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—  AnfateUnng  eiobeitiiebor  PrOfangaverfaliroB  fir 
OttBeliea.  XX  1878. 

—  Hetallographische  Untersuchungen  für  das  GieBerei- 
weson.    Von  E.  Heyn.    XXI  1295.  XXII  1386. 

—  Wii'  können  die  l'Mduktionskosten  tinL-r  (iiiUiTi'i 
hi-raliirezopen  werden.  Von  E.  Freylag.  XKI  1324. 

—  i  hihinittel  im  Kupolofonbctrieb.    XXJI  1393. 

—  Laufdrebkrane  fOr  eine  Oiefierei.    XXIII  1449. 

—  Ein  neuer  Formkasten.    XXm  1452. 

Grnotiit.  Teobniseb«  Qewinomg  von  OL  and  amorpliem 
KoblanaMT.  Von  Bd.  DeaaUt  XX  1249. 

Grapbitlager  in  der  Kapkolonie.   XIX  1218. 

Griechenland.  Eisen- und  ManganfSrderungG.  XV  962. 

Großbritannien. 

Ki»<3u-Eijifuhr  und  •Ausfuhr.  XIV  891,  XVU  lüHU, 
\X1  1341,  Will  Ut;4,  XXIV  1521. 

—  Geschtcbte   der   Eiseniuduatrie   in   Wales.  Von 
JL  Bock.    XIV  861,  XV  932,  XVIII  1123. 

—  Viertoljahn-Marklberiobto.  Von  H.  Boanebaek. 

XIV  900,  XX  1288. 

—  Gaarainigang  und  GroBgasinaNchinen  in  G.  XV  967. 

—  Die  Robeisenerzeugung   Englands  in  der  ersten 
Hälfte  von  1906.    XIX  1218. 

—  Die  Martin-  und  BessemorBtahlrr/i'u^'inif;  Kiijjlftiult. 
im  ersten  Halbjahr  r.)tMi.    MX  121S. 

—  Her^werksindustrie   in  Euglaud   im   Jahre  1905. 
XXII  1403. 

—  KokaÖfen  im  Jahre  1905.   XXIII  1458. 
Großgasmascbioen.    Die  Tonrandang  von  O.  in 

denlsehen   Hatten-   and    Zechenbetrieben.  Von 

K.  Reinhardt  XV  905,  957,  XVI  971,  XVII  1040, 

XVITT  lIUö,  XX  1261  Z.Stein,  XX  1868  Z.  Rein- 

lianli.  W  1262  Z.  Theisen. 
Croßgasmaschinen    und   GaSfitinigailg  In  GmA- 

britannien.    XV  957. 
Güterwagen,    lieber  das  Preisausschreiben  für  einen 

zweiachsigen  offenen  G.  mit  Selbatentladuuc.  XX 

1278,  XXIII  1468. 
Gu&eisen  (aiebe  nntor  GieAeraiweaen). 

H. 

Häfen.    Di^-  tiitMlcrriifinirichen  Indastrieblfon.  Von 

i".  H(  rki.-Jikamj>.    XVil  1033. 
Hatcnanlage.    Die  Enidener  H.    XVI  1027. 
Haftpflichnxrsicherung.    Nutzen  der  H.  XXI  1342. 
Handelsbeziehungen  Deutschland!  Sttfll  AuslUMl. 

Von  JLJkiansB.  XIX  1196. 
mrteofiea  mit  elektrischer  Hetzung.  XVI  1019. 
Härtetechnik.  Ausstellun;,'  für  II.  in  Wi< n,  XIT889. 

—  Dass.    Von  Franz  Waltor.    XVll  10J7, 
Hebezeuge  und  Spezialmaschinen  fQr  HfitteDweike. 

XV  925.  XVI  hl,  .Wlli  1117. 
Heinrichs,  Adolf.    Nachruf.    XVII  1100. 
Heizbare  Robeisenmiscber.  Ueberb.&.  VonO.Sim» 

morabach.  XX  1884. 
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Heizmaterial.  Fettabfälle,  Rackatände  von  Teer  und 
Petrolamn  q.  ».  »la  B.   XVUl  1163. 

Hesl»n>Moore>ProieQ.  XIX  »16. 

Hodioleii.  AmreodaiwuHimBfiden  beim  Hoehofea. 
XIX  1101. 

—  Der  neue  H.  der  Detroit  Iron  aod  Steel  CeiupMiy. 

Von  F.  W.  Bcrp.    XX IV  1622. 

—  Kimii-Il.  in  Jupjiii.     X\l\'  irrili. 

—  Leistutiff  der  K«k»-  und  Arithrnzitli.  in  den  Vor- 
eini»ften  Staaten.    XIV  891,  XVI  1023,  XXII  U08. 

Hochofen-Begichtungsanlagen.  Rotierend«r  Verteiler 

d«rH.   XVIJI  1144. 
^  Moderne  H.<B.   XXI  1S09. 

Hochofenbetrieb.  Oenarator  da  Rüfsmittel  fOr  den  II. 

XVIII  1144. 

HochofenRasmaschinen.    iUm   Ton   H.   in  Belgien. 

\V  1157. 

Hochofengebläsemascliinen.  Kntwicklun^  der  H. 
XXI  I.S38. 

Hochofen  werke.  Erxenipiiig' der  deutacben  H.  XIV 
884,  XV  951,  XTD  1078,  XIX  1S07,  XXI  1836« 
XXia  1M7. 

—  Frenkreleha  H.  am  I.  Jvltt  t9M.  XV[  1082. 

Hochschule,    'irtiinlüteinleg-ung  de»  ItiHtituteH  fQr  dae 
irosAintt^  HütH'iiw .vii'n  in  Anclien.    Xlll  80t). 
-  ( 'laii.-ithHl  i.  Ii.     \  \  1  JTS. 

HüttcnrotlStoffc.  Zur  l'i  n^'i' di  r  H'^wp^uniriiilil  Lu^jcrniij» 
von  H.    Von  M.  Hulilt-,    Mll  Ts.»,  \1V  s:.^. 

Hüttenwerke,  ilebeseiure  und  SpezialmaBchinon  fOr  H. 
XV  925,  XVI  M7. 

—  H.  der  Priv.  OMterreicb-Ungnritoben  StMtH-Elaen- 
bahn^eMltaebaft  in  Reaiexa  and  Anina.  Von  F.  W. 
1  :r  iunn,  Pr.-lng.  Ii.  c.    XXII  1863. 

Hydrauiisclie  Blechschere.    XX  1255. 
Hrdrmulischer  Nieter.  XXI  1888. 

I. 

Industrielle  Rundschau.  XHI  si7,  XIV  901,  XV 
965,  XVI  IflSsH,  XVII  los,-..  XVril  llfSa,  XIX  12-2!, 
X\  IJHI.  \\i  i:!t,V  XXII  1(14,  Will  1471. 

Institut  für  das  gesamte  Hüttenwesen  in  Aachen. 
Orundi^ti'iiilc^Minj».    Xlll  ^oo, 

Institution  of  Mechanicnl  Cngineers.  XXI  1888. 
Internntiottiler  Koncreft  fQr  angewandte  Chemie  in 

Rom.  Von  H.  Wedding.   Xlll  818. 
Internationaler    Materialprüfungskongreß.     .XVI  Ii 

1150,  XIX  1210,  XX  1272,  XXI  I33ti. 
Iron  and  Steel  Institute.    XIII  828,  XV  95ö,  XVI 

Ulis.  WIl  1073,  XVIll  1143,  M\  l-'os. 
Italien.    Errichtung   von  Stahl-   und  i'Hnzcrplatt<.-M- 

werken  in  I.    XXI  1339. 

—  Die  füaen-  und  Stablinduatria  I.  im  Jahre  1906. 
XXm  1463. 

J. 

Japan.    F/ib>  uhurluiuii  in  ,).    XXIV  1520. 
Jubilium.    Fünfictgjiilinge«!  J.  der  UurbacUor  lUltto. 

XIX  1214. 

—  Fünfzig  Jahre  Uurbnchor  Hütt».  Von  F.  Diepon- 
liorMt.   XX  1229. 

—  Fanfaigjdbrigea  J.  dea  Vereins  daatacher  laeenieure. 

xm  ni,  XV  »fis. 

—  Zum  fanrziüjShri^'en  J.  dea  ReeonemtiTofena.  Von 

L.Beck.    XXIU  1421. 

—  Fertiu'hti  iiung  der  uooo.  IjokomotiTe  d<f  Firma 
A.  Börnig.    XXIll  l4Hi). 

—  25  •labredeutHch'T  Vrlicic  rvi  r^ii  lunin^'.  \  X 1  \  1  .'»J  1 . 
Jugendliche  Arbeiter  in  Walz-  und  Hammerwerken. 

BMebiftigang  j.  A.  L  W.  u.  H.  XV  9«7. 

K. 

Kalibrierung  breitflanschigerT^Trlger.  Von  C.  Hol«- 

veUer.   XXIil  U28. 
Kalkbestlinmttng.  Bchnelle  K,  XXJT  1$8&. 


Kalkulation  in  der  Eisengießerei.  F.in  Beitrag  leur 
K.  i.  d.  £.  Von  J.  Hebrtena.  XVil  10118,  XVIII 
118«. 

Kaaaliaailonarthrien,    Horatollung  cniMaenier  K. 

XV  948. 

Kjelltn.   Ih'T  elektriaeba  Stahlaohmelsofen  von  K. 

XVI  1019. 

—  K'i.  Verfahren  nr  aiektriadien  Enengnng  ?on  9tahL 

XMI  1090. 

Kohlen.   Wertrorlnat  dor  K.  beim  Lagam  Im  Freien. 

XIV  888. 

Kohlenbedarf.  Zur  Deckung  ile«  K.   XV  867. 
Koblenleldcr  der  Vereinigten  Staaten  von  Nord- 
amerika. XXin  1441. 

Kohlenförderung  der  Welt.    XXII  140.3. 

Kohlen-  und  Eisenindustrie  Belgiens  imjalirc  1905. 

Will  M<;r.. 

Kohlen^toPr.  .\iiiuf[>h«r  K.uud(>raphit.  Von  Kil.  Donath. 

XX  i-n<>. 

Kohlenstoff  bestimmung.  Kolorimeterxur  JL  XIX  1208. 
KohlenstoifbestlmmuiigMppanit.    Von  A.  Klehie. 
XVIII  1184. 

Koka.    Binwtrknng  von  KohlenaSure  auf  K.  XXI 

1341. 

—  Verffliuchende  UntHrnuiluing  ¥on  rbeiuioch-weat- 
fHlisrlitTii  iticiieri'i-  niiil  Hochofonkoka.  VonF.  Wllil 
und  U.  Ott.    XIV  841. 

—  Die  Kokhinduatrio  in  don  Vareinigten  Staaten. 

XVII  1070. 

—  XokaSfan  OroBbritenniBna  im  Jahr«  1900.  XXIU 
1468. 

—  Di«  neueat«n  R.  von  Dr.  Tb.  Ton  Bau«r.  Von 

().  Simiii.  r.-lmch.    XXIV  14H9. 
Koiorimeter  zur  Kohlenstoffhesfimniuii^  un  Stahl. 

\l\  IJMS. 

Kongreß  für  angewandte  Chemie  in  Rom.  Der 
Hcrhxte  intoruationale  K.  f.a.  GL  i.  R.  Von  H.  Wad- 
ding.   Xüi  818. 

Korea.    PrimitiTer  Jüaetthtttenbetrieb  In  K.  XXII 

1  402. 

Kratt^ewinnung  und  Kraftvenrertung  im  Berg-  und 

1 !  iiti  [1  .vcsen     Von  H.  Hoffmann.    XIII  824. 
Kristallii^raphie  des  Eisens.    XVII  1074. 
Krupp.  Fried.  K.,  A-O.,  Emen.  Batriobaangnben  naw. 

XV  901. 

Kugelprobe.   Die  Brinellfiche  K.  vom  Standpunkte  dar 

Fli'ktrizitiitHtheorie.    XVI  1026. 
Kupfer  im  Eisen.    Von  H.  Woddtng.   XXIII  1444. 

—  K.  im  Eiaea.   XXIV  1488. 

Kupolofen.   VIKadverteilung  in  modoman  KupAlSfen. 

Von  U.  Kietkött.r.    XIV  87.'., 

—  Schwingende  Absticbriiine  am  K.    XVllt  1137. 

—  Pintmittel  im  Knpolofonbatrieb.   XXII  1888. 

L. 

Laferung  von  Hütten rohstoffen.  /ur  I'  rage  der  Ba- 
wegang  und  L.  t.  IL  Von  H.  Bnble.  Xill  788, 
XIV  854. 

Laufdrehkrane  Für  cinr-  r-ffierci.     XXIU  1441. 
Lebac^/.  J.  B.    Nachrut.    XXII  1419. 
Ledebur,  Adolf     X achruf.    Von  K.  Leber.    XIII  "«8. 
Legierung  des  Eisens  und  Nickels.   XXi  1337. 

—  FIm  II  -  Nil  k.'l  ■  Mangan •Kohlanatoff-Legiarnagan. 
XVn  1054,  XIX  1177. 

Leistikow,  B.    Nachruf.    XVI  909. 
Uefarung.   Voracbriftsn  über  die  L.  Ton  OnflaiMn. 
XX 

Lokomotive.    1   r  i  -.t.  llting  der  fiOOO.  L.  XXUT  l4«0i 
Luckmann.  Karl.    Nn  lnuf.    XVI  1031. 
LunkcrbildunR  in  Stahlhlöcken.    XVIII  1144. 
Lunkern  und  Seigern  in  t-luikisenbidcken.  XXH 

18T3,  XXIV  1484. 
Luxemburg.   Die  EiieninduHlri«  L  a  in  den  Jabren 

1804  und  1805.   XVUI  1155. 
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Mtcco-Feier.  XXin  1476. 

Migneriscbe  Metalle.    K\n  neuM  Untortuebnifmr- 

fahrou  m.  M.    XVIII  1150. 
Manganer?..    Wdtiiroduktion  an        \\  riTs. 

—  uad  JMang'Aner/.t'örtlfrunj^  Uriecboalanda. 
XV  ML 

—  JfMwueis  MW  Poti.  XVU  1076. 
Marictberichte.  XIY  896,  XX  1S79. 
Marktlage  des  Giefiereigewerbes,  XIX  1SI6. 
Martinoren.   ätahler»>ugun^  im  bsalaehen  M.  Von 

W.  SchmidhBninier,    \"X  1247 
MartinoFenprozeH.    Cintiub  von  Hilizium  und  («ru^lut 

»uf  d.  II  M.    XV  958. 
Maschinen.    GigentumeTorbohalt  an  M.  XXIII  1459. 
Mas&elbrecher.    Von  Georg  Ri^tköttor.    XVII  1068. 
AlUterialprfifuilfMIQt.    Bericht  aber  <lie  Tätigkeit  «le« 

M.  im  Jabre  1905.   XXII  14U5,  XXIII  UOT. 
MtierialprflftiogtkonfreO.  lateraatioiwler  M.  XVIII 

llfiO,  XIX  1210,  XX  lS7t,  XXI  18S6. 
Material prflAin^mascIiine  mit  StoAwlrknii(.  XIX 

1217. 

Materialprüfung^v«r(kbreii.  TeniabMiliebiuif  von  IL 

XXI  1337. 

Metalle.  RaMches  Prüfungsverfahren  von  M.  XVIII  1151. 

—  Ober  den  KinflnB  der  Temperatur  auf  die  Brüchig 
keit  Ton  M.    XIX  Till. 

Met«ll«ignplliC  U«b«r  den  innoreu  AufblUl  geliiHelaii 
uad  a»ge)a«a«neii  Werkzougstahl«,   Beitrige  tut 

Aufklärung'  über  dax  Wesen  der  UefügelK>8<Änd- 
teilo  Tro(jr*(it  und  8orltit.  Von  E.  Heyn  und  O.  Kauor. 
\III  TTs.  XV  915,  XVI  991. 

—  H.  in  der  EiHengieBerei.    Von  JünK^t    X  .V  126it. 

—  Metallographische  Unterauebungen  für  da«  (iicUerei- 
weaeiu    Von  E.  Hcvn.    XXI  1295,  XXII  188«. 

—  Kupfer  im  Ei^en.   Von  H.  Wodding.   X  JLIII 1444. 
MeieOKiseo.   Von  Haedieke.   XVI  1027. 
Mikroskop.   ISii  neue«  MeBmilErMkop.   XXII  1407. 
Mtnr'Tc,  schwedische  Ene  und  dl«  Metz«r  Handels- 

kammuT.    XV  964. 

Mischer,  l'ebor  heizbare  HobeiMiiRmeiier.  Von  O. Sim- 
mersbach.   XX  1234. 

Mitteilungen  aus  dem  Eisenhütteitlabonttirlaai.  XtX 
119.S,  XXI  1324,  XXII  1.384. 

Mitteilungen  aus  der  Gießereipraxis.  XIII  814,  .\IV 
SIü,  XV  946,  XVIII  1181,  X.\.ü  1898,  XXtll  1468. 

Moderne  HoeIiellenbegiehtun«8anl«cen.  XXI  1908. 

Moissan.    Elektnüi-hor  Ofeu  Ton  M.    XVI  lOSO. 

Molybdänerze.    XXII  1409. 

Montanindustrie  im  Ur.ll.    Xlif  s82,  XXI  1340. 
Müller,  Franz  J.   Xachrut.    XUl  778. 
MuMum.   DevtaelM  M.  XX  1278. 

N. 

Nacbntfe.  Ledebur,  Adolf.  XIU  769. 
~  HOHoT,  Franz  J.   XIU  772. 

—  BUB,  Eduard.    XIII  773. 

—  Snelii«,  (i.  .1.    XIU  884. 

—  Wal  Ii.,  r,    \ui:u^t.     MV  892. 

—  Loistikow,  BcTiiLarii.    XVI  969. 

—  I.uckmann,  Karl.    XVI  1031. 

—  Orwige,  James.    XVI 1  1084. 

—  HeiBrich»,  Adolf.    XVII  IlUO. 

—  CFMner,  Kiclianl.  XIX  1288. 

—  de  Wendet,  Heinrldu  XXI  1298. 

—  Rlomka,  Anton  Ton.    XXI  1842. 

—  Fink,  Richard.    XXI  1355. 

—  Lehacqx,  J.  B.    XXII  ur,*. 

--  KHi».  .lohn  I>«vf»n«hiro.    X.VIII  14«!». 

Narwik.    i;r/jiti-*l ulir  ulu  r  N.  \lll 

Neuanlagen  im  Bereiche  des  rheinisch-westfälischen 

Steinkohlenbergbaues.    XXII  1415. 
Neuere  Gießcreiea  DcutKtaluidt.   Von  £.  FreTUf. 

Xm  810.  XIV  872. 
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Nickeimble.  AQetrop«  ZieteodslBderangen  dar  V. 

Xrx  1218. 

Niederrheinische  Tndustriehifen.  Dien.!.  VenPail 

Berk»^nkaini..    XVTf  lor?r5 
Nieter.    Ilvdraulisi he  .\.    XXI  13.18. 
Nomenklatur  von  Eisen  und  Stahl.  Au fstcllnng  einer 

«inbeitUckcD  ^.  v.  E.  u.  S.    XXi  1887. 

o. 

Obere  See.   Abnahme  dea  Biaengebaltee  der  Brie 

vom  O.  8.   XV  961. 
Olierschlesien.  Vierte1jahn>Markdberiehto.  XIT898, 

XX  1280. 

—  Eisenhfltie  0.    XXII  18äS». 

Oesterreich,  ik  igbau  und  HüttenerMagniaee  in  Oe. 
1904  und  1905.    XX  1277. 

-  Eisenzülle  und  Lagie  de«  Blaenniarktei  In  Oe. 
XXIV  1528. 

OreaMppint  Neues  AbeorplieaagefiS  fttr  0.  Von 

A.  Kleine.   XXII  1888. 
Ostindien.  SiMnindnalrie  in  Britiadi-O.   XX  1276. 

P. 

Panzerplattenwerke  in  Italien.  BrrldltanK  VUl  Stahl» 

und  I'.  i.  I.    XXI  1339. 
Patentanmeldungen.   XI IT  sif,.  \iv  «si,  xv  948, 

XVI  1013,  XVU  1070,  XVUi  1188,  XIX  1808, 

XX  1263,  XXI  1892,  XXH  1894,  XXIU  14Ö2, 
XXIV  1511. 

Patente.   XIII  81«,  XTV  882,  XV  949,  XVI  1018, 

XVII  1071,    WUT  IIMM.    \I\    VlOi,    \X  12R4, 

XXI  1.H32.  .\N.II  XXIU  U.M,  XXIV  1512. 
Pendelhammer   Fiir  SchlagbiegevefSOChe   mit  ein- 
gekerbten Stäben.    .VXll  1405. 

Pensions-  und  Volksversicherung.    XIV  879. 
Pbospfaorwasserstofr  in  Ferrosilizium  als  Todes- 

«rsacbe.  xvi  ioi9. 
PliysiktUscbe  Chemie.   VortriKe  fiber  P.  C.  XXIU 

1489. 

Pink,  Richard.    Nachruf.    XXI  Utr.fi. 
Portalegre.    Wolframerilagor  in  der   X»lie   Ton  P. 
XIV  H91. 

Portlandzement.    XVlll  114.5,  XXll  13R2. 

Preisausschreiben  auf  Erlangung  eines  zwciaL-hsigea 
offenen  Gütervagens  mit  Bremse  und  mit  Ein- 
richtunf  zur  Selbstentladnng.  XX  1278,  XXm 
1468. 

Produktionskosten  einer  Gleflerel.  Wie  kSnnen  die 

I*.  !•.  (!,  h.Tnli^'.  /ojr.'ii  vv.Tili  ii  V    XM  1324. 
Prüfungsverf.ihrcn   fiir  Metalle.    Rjisches   1'.  f.  .M. 

Will  11.=)!. 
—  1'.  für  Uulitfim«.    XX  1273.  XXI  1.337. 
Publicandum  aus  dem  Jahre  176».    XVUl  1188. 
Puddelprozeß  von  Ree.  XVi  1018. 
Putzlisch.  Neaer  P.  Von  OeorgBietkWter.  XVIII 

1188. 

Pyrometer.  flentiael-P.  XXm  1468. 

R. 

Reduktion  von  Eisenschlacken  durch  Kohlenoxyd 
und  Wasserstoff.    Von  ü.  Ka«»<*l.    XXI  1322. 

Referate  und  kleinere  Mitteilungen.    XIK  829,  XJV  ' 
888,  XV  959,  XVI  101»,  XVll  lülö,  XVill  1151, 
XIX  1214,  XX  1274,  XXI 1888,  XXII 1401,  XXUI 
1480,  XXIV  1618. 

Regenerativofeil.  ZemfOnfKigjährigen  JabUSnm  des  R. 
Von  I,.  B,>ik.    XXIII  1421. 

Registrierung  eines  Schaubildes.  Apparat  zur  auto- 
xiatiflcben  l\.  >•.  .s.    \\l  i:i:i(i, 

Resicza  und  Anina.  Di«?  llüiumw -rke  der  I'riv. 
( Jenterreiidi  -  l'iiiifBriHrhen  .StaatH  -  I .iH<'nliiihuci  h'~ll- 
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107  &4.'<.  Fried.  Krupp.  Soilbefestiguug  au  Seilschlep- 
pern  für  Walzwerke  und  dergleichen.  XVI  1013. 

107  748.  Otto  Briede.  Drehforziehtttug  für  das  Werk- 
stBek  bei  PilgeradirlttiraliweTfcen  mit  Un 
und  her  schwingenden  Wallen  und  fee^ 
stehendem  Walzengestell.    .XYIII  1140. 

187  907.  Richard  MBrH<  lialk<j  in  Budn|)o»*t.  WituI»- 
vurrichtung  für  Riillf»ängc  vuii  Wal/werken. 
XI X  1205. 

IU9tt41.  Hugo  Helberger.  Elektrische  Scbweibmaechine 
rar  überlappte  Nähte.    XIX  1204. 

189  853.  Otto  Briede.   Verfahren  und  Vorrichtung  rar 

Befeskigunf  ton  HohlblSdken  auf  Domen, 
um  dieselben  in  Wala-  oder  ZiehveHten  nne- 
TOstreckeD.  XXTTT  1458. 
169969.  August  Schmitz.  Mns|it'l  zum  .\urha»|iclii  von 
sich  auf  dem  Hrs[io1  t'i-Htaotzondon  Materialien 
mit  aus  Segmcnt-ttüi  ki>n  bestehender,  durch 
Kegel  aaeeinander  zu  stellender  UaapellUche. 
T^m  1484. 


170  lOÖ.  Benr«th«r  MaKrhim  iirahrik.  Vorrichtung  zum 

Bntsinteni  gowni/.ter  l'intiuen  für  die  Bleeh* 
ersengung.   XXIV  1518. 

170641.  Deutncb-^eeterrwdiieehe  ManneanuuimOlmo- 
Werke.  Walzwerk  zum  Ausstrecken  von 
Rohrblöcken  in  einem  Durchgang  mittel« 
einer  größeren  Anzahl  bintereinamlt  r  lit^jffn- 
der,  sntr^triebener  Walzenpaare  oder  Walzen- 
sSt^i'  uixi  eines  durch  die  Walsen  hinduroh* 
bewegten  Domes.    XXII  1396. 

170688.  Josef  Fikal.  Vorrichtung  zum  SchwiiLitn 
«on  Quemlliten  an  Siederohren  oder  der- 
gMehen  mH  swel  niteinaader  twaagUhilg 
verbundenen  Webten.  XXIV  1512. 

171  171.  James  Edwin  York.     Maschine  zum  Aus- 

walzen von  abgenutzten  KieenbabMokienen 

oder  dergl.    XXIV  1513. 
171  447.  Joiiaiinos  Haag.    Vorfahren  nnd  Vorrichiunp 

zum  starken  .\usstreeken  von  UoblblöckeD  in 

der  Längsrichtung  mittels  Walsen.  XXIII 1484. 
171  781.  Ueisweider   Biaenwerke.    Voniehtang  mt 

AttsfShmng  das  Yarlsluaas  sum  SfNinaeD 

von  Bleehtafela.  XXin  1466. 

Klasse  10.  Bnonstoflls  usw. 

186  944.  Ur.  Theodor  von  Bauer.  Liegender  Koksof«*» 
mit  Zuführung  von  Wasaerdampf  in  die 
Kammerfflllnng  sar  Erhöhung  der  Ausheule 
an  Teer  nnd  Ammoniak.   XTIII  1199. 

188888.  Heinrieh  Koppen.  Torriehtnng  mit  wagerecht 
beweglicher  Planierstauge  zum  RinebeneB  der 
Kohle   in  liegenden  Koksöfen.    XlX  1808. 

168  449.  Fr«iu  J.iB.-jili  Üollin.  Lictreinior  Rcm'i.iu'rativ- 
koktiufuu  mit  doppelten  scnkrciliii-ii  Heiz- 
zügen.    XX  1266. 

168  599.  Adolf  Willy  Merkel.  Einrichtung  zum  Fest- 
klemmen nnd  Freigeben  der  Stainpferstangen 
TOD  Kohlenetampfmasehinen  in  einem  auf 
nnd  ab  bewegton  dMtsehHtlea.  XXII  1S98. 

188  989.  OoetoT  Reininger.   Verfahren  snr  ErhSbeag 

der  Anabeutc  an  Ammoniak-  nnd  Cyaufer- 
bindungen  in  Kuk-iofi'n,  nmUircn  Fiitgasung»* 
Öfen  und  in  VutgttBUUgüöfou.    XXl  133*' 

189  079.  Heinrich    Küppers.  Oreifvorricbtung 

Kolüenstampferatangen.   XXl  1884. 
171 804.  PoetterACo.  IdegenderKokioren.  XXIII14B8. 
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Kl«»»e  12.  Cbemiscbe  Apparate  und  Prozesse. 
1WS44.  9otiM  Anonyme  MAallmi^qae  „ProoM^a 
de  Laral".  Verfahren,  Ranch  oder  fein  ver* 
teilten  8tanb  enthaltendes  tiaa  unter  Veiv 
Wendung  von  gemAmtum  Malari»!  sn  rviiugMi. 
XIX  1205. 

169  817.  Julius  Albert  Kisnor.  Verfahren  zur  Ab- 
acheidun^  der  in  Hüchofen|fa<ien  iiiul  der- 
)(leichen  enthaltenea  festen  magnetiKierburnn 
BMtandteUa  (s.  B.  £iaeititaab)  mittela  Datetf 
ktltana  dar  Oaaa  durch  mit  Sttban  odar 
Platten  ausgestattet«  Kammom.    XXI  1332. 

169Sifl.  Vereinigte  Maschinonfahrik  Auguliurg  und 
MaRchiiienbaugeBellschaft  Nürnberg,  A.-U. 
Vcrfjihruu  sum  Reinigen  TonOaaon.  XX  1265. 

Klasse  18.  Eisenerzeugung. 

IM  71<!.  Wwe.  Dorothea  Troeller,  Katharina  Anna. 

Groß,  Johann  Theodor  Troeller,  Dr.  (iaorg 
Emil  Troeller,  Heinrich  Emil  Troeller,  Wil- 
helm QutftT  TroaUer.  Au  einan  Panjr« 
•ohan  CagelvendilaS  und  ainara  aaeb  Art 
der  Langonschen  Glocke  wirkenden  Glocken- 
TorachluS  bestehender  doppelter  Gichtver* 
schluB.    XIII  HIT. 

167  034.  Gustar  ReiniTitrer.  Verfahren  8um  Zenicn- 
tierei)  iitid  ililrteii  viiti  (iegenständeu  aus 
Eisen  und  ««icbem  Stahl.    XIV  »82. 

IST  109.  Hugo  8chulte-Steinb«rg.  Verfahren  rar  Her- 
BtaUunc  TOB  Briketts  aus  eiaanbaltigeii  AIh 
r«llsto#iD,  mnlniigen  Brtan  «tw.  mit  Bodi' 
ofenschlacke  als  Bindemittel.    XIX  1205. 

197  2S6.  J.  I'ohlig,  Akt.-(Tes.  Schrlgaufzag  fUr  Hoch- 
ofen.   XIII  8lß, 

167  37«.  Uf>s«llicbaft  fflr  elektrische  Industrie  in 
KariHriibe  (HHiionK  Klcktrihib  betriebene 
HloekeinseiiiebevurrichtuM)^  für  VornfnßSfen. 
xm  816. 

1S3  9S2.  Franlt  £ararj  Yong.  VarfabreaaamFriaeban 
TOR  RolMiaen  nitMa  «nf  die  Oberiieh«  de« 
Badea  seriebtetar  Windstrahlen.  XVIII 1140. 

1C8  788.  L4oil  Oease.  Torrichtong  zum  (rlcichmaBigen 
Beschicken  ilfK  Sdiütttrielitr r-  t  i  :  Iii  höfen 
mit  lentraleiii  oder  Heitlieliein  (ji*>«ili/.u{rBrohr 
und  ^telliHttiiti^eni  Sebrägaufzug.  XXI 

169  445.  Charles  Ilenrv   Cli  tiptnan*    DQsa  zum  teil* 

WaiM»  Harten  von  l.agttritafelB  für  Kngal- 

bgM.  XXIT  mi. 
ITO  III.  BainlMud  Oatoar.  BeacUelraiigaTorflahtung 

für  MartinSfen  und  dergleichen  mit  an  einer 
Kranbrücke  dreh-  und  hebbar  angeordnetem 

.'Schwengel.    XXII  1396. 
IIÜ12S.  Frit/  SclirulT.     Ausgleiehgrnbe   für  Blöcke. 

170  !'2d.  Fritz  Schrufi.     Fahrbare  Ausglelebkammer 

far  Hl.Vke.    XX  1264. 

170  282.  Fnuu  Dahl.  Daokal  fOr  Miikraohta  Oefen, 

DordnrdalNUifignibaii  0.  därgl.  ZXini458. 
ITI 886.  Oebr.  Scboltan.  Beaehlekungsvorrichtung  für 

HartinSfen  oad  BloekwIrmSfen  mit  senkrecht 

Terstellbarem  and  im  Kroiaa  ■cbwaakbanm 

Schwengel    XXIII  Uö4. 
171887.  Carlo  Lamar^TPSe.  Verfahrenti 

von  .Uetallen.  XXIV 

171  888.  Carlo  Lamargese.     ZetnentierTerfahren  für 

Eisen  und  Suhl  mitrel^  K  l,      XXJV  1818, 

Klaas«  10.  Eiaenbabnbau. 
171  658.  (Zwati  n  Pkteat  Tr.  IM  176;  Tergl.  ,8tebl 
und  Eisen«  1»04  Nr.  24  1449.)  Heinrich 
Thevis.  SchienenstoBTorbindung  mit  unmittel- 
baryr  Unterstützung  der  Schienenoiidon  durch 
einen  auf  inneren  AnHätzt^u  der  unterea 
La«dionBchonkcl  ruhendf^c  Do^tallMU 
Patent  158  176.   XXIV  1518. 


Klasse  21.    Elektriscbe  Apparate. 


170  304.  Paul  Girod. 
.  triaolw  Oafea. 


V^iderstaadsmaBse 
XXU  1896. 


für  ol«k' 


Klasse  24.  Feuerungsanlagen. 

187  469.  A^Blaoogai.  Aasf«brb«ceBoite.  XVni071. 
167  711.  Adalbert  Kanwambart,    Einriehtniig  com 

Hina\ifdri1nt,'en  thm  bei  Sl«MneiH-Regenerativ- 
öfrn  vor  dein  rmschalton  in  der  einen  Re- 
geiieratorkamnier  stellenden  lirennbariMi  (ifi»es 
durcb  Kaucbga«  in  den  Ofen.  XVI  1014. 
167  774.  Edmund  Pirsch.  Vorrichtung  zur  ununter- 
brochenen Beheizung  kippbarer  Martinöfen, 
Koheisenmiscber  u.  dergl.    XV  949. 

167  806.  Paul  £aoh.    UmaehaltTaiitU  fflr  Oaaa  mit 

durcb  eina  Sehaidawand  in  xwe!  Kammern 
geteiltem  Gehäufte.     XVII  1071. 
lG8aU6.  Faul  Schmidt  &   Desgraz.     Hcbrüger  oder 
senkrechter  Host  fAr  Feaenngeii  atlar  Art. 
XX  126C. 

188  890.  Moritz  liille.    (iaHerzeuger  mit  schräg  oder 

senkrecht  gcstelltam  FAllachaebt  mit  seit- 
lichen EialallAAiiiiigen  fDr  Laft  viid  Dampf, 
XX  1268. 

168  517.  Vax  Kalt   Gaserzeuger  mit  ebam  in  den 

Sehneht  oiiitrebaiitcn  V\  iiMnererhitzor.  XXI  1333. 
168  684.  l'aul  S(  liniidt  \  Desf^'rn/.     Vnrfahren  zur  Zu- 
führuim    Ton    (inHfjcinisrlien    zu  Schmelz-, 
Si;hwfili-,  Waruieöf«!«  und  üeirgl.    XXI  l.')33. 

168  868.  Paul  Schmidt  &  Desgraz.    GsHer/i  u^^er  mit 

Absaugung  der  in  die  Verbrennungszone  zu- 
rückzuführenden Schwelgase  an  mehreren 
Stallan  dea  oberen  .H(  hachttailaa.  XX  1868. 
I688T4.  Aaton  yaa  Kerpcly.  Fyramidanartiger  Dreh» 
rost  für  Gaserzeuger.    XXI  1833. 

169  088.  Gasmotoren- Fabrik  Deutz.    Gaserzeuger  mit 

oberer  und  unterer  Feuerung:,  bei  «eleliem 
die  Abzugsstelle  für  das  UobraucliBgas  wie 
auch  diejenig)'  lür  ilas  Abgas  zwischen  des 
beiden  Feuerungen  lie^    XXII  1390. 

169  127.  KichardFreund.Kraftgaaarzottgcr.  XXIII 1455. 

169  877.  Frits  Dürr.  Oaaarseafar  mit  inaerbalb  der 
Ummantelttttg  Uefandaii  OaaabnurikaaBlan 
und  von  den  Gasen  beheiitem  Dampfsat» 
Wickler.    XX  1266. 

189  878.  Gasmotoren-Fabrik  Deutz.    OaHer/.eujrör  mit 

oberer  und  unterer  Feueruug  und  dazwihchen- 
üe^'C-nder  GaaentnahmestoUe.    XIX  1'2(>4. 

169  5S0.  Fierre  Aladvne.  Hohler  Roatstab  mit  Luft- 
kühlung.   XXIU  1455. 

169  684.  Sebebeo  &  Kxadewig.  8aagBat«rMager. 
XnC  1804. 

169  998.  Friedrich  Jahns.    Verfahren  zur  Erzeugung 

teerarmor  Generatorgase  ans  tcerbaltigen 
lirenniitolfen  in  zwei  oder  mehreren  (<as- 
erzeuj^ern.  hei  denen  VerhindungKkanali'  an- 
geordnet !'ind,  die  stete  vom  oberen  Teil  d«s 
einen  (hiserzeugers  zum  üutereu  Teil  des 
anderen  (laserzeugers  führen.    XIX  1206. 

170  060.  Dr.  fimil  Fleiaebar.   Veifahran  sur  Haratel' 

low  TOQ  Kraftgaa  ana  bitnminlleaa  Brenn- 
stoff und  dergl.  mit  Eintritt  der  Luft  in  den 
Gaserzeuger  von  oben  und  von  unteD  und 
mit  Aliriau^'uug  des  Gases  in  mittlanr  HAbe 
des  .S  lmehte».  XX  1264. 
171052.  Walther  .Stromrae.  Binrichtuii);  zur  Ueseiti- 
gung  und  Verbrennung  der  bituuitnöscn  Be- 
•taodtmle  tob  festao  Bramstoffen  in  Oas- 
generatoren  mit  von  oben  nael 
fOhrter  Yerbrenaiuw.  XXm  146Ö. 


Kfasie  31.  GleBerei  und  Pormarei. 

168  807.  Waldemar  Samuel,  (  srl  Henning.  Verfahren 
zur  Heratellong  ron  Frisarn.   XVI  1014. 
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167  038.  üebr.  Körting-  Vorrichtan^;  zum  Hi'iiii^M  ii 
oder  Anfeuchten  und  (iUtten  cl(>r  OherflSche 
von  aieftformen  mittels  PraUaft.    XV  949. 

167  ST8w  Emil  Weiigerber.  VorriditaBf  »ir  V«rMlaa; 
dM  Mitttruea  üatonrindtlrmnM  bei  TiefeU 
8fen  mittels  einer  Lo«1iplatte  und  einer  Prall- 
oder  Loitfläch«'.    XVI T  lOTl 

167  395.  Badidche  Maxchiuenfalirik  und  Rin«nf;ieB<-ri>i. 

Y<'rffthren,  die  Form  für  den  <luB  von  jyroUi^n, 
dünnwandigen,  offenen  (iefA6t*n,  z.  B.  Bade- 
wannen o<ler  der^l^  nimmmensRatelleii. 
XIV  88£. 

1S752I1.  CBln-Xnaeaer  Bergwerke- Aktien- Verein.  Ver- 

fÜtfMB  sam  B«mitig«n  von  Laakara  la  QuB- 

BtlldEen.   XIV  88S. 
1117540.  Walthor  Gontermann     (iul^ronn    zur  Her- 

«tellung  v(in  Porinei*f»nfrrtigWBlÄen.  X  VI  1014. 
1117  718.  Ladislaud  Mtirku-    l'>H«iNcb»  Foramatae  Ar 

Stahlguß.    Will  li4U. 
It/t  777.  Franz  Heiler  und  Heinrich  Merkel.  Verfahren 

zur  VprhQtiuig  de«  MitHieAen«  ton  Scblacite 

und  Hand  mit  dem  QleAmetall  ia  die  Form. 

XVni  1189. 

10T888.  Lonto  Bouaieaa.  Kipplmref  Sehmoltafea  mit 
getrenntem  BrennMthaoht  uad  Bcbmelxnttm. 

XVIII  1140. 

167  8BB.  Lanihert  l>Qta.    Hodelldabel  aebat  Futter. 

XVIII  1140. 

167  988.  Otto  Oaieer.  Modellringhebekreuz  an  Riemen- 

grheibenformniascbiDen.    XV  949. 

168  646.  Wilhelm  Sommer.    OiTener  Hc^hmelztiogel  mit 

Schaidewamd  dar  AuagnBtaUe.  XXII  1896^ 
166680.  Rnbart  Wodlaton  Hunt  Vorriehtunf  inm 
Unit«  n  und  Eintreiben  einer  MetalUtange  in 
den  uijch  flOMigon  Korn  eineH  UußHtürkes. 
XXIV  151.1.  Vorgl.  dax  amerikanischo  Patent- 
Nr.  75538»5  in  .Stahl  und  Kitten"  I90r)  Xr.  l.H 
8.  788  und  789. 

169  161,  Jamoa  Bmif.     S.  hmflztif.>n    fflr   atahl  und 

aadere  Mctulli'  mit  iiii')iri>rt'n  Stu:hl5eheni  bi 

Toraohiedenea  Uübenla^en.   XX  1266. 
169  668.  Heinrieh  Anapaeh.   HodellpulTer.  XX  1866. 

169  999.  KiaengieBerei  -  AktiongeMellKchaft  vomiaU 

Kcyling  &  ThnmaH.  Kniebebdlantrieb  für 
die  uni<'r>'  l'ri-ljtii.('h|ilatita  einer  Ferm- 
maNchine.    Will  14^4. 

170  078.  Robert  WoolHton  Ifunt.      Vorrichtung  zum 

F.introiben  einer  Metallstange  in  fl>^n  Kern 
oineM  OuBblocko*«  zur  Verdichtung  drs  IM<ii;ko«, 
XXIV  1518.  VergLdaa  amerikanitcbe  l'ateat 
Nr.  765  496  „Stahl  und  Eiaen«  1905 Mr.  18  8. 789. 

170  S77.  Alfred  Gutmann.  Forniinaachine  mit  gegen- 
einander verstellbarer  Modell-  und  Almetr,- 
platte  für  di.-  K.»riii.     XI\  1204. 

170  480.  Fritz  Kri|tk.f.    MM,l,ll[.ulver.    XXI  I.H;J4. 

171884.  William  George  llcy^.  KornimaHchine,  bei 
welcher  der  Sand  durch  AufstoBen  den  den 
Formkaaton  und  das  Modell  aufnehmenden 
Tk'igeft  eingeetompft  wird.   XXIV  15 la. 

KtasM  40.  Mccbaalicbe  MMalltacafbaituiif. 

166  497.  Ilaniel  \   T.ui't;     ki'  hthank  für  üalTeraal- 

odor  Fiat  .XVI  lol4. 

167688.  Wilhelm  KUhornt.  Dreiteilige  GeHi-nknchwelB- 

Torrlchiun«;  fflr  Kettenglieder.    XVll  1071. 
167 750.  Firma A.  ütTsi^^. lUmpfttydmnUaeheBcbmiede« 

preaee.  XVili  114a 
168  858.  Ghrlatiatt  Johannaen.   Ifietengegenhaltcr  mit 

Schlagkolben.    XXI  13.13. 
168  254.       W.  Hasenclever  Söhne.  ■'^taui-hmaBchine 

mit  Vorriilitun^'  lam  )i>"|uenien  HeraUMiehmen 

der  Arbeit.ittlüeko.    XIX  1205. 
166877.  F.  Banoing.  Dampfbjdraaliaehe  Hreeie.  XXI 

1888. 


168  371.  Ludwig  Schröder.  Vi  rfntiri«ii  zum  ZuMammisn- 
«ebweiBen  von  Sebi<  >  '  nittelK  dea  elek- 
triaohen  Liohtbogeaa.    XXI  1338. 

168  984.  Carl  Pahde.  Yerfobren  lam  SehweUen  tub 
EiaenbahMeUeaea  diireh  SabaielMB  der  Bto8< 
fliehe  und  des  zur  Anaffillnng  der  Fuge  lÜe- 
nonden  Eiaeii«  mittoU  dee  eMttriaebeil  Lidlt> 
bogen«.  XM 

170  040.  (iiftiiv  M»(|iiin.  Ti-ii  tifahrnng  für  Feilen- 
liiiuiiiattchinen  mit  veränderlichem  Vorschub« 
dex  Fuilenworkatackeit.    XXtl  1395. 

170  696.  Dampflteeiiei-    und   Ganonieterfabrik  vorm. 

A.  Wake  &  üo.  Akt.-Ge».  TrftgerHchore  mit 
beveglem  Ober-  aad  stiUetebendea  Unter- 
amd  SeHeamMaera.  XXIV  151S. 

Klasse  50.  ZerUeinerungsmaselilnen. 

168876.  Mattchinenbau-Anatalt  Humboldt  und  Hermann 
Bartacb.  Vertebren  cur  liiatleeraag  der  nicht 
Termahlbarea  Rüdntiada  aus  Katelmblilaa. 

XX  1266. 

Klasse  82.  Trocknerei. 

166  25Ö.  Carl  Weishaar.  .Mehrkammnrtrockenofeo  mit 
zwei  odermehreron  FeuerHtolleBOderaoaatigen 
WirmeqaeUen.   XXII  1396. 

Patente  der  Vereinigten  Stnaten. 

Mr. 

777  888.  J.  O.  Me  DoweiL   Verfahren  sar  Heietellnag 

ton  Scblaekenaand.   XIV  688. 
777  488.  3.  CoTue.    Yorricbtang  snm  IfiederBchlagvn 

ili'H  Staiihi»  ans  dfii  tturrh  rcli.>rilruck  eui» 
wiidn'uden  llo<lii>feii^'(iK<Mi.     Xlll  sI8. 

77H'.il7.  C.  1..  Taylor,    lilockkraii.     Xlll  M7. 

782  Mr.  Stubblebine.  l^utit'ri«ti<it>r  Puddelofen. 
XVLll  1141. 

763044.  4,  K.  Jobnaon.    Hochofen.    XXU  1397. 
788800.  J.  W.  fieadereoD.    Qiefiereianlag«  fir  aap 
ntorbioeheaeB  Betrieb.  Xlll  818. 

788  778.  O.  h.  Daviaen  und  P.  R.  Mathiaa.  Herdefan. 

XVI  lül.5. 

784  004.  W.  Kent.  Wal/wrrk  liir  dünne  Bleche  mit 
Vorri'  iitdiitr  /um  AnwiniMn  wihiend  det 
Waben«.    XIX  1206. 

T85  210.  II.  Härmet  Vorrichtung  zum  Fre-^xcn  von 
tittOblöcken  in  koniachen  Formen.  XJX  1206. 
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tung  zum  Kuhlen  der  Geatell-  und  RaatwaB* 
duntren  an  Hoibüfen.    XXII  1.S97. 

789  182.  i;.  H    St.  vent».    .Vntriebsvorrichtung  für  die 

Köllen  an  »ehwingonden  Wal2entiB«hen.  XVIII 
1141. 

789  2V8.  E.  K.  Slick.  ZuffihrungiTorrichtung  für 
Wal/on.    XVI  1015. 

788  710.  V.  £.  BlecbMbmidt.  Vorriebtnng  cur  Beinigimg 

de«  Innenraumea  ^on  Ott6atflekeii.  XXU  1897. 

789  888.  Th.  D.  Went  und  O.  H.  Boyd.  Bloekferm. 

XXM  I 

790544.  W.  -  \\  I  Iii.  liiTiaHthine.  XV  960. 
790 .'j4.'.  W.  s.  W.  -tJii.    Oießmanchine.    W  950. 

790  706.  r.  M.  Simnier».   Kiihtwalzwerk.    XVIII  IHI 

791  940,  V.  von  l'hilp.    Vorrichtung  zum  Vomchifben 
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V.  Industrielle  Rundschau. 
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Aktien -Commandit  -  (icBelUchoft   Apiorbecker  Hütt<? 

Hriii,'iiifinn.  \Vp\ lantl  <t  Co.,  Aplerbwck.  Will  IMii. 
Aktieu-lie(.(tU»chaft   Bergiachor  Ortibcn-  innl  HüttiMi- 
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XX  1284. 
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h.  i  .MeKK  n  i  W.    XXIII  1472. 
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XXI  134". 

AJtliengesellBcbart  ,  Eisenwerk  Käthe  Brde*  in  Dort- 

maod.  XX  1284. 
AMeo^eeelleeliAft  fBr  BieuhidanMe  and  BAdienlmn 

Tormeli  iohMm  Gniper  Hnfkert  in  1>aiebnrf .  xm 

838. 

Akt!rii:,'i'Hi'llh<  liiifi  für  V'i-liI-  uml  K1i'iiiliiilirii>n-Bed8rf. 
vortnals  <  »reiihtriti  \  Ko|i|»'l  Zu  Berlin.    XIII  838. 

rt  iiir  Hflttenbetriel»,  Dnletotg-Hei- 

dericb.  XiH 

Alctien-(ieM«ll«ch«rt  (liirlit/or  Maschineubunnetatt  und 

EieengieAerei  in  Görütx.   XJU  IS17. 
AktfengeaellBclieft  Lenebbsnmer,  Rieen  i.  S«.  XXI 

1847. 

Aktien-GeselUchaft  Mcggeuer  Wal/.work,  Mi'ffgeu  i.  W. 

XVIII  11  «2. 

Aktien-OeH(-llMcl)«rt  ItolandHbUtto  in  Weidenau  a.  d.  !iu-g. 
XX  1284. 

Aktien-(ieiiell8cbal't  Warsteiner  (.irub<.<n-  und  UQtten- 
Werke  zu  Wanitein  in  Westfalen.    XXI  1347. 

Aügoneine  ElektrizItdto-UeseUeetiAft  tu  BerUn.  XXill 
147f. 

Aonene?  GuGetalilwerk,  Aetien  -  Oeielkolinfl,  Annen 

i.  W.   XXn  1416. 

.Ari  hifiK  ded",  .\ctieii-lrem>ll8cbaft  für  Htnlil^Mnid  Gieen- 

Indii>trie  zu  Berlin.    XXII  1415. 
Artliiir  Ku|ijn'I,  AktiengcM-llhchiilt  /-u  Hitüii. 
BergÜHii-   iinil  HQtt»n-Actieu<(leiieUNcbart  FriudricbH- 

batt«  !eu  ilerdorf  (frfilier  NennUrcben,  Bez.  Anu- 

bng).   XIX  1222. 
Bielefelder  Nihmeechinen»  und  Pebmiid-Fnbrik  Aklien« 

OeMübdMft  tominia  Hengtlenberff  A  Oe.  XSHI 

147«. 

Biamar.  kliüHi  n  Biennrekliatt«,  0.'S.  XIZ  IltS, 

XX  12  S6. 

Bo>  huno  r  Verein  für  Bergbau  nnd  Qntitalilfabrilwlion 

zu  üoohnm.    XXi  1S47. 
Braankoblen-nrikekTerkenftvereiB,  O.  m.  h.  K5in. 

XIV  001. 

Chemnltier  Werkzougtnaschinea  -  Febrik  vern.  Jeli. 

ZimmermMin  in  ChemniU.  XX.  1265. 
CSln-Mlieener  Bergwerks-Aetien-Terelo  in  Creuzthal. 

XIX  1222. 

Dfutschf  Wi'rk/.i-u)^iiifthrirm('n-l''iiUrik  Tcirnmis  St(inU-r- 
nianii  i'4  Stier  in  '  hcmnit/.     \\   I  JsT. 

Deuticb  -  LuxcmburgiHcbo  Bergwerks-  und  HUtien- 
Aktiongoaellschaft  zu  Bochuin.    XXJI  141ti. 

Deattcb-OetterreichiMvbt!  .HHnno»m«nnr0brcn  -Werke. 

XX  IS8b. 

IHnKlertdie  Mnehinenfabrik  A.*!!.,  ZwetbrflekAn. 
XVI  1028. 

Da»ael<lnrfi>r  Eii«etihliUeug»Ml]Mduifl  zo  Dünelderf. 

XXIV  l,^2o 

DO-iholilorfer  Hihi-u-  uii>i  DnilitiitduHtrie,  Aktien^Oeiell- 
^rhnh  /u  DüMeldorf.    XVIII  1162. 

Ponsi^iiiori  r  HShteinindHttrie«  Daaeeldorf- Oberbilk. 

XX  128T. 


RiHenbüttenwerk  Thale,  Actien-CioHoUsi-hHrt,  Tliale  am 

Harz.    Xlir  i 
KiMen  -  Industrie   xu  .Vl<<iidi>n    und  .Schwerte,  Aktien- 

(leMellsehaft  in  Schwerte.    XXI  l.'MS. 
Eisen-  und  Stahlwerk  Botbicn  -  Faka,  Actien  •  (ieaelU 

si-haft  in  Si-bwientocbjowity:.    .Xlll  8.S9. 
Eben-  und  Btehlwerk  Jioeech,  AktiengeaeUsohnfl  in 

Doiimnnd.   XX  12S7. 
EixenworkgeHelUcheft  MaxirolUnnebOtte  in  RoMaber« 

(Oberpfalz).    XVI  1028. 
r.i.H(  iiwr.rk  Nürnberg  A.-(i.  verni.  J.  Tnfel  &  Uomp., 

Nüriiberg.    XXJ  1348. 
KiH.  rf.  liUr  Hütte,   AktiengetsÜMibnft  im  Siierfeld. 

XXÜI  147S. 

Esohweiler  Bewwerke  -  Verein  zu  Sbohweiler-Pnmpe. 
XXI  1848. 

Eeehweiler-KSIn  Eiaenwerbe,  AktiengeMlIeefanft  ni 

Esehweiler-Pampchen.   XXI  1848. 
Faconeisen  -  Walzwerk  L.  Mannstaedt  ä  Cie.,  Aktion» 

geBellschaft  zu  Kalk.    XIX  1222. 
Fried.  Krupp,  AkticngeMt^llitchnft  /,u  Eaaen  a.  d.  Ruhr. 

XXIV  1029. 

Friedrich  Thomöo,  Akt.-Oea.,  Werdohl  i.  W.  XIX  1222. 
Gasmotoren- Fabrik  Deutx,  Aklieil<OeeeUte]l«ft,  KSla^ 

Deute.  XXIi  141«. 
Ilebr.  Karting,  Aktiengeeelltebnft  In  Linden  bei  Hu» 

nover.   XlII  889. 
lieiaweider  Eisenwerke.   .Vetiengescllscbaft,  Geisweid 

(Kreis  Siegen).    XVIII  IlKi. 
Helsenkirchener  (iulistabl-   und   Eisenwerke  vnrnittlB 

Munsebeid  ^  Co.  zu  Oelsenkirchen.    XXI  i:$49. 
OeorgB-Marien-BfrirwerkH-  und  Hütten- Verein,  Aktiea- 

gosellHcbaft  /u  ()r<nabrfick.    X.XJV  16110. 
U.  Seboeoen  in  Köln.   XXI  13&1. 
<ln6ttebl-Wcrk  Witten.   XX  lt87. 
OntehoffnungsbaUo,  Aktien- Verein  für  Bergbau  und 

HaHenhetrieb  zu  Gberhauaen  2  (Rheinland)  XXiV 

15.10. 

Hagener  (iuüsiahlwerke,  ilaj^.    XX  1288. 
Ilarpener  Bergfoftn<Aktien-Qet«lleohnfl  zu  Dortmnnd. 

XXI  lM4t». 

Hnrzer  Werke  zu  RAbelend  «nd  Zorge,  .Vktiengeiell* 
acbaft  zn  BUnkenbnrg  MO  Unn.   XXI  184». 

Haaper  Einen-  nnd  Stahlwerit,  Hnzpe  LW.  XXI  1349. 

Uernidihaler  nngnriacbe  Eieenindnetrie,  ActieB<Qeiel]> 
Bchaft  tu  Bndepeet.   XXD  1416. 

Hocbfelder  Walzwerk  -  Aktien  -  Verein  in  Dttizbvrg, 

XXI  i.tso. 

Horhofenwerk  Lilbeek,  Aktiengeaelledinft  in  LQbeok. 

XXllI  147.1. 

Huerder  Bergwerks-  und  Hütten- Verein.    XIX  1223. 
HohenzoUembatte,  Koer,  KOnig  A  Co.,  A.>0.,  Emden. 
XY  966. 

HOstener  Oewerkiobnft.  Aktien-Geiellncbaft  n  HOaten 

i.  W.    XXin  t4T9. 
J.  P.  Pii>dbueur&  <  o.,  hrihrenwerk,  A.'O.,  EUer  bei 

nnsseldorf.    XV  »07. 
Kalker  Werkzuugniaschitu  nlaiirik  Hii-h.t,  s.  liunun  lu  r 
1*^  Co.,  Akti(>ngesell»chaft,  Kalk  bei   Köln  a.  Kh. 
XIX  1223. 

Katt4)witzer  Aktien-Geaellacbert  für  Bergbau  und  Eiaen- 
hattenbetrieb  in  Entlowits.  XIV  W». 

Lnngaebedeir  Wnlswerk  nnd  Vendnlcereieii,  Aktien« 
GBBeOicbnfil  in  Langacbede  u.  d.  Rnlir.   XXI  1990. 

Lothringer  Risenworke  in  .Vrs  an  der  Mosel.  XXI  1350. 
Lothringer  llüttenveroin  Aumetz-Friede  in  Kneuttincen. 
XXI  1350. 

LuxeinburgtT  Bergwerk«-  und  Saarbrilvker  Eisi>nbUtten- 
AktiengeNellHch»fl»BttrlweherbOtte  bei  fhwrbrBeken. 
XXUl  1478, 
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Maschincubau-Aktii-nffi'rtollMrhatt  vorm.  Starke  &  HoflT- 

roann  in  Hiriti n l:' 1 1:  i Schl<-!(j.    X\  l'isy. 
Maechinenbau  -  UeHellsdiaft   Karlsruh«!   in  KarlHrulii» 

(Baden).    XXI  1851. 
MaHcbinen-  und  Armatur-Fabrik  vorm.  Kloin,  Scbanzlin 

&  Becker  in  Frankentbai  (Rhein|ifalz).  XXJI  1417. 
llittalniMr-EltodMiigaiellBcliatt  O.  m.  b.  H.,  Berlin. 

XXnT  14T4. 

NäbmaKr  liuicn-Falirik  KnrlMruhr  rormaU  H»id  A  N«U 

in  K.arl«ruliu  (Badeti).    XXI  1351. 
Nienburg^er  Riaengießeroi  and  MMohhiaDf abrik  in Niflll- 

burg  a.  a.    XXri  1417. 
Norddeutsche  Hütte,  O.  m.  Ii.  H.,  Brcmmi    \\1  1361. 
Oldenburgisobo  Eisenhütten  •  Uesellscbaft  zü  Au^ubIi- 

fehn.    XXI  1361. 
Phoenix,  Akticn-0«aellMlinft  fflr  BenrUn  nsd  Hatten* 

betrieb  lu  DnlKlnlT|^•Rabrort.  XlX  12<S. 
Phoenix,  Aktien-GeHcllBchaft  für  Bergbau  und  Hutten- 

betrieb  zu  Diii8liur(,f-Kuhrort  —  Hoerder  Berffwerkn- 

und  Hütten- V.  r.: in.  XX 
l'ra^nrEiitoQ-Iuduotrio-QeaelUchaftzu  NV  ien.  XXU  1417. 
Kht'iniM'-he  SteUwerke  sui  Dulabiirgr-Heiilerieli.  XIX 

1 22  tt. 

liUeiiiiHch-W'oBtfäliscbce  Kohlonsvndikat.  XIII  8.SK, 
XVli  1089.  XlX  1826,  XXI  ISM,  XXII  Uli, 
XXUr  147S. 

Rfihrenwalzwerke,  Actien-OeMlleohnftsnOelMinIriMllMl-  . 

Schalke.    XXI  1351. 
KfimelinKcr  inu\  St.  Ingberter  HoIidiVh-  und  StahU 

werke  A.-(i.  in  Hiiinelingea  und  8t.  Ingbert.  XV  96(i. 
Saarbrücker  (niLiätiiDworke,   Akl.-'OeB.   in  Mnlltltt» 

Kurbacti.    XYl  1Ü29. 
.SftchaiHche  Uttftatelilfnbrik  In  DShlen  bei  Dreeilen. 

XX  1288. 

SIeheiiehe  Meediineiifnbrik  verm.  lUeb.  HirtOMUiD, 

AktiengeHellHchart  in  Chemnitt.   XXI  1861. 

Behoenen,  G.  in  Köln.    XXT  1951. 

Schruuiii'ii-.  Mutti  rii-  Litiil  Nicti'iifHlirik.  .Vktlengewl]« 

#(  liart,  s<  lu  lldiühl-Uanzig.    XXIV  1531. 
8ii'ß:>'n-Sniing<<r  OuBetnlil-Aktien- Verein  in  Solingen. 

XVÜi  liU8. 

Soci<^t«(  Anonrnie  des  Aci^rio«  d'Angteer  in  Renety- 

Angieur  (Belgien).  XXIV  1531. 
Soeim  Anonyme  iloe  Aei^riee,  Heute-Fonrneauz  et 

Forgea  de  Trigiiac  (Freokreich).   XIV  903. 
flocii't«^  Anonyme  des  Boulonnerie«,  Porree  et  Ateliers 

<1<-  (  onstruction  du  Nord  in  JlMehienn»««>Poot 

iilflgion).    XXIII  1474. 
8oci<5tt^  Ani)ii\nn'    di'H    llaiitH-Foiirnoaux.    Fort,'e!^  et 

Aci^ries  de  Thj-Ie-Ch&toau  et  Marcinelle  in  Mar- 

einelle  (Belgien).  XXD  14IT. 


Societ«   Anonyme  des  Haats>Fourneaux  &  Acit^ries 

d'AthuB,  Athu8  I  Luxemburg).    XXI  1853. 
Sociöte  Anoiivmo  John  Cockorill  in  Seraing  (Bcljfien). 
XXII  1417. 

Societe   Anonvnu'    Mötaliurgique   Dni^provienne  du 

Midi  de  la  Rusmo.    XXIV  1631. 
Soei^  dea  Aelöriee  de  Longwy  in  Mont-detnl-Mertin. 

XVUI  1188. 

Sociöte  Mötallurgiqae  de  Sambre-et-Moeette,  Montlgny- 

«ur-Satrhrp  (Belgien).    XXI  1383. 
South   P  'I  i       stec^I  &  Iron    C.'ompMy,  Limited, 

Stoekton-ou-Teus.    XXIV  1532. 
Stahlwerk  Oeking,    AktiengeeeUeehnft»  Dfleeeidorf- 

Lierenfeld.    XX  128S. 
Btablwerkc  Rieh.  Lindenbeig,  O.  m.  b.  E.,  BeoMobeid. 

XXII  1417. 

SteUwerke-Yerbend,  Aktleo^eeeltodwltinD4lHeUerr. 

XIU  837,  XV  965,  XVII  1086,  1066,  XIX  1881, 

XXI  1345,  XXIU  1471. 
Union,  ActiengeBellxchaft  für  Bergbau,  EiBon-  ued , 

Btahl-InduBtrie  zu  Dortatuuö.    XXi  1351. 
Union  dce  Aciörlea,  8oeidt6  Anonyme,  in  Chnrleroi. 

XXIII  1474. 

l'nited  Htate«  Bteel  Corporation.  XVI  U)2;*,  XXII 1418. 
Vfiitacher  Megneaitwerke- Aotien-Ueeelleelieft,  Wien. 
XXI  1868. 

Verein  fttr  den  Verknnf  von  SiegerliiHler  Boheiien. 

XX  1288. 

Verpiniifti'  Kö[ii>,'-i-  und  Lauraliütte,  .Vktien-Ue«ell- 
Kdiaft  für  lierjjluiu   und  Hütten  betrieb  zu  Berlin. 

XXI  1352. 

Vereinigte  JlCaachincnfabrik  Augsburg  und  Masdiinen- 
bnnfeaeUidMftll6znbergA.-0.snAngsbnig.  XXJU 
1474. 

Vereinigte  Btefahrerke  Ten  der  Zypen  und  WiaaeDer 
Bieenbatten>Aktien-8eaeUachnft,  KOln-Dentt.  XX 

1288, 
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965,  XVII  XIX  1221,  XXH346,  XXUU471. 

W«Btdeati«cbee>  Kii^eitwurk,  Aktion-Oeseileohnflt,  in  Kray 
bei  Essen-Ruhr.    XlX  1227. 

We8fäli»che  Drahtindustrie  zu  Hamm  i.  W.  XXIV  1531. 

WeetfiUeche  Drnbtwerfce  in  Werne  bei  Langendroer. 
XX  1888. 

Weetfiliaehe'steUvwke,  AktlengeeeUiohalt  inBodram. 

XX  1888. 

Witte'nor  BtatdrSbrettwerke,  Witten  n.  d,  Bnkr.  XXI 

1.353. 
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20.  Jahrgang, 


MltteiluDgea  aus  dem  EIscnhOiteniiiinQisGheD  Institut  der  Kdnigl.  Technischen 
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Vergleichende  Untersuchungen  von  rheinisch- westfälischem 
Gießerei-  und  Hochofenkoks.* 


Von  F.  WOst  In  Aschen  und  O.  Ott  in  Angaburg. 


(Karhdruck  Tcrbolon.) 


ES  Ist  eine  bekmiute  Tatsache,  dal5  der 
Gießereikoks  im  Werte  höher  »teht,  als 
der  Hochofinkok^i.  Die  Summe,  welche  die 
Eisenfriclien  irn  iii  Deutschland  jährlich  mehr  für 
ihren  Oieüereikoks  verwenden,  als  die  üochofen- 
werlce  fOr  die  entspreeliende  Heng«  Hochofen- 
koks,  bptrript  miudcntens  1,2  Millinnrn  Mark. 
Diese  bedeutende  Mehrausgabe  für  Kok»,  die  für 
die  El8engie8erei«n  natSrUch  von  hohem  wirt- 
schaftlichem  Ititpressf  \<t.  k;uiii  mir  in  i-Iiu'r  vor- 
züglicheren Beschaffenheit  des  Gießereikoks  Uire 
Berechtigung  finden.  Die  TorUegende  Arbeit 
l>ezweckt  nun.  durch  eine  möglichst  vollstandii^o 
Untersuchung  beider  Koksarten  die  Vorzilge  des 
GieQercikoks  festzustellen  bezw.  iiitcrhaupt  einen 
Vergleich  zwischen  beiden  Koksarten  zu  zlelien. 

Als  r  n  t  c  r  s  11  n  Ii  ti  n  -r  s  m  a  t  e  r  i  .1 1  lagen  vor : 
36  Sorten  von  Hocholeuwcrkcn  eingelieferter 
HoiAofenkoks,  86  Sorten  Ton  EleengieBerelen 
eingelieferter  Gif  ßorfikoks.  Dabei  stammen 
1 1  Sorten  von  Hochofen-  und  GieÜereikoks  von 
deneelben,  die  Slnlgen  dagegen  von  verseliiedenen 
Zechrn. 

Bei  den  Untersuchongen  wurden  folgende 
Bestimmungen  ansgeflthrt:  1.  Aeobebesttmmung; 

*  ▼«rtraj;,  gehaUOB  auf  dor  Venamnlng  dea 

Vt  roinH  Jouui  b-  r  EiaeflgtoSeroien  am  18.  September 

xiy.M 


2.  Scliwefolbestimmnng;  3.  Phosphorbestimmung; 
4.  Brennwertbestimmuug ;  5.  Bestimmung  des 
anscheinenden  speziflachen  Gewichtes;  6.  Be- 
stimmung des  wahren  spezifischen  ncwichto^ ; 
i.  Berechnung  der  Porosität;  S.  Bestimmung 
d«r  DraekfeeUgkeit;  9.  Beatiramnng  des  Glnb- 
verliistp«  im  KoMi'ns;lurr->tnnn. 

1.  Die  Ascbcbestimmuug  wurde  in  be- 
kannter Weise  ausjceföhrt,  indem  bei  120*  C. 
(.'■-■trocknete  .Substanz  im  IM.atinschUlchen  im 
Muffelofen        Standen  geglüht  wurde. 

Aus  der  folgenden  Tabelle  geht  lierror,  daß 
unter  gOmtUchen  .Horton  Hochofenkoks  der  Aschc- 
gehalt  zwischen  6,74  «o  (bei  Nr.  10)  und  14.30  °jo 
(Itei  Xr.  27)  schwankt.  Der  durchschnittliche 
Aschogehalt  betragt  9,48  "o.  Uiiti  r  ->runtlichcn 
Sorten  fricßereikoks  schwankt  der  Asche- 
geiialt  zwischen  7,30  "/«  (l>ei  ^•r-  1"*)  und  13,07  "/o 
(bei  Nr.  26).  Der  durchsehnittlSdM  Aadiegelialt 
biariigt  !),H.')  "o,  ist  Om  um  0,87  ^  bSber  als 
beim  Uochofeukoks. 

2.  Zur  Bestimmung  des  Schwefels  wnrde 
die  v  iii  Eschka  angegebene  Mrtliodi^  etwa';  mo- 
ditiziert  angewendet.  In  einem  50  mm  weiten 
und  40  mm  tiefen  Porzellantiegei  wurde  1  g  bei 
120*  C.  ge^ockneter  Koks  mit  2  g  Magnesia* 
mischnng  vermengt,  der  Tiegel  offen  in  die  iluff<*l 
gestellt,  dicäe  langsam  auf  Kutglut  gebraclit  und 
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viuc  Stunde  bei  dieser  Temporatur  erhitzt.  Nach 
denn  Erkalten  wurde  der  Tiofxelinhalt,  der  nur 
«Tf'slntert  wnr.  In  eine  Porzellanschale  ffosplilt, 
mit  hüiUeui  \Va.s.ser  übergosseu,  Bromwasaer  zu- 
gr<««tzt  und  mit  Salnaure  ang«8fla«>t.  D«r  bettn 
Eindnrit|ifi  n  ruif  di  tn  Wnssfrl>ad  verbliobi  ii'-  lliirk- 
Ktand  wurde  mit  einigen  Tropfen  SahssAuro  über- 
«roasen,  mit  Wamer  Terdlbmt,  aUUlrlwt,  Am- 
$.'e\vaschen,  und  das  Filtnit  Sn  d«r  8i«ddiilie  mit 
Chiorliarium  gefüllt. 

Aus  den  erTialtenen  Resultaten  iireht  hervor, 
dali  der  Sdiwefelf^ohaU  bei  »ftnitlichi  n  I 'rohen 
Hocliofenkolis  zwifSL-li»  u  0.77  ".t  (bei  Nr.  10) 
and  1,52  ^ja  (l>el  Nr.  lit  variiert,  bei  säiut- 
Uehen'  FrdleB  GteBermkoks  zwischen  0,78  ^ 
{h('\  Nr.  2)  und  1,58  "o  (bei  Nr.  13);  ferner 
daß  der  uiittlero  Sdiwefelgehalt  iiu  erstereu 
Falle  1,10      im  letzteren  1,08  ^  betrügt. 

l^if  1' Ii  o  s  ji  Ii  (I  r  Ii  !•  s  t  i  m  m  u  n fr  wurdr- auf 
folgende  Weise  ausgeführt:  0,5  ti  Asche  wurde 
in  einem  Hatintieirel  mit  der  doppelten  Menge 
Natriuin-Kaiiumlsarbonat  und  Salpeter  innig^  ge- 
mischt, vorHivbtig  an^rewarnit  und  dann  so  lanfr<> 
über  dem  Geblüse  erhitzt,  frewöhnlich  10  bis 
15  Hinuten,  bis  die  Masse  rub1<;  zu  flielku  an- 
tiii^'.  Die  erhaltene  f><chnielze  wimlf  in  Wasser 
Kttlöi»t,  ältriert,  zur  Abscheidung  der  Kicäelsäui'e 
das  PUtrat  naeb  dem  AnsRuem  mit  SabssRure 
Atif  dem  W?\s-serbndc  zur  Trorknr  vc-nlampfl 
und  der  Iliickstand  mit  etwa»  Wasser  und  Salz- 
(tftare  aufgenommen ;  dann  wurde  die  KieselsRnre 
abfiltriert,  das  Filtrat  aiiFi  tua  "20  (  ciii  l  iiiL^iniirt, 
ammoniakaliscb  gemacht  und  der  Uebersclnili 
d«s  Ammoniaks  mit  Salpetersäure  (25  com)  we;,'- 
gcnommea;  alsdann  wurde  auf  70  °C.  erwärmt  und 
40  rem  Ammoniunimolvbdntflüssifrkeit  zufresetzt. 
Der  t  rhaltene  NiederseliL'^:  wurde  auf  einem  ge- 
wnceni''>  LT'  trorkneten  Filter  gesammelt, 

mit  salj'i  ti  liiailiL'i  in  Wasser  ausjrewnsehen  und 
eine  Stunde  laug  bei  115  °C'.  im  Truckeuäcbrank 
belassen,  dann  ausgewogen. 

l>ie  in  df-r  Tnln'Ue  verzeiclmi  ti  n  I'fsiiltnt.- 
sind  in  Prozenten  der  angewandten  Küksmenge 
an^^egtfben.  E3n  Vergleich  dieser  Zablen  ei^bt,  dafi 
der  Ph  OS  jilio  r  frehal  t  des  H  nc  Iio  fenkoks 
zwischen  0,U47  o/o  (bei  Nr.  24)  uud  0,U18  (bei 
Nr.  T  »  schwankt  und  im  Durchschnitt  0,022 
betragt,  bei  sämtlichen  Proben  (iielieri  ikoks 
varii'-rt  der  l'hosphorirehalt  zwischen  0,04  7 
»bei  Nr.  2)  und  0,013  (bei  Nr.  7>  und  betrflfrt 
Im  Mittel  wie  auch  Ulm  Hocbefeukoks  0.022  "  n. 

4.  Da  es  nicht  fj(  Uihl'.  den  Koks  in  der 
Maiilemcben  Bombe  vollständig  zu  verbrennen, 
wurden  iBe  Brenawertbesti mm ungen  indirekt 
in  der  AVeise  ausgeführt .  daf)  <h\veh  (flühen  von 
Oyh  g  Koks  im  Sauerstoibtrom  der  Kohbrnstotl' 
rn  KohlemtRvr«  ▼erbrannt  und  dieselbe  gewogen 
wunle.  Durch  Multiplikation  des  Kohleiistoff- 
i:ebalte.s  mit  80K0  erhalt  man  dann  die  in  der 
Tabelle  zusammengcstullteu  Ureunwerte. 


ö.  Bestimmung  des  ansehe  inen  den 
spezifischen  Oewiohtes.  Prinzip  des  Ver- 
fahrrns- :  Ein  (fffnfi  vnn  hrkanntcni  Inhalt  und 
Gewicht  wird  erst  vollständig  mit  Sand  gefüllt, 
welch  letzterer  ans  einer  ein  für  allem^  fest* 
ir.sf'fzti  n  Ti-i'  lit.  rliöli-  iiml  W.  itc  zuflielJt.  Die 
Über  den  iiand  des  (Tetäües  aufgehäufte  Saud- 
menge  wird  vorsichtig  abgestrichen  und  das 
Gefilß  alsdann  gewogen. 

Sei  daa  Ei(;enjce»i<-ht  de»  OefSBes     —  O, 
„     ,    Volumen  „        „  =  J, 

„    ,   Qswtcht  des  QefRBcs -|- ^^nd  =  A, 

so    lietrfifrt    das    Allriiiireuiilit     des  .Sandes 

S  =  A  —  O  und  NpcziiiMlie«  (tewicht 

g 

8  =  j  .    Nun   wird  in  dasselite  Oefali  das  zu 

unteräucbende,  vorher  aber  bei  120*^  0.  getrock- 
nete und  gewagene  Kokssttek  dagebraeht  imd 
wieder  ^latt  bis  zum  Hände  frefiillt.  Das  (iC- 
saiutgewicht  des  GefäUes  sei  jetzt  A',  das  iie- 
wicht  des  Koksstfickes  g,  so  wiegt  die  zu- 

gdlossene  Saadmenge  nun  A*  —  G  —  g  =  S, 
g 

Ihr  Volomen  v  am  -  ,  Dieses  vom  Volumen  J  des 
■ 

Geffißcs  abgozopen,  ergibt  danu  den  Inhalt  des 
Kokssfliekes  zii  V.  worau?<  sich  dessen  apezitiäches 

Gewiclil  zu  s  —  ^  <  rli;illün  wird. 

G.  Bestimmung  des  wahren  üpezi fischen 
Gewichtes.  Da  das  Kokspulver  sich  Im  Wasser 

r.ii'lit  \  iillsf  ntiiliiT  zu  Boden  s.'t/.i.  ^hiiiLtii  ^'n  h 
Uli  dfu  Wanden  de»  Gefäüe«  emporsaugt,  wurde 
als  l'jknomoterflössigkeit  Schwefelkohlenstoff  an- 
gewandt. Zu  den  Versuehtn  diente  ein  Pykno- 
meter von  etwa  30  ecm  FaHSunggraum,  dessen 
Stopfen  in  eine  feine  Glasröhre  mit  Marke  aus- 
lief. Erst  auf  diesem  lUibrehen  befand  sieh  der 
Verschlulisti'jtfeii. 

Die  Fülliuig  des  Pyknometers  geschah  nun 
in  der  Art,  daß  erst  das  vorher  sretroeknete 
Kokspulver  ein^rewn^^'rn  .  etwa  1  l'.  nnd  dann  Ins 
zur  Hälfte  ScliwetVlkohlenstoU  zulaufen  gelassen 
wurde.  Zar  Entfernung  etwa  eingesehlossonpr 
Luft  wiirdi-  iiini  mit  einem  in  eirn  f'-im-  -^Vit/o 
ausgezügeueu  Glatuitab«  tüchtig  umgeruiirt,  dann 
der  Stopfen  aufgesetzt,  und  durch  den  Uals 
desselben  bis  zur  Marke  Scbwefelkoblenstotf  aus 
einer  Bürette  zutließen  gelassen,  dann  das  kleine 
StfJpfcbon  aufsresetzt  und  gewogen.  Schon  vorher 
aber  war  das  Gewicht  des  olme  und  des  nur 
mit  .Schwtlelkohlenstoti"  petlilltffi  Pyknoniet<rs 
festgestellt  worden.  Das  Pyknometer  vvui-de 
während  der  Versuche  nicht  mit  der  bloßen  Hand 
angefaßt,  sondern  in  >-'nvr  II  -l/forui  transpurtii-rt. 

Die  Berechnung  des  spezifischen  GuwichUs 
des  Kokspulvers  nun  gestaltet  sieb  folgender- 
maßen: 

Elgengewicbt  des  Pfkaoioetert  .  .  .  ss  U 
Qewicht  des  Pyknomstora  +  Scb-wefcl- 

kohleiiHtt)fr   A 

(iewicht  de«  SchwefidkolileUhtotT»  8    .       A  — (i. 
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Dm  «pezlllsehe  0«wieht  de«  Schwefelkohlen- 
stoff« wird  mit  Hilfe  eines  ArfloineteM  ermittelt. 
Nun  wird  ( 1  Koksimlvcr  eingewogen  (g),  und 
nach  dem  schon  bcsehrlebenen  Verfahren  mit 
Schwefelkobleniitoft'  bis  zur  Marke  aufgefüllt 
Das  Opwicht  sei  jetzt  A';  dann  betrügt  das 
(niwiciit  des  enthaltenen  Schwefelkohlenstoffs  S' 
s=  A'  —  Q->-g,  folgUch  das  des  durch  Koks 
verdrfiiigten  S  Oramm.    Diese  (S  —  S') 

Grainm  nehmeti  ein  Voluineii  von  — —  cetn 

ein,  dae  zugleich  dem  der  etagewogcncn  Koks- 

A-iti      *  8  —  8'  g.8 

menge  entspricht.    Aua  g;  — g — —  ^  _  ^ 

erbniton  wir  dam  das  spesiflsdie  Oewioht  des 

Eoksjiulvers. 

7.  Unter  Porosität  soll  der  Prozentgehalt 
an  PorenrauHi  in  100  Teilen  eines  Koksstückes 
ver.standen  sein.  Die  in  der  Tabelle  verzeich- 
neten Resultat»  sind  immer  das  Mittel  aus  drei 
Versuchen.  Man  sieht,  daß  sich  der  Prozent- 
gehalt an  Poronraum  zwisch*'n  4  8  und  55.99  "/'o 
bewegt.  Die  mittlere  Porosität  betragt  bei  Hoch- 
ofenkoks 61,84       hei  aießereOEoks  53,34  ^. 

8.  Bf'stimniHng  d*T  DnickfcstiiLrlceit.  Alle 
Probestücke  wurden  mittels  eineii  Hohlbohrers 
aus  dem  Kokszyllnder  heraasgearbeltet ;  Durch- 
messer und  Höhe  betrugen  je  16  nnn.  Diese 
Zjrlinder  wurden  durch  eine  einfache  Hcbel- 
TOrrichlung  zerdrückt.  Aus  der  Tabelle  er- 
sieht man,  daß  die  Ft  stiirkeit  des  Koks  in  ganz 
bedeuteiKli  II  (In  nz«n  (bis  zu  SOO  ^\.)  schwankt. 
Diese  Durclisciuiittswerte  lassen  allerdings  er- 
kennen, daß  der  dichteste  Koks  dl«  grtflte 
mittlere  Fcsül'Vi  it.  dor  poröseste  dagegen  die 
niedrigste  aufweist,  aber  die  einzelnen  Kesultatc, 
aus  denen  der  Durchschnitt  herechnet  wurde, 
sind  gaas  hedeutend  vcrsehleiten.  So  z.  B.  hetrtgt 


unter  den  zehn  Proben,  die  eine  mittlere  Festige 

keit  von  l,'i4,8  kg  f.  d.  Quadratzentinieti  r  auf- 
weisen, das  Maximum  349,4  kg,  das  Uinimum 

50,5  kg. 

Alle  diese  Betrachtungen  führen  zu  dem 
Scliluf5  daß  zwi.schen  Festigkeit  uml  Porosität 
kciue  einfachen  Beziehungen  bestehen.  Am 
krassesten  zeigt  dies  wohl  der  Fall,  in  dem 
fin  Koks  von  der  üheraus  geringen  Porosität 
von  ä 7,2^ 8  0/0  nur  t)8  kg  Festigkeit  besitzt, 
wihrend  ein  anderer  mit  61,4T  Porenraam 
eine  Festigkeit  von  ISn.s  k^'  aufweist. 

8.  Bestimmung  dos  Ulüb Verlustes  im 
Kohlensiurostrom.  Diese  Bestimmungen  wurden 
in  der  Weise  ausgeführt,  daß  ein  Zylinder  aus 
Koks,  mit  Asbest  abgedichtet,  in  ein  Porzellan- 
rohr eingebracht  wurde.  Vor  dem  Versuche 
wurde  d.i.s  Rohr  mit  Koltlenoxyd  ausgefüllt, 
welches  nach  diMii  Xoackschen  Verfahren  her- 
gestellt worden  und  auf  1000"  erhitzt  war,  um 
den  Koks  vollständig  zn  entgasen.  Hierauf 
leitete  man  reine  Kohlensäure  durch  und  li(  l5  im 
COi-Stronte  erkalten.  Aus  der  Tabelle  ergibt  sich, 
daß  der  mittlere  Olfikverlnst  von  Hochofenkoks 
5,07  <iA>,  der  von  rrirflereikoks  4,4 n  betr.l-t. 

Soweit  die  vorliegenden  Untersuchun- 
gen ein  abschließendes  Urteil  zulassen, 
ergibt  sich,  daß  zwischen  Grießereikoks 
und  Hochofenkoks  aus  dem  Ruhrbezirk 
in  bezug  auf  Asche-,  Schwefel-,  Phos- 
phor- und  Kohlenstoffgehalt  Unterschiede 
nicht  vorbanden  sind. 

Dasselbe  gilt  für  den  Üreunwert,  die 
Festigkeit  und  die  Porositttt.  Nur  be- 
troffs  der  AngreifbnrkfMt  durch  Kolilon- 
silure  ist  eine  nicht  sehr  ins  Gewicht 
fallende  Ueberlegenheit  des  OieOereikolcs 
festgestellt  worden. 


Zur  Frage  der  Windtrocknung. 

Von  Professor  B.  Osann» Dausthal. 
(SobluB  iron  Seite  7S9.) 


III.  Kin  Vorschlag  zur  Umgcstnituntr 
dü.s    üaylcyschen  Windtrocknungs- 
verfahrons. 

'X u  dem  Zweck,  den  Uochofengang  gleich- 

müßiger  und  nkonomisi  her  zu  gestalten, 
troclmet  Gayley  bekanutlicb  den  Wind,  ehe  er 
in  die  Gebksezylinder  einströmt,  indem  er  ihn 
mit  Hilfe  eine«  von  kalter  Salzlösung  dureh- 
flosseuen  ßohrsystems  auf  —  kühlt.  Da- 
durch wird  die  Luftfeuchtigkeit  in  Gestalt  von 
Was.ser  und  Eis  bis  auf  einen  kleinen  und,  was 
Gayley  besonders  betont,  konstanten  Rest  aus- 
geschieden. Den  nicht  geringen  Ausgaben, 
welche  die  Anlage  und  der  BeCrieb  der  Kühl- 


anläge  erfordern,  steht  eine  Kokserspamis  von 
20  ",0  und  eine  .Mehnerzeugong  von  25  %  gegen* 
über,  d.  h.  nach  amerikanischen  Ver- 
5ff  eutlichuugeu. 

Nun  ist  von  vielen  Selten  —  anob  gsrads 
von  dtm  Verfasser  dieses  Aufsatzes*  —  der 
Einwaitd  erhoben,  daß  diese  Zahlen  bei  anor- 
malen Betriebsvertuütnissen  ermittelt  seien. 
Waren  diese  normal  gewesen,  so  hätte  die 
Koksersjiarnis  nur  etwa  4  betragen.  LAß' 
man  auch  gelten,  daß  die  Gleichfßrmigkelt  des 
Feuehtigkeitsgehaltes  der  Gebläseluft  Vorteile 
in  sich  schließt,  so  sind  diese  doch  viel  zu  teuer 
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erkauft.  Auch  in  Anbetracht  der  vielen  stets 
wechMlnd«!!  andttren  Faktoren,  dt«  auf  den  Hoch- 
ofen einwirken,  wird  der  Hochofengan^  irniner 
WGchselvolI  bleiben,  auch  wenn  der  Gebläsewind 
g^etrocknet  wird.  Abgesehen  davon  könnte  man 
ja  viel  billiger  verfahren,  weBB  Diau  additiv 
vors-insre,  also  durch  künstliches  genau  geregeltes 
Zutugen  von  Wasserdainpf  die  Wechsel  der  Luft- 
feuehtig^kelt,  weidgstei»  innerinlb  dnes  Monats 
«dar  eines  Viprtfljahres,  ausgliche. 

Dieüe  Erwägungen  und  Einw&ude  haben  trotz 
des  großen  AuftoheBs,  das  die  Oayleysdie  Er- 
findung machte,  i  t  i  trotz  des  Interessr-;,  Ans 
Uir  entgegeagebradit  wurde,  varbindert,  daß  eine 
Anlage  in  DeutseUand  und,  wenn  idi  richtig  be- 
dient bin,  überhaupt  in  Europa  blsheir  siir  Ana- 
föhrung  gelangte. 

Obwohl  ich  selbst  Antdl  an  der  Schuld  habe, 
habe  ich  dlM  Ergebnis  bedauert,  nicht  weil  ich  an- 
dern Sinnes  L'-''Wi"»"ii(Mi  hin.  sondi  ru  weil  dadurch 
der  Eintritt  dar  Kältemaschine  iu  die  Eisenhütten- 
tecihnik  ttberliaupt  ausgeeehlosaeii  oder  mm  min- 
desten rerzftfrert  wird,  und  hiermit  auch  alle 
Fortschritte,  die  auf  ihr  Konto  noch  kommen 
sollen  and  hoffentUoh  anoh  Icommen  werden.  Ich 
denke  dab<  i.  um  nur  cTn  Gebiet  zu  nennen,  an 
die  Anwendung  getrockneten  Windes 
im  Koarerterhetriebe.  Die  Verhältnisse 
liegen  hier,  wie  die  weiter  unten  folgenden  Be- 
rechnungen beweisen,  viel  gUnsliger  als  beim 
Hochofenbetriebe;  denn  1  t  im  Konverter  er- 
blasenes  Kolx  isen  verlangt  in  der  Minute  nur 
den  sechsten  bis  siebenten  Teil  d(»r  Wiiidmpnge, 
die  1  t  im  Hochofen  erblasenes  Kobeiseu  fordert. 
Im  gldelien  Sinne  vorhalten  sich  auch  die  kv»- 
gaben  für  die  Kühlarb  rit.  T>.is  Endergebnis 
Stellt  sich  80,  daß  diese  Ausgaben  bereits  aus- 
geglichen werden,  wenn  es  g^gt,  den  Satz  an 
Ferromangan  beispielswf5st>  von  1  "/o  auf  0.95 
infolge  der  Anwendung  der  Windtrocknung  zu 
•niedrigen  —  von  dem  Qewina  dordi  QnaUtats- 
vorspmng  ganz  abgesehen,  der  unter  Umstanden 
Vorteile  gewahren  kaoo,  die  Jede  Erwartung 
weit  übertreffen. 

Ich  kehre  nach  dieser  Abschweifung  wieder 
zum  Hochofen  zurück  und  v*'rw>  ise  auf  die 
Beredmungen,  die  ich  seinerzeit  iu  dieser  Zeit- 
sdirift  verVli^ntlieht  habe.*  Ihre  Ergebnisse 
will  ifh  hier  kurz  zusammenfassen,  um  zu  be- 
weisen, daß  08  so,  wie  es  Gayley  beabsichtigt, 
nl  cht  geht,  weidfstens  nicht  im  Bahmea  vnaeres 

r  bestt-lu'uden  wiHsrn^^chaftlichen  Und  dUTCh 
Erfaiirung  gewonnenen  Materials. 

Durch  die  Windtrocknung  wird  außer  der 

Koksersparnis  von  rund  4  '/o  eine  Ersparnis  an 
(tebläsearbeit  von  16  '/o  und  eine  Ersparnis  an 
Aligemeinkosten  von  4  "/^  erzielt.    Setzt  man 

*  O  ti  a  n  n  ;  „lat  es  Torteilbaft,  den  Uoctiofen. 
ffcblAscwind  zu  troekn«B?*  «Stahl  imd  Bisea*  1905 
Kr.  2  S.  78  und  folg. 


26  für  1  t  Koks  und  18<J$  für  1  t  Kohle 
tin,  welche  Preise  im  Hinettebeztrk  vor  einem 

Jahre  Gültigkeit  hatten,  so  werden  die  Selbst- 
kosten für  1  t  Roheisen  um  1,40  e.^  gedrückt. 
Diesen  Zahlen  steht  die  Ausgabe  für  Alrechrei- 
bung  und  den  l^i^tricb  der  Kühlanlage  gegen- 
über mit  1,07  f  für  1  t  Roheisen.  Es  bleibt 
also  ein  Gewinn  von  0,33  </il,  die  das  Anlage- 
kapital der  Kahlanlage  mit  etwa  8  verzinsen 
würden,  wohl  gemerkt  unter  Einstelliinfr  der 
hoben  Kolilen-  und  Kokspreise,  wie  sie  im 
Hinetterevier  liestetien.  Im  Ruhrkohlengebiet 
ergab  sich  beispielsweise  nur  ein  Grwinii  vou 
0,06  für  die  Tonne  Roheisen,  die  einer  Ver- 
zinsung von  1,6  °/o  entsprechen.  Aber  auch  ffle 
genannten  8  "/o  und  1,6  "  o  lass.  n  sich  nicht 
aufrecht  erhalten;  sie  sind  ermittelt  für  eine 
durchschnittliche  Lufttemperatur  von  -j-  20"  und 
einen  Wasserdampfgehalt  von  12  g  im  Kubik- 
meter; das  ist  viel  zu  liocli  für  uunere  !Brpit<»n. 
Es  wurden  diese  ZahUm  «ben  gewählt,  um  im 
Bahmen  der  Gayleyschen  Versudiamonate  zu 
blenirii.*  Stellte  sirli  auch  unter  diesen  Ver- 
hältnissen kein  zufriedenstellendes  Ergebnis 
hmrans,  so  war  Uberhauirf;  nieht«  zu  machen. 

Setzen  wir,  um  diesen  Fehler  zu  verliessern, 
eine  Durchschnitt  st  empcratur  von  12,5*  bei 
8,6  g  Wasserdauiid  im  Kubikmeter  ein,  wie  es 
in  den  nachfolgenden  Berechnungen  für  das 
Hinetterevier  geschehen  ist,  so  sinkt  die  Ver- 
zinsung auf  1,3  '*/o.  So  geht  es  also  nicht. 
Seibat  für  Hochofenwerke  in  niedrigen  Breite- 
graden, z.  B.  in  Alabama  gelegen,  wo  man  mit 
einer  Jahresdurchschnittstemperatur  von  -f* 
rechnen  muft,  ergeben  sieh  nur  7,6<*/«  Verzin- 
sung. Ich  versucht«  nun  eine  Aenderung  ein- 
zuführen, indem  ich  ±,0'^  als  Grenze  der  Küh- 
Ivnf  anstatt  —  5"  einfillirte.    Es  aollte  also 

bestilndij;  auf  0  '  lierunter^'e'kiibU  werden.  ]^>  r 
Erfolg  war  aber  negativ,  die  Verzinsung  wurde 
noch  schlechter,  und  dies  war  nodi  raelir  der  Fall, 
als  die  Kühlgrenze  auf  -{-  b"  eingestellt  wurde. 
Schließlich  gelang  es,  einen  Ausweg  zu  finden, 
nachdem  mir  die  Ursache  des  Mißerfolges  klar 
geworden  war.  Das  hohe  Anlagekapital 
fraß  eben  —  um  e*»  kurz  zu  sagen  —  alle  Er- 
sparnisse, welche  durch  die  Kältemaschine  ein- 
geführt wurden,  auf,  und  dieses  Anlagekapital 
w,ar  deshall)  so  hoch,  weil  die  Kaltema^rltine 
auf  die  Maximaltomperatur  eingestellt  werden 
muß;  sonst  genligt  sie  nieht  der  Anforderung, 
daß  dff  \Vind  tagaus,  tafriin  mit  demselben 
Wasserdampfgehalte  in  den  Ofen  eingeführt  wird. 

Nachdem  dies  erkannt  war,  war  es  nieht 
schwer,  das  Verfahren  in  nutzbringender  Weise 
umzugestalten.  Man  muß  ei»on  nieht  wie  Gayley 
auf  ein  bestimmtes  Maß,  sondern  um 
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ein  bentimnites  Hftfi  kfihlen,  und  swar 

am  besten  um  den  Ternpernliirmiti  rsi  hird  zwiscIuMi 
—  und  üer  Jahri»»lurcliäuluütlätctu^ratiu-,  im 
Hineiterevier  also  tieiKpielsweise  unt  5  +  12.5 
=  17,5".  wobei  8,(5  H,4  =  .'»,2  jr  Wasserdninpf 
im  Kubikoiett  r  nii-^^reschiodou  werden.  Dabei  ge- 
scliieht  e«  natut  ^'i  iiiiiß,  daß  in  der  warm*»n  Jnhrps- 
zeit  die  Tein|ier«tiir  der  «intfett  iul.  n  l^uft  Ober 
r>"  hiii;iu<i:.  ]it,  ja  sogar  möglicherw  i  isr  im 
Maximum  aui  etwa  -\-  lö'*  steigt.  Von  einer 
Stetiglcoit,  wi«  sie  Gayley  als  unerllßlkli 
trachtet,  i>t  n\m  keine  Rede,  wenifrstens  uielit 
iu  der  einen  Hälfte  des  Jalire«,  deren  Tem- 
peratur oiwrlialb  der  DurelutolinitUitemperator 
liejrt.  Aber  warum  sull  ilii  s  vir!  s<  li.i.b  Im 
Hoctiofenbetriebe  hat  man  mit  einem  furtlautenden 
Wechsel  der  Koks-  and  HSIlerbesehaffenfaeit  zu 
reclnien.  allein  scbon  iu  bezu^  auf  GröUe  der 
Stüclce  und  Wassergehalt,  auch  mit  stets  wechseln- 
den Vor^rilngen,  die  im  Hochofenbetriebe  s<;lbst 
bedinjft  sind.  /.  Ii.  der  Kohleustaiiliulisiln  idung, 
und  Schill  Blich  auch  vielfach  mit  einem  Wechsel 
in  der  Sorgfalt  der  Bedlonuug  —  icli  erinnere 
nur  an  die  berilebti^n  «Hontaf^sehiobten*. 
Wird  al>er  gelt'-nil  L'''Tnarlit.  dnfl  cer.id«'  der 
scbroft'e  Wechsel  der  U  asHerdampfgebalte,  wie 
er  in  einigen  Jabreszeiten  oft  mehmals  am 
Tage  erfolgt,*  so  verderblich  auf  den  Hoch- 
ofengang wirlit,  80  mtt«iien  auch  diese  Bedeolcen) 
falls  sie  wirkUeh  berechtiirt  sind,  «chwinden  in 
Anbetracht  der  großen  Kühlfliissigkeitämengenf 
die  in  den  Itohren  aufges|M;ichert  sind.  Kurz- 
dauernde Schwankungen  werden  dann  überhaupt 
kanm  uaBbar  werden,  und  im  abrigen  wird  ^e 
sonst  vi'r;!i'Tnhiiotr  Zickzacklinie  in  eine  sanfte 
Wellenlinie  iil)ergetuhrt  werden. 

leb  will  nocb  folgendes  ausführen :  Zweifellos 
will!  Zii'^thnmung  bestehen,  wenn  ich  sa^T''.  daPt 
gerade  Huchufenwerke  in  beißen  (togcuden  am 
meisten  die  üclielatande  hoher  Lufttemperatur 
und  Luftfeuchtigkeit  empfinden.  Kommt  aus- 
gesprochen kontinentales  Klima  mit  i»:hroffem 
Wechsel  der  Tag«  and  Nachttemperatiir,  mit 
heißem  Sotniner  und  kaltem  Winti  r  liinzu,  so 
wird  dii!  Lage  nocb  inil'ilicher.  Gerade  auf  die 
Vereinigten  Staaten  i»aijt  «lie  Beschreibung  dieser 
klimatischen  Verhflltnisse.  IMe  Hochofeuwerke 
l»ei  Pittsl'in  .r  li.  ^'.n  Iu  ,!(>r  Ureite  von  Neapel 
die  Werke  in  Tennessec  und  Alabama  üogar  in 
der  Breite  von  CHbraltar  and  Alexandrla.  Es 
i>r  L'.nnz  begreiflich,  daß  die  Anregunj^  zur 
Windtrockuuug  von  amerilcaniächeu  UoCliofen- 
louten  ausging.  Je  kälter  und  gleiebmflßiger 
das  Klima  ist,  um  so  günstiger  ist  es  offenbar 
für  den  Hochofenbetrieb.  Durch  die  Einfiihrung 
der  Knltcmasdiine  in  meinem  Sinne  würden  Ver- 
bflltnisse  geschaffen,  wie  sie  in  Gegenden  unter 

•  rai])|ibell:  >l'ebpr  «lio  Vi  rliiiltnis«!' ilir  Hoch- 
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der  Jahresdurcbsehnlttslsotbemte  von  —  5*  in 

•■in- III  rizcaiii.-rhi'n  Kliiiin  bestehen.  Es  sind  das 
recht  nördliche  Gegenden.  Die  —  ö  Xuotiienne 
schneidet  Europa  nur  «l>en  noch  in  der  nord- 
östlichen Ecke,  geht  dann  hart  an  der  Südspitz>' 
von  Spitzborgen  vorbei,  laßt  Island  ziemlich 
weit  südlich  liegen  und  seimeidet  das  südliclic 
Grönland  ab.  Unter  allen  I  mstOnden  wird  bei 
der  Anordnung  in  meinem  Sinne  die  Koksmenge 
erspart,  die  einer  Wassi-rdampfmenge  vou  etwa 
5,2  g  im  Kubikmeter  in  unseren  Breiten  «it- 
'^priebt.  Die  Gebläsearbn'f  wird  im  Zusammeu- 
hongc  mit  der  Luftkühlung  verringert  und  ebenso 
die  Allgemi^nkosten  nach  der  Haßgabe  der  durch 
dir  K(iks.  isi.arnis  eingebrachfi  n  Mehrerzeugung. 
Mit  diesen  Zahlen  laßt  sidi  mit  voller  Sicher- 
heit reebnen,  sie  sind  nicht  auf  Spekulation, 
.sondern  nuf  si<  li-  r.  r  Grundlage  aufgebaut.  Wird 
dann  nach  .\bzug  der  .■\bschreibungsbeträge  und 
Betriebskosten  für  die  KQhlarbeit  eine  aus- 
reichende \  i  rziiismiL'  Anlagekapitals  erzielt, 
80  ist  eine  solche  Anlage  berechtigt. 

Ein  weiterer  Ausblick,  olme  den  Boden 
spekulativer  Anaehanang  z«  betreten,  fat  der: 
Man  wird  nach  Einführung  der  KältemaNcbiin 
vou  selbft  dazu  gelangen,  Luftfeuchtigkeit  und 
Temperatur  genau  zu  überwachen  und  den  Gang 
der  Geblasi  Tiiastiiiii''  entsprechend  zu  regeln. 
Auch  dadurch  wird  im  Hochofenbetriebe  manche 
uniietMame  Ueberrasehung  i^espart  werden.  Ferner 
wird  —  davon  bin  i<-h  überzeugt  —  die  Kfilte- 
nia.schine.  wenn  sie  «dnnial  eingeführt  ist,  schnell 
weitere  Crebiete  erobern.  Bei  geschickter  .An- 
ordnung läßt  sich  die  Killtemaschiue  und  Küld- 
anInge  an  vicb  ii  '^'t*'lli!n  zu  wfntgrhenden  Ver- 
suchen in  dieser  Uichtung  benutzen.  Von  der 
Kflhlung  des  Koaverterwindea  war  oben 
biT.'if?  die  Rede,  weiter  kommt  die  Gicht- 
gasreiniguDg  in  Frage.  Ferner  kann  auch 
gerade  die  Kältemaschine  benutzt  werden,  um 
dl  II  iriii  h'if,  [l;,^•u^L'■  anzuregen  und  einen  Wechsel 
hinelnzul)ringen.  Es  ist  dies  zuweilen  sehr  er- 
wünscht, gerade  l>ei  HochSfen,  die  zum  Hangen 
neigen.  Ansiitze  oder  Staubsflcko  i:  '-iUrf.  haben 
und  in  der  Erzeugung  zurückblrilu n.  Auch  in 
dieser  I^eziehung  ist  eine  .\narduung  denklMMT, 
die  gestattet,  jeden  einzelnen  Hochofen  an  die 
Killtemaschlne  nnzti^c lilii  lien.  Ste\\t  eia  ITncli- 
ofen  iu  Kohgang,  so  kann  die  Kältemaschine 
unmittelbar  als  W&nnebringer  eintreten;  denn 
sie  entlastet  sofort  den  Hochofen  von  einer 
Wftrmeausgabe,  nftmlich  derjenigen,  die  zur  Zvt- 
Setzung  der  Luftfeuchtigkeit  gebraucht  wird, 
(tleiehzeitig  wird  die  Gebläsemaschine  entlastet. 

Wichtig  ist.  daß  bei  der  Kühlanlage  nadi 
meinem  Vorschlage  da«  Anlagekapital  flir  die 
Kühlanlage  ganz  erhelilich  Ideiuer  wird.  1" 
einem  der  hierunter  folj' ml'  U  i-^pidr  i  Minette- 
reviur)  bctr&gt  das  Anlagekapital  im  SiM* 
meines  Vorschlages  140  000  Jt  fOr  einen  Hoch* 


Zur  Fntfe  der  WMtrodtmtnf^ 
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ofeo  uüt  2öO  t  Tag«8«rzeuj;aug ,  im  Sinne 
({«•lyleys  aber  4S5000  J^.  Glaubt  «fn  Hoeh- 
of<;unianu  aber,  dalJ  der  Erfolju'  nur  auf  d»Mii 
Wege  zu  erreichen  ist,  dorn  Uayley  bezeichnet 
hat,  80  kann  fr  ja  Erweiterun^sfiilii^keit  vor^ 
sehen  odf-r  auch  die  Anlagen  von  drei  Hochöfen 
auf  einen  Hochofen  leiten,  ntii  im  Gayleyschen 
Sinne  zu  arbeiten ;  i^ieht  er  dann  I(duen  Erfolg, 
M  mag  er  wieder  zu  dem  von  mir  vorgesdlla- 
gent-n  Wege  zurückkehren. 

I)ie  Reingewinn-  und  Verziusiuigabcitrflge 
ersfebt  der  Leser  fBr  die  TersoMedenen  Hoeh- 
ofenbezirke  aus  den  weiter  tmt.ii  folgenden 
KechnuDgsbeispielen.  Für  den  Minettcbezirlc,  der 
am  meisten  interessiert  int,  ergibt  sieh  eine 
\'  e  r  z  i  n  s  u  n  g  des  Anlagekapitals  von 
21  7»?  vollauf  genügt,  um  die  Anlage  zu 
rechtfertigen. 


Die  den  folgenden  Eruiittlungeu  zugrunde 
lieprenden  Einheitssätze    zur  Rorecluiunir  der 

Kühlaninjre  verdanke  ieb  der  froiindlieh  ge- 
leisteU^n  Mitarbeit  der  MaHchinonbauanstalt 
Humboldt  in  Kalk  b^  K5ln,  fOr  die  ich  an 

dieser  Stelle  meinen  Dank  sage.  Die  genannte 
Firma  hat  iieut-nlings.  gerade  zum  Zweeke  der 
i\iiiil«ng  des  Hoeiiofeugeldilsewindes.  einige  V4-r- 
besserungeii  der  Kiilil.-uilagi'n  eingeführt,  deren 
Kriäuteruiig  dei'  Fiiiiu,  vi<r!>i«lirilf «  ii  iil.  ilil.  Tcli 
will  hier  nur  erwähnen,  d.ili  dieselbe  Firma  auch 
einen  Afiiiarat  1>aut.  der  als  Vortroeken- 
a|)]iai;(i  für  di  u  W  ind  dient  uud  nach  meinen 
Angaben  entworfen  int. 

Ebenso  Ist  die  genannte  Firma  im  Besitze 
eines  (J  i  c  h  t  g a  s  r  e  i  n  j  u  n  g s  v  e  r  f  a  h  r e  n  s  mit 
Hilfe  der  Kälteinaschino,  das  nach  ineinen  riAnen 
entworfen  ist. 


I.    Tabelle  zur  Ermittlang  der  durch  die  Einführung  der  KfiUciuaMukine 

bedingten  Eraparnlsee. 


I  Li>flk>m|><>r«lur 
I  !■  


Kall 


*vr  Dach 

Aawaadusff 
4«r  CUlMPMelilm 


•tafoffikrt 


und  f 


dumpf  für 

100  k« 
KokeUcB 


I 


ao  GaUlwafhoti 
%  VU  KS} 


an 

AllKTMln- 
% 


Bei  JahrccdnrcbMlinittatompBfatar 


1. 

5  " 

15» 

946 

M  +  Q,8  = 

1,» 

80/,,  V.  »jC:*  I'.Si 

1,9  ■ 

<.•>  K 

3,4 

4,1  >C 

=  öa 

-  1 

*• 

+  15" 

5" 

20" 

S50 

«,« 

8,6+0,81» 

2,91 

ll«/»v.«78t*.Si 

2,9 

».6  g 

Mg 

C,2  K 

=  75 

1  »• 

4-20« 

-ö» 

25" 

355 

4,1  +  0,5  = 

4,UO,l3n,«  V.  G«7l'.Si 

4,0 

1 

12,9  g  l  S«4g 

Mg 

- 

=  89 

Bei  Mazinwltempemtar 

1. 

-1-so* 

—  .'S» 

35" 

869 

6,1 

7,8  +  0,9  = 

M!80<)bv.714['.Si 

8,8 

8,4  K 

I6,ß  g 

«=14S 

s. 

-I-35'" 

—  b" 

40» 

.S75 

8,0 

10,8  4-  1.8«-- 

11,5 

26  «  0  v.72f.P.8l 

11,5 

2ü  g 

8,4  g 

22,6  g 

-  1»S> 

8. 

+  40' 

—  ö« 

679 

11,8 

13,4  +  1,7  = 

II  v.784r.8| 

15,1 

sa  g 

M  g 

WJ8  g 

«s227 

E !•  1  a  II  t  e r  11  n  g  zu  Tabelle  I.  Es  sind 
drei  Fflllo  gedacht,  um  den  \  ersclnrilcnrn  kliiia- 
tiüuliea  Verhaltnissen  der  Hochofenwerke  Kecb- 
amg  tngea  zv  küonen.  Der  Wasserdampf> 
gehalt  der  Luft  ist  im  allgemeinen  auf  7.'  "jo 
der  Sättigung  eingestellt.  Die  Maxiuialtetupe- 
rator  ist  um  20*  hsher  als  die  Jahresdorch- 
schnitt8ti'riii»er;if ur  angenommen.  Die  Ti\ges- 
erxeugung  soll  250  t  Koheisen  beti-ageu.  Die 
f&r  100  kg  Roheisen  in  den  Hochofen  ein- 
geAbrte  Windmenge  ist  unter  der  Annahme  be- 
rechnet, daß  kir  Koks  auf  100  kg  Koh- 
eisen  gesetzt  werden  und  tü  "Jt  de«  Kukii  als 
verfl^liarer  KoUenstofT  gelten  können. 

Windmenge   far  100  kg  Roheisen 
79 

SS  105 .  1^ .  4  s=  8S2  ebm  bei  0  •  gemessen,  bei 
10*«  988  (l  i-  ^)  —  846  ebm  usf. 


Die  ausgeschiedene  Wasserdampf* 

iiicnL'«'  für  1")0  kg  Holieisen  folgt  uninittiibar 
aus  dicker  Zahl,  z.  B.  bei  10«  =s  34:)  .  4,1  g 
=  1,4  kg. 

Die  K  0  k  ser  s  jia  rii  i  s  ist  dann  =  1,4.  1,2 
=  1,7  7«>  uod  zwar,  weil  1  kis  Wasserdampf 
1  kg  Kohienstoflr  zu  seiner  Zerlegung  erfordert, 
das  etwa  1.2  kg  Koks  entsitrieht.  (Die  Her- 
leitung dieser  Zahl  ge>eliiebt  fol;;enderuiaUcn: 
l  kg  Wasserstoff  zu  gasförmigem  Wasser  ver- 
brennend liefert  jyooo  W.-K.  Die  Zerlegung 
von  "t  kg  Wasserdampf.  die  l  kg  Wasserstoff 
eiuiialteu,  erfordert  die  ghicUe  Wärmemenge. 
Die  Zerlegung  von   1  kg  Wasserdampf  also 

Sit  MIO 

fl^.—  $220  WVE.  Anderseits  entwickelt  1  kg 

Kohlenstoflf  im  Hoebofen  mit  Wind  von  f.Od'» 
zu  K'ihli  Ti  .\\  i]  \  .  rbreiinend  aueli  :5220  W.-K. 
Fulgiieli    en<n-dert    1   kg    Waüserdaniiif    1  kg 
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848  Stahl  und  EiMa. 


Zur  Frage  der  Windtrccknung. 


26.  Jahrg.  Nr.  L4. 


E^enstoir  oder  1,2  kg  Koka.)  Zii  dieser 
Koksersiianiis  gesellt  sich  noch  «ine  weitere  da- 
durch, daß  die  Windtemperatur  infoltrc  dor  Ver- 
ringerung der  durch  die  Wlndcriiitztr  dienenden 
Windnienge  steigt.  IMese  Koksersparnis  betragt 
12  '/»  der  oben  berechneten,  z.  I^.  Koksersparnis 


10»    Lufttemperatur  =  1,1 
1,7  =  0,2  7o,  zusammen  1,9  ^jo. 


bei    10»    Lufttemperatur  =  1,1  '\o,  hierzu 
1« 
100 

Die  Ersparnis  &a  Geblasearbeit  setzt 
eleh  aa«  zwei  Fakteres  snsammeii:   1.  wirdbid 

eniicilrigter  Temperatur  eine  größere  Gewichts- 
meoge  Luft  bei  derselben  Geblasearbeit  in  den 
Hoehofen  befördert;  2.  bedingt  die  KolnornjiBrais 
eine  Ersparnis  aa  Geblasearbeit  für  100  kg 
Roheisen,  und  zwar  z.  B.  eine  Koksprspaniis 
von  1,9  7o  eine  Ersparnis  an  Gebl&scarbuit  von 
ebenfalls  1,9*/»' 

Die  Ersparnis  ad  1  wird  dnrch  Wert  y  be- 

hi  rrsclit,  d.  h.<Ji<'  Oewichtsmenge  reiner  trockener 
liUtisuiiHtanz,  die  in  einem  Kubikmeter  Luft  cnt- 
kalten  ist. 

^        ^          10  334  —  p. 
ys0,0001tt2  .  -   kft 

1  +  0,00:{Gtt5  .  t 

wobei  p.  =  l>ruck  des  in  der  Luft  enthaltenen 


Wasserdampfes  in  Rilogramm  iBr  1  qm  und't  m 

Lufttemperatur.*  Für  10"  und  7,5  g  Wasserdampf 
ist  y  =  1.233  kg,  für  —  5»  und  3,4  g  Wasser- 
dampf aber  =  1,310.  Es  werden  also  bei  gleich- 
bleibender Geblasearbeit  für  1  cbm  Zylinderraum 
1,310  —  1,233  =  0,077  kg  oder  6  7o  mehr  Luft- 
Substanz  geliefert.  C  %  -f  1*9  °/o  (ad  2)  = 
nmd  8  "/«• 

Die  Gebläsearbeit  in  den  Darapf- 
zy  lindern  der  Geblatiemaacbine  als  Indiz.  P.  S. 
gemessen,  wird  nach  der  Formel  berechnet,  die 
ich  in  der  oben  genannten  Abhandlung  mitL:<  ti:itt 
habe.  Es  ist  ein  Winddruck  von  0,5  Atm.  an- 
genommen. Die  theoretisdi  auf  Grund  der  in  obiger 
Tabelle  genannten  WlüdmMlgttn  (345,  350  usf.) 
ermittelten  Arbeitsmeugen  Imben  f'ini'n  ZuscliLitr 
von  25  "/o  erfahren,  um  den  Uudichtigkeiteu 
und  anderen  in  glelclien  Sinne  wirkendem  Fak- 
toren Rechnung  zu  tragen. 

Die  Ersparnis  an  Allgemeinkosten 
hslt  genau  gldehen  Sdirltt  mit  d»  Eoksenpands, 
also  bei  1,9 '/o  Koksersparnis  auch  1,9  •/•  ^ 
sparnis  an  Aligemeinkosteo. 

tn  der  widter  unten  folgenden  Zosammen- 
stellung  i^f  an^'inommen,  daß  die  Allgemein- 
kosten i  Ji  für  die  Tonne  Roheisen  betragen. 


IL  Tabelle  snr  Brmittlnng  der  Ktthlarbeit 


iMfmcwprtMat 
Wld  f  Wa«<-n|*npf 
In  Kubikmeter 


■Mb 


Aawrai 


Durch  KaU- 


•^.imS.« 


Wlrm«- 


Entiiofeae  Wafia«m«Bge  fSr  1  cVa  Laft 


Wuner- 
W..K. 


I. 

zur 
Luftkvbluiig 
W^l. 


»,  Wa»«eriljlm|ir-  Sawi 
Verdichtung 


BtaadUch  SlBiidUeli 
I  erzeuKUDf )  ravag* 


«bn 


W.-E. 


Bo!  Jshresdnrcbtichoittstempenlw 


1. 

-1-  10» 

15" 

6«2 

4,8 

7.1 

89408 

879  000 

',6  g 

a»4  g 

*,l  g 

2. 

—  »• 

SO» 

«94 

6,7 

4,8 

10,0 

40  000 

400  000 

M  g 

ß,2  g 

8. 

+  20» 

26» 

6,6 

13,8 

40  600 

560  000 

IMg 

1  Mg 

•lAg 

Bei  KsxiaaUemperatiir 

1. 

+  30» 

-ö» 

aö" 

699 

8,6 

11,6 

21,2 

48100 

898  000 

20  g 

3,4  g 

16,6  g 

2. 

+  35» 

 5« 

40« 

700 

10,8 

18.8 

88,4 

48800 

1  188000 

26  g 

3.4  g 

22,6  g 

3. 

-f40» 

-6» 

45* 

702 

11,8 

80.8 

32,ß 

43  300 

1  412000 

88  g 

M  g 

M,«g 

Erlauterungen  ?.n  Tabelle  IL  Die 
Wanncnienge,  enthniten  iu  1  kg  durch 
Eühlarbelt  entzogenen  Wasserdampf^ 

setzt  sich  wie  folgt  zusammi  ti :  z.  R.  bei  10' 
und  7,5  g  Wasserdampf  im  cbiu  Luit 

1.  Zum  H«>njn(orkühlf<n  von   1  kg  Waaser-  w.-E. 
dainiif  niif  dio  .Siittiv'unirntemporHtiir  (7") 
mÜHBen  entzogf-n  wertl«?n  i  .  0,48  .  3  =  rund  1 

9.  Zum  Umwandoln  von  1  kg  WaB«er<lain|ir 
in  ytiMm  and  Uerunt«rktthlen  Auf  U" 
mOswNi  «Bingen  «erden  609 


8.  Zum  Verwandeln  von  1  kg  Walser  ton 

©•  in  Eli  Yon     tnfl«««n  «ntsogsn  werden  80 

4.  /lim  KiiliK'ii  von  1  ki.*  Eia  von  0°  Huf 
—  5"  müssen  eiiUOfjtji  werden  1.6.0,3 
sniud     2 

i>ie  für  1  cbm  Luit  entzogene  Wärme- 
menge eetst  sieh  zutuimmen:  1.  au  der  Ar 

•  Vergl.  de«  VurfaHwor»  AusfOhriingen  in  „Suhl 
und  £i»en''  1905  Nr.  2  8.  76:  j^Di»  QewishtNiflBg» 
trockener  Luft  im  Kubikmeter*. 
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15.  Mi  IWM. 


Sur  IVw^  4*r  WMtrOiieiutnf. 


StoU  «nd  Bnb.  84» 


Luftkühlung;  2.  aus  der  für  Wassurdampfver- 

ad  1)  In  1  cbin  Luft  sind  y  trocken 
gedachte Luftsabstaoz,  z.  B.  boi  10  '  ^  =  1 ,233  kg. 
Um  diese  Ten  10  *  auf  —  6  za  kohlen,  mOssen 
entzogen  werden  1,233  .  15  .  0,237  =  4,3  W.-B. 

ad  2)    Aus  1  cbm  Luft  sind  4,1  ^  Wasser- 

dampf  zu  vcrdichtr-n.  demnach  ',  "    -  =  2,8  W.E. 

Die  8 1  ii  II  li  1  i  c  h  gekühlte  \V  i  n  d  m  e  n  e : 
Nach  Tabelle  I  betragt  die  für  100  kg  Koh- 
eisen  in  den  HseliofisB  «IngeRkbrte  Wlndmenge 
in  unserem  Fidle  846  ebn;  da  In  einer  Stunde 

^^^—=  10  400  1^  Behelscn  erzcufft  werden, 

erpil>t  sich  eine  f^tiitifiliclic  Wiiulnirnt'f  von 
104  .  345  «  35  880  cbm.  in  Kücksiclit  auf  Lfn- 
diditigkelten  sollen  10  zngeseblagen  werdoi, 
al^;o  3i>400  cLin.  Die  stündlich  entzogene 
Wlrmemeuge  ist  nim  einfach  das  Produkt 
1,1  .  89400  »  2T8000  W.-E. 

in.  Zur  Berechnung  des  Anla^rekapitals 
und  (Irr  e  t  r  i  p  h  s<  k  o  s  t  o  u  d  >•  r  Krilte- 
niä.Hobioe  diene  folgende  Zunaniuien Stellung: 
F&r  Kühlung  auf  —  6<  sind  sn  rechncti  .mf  je 
KU)  000  stündlich  entzoprone  Wärmeeinheiten 
41  OUO  ^ii  Anlagekapital  (auücr  den  Kosten  der 
Kessel),  88  F.Si,  18  ebm  Kttblwassw  Ton  10^ 

IV,  Die  Kosten  de r  Dam |i  f c  r  z f  ii jriing 
fUr  je  1000  P.i^i  - Stunden  sollen  auf  folgender 
Grundlage  ermittelt  werden. 


1.  Brennstoff,  880  kg  Steinkohlen   x 

S.  Absehreibang  der  KMieUnlago  und  Re- 

paraturkofltcn*   0,76 

3.  Bedieuuog  eioiicbl.  Keoaclreiaigung  .  .  .  1,01 

4.  K«a««lflpMi«wMa«r  (1  ebm^l^)  ...  0,07 

Zmainuen  1,88 
anBer  der  Aasgabe  fOr  Brennstoff,  der  naeh  d«m  J«- 
Mreiligcn  Preise  einzustellen  ist. 

Ich  konune  nunmehr  zur  Zusammenstellung 
der  Geldbetriige  und  zw  Gewlnnberecluitnig: 

A.  Minetterevier.  Hier  betragt  die  durch- 
schnittliche Jahrestemperatur  -|-  10«  bei  7,5  g 
Wasserdatnpf.  Es  mHßte  also  Fall  I  in  Kraft 
treten.  In  Riirksicht  auf  die  ungünstigen  Ver- 
haltnisse der  Ilijchofcnwerke  sei  das  Mittel 
zwischen  Fall  1  und  2  gewählt,  also  Durch- 
scluiittstemperatur  4-  ISfS*  bei  8,6  g  Wasser- 
dampf, Maximaltcmpcratnr  -f  32,5"*  bei  23  g 
Wasserdampf.  Der  Kokspreis  soll  25  für 
1 1  betragen,  der  Kohlenpreis  19  für  1  t.  Die 
D;im]tf'Tz.'Uürun<rsko8ten  für  1 000  P,  S  i  -  Stunden' 
belr.'i^'i'ii  dfiiuiacli  17,R0   H  —  rund  18  ^4?. 

Ersparniaso  für  1  tliubeiscn  i^Tageserzeuguag 
=  250  t  KoheUen). 

1.  Kokiertpande  »  9,4  ^  bei  •« 

oinom  Kokssatzo  t.  1 150  kg  fQr  1  t=  2S  kg  0,70 

2.  Ersparnis    an  Oebläsearbcit 

K  64  P.  S  t .   Da  in  1  Stunde  10,4  t  Roh- 
eisen eneugt  werden,  G,  1  P.  8 1  •  Stunden  =  0,1 1 
8.  AUgemeiakoslen,  2,4  */•  von  8  .4    .  0,07 

Zueammen  0,S^ 


Anagabe  fAr  die  Kflhlanlage  rar  eine  Tonae  Bobeison. 


N«cb  QvLjUj 


RQbUeistung  

Anlagekapital  aaBer  Kosten  der  Keseel  

Belriebekraft,  maxlnial  

Kflhlwasaermengo  stflndlich  

1.  Abitchreibung  und  Reparaturen  10  des  Anlagekapitals, 
▼ertnilt  auf  'Jl  000  t  ItohciniMi  

2.  Bptrichflkraft  (es  sind  129  P.  8i  im  Durchschnitt  an- 
/.unc  hin<  n)  18  •«  Ar  lOOOP.Si-Stimden,  verteilt  anf  10,4  % 
Uolieisen .  

8*  Ktthlwaaser  0,5  4  fOr  1  cbm,  verteilt  aaf  10,4  t  Aoheisen 
4.  Bedienung  der  Kiltomaeehine,  ttOndlieh  0,6  besw.  0,8  >M^ 

verteilt  auf  10,4  t  Roheisen  

b.  SchmiorstoffTcrbraach,  atflndlloh  0,07  <«,  verteilt  auf  10,4  i 


1  060  000  W.-E. 
485  000 
408  P.Si 
191  ebm 

0»48  Jt 


0,22  , 
+  0,02 
0.08  . 


Zeeammen 


0,0«  . 

0,01  , 


0,82 


Xtteb  rotlocm 
Vonchlsfe 

340  000  W.-E. 
140000  Jt 
189  P.8i 
61 


0,15  Jt 

0,22  , 
0,08  , 

o.oi_^ , 

0,44  Jt 


Denmaeh  a)  Oewinn  naeh  OajlftTe  YerfahMn  

b>      ,         ,     meinem        ,   .  . 

Bei  91000  t  Roheisen  im  Jahre  ergibt  sich  ein  (i>'»iiin: 

ad  a}  =:  6  ODO  Jt  ss  l,ä  oy^  de«  Anlagekapital«, 
ad  b)  »  40000  ,  =  88  ,  . 


B  0,88  —  0,«2  r=  0,06 
=  0,88  —  0,44  «=  0,44  . 


*  Diese  nnd  die  folgenden  Oeldbetrige  eiod  in  meiner  Abbandlong  in  nStnbl  and  EiaeB*  1905  Nr.  2 

S.aO  oben  lirtkB  bc^rOndot. 

**  Zuschlag  zum  Aoagleicb  dea  hühervn  AnlagoiiapitAls  der  KoMclaiitagc. 
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Zur  Prüfe  der  W4mUroekmtng. 


8«.  Jattg.  Nr.  Ii. 


Denijfcj^enülKT  strh*«n  die  Aii>i:ali'  ii  für  dir 
Kfllteniaschiue.  Ich  gliedere  gleich,  iuilnn  icli 
die  Kältemaschine  einmal  nach  dem  V  orlnliie 
Gayleys  beioMse  und  «iid«ndto  In  Ueberdn- 
sfiiiiiiinntr  niit  nioinfrn  Vnrsnhiajf*  (slebe  vor» 
stehende  Tabelle  Seite  04«). 

Diese  RelniifewlBQstirer  muB  Inaofent  eine 
V  e  r  k  ii  r z  u  n  ir  orfnliifti.  als  die  Anlafri'  nii-lit 
voll  ausgMiutzt  wii'd,  sobald  die  Luftteui|»eratur 
unter  den  DnrelneluiiU  dokt. 

pjinc  Betrachtung  der  durchsclinittlichen 
Vierteijahrsteniperaturcn  lehrt,  dab  die  Kühl- 
leistung in  dem  kalt»?ren  Hallyahre  eine  Kür- 
zung um  etwa  33  '/o  erfahren  wird,  demgemäß 
auch  der  aus  iler  Kiililiin^'-  lii  rrrhnete  Gewinn. 
Anderseits  kann  man  in  diesem  Halbjahru  auch 
«In  Drittel  des  Betraf  es  ftr  Betriebskrafl  «md 
KlIhlwasKer  sparen.  Es  wird  sich  Aann  in  dem 
würmeren  Halbjalire  ein  Gewinn  von  44  ^  er- 


gelien,  in  dem  kälteren  Halbjahre  ein  solcher 
Viiu  23^3.  'Ol  Mittel  als<)  2^  was  einer  Ver- 
zinnung von  ^,4  .  2H  =  21  "/o  entHpricht.  Dieser 
Vursinftttnirsbetrag  «rscbeint  aU  vOUt^ 
auareicheud. 

B.  Rheinland-Westfalen.  (Tagenerzeugung 
=  250  t  Roheisen.!  Die  klimatischen  V'crhall- 
nis>!e  stimmen  mit  denen  des  Minettebezirks  ßber- 
ein:  KohU'iiiin'is  =  11,50  .  (K,  Kokspreis  =  1 7  r  #, 
Kosten  von  1000  P.Si- Stunden  —  11,40.«. 

Braparni«  ffir  1  t  Koheieon. 

1.  K«k.ei.pan>U^8.4Uo  bei  einem  Kok.- 
Mtsea^t000k^«s^4kg  zu  je  17^  .  .  .  0,41 

2.  Rraparni'oiii  0(:lilaH<>iirbeitMP.8|-8tHlMleii 

=  0,72.#  für  10,4  t  0.07 

8.  Eraparni«   «a    AUgemeinkeetoii  M  ofo 

TOB  8  ^   ._.  0.0" 

ZwMmmen  0,&5 


Antgab«  für  die  KQblaolage  für  1  t  Roheieea. 


1 

Nach  arlnrm 

1.  Abaehroihiinp  nnd  R^>p»rftturen :    10t>,ii  den  Anlai(ckA|jital.s, 
verteilt  auf  :i  \  'KM  t  Küli.Mscri  

2.  Betriebskraft :  U,4  uf  fOr  1000  P.  8 1  •  Stunden,  aIho  1,47.4 
ttr  IS«  P.Si- Standen,  Terteilt  auf  10,4  t  BobeieeB    .  . 

3.  KQhlwaBser  — -  -  =    

10,4  t  10,4 

1060000  W.-E. 

MSP.Bi 
m  ebm 

0«48^ 

o,u  , 

+  0,02  , 

0,03  , 

0,06  , 
0^1  , 

S40000W..B. 
140  000  UV 
IttP.Bi 
61  ebm 

0,15 

0.14  , 

0,03  , 

0,08  , 
0,01  , 

Zaiiammen 

0,74  ,« 

_  ^  

0,36  Jl 

Demneob  •)  Uewüm  oocb  Gaylo^-a  Yurfabrun  =  0,55  —  0,74  =  —  0,10  Jt  (also  Verlust), 

b)  Oewiaa  nach  dem  von  mir  Torgaaahljifanen  Yerfahven  w  0,56  — 0,88  v  0,19  Jl, 


jahrlich  also  bei  91  000  t  Roheisen  =  I  7  300  ^M. 
entsprechend  12,4  "/o,  die  in  oben  gekennzeich- 
neter Weise  eine  KQrf nn^  auf  */4 . 12,4  k  9,8  '/o 
orfaliren  müssen. 

Unter  dem  Einfluli  der  niedrigeren  Koks- 
und Kohleupreiae  stellt  akdi  also  eine  viel 
srlilci-litiTi;  V'crzinsung  hprntii^.  Da  für  Deutsch- 
land im  allgemeinen  die  oben  angegebenen  klitua- 
tlseben  Terhtltnfsse  sur  Blehtsdmnr  gewihlt 
wrnli-n  knnnm,  rnt>rheidet  nor  die  H5b6  der 
Kohlen-  und  Kokspreise. 

C.  Ich  will  noch  die  Hodiofenwerke  berttck- 
slchtigen,  die  südliciier  gelegen  in  »las  Tterelcb 
der  -|-  15'  IsotherUM;  fallen.  Es  gilt  dies  von 
den  Hochöfen  z.  B.  an  der  süd französischen 
Küste,  in  Elba  und  Triest.  Es  betragt 
also  für  diese  die  Durchschnittstemperatur 
16  -f  2,5  =  17,5«  bei  ?'^'^.»  _  j,  2  p 


Wasserdampf  (Mittel  zwischen  Fall  2  und  3). 
Der    Kokspreis    soll    30  betragen ,  der 

Kohlen|»reis  24  ^U.     Die  Dampferzeuguug  für 
lono  P.  .S ,  - Stunden  kostet   dann  21,75 
=  rund  22  „il. 

Ersparnis  ffir  1  t  Roheisen 

(TaifflaerssiigtiBg  850  t). 

l.  KokHerHparniH  =:  "--  =  3,75  O'p  |>«i 

einotn  Kokssat/.e  von  1 000  k>f  =  37,5  kg  .  1,13 


2.  KrHpuruiN  an   (ichlSsearbcit  = 


75  -t-  8« 


s=  «2  P.  8 1  -  Stauden  =  1,78  .<  für  10,4  t 

1!ul)ci-<i  i)   .  0,11 

8.  IlrsparniH    an    Allgomeinkotten    3,76  ^ 

von  iJt   .  .  .  0,11 
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Zur  Fraye  der  WimUrodtnung. 
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Ausj^abü  für  tii«  Küblaiilago  für  1  t  Koboitoo. 


lÜMb  BiriDroi 

1.  Al>«clircibun)f  und  Ri'|iariiturkoBton  lO«;,  cJoh  Aiilaj^okapitalä 

2.  BetrielMknft:  S8  «4  für  1000  P.Si- Standen  T«rieat  auf 

10,4  t  Roheisen;  182  1'.    i  -  Stunden  kommen  in  AnHnty.  .  .  j 

3.  KfihlwaMor  0,5  Pf.  für  1  cl»pi,  verteilt  «uf  10,4  t  Kobeiaen; 

1  822  000  W.-E. 
541  000  iu« 
ÖOSP.Si 
SS8  ebm 

II.IU)  * 

U,40  , 
+  0,03  , 

0,04  „ 
0,06  , 
0,01  . 

480  000  W.-E. 
197000^ 
182P.iit 
86  ebm 

0,22  -Jt 
0.40  , 

0,04  , 

0,03  „ 
0,01  „ 

ZaMmmen 

1,14          1  o.Tour 

Demnaeh  »)  Oewinn  naeh  GaylcyA  Verfahr«»   — >  1,41  —  1,14  =  0,87«« 

onteprechend  jährlich  25  000^4,  entspr.  einer  VerzioMng  von  4,6  Oo 

Ueinnaeh  l»)  nach  meinem  Vomchlag   =  1,41  — 0,70—0,71  Jl 

entHprechend  jAhrÜrh  (ifiOOG       eni>iprur.liond  einer  Vor/inHung  von 

'6'd  0/0,  die  im  äiniie  der  Aui»rfibruii{;en  unter  A  tslav  Vvrmiiideruog 

anf  */4 .  3S  »9  26  e^  «rfahren  mllaeeii. 

D.  Dte  Hochs fen  tn  AlftbftiUA  liegen  nooh  «fidlidiw.   Es  werden  sieh  abi»  die  durch 
die  Einführung  der  Kftltejnascbtne  ersielten  Gewinne  noch  steigern. 

Zueammanatell nng  der  Ergebnlsa«. 


Enlrli« 

Anlagekapital  nir  die 

Kflhlanlace 

F.rililtfr  (lewlnn  In  % 
de*  Aalnfrrkapltal, 

HocbSfea  le 

m 

Kotak 
•npwBlt 

« 

Nai'h  (lajrlej« 

Nurh  mnlorn 
TMeeklef 

VenehLog 
« 

Nach 
melnrin 
Vorn-hlaj 
% 

2,4 

2,4 
8,76 

485  000 
435  000 
641000 

140000 
140  000 
1»7000 

1,3 
(Verlust) 
4,6 

21 

y,3 
26 

Dabei  sind  natttriieh  dte  Gewinne,  die  in  der 

ff  Iciclifiiniiiirki  if  iles  Hochofeiigangea  bof^rüudot 
sind,  und  die  auderen  oben  ^«-konn/oichuetea 
Vorteile  nnhei41ck«icbtigt  gcbliebeu,  da  sie  ildi 
nicht  xahlennJlßig  auadrfieken  lassen. 

Die  Berechnung  einer  Kiihianlnge 
für  dt^ü  Kon  V  er  t  er  betrieb.  Eh  soll  ein 
Kouverterwerk  in  Betracht  gezogen  werden, 
das  Birnen  vnn  1  .">  t  Fa-isimgsvcrniijg»'n  (das 
beißt  ausgebraebtes  Iiliirk;;ewicbt  für  die  Charge 
=  15  t)  besitzt  und  mit  diesen  eine  wcrlctäi;- 
liefae  Enengnnf  von  1200  t  BlQeken  erreleht. 
Die  klimatiscben  Vrrhnitnisxe  «ollin  die  des 
Minettebezirks  sein.  Die  Geblüseuiaschincnkolben 
darehlanfen  In  der  Mlnnte  einen  Raum  von 
.540  Kubikmetern,  die  D.iiiii'f/yliml'  i-  d-r  Ge- 
bla««ma8chin«  indisiiirea  1750  P.S.  Es  soll 
nun  der  Wind,  ehe  er  In  die  Oeblflsezyllnder 
gelaugt,  eine  Kühlung  auf  —  5°  erf.ilir- u.  Als- 
dann wird  sich  eine  Ersparnis  an  Gcblnse- 
arbeit  geltend  machen,  die  wir  zunächst  bo- 
reehsen  wollen : 

Naeh  Tabelle  I  betrogt  diese  --^  -  =  9,6  <*/«. 


Es  werden  also  erspart 


'1,5 
10'» 


Stunden.     166  P.S|- Stunden  kosten  (18 
für  1000  P.Si- Stunden)  2,99  Jf,  Da  In  einer 

Stunde  50  t  Rlöck<  <  rxi  ugt  werden,  Ersparnis 
flir  1  t  Blöcke  »  0,06  Ji, 

Die  Kosten  der  KQhlanla^e  mttssen  nnn- 

niebr  berec^hnct  werden,  iiidi  m  das  Anlagekapital 
auf  die  M.iximaltcDiperatur  eingestellt  wird,  also 
auf  32,5  0  bei  2S  g  Wasserdampf  im  Kubik- 
meter. Die  Betriebskosten  sind  auf  die  Durch» 
sclinitt.stemperatur  von  12.5«  bei  8,6  g  Wasser- 
daiiipt  zu  berechnen.  Nimmt  man  bei  Ma.ximal- 
293 

teinperatur  540."    =  578  ebm  als  minutliche 

Windmenge  an,  stündlich  also  rund  35  000  ebm, 
so  ist  die  bei  Maximalteniperntiir  siiirtdlicb  zu 
entzieiiende    Wfirmemengt^    (siehe    Tabelle  11) 
21  2  +  2ß  4 

=  35000.    '  ^    '=  35000  .  24  =  840  000 

W.-E.  Die  durchschnittlich  zu  entziehende  Warme, 
menge    (540  X  60  »=  38000  ebm  »tündüch) 

»  83  000  . +  ^  «  88  000  . 8,6  =  284000 

UVE.  Anlagekapital  =  8,4  .  41  000  (vergl.  III) 
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=  845000  -M,  durchschn.  Betriebskraft      2,9  ein  aiißerordeiUlicJi  hoher  tiewinn  aller  Wahr- 

-  88  =  110  P.S.,  durchschn.  KlÜilinu*ermenge  aehcinlichkeit  nach  (rcgenttbenteht. 
gtündlicli  2,9  .  14      52  cbm.  Ich  <  riini"re  hio.r  kurz  au  die  grundlegenden 

Arbeiten  Müllers,*  der  die  beim  Anbohren  von 

Ausgaben  für  eine  8t und 0.  Blöcken  austretenden  Gage  aufftng  nnd  lelbBl 

1.  Abschreibung  und  Reparataren  (jfthtlidi  bei  dichtem  BIorkc-ffiifTe  (Jasvolumina  von  über 
m«,,;  ,!(.s  \nUeekapitah)~.?**-52?»   4.80  60 "/o  des  Lochvolumütts  mit  etwa  10  bia  92 

>  H  .    .  t  f.0  .,0  ,«         »00.24  WwMmtoff  «rWell. 

2.  BctnebukrafI  0,110.18  «    1,98  ,     ,  .       ,       ....  m> 

Zuschlag  in  Rücksicht  auf  4»«  Amorti-  ^»«'^         ^0«  Muller  b.  pniiiJ.  f.  n  Tlioone 

aatton  der  KonseUolage  =  0,1?  wirken  alle  unsere  De30.vydatiunsmittol  nur  dahin, 

5.  KaUwasflor  52 .  0^  =  SC  <)  ....  =  0,te  daß  dfe  Entbindung  der  groflea  Oasnengen  wftb- 
i'  »^««"^B  d«r  KltlamiMhiM  ...   -   0,60  ^^^^         Gießens  und  Erstarrens  des  Blocke» 

6.  iebmlenrtoffverbraveh .......  ™  0,0T  .   j  >•  i •  i  i  i-   «r        ■  u 

— — ^ —  unterdrückt  wird.    Wird  die  Menge  der  gebon- 

.  ':"at' uTuix  *  denen  Gase  verringert,  nnd  dies  geschieht,  wenn 

FOr  1  t  StaUUScke  also  .  0,16  ,,    ,         '      ^       ^  .  i>. 

Bierroii  ab  dlo  ErBpmnib  an  Oeblia«-  mnn  die  Quelle  de«  W  asserstoftzuflusscs  verstopft . 

arbeit  —    0,06  90  wird  anch  dif  Menge  der  DesoxydaliODUOittel 

Bleiben  als  Ausgabe  für  1  t  Blöcko  .  ~ oTlÖ  ^ino  Verminderung  erfahren  können. 

,  .,  .      ,     ,     r.  Weiter  erinnere  ioh  MH  dm  murOmtlKett  Elii- 

Wurde  es  moglidi  sein,  den  Ferromaagan-  Wasserstoffs  nnf  di,.  F,-.tiirkpitaeigen- 

8«te  yoB  lyo  wif  0,95  >  herabzu«et2en  so  ^y.^^^  d,,.  ^  verschiedener  Gestalt  zum  Aus- 
würdc  dies  eine  Krs,.arnis  von  0.  >  k^-  fi.r  1  t  ,       (BeUbröcWrfcelt,  Spi^Orkolt  von 

Blöcke  bedeuten  im  Werte  von  rund  12,5  ^,  ^t^,,,        ,^^5^  j^.hitzon  in  -iner  undicl.i.u  Gas- 

»    ""»f  »w  »«"««"ten  0,10  ^  Koit«ii  „„jj^j  ^  ^^^     Wasserstoff  aufgenommen  hatte, 

d«r  Luttkuhlung.  Ueberiegenhelt  des  Tiegelguöstalils  gftgenttber 
Gora.lo  in  Anbetracht  der  Rolle,  die  der  aus  Konverter-  und  Martinotenerzeugnis».  Hevn 

der  Luttteuthtigkoit  abgeschiedene  ^\  asseraloff  ^^^^  Vermutung«  aus,  daß  Wasser- 

und  v.elldcht  auch  der  Swerstoff  8,delt  In  besag  ^*5ß,„  rhargengange  in  größerer  Menge 

auf  Erstarrungsorscho,nnnsren,   Hohlräume   und  ^..^  alsdann  ungunstig  auf 

bestigkeiueigenschatten,  wire  ein  Versuch  in         Eigenschaften  des  Flußeisens  wirkt, 

der  angegebeoeD  Rlobtnag  ▼om  kauflniimtsebeQ  

.Standpunkte  voll  und  tranz  zu  rc^htfertiir-n,  da  .  _st«l,l  u.,.i  Ki^en-  Jahrgang  1882  und  folgvildi. 

einem  vorhältnismilÜig  sehr  geringen  Einsätze         *•  .ätabl  und  Ktsen"  1900  Mr.  16  8.  839. 


Der  elektrische  Antrieb  der  WalzenstraBcn. 


Von  F.  Janssen  in  Berlin. 


Ihs  dürfte  fUr  die  betdligten  Kreise  von  Inter- 
esse  sein,  wenn  der  von  Hrn.  Gerkrath 
erstattete  Reridit  über  den  gegenwärtigen  Eut- 
Nvickliin^'sstand  und  die  Aussichten  der  clektriscfaen 
Walzwerksantriebe  in  einigen  T'iuikt<^n  durch 
Erfalirungeu  ergänzt  wird,  die  von  ausgeführten 
Anlagen  b«r  zur  Terfügimg  stoben.  Idi  greife 
eine  besonders  rh.ar.ikti'ri>ti<i'!i.^  .\nlai.'i'  li'-raiis, 
bei  welcher  von  den  Antrieben  der  Fcrligstraüen 
aus  walzenteehnischen  Orönden  eine  weitgehende 
Steuerffibigkeit  verlangt  wurde,  so  (laß  vnn  vorn- 
herein auf  die  ausgleichende  Wirkung  von 
Schwungmassen  verzichtet  werden  mußte,  ffler- 
nus  ergab  sieb  von  selbst  die  liedlogung,  daß 
die  Moton-n  hoch  überlastungsfkhig  sein  mußten. 

Wenn  ich  über  die  wichtigste  Frage,  die 
der  erzielten  Hetrieiisökonomie,  k^e  Zalilen 
bringe,  so  reebne  Ich  atif  <.\\o  verständnisvolle 
Nachsicht  der  Leser;  es  iiandeit  sich  um  ein 
Spezlalwalswerk,  dessen  ReDtnbiUtBt  gerade  durch 
di.'  fti  knnrtluie  der  EnergieversorgniiL'"  si utlicb 
beeLnÜußt  wird.  Für  mißtrauische  Genmter  will 
ieh  aoch  besonders  betonen,  daß  abniiche  Walz- 


werke  mit  Dampfinaschincnantricbcn  seit  Jahren 
im  Gange  sind,  so  daß  für  die  Kostenberechnung 
der  Energieversorgung  bei  dem  Bau  der  Neu- 
antngen  einwandfreie  Unterlagen  vorband« 
waren.  Es  ist  ferner  bemerkenswert,  daß  zur 
Erzeugung  der  elektrischen  Energie  keinerlei 
billige  Energietnittel,  Abgase  oder  dergleichen, 
zur  V^<rfilL'nnir  standen,  sondern  daß  rii.m  auf 
gestochtc  Kessel  angewiesen  ist.  Da  diese  An- 
lage mit  elektrischem  Betrieb  In  der  Folge  mehr- 
fach kopiert  worden  ist  —  auch  im  Ausland 
und  da  einige  von  diesen  Betrieben  unter  Bei- 
behaltung des  Systems  wemntUche  Erweiterungen 
erfahren  haben,  so  ist  man  wohl  zu  der  Annaliiue 
berechtigt,  daß  die  erzielten  Betriebsergebniaae 
nicht  80  schlecht  sein  können,  trotz  der  investierten 
höheren  Anlagekosten  und  trotz  der  Unsetzuiigs- 
vcrluste. 

Die  zu  b«;sprcchünde  Anlage  ist  ein  remes 
Walswerk  mit  8  Spezialstraßen  und  den  flbliohen 

N.  fw>:ih-.frf>»>i'n.  Die  Vorstraße  zirtii  VorMnck*»" 
des  Materials  wird  durch  einen  Gleichstrom- 
Motor  von  normal  400  elf.  P.S.  angetrieben, 
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arbdtet  nach  einer  Drebilchtimf  tind  entbAlt 

eiue  zusatzliche  Schwungmassr  von  lipilfUiliy;  30  t: 
der  Motor  ist  mit  eln«r  regulierbaren  Compoond- 
wicklun«  verseben,  80  daß  der  Rlr  den  Betrieb 
günstigste  Schlupf  eingestellt  werden  kann. 

nits?er  Antrhli  imterschelilet  »Ich  also  in 
niciitii  von  den  bisher  üblichen  Antrieben  an  Vor- 
stra6en  für  FdiutreckeD  ttsw>  Auf  zwei  Fertig- 
•traßeu  mit  Antriebf-n  von  normal  440  und  nr)0 
eff.  P.  ä.  wird  das  Material  fertiggewakl.  Die 
&Ieicl»trom- Zentrale,  an  welche  auch  etwa  86 
Einznlaatriebe  mit  T^pisttinfron  zwisfhi^n  5  und 
40  P.  S.  angeschlosaea  sind,  unifaüt  einschließlich 
der  Reserven  S  Damitfdynamot  von  Je  450  KW. 
mit  liegenden  Taniltinmascliincii. 

Die  Motoren  der  beiden  Fertigstraßen,  jede 
mit  zwei  Gerüsten,  auf  denen  abwechselnd  ge- 
arbeitet wird,  sind  ebenfalls  für  nur  eine  I'inlauf- 
richtung  gebaut;  jedoch  wird  innerhalb  jeder 
Walzperiode  eine  ßegulierung  in  der  Tourenzahl 
vorgenommen,  entspreehend  der  Bedingung,  daß 
das  Walztriit  lan<rsfini  frcfaBt  und  mit  stctiir  zu 
steigernder  Tourenzahl  möglichst  schnell  durch- 
f  ewalzt  werden  nuA.  Ea  deckt  Bich  also  diese 
Bedingun«:  ini(  der  von  flrrkrath  auf^fcsttllten 
Forderung  für  die  Arbeitsweise  von  Antrieben 
für  schwere  Triostraßen. 

Die  Aufgabe  ist  gelöst  durch  Verwendung 
von  reichlich  bemessenen  Nebenschlußmotoren, 
deren  Tourenzahl  durch  Feldregulierung  an 
Straße  I  in  den  Grenzen  von  175  bis  260 
minutlirli  verändert  werden  kann,  an  Straße  II 
in  di  ii  Grenzen  von  220  bis  300  mlnutlich. 
Wahrend  der  Walxpause  laufen  die  Hotoren  mit 
der  kleinsten  TonrenTiahl ;  im  Moment,  wo  das 
liaterial  gefaßt  wird,  kann  eine  weitere  Drosse- 
lang der  Umdrehnni^ahl  durch  kurzzeitiges 
Vursclialten  des  AnlaPwitlerstandes  erreicht 
werden.  Aus  walztecbnischeu  GrUnden  ist  es 
erforderlich,  daß  die  Tonronsteigcrung  möglichst 
gleichmäßig  verlauft,  und  daß  die  Höchsttouron- 
zahl  wahrend  des  Beharrungszustandes  konstant 
gehalten  wird ;  auf  eine  Mitwirkung  von  Schwung- 
massen ist  daher  verzichtet;  ihre  Besehleonl- 
gung  vn<\  Verzögerung  zu  Anfantr  «nd  am  Ende 
der  Walzperiode  hätte  ohnedies  unbequeme  Be- 
lastnngsschwankungen  ergeben.  Bet  der  kurz- 
zeitigen Tonrendrnsselung  beim  Anfassen  des 
Walzgutes  wird  —  von  dem  rotierenden  Motor- 
aaker  ans  —  so  viel  Energie  frei,  daß  die 
Bclastungspcriode  für  den  Hlotrir  allmUhlicli  ein- 
geleitet werden  kann.  Jede  Walzperiodc  umfaßt, 
je  nach  Lflage  des  Materials,  etwa  30  bis 
50  Sekunden  mit  njichfolgender  gleich  langer 
Pause,  die  für  das  Abziehen  des  Fertigmaterials 
sowie  für  das  Vorrichten  und  Ansetzen  des  neuen 
Blockes  ausgefüllt  wird.  Dadurch,  daß  auf  zwei 
Gerüsten  ahweeiiselnd  gearbeitet  werden  kann, 
ist  ein  guter  Belastungsausgloich  erzielt.  Die 
Steuerung  der  Motoren  erfolgt  von  einer  gomein- 
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samen  Steuerkaazel  aus,  von  der  aus  die  Mo- 
toren auch  angelassen  und  an  den  Meßinstru- 
menten kontrolliert  werden.  Diese  Steuerung 
ist  80  einfach,  daß  sie  ohne  weiteres  von  einem 
Jungen  betätigt  werden  kann. 

Mir  komnit  es  darauf  an,  zu  zeigen,  daß 
die  hier  verueudulcu  \\  akenzugmotoreu  den 
durch  Gerkratb  aufgestellten  Forderungen  f&r 
die  Antriebe  von  schweren  Triostraßen  in  geradezu 
idealer  Weise  gerecht  werden.  Als  der  voll- 
kommenere Antrieb  für  die  Triostraße  gilt  in 
diesem  Berich!  die  Dampfmaschine  —  wenigsten?; 

Steuerfühigkeit  anbelangt:  sie  gestattet  eine 
Tonrenregulierung  einfach  durch  Verstellen  des 
Regulators  und  gewahrleistet  wahrend  desDureh- 
walzcns  den  geringsten  Tourenabfall.  Auch  dl« 
Gasmaschine  kommt  diesem  Ideal  nahe,  sobald 
sie  nur  naoh  den  in  dem  Bericht  gegebenen 
Anregungen  ausgeführt  wird.  Die  oben  be- 
schriebenen Nebenschlußmotoren  entsprechen  voil- 
kommen  allen  aufgestellten  Forderungen:  wnt> 
gehende  Tourenregulierung,  große  Uebi  rlastnngs- 
fabigkeit  bei  geringem  Tourenabfali ;  durch 
Oegenscbalten  einer  zusfttzlichen  Serienwieklnng 
laßt  sich  der  Tourenabfall  so<,oar  vollstflmlif,' 
kompensieren.  Die  Motoren  der  vorstehend  be- 
schriebenen Anlage  sind  um  100  ^  Oberiastungs- 
ffthig  bei  sehr  geringem  Tourenabfall. 

Es  wird  dann  weiterhin  der  Dampfmaschine 
wie  der  Gasmaschine  als  Vorteil  gedeutet,  bei 
Ueberlastungen  stehen  zu  bleiben,  während  der 
Elektromotor  weiterläuft,  bis  die  Siclienins*  dnreh- 
brcnnt  bezw.  der  Automat  berauställt.  Dann 
aber  bleibt  der  Elektrometer  doch  auch  stehen, 
und  man  hat  es  sogar  in  der  Hand,  durch  die 
Wahl  einer  geeigneten  Sicherung  bezw.  durch 
die  Einstellung  am  Automaten  dem  Motor  genau 
die  Oenze  der  Uidji-rlastung  vorzusdiretben, 
bei  welcher  er  stehen  bleiben  soll.  Das  wRre 
also  ein  Vorteil  dem  Dampf-  oder  Gasbetrieb 
gegenüber.  Und  es  Ist  auf  jeden  Fall  einfacher, 
beim  Elektromotor  den  Automaten  wieder  ein- 
zulegen und  den  Handhobel  des  Anlassers  zu 
b<  I:,  en,  als  eine  Dampfwalzenzugma.'tchine 
Wied)  r  in  Gartf;  zu  bringen,  VOn  der Qssmasdiine 
ganz  zu  schweigen. 

Noch  ein  Wort  Über  diejenigen  Elektro- 
motoren, die  veri'afrt  haben  sollen,  weil  sie  von 
vornherein  zu  schwach  gewählt  wurden.  In  den 
mir  bekannt  gewordenen  FSllen  bandelt  es  sieh 
um  einijj-e  riltere  (ileichstromantrif  be.  die  an- 
fänglich gut  gearbeitet  haben,  d.  h.  mit  fuukeu- 
freiem  Gang  am  Kollektor  nnd  maßigen  Er- 
wärmungen von  Anker  und  Feld,  llan  ist  dann 
im  Laufe  der  Zeit  —  eben  weil  alles  so  gut 
arlieitete  —  zum  Teil  anf  eine  wesentlich  ge- 
steigerte Produktion  übergegangen,  wobel  man 
den  N'orteil  des  eli-ktrisi  hru  Systems  ausniitztf. 
dab  die  Motoren  auch  bei  groben  Ueberlastun- 
gen nooh  durchziehen,  indem  abemaßig  starke 
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Sichprun^n  cinfreaetzt  oder  die  Automaten  knrz- 
peschlosson  wurden.  Die  Folfje  davon  war  eine 
iiln>rniaßitr  hohe  ErwJlrmtiiitr  der  Motoren  (Iso- 
lationsdefokttM  und  ein  anormaler  Bürsten-  und 
KoUelctorverschh'ili.  so  daß  die  Leltensdaiier  für 
die  Motoren  entsprechend  lieral»^'emindert  wurde. 
Das  ahcr  sind  doch  keine  ,Miliertbl|re'*  !  Im 
(iefrenteil  ist  es  für  den  Betriel»  unter  Tnistflnden 
von  unsciiatzharein  Vorteil,  wenn  Antriebsmotoren 
zur  Verfüurunfr  stehen,  die.  wenn  es  sein  muß. 
eine  wesentlieh  frrößere  Produktion  itewfllti^en 
können,  und  die  hierbei  erzielten  Vorteile 
stehen  in  par  keinem  Verhältnis  zu  den  Mehr- 
aus^al>en ,  welche  der  überanstrentrte  Motor 
verursacht. 

In  diesem  Punkte  ist  der  Elektromotor  auch 
der  I)ani])fma.schine  überlejren,  die  bei  weitem 
nicht  die  dauernde  UeberlastunpsfähijL'keit  besitzt, 
wie  sie  vorstehend  trekennzeichnc^t  wurde :  und 
l»ei  der  (Tasmaschine  ist  man  Itisher  froh  p^- 
wesen,  wenn  sie  die  normale  Produktion  ül»er- 
haupt  durchpezo^ren  hat.    Wenn  man  die  ^  Miß- 


erfolg:«"  niit  Elektromotoren  nach  den  durch- 
trebrannten  Sicherunpcn  bewertet,  wie  muß  man 
dann  erst  die  Stftrunfien  beurteilen,  welche  Iteiiii 
(lasmotorenbetrieb  durch  aus^eschlissene  Zylinder, 
frorissene  N'entilpehfluse,  Wellenbrüche  und  un- 
zuli'lntrlielie  Anlaßvorriehtunfren  hervorperufeD 
wurden.  Der  Kostenvergleich  über  das  Lehr- 
p-ld,  das  einerseits  liei  der  Einfühninjr  des  elek- 
trischen Betriel>es,  anderseits  bei  den  ent- 
sprechenden Versuchen  mit  Gasmaschinen  im 
Walz  werksbef  rieb  bezahlt  worden  ist,  dürfte 
selbst  denjenigen  die  Daseinsberechtigung  des 
Elektromotors  nachweisen,  welche  die  günstig:«' 
Eut Wicklung  der  elektrischen  Kraftübertragung 
hauptsachlich  auf  eine  ge.sehickt  inszenierte 
wissenschaftliche  Propaganda  zurückführen. 

Wenn  man  die  lange  Reihe  der  eh^ktrischcn 
Walzenstraßenantriebe  überschaut,  welche  .seit 
.lahn'n  erfolgn-ich  Itetrieben  wenlen.  so  hat  man 
doch  wtdil  die  Emptindung,  als  ob  —  außer  der 
Hi  klame  -  nebenher  noch  ein  gut  .Stück  posi- 
tiver Ingenleurarlieit  geleistet  wurde. 


Zur  Frage  der  Bewegung  und  Lagerung  von  Hüttenrohstoffen. 


Von  Professor  M.  Buhle- Dresden. 
(BchiuÜ  von  Scito  795.) 


Als  Beispiel  einer  Hochbelifliternnlage  für 
Kohlen  s<'ien  im  Zusammenhang  mit  eiut>r 
Ausfülirung  der  oben  besprochenen  Schenck- 
schen  Konveyor  die  aus  .\bbildung  4ö  und  4.'}a 
ersichtlichen  Kesselbun- 
ker in  Wahlhof  ( Kußland) 
erwähnt.  Die  scharfen 
Kaumkurven  treten  gut 
hervor;  auch  sind  dl« 
Einschaltungsstellen  tur 
Brecher,  .\ntrieb.  Spann- 
vorrichtung,  Wagi^  usw. 
im  Zusanmienhang  mit 
dem  Hochlagor  ohne  wei- 
teres zu  verstehen. 

Wie  in  unmittelbarer 
Naehbarschafl  zur  gegen- 
seitigen Ergänzung  häu- 
fig Hoch-  und  Tief- 
behalter  erforderlieh 
werden ,  geht  aus  der 
von  J.  Po  hl  ig  A.-G. 
in  Köln  a.  Rh.  für  die 
Konibacher  Hüttenwerke 
in  Kombach  (Lothringen) 
erbauten  Sehlackenför- 
deranlage  hervor,  die  in 
,Stalil  und  Eisen'  190U 
Nr.  H  auf  Tafel  IX  ab- 
geldhlet  ist .  I  Mireh  Seilen- 
Kjclbütentlader  wird  lUe 


Schlacke  in  große  Tief liehalter  gefüllt,  aus  denen 
fahrltare  elektrische  Hunt-(!reifer  sie  lielten  unti 
in  einen  Hochbeh.'llier  schütten.  Von  dort  wird 
die  Schlacke  durch  eine  Ottosche  Seilbahn  bis 


Abbildung  45.    liochbehältor  mit  .Schenck-Uueberkett«  (Waldhof,  Uuliland). 


15.  Juli  190«. 


Air  JV<^  itr  Bettegmng  und  Laftnutg  tmt  BMMKrokata§tm.      Stahl  «ad 
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Die  beiden  Winden 

It 


auf  dif  Haid«  transportiert. 

leisten  150  Ins  210  t/Stunde;  der  Gn  il'  iin!n 
liffr.l^ft  'l.h  ihm  inintl  3  I  Schlacko),   uml  ilt;r 
KiK'ryievfrbrauch  lielfluft  sich  auf  nl.  30  P.S. 

Endlich  sei  in  dieaem  Zasammenhan^'  unter 
Himvcis  auf  tits  VcrfaHsers  fnih<  r»' Ausführuiif^pu* 
und  uiit  bezuguahine  auf  Abliilduiig  46**  noch 
der  ^waltliren  Enverladeanlafreo  an  den  g rofien 
St'on  dir  VcroinifTten  Sin.iti n  von  N'onlamprika 
gedacht,  in  denen  einzelne  Hochhehältor  von  Uber 
600  m  Lange  rorkommen;  beispielsweise  besitst 
ein  einzi^tis  dorti^ßs  Lager 
bei  Diüuth  ein  Faasangs- 
vermöpen  von  IfiOOOO  t; 
dal>ei  botragt  dor  Inhalt 
••iiii  r  'I'nsihe  niml  150  t. 
liekanntlich  werden  die  Tu- 
scben  von  den  daröberliegcn- 
'!>  II  <;|'  isfn  ans  durch  die 
budencutleerendeu  Eisen- 
bahnwagen gefOlIt  und  die 
Erze  liaeh  Belii  ln  n  durch 
»eitliche  Ratschen   iu  die 


Dainpfer  goscbüttut.  Auf  diese 
Weile  Warden  Iiis  zu  46000 1 
Erz  an  einem  Tajre  von  einer 
einzigen  Brücke  verladen;  die 
HSdutlelstong  betrog  7700  t  in 
2V«  Stunden. 

Zum  Aufnehmen  von  Schüttgut 
dienen,  wie  bereits  erwfthnt,  die 
Greifer,  deren  anßergewSimllohe 
Entwicklnug  nach  Grßße  und  Lei- 
stung ihrer  ungemein  schnell  zu> 
nohnienilen  Bedeutung  zuzuschrol- 
Im'h  ist.  Von  deutschen  Bauarten 
sind  auücr  den  iu  vielen  Aiis- 
fühnuigeii  ttamentBeh  iOr  Qas- 

aiisfalti'n  sehr  in  Aufnaluiie  kom- 
meudeu  Bleichert  -  (ircifcrn 
(Berlin-Tegel,  Berlin-Harlendorf 
usw.i*  dif  l\oiistr»iktionen  von 
.1 .  J  a  c  g  c  r  in  Duisburg  (Abbil- 
dung 47  [GreilÜBrinbalt  6,5  eboi]) 
zu  erwähnen.  Von  di  n  vielen  von 
dieser  Firma  gelieferten  .-Vusfüh- 
runiren  ist  eine  der  neuesten  im 
Hafen  von  Walsum  lutstanden; 
die  dortigen  zum  l  insehiag  von 
Kolüe  und  Erz  dienenden  Traiis- 
portaalagen  sind  bemerkenswert 
diinli  ihr  für  die  Verladung  von 
Kühleu  au  anderer  Stelle  bislier 
meine«  Wissens  nooh  nicht  in  An- 
wendung gi'kommeneH  System.** 
Die  iu  der  Waggonfabrik  .A.-G. 
Dordingon  gebauten  KoMentransportwagen  i  Al)- 
bilduug  4S)  bestehen  hier  nftnülch  nicht  aus  einem 
mit  dein  I.auf!.'estell  fest  verbundenen  Wagen- 
kasten, »oudern  aus  einem  Untergestell,  das  je  vier 


•  Vort:!.  dPi»  VerfftKHerH  Vertrag  im  .\rrhitektcnTer- 
ein  zu  Hcrlin  vom  9.  IV.  190R:  .Xeiicrun>rrn  im  Mannon- 
triini-iiiiri"  :  J)rui-.i  hi'  l{«uzi'itun);-  l'.Uii;  S.  240  u.  f. 
itiiwit'  ,/)>iitrjtliilMtt  iler  Haiiverw.*   U)0(i  8.  205  u.  f. 

**  BozOgl.  der  grundBatzUcb  Uinlicben  Ziecelver» 
todwi^  au«  Scbiffan  veigL  j^Deatsehe  BaasaltaDg*  1906 


*  ^itschr.  des  TareiBM 
deataeber  Ing.-  18M  f.  1887. 
„Eng.  Newa«  1904,  I, 

8.  433. 


Abtiilduiig  4(>.    t>/tUKi'lit'n  in  Uuluth.    (MatSi'  iu  m.) 
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Abbildung  47.    Jaegerscher  Ureifer. 

ahiH'hnibarc  Klajtiiknsten  von  je  8  t  Fassungsver- 
möjren  und  je  2  t  Eifrt*npe\vkiit  tra^'t.  Diese 
Kasten  werden  auf  <len  Zechen  der  CJutehoflFnun^s- 
hütte  gefüllt  und,  im  Hafen  angelan^rt,  durch 
besondere  Hebezeuge  abgehoben,  in  die  Schiflfs- 
miunc  ge.scnkt,  mechanisch  durch  Auf- 
klappen entleert  und  wieder  auf  das  Wa^ren- 
frestell  altjresetzt.  Zur  Verladung  in  die 
Sclüftsrflume  dienen  hauptsächlich  mehrere 
auf  der  Kaimauer  laufende  eh-ktrisch  be- 
triebene Drehkrane  (Abbildung  49  [500 
Volt  Drehstrom])  von  je  10  t  Tragkraft 
bei  12  m  Ausladung  und  4  in  Spurweite 
(Hubgeschwindigkeit  0,3  m/Sek. ,  Fahr- 
geschwindigkt'it  1  m  Sek.,  Drehgescliwin- 
digkclt  1,5  ni/Sek.,  Hubmotor  60  P.S.. 
Fahrmotor  30  P.S.,  Drchmotor  10  P.  S., 
Stundenb  istung  IT.O  bis  240  t).  Sie  sind 
mit  Universaleutleerung  ausgcrüiitet,  um 
die  Kasten  in  beliebiger  Höhe  entladen  /u 
können.  Für  die  Tiagerung  der  Kohle  ist 
eine  Verladebrücke  aufgestellt,  die  bei  90  ni 
Spannwelte  und  1 12,5  m  Gesamtlänge  einen 
auf  den  Obergurten  laufenden,  fahrbaren 
Drehkran  von  10  t  Tragkraft  bei  11  m 
Ausladung  und  5  m  Spurweite  trflgt.  Die 
Verladebrücke  wird  ebenfalls  vollstllndig 
elektrisch  betrieben.  Für  den  auf  der 
Drücke  fahrenden  Kran  sind  diest-lben 
Motoren  wie  bei  den  Kaikranen  angewen- 
det, womit  sich  bei  ersterem  auUer  den 
oben  angegebenen  Leistungen  noch  eine 
Fahrgeschwindigkeit  von  1,5  m/Sek.  er- 
zielen laßt.  Das  Fahrwerk  ist  mit  einer 
elektromagnetischen  Uremso  ausgerüstet, 
um  den  Krau  suhucU  anhalleu  zu  können. 


Die  Brücke  selbst  wird  mit 
0,4  m/Sek.  durch  einen 
fi«  P.  S.-Motor  bewegt,  der 
auf  Brückenuilttc  aufgestellt 
Ist  und  mittels  einer  durch- 
gehenden Tran.smission  beide 
BrUckenstützen  antreibt.  Die 
Leistungsfähigkeit  dieser 
Brücke  beim  Fördern  vom 
Waggon  auf  Lager  (also 
bei  Kastenbetrieb)  beträgt 
100  bis  160  t/Stunde,  beim 
Fördern  vom  Lager  in  die 
Schiffsräume  mit  Selbst- 
greifer 60  bis  100  t/Stunde. 
Beim  Laden  vom  Waggon 
in  die  SchilTsraume  mit  Ka- 
sten ist  mit  der  Brücke  eine 
Leistung  von  120  bis  200 
t/Stunde  erreicht  worden.* 
Die  Kosten  eines  der  drei 
Kaidrehkrane  belaufen  sich 
auf  40  000  die  dazu 

■  gehörige  Bahn  von  240  ra 
Länge  einschlieOlich  der  erforderlichen  Schleif- 
leitungen (ohne  Fundament  I  kostet  25  000 .4.  Der 
I'reis  dlesi-r  Verladel>rücke  einschließlich  einer 


Mt 


*  FQr  die  Bedienung  dfr  KaHtontraTerse  (I).  R.  P.  a.) 
nur  e  i  n  .Mann  erforderlich. 


Abbildung  4H.  Kitlil.'iilrauaportwagen 
der  Waggonfabrik,  Aktii>n-(icsclUcbaft,  Uerdingen. 
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240  tn  lan^rru  Kalm  mit  Schl«^it'leiliintri<n  (ohne 
Fundament)  st.-llt  sich  auf  IT.")()0() 

Die  Im  Haftni  zu  h«iwei;en<lcn,  im  Schiff  an- 
kommenden Erze  werden  mit.  Hilfe  von  Preh- 
kran»'n  und  ciniT  \VA,h  m  lanpren  Verladelirürke 
ahniuher  AiiKfiihninfr  i  M»0  0t)0  in  Talhdt- 
Wajren  bezw.  auf  Ija^rer  {gefördert.  Soweit 
Ifichtere  Erze  in  Krage  kommen,  ariteitet  die 
Verladebriicke  mit  einem  2'/«  chiii-.laejror-Sejhst- 
P"pifer;  schwere  Erze  können  nicht  .gegriffen" 
werden,  und  man  bedient  sich  in  diesem  Falle 
der  (rewöhnlichen  Kla|)|i- 
ka.<ten  (ohne  Trav«Tsei. 

Einen  Laf^erpialzkran 
ähnlicher  Anordnung;,  der 
von  Mohr  &.  Federhaff 
in  Mannheim  für  Matth.  Stin- 
nes  in  Kehl  a.  Rhein  (;*'baut 
i*t ,  und  der  bei  H.'),5  m 
Brnekenlan^re,  .'»4,.')  m  S|»ur- 
weite  und  2.'»  m  tiesamt- 
aa^iladung  700  t  in  lOStiin- 
«len  leintet,  zeijrt  Abbild.  50. 

Mit  ^rrollartiffen  l"m- 
!*fhla^rs-  und  La^reranlajren 
sind  die  Stahlwerke  der 
l'Ackawanna  Steel  Co. 
in  Huffalo,  X.  V..  ausjre- 
rü«t»  i.*  l)(»rt  sin<l  u.  a.  fünf 
Hulett-Ausleprer-Ver- 
1  a  il  e  Ii  r  ii  e  k  e  n  auf;rest4^1lt, 
•lie  das  Erz  aus  den  Schilfen 


dem  Lafrer  zufuhren,  und  drei  Verladebrücken, 
deren  Zweck  in  der  Speisunj?  der  Hochöfen  mit 
i.<atrermaterial  besteht  (.'\i»bild.  f>l  i.  Der  Hulett- 
Greifer*  ist  parallel  zur  Kaikante  und  senk- 
recht dazu  derartifr  bewetriich,  daß  er  jeden 
I'unkl  des  Schirtes  iiestreichen  kann ;  außerdem 
ist  er  natürlich  in  der  Höhe  iieliebit:  verstellbar. 
Durch  eine  KreisbewefrunK'  des  zvveiariuifren.  an 
seinem  wasserseitipen  Ende  den  lo  t  fassenden 

*  Ver(,'l.  auch  „(Jlasers  Annalen"  1904  I  S.  41  u.  f. 


•  ,lron  Akp"  1904  (1.  J«- 
Buar)  K.  49  0.  f. 

3UV.H 


Abbildung;  50.    Lah'L>r|ilat/krun  von  Moiir  &  KederhalT,  Matitibpim. 

(M.  Stinnes,  Kohl.) 
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Hulett-  (Stiel-)  Greifer  tragenden  Anslefrerballceii 
um  eine  Drehachse  über  der  Kailcaiite  (und 
parallel  zu  ihr)  erfolgrt  Heben  und  Senken  des 
vertikalen  Greiferarnie.s.  Der  Laufwaffcn,  an 
dem  der  genannte  hebeiförmige  Ausleger  be- 
festigt ist,  bewirkt  die  Bewegung  senkrecht  zur 
Kaikante.  In  der  äußersten  Laufwagenstellung 
rechts  schüttet  der  Greifer  mittels  eines  Rumpfes 
in  einen  Kübelwagen.    Dieser  mit  eigenem  An- 


Brücken betragt  10  t.  Es  betragen  die  Ge- 
schwindigkeiten für  das  Grciferhcben  61  m/Min., 
für  das  Katzcnfahren  244  m/Min.,  für  das 
Brückenfahren  15  l»is  23  m'Miu.  —  Bezüglich 
der  eigenartigen  Bauart  der  Hochbehälter  mit 
Parabelboden  sei  verwiesen  auf  des  Verfassers 
Aufsatz:  ,Uel)er  einige  Elemente  zur  Beförde- 
rung und  Lagerung  von  Massengütern"  („Elek- 
trische Bahnen  und  Betriebe"  1904  S.  160  u.  f.). 


AhbilduDfr  51.    H  ii  le  t  t-Ort>ifcr  (Maße  in  m). 


trielic  ausgestattete,  für  sich  bediente  Laufwagen 
Wiird  dann  an  dem  schrägen  Auslegerarm  empor- 
gezogen und  an  beliebiger  Stelle  sell»sttatig  ent- 
leert. Alle  Bewegungen  des  Hulett-Greifers 
werden  von  einem  Mann  im  Innern  des  senk- 
rechten Teiles  in  der  Hubachse  gesteuert;  auch 
das  in  den  Ecken  des  HchitTsraumes  lagernde 
Gut  kann  auf  diese  Welse  bequem  ausge8ch8i»ft 
werden.    Der  ganz  geöffnete  Greifer  hat  eine 


Bemerkenswert  ist  auch  die  Koksgewin- 
nungsanlage, die,  zwischen  dem  in  Abbildung  52 
(rechts)  sichtbaren  Erle -See  und  einem  Kanal 
gelegen,  durchaus  symmetrisch  angeordnet  ist. 
Die  Kolile  gelangt  auf  Gurtförderern  in  vier 
(in  der  Mitt«  der  Abbildung  gelegenen)  Behälter 
von  je  1500  t  Fassungsraum.  Von  hier  aus  wird 
sie  den  seitlich  zunächst  gelegenen  Koksftfen 
(man  sieht  die  Belade-  und  Ausstoßmaschinen 


Abbildung  62.    Kokogewinnungiutnlage  der  Lackawanna  Steel  Co.,  Buffalo  (HaBo  iu  in). 


Greifweite  von  5,5  m,  die  zum  Auskratzen  der 
Ecken  noch  um  0,75  m  vergrößert  werden  kann. 
Die  Hulctt-Greifer  haben  Schifle  bis  auf  5 
ihres  Inhalts  mit  200  bis  600  tfStundenleistung 
entladen.  Das  Schließen  der  Greiferschaufeln 
erfolgt  wie  das  Drehen  des  (Jreifers  um  die 
Vertikalachse  hydraulisch.  Soll  das  Erz  oder 
ein  Teil  davon  unmittelbar  au.s  den  Schiffen  in 
Eisenbahnwagen  verladen  werden,  so  benutzt 
man  dazu  die  Verladebrücken  mit  überstehenden 
Enden  von  über  100  m  nutzbarer  Laufkatzen- 
Bchicnenlängo.  Jede  Brücke  erfordert  zwei  Mann 
Bedienung.    Greifer-  und  Wagcninhalt  für  diese 


zugeführt,  aus  denen  der  Koks  zur  Verladung  in 
Eisenliahnwagen  (mit  Kastenwilnden  aus  Profil- 
eisen-Gerippe und  Drahtgeflecht -Bespannung)  in 
den  Bereich  von  20  t- Kranen  gelangt.  Die  Ab- 
bildungen 53  und  53a  lassen  die  beschriebenen 
Hauptumschlagsteile  der  großartigen,  in  Conneaut, 
Ohio,  gelegenen  Anlage  in  photographischer 
Wiedergabe  erkennen. * 

Endlich  sei  noch  der  vierteiligen  sogenannten 
„Orange-pecl"-  oder  „clam-shell'" -Greifer 


♦  „Scientific  Araorican"  1906  S.  125  u.  f. 
„Eng.  NewB"  1905  Bd.  53,  S.  III. 
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lAbbildtinir  54  [li.iiinrt  Mays  &  HfiSIy.  Chicngo]) 
ceilarlit.  Die  Schlit'ßstaii};i*n  trrcift'n  \w\  e  mög- 
lifli-it  weit  vom  lii'r'li]iuiikl  d  iltT  Schalen  an. 
Wiilircnil  das  Schlieliseil  über  die  auf  den  Hoht-ln  h 


Abbildung  53.    Umschlagsanlage  in  Conneaat,  Ohio. 


sitzenden  Rollen  r  lauft,  ist  das  zweite  Seil, 
an  dem  der  Greifer  hanpt,  dirttkt  am  Rahmen 
Sefesti^rt.  IMese  Greifer  eignen  sich  besonders 
für  lose  Kohle,  wiii  auch  für  Müll,  Schutt  und 
ilerjficichen.*  Mit  einem  2  t-Grcifi-r  wurde  ein 
40  t-\VjMBren  (Kohle)  in  30  Mi- 
Doten  bis  auf  ir>*>/o  entladen. 

Zum  Schluü  werde  kurz  die 
Formtrebunff  der  Haufon- 
lipcr  behandelt.  Wahrend  auf 
ilrn  mehrfach  oben  erwähnten 
Lagern  der  Betrieb  (gleichsam 
nach  rechtwinklijren  Koordina- 
ten vor  sich  geht,  lassen  die 
neuesten  au«  .Amerika  stam- 
menden Beispiele  erkennen, 
ilaß  die  Kreislager  (Kegel- 
■itumpfel  sehr  beliebt  geworden 
"«ind,  und  gern  in  Verbindung 
mit  auf  Kreis-  oder  Kreisseg- 
ment-Gleisen fahrenden  Dreh- 
kranen oder  vereinigton  Dreli- 
iind  \Vi]i]>kranen.**  oder  auch 
mit  den  m-uartigen  Kreisbahnkranen***  der 
Üodge  Coal  Storage  Co.,  I'hiladdidiia  an- 
Rflegt  werden.  Die  an  sich  verstandliehe  Ab- 
Wldung        veranschaulicht  ein   solches  Lager 


von  50  000  t;  dabei  betragt  die  radiale  Ent- 
fernung bis  Gleisniitte  rund  ß5  m. 

Mit  Bezugnahme  auf  die  in  früheren  Be- 
richten* i)eschriel)enen,  in  reiner  (voller)  Kegel- 
form mittels  Kratzern  aufge- 
schütteten umfangreichen  Koh- 
Icastapel  der  Dodge  Co.  sei 
ergänzend  bemerkt,  daß  z.  B. 
Abbildung  56  eine  480  000  t 
(1  t  ==  1016  kg)  fassende 
( ,Bridgei)ort-Tran8fer'')Kcgel- 
lager-.\nlage  der  Pliiladelphia 
Ä  Reading  Coal  &  Iron  Co. 
wiedergibt  (an  der  Station 
Abrams  der  Philadelphia  &  Rea- 
ding Eisenbahn  -  Gesellschaft). 
Insgesamt  gehören  der  erst- 
genannten Gesellschaft  Lager 
von  2  250  000  t  Fassungsver- 
mögen ;  davon  vermag  das 
Schuylkill  Jlafen- Lager  allein 
700  000  t  (I)  aufzunehmen.  Die 
Produktion  an  Pennsylvania- 
Anthrazit  belief  sich  im  .lalire 
1905  nach  amtlichen  Angaben  auf  69  339152  t 
mit  einem  Werte  von  141  879  000  Davon 
entfallen  auf  die  oben  genannte  Gesellschaft 
11057  721  t  oder  rund  16  o/o.  Ist  nun  schon 
für  tinauziell  zu  verwertende  £rzeugnis.se  die 


*  ,T>cat8chc  Bauzeitnng"  1908  am  Schluß  de« 
VortratfPb  vom  9.  April  <S.  240  u.  f.). 

.DoutHchf  liauzritong"  lltOli  am  Schluß  dt-H 
Vortrtife»  vcim  9.  April  ((S.  240  u.  f.). 

**•  In  DeutHrhIand  int  von  dur 
Nürnberger  M  aHc h  inen  f h  lir  ik  A.-(i. 
"oirhcr  Kran  von  rund  GÜ  ni  KadiuH  für  <IU>  (icrniHiiia- 
'«T(t  in  (taardcu  liei  Kiel  gol>aut  (.UoutBihv  Hnuztg." 
liMi  8.250);  auch  .1.  Tohlig  A.-O.  in  Krdn  hat  für 
<lie  Berliner  tlcktrizitStewcrku  (Zentrale  OhcrKprec) 
*m  gruudü&tziich  Alinlicho  Anlage  geHcbaffen. 


Abbildung  53a.    UmachlngKanlage  in  Conneaut,  Ohio. 


Frage  der  Transportbilligkoit  eine  die  Renta- 
Idlitbt  der  Werke  wesentlich  beeinflussende,  so 
ist  dies  noch  mehr  der  Fall  bei  denjenigen 
Stüftcu,  bei  denen  auf  die  Erziclung  eines 
Gegenwertes  durch  VtTkauf  nicht  zu  rechnen 
ist,  wie  bei  den  .-Mifallen.  Es  g»)ht  zwar  schon 
lange  das  Bestreben  in  allen  einschlagigen  Be- 
trieben darauf  hinaus,  die  .Abfalle  wieder  möglichst 
zu  verwerten,  doch  laßt  sich  nicht  leugnen,  daß 
davon  nur  verhältnismäßig  geringe  Gebiete  be- 
troti'en  werden,  und  daß  die  Bildung  der  Abgangs- 


■\  ugHliu  rg- 
kürzlicli  ein 


1899 


'  „Zcitsrhrift  des  Vercinea  deutscher  Ingenieure" 
8.  1385  u.  f. 
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haldcn  vielfach  von  ausschlaprfrfhcndfr  Bp- 
ilfiitiin^'  ist.  Wenn  ilic  \Viirtstt'i>.'<'nin>r  der 
Hodfnflflchi^  oine  weiler«  Horizontalaiisdcli- 
nun^r  dt'f  Anschüttiinjr  vorbi«'tot.  sei  bleibt 
mi'ist  mir  die  .-\iisii<'linuntr  in  dif  HJdu'.  und 
da  Wu-ivt.  sich  in  den  K 1  »■  ir  Im- ri  sehen  Hal- 
donbriirken*  ein  treffliches  HiHsiiiittei.  .\iif 


AlihilHiinu  Vierti'iliecr  (ireifer 

vtiii  May8  &  Uailv,  Chirapi. 

weitere  Krlduli-ninfren  möchte  ich  mich  niclit 
mehr  einlassen,  du  eine  solche  Aniajre  in 
, Stahl  lind  Kisen"**  bereit»  einteilend 
beschrieben  und  alip-lnblet  ist. 

Seil  1  II  (ilifitierk  II  n;ren. 

Zweifellos  liej^t,  natiirp'niAh  das  wirt- 
schaj'tiich  wicht iysle  Gebiet,  «las  bei  der 
Hewe;:un<r  und  Latrorunp  von  Roh- 
stoffen iil«  rli.iu|it  in  Uetracht  koiniiit.  im 
Ker^ban  und  llüttiiiwe.sen,   und  das  hier 


•  H.  K.  I'.  l.Mi  l'.»7. 
190«  Xr.  7  S.  :tH:)  II.  r. 


.MibÜdiiii^'  55.    ftOOOO  ( - Kc(;;elHtnm|if Uf^or  mit  Kreil«' 
bahiikrHii  der  Dodgo  ('<>«!  Stora^o  Co.,  I'hiladcl|ihia. 


Alibildung  56.    480000  t-Lagor  nach  Dodge  bei  Abrams  (Philadelphia  und  Iteading  Coal  &  Iran  i'o-)- 


15.  Juli  1906. 


vortrefiilirte  „Xoiiestf  vom  Nt'iu'n*  *  dürfto 
(loch  vielleicht  einen  »nnfllionuleu ,  wenn  auch 
«elhstverstün^Uich  nicht  liickenlnsen  lieliei-ldick 
Qber  dit:  Anlage  uad  WirUcliaftlichkeit  nüu- 
xeitUdi  AiH|rerieht«ter  Vmmjhlaf^pUtse  ure^ben 
linlfn.  l>ir  Wcltlnsr««  vcrl.Tn'.'t  nrw  zimrlmH'ihir 
Ut^nertun^i;  den  Zeitfuktors ;  d&»  lieweist  aiu 
boten  dM  nicht  su  leufpienite,  auf  allen  G«- 
biflteh  der  IndiiBtrie  In  den  lebeten  Jahren  daa 


*  Die  Gewinaang  diMra  EinbBokeB  hat  d«r  Tor- 
tamr  «uBer  Herrn  Dr.-Io);.  V,.  Hehrödtt'r  einor 
irntB^n  Zahl  von  tn-  un<l  »uNlHnilisi-ticii  Kirini'n  und 
Fr>'umli'll  zu  ilailki'H,  inul  n-  iiir,i  Nti-  nli  hi  M-rfi  lilrii. 
»H  difjMT  Stt?llf  den  tillp  rv.  rliiiulla  liNUüi  Dnnk  tiir  dMtt 
ibiii  iH-wicHftu*  Vi-rtrHui  ii  und  für  da»  uni^oiiiein  weit- 
^iieade  KatKM|;t;akoiniiiuu  wwderbolt  aiutsiuprecbou. 


Es  ist  allgemein  bekannt,  welche  wichtige 
Rolle  SBdwales  in  der  fipschlchte  der 
tÜseuiudu.st  rie  nicht  nur  Hn^'lands.  sondern  dor 
Welt  ^ßäpiidt  hat.  Mit  jrrolJer  Erwarliin^f  wird 
ma  deshalb  das  Huch  .Die  Geschichte  der 
Eisen-,  8tabl-,  Weißblech-  und  anderer 
I u d II s t r i e  n  in  \\'  a  I  -> *  von  C It n r I n ^  \V i I - 
kiuü  (The  ülstory  ot  the  Irou,  Öteel,  Tiaplale 
tti  otber  Trades  «f  Wales  by  Charles  WlUdn«, 
Merthy  Tydt"il  IDOH)  in  die  Hninl  ii<!im.!i. 
um  «0  mehr,  als  der  Verfatwer  auUer  seinem 
F.  O.  S.  auf  dem  Titel  hinzafngt,  daß  er  di>r 
\ui.ir  einer  ,lteschichte  der  Kohlenindustrii  vini 
Wales",  der  «Literaturgesehichte  von  Wales* 
nsd  Schriftführer  der  Cambrian  Archaeolo>ricai 
Assio  iittion  für  Glauorgan  hl.  Leider  wird 
diese  Erwartnn«?  nnr  ziiiii  Teil  ertlillt.  Der 
448  Seiten  füllende  Band  dürfte  nur  wenige 
Leaer  In  Dentsebland  finden,  noch  weniger  tdnen 
rcht-rsetzcr.  Vm  sn  mehr  innir  es  nriL'-ozi-ifft 
em-lieinen,  den  gesclüchtlichen  Inhalt,  der  zwar 
fir  die  allg«inelne  Cl^hlcbte  des  Eisens  nieht 
^i'  I  Neues  bieti  t.  wohl  aber  reiche  Aus^i*  u)f 
für  die  Lokaigeguhicbte,  in  einem  Auszug  uiit- 
nteilem  nt^  die  geseUobtlictafn  Tatsaoheo,  die 
in  dem  Werke  zerstreut  und  etwas  ungeordnet 
enthalten  nind,  nach  Möglichkeit  zu  einem  ein- 
heitlichen Bild  zu8ammenziifassen. 

Wales  ist  ein  Land  der  Sagen  und  der 
I-ieder.  In  die  Berge  v<iii  N\'aliv(  z(il'*mi  sirli 
«Ii«  k^'uriscliüu  Bewohner,  die  i^ritannier,  zuriick, 
sb  die  Snchsen  und  die  Dänen  sie  aus  ihren 
idten  Sitzen  v.  rtrieJi*'n.  inid  Iiis  hi'tifp  ist  r>  lüc 
ftale  Burg  dieser  keltischen  Urbewoluier  ge- 
Uieben.  Die  Liebe  zur  Heimat  ist  ihnen,  wie 
^•0  meisten  Bergbewohnern,  eigen  und  sie  wird 
Verklärt  durch  Heldensagen  und  schöne  Lieder, 
die  nach  alter  Stannmmdtte  van  Harfen  begleitet 


Stahl  and  Eiaan.  861 


Knverb8lei)cn  scharf  kennzei(^hnendt>  Hlndraujfen 
auf  Schnell-  und  Massenbetriebe  bei  jj^t rilitmöL'- 
llcher  Et^|i;ii  iiis  an  Zeit  und  Arbeitsmitteln,  und 
diese  'i'atsache  bedingt  in  erster  Linie  die  Aus- 
sehaltunir  des  Vensebeo  als  Kraftmaschine,  ins* 
Ix'sondere  an  den  Stellen,  wo  auch  hy-ri'  nische 
Ilüuksicbten  die  gleichen  i^'ordurungeu  stelleu. 

Eingedenk  des  schQnen  Krnppschen  Bekennt- 
nisses „Der  Zweck  der  Arbeit  sr)ll  li.is  (Trim  iii- 
wohl  sein",  mdgo  darum  auch  der  Trau«t»ort< 
Ingenieur  zielbewußt  lind  nrit  gleichem  Erfolge 
\vi.  im  v<'rfrangen<'ii  .lahrzehnt  an  si-iner  schönen 
Aufgaln'  weitiT  arlieiteii:  ,lni  Dienste  der 
Menschheit  zu  wirken,  ist  des  .Mei)seh<>ii  wiir- 
digste  Aufgäbet*  .I.eid.after  Beifall., 


werden.  Dos  8taiHiiiesgefUlil  und  die  alten  Heber- 
Ueferungen  fdod  zu  neuem  Leben  erwacht,  seit- 
dem die  Entflftnder  vor  etwa  hundert  Jahren 
sie  näher  kennen  und  sclifttzen  gelernt  haben. 
Die  Freude  an  d4>r  Heimat  findet  auch  in  Wilkinii 
(iegchichte  lebhaften  Ausdruck.  Sage  und  Poesie 
hüllen  alter  die  Vergangenheit  in  t-inen  nebel- 
haften .Schleier,  und  geschichtliche  Tatsachen 
ans  der  Zeit  vor  der  narmXnnisohen  Herrschaft 
k;iiirii  frst/iiHtellen. 

Dali  dieElüeugewiunuug  iu  Brilanuien 
sehr  alt  ist,  wissen  wir  bestimmt  durch  das 
Zeuirnis  Julius  (Msars,  der  zum  erstenmal 
im  Jahre  vor  Christi  römische  Legionen  von 
trallien  nach  Britannien  führte.  Kr  berichtet 
in  seinen  Memoiren  über  den  gallischen  Krieg 
(Buch  V.  Kap.  12»,  daß  die  Britannier  Eisrn- 
stabe  von  bestimmter  UröUe  aU  Ueld  gebrauchten 
und  daß  sie  das  Elsen  Im  eigenen  Lande  g»> 
Wiinnen.  Wi  ini  «  r  snirt.  driH  sii-  i's  an  ihrer 
Küste  nur  spärlich  fänden,  so  uiuü  man  bedenken, 
daß  Ihm  von  ganz  Großbritannien  nnr  die  Kfiste 
von  Keiil  ans  i  itriMu  ni  AiiiriKsi  Iit  in  bekannt  war. 
ätrabo  schreibt  kaum  50  Jalire  später,  daU  das 
Eisen  ein  AvsftdurartUcel  der  Britannier  sei. 

Außer  diesen  Tatsachen  wtasen  wir  von  der 
vorrömischen  Eisenindustrie  Britanniens  nichts. 
Wohl  linden  sich  auf  den  Höhen  und  an  den  \b- 
!iftiii£t  n  der  Berge  von  Wales  alte  Schlackenhalden, 
wi  h  die  Eisengewinnung  in  K  >  ii  n  f.  u  i- i  n  (bloo- 
iiiaries)  bezeugen;  daß  die^e  aber  aus  vorrömischer 
Zdt  stammten,  läßt  sich  nicht  nachweisen. 

Bekannt  ist.  d.nH  sclir>n  tüc  Plir.nizif  r  auf 
dem  Seewege  nach  der  südwestlichen  Küste  von 
England  kamen,  und  man  tümmt  an,  daß  sie  auch 
mit  der  Küste  von  \Val<*s  Handelsverkelir  |iHi'gten, 
doch  sind  Heste  iihüni zischer  Niederlassungen 
nicht  bekannt. 


Gegchichie  der  Ei«tnindustrie  in  Wales. 
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Mehr  Ueht  baben  dafo^n  AltertoimAinde 

über  die  Ei>iciiimliistriij  HritannitiH  unter  der  r  ii - 
mischen  Herrschaft  verbreitet.  Der  Fluß  Severu 
(Sabrina)  war  einer  der  wifihtipsten  Kttltur- 
Htraßen  Englands.  In  den  Ilocbbergen  von 
Wales  cntsprincend,  «nifrißt  er  dns  Tmiiistrie- 
gcblet  von  Hüdwalcs  bi«  zu  Heiner  breiten  Muu- 
dun^bncht,  die  sich  in  den  Bmtolkaiiml  ergricßt, 
im  Halbkreis,  Allerdinps  sinri  ps  zum  Ttll 
englische  Provinzen,  die  sich  zwischen  dem  FlulS- 
tal  und  dem  Bei^Umd  von  Wales  entrecken. 
Aber  die  j.'i'or'ra]ih5srlif  Abtrronznntr  van  ^Vali's 
ist  eine  willkürliche  und  folgt  nicht  der  Sprach- 
grenze, auch  nicht  der  induBtriellen  Entwicklung. 
Das  Gebiet,  in  dem  sich  die  Eisenindustrie  von 
Süd  Wales  vornehmlich  entwickelte,  umfaßt  in 
erster  Linie  die  Provinzen  Uonmouth-  und 
Glamorganshlre,  von  denei  die  erstcre  zu 
England,  die  letztere  zu  Wales  frerechnet  wird. 
In  beiden  iet  aber  die  angestammte  iicvölkerung 
keltlaeh. 

Eine  uraltp  Eisengewinnung  fnm]  in  dem 
Forest  of  Dean  statt,  am  rechten,  nach 
Wdes  sn  geiTMidetea  Ufer  des  Sevem,  das  noeh 
zu  Gloiicestersbire  gehfirt.  Hier  fand  vermutlicli 
schon  vor  der  röjuisohen  Invasion  Eiaengewin- 
nnng  «tatt,  «elohe  unter  rSmlMher  Herrschaft 
in  großem  Maßstabe  fortgesetzt  wurde,  lagen 
doch  diose  Eisenwerke  für  wichtige  Ansiede- 
lungen der  iiöuier  besonders  günstig.  Sie  be.- 
fkadea  aicb  in  der  Kabe  der  bekannten  Heer- 
straße, welche  von  Aquae  Solls  (Bath).  der 
Badeatadt  der  Homer,  die  Kaiser  Hadrian  noch 
120  n.  dir.  SU  dner  starken  Oandaonstadt  mit 
kaiserlicher  Waflfenfabrik  gemacht  hatte,  nruli 
der  bedeutenden  Stadt  Isca  Siluruin  (Caerleon) 
in  Konnioathshire,  dem  Standqoartler  der  zweiten 
T.i -^Mon,  führte,  wo  sie  sich  nach  Norden  nii  i 
aacJi  Westen  teilte  nnd  die  Weststralle  entlang 
der  Sttdliftst«  Ton  Wdee  zu  der  Stadt  Nidum 
(NeJith)  führte.  Der  große  Ci  nlniiart'  der 
römi-schen  Let'ionen  strifr>  rtr  dvii  iietrieb  der 
LuppcntVuer  im  Fon  jit  ot  Deau  in  solcher  Weise, 
daß  die  Berge  reicher  Eisenschlacken  1 200  Jahre 
nach  dem  Uiiikzutr  dw  Kömer  j;l]u•/^'llllt(■lang 
eine  größere  Anzalil  von  Holzkohieuhochöfeu 
spMsten  und  eine  neue  blühende  Industrie  auf- 
leben lielV-n.*  I>i<"  K'lmcr  bc^chmnkten  sirli 
nloht  auf  die  Eisengewinnung  im  Forest  of  Dean, 
sie  schmolzen  aueb  Erze  in  Wales.  Beste  davon 
finden  sich  in  Sdilackenfeldern  bei  Castell 
üoch  und  Llantrisant  in  (rlamorganahire, 
wo  man  bei  den  Schlacken  eine  Künze  des 
Antonius  Pius  und  Scherben  eines  schönen  Ge- 
fäßes von  ti  rra  sigillata  gefninli n  hat.  Niehl 
weit  von  der  Fundstelle  sind  die  Ueberreste 
eines  rSmiscliön  Tannes  bei  Üroes  Faen.  Auch  die 


*  ITlherei   hieräber   Beck:    .Oetcbichto  dos 


alten  Holzschaufeln,  die  in  verlassenen  Eisenerz- 

gru1i(  II  Itci  Mwyddu  gefunden  wurden,  hält 
man  für  römisch.  Prähistorische  Eiseuschlackeii 
fand  man  femer  bei  Uarrnn  y  BwIIfa,  Cwmdarf, 
und  die  Hcato  eines  alten  Ofens  bei  Hendre 
Fawr  im  Tafftal  hat  W.  Jones  für  rSmiach 
erklart. 

Nach  dem  Abzug  der  RSmer  schweigt  die 
(reschichte  über  die  Eisenindustrie  von  Sü.l- 
wales  viele  Jahrhunderte  lang.  Ileste  von  attcu 
Luppenfeuem  beweisen  ihren  Fortbestand.  KiSster 
und  Mnnrlie  wnrden  dir'  Kiilliirträger.  Eine  alte 
Klostcrchrouik  Cartulary  of  Morgan,  von  G.  T. 
Clark  6benetzt,  berichtet  von  Elsen  und  Eisen- 
ari»eitcrn  im  Wald  i»ei  Neath.  In  den  Gesetzen 
von  Hywel  Dda  aus  dem  Jahre  025  wird  der 
Eisenschmied  als  ein  Mitglied  (ofticer)  des  kSnig» 
liehen  Haushalf«  .  rwfibnt.  Er  machte  Kessel, 
Hilngeeisen,  Haken,  Beile,  Aextc,  Lanzf'nspitzen. 
Messer  usw.  gegen  ikzahlung.  Ein  anderes 
altes  Gesetz  (Hoelmutlao  laws)  erwähnt  den 
Bergmann,  der  Eigerierzo  jrrnbt.  daß  dieser  unter 
besonderem  Schutze  stehe  und  überall  Erze 
graben  dttrfe. 

Etwas  bestimmter  werden  du-  Nachrichten 
nach  der  Zeit  Wilhelms  des  Eroberers. 
Das  Domcsday  Book  neidet  Ende  des  11.  JflSn^ 
hunderts,  daß  die  Stadt  Glocester  an  Wil- 
helm den  Eroberer  3(»  Eisonmasseln  (dicres  of 
iron  i  und  100  Eisenstflbe  zu  Bolzen  und  Nageln 
für  des  Kfinigs  Schifle  liefern  mußte.  Doch  sind 
auch  aus  diesem  und  li-m  fol<r''nden  Jahrhundert 
die  Nachrichten  spftrlicli,  und  daß  England  damals 
am  an  Eisen  war,  ireht  aus  dem  Verbot  der 
Eisen  ausfuhr,  das  KöniL'  Fditard  III.  im 
Jahre  1355  erließ,  hervor.  Der  Grund  dieser 
Armut  an  Eisen  lag  nur  in  dem  Mangel  sa 
Holzkohlen  infolge  der  immer  sunebmenden  Bat' 
Waldung. 

Um  das  Jahr  1800  scheint  der  Stein- 
kohlenberg 1>  .i  u  iu  Süd  Wales  seinen  .\ufan^ 
genommen  zu  haben.  Nicht  lau^e  zuvor  liatte 
der  Nüriuauiie  (Jilbert  de  Cläre  (f  1295)  dss 
feste  Schloß  Morlais  Castle,  in  dessen  Nftbe  msB 
Eisenschlacken  und  Kohlenasche  ausgegraben 
liat,  erbaut.  In  dem  Sterbcprotokoll  (^Inquisition 
on  deatb)  seiner  Witwe  Joan  de  Cläre.  130T. 
findet  sieh  folgende  .\ngabe:  Bei  Kevenksni 
(C-efn  Carnau)  ist  ein  Schacht,  in  dem  Stein- 
kohlen geffraben  werden;  der  Gewinn  davo» 
betmgt  20  sh  im  Jahr.  Eine  alinliche  Noti?: 
aus  dei-selben  Zeit  crwiüinfc  eine  Steinkohlen- 
grubc  bei  Landwedu  (Llanfedw  —  ,there  h  ■ 
eertain  niine  of  earth  coal,  and  it  i^ 
yenrly  11»  sh."!.  In  dem  Bericht  eines  Ver- 
walters (custodian»  von  Glamorgan  an»  desi 
Jahre  131(5  heißt  es,  der  Pacht  des  Kohlen- 
bergwerks Llandwedd  in  irgab  nichts  wegen 
Maugel  an  Arbeitern  infolge  des  Krieges.  ^ 
der  gerichtlichen  Untersuchung  Aber 
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von  Bdwftrd  le  Deipe ncer  1 B76  vinl  eine  Kohlen- 
g^rube  bei  Caeiphilly,  die  10  ah  p.  a.  einbrachtef 
erwahot. 

Die  mlttAbiUerltoheii  Barileniceefiii^  enthalten 

«•♦•uip  Ht  stiininfrs.  Der  Uanli-  T.-'wis  Cllyn  Cothi 
ÜQ  15.  Jahrhundort  erwilUut  einen  ScluneUofen 
bei  einer  sächsischen  Annedelung  b«i  Flint. 

Etwas  reichlicher  flißUen  die  Nachrichten  Im 
16.  JalirbundiTt.  Xacli  Lclanil  wurdon  die  Rraun- 
eisensteingruben  von  Mwvuddu  böi  Llantris 
zur  Zelt  Heinrichs  VIII.  beirieben  und  Bleeo 
daselltst  geschmolzen.  Der  nüchste  Platz,  wo 
WalUser  um  1540  Eken  sclunolzco,  war  Aber- 
d  a  r  e.  Der  Unternehmer  Sien  ap  H  y  w  e  1  Owyn 
war  zugleich  fin  Bardr.  Nach  dem  Zctipnis  des 
Jolo  Morgan wg  errichtet«  jener  bei  Llwj^dcocd 
einen  Sehmelzeftn,  worin  er  viel  Bisen  schmolz 
und  dadurch  reich  wurde.  Thwcl  im.l  seine 
Nachkommen  sollen  noch  mehr  Schmelzöfen, 
wahrscheinlich  bei  Bwllfa,  wo  ^roße  Schlacken- 
häufen  sind,  erbaut  haben.  1547  wurden  bei 
ilwynddu  Eisensteinfrrdben  auf  finirid  einer 
von  Heiurich  VIII.  ertcilliin  uud  von  i-lilnard  VI. 
bestätigten  Belohnung  (charter)  betri>  In  n.  Das 
.  rste  Anzeichen  einer  Eiseuschmelze  bei  Merthyr 
gab  eine  aufgefundene  gulkiserne  Ofenplatte  mit 
dem  kSnlflidben  Wappen  und  den  Bnebstaben 
E.  K.  \iiht  lange  danach  wurdi'  hri  Hirwaiu 
in  der  Gemeinde  iUiigos  Eisenstein  gewonnen, 
nnd  anf  dem  Ansstrelchen  eines  Erzlagers  bei 
Cwmhendre-fawa  fand  man  im  Waldgcbiete  die 
Keste  eines  alten  SchmeUofens  mit  Eisenacblacken 
und  Holzkohlenresteo.  Doeh  wurde  das  Schmelzen 
dort  1581  wegen  der  Entwaldofig  verboten.  Scit- 
dt  iii  lii  achte  man  die  Erze  auf  Mauleseln  mu-h 
Llauli'iHant,  Meliucourt  und  anderen  Orti^u.  Auch 
bei  Blaencanaid  im  Merthyrtal  fand  man  die  von 
FTrnkraut  überwuihfrleti  Reste  eines  alten  Holz- 
kohieuofeus  zu  der  Zeit,  als  nicht  weit  davon 
Tansende  ron  Arbeitern  in  den  großen  Steinkohlen-, 
Eisen-  und  Stahlwerken  beschnftigt  waren. 

Unter  der  Regierung  der  Königin  Elisa- 
beth begann  die  Eisenindustrie  von  Wales  eine 
etwas  größere  Bedeutung:  zu  erlanireu.  Sir 
\Vm.  Matthews  von  Eadyr  betrieb  nahe  bei 
Cardiff  zwei  Schmelzofen.  Sein  Sohn  Sir 
Toby  Matthew»  wnrde  beschuldigt,  der  spanischen 
Armada  Kanonen  gelieffTf  zu  haben,  doch  war 
dies  nur  ein  falsche^)  Gerüclit;  er  betrieb  seinen 
Holzkohlenofen  fort  und  ging  dieser  erst  unter 
König  Jacobs  II.  K  -.'i  rung  ein.  An  dessen 
Stelle  entstanden  g|»ater  die  Eisenwerke  von 
Caerphilly  und  Pentryeh. 

1565  wanderte  Capel  Hanbury  ans  Wor- 
cestershire  ein,  erwarb  (irundbesitz  bei  Pouty- 
pool.  grub  Steinkohlen  und  Eisenerze,  haute 
Schmelzöfen  und  Wasserräder  und  liaudelte  15K« 
odt  Eisen.  Ein  Nachkomme  von  ihm  errichtete 
1615  eine  Eisenhütte  am  Flusse  Olydach  In 
der  Oamdude  Liaselly. 


Eine  wichtige  Bergwerksrerieihung  erteitte 

am  8.  Oktober  1577  der  Graf  von  Pembroke 
in  seiner  Herrschaft  Senghenydd  an  Eduard 
Horghan.  Nicht  lang«  danach  im  Jahre  168B 
erschien  Anthoii  Morley,  der  einen  Eisen- 
schmelzofen beiPontygwaitb errichtete  an  einem 
kleinen  Bach,  der  die  Bttige  trieb.  Anfangs  ging 
es  ihm  gut,  doch  geriet  er  spater  in  Schulden; 
sein  Eisenwerk  wurde  vt  rstt  ig-ert.  Bemerkens- 
wert ist,  daü  damals  noch  eiserne  Ambosse  zum 
Gebrauch  in  Gl/iinor>ran  aus  dem  eizenroieheran 
Westen  Englands  gemietet  wurden ;  so  mietete 
ein  i'homas  Suliey  von  St.  Altban's  in  Gla^ 
morganshiro  dnen  AmboO  fUr  8  ah  4  d  das  Jahr 
auf  viorteljähripo  Kündl;,Ming. 

Die  Uolzarmut  Englands  war  so  groü  geworden, 
daß  im  Jahre  1581  KSnigüi  Elisabeth  ein  Gesetz 
erließ,  welches  die  Anlage  neuer  Eisen  werke, 
aU  der  größten  Zerstörer  der  Wslder,  in  Eng- 
land, verbot,  und  einige  Jahre  später  wurde 
angeordnet,  dais  kein  Stammholz  von  1 6  Quadrat- 
zoll am  Stumpf  zum  Brennen  von  Holzkolilen 
verwendet  werden  dürfe.  Diese  Verbote  veran- 
laßt^ viele  englische  Eisenhüttenmeistcr,  aus 
ihren  alten  Sitzen  in  Sussex  nach  dem  damals 
waldreichen  Glamorgansbirc  auszuwandern,  wo 
aaroentUeh  daz  Tafftal  doroh  zelnen  herr- 
lichen Baumwuchs  zur  Ansiedlung  lockte.  Ein 
anderes  Brennmaterial  für  die  Eisenbereitung 
als  Holzkohle  kannte  man  noch  nldit.  Deshalb 
waren  die  Eisenwerke  große  Holzfrcsser,  ob- 
gleich dajnals  ein  Hochofen  höchstens  2  bis 
3  t  täglich  oder  15  bis  81  t  in  der  Woche  er- 
zeugte und  das  nur  da,  wo  eine  starke  Waaaer- 
kraft  die  ledr-rnen  BlasliflU'e  trieb. 

Erst  im  1  «ten  Jalu'buudurt  begann  die  Stoiu- 
kohle  eine  größere  Bedeutung  zu  erlangen, 
wenn  auch  noch  nicht  für  die  Eisenindustrie. 
Die  VerlcUiungen  auf  Steinkohlen  erfolgten  zu 
Spottprdsen.  1611  ertdlte  Wilhelm  Graf  von 
Pembroke  dem  Philipp  Williams  das  Recht 
auf  Kolilen  und  Steine  in  dem  Freil&nd  und  den 
Wftldera  von  Senghenydd,  Rudsy  und  WUt- 
church  auf  21  Jahre  für  10  Schilling  j.lhrlieli. 
Derselbe  Graf  belieh  1Ö14  den  William  Morgan 
von  Blsntrisant  nnd  seine  beiden  Söhne  Polydor 
und  Edmund  mit  einem  großen  Gebiet  in  der 
Herrschaft  Senghen3'dd  für  drei  Mensciienaltfr 
(3  live^)  gegen  eine  .Tahrespaclit  von  ä  di  10  d 
tUr  das  Land  und  5  sh  für  die  Steinkohlen,  zu- 
sammen 10  sh  10  d.  Dieselbe  Pachtung'  flease) 
übernahm  Eduard  Morgan  1619  für  sich  allein 
auf  88  Jahre  fllr  12  sh  im  Jahr. 

T'm  diesr-  Zeil  ilf.Hli  marhte  Dud  Pndloy 
seine  ersten  Versuche,  Eisenerze  mit  Steinkohlen 
zu  sebmelzen,*  die  ihm  zwar  in  teehnisdier 
Hinsicht  gelangen,  aber  doch  zunächst  keinen 
bleibenden  Erfolg  hatten  und  in  den  folgenden 
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Jalmehnten  nur  mlflgrittekte  Nachahmungon  fan- 
den. Iii  seiner  hcrulitnteii  Sclirift  „Mi^tAlliiiii 
Marttn"  von  l(i65  (nicht  1615,  wi«  Wilkius  an- 
gibt i  (Wflhnt  er,  daß  es  dainab  800  HoehSfRE 

in  Eu^'land  ^:al),  dif  alii'  mit  Hulzkulilcn  be- 
trieben wurden.  Zur  ZHt  Karls  I.  und  ('roni- 
wellü  «'utwi<;lct*lt«'  si«-li  dii-  Eisuuindustrit;  lauf;- 
Sam  weiter.  H>40  betritri»  «'in  Li-wis  of  tb«* 
Van,  ein  Narblconimr  >  Xationallu  Iii«  ii  Iti>i- 
Bacli,  iu  lieiufiiiärbatt  uiit  einem  (•uglisciien 
EisenhBndler  Cook,  vormatlieh  aiu  ßusmix,  die 
Klsenwerke  von  Hont  vu' u  :ii  t  Ii .  außerdtrni  iiatte 
er  einen  liitsineu  [{ucliofun  bei  Caerphill3'. 
Well  Lewis  dem  E^otektor  Oromwell  als  Royalfst 
verdiU-litlfr  war,  liell  dit-ser  di»'  Eiscnwi-rli»^  zer- 
atöreu;  da  «-r  aber  uotwt^udig  Munition  braurlit»-, 
fordort»'  er  die  Eist!nliritti'n  von  t'arniartbenshire 
zu  I/it-fernn^ren  auf.  Von  diesen  Werken  ist 
sonst  nielits  Ixkannt;  ein  Eisonliaininer  soll  in 
den  Trüiunicrn  der  Al»tel  von  Wliitland  erbaut 
worden  sein.  Cromwell  verlan^rte  (naeb  etneni 
von  VVilkins  ab^redruckteu  Sehrciln'ni  hrnii)t<!neli- 
licU  Kut^«ln  von  li^j*  Zoll  Durcliuiesser  tur 
seine  HSrser.  Oliver  Cromwell  wurde  be- 
kannllii  li  si  llmr  Eiseniudu^tricIliT,  iiulcin  i  v  sieb 
mit  Capiiau  liuck  verband,  der  eine  EiKcnbüttti 
in  Forest  of  Dean  erbaute,  worin  er  mit  Stein- 
koblen  Risen  sclinielzen  wollte,  docli  iniUlanf; 
da«  rnternebmen.  Aueb  CapitAn  .Tolin  Coplev 
aus  Coruwall,  der  lü.'ir>  bei  Itristol  Eisen  mit 
sielnkobleD  XU  schmelzen  versuehtp«  hatte  keinen 
Erfolg'. 

AuH  den  üeclizigor  Jahren  wird  von  Holx- 
kolilenhocliSfen  In  Ulamorgansliire  beriehtet;  «In 

solcher  wurde  !H6;?  zu  (';i,  r  I.tici«  lu  i  f Jwyilrdi  il 
lielriebeo,  deügleiehen  einer  bei  Ilirwain  \  ou  May- 
berry.  IMe  Bisenerze  wurden  von  fjasttii^rett 
lierln  11:!  tra;:eu.  I>ie  (lewinnun^  derErzr  unr  eine 
sehr  primitiv«,  sie  erfol|^  durch  Auriwaüchuug, 
indem  ein  reißendes  Ber^wasser  auf  dieiietrefrend«> 
Stelle  des  Her-res  j^lenkt  nnd  die  aasg'ewasrbeni  tt 
Eisensteine  dann  trelesen  wurden.  Bristob-r 
ruteruehnier  erwarben  lii77  und  1701  ver- 
schiedene Itt-Ielininitren  auf  Sieiiikolden  in  (fla^ 
mor-'jin  von  il< m  (trafen  vi>ti  IN-mbroke.  I7"iO 
war  der  Kismbi-dart  Enjflands  ua<di  dtir  Au- 
f^be  der  ls!is«nindustrieii<«n  80  000  t,  wovon  unr 
loddot  im  eiffenen  l.nrnl.  ;,'ewoniien,  2<HH>(>  t 
uiu^'eführt  wurden,  und  zwar  15  000  t  au^i 
8ehweden  und  5000  t  aus  Rußland.  Wie  arm 
war  damals  die  eii>r|isebe  Eist  nindustrie  im  Ver- 
gleich mit  spater  I  Nur  jicauz  allmahlirJi  kam 
«twaa  mehr  Leben  In  daa  Iter^--  und  Hiitlen- 
wesen  von  \Vab's.  Ein  wi(diHirt's  Ereiirnis  fftr 
die  enjrlist-lie  Indus) rie  und  für  Sii.lwilfv  «nr 
die  Eiuführunir  der  Weiliblecbfabrikation. 
Hekauntlieb  verdankt  En|(land dlcMdlie dem  in^ßen 
l'atriol'it  Andreas  \' ?t  vr;ni  f «  n  .  ibr.  in  rieli- 
tiger  V\  ürdiyuug  ihrer  Hedeuiunjj  für  sein  \'aler- 
land,  dieselbe  1670  in  Sachsen  studiert  und  mit 


Hilfe  beft<eundeter  Kapitalisten  zu  Pontypool 

in  Monmouthshir»  eiiitri  fTilut  li.itti'.  IH-r  Fort- 
schritt bestand  nicht  nur  iui  Ver^inueu,  sondern 
auch  in  der  Einführunir  der  BleehhUmmnr.  Die 
Miinner.  die  Yarranton  unterstiitzti'n  und  sich 
mit  ihm  zu  diesem  Zweck  v<Tl>uuden  hatten, 
waren  Sir  Walter  K.  lilount,  .Sir  Samuel  und 
Sir  Thomas  Baldwin,  Thomas  und  Philipp  Fole; 
und  noeh  sechs  Herren  < ^entlemen).  Der  mate- 
rielle Ert'ol);  war  leider  gering. 

Vehr  Uiaek  hatte  Thomas  Allerood  voi 
Xorthamptonshire,  dsM-  das  l.nekifrpn  des  ri 
Ideeheii  erfand  und  die  in  Aufualime  ^ekuwnieut  u 
japanischen  Lackwaren  naeliahmte.  Er  ^findet« 
diese  Industrie  ebenfalls  in  I'oiitypool.  uu<i 
,  Pontypool-.! apau wäre blieb  über  hundert  Jahre 
liertihmt,  bis  Hirmin^tmm  dienie  Industrie  an 
sich  rili. 

In  Yarrantons  Fußatapfen  trat    der  \m  die 
WeiUblechiudustrie  En^landK  liociu  >  rdieute  .Vlavor 
John  Hanbury.    Kr  war  1<>(t4  alu  ein  Holm 
den  Cnpp]  Hanhury  von  Kidiierrainster  freltrirfn. 
nicht  unvermögend  und  betrieb  Eisenwerke,  die 
er  verbesserte,  und  erwarb  sich  durch  (fescMek 
und    Kliiy-lirit    Uiiclidim.      Er    fiilirte  ztionl 
das  Dublieren  der  HIecbe,  wodurch  er  isie 
dttuner  und  ^leiehmaßi^rer  ansschmieden  konnte, 
ein,  verbesserte  das  Beizen  und  Verzinnen  und 
erfand   »Midlich,   vermutlich  in  Verbindung  mit 
John  Tayne,  1 728  da»  Walzen  der  Bleche, 
wodurch  die  enfrligche  Weißblecbfninikation  die 
frrftlite  Fiiidi-nin^'  erfuhr.    John  Kanbury  war 
hocliaugeiielien ;  bereite  ITlü  wurde  er  Mitglied 
des  Parlaments  für  Monmouthriiire.  Spiter  be- 
triliL'fi'  er  sich  bei  den  Kupferwerken  vr>n  Sir 
llumphruy  Mackworth  im  Neath-  und  Swansea- 
tal.  Noch  beute  besitzt  seine  Famlll«  Pontypool 
l^ark.    Eini^re  wicbtiirr  Bi  liiluiii^'cii  ;iuf  Stiin- 
kohlen  und  Kinenstein  erwarb  diu  Familie  Uurgao 
nm  diese  Zeit  in  OUmorgnn,  Am  S1 .  April  1 723 
verlieh  Thomas  Lord  WIndsor  dem  Hon.  William 
Mor^ran   von  Tredegar  das  Recht   auf  Koblea- 
uud  ElseusteinberKwerkt  und  Steinlirücho  in  den 
Gemeinden  Seni^henydd,  Kudry  und  W  liitchun  ti 
auf  21  Jnlin    für   io   t  Varht  :  am   IT».  Sep- 
temper  1741  Herbert  I-ord  Windsor  ebeu.so  de» 
Hon.  Thomas  Hori^att  von  Buppera  die  E^- 
Pachtes  auf  21  Jahre  z«  dem 

j^leiuhen  Betrag. 

Inzwisdien   war  eine  neue  EisenliDtte  tn 

Pf>uty^'waitb-yr- Haiarn  bei  T  r e  d  e  g  a r  entstanden. 
l»ort  sollen  schon  1690  Luppenfeuer  (blooiuari««*' 
bestanden  haben.  Die  hier  jfewonnenen  ES«*!'" 
erze  Verso rieten  die  kleinen  Eisensciunelxen  in 
Breconshire,  besonders  die  von  Llanellv.  l^r 
veraltete  Betrieb  wurde  fortgesetzt,  l>is  1788 
zwei  Herren  aus  der  Bretaime  (two  freuUemen 
of  Brittany»  .itn  ii  ltHBi n  n  Hi^fhofen,  dessen 
Trümmer  heute  noch  sichtbar  sind,  erbauten 
und  Ui«ß«rei  lietrieben,  indem  sie  Klippen,  Komp! 
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•■d   Itttdwlrtiidiaftttebe  (lebravchsireireiutiinde 

goHsen.  Sie  calieiiien  nicht  viel  dabei  vi'rdieiit 
sni  haben,  denn  schon  1  745  kuhrtea  »ie  in  ihre 
Heimat  ziirücic.  Doch  war  noch  17BI  eint* 
EtBAlisehlDelz«'        Llani>IIy  in  Betrieb. 

Tin  Jaliif  1 740  hatte  die  g&me  britisdie 
Produktion  von  KoUeiHuu,  dax  uuck  auMüchUeUlich 
Bit  Holskohlen  erblaaen  wurde,  nur  17S0O  t 
bt-frnL'pn.     IT.'tO  es  in  Sridwnlt>s  mir  7A\'i-\ 

Hocliöfen  in  Poutypool,  di«  t(00  t  Kohdüen 
In  Jabr  machten,  einen  in  Lianelly  mit  400  t, 
einen  zii  Yiiy  scimI  \v  \  n  mit  20ii  f..  i^lnen  zu 
Neatb  mit  200  t,  einen  bei  CearpUilly  mit 
300 1  und  einen  zu  KIdwelly  mit  100  i,  im 
ganzen  sieben  Hochöfen  mit  2000  t  ProduktiftD. 
Noch  leuchteten  tnrlif  die  (Tichtflammen  7.u 
Dowlaia,  Cyfarthfa  und  i^euydarreu;  noch  lagen 
UireTlIer  im  SfliiAtten  jun^friiulicher  Waldungen, 
und  wo  sjtntcr  die  zalilreicheii  TTiilt»  iif»MiiT  von 
Plymoulh  die  Nacht  erhellten,  wogten  liebliche 
Kornfelder.  Aber  die  Zelt  wnr  nabe,  in  der 
ein  neues,  fnMiKtartiiri's,  riMult'riics  I>i'1(t'ii  mit 
lArm  und  Arbeit,  mit  Uauch  und  Staub  in  den 
dnaamen  TMl«rn  erwachen,  wo  Taueende  von 
Dt'ibigen  Händen  Erwerb  finden  und  an  jfroßen 
Amalien  lies  f  ortsobritte  der  Menaebbeit  mit- 
whaffen  sollten. 

Lewis,  Guest  und  Anthony  Bacon  waren 
die  {•fmlHnder.  und  Dnwlaia  und  Cyfarthfa 
die  ersten  Ctriindungen  tlieser  neuen  Zeit. 

Es  llflt  slob  kaum  etwas  BinfaebereM  denken 
die  ersten  Anfange  der  riosi?i'n  Eifpn- 
werke  von  Dowlais.  Als  Jagdgebiet  hatte 
Tbomaa  Morgan  von  Newport,  ein  Vorfabre  des 
Lord  Tredetrar.  den  großen  Bezirk  (2000  acresi 
uhuchtbaren  Berglaptles  von  Lady  VViudsor 
1747  anf  99  Jtätrv  gegen  eine  .Tahrearente  von 
2«  jt  gepachtet.  Nachdem  es  durch  .Afterjiaeht 
in  Verschiedene  andere  Hflnde  gelan^rt  war,  kam 
es  iiaeh  etwa  zehn  Jahren  an  Lewis  of  the 
Vau,  einen  Nachkommen  des  fr[iher  erwähnten 
Hütft'nmftstcrs  von  Pontygwaith,  für  p.  a. 

Lewis  baute  einen  kleinen  Holzkohlenofeu  (»ei 
Dowlais.  Die  nJitigeD  Materialien  wurden  anf 
deni  Rücken  von  Kaulesi^ln  uni!  Pferden  von 
den  £lii«Dwerk«a  zu  C^rpbilly  und  Peutrych 
lerbeigesehafft,  und  z.  T.  auf  demselben  schleehten 
Weg  erfoljjrtf  iIlt  Hiic]<trans]>ort  drs  ri'Mnscnen 
Roheiitens  bis  nach  Card i  ff.  Deu  Traastwrt 
sid  die  Verladung  zu  Cardlff  besorg  «Ha  Ver- 
«indter  William  l.rwis,  ein  Vorfahre  von  Sir 
William  Lt  wis.  «Ii  in  in  iiii«en»r  Zeit  die  .Anlajren 
if»  groljartigeu  ILiIeus  uad  der  Docks  von 
Cardiir  zu  danken  sind.  Es  war  eine  alte  Rümer- 
strabe,  (Ii.-  vfiTt  CaiTiiliilly  n-uli  (Tclli^'arr  uiul 
von  da  über  Waun  -  Mountain  nach  Dowlais 
fBhrte,  auf  der  <tte  Banmaterialien  für  den  ersten 
Hrtchofi-n  von  I>nwlais  und  das  erst»-  -ji  ^^hIllo!/^.■^^ 
von  Ponys  und  UauliMelo  geschleppt  M  urden, 
sher  es  war  ein  denkwQrdiges  Ereignis,  als  das 


erste  eisenheladene  SebilT  ron  CardtIT  in  .See 

tring,  wohl  nicht  weiter  als  bis  nach  Bristol. 
Welche  Massen  von  Eisen  sind  seitdem  aus  dem 
Hafen  von  Cardifl'  nach  allen  Weltteilen  ver- 
schiiTt  worden!  Die  meisten  Eisenbahnschienen 
{h'V  rrsten  Eisenbalinen  von  Amerika.  Kiifilnnd 
und  Indien  sind  iu  Dowlais  und  den  Nachl>ar- 
werken  gewabt  nnd  in  Cardlff  verladen  worden. 
Wi(>  anders  noch  damals!  Lewis  of  tlic  Van 
sali  sich  nach  einem  iu  EiM^uhUtteuwesen  er- 
fahrenen Mann  ala  Betriebsleiter  um  nnd  fand 
ihn  in  John  Guest  von  Broseley  <Shroj>shire(. 
£r  sianioite  aus  einnr  sacbsischen  Familie  und 
war  Parmer,  Kohlenhändler  und  Besitzer  eines 
kleinen  Hochofens.  Einen  geelfrneteren  Mann 
liiltte  Tiewis  nicht  finden  kt^nnen.  Er  wurde 
der  Ctründer  der  Dowlais  Ironworks  und  eines 
hoehangeiiehetten  Fndustneadels.  17('>0  verließ 
Tnliii  (tuest  seiuf'  Hiiinat  und  wanderte  nach 
Wales,  daiuak  ein  Cntcrnetuuen  so  schwierig, 
wie  spilter  die  Avswandmingen  von  den  98t- 
liclicii  kiiUivii'i1r-ii  rnionst/iatfii  nanh  dem  „wild 
West".  Niemand  begleitete  ihn  als  ein  treuer 
Diener  Ben  Onest,  also  wabrschdnlleh  ein  armer 
Verwandter.  Der  dritte  Begleiter  war  ein  alter 
(taul.  der  ja  wohl  fUr  den  Herrn  bestimmt  war; 
dieser  aber  wanderte  meist  mit  »einem  Knoten- 
Itoek  rflstigen  Schrittes  neben  dem  Tier  her, 
und  wf>nn  or  einmal  aufstieg,  muÜtc  auch  Ben 
hintenaiitsitzeu.  So  zogen  sie  in  das  weltver- 
lassene Bchflferdorf  Uertbyr,  das  nur  ans 
•'inijrini  ITriiist  ni  bestand,  wahrend  es  jetzt  iihf»r 
30  000  Einwohner  zählt,  ein.  Und  doch  war 
dieser  scbllehte  Einsng  ein  wichtiges  geschichi- 
lii  hes  Ereignis  für  Südwales  und  für  dir'  Gm.  sl-i. 
Johu  Guest  lebt«^  wie  in  der  Verbannung  unt^r 
Stammesfremden  mit  fremder  Sprache,  die  er 
nicht  verstand  und  mit  Mühe  erlernen  mulite. 
.\ber  seine  \V  illenskraft  besiegte  alle  Schwierig- 
keiten. Er  begann  mit  Lewis  Versuche,  die 
Eisenerze  im  Hochofen  mit  Steinkohlen  zu 
schmelzen.  Zu  diesem  Zweck  wurde  eine  Dampf- 
raasobine  aufgestellt.  Anschaulich  schildert 
Wtlldns  den  mfihevolleii  Transport  des  Dampf- 
zyüiiil.  rs  iihi'r  den  Waunhrrtr  mit  24  Ochsen, 
ein  Ereignis,  das  sich  lauge  iu  der  Erinnerung 
der  Eingeborenen  erhalten  hat.  Aelinlleb  waren 
die  Schwi«  ri;.'k<  iten  liei  der  .\uf8tellung  und  In- 
betriebsetzung, aber  sie  wurden  gleichfalls  über- 
wunden nnd  der  Hochofen  angeblasen.  John 
(tuest,  der  einer  kinderreichen  Fan)ilie  ent- 
stammte, veranlagte  mehn-re  Brüder  und  andere 
Verwandte  und  Bekannte,  ihm  zu  fol^'en.  .Auch 
Is.iack  WilkiuHon,  der  Vater  des  berühmten  John 
Wilktnsan,  der  »ebenfalls  von  Broseley  Htfimnitf, 
wurde  von  dem  Ruf  des  neuen  Unternehmens, 
der  sich  rasch  verbreitete,  angelockt  und  baute 
in  (Temeinsehaft  mit  (tuf'^t  zwi  i  IfiM  liöfen  bei 
Merthyr-Tydvil  zu  Plymuutli  und  zu  Dowlais. 
Für  letzteren  benutzte  er  ein  ziemlich  entferntes 
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Wasserrad,  das  er  seine  Bftlge  treiben  Uefl,  nnd 

If'itptc  (Ifii  Wind  durch  eine  lan^ro  Kohrlcitung 
nacb  dem  Ofen.  Die  Sache  reaiicrte  Bich  iiicht ; 
WUldmon  gab  nie  auf  und  Inlirte  nach  seiner 
Heimat  zurück,  wohl  zu  seinem  timl  iler  \acli- 
welt  Olück.  Nicht  minder  aber  begründete  das 
liofhuiigsmuii^e  Äudiarren  von  Jobi  Ovest  das 
Glück  Heiner  Nachkommen  und  der  Eisenindustrie 
von  Wales.  Die  Schwierigkeiten,  die  Ouest  za 
Qberwinden  hatte,  waren  groß.  Der  Transport 
des  Eisens  und  der  Materialien  nach  und  von 
Cardiff  war  ein  hßelist  schwiorifrfr.  Nur  eiumal 
in  der  Woche  kam  eine  Post  oder  vielmehr  eine 
alte  PoiCbotin  auf  einem  armseligen  Poay  von 
Brccon  nach  Merthyr  und  gab  in  der  Dorf- 
schmiede  die  l'ostsachen  ab,  die  dann  ein  kleines 
Hftdehen  nacb  der  noch  weit  entfernten  Eisen« 
hfittp  truir.  Per  ernste,  nachdenkliclie  John 
Quest  wartete  schon  auf  ihi*  Erscheinen.  £r  saß 
einsam  vor  seinem  Hodiefsn  auf  einem  grofiea 
Stein.  Uit  einem  Anflug  von  Lftcheln  nahm  er 
seine  Zeitung  ,The  Cambridge  Intelligencer'', 
die  einzige  Brücke,  die  ihn  mit  seiner  gebil- 
deteren Mitwelt  verband,  und  die  Briefe  aus  der 
Hpimat  in  Empfang  und  belohnte  dio  jugendliche 
Botin  stolz  mit  einem  Penny.  Die  Eisenhütte 
kraehta  Qun  wenig  ein.  Er  verdiente  aeiaen 
Unterhnlt  mit  di^r  Steinkohle,  die  zwinge  aus- 
strich, und  die  er  in  derselben  primitiven  Weise, 
wie  ea  ob»  bei  dem  Kaeaatein  geaebUdert  wor- 
den ist,  durch  Auswaschen  i'scouring)  gewann. 
Die  Steinkohlen  wurden  von  den  benachbarten 
kldnen  Landptcbtem  gern  genomunn  ihrer 
Billigkeit  wegen.  Es  war  aber  noch  der  reine 
Tauschhandel,  denn  für  die  Kohlen  war  zwar 
ein  Preis  angenommen,  Uuest  empflng  aber  kein 
Geld,  sondern  die  Lebensmittel,  die  er  für  sich 
und  seine  Arheitf  r  lirauchte.  Indes  das  Ge- 
schäft war  gut.  Er  erhöhte  allmfliilich  seine 
Produktion  von  500  auf  löOOt.  Ala  «rapftter 
aelni'ii  Preis  flir  Steinkohlen  um  einen  Penny 
für  den  Zentner  erhöhte,  gab  es  einen  förm- 
liehen  Aufhihr  anter  den  Farmern.  Von  wirk« 
licheni  Erfnlf:  kann  man  erst  seit  1780  sjirechen. 
Jolm  (iuest  hatte  sich  von  Lewis  of  thc  Van 
unabhängig  gemacht,  aueh  von  Thomson,  seinem 
Beiaenden,  dem  er  einen  Anteil  am  Geschäft 
gegeben  hatte,  da»  dieser  aber  an  einen 
Mr.  Tait  verkauft  hatte.  Als  John  Quest  am 
26.  Kovember  1785  starb,  war  dl«  Zttktmfl 
seiner  Familie  gesichf^rt. 

Jetzt  leuchteten  ai)er  gegenüber  von  Dow- 
laia  bereits  andere  Oiektfammea  idehi  minder 
hell  in  die  Nacht  hinein,  dien  waren  die  der 
Hochöfen  von  Cyfarthfa,*  die  Anthony 
BacoB  errichtet  hatte.  Auch  er  war  aua  Eng^ 
land  eingewandert,  nicht  lange  nach  Guest.  Er 

*  Wilkloa  Bchroibt  (J^fartbfa,  während  die  cng- 
llMlie  Sdifelbweise  Cjfertlw  ist. 


soll  aus  Whitehaven  stammen,  war  apAter  Kauf- 
mann in  T.ondon.  Hier  h?^rt»»  er  von  dr-ri  Er- 
folgen von  Lewis  und  Guest.  1763  kam  Bacou 
nach  Iterthyr.  Er  eritaante  bald  die  zakOnftig« 
Bwleutmifr  von  Kohle  und  Eis™,  untersuchte 
mit  Eifer  das  Land,  besonders  bei  Uirwaiu,  wo 
Bisensteiulager  zutage  ausstrichen.  1765  er^ 
warb  er  sich  mit  einem  Brownrig  von  Whitehaven 
die  wichtige  Pachtung  von  Graf  Tnlbot  und 
Richards  von  Cardlff  eines  8  englische  Meilea 
langen,  5  Meilen  hreiten,  4000  Acres  umfassen- 
den  Lands* rifhi's.  der  dnn  frrnHcn  Erzlafrorzug 
von  Cytartiiia  einschloli,  aiul"  U'j  Jahre  für 
100  p.  a.  (!).  Allerdings  hatte  er  aidi 
mit  den  Pachtern  abzufinden.  Da  diese  aber 
arm  waren,  und  ihr  Pacht  meist  nur  &  bis  6  ^ 
betrug,  so  gelang  es  ihm,  sie  nach  und  nach 
für  durchschnittlich  100^  aufznkaiiA  n. 

1765  errichtete  Baoon  den  ersten  Hochofen 
zu  Cyfiulhfa,  der  noch  mit  Holxkohlen  betriebea 
wurde.    Diese  waren  aber  so  schwer  zu  be- 
schaffen, daß  er  anfangs  nur  drei  Tage  in  der 
Woche  geschmolzen  haben  soll,  und  dann  drei 
Tage  seine  Leute  Holz  fAllen  ließ.    Auch  baute 
er  .Mioli  ein  Wolmliaua,  das  noch  besteht.  Es 
gelang  ihm,  176»  noch  weitere  Belehuungen  von 
dem  Grafen  von  Plynoutb  an  erwerben,  wo» 
durch   sein  Gebiet  grSßer  wurde,  als  manches 
deutsche  Fürstentum.    Die  Scliwlerigkeiten  des 
Tranaports  nach  Garffiff,  der  nur  In  Udaen 
Lasten    nüt   Mauleselu    hewtrkstelligt  werdCD 
konnte,  waren  außerordentlich.    Naotuiem  er 
aneh  ebien  ffiaenhanmier  erriditet  hatte,  baute 
er  1767  seinen  zweiten  Hochofen,  und  in  dem- 
selben Jahr  wurde  eine  bessere  Straße  nach 
der  See,  zu  der  er  die  Farmer  überredet  hatte, 
vollendet.    Natfirlich  hatte  er  den  größten  Teil 
der  Kosten  zu  zahli»n.    .\Is  der  amerikanische 
Krieg  ausbrach  (17  7;),),  übernahm  er  die  Liefe- 
rung von  Kanonen  fQr  den  Staat.   Diese  nach 
Tardiff  zu  .schaffen,  war  schwere  Arhcit.  Jede 
Kanone  erforderte  18  Fuhrwerke  für  den  Trans- 
port, und  jedesmal  wurde  der  Weg  durch  die 
Last  so  verfahren,  daß  es  einen  vollen  Jfonat 
dauerte,  Um  wieder  instand  zu  setzen.  Bacon 
und  Guest  hielten  gute  Nachbarschaft.  Joka 
Guest  kam  oft  zu  Fuß,  manchmal  auch  auf  einem 
Pony  von  Dowlais  herüber,  wobei  er  sein  Mit- 
tagessen in  seinem  Felleisen  mitbrachte.  Daan 
fühlten  sich  beide,  indem  sie  Erfalirungen.  Er- 
innerungen und  Hotiuungen  avistauseiiren,  als  die 
einzig  gebildeten  Engländer  in  dem  rauhen  frem- 
den Land. 

Wenn  John  Huest  in  Dowlais  fachmannische 
Hilfe  brauchte,  sandte  er  in  seine  Heimat  nacb 
Hompbray,  dw  ein  kleines  Eisenwerk  Caloott 
(Calcutt)  bei  Broseley  und  einen  Hammer  z» 
Stewpony  bei  Stourbridge  betrieb.  Dieser  hatte 
dreiSSbae:  Samuel,  Jeremias oadThom*'' 
Auf  Guesta  ISnladung  hin  kamen  sie  nach  Pow- 
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einen  Eisenhammer  bei  Cyfarthfa  zu  t  rb.an«  !!. 
wofür  Uuieo  Bacon  (UsBoheUen  zu  i  10  sh 
and  Steinkohlen  zn  4  sh  f.  d.  Tonn«  zu  liefern 
vt'rsi'i-.irh.  Alsdann  kehrten  sie  in  ilirf  ITt  imat 
Korück,  um  gMcbickte  Eigeoarbeitor  anzuwerbea. 
ffine  Anzahl  folgte  dem  Hnf.  So  Tuaaea  die 
TurloAs,  T.ces,  HemMls  und  Browns,  die  mit 
Weib  und  Kind  auswamlertin,  nach  Merlhyr. 
Die  Hinreise  verlief  höchst  alKiucuerlicb;  sie 
sollte  zu  Wasser  untenioiiiiut  n  werden.  Ein 
Boot  wurde  ausfjcrüstot.  das  <iio  Flut  erst  nach 
U  orcester,  dann  nach  (rloccster  und  von  da 
durch  die  Sevemmllndanir  in  dem  Bristolkaaal, 
also  in  dio  Spr  brachte.  Der  Führer  der  Barke 
hatte  nie  auf  dem  Meer  gefahren,  und  da  es  be- 
wegt war,  verlor  er  den  Kopf.  Dennoch  kam 
die  (Tf.iiiL'sti^c  Oesellsrhaft  fiidlirli  p-lücklicli  in 
CartUÖ'  an,  wo  der  Schiffer  sein  Boot  im  Stich 
ließ,  um  auf  festem  Boden  in  die  Heimat  zurOck- 
znkehren.  Die  Auswanderer  aber  wurden  von 
.f*»ri^mias  Honiplnay  In  Wagen  abgeholt  und 
iiielu-a  aui  13.  Mai  1782  ihren  Einzug  in  Uerthyr. 
Die  UomphrajB  legten  neben  ihrem  Hammer  andk 
eine  Ei «e n  tri  e  ß  f  rc f  an,  doren  Meister  Roberts 
hieß,  und  der  Vorfahre  des  bekannten  Bob«rta 
von  Treforest-Works  war.  Baeon  war  inzwischen 
Parlanif  nf  smit frlii'il  fiir  Aylesbury  frewordon  ( 1 7(!8 
bis  1780)  und  hatte  neue  Anlagen  errichtet.  Zur 
Eröffnung  seines  Eisenhanuners  zn  Herthyr  kamen 
die  Bewohner  von  Dowlais  und  Plymouth,  und 
herrlich  soll  der  alte  Barde  Shonny  Cwmglo, 
der  als  lOOjflhriger  Greis  verstarb,  damals  die 
Harf<^  geschlagen  haben.  Baeon  verdiente  viel 
iliin  h  M'inc  Kanonenlieferungen  an  die  Regierung 
währe lul  des  amerikanischen  Krieges,  da  er  aber 
aneh  den  Amerikanern  Kanonen  lieferte,  verlor 
er  dip  Kundschaft,  die  an  die  Tarron- Werke  in 
Schottland  überging.  Auch  die  Homplirays  lie- 
fertoi  Geschfitze.  Bs  waren  gute  Jahre,  aber 
bald  kam  der  Rückschlag  und  eine  Stocknnpr  im 
Gesclaft.  BaooQ  stand  damals  groß  da.  Er 
hatte  eine  OleBerei,  einen  Blsenliaramer  und  zwei 
Hochöfen  zu  Cyfarthfa,  einen  bei  Hirwaln  und 
einen  bei  Plymouth,  die  aber  alle  noch  mit  Holz- 
kohlen betrieben  wurden  und  zwerghaft  waren 
gegen  die  j>  tzi^'rn  i  »efen.  Seine  Uaulticrkarawane 
sf'hlopiitp  das  Eisen  nach  ('ardiff,  wo  er  18 
für  die  Tonne  erlöste.  Sein  Jabresgewlnn 
soll  bis  10000  betragen  hahen.  In  den 
guten  Jahrfii  hatten  Barnn  und  dir  Homphrays 
sich,  vertragen,  in  den  schlechten  gerieten  sie 
in  Fdndsohaft.  Baeon  lieferte  Homphray  ge- 
riiiu''W>'rtitri  ^  ■Rolit'ist'U.  was  dit^scn  sn  erboste, 
daU  er  auf  die  Hütte  von  Cyfarthfa  ging  und 
•elbst  dem  Hochofen  ahstaeh.  Daraus  entstand 
etal  heiliger  Streit,  der  zu  einer  blutigen  Sclila- 
gcrei  zwischen  den  beiderseitigen  Arbeitern  aus- 
artete. Damit  war  der  Bruch  besiegelt.  Als 
BaooB  alt  ward«,  tthergah  er'  ent  tsinen  Hodi- 


Ofen  zn  Plymouth  idain  Blehard  HUI, 

wiffir  dieser  ihm  5  sh  fdr  die  Tonne  Roheisen 
zahlen  mußte.  So  kamen  die  Hills  an  die  Ply- 
month' Werke.    1784  verkaofte  Baeon  seine 

Elsenwfikr  zu  Cyfai-tlifa  und  TTirwain  so  iriit. 
daß  er  darau«  eine  Jabresrentc  von  10  000  ^ 
hatte,  wihrend  er  sie  f8r  100  p.  a.  über- 
nommen hatte.  Der  glückliche,  erfolgreiche 
Gründer  verlion  Wales  und  zop-  sich  zurück. 
Seine  Kinder  verschwendeten  das  große  ez-crbte 
VennSgen. 

Auch  Bacons  GeschAftsnachfolger  waren  uicbt 
glücklich.  Thomas  Trchare  wurde  der  Be- 
trlehsldter  von  Cyfarthfa.  Er  war,  wie  weiland 
die  jiidisrhcn  Patriarchen,  mit  seiner  Familie 
und  30  bi»  40  Pferden  und  Mauleseln  von  Gar- 
mathea  nach  Herthyr  gezogen.  Er  verband  deh 
mit  Bowser  und  (  ' o  c  k  s  ii  u  1 1 ,  welche  d'iv 
Kohlenbergwerke  von  Bacon  übernommen  hatten. 
Bowser  kam  ins  G«dnnge.  Um  seine  Arbeiter 
zu  bezahlen,  horgte  er  von  Trebare  dessen  Er- 
sparnisse, was  aber  seinen  Bankrott  nicht  ab- 
wenden konnte.  Doch  kam  er  später  wieder 
obenauf  und  besaß  den  Hochofen  von  Hirwaln. 
Cockshutt  und  ein  gewisser  Steiiheas  hatten 
die  Werke  von  Cyfarthfa,  wo  Trebare  Betriebs- 
dief  war.  Uli  ^sen  trat  ein  Richard 
Crawahay  in  Verbindung,  der  nach  und  nach 
die  sämtlichen  W^erke  zu  Cyfarthfa  an  sich 
brachte  und  der  GrOnder  eines  herOhnten  Ge- 
schlechter von  Eisenindustriellen  wurde. 

Kichard  Crawshay  wunic  1741  in  Normanton 
bei  Wakefleld  in  Yorkahire  geboren  als  Sohn 
eines  Pachters  aus  normänuischem  (Jesehlecht. 
Seine  Entschlossenheit  zeigte  er  «;ch(»n  in  der 
Jugend.  Als  er,  16  Jalire  alt,  mit  seinem  Vater 
in  einen  Wortweehasl  geriet,  sattelte  er  früh- 
innr{:ens  seinen  Pony  und  ritt,  ohne  Abschied 
zu  nehmen,  nach  London.  Hier  wurde  er  Laden- 
dlener  In  einem  Kramladen,  der  aneh  Kseawaren 
führte.  Durch  Fleiß  und  Gewissenhaft i^rkeit  er- 
warb der  yYorkshir«  boy**  das  Vertrauen  seines 
Herrn,  der  Ihm,  als  er  sieh  zurückzog,  das  Gufi- 
wareugeschaft  überließ.  Dadurch  ^'ewann  er 
Interesse  am  Eiaengeschaft.  Er  konnte  Geld 
zurücklegen,  heiratete  die  Tochter  seines  alten 
Herrn,  gewunt  in  drr  I  i  r  i  und  so  besaß  er 
ein  Vermögen  von  löUO  als  er  in  den  Zei- 
tungen von  den  Erfolgen  von  Gue^t,  Bacuu  und 
Homphray  las.  Baach  entschlossen  zog  er  nach 
Wales.  Dort  kam  er  in  die  kritische  Zelt  als 
Bowser  fallierte.  Er  verband  sich  uüt  Cocksbutt 
nnd  Stephens  und  erwarb  mit  diesem  die  Werke 
von  ('yfarthfa.  Dii  se  brstanden  aus  sechs  Hoch- 
öfen und  mehreren  Eisenhämmern.  Bicliard 
Crawshay  war  von  entschlossenem  Charakter, 
der,  wie  wenige,  Menschen  zu  beherrschen  ver- 
stand. Eine  andere  Eigenschaft,  die  den  Leuten 
damals  gewaltig  iinponicrtc,  war  die,  daß  er 
Immer  barei  Qeld  in  dar  Taiehe  hatte.  Uan 
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munltelte,  er  kSnn«  G«ld  mMshen  und  sich  in 

(Jiiiiicin  wnlzt'H.  Balil  sali  m;in  in  iluii  d«^n 
gruUeti  Mann  Amt  Zukoofl,  dur  die  Werke  in  die 
Hübe  lirin(,'«Mi  werde;  und  sein  zweiter  definitiver 
Kinxn^'  in  Merthyr  war  »'in  Triiimplixag.  Von 
nah  und  fern  war  dit^  Revöllcerimt;  xugainnien- 
{(üstrOmt,  die  ilin  mit  Juliel  emptintr.  ilini  in  der 
Be||rid«t«rtlD^  di«%  Pferde  «IMpannte  und  den 
Wa|?en  nach  seiner  Wolinun^  zof;.  Der  Inxtinltt 
dua  Volkes  hatte  sicli  nicht  getauscht.  Richard 
Crawshay  war  der  «rate,  der  di«  Bodeninng  von 
Corti)  Erfinthiim  ilfs^  Pudde!  p  r o z  p*< s  t>  s 
—  d.  b.  daa  Frischen  des  EiiuinH  im  Flammofen 
mit  Stetnicohle  —  bt^riff  und  sie  auuninutxen 
verstauil.  Kmiiih  li.ild'  er  davon  jrehört,  so  reiste 
er  mit  Cockshntt  nach  Goaport,  in  deaaen  N&be 
KU  Fontlev  Henry  Oort  sein  neues  Verfahren 
der  Eiseubereitun-r.  das  Paddeln  und  Walzen, 
betrieb.  Crawshay  erkannte  sofort  seine  Wichtig- 
keit für  Südwales,  erwarb  1789  eine  Lizenz 
van  Cort  derart,  d;ii^  er  ihm  für  jede  Tonne 
de«  nach  »JfTti  neni-ii  X'i  ifahrcn  erzeufj^tcn  Eisens 
eine  üebülir  von  H)  (Shilling  zu  zalilüD  ver- 
sprach. Was  er  an  Kapitel  aufbringen  Iconnle, 
strrktr-  <t  in  dfm  ni^m^  T'uternehnif»?!.  Noch  in 
demselben  Jahr  konnte  er  mit  Stolz  berichten, 
daß  er  3  t  inlt  Steinkohlen  ^opuddelte 
Luppen  in  der  Woche  er zeu}.'i  .  Tlnnnas 
Llewelyn  von  äwansea  baute  für  Crawslui^  das 
erste  Walswerk.  1795  sollen  die  Werke  um 
Merthyr  bereit«  250  t  Eisen  und  Eisenwaren 
erzeugt  und  taglicb  200 1  Steinkohlen  verbraucht 


haben.    1801  wurden  zwei  weitere  HoeMlHH  sn 

Vnisfnrli  .M-Iiaut.  1H02  bestand  schon  ein  Ver- 
ein der  EisenindustrieUeu,  die  größtenteilg 
ans  Nordengland  eingewandert  waren.  Sie  kanes 
vierteljährlich  in  Aberjravenny  zu  einer  Ver- 
sammlung, dem  , Welsch  Quaterly  Meeting",  zu- 
sammen. Der  Jahresbeitrajir  betrug:  1  1  «Ii- 
Malkin  sehreiht  1K03  über  Südwales,  daU 
Crawsliays  Werke,  die  wnclicutliolt  t'O  bis  70  t 
Stabeisen  machen,  die  gröUten  von  liruübritanuieu 
seien,  und  1804  beriehtet  «In  anderer  Bdaender: 
,('rawshay  hat  vier  Hoch«frn  im  Betrieb,  außer 
einigen  kleineren  und  ganze  Ueihen  von  Haiuner- 
und  Walswerken,  die  in  letzterer  Zeit  dureh  die 
Anlage  eim-s  rivsi^ri  n  AVaaserrades  von  50  Fidi 
Durchmesser  und  6'/t  FuU  Breite,  dessen  WeUe 
100  t  wie^ft,  eine  weitere  VeriMsserung  erfahren 
haben.  Das  Werk,  das  i;rflßte  des  KQnigrsiclM 
—  vielleicht  der  Welt  —  beschftftitre  1000  Ar- 
beiter. Das  Wasserrad,  das  vier  HochÄfen  be- 
diente und  -J')  t  Wasser  i.  d.  Minute  brandite, 
jralt  als  eines  der  Wunder  des  Landes. 

Der  Transport  war  noch  hücliat  uangelbaU. 
Pferde  und  lüiulesel  trugen  das  Elsen  in  La« 
dunjren  von  1 30  Pfund  auf  dem  Rücken  nach 
(Jardift'.  £ln  W  eib  oder  ein  Junge  fUhrte  ge- 
wQhnMeli  vier  Tiere.  Kennte  in  Cardlff  deht 
verlad-  n  wenlen,  was  bei  den  schlechten  Lade- 
vorriuhtuugen  öfter  vorkam,  so  wurde  das  Eisen 
In  Wagen  mit  vier  Pferden  weiter  nach  Swaisea 
f;efahren.  Die  Fuhrleute  Spielten  damals  noch 
eine  wiohtij^e  BoUe.  (Portsatsnng  IWgi) 


Die  Herstellung  von  Rohe 

Von  Fritz  Uirkel,  Dipl. 

n  tron i'  If  aan )■  I ,  Direkt <>r  drr  „Minis  liranfb" 
der  Domiuial-Regierung  von  Kauada,  hat  vor 
kurzem  die  Versuehe  erfolgreich  beendet,  welche 
den  Zweck  hatten,  die  Massenerzeui^un^  von 
üobeisen  und  Stahl  im  elektrischen  ( >fen  praktisch 
durchzuführen.  Kanada,  welches  jährlich  Roheisen- 
produkte im  Werte  von  über  40  000000  ^  ein- 
führt, ist  reich  an  Eismicrzlagerstfttten,  welche 
jedoch  infolge  des  .Hangels  an  geeigneten  Ver- 
kehrswegen, hauptsaehUeli  aber  wegen  des  teuren 
Pr<'nnTnatiTia!«<  h\'i  houte  nicht  nutzbar  {jemacht 
werden  konnten.  Die  in  ausgedehntem  Maüe 
vorgenommoien  Versnobe  haben  nleht  allein  ge- 
zeij:t.  dali  es  unter  ZuhilfenHliui''  di'i  aus  Wasser- 
kräften gewonnenen  elektrischen  Energie  mög- 
lich ist,  Rohelsen  von  gnter  QnalHlt  aus  stark 
sehwefelhalti^'en  Erzen  billig  herzustellen,  son- 
dern auch  die  Schwierigkeit  der  Brennmaterial- 
frage  ist  dahin  geK(st  worden,  daß  der  Kok» 
durch  Holzkohle  oder  Torfkoks  mit  Erfolg  er- 
setzt werden  kann. 

*  VgL  auch  »Stahl  uad  Eisen«  ISO«  Mr.  9  8, 56S. 


sen  im  elektrischen  Ofen.* 

berg-Ingenienr  in  Montreal. 

Der  eb^ktriscb''  Prozt  ß  zur  Erzeugung  von 
Stalil  ist  schon  von  Dr.  H^roult  und  Keller 
In  Frankreich  und  von  Stassano  in  Italien 
anfrewendet  worden,  jedoch  konnten  sich  die  Er- 
finder nicht  mit  der  Hassenerzeu^ung  des  ge* 
wökolicben  Roheisens  befassen,  da  die  Pro- 
duktionskosten der  auf  dem  gewöhnlichen  \\'e»re 
gewonnenen  elektrischen  Energie  viel  zu  hoch 
waren.  Dr.  Uaauel,  der  sich  mit  der  Elektro- 
Metallurgle  schon  seit  vielen  Jahren  befitßte, 
erkannte  die  große  Bedeutung  und  Trai'W'cif*" 
der  elektrischen  Schmelzmcthode  für  Kanada; 
sollte  es,  so  war  seine  Ansieht,  gelinge,  dl* 
Brennmal i'ri;ilfr;ijre  zu  lösiii  nml  »inen  elek- 
trischen Ofen  zu  konstruieren,  der  den  speziell!» 
Anforderungen  der  Rohclsengewinnung  Genüge 
leistete,  so  würde  Kanada  «ich  sehr  bald  »n- 
abhnngig  macheu  und  in  bezug  auf  Eiaenpro- 
duktiun  auf  eijrenen  Füßen  stehen  können. 

Von  diesem  (resichtspunkte  geleitet,  wurde 
im  Friiiij.ilir  I')04  auf  Veranlassung  des  Mi- 
nisters des  Innern,  Clift'ord  Slfton,  eine  tech- 
nische Kommission  ernannt,  mit  den  Auftrage, 
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die  in  Europa  schon  in  Betrieb  befindlichen 
elektrischen  Schmclzwcrlce  für  die  Erzeu^ng 
von  StAhl  zu  henuchen  und  von  den  bereit»  erzielten 
Erfolgen  Kenntnis  zu  nehmen.  An  der  Spitze  dieser 
Kommission  stand  Dr.  Uaanel,  dem  Mr.  Harbord 
aas  London  als  Metallurge  beigegeben  wurde. 

Die  einzigen  Versuche,  welche  in  Gegenwart 
der  Kommission  mit  der  Herstellung  von  Eisen 
auf  elektri.scheni  Wege  vorgenommen  wurden, 
waren  diejenigen  von  Dr.  Heroult  in  La  Praz, 
Frankreich .  und  von  Keller  von  der  Firma 
Ki'Iler,  Leleux  Ü  Co.  in  Livet.  Die  hei  Heroult 
vorgenommenen  Versuche  hielt4>n  sich  in  sehr 
kleinem  .Maßstäbe,  wflhrend 
die  von  Keller  vorge- 
führten Experimente  ziem- 
lich nmfangrei<-her  Natur 
waren  und  sich  über  eine 
Reihe  von  Tagen  erstreck- 
ten; sie  wurden  in  elek- 
trischen OelVn  vorgenom- 
men, welche  für  die  Pro- 
duktion von  Ferrosiliziuui 
dienten  und  daher  nicht  den 
Anforderungen  entsprachen, 
welche  die  rationelle  Her- 
stellung von  Roheisen  be- 
dingten. Da«  Erz,  welches 
bei  den  Versuchen  in  Livet 
angewendet  wurde,  war  ein 
zu  diesem  Zweck  I»e.schaffter 
Hsmatit  von  vorzüglicher 
CjualitAt.  seiir  porös,  frei 
von  Schwefel  aber  stark 
mangauhaltig.  Die  Produk- 
tion an  Roheisen  für  je 
1000  elektrische  Pferde- 
kraft-Tage betrug  für  eine 
Reihe  von  Versuchen  5,76  t, 
für  eine  zweite  Reihe  12,12 1. 
wobei  das  bei  dem  letzteren 
Versuche  hergestellte  Pro- 
dukt Weißeisen  war.  Harbord.  der  Metallurge  der 
Kommission,  nahm  als  Endresultat  «las  Mittel 
zwischen  beiden  Versuchen  an,  niltniich  7,H2  l. 

Das  Resultat  dieser  Versuche  unttsr  Berück- 
sichtigung der  sie  begleitenden  rmstfinde  konnte 
auf  die  für  eine  Tonne  aufgewendete  elektrische 
Kraft  als  günstig  bezeichnet  werden.  .Allein 
<>ine  Reihe  anderer  wichtiger  Punkte,  welclie 
l"*'i  der  Anwendung  kanadischer  Erze  in  Frage 
kamen,  wie  z.  B.  da.s  Schmelzen  von  Magnetit, 
die  Nutzbarmachung  stark  schwefelhaltiger  Eisen- 
erze und  der  Ersatz  von  Koks  durch  Holzkohle, 
Idifben  noch  zu  regeln  übrig.  Tatsächlich  wurde 
in  Livet  ein  Versuch  gemacht,  in  welchem  Koks 
durch  Holzkohle  ersetzt  wurde,  jedoch  scheiterte 
derselbe  vollständig,  und  Harbord  und  Keller 
kamen  hierbei  zu  dem  Schluß,  daß  Holzkohle  nur 
mit  Erfolg  angewendet  werden  könne,  wenn  sie 


mit  dem  Erz  zusammen  brikettiert  und  die  Briketts 
in  Stücken  von  I  Kubikzoll  aufgegeben  würden. 

Was  die  Eisenerzeugung  aus  Erzen  mit  hohem 
Schwefelgehalt  betraf,  so  führte  Harbord  in 
seinem  Berichte  aus,  die  Versuche  hätten  nicht 
dargetan,  daß  Eisen  von  geringem  Schwefelgehalt 
ohne  Zusatz  von  Mangan  in  der  Erzmischung 
hergestellt  werden  könne,  und  um  da*«  genauer 
festzustellen,  wftre  es  nötig,  eine  Reihe  von  Ver- 
suchen mit  manganfreien  Erzen  vorzunehmen. 

Bei  den  Erörterungen  ül>er  eine  erfolgreiche 
Einführung  des  elektrischen  Schmelzprozesses 
namentlich  unter  .Anwendung  von  schwef«'lhal- 


.AbbiUlung  1. 

Hi^roultAchor  Veniuchfioren  für  olRktrinrho  Rohoiiienorzeu^ng. 

tigen  kanadischen  Eisenerzen  blieben  daher  fol- 
gende Punkte,  über  welche  sich  die  Kommission 
kein  genügendes  rrteil  bilden  konnte,  ungeklärt: 

1 .  Kann  Magnetit,  welches  eins  der  am  häntig- 
st^'n  vorkommenden  kanadischen  Erze,  und 
welches  bis  zu  ein«'m  gewissen  Gratle  ein 
Leiter  der  Elektrizität  ist,  auf  elektrischem 
Wegf  reduziert  werden!* 

2.  Kann  aus  Eisenerzen  mit  bedeutendem 
Schwefeigchalte  ein  Roheisen  von  markt- 
fähiger Zusammf-nsetzung  hergestellt  wenlen  i 

3.  Kann  Holzkohle,  aus  Sägemühlenabfnllcn  ge- 
wonnen oder  von  anderen  (iuellnn  stammend 
als  Ersatz  für  Koks  dienen,  der  unter  er- 
heblichen Kosten  eingeführt  werden  tntiliV 

4.  Wie  hoch  stellt  sich  der  Verbrauch  an 
elektrischer  Energie  fUr  die  Tonne  er- 
zeugtes Roheisen? 
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26.  Jahrg.  Nr.  14. 


In  Anbetracht  der  großen  Bedeutung', 
welche  die  befriedifrende  Lösunf;  der  vorstehen- 
den Fragen  auf  die  Entwicklung;  des  Landes, 
insbesondero  der  Eisenindustrie  haben  würde, 
beschlof5  die  kanadische  Dominial-Ket^icnin^  auf 
Vorschlag  von  Dr.  Haanel,  weitere  Versuche 
unter  Zuhilfenahme  von  geeigneten  Wa-saer- 
kraftcn  für  die  Entwicklung  der  elektrischen 
Energie  in  Kanada  vorzunehmen,  und  genehmigte 
zu  diesem  Zweck  im  Frühjahr  1905  die  Summe 
von  15  000  ^. 

H  e  r  0  u  1 1 ,  der  sich  zu  dieser  Zeit  gerade 
in  Kanada  aufhielt,  erklärte  sich  bereit,  fiir 


brechen  Tag  und  Nacht  in  Betrieb.  Wahrend 
dieser  Zeit  wurden  150  Abstiche  vorgenonuncn 
und  insgesamt  55  t  Roheisen  erzeugt.  Für  die 
ersten  Versuche  wurden  H.'lniatiterze,  für  fast 
alle  anderen  aber  verschiedene  Sorten  Maignetit, 
die  meistens  sehr  schwefelhaltig  waren,  ver- 
wendet. Der  elektrische  Ofen  hatte  die  Fonn 
eines  großen  Schmelztiegels,  dessen  Wände  aus 
feuerfesten  Ziegeln  bestanden,  und  dessen  Boden 
aus  Kohlenstoff  hergestellt  war.  Zwei  Oeff- 
nungen  an  der  Seite  des  Ofens  dienten  als  .\b- 
fluli  für  das  flüssige  Eisen  und  die  Schlacke. 
Die  Erze  wurden  mit  Holzkohle  vermischt  dem 


Abbildung  2.    Roheisen  im  clektriHchcn  Ofen  hergestellt. 


oben  genannte  Zwecke  einen  elektrischen  Ofen 
von  ungefähr  250  P.  S.  zu  konstruieren  und 
ebenso  die  Untersuchung  derjenigen  Faktoren 
vorzunehmen,  welche  für  eine  ökonomische 
Roheisengewinnung  auf  elektrischem  Wege  aus- 
schlaggebend waren.  Die  „Tiake  Superior  Power 
Co."  in  Sault  Ste.  Marie,  Ontario,  stellte  zu 
diesen  Versuchen  300  elektrische  Pferdestärken, 
aus  Wasserkräften  entwickelt,  gratis  zur  \'er- 
fügung;  die  notwendigen  elektrischen  Instrumente 
wurden  von  der  Westinghouse  Gesellschaft,  die 
Elektroden  (1,K  m  lang  und  2(>  mm  .im  Quadrat) 
aus  Schweden  beschalft. 

R  1 1^'^  Versuche  mit  kanadischen  Erzen  be- 
gannen Mitte  Januar  l'JOK  und  der  elektrische 
Ofen  war  von  da  an  bis  Mitte  März  ununter- 


Ofen  aufgegeben,  die  große  1,8  m  lange 
Elektrode  von  oJ»en  hereingelassen  und  der  Strom 
eingeschaltet.  Die  Temperatur  im  Innern  de.« 
Ofens  wurde  durch  einen  Arbeiter  geregelt, 
der  die  über  dem  Ofen  aufgehängte  Elektrode 
je  nach  den  .Angabc'n  der  Meßajiparate  hob  oder 
tiefer  in  den  Ofen  hiiialdleß.  Bei  Versuchen  in 
größerem  Maßstal)e  würde  diese  Regelung  selbst- 
tätig erfolgen  können. 

Schon  bei  den  ersten  Versuchen  zeigte  es 
sich,  daß  der  Magnetit  ebenso  leicht  reduziert 
werden  konnte  wie  der  Hämaiit,  und  zwar  nicht 
allein  mit  Koks,  der  erst  eingeführt  werden 
muß  und  daher  sehr  teuer  zu  stehen  kommt, 
sondern  auch  mit  Holzkohle.  Man  hatte  durchaus 
keine  Schwierigkeiten,  während  der  Ofen  in  Be- 
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Irieb  war;  er  ging  sehr  regelmäßig  titui  die  Kegti- 
liening  der  Elektroden  bedurfte  keiner  weiteren 
b«Mad«ireii  Auflnerksamkeit.  Eiiie  AnalTse  des 
auf  diese  Wpi<?r  przciifrtrn  T^ohris-en-?  f  r^rab.  daß, 
obschon  die  Schlacke  nicht  stark  liasisch  war, 
fut  all«r  Sehwefel  lo  die  ScUaoke  tUwr^gliig, 
und  d.iß  (lag  Eisen  nur  wenige  Tausendstel 
Prozent  Schwefel  enthielt.  AU  weitere  wichtige 
Tataaoh«  zeigte  sich,  dafi  die  Prodaktloii  be- 
deutend höher  war  (verj^chiedentlich  um  ein 
Drittel)  als  die  In  dem  Harbordschen  Bericht  über 
die  Tätigkeit  der  nach  Europa  entsandten  Korn- 
mJeafon  angegebenen  Zahlen  onvarten  ließen. 

Ein  an<!frer  Punkt,  über  den  man  sich  bei 
(ielegenheit  der  in  Liret  angestellten  Versuche 
keine  Klariieit  TeneballMi  konnte,  war  der  Elek- 
trodtMiVPrtirauch.  Ps  stallte  sich  bri  den  in 
äault  Ste.  Marie  angestellten  Versuchen  heraus, 
dafi  dieser  wider  Erwarten  gering  war,  daß  die 
Verlust«-  »int-r  Elektrode,  wflcho  droi  Wochen 
lang  in  Betrieb  und  der  Weißglut  für  viele 
Standen  ansgeeetzt  war,  nur  7  Ue  10  kg  für  die 
Tonne  jiroiluziertes  Roheisen  betrugen.  Nach 
Dr.  HSrouIts  Zahlen  entspricht  dieser  Verlust 
einem  Wert  von  nur  30  Cents  f.  d.  Tonne,  gegen 
17  Cents  bei  den  Versuchen  von  Livet. 

V^iele  "kanadische  Matrnetite  enthalten  zu  viel 
Schwefel,  um  im  Hochofen  verarbeitet  werden  zu 
kennen«  und  sind  deshalb  Us  jetat  sein'  geringer 
Bedeutung  gewesen  ;  die  Versuche  hnhcn  aber  er- 
geben, dali  Roheisen  von  sehr  guter  (Qualität  auf 
eldctriadiem  Wege  am  Magnetiten  hergestellt  wer- 
den kann,  ,v  Idu'  l)is  zu  l  «/o  Schwefel  entlmlten. 

Zur  Erzengung  der  elektrischen  Energie  fXa 
tie  Herstdhtng  von  Bobelsen  in  Kanada  kOnnen 
eine  Reihe  vorteilhaft  gelegener  größerer  Wasser- 
kräfte benutzt  werden,  und  die  Kosten  für  die 
elektrische  Pt'erdela-aft  stellou  sich  im  Jahre 
auf  nur  4,ö0  bis  6  0.  Hierzu  kommt  noch  der 
niedrige  Preis  der  sehwefelhaltieen  ^rairnetlte. 
die  für  1,25  bis  i,aO^  die  Tonne  zu  haben 
^d;  berOekridhllgt  man  femer,  daB  Koks  durch 
Holzkohle  ersetzt  werden  kann,  so  wird  man 
die  Bedeutung  dieser  mit  aller  Sorgfalt  von 
Dr.  Raanel  ^dgreieh  zu  Ende  geführten  Ver^ 
suche  fiir  die  Eisen-  und  Stahlindustrie  Kanada.^ 
begreifen.  Es  erübrigt  nur  noch,  diese  bis- 
herigen Erfolge  in  größerem  Maßstäbe  weiter 
aaMnnntsen  und  einen  Plan  für  eine  tngliche 
ErzpHgnnfr  von  100  bis  150  t  einschließlich 
aller  uötigeu  Apparate  und  Einrichtungen  zu 
entwerfen.  Es  unterliegt  keinem  Zweifel,  daß 
■las  «  U'ktrische  Verfahren  eine  erhebliche  \'er- 
büiigung  der  Roheisenerzeugung  herbeifülircn 
wird.  BeOinig  soll  noch  erwUmt  werden,  daß 
d;i.s  bei  dem  im  elektrischen  Ofen  \or  sich 
gehenden  ProzeA  gebildete  KohlMioxyd  einen 
hohen  fadorisehen  Wert  besitzt  nad  unter  XTni- 
ständen  so  ausgenutzt  werden  kann,  daß  die 
Leistungsifthigkeit  des  Ofens  nm  wenigstens  ein 


Drittel  erliiiht  wird.  Sollte  dieses  erreicht  werden. 
SU  dürfte  der  Hochofen  hierzulande  mit  dem 
dektrischen  Ofen  schwerlioh  konkunrlonm  kSnnen, 
selbst  wenn  der  Prein  für  Koks  erheblieh  nie- 
driger wird  als  der,  den  man  bisher  in  den 
Provinzen  Ontario  vnd  Qoebeo  bezahlt. 

Die  Resultate  der  in  Sault  Ste.  Marie  im  Auf- 
trage der  Kauadisehen  Regierung  von  Dr.  Haanel 
ansgefOhrten  Versodie  lassen  stdi  In  folgendna 
zusammenfassen : 
^1.  Kanadische  Eisenerze,  namentlich  Magnetite, 
lassen  sich  auf  elektrischem  Wege  gewinn« 
bringend  verarbeiten. 
2.  Aus  Eisenerzen  mit  Imhem  Schwefelgehalt 
kann  ein  Eisen  mit  nur  wenigen  Tausendstel 
Prozent  Sehwefel  erzengt  werden. 
B.  Der  Gehalt  an  Silizium  kann  nach  WHlkfir 

vermehrt  oder  verringert  werden. 
4.  Holzkohle,  welche  aus  Sagemfihlenabfdlett 
bilhV'  hertrcstellt  werden  kann,  und  Torfkoks 
können  die  Kohle  ersetzen,  ohne  vorher 
adt  dem  Erz  brikettiert  n  werden. 
6.  Aus  nickelhaltigem  Pyrrhotlt  kann  Nickel- 
Roheisen  von  guter  Qualität  und  praktisch 
frei  von  Schwefel  hergestellt  worden. 

6.  Pyritabfalle,  die  als  Bttokstlada  bei  d«r 
Schwefelsäurefabrikation  gewonnen  werden, 
können  ebenfalls  zur  Eisenerzeugung  ver- 
wendet wordtti* 

7.  Titanhaltige  Elsenerze,  bis  zu  5  »/o  Titan  ent- 
haltend, können  auf  elektrischen  Wege  vor- 
teilhaft verarbeitet  werden. 

Es  ist  jetzt  kainn  eineinhalb  Jahr  her,  seit- 
dem die  Kommission  ihre  europaische  Mission  voll- 
endet bat,  und  schon  hat  man  in  Sjrraeose  N.  Y. 
mit  der  Fabrikation  von  Stahl  in  grofiem  Maß- 
stäbe nach  Höroults  Verfahren  begonnen.  Eine 
andere  Firnia  In  Shefliuld,  Euglaud,  hat  Kjellins 
elektrische  Schmelzmethode  dngefQhri,  wahrend 
drei  gri'ißero  di  utsche  Firmen,  zwei  nach  ICjelHns 
und  eine  nach  H^roults  System,  Stahl  auf  elek- 
trisdNin  Wege  darstellea.  Neuer^ngs  hat  auch  die 
große  Eisen-  und  StahJgesell.schaft  ,Stora  Koppar- 
bergs Aktlebolag"  in  Schweden  die  Summe  von 
100000  Kronen  fOr  elektrisehe  Sehmelzversndie 
mit  Eisenerzen  genehmigt  und  zufrleich  mit  Gron- 
vall,  dem  Erlinder  eines  neuen  elektrischen  Ofens, 
zwecks  Errichtung  einer  Schmelzanlage  mit  einer 
T^eistungs^higkeit  von  10000  t  f.  d.  Jahr  «Inen 
Vortrag  abg<:schlo8sen. 

Die  Kanadische  Regierung  hat  in  Rücluicht 
auf  den  günstigen  Ausgang  der  elektrisohen 
Schmclzversucho  eine  Untersuchung  der  samt- 
lichen großen,  noch  unaufgescblossenen  Kisen- 
erzlagerstttten  in  den  Provinzen  Quebec,  Ontario 
und  Neu-Schottland  sowie  der  in  der  Nahe  dieser 
LagersUltten  beäudlichen \Vas9crkrafte  veranlaßt; 
die  Nutzbannachnng  dieser  gewaltigen  Erzlager 
wird  zweifellos  bald  den  Anstoß  gel>en  zum  Auf- 
schwung der  luuiadisohen  Eisen-  und  Stahlindustrie. 
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Neuere  Gießereien  Deutschltnds  in  den  ersten  Jahren 
des  zwanzigsten  Jahrhunderts. 

Von  E.  Fr«ytftjBr,  Zivilfngftntear,  HUttonilltvktor  «.  D. 

tSrhhili  von  Seile  814.  —  Hierzu  Tafel  XVJI.» 


Dann  niöchd'  i<  ti  muli  cinou  Bau  vorfiihn-n, 
welchen  ich  im  .lalirt'  18<JU  für  ein  »äcbsi- 
8eh«B  Httttenwftric  projekti«rte,  d«sseD  Ausfilhruiiir 
nhnT  zuerst  wcfron  EinRi>riir!is  dpr  Narhharsrhrtft 
uud  dann  wogeo  rüüklfiutiger  Koi^uuktur  zurück- 
fflstellt  werden  mußte. 

T)i<'»e  Gießern,  welche  «Ii-n  nachfoljremlen 
Aiufiihningcn  ziiffnindc  gelegt  uuil  auf  Abbild.  1 1 
(Tafel  XVII)  dar{;eMtelU  Ist,  sollte  iSbrlich  min- 
tlesten»  60(K)  t  schweren  und  schwierigsten 
Maschin«'»!?!!!^  in  Sand  und  Lehm.  FaMson^uß 
für  Wasser-  uud  (Jash'it.unj;sr(Shren  mit  viel 
Kernen  und  endlich  Ban^uß  und  kleineren  Guß 
herstfllf^n.  Fiir  'l«n  Hau  der  (llrrnTei  sollten 
in  erster  Ijiiie  die  liilligsteu  Herstellungs- 
kosten des  Fabrikats  In  Betracht  koinmen. 
Es  sollrc  (lalii  r  zwar  die  < üi-l'u-ri  i  ;uif  das  vor- 
tcilhaftc«tu  eingerichtet  werden,  aber  beim  Bau 
alle  anproduktiven  Aussahen  vermieden  werden. 
Deshalb  wurde  nur  f  ü  r  den  schweren  < t  u  ß 
ein  hohes,  geWiumiges  Schilf  gejdant,  während 
der  Mittel*  und  Kleiuguß  von  5  t  das  StUck 
und  darunter  In  weniger  hohen  Hallen  von  ge- 
ringerer Spannweite   her-r^stellt  werden  sollte. 

Die  Säulcnentt'ernuntr  wurde  all(;emein  zu 
8  m  gewihlt,  was  (Ur  die  Ausnutzung  der  Arbeits» 
|d;1fzi-  voni  ilhaft  ist,  die  Spannweite  der  Nelien- 
schifle  ebeulalls  8  m,  nur  das  Suhiff  fUr  die 
Großfrießerei  erbfeit  18  m  Spannweite.  Die  Htfhe 
dl  >  Hait|»tschift"es  wiinli-  zu  12.  <lie  der  Xehen- 
schifl'e  zu  ti,ö  m  ids  Uuterkaotci-EiseukonstruktiwD 
bestimmt. 

Es  konnte  angenommen  werden,  daß  höchstens 
40  «/o  der  Produktion  in  Stücken  über  6  t  Einzel- 
gewicht l*esteben  würden,  daher  empfahl  es  »ich, 
drei  Nebcjischitl'e  anzuordnen  und  eines  davon 
noeli  mit  Kranen  l'iir  .'»  t-Stücke  zu  versehen, 
um  dein  Betrieb  Spielraum  zu  lassen.  Dann 
hatte  die  Groflgießerei  drei  Siebentel  und  die 
Mifti  I-  lind  Kleinpeßerei  vier  Sielientel  der 
Gruudllilchc  tuno.  Wenn  nun  die  (iieOerei  von 
18 +  24  SS  42  m  Breite  In  neun  Feldern  Ku 
8  ni  =  Ii  III  lan;r  aiisjr<  riilirl  würde,  so  würde  sie 
mit  3tri4  qm  reiner  Ariieitsllache,  zu  welcher 
noch  Kernmacherei  und  die  Trockenkammern, 
in  weiitlun  j.'e;irl»eilet  wird,  daziikoiiinien.  eint- 
Li  ifitiin^rsiahigkeit  von  jährlich  6U0U  bis  7500  t 
besitzen. 

Ileni}:emilß  wurde  folgender  Plan  eni  worren : 
Die  F<it'iuarit''it  soll  so  verleih  wi-rdi  tu  daß 
alle  Stucke  über  0  t  im  Haupt schitl,  der  KJeiu- 


■ruß,  welcher  keines  Kranes  lit  dai  f.  im  Schilfe  l, 
das  in  seiner  Mitt«  die  Kupolöfen  enthält,  und 
der  Hittelgnß  In  den  Schiffen  II  und  III  ber- 
ffestellt  werden.  Da«  Schiff  II  wird  noch  mit 
zwei  Laufkranen  zu  Je  2,  und  das  Schiff  III 
mit  dnem  Laufkran  zu  5  und  einem  zu  8  t 
auRfreriister.  Das  Scliiff  III  kann  dann  in.*i- 
begondere  auch  Hot&tionskörper  bequem  anfertigen, 
welche  sperritr  sind  und  gelegentlich  mehr  als 
6  t  wiegen.  Dem  Hauptschiff  ist  nach  Süden 
zu,  den  Nel»»  nsi  Tiiffi  ti  ire^Lr«  nüber,  ein  10  m  breites 
Sclilej^pdaeli  äuget ii;;!,  uuler  welchem  sich  diti 
Trookenkaminern .  die  Kernmacherei  und  die 
Bureaus  betimii n.  THe  Flüche  der  Trocken- 
kammern muß  reichlich  geuuuuneu  werden,  weil 
die  Lehmformer  teilweise  in  den  Kammern  aj*> 
heilen  und  wei!  auf  viel  getrockneten  Guß 
gerechnet  wurde,  deshalb  ist  das  Hauptschiff 
nach  Westen  um  10  m  verlingort,  nm  zwei 
große  S c  h  1  i  t  z  t  r oc k e n  k am m er  n  unterzu- 
bringen. Zwischen  diesen  Kammern  bleibt  eine 
Durchfahrt  frei,  um  Formkasten  vom  Kaltenhof 
zur  (iießerei  und  große  Ausschußstüoke  ttbter 
das  Kallwerk  zu  betonlern.  Den  Schlitzkammern 
gegenüber  nach  Osten  ist  vor  die  andere  Stirn- 
seite der  Gießerei  die  Putzerei  gelagert^  so  daß 
aus  jedem  Schiff i'  dir  CniVstürke  geraden  Weges 
zur  Pntzerei  gelangen  können. 

Das  grOßte  GußstQck  war  zu  SO  t  aag«- 
nommen,  die  größte  Inanspruclinahnie  d«  r  Kupol- 
öfen an  dnem  Tage  betrigt  alao^^^  -|-  80^ 

1,4  =  70  t,  es  werden  daher  drei  Knpuldfen 
von  .je  7  t  stündlicher  Schmelzung  in  3  Stunden 
20  Minuten  das  erforderliehe  Eisen  schmelzen 
und  auch  noch  für  eine  höliere  Produktion  aus- 
n-ichend  sein.  Die  Del'en  sind  in  das  Mitti  Ifeld 
des  ersten  Seilenschiffes  neben  die  Haiijitkran- 
bahn  gestellt.  Die  Gichtbühne  liegt  7Vs  m 
hoch  in  der  Ebene  dis  nahezu  wacrerrchtm 
Daches  der  Seiteuschiffe,  so  daß  der  Roheisen- 
nnd  Kokstransport  Aber  diese  hinweg  erfelgt. 
Der  'Praiisporl  iler  i  M'ensehlacke  und  des  fi  iiej- 
festtm  Materials  zu  den  Ofenreparaturen  geschieht 
zu  ebener  Erde  auf  zwei  Schmalspurbahnen, 
wtdche  i|in  I  durch  die  ganze  (Iießerei  gehen 
und  auch  «fem  Trans|>oH  dr-s  flüssttren  Eisens« 
der  Kerne  und  dfs  iMod»  llj.aiide(4  <li^nea. 

\'on  di-n  Rohmaterialien  werden  Roheisen 
iiiitl  Koks  der  Nords-  ite.  Sand,  Lehm  und  (rene- 
ratorkohlc  der  Sild.seile  der  UioUcrei  zugefutirt. 
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Auf  der  Südseite  der  Gießerei  in  der  Ecke  neben 
der  Patzerd  beflndet  sich  das  Yenandbnreati, 

von  wt'lchom  der  Versand  der  Waren  ausgeht. 
Hier  Hegt  auch  die  Meisterstube  und  im  ersten 
Stock  das  Betriebs-  und  Kechnun^szinuner,  so 
daft  alle  Weisuiig^en  und  Anfragen  Mar  in 
kirzester  Frist  erloii^'t  \v<  rden  können. 

Uui  die  Putzerei  gut  auszunutzen,  ist  sie 
direh  eine  ftUtlanrallie  geteilt  und  ndt  swri 
Debf^ni'in.mdt^r  laufnntlen  Laufkranen  von  80  um\ 
f*  t  Tragkraft  ausgerüstet,  welche  wegen  ihrer 
irerin^D  Spannwaite  leicht  laufen.  Diaae  Kran« 
vvrladt^n  ili"  Gußstücke  direkt  in  normalst uri-rn 
Waggon«.  Die  Putzerei  igt  verhAltniamaßig 
i^iiiDig;  ate  soll  aber  auah  ala  Lageratitta 
von  (iuß  dienen,  der  noeh  nicht  abgerufen  wird ; 
danu  kommen  in  itir  die  eingehenden  Modelle 
zur  V<»rteilun«r.  und  werden  hin  und  wieder  einige 
Z^-it  daselbst  lagern  müssen.  Ueber  der  Putzerei 
ist  ein  Modellboden  für  hAuflg  gebrauchta  Modell« 
ugelegt. 

Wie  aehon  erwlhnt,  ist  dl«  Putierei  in  zwei 

*t'!!iffo  von  .jf>  H  m  Spannweite  frrtfift,  von  denen 
das  wtMitHclie  dem  groben,  daä  östliche  dem 
Utiaen  Guß  dient.  Die  b«ld«n  Krane  lanfaa 
Iis  an  die  nördUch''  Stiriiwriml  di  r  Putzerei  über 
ein  karzea,  aus  dem  Schiff  Ul  kommendes  Gleise. 
Xaob  Sttdeti  zu  lauft  d«r  8  t-Kran  nur  bfa  Aber 
das  N'ormalspurgleise,  welches  in  die  Putzerei 
fuhrt,  wahrend  der  30  t-Kran  auch  über  das 
Glelae  läuft,  welches  a«  lici-  l'vitzcrei  vorbcitiilirt. 

Im  Hauptschiff  laut>-n  -/.wl  Krane,  östlich 
■in  ^."i  t-  und  westUch  ein  1')  t-Kran;  sie  werden 
untersitttzt  durch  zwei  Velozipedkrane  von 
4  t  Tragkraft  und  7'/t  m  Ausladung,  welch«  In 
der  Skizze  in  fünf  Ste-Iluncf-n  ancr<'tlont>'t  sinrl, 

Die  sdiwererea  Guüstitcke  werden  vom  groUen 
Kran  bis  in  di«  Putzerei  gefahren,  derart,  daß 
ein  4'  -  ni  lantri's  Stück  Scliimr  von  der  Putzerei- 
kranbabu  sich  wie  ein  Tor  öffnet,  wenn  der 
3}  t-Krmn  in  ^  Putzerei  fiüirt.  IMe  leichteren 
Stficke  werden  von  den  Formerei  krauen  auf 
Wagen  gelegt  und  dnroh  f'in  zweitps  Tor  zu 
«bener  Erde  von  Hand  in  die  i'utzcrei  ^'tschobuu. 
l>er  l.j  t-Kran  lluft  gegen  Westen  bis  ans  Ende 
der  Si'filitzl<ainmern  nnd  des  Ausschußgleises 
zwischen  denselben.  l>ie  Kernmacherei  ist  in 
die  IQtte  des  Schleppbanes  gelegt,  dordi  sie 
laufen  zwei  Spb!nnl<5ptirfrlejsr<.  I'pbfT  ihr  bpfindft 
mh  die  Sand-  und  Lchmauf  bcrcituog.  Die  iUuine 
Iber  den  Trockenkaaunem  der  Sandformerei 
dienen  als  Zimmerwerkst,lttr ,  di>'  iilur  den 
Trockenkammern  der  Leluuformcrei  als  Lager 
Ar  Schablonen  nnd  Formerwerkzeuge. 

Der  Fnrnikastenhof  erstreckt  sich  längs  der 
ganzen  Westseif f  der  Gii'ßt'rfi:  f*r  wird  von 
einem  \h  t- Hockkran  bestritlieu,  welcher  bis 
zum  Fallwerk  lauft.  Unter  der  tTlchtbühnc  vor 
den  Kupaliifrn    i>t  ni    iilitr  ( ncRcreisohle 

«ine  Stube  »  m  im  (.xeviert  eingebaut,  in  wel<;h&r 


sich  die  Geblase  und  ilire  Antriebsmotoreu  be- 
ibdeo. 

Dif  I  »aciiflachen  sind  aug  RImsbeton  mit 
Pappebedeckung  vorgesehen  und  alle  Decken  in 
Monierkonstruktion  angenommen.  Ijimsbcton- 
decken  sind  verhftltnismaüig  leicht,  sie  leiten 
die  Wiirme  schlecht  und  sind  foin  rsichtr. 

Die  Belichtung  des  Hauptschiffes  geschieht 
dnreh  totrechte  Fenster,  welehe  den  ober«i 
TpÜ  d'T  Front  wände  bilden,  ferner  durch  zwei  4  m 
lange,  unter  50  itrad  gegen  die  Wagerechte  ge- 
neigte Olaaflttehen  des  Daches,  die  der  Seiten- 
srliiflfe  dnrtdi  aiil'^reset zi e  OberHcliter.  zu  denen 
noch  große  Fenster  in  den  Umfassungsmauern 
kommett.  Die  Putterei  wird  ron  der  als  Fenster 
ausgebildeten  Unifassungsrnauer  belichtet.  Die 
Ventilation  ist  von  den  Fenstern  getrennt,  damit 
letztere  nicht  durch  die  an  den  LichlllächcQ 
vorbeiziehende  Luft  unwirksam  gemacht  werden. 

Dem  Bureau  gepenüber  sind  endlich  dii> 
Kleiderablage,  der  Wascli-  uml  Bade-  sowie  der 
BrfrisehnngtrauB  fttr  die  Arbeiter  in  einen  be- 
sonderen Gebäude  untergebrac'r 

Die  Vorteile  dieser  Gießerei  diiriten  darin 
bestehen,  dafi  die  Arbeitsrttnme  der  Former  zu- 
sammenliegen, und  daß  ilie  Hilf>ranuie  derart  um 
sie  gruppiert  sind,  daß  alle  Transporte  kurz  und 
heq.uem,  d.  h.  billig  rind.  Endlich  Ist  die  Aua- 
dahnuDg  dieser  Giefiersl  sowohl  dur<  Ii  \  rmeh- 
riitig  der  Felderzahl  gegen  Westen,  als  die  An- 
fügung eines  Schiffes  nach  Norden  zu  Itslcht 
möglich.  Die  Gießerei  bat  im  Hauptl>au  eine 
Grundflache  von  48fifS  qm,  welche  indes,  da  teil- 
weise in  zwei  Stockwerken  gearbeitet  wird,  eiu- 
sehlieftUeh  des  Modellagers  5594  qm  AiMts- 
flftchc  bietet.  Die  irilfsrftiime  haljen  21  HO  qm 
Grundfläche,  so  daß  die  Gießer. i  über  777  1  ^m 
bebaute  NutzflicheTerfDgt.  IHc  Oesamtbaukoaten 
fiir  iliose  Gießerei  ohne  Einrichtung  würden  sich, 
falls  sie  am  Teltowkaual  in  einem  Vororte  von 
Berlin  erbaut  werdoi  sollte,  bei  den  heutigen 
Prcisverhaltnisaen  auf  rund  BB0  000c,y|  stellen. 

Verfehlen  will  ich  endlich  nicht,  auf  einen 
üießertiibau  hinzuweiscu,  wülchen  Ziviling>  nieur 
Rietkötter  In  Hagen  kürzlich  für  ein  rheinisches 
Werk  aiisi^efiilirt  liat.  und  welcher  in  «Stahl 
und  Eisen'*  beschrieben  wurde. 

IHe  in  Amerika  gepflegte  Haaaenerseugnog, 
die  bei  kleineren  Gußstücken  den  Maschinen- 
guß  viel  allgemeiner  als  bei  uns  durchgefUbrt 
hat.  und  aueh  bei  großen  StItelEea  die  Ho» 
delle  viel  öfter  liiiitirrinaiider  aliiririlcn  lälit, 
bat  bewirkt,  daß  mau  in  großen  Gießereien, 
welche  KleinguS  machen,  häufig  mit  getrennten 
Kolonnen,  Former,  Gießer  und  .\ufräHiner  hinter- 
einnmler,  arbeiten  laßt.  Auch  auf  verschiedene 
Stockwerke  wird  die  .Vrbeit  der  Gießerei  ver- 
teilt.  Bei  GHeO«reien,  welche  auch  sobwere 
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GuAatBek«  anfertigen,  scheint  sich  ein  bestimmter 

Typus  Im  Bau  nicht  entwli-liclt  zu  haben,  wenlp- 
stena  sei^^en  die  Pbotot^raphieu  verscbiedener 
Werke  nlclitB  Einheitlldiee,  sondern  nnr  grüBe 
Spannweiten  und  wenig  Ssulon. 

l'eber  moderne  (fielierciiiauten  veröffentlicht 
David  To wn send,  l'a.,  in  ,The  Iron  Trade  Re- 
view* *  Einiges  von  Interc'sse.  Die  Ldsttiog 
einer  (itioßerei  gibt  er  \m  HOO  Arbeitstatrpii  im 
Jahr  und  einfacher  zehnstündiger  Tagessehiclit 
auf  8  bi«  84 1  Guflwaren  für  das  Quadratmeter 
rrincr  Arbeitsflae!n'  uiul  die  llruiki-sstfn  zu  ^f! 
bis  68  J6  f.  d.  (Quadratmeter  an.  Er  fügt  zwei 
CHeBereiqneraehttUte  bei:  einen  naeb  amerlka» 
nischem  Stil  iiiitl  einen  nach  «'uropilsclwm 
(Tafel  XVU,  Abbild.  15  und  1(>). 

Ich  muß  indes  gestehen,  dab  mir  in  Deutsch- 
land Jicine  (ließert  i  hrkannt  ist.  welche  nach 
dem  European  Style  gebaut  ist,  al>er  es  finden 
sich  viele  und  auch  Altere  nach  dem  sogenannten 
American  Style. 

Die  Ctielierei  der  S c h eue c  tady- L  o k n- 
motiv werke  in  Schenectady,  N.  Y.,**  ist  ein 
Reehteck  von  fi8,28X  bedeckt  also  eine 

Flni  li.  von  nind  10  400  qm ;  Idoli  Gießerei, 
I'utzerci  und  eine  kleine  Tlacblorwerkatatt  (siehe 
Abbildung  12  Tafel  XVn).  Sie  bat  ein  MHtel- 
schiff  von  21  ui  und  zwei  Seiteuschifl'e  von 
je  15,58  m  Tiefe  bei  11.58  und  7,31  m 
Höhe  bl«  Unterkante  EiscnkonstnikLion.  Die 
Dilcher  sind  ganz  flach.  Die  drei  Kupolöfen 
stehen  in  zwei  (rruppen,  (im  diu  Transpart  df>^ 
Eisens  zu  vermindern.  Das  Alitteischitt  hat  zwei 
Laufkrane  cn  35  t  und  swet  zu  10  t,  erstere 
(TJJcboincTi  für  di'n  f,.)komntiv«ruß  sehr  stark. 
Die  l'utzerei  ist  im  Gießereigebaude  selbet  unter- 
gebracht,  und  Irgendwelche  Ab»chluflwflnde  (dnd 
weder  .  rwälint  noch  gezeichnet.  IHe  Kern- 
inaoUereien,  die  Trockenkammern,  die  Gleiae  und 
eine  lange  Gießgrube,  alles  ist  besonders  fUr 
den  Lokomotivgufl  in  eigenartiger  bei  uns  unge« 
wöhnlicher  \V»>ise  angeordnet. 

Die  Tl.  R.  Wort  hington  Hydraulic 
Works  in  Harrison  N.J.***  besitzen  »wei  ge- 
trennte (fit  [h n  ii  II,  I  iiii  für  schweren,  die  andere 
für  Kloingul^  welche  mancherlei  Ikiaohtenswerteti 
Meten.  Die  Gießerei  fSr  schweren  tfnß  (At»<dU 
dung  13  Tafr!  XVITi  mißt  ls^^  m  in  der 
l^ge  und  bedeckt  etwa  <K00  qm  Uruadilache. 
Sie  besteht  ans  vier  SchüTen,  dorn  Mittelsehiff  von 
IS, 3  ni.  '  iiirin  Seitenschift"  von  l'J.2  ni  und  zwei 
i^eiteuiichiffen  von  je  »»,1  m  Spannweite,  letztere 
gemeinsehaftlich  unter  einem  Dach.  Da»  Mittei- 
schitf  hat  11,15  m,  die  Si  itenM  liirt.  l)aben  <>.l  m 
Hübe  bis  zur  oitiemen  Dachkoustrukiion.  Das 
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Hauptsehif  «utldllt  zwei  Laufkrane  von  je  SO 

und  zwei  von  je  20  t.  Das  breite  S'ciirn-ichiff 
hat  vier  Krane  zu  lU  t,  außerdem  arbeiten 
fünf  Wandknme.  Ea  sind  zwei  Kupolöfen, 
wahrscheinlich  entfernt  voneinander  iuigeordnet. 
von  denen  jeder  36  t  in  der  Stunde  sclitnil^f. 

Die  Stücke  werden  aus  dem  (iröbstf  ii  sili  ii 
in  der  OIeßerei  geputzt,  indem  sie  muli  U  -iii 
niif  einen  Piitzjiiatz  43  X  '-^  ^'''liraciit  umli  ri, 
welciier  unterkellert  i&i.  Der  Euliboden  diese* 
Pntaplatces  besteht  nun  teilweise  aus  Etsenrosten, 
durch  welche  Snnd  (ind  Kernmasse  in  den  Keller 
füllt,  von  wo  dies  MAterial  durch  einen  Elevator 
einem  8iebwerk  und  dann  wieder  der  Gießerei 
zti^'<  fiilirt  wini.  In  der  Kleingießerei  .sind  meisi 
Formmaschinen  aufgestellt,  deren  Kasten,  sobald 
sie  fertig  sind,  wahrend  des  ganzen  Tages  ab- 
gegossen werden.  Diese  (tießerci  ist  122  m 
lang  und  hat  drei  Schiffe,  ein  Mittelscliiff  1 5,25  m 
tief  und  zwei  Seitenschifl'e  je  9,15  ni  tief.  Voo 
zwei  Kupolöfen  von  1,22  m  lichtem  Durcbroeeier 
L'eht  einer  vnrtnitf Jifrs,  der  nndere  nachniitt.itr<. 
Die  Former  arbeiten  in  den  Seitenschiflen  auf 
den  Formmasehlnon,  weldie  bis  tOO  Kasten 
tUglich  maclu'ii,  und  setzen  die  ferti;,'i  n  K;islin 
möglichst  nahe  an  den  Mittelgang,  wo  &ic  vüq 
besonderen  CHeßem,  die  den  lUttelgang  bedienen, 
abgegossen  werden.  Die  Putzerei  ist  61  X  l'^.-^ni 
groß.  In  der  liießerei  sind  beschilftigt  15  Hans 
und  25  Mädchen  beim  Kernmachen.  In  der 
Putzerei  ariteiten  30  Mann. 

Dil'  I?rown  i't  Sliarpe  Mfg.  Co.  Ui  I'r.ivi- 
deace  K.  J.tFoundry  lUüG)  liefert  Guß  für  Werk- 
zeugmaschUieB,  aber  wenig  Sticke  über  600  kg 
schwer.  Sie  zeichnet  sich  dadurcli  aus.  daß  vor 
den  Kupolofen  da»  Hauptschiff  von  10,^1  ui 
Spannweite  liegt  und  normal  zu  diesem  die 
IJm  rsi  liitVr  voll  r..l0  ni  Sjiannweite  abgehftn. 
Die  Krauliabnen  der  (^uerschiffe  geben  bis  nutor 
die  Kranbahn  des  UauptachilTes,  welches  die 
Kebenschiffe  also  bedienen  kann. 

Kurz  vor  Drucklegung  kommt  mir  noch  die 
.Juninummer  der  «Foundry"  zu  (resieht,  in  welcher 
die  neue  Gießerei  der  II.  \V.  Cald  well  &  SoB 
Co.,  f'li  i  I- ri  t:  II  !*t'.>M'hrieben  ist.  Diese  (iielierfli 
hat  nur  li^TO  qui  Grundfläche,  aber  sie  zeigrt. 
wie  ein  besekronkter  Raum  ausgenutzt  werden 
kann.  Sil'  j.'rliört  i^iner  Finna,  weicli.-  niK-h  rin«' 
Maschinenfabrik  und  ein  Walzwerk  besitzt,  wo- 
durch für  die  Gießerei  nicht  bloß  wenig  Platt 
iil'ri;:<:i'l;i.^si'ii.  .smidtTn  sogar  noch  die  l'iurih- 
führung  eine«  ^'ormalspurgleises  für  firemdc  Zwecke 
nötig  wurde. 

I)ie  Gießerei  bildet  ein  Rechteck  von  5«.T 
X  34.77  m  und  soll  besonderH  große  üiein- 
Scheiben,  Seilscheiben  sowie  SehwuugrSder  und 
Zahnriidrr  herstellen;  sie  ist  in  Abbildung  H 
Tnff  l  W  li  im  Grundriß  und  Querschnitt  im 
Maßstäbe  1  :  333 dargestellt.  Die  Gießerei 
besteht  aus  einoD  Uittelsdiifff  weldies  9,78  m 
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Lnterkante  Dachkonstruktion  hoch  int  und  zwei 
Sdtemchillen,  vod  weldten  das  (istliehe  nahezu 
hIkjhso  lioch  ist  wl.>  (las  Ha»j>tj»chiflf.  wahrend  das 
we«Uicbe  nur  u,3  tu  Höhe  hat.  Dag  Jüttelachiff 
trigt  «ine  Laterne;  die  Didier  aind  sehr  fiadi 
und  bestehen  vennutUch  an»  Ilohzi  rm  nt  oder 
i^biaekeabetoA.  Die  Tiefe  des  Mittelaohiffes 
belrlgt  16,04,  die  der  Seitemcliiire  9,86  und 
10.87  Ol. 

Im  westlichen  Seitenschiff  steht  ein  Kupol- 
ofen, wie  die  meisten  Oefen  in  Amerika  »ehr 
tToß:  ein  zweiter  kleinerer  ist  vorgesehen.  Die 
(»efen  stehen  nciuni  di  r  Ki  anhahn  de»  Haupt- 
schiffes etwa«  außer  der  Mitte  des  Gebäudes 
p;«geii  Norden  an.  Daa  Daeh  des  weatliehen 
Seitenschiffes  ist  ftir  i^ine  Belastung  von  3  t  auf 
daa  (juadratmeter  bei  vierfacher  Sicherheit  be- 
rechnet nnd  dient  zum  Teil  als  Cliargferbflhne 
fiir  die  Kiipi>li"fon,  zum  T(>il  al'^  R(»yif'is(;nlairer, 
Wegen  der  starken  Belastung  ist  ea  aucli  durch 
eine  Säulenreihe  untentfitzt,  welche  das  Schiff 
in  zwei  Hallen  zerlegt.  Natürlich  ist  der  Teil 
«Im  Daelies.  weicher  als  Clmrgierraum  fÖT  die 
Kupolöfen  dient,  überdacht. 

Im  westlichen  Schiffe  neben  dem  .Normalspur- 
;'lei<r',  \\(  lcli,'s  lür  (licßerei  in  schr.lirt  »' Tviclifung 
Jurcbsilineidet,  befindet  sich  ein  elektrischer 
Aufzuir  von  B  t  Traglcraft,  welcher  daa  aa- 
koinmend'-  Ruheisen  und  den  Koks  zum  Tiager 
'Hlrr  zur  Chargierbübne  befördert.  Neben  den 
Kupolöfen  naeh  Norden  zu  liegt  die  Kemmaeherel 
mit  nur  zwei  Trockenkammern,  deren  CTa.se 
ilurch  den  Boden  abgeführt  werden.  Das  östliche 
Seltenschiff  ist  durch  eine  Zwischendecke  in  zwei 
Stockwerke  zerli  L-^t :  dadurch  ist  dae  Galerie 
ifrwoiinen,  auf  wrli  hi  i  HO  Briiiktormer  und  die 
Modelltisctüer  artieiten.  In  der  nördlicheu  Ecke 
dt'sgelhpn  ist  eine  Zwiftehendecke  eingebant,  wo- 
ilmch  liäunn"  für  dns  Btireati  und  die  Arbeiter 
icewuiuien  werden,  liu  südlicheu  Teile  deaselb.  n 
8chiffM  befindet  sieh  die  Potzerei,  durch  keine 
\,,n  der  Formerei  geschieden,  so  ilaf^ 
alisiiriagcnde  Splitter  sowie  beramfliegender  Sand 
die  Former  in  ihrer  Arbelt  stSren  kVimen. 

Im  Haii|)t.schiff  betindet  sich  eine  große, 
nicht  liefe,  kreisrunde  Dammgrubc  von  14,2  m. 
welche  für  die  Herstellung  vtui  großen  Rotatious- 
knrjHTn  sehr  ^rn  L'iiet  erscheint.  Ein  80  t- 
Laufkran,  w- li  ii-  r  noch  eine  .")  t-HilfVw  inilc  fritgt. 
Ixiittreicht  das  Hauptschiff,  ein  »  t-i.aufkran  das 
Mliehe  Seitensefaiff.  Die  leichteren  Transporte 
liewiAt  eine  Schmalspurbalin  von  610  min  Spnr^ 

Mitteilungen  aus 

Vindverteilung  in  modernen  Kupolöfen. 

'i**  if  •merikani«cho  Fachleute  ül>c>r  die  Anordnung 
unil  Dim"n«i(ini(  rtiiii;  ttor  WinddilH«m  nowio  über  die 
Winddru«  k\ rrli.iltni.Hh.'  beitu  Kupolofeiibetrifb  ileiiken, 
»\zi  UDH  eine  Abbandliuig  in  »Tho  Iran  Trade  ReviBw".* 
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weite,  welche  im  Hauptsclüff  und  im  östlichen 
Nobenschiff  neben  der  Ssnlenrethe  entlang  lanft 
und  auch  nach  der  Maschinenfabrik  flihrt.  Eiiin 
gleiche  Balm  lauft  auf  der  östlichen  (ialoric 
neben  den  Ssulen  entlaag  nnd  tat  mit  der  unteren 
Balm  durch  einen  Aufing  TOa  1600  kg  Trag^ 
kraft  verbunden. 

Bei  dem  Entwurf  dieser  Gießerei  hat  der 
Bauingenieur  ein  eingehendes  Verständnis  für  ' 
den  Gießercil»ctriob  an  den  Tag  gelegt  und  der 
vorhandene  Raum  sowie  das  angelegte  Kapital 
dürften  vorteilhaft  ausgenutzt  werden  können. 
Auffallend  ersrlu  iiit  i  s.  daß  der  Gießerei  nicht 
mehr  Licht  zugefüiirt  worden  ist. 

Von  der  Leiatung  der  Gießerei  wird  gesagt, 
ilaH  sie  von  Tag  zu  Tag  wegen  der  L'roßen 
Verschiedeuartigkeit  der  vorliegenden  Arbeit 
weehaelt.  Dien  ist  bd  ans  in  Dratsdhlaad  fast 
überall  die  Regel. 

Als  die  Leistung  einer  Gießerei  wird  bei 
uns  gewöhnlich  das  Quantum  an  fertiger  GuB- 
ware  angesehen,  welches  sie  in  einem  Jahre 
geliefert  hat,  wobei  man  schon  t  iiien  gewissen 
schwankenden  Beschäftigungsgrad  rechnet. 

Die  Amerikaner  geben  die  Leistung  fOr  den 
Tilg  an,  was  jedenfalls  dt  r  wirkliclien  T.c'ü^tungs- 
fttliigkcit  näher  kommt  als  uiuiere  Bezeichnung. 
Naoh  unserem  Braach  rechnet  man  flir  den 

QuadratiiH'ti'r  Hii-ni-ri>i!lnclii'  (l.S  |)iK  2,5  t  Prn- 
duktiou  im  Jahr;  bei  glatter  Maa&eufabrikatiou 
kann  man  anch  bei  uns  viel  mehr  annehmen. 
David  Townsend  gibt  8  bis  24  t  f.  d.  Jahr  und 
Quadratmeter  an. 

Die  General  Electrlcal  Co,  in  Schenectady, 
welche  Stücke  bis  zu  40  t  (iewicht  gießt  und 
10»^?So  (jin  Cif-ßerciflÄche  hat.  gibt  4.2  t  f.  d.  i|Tn 
und  Jaiir,  und  180  t  f.  d.  Former  an  (das  Jalir 
zn  800  Arbeitstagen  •  gereehnet).  Hc.  Cwmick 
in  rhienfro  i^'ießt  nur  Stücke  bi«!  zu  (500  kg. 
täglich  durchsühoittUuh  315  t,  und  bringt  17,2  t 
jfthrlleh  f.  d.  qm  herans. 

Die  HarvestiM'  d»..   wolrln-  mir  Stürk'- 
zu  ti2'/«  kg  für  landwirtschaftliche  Maschinen 
gießt,  liefert  8,9  t  f.  d.  qm  Gmaddftcbe  und  260 1 
f.  d.  Former  (wahrschdnlich  bd  reichlichen  HUfsi- 
kraften). 

Solchen  Zahlen  gegenüber  nehmen  sich  die 
Leistungen  unserer  Gießereien  mit  0,8  bis  4  t 
Produktion  f.  d.  i|m  und  .lahr  n  clit  annseliir  aus. 
Sie  sind  es  aber  nicht,  denn  wir  arbeiten 
unter  ganz  anderen  VerhBltnIssen  wie 
die  AmerilEAner. 

er  Gießereipra.xis. 

Der  Vnrfa8Kor  führt  dort  ungefähr  folfjendc»  hiih  : 
Kh  wird  bei  nns  no<-!i  vi«  Ifin  h  i:.  --lanlit  urul  für  richlist 
•rc'lialten,  daß  der  Wind  mit  Pre«»ui»g  liur»  ii  «Mige  Dünen 
in  den  Ofen  eingefUlirt  wcnicn  nuifi,  und  für  innnrbcn 
Hcheint  i>H  eine  sf-bwierige  Hache  zu  i*ein,  sich  von 
diecier  veralloton  ideo  zu  trennen.  Allerilinu'H  ist  man 
fon  2eit  ta  2eit  darangegangaii,  die  Ditaonqiier- 
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to  verffröBern,  aber  doch  gibt  ob,  besondcro 
nnter  anMMa  iUtoran  F«cJilentoi),  noch  bAafig  aolelie. 
die  glaaban,  d»B  nar  etn  hoher  Dntek  b«l  neinein 

DaBenqoerschnitt  den  Wind  bis  zum  Mittelpunkt  des 
Ofeninnuren  bringen  kann.    Die  QborniXBiKu  Wind- 

j)ri'SHiirig ,  <1ie  huuptMärhlii-h  «qch  Ton  ('iiiit:en  Oe- 
bliUt-  und  <  Ifiuiffilirikfiiitt'n  verteidigt  wird,  wird 
aber  Ton  iTfutirciiori  Kai-hlcMiton  nicht  mehr  in  An- 
wendung; gebracht.  In  nacUeitithetidcr  T«beUe,  die 
dem  Prospekt  oinon  Ofenbauem  entnommen  ia4t  thid 
die  AuSereten  DrocIigrAiueii  wiedergegeben. 

TnbeUe  I. 


LIrbtrr  OUm- 
ta  Uln 

te  kf 

Wladdnirk 

te  nuB 

457 

250 

biH 

500 

350 

584 

500 

1  000 

440 

685 

1  000 

n 

2  000 

440 

812 

3  000 

1% 

5  0t)0 

530 

940 

5  «00 

n 

6  000 

6S0 

1066 

6  000 

n 

7000 

m 

1143 

7000 

m 

9000 

«» 

«000 

10  000 

«15 

1371 

lOOlX» 

» 

12  000 

615 

1524 

12  000 

m 

14  OOO 

700 

1676 

14  000 

18  000 

700 

1829 

18  000 

21  000 

700 

]  1981 

21  000 

* 

24  000 

700 

2134 

24  000 

a 

27  000 

740 

MoincB  EraclitrriR  ninii  ilcntrti^;  hohe  I'resHungen  die 
aUcraußer(it(>n,  die  statthaft  sind ;  ohne  Zweifel  sind  sie 
nur  detihalb  so  hoch  angegeben,  um  ftir  eine  gegebene 
Ofeogrdfio  eine  möglichat  bebe  ttciimelsfihiglceit  es- 
llUiren  lu  kAonen.  JCeoeh»  elMr«  mieh  tob  denen, 
die  mit  einem  (»Blower*  nrfoeiton,  raten  daron  «!>, 
toleh  hohe  Draeke  *a  benntzen,  und  zwar  ans  ver- 
Hcbii'di'iu n  Cirflndon:  Erstens,  weil  sie  finden,  daB  sie 
diu  urfurJtsrUctip  I.ristttng  auch  mit  geringerem  Druck 
erreichen  können  /  ^  Ucns,  weil  die  OfenauHmauerung 
eine  weniger  große  Dauerhaftigkeit  beiiitzt;  drittens, 
weil  die  Oiydation  von  Silizium  und  Mangan  bei 
höherer  i'reuun?  ^inihnmt;  viertens,  weil  die  Un6- 
HtOcke,  wenn  da^  Iii-<i;n  bei  geringerem  Dinek  ge- 
eehmoiien  wurde,  eine  glattere  OberOiche  erhalten 
nnd  leicliter  in  bearheiten  «bd;  lilnflene,  weil  die 
Xeigung  snn  Venehtaeken  erhllht  wird;  eeeheteni. 


weil  die  Diehtigkeit  des  Uusses  geringer  fi4rd«  nnd 
riebentena,  weil  bei  kleinerem  Drnek  nnm  Heraelir- 
•ehmelxen  dee  üieena  weniger  Kraft  fOr  den  OeUbe- 

betrieb  erforde rlir' Ii  ini,  als  bri  größerer  Pressung. 

Es  ist  bezeichnend,  ddü  tinter  den  UieBereien, 
dif  di'n  Winddnuk  vörrin;;i'rt  haben,  eine  <'tHrago»r 
GcüellBcli&it  Hich  befindet,  die  die  meisten  und  größten 
Oefen  besitzt.  E»  sind  dort  n.  a.  zwei  Ocfen  in  Betrieb 
von  je  2132  mm  lichtem  DarcbmeaBor,  wozu  ein 
ZentrifugaUentilator  mit  einer  LeHtttng  Ton  680  cbm 
i.  d.  Minute  nnd  bei  einer  Prenug  von  440  bie  530  üb 
UTaeeeretnle  die  nStige  Lnfl  liefert 

Man  hat  es  zweckniüßiir  (gefunden,  den  Gesamt- 
dQMenquerachnitt  bis  zu  25  "/o  <)c>*  lichten  Kupol- 
ofenqu-  rsclinitteH  zu  wAhlon.  Außer  der  Düseo» 
weite  üpielt  bei  der  Verteilung  des  'Windes  aber  aorh 
die  ganze  Anonhiitng  und  Form  der  DQseu  eine  grofi« 
Holle.  Für  ihre  Höhenlage  Bollto  in  erster  Linie  die 
Art  des  zu  erzeugenden  Ousaes  und  der  Charairtar 
de»  Werkes  ntaflgeband  eein.  Will  man  nnr  aehwem 
OnB  herstellen,  ao  iet  ee  rataam,  die  Dfieen  hSher  n 
legen;  fflr  leichteren  Guß  wfthlt  nmn  dagegen  zweck« 
mäßig  eine  tieferliegende  Dflsenreihe  und  betreibt  du 
Schmelzen  ununterbrochen. 

In  manchen  Gießereien  werden  Geblfise  Terwendet, 
die  zur  Tolleti  Ausniit/uiit;  der  •Scbmelzfäbigkeit  doa 
Ofen»  nicht  die  nötige  Windmenge  liefern,  l'm  ein 
etwas  größeres  Windquantum  zu  erholten,  hilft  man 
•ich  dann  wohl  dadurch,  da6  man  die  Toureiuahl 
dee  Qeblleee  erhShi  Hoher  Dniek  bedingt  nnswdM- 
haft  eine  größere  Schmelzffthigkeit  fflr  eine  gcgebeM 
Ofengröße.  Bessoru  Resultate  erzielt  man  aber  itf 
dureh,  daü  man  ein  L'rolies  Volünien  bei  geringfrer 
Frestiung  durch  wt'itere  Düsen  in  duu  Ofen  einfülirt 
Geringerer  Druck  liefert  ein  weiches,  leicht  zu  ht>- 
arboitendes  Eisen,  da  hierbei  der  Verlust  an  S^ilizium  ood 
Mangan  durch  O.xydation  geringer  ist.  Aus  demselbm 
Grande  wird  auch  eine  grdSere  Featigkeit  enielt,  wir 
eolehee  dnreh  etaatliehe  iZengniate  in  Colonboe,  Obie 
uew.  erwiesen  worden  ist. 

Durch  Untersuchung  fand  ich,  daß  die  Höhe  der 
orforderlichei]  Luftiiu'n<,'e,  die  nötig  SMt,  um  eine  Tonne 
Metall  zu  wdiiiielzeu,  vim  der  OrölSc  dee  Oiuüii  and 
dem  VerhÄltntH  de»  Sehniel/kuk«  /.um  Metall  «1^ 
hängig  ist.  Im  Kupolofen  wird  die  Luft  aber,  oirht 
durch  das  Achmelzgut  geblasen.  Die  Oxydation  d«« 
Kohlenetollee  iit  daher  geringer  als  Iwi  einem  i^w- 
terter,  wo  die  Lnft  dn^  das  NetaU  hhidareh  gs- 
blaoen  wird.  IHe  nadii«t4>h<>nde  Tabelle  gibt  die  ae* 
nlbemden  Werte  der  Luftmenge,  die  erforderlich  ist, 
nm  eine  Tonne  fiiaen  an  aclunelsen. 


Tabelle  n. 


■  ekatliTerhlllBln 

LaftacBV« 

Auf  4,64  kg  Eilen  0,45  kg  Koke  .  .  .    bss  10 
,    4,0«  ,      ,     0,45  „      ,      .  .  .           II  ^ 

.    «,4«  ,      ,     0,45  =-  18,5  , 

,    8,17  .      ,     0,45  ,      ,      .  .  .    =  14.a  , 
,   2,72  ,     ,     0,45  „      „     .  .  .    =  16,6  , 

710  cbm  in  der  Stande  auf  eine  Tenne  Biien  | 

820                            „      f,       ,       -  1 

990      n        n        P            '             n           -n             m              •  1 

LH.'» 

n       y>      n          n           ^        ^           w           ^  1 

Ich  will  auch  erwghnen,  dal  beim  Zentrifogal- 
▼entilator  der  Dmek  ateigt  und  flllt  mit  der  Größe 
der  WlderaHnde.  Die  WindreguHening  geschieht  also 
sozusagen  automatisch,  n\r  kann  aber  außerdem  noch 
durch  EinHchalten  einen  WindHcbielierB  betätigt 
■»i'rdrn,  wnt-  lieiiii  (ii'lilii-e  nielit  iler  Füll  ist. 
Die  Leistung  uincH  Windruhrc»  in  bezag  auf  ein  be- 
atimmtes  Volumen  hängt  ab  Ton  dem  Druck.  Bei 
einigen  Werken  nimmt  man  z.  B.  bei  einem  ftohr- 
dnrehmeaser  von  300  mm  für  eine  gegebene  Wind- 
menge  360  mm  WauenSule  -  Druck  oder  fiir  ein 
grOlterefl  Volnmen  440  mm  iraMere&ulo.    Um  aber 


bei  dersell»en  Prcesung  ein  größeres  Yolnmea  <■  ^ 

halten,  ist  es  mithin  niiti::,  den  Knhrqncrsohilltt  W 
vergrößern.  Au«  tif  ni  (icKat,'icii  ceht  hervor,  daBdsrck 
■  iiii-ii  größeren  Driseiii[iiei Hchnitt  und  eine  richtig J>fO" 
portionierte  Rohrleitung  mit  genügend  großpm  ^^ind- 
kanal  eine  niedrige  Pressung  bedingt  wird.  rni;:rl;''h''* 
ist  ober,  um  das  nötige  Windquantum  SU  erhalt*?»,  e"' 
höherer  Druck  crfuiderüch. 

Wenn  wir  aleo  einen  JLupoiofen  von  genügender 
0lr96e  Iwsitsen,  dcRsen  OooamtdOflenqnenebnitt  et«r« 
20  «I,  des  8cha<httjuersohnitt9  beträgt,  und  daiaeiB»» 
Zentrifugalvoutüutor,  der  raitllilfc  eines  Wind«oUeb*»* 
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ngnliert  werden  kann  nnd  dcsBcn  Au8fluß5ffnung  nicht 
wtuger  alt)  ',a  des  Oosainttlilauuiiucrdchiiittea  au»- 
HiMkt,  hiena  ferner  einen  Windknnnl,  daena  Quer» 
«Anitt  proportionnl  sa  obigen  DfanenaiiMien  bt, 
dann  lind  wohl  alle  Bedingungen  orfalU,  um  oinon 
zam  Schinelzun  theoretisch  und  praktiHch  nicht  zu 
hohen  Winddruelc  zu  bekntiimi'r),  ziinuil  wenn  ilann 
noch  die  Da»enanordnung  m  ji^iHnifreii  int,  wir  <•*  in 
hi-iag  auf  den  Charakter  dos  (iumhoh  erforiiiTÜcli  ixt, 
li.  b.  wenn  die  DQsen  sowohl  far  leichten  ala  für 
«rbweren  Uuß  in  der  richtigen  Höhenlage  Mlfenrdnet 
liad.  Wir  wftrden  dann  die  in  Tabelle  lU  iHMOimen- 
gMtollton  VerklHnlMn  bdrammen. 

TabeUe  TEL 


1  UeMn-  Ofitn- 

1        Ib  Bin 

SttndUck«  UUtaag 
Hltg 

Wlatdiwk 

In  mm 

457 

25U  bin 

500 

220 

liH 

300 

m 

500 

• 

IM 

220 

1» 

300 

«8b 

1000 

• 

8000 

270 

850 

1 

81S 

8000 

• 

4000 

800 

* 

850 

1 

»40 

4  000 

6000 

300 

440 

1066 

5  000 

n 

6000 

300 

«t 

440. 

1143 

6  I  KK» 

w 

7  000 

350 

n 

440 

1 

1219 

T  I  H»Ü 

*♦ 

8  000 

350 

440 

1371 

S  ilOO 

»♦ 

9  .'.00 

400 

440 

1524 

12  ÜOÜ 

440 

530 

1676 

12  om 

15000 

440 

530 

I8S9 

16000 

n 

18000 

440 

680 

i 

IWl 

18000 

ncoo 

580 

«15 

1 

21S4 

tiooo 

S4800 

580 

615 

in  einer  wcitepL-n  Bahnndlong  dieHea  Themas  lc»on 
»ir  in  deraelben  Zeitschrift:  Rin  niedriger  Windilruck 
im  Kupolofen  bat  die  EigenBchaft,  dafi  or  den  Schwefel 
leichter  an  die  Schlacke  bindet.  Bei  bobem  Druck 
knn  der  Verlnst  dnreh  Oi^nlieft  <ei  SUIxinme  nnd 
Mingan«  nur  durch  etnen  hohen  SUisIumgehnlt  de* 
Eiiett»  ani^glichen  werden,  auch  brennen  die  ÜDscn 
'.'irhtcr  aus,  und  der  Koks  läuft  (IfpHhr  kalt  /u  werdon. 
/u  tii'l  Wind  reduziert  die  Ti-mpfratur  der  Ofonffa^e 
■ii.il  verzögert  die  Verbrennung,  hedomitTf»  wenn  der 
Wind  in  der  oberen  DQsenreihc  eingeführt  wird,  /u 
Beginn  dM  Bchmelzens  läßt  man  den  Wind  zweck - 
mUig  Inngiun  nablaaen  nnd  arbeitet  nur  wlhrend 
dw  MgnndiehMi  Sehmelidauer  mit  dem  orfefderiieben 
Dnek.  Beinn  Hemnterschmelzen,  also  gegen  Ende 
des  Behmelsproseues,  Terringert  man  den  Winddruck 
wieder,  weil  andernfalls  bei  der  VorgroU  run^'  d<>H 
leeren  Ofcnraames  eine  flluTmäliig»;  Oxydatinu  und 
lalii  r  lliirt«'  ilcit  Gmisr-»  lias  lu  hiiltnt  nein  würde.  Auch 
iii»  iiraktischen  Urändcn  iHt  os  rataam,  beim  Herunter- 
»chmelzen  den  Winddruck  zu  Torringern,  weil  Bonsk 
die  kleineren  Koketeilchen,  die  «m  ao  weniger  Wider- 
»Und  im  Ofen  tndea.  Je  leerer  derselbe  wird ,  nicht 
■ehr  zur  VerliNnnnng  gelangen,  aondom  nnrerbrannt 
^  fortgerissen  werden  nnd  sich  unnötigerweise  als 
Flogaache  in  der  Fuiiki'iifnn<,'kiimnHT,  oder  fällst  dii'«o 
sieht  Torhanclon,  aul  lion  miclHtcri  Dilchern  ahlai^crn. 

V.Ttikali'  Diisfn  t'r>rilern  hüiitii;  ilir  ."^rlimflzfähig- 
teit  der  üefen  bis  zu  10  »y«.  Noch  ist  zu  bemerken,  daß 
fieTerbrwuiang  Im  Enpokllni  kaiae  voUittmllge  let; 


PS  ist  aber  ein  bestimmter  Sauerstof^ohalt  nötig,  um  die 
Verbrennung  xu  unterhalten,  was  weit  eher  dvreh  viu 
gröberes  Windqnantnm  als  dnreh  Preesnqg  «rreloht  wird. 
Die  Titigkeit  des  Winde«  im  Kupolofen  luBerl  sieh 

auch  darin,  dalS  or  einen  geringen  Teil  des  KohlenstofTes 
Howie  des  Silizium.s  und  Mangans  verbrennt.  .\.nder- 
Hoiti*  ahH.irl)ii-rt  <\i\n  KiHen  einigen  Kohlenstoff  au«  dem 
Hrenniiiaterial.  Mit  dem  Silizium  verhält  on  wich  ander*. 
Diene»  oxviliert  im  VerhSltnis  zum  Winddruck  oder 
zur  Intensität  der  Flamme.  Ein  genügender  Vorrat 
von  Silisiam  oneugt  weichen  OuB  dadurch,  daß  er  der 
Bildung  TOB  gebundenem  Kohlenstoff  suTorliommt. 
Mit  der  Zannhme  des  gebundonon  KoUenitoib  orhSht 
sich  auch  die  HSrte  dos  Gusses.  Bei  kleinen  Oefen 
betrigt  die  0.xydation  von  Silizium  und  Mangan  etwa 
5  O'o  und  steigt  hei  grulien  Oefen  bit«  nuf  'in»,.  Der 
Winddruck  hat  dabei  ohne  Zweifel  einen  beträclit- 
Uehen  Kiniluß  auf  die  (juantität  derselben. 

Aus  den  Torstchonden  Ausführungen  ersieht  man, 
wie  die  Amerilcaner  dazu  Obergegangen  sind,  ihre 
Knpolfifea  statt  mit  nnter  Pressung  arbeitenden  Oe- 
Uieen  mit  ZontrIfognIfeotllalorMi,  die  bei  grOlerem 
Quantum  einen  geringeren,  |^leicbbleibenden  Druclt 
erzeugen,  zu  bctroil>en.  Es  ist  ja  bekannt,  daß  die 
Ventilatoren  sich  für  den  Kupolofenbetrieb  auch  bei 
uns  ein  immer  grörtercH  Feld  er.>bert  haben,  doch  ist 
nicht  /u  leugnen,  daß  auch  die  nenomB  OsbliSS 
manche  guten  Eigenschaften  bcsitsen. 

Idl  mSchte  an  dieser  Stelle  noch  ein  Beispiel  an- 
filhron,  aas  dam  hervorgeht,  wio  mvenSaftig  bin* 
«ollen  andi  b«  uns  no«h  bei  der  Anlage  von  KnpoU 
Ofen  Torfabren  wird:  In  einer  OieBerei,  sn  welcher 
ich  als  Gutachter  bestellt  war,  wurde  zum  Scbmelsen 
ein  Kupolofen  von  .'^o  mm  lichtem  Durchmeaser  be- 
nutzt. Dun  Wind  lieferte  ein  Ventilator.  Die  Leistung 
des  Ofen«  betrug  bei  eitlem  SchmeizkokuTerbraueh 
von  12  u/o  800  kg  in  der  Stunde.  Das  KcMultat  war 
also  sowohl  in  bezug  auf  die  8cbmelzfähigkeit,  als 
auoh  auf  den  Koksverbrauch  ein  recht  uagOnstigeB. 
Bei  Naebrechnnng  der  Dasenquerschaltto  fand  ich 
denn  auch,  daß  dieselben  viel  sn  kMa  «M«b  Die 
vorhandenen  vier  runden  Dflsen  hatten  je  90  mm 
Durchmesser,  und  ihr  (ies.imtiiuersnhtiitt  auf  den  Qticr- 
Hchnitt  der  Si'hinelz/ulle  hezoijen  er^ab  ein  VerbiiltiiiH 
von  1  ;  Nach  dem   l'.inliiiii   neuer    l>,i-ii.'i,   •i--ri  ii 

(juer^i  hnittsverblltni«  ich  auf  I  :  !  .imli  rti',  war  di'r 
Ventilator  niebt  Imstande,  d.is  (n  i  ■it-n  v.  r^jriitterten 
Daaenöffoungoa  moi  Schmelzen  erforderliche  Wind- 
qnantnm m  liofoni.  Dmolbo  erwies  sich  als  su  klein 
und  muBte  durch  obiOB  gfSBoNB  ertetst  werden. 
Nnobdem  dies  geschehen  war,  Iteferte  der  Ofen  in 
der  Stund»  1200  kg  Elsen  b  -i  einem  Srhmelzkoks- 
verbrauch  von  7,5  ".'o.  Die  Ofeiiu  iiHjje  liatte  man  nach 
den  An^'<ibeii  ibu  .MeiHter!«  gebaut.  .Sowolil  die  Wind- 
zufuhr wie  der  (iesanitdilsenquerschnitt  stan  len  zum 
Ofendnrchmcs-ter  in  einem  ganz  unrichtigen  Verhält- 
nis, wodurch  natnrgemftß  ein  unrationelles  Arbeiten 
des  Ofens  bedingt  werden  mußte. 

Derartige  Beispiele  werden  glftoldioherwelse  immer 
seltener,  da  der  wirtsehaftliehe  Kampf,  der  sieh  im 
(Heßereiwi'Hen  besonder«  fiihlbnr  macht,  die  Bexitsef 
zwingt,  ihr  Augenmerk  vor  allen  Dingen  auf  rationelle 
Hetriebsi'inriclitungen  zu  rielilen,  wenn  sie  der  K.in- 
kurrenz  gegenüber  nicht  ins  Hintertreffen  gorateu  und 
ImstnngnUUg  Utttbon  woOnn.      Ospfy  UkMtUr, 
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Maschinenbau-  und  Kleineisenindustrie-Berufsgenossenschaft 

in  Dasseldorf. 


Am  dem  VerwiUtungi^berichl  für  1905  leileu 
wir  folgmdM  mit:  D«r  B«iK!iiKfi%iiiig«i;nwl 

liuti  sk-ti  g-ohohnri  und  kann  nis  liofruHli^oiKi  hf>- 
xeidinet  worden.  Die  Lage  der  Mibichiuenbau- 
und  Kleioeimninduatrie  li«fi  trotxdwn  manoheft 
zu  wlin8«»lioii  Uliriff,  da  we^fOD  doi  Strigt^nin^'  ilcr 
HersteUuDg8ko«ten  (Löhne,  Muteriidpreise  und 
Bönntige  Unkosten)  und  de«  niedrigen  PreiggtandeR 
der  ('Erzeugnisse  violfa<  li  mit  sehr  goring(Mn  Vrr- 
dien^to  genrhoitot  werden  mußte.  Die  Zuld  der 
neu  hinzugetretenen  ent«c>hädigiing!<|)iliclitigcn 
UnTälle  ist  nicht  unerheblich  geetiegen.  Die  Uiv 
Sache  liegt  in  ior  Einstelhiug  zatilroi«  tior  iinge- 
Ubber  ArheiiRkräfte,  deren  Annahme  durch  den 
Arbeitennangel  faltufig  notwendig  war.  Die  Rnt- 
NchüdiguDgszahlungen  IihIk  ii  um  mehr  al^;  J'iJIXJO 
(14(tü00  i.  V.j  Ji  zugeuuniuien,  da  die  Zulil  der 
neu  hinzutretenden  EntsebädigungKfaUe  die  der 
Al»gäuge  UberRtieg,  wits  noch  eine  lange  Reihe 
von  Jahren  der  Kall  Kein  wird.  Auch  hat  die 
oingetrotene  Lohnsteigerung  eine  Erhöhung  der 
Renten  hediiiirt.  In  den  /.wanzlg  Jahren  des 
Rpstohens  der  lierufsgenfK^sfinsfliaft  (duj<  letzto 
Vierteljahr  des  Jahre»  18hJ>  nicht  niilgereuhnet) 
liaben  die  Mitglieder  rund  27  Millionen  Marii  fUr 
die  f^nfullveniichi"--!"'  ;nifi^i:'hr;i<!n,  darunter 
10  Millionen  Mark,  hü  KntHcdädigungsbetriigen. 
Der  Reet  enifiUlt  auf  den  Reeervefonde,  die  Kosten 
der  UnfalluutprMH  liunuou,  die  ScthiedijgerichUi-, 
die  Unfallverhülungs-  und  die  laufenden  Ver- 
waltungekoBten. 

Die  Anzahl  der  Bolrieiie  ist  während  dos 
Jahres  1905  von  7232  auf  7855  gestiegen.  i\uch 
die  Anzahl  der  versichcrlen  l'ersoncn  und  die 
HBhe  der  (iehiilter  und  Löhne  weisen  gegenüber 
dem  Jahre  1904  eine  Zunahme  auf. 

für  1605  194078  «8684 146  22«  105 274 

für  1904  181304   204854345  '2n<;  lr.2;m 
HlitlJm  für  1905  mohr    127Ö9     21709801  lye.ViltHT 

Der  Ehrliche  Darohfiohnitt«verdienKt  erwach- 
sener Arbeiter  hetrug  1345  (i:^10j 

An  neuen  entschiidignngsi>flichtigen  UnTiillen 
kiunon  1HÖ4  vor  gegen  1(X)7  im  Juhre  ISJtW  und 
lüTilj  im  Jalire  1903^  bn  Verhültnis  zu  1000  der 
Vri  Mi  licrten  lietrug  die  Zahl  der  neuen  UnßÜle 

Bs  sind  die  neuen  Unfälle  auf  folgende  haupt- 
sächlichste V'eranlassinijreu  /uriickzufUhren:  a|  auf 
V'endiulden  des  A rheitgebers  (mangelhafte  Be- 
trlebseinriehtuiigeii,  keine  oder  ungenügende  An> 
Weisungen,  Felden  \  S  Irutzvorrichtmigf u l  oder 
auf  Verschulden  dos  Arlieilgehprs  luid  des  Ar- 
beiteni  zugleich:  21  L'nnillc;  bj  auf  Verschulden 


des  Arbeiters  (Nichtbenutzung  uder  BeseitigiuiK 
vorhandener  Sohutavormohtungen,  Handeln  wider 

host plirndf»  V<.r-s<  liriften  oder  erlmlt«ne  .\nwei- 
Hungen,  Leichtsinn,  Balgerei,  Neckerei,  Truukeu- 
heit  nsw.,  Ungeschicklichkeit  und  Unacbteamkeit, 
ungeeignete  Kleidung)  oder  auf  V'erschulden  von 
Mitarbeitern  oder  dritten  Personen:  8111  UufäUe: 
e)  auf  sonstige  Ursachen  (Gefährlichkeit  des  Bs- 
tii>  i»s  an  sich,  nicht  zu  ermittelnde  Ufmchenf  Zu- 
fälligkcit .  liTihere  (tewalt):  il72  Unfälle:  ztisun>nieii 
1854  Unlülie.  Xadi  den  Arbeitsvorrit^hluugeu 
getrennt  ergeben  «ich  708  UnflÜle  an  Maedüneo 
und  rnasc'iiinellen  Einrichtungen  und  114BirnllQle 
uuderer  Art. 

Die  EntsohadigungBaufwendongen  betrugen 
irn  Jahre  H)fr>  nir  n.VJfl  rnnillc  mus  frülieren 
Jahren  lUlü4»:yüuv  und  nir  1854  Uoi^le  am 
dem  Jahre  1906  874380,94  uV:  zusammen  liaSD 
Unmile  und  2 •ilKl 724,18  .«:  im  Jahre  1904  da- 
gegen 1ÜÖU4  Unfälle  un»!  20707211,22  ^.  Zugang 
876  UnfSlle  und  Entschädigungen  2H)V*H4,91 

An  liiiiriMKii  ii  Iventen  fUr  Invaliden,  Witw«'ii. 
Kinilcr  LLti  l  \s/(  ti  !i'n»«'n  waren  am  Schlüsse  ik*» 
Jalira«!  lIMJfi  ztigebilligt  für  10  654  Penwmeü 
1978d80;a0.#.  Am  Anfange  des  Jahres  1905  ba- 
truiri  ri  die  laufendon  Renton  flir  9824  Persoiion 
1 7U2UU),8U  Jf.  Der  Zugaug  au  laufenden  Itent«»* 
Verpflichtungen  betrKgt  demnaoh  fttr  830  Pe^ 

s..ti.Mi  IH54i");-),40  .Ä. 

Von  der  Qesamtumlnge  betragen: 

1.  die  FiitM'liiiilix'utit^on  uf\s. 

2.  At  l{<>HL'rv.'fun«itizuscliJag 
&|>/Ui:li,  h  .k-r  Qnsen  de« 
ll«)»ervüfoD<lB  

8.  die  Isttfeadeu  Verwaltange» 
koaten,  sbifigUeh  der  Ver^ 
waUnngBeinnahmen  «nd  der 
Atdindiiiigen   127038,38 

4.  die  Unfallunteritachuiigs-, 
Si  h!<>ds|rt>rirh(H-  undünfall- 
vürliiitiin^HkoHtfn  

5.  die  Ausfälle  ...  .... 

tf.  der  Er  neuer  uugsfond«  .  , 
7.  die  ErgiazuDg  de«  Betriebs^ 

fonds  


98  8«8.e8  82,16» 


231 841,80  8,84 


112  072,29 
4  C7L40 
750,00 


42,70 


4,» 


4.04 


0,1« 


Ztmnrnmen  :  2  774  773,21  100 
Der  Hal  t  j)tii(  iii\  er)>and  der  deutschen  Kisen- 
und  Stahlindustrie  (V.  a.  G.)  hat  seinen  zweiten 

J.ilinvv.ilix  liliitl  sirli.    Die  Erpeliniss<i  der 

ersten  beiden  tieschäflKjahro,  in  denen  si''h  '^^'^ 
Verband  stetig  entwickelt  hat,  sind  befriedigend. 
Die  versicherle  Lohnsunime  betni^-^  um  Schlüsse 
dett  zweiten  Ueü(diäft8jahree  rund  218  MiUiunon 
Mark  und  ist  inzwischen  noch  erheblich  gestiegW« 
Auch  das  zweite  (ji«s<härtsjahr  hat  mit  eim'"' 
(iewinn  abgeschlosson,  der  dem  Reeervefü«'!* 
Ubervviet>on  w  urde. 
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Eine  gemeinnützige  Volks 


III  19.  MBn  d.  J.  tagte  im  StÜndeham«  z» 

J)ilKKnMnrf  eine  von  zahlreichen  In(hi.s4  r  " 


Rsjfipninj^verlrelerii  und  Volkswirten  hesiu^iito 
VersanimhiiifT,  die  über  die  Grundlagen  zur  F3r- 
rifhtnng:  einer  Volks- und  I'onsions-Veitiiohoning^ 
bank  bprli  l  und  in  der  das  heduutsunio  Unler- 
nehtucn  namentlich  von  dem  Oberpräüidenten  der 
RbeinproTiDs  Preiherm  Dr.  v.  SehorI«in»r- 
l.ip>;nr.  doiii  liandpsshaujitinanr)  Rf'£rt''ninpH- 
präsidenten  a.  D.  Dr.  v.  Renvers,  dem  Oberregie- 
ruagsrat  Koenigs,  d«m  Frofflmor  Dr.  Wied«n- 
fpldt,  dem  Abgeordneten  Dr.  Bounior.  doin 
LandeMveisicberungRrat  Alias  und  dem  Ober- 
bBinipenneister  Marx  aufii  angelcgortttiohflt»  emp- 
fohlen wurde.  Nunmehr  ist  die  firilndung  des 
Iii8titiii.s  vollzogen,  und  die  ,Küln.  Zt£.*  sofareibt 
liarliber  u.  a.  da-s  Nachfolgende: 

Die  Einführung  und  allmähliche  Weiterbildung 
üiispres     öfTentlich  -  rechtlichen     Vcrsii  honinir^«- 
weiseos  bat  neben  vielen  andern  Kolgen  wirt- 
iHurftlielier  und  mnialer  Art  vor  allem  auch  <Ke 
^^liiiV't.  dnft  die  Erkenntnis  von  der  Nniwendigkolt 
uod  den  wohltätigen  Folgen  der  io  wirt«diaft- 
Ikhen  NotfHIIen  einspringenden  Verrioherung  den 
weitesten  Kreisen  unmitt<^lbar  an  Tausenden  und 
Abertausenden  von  Beispielen  näher  gebracht 
nrurde.  Hieraus  vor  allem  erklärt  sich  das  {n  den 
minderbemittelten   S(!hii-hten   der  BvfldkeniDg 
wahmebmhtiro   DrMnpen    nach   immer  weiterer 
.Xusgcstaltung  der  verschiedenen  Zweige  unsere» 
Sirenl]loh>reehtlioh«n  yei8ieheningsir«Miu>  hier- 
an« nhf»r  nurh  die  iingleiidi  erfreulichere  Tatsache, 
dafi  ungouchtet  der  weitgehenden  Ausdehnung, 
«fie  dieaea  Venddienmgsweaen  im  Laufe  der  Jahre 
durch  den  fortgesetzt oii  Auj^bau  der  Kraiikon 
Unfall-,  InraliditKUf-  und  Altersi>'ersiolierung  er- 
tkhien  hat,  daa  Bestreben  der  wirtachafblioh 
•ohwichiT  ^'c-tellten  Bevölkerungskreise,  sich  aus 
eigener  Kraft  noch  weiteren  Versicheningsuchutz 
XU  scbatfen,  keineswegs  erlalimt>  sunUeru  im  liegen- 
ten  von  Jahr  su  Jahr  gewaidisan  iat.  Durch 
«lio  fortc'p'=ct:^tc    starke    Ausdehnuntr    der  von 
eioar  Reihe  von  privut«n  Vürsicliorungsgosell- 
achafton  betriebenen  kleineren  Lebenaveniohe- 
func.  ilur  sügenannttMi  VolksversicluTuii^c,  sowie 
<iurgti  die  Bohier  suhlloson,  seit  dem  ErhiÜ  de« 
aenen  Privatvenioheruagsgatetxes   mehr  und 
mehr  in  d>ts  Licht  der  OefTentlichkeit  rückenden 
kleinen  äterbekaaaen  wird  das  deutlich  dargetan, 
b  eigibt  sich  damu«,  wie  sehr  das  Bedürfnis 
nach  derartigen  Vorsicherung)4oinriclitung^>'n  in 
«Ion  weitesten  Kn-isen  empfunden  wird.  Hat 
doch  eine  einzige  PrivatTersichorungsgeselbiuhafl 
nach  einer  ungemein  raaishen  Entwicklung  fUr 
'Ii»*  Jalir  HKV)  einen  Bestan«!  von  mehr  als  einer 
^beii  .MiliiarUo  Mark  uufi(uweii»en  gulmbU  Nicht 


und  Pensionsversicherung. 

minder  groß  als  auf  dieaem  Gebiete  ist  daa  Be* 
dUrfnis  in  der  Rinhtung  der  im  Falle  der  Erwerbe- 

unTiiliigkeit  de«  Einzelnen  eintretenden  Pensinn.s- 
Versicherung,  wie  das  aus  der  lebhaften  Bewegung 
deutlich  hervorgeht»  die  sich  in  den  letzten  Jahren 
unter  den  sogenannten  l'rivataneeotelHen  fflr 
die  zwangüwei^ß  Einführung  diese«  Versichonmgs- 
aweiges  im  Wege  der  Gesetigebung  geltend  ge> 
macht  hat. 

TaUsäC'lUieh  wird  denn  auch  da.s  Bedürfnis 
nach  weiterem  Ausbau  unserer  Veraicherungs- 

einrichtunpco  ii.ifli  liiMili>n  I\ichtungen  hin  heute 
kaum  noeli  irgendwie  benilrillen.  WiÜirend  aber 
dem  ungemessenen  Ausbau  unseres  Zwangsver- 
sicheningswesens  sich  mancherlei  Bedenken  so- 
zialer Art  entgegen  .stellen,  läßt  sich  auf  der 
andern  Seite  ebensowenig  bestreiten,  daß  die  von 
privaten  Unternehmungen  auf  diesem  Gebiete 
pnstliaffonon  Vi'i-si«-lieningseinrichtungen  mit  mnn- 
cherloi  Mängeln  behaftet  sind,  die  um  so  schwerer 
wiegen,  als  ee  gerade  die  wirteohaftlieh  aohwaohen 
Si'tiirliton  «ler  BevHIknrnncr  sind,  dio  vnn  diesen 
Einrichlungen  (iebruuch  machen  mUssen.  Das 
gilt  in  enter  Linie  von  der  Yolksvenicherung, 
der  bei  <ler  heutigen  Art  ihres  Betriebe«;  der  grofle 
Mangel  sehr  tourer  Verwaltung,  ferner  des  vor- 
seitigen  Verfalls  zahlreicher  Versicherungen  und 
dadurch  bedingter  schwerer  wirtschaftlicher 
Sf-IiiidtLning  weiterer  an  sich  schon  wonig  leistungs- 
nUiiger  Kreise  anhaftet.  Eis  liegt  darin  koines- 
weg«  etwa  ein  Vorwurf  gegen  die  mit  dem  ße> 
trieb  dieses  ^'f•^sIl  lioruntT'^/wnitrfs  t>cfaßt-en  (lo.sell- 
sohaften,  die  im  Uegeuteil  für  die  furUulireilende 
Vervollkommnung  ihrer  Einrichtungen  alle  An- 
i'rkcnming  verdienen ;  sondern  jene  .Mißstände  . 
sind  die  fast  unvermeidliche  Folge  der  Bedingungen 
und  Voninssetznngen,  unter  denen  die  Volka- 
vorsicherung  bei  der  Organisation,  die  sie  zunMit 
hat,  arbeiten  muß.  Wiederholt  sind  daher  schon 
Versuche  unternommen  worden,  hier  Besserung 
zu  schaffen.  V\'ohl  der  bekannteste  dieser  Vorsuche 
ist  der  sr^iner/pit  von  diMii  ultramontanen  Sn/ial- 
politiker  Hitze  gemachte  Vorschlag  der  „Arbciior- 
Spap-  und  Lebensveisicberang*,  der  auf  dem 
System  diT  citiinaliircii  Priitnio  beruht,  die  beliebig 
oft  wiederholt  werden  kann.  Ein  Zwang  zur 
Prämienzahlung  ist  danach  ausgeechloasen,  so  daft 
die  Versicherung  nie  verfallen  kann.  .lede  Ein- 
zahlung gilt  als  einmalige  i'rämie  und  je  nach 
der  Zahl  und  H5he  der  Einzahlungen  bestimmt 
sirli  M  lilielllich  die  Versi<:herungssunime.  Zur 
Verminderung  iIit  Vr  rw  a'tungskosten  soll  die 
Einziehung  der  l'riSmion  dnn  h  die  Organisationen 
der  Arbeiter  erfo^en.  Dieaea  System  hat  vor 

idlem  den  Vor/ug.  daß  die  \'i'r-'r  h«'rnnL'i'n  nicht 
verfallen,  die  oinmal  uiilg'V.ulilten  Prämien  alsi> 
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dem  Arbeiter  nicht  Terioren  gehen  kOnnen.  Mit 

der  BcMeitigunp^  d&n  Zwanges  zur  Prntnif>nzaliluii(? 
dnlfUlit  aber  aucti  der  wichtigste  Anreb:  zur  Forl- 
Betcunfl^  und  entsprechenden  Erhöhung  der  Vei^ 
Sicherung,  und  liiorauf  ist  es  wohl  in  der  Haupt- 
Hache  zurückzuführen^  wenn  der  Hitzesahe  Gedanke 
der  ArbeiteitiSpar'  und  LehenBToreiohemng  bi«her 
grOfiere  Bedeutung  flir  die  PraxiH  nü^ht  hat 
Winnen  können.  Aik  Ii  Vorsohliigo,  die  von  anderer 
Seite  üur  Lü.^utig  ilioses  wichtigon  Problems  ge- 
macht wurden,  hüben  biKher  m  befriedigenden 
lärgol missen  nicht  ^'ofiilirt. 

Mit  einem  volUstündig  neuen  Projekt  tritt 
nun  daa  Daseeldorfer  Unternehmen,  betitelt  «Ver" 

oinsverKiclierungsbank  für  Deutschland*,  an  ilio 
ganze  i'^age  heran.  Der  erste  (losichtspuakt, 
▼on  dem  dieses  Projekt  ausgeht,  ist  der,  dafi  die 
Volks-  und  Ponsionäversicherttng  nicht  zu  erwerhfl- 
wirtschafthclien  Zwecken,  sondern  als  ein  gemein- 
nütziges Unternehmen  betrieben  werden  soll. 
Demgomüß  wird  der  Ertrag  de«  als  Aktiengeeell- 
snliiift  tri'iiachton  UnternebmenH  von  vornherein 
auf  das  HöchsimaU  von  vier  Prozent  beschrankt. 
Der  sw^ie  fUr  die  gniiM  Oi^uiisfttion  auseolUiig- 
gebonde  Gesichtspunkt  ist  dor,  daf>  einmal  die 
bereits  bestehenden,  das  Uebiet  der  Volics-  und 
Pensioneveraiohemng  beackernden  Untemeh- 
nuiiiirf»n  /iii'iurumengcraUt  werdon  und  ilaC  uuüer- 
dem  die  an  diesem  Versicberungsgebiet  in  erster 
Linie  Beteiligten  in  umfassendem  Mafie  aar  Mit- 
wirkung herangezogen  werden  sollen.  Ein  aus 
den  angosehonston  Porsönlicbkoiten  der  Groß- 
industrio und  dos  Großhandels  aus  allen  Teilen 
dos  Reichs  sich  /.usammensotzendor  Ausst-iiufi  legt 
die  Ziele  dos  nmii'n  rntornehmons  in  einem  zur 
Beteiligung  einladenden  iiundächroibeu  u.  u.  wie 
folgt  dar: 

Kill  Haupt Iiowctr^Tiinrl  für  die  Schaffung  dos 
neuen  Unteruohmens,  das  den  Namen  ,Vereiu8- 
versicherungsbank  fUr  Deutschland*  fuhren  soll, 
war  die  Uoherzougung,  daß  die  Petisionsver- 
sioberung  ftir  die  Beamten  und  Arbeiter  indu- 
strieller oder  kaufmSnnischer  Betriebe,  bei  dem 
starken  Wunsche  zahlreicher  Arbeitgeber  nach 
brauchbiircn  Einrichtungen  dieser  Art,  zu  reicher 
Entfaltung  gebracht  werden  kann,  wenn  eine 
bedeutende  Anzahl  größerer  Firtu  n  ^11'  r  sirh 
mit  Akt I<>nhesitz  an  einem  sol'lim  Insiiiute  be- 
teiligt. Die  Aktieuform  ist  dann  nicht  dio  Erwerb»- 
form,  aondem  die  Form,  um  den  als  AktionKre 
zur  Mitwirkunr^  tipnifonon  Werken  oinon  Kinftnt* 
auf  die  V^ersicherungsuiuilalt  zu  gewühreu  und 
damit  die  YerBichenrngaeinrichtungen  der  Anstalt 
zu  eigenen  Eitirii  lit imgcn  der  Werke  und  Ein- 
richtungen ihrer  Augestellten  und  Arbeiter  zu 
maohen.   Durch  eine  derartige  Regelung  wird 

erreicht,  daß  der  Vnrtcll  oinvT  «MM-^'nen  Pen&lons- 
kosse,  der  Einiluß  auf  ihre  Verwaltung,  vereinigt 
wird  mit  den  Vorteilen  dos  Anschlusses  an  eine 
Veraicherungeeeliachani.   Die  Garantie  und  der 


urostltndliche  QesoMIftavMkehr  mit  der  Auhiefals- 

beh.irdd  wf^rdnn  mif  die  Versicheruntrs ß"**^6lUchnft 
Übertragen.  Vor  allem  kann  dann  der  biülaDg 
nur  in  der  Theorie  bestehende  Vorteil  des  An- 
schlusses an  eine  Ver-^ii  lioninfrsiro-fUschaft,  dall 
eine  breitere  Urundlage  fUr  die  Versicherung  zu 
gewinnen  ist^  durch  die  Herstellung  eines  erheblidt 
innigeneii  Zusammenhangs  zwischen  den  Untsi^ 
nehmungen  und  der  Versicrbernngsanstalt  zu  einem 
praktis<>hen  Vorteil  ausgestaltet  werden.  Eine 
breitere  Basis  fUr  dio  Versicherung  gestaltol,  dio 
filr  dio  Ponsionsvorsicheruug  in  holicin  ('.r.uli 
wünschenswerte  BerufsspezitUisiorung  dunrhzu- 
nihren,  und  muß  infolge  Bestreitung  der  Ver- 
wallunp>;iUf<f:ahon  an?  orhnhton  Einnnhnion  und 
infolge  besserer  Verteilung  des  Risikos  zu  einer 
Verminderung  der  Kosten  führen.  Das  Gesagte 
gilt  wie  von  dor  Poii?iii>n,'ivorsif lioriing  von  der 
sie  ergänzenden  Lebensversicherung  mit  Ein« 
sohluO  der  InvaUditttt^gefahr. 

Ein  fernerer  Beweggrund  für  die  Gründung 
dos  Unternehmens  war  dii^  N'otwendigkeit,  die 
Vulksversioherung  zu  reformieren.  Die  Volks- 
▼eitriohttuttg  M  bekenaUidi,  sbgeeehen  von  dem 
regolmiißiirr-n  Fortf.ill  dor  är/tlirlinn  Untersuchung' 
und  der  Festsetzung  häuHgerer  Prämienzahlung»- 
terroine,  im  wesentlichen  nicht«  anderes  als  eüie 
LobonsverKichorung  Ut>:r  eine  kleinere  Summ« 
von  durolischnittliob  etwa  2ÜÜ  Jt.  Die  VoUutvsr^ 
Sicherung  besitzt  in  viel  höherem  Grade,  sls  sll> 
gemein  bekannt,  dio  Fähigkeit,  im  Organismu-' 
einer  Nation  die  Funktion  der  Kapitalbildung 
zu  übernehmen.  Wenn  bereit«  Ende  18119  io 
England  mehr  als  17  Millionen  Mark  Volksver- 
sicberungspolicon  über  rund  3,4  Milliarden  Ver- 
sicherungssumme und  in  den  Vereinigten  Staaten 
von  Nordamerika  mehr  als  8  Millionen  Ifsik 
Vnlksv>'rsicherung-[>oli(  on  tlhrrrund  t.r)  Millinrdf^n 
Versicheruugätiumuie  in  Kraft  waren,  so  bedeuiot 
dies,  daß  der  Wohlstand  dieser  LKnder  dvrob 
den  Botrieb  der  Volksversicherung  nicht  uuer- 
heblich  gehoben  ist;  denn  durch  ihn  sind  zahl- 
reiche Personen,  bei  denen  ee  sonst  nicht  der 
Fall  gewesen  wilre,  mit  dem  Bosits  kleiner  Kapi- 
talien ausgestattet  worden.  Die  Volksversicherung 
ist  in  hohem  Grade  reformbedürftig,  weil  sie  mit 
bedeutenden  Unkosten  arbeitet  und  dio  Ver- 
sii  licrti  ii  nii  ht  genügend  gegtMi  Verfall  der  Ver- 
sicherung st  liülzl.  Die  ,Vereiiu>versiuheruagsbank 
rOr  Deutsohhmd*  will  nun  mSgUohst  die  An- 
\\  orluum-  der  Vc^rsit  lirTf  on  un<l  die  Einziehung 
der  Prämien  bei  der  Vor^iuherung  der  Arbeiter 
industrieller  und  kaufmSnnisoher  Untemdimungwi 
auf  diese  Unt  crnoliinungen  und  lioi  der  ^  er- 
sicherung  der  Mitglieder  von  Verbänden,  Vereinen, 
Gdnaesensobafteii  und  ithnliohen  VerebUgangw 
auf  diese  Übertragen  und  dadurch  die  Kosten  der 
Volksversicherung  herabsetzen.  Durch  dio  Hinzu- 
ziehung dor  Unlernohmungon  tritt  die  .Verein** 
versioherungsbank*  dem  Verfall  der  Vemiobe- 


Digitized  by  Google 


IftwJdi  1906. 


SteU  ni  liMn.  881 


runppn  ontfreKon,  da  auf  derartigen  Vormitt- 
luni^on  boruliende  V«iBic)M'rmiLri  !i  tiifaliruiiirs- 
^oniäf»  f'inctn  trf»rinK'<>r<»n  Verfall  aU  dio  ihir^'d 
A|(euteu  bewirkten  Absi.lilUssi»  untoriiogon.  Diozu 
grOndenda  Bank  will  famer  d«n  VairfaU  durah 
Eiiirirhtnntr  bciniidoror  Prämion^fliutzfonds  ein- 
schräDkon,  dio  zwar  bei  dor  Banic  Aiilago  ündon, 
sbtf  dar  VerfOguni?  dar  angefrliederteii  Yeraint« 
^uiiaren  und  Unterni<litiunigon  unl^erritollf  woriion. 
Aus  dieseo  Fouds  küanoa  nach  BrmeiMon  Praniiou, 
müglichst  voraohußwaisBy  fUr  den  Fall  gezuhlt 
vrerdon,  duU  ein  Vorsicherung^mahinar  ohne  oigono 
Sc-buld  zur  Woiter/ublung  unfähig  wird.  Der 
GrUnduugsHussL-liuß  era<>ht«t  es  als  unerläfllieb, 
dfiB  dia  Selbstliilfe  in  der  i-'orni  der  Volksvar» 
itichoning  den  niiiidorboniittoltnn  Klas.son  unter 
>ieu  gUuütigüloa  Bedingungen  gebuLou  werde. 
Ihn  bwtimmthianu  das  Bewufltoain,  dnttDeutiioh- 
kiid  gerade  »'Ogen  dor  wciton  Aiisdotinuiitr  soinor 
ZwangMwoliifatirUiuinric-htungen,  welche  diojoni- 
geo  allar  anderan  tAnder  bai  weitem  ttberiraffen, 
in  erliöhtein  MaCe  Hodaoht  nohmen  muß,  ullo 
Äoi-trengungea  avl  fünleni,  dia  darauf  gericht-et 
iin<t,  Sorge  und  Not  in  kraftroner  Betötigung 
i1«s  frt'ion  Willens  und  nicht  nur  im  Verlaß  auf 
Stantshilfo  zu  bannen,  und  daß  es  Pflicht  aller 
.Arbeitgeber  iM,  für  die  Idee  der  Stärkung  der 
Selbethilfe  mit  größter  EntHohiodonlieit  einzu- 
troten.  Wenn  renior  eine  reichere  Entfaltung 
dor  PemsiooMveniicherung  uug(K*trdbt  wird,  8o  ge- 
Bchiaht  aM  in  dar  Uabenauguug,  dafi  ae  im  natio- 
nal'^n  Intcrosso  liegt,  auch  nach  ntwaipor  »JjmtfTnr 
t-Iiurührung  oinertttoatlichen  Peusionsvorsichorung, 
«fi«  Bich  naturgemSß  in  engeren  ßrenxen  bewegen 
muß,  neben  «lioser,  sie  ergänzend,  eine  weit  aus- 
gsdebiite  frei  willige  VarBioherung  su  besiUen. 
ISne  erfolgreiche  Arbeit,  sowoltl  der  Untamoh- 
intuigen  als  «ler  Vereinigungen,  nach  diarnnr  Rich- 
tung darf  bei  der  Wirtochaftsrefnrm  erwartet 
werden,  dio  von  der  „Vereinsxersirhorungsbank* 
neu  zur  Anwendung  gebracht  wird;  denn  dio 
Aktianbatailigung  einer  grollen  Anzablbedautendar 


Werke  wird  ihr  Interesse  beleben,  die  bereits  bei 
einigen  Werken  vorhandenen  Organisationen  in 
ilen  Dienst  einer  Rofortn  der  Volksversichrning 
zu  Stollen,  und  dio  UontjinaUtzigkoil  wird  die 
Bereitwilligkeit  dar  Yarainigungen  arbOhaa,  in 
glciclipm  Sinne  zu  wirken.  Die  Durrhfühning 
«lor  Punsions-  und  Volksvorsiclieruag  i-it,  wie  er- 
withnt,  dor  Hauptzweck  der  neuen  VeTsieherunge- 

aristall.  Dct  I^otriob  der  I .oliC>ns\  orsiclicniiii? 
äoil  nur  uufgenommou  werden,  da  man  Jone  nicht 
ohne  diese  betreiben  kann.  Es  darf  ferner  an- 
gent)mmen  werden,  daß  die  l'^euorversicherungii- 
auütalt  dor  Rhoinj)r«vinz,  und  zwar  durch  ihre  vor- 
zilgliche  Agontenschuft,  das  Unternehmen  unter- 
stützen wird.  Dadurch  würde  die  V'ereinsver- 
sichenitiir<liaiik  für  Dptt(si  bland  in  ihrer  Ent- 
wieldung  ganz  wesontlicti  gesichert  sein. 

Im  Aneehluft  an  dieae  AnefUhrungen  verweist 
der  Ausschuß  weiter  darauf,  daß  Bedenken  geg  »n 
eine  Beteiligung  an  der  geplant/jn  Veräiuberung«- 
anatalt  nicht  in  dem  Beeitse  einer  eigenen  Pen- 
(3innäan.<4lalt,  wie  sob-he  bei  grufiinilnstrinllen 
Betrieben  vielfach  vorhanden  sind,  gefunden 
wenton  kdmian.  Dieser  Sonderetandpunkt  mQBse 
hinter  dam  allgemeinen  xurUcktretnn,  dius  (iesnmt- 
interesso  von  Industrie  und  Handel  durch  eine 
kraftvolle  allseitige  Kundgebung  der  Firmen  selbst 
für  eine  Stärkiuig  der  Selbsthilfe  zu  wahren. 
Kine  w-'itoti»  Verstärkung  los  Ausschus-sos  durch 
uiaßgebenile  i-'iiliror  dor  (iroßinduölrie  und  des 
Grofihandela  wird  als  in  hohem  Mafia  arwQnacht 
bezeichnet,  namentlich  aii'^  don  nnr>h  in  pcrin- 
gerem  Umfange  vertretenen  Lundestuilou.  Auch 
int  in  AuBsiohi  genommen,  den  Binflufi  auf  die 
Verwaltiuig  dor  neuen  Vorsi(  lioruiiLT^anslalt  ent- 
nprechend  der  Beteiligung  der  einzelnen  Bezirke 
duroh  EinrHumung  von  Aufsiohtarataetallen  zu 
vartailan.* 


*  Dio  dius  Unternohraon  betretfenden  Druck- 
sachen sind  vom  (^barbUrgarmaietar  Marx  in 
DUeaeldorf  erhältlich.  Die  Btd. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

we'cht  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
(veier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
in  Keiaartiehen  Pateniamt  in  Berlin  ausiiegen. 

7.  Juni  l'.mf..  Kl.  18a,  St  9612.  Einriß  titunu'  z'iin 
>ti/Afr<>ii'ii  Ki|i|ii-u  doB  Kippwagens  fOr  Hochuf<<ti(tchrM|i;- 
»ufzQuc  unter  Verwendung  eines  sn  dor  Kippottdlf 
«irdibar  g«Ugi«rten  OegengewiclitbebeU ;  Zosata  aar 
ADm«Uo9g  8t  S700L  Fa.  JHehu-.  Sllbler,  Niederjenta 
i.  Lotbr. 

KL  84e,  B   4I00A.  Oa«ent«agnngitverr*hr»n. 

D«Qt«cho  Bauke-Oss-Oescllft  hüTt  m.  b.  II,,  Hcrlin. 

11.  Juni  190«.  Kl.  ]iv.  K  1U480.  V.-r fuUr4  n 
■'um  K.  ini;;<'n  vnti  ()a«i'n,  ln'i  wi'lcli.itn  durch  Zcntri- 
<iiu'i»-rpn  di«!  (iase  mit  einer  NYaschliiiaBigkoil  in 
^  ■'<  ti-elwirkang  gebracht  werden.  Albert  Eiienbane, 
UMD-Kittenaeheid. 


Kl.  18a,  K   23.')R4.    Verfahren  zur  TTorstcllung 
von  ZiejTflri  niis  ' iirlit*taub.    .Vugu^t  Kaj'twer,  i'oti 
Ii.  rtiiturii  iSiniruDliinil).    Vttrtr. :  Pat.>Anw.  Dr.  C. 
Fraux  Düring,  Burliii  SW.  II. 

KL  21  b,  F  10810.  Etektriaeher,  durah  Indaktiene- 
•farSnie  bdieister  Of«n  in  tlcstalt  efaier  Beaaemerbim«. 
Andrj  Fancbon-Tillepb'o,  Paria;  Terlr.:  Pst-AnwUte 
Dr.  Richard  Wirtb,  Praakfart  a.  M.  1,  a.  W.  Dame, 
Ikrlin  äW.  13. 

FBr  dieee  Aameldoog  Ut  bei  der  Prilfaag  gemlB 

'dem  UnioBBvertrafe  von    '    '      die  Priorität  aaf 

IVa    Ifia  VV 

Orond  der  Aomeldnag  in  Fraakreicb  vom  80.  10.  08 

unerkannt. 

Kl.  21  !i,  W  ■.'■i^^ii,  ktri.rh«?r  Induktionuofen 
zum  koittiuuicrliftien  Vurarbt-iten  von  Erzen  u.  dergU, 
InRbt-Aondi-ro  zur  Metallgowinnnng.  Nile  Wallla,  Char- 
lottenburg,  Kantatr.  159. 
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26.  Jahrg.  Nr.  Ii. 


Kl.  84*,  H  seiOl.    Verrabran  inr  yntzbrnr« 

inufbiinjr  d'^r  Wrinnc  von  .\l»>r«»»>ri  jfBwcrhlirluT 
Feuuriin^fa  diirsii  Htufi-iiwciHo  .Vliküliliiii^.  Krnil  llaliti. 
HchöiK'lier^  b.  MiTÜn,  Kbi?rni»tr.  l'.K 

Kl.  24  ff,  ii  22  705.  AHchH-Kiitfcriiim^jBVorriclituug 
für  •inücrziMiger  nüt  einem  für  die  .\tirrinbiiie  der 
Awehe  dieneiulep,  sich  drahcuden  Teller.  HernlMn 
Uoebtt,  RiMeeheim,  Steoerwatderatr.  37. 

14.  .Imii  mOrt.  Kl.  10«,  H  :ur.;!4.  V.rfiibril) 
und  Ofen  zur  Verkokung  vou  waHwi-rreirlii-ii  Ureuu- 
stoflTen,  wie  lliuiinkuhle,  Torf  oder '1.  :  ZumUz  /um 
Patent  I.'i8<>h2.  Torfkok«  (ipHeilmliaft  m.  b.  II.. 
Bariin. 

Kl.  lUa,  T  II  Obii.  VerfahroD  und  Ufen  xar  Ver- 
kokuag  Ton  waaserreiehcn  BroniMtoffeii,  wie  Braua- 
koUe,  Tort  oder  deigl,;  Zeaata  cum  Pat  l5BUSi. 
Torfkoks  Oesellsckaft  m.  h.  ff.,  Perlin. 

Kl.  18b,  V  ti44t'».  Hl  «,  hi.  kuii--Mvi-riidituiisr  für 
Hocböfen.  Yereioigte  .Uaj^rhineDlalirik  Augsburg 
Ull  i   Ma-<  hiaenbaugefleUachaft  Mllmberg,  AkL-0«e., 

Niirniieriir, 

Kl.  18a,  V  6447.  Aufhünirevorriebtiin);  für  Be- 
MibickupcsgenBe  von  lloehöfrii.  Vereinigte  Ha» 
•chinenlMirik  Augsburg  und  HasebineabaugeaelUchaft 
Nflinberg  Akt-Oea.,  yilntbecy. 

Kl.  18b,  G  «OTD«.    Elektrischer  Ofen  mr  Eizea- 

L,'ini^-  Vi  II  Stiilil  'i'lrr  zur  Ili^r-<ti  lluji;:  von  M.-i iiU-I.egie- 
luiij^t'ii,  III  ilriii  ilii-  l'.rliii/iiii:;  ilr.s  M .'iiilllia.loti  durt'h 
ilt'Hseu  l,l■itlin^'^s^  i'li'rsliinii  iH'irii  I  In  rrli  ii  l;  Ach  .Stro- 
mes bewirkt  wird.  (iuMtiive  Uiii,  l'iiriH;  \iTtr.:  Liebt 
und  LiebinfT,  l'at.-Aiiwülte.  Berlin  SW.  i;i. 

Für  dieüe  .\iimeldung  ii»t  bei  der  rriifuni;  geuiAli 

,.  .  20.  8.  SS  ,.    ,,      .  , 

ilri:i  l  iii.iii>v.  rtrnire  vom      —  du-  I  rinritilt  ani 

H.  ]■:.  Oll 

Uruiiil  ,li'r  .Vitiiiei(tun4f  lu  Frankri-ieh  vom  3.  H.  04 
anerkannt. 

Kl.  ISe,  B  41395.  .Mit  einem  Bloekzmijfenkran 
verbundene  HilfHhebevorrichtung  für  Tiefdfendeckei. 
Bearatlier  Hasehinenfabrik  Akt.-OM.,  Benrath  bei 
IVlmeMorf. 

Kl.  \'-*r.  II  .TT  24M.  Verfrtbron  und  \'orrii  htnii^ 
/.um  ll.iiti'u  von  Kratzen/.ähnen.  Fn.  A,  (i.  Ih  riimii, 
Aacben. 

Kl.  :tle,  B  40  440.  Hlockzani;e,  ilereu  !>ebeukel 
in  Fi'ilirun^en  beweglieh  Hind.  Benratber  Masobtnail» 
fabrik,  Akt.-Ues.,  Benrath  b.  DQaseldorr. 

Kl.  4So,  E  11  406.  Verfahren  znm  Schulze  der 
RSiidor  und  vurftpringeuden  Kanten  emnillicrler  B!e<-h- 
gedcbirre  durt-b  Metallauflagen.  8chwar«enbergor 
Finaillicr-  un  l  Siaii/werk,  vorm.  Reinstrom  A,  Pilz, 
.Xkt.-ilew.,  Jic-liwttr/.eiiberg  i.  8a. 

Kl.  4'Je,  C  13  OSO.  PneuniatiHi'he  .Niettnaiieliine, 
bei  der  die  Stempel  wahrend  de»  Nietenn  eine  Dreh- 
bewegung um  ibro  AidiHe  auAfttbren.  CbnrleH  .loaiah 
Camey  Dnnkirk,  K.  Y.,  und  Jolm  Üolbnrn  Oorton, 
Sebenectady,  N.T.;  Vertr.:  A.  Goraon  u.  O.  Sachse, 
Pa».- Anwälte,  Berlin  SW.  ri 

15.  Juni  190ti.  Kl.  7  1»,  .M  21  öS*.  FiwBOUiiuh- 
kofif  mit  radial  einstellhareu  Backen.  Lottlt  MflUer, 
Berlin,  Melchiorstr.  II. 

KL  loa,  H  »4  9<;k.  Verfahren  zur  Abkühlung 
der  aaeh  Patent  161 V52  erzeugten  tiaae;  Zu«,  zum 
Patent  161 85S.  Otto  Hftrenz,  Dresden,  Pfotenhaner- 
etraSe  48. 

Kl.  l«c,  P  18  119.  Aus  niwhrfren  lekht  «ua- 
weehnelbaren  Schienen  /'ir^aimih  iiL''?8etzto  ttleitbabn 
mit  itintfelegtem  Kübiruhr  lur  .^li<ti-.  Roll-  und  andere 
Oefen.    I'oetter  &  Co.,  Akt. -des.,  Portmund. 

Kl.  .'IIa,  üiVbl^.  fJchmelzufeu  mit  Oeireueruiig 
und  zwei  oder  mehreren,  abweeboolnd  als  Schnielz- 
gdor  VorwArmraum  dienendan  Kammern.  August 
Koch,  Hannover-Urtt 

Kl.  :ile.  K  :{M,|<t.  Modell|datte  und  Furmkiinteii 
mm   Formen  und  (iieUurt   von  UuUatUckeu   mit  teil- 


weise harter  OberUebe.  KSlner  Eisenwerk  niid  Bhn- 
niKehe   A  |iparale-B«a-Anatalt,  0,  m.  b.  U.,  BdUil, 

Bez.  Köln. 

21.  Jimi    r.l'H,     Kl.    Tji,   U.    liM.'iJ,  Verfahren 
/.um  ,iusw«l/.eii  von  nuiltloüeii  Uölireii  und   dergl.  auf 
einem    Dorn    unter   abwecbHelnder    Benutzung  Ton 
Streck-  und  Lösungewalsen;  Zus.  s.  Anm.  B 
Otto  Briede,  Benrath  b.  Dnaseldorf. 

Gebnuchsmustervintragunjgen. 

11.  Juni  l»Ot'>.  Kl.  10a,  Nr.  2T'.t2»T.  Doreh 
eingezogene  HcbraubcnboUen  veretirkte  gnSeieerae 
Kokaofentar.   Aplerbeeker  HUtte  BrBgnnann,  Weylaad 

&  Co.,  Aplerbeck  i.  W. 

Kl.  18  n,    -Nr.  278  HT.V     Pttr  vertikale  Oefs«, 

l>urch»eiebunKSgr"bi''i  'lergleiehen  dienender 

Deekel  mit  oben  angi  hi  nrliti  ii  Winkelan^ätren,  die 
der  zum  F.iu»etzen  der  Tici,'il  Ix/u.  Bliicke  «ii»  iiiiiJ>m» 
Zange  alw  .\n<rilTHmittcl  zu  dienen  geeignet  »inii. 
Franz  Dahl,  Bruckhausen  a.  Kb. 

Kl  ISr,  Nr.  278670.  Für  vertikale  Oefea,  Durch- 
welehuogsgrubea  and  dergtefehen  dknender  Ueeksl 
mit  einem  das  Erfassen  durch  die  znm  Einsetaan  ud 
AuHboben  der  Tiegel  oder  deigleiehen  dienende  Kiaa» 
/.liU'^''  i,'!  >tutri>nden  konischen  AnfaBta.  Frans  Dahl, 
Brill  kh;ni"i  ii  a.  Kb. 

kl.  Xr.  278H77.  Für  vertikule  t  >..f,-ji,  Dsireli- 

wcieliuri<i*{,-nili''»'  und  dergleichen  dienentier  Deckel 
mit  oben  au  >!■  iii).i-ll«'it  au^brachtcm,  durchbrochenem 
Aufsatz  znm  Angriff  für  die  zum  Eineetien  der  Tiegel 
naw.  in  den  Ofon  oder  derglelehea  dienende  Kna- 
Zange.   Franz  Dahl,  Bruckhausen  a.  Rh. 

Kl.  24  f,  Nr.  279012.  Rost  ans  RoststSben  mit 
Kö()fen  von  Seebi»kantpyraniidenrorm.  S|ie/.i»l-I{oit- 
stabgioßerei  Seliünbeiderhammer,  Carl  Edler  von  l^ui-r- 
ftirth,  Sebönbeiderhammer. 

18.  Juni  1906.  KJ.  31  a,  .Nr.  279.171.  Tiegil- 
Hehniclzufenj  mit  einem  dnrch  die  obere  Kammer  A«* 
abgeteilten  Vorwftrmeranmee  hindnrebgelieadea  Zs- 
fllhmngakanal  fttr  die  «ntete  Kammer  uim  einer  daich 
eine  verstellbare  Klappe  geteilten  Windznfühmng«- 
hanbe.    Oeorg  Müller.  KBIn-ROlz,  Sflhbnrgatr.  Älö. 

KI.  :il  Ii,  Nr.  -JT'.»  sO.").  .\ii  FurnuniiHchini^n  die 
ALiiinliuiiic  euie»  Maliiitm  rkreuiautriebeB  für  die  inter- 
niiiiiri  rinle  Schaltung  dcH  Formttacliaa.  Jaaef  Ter- 
raber,  Külu  a.  Ith.,  itheingasse  16. 

Deutsche  Reichspatente. 

IL  18«,  Hr.  1«70M,  vom  SS.  Jnni  1904.  Gu«t«T 
Reiainger  in  Westend  bei  Berlin.  Verfahrt^ 
tum  Zementieren  und  Härten  een  €kfeiutäitieK  ea* 

HiKrn  und  weichrtH  Stahl. 

Die  zu  bilrtenden  (iegenstÄndn  werden  bei  Rotglut 
der  Einwirkung  von  LJuiiiuiri'n  iiuirihciiHiiuri  r  SaUe, 
z.  H.  von  ameiHennaurem  ,\mmon,  unterworfen.  D'* 
Salze  zersetzen  »ich  bei  dieser  Temperatur  unter  «tarkef 
Cyanentvtcklung,  die  für  das  U&rten  und  Zemeatisr«» 
vm  Bhwn  und  Stalil  besondere  wertvoU  iai 

PraktUche  HarteversuchemltLSanngen  von  ameiiaS- 
sauren  f^alzon  Hollen  ersreben  haben,  dafl  d!e  koUenas 
Wirkuni;  ■  in-  s  tir  i,'l4'ii'bmflUige  und  starke  i*t,  uad 
d«15  di>-  .:cBehliffenen  oder  geiMdiliohteteu  Fliehe*  der 
zu  liii  1 1'  iiden  (iegenaUlnde  aneh  naeh  dem  Hirtsadan»» 
nui«  glatt  ^ind. 

Kl.  81b,  Jir.  tfSTm.  vom  1.  Mai  1Ö04.  B«: 

di>iebe  M  asc  h  1  n '■  ii  fn  l>  i  i  k  m  ii  r|  E  i  «»en  gi  p  ü^''.*^'' 
vormal.-    Vt.   Sel.old    und    Sebold  >'fff 
Du  riß  eh  i.  Baden.     Vt-rfahren,  die  Fon» 
Guß  mmgrvfieH,  dännwundigm,  offvun  Qefdßeih 
BodeHrannen  oder  Jn-iß.,  zummmmunudäUm^ 

Die  Mnntelform  g  und  dii  Kt  rnforni  i  "'"fS? 
unter  Benutzung    von   Mudellou  e  uud  h  hergestsi»? 
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UeridU  über  in-  und  uatUitdiaehf  Patent«. 
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von  «l'-iion  orj'tort'«  auf  fincm  Wntrcii  if  nntrclirarlii 
int  uii>i  iiiitti'ls  «Ic«  SttMiipcIs  //  in  «Ich  K>)riiikiist«>n  / 
eiiijETefulirt  »eriien  kann,  während  k-tzture*  in  der 
MaHchine  f('Mt<;elagi'rt  ist,  wohiiiKf|^cti  der  Tiiter- 
kutcn  k  auf  einem  sweiten  Wagen  d  ^lagert  iat 
und  mit  Hilfe  eines  zweiton  Froftatempels  b  unter  die 
Form  k  gehoben  werden  kann.  Nach  •nolKtem  Fwmen 
werden  beide  Stempel  i  «untden  daraaf  belindliehen 


Trili'U  wii'dcr  gesenkt,  wulici  das  Mixli  ll  c  hun  di'iii 
Ol)«Tku«t(>n  /  und  die  Rernforni  i  «uh  di'iii  Kitii- 
inodell  h  niistrcten.  |)(<r  MudeUwA^en  (/ >  wird  dttiiu 
zur  Seite  i^ffalireii.  der  Kernwaffen  rf  /  auf  den  linken 
i*reBeteinp«l  6  geacbobcn  und  von  die«em  in  die 
JlanlaUinin  f  eiacehoben.  Bodann  worden  Ober-  und 
üntarkaatMi  aiHauaader  verriegelt,  die  vereiaiglen 
Klaton  mH  dm  nm  OaS  fertigen  Form  geeenkt  nnd 
niHtela  des  Wagtoe  i  tm  Oieutella  gefi&ren. 

KI.  la,  Nr.  I«;421,  vom  ».  SoiitL-mlier  1904. 
Oillinger  Fabrik  gelochter  Bleche,  Frans 
M^gttinftCV,  Akt-Oes.  In  Uillingen,  Saar. 

Set^aiichine  mit  »tlbttUVig  geregelter  Auttrmgnng 
mittels  in  der  Schicebe  gehaltenen  Setsitiebeit. 

Das  8ot2«i«>b  a  int  hei  />  drehbar  };flat;<Tt  und 
an  der  Au!»trair''eite  an  einer  Stanjfe  d  aiif^rehiinirf, 
v»ileli<'  mit  "-in'-m  llo|ipelliel)el  <  geleiikii;  \ i  rl>iind>-n 
i«t.  Uer  andere  äcbonikel  Ton  e  trägt  eine  .Stange  f, 
auf  der  Oewiebte  ghi aufgehing;!  sind.  Dieae  werden 


Kl.tllr.  \r.  l«7.Vi:{.  vom  U.  Januar  \'M\i  i/unat/ 
/II  Ni-.  14.;i:iii:  '..  r-l.  , Stuhl  uriil  lüs.'n"  l'MH  S,  MI). 
< '  ö  I  u  -  M  ü  *  e  u  1-  r  U  e  r  g  w  e  r  k  8  •  A  k  t  i  u  n  -  Y  o  r  e  i  n 
in  Creuzthal  i.  W.  Fer/oArm  «mh  BneUtgm  von 
iMHkern  in  <{¥f*täckeH. 

Pas  Verfahren  jremSBdoni  Patent  148640,  wcleheii 
die  Iti'nut/.iinj;  de-.  VcrfuhrciiH  nach  1'atent  l.'iT.'iSs* 
/um  Hclini'l li'ii  l!eneitii.''"ii,  Uidiren,  Trennen,  Di-imui- 
tii  r'  ii  iisv\.  von  Meliilltnaj'^eti  ln-lrittt,  howie  die  Ver- 
fahren ;feiniib  den  Zu«at/|>ateuten  140  14S,**  140  Ua*»* 
und  147541t  werden  tienut/.t  zun)  BeMitigen  von 
Lunkern  in  tiuBstüekan.  Mittele  dieser  Verfahren 
wird  das  OufislBek  angewirmt  und  der  Weg  tu  den 
Bich  bydenden  Lunkern  ofTengestellt  bexw.  offon- 
gohallBn.  I>aaa  werden  die  Lunker  in  Qblicber  Weise 
durch  NacbgieBen  oder  anf  andere  Welse  an«gelUlt. 


Kl.  7r, 
Langbein 


?ir.  \mit\,  vom  2;».  Juni  1904.  Wilh. 
in  N  i  edersohlema  bei  Aue  LS. 

2iMpress0  mit  hjf» 
druüliach  bewegtan 
Blechhalter  und  Zieh- 
gfim  pd. 

Vom  liekannten 
bjdraiilixehen  Zieh- 
prpHttcn  unterxeheidet 
-oll  die  neue  ila- 
durcii,  datt  der  Blech- 
balterkolben  e  am 
Büßern  l'mfatig  eine 
rini.'r<"irmi>ce  Druck- 

Häi  tip  </  licuitzt, 
wohhe  da/u  <iient, 
den  Hle<-hbAlterkol- 
lien  naeh  AblaMiten 
dcM  über  den  beiden 
Kolben  e  und  d  befind- 
lichen Dmckwaasers 
wieder  anzuheben 
(durch  Rinloiten  von 
Druck  \vaHH<T  diinlj 
h).  HiiTb''i  liclit  üiih 
/.uniii'li!-!  ili  r  KidUen  d^  dessen  Raum  /  diin  h  ivohre  .v 
mit  dein  Kaum  m  in  Verbindnng  steht,  und  nai  h  An- 
treffen dawallwB  gegen  dan  KoHian  e  bei  r  nach  dieeer. 


beim  Senken  der  Stan);e  f  naeheinandor  von  in  dem 
Kantun  k  hefindliehen  Wink  ■''■inen  /  aufifnnnmmen. 

Ist  dii'  Srliii  fi  rsi  Iii.  (it  iUif  ili'in  Srt/Hi'die  s.dir 
an^ewachwen,  hü  Mi  iikt  Hirli  dan  Sil-Ii  ii  ;.'iin/lieli,  a» 
daß  der  Herffeauntritt  »i  voll  ifeiifTiict  iHt  und  dii- 
Berge  sehr  schnell  abgeführt  wenlen  könneti.  iNt  ilie 
8iebbelaaln^(  infolge  einer  geringen  Bert^etichii  ht  eine 
kleineM  geworden,  eo  stehen  die  Oewiebte  a  A  i  das 
Keb  a  an  der  Anetrafsella  entsprechend  In  die  H5he; 
der  BergeauHtriit  hRrt  dadurch  ganz  oder  teilwoiHe 
auf.  bio  diirrh  die  wieder  schwerer  werdend«)  Siub- 
bvliMtuiiL.'  ^,\^  8ieb  «  wieder  sinkt  und  drr  Auatrag  m 
wieder  freikommt. 


Patente  der  Ver.  Stsaten  von  Amerika. 

Nr.  777  S8(f»  J.  O.  M  <  Do  we  1 1  i  n  P  i  1 1  m  b  u  r  g, 

l'a.     Vi  rfuhreii  tiir  lltrutilliinf/  von  Srhhi<kt  i>i«iiul. 

Dan  Verfahren  besteht  darin,  datt  d(>r  Strom  der 

Hil^^~iu''  u  Si  hiaeko  zu  einer  dflnneo  ScUcht  ansgebrellet 

und  ^leiehzeitig  ein 
flaeher  VVauHorstrahl 

dage(;on  gespritzt 
wiril.    Nach  der  anf 
der  Abbildung  da^ 
gestellten  Ausfüh- 
rungsfomi  wird  der 

Scblackcnntrom  n 
über  i'iiien  Ke(,'i-I 
ifeieifft,  wülirend  ihn 
Wiis-.THtrahlen  auH 
<li<  i  dattben  und  bo- 
nförmigen  DOaen« 
treffen. 


VergL  »Stahl  und  Eisen  1908  Nr.  Ift  H.  895. 

,  ,      ,       ,     I»«»  Nr.  15  S.  10(18. 

,  •      «       »     1903  Xr.  I'i  S.  1049. 

.     1904  Xr.  It  S.  541. 
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26.  Jahrg.  Nr.  14. 


Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofbnwerke  im  Mal  1006. 


B«slrk« 

Anrtthl 
Werlte 

Brxeagnng 

Erzeugung 

Ua 
TMiim 

In 
Mal  1908 

To*  IM 

»t>m  1,  Ja». 
1.1. 

31.  NiiUMM 
Tmam 

Mai  1*0» 
TMaen 

TOD  l.Jan. 
bin 

au  Mal  ta» 
Toun 

H  n 
jl 

1  2 
1  ^ 

8iei;erlanil,  LfthnlMsirk  und  HrnMO-lTinaii  . 

l'oiiiiiicrn  

llninioviT  uini  iiniuiisclmei};  

Barern,  WQrttomberg  und  ThSLringen   .  .  . 

LotliriDgen  aod  Lucmbur;;^  

Ii 

Ü 

1 

2 
1 

9194S 

t9lM3 

5054 
2I.S& 
68&4 
3200» 

90945 

15912 

lJUlU 
6ÜH4 
2202 
7520 

35113 

437909 

R3864 
41157 

64250 
28661 
10821 
.35013 
16812«! 

70553 
13811 
6467 
12970 
4290 
2364 

7 1  r)-> 

31 6621 
6551» 

35784 
6,3315 
17459 
11355 
34109 
160752 

Oioßorei-ltohoiseri  tja. 

179277 

8C';*S()4 

la 

704920 

kl 

Ii-' 

_  « 

•a 

^! 

Sic::*  rlaiui,  L>ll]l1l«liA  ud  HÖaNO-VMMn  .  — 

33T2 
5493 
T2I0 

28872,  129073 
4034  16510 
5669  22721 
«7801  33010 

27546 
3687 
2650 
7280 

92973 
16275 
16523 
29250 

—    j  43019 

4529.<i  1  S00S14 

III  if'j 
41  loo 

Rheinlaml-W.'sifiitcn  

Bspjjwrlniiil,  Liiliiilif/irk  uiiil  HcHitcn-NnHsiau  . 

Bavern,  Württamber;  and  TbÖriofen  .  .  . 

10 

1 
1 
1 

2533S8 

210*^s 
19971t 
12900 
67999 
S67987 

2751 88 

21626 
22142 
13200 
68448 
875640 

1316289 

114392 
104265 
64250 
834627 
1326596 

255844 

2  !7-<0 
20808 
8930 
61099 
259078 

1052894 
3 

10I93T 
97771 
50370 
279068 
1148676 

ThiMBH-So]i«ima  8*. 

«4S882j  871889 

8860418 

•88508 

8724 

i  i  i 

IIb 

Iii 

Klicinlaiid- Writfrilcn  

'^iugerlaud,  Labnbozirk  uud  Keawit^NaBaBu  . 

Bayern,  WArttsmberg  nod  Tbtringon  .  . 

C 
- 

4 
1 
1 

34923 
2B36( 
6170 

36722 
83127 
8900 

710 

180433 
154917 
88479 

710 

'2  "»70 
26270 
7894 

1180 

12504i; 
104623 
86088 

nso 

Btatü-  «ad  8pi«geleii«ii  utw.  Bm. 

—    [  69374 

79459 

874589 

81184 

266782 

§  f 

■S  '* 
Ii 

Klii'inliiiul- \Vi'!4ifalen  

Siegcrland,  Lahnbezirk  und  HeB8en-NM8»u  . 

Bayern,  Wftrttomberg  und  ThftriiigOD  . 

7 
1 
9 

5099 
18694 
81310 
780 
80382 

1924 
17828 
81418 

22217 

16997 
93886 
150801 
3360 
98802 

2949 
19414 
8801« 

1290 
16810 

12952 
79254 
152989 
4SI0 
79476 

Paddat-Robween  S».  |   —   j   76865 1   7SB80 1  B69846 

78479 

828972 



5  - 

^»  -M 

Rbeinland-WeHtfalon  .  .                         •  •  |  — 
Sieg«rUuid,  Labnbesürk  uud  liesgeu-NaMau  .  '  — 

Bayern,  Wtlrtteniberj;  und  Thüringen    .  .  .  '  — 

412896 
69409 
72550 

12655 
32234 
lös  15 
748Ö3 
8»»  77 

433051 
70396 
76702 
18010 
34946 
16112 
70963 

832970 

2079701 
348177 
867050 

64250 
165936 
7;M41 
869640 
1591028 

382762 
68182 
78778 
12970 
.3237« 
13704 
68251 

804411 

26&&74 
849897 

63315 
14449Ü 

6716.'! 
313177 
1882994 

Ovsamt^Enengniiy  Bn.  |  ^ 

1010789  jl048150  5064981 

951481 

4180414 

a 

p  * 

'S  "5 

Tiii)mn-<-Unln-Mson  •.»,, 

t>ubl«!i«cn  und  SpicgelciHcn 

178199 

43019 

<H:',:\:'.'Z 
09374 
76865 

179277 
45295 

671239 
79459 
72880 

869804 
200314 
326(U1S 
874539 
859845 

152119 
41163 

n-2;!r)0t; 
G1164 
78479 . 

704920 
155021 
2724719 
266782 1 
8889721 

Oeumt-Smugung  8«.  |  — 

1010789 1 1048150  \  5064921 

951431 

4186414] 

RobeiBeuerze  u^ung  im  Aunlnniie: 
Tentnigte  BtMten  von  Amerika:  Mai  1906  .  .  2132594  t.    Balgien:       1906  .  .  ISO  785  i 
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Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  In  den  Monsten  MIra-Mat  1906. 


EiMMfS»;  «Imb»  od«r  muigMÜiAlrife  OMKinif nngamMse ;  KoBTeiieneUaeken;  |  * 

suBgebrannter  eisenhaltii^er  Schwefelkie»  (237 e}*    1  944  502 

M»ngancr20  (237  h)   91345 


I  Roheii«»n  (777)  

1  Brur.hei>">n.  Alteisen  (Schrott);  Eisenfi'ilHjirtnc  usw.  (H-lHa.  8i;jh)   

I  Kahren  uud  Höhronforinatficko  au»  nicht  Bchmicdbarom  Quß,  U&bae,  Yentilo  uaw. 
I      (778a  u.  b,  779»  u.  b,  783e)  

WalMii  aoM  nifllit  aohoiiad barem  Oufi  (380«  o.  b)  .  

■  HiMUaentofl«  roh  o.  iMariwHvt**  mm  lAOtk  n!hmiedb.  GuB  (79ttt,  T83«— d> 

Sonstipp  EiBfnguBwaron  roh  und  bcarbeitot  (7flla  ii.  b,  782  b,  783  f  u.  g.)  .  .  . 

Kohluppoii ;  liohBchienen ;  Rohblücke  ;  Brammen,  tü r^o walzte  Blöcke ;  rlatinen; 
Knüppel;  Tiegelstabl  in  Blöcken  (764)  

Schmiedbar««»  Ei«ien  in  StSben:    TrÄ?>>r  (J-,        und  J   L-£ifteo)  (78&«)  , 

Eck-  und  WinkclciHcii.  Kiünstiii  ki'  iTs.'ihi   ..».....#. 

AodereB  jfeformte«  ifaHSonierte»)  .SCAbeiscn  (785e)  

Band-,  ReifeiHon  (785d)  

AiMlerw  nioht  x«forint«8  ätabeia«n;  Eisea  in  Stiben  lum  UmBohmelMn  (785e) 

OrobUiadie :  roh,  0iit»indert,  gerichtet,  draMiwt,  (^finüBt  (786»)  

FMnhbche:  wie  vor  (786  b  u.  c)  

Tminite  Bloche  {788  a)    

V.  r/inkte  Blech.'  iTSah)   .  ,  .  . 

I!lfi-hf:  abpenchlitten,  lackiert,  poliert,  gubräunt  Ubw.  (187,  788o)     ,   ,  .  . 

Wrlltiioi-h  :  Drhil-  (Streck)-,  RiiTel-,  Waffel-,  Warzen ;  andeNBlMha(78BAii.b,T1N)) 

iJriilit,  ;;(:  walzt  oder  gezogen  (791«  —  c,  792  a  —  e)  

ächlitngenrühren,  gewalzt  odw  gMMgen;  RührenforinRtacke  (79Sa  O.  b)    .  .  . 

iudcre  Röhren,  gewalzt  oder  genif  en  (794  a  u.  b,  79Ö«  o.  b)  

EiaeDbahiiMliieneB  (706  a  u.  b)  

EiaMbahinehireUAit.  £iMBbahal«wh«ii  «nd  Untcrlagaplatten  (796c  u.  dt  .  .  .  . 

EiMDbAbnacfasen,  -radeisen,  -rlder,  •radallie  (797)  

8rlinur.!iinri>r  Ouß;  S.-hmiodosiür  1    *•*  (798a  — d,  799a— f)  ......... 

(icM:ljin.so.  Kiirionrnrolirf.  Si'i^'iv.ajiiik rutzi>n  usw.  (799g)  

HriJr  ken-  und  KiBenkonstniktionen  i8itOa  ii.  bi  

.4nkur,  Ainbuitiiti,  äuliraubdtöuke,  Brecheisen,  iiämtner,  Kiobon  und  KoUen  zu 
Flascbenzügen ;  Winden  (806a— c,  807)  

Landwirtschaftliche  Uerftte  (808  a  u.  b,  80»,  810,  811a  n.  b,  816«  u.  b).  .  .  . 

Werkzeuge  (812  a  u.  b,  813  a— e,  814a  u.  b,  8l5«>-d,  888«)  

EiDonbahnUachanaohraabeiit  «Itaita»  Sahmdlamobranbeii  aaw.  (820a)  

.SooHtiges  EitsniMÜuinaterfsl  (891b  q.  h,  894  a)  

Schrauben,  Niete  usw.  (820  b  u.  c,  S2',ci   .  .  . 

Achsen  und  Achsnntoile  (822,  »2»a  u.  b»    

Wn;;.  rif.Mi(..rii  *H24b)  ,  

Dralitwile  (S25ai  

I  Andere  DmlitwArcn  i825b — d)  

Drahtstifte  (825  f,  826a  a.  b,  827)  

Hau»-  and  Küchengertta  (828b  iu  e)  .  .  .  .  

I  lUttan  (82»«  ii.b»  884»)  

I  Peiaa  Haaier,  feine  Sflheren  new.  (836  b  n.  el  .  .   

Xlh-,  Strick-,  Stick-  usw.  N'ndeln  |S41n  — r)  

Alle  abrigeu  Eiafuwnrou  u.  .1— Sl'j.   H'ba,,  8^:^—836.   836d  u.  e— 840, 

842)  

Einen  uaü  £i>enlegteraD£«a,  unToUatAndig  angemeldet  

'  KaawU  «ad  Kaa^diehm&d^Mtrbaiten  (Wla—i,  602—805)  


Eisen  und  läMiiwareii  bi  d«B  MoMtea  HSne-Uai  1906 
MawbiiMii  ... 


Summe 


JaBoar-M«!  1906:  Elaen  und  EiMaw«ren 
MaMhiaga  ..... 


Summe 


Januar-Mai  190«>;  Eisen  und  Kittenwaren 
MaaehiBon  


Somrae 


66  193 
28448 

280 
887 
1264 
1868 

1  870 
199 
180 
I  691 
069 
4  518 
8387 
1  482 
6  635 
1 
8 
23 
1  975 
19 
1965 
70 
2 
156 
1741 
612 
84 

156 
676 
27« 
6 
40 
166 
43 
15 
42 
8S7 
894 
186 
649 
28 
80 

462 

381 
lOS  532 

13  317 
121  849 
175009 

84888 
209  891 
121  9U2 

S207S 


168  974 


906  961 
531 

101  876 
27  968 

12  374 
1011 
1160 
7240 

92  765 
95  355 
i:i  S4t> 
39  798 

15  566 
26880 
48462 
19717 

22 
3  538 
372 
2  978 
6)  118 
693 

16  787 
66682 
30  467 
12  932 

ö  100 
8  773 
6  827 

1  243 
6  588 
8252 

2  167 
1  775 

3  208 
315 
289 
768 

5  276 
14  422 

7126 
586 
761 
564 

8791 

11t 
8  2I2_ 

769  631 

41  86 1_ 

811492 

1490970 
110  666 

1  601  635 
1  249  464 
116  226 


1866  689 


*  Die  in  Klammern  stc'tu'iuiL'ii  Ziffern  Ipcdcnicii  diu  NuinnuTii  df«  sifttisiinrlifn  WaronverzoichniHMOS. 
**  Hio  A  u  H  f  II  Ii  r  an  hfarbcdlL-trii  ^'iibi^iHcrii.'n  Miini  liliioiitidleii  iüi  iiiitrr  ili'ii  li.'tr.  .M  iisriiitifii  mit  lui  L-id  ahrt. 
**  l*ie  Ausfuhr  an  ijctuniodostücken  für  Maschinen  ist  uutor  den  betr.  Maschinen  mit  aufgeführt. 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Maschinenbau-Anstalten. 

Dar  Verein  cltMitRcher  Mai«eh  incnban- 
Anetalten  liiolt  «m  21.  Juoi  d.  J.  im  Ausatellun^s- 
raetouTut  der  III.  Bmjt.  LaudcMmtteUiing  ia  NfitiH 
iwrjf  eins  Rehr  <^at  beracbte  HaoptTerBsminluBir 

Der  V«>r(iitz(^tiiic,  <i>liiMriir«t  II.  I.iioir.  M.  Ii.,  wi<l- 
mctf  zuiiSrh»«  der  Aus-tclliinär  iin«l  ihrvii  N  '-rnnHtnlteni, 
imsiiiKicrln  if  Biiurat  l'r.  \  .  HirpiM-l  uiul  l  ahrikbcgitzor 
lluririff,  Riiurkeruioinle  S\  orr»'.  l  vbor  diu  al  Ig«  meine 
liH^'o  aoe  Maiichinenhnut'i«  iiiiUerto  eleh  Oelielmmt 
Lut>g  in  seiner  Anapraclii-  wie  folgt: 

In  der  zuletit  sn  Anfang  Februar  in  Beriin  «tett- 

Selisbtea  UMptTerMmtnlang  de*  Vertkn  deutodier 
raflebinenbatt-Anstalten  war  icb  in  der  erfrenlicben 
l.ftjfC,  uuii«prrrli.Mi  /II  krnitK'ii,  rl«ß  die  VorllftltniüSc 
iIi'H  diMitMt'lii'ii  Miihi  hin'  iiI'JitipH  Hicli  in  «ufHtciirt'iub'r 
Kichtiin«;  tiewcfrt'-n.  iiii>l  'hid  ili.'  m.  istfn  Kalirikm 
jfni,  vii'li'  ito^ar  uni{t'»'trLMiKt  bem'tiHliifi^t  soion  und  nur 
Wcttii,'!'  I  aiirik<'ri  da  nein  diirftvn,  dii-  noch  Arlieit«- 
ixiangel  faabcu.  Dieser  gut«.*  Bcücbäfti|^ng«grad  hat 
erfrouUcberweiM  angobailen,  abtr  seine  Erjj^ebnisae 
werden  leider  dadureb  beeiatrftcbtigt,  d»6  di«  Ar- 
belter«u8«Mndo  und  ala  ihre  Polgeersebeinani:  nach 
die  AnsHperrMn^i'ü  zii|f<-n<>ninion  iiuii  nuHfren  lie- 
tri<dMin  in  ihror  (h'»Hmtlu>it  ijprdti'u  Schndt>n  /.iiifi'rUjrt 
li^ilu'ii,  IM''  Vorgän<;o  lnili' ii  cr/i-iL't,  ilnli  lU.'  Ar- 
b('it)T-Or<;iiniHationfn  nit  SsHrkt-  irb«»bhi'h  gfwonncn 
ballen.  Der  vor  mehr  uU  fineni  ■Iiihr«'  vi>ll/i«;;cn<' 
ZuaammemehluS  der  beiden  frOlier  getrennt  marscfaie* 
renden  Einrlebtuogen  der  Arbeltgeber,  nftmlicb  der 
«KauptateDe"  ud  d««  •Yerefaw"  dMtMfaer  Arbeit« 
geberterbflnde,  bat  in  Verltindnng  mit  dem  Oeeamt- 
vcriiande  dcutMchor  M<>lnlliuduKtrii'lli'r  Hi<!h  «1»  oin«' 
i>bi>ni*()  ni'itij;«'  wii>  niltidii-hi-  Kinrichtiini;  für  «nseri-n 
Masriiirii  iilciii  >'r«iosi  n.  Iin'.i  ^-rii  diii-O  ii  \\ir  nii-i  ili  i- 
AnHU'lit  nicht  vcrschlii  ln  ii,  iliill  '.vir  mit  «licn  Kruficn 
dshin  «trobeo  mOuxi'ii  iumI  j<  ili  r  Kin/idne  sein  Teil 
dn/u  beitragen  muB,  daß  diese  (trganiaation  noch 
wt'itcr  und  einheitlieber  ab  biaber  aiugebildet  «ird, 
damit  unsere  Fabrikeu  aar  Abwahr  nnaagemeMener 
AntpHlebe  beteer  gerfletet  sind,  flcrade  der  Ort,  an 
dem  wir  unfi  beute  vcrHannm  It  iial<i'ii,  i;»!  ja  inHufrrn 
i'iii  klaHitiHchcr  l'liit/,.  als  an)  ihm  »^rst  im  voricti 
iJahr  der  K.<nn|it  um  ilii'  lirn-i  h.ift  in  <!■  i.  lia\ ri-.  ii.'U 
MartchinenlAbrikeii  uu&^etix  titfii  wortlcii  ihi.  Dit  i-n;;e 
und  eiaheitliehe  ZuKHinmeiiHcblnli,  /.u  nelrhctn  damitlH 
die  bayrischen  lndu§triellen  durch  die  Not  gczwunsjcn 
wurden,  und  die  l^eHcblüa»!*,  die  nie  gt<faBt  haben,  iii»- 
besondcre  der  Beeehlofl,  welcher  grandaBtilkb  das 
TarifTertra^HSYKtem  aoflicbloD.  iat  TorMIdlieh  für  den 
übrigen  deutschen  MAxebinenbrui  iim!  /ULrleich  der  lie- 
weii*  dafflr,  daß,  wenn  alle  df'llt^rlll  li  \  rl..<itireher  fent 
/UHAnimcnHtehen.  ihr  Willi  mr)u  h,  i^-t  ,  ii  \m  rden 
verinau.  -  Durch  die  Kliiluliniii::  l.;.  ii.iiiif.t(indi;;«<tt 
Arbeiteiiip'"  bei  vcrHi  hit  h  rn  u  WerkHtHttcn  der 
Küniglich  l'reuUixchcn  F.iKcnbaluiferwaitung  busw. 
der  Kaiaerlicben  Wcrftvn  Bind  der  deutacben  rnduatrie 
zurzeit  neue  Sctawierigkeitea  antataaden.  Itt  aa 
hHfilrfhtnn,  daB  da«  l'enonal  der  Maacbinenfabriken 
iriit  irtiPii  Fnrdi  piiniren  kommen  wird.  Nun  ist  aber 
Inilir:  in  uiihcn  ii  Kr.  ihcm  (•cliiin  fei>tL'ei»te)lt  worden, 
dal.  (Ii«'  wi'itiuis  lii.i'f«  iegende  Mehrln'it  l^'i  unfl  der 
,\nrtieiu  dub  i'itie  Verkür/unp  der  .Vria-itc^eit  in 
Untieren  Werkstätten  eine  entrtpreclicnde  Vcrniinderunj,' 
unserer  l>eistangsfjUiigkoit  bedeutet,  und  «Ihü  daher 
unser  Abaati  im  AnjiMBd  stark  gefälirdet  wird,  t<in 
Umatand,  der  um  n>  aehwercr  in  die  Wagsebale  fallt, 
all«  dureb  die  Vprwhiebun(;en,  die  dnreh  den  AbsebluB 

<l.  r  Ii(/t<'n  Hjii|i!.  I-.vi  rtril;:.'  •  iit-taiiil.-ii  -iii.i,  sowient» 
eicbon  gerade  der  deutHciio  .MaHctiinenban  ain  ^tärki^ten 


beeintrilchiigt  worden  ist.  liiNMuweit  der  I.  .März,  di-r 
fQr  den  dvutachen  HaAchiii.  iiliau  ein  kritischer  Tag 
erster  Ordnung  war,  ein  Wendepunkt  fSr  uns  seia 
wird,  darftber  wäre  c«  Terfrflbt,  lieote  schon  urtaiiaa 
«tt  wollen,  aber  icb  kann  mir  doch  nicht  veiiagta, 
beute  sehen  daranf  blnauweiaen,  daB  die  deutsebe 
Ausfuhr  an  Maschinen  in  den  Nfmiutcn  MSrz  an>l 
April  190»;  nur  ä:i  »HO  t  ReKenüb.  r  47jtOt  im  »elben 
Zeitraum  des  Vorjuhres  {;ewcseii  int  Wi.  wi  it  iIhImI 
der  UniHtand,  dali  in  den  .Monatcu  Januar  und  Februar 
die  .\aHfuhr  unffewöhnlich  fitark  gewesen  iitt,  in  Re- 
rQrkaichtigung  zu  ziehen  ist,  wiiä  man  erst  spiter 
flherseben  können,  ebenso  auch  inwieweit  die  jefatt 
herraebenda  gute  Koigunktor  der  Indaatria,  die  auf 
▼erscbtedene  ursaeben  aur!lckg<;fahr<  werden  kaaa, 
und  die  !<  in  Mn-^.  hinenbau  reidüiab«  Arbelt  aufllbtt, 
eini'  Hiille  lialiei  mitspielt. 

/.ti  il'  ii  im  viiriLj'-n  Jahre  abgeschlusheuen  llai;  i.  I-- 
Vürtrrtj.'1'U  siitil  inzwiselieu  noch  die  Vertrag  mit 
.Schweden,  liulifurien  sowie  die  llandelsprovigorieii 
mit  l'higland  und  den  Vereinigten  Staaten  hinxugetreieo, 
wilhread  die  Verfaandluugou  mit  Spanien noeb adtwebcni 
Wir  wollen  gerne  hoffen,  daB  «§  unserem,  z«  unserer 
Freude  wieder  genesenen  Reichskanzler  gelingen  wird, 
zu  einem  den  wirtschaftlii  Ik  n  Intcr.  -isrii  .le-  deut»rbi'n 
Maschineubnues  i'ntHpn  i  lh  nili  ii  NCrtrairsvi'rhrdtDiit 
mit  den  Vi  rci n Sinnti'H  /n  i,"-l'iii;,'eii.  (uuu  U- 
sonderen  Wert  müssen  wir  at>er  darauf  lej;cii,  dali 
die  RrhSbung  de«  Zolles  fflr  die  .Maschinen,  die  durch 
den  neuen  spanischen  ZoUtarifcntwurf  verlauRt  wini. 
mit  aller  Knergie  snrttrhgawieaea  wird. 

Noeb  iet  nioht  in  llberaaban,  wl«  saht  die  Ma- 
sehinenindostrie  dnreb  die  zur  DurebfObruag  der 
Finnn/reform  beHcblnHiicnen  neuen  Verkehrssteuern 
lictroffen  wird,  aber  da  der  grölite  Teil  dieser  Steuern 
wi<'der  von  tiandel  und  Industrie  nuft'e'irin  ht  ».  rdpn 
muli,  so  fällt  ein  gut  Teil  davon  auf  den  .Mii»«.liiuoD- 
bau,  dessen  Verhiiitnisse  schon  heute,  bei  der  sfün- 
stigen  Konjunktur,  nichts  weniger  als  gUnaend  situt- 
an  deren  Qeataltung  bei  ainem  Niedergang  der  Kea> 
junktnr  man  aber  nur  mit  Bangen  und  Swge» 
denken  kann. 

l>ie  von  mir  in  let/tcr  V.  rhaiiitulung  eingehenii 
bcNpror'bene  Verbands!.!  1.1  u  ii  l:  iintnr  liiii  deutschen 
Ma-<  itih.-iifahriken  llat  lii/w  i-t  In-n  jiite  Kurl"  tiritt-' 
i^einaciit.  Ks  hnbeu  sit-li  bereitft  eine  ganiee  Aniahi 
von  Gruppen  solcher  Fabriken,  die  gleichartige  Ks- 
brikate  herstellen,  gebildet  und,  soweit  dies  sich  jetit 
eeban  beurteilen  Ült,  auch  bewihrt. 

Aua  tlam  aadann  von  Dr.-Ing.  SehrOdter  tt- 
statteten  Oearbilftsbericbt  sei  erwUhnt,  daB  der 

gliedcrbestHlld  des  V.  ri  in-.  mÜ  r..  im  r  tet/tcli  llsuptver- 
saminluntr  ini  Februar  i'..  .1.  vdii  1  ^'i  iml  I  .'T  i.'e«tiegeB 
ist.     I'eii  V.T. -III  li.'^.'hatti^M.  n  ilii'  lUM-lif.iU'rii.li'ii  An- 
gclegetihi  itvii  .  \  i  r.  inheitiichung  in  den  AiistelluniC»- 
liedingungeii  der  Praktikanten  in  den  .Maschincnfnbrikcn, 
Xormen  für  die  hblbetkostenberiM  linung,  Kisentiniu'- 
Torl>eba1t  von  Maaehiuan  und  Abäudcrung  der  Kcirhs- 
gewerbeordnung.   iNe  seitens  des  Yorataades  in 
schlag  arebrachtc,  an  den  Reiebskanxler  zn  richleade 
Resolution  bi'tr.  SpaiiiMehen  lland'  Kvr  rtnit,'  words  teO 
der  Versammlung  «instimruiL' an^'-  nnmnu-n.  ^ie  Isotste: 
,DiT  Vori-in  iI.mum  Ii.t  \la>i  liincnlmu- Aii^JtHlt.-ii  l'.-klsgt 
Hufs  tiefste  die  langandauerudo  UugewiUbeit  ül<cr  ds» 
/ukünfti;re   llundelsvlrtragSTarhlltni»   des  Deatiirheii 
lieielies  zu  Spanien.    In  wenigen  Tagen  l«"'^' 
jei/i;re  AbkomTOe«  ab,  nnd  beute  wIcMn  u»f 
Hchiii«  nfabriken  noch  nicht,  waleb«  ffingaag«'^'^''^^ 
Spanien  vom  I.Juli  ab  Platz  greifen  werdaa.  An>-^ 
seit-  .  rkliirt  der  V<.rein,  dali  der  am  Hl.  .Min  jL 
durch  den  8pauisehen  8taatsanzeiger  voröffeaflKh** 
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tffue  Zolltarif.  <l«'!<tjvn  üiitzo  für  Mancbinen  j^cppnilhcir 
d»m  jotüli:'-'«  in  Kraft  bi'(iiiillirln'ti  'l'uril.'  i-im-  l'-r- 
höhung  um  TO  bin  75  <*o  voriit«'llt>n,  iiIk  unann<>kiinb<ir 
ftbtulehiicn  \»t.* 

<  Xm  Schluß  der  i^itsuBg  hivU  Oboringonicur  Barth 
tom  BcyrUcbeu  OewwbemiiMViii  Nflmberg  eiaen  mit 
bbhkflMa  fieifaU  •ofMBMUitweB  Vort»f  aimr  Jüa 
MufUnenhlduirtrie  anf  der  ITT.  Bayrisclien  Landesaus- 
i<t(>llaii^  in  NfirnlrrTi,'*.  Durch  l  iiir  nciir  L:r>pti«'  /»Iii 
b«>m?rken(iwerter  I.irhtlnlili  r  wiuili'  lUu  Zuliön-rii  ein 
'■rh.,j,fpndt>r  U<  l"  rti|ic  k    iihi  r  den  MaAchiiK-n- 

hauer  beMDders  iutercasioreudoo  AuiMt«lluiigiigeg«ii« 
itidte  s«irebeii. 

Verein  deutscher  Werkzeugmaschinen- 
bbriken  zu  Dfisseldorf. 

Tht  (to«li«ii  erai-hieneno  Jahri'Hhi>richt  I90.">'(k; 
legt  tonAciiak  dar,  daS  dlo  Oeachäftalage  dra  Wark- 
Mifmaicbin«nlNMioB  in  dam  abgalanfenen  Teroinsjabre 

fiiiH  l^rwTC  und  otltHchiiMii'rmr»»  Besifrunjf  erfahren 
h«t.  Hie  hin  zum  8chlu»t<p  (31.  190«)  anhiolt  und  «ich 
im  «llffonieinrn  Iii*  li.iljiri  Hti-i^-crit  .  Di.-  Arhcitcrfra^t'' 
?e«ultoto  dich.  ttiH'it  von  d<-n  l.t'ihneii  ab^i>Ht>hcn,  je 
linder  dento  scbwieriffor.  Der  WiderHtand  (rej;«»!! 
Uabfrschichten  war  fflr  die  Batricbo  um  so  Htörender. 
•b  Tilde  AuftrSffe  mit  klineil  Li<-f«  rfrinteu  erteilt 
«udcD.  Di«  Auafahrtitigkeit  warde  durch  dio  ZoU- 
pßßk  dea  A-aslaBdea  immer  mabr  erarbvert.  Leider 
«tr^n  die  ReniUhunt^en,  die  KeiehMreificruni;  zur  Er- 
eififontj  jjoeiin'Rter  zollpolitioeher  Maßre!r»>ln  fffjreu 
die  V,-r(  uii<rtpii  Smut.'ii  vnn  Atm  rikii  /ii  Iwui^^r-cn, 
»uch  im  ttfrgHiijfi'iHMi  Jalire  erlolirl'»«.  I'tc  ^ti  i:;i'i  iiujr 
lirr  «merikaniHchcn  Einfuhr  an  Werkzcu^fiimsi  hioen 
b»t  sieh  weiter  fortgesetzt.  Der  Bericht  benehnfti^ 
•ich  (erner  mit  mchr<^ren  teobDlieben  Fragen  und 
mit  der  aoziatpulititichen  Bewe^ng  im  KroiM  dar 
Technikar.  Di«  Mitgliodenabl  dea  Yereiiia  ist  von 
M  «af  89  KattieyeA. 

Verein  f&r  die  Interessen  der  rheinlsciien 
Brsvnicohlenindiwirie. 

I'cni   ij III fangri  ii  hi  ii  /,\M"lft>  u  .Tiilir' ^bericht  de» 
VereuiB  für  die  Zeit   vuui  1.  Juli  11(04  bih  M.  De- 
zember 1906  entnehmen  wir,  daß  dio  Braunkohlen- 
(ürdisrujii;   im   Oberber^famtabezirk   Bonn   im  Jahre 
19M  fand  6  »00  000  t  bctra(;on  hat  einm  hließlich  der 
PSrderaaf  in  Vetterwald  mit  niaht  gaaz  SO  000  t; 
lUe  dee  Abm  W»  dagegen  uUA  6  WO  000  t.  1>ie 
•ifMM  BtaHalik  des  Tereina  gibt  fflr  das  Jahr  1904 
«ine  HenteDtingasiffer  ton  mnd  6  770n<io  t  an.  Davon 
»iod  für  KürderuDf;  und  Brikettfabrikation  von  den 
Werken  selbst  verbraucht  worden  2  207  000  t  -  Hi)  o 
.'II  Itrik-tti.  v.Tiirt.citi't  -iSiM-SOO  t  =  57  "o.    .VI«  Höh- 
iohlo  abK«;ict/.t  i!iiud  einaehliettlieh  doM  VerbrauehH  für 
«ifene  Nebenbetriobo  rund  99r»iX)0  t.    Von  der  För- 
derang  de«  Jahre«  1806  mit  rand  7  »OOOÜO  t  sind  fOr 
FM«nuig  and  Brlkettfabrikatiim  Teratoeb»  2690000  t 
Ä  83.30  »/e,    zu    Briketta    verarbeitet    4  4«0OOO  t 
=  S6,40o,o;  alfl  Rohkohle  abKei^ctzt  einNrhIießlich  dor 
«i(f«n.  n  N(  heiil>t>tritbo  1035000  t.    Da  im  Jahre  ll»OI 
iy  ftiiti-irih«  hf  ( ii'Hanit/itTer  f5r  Rohk(»hl«"  nnvh  Hi'hon 
•■jiiiKHt  t  ln-trui^,  M)  int  im  RdlikoliliMiolisat/  nn  nennend- 
««rter  Fortachritt  nicht  fei«uu»tellon.       l>n-<  Brikett- 
rmhift,  wolcheH  für  den  rheinitu  hen  BraunkolilenberK- 
^  immer  nedi  di«  giaalioh  aoaushlaggebende  Rolle 
•IMlt.  hat  aidi  Iii  d«n  Jahran  1«M  ind  1005  dmeb* 
^  ia  aufateigenden  Bahnen  Mtwiekelt;  die  Yorrfite 
wielnrandeB,  ond  die  Leiirtnngaftbtgkeit  der  Brikett- 
fahriken  mußte  nach  iiiid  na'  h  fast  luifdie  volle  llölx' 
S^brteht  worden.    Orr  Ali-nt/  hat  «ueb  weitiTbin  die 
ErxeujfBn;,'  Villi  Hui;;i'ii(iiniiifn,  zur  Anl-t.mi.'ltint;  von 
Vvriiten  tat  es  noch  nicht  wieder  gekommen,  und  die 


AusHiebii  ii  simi  au.  ii  i'iir  wi  itt  r  kinaua  ßut.  Zweifello« 
imt  lii  r  Auhsiiiiiil  im  Kii Ii riir/irk  der  HrikettinduHtrie 
Vorst^ilc  jjwbracht,  indem  weitere  Verbraucherkreiae 
auhhilftiweiHe  Briketts  be^of^en,  auf  diexe  NVoiHe  die  Yor» 
ieii^e  der  Brikettheisiuig  kennen  gelernt  haben  und 
nachber  teilveite  bei  der  Yerwondnng  geblieben  aind. 
Die  energiialion  Bestrebungen  des  Braunkohlenbrikett' 
YorkanfRTereina  untcretiltxen  die  .Kn^dishnung  de»  Ah« 
»atzt  s  i^iim  weHentlich  und  haben  auch  fflr  ilir  ,Vu8- 
fuhr  wcii.  Tf?  Erfolge  erzielt.  Auch  die  Vi  rUi!uu|y:en 
jiuf  'Irr  N\  a--i,Ti«tratte  i\r<  KhciiH  liiiln'ti  ^eit  dem 
llociiHonunor  1905  einen  nielir  unbuträrhtliehon  .^.af» 
Schwung  erfahren.  Die  l'roiHverbftltniaM  für  Brikett« 
sind  in  den  beiden  Berichtsjahren  onverindert  ga* 
wesen  mit  «twa  90  ^  pro  10  t  für  die  Ebibaitamarke 
»Uaian^  und  den  Absats  an  Oroasisten.  Die  Zunahm« 
in  der  Yervendnni;  von  BraunkohlenbrikettH  hat  dem 
Verein  den  Anlaß  »fegelien,  für  seiin'  \rttkel  die  Ein- 
beziehung in  den  Ausnabmotarif  für  die  i^ii>{;erliinder 
und  bonachbarto  RiHi'iiiiiiliiHtrie  zu  beantragen,  linmit 
dernelben  der  ükonomiitehe  Vorteil  dor  Verwendung 
von  Braunkoblonbriketta  auch  zugute  kommt. 

Ueber  den  Bergarbeiteraoaataad  im  Kahrrevtar 
oml  Poigen  hallt  ea  io  dem  Beriebt:  Die  guBBti- 
geberisehe  Bewegung,  welche  steh  aus  der  Störung 
im  Rnhrbeiirk  entwiekcite,  hat  fiir  unweren  Beri^bau, 
unter  entsprechender  AbÄnderiin;,'  d4T  Arln  itsrtrdnung, 
weHcntUch  nur  die  BinriehtuiiK  dtr  uMiijiiiurideben 
Arbriti'raii-iKch(Uii.e  gebracht;  die  Wahl  deruelben  hat 
aioh  orduuugsniaßi^  vollzot;en.  Ihre  Wirkung  wird 
abittwarteB  aain,  ebeuHo,  ob  damit  der  gnhofTie  Wtf 
t»  «iner  Besserung  de«  Verhiltniaaea  iwisehen  Oraban» 
Terwaltnng  und  Arbdtanebaft  gvftmdea  werden  kann. 
Die  Aussichten  dafOr  sind  durch  die  erste  Stellung- 
nahme, namnntlieh  dor  Kozialdemokratiachen  .\rbuiter- 
Bchaft  im  Itiilirliozirk,  koitn'  liiTii)iii|p:-r>4  friiiiNtitfi  ii.  iiulciii 
diese  ja  i^i  umUItzlich  die  Uetciliguiit;  an  den  Wühlen 
abgelehnt  liai.  ."^ie  verlangt  nach  wie  vor,  daß  aU 
VortretuiiK  der  Beleursehaften  eine  Anzahl  von  Leuten 
gelton  rtoll,  dio  großenteils  ilberhau|>t  nicht  Bori^lcuto 
•ind  und  von  denen  erst  recht  keiner  zu  den  Beleg- 
aohaften  der  Groben  gahArt.  Diasea  VefhaUeB  recht- 
fertigt eigentlieh  nnehtrRgUch  noch  din  Atellungnahme 
de«  Bergbaulichen  Vereins  in  Essen,  der  solche  Leute 
als  Vertreter  lii  r  I^  lcgschnften  iii>  In  iiiii  rki>nnon  wollte. 

Die  Arbriter/.Bhl  der  Grul<«ai  dt  »  \  cn^ins  betrug 
für  1904  im  JahreMdurcliHchnitt  .')OOi)  >»e[jen  4770  im 
Jahr  vorher ;  die  Summe  der  verdienten  Löhne 
4^10.0^00  jregen  4.17;i8(K)  *.  Die  l>etrofTenden 
Zahlen  fiir  das  Jahr  1905  sind  5283  Mann  mit  einer 
[tofammnime  ti»  SSfil  700  Jf.    Bai  aiimm  Vci^leieb 

Jegen  die  Yorjahre  xoi^  «ich.  daß  Hoit  dem  Jahre  1902 
er  Belegschaftsstand  um  nicht  fjonz  ."»oo  Mann  centiegen 
iüt,  ili.-  lii-hii-'uniiin  ilu;,'ee:en  um  stark  900 000  - «  und 
<lie  l'iirderuiig^  mn  riiml  2''«  Millionen  Tonnen. 

-  Zur  l'erHonriitHrifi  i'tVirm  und  /ii  injsonderen  Fragen, 
welche  der  Verein  zu  in  luiü  ti  lii  hatte,  findet  sieh  in 
dem  Bericht  folgendes;  !'  ^rijU/ligigen  IMäne  der 
preufiiseh-hesaiaoheB  und  der  »ona^gen  dautsohen 
BSaenbalmverwaltitagen  sind  leider  noch  niebt  mm 
AbschluS  g»»kommen.  Die  vorgeftrhiagone  Personen- 
tarlfreform  ii*t  in  vollem  Maße  m  begrüßen  deshalb, 
weil  sie  dem  Voiki  hr  ciulli«  Ii  ilir  Fn  ilu'ii  iI.t  li<  - 
wegung  gibt,  liu'  ilim  i!ir  Kucklalir-  uinl  uucli  mehr 
die  Kundrei>i  k.uti  j;i»nmMiii<>n  hatte.  E«  sollte  dabei 
aber  berQcksichtigt  werden,  daß  die  Rofurm  steH  den 
(i-rund gedenken  wahren  muß,  daa  Einnahmeverhällnis 
ana  dem  PexaoaaUTerkehr  nicht  aohleohter  zu  stellan, 
als  es  banta  iak  Schon  haata  bringt  dar  €HMonrai>- 
kphr  die  Rpnto  und  die  großen  TTebprschflsse  der 
preußischen  Eisenbahnen  darüber  hinaus  ziemlich  allein 
Hilf.  Es  sind  also  da«  in  der  In.l iisin.-  iimi  l.and- 
lAirtnciialt  arbeitende  Kapital  und  die  in  denselben 
beschäftigten  Arbeiter  einNeitig  btdastut  zugunsten 
den 'reinen  Reiseverkehrs.    Dieser  beateht  aber  sum 
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nicht  anweei«^ntltchen  Teil  aus  dorn  Vcrf^flgtingsTur- 
kchr  nnd  sollt*'  ilnher  aiirh  Hf iniTsnitH  cntHprt'ilK'iiii 
zu  der  Konto  beitragen.  Es  iet  danAch  nicht  zu  ver- 
liehen, daB  die  SffentUnhi'  Mcinuui;  anch  einschließlich 
maaeher  gewerblicher  und  HandelHkreiiM^  Bich  t>o  Hcbr 
gegWB  eiae  ntaprechendo  Mehrbclastang  des  Schnell- 
ngsveriEdm  nnd  einigwautBen  «iaea  Ausgleich 
bl«t«nde  OepKeltterife  etrinbt  Oenule  der  wirtidi«l%> 
lieh  Htärkor*-  Teil  der  BcTolkerung',  der  den  ScLnell- 
£ugäverli.elir  henntf.cn  mu6,  sollte  dafUr  auch  betahlon 
können,  und  die  Hcfunii,  die  mit  Aufhebung  dei 
Retoarbilletts  die  Möglichkeit  gibt,  die  Bchnellzugs- 
zuachlAge  wirksam  zu  machen,  würde  ihren  Tolks- 
wirtecbaftlicben  Vorteil  gerade  dadurch  bringen,  daB 
sie  den  Verkehr,  der  ein  BedQrftalt  grSBerer  Schnellig- 
keU  hAt,  Ton  dem  abrigen  krennl;  daa  würde  nahaobei 
nach  in  Terkehreteelmiaeher  Besiehnng  ein  grofiar 
'itwinn  sein.  Dio  werteBchafTendon  KrciHr  Ai'a 
dcutaeben  Volke»  sind  nach  dieser  Richtung'  auf  dun 
lobbaftt'Hlo  inlcri'KsiiTl.  denn  mit  einer  ji^rnllcrLMi  Krn- 
tabilität  ^ien  iVr«uiit>nvi'rk»hrt»  würden  sicii  die  vi(dc>n 
berechtigten  Wanschc,  die  für  Ermfiüigung  der 
Oaterf rächten  bestoben,  weit  Irirhtcr  erfüllen  lassen. 
Auch  die  geplautn  BetriebHiiutti'I;{umeinachaft  Hollte 
in  weiteetem  Umfang«  tat  J^infOhrnug  kommen,  die 
▼orteOe  der  einheitiieben  Terwaltnng  dee  groflen 
deutsi^hcu  GoHamteisonbahnnotzes  würden  sich  zweifcl* 
los  in  einem  Heruntergehen  der  8i'lbstko«ten,  vor 
allen  Idingen  dun  h  die  besHcre  .Vu^nutzung  der  Wagen 
ausdrücken.  Auch  da  wiire  nino  wicdi>r  fin  Wej»  ge- 
funden zur  billifcori'n  'rnriticriiM^:  der  (rtitfr.  diu  die 
letzte  Wnffe  niu-b  für  die  deutsche  Auafuhr  iat,  nach- 
dem  sif  an  den  Torscbicdenston  i^tellen  gegen  waaent- 
liob  erhöhte  29Ue  xu  kftmpfeo  bat 

Zu  erwiUinen  iet  der  Entwurf  einer  neuen  Mäfi- 
und  Oewichtsordnung,  welcher  im  Heicfastag  zurzeit 
zur  Behandlung  steht.  Es  ist  dabei  für  Eichungs- 
vorrtchrifteii  eine  ^dIcIh»  Fassung  ;,'e\v;ihlt,  daß  unter 
Umständea  auch  die  I-'ördergefäUe  des  Bergbaus  mit- 
betreJtn  werden  kAnnten,  wann  dieaalbeo  nicbt 


drüekliph  atir>;e)4ehloHHen  werden.  Nach  Ansicht  der 
;;eHamten  iSerk^lmutreilienden  in  Deutschland  liei.'t  via 
Anlaß  zu  einer  sülclieu  Vorschrift  nicht  vor.  8ie 
würde  im  Betrieb  zu  bedeutenden  Störungen  führen 
und  auch  für  die  .Arbeiter  durchaus  keinen  greifbaren 
Vorteil  bringen.  Die  deutschen  bergbaulichen  Ver- 
eine lunben  aieh  deahaUi  durch  Eiwabe  an  die  maft> 
liebenden  Steilen  bemflbi,  dem  Entwurf  eine  eat- 
sprechende  tleHtaltimp  zu  crihrri,  und  hoffen,  daB  die 
preußische  BertrhRiiverwultunt;  auf  dem  Ton  ihr  ein- 
genommenen Standpunkt  Htehen  Idrihen  wird.  Hrt6 
eine  Eichung  der  t<'or«iurgefitUu  für  dt>u  Bergbau  un- 
tunlich ist.  Bezüglich  der  für  elektriHche  Starkittrom- 
anlagen  Torgcschenon  Ueberwachungsbestimmaogen 
ist  der  Verein  im  Einklang  mit  der  großen  Mehrzahl 
dar  in  Betracht  kommenden  gewerblichen  KjVrper- 
■ebaften  zu  der  Ueiwnengung  gelangt,  daB  eine 
reberwftfliun^'.  wie  sie  vorgesehen  war,  sich  nicht 
etniitiehlt,  und  dieser  Ansicht  bei  der  Ministerial- 
iiiilani;  Aundruek  i,'egeben.  Der  Verein  der  Indu- 
»triiflltiu  im  Ktt^if ruugsbezirk  Köln  hat  im  Verfot;^ 
früherer  Bestrebungen  es  bewirkt,  itaß  aciteas  de* 
Rheinischen  Dampfiessel-UeberwachungHVfrpin«  eice 
Zw(>Lj»8telle  in  Köln  eingerichtet  worden  int,  die  zur 
Zufriedenheit  der  Beteiligten  arbeitet.  Die  Tüigkeit 
dienr  ZweigeteUe  bezieht  tieh  auch  anf  die  Ihaaft- 
keKselanlagen  der  dem  Verein  angehörenden  Orobeo, 
soweit  sie  Mitglieder  do«  Hheinischen  Dampfkesnel- 
Ucberwachungsvereins  sind.  BezOglii  h  der  Frage  di'r 
Arboitgebervorbfludo  hat  der  Verein  sich  dem  du« 
den  Mitgliedern  de«  Vereins  der  Industriellen  im  Re- 
gierungsbezirk Köln  gebildeten  Arbeitgebervorbtod 
Köln  angeschlossen  und  ist  dadurch  auch  Mitglied 
der  Zentraiatelle  deutscher  Arbeit^berTerbtnde  ie 
Berlin  geworden.  Wenngleieh  ein  direkter  Teitail 
aus  diesem  Anschluß  für  die  BraunkohleninduatM 
kaum  zu  erwarten  ist,  da  sie  mit  ihren  Betrieben  in 
Arlieitr^elierverharul  K51n  für  «ich  allein  -«teht,  *o  h«t 
die  doch  zu  der  Stärkung  der  geiuimten  Stellung  der 
ArbeitgeberrerbRade  «ndi  daa  Ihrige  bailragen  weHea. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

D  c  u  1 8  c  h  I  A  n  d.  io  einer  läugeren  Abhandlung 
berichtet  dd"  ..[(nirnal  fltr  OaabeleneBtHng  nnd  Waaier- 

verdorgung"*  iitier 

Wertrerlast«  der  Kohlen  beiut  Lugoru  im  Freien. 

Bekannt  lat,  daS  die  StdekgrBBe  bei  der  Entwertung 

der  Kohle  von  besonderer  Bedontang  ist.  Je  mehr 
die  ObcrflÄche  im  Verhiiltnis  zum  Volumen  zunimmt, 
detiiii  ;;rii|;er  nind  dii'  Verluste,  am  stärksten  aUi>  liei 
feinkürtii^eii.  tmd  um  «^erinr*»ten  bei  grobttürki;;!-» 
Kolllen,  da  "ieh  die  l  (liertliieiie  nur  im  i) ua d rutiselien, 
das  Volumen  aber  im  kubisctien  Verhältnis  vermindert. 
Don  Kiitwortungsvorgang  führte  man  anfangs  einzig 
und  allein  auf  den  Feacbtigkeitegehait  der  Luft  und 
die  atmoafiUMMdialt  Vlederadllig«  »nrllek.  Durdi 
die  Waaseranfnahme,  die  bis  tu  10  °°d  mehr  des 
Kohlengewichtes  betragen  kann,  «oIlt<»  eine  Umselznng 
gewinsor,  in  der  Kohle  vorhaiid'uer  Sehwefidver- 
bindiuigen  unter  trleichzeitiger  Teui|ier,ituriTh<jliuufj 
erfolgen,  diewe  iet/lere  ulier  dm  KiitweirheM  wcrt- 
ToUer  gasförmiger  HcHtandteile  liervorrufen.  ICicbler 
aber  W  ien  nadi,  daß  jede  Kohle  je  nach  ihrer  Struktur 
mehr  oder  weniger  Saueretoff  xn  abeorbieren  vermagi 
der  dann  einen  Teil  der  vorliMidenen  Rohlenwaner» 
■toffTerbindungen  zu  Kahleitiinre  und  Wauer  oxydiert 
und  ander!M>its  auch  direkt  In  die  Zuaammeneotzung 

♦  Ii».  Mal  iyU6. 


gewisser  Kohlenbextandteile  eintritt.  Der  Sauereirf 
int  CS  auch,  diT  die  (iwrlation  der  vnrher  erwähnten 
SchwefelvertiitidungfU  lierlieifiiiirt,  duh  Wasser  kommt 
dabei  nur  soweit  in  Krage,  es  liekauntinnaßen 
auf  dieae  letzteren  Vorgänge  befördomd  und  be- 
flchleunigend  einwirkt,  bozw.  in  die  nougebildeten  Ver- 
bindungen mit  fibergeht,  ein  Vorgang,  den  wir  bei  der 
Regeneration  dar  OaneinignngemaMe  tiglich  be- 
obachten kBnnm.  GL  W.  Meyer  gibt  naa  zu  dar  Ti- 
tigkoit  dee  Wanaem  einen  Beitrag,  der  trotz  «elnw 
dureliaos  theoreti-4eheii  Cliarakters  Beachtung  verdieidj 
allerdings  noch  vusi  t'Hi:hwit«sonschaftlicher  Seite  der 
N  ii  hprilfung  bedarf.  Kr  kdin  nt  /u  dem  Kr;,'ol'ni^, 
daß  nicht  da«  Wowter  Helbst,  sondern  in  ili"' 
Form  von  Uzon  gelöst  enthaltener  Sauerstoff  der 
wirkaame  Faktor  mL  Er  geht  davon  aus,  daß  eben»» 
wie  beim  Eieen,  au^  M  der  Kohle  in  gcwölinlicber 
Temperatur  der  Oxydatfamapnaeft  nicht  auf  eine  Zer- 
setzung den  'Waoeem  zurBekznfttbren  aei,  da  me>  bei 
d.  I)  F  iitwei,  lii>n<leri  Guxen  noch  keinen  WaMorihw 
t).lehu'e^^  ie-.-ii  habe.  Auch  habe  man  bei  Koks  weder 
e):e/  ^  liebe  /dx  t/  niu',  noch  eine  Abnahme  der  Hei^ 
kraft  nuchweisuu  kitniieti.  Der  .Sauerstoff  der  LuR 
komme  ttioht  In  Frage,  da  er  auch  bei  Luft«il'^' I''"'' 
wirken  mlaae.  nnd  der  Stickstoff  sei  wegen  ^eimr^ 
gerb^l  yerwandtschaft  zum  Sauerstoff  nicht  in  ß«- 
tradtt  au  riehen.  Hiernach  bleib«  fir  da«  WM*er 
nur  eine  vermittelnde  Tfitigkcit,  nnd  zwar  zei 
1>«  Teil-  .  i  u .iljnt,  iler  ^)/o^^:e)laIt  «I.  j  Waiisew-  ^ 
Ozongeliait  kann  dem  Volumen  nach  im  Wa*»«' 
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bis  54insl  h<i  ^roü  »t-in  wie  in  dor  Luft,  in  der  n'ich 
UdMt«iM  eia  TauModvtel  Torfindet.  D«a  in  Frag« 
kommende  .'Waaier  iUmmt  f*it  «mehlioBUeh  von 
•tiiiM|ililriMhen  XieilerBchllgen  her,  die  bob  hohen 
liofleehiehten  nicdorfallon,  dort  schon  liei  ihror  Vor- 
flflMi^ixiir  i'-H'  lit'Hti-  < ii'|i><;eiilii'ii  zur  O/iiiiaiifiuiliiiii' 
haben,  iiml  auf  ihrem  weiten  \Vi_'t,'e  Iiis  zum  EidLiüiloii 
Sauerstoff  bin  zur  vollen  Sätti;,'uii;,'  iiufncliini'ii  kömiL-n. 
(»«•raiie  ihre  feine  Vurteiluug  in  den  höheren  Kcffionuii, 
iru-  erwierienermaBen  oconreioher  eind  als  die  tieferen, 
be^ümügt  die  AbaorptioB  angeiiMiii,  noeb  mehr  aber 
•prieht  daffir  der  Umetand,  dat  die  grSlte  Regpen- 
eri^eliigkeit  im  allgemeinen  mit  Qewittom  und  daher 
zeitlieb  und  urMächlieli  mit  diT  Htlrkstcn  Ozonliildung 
/UT^aininenfiillt.  j  Fji<iiii  h  katiii  auch  liei  (icwitteni, 
wie  es  lii'i  der  Kloktroly-tc  den  NVaMserH  in  kli-incu 
Mengen  gcscliieht,  WaBScrstoffRuperoxvd  cpl'ildet  u"d 
Tum  Kegen  gelÖHt  vrentun,  dos  dann  in  gleirhcni 
Sinne  wie  daii  Ozon  wirken  wQrdc. 

DaS  aber  ein  erheblicher  Unteracbted  in  der  £nt- 
«ertang  swiecben  freigelairerter  nnd  flberdecktor  Kohle 
boatoht,  lai  dnroh  einen  auf  auHfulirllchcH  Zahlen- 
material gestützten  Fall  luix  di-r  l'raxis  licKtStigt. 
I>ji(*  im  .lull  lfi)2  in  liotrii  l.  >,'(v-ii'tzte  neue  (iai»werk 
d«r  Stadt  KiiuigsbtTf;  inutit.'  Iti»  vor  wi'ni;rfu  Mounten 
Beinen  Kohlenbodarf  im  I  reien  lagern,  wiiliioml  unf 
der  alten,  inzwiachon  zum  Abbruch  geUnictin  An- 
stalt ein  gor&umiger,  vOllig  gescblosscm  r  Schuppen 
m  VerfOifuig  stiuid.  Wie  ans  den  lorgf&ltig  su> 
tammengestellten  Betriebsdaten  nnd  den  Btatiitisdien 
!*<  haubil<lern  hervorgeht,  hat  die  fiaHituHl>euto  und  die 
Aiimioniakijewinnung  ix'i  hini,'<'rem  Lnijern  der  stark 
d  irriiii  iUtcn  Kiililc  ;;i'liticn;  dir  Si'hrnii;;un«;  iwt  vor- 
hjiltiiisiMiilji;^  viel  erheldit  hiT  und  betrug  über  TiO  ";'<) 
rlici  der  Hasausheute  etwa  15  o/o)  der  günHtigrtten 
Zahlen.  >ran  wird  nicht  bezweifeln,  daß  dieser  Fall 
als  eine  krAftige  SUttie  der  Meyenehen  Theorie 
gelten  darf. 

Oeelorroich.    Am  1.  Mai  wurde  die 
AnMtellnng  filr  lliirtetechnik  in  Wien 

•röfTnet.  Ek  ii<t  da»  uohl  das  erste  Mal,  dal!  die 
Erzen ijni^se  dieses  ArheitügebicteH  in  so  umfassender 
and  sachlich  geordneter  Weise  zur  Anschauung  ge- 
braeht  wwrden.  In  richtiger  Erkenntnis  der  grooen 
Bedeatoag^  welche  die  llarteteriinik  fOr  die  Ter» 
eehiedeneten  Indnetriezweige  erlangt  hnt.  iet  diese 

Ausstellunir  vom  östi  rn  icliihelion  üewerbefördernngs- 
dien-'t  <\i'^  k.  k.  liiuKli'UniiMistiTium«  inn  Loben  gerufen 
worden,  hif  Wirliti<jkt.'it  dieses  bis  vor  tUM-ii  nielil 
allxu  langer  Zeit  tbcoretiitch  unerklärt  i:ebliebenen 
nMtellnrgiscben  Vorgangs  des  Hartens  ist  ohne  wei- 
teres Teretflndlich ,  wenn  man  bedenkt ,  daß  die 
meleleo  ISV'erkzeuge  unter  Anwendung  des  Il&rte- 
proxeaMa  gefertigt  «erden,  daB  viele  dor  in  den  letzten 
Jahren  erreichten  tephnisehen  Vortscbritte  ohne  den 
Hfirtcprozeß  niidit  iL  tiklinr  sind.  Mnn  erinnere  m<-h 
nur  daran,  welche  Knlle  die  >;ehiirteten  HeHlatultiMle 
im  rahrrad-  und  Antnmobilbiiii  spielen,  welelic  Be- 
deutung die  Technik  den  Hiirteus  vor  allem  im  Kriegs- 
wesen inr  Herst<-Ilung  von  Waffen,  Panzerplatten, 
Üescboneen  mw.  bat.  In  ersehö|>fender  Weine  ist 
nnn  in  der  Anaetellung  auf  allus  ücdacbt  genommen, 
was  fllr  diM  getarnte  Gebiet  de«  StahlhArtena  in  Frage 
kommt. 

Die  nai'b  seehn  llnupttTrufipon  j,'<>nrdnet('n  Seliau- 
KtQcke  geben  eine  ri'bersicbt  über  ili.-  litihnmd'rialien 
zur  Stahl;;'■^^  iniiiiiii,'  iinil  Stfili|sort>'n ,  «lir  liiurii-litun- 
gen  und  Apparate  /.um  llilrlen  nnd  Anlahsen.  filier  die 
Stablwerkzeuge  für  ilie  Metall-,  Holz-  und  Sti'inbear- 
beitang,  die  Hilfaapparate  zur  Prüfung  der  Härte  und 
8ehnoäflliigkeit,Werluscugmaschinon  zur  Erprobung  der 
Stablwerkzenge  nnd  endlich  Iber  die  Literatur,  Bezugi- 
quelicn- Yerseiehnisae,  PUne  nnd  Zeiebnwngen  von  Hirte» 

XIT.M 
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anlagen.  Unter  den  vielen  Einzelheiten  sind  vor  allem 
herTorznhehen  die  IlArtO'.OliUi«,  Einsatz-  nndAnlaßCfenf 
die  Sammlungcu  der  Tersehledenen  Werkienge  im  nn- 

gehärteten,  ;;ehürteten  und  naehgelassenen  Zustande,  die 
iu  Linlerkohle  eingesetzten  .Masehinenteile  und  Werk- 
zi  UL''',  iM-windesf'lineider,  H<direr,  Stahle  und  Hchnell- 
ilri'liHtiilile,  Einspannappurate  zur  Hiirttdieiitimtnungnaeh 
ili'in  Druckverfahren,  Sdileifapparnte  und  dergl., 
Tempernturmesser,  Indikatoren,  Federn,  (irabetichel, 
Ketten,  Kettenräder,  Zahnräder,  Federn,  Kngoln  und 
Kugellager,  tUitemittel,  A.bkiUileinriobtuigen  nsw. 

üm  den  Beenehem  anoh  Gelegenheit  sn  geben, 
sich  zu  unterrichten,  wie  die  Apparate  im  Botrieb 
benutzt  werden  und  die  Härtung  seihst  vorgenommen 
wird,  haben  einige  Firmen  Ilflrteatubcn  einireriehtet, 
wu  man  die  Arbeitsvorüiiii^t^  in  den  verscliiedonen 
l'ii.isen  von  .\nfang  an  verrcilgen  kann. 

(tanz  besonders  aber  ist  lobend  berTorzuheben, 
daß  die  leitende  Behörde  zur  weiteren  Verbreitung  • 
der  Kenntnis  der  modernen  UirtoToifabren  Vortrig« 
und  durch  UehlibUder  anterstfltzt»  Torffilimngen 
sowie  praktische  Uobongen  abhalten  lABt.  Die  erste 
Keiho  der  bei  freiem  Eintritt  gebotenen  Vorträge  be- 
hanilelten :  ,.]>\>-  iiii>l  kularen  Vorgiinge  beinj  Harten" 
(Dr.  Otto  .V.  Boohleri,  „Die  (icwinnung  des  Eisens" 
(l'rof.  Walla),  .Die  physikalischen  und  chemischen 
Vorgänge  beim  Härten^  (Ingenieur  K.  Poosch),  „Die 
Ueratellungaarten  des  Stahles"  (Oberin^'i  iiieur  äehmidt- 
hammer).  Di»  zweite  Reihe  nmfa&te:  „Die  Uirtefehlor 
and  ihre  Ursachen"  (Ing.  H.  Reckel),  „Uftrteheetlm- 
mungon"  (Ingeniour  O.  Oreger),  „Das  Kleingefügo  dos 
Stahles"  (Prof.  H.  von  .liiptneri,  .llärtetechnik'  (In- 
■*|iektor  ITiHemieiiier*,  .,1'ie  Hrinellscbe  Kugeblruck- 
priibc"  (Ingenieur  Kuber)  und  zuletzt  ^lieber  ver- 
schiedene Vorsirhten  und  Knna^priffe  beim  HiHen 
des  Stahles"  (Prof.  Kick). 

Die  Uebnngen  haben  dii<  hauptsSchlicbston  Härto- 
arbeiton  s«m  Gegenstand.  Zu  diesem  Zwecke  li8t 
die  Ansstellnngsleitung  Werkzeuge  nnd  Stahlbea tand- 
teile aller  Art,  besonders  auch  solehe,  die  HSrte- 
schwierigkeiten  bieten,  durch  erfahrene  llärtonieister 
und  durch  die  l  i'Unni^'sCejlneluner  härten.  Hierbei 
werden  durch  Erliiutcrungi'ii  bei  jedem  .Stücke  die 
Oründe  für  das  jeweilig  zur  .Anwendung  gebrachte 
Verfahren  klargelegt.  Aus  dem  Programm  für  die 
praktischen  l'ebungen  seien  orwfibnt:  Die  Beurteilung 
des  Stahles  nach  dem  Bruche,  U&rteproben  mit  Be- 
nntsnng  des  Pyrometers,  Das  Hirten  einfaeber  Verk* 
zeuge,  Das  BeiBen  und  Werfen  des  Stahles,  Hftrte- 
Tcrsucho  an  einem  Würfel,  Härten  voluminflscr  Werk- 
zeuge (Stanz-,  ~>i  luiitt-  und  Prflgewerkzeugel,  Härte- 
bäder und  Abkühleitiriehtungon,  Härten  von  Spiral- 
bohrem, Heilijihleu  und  durgl., Zementieren  von  Scbmied- 
eisen  und  Stahl  und  liegenerieren  Ton  TOrdorbencm 
Stahl,  Behandlung  dos  Sebuelldrohstshles  nsw. 

Die  Zustimmung,  die  dieee  VemnstnKagen  nnd 
mannigfaltigen  Darbietnngen  ans  Kreisen  der  Praxis 
und  der  Wissenschaft  im  Tu-  und  Ausland  gefimden 
haben,  beweisen  nicht  allein,  dall  der  Qewerbef5rd«- 
rungsdienst  den  richtiiren  Weg  eingeschlagen  liut 
sondern  sich  vor  allem  auch  ein  großes  Verdienst  um 
die  Förderung  der  Härtetechnik  selbst  uml  des  un- 
gemeinen Interesses   an  der  Industrie   erworben  hat. 

Britisch-Indiou.  Eini'ui  Hertcbt  *  des  Kaiser- 
liehen tiencralkonsulat«  in  Kalkutta  zufolge  bootobi 

in  indischen  Industriekreisen  di«'  Misiebt, 

Eisenwerke  in  der  Nähe  von  Mini, 

einem  anderBengal-Nagpur-Eisenbahn  gelegenen  Platz, 
zu  errichten.  Das  Kapital  der  zu  gründenden  Gesell- 
schaft soll  l'/j  Millionen  Pfund  Sterling  betragen  und 

*  . Nachrichten  ffir  Handel  u.  Industrie",  7.  Mai  1906, 
vergl.  ,ätabl  nnd  Eisen"  1906  Nr.  11  8.  69B. 
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(lurrh  gicirhzoitigo  Subttkriptionon  in  lionilmi.  Kalkutta 
iiiiil  Boniltav  aur^<>))ra<-ht  »Hrdcn.  Di«-  rntprm-hiiii'r 
rechnen  mit  einer  Produktion  von  12U1HM)  t  Knli- 
einou,  woraus  70  000  t  Stahl  frzeujft  »erden  xollen. 
Man  healmichti^t  haupti^Hi-hlirh  S<-hienen  Tür  <liu  in- 
dischen Kisonhahnen  herzuHtellen.  I>ic  (iesellHchaft 
ist  noch  in»  Kntutehen  hejrriffon.  Der  l.eiti'r  de» 
SyndikatH,  ('olonci  Stoddard ,  noll  «ich  deniniichHl 
luch  Kn^land  ltej;cl»en,  um  die  end^iilti;;e  tirilndun^ 
der  liobell8<-haft  zu  betreiben.  In  der  l'rexHe  haben 
die  Xacbricbten  über  die  bt'atiHi4'htiKte  Krrichtun); 
von  llocböfen  und  Walzwerken  bei  Sini  ^'ünHti^re  Auf- 
nahme (gefunden.  Man  hofft,  daB  daH  Krzeugnia  dcH 
neuen  rnternohmenH  einen  ebeiiHo  leichten  AOHatz  in 
Indien  finden  werde  wie  dait  der  Werke  in  Harrakur. 
ha  diene  letzteren  für  ^^chicnenfabrikation  kaum  in  De- 
traeht  kommen,  ho  erwartet  man  fUr  das  Walzwerk 
in  Sini  von  dem  Jahr  fflr  Jahr  Ntei^enden  KedarT  an 
Hchweren  Schienen  bedeutende  AuftrA^re. 

hie  für  die  ni'uen  W'erke  nntiRcn  Kinenerze  w<>rden 
von  ISurumaischini  (sildlicli  von  Sini  im  Staate  Mayerbaj) 
bezoffcn  wenlen,  wo  sieb  auMs;edehnte  Erzlager  der 
beaton  tjualität  beiinden.  Die  KiHenbahn,  die  von  der 
Kejyierung  dorthin  jfelegt  werden  «oll,  wird  von  der 
Hauptlinio  bei  Chakardarpur  ab|;ehen,  dann  die  erz- 
traj^enden  Stätten  durchkreuzen  und  bei  Nuraingpur 
wieder  auf  die  Ilauptlinie  stotien.  Pas  Erz  wird  «Uber 
etwa  70  Meilen  auf  dem  Schicnenweffe  befördert 
wenlen  mfiRHeu,  bevor  e«  die  Hochöfen  erreicht.  Die 
Kohle  wird  von  den  etwa  1(K>  Meilen  entfernten 
Iherria- Feldern  freuommen  werden.  Am  weitesten  her 
muß  der  nötif^e  Kalk  (^cMchafTt  werden,  nAinlich  von 
Katni,  nördlich  von  Jubbulpur,  daH  etwa  450  .Meilen 
(Kiaenbahn)  von  Sini  entfernt  ist. 

Krankreich.  Vor  einigen  Wochen  »Ht  auf  di-n 
Werken  der  vereinigten  (iesellschaft  von  .Henelle-Mau- 
bougo  in  Sonello  der 

orste  Talbotofen  aaf  dem  enropalBchen  Feittland 

in  Betrieb  goi*otzt  worden.*  Der  Herdraum  hat  eine 
hänge  von  l.'>,50  m  und  in  der  Hfibe  der  Türen  nahezu 
7  m  Breite.  ,\iif  der  einen  8eite  beKndcn  sich  fünf 
t 'hargleröffnungen  fQr  Erz,  Kalk  usw.  Unterhalb  der 
Türen  licgun  die  Schlaekenabflflsse.  Der  Ofen,  deMsen  <ie- 
wicht  einschlieUlich  Beschick  unjr  »iOOt  betrügt,  faBt  160  t. 
Die  Bewegung  des  ganzen  Apparates  wird  mittels 
zweier  hydraulischer  Hebeschraeben  beworkstolligt. 
von  denen  jede  ti.'>0  t  bewältigen  kann.  Da»  Eisen  wird 
einem  geheizten  175  t-MiscIier  entnommen.  Als  Erzzu- 
satz,  der  2U  bis  25 "/o  beträgt,  dienen  schwedische  Erze. 
Der  Koheiseneinsatz  beträgt  je  !tO  t,  eine  .Menge,  die 
in  24  Stunden  2  bis  2'.'?  mal  eingetragen  wird,  man 
hofl't  aber  bald  die  Zahl  der  Einsätze  auf  3  ;<  50  t 
erhöben  zu  können.  Vorläufig  nimmt  die  Verarbeitunjf 
einer  Beschickung  1>  bis  10  Stunden  in  .\nsprueb ;  bei 
regelmäBigem  Hetrieh  wird  sie  nur  7'  s  Stunden  er- 
fordern. Diu  zugehörigen  aulierhalb  Arn  Öfenraumes 
liegenden  vier  Uaserzeuger,  von  denen  drei  zugleich 
im  Betrieb  sind,  haben  einen  inneren  llnrchmeHser  von 
.1  m  und  eine  Höhe  von  2,7  m.  Der  untere  Teil  wird 
von  einem  .\schenfall,  der  die  Uestalt  eines  um- 
irestdlpten  Kegelstumpfes  hat,  gebildet  und  ist  hy- 
draulisch ahK'cHchloHsen.  I>ie  Beschickungsvorrichtung 
ist  selbsttätig. 

Tunis.  Wie  das  , Engineering  and  Mining 
Journal'**  hervorhebt,  wird  der 

KntwlckluDg  d<«H  EiNi^ner/bergbaneR  in  Tunis 

wieder  grfiüere  Aufmerksamkeit  zuifowentlet.  Die  im 
Norden  in  der  Nähe  vonTabarka  gelegenen  Erzfeidersind 

•  „Moniteur  des  Interets  Materiels",  3.  Juni  1906. 
ö.  Mai  190«. 


vor  etwa  20  Jahren  an  die  Mokta  Hadid-fiesellsehaft 
abgetreten  wonlen  und  die  ursprüngliche  Absicht  war, 
in  Tabarka  einen  Hafen  anzulegen,  Nachdem  dir 
An;;ele};enheit  langi>  Zeit  hinausgescludien  worden  war. 
galt  diu  Uegieruiig  den  l'lan  aus  Mtratc;;iHchen  Orfinden 
auf  unil  begann  eine  Bahn  zu  bauen,  die  in  Bizert« 
ihren  .\nfang  nahm,  durch  den  Nefsadistrikt  fObrlo 
und  in  der  Nähe  von  Tabarka  endigte.  Bizerta  hat 
eine  Zukunft  als  Handelsplatz.  Neuenlings  beabsichtict 
die  Creusot-Gescllschaft,  Hochöfen  anzule^n  und  ihro 
Erze  4lort  zu  verhütten.  Die  Kalaat-Seiiaain-EiHeii- 
bahn  führt  dicht  an  guten  KiHenerzla^rern  vorüber, 
von  denen  zwei  trotz  ihrer  großen  Entfernung  von 
der  .See  in  Betrieb  sind.  Das  eine  Lager  von  Djeliel 
Zerissa  wird  von  der  .Mokta  liadid-(!es<>llHchafl,  dni« 
andere  „Djebel  Hlata'  von  einer  belgischen  (<e»ell- 
schaft  ausgebeutet.  Trotzdem  beide  Vorkommen 
mitten  in  den  l'hosphatfeldern  von  Kalat  Henani  liegen, 
enthalten  die  Erze  nur  Spuren  oder  sehr  wenig 
Phosphor.  Sobald  die  Nefsa  Bii*erta-  und  ATn  Moularen 
S<MiNse-Einien  fertittgestellt  sind,  ist  Tunis  hiurtMcboml 
erschlossen.  In  Verbindung;  mit  anderen  Bahnlinien 
und  zahlreichen  guten  Straßen,  die  zu  allen  wichtigen 
Zentralen  führen,  wird  das  Verkehrsnetz  einen  erheb- 
lichen .\^nteil  an  der  Entwicklung  des  Borgbaues  in 
Tunis  beitragen. 

Amerika.  Die  in  der  beistehenden  Abbildung 
dargestellton 

^preßten  StahlrKdor  für  Hand-  and  Htoßkami 

wenlen  von  der  Kalaniazzoo  Kailway  Supply  (.'onifWinT 
in  Kalam8Zzo<i,  Mich.,  fabriaiert. *  Durch  eine  beson- 
ders konstruierte  Maschine  wird  der  8tahl  derartiff 
nach  bestiinmion  Stelleo  hin  zu8«mnien(^odrängt,  dafl 


GcprcOtei  giabirad. 


die  Flansche  und  der  Flanschenrand  bedeutend  stirkpre 
.\bmesHungen  als  die  gewöhnlichen  Uddem  erhalt**!!- 
Die  .Metallplatten,  aus  denen  die  Kader  henrestellt  werden, 
sind  (t,«2cm  dick,d.  h.  halb  so  stark  wie  die  Abmessung*!" 
an  den  eben  genannten  stärkst  beanspruchten  Stell*""- 
Bis  zu  seiner  Fertigstellung  durchläuft  das  H««! 
schicdene  liearbeitungszustände.   Zunächst  werden 

•  „The  Iron  Ago-,  I.  Februar  1906. 


'  Googl 


16.  Jali  1906. 
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4«r  PUtto  kreimiiid«  SMeke  g«Mkaittoii,  die  unter 

hydraiillsrhem  Druck  in  We!8glCllibitze  di«  ente  rob« 
Form  erhalten.  Dann  werden  lie  wieder  erhitst  und 
unter  der  l'resttc  auf  die  endgOltigo  Form  j^ebracht. 
.Schlit'liiirh  kommen  dit>  KAder  nodi  einmal  unter 
<'inc  andere  Presse,  wo  «ie  jtlelche  MuH«'  iTluilt.  u. 
HO  dafi  jede«  fcrtipj  Rad  <^pnati  denselben  l  nifanj; 
hat.  Die  Xabe  und  KlanHohe  werden  angofireßt  und 
kalt  Teniietot.  Dm  Kad  iat  OMb  der  Mitte  xa  mehr 
sewOlbt  ab  eonat  and  dte  BOln  ia  dan  BpaloliCB  lind 
gMvr  und  Hefer  aU  geirQhnlioli,  wodurdi  eine  bSbar« 
Tratjtähigkeit  ertielt  wird. 

Eine  Anzahl  deutHcher  Kapltaliaten  haben  Rieh, 
wie  .The  Engineering  and  Mining  Jamal*  aehroibt,* 
jMaamaMngetaa  and  die  ktadteh  au^fbadfloan 

WolfrBmwilager  Ia  ier  XBi«  tob  Forthtagr» 

in  Srulbrusnir  n  erworben.  Die  Lai^er  sollen  sehr  reich 
ond  von  onf^ew9hnlicb«r  Auiidehnon^;  «ein.  Hin  g»m 
reiner  Erzgan»;,  dessen  Erze  auf  über  '0«o  WOj 
kommen,  konnte  an  der  Oberlitiehp  auf  Qber  eine 
Mail«  Mtvlt  verfolgt  werden;  außertleni  treten  noch 
eine  Ansahl  weniger  bedentender  Adern,  die  tu  deqi 
eratervD  parailal  laalUf  ntege. 


Die  L«i»tang  der  Kok»-  oud  AutbrajcIUiochöfen 
!■  itm  TMVlaigton  StMfe» 

betru;;  nach  dem  „Iron  Affe"!  im  Monat  Mai  lOOft 
2  192  325  t,  womit  sie  <;(«^ennl>or  der  LeiMtang  im 
April  um  ü'<  .'<i<l'  t  go8tiej!;en  ixt.  Die  BnaagQpg  in 
den  letzten  fünf  Monaten  betrug;  im ; 


Januar  tvbruar            Min  April  Mal 

19(1«  l'JS               IVM  IMM  19(1« 

I  I                    t  t  I 

2  101  995  I  93 1  4m  2  200  282  2  1 06  82.)  2  1 32  325 

Auf  die  l'uited  Statei«  iSteel  ('orporation  entfallen: 

Jauuiw  Faltraar            M«rz  April  Mai 

I»M  l«M               IWW  IMM  1»M 

t  t            (t  t  « 

137974R  124698?«  1 4««80t  1854928  1  894871 


IMi'  Si  hw (iiikiiii;;«  !!  in  ilen  Wochonli'intunKi  ii  iniicr- 
balli  der  lutzteu  fUaf  Monate  gehen  aue  folgenden 
Zaklea  borTor: 


I.  FdlMur      1.  Mint        I.  April         1.  IUI  |.  #ual 

190«            IM»            190S            1«N  ItO« 

»                t                 I                t  I 

489870     4N7  4I2     491987     491775  480564 

Am  1.  Mai  nnd  am  1.  Jani  »taoden  296  Kok«- 

nnd  A,nt1ir«Klthoeh5fMi  im  Peaor.  R  L. 


tirofibrltanniens  Eisen^Elnfahr  and  'AHifuhr. 


AiteiHen  

Koheieen  

fiiaeagiiB  

StehlgnS  

SchmTedeatOdte  

StahlHfhmiede«tflrko  

S(  liwiU.  is.  II  (StJili-,  Winkel-.  Profil-) 
Stalilütiibt*,  Wiukcl  und  i'rofile  ,  ,  . 
(iuftoiMcn,  nicht  beH.  f^cnannt  .... 
Scbmiedeisen,  nicht  bea.  genannt  .  . 
RohblBeke,  Torgow.  BlSdia,  KnSpiiel 
Trigor 
BduenoB 

SeliienenatSUe  and  Schwellen 
Radaitxe 

Radreifen,  Aih 
Sonstiges  Eisenbabnmaterial,  nicht  be».  gcuaoot  . 
Bleche,  nicht  iiiittr  '  »Zoll  

DcHgleidtea  unter  ZoU  

Verzinkte  na«.  Bleohe  

8chwarzblaeho  zum  VerximMO  

TarsiaBto  Blech«  

Panzerplattaa  ,  '  

I>rabt(einadtiIoBBcfaTelegrapiien-u.'relophoadfaht)tt 

f>ra!itf/ibrikale  

Wal/iiraht  

DrrtlitHtitt.-   

Nä^l,  Holz»chraul>i>a,  Nieten     .   . 

Schraabttt  «ad  Muttern  

Bandeisen  und  Köhrenstroifen  ......... 

RShren  nnd  RöhrenTerbindungen  ava  Sehwalflalaen* 

Deagleichen  aiu  OnSeiaen*  

Ketten,  Anker,  Kabel  

n..tt-t.i].-t.    

Fabrikate  von  Kiiten  und  Stahl,  nicht  bea.  genannt 


IN» 

len» 

!4  406 
59  707 
89« 
1064 
S4« 
4  595 
41  OHH 
24  038 


iwe 

tonn 

19  9«7 

II  tylUi 

lös» 

188S 
4S4 

8  001 

Iii  34S 
32  679 


283  959 

307  153 

5S928 

84  881 

«2467 

7  815 

720 

717 

18» 

2560 

23  251 

43  874 

11  576 

81  991 

20  194 

25  284 

1  -','4 

22  676 

5  yy.s 

5  623 

2  389 

3  061 

7  693 

6  31H 

1553 

52  lös 

13  563 

1«0» 

78  298 
449  760 
S021 
447 
28« 
967 
66  156 
69  986 
1 9  279 
2«  806 

5  298 
Sl  421 

262  40S 
81579 
11298 

6  495 
33  814 
64  119 
25  938 

198  947 
31  435 

186  109 
101 
17  922 
19  040 


12  287 
8  827 
16  904 
44  658 
49  299 
18  850 
7  822 
2ö  »97 


Insgeaaml 
Im  Warte 


•nd  Btalilwaren 


l 


«47260 
4044902 


741 166 
4  782  941 


I  817  464 
15214  794 


1M6 

Hm* 

74  723 
706  867 
4  238 
581 
»84 
1581 
70  957 
88  052 
2  t  463 

23  749 
3  779 

54  979 
101  909 
86065 
19  815 
6  127 
38  837 
85  782 
34  117 
217  354 
SO  887 
177  288 

21276 

24  896 


15  548 
11  452 
19  355  i 
53  220 
83  558  I 

16  912  ' 
8  929  : 

33_229_| 

T 182 168  I 

18671  760  > 


21.  April  1906.     f  14.  Juni  1906.     tt  Binfhhr  vor  1906  aiehi  gotrennt  anfgofOhrt. 
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Büchergchau. 


26.  Jahrg.  Nr.  14. 


An^st  Wulduer  f. 

Am  29.  Juni  d.  J.  verschied  in  CannoH.  wohin 
er  Bich  zur  HeHHorun^  cineH  UngjHhriffen  inneren 
L^jid^ns  h<>R'«»bon  hatte,  dor  rtp^ründar,  Ueranageber 
utul  Kcilaktiiir  der  „Schwt'ixorÜcheD  BftlUieltHliy'', 
Ingenieur  A  u  g  n  « t  W  a  I  d  n  e  r. 

Dftr  Heimgegangene  war  am  S.  Juli  1844  zu  Basel 
geboriQ  ntd  erhielt  eeine  Aoabildiing  »la  IuNnie«r 
mf  dem  Polyteehnikom  in  Zflrieb.  VMhdem  WaMaer 
im  Jahre  1865  die  Hochschule  Terlaesen  hatte,  be- 
tätigte or  sieh  znnAchat  kurxo  Zeit  heim  Bau  dt-r 
Wa«Borvrrsi>ri;iiiitrMiiilni;rii  hciiuT  Vaterstadt  Basel, 
wandte  eicii  daraut',  um  <«ioli  woitor  auszubilden,  zu 
yorfibcrgehonder  Beschäftigung  nach  Paris  und  siedelte 
von  dort  nacil  England  Ober,  in  der  Absticht,  weiter 
nach  OHtindieo  n  gakMI,  wo  damals  große  Pilo«  in 
▲naaioiit  geaoBiiMit  «aian.  Die  VerfatitniBaa 
flu  Indewvn,  in  Enclaad  sa  UciImb,  bti  er  sich  im 
Jahre  1869,  einem  Wiinsche  seiner  nc»chwietar  folgend, 
an  der  Leitung  einer  Heidenzwirnerci  beteiligte,  die 
seine  Familie  in  Zürich  lic  -<iiLi.  AU  er  nach  jalir.- 
langcn  Beniübuiieren  da-t  rnti  riit^tüimn,  in  das  vx  sii  li 
uiiM  liwcr  t<ini;i  arlii'i(ct  tmlti-,  aufgeben  niuBte,  bot  «ich 
ihm  1877  ala  Redakteur  der  Abteilung  , Handel  und 
Verkehr*  der  , Neuen  Züricher  Zeitung"  ein  Arbeits- 
feld, «o  ar  Mine  vieieeitige  Bilduag,  sowie  seine 
gründlioliett  tedutieeben  and  ksufmlnniacheB  Kennt- 
aine  anfe  beste  Terwerten  konnte.  Während  all  der 
Jahre  seiner  Tätigkeit  auf  Torwiegead  kaufmännischem 
ftobiete  nnterhi>'1t  \\'i\l(ln.r  iiln-r  «Iii-  rcj,'-.t(ii  Bi- 
üebungen  zu  den  schweizerischen  technii«clien  Kreisen, 
baaeUUtigta  ticb  a.  a.  mit  verMdüedenen  Eiienbalm- 


entwflrfcn  und  gab  167S  im  Tewine  mit  tdaem 

Rtudiengonossen  H.  Hanhart  ein  «TracierangshaDd- 
buch'  für  Ingenieure  heraus,  von  dem  190,5  einp 
weitere  Auflage  nötig  wurde.  Schon  im  Jahre  seinf^r 
Heimkehr  aus  England  iiatt»  er  bei  der  Unlnduii$: 
der  .OosclUchaft  ehemaliger  PolTtechniker*  mit- 
gewirkt. Da  er  in  dieser  durch  eine  Oberaus  fracht- 
bare Tätigkeit  alall  aligemeines  Anrtehi-ii  zu  gewiunen 
gewnBt  hatte,  war  es  erklirlich,  daA,  ala  die  j,  Eisen- 
bahn", da«  Organ  der  ^nannten  Qeidlaehaft  and  d«a 
.Schweizerischen  Ingenieur-  und  Architekten- Vereins", 
1879  in  (Jefahr  geriet,  ihr  Krscheinen  einstellen  zn 
iini.M-cri,  Uli  W/ililner  die  Aufforderung  erpiiii:.  'üi? 
ZeitMchni't  weiterzuführen.  F«  gelang  auch  ^t'UK'ln 
(Jeschicke,  sofort  neues  Leben  in  die  „Eisenbahn*  m 
bringen,  L'm  indessen  in  Toller  Bowogungsfreiheii 
eoiii'.  Kräfte  ganz  entfalten  zu  kennen,  gründete  er 
am  1.  Januar  1868,  gestdtit  auf  Yertrtg«  mit  den 
beiden  Yereinws,  die  »Sehwaizeriadie  Bauleitung*,  dls 
t>eiideni  von  ihm  geleitet  und  Im  eigenen  Veriage 
herausgegeben  wurtle.  Damit  sah  er  sich  vor  sein« 
I.i-Iii'ti^(iiit;;iilii'  gestellt.  fVil)  '-r  ni*'  i-rfiUlt  liat.  ln'- 
/i-ujfj'il  liie  iiande  der  Zeitscliiift,  die  tsr  tsonofil  »lurcn 
stete  Bereicherung  und  gewissenhafte  Auswahl  dw< 
Inhaltes  als  auch  durch  sorgfältige  Ausstattuni;  ru 
einem  Organe  gemacht  hat,  das  den  Vergleich  mit 
ähnlichen  Bl&ttern  des  Ausiaadea  nicht  sn  seheoea 
braucht  —  UlfWaldner  ist  eb  Mann  dahingegangen,  der 
selbstlos  viel  Qntes  gewirkt  hat  nnd  der,  ausgeitattel 
mit  einem  feingebildi-ten,  harmonischen  Wesen  nnd  I»- 
::nuil''t  mir  i  im  ni  j..niiii:>  n  TTtiiiior,  auf  seine  rmgebunc 
einen  veredelnden  EinlluU  zu  flbon  vermocht«)  und  auf 
Jeden,  dar  ihm  nahte,  aegenbriBgand  wirkte. 


Bflcherschau. 


Die  Eisenkonstruktionen  der  Ingenieur  -  Hoch' 
bauttm.  Ein  Lehrbuch  zum  G<»brnuche  an 
Toclinifchen  Hochschulen  und  in  der  Praxis. 
Von  Max  Fo erster,  Professor  für  Bau- 
tngeniearweaen  an  der  KSni^l.  Siebs.  Teidm. 
Hoi  lisi'liulr  zu  nrf'><don.  KrijrflnzunL'^liatul  zum 
Handbuch  der  IngeoicurwisseDücliaftva.  Dritte, 
verbesserte  und  vermehrte  Auflage.  Kit  Ober 
lOOO  Textahbildunpcii  und  1!)  litho^rraphiertcu 
Tafeln.  Leipzig  lt)U6,  Wilhelm  Engelmaua. 
44  JK. 

Daß  di<:^<'^  umfangreiche  Buch  über  Eisenkon- 
•tmktionea  der  Iugeaiear*Hochbauten  innerhalb  fünf 
Jahren  drei  AuflagMi  «rkbte,  aeigt  am  baalan,  ein 
wie  atarkea  Bedürfnis  nach  einem  loldmn  Weriie 
besteht.  Die  vorliegende  dritte  Auflag«  weist  wie- 
derum eine  erh'lilii  h>'  Virmelirung  des  Stoffes  Ruf; 
sie  zeichnet  sifh  Kowolil  iliirch  ijroBe  SorirfaU  in  ili  r 
A lifiisHiiiik'  iIi'"  Ti'\tr-<  iiiiil  (li-r  Aiisfiihriiiii;  drr  Ali- 
bildungcn  als  auch  durch  reichhaltige  l.iteriiturnach- 
weise  «US. 

Seiner  gaason  Anlage  oaeh  wandet  «ich  das  Buch 
hauplaftehlltä  an  Studierende  Taehniaebar  Hoebaehulen 
und  erat  in  zweiter  Linie  an  Eisenlumatrukteara  aaa 
der  Privstpraxis.   HlerfOr  spricht  besondere  die  stark 

überwiegende  BcrückHichtigung  von  Konstruktionen 
für  Eiscnbahnhochbftiiten.  8o  HchStzenswert  die 
Darstellung  der  irrKiicji  und  ;,'ri">lit.  ti  H.itiii'iti-ii,'li'ill''ii 
auch  ist,  hei  den  uüttleren  und  nanientlicii  iiei  den 
Uatnaren  Konstruktionen  hätte  doch  eine  Beschrän- 
kung ingUDSten  konstruktiv  wertvoller  und  für  die 
Praxis  «nebiiger  Konstruktionen  der  l'rivaiindustrie 
stattfinden  k5nnen.  Durch  die  gesteigerte  Konkurrata 
im  An^ebotTerfhhrsn  aind  von  4**!  badautsiidenm 


Risonbau firmen  manche  Oesamtannrdnnngen  und  Detail* 
koiiHtniktlonen  ganz  erheblich  fortgebildet  worden, 
und  ha)'!'!)  dadurch  neben  den  meist  von  «(««tlichcn 
Behörd'  u  kutiHtruiurtj^n  tjsenbnhnhochbauti'ii  ^-Ic  i'  hi  r. 
Anspruch  auf  Beachtung  gewonnen.  Von  diewem  G«*- 
sichtspuafcto  ans  betrachtet  fällt  es  z.  B.  auf,  daß  trott 
der  ifnsnmsM  Ton  Dacbformen  und  Sjatamtyp^ii 
Ihr  Fabriken  und  Lagenehuppaa  aaihr  gebrinehUche 
System  dreisdüffiger  Hallen  kaum  bi  enier  eiasiges 
moste  rgflltigen  Form  vertreten  ist 

Im  folgenden  sollen  die  einzelnen  Kapitel  kun 
besprochen  und  bei  dieser  (ielegenhcit  noch  oinige 
kleine  Wünsche  zum  Ausdruck  fji  hrHi  lit  werden  Dio 
in  die  Torlicg<'nde  Auflage  a^ifgenDiiuiifOcn  T»- 
bcllen  fliier  Kiin  krpannungen  von  Prof.  Tctmsjer 
erscheinen  recht  wertvoll,  beeonders  b«i  der  »ohir- 
faren  Vaiarsudmng  anltsrgewübuUeber  Fülle.  Nee 
sind  ferner  eine  Anxahl  Textabbildungen  Ton  eissmeD 
SSnIen  und  die  Berechnung  nnd  Konstruktion  JW- 
ht.  Ii.  iHli  r  MiiHte.  Auch  iluH  Kiipiti'l  der  BogondSchaf 
liftt  ilun  Ii  l  iii  Zahlenbeihnii'l  für  die  Berechnune  eiw» 
vi'llwjiiiiUL''  n  /.»  eit,'.-!'  ukiiii;;cns,  sowie  durch  liie  l*'""- 
Stellung  lier  neuen  haiiiiHt'.j^'liallen  in  Breslau  uiiit 
Aachen  eine  Erweiterung  erfahren.  Femer  sind  die 
lUpttel  aber  Kanmfacbwerke,  ßindeekung  von  Dächern 
usw.  vervoUatlndigt.  Die  Konstrnktionseimwlheitea 
der  Daobeindeckungen  aind  ffir  die  Deeknngsnittei 
Olas  nnd  Weilbleeh  und  anch  fBr  Hole  mit  Psppo 
sehr  eingtdiend  und  zumeist  auch  wirklich  mosler' 
gültig.  Wünschenswert  er8<-hcint  eine  ausführlich*"* 
I  ):ir~lrllan;:  il'  r  luilii  ri>riiriitlich  soliden  I^ii  li"""'" 
deckuiigen  ia  Hüli  />  inent  mit  l'appe  und  Kitfi»Ä'" 
für  ganz  Haohe  Dä<  h  r  l  e^w.  in  eisenarmiertem  Beton 
mit  Teerpappe,  wie  solche  in  neuerer  Zeit  ausgedehn- 
teste Verwendung  finden  fOr  Waricbaaten  aller  Art. 
Bei  dar  Besoreelmng  der  Pfetten  irire  ein  Hin««» 
auf  dia  Abstaifnag  far  Pfe^n  nach  dar  Blehluif  "* 
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kl«ken  Wideratandsniomonteii  am  PUtze :  1.  durch 
eDtoprecbende  Au»bildun^  d»r  Dachhaut;  2.  durch 
AfloraiMiig  Jon  Verbindaiigs-FlMheiaeii,  wektiA  ttbar 
d«D  First  hinwe^<>;eheii ;  S.  dnreh  Anordnunif  ainer 

7a$amni(>n^oKt>ixton  Fußprcttt).  AI»  beinc>rk«n«w(<i-ti'Hti' 
Krwoiterunp  (rund  CO  Seiten)  ist  eine  D«rstpUinit,'  lior 
Orundzü^v  Ai-"  l'.isouln-tonliaiif»  zu  luvri.hnon.  l)h- 
;k>ifb  l'infang  und  i'rv'n  ilc«  j^anzcu  \V  urktm  t>bii<)biu 
»i'bim  rt'rbt  betr9chtlicb  Hind,  mn6  diese  Vermehrung; 
(icj  Inbaltcs  doch  aU  eine  sehStzbare  Ergänzung  an- 
erkannt Werden ,  beeouderfi  wenn  später  auch  die 
Beiipi«!«  too  Betoaeindeekangvn  eiMrner  Dächer  ein- 
fE«Miidete  BeMhtmi^  tnden. 

!>ehr  erwQnscbt  wäre  auf  allen  Tafeln  ein  Hin- 
wm  auf  die  zugehörigen  Textneiten;  aulSerdem  dfirfte 
■■1  ^it'li  ('iiipfi'lili'n.  liic  Dnrsti.'lluii;:  vnii  iiubeiisiu  lilii  liL'n 
iHiäiU  auf  den  Tafeln  (vergl.  z.  H.  Tafel  V  '.)  zu  im- 
ichrinken.  Zudem  erKcheint  eine  kleine  Anzahl  der 
dar^extellten  Konstruktionen  durcbau»  nicht  narh- 
akmenewert ;  dan  gilt  z.  B.  für  die  Auflagcr-Knoten- 
IHukte  «af  T»r«lIU  Abbild.  12«,  94,  9e,  4o  und  8«, 
Mvle  fSr  Tafel  VU  AbUld.  «  und  Im  Text  AbbOd.  919, 
349.  445.  Dieselben  «Qrden  am  besten  ganz  fortfallen 
ndcr  durch  einwandfreie  Beispiele  zu  ersetzen  sein. 
Hin  Aljiiii  fj.'D  der  UurtstAbe,  wie  z.  U.  li-i  .\libild.  8  b 
Tsfel  ill,  vor  dem  ToUstAndigen  Ansehlub  durch  die 
AucUußniete  erscheint  iiii/uliiH->ii;. 

Diese  Voraoblife  zur  Verbesserung  soUen  den 
^^Vrt  des  mit  gewaltigem  FleiBe  und  mit  groBer  8»eh- 
kuuitnia  maohaffanen  Werke»  Hiebt  taerabsetseii;  die 
nrihgeaae  Aoifabe  wird,  mehr  nooh  ala  Ihre  Tor^ 
!i(ii|^erinnen,  sehr  vielen  Fachkollegen  ein  nQtzlicher 
Katgcbcr  sein  und  dazu  boitrageo,  daß  die  Anwendung 
i*i  Eisens  im  BaaweMB  aieh  io  guten  Hahnen  weiter 
entwickelt!  J.  H.  Bandholz. 

L'^ieclroiiietalturyie  des  FotUi*,  Fers  et  Acier», 
¥at  Camille  Matig^non.  Avec  87  Figiires. 
Pari«  (VIe>,  4y  Quai  des  Grands  Auv'ustina, 
1906,  H.  Duuod  &  E.  Pinat.    4,r>()  Fr. 

Das  vorliegende  Werk,  welches  klar,  einfach  und 
r-:a:ni!irli  f^fHcliricben  »st,  Zerfällt  in  vier  Hauptteili' 
Miiii  £A<tr  beiiuuJeU  es:  1.  die  Erzeugung  der  .Spozial- 
rolieiften  (Ferrolegierungen),   2.  die  Erzeugung  von 
t'lo&eisen  und  Stahl,  3.  die  Erzeugung  von  Koheisea 
und  endlich  4.  die  Erzeugung  von  Kupfer,  Nickel  und 
Zink  aaf  elektriaohem  Wec«^   Nacb  kurzen  einleiten' 
den  Betra«htua«D  Aber  Wirmeerseugung,  Wirme* 
leibraiieh  «nd  WflrmekoBten  beschreibt  Verfasser  die 
HOTStellong  Ton   Perrochrom,    Ferrosilizium,  (!filico- 
»l'icifel.  Ferrowolfram  usw.,  gibt  l'nti/-t!llii!iti<n  Ober  Her- 
«W'llnngsorte,  Ofenkonetrnktinnoai,  kraftverbrauch  utul 
Analysen  und  nimmt  ii'zui.'  auf  die  Erzeugnistiu  der 
Elektrometallurgie,   welche   auf  der  AussteliiUiK  ui 
tAtÜch  vorgeführt  worden  sintl.    Sodann  ver- 
dmer  gute,  kun  gefafita  und  im  groiian  öaiuBii  wohl 
(ichlke  BaaehreibmigeB  der  StahlhenteiInnfSTerrahren 
Ina  Uironit,    Keller,  Stassano,  Kjellia,  Schneider, 
Ohed  und  0-in,  wobei  er  aber  nicht  genügend  zwischen 
wirklich  durchgeführten,  industriollen  Vorfahn  n  und 
i»lBihen  Versuchen  oder  gar  Projekten  uml  llrutider- 
»pdankcn  untcrscIuMdet.    Oft  stützt  er  sicli  Jiuch  be- 
'ü«rlich  der  erzielten  Resultate  Tn  «ehr  auf  die  An- 
ir»ben  der  einzelnen  Erfinder  ünii  wird  dadurch  zum 
Sprachrohr  fOr  deren  WAnaohe  aud  Uutt'nangen,  welche 
u  vielen  FftUeB  ^«r  UMh  keine  praktiaehe  BaatAtigung 
lefnaden  haben.   Die  Beschreibungen  der  Yerfahren 
(nd  nU  mehr  oder  weniger  guten  Ahbildungen  und 
^ichnangen  versehen  und  enthalten  zahlreiche  Angaben 
'''•er    Kraftverbrauch,    Analysen,  Festigkeit-soigon- 
'cilalt.'ii,    iiH'tiilltiuTiijilliscIu"    Üriti'r-iurliiin;,'(>n,  Selb^t- 
^vitttü  usw.    ill  gleicher  Weise  winl  claua  die  elek- 
trijiche  Erzeugung  dos  Roheisens  behandelt.  Daran 
•cUieSt  sieh  eine  firOrterang  aber  die  Aawenduaga» 


miiglichkeiten  der  elektrischen  Verfahren.  In  den- 
selben gelangt  Verfasser  dann  zu  >i>'m  Ergebnis,  daß 
die  Qoalitit  dea  Elektroatahlea  derjenigen  der  hegten 
Tieff«latftUe  wenigstens  gleichwertig  sei,  und  daB  aeine 

f  !i"^t<>btingskosten  selbst  in  (Ji'triMidi'n  mit  günstigen 
Produktionsbcdingungen  bcdeiitoiul  j,'L-ringer  seien  als 
iiirjiMiii,'rn  lit-H  'l'h-^cl-'talili'S.  Ui-r  Kli'ktrontahliifca 
sei  ein  neuer  metallurgischer  Apparat,  welcher  in 
keinem  auf  Qnalitit  arbeitenden  Werk  In  dar  Zoknnft 
fehlen  werde. 

I>ie  Erzeugung  von  Hoheisen  «ei  nur  unter  gaax 
besonderen  Bedingungen  wirtschaftlich  mSglioh.  uar- 
arlip:«  Bedingungen  «leien  aber  in  Europa  nicht  vor» 
li  iiiili  n,  Mondern  fSmli  n  nii  h  nur  in  Neuseeland,  Bra- 
Kilit  u,  Rodcsien  usw.  und  infolge  der  Hchutzzollpolitik 
und  der  Regierungsbonifikationi-n  in  Kauaila.  Di''  i'l«k- 
trisch)^  Erzeugung  von  Ferroiegierungeri  hnitv  auch 
für  Europa  eine  groUc  Zukunft,  da  der  Bedarf  in 
derartig"»«  Metallen  stetig  wachse.  Die  Eloktro- 
MirtJil',Lir„'ic  ilfH  Kupfers,  Nickels  und  Zinkes  ist  »ehr 
ku»  behandelt;  ea  wird  nur  featgeatellt,  daB  bia  jetzt 
noch  keine  induBtriellen  Erfolge  zu  Terzeicbnen  aind. 

Dft«  Werk  int  denjenigen  /u  oinpfi'hlen,  welche 
sich  einen  Einblick  in  den  iltrzuitigun  Stand  der 
Elektrometallurgie  dos  Kism«  vorschaffen  wollen. 
Interessenten  fUr  oinvn  der  Verfahren  kann  jedoch 
die  Nachprüfung  der  gegebenen  Zahlen  und  KoOp 
struktionen  empfohlen  werden.  Eichhoff. 

Uandwörterbuch  der  Preußischen  Verwaltung. 
In  Verbindung  mit  Eegierungsrat  Dr.  Baerecke, 
Oekonomicrat  Bnue  h.  a.  bearbeitet  uml 
herausgegeben  von  Dr.  von  Bitter,  Wirkl, 
Geb.  Rat,  FriUideatea  der  Hauptverwaltuog 
der  StBiitu«ItaUtti.  1 .  Lioferung.  Letpsfg  1 906, 
KuObergsche  Verlagshuchliandlung.  VolUtUdlg 
in  etwa  15  Lieferungen  zu  je  2  J6. 

"Wie  der  Heranageber  Im  Vorworte  aaafDhrt,  be- 
zweckt das  vorliegende  Werk,  in  lexikalischer  Form 
eine  Darstellung  des  deutschen  und  preußischen  Ver- 

waltuii^^-iri'cliti's  miwic  iler  wichti^,'t'ri_'ii  ViTwaltun^- 
nuuriluuii^i'ii  und  -I",inrirhnin^'cn  zu  ;;cben,  um  nicht  nur 
Urluinli'u  uml  Hi'iinilc,  Hunilrrti  iiucii  weitere  Krcifti'  in 

dem  Lal»\  riutln'  nuHi  rer  »ich  immer  vielseitiger  und  ver- 
wickeltiT  gerttalti>iiden  gesollschaftlichon,  staatlichen 
wui  wirtaohaCtlicben  VerhUtniaae  rasch  und  siaher 
aureehtanwelaen.  DaB  eioa  derartige,  alphabetiaeh 
nach  Btichworten  geordnete  Bearbeitung,  die  blaher 
in  unserer  Literatur  nicht  vorbanden  war,  namentlich 

ili'Mi  I  i  ri>i>k au fmantii'  und  Inilustrii'llcn  voti  Nutzen  seil! 
wird,  (liirl  uimi  um  nu  .  Iht  anneliu»t:u,  a\a  zahlreiche, 
in  den  Text  oingL'fii'^to  Vi-i-wcisiingen  auf  Artikel  aus 
verwandten  Oobieten  gerade  dem  Laien  den  Qebrauoh 
des  Werkes)  sebr  erleichtern.  Die  erste  Lieferung 
die  auf  dem  Umaohlage  eine  atattliehe  Baihe  hSherar 
Staate-  und  Yarwaltnngsbeamten  ala  Mitarbeiter  anf- 
zilhlt,  enthSIt  auf  112  Seiten  die  Stichwurte  Abbau- 
gerechtigkeiten  bis  Armenpdege  und  bringt  manche, 
zum  Teil  recht  umfangreiche  Aitikel,  die  auch  für 
un«erH  I;«v4i  r  M>n  Interesse  sein  werden,  z.  B.:  Aktion- 
i:i>srilMiliart'ii,  Anlagen  it,'«'« i.'rMichi'i,  A rlndtcr,  Ar- 
beiterausschiisse,  Arbeitgeber,  Arbeitseinstellung  und 
.\ussperrung.  Daß  der  Herausgeber  bei  der  Auswahl 
dea  Stoffea  ziemlieh  weit  anageholt  hat,  aeigen  Stich- 
Worte  wie  Abendmahl,  Ad«,  Admirditlt,  Agaade, 
Akademie  der  Kflnate  und  Allerheil^en  (Feiertag); 
doch  dürfte  gerade  diese  Vielseitigkeit  dem  Werk© 
Fi  cuiidi-  urwrfh.-n,  An  ler-<cits  erscheint  die  Abfassung 
uii'lit  iiiM'rall  i'iut'acii  und  klar  genii?,  um  wirklieh  als 
allgemein  vcr-tündlich  gelten  zu  k.'mnrn;  wenigsten» 
aoUten  aiizuiaoge  Sätze  (vergl.  unter  dein  Schlagworte 
, Abmachung"  auf  .Seite  17  die  Zeilen  10  bis  33  von  oben» 
Temüaden  werden.   Im  übrigen  IftBt  das  Toriiegende 
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Holt,  obwohl  es  luUttrlicli  kein  üiid^Qltigvn  I  rtcU  erlaubt, 
^ariHii|;«  SdilllHe  «nf  di*  pnkthehe  BtmneblMU'keit 

dt'H  Werke«  ro. 

Simmci'sbacli.  Bruno.  Kiiltfnitiir' iit' nr:  lh\ 
iiirtachaftliche  Entwirkluny  der  (ifhenkirchrner 
BergwurH-Aktimgeaeltsehmft  nw  1M7.H  bfn 
!9n}.  Frrit.pr-  i.  S.  1 H06,  C^«X  &  »eftach 
<..Ioli.  fcJtettner».  2,50 

Die  ScIiTlft  MMet  !m  wM«iifBclien  dn«  ^mobicktv 

Hvttteinniir«  )u'  ZuhnmmünRtoUunK  (icHAcii,  was  <)i>'  (!>■• 
KchäftMlxTiiluc  dtr  (fftlHciikirchcniT  BcritWfrkH-A.-U. 
über  ilic  Kntwicklunu'  il«--'  1  iiti  i-nftiiiiftiK  »li:;r!jeht>n 
von  der  tinanzielleii  Siiti  im  Laafo  dor  Jahro 
niitf^t'tcilt  haben.  Trn  (•iii/<Mn<-n  werden  die  allnifthlich«-, 
wo  der  lA^ittnif;  des  rnternebmeDS  pianmiBig  be- 
triebene Vergrößerung  doH  BMitias,  daa  Aawacbaen 
dar  FOrdaniffar,  dia  Auahl«  I«eiatnii|r  «nd  IMm»  der 
Arbeiter,  di«  Setbitkoatoii  der  i^larderteii  Kohlen 
und  «nillich  die  <»ewinnung  der  Nelienprodukto  an 
Haiui  eines  reichen  Ziffernmstf rinl»  h^trachti-t.  Die 
l){irhtMlhin:;  i^cwiiiiit  ciailiirili  liti  licdiMituiij;,  iluli  <l>'r 
VerfaMor  manche  der  behandelten  Fra^;ini  vom  .sUiitd- 
punkle  dei«  Faehmannett  auH  seu  behandHin  vermocbte, 
so  nanientlich  die  l.agt'rung»v«;rhiiUnii4He  der  Kohlen- 
flöze und  ihren  Wert  nach  Müchtigkeit  und  He- 
aohaffanhait  dar  gaffirderteQ  KoU«.  O*  Dickt  nor  bai 
der  Qalaenkirehener  Bergwerk«  A.-O.,  aondern  aneh 
\m\  verschiedenen  ander,  ii  '/«  i  ln-uvt  r«altiin;,'i'ii  'K  s 
UuhrKebictef»  t*chon  fwit  Iüii;,'li i  r  /rit  ilns  iiiivcrki'iiu- 
bare  Beitlrflicii  vurln-rri-i  lii,  ili'ii  If.Ti-icli  itiriT  W  nk- 
samkeit  immer  weiter  auDZUilehnen,  ho  bat  tnau  es 
augcniichoinli<-h  ntit  einem  charakteriatiHehen  Zu«;»  in 
der  ICutwiekluug  deM  geHatiiten  niedcrrheinisch  -  weMi- 
rijÜHchen  Hi>rgbaueH  /.u  tun,  und  Nchon  aus  dionein 
Gmude  dürfte  der  vorliegenden  Stndie  in  den  bateiligton 
Kreisen  eine  fTenndliehe  Anihahme  ceteil  werden. 

Sämtliche  t'atentyt setze  dt^  Im-  uml  AmianUe» 
in  ihre»  wichtigntm  Btittimmwngm^  Nebst  dem 
iiiternatii")nr\Ii  n  Vi  rtm^r  zum  Schuf  z.  ili  >  ::<■- 
wei'blichca  Kigentuitis,  deiu  Uebt-roiukoujuicii 
Deutschland«  m!t  Oeaterrelch-Ungarn,  Italien 
uml  ih^r  Schweiz,  dm  «Icutschi-n  (iesetzcm  zum 
Suhutzc  der  (iubraHch8iuutiti>i*.  der  Waren- 
bezelchnunffcu  etc.  Sftflhste,  vSlIlg  uiiijrear- 
lieitet»'  Auflage.  ( Friilier  redigiert  von  Hup» 
uml  Wilhflni  Pataky).  l'i  nrheitot  von  lM|<lom- 
Jugttuicuj-  J.  Tenoubaum.  iierlin.  Leipzig 
1 906,  H.  A.  Lndwiir  Dogener.  4  JH,  geb.  6  t4t. 

ih  r  uu'irnli i  lii  lir  Titi  l  i^eigt  nchon  hinreirheud 
au.  wiiH  'in-  liiiii.il h  in-  l!iu  b  enthAlt.  I>er  umfati);- 
rcicbi:  StiifV  i-l  kiiji]i]i  /ii-JiiriinT'riL;i'liili|  iiiiii  liberHIcbl- 

lifb  nach  Ländern  geordnet,  dtr  l>ruck  klar  und 
deutlich. 

GewifhMtAtlhH  fär  Bleche.    Zum  <}pbrauch  fDr 

Hle(  h-rro(luz<  iiten  um! -Konsumenten  berechnet 
von  K.  Werner.  Hleehwalzwerk.-*- Hetriebs- 
leiter.  Wicu  und  l^ipzig  190t>,  Carl  Fromme, 
(reb.  5  tS, 

Daa  Torliegonde  Bflndchon  nmfattt,  Cbcrsichtlich 

anirennlne»,  auf  t'lH  Reiten  In  S2  Tabellen  40000 
l'ostfn  Itlcrbffewifbt«'  und  f.v,nr  der  Hrihc  iini  b ; 
^rbloBldiM-h,  I>ucbl»li-vb.  Nriifortiintltii-rh.  Kohrbb-rh. 
i{iiiM)>riblerb  ,  Hb-cliNtrcitcn  .  Kuiid-  und  (JnHilriit- 
blti'b,  lliiio-nMionNbleeb,  l'latiiicn.  Flairniicn,  Weiti- 
blech,  Metullldi'<  li  und  ZinkbliM'b.  Hnrnii  Hi  biit  lU  ii 
sich  Reduktionazableu,  um  die  Zahlen  der  Eiaenbleeh- 


tabi-lli-  niicb  für  andere  8toffe  verwenden  zu  können, 
und  /um  Srhluli  einige  rinreebnungi*tabollon.  Es  Hind 
außer  den  blecbgewiohtiitabeUen  auch  alle  snr  £^ 
Zeugung  notwendigea  Tabelleii  aafgeuammen,  v«darrk 
daa  Buch  niohl  allein  für  den  Verbraucher,  amdem 
auoh  fttr  den  nerstoller  ein  QberauH  wertrolles  mi 
/.<'itK|MirendeH  HilfHmittel  bildi  t.  lia»  .  iiijifolilen  wenlen 
kann.  Dan  Hpoziflficho  (iewirht  de«  Kiücnt«  aeheiuc, 
wi)r<  niu  rdingx  nirgendwo  vemietkt  tat,  «U  7,80  an* 
genuninien  xu  »ein.  C.  0. 

Thomson,  .fuliui^:  Stfiit>ni'iti<'he  Durrhfüh' 
nmg  themwchemi»eh«r  Üntersuchungm.  Zahle»- 
wnrte  und  theorettselie  Ergebnisse.  Autori- 
sierte l'pberHetzuujr  von  l*rof.  Dr.  .f.  Traube. 
XVI.  382.  »Stuttgart  li)0(i,  Ferdinand  finkr. 
12.^. 

Don  tirundHtoek  de«  unifangreichon  thertnO' 
cbemiacben  Zahlenmatorials,  welcbea  wir  bestlwa, 
terdaalcon  wir  in  der  Hanptaaoke  den  anamtOdliehcR 

experimentellen  Studien  der  beiden  Forseher  Th  omsen 
und  Rerthelot.    Erxterer  bat  Hieb  die  svitematiBelle 

rutrrsiKliiiii^,'  (itT  \\  Hriiu  v<)ti;;iiif,'i'  hi  \  (\,-n  wichtigsten 
che luiBclit  ri  Kiiiktiniirti  i;ira(li</u  zur  Ltibennaufgal«» 
gemacht.  Oir  Kri:i  liiiisHi'  diewer  mehr  alH  .'Jn  juln  i,-!  :i 
l''orHchung  bat  ilfinelbi'  in  einem  großen  vierbindieen 
Werke  .Thecmoeheuilsche  Untorsuchungen*  niwb-r- 
gelegt.  Voo  diesem  hat  der  Autor  aalbat  «inen  band* 
Heben  Auszug  TerMfentiicht,  walaber  tau  die  KaUes* 
ergebnia*«-  und  die  theoretisehen  Resultate,  sirier 
WeglaHHung  <ler  experimentellen  Einzelheiten,  bringt 
|)aH  vorliegende  Buch  ist  die  von  -J  Traube  mit 
(tottchirk  beHorgte  l'obersctrunir  ttcN  Auazug»,  wo- 
ili]r<  h  dieHe  t^ii  ilr  iin  •  Aukti'iii  t Ih  rmoohemiw'hem 
/alih  nmaN'rial  weiteren  Kreisen  r.ugAnglich  wiril. 
Hie  ri  licr:<i  uuug  ist  »ebr  flÜMig,  die  Darxtollung 
klar  und  leicht  verat&iidliah,  so  daß  daa  Werk  aaHi 
für  d«B|  der  tiheriiraehemit^  denken  and  radnus 
lenien  w&l,  ab  einführendea  Lehrbuch  dienen  kann. 
Ka  sind  in  der  Hanptaaehe  in  dem  Boche  bebandelt: 
lÜMiiiiLT  uml  l'!igenHchaft<'ii  w  ji«Hcri:,'i'r  L'^i-iuniffB, 
NVitriii (■.•rsrlK-iiuiiii.'-en  der  Mi'trtnoidv<Tliiiiiliiiii:i'"i 
liiiiiiiir.s.'-i'n  ilrr  M.-talli-  mit  M-tulliii(iet>.  <  >ri:ani»chi? 
Stoffe,  l'ür  die  wiatfenaehaftliche  Chemie  und  Pliy»ik 
lat  da«  Werk  tod  hieibandor  Bedeatang. 

B.  Neunmn». 

Reiser,  Fridolin,  k.  k.  Bergrat  und  Direkter 

<l(>r  (iußstahlfabrik  Kapfenberjr:    Do»  Uärfen 
dt^  Stahles  in  Theorie  und  Praxi».  Vierte, 
vermehrt«  Auflage.    Mit  28  Abbildung«!. 
LeipziL'  I  !MK1.  .\rtlntr  Felix.  4  uJ, geb.  4.80  ,  * 
l>aB  daa  varliegande  Huch  einem  wirkliehen  B<|- 
dOrdutMe  aller  i*rMttiker  entaprooben  bat  und  «oit 
aeinom  eraten  Brschemen  im  iahr«  1880  noch  imin»r 
aktuell  ist,  beweist  der  Umstand,  da6  die  vierte  Aoi- 
Inge  notwenditr  gewiinleii  i.-if.    AVir  wnötfn  auch  k»Ul 
zweite«  Huch,  welches  liei  knunpcst-T  Kür«e  —  der 
Hauptvorzug  eine«  liurli.  ^  Inr  Praktikvr    -  iii>  metho- 
disch in  der  Einteilung,  ho  klar  in  der  idktHiu 
Meie  voralgliclie  F.inteilung  bewirkt,  daß  >i'  r  ^ 
Boraaagen  crMchöpl't  ist,  wenn  auch  in  den  praktisi  <i 
Detailvorerbriften  nur  eine  typische  AuBwahl  getrofTo» 
wurde,  weil  jeder  vorkommend«  Fall  leieht  in  «'"' 
richtige  Kategorie  eingeteilt  werden  kann,  w»  daH  ein 
b/ilbwegH  denkender  l'raktiker  üieh  >V\i'  -in  iiellen  Ke- 
geln für  gegebene  FHlle  leicht  «eUiHt  t.il.Kt     Daß  ao«"" 
da«   .\iiNliinil   ilie    N  i>r/u_'r   dieHcH  lim  Ij. ■«  anerki'Hn' 
und  Rrbiitzt,  beweint  de^i-eii  l'eberaetzung  in  drc  e»g- 
ÜHi  be,  fran/ö^im'lie,  hchwediiicbo  und  rusaiache -i""-" 
—  Die  vorliegende  vierte  Auflage  bat  weaenüicbe  br- 
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»eiicruu^eii  erfahren  durch  Besprechung  dt'r  iiiijM<ll- 
s:hon  Kugcldru*<k|irobo  zu  HHrU>licgtimninngcn,  ferner 
durrli  Hin  plgeno.»  Kapital,  wolcbett  dio  irhliLTRtpn 
Ocfen,  die  zu  llÄrti'JSWi'ckon  di(>uen,  bf schr«.'U>t,  •'odiniii 
durch  oin  Kapitel  äber  die  Meaanng  lioher  Xeinpe- 
Tittreo  und  ndlich  dundi  oiiiM  ftber  die  moderavn 
MneUdrcbttSble.  SchmiOkammfr. 

Die  SteinküMmztf.heH  de»  nied^rrkeinisch  -  WMt- 

f'ilisrhen  Industriehtzirks.  HfM  fiiisirHgelicii  von 
Ueiuritib  l<<*inberg.  Aiu^gabe  1906.  Dort.- 
mmid,  0.  L.  KrOger,      m.  b.  H.  S 

H<>i  F.rAi-hciiii<ii  der  Yiirlii-;:riiilrii  /wiilttni  A  unat^c 
«ei  auf  die*vi!>  haiidüchi;  Adrotihuch  dt'r  /t-clifn  des 
Rali^  und  Wurm  •  Reviere«  wiederholt  empfehlend 
liapwkieii.*  Die  einzelnen  Angabim  Hiud  /uverläaaiK 
«M  MmÖglieben  «tneo  guten  UeberbUrli  über  die 
vmdÜMleaea  BetriebMuIuen  und  ihn  Verwaltung, 
ittatialifltdi«  Vitteiinngea  biUeD  ein«  willkeniiiioDe  Br- 
liiMBg  d«*  Bindcben«. 

Cukr  :\  Treatise  ou  tlu-  XLamifacture  of  coko 
nml  i'tlier  propared  fu«;!»  and  tlir  sa\iii;r  of 
by-proiiuuts.  II.  Edition.  By  John  F  ii  i  t  o  n , 
A.  X.,  E.  H.,  ScrantOD,  Pa.,  1905,  Inter- 
national Textboük  Company.    Heb.  5 

Der  Name  John  l'ulton  hat  in  der  Koksindustrie 
«^iorn  guten  Klang.  Hchou  im  Jahre  1875  veröfTent- 
liehte  Jobn  Fultoo  al»  ereter  Stadien  Ober  die  pbjei- 
bHiebett  Et^Muebaflett  dea  Hoebofenltolni,  und  1895 
M'brirb  er  al»  erster  in  den  Vereinigten  Staaten  eine 
i;rC>Seri!  Abhandlung  Ober  die  Koksfabrikatiou  —  die 
I.  Auflage  den  vorliegenden  fim  )h  „Ooke'*,  welche 
«ihon  nach  JahreHfrist  vergriffea  war. 

Der  Verfasiter  bringt  im  ersten  Kapitel  eine  inter- 
«esantf  l  eberxicbtaber  die  Kohlenfelder  Nordamerika«, 
lef  die  wir  im  Hanptteil  dieaer  Zeitschrift  noch  be- 
mritekkoBmeQ.  Die  grapbiictie  DarateUmiig 
taf  Seite  S  Uber  den  Fliebenranm  der  KoblenfeMer 
der  Welt  gibt  ein  ralschei«  Bild;  richtiger  wire  ee, 
dein  Kohlenreichtam  der  Länder  unter  Borücksiehtigung 
li-r  Kltiz/ahl  iiml  FlözriuK  litix'krit  aii/uu'i'l'fll,  dann 
»ttrdu  u.  a.  Ueutschtand  nicht  hinter  Urobbritanuien, 
Spanien  und  FraDlErelob,  aondem  an  eniter  Stolle  lo 
Haropa  «tebun. 

Das  zweite  Kapitel  behandelt  die  Bildung  der 
üttiile  und  ihre  ohemiaohe  ZuaamnieiieetKnng  und  Ver> 
ktkonBaflbiglceit.  Die  aaf  Seite  ST  angegebene  Brean- 
iiollaoelle  atanmt  nidlt,  wie  angegeben,  von  Pro- 
feator  W.  Carrifk  Anderson  von  dar  Univemität 
Olasgo  w.  NiMnUrn  auh  der  Srhrifi  „GHmndlagen  der 
Kokg-Chetnie  -,  Uerlin  l»aö,  .Seite  18. 

Im  dritten  Kapitel  werden  in  ausführlicher  Weise 
die  Kohlenbrecb-  und  8eparationi4anlagen,  sowie  die 
i[oblen>« Aachen  besprochen  und  deren  EinfluB  auf  die 
Uoalitat  dea  Kolts  erörtert.  Die  folgenden  drei  Kapitel 
führen  die  geechichtUelie  Entwiddung  der  Kolcriaduatrie 
ia  C.  8.  A..  vor  Augen  und  ferner  rocht  eingehend 
die  Koksfabrikation  in  Bee'iive-  und  Teeröfen  nebst 
der 'icw Iniuirip  Jcr  X'-Iicn(jri<duktr.  Da  di  r  Verfasser 
«ise  IfUtscIu!  .Spnii'lii'  iiiclit  lndnTr.''cli(  und  liii'  m-uiTCn 
uts'lirii  l'(>rsi-lHiii;,'cn  lirtrsdls  (jrscdiii'ht«'  diT  Ki.lks- 
iitbrikation  nicht  in  englische  und  ainertkaiiischc 
KachblSttor  flborgegangen  sind,  ho  int  dem  Verfasser 
entgaogen,  dall  die  Wiege  der  Kokafabriltatioa  im 
Ban  etand,  woaelbet  aehon  1584  Uenog  iTnliaa  Ten 
Bnanachweig-Lllneburg  Koks  aus  BleinkoUe  herstellte. 

Betonderes  Intorefwe  verdienen  die  Kapitel  7  und 
\  •»flilii'  di.'  pliYHikalisolif II  Ei^ffii-'i-li/irten  von  llolz- 
kotüe,    Auckrazit   uud    Koka   uud    diu  L'ntcri«chied 
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A»iHrh<>(i  linchivf-  und  Teerofenkoks,  wov\ii'  dtii  iiu'- 
tallurgischen  Wert  des  Koks  kennzeichnen.  KH|iit(  1  ;t 
bringt  die  Beschreibung  verschiedener  ameriktiriiH'  hi'r 
Koksofenanlagen  und  Kapitel  lU  wirtachaftiicbe  Mit- 
teilnngcn  Aber  die  Koks-  und  Ammoniuinsulfat- 
gewinnong.  Das  HeUntkapitel  ist  der  Brikett* 
Fabrikation  gewidmet  und  nnthSIt  zugleich  einen 
ITeberblick  über  die  Brikettindustrie  der  Hauptlilnder. 

l*a-<  Buch  eel  Berg-  und  Uüttenlenten  warm 
empfohlen.  Smmtrabttch. 


Femer  aind  bei  der  Redaktion  folgende  Werke 
eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Adreßbuch  tles  dtiitgihfn  Kohl^nhand^,  mit  Berück- 
sichtigung der  am  deutschen  Keblenmarkt  inter» 
essierten  Firmen  Oosterreieh-Ungarna,  der  ächweix, 
HeUandi  ete.  ITerattagegeben  nuter  Uitwirknng 
des  Cenirahrerbaadea  iter  Kohleobladler  Deotaeb- 
landa.  1906/OT.  Berlin  HW.  47,  Verlag  der  Deut- 
schen Koblen-ZritiiiiL'"'  (linken  Spanier).    Geb.  4.*. 

bibUothek  der  ifeaumteii  Technik.  Vierter  Band:  Da* 
lleltMngtiee$eH  im  Bergbau.  Kurze  Darstellung  der 
Rettnagaapparate,  Bettnngearbeiten,  SicherlieiteTor» 
liehtungen  wnr.  im Bergweaea.  Yen  J.K.  Rlebard 

Pen  kort,  Wettersteiger.  Mit  19  Abbildungen  im 
Text.  Hannover  1906,  Dr.  Max  Jüneckc.  ü,BO.*, 
geb.  0,90,«. 

Bremer,  11  u  g  o  E. :  Erfinder  und  FoUnU  in  PoUc»- 
trirtuchafllicßier  und  sozialer  Begiehunf.  Berlin  W. 

1906,  Ueorg  Siemens.  1,50 
Der  Central rerhand  deutscher  Industrieller  und  »eine 
ilreißigjährige  Arbeit    von    1^76   bis    ISOij.  Dar- 

Sestellt  von  Hf^ineTn  Geschäftsführer  tl.  \.  Bueck. 
ierlin  1906,  J.  Outtcntag,  U.  m.  b.  H.    1  Jt. 

DorUuU'Schifiindler,  Broaehftre  x«r  BekAmpfnng  aller 
unlauteren  Darlebnageaehifte.  Mit  Anhang  Aber 
reelle  Hilnaer.  Oe»  (Beuß)  MO«,  J.  If.  Koeha Verlag. 

0,60  *. 

Frankfurter  Wirlschaftsbericht  fUr  Am  Jahr  mir,, 
erstattet  von  der  Uandeiekammer  an  Frank« 
fort  a.  M.   Frankfurt  a.  M.  1906,  Selbetverlag der 

HandelskaiiiTtipr. 

Ingenieuncerke  i*i  und  Uii  HtUh.  Festschrift  zum 
60jährigcn    Bestehen    des    NiTcines  deutscher  In- 

Soaieure.  Gewidmet  vom  Berliner  Bezirksverein 
eutseher  Ingenieure.  Herausgegeben  von  A.  Herz- 
berg  nnd  D.  Mejer.  Berlin  1908.  Zu  beziehen 
Tom  Yerein  dentaeber  Ingamlenre,  Berlin  MW., 
Charlottenstraße  43,  gegen  Einsendung  von  15.^ 
für  das  gebundene  Exemplar.  A'crgl.  ,Stabl  und 
Eisen"  1906  Nr.  12  8.  750). 

Jahrbuch  der  Elektrochemie  und  angewandten  ph^ai- 
kalinchen  Chemie.  Begründet  von  Prof.  Dt.  W.  Nemet 
«nd  Prof.  Dr.  W.  Bo^chera.  XI.  Jahrgang.  Be» 
richte  aber  die  Porteebritte  dee  Jabrea  1904.  Ver- 

Busgegcben  von  Dr.  phil.  Heinrich  Dannoel- 
Breslau.  Halle a.d.  Saale  1906,  Wilhelm  Knapp.  28  Jl. 

Koupinaun,  (i.,  Ingenieur  und  Lehrer:  Da»  prak- 
tische Meehtun  mit  Potenzen  und  ^''urzeln  nach 
Tabetten,  an  zahlreichen  Bcixpielen  und  Aufgaben 
erUtltert  L<-hrbuch  zum  tiehaU  and  äelbstuntor- 
rieht  Leipzig  I9(it>,  MorltzSchifor.  2 geb.  3,50 

Kürschners  H  ii .  h  >■  r  s  c  h  a  t ».  Nr.  .'lun  uiul  hol: 
Zwischen  zwei  Meeren.  Kornau  von  ilauna  von 
Zobeltitz.  Berlin  nnd  Leipog,  Hermann  Hillgar. 
Jede  Sr.  0,20  ,4. 

Sdbstschriften- Album,  anllBtlcb  der  Auagabe  dea 
SOOsten  Bandes  vun  K  n  r  ^  <■  Ii  ii  i  r  h  1?  ü  .  h  <•  r  «  f  ha  t  z 
seinen  Lesern  und  Freunden  von  den  Mitarbeitern 
und  Herausgebern  gewidmet.  Berlin  ttod  Leipflg 
im,  iiermauu  HiUger. 
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Vhriiijakra  -  MarUberidlte. 


LftD gett  iiiiU-KtiiJcuiator {i*TOT.i>ntnü{iich\aff»-Tnhi-iien) 
fflr  BotrA^o  vou  1  <}  bu  10«.«  brzw,  auch  für 
bOhore  Betrüg«  und  ander«  Wübrunses  anwend- 
bar.  Biselwfitwerda  (8««liMii)  190C,  E.  H.  Petsold- 

Lityriz,  iU  f  r  i « tl ,  OttiTHtlfutiiaiit  z.  I).:  Der  ntf-cha- 
nischf  Zug  mittels  Datnpf-Slrußrnlokomotirtn.  Si-ine 
Verwendbarkeit  für  die  Armee  im  Kriege  und  im 
Frieden.  Hit  SO  Abbildungen  und  6  Tafeln.  Berlin 

1906,  E.  S.  MiHler  &.  Sobii.    2       geb.  3,25  *. 

Lt  Traducteur.  14»«  Anuöe.  190«,  So.  2  bis  10.  The 
Translator.  9*  YoL  1906,  No.  2  bU  10.  Jftbrlieb 
je  84  Ifnmmaiii«  La  Obaux-de-Fond«  (SehwaisK 
Verlag  dee  „Tradneteur*  (^Translator*).  Aalb- 

jährlich  2,50  Fr. 

Lexikon  der  Eldärmtät  und  Jätktroteehnik.  Unter 
Mitwirkung'  von  Faeiigenoaeen  heraii>»gr'gcben  Ton 
Fritt  Hoppe,  boratondeni  Iiii^cniiMir  für  Rloktro- 
tochnik.  0.  bit*  10.  Lieferung.  Wii'ii  uud  Ii<;ip£ig, 
A.  H»rt1i-b.Mi>i  Vcring.  Je  (i,50  «4.  (Da*  Werk  er- 
Bcbeint  in  20  Lieforunuen). 

Mayer,  J.  E.,  Ini^enienr:  Mathematik  ftr  Teehniker. 

(Jcincinvi'rstainUii'bi'H  Lobrl»ueli  iIit  MHthi-nintik  für 
Mitti'lHchiilk  T  boKOTiiUTH  fÜT  (li'ii  Scllistiinter- 

rifht.  1.  liniul  :  (iiiiinin  rliiiiiii„r>iiirtrii  mii  all- 
gomoiuou  /ahleuzeicboii  uud  i'ro]>urtiuniilohrc.  — 


2.  Hand :  Die  Li'br«  von  Uon  Pot«U£ou,  Wurzfln 
und  Logariibmeii.  Leipzig  1000,'  Morits  fichlfer. 
Jeder  Itand  l,m  Jt. 

Meyer,  Dr.  M.  Wilhelm:  Die  Rät«el  drr  Kr4- 

/wie.  Mit  /.abirfifhon  AMmM  in_'<Mi.  Ni-iinJ.-  Auf- 
lajro.  Stiittj^art,  Vcrlai;  ili-.*  K0K11108,  UeaulWliafi 
diT  N.'ktiii  <!'  iDiil  i  |ii  »chäftastolle:  Kranckhaeho  Vcr> 
lagvbandluug).    1       gob.  2  >4. 

Minenü  JleMMiro»  of  the  Unitei  State».  Calendar 

Year  1904.  Coinpilod  undor  Diroction  of  Dstiil 
T.  I>a_v^,  Cliiei  of  DiviHiun  of  Minin;;  and  Minimal 
U<>(M»Hrcc'B  I Ut  jiartirii'Tir  r.f  tlif  liiii  fior,  United  State* 
tieological  Siirvevj.  Wa§bin;;ton  1905,  fiovermni'ni 
l'riiitiiig  Oftif-e. 

Schriften  dee  J}eut«ehe»  Werkmeieterpertaude».  Heftt: 
Die  ataatliehn  Peneloni-  und  1finterbUeb«nen-Ver- 

Sicherung  der  l*rivatange«telUi  ii.  Von  Verbanil-i- 
8yndikuri  Dr.  l'ottboff,  .M.  it.  Ii.,  und  VurbauJ»- 
»okr  t.'ir  i'.iriii.  r.  i^iN^.ldorf  190«.  in  Komminlea 
bei  Alülleru  &  LebuL-kiuj;.    0,30  «.4. 

ÜAer  die  Fe^ikation  und  Ameeniung  femtrftme 
SSiegei.  Vortru  Ton  B.  Keller,  j>fha1t<'n  Im 
Aachener  BezirktTerein  deutsf-hiT  iiig«-ni«>iiri', 
zt-mlicr  iHT.'i.  liiirchge.«<"ht>n  uml  verbonju-rt  von 
Prof.  Dr.  farl  lÜHcliof,  Wienliaden.  Neudruck 
der  zwoitrii  AiitLiLT.  Boriin  !90t;,  Verlag  der »Ten- 
indutttrie-^^uitun^",  U.  m.  b.  II.    I,(i0  Jt. 


Vierteljahrs-Marktberichte. 

(April,  Mai,  Juni  iyo6.) 


I.  Rheinland-Westfalen. 

I»ie  allgenieino  Lage  des  Kinen-  umt  ^tabl- 
rnurktea  war  in  der  abgetanfenon  Berichtsperiode  eine 
recht  gute.  Durchweg  war  reiehüohe  Arheit  vor- 
handen und  die  Nachfrage  vom  In-  und  Auelande 
blieb  eine  rege,  to  dati  der  Auftragebestamd,  der  am 
1.  April  ein  guter  war,  bia  Ende  Juni  noch  xigenommon 
hat.  Bine  nnliebume  Erscheinung  bildete  der  zu- 
uchmeude  Mangel  an  Uohntoffen,  ganz  l>esondern  in 
Kuhle  und  Kokn,  teilwoiHe  auch  in  Hoheiten  und 
Halbzeug. 

Auf  dem  Kobleninarkte  konnte  w««hici!il  iler 
ganzen  Berichtsperiode  trotz  angespanntester  Tiltig- 
keit  der  Zechen  der  Xacbfrage  nicht  in  vtdicin  Uui- 
fanga  genügt  werden,  so  dall  da«  Knhlensyniiikat  ge- 
iWBngen  war,  englische  Kohlen  hinznznkiuifan.  Bei 
andauernd  günstigen  WassorTerhAltniasen  war  der 
Rhoinverkehr  iu  Kuhlen  Nchwach,  da  die  Vorr.'itr  der 
oberrheinisi'hon  l.tiger  angesichts  der  Kohlen kiukiip- 
ii>  it  Iii«  lit  nur  nicht  aiili,-i  liillt,  sondern  /.ur  Bi-friedi- 
gung  lies  dortigen  Bedarf»  erlieblieli  in  Ansprucli  ge- 
BOnimen  wurden. 

Auch  den  gesteigerten  Anforderungen  iu  llocb- 
ofenkoks  konnte  nicht  in  dem  wlbiaeboneworten 
MaBe  enteprocben  werden. 

Wa«  den  Erzmarkt  anbelangt,  so  waren  die 
Eisonsteingruben  in)  Siegerlande  nach  wie  vor  stark 
beschäftigt.  Da  die  Hocliofi-n  auf  püuktlii'he  l,ii-fe- 
rung  der  gekauften  .Mengen  d;-.in;,'t-  ii .  wuren  die 
tiruhen  genötigt,  die  Förderung  aujs  aiilierMte  zu  ver- 
stärken. Sie  zeigt  denn  auch  gcgi-niilfcr  di-tn  Vor- 
jahre eine  fort8cbreit«>iKl'-  Ij'höbung  und  betrug 


l»Öö  im   11.  Quartal. 
lU.     ^  . 
IV.     .  . 
1906  .     I,     »  . 


411  571  t 
4.'il  2:j:i  t 
^84342  t 
921 998  t 


Im  April  wnrden  die  AbaeblflMO  fSr  die  «weile 
HSUls  d.  J.  gettttigt.   Die  vom  ISIacnetelnTercin  ge- 


buchten .Mi-ngen  entsprechen  der  vollen  Förderuair 
der  Orulien  bis  zum  Suhlusso  dos  Jahres.  Die  Preith 
sind  nicht  verändert.  Auch  im  Naaaauisoben  lagen 
die  VorbAltniaae  ihnllch  wie  Im  {K«gerlande;  aaeb 
hier  fehlte  ea  nicht  an  Aboatz  bei  etwaa  oibShten 
Preisen. 

P.  r  lledarf  an  Roln  i-^cn  «,n-  -.  In-  -M'!.  Für 
das  isutend»'  .liihr  ist  das  Syudikat  »owtihl  in  liielien'i- 
wie  in  Pur!«''  I-  uml  Stallleisen  auMverkauft;  die  Herein- 
naliiiie  weiterer  .Vuftriige  iwt  nur  noch  dunli  Ver- 
srbieliungen  zu  ermöglichen.  Im  IntercHse  tier  in- 
ländiiscbeu  Verbraucher  worden  £.\portgeaobifte  vor- 
iSufig  nicht  abgeaebloasen.  Die  .\brnfe  der  Yerbrandier 
bleiben  sehr  stark  und  sind  kaum  zu  befriedigen.  Fflr 
r.lOT  gehen  die  .Vuftrüge  in  < ii<'Ucreir(dieiHen  ehenfalU 
ziemlitli  .'  cKlri-ich  ein. 

Die  Iii'M  iiäftigung  in  Fl  u  ßsta  be  i  se  n ,  wie  nti<  ii 
in  Sc  h  w  ei  lista  bc  ise  n,  war  eine  gute  iitui  die  Preise 
behielten  eim-,  wenn  auch  latttjsrtm,  no  doch  stettjf 
Htt'igende  Ki<-htung.  Der  /iiii'  kniende  Bedarf  d*» 
Weitmarktoa  kam  der  deutecheu  lodu«trio  zuatattez; 
doch  atlogcn  die  Anslandonreiee  vielfaeh  niebt  In  dem* 
sidlien  .Maßt»,  wie  die  Selbstkosten  der  auf  Rohstoff- 
hczug  angewiesenen  Werke  durch  Preiserhöhung  dw 
Rohstoffe  und  gleichzeitige  Heruboet/.iing -K  r  Au^fu?!  - 
vergiitungen  gewachsen  «inil.  lünige  Werke  kaini"'ii 
infolge  ungleichmSliiger  Lieferung  von  llalbieiig  n» 
die  Zwangslage,  Frierschichten  einzuleg«>n. 

In  Draht  faudi-n  stitntliche  deuteche  Drahtwalz- 
werke ununterbrochen  roicblicbo  Arbeit. 

Die  Orobbtochwalzwerke  waren  durchweg 
aobr  gut  boarbAftigi;  e»  lagen  auf  mehrere  MoaM« 
bfnaiiM  reii'hllch  S|veziKkntionon  vor,  so  dali  ungevrJhn- 
lieh  lange  I,ief.Tfristvii  i.'  T..r,!,  it  sMinirii.  Die  l'rci«', 
bcsiHidor»  für  den  iulitmli-*chen  Bedarf,  konnten  crbol»! 
wi  l  den.  Auch  bei  Sehluft  dee  Quartals  war  die  Lsg« 
günstig. 

Das  gleii'he  gilt  vom  Painblechmarkte,  aai 
dem  reges  Leben  herrschte. 

Die  bereits  Im  ersten  Viertel  das  Jahres  ganoiur 
gewesene  Uascblftslaga  in  Halblang,  Sisenbabo- 
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in«t<'riAl  und  FormciiiKn  bat  $wh,  wie  un»  der 
ätahlwiTkrtvcrhand  licriclitet ,  Im  K«reitt>n  (Quartal 
weiter  befeatigt.  Die  Naohfraf*  war  namanilich  aeitan« 
de«  [Blande»  auSorordeatlieli  lebhsfk,  UBd  auch  ao« 
doai  Aaalaade  kouatea  nambafte  AnltrSg»  herein- 
Itehoh  werden.  Die  Terhandswerkc  wamn  daher 
wÄliriTid  ih'M  ^Jknz<<n  Vi<»rt'  1  j.'ilin-s  fii'hr  stark  lu  srhrif- 
tigt  und  Um  zur  ilrcnzc  ilin'r  I.eii*tiin!;?'fiiln^'ki'it  in 
.Vii!>]iril"*li  II ini' II.      n.il'ci    iium  Iho    >I'-1i  vii'lfjich 

)Un;r('l  Uta  AriuMtHkritftiüi  txtuitiUbtir.  I)i>r  Vernaad 
itt  Monate  Mür/.,  April  und  Mai  (JunizilTern  lii-jr^-» 
■och  aicht  vor)  in  Produkten  A  mit  1614  987  t  (Itoh- 
itaMgewIdit)  Abartrlft  den  dea  eleiehan  Zeiträume« 
IWe  (IS937»Ti)  am  121  SSO  t  «d«f  »nd  t*/«  nod 
im  des  /ahree  1904  (1248009  0  nm  2M97S  t  oder 
fand  -22%. 

Uobcr  dii"  piii/i  lii-  II  Kr/iMi:,'iiissr  Int  folgende»  Zu 
lenu-rk  rii 

Da»  InlanilHgfMi'htttt  in  II  a  I  Ii  /  r  ii «ur  '^-.lu/.  \y- 
Honder*  It'bhnft,  no  dall  es  oft  kaum  m  itrlich  war.  rii  ii 
Wtuchcn  dor  Abnehmer  gorecht  zu  wurden.  Der 
Vwbaad  aehrlnkt«  deshalb,  wie  bereits  frAber  für  daa 
enir  Balbjabrf  auch  fUr  daa  dritte  Quartal  den  Ver^ 
kuf  nach  dem  *  Aualande  mSgrliehst  ein.  Wie  «ehr 
der  Verband  iM-niüht  war,  iI'  m  <tarki  n  Inlftti  Isl'i-Ijirf 
lii>*nndcrs  der  letzten  M"ii;itr  /m  fn  fi  irili!,'cii ,  /.  i;,'t 
nuchfoljjendo  (iegcaiUH-rstrll  i-i;^  ili>  m.iiiutlirtirn  In- 
UadaTontandea  a«it  Beginn  der  Vorband»tatigkeit: 

IM« 

i 

l  I  H  008 

HO  035  dl  Arbeitatagol 


IMM 

t 


Juiusr  . 
rrbruar  . 
Mii«  .  . 
Apil  .  . 

M.  .  . 
i«ni  .  . 

Juli.  .  . 
Vojtust  . 

^i|it<'niber 
•iklolx  r  . 
Voveuilicr 


95  7:il 

104  283 
108  244 

iU  074 
99  ".'»4 
107  Vil 

I  <M)  2.'»:) 
9t;  löi 

91  <;m! 


tM» 
t 

H7  301 
8!  -299 
120  «17 

118  9:18 
123180 
112202 
101  019 
124  74« 

128  124 

129  709 
114  .'(17 

119  282 


116  0U7  (23 
124  898 
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Danacii  w  unlcii  in  don  er<<tuii  lunf  Mnnnten  d.  J. 
rüwr  92  000  t  int  Inland  mehr  vi  r-iiii.li  aln  itt  d««r- 
'"•IIh-h  VorjahrHzcit.  JedenfnllH  würden  glcicbgroUe 
ll«lliZL>ttt:lief<>runi;t>n  nicht  ^'oinacht  worden  Bein^  wenn 
<i«r  Slahlwerkaverband  nicht  esiatiert«. 

Ah  1.  Xal  mudvB  die  Halblteagpreis«  um  5  tM 
erhBht;  die  iolBndische  Kondachaft  hatte  jedeoh  vorher 
ihren  Bedarf  ftlr  da«  dritte  Quartal  dnrehwpp  ein- 
gedeckt. |)ie  für  il;i"ii'.-  (^iiitrtiil  \ mli-  L'i'iiiir n  Arln'ttH- 
ntcngpit  Mind  rtidii  stark  und  sit  ht^ni  ilt'ii  W  erkrii  die 
liisbi»ri<fit  Htarke  HeNchüftiKun;;.  Für  das*  vierte  (Quartal 
iHpgfii  bereits  zahlreiche  Anfraijen  vor.  I>er  Verkauf 
*anli;  aber  noch  tiicht  frei^e},'eben. 

FOr  den  Export  sind  einij|;o  Abachlil«««  fGr  lia» 
*i«t«  Quartal  bereite  f  ettttgt  worden  an  Preisen,  diu 
den  erhöhten  Inlandapreiaen  faal  dnndnrcg  gleieh* 
kommen  tind       tcilweioe  üborBchroiton. 

Da«  (!<■«(  Ii, in  itt  K i  HC n  bn  h it -O be  r  b.i u  tu  a  to - 
^inl  l*!,'  andauernd  §ohr  t?üni*ti(,'.  her  für  ila«  zweit'- 
(^Jartal  vorlicsrenile  .\iil  tr;i.,''>ls  -(niii|  ,-iii::  \\  ■  n  ulicr 
iii<!  Il('teili<;nn;^is7.ifrern  hinaus.  Hehr  tliitt  war  <ler  Ab- 
ruf itt  schweren  Si-hienon,  hatiptHäclilich  inf(>l),'e  Ntarker 
Anfiirdernngen  der  preabiachen  Htaatabahnon,  deren 
HeJarf  ßr  daa  Etatajahr  1900/1907  gegen  den  den 
Verjahroi  erftaalieherweiHo  eine  weeonttidie  Steifferung 
Mmiit.  Die  aufKeicfbcnen  Bedarfsmengen  Aber- 
•Wiren  den  Oesanttbcdarf  des  Vorjahre»  Kchon  uiti 
'•Bd  l.150<JOt.  Von  anderen  deutschen  KiHettbahn- 
t(?rwalhjn<jen  Hind  ebenfalls  betrilchtiicbe  Mehrforde- 
rmi^ffii  ;;e|trcn  das  Vorjahr  iti  .\itrtr<iclit  -fef^tellt.  I>ie 
^rrkc  Nind  daher  biit  Ettdc  de»  Jahre»  vrtll  beHchilf- 
t%t  and  aum  'feil  bia  in  da«  Jahr  19U7  voll  in  An- 


spruch ^enotniiien.  —  In  Orubenrtchienen  war  der 
SpeziKkntionHeiii^an^  im  April  etwan  geriDjrer;  doch 
geetaltete  aich  weiterhin  daa  GeüchAft  rocbt  lebhaft» 
80  daß  weaentlielie  Preisorbfibungen  vorgenomineii 
werden  konnten.  —  Das  «ehon  aeit  Jabreaanfang  gnt» 
OeenhXft  in  KUonschienen  nahm  einen  auOerordent- 
lirlii'n  l'iiifanjf  bei  sti'ijjendeii  iVi  iv.'n  an.  fUe  Worko 
hinci   lili  rill   bis   in«  vierte   (^hiartnl   hinein   voll  be- 

•-rlntlt.LTt- 

Der  .^nslandHntarkt  war  elienlullti  lelihaft.  So- 
wohl in  schweren  Schienen  und  .Schwellen,  t\\»  auch 
in  Hilieuachionen  worden  gru^er^^  AbschlüBt^c  n 
wesentlich  erhSbten  Preison  gelStigt.  Zahlreiche  An- 
fragott  liefen  ein,  denen  aber  mit  ftlickikbt  auf  des 
groBen  inllndiachen  Bedarf  bidlt  immer  eattprooben 
werden  konnte,  boioiidora  in  Filllen,  wo  kurze  Lii-for- 
friHten  Verlan:;*  wurden.  In  tirubenschiencn  \sar  Ute 
Njichfrage  befriediffend,  liix  Ii  «irkti'  Im  r  .Icr  aui»- 
liindiHche  Wettbewerb  etwa»  hemmend  auf  die  l'rei»- 
entwicklunp.  Der  (h-siittitverrtand  in  EiNcnbahuinateriai 
für  Mi'irx,  April  und  Mai  Uberntieg  den  für  die  (gleiche 
Torjahnt2«it  nm  rund  78  000  t  (Rohstabigcwicht). 

In  Formeteen  entwickelte  atoh  daa  Inlauds- 
gesrbllft  sehr  befriedigend,  flpexifllcationseini^'ang  nnd 
Abruf  wnr«  n  lebhaft,  'laß  Ii>m  den  Ablieferunr^i'n 
mit  lantriTrii  LtererfriMti-n  :,'t'ri'i'hnet  worden  nniliU'. 
I'-'r  am  1.  A|.ril  viirli.-:.'t'iiiii'  Auftrag»be(itariil  k''  "  iilir- 
Icimete  den  Werken  volle  lieHehSftigung  fQr  dat«  zweite 
Quartal.  Itn  April  und  Mai  gingen  die  äpeKifikationon 
noch  lebhafter  ein;  die  Veraendungen  nahmen  fort- 
geeetst  an,  ao  daß  der  Tenand  im  Monat  Mai  mit 
184484  I  (Kohatahlgewieht)  den  grSAten  aaltherigan 
Monataveraand  dantellt.  Für  daa  dritte  Quartal  wurden 
Anfang  Juni  i\u-  in.rnialeii  VerkaufBnu'fiKcii  711  diu 
erhöhten  Pri  imch  fn  i;;<  »eben.  Die  l!iiut>itit,'k.-it  liat 
•ich  rti'iir  li'hluit't  fiitw  irki'll. 

Dan  Au(jl«ndsgei*chrtft  war  befriedifjiuid.  Zwar 
trat  itn  April  in  der  Tfltigung  neuer  AbttchlüHso  otwaa 
Habe  ein,  da  der  Bedarf  für  da»  erato  Halbjahr  im 
allgemeinen  gedeckt  war.  Von  Mai  ah  gcHtaltete 
aich  da«  Oeacbaft  jedoch  lebhafter,  und  von  allen 
Heiten  traten  Atifragen  nach  FormeüeB  hervor.  Der 
Abruf  war  bedeuteml  und  die  Prelae  kennten  weient- 

iiith  gebessert  wenlen. 

Auf  die  eiti/.üliieii  l']rzougniHMe  verteilt  alch  dar 
monatliche  Versand  folgender maBen: 

HSlbmaf 

ISO»           iDOi  rsfif. 

Januar     ...         —  127081  t  175  -i.j  1 

Februar  .  ,  .         —  PiP-iO-M  1 .51; 1 t 

Miirz  i;tlt;;i5t  I75a90  t  1 'N  11.52  t 

AprU    .      .   .    1'23SÜ7  t  157  75St  15S891  t 

Hai  133284  t  168&99  t  158947  t 

Juni                  143348  t  l&l  799 1  — 
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1:;  ;  :,t,i,  t 
li'i'tÜi  t 

t*J4 


12251«  t 
122  518  t 
184217  t 
199557  t 

90788  t 
90519  i 

85  504  t 
121 290  t 
131  425  t 
134  781  t 


N«  124  t 
I7O0H5  t 
170H15  t 
177 18«  t 
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145 75H  t 
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172 «98  t 
147tM)0  t 
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II.  Obcrsciilesien. 
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Die  NBchfraiK«  nni)  d^r  Abruf  in  fra8i>lii0rn«n 

Röhren  k'*^'"'*'^''  Monnt'-n   ^prit.  Mai 

iiiui  Juni  rocht  /urrii  iluiiütolieiid.    Sowohl  im  Inlaiiile 

wie  im  .Vufhtiid'  ii>':rt  xnneit  ein  froSer  B«d«rr  in 
gutieisernea  KAhren  vor. 

Die  ^te  BeeebUtigunK  im  Hasehineub*«  kftt 
•ndi  in  der  BoriehtopeniMl«  Migebetten.  Au8eronleiit- 

lich  atarli  wart'n  «och  die  Brfickeiibftnaniite1t<»n 

lu'ncliBftiirt  Vh\  fitier  tlvr  größte  T<»il  vim  \ iiftriii,',  ii 
tilteren  l>ttluul^  war,  na  stellten  »irli  dir  ('reise  aieiMt 
uijliefrit'iligend.  Hri  .\iittrfif,'i'ii  hiin  jiidi^'crcr  Zeit  fe- 
ien^ e»,  eine  hiilii-rr  H<v.kIi1u!i^'  /.u  crzieleO. 
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A  1 1  c  e  (11  o  i  n  <•  Lri.,^c.  Ihc  ^iSiUitisf  Situation, 
iii  lii-r  nirli  (iif  r.i-i  ninilii-ti-i,.    (i.Tfit^   im  er«tt'u 

(^iittrittl  l*et'aiut,  luit  ain  fi  int  l<<'ri<  hticquartal.  (Uit  in 
der  IIoehaaiHim  il-  i  liiiiitui'Lck.  it  und  der  durfli 
;yflii»tiRen  Waaaeraiaiut  der  Oder  uoterstütztcn  Yfr- 
Intliing  Htand,  »ugebalteii.  Die  Nftehfrage  hat  ms^x 
■Mota  areiter  zu;;enommeti,  nun  TmI  nnter  dem  EialoB 
dar  Prei88teif;i  riinn:en,  welch«  aowobl  für  Kohatol^ 
»Im  auch  für  rertigfal)rikat>  t  iiii,'i  tri  t»'n  »iud.  Dit 
UeuUehe  ^<ltahlwerkHverl>an<l  liatiu  Im  Mjü  den  jfriiüti'n 
Yeri*«nd  «leit  -^l  iiM  in  Hi  -trlu-ii .  ihr  Hrteili^unn^- 
EiH'ern  der  Werkt-  wurden,  koniurm  dum  «it*igend«Mi 
Bedarf,  in  fant  »llcii  Uruppon  erhöht.  Itohittoff-  uuil 
ilalbzeuu:nian);el,  der  bercitti  empttadlicli  rühlttar 
wurde,  xeij^t,  dali  die  '\^'erke  bit  Mir  Orenz«  ihrer 
L«eiiitungefiUiigkeit  in  Anapmch  gefloramen  lind.  Di» 
^7a(!bfrage  naob  Halbzeug  Hat  den  Export  atieg  eben- 
falls, die  liieferuii^eii  mullten  aber  im  Intereaxe  de» 
Inland^bedarfeH  einf^cHehrünkt  werden.  Die  /.a  erzie- 
leii'li  ri  l.\|i,irt|iri  iHt.»  sind  den  I iihiiniHcrlöisen  faat;;  leicb. 
eiu  BuvkL-i»  lur  die  jfute  VertaKtiUlig  der*  Weltmärkte*. 

Der  (rehlHtstid  iitl,  zum  Teil  unter  dem  Eintiub 
der  erbeblieben  Anitprüche,  »elehe  die  xtark  bembAf- 
tigte  Induittrio  stellt,  dauernd  ann^espAnnt  geblieben. 
•»  daB  die  fQr  Mai  erwartete  £rniiBignng  deaBaicba* 
bankdlakonta  um  1«;^  ecblieBUch  nnr  mit  '/t*!^  «or 
genommen  wurde.  Der  ZinKKatz  erki(dt  i«i<-h  währeod 
des  Weiteren  Verlauf»  den  zweiten  (juartali«  auf  der 
für  dit'-r  /.'Mt  HiitSerjfcwOhnliehen  H6bo  von  4'  t*». 
Dio  Slreikn,  welche  bei  einem  Teil  der  eii<enverarb<'i- 
tenden  Induntrieii  im  zweiten  (Quartal  herracbtea, 
hatten  eine  Torübergehende  Sistierung  von  Li4'feruugeii 
zur  Folge,  die  aber  von  den  mit  Veriiflic-htungen  übi<r- 
lauteten  Werken  als  Brleicbtening  empfunden  wunia. 
Da  die  Streike  bei  den  betrclFonden  Fabriken  »bei* 
falls  in  eine  Zeit  regster  Beschäftigung  fii'liMi,  wnrdfti 
nach  Beendiguni;  der  .XuKstände  die  rütkstiiiulig»'n 
Lieferungen  um  »u  iiriiii,'ri)der  abgerufon. 

Der  A  r  b  o  i  t  e  r  m  it  Ii  g  e  1 ,  über  welchen  soboii  im 
ersten  (Quartal  beriehtet  wurde,  ii«t  im  zweiten  (junrtal 
IUI  «djerachlesiseheii  Kevier  noch  sehweror  empfunden 
_worden,  weil  die  weiter  gestiegenen  AnforderuDfi'u 
an  die  LeiatungaAbigkeil  der  Gruben  und  Hfitten  di« 
Kacb(k«ge  nach  ArbeitakrXflen  natnrgemSB  abemuli 
vermehrten;  die  Abkürzung  der  Karenzzeit  für  au*- 
ländisehe  Arbeiter  konnte,  so  erwilnw-ht  nie  auch  war. 
die  KalamitHt  nicht  lH'seiti::iMi. 

Kohlen  markt.  Die  .Nuelifiage  nach  Kohlen 
war.  wie  im  ersten,  so  auch  im  zweiten  Quartal  -i  hr 
lobhaft,  und  speziell  in  kleinen  dortimeaten  wunli' 
der  Bedarf  so  (;roli,  daU  die  (iruben  mit  den  Ver^ 
tadungen  aeitweiae  in  Küekstand  gerieten.  Die  «atei^ 
gew6halicb  gut«  Beachnfiigung  dler  Indnetrien,  be- 
sonder» aber  der  Kiseninduatrie,  kam  dem  Kohlenmarkt 
voll  zugute.  Ii«  war  den  oherschlesiscben  (Iruls'n 
deshalb  iiioglich,  die  durch  die  Streik»  in  W'i  stfali  is 
und  l'oleii  im  vorigen  Jahre  bcreils  ungt-wuiiiilu'i) 
hohe  Absutzvermehrung  trotz  des  Kehlen»  solcher 
besonderen  Ereignisse  im  l{eriehtMi(uartale  noch  weiter 
zu  steit'ern.  Zu  berücksichtigen  ist  hierbei,  daß  die 
boben  Veraandzilfern  des  Vorjalirea  dnrcb  die  Mi^ 
verbidung  aehr  groBer  Haldenboatlnde  erreicbt  werden 
konnten,  wBbrend  in  dleaem  Jabra  nur  ganz  gerioge 
Halrienvorrflt«  vorhanden  waren,  der  Versand  alia 
fast  ausKchliettlieh  auf  frische  Fflrderung  angewiefn 
blieb.  Die  riirderleistuntr  der  Gruben  und  die  Auf- 
nabnicfahickeit  des  Marktes  haben  mithin  gegen  da* 
gleich«  (Quartal  de»  Varjabr^a  eine  erbeblicbe  Zu- 
nahme erfahren. 

Die  Kohleiiverladungen  betrugen: 


im  2.  Vicrtuljabr  l'XitS 
,1.  ,  1900 
,2.  „ 


4  H:^1J  ÜUO  t 
h  734  430  t 
4  14DÜ4U  t 
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Stahl  nnd  Elm«.  899 


mitbin  go^n  (las  1.  QuArtHl  l'.HHi  t>iv\M  1  «,.'>0 ''/u,  ;;*>^eii 
iIm  3.  Quart«)  1M9  etva  10,04  o/n  mehr. 

Der  Export  wmr  lovohl  nach  Oestcrreich-UDgun 
•b  «neh  nach  RnlUaRd,  trotz  der  hier  mit  enieater 
Knft  ana^brodienea  irirtaeh«füii«hea  Störansen,  um- 
fan^iehdr  «l«  im  Yorqnartal. 

Der  Ws5s.--rKtftnti  *li  r  Oder  wnr  «l«in  Yi'rsand  im 
A|iril  ciliiAtif;,  uiiti  oliNvolil  Kniiiiraiini  hi^reit»  kDa|t|) 
«anle,  hielten  sich  die  l'nn  lit.-ii  <torh  in 
(irenjten.  Im  Mai  zogon  dif  FnichtriKcii  tMii|)tin<in<'h 
«ji.  denn  d«r  Mangol  an  Kahnrauin  versciifirft«'  wich 
trott  der  ToUen  Aainntzang  deeaelbea  derart,  daB  es 
(ut  Bcheint,  ab  ob  der  ^mpark  der  Biimenwhiff- 
bhrl  «baoenwenig  don  g«Hteigwteii  Aufonlennigeii 
An  VerltBlir»  gefolfjt  wSre,  wie  der  Wogonpark  der 
^«tjiflt-iliiiliii.  I'cr  N  t/.ti  r«'  hiit  nun  auch  im  zwoiti-u 
tiiiTirtiil  ilif  (irulirii  w  ii  ili'rliolt  im  Stich  gelaHscn  und 
I  .i:nit  wurde  der  \  i'i>niitl  bereits  im  Apr  il  auf  ila'- 
i;iii[.fn]illirli»tt*^  ;,-< ThiiilL't.  Vnfh  dun  im  fulgcuduu 
«»■.•v.i^t'liciii'ti  /ailii'ii  luitirii  v.<rii  ].  A|ir{l  Ida  tam 
I&.Juai  13  2(i2  Wagen  gefehlt: 

B»l«iU       UMKUl  fX'S^ 


IM« 


I.  bic  16.  April 


Ifi.  ,  80. 


1. 

IC. 

1. 


15.  Mai 

31.  , 
15.  Juni 


umicUi 

Wann  W«ic«-ii 

77  91  1      74  lUO  H  81 1 

79807     79  726  141 

87  977     86  587  I  440 

87  »C6      HC.  Iü2  1804 

7b  Tt»4      72  72S  6066 


4IS6IB   9999SB8    18  862 


Diete  2ablea  elaminon  aus  der  von  der  füaen- 

liahodirektion  borauBgcgchoni^n  Eisenbahn wagcngcHteU 
luogs-^tatiNtik.  K<>i  der  AurHtelluntr  diener  Statistik 
«enl;'i  ilif- joiiif^'ori  U'rr<-ii  Wulti'h  l'iir  liir  nfichitte 
S-hieiit  nucinn&lsi  aU  geMielii  atigcreehnet,  die  in  der 
vorgaugonen  Schicht  wegen  TerHjiSteter  Zuführung 
nicht  mehr  beladen  werden  kuanten.  Hie  /ahleu  Qber 
len  vorliandencn  Wagonmangel  sind  daher  erbeblioh 
niedriger  al»  dl«  tateieUidi«D  ZaUao,  die  rieh  ergebea 
«trdeii,  wenn  man  die  verepüt^t  g«etet1ten,  abo  tob 
Jen  Gruben  nielit  mehr  bcntic/d  ii  Wiii.'rti  uIh  ni(-h( 
mtellt  in  die  Nachweinuntr  iiLi!'ü.'hmt  n  wiinl«',  In 
irkliolikcit  «  iir  auf  ilfn  ( i  riiln'ii  ein  i'rln-lilirti  i^riilli'  n'r 
V\ji|,'<iuiiAi)gt!l  vorhanden,  ai»  ihn  diL>  StatiNtik  aunwfiüt. 

Besondorti  stark  war  der  Waifcninangid  im  Juni, 
daß  die  Urabea  mit  ihren  fiieferungen  ganz  nutor- 
l(tw<ihnlicb  in  Rflekatand  gekommen  sind.  Die  Aiu- 
ilUe  könnten  nar  noch  in  der  Weise  gedeckt  worden, 
litl  den  Graben  im  Jnli  die  genügende  Antahl  Wagen 
iiig:cfQhrt  wird   und  hu  unter  Umständen  eine 

^erntÄrkung  der  FSrtkruug  ermfiglichon  lit-Uo. 

Auf  dem  Kokskuhlonniarkti  l>li>-li  ilir  Nüchfrage 
aufiorordeutlich  lebhaft.  Die  von  den  Koksanstalten 
«ngfforderton  Mengen  konnten  aber  mit  Kileksicht 
Mf  den  Wagenmaoftel  auch  nicht  annAhvrnil  geliefert 
"erden.  Die  fiaka&oben  (iruben  haben  den  Preis 
(b  Kekakohlen  Tom  1.  Jali  d.  J.  ab  tob  6,80  anf 
7,99 .4,  alao  am  40  ^  f.  d.  Tonne,  erhffht. 

Koksmarlct.  I>if  Nnrlifru!,'''  i'iit--]ir!irh  uäliriMn) 
i**  abgelanfehi'ii  ViiTtd jahn--  tiidit  iriiii/  ih  r  Fjvru- 
Ifung,  g(i  dilti,    wie  rttcts  «iihr'  11(1  ili  r  S. mi inr ni n ■itute, 

H*iitände,  wenn  auch  nicht  itt  grobem  l'mfange,  nn- 
^itammelt  werden  mußten.  Der  Inlandsbedarf  war 
Wrttr  dem  Einfluß  des  starken  Verbrauches  der  Hisen- 
nidaitrie  zufriedenstellend,  dagegen  lieU  der  Export 
viel  n  ««Jüchen  übrig.  la  Polen,  dem  Uanptabaatz- 
gebiel  IBr  oberaeblealwshen  Koka,  kBmpft  die  Buen- 
»dutrie  noch  immer  mit  den  »ohwierigsten  |»olitiNrhen 
TerhiltniMen,  auch  bat  der  russische  Uahnverkehr  im 
Bericht«'. ii  rtl  i  julir  «icdi  r  verschiedene  Störuni,'' ii  i  i- 
'»"►•n.  Von  tiel  (jrolierer  itedeutung  als  die«.«  wini 
•Iwr  die  neuerliche  Erhöhung  iles  oberscblesiHfhen 
i^kakolilenpreiaea  sein,  weleb«  aam  1.  Jnli  eingetreten 


iüt,  und  die  e»  iilierauH  schwierig,  wenn  nicht  gar  un- 
inttglii*h  machen  wird,  die  Cteschiifte  mit  dem  Ausland 
IM  emenem.  In  Heixkokeeortimenten  war  die  Nach- 
frag»,  wie  ateta  am  diea«  Jahrpeaeit,  rahiger,  blteb 
aber  hinter  der  Bnengaag  ni<-ht  betrtfihtliä  zurfick. 
Tn  ßindor  und  Aeche  konnte  angesichtl  dar  regen  Be- 
sciiiifttLriiiiu'       /iiiklii'liiHtrie  wieder  dia  geaamte  Er- 

II  LT  II  Iii,'  Ii;  it>' rt,'i.  Iiradit  ui'iden. 

1!  r /.  '  .     I'aM    \lli;"l>>U  i«;  mirll  im  zw  eilen  l^uaftal 

iin/.ureirhend  gewesen.  .Magarier/.e  »Her  .Art  waren 
besonders  knapp  avd  die  rreise  setzten  infolgedeeaen 
ihre  Aafwilrtabewcgnng  fort.  Die  Zufuhren  in  Krivol- 
ftag^Ermm  l>liel>en  siemltcb  regeimüBig. 

Rohelaen.  Die  JKoheiMidauMnheit  hat  mit  den 
steigenden  EigenTcrbranch  der  Hoobofenwerke  weiter 
/tigenommeii,  da  d(>m  Kolieiscnsyndikat  von  seinen 
Mitgliedern  nur  geringere  yuantitÄten  zum  Verkauf 
iilM'i-lii-*-*i'ii  «rrili'ii  kniii',icn,  ilu-  /ur  Hi'i'kung  des  ge- 
stiegein>ii  Bedarfs  der  S'erbraucher  um  so  wi-niger 
ausreichten,  als  ilas  Syndikat  die  vorhandenen  Ite- 
atftndo  boreita  im  Vori|uartal  ausverkauft  uml  im 
iwelten  <)ttartal  nur  die  laufeud«  Produktion  der  Uocb- 
atenwerke  dfappoaibel  luitte.  Daa  RobeiMtiayndikat 
mnSte  deahalb  seine  VerkanfatBiigkeit  einscwSoken 
und  konnte  um  so  leichter  für  die  zum  Verkauf  noeji 
freien  (juantitaten  etwas  erhöhte  Preise  erzielen. 

.Xltrincn.  I>ii-  niilinitend  flotte  B''-*  hältiirnng 
der  Industrie  gab  dem  Alteisenmarktc,  der  im  Mfir/. 
etwas  zur  .Schwäche  neigte,  bereits  im  AprU  wieder 
größere  Festigkeit,  so  daß  die  Preise  ansogen,  und  in- 
folge der  bei  den  Staatseisenbaha-Snbmisaionen  Tom 
weatlU^n  Handel  abgegabaii«!  hobea  Onbwta  iat  anch 
flir  die  obersehlesischen  Werke  der  Alteisenpreis  nn- 
veränderl  hoch  geblirlieu,  i)l)i;!rii  )i  ili.  leliliarte  Tätig- 
keit in  allen  Eisen  jirdilii/iereiuli'n  uml  vi  rfriuernden 
liiiliistrieii  liiMi  l-!iitt'.ill  von  AlteisiMi  soweit  r*teigerte, 
dali  liur  größeren  Mäcbfrage  auch  entri^irechendes  An- 
gebot gegenflberstand.  .\uch  die  Fabriken  verlani^>n 
trotz  ihrer  MehrabfAUe  au  Alteisen  höhere  Preise,  die 
mit  hSharan  Eiaanpraiaan  motiTlert  werden.  Der  Ex- 
port, beaandeta  aua  d«n  Oatsaabifan  nach  Ocbwedan, 
hat,  snm  Schoden  der  ohersehleriaehen  Werke,  wel* 
eben  iliihi  Material  aiih  dienen  RelaHniifii  vrrlori^n 
Sjelit    (liier   »loch   i  rliehürli    verteuert  wird,  aucti  im 

/»,  itrn  Quartal  ang<'iiiiit>  n.   Kesondm  umfangreieh 

w(ir  ilte  Ausfuhr  von  Stettin. 

Setiwodisches  Halbzeug  und  Fi-rtigprodukt  genießt 
aU  hochwertiges  Material  bekanntlich  einen  besonders 
guten  Rnf  wegen  dar  CKlte  der  beimischen  liohstoiTe, 
aus  welchen  aa  prndnsiart  ist  EUhrt  Schweden  aber 
in  flolehem  Umfange  deutnebes  Alteisen  ein,  wie  diea 
im  zweiten  Quartal  der  Fall  war,  so  kann  das  aus 
diesem  Altmaterial  ijewonnen«'  Produkt  vor  dem  deut- 
schen kaum   iiMi'h  rfwa-;  voraus  hiilirii. 

Stal»eii«en.  l>ie  ftiidaiiernde  Ik'sserung  des 
internationalen  Marktos,  welche  die  Spannung  zwischen 
Inlands-  und  Ex|iortpreisen  nahem  aufhob,  sowie  die 
Preiserhöhungen  der  Rohstoffe  Qbten  aadlicb  auch  auf 
die  ätaheiseapraise  ihr«  Wirkung  ana,  so  daB,  aller- 
dings erat  im  letzten  Drittel  des  Quartals,  etwas 
bessere  Erl~si'  i  i/ielt  werden  konnten.  l)tt  aber,  wie 
scfa(m  erwShiii,  ;uu'h  die  Halbzeug-  und  .Mteisenpreise 
gestiegen  waren,  blieb  ilas  M illverliiiltui-.  ili  r  Krln-e 
/u  ilen  Selbstkosten  und  aueli  zu  dein  auf  12  V\  uchen 
ausreichenden  Speziiikationsstande  bestehen.  Die  Ver- 
ladungen sind  außerordentlich  umfangreich  gewesen, 
sie  wunlen  durch  den  goten  Wasserstand  dar  Od«r, 
welcher  die  volle  Ausantiung  des  Kahnraumee  wth- 
rend  der  gansen  Beriehtaperiode  gestattete,  wesentlich 
gefördert.  Die  S<alii'iseii[iri'ise  konnton  för  das  [nlan4l 
um  7,50 1#  f.  d.  Tuuui-  •  rlidht  werden,  ohne  daß  die 
.\bschluBtAtigkeit  dadurch  beeintr'o  titiL't  wunl-.  Ihe 
rheiniseb-weHtfüliscben,  die  Saar-  und  Lothringer- 
sowie  auch  die  süddeutschen  Werke  waren  mit  Preis- 
erhdbungen  vorangegangen. 
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Anpi'üicht*  dor  «tarkcn  XHohfratr"'  vom  l;iianii. 
die  zum  .Sohlub  dt-n  QuartulH  h«>rt'it^  1  il  « ■  H  Iiil;,'  I.i.  fi  i- 
friHton  badingt«,  muDto  doo  KxportgcsfiiHft  trotz  lort- 
;;••sl^t]!t  «toigOlldw  I'rciHK  1>>'Hi'liriiiikt  wfrdcn.  Die 
Nachfrage  «Ap*  &M  allen  (iebietea  jcloicb  umf«ngreicli 
an  Proiaen,  die  ala  berriedlgead  bexelefanat  werd«ii 
kSnnen.  Da  aber  die  oberafihleaiactien  Werke  im 
j!w»»it»-n  Quartnl  noeh  nnf  Orund  Slteror  SrhlOsB*  zn 
üi  fi  rii  Imtten.  di«?  zu  hüligüren  l'n  i'*'  n  rrt  iti;^-! 
wiirt-ii.  hlii'b  da«  Stubeiaenspucliiili  mi«  ti  im  /uvit'  n 
Quartal  vorliiKtbriii^ciid. 

Urobblech.  Hie  OrubblerliprciN«;  lialoMi  cnt- 
aprechand  deiT atarkoii  Nachfrage  eine  weitere  AufbeBHe- 
raag  »tttSnm.  Die  oberscblcHiitaheu  Werke  konnten 
bereite  im  Mnl  nene  Anftrtge  nur  bei  20wS«higeii 
Lteferfriaien  ent^'ef^ennehmen.  SehiifablecJie  waren  Im 
April  scIiwScher  Itcfrclirt.  weil  An?n«K>lio  Offerten  für 
zollfreie*  Materini  mit  biilipTcn  1';.  1p  r:iii-kiiini  ii 
und  da»  Nachlasflon  der  Fraibtrateu  hciiuui  n:l  aul 
den  Neubau  von  8ehiffeii,  der  infoljfe  der  allgeiiH  im  u 
Materialverteueriinjj  erlieblii'li  kostnpieli^fer  (jewordeti 
ist,  einwirkte.  Im  Mai  ^'ewaun  aiieh  dieser  Zweig 
des  Urobblecbgeach&ftofl  dio  dor  gesamten  Marktlage 
entaprechende  Lebbaftigkeit.  Da  die  Werte«  mit 
«Dderon  AuftrSgea  bereite  sehr  belaetet  waren,  nuiSten 
wegen  zu  lanj^r^^r  Lioferfriaton  raebrere  Al»o1ilfl«se  der 
engÜHcLen  Konkurrenz  ülHirlaKuen  werden.  Der  Ex- 
port wurde  unter  dem  Andranj^e  de»«  Inland-Hbedarf» 
/i  itv.t  iHi'  iMtiiri'Kehräukt,  obgleicb  iim  Ii  jius  tli  in  AiM' 
lande  sehr  umfangreicbe  HeHtellun^eii  einifiti^eii. 

Feinblech.  Aucb  in  Feinblechen  »ind  i^'aeh- 
fragO  nnd  der  Eingang  von  BeHtellungen  ttehr  lebhaft 
gewaaen.  Die  Preis«  konnion  i>twaa  aufgebecMort 
werden,  doeb  hatten  die  oberHi-hletii«ohen  Werke  im 
Beriehlaquartal  noch  otnfan^reiehe,  früher  tu  nnloh- 
nenden  l'reisen  getiltij»te  AbiichltlKHe  aV'/u« i.  ki'ln. 

F  o  rni  e  i »  e  n.  Aueli  in  Korm<'ls.ii  \\,ir,ri  liir 
Werkr  \m!1  ii'--i'hilfti(;t.  Der  Abuehluli  ii.  iicr  ( irhi  hiifr.' 
wurde  tiurcii  die  iui  Mai  bcsehloAxune  aliermali>re 
FreiiterhöLuni^  um  t.  d.  Tonne  nirht  beeiuträch- 
i'igt,  die  Werke  waren  vielmehr  nicht  in  der  Lage, 
allen  Anfordorungen,  aofern  dieselben  mit  kurzen 
Lieferfristen  gaiMli  wurden,  )rerc<  ht  i«  werden.  Am 
Qaartolsende  standen  trotz  nrnfan^cn  ieher  Verladungen 
8|>ezifikattonen  für  1*2  Woehen  zu  liu.  Ii 

Draht.  Die  Anfnnsr  ^1«'  v.iin  [imtM'hen  Stulil- 
\M  i-k^- \  rrltfiDili'  )ii -.rlii<ih-.r;i.'  I !  I  ii  1 1  Ii  II  n  L'  '>''•  Inliisid»- 
H8ill>/''u^,'|n-<'i,3f  uj»  i»  1.  d.  iuuiie  »tfigertc  im  Ver- 
ein mit  der  Verlänirerunjr  de*  Walzdrahtverbande«« 
über  ilen  1.  April  d.  J.  hinau«  die  Tendenz  de»  Draht- 
marktoB.  Die  Walzdrahtproiae  Htieiren  um  bjn> 
f.  d.  Tonne  and  die  oleo  orhabten  i'reUe  wurden  bei 
den  Inlandsabnebmem,  eoweit  dieee  ibron  Bedarf  für 
da:»  zweite  bezw.  dritte  l^uartal  n«>eh  nicht  voll  ein- 
gedeckt hatten,  niühebm  erzielt.  Die  l'reine  f(lr  ge- 
zogenen Ihiilit  iiini  Drahterzeui:^niH»e  hcIiIi ii 
der  l'rcinerhöhunj^  für  WaLsdraht  an.  .Nur  in  ifraht- 
Htiftcn  i.Ht  da»  (leHcbüft  preialich  von  der  be»i<ereii 
Tenili'iiz  ile«  Marktes  kaum  borübrt  worileii,  da  für 
diesen  Artikel  noch  immer  Maelitfragen  unter  AuUer- 
aebtlaasung  der  Vorteile,  dio  die  gogenwArtigo  Kon- 
junktur bietet,  «ntsebeidend  geblieoen  sind.  Die  Bo- 

HchäftigiiiiL;  .If!  ii'M'rH(hleüi'<<dien  IJrnhtwerke  war  be- 
friedigeiul.  iiiti  U".  der  vorSnilcrreu  ZüllverhSltniwiie 
!"ind  zwiii  '  Uli:,''  A-j- liimU III  11  ikte  der  .\u<<ruhr  ver- 
loren ge|;aiigeti.  dieser  Aui^fall  wurde  aber  durch  dun 
gesteigerten  FrObjabrabedarf  des  Inlandes  lanicbst 
auHgegiicheii. 

Hiriengieliereien  und  Mascbinonfabriken. 
Die  allen  ladustrien  zugute  gekommene  gttnstige  Kon- 
jnnktar  brachte  auch  den  Eisengießereien  nnd  Ma- 
»chiiieiifiiliriken  reiihlirh  Auffn'ige  zu  bel'riedigendeu 
i'reisen.  Die  i)l)er.>iehi''si!..<-hen  (»ieliereien  hatten  in- 
folge de«  Fornuvstreikb  in  Breidiiu  aiieli  noch  Hestrl- 
lun^Heixtgäug«   au»  Uebietuu,  oacU   w«lcti«a  Ober- 


«rblesien  sonst  nicht  koukuriieitii  mni  licfifd  k.i;i:i 
/.um  SrliUisH«»  des  (Quartals  waren  lii''  r.l^.  iiiri.  ljcri  ]■  r 
über  iJiri'  I  ;<>i<)tungHfAhigkeit  be»et/.t.  Dio  l'reidp  er- 
fuhren d  -in  ■nt-prechende  weitere  ErhSbangau,  welche 
den  Workeu  aber  nicht  Toll  itujjuto  kamen,  weil  aaeb 
die  fiobstofre  teurer  geworden  sind.  Die  Maachinea* 
fabrUten  kmintea  ane  ICat^l  an  gelernten  Atbettera 
ihre  Prodaktionsfllhigkeit  nicht  immer  toH  ansnnties. 

I)le  Ki(^enkonl^^rIlk^ill:I^^^^rkHtl^tl■■!l  wiiri  ii  liri  ebenfallit 
bexHeren  Erlösen  iufnli,-!'  lii  r  anrh  im  oherdt bleNinclien 
Hevicr  »ieinlii  Ii  iniiliiii::ri  ir  1j.  ii  Kautitigkeit  «psziell 
auf  den  eiuzolnen  Hättonwerkcn  xufriedatMtellead  be- 
Mhilllgt. 

Preise: 


liuheiseu  ab  Werk:  Mark  f.  d.  ToDa> 

OieBereirobeieen   4io,()o— ij2,ou 

HKmatit  *  .  33,00-76,00 

(jnalitMs-PnddebofaeMen  ....  58,00 

tJiiulitiit»-Si(<inenM-Miirtinrohei>«en  60,00 
<iewnl/tei«  i']ii4uii,  (jiruudpreis 
durehxchnittlicb  ab  Warle: 

SiabeiKcn   I  lO.OO— 130,00 

Ke^Kelblecbe   1 4r.,nil  —  |  .',.\00 

KluUei^  •iiM.  che  120,00— 13e,ü« 

Dann.   III  rlie   ICO,00— 135,00 

Stabldraht      mm   132,50 


Etaenhütie  Oberschhakn. 

III.  GroObfitajiiiien. 

Middleiibro-on-Teet,  9.  Juli  190«;. 

Im  sweiten  Vierteljahr  war  daa  Boheiaengeachiift 

hier  teilweise  recht  lebhaft,  doch  schwanV^n  die  Preiw 

«(  iii:,'i,>r  al»  weit  langer  7.iH.  Un^  rn  scb  1'  '  'lb<  r- 
li<iti|it  ruhiger  geworden,  ii.ii  liilcm  ilie  wiliii-  W  ni nkiit-- 
S|n-k iiliitio'i  iiiiti,-rli(jrt  iiii'l  'iie  ili.'n»  )imi[>tsiiriilich 
leitende  Firma  ihren  Verbindlietakoileii  nic-bt  mehr 
hatte  nachkommen  können.  Die  jetzige  Lage  ii«t 
gfiostig,  und  wenn  auch  da.s  (icHt^hift  atUl  ist,  wir 
immer  ku  dieser  Jahreszeit,  ao  liegt  mit  den  beieili 
gebaehton  AbadiUlMen  liain  Orand  T«r  sur  Anaabme, 
dafi  die  Preise  nachgeben  werden.  Dt«  Veraehllfangen 
hnli.  ii  ■■'iii^  nie  dagewencne  Höhe  im  Mai  crreielit  uml 
wart  a  v  i  rhaltniwMiäBig  noch  NtÄrkur  in  den  Tagen 
des  Juni,  ilaiijirsu -liruh  U.'Nt.nnd  die  /.iiiuilun- 
Export,  obgleich  dat«  Total  dos  ersten  Halbjahr»  um 
•itiUOO  ton»  gegen  l'JUO  zurttckbliob.  In  den  ernloD 
Hech»  .Monaten  gingen  seewfirte  OOöOOO  tons,  daTon 
423  501)  tfjns  Export;  Im  vorigen  Jahre  waren  die 
Zahlen  400000  bezw.  2ö»000  taoa.  Nach  Deutsch- 
land und  Holland  gingen  im  ereten  Halbjahr  read 
200000  ton»,  im  gtv  i  h,  n  \lis.-hnitt  vorigen  Jahrsi 
7f»  300  ton*.  Hiern  i.  Ii  /  i  lil.cIScn,  wird  die  weiter« 
l'rei;*bildiin;»'  d.  u  lii.  -.i:r<  ii  Miirkt  sehr  von  dem 

ferneren  di'ut.^cben  itedart  Miibun^'ea.  Dio  KinwirkunK 
von  Amerika  hnuptiiilchlich  für  OieOereiciscn  »ir>l 
eine  weniger  wichtige  Holle  spielen.  Dio  Hütten 
haben  stark  verkauft  und  für  die  nfLchste  Zeit  sehr 
wenig  an  <iio6erei-QnaUtit  abzugeben.  Ffir  Uftmatit- 
eifleii  gingen  die  Preise  seit  Ende  Hirz  Ton  88'—  auf 
■  r.  1  für  Nr.  I,  2  und  3  in  gleichen  I'osten  zurttsfc- 
|i  I  an»  .\^mcrika  erwartete  Ilegchr  für  San  Fratirtses 
ti  II  nicht  ein.  Die  .VlmahitP'  lii  r  S,  liiffli,iiit:iriirkeit 
«ird  elielifallH  fühlbar.  Die  tluoiattc  prii'lii/i^'r.  ndeti 
Hütten  hiitten  jeilocb  vielfach  infolge  «i«  r  im  ^  er- 
hültni»  zu  ttieUeroieiscil  sehr  gQnstigen  l'rei»e  W 
fttnrk  verkauft.  duU  »ie  trotz  den  ttauen  Markte» 
biufig  mit  ihren  Lieferungen  in  Rackatand  kamea.^ 

Ans  den  hiesigen  Warrantslageru  wurde  in 
April  HÜnitliclieH  lltimatit  herausgeuuminen  und 
:t.  Juli  gingen  auch  die  .'iOO  ton»  «t)eziellor  Qualitit 
les  soll  Nr.  4  l'uddeleisen  gewe&'  ii  Nein»  f  ^rt.  d«^ 
}ütu  nur  noch  >ir.  i  und  für  Standard  Warrant»  gül- 
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tijje  Wftre  vorhuniii>ii  ii*t.  ImhI«  Juni  waren  dio  B»- 
-tiiMiii'  «il^iOi')  ti>ii9  Nr.'!  unil  'i'*:!'.)!!  tons  StamUrd 
Warrant«  gopMi  UHl  li>6  ton«  bczw.  44  liHö  toaa  am 
II .  Mfirz  dioecH  J ahrpB.  Für  F  b  r  r  o  in  a  n  >f  a  n  wurden 
b«i»*rc  Erzzufubren  erwartet,  doch  ist  dicm>  M.ifFniin>c 
gittiniicht  worden.  Trotzdem  die  Hütten  •l<>ti  Vt'Ab 
für  M*/k  Ware  «af  £,  14.10/^  berabwtsten,  k«aii«n 
«•  Torllnfig'  ktiM  aaneii  Terb1iidItcbk«ltoB  filr  bal« 
(ii;^  LidfernDg  ttb«nidiin«ii.  HodiSfen  sind  84  in 

Betrieb. 

Bei  den  Stahlwalzwerken  iimilit  ni(h  eins 
Abnahme  in  der  N'a<«hfrage  für  luR'ltanmaterial 
fühlbar.  Die  Hlcrli\v)il/  w*>rko  8ind  voll  In m  häftifft, 
über  in  Winkel-  und  andenn  l'rolileiMcn  nimmt  die 
Arbeit  ab.  Dio  l'roiae  sind  nominell  nuvr  rändert. 
Bei  deo  Schif ftwerf ten  «ind  mehr  Hellinge  leer 
fetrarden,  ohn»  neue  Bewhttfli^unfc  k»  finden. 

Löhne.  Ein»  Ifini^ero  Arbeitt^einstcUunn;  fand 
hier  bei  einer  OieBerei  (statt  infolge  Einführung  von 
Maschinenarbeit  bei  der  Itöhrenfabrikation  ;  der  Streit 
«iirde  durch  Nachgeben  der  Leute  erledigt.  —  Kör 
iti  2ireite  Quartal  betrug  der  Dnrehachnittdpreih  für 
Xr,3  Roheim-n  50.10/90.  Seit  1900  war  der  Durch- 
•abnitt  nicht  aber  50/  — ;  die  Benoorung  beträgt  hqU 
Ei4a  T«rigen  Jahres  H.5/14  und  wfifde  damit  eine 
bhwrbOhuDg  von  4'/«'^/«  für  die  Hocbofansrbeitor 
(iltreten.  Hierauf  verlangen  nun  die  Eiuenatein- 
Itenrleulc  eine  betrAcbtlichn  LohnaufbeBHcrung.  Die 
Frachten  /eigen  kaum  nennenftwert«  ^  i  riiiKli  rmi^cen 
udI  betragen  für  volle  LaduDgen;  KoitiTdain  und 
Antwerpen  3 '9  bii«  4'-,  Geeotomflnde  5/ — ^  T^mbmg 
4,-  bin  4,  3,  .Stettin  '4/9. 

Die  I'r via»i* h  wa n ku  n gn  n  im  letxtfii  t^uartul 


Mal  JuBi 
rui«i'.Wu  ji,h  Nr .  ioMB        Uf—  t»ß  — UJl     Mfi  — Uf— 

.Vii4k>brauKh  Nr.  3  «fj»— tOfUH/k  4«fJ0IJlK-«lH   «tft  — 61J1 

to.  Ilimalit    —  — 

«•boHbdie  M.  5   —  —  — 

Heutige  I'reiBo  (Juni)  sind  für  prompte  Lieferung: 

Middletbren^b  Ifr.  8  O.  V.  B.  .  .  62/— u.  52/6 
,1      .      .  .  ÖO/en-ftl  — 

,  ,4  Gießerei  .  .  .50/— 

,  „4  Puddel    .  .  49/H 

HAniatit  Nr.  I.2.a 

gemischt  .  ,  .  G5/9 

MiddlMbrongh  Nr..s  WarranUlKMufor)  AO/S'/t 

,  Uimatit  Wnrriuite  .  . 
Sclnlliiche  M.  17.  MTsnuts  ■  •  •  • 

W<>«iklliit('n-UHniatit  ,  ... 
riwiiblecb    ab  Werk  hier  £  "..'>  / 

M,,l,l[,l,,eh      ,  , 

Winkel*Uhl  , 
Wiakijleiiicn  „ 
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8.-/- 
7J»  /- 


f.  d.  ton  mit 

2«/»  »io 
Diskonto. 


IV.  Vereinigte  Staaten  von  Amerika. 

Piltsbvrfr,  Ende  Juni  1906. 

Der  Ei«onmarkt  war  wulin  nd  des  ganzen  ver- 
lloH«>rni  n  Vierteljahre».  ul>::i's,<heu  von  einzelnen 
Scln^  1  1  II  i;:,'i'n  im  Ri)hi;i.-i'iiL:i--.i4i,'if(.  hu  ll<'rori.iL'iitli<'li 
feat.  Die  cuorme  Lei»tui4:;ftalii;:ki  it  ili  r  \\  ■  r^'-  wurde 
ToU  nnsgcnutzt,  und  trotzil<':i)  ti'MTHrhti'  im  crulicn  und 
mnien  nicht  nar  kein  driii|;eadea  Augelrat,  sondeni 
w  manchen  Zweigen  noeh  Kn«|iphelt  «n  KateriaL 

Was  den  Robänettoutltt  «nlnngt,  ho  war  BeMemsr- 
eigen  fortgesetzt  in  starker Xaehf rage;  der  Harkt  für 
Gieltereiroiieisen  hatte  einmal  unter  dem  Formeri^treik 
in  UoMton,  (.'hicago  und  aini-  rm  Orten,  der  zeitw>»iHe 
(Irii  N'rrlir<iiicli  \i>ii  l i i<.-l)froinilii-i-i'Ti  «■m].'tiniirii'!i  ln'- 
eiuHuUte.  zu  leiden,  und  zum  andern  wurde  der  Markt 
beunruhigt  durch  manscnhafteN  billigem  Angebot  Aoitene 
der  Hochofenworko  dea  äOdens,  dos  nicht  ohne  Wir- 
kttllf  auf  die  allgemein«  Preiestetlnilg  blieb. 

Bei  Stahlhalbaseug  kann  man  tob  direltler  Knapp* 
heit  nicht  mehr  reden,  seitweise  war  der  KnSppeU 
markt  rcc-lit  siill:  im  Mai  ging  der  ' < niniliirrw  um 
1  f  zurück;  er  tiat  inzwischen  wieder  ihn  altun  .Satz 
TOn  27  S  loco  lMtt«burg  erreicht. 

In  Ncliiencn  nind  große  AbüchlÜKiMC  für  Lieferung 
im  nächsten  Jahre  getätigt  worden.  Die  NeuabHchlilxite 
filr  1907  belaufen  sich  auf  mehr  als  1  Million  Tonnen, 
data  knnuveit  nocb  mindestena  3Ü0  00U  i,  die  für 
1906  abgesoblosaaa  sind,  deren  Lieferung  sieb  aber 
in  das  neue  Jabr  hinOber  entreekt. 

Baueiwen,  IMlin  ri  und  Bleche  ^^arru  wfihrend  der 
Berichtsperiode  in  srjirkrr  Naebfrag»; ;  der  (irundpreio 
l'iir  Fi  iuMri  lie  erfuhr  niii  Kiirksicht  auf  den  ^''  -iticf^^'ncn 
Stahlprei4  eine  Erböbuiig  um  etwa  3  $  für  die  Tonne. 

Dio  Prciagaataltnng  iet  ana  naehatebender  Talwil« 
ereiobtlieb. 
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fiiel5erei-Itohei)<cn  iStan- 

dard  Nr.  2  locoPhila- 

delpbia  ..... 
Oicßcroi-RoboiBon  Nr.  2 

(auH  dem  8nden>  loeo 

(.'incinnati  'Hi,.'i0  10, 


I 


18,26;  18,50 


I 


18,60 


18,86 


r>  it;,7.'i  1«,—  14, 


Hedemer-  RoheiH.f  .  ^  18,20  IS.litl  H,IO  18.35  I.M5 
Urnue«  Puddel.  iK.  s|  |  I6.C)0  I<l.<;i>  1  (;,:t5  1»!,35  14,85 
BesHenierknüppi'l  |~~~  27.  27,--  20,  -  27, —  21,— 
Schwere  .StahUchii-nen 

1    ab  Werk  im  Osten  .  i'itJ,— 128,— 128,— ^28,— 

Ont«  flb  dai  ttnA 

Bebillteiiil.-clic  .\  .  l,tiO  l.titi  1,(10  LUO;  1,60 
Fi  inl.lei  he  Nr.  27}  5  =  5  2.2.-»  2,25  2,40  2,10  2,20 
DrahtHtifte  .  .  J    --^     l.sr.   1,H5   1,85   l,8ö|  1,80 


Industrielle  Rundschau. 


Brannkohleu  -  Briket  -  YorknafHrereio, 
€i. «.  Ib.  tL,  KMb« 

Wie  der  Bericht  über  das  am  :m.  Miir/  I  Wfi  «li- 
i;vlaufene  letzte  OeRchSftsjahr  auKt'iibrt,  trat  auf  dio 
i-tarkn  Nachfrage  in  Brennmaterinlion,  dio  der  Ar- 
Mteraosatand  im  RntarroTier  am  Endo  des  vorigen 
^«•diift^Jabrea  Teninaebl  hatta,  innlehat  eino  all' 
gssiebie  Abliannng  auf  dem  Koblenmarkte  ein,  so  daß 
Be^nn  de«  Berichtsjahres  schon  wieder  ein  jtiem- 
liph'  f  I..'ior.  rlM--tsnit  auf  1.1 'Ml  Vcr-i us« .-rk ■■  11  vorhanden 
»«r.  Die  Abnahme  wlitirend  der  sk>mmormoQate  war 


iM-friedigend,  inAon  konnten  noch  weitere  Vorräte  an- 
geHaiiinielt  vi  r  lci  ,  /wi-rlh  -i/i  itlii'h  wurde  die  Ver- 
kaufsorganiriHtion  «uxgi-li.iui  nmi  durcli  Fr!*ehließung 
neuer  .Absatzgebiete  erw'  ii'  it.  Die  getiitigten  Vit- 
kll'ife  ließen  aehon  einen  guten  AltHatz  in  der  Ilerbst- 
u.'iil  \\  interxeit  erwarten,  lu  Wirklichkeit  ge-talteto 
eicb  aber  wftbrend  dieser  Periode  der  Abruf  derartig 
stark,  dat  ein  bedeutender  Mebrabaatz  gegentttter  dem 
Vorjabre  erueli  wnrde.  Leider  machte  der  im  Oktober 
eintretende  gmBe  Wagenmangei  eine  Anantitznng  dea 
seit  .\iigiiMt  in  Betrii'b  genoninienen  lJmHrMi>i:-|iI.itzeH 
in  Mannheim  während  dea  Buriohtajahrea  unmöglich. 
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IndutlrkUe  Rundschau. 


26.  Jahrf^.  Nr.  14. 


7m  dieser  Zeit  trat  •nlerdem  eine  ee  etirko  Ifsch- 
ffkge  nach  Braaiikohlenbrik(>ttH  ein,  dali  ihr  innt^r- 
belb  normaler  Lieferzeit  nicht  i^enü^t  werden  konnte. 
Trot/.iliMii  die  VcreiiiKwcrktr  ihre  Lei8tuiit;(trilhi^kt>it 
Nrliiipll  nuf  ihn*  v«ll(>  Hölip  lirachttüi.  ^«■Inn^ 
KC'lliKt  unter  Ilin/iinahnie  iIit  htitiide  nicht,  ilie 

Auftrüffp  den  .\nfortierungen  der  Abnehmer  ont- 
M|iri>chcnd  herMiioziibriDgen.  Ee  tntttteB  lindere  Lii-for- 
friaten  in  Ansprueh  genommem  werden,  el>gleioii  der 
MchilFBversend  necli  Rheimii  xugnnetea  des  Btrecken- 
veriHUid(>i«  auf  da«  notwoDdlgete  elngciirbrftnkt  wurd«. 
fMt'  [fute  Nachfrage  hielt  fflr  das  Knde  de»  Beritht«- 
jalirr»  an,  HO  dati  eH  nittplicli  «iir.  ilic  \  i  ii  ins- 
vtcrkt'  hin  /.Ilm  SchliiNse  vtill  /,u  bt^üi JiuUiifi'ii.  Der 
Absatz  in  Induutriebrikettti  hat  einen  weiteren  erfreu- 
lichen Aufsehwunji  •feuoiiiuien.  I>uri-h  K^Mtematitiche 
Bourbetttni;;  dcH  .\bKatr.};ebieti>H  und  raohinAnnigche. 
feueruiiicatevbDiache  Unterwcianng  der  Verbraucher 
in  der  Einrichtang  und  Boluuidlao|;  der  f^eucrung«- 
anlagen  konnte  die  ZabI  derjenig<>n  Fabriken,  die  fAr 
den  Betrieh  ihrer  l>»m|>fkeHne1  von  anderen  Hrenn- 
stdffen  zum  dauernden  Be/uy^e  von  Braitiik<i!il' nbrikeltn 
iiberffejifainfen  »ind,  erheblich  vennelul  «rrden.  l>ie 
direkt«-  Verheizung  der  Brikett»  fiilirtr  -i<  Ii  aiilti'rdem 
für  ein«  Keihe  von  Spesialzwei-ken  immer  mehr  ein. 

Daneben  wurde  aber  beeoddere  der  Vergaeung 

der  Briketts,  «nwohl  zur  Kraftgae-  nie  zur  lleiz^a^- 
Hr/eu$;ung,  «irhöhte  Aufnii'rkt)anikoit  i;eMeheukt.  Ihireli 
(  iiiL'<'lii»nde,  von  In>;e"i'-'iiri  ii  ilrs  Verein»  auf  wihsm- 
ni  htit'üichor  C'rundlage  dur<'hgefQbrto  Verituehe  wur«ieii 
auf  dioHcni  (ieidcte  der  VerwendunpKniöjflichkeit  der 
llrikettt«  neue  Wepe  geöffnet.  Die  Kenanite  ton- 
angebende   liasniotorea  -  hidu8trie    ist  jetzt  iDtaaeiT 

damit  beacbflftigt,  geeignete  Brilwtt-Oeneratoren  tnt 
Kraftg^atersengnng  hertuetellett,  bei  denen  die  bei 

dem  Vergaeungvprozelt  enitttehenden  liestillations- 
(»rodiikte  in  fierniauente  (iaHe  fllurrgefilhrt  \s  erden, 
um  ciiii  III  VerNrhniutzen  von  Leitungen  und  Ventilen 
vorzubeugen.  Mehrere  solcher  Anlagen  Kind  liereit« 
im  Betriebe  und  arb)>iten  in  jeder  Bcziehunir  zufrieden- 
Ktelb»nd.  I>ii^  teehninehe  Srhwierisr'^''  it.  Hie  bi»ber  daK 
Bitumen  der  Braunkohle  den  tientTiitoi  konstruktenren 
bereitete,  kann  ab*  vnllHtändig  beeeitigt  angeseheo 
werden,  naebdem  eo  g4- hingen  iat,  daa  Bitnmen  im 
Generator  »elbist  zur  .\nreichernng  de«  OBi»en  zu  ver- 
werten. Auch  die  Erzeugung  von  HeizgaH  aus  Brikett» 
hat  bedeutende  Fortxrbritte  geniaelit. 

Infolge  iiis  afnrken  Inlanditbedarfe»  wurden  be- 
sondere Aii^lri  iij;iii>geii  zur  Krweiterung  de«  AbxatzeH 
im  Aaaiande  nicht  gemadit.  Der  GosamtabMtx  im 
Bertchtejahre  betrag  2  1IS4SS  t  gegen  1  880405  t  im 

Torjahre,  int  mithin  «in  •'^•2  02«  t      15,41  "j«  gestiegen. 

Nacbtttebende   Tabelle   gibt  einen    Anhalt,  wie 

Frednktion  and  Abtat/  seit  Besielien  des  Vcrkaufs- 
vereinea  in  aeiner  Jetxigen  ZoBammenset/ung  Bi<-Ii  ent- 

wiekell  haben:  ,^,„« 

1  t 

tieHaiiit-Heteiligungsziffer  .  .  24yutiä4  '2?»3Säü 

(feKamt-llerslellui             .   .  1929176  2106414 
.Selbht verbrauch  «nd  Meputat- 

briketts   248S4  »2580 

Die  auf  die  Boteiligungaxiller 

aasiireehnende  Heratellung 

betriM   I804>4t  »>788S4 

Beatana  am  Anfang  dos  Oe* 

srhäftsjahre»   204K42  5074.3 

Uesamtabsotz   1321424  211243^ 

Pavon  Landabsatz  ....  94177  165704 

KisenbahnaliHstz : 

Deulschlaud    ....  9711157  l."»2s:(C!t 

b)  Anelaod  ......  2öa»3»  »»4777 

SchiffsTereand : 

a)  Deutsehlan«!    ...  2357  78437 

b)  Aualand   ^  5146 


Oegenflber  d«r  Bateiligungitieilfer  ton  27788591 
blieb  somit  die  Produktion  um  700 Ol C  t=  25,24 

zurück.  Da  im  Beriehlajahre  ein  Absatz  von  2  000000 1 

erreicht  wuntc.  «iir  'il^'  htiil  iitin.i  Ui^^i-  K  untiiiL'i  nt^- 
erhöliung  vi>rzunebfiien.  IiW'iIl'' li' ->''n  wurde  durch 
die  <ieBellschafterversuiniiihiu;.'  voiu  iln.  .Imiuar  1»0»; 
heechloesen,  snm  1.  Oktober  1907  die  l'roduktiooe- 
tühi^keit  der  Werke  aaf  4000000  t  an  erbShen. 

ii«i  s«'hon  au  amlerer  i^tolle  auf  die  bötwn 
Wirkungen  de«  WagenmangeU  btngewiescu  worden. 
Die  Braunkohlenindustrie  wurde  davon  in  gaoi  Im- 
sunderetii  MaUe  beirofTen. 

l>a»  eigene  Werk  Türnich  bat  im  Berichttijahrc 
zafriedenstelloud  gearlieUet.  Infoli^e  »ioea  Erdratache» 
in  den  Tagebau  kennte  allenünga  die  *<iBe  Pro» 

duktionKfähigkeit  ilir  I!iik<tiralnik  nicht  erreicht 
werden.  IVic  Kolili  ufiii  Lli  i uujf  l>ctrug  insgesanit 
l-'t  -M;i  t.  Iii  TViin  wurden  78  797  t  zu  Brikrits  ver- 
rtrheiift,  il«r  liest  von  4.')  467  t  in  den  eigenen  Be- 
trieben Verbraucht.  An  Briketts  wurden  hergestellt 
:!HiiK5  t.  Der  Versand  betrug  insgesamt  H8  72>  t. 
ilavon  ;t4l91  t  Kisenbahnversand,  JH.Tl  t  Kleinver- 
kauf, llOOtHeibstverbranch  undDepntatbriketta.  Der 
ChirchBrbnittsertOfl  fOr  Briketta  stellt  steh  auf  8,17  UV 
für  die  Tonne.  ,\n  Arbeitern  wurden  in  der  Bcriohti- 
zeit  bcHchaftiirt :  in  der  lirube  durchschnittlich  3.1  Matin 
mit  eiiiciii  Si  liicliiluluie  \nn  ,H,  m  ili-r  ürikett- 
fnbrik  42  .Mann  mit  einem  suleben  von  .'i,10.^,  d.  L 
im  Durehachnitt  3,28  uf. 

Di*  Bteiofabrik  erlitt  gleich  an  Be^Dn  dea  üe- 
echSftajahree  eine  grSßcre  BetriebaatOmng  dnreh  Fencr- 

schaden,  der  das  Ofenhaus  und  einen  Teil  der  Trock- 
nerei zerstfirte.  Dieser  Sehaden  ist  durch  Versiche- 
rung iredeckt.  Ks  wiiriii  ii  hergestellt  I  fiSl  t>72  Sttick 
Stein.'  Der  .Xbsatz  betrug  1  SI05  H94  Stflck  mit  einem 
Dun  Iis.  Iiiiittserlöse  von  24,fi1l  t#  f.  d.  Tausend.  Inder 
ikeinfabrik  wurden  27  Mann  mit  einem  Durcbeebnitt»- 
lebne  von  8,30  *H  f.  d.  Tag  beacbAftigt. 

Knttoiritier  AktlMi-Oeanilietaft  flrltorgkM  «id 

Ei<4enhlittenhetrieb  in  Katt«iritx. 

Nach  dein  Berichte  über  das  am  'M.  Muri  iytH> 
beendigte  tjuaehAftHjnhr  hatte  dieses  trotz  einiu'er  Ftr- 
triebaetörungen  ein  befriedigende»  Ergebnis.  Die  von 
<jMirtal  lu  Quartal  lebhafter  werdende  Nachfrage  auf 
dem  Kohlonmarkte  erlaubte  den  Orulien  der  Üeseit' 
eebftft,  die  FBrderonff  wooontlieh  r.o  atpi$rem;  doel 
konnten  ilir  rrtr."ii;iii..-^-r  tiiit  .!ii-s.  in  Aufschwünge  nicht 
gletciii'ii  >i  lu  llt  li.ilirii.  iIh  ilie  Durchsehniftserlöxc  für 
Kohlen  tr..i/  '.^'iiien  (ieschäftsgange^   rüi  l-ISufi? 

blieben  niid  dauernder  .\rbeitern)angel  im  /.Ufamnicii- 
hange  mit  gestiegenen  Jjöhnen  ein  Anwachsen  'Icr 
Sielbatkoaten  veranlaBte.  Die  Uattenwcrkaanlagon  ver- 
moehten  dag^j^  dnnh  ihrer  fortgeaetst  Terbesaertea 
Einrichtungen  hShere  Ertrhge  aU  im  Jalue  roilieritt 
orscielen,  wenngleich  die  Fertigerzeugniaae  weniger 
vorteilhaft  abgesetzt  werden  :Hiii;t.'n  und  die  Walip 
werke  bis  auf  das  letzte  Viei  ii  l  jalir  Fehr  unzureichend 
bescbüftigt  waren.  Die  l'ro>luktina  aii  Kidteiscu  m>d 
IlHltifabrikaten  stie;;,  ilit'  Kiv.  iiirnng  und  der  Ab*«** 
Ton  Walzei^en  ging  zurück.  Iiic  Betriebsanlajen 
wurden  insbesondere  durch  Aon  Bau  einer  neuen  Kokn- 
anatalt,  deren  ernte  lUafle  bereila  fn  Titigkeit  g«'»«'^* 
wnrde,  den  waehaenden  Bedflrfoiasen  entsprechend  er- 
weitert. Tto  einzelnen  ist  «her  die  Erpebniwe  der 
verschieilenen  .Abteilungen  foIi:i  nili  s  /ii  lu  in- rki-nt  in* 
gesamte  Kohlenfr>rderung  »»teilte  sirli  mit  j  .i^n '>i^  * 
gegen  24425(;t;t  im  .l.ilir,  l''04ii.'>,  mUo  aiir''^''^'J 
oder  3.2",,  Inlher.  Verkauft  wurden  2ot.4b»l  ^ 
den  eigenen  Werken  verbraucht  409  000  1.  Die  Ei««'»- 
erxgraben  lieferten  12109  t  obersciUeeische  braun- 
eiaenente  und  5MS7  t  nngariaehe  Spate.  In  der  Kok<^ 
anstalt  üubortuabfitte  wurden  70680  t  Koks,  ^^^Vj 
Zinder,  4738  t  Teer,  27 107  I  Ammoniakwaaaer  und 
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312 1  «ebv^febkurm  Ammoniak  fftmtmm.  An  Bob* 
«MB  vnrd«n  mit  bw«I  Boehfifes  70030  (598B6)  t  er- 
tlkan.  Dm  Stahlwerk  and  die  Stahlg'ieBerei  erzenirten 

4(501  t  FluUoitii<iil>lö(ko  un<l  884  t  Stalil^ußartikfl. 
Pif  KtN«MirioUi>rHi,  Werkstatt  und  KfB.Hf'l»i;hnii«,Hle 
-jK:.:;  '^''.'-JS  t  liußwaren  uml  II»:!'»  t  Kch^fl-  uikI 
ktittvtruktioiiHarbeiteu  bor.  Day  i'ucidol-  und  Wal/.- 
v^rk  Martlutliatt«'  lit^rortv  nur  52 132  t  Form-  und 
UwlelieiseD  gegen  57  078  t  un  Vorjahre,  d.  h.  8,7 
Kciiger.  Um  die  Walznerk«  einigermaliMl  ausreichend 
M  bMchlfligeB,  wnrdMi  •aitetd«ni  15098 1  Malbfabri- 
katr  fBr  dm  V«rkanf  fertiggestellt .  Anf  den  Ziege- 
Iwn  der  Gesellsi  Jiftft  wunlm  l«>  101  000  Zirt'flsli  irir 
tvbr»nnt  und  in  di-ii  KiilkKtpinlirüchiMi  ^i.'>2  t  K«lk- 
«tfinc  /.u-ii  iild^  für  die  Hochöfen  i:i'\s  nnnen.  Die 
ADüahi  der  otiKitlichou  Boamton  und  Arlteitcr  Ktii'c 
im  H«-rirht8iahro  von  10  733  auf  10  777.  Der  Orund- 
htntt  vermehrti»  Mich  um  93,01  ha  mit  «inigen  Wohn- 
|(«biiden.  —  Die  Bilans  weiat  einen  Brnttogewian 
ma  4601811,01  ond,  naeh  Abtug  d«r  Gt'Urralver» 
wiltmgskoaten.  Ztnaen  and  Abeehreibun^en,  einen 
Reincrir»»  von  -  r».",')  <;27,2r)  ..H  nnv.h.  Von  dioHoin  Bi'- 
tragT)  der  sich  iluft;ti  dm  (iewiiiMVnrtraf;  auH  ÜMH'üri 
nofh  um  04  5.30,20  erhöht.  Böllen  2  420tM«u</ 
<— ll*ji9   des    Aktienkapital«^    aU    Dividende  aus- 


ge«chattet,  6000i>  .tt  für  Arheiter-Wobtfahrt«-  und 
Abnliche  Zwecke  bereitgcatellt,  40000  •«  zur  Er^ 
hShung  det  B«rttf«geito«ieniiehartiifonda  verwendet  und 

.'tODOO  dem  l'ensioHB-  tirii!  t'fiter8tritzunp''fnni!s  für 
rnterbcanito  üherwieHCii  wtrduit.  Die  verliU-ilM  inlon 
T."i  itiC,51  ,H  waren  aUdann  auf  neun  KiTlinuni;  \i»r- 
üutragen.  Die  Oenernlvprnammlun>r  wird  autierdem 
darüber  zu  lieHehließen  haben,  ob  da»  Aktienkn]>ital 
zur  VerKTÖberung  de»  tjrundbeHitzeH  und  zum  Erwerbe 
der  Menrfaeit  der  Aktien  der  l'reußen^rube  um  den 
NeDBwert  von  8000000.«  «rbAht  werden  aolL 

iloeUiM  AttMljne  des  Arieries,  lltm1«>Foarnea«x  «t 
P^ffiB  de  Tri^uHr  (Frankreich). 

I)ie  Einnahmen  dee  OeHchSftsjalire*  1905  ein- 
Hrblielilicb  aller  Zinsen  und  Eingänge  auf  Urund  alter 
Aufienatände  betrugen  442!))i4  Fr.  gc$;en  !)<JK91  Fr.  im 
Jahre  1904.  AndorsvitH  beliefen  »ich  die  ^enaniten 
Auigabeo,  die  im  Vorjahr«  eine  UAbe  tou  737  876  Fr. 
erreicht  hatten,  auf  nur  449822  Fr.,  eo  daS  aicb  ein 
Melrifhsvrrlust  von  öC «58  Fr.  ergibt.  1>ii"scr  l  i'hl- 
betrH.:  wird  ebuimu  wie  die  l'nterbiianz  dea  Jabrce 
t  .«M  i  '>t Fr.)  auH  der  KUeklagc  gedeckt^  die  iich 
hierdurch  auf  1  Bää  t>72  Fr.  ermäfiigt. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenh  üttcnleute. 

Besnch  deH  American  Institut«  of  dliuiug 
EaglBoers. 

In  einer  am  ti.  Juni  Btttf'^,'i  b:iNti'n  Sit/iiii;,'  «iirde 
'Ii'*  l'rotrrainn»  für  die  gemeiiixaiiien  VeraUHtaltunKen 
fi'«i!;p(,etzt ; 

13.  Angnat:  Ankunft  der  Uflate;  zwangloee»  Bei* 
ummeneein  Im  Park-Hotel. 

14.  Au<;uKt:  Fahrt  mitteli)  Somli  rdampfent  ni\<  li  lirn 
niwlerrheinischen  Induiitriehtifen  hin  WaUum.  Ab- 
fahrt Tormittagti  gegen  10  l'hr  von  DÜMMeldorf ; 
Imbiß  auf  dein  Dumpfer  während  der  Talfahrt.  Be- 
»ichti;,'ung  der  Friedrich  -  Altred  Hlltte  der  Firma 
Fried.  Krapp  in  Rheinliainan.  Wihrend  der 
RMtfahrt  gemeinsamea  HaU  anf  dem  Dampfer. 
Am  Aliiiid:  HcLTrMl'uingHfeier  mit  munikaliKibcr 
rnterhalrung,  gegeben  vom  OborbUrgermeiater  der 
'ladt  Dltaeehlorf. 

Ii.  Aagnet: 

1.  Die  Damen  bcaiehtigen  die  Hehenfwflrdijjkeiten 
««  DaMeldorf. 

2.  I>ip  Herren  unternehmen  ü^r!i|itH  u»eiwe  Be«ieli- 
tipwjrin  der  W'.-rlvc; 

a)  Kohlenzeche  IChcinpreuUen  (8vhacht  IV), 

b)  Akt.-Ge«,  Fhoeni«  nnd  Rbeuieebe  Stahl- 
werkot 

r)  natehoirnangBhfltte. 

3.  Abi»nd«  Fe«t<^«son  in  (ter  Tondülle. 

1*.  II  i,' u  t :  litMiicint'fbnt'tlii  ticr  Aii^Huff.  KiHenbabn- 
fibrl  nnrh  Vuli  wiiil<rl ;  Fahrt  mit  iIit  Scli«  .■in'lialiii 
Horcli  Elberteld  biH  barmen;  fahrt  mit  der  üerg- 
t«hii  zum  Tölicturm ;  daim  weiter  nach  Remscheid 
iB«iieblifatig  der  FJoktroetahl-ErMUfttiigrToaLinden- 
l«rg):  Talepurrc,  gemeinaebaftllehet  Eesen  daeelbet; 
Rleknhit  naeh  Rameohatd  nad  Uber  Balingen  naeh 
iHtaaelderf. 

A  u  II  ^  t  .  lihcinauaflug.  Eisenbahnfahrt  nach 
Kui(i«>nz  um  ö»"  Uhr  vormittag«;  Beaicbtigung  iler 
Kellerei  von  Deinhard  <k  Co.,  dai«elbHt  IViihstück ; 
i>Mnp(«ifalirt  rkeinaafwArta  bis  8t.  Ooar  nnd  Rflck- 
Uirt  bis  KSlL 


Der  KiniifangsauBMcdiuß  besteht  auH  folgenden 
Herrni  :  ( i  i'n>' ruliiircktnr  S  ]i  r  i  ti  i:  o  r«  m  .  hortimmd 
I  Vorsitzemlert;  Dr.  \V.  iieumer,  M.  cl.  Ii.  u.  A., 
Duaueldorf:  Kommerzienrat  M.  Biiker,  Remscheid; 
Geheimrat  B  o  r  c  h  u  r  h  -  Aaeben,  KommeriCienrat  W. 
Krügmann,  Dortmund;  OeneraUekrotär  H.  A.  Bneck, 
Berlin;  Direktor  Gisbert  tiillhnnsen,  Easen 
a.  d.  Ruhr;  Direktor  Paul  Renscb,  Sterkrade; 
Kommerzienrat  ITeinr.  Kamp,  Laar  1>.  Kuhrort; 
Direktor  Kr.  Kintzle,  Rothe  Erde  bei  Aaeben; 
nirtktnr  viiu  KrSwcl  in  Moiderieh;  *li  h.  Kuin- 
merzit<itrMt  H.  l.ne^f,  DÜNseblorf ;  Oberbiirnjer- 
meister  Marx,  IJÜHseldorf ;  Ingenieur  II.  Sack, 
iMlMeldorf-Rath ;  Direktor  .^^ehaltt^nbrand,  DQni»el- 
dorf;  Fabrlkbeaitzor  A  u  g.  Th  vHiten,  Mülheim  an  der 
Rttbr;  Dr.>Jng.  K.  Hcbrödter,  Dasseidorf,  als  Oe- 
■eblftnfnbrer. 

HaM  II  a  u  |>  t  «i  u  H  r  t  i  e  r  iHt  im  P  a  r  k  -  II  n  t  e  I  zu 
Düeiaeldorf;  auch  »oU  dort  ei»  Burcuu  eröffnet  werden. 


DaH  „Iron  and  .Steel  InHtitute"  hat  den  i'rofettaor 
Joaef  von  Ehrenwerth  der  k.  k.  Montanistiachen 
Hochscbale  in  Loobea  za  aelDem  EbrenmitigUede  erwählt 


Fttr  die  Vf^relnsbibliothek  sind  etngegangwii 

Kiiiji.*n<!f r  wind  dunrli  •  ^.-7^-^rltn»»^,^ 

Vmsolvtd  i'roblnmi  in  MetaUuigy,  Bj  Robert  Abbot 
Hadfield«,  M.]iwtC.E. 

Kl  in!  IT*,  IL:  FehterquflUn  ftti  (l<r  titrimetrischm 
hetittmmung  de»  Hitetui  mü  l'ertHanganat  (äonder- 
abdmi^). 

LiiMiK'ti^M'^-'',  E.  J.:  JM  produitiea  «rietet  i  vart 

landet  huihaUning. 

MöH  Vöpufe  au»  Aate-Ohie  i'Ameriqiu.  Aperen 

des  ('anaos  dn  D^veloppemont  induatriel  et  eommcr- 
ciel  de  ce  Pay».  Far  J.  Obozinski.  [Societ^* 
Beige  des  Ingenienr»  et  dea  Induatricls.] 

Schreiber*,  Hauet  Direktor:  I^eftsr  Torfeerkttkung 
mU  Otttimmmf  eott  SUbeiifroitiktm  (Sosderabdrack). 
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8t»ltftno,*  Ernst,  ArtiU0rie>Major:  Veher  dit  ge- 
genwärtige Lage  und  ZukmHfi  dar  UtenM-ddeMtdke» 
HüUmweaen*  im  attge$»temen^  und  der  H«rm«^h' 
triteken  BtttnintluMtrüt  im  betoi^eren. 

8lmtBpr0TttBaatAltea*  (K«peii]Mgoii):  Uttdertoead- 
ter  Over 

pan  ForariHUhning  «f  MiBiatorietforKirke-o^'Uiidflr- 
TianiiigHTaeveoiit. 

Der  Verein  deutet^  IngeiUemrt*  1858—1906,  Bin 
ecBchicbtliehvr  EQckblick.  Zur  F«ier  dM  AO  jahripen 

Bestehen». 

ififfcilunfjrn  nun  dein  Ki  >i<hiiti,'itmänniiichfii  Inntitu' 
der  Königin  Tedui.  UodwehHle  AacketK  Uenu«> 
gegeben  von  Prof««or  Dr.  P.  W&it.* 

KfL  Bayer.  T««bn.  H«cli«ehal«*  tu  Mllncben: 

a)  Bericht  für  dm  Studienjahr  t'.m  —  19^>r>. 
h)   Programm   für  da»  Studienjahr  IDO.'t  —  liMG. 

Kg\.  PrenB.  Maaehf nenbfto-   und  Hattett> 

M  oh  tili*  in  I>  II     I)  II  r  g:  JiihrcuberiM  Und  fVo- 

qramm  für  dn»  S<-huljnhr  l'JO'i. 

K  g  I.  F  8  !•  h  fi  0  h  u  I  e  •  f  8  r  d  i  <«  K  J  *  r  ii  -  u  n  d  S  t« Ii  1- 
i  n  (1  n  ^  t  r  i  e  «1  e  -i  S  i  o  g  !■  r  I  II  n  .1  I'  i  ,■11  Si-'^'oii ;  Pro- 
gramm t'JOti.  Nebst  Beilage :  />»»■  UnfiutuHg  der 
Chwptpjframide,  von  H.  H  «  «  d  i  o  k  e. 

Ortjntüsation  und  Lchr/i''iii  der  Ilundrfxhochxchulf 
iicrlin.  Ueraungegeben  von  <l<>n  Avlti^Htou*  dor 
KnttfmnnnscbAft. 

Jahresbericht  der  Ifandeln-  und  Gnotrbfsktmmer  *  f8r 

Oberbat/eTH  [MänclietiJ  VJOü. 

Jakreaberidkt  der  BändtMfammer*  für  den  Begie- 
runguhe^irk  Oppet»  1905. 

M»aobinenb*Q>  und  Kleineineni uduiiri«- 
Beruf •g'*no»aen«ebBtt*  lu  DflMeldttrf :  Ver- 

waltuuf/sbfrichl  für  das  Rtchuungnjahr  lUOü.  Nabat 
lieilieft:    Zwatuig  Jahre  «ozialer  Arbeit. 

Rheiniach-Wealf  tUacbe  Hfltton*  und  Wnlx» 

w  e  r  k  K  -  B  e  r  (1  f  D  g  e  nit  H  H  e  D  H  e  h  a  f  t  *  xn  EiMB : 

Verwultungidu rieht  für  das  Jahr  l'J05. 

Xord5atliche  Biaea-  und  Stahl-Bernfa- 
^enoaaenacbaf t*  kb  B«rlint  Verttnäiungt- 
bericlU  für  da*  Jahr  1905. 

li||dd«v(S«be  Kinen-  iiiid  Stahl  -  Herufa- 
KUBoauenaohaf  t*  su  Maina:  VertealtuHge- 
hriä*  für  du»  Jahr  1905. 


iiateniftiw  üi  4«r  IltvlMwUito. 

Biewend,  H,,  DipL-HOttonin^nienr,  Feiten  &  Onil- 
toaume-Lahmevnr- Werke,  Frankfnri  a.  M..  Mnitel- 
Mtralie  34"  ' 

lilezinger,  A.,  ZivUingeaieur,  Duisburg,  Angorstr.  lü. 

lirinktnann,  Cofi,  Betriebaingeni»wr,  Rbeine,  Weat- 
wtraße  9. 

r.  Cotihausen,  Ingenieur,  Wealercelle  bei  Celle,  Adal- 
hcidH(lorfer8(ratte. 

Kberhart,  Karl,  Zentral-Inapeklor  der  nngariacben 
Werke  und  Fabribm  der  prtT.  Oeitterr.  Siaala-Eiaan- 
baluipQeaallaebafl,  Wi«n,  8choUiugguH»e  6. 


Bgermann,  Peter,  Cbiefengueer  of  Dubeia  Iran  Worka, 

Du  fioia,  Pa^  U.&A. 
Fiaeher,  Rudolf,  Oberinffenlenr,  Budapest,  Aeuflere 

AVaiziierdtr.  45 — 47. 

(wrnßberffer,  I.udtrig,  (ieneraldir>'kti)r  do«  I«othringrr 
Hüttenvereins  Aunietx-Friede.  Kii<  iittini,'!  ii  i.  L. 

Ifaunfii,  ('.,  tecbn.  I)irektor  und  Voratand^tiiitgliid 
des  Berg.  Oruhen-  and  HUUenveroini«,  Hoolidahl. 

Jlansen,  U.y  Hütteningenieur,  Dubliurg,  DuHncIdurfer» 
straBe  44t. 

HettmoHH,       Jng«ni<  iir,  DüaaeMorf,  KSujnallae  6S. 

Hoffmann-Betfendorf,  N.,  BonleTard  dn  Bdfent  21, 

BrQMAel. 

fluth,  Arno,  rhermirenieur  dur  Finnu  Toi  ttor  &  Co., 

Akt.-(,ic8.,  DortniiiiKl,  l)ri'Ki)i-iii  r^^ti-, 
Kh  t/.  fl..  IMpl.-Ingeiiieur,  liudwigsbaton  a.  Rh.,  Witteln- 

Imi.  lirrstr.  4.T  p. 
LindebtHtm,  Alfred  J.  A.,  lugonieur  adminiatratear 

düign^  adjoiDl  de  1«  S^-  Motallurgique  da  Pdrigord, 

16  rne  de  FAreado,  J'aria,  VlU. 
Markrm,  ( 'art,  Betriobadirektor  de«  I#othrfnper  Hlllien- 

VereiiiK  Aiuiietz-Friede,  Kneiittiniji  n  i.  I;i)t!ir. 
Meifer,    h'inil,    Inffenieiir,    (rct<ichSfti«raiirer    und  Mit- 

inbalior  der  >lHr->  hin nlutirik   BloU  Jieyer  &  Co., 

(}.  ni.  h.  iL,  (irnbeiiltauni.^ 
I{eus.<,    Hermann,    Iiit;enietir-Kuni«ulent,  TechniMibea 

Bitr«an,  ^itatnaki-({uai  T,  St.  I'eterabnr;. 
D.  Rispel,  A.,  Dr.-I  ng.  h.  <?.,  l>r.  phiL  h.  c,  Baarat 

und  Fabrikdirektor,  Nürnberg. 
Kiit-icl,    Viktor,  Ingonieur,  k.  k.  Oowerbp-Inspeklor. 

Wien  III,  HanniannKtr.  'i. 
Rit:haupl,    Friedr.,  teidin.  Direktor  dor  Dcutitcbüii 

Nile»  Wcrkzeugniaaehinenfabrik,  Berlio-OberaokSne» 

•weide,  llelmlMdtzxtr.  17. 

Traphagen,  W.,  Oheringenieur  der  Bothlen-Falra- 
llütto,  tkhwientochlowits  U.-S. 

Vogel,  IT.,  Oberil^nieur,  Kattowite  0.-8^,  Mfiblstr.  47. 

Waekomkg,  Edmiard,  Beratender  Ingenienr  fßr  Elektro- 
technik und  Vaacbinenwcaen.  Dortmund,  Helliger- 
wei;  42  a. 

Zumffjde,  Ludwig,  Ingenieur,  Maecbineufabrik  J.  Ban- 
ning,  Hamm  i.  W. 

Neue  Mitglieder. 

Oehrandt,  (ruetar  it.,  Ingenieur  der  Gamete  Steel  C»., 
219  SmaaralP  Are,  Kdgewood  Park  Pa.,  l'.  ä.  Ä. 

Cuineaumff  Otto,  Fabrikant,  Neustadt  a.  d.  Haardt. 
Hort,  Wilh.,  Dr.  phii.,  Dipl.-Ing.  bui  Tb.  Ooldacbml«^ 
rhenÜMcbe  Fiilirik  und  /innhütte,  Baaen  a.  d.  Blbiv 

Rtltteimeheid,  l'-tnem  rutr.  27. 
A'"  '  '  .     Albrichl,    Betrii'lihiiig.  iiiriir     il- r  l>il!inger 
Hüttenwerke,  Abteilung  FaiizerUbnkation,  Dillingen 
a.  d.  Saar. 

Krautheim,       Fabrikbeeitaer,  ChemnitarAJtendorf. 

Langer,  F.,  Profeaaor,  Aachen. 

Liudemann,  Alfred,  ZiviUngenienr,  Ha^n  t.  Weitf., 

BndatraBe. 

St-ho/z,  Ilirt/iiif  i.  Dipl. -Ingenieur,  Betriebsaitsiatent im 
KiHeiihüttenwi  rk  riisilc,  Tbale  a.  Harz. 

Sf  h'Uiturijer,  i'ritz,  Dipl.-Ing.,  tHn  riii:;i  iiimr  der  Con- 
eordialiiitte,  vorin.  <iebr.  Loseeii,  Aki.-<iea.,  Ben- 
dorf a.  Kb. 

SchOmmtr,  Joe,,  Ingenieur  im  BfaaemeratalU-  and 
Bletikwabtverk  der  Firma  Fried.  Krupp,  Akt-Oea^ 
Eaaen  a.  d.  Rubr,  I/esaingntr.  1. 

Siemen«,  Friedrieh,  Berlin  NW.,  Mittelatr.  21. 
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Die  ZattsGhrif t  «ndMiiit  in  baRMnonatlictMa  HeHen. 


±  S TPl  ™  EISEN  :i: 

jabriicb  "7  r  IT  LI  D I  CT  *  angemessener 

exkLForta  ^t-IIOOnnir  1  R^baü. 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Redigiert  von 

iJt.^'^ng.  E.  Schrödter,  «•»<'         Generalsekretär  Dr.  W.  Beumer« 

Otadmaohrer  1,  -  V«pein«  #eut«cher  EliflAhUttMlaul«,  deulschBr  Eisen-  und  StahMndü»triell«r, 

für  deu  technischen  Teil  für  den  wirtfchanüclieii  Teil. 

•M-V«(fac  «MI  A.Bftg*l  tB  DdwMatC 


Nr.  15.  1.  August  1906.  26.  Jahrgang. 


Die  Verwendung  von  Großgasmaschijien  in  deutschen  Hütten-  und 

Zechenbetrieben.* . 


Voo  K.  Reinhardt  in  Dortmand. 


\  /  or  kaum  zehn  Jahren  wunlf  last  gleich- 
*  zeitic  in  England,  Deiitschlaud  und  Belgien 
mit  der  Verwirklichunp  des  Uedankens  lie<ronnt>n, 
die  Hochofengase  direkt  in  Oa^tnaschiniFtu,  htatt 
wi*  litebM'  unter  DampfkesBeln  zu  verbrennen. 
Es  wnrrn  l<li'ine  Maschinen,  niH  wclrli.  n  die 
Pioaiere  dieses  Fortschrittes  ihre  ersten  Ver- 
nioh«  mnebten.  Nadideni  aber  tiese  Veranehe 
zur  Zufriedenheit  aus^^efallen  waren,  und  na«'h- 
dem  sich  gezeigt  hatte,  daß  der  Heizwerl  der 
armen  Hochofengase  trotz  einer  vorerst  mangel- 
haften Reioi^unfT  mit  k^oü^t*''''!*^'*  Sicherheit  in 
ttasmaschinen  direkt  in  Arbeit  ump('setzt  wenlen 
konnte,  entstand  sehr  hald  das  Verlanipen  nach 
Gasmotoren  mit  Ähnlich  iri  oliin  I.' ist  imj^en,  wie 
sie  die  Dampfinascfainea  im  Hiittenbetriebe  auf- 
weisen. 

Diesen  plotsliehen  Anfordenmgen  der  HUtte-n- 

wrrko  '^(  {renüber  befand  sich  die  Gnsniasohinen- 
iaduätrie  in  nicht  geringer  Verlegenheit;  denn 
bis  dahin  war  der  Gasmotor  doch  eigentlich  mir 
als  eine  KlrinTiiasehinc  anzusehen,  und  man 
giaobte  die  Grenze  des  Möglichen  bei  einer 
Leistung  von  100  bis  IAO  elf.  P.S.  in  einem 
Zylinder  erreicht  zu  haben.  Jedoch  iintrr- 
schiltzten  die  (tasmotorenfabrikantt^n  die  Auf- 
sichten nicht,  welche  das  neue  .^nwendunirsjrehiet 
ihren  Erzeugnissen  bot.  und  so  kani  es,  dali  4's 
in  Uentschland  zuerst  die  Berlin-Anhaltische 


(NAchdnir  verbot«».^ 

Mas c  h  i  II  e  n  b  a u  -  G  e  8  e  11 »  c  h  a  f  t  In  DesBa  wafrte, 
auf  Uesteilun«;  des  Hrtrder  Bergwerks-  und  lliitten- 
vereins  eine  »iOO  pfcrdijure  Zweitaktpasmaschine 
mit  zwei  Zylindern  Konstruktion  Oechel- 
hftnser- Junker  it  —  auHznführen.  Diese  Maschine 
hatte  also  für  die  damaÜL'^'  Z'  i1  ein'>  erstaunlich 
grolie  Leiätuag.  Sie  kam  im  Jaiire  ISMH  iu 
Betrieb  und  Uuft  nach  einigen  Verbesserungen 
iiihI  Ver.'indernntren  ii'n  li  Iieute  zur  Zufrinl,  iili>>it. 
Uire  Konstrukteure  waren  es  somit,  welche  in 
Dentschland  den  Reweis  erbracht  haben,  daß 
der  (iasmofor  auch  als  (iroßmasrhine  für  die 
N'erwertuug  der  Uochofeugase  geeignet  ist.  Die 
Erfoltje  dos  HKrder  Hüttenwerke«  im  Verein 
mit  der  Tatsache,  daß  die  .\usnutzunß:  der  Hoch- 
ofengase in  Gastufit^f  fiinen  viel  ungefiihrliehcr  ist 
als  ilu'e  Verbrennung  unter  den  Daitijit  ke.sseLn 
und  dabei  eine  drei-  bis  viermal  grSßere  Leistung 
ertrilit.*  w.'n-rri  dann  für  andere  Werke,  voran 
die  Fricdeushütte  und  das  Hüttenwerk  in 
Differdingen,  der  Ansporn,  ebenfalls  (ias- 
masciiiiien  in  ihren  Betrielien  einzuführen;  in  den 
letzten  Jahren  folgten  diesem  Beis(ilele  der 
Hüttenwerke  aaeli  eine  Reihe  von  Kohlenzechen, 
um  (li>-  auf  ihren  Koker«ien  erzeugten  Jvoks- 
otenfjast'  besser  zu  verwerten. 

W.nn  aiirli  naturgemäß  alle  diese  ersten 
Anla<ren  noch  Mangel  bezü^'lieb  der  Konstruktion 
der  großen  Motoren  und  i>ezitgUch  einer  ge- 


*  Tortmg,  gehalten  aof  dem  Jnli-M»etiu^ 
des  Irnn  «nd  Steel  losütote. 


*  8ieh0  hierüber  die  Verilirenilicbung  iu  «Stahl 
und  Eisen'  von  LHr mann  a.  Me^er  1899  Nr.  10  8.4H4. 


Digitized  by  Google 


Diigcmden  Keini|;iuig  d««  Ita««»«  aufwit^cn.  &o 
könnt«»  doch  «iis  ihn>n  RetriebsrefluHaten,  Ins- 

Itesotulor»'  aus  .icin'ji  der  von  (.'ockerill-Serainfr 
nach  Uif fordiu;;c'n  f.'t'li<^ft'rt«'n  (rroHenMaflchiaen- 
aolage  der  Sclilulk  p^/otreti  worden,  daß  sieh 
der  Betrieb  oino»:  Hüttenwerkes  und  zum  T«l 
auch  dt^r  eines  Walzwerkes  Itei  eini^rer  Reserve 
»cbon  dauiaU  ohne  jrroüe  »Slürunjren  mit  (»as- 
motorfln  anfreclit  erhalten  ließ.  Daran  zweifelt 
Im'I  uns  Itritt''  wnlil  liliciliaiijit  riietnni]il  inelir.  nrich- 
dein  in  den  letzten  vier  .iahreu  alle  Uasmaschinen- 
fabrikanien  ihre  Kenstmktfoaen  ganz  wceentiieh 
verhessert  Irntn  n.  liezw.  seitdem  nehen  der  Ver- 
voUkomiimitug  dud  Oecheihauäer-Zweitnkt- 
motoTR  der  K5rtlngi(cbe  doppeltwirkende  Zwei- 
taktniiit)>r  und  die  do|i|teltwirki'nden  Viert^ikl- 
mutoren  der  (iasuiutorenfabrik  Deutz,  der 
Maschlnenbau-itonellschaft  Nürnberg,  der  Firma 
Cockerill  und  anderer  entstanden.  Es  wäre 
sonst  nicht  m<'»vrlich.  dah  die  Verwendung  der 
Huchut'euga»niaschitiu  iu  su  kurzer  Zeit  einen 
Micken  llmfani:  ani^enoniroen  hittte,  wie  er  heute 
beBteht, 

Meine  Aut'guliu  ist  i-s  nun,  lluieu  »Im  Fort- 
scetKunir  der  von  Kürmann ,  Frofeäüor  H  ey  er  und 

mir  s.'llKf  ili  iii  \'i  ri  iiir  ilMilscIier  Ki^<  iiliiiHenIeute 
erstatteten  lierielite*  einen  Pherhliek  /u  gehen: 

1.  Uber  den  Uiut'aug  der  Verwendung  von 
(rasmiwclilnen  im  Hütten-  nnd  Zedienbetriebe 
in  DeutRcblamU 

2.  üher  die  Krf-ihniny^sresultate  dii'ser  hetrii  l  i 
«iu«iuhlit:Ulieh  «ie>s  Eii>tlu«iieH  der  Keiniguu;: 
der  Gaue. 

H.  iil<i  I  'Iii  heute  in  i  "nii  si  hlnnd  zur  Aus- 
führung-konintetitlfit  nxMii-rntsuKoniitruktionen 

\  on  (iridVi*»"!'*'-'  " 

Um  möglichüt  richtige  und  vollständige 
Schlußfolirernniren  ziehen  zu  kSnnen,  habe  ich 

Iii-  !^iiltl■r:^^  1  rV;r  \\n<\  Zi-i-Iipm.  wclcln'  ffas- 
maschineu  im  Hetriehe  haben,  um  Heantworlun^ 
einer  Kelhe  von  zum  Teil  etwas  weitprehenden 
Kragen  und  die  Gasuiaschinenfahrikanten  um 
i  IwrlasHung  von  KonütruktioQHzeichnungen  ge- 
beten, und  ich  mu6  hier  dankbar  hervorheben, 
(laO  ich  von  allen  Hütten  und  Zechen  ein^'  in  — 
fiihrliche  und  uneingeschr/ltikt  offene  Beant- 
wortung meiner  Fragen  zur  Verwertung  im 
allgemeinen  Interesse  und  von  den  Fabriken 
r>  i>  lilli  1i>  s  Mrurrinl  zur  iiourteilung  ihrer  Kon- 
struktionen erhalten  habe. 

Durch  Vermittlnng  dee  Verein»  deutacher 
Fisenhütteu!>Mitr  hal>e  ich  im  Februar  diises 
dalires  folgenden  FragelHigeii  an  die  d(tut»chcn 
linttenwerke  frerlclitet: 

•  ViTjfl.  .St»h1  und  Einen-  l«;>8  .\r.  «  8.  247; 
IftOJI  Xr.  10  S.  47.'».  Nr.  II  R.  .'.17;  IWI  Nr.  J»  8.  4.'W. 
Nr.  1.)  s.  .|H.,;  |..,o.j  .Vr.  21  s.  1167,  ».24  H.  13Ö2; 


!.  Wieviel  <i«Mm««>rhinuu  liabcn  Sie  im  Betriel», 
MonUf^e  oder  BmMUmaglt  Sjralam?  OrSle?  Be- 

triebBzweek:-' 

2.  WieTiel  CferdeKtärken  •<nu\.  liiervon  im  Daner- 
betrieb  nnd  wieviel  Mtehen  in  Reserve? 
letalere   vielleiebl   aaeh   dereb  Dampfm«. 

B 1*  h  I  n  e  n  P 

n.  Dnrrh  welches  Itae  werden  dir  Maai-bineii 
betrieben? Hoehofengaaf  Kokaafengaaf  MimdiBiifr 

beider  •* 

4.  Int  aIh  KooerTO  eine  Oeneratorgaeanla^c 

vorbanden  '< 

h.  Auf  welche  Weise  erfolgt  die  Reinigung  »ikI 

Kftbluajc  de«  Ooaea? 
ft.  Weieben  Kraft-  nnd  Waaeerverbraaeh  ver- 

nraaeht  die  Reinigang  dea  f&r  die  Vatebhu 

Tenrendetcn  (S»s»e«? 
T    In  w.'lrhem  V «■  r h S 1 1 n i nh e  «teht  (ü'^-i  r  Kraft- 

itt'dftrf   zu    d»T   ilureh   die   herein ii:ti'!i  tiisc 

e  r/.  i  e  1 1  r  II  1.  e  m  t  ii  m  ^'  - 
H.  Wie  hoch  Htell<>ii  *icü  die  Heinigung»ko«tei> 

pro  ebin  (rnsy 
8.  Welche  Kioricbtungen  sind  getroffen,  am  da« 

Oaa  naeh  der  Rebiignng  sn  troekneaf 
II).  Welchen  Staabgehalt  hat  das  Oaa  ver  der 

Reinigung?  naeh  d«»r  Reinljfung? 

11.  Sind  in  ch-r  (i«Hl<>itiiii;^  /ii  ili'ii  MnMi  liiiu  n  !>rurl.- 
regier  vorjre!*««ljen.  und  zwar  tür  jede  JUnnrliint 

oder  Ulli  fiir  die  gunto  Anlage?  oder  krt 

beiden  vorlianden!' 

12.  Wif  ^roB  iHt  der  Inbalt  der  Druekreginr  Ib  ebml' 
IH.  Wie  boeh  iat  der  Druck  des  U«aai  vor  d« 

Maschinen,  «nd  in  weleben  Hrenmn  eebwaakt 
derselbe? 

1 4.  Mit  weleh<>r  Temperatur  and  mit  wolebem  WaiMr- 

);oli>ilt  in     pro  cbm  kommt  das  Gas  vor  dea 

Mmirlllllrll  all!' 

|."t.  In  well  In-ri  /..•iiiil'sliiti(l<  ti  i  rfuli:'  i'iik-  ^rriiMilIicb*' 
innere  Reinigung  der  ganzen  Maachine 
und  welrhe  Zeit  nimmt  dinia  Rainlganf  i* 
Auspmcb  1 

16.  Weiehe  Teil«  btxlnrfen  in  erster  Linie  »nd 
dee  Hfleron  der  Reinigung  und  welrJie  Zeit 
nimmt  die  Reinii^ung  dieser  Teile  in  Anepradil' 

17.  Kommen  UetrieboHtörungen  vor  und  wodurrli 
werden  dicfse  verurBseht?  Federbrflchc?  llän*«»- 
bloibon  der  Ventile-'  Ni('htanH)iringen  der  IIa» 
scbine!*  Versagen  der  KfindnngJ' 

18.  Kind  aebnn  wichtige  Teile  der  Maaebiar 
defekt  geworden  und  in  welrhcr  Zeit  seit  der 
ersten  Inbetriebaeizunff  der  Maschine!'  Vermut- 
liebe I  rBnibt'r  a)  Zylinder?  b»  /,\ litulrrlf fkel!' 
<;)  Kolben?  d)  Ventilgsb&uxe?  i-)  KoiiieiistÄiipen!' 

Ii».  Wie  groß  ist  der  Kllhlw  a«H  p  r  v  e  rb  rau  i  Fi 

Jro  F.8.  nnd  Stande:  fOr  die  Zjiindery  fär 
ie  Kolben  and  Stangen? 
SO.  Welchen  Druek  hat  daa  Waaaer  fltr  die  Kelben- 
kSblung? 

21.  Wie  ;;ro6  int  der  /  u  n  s  t  >:  an  friii  lu  in  ( >el  l'r« 
«>ff.    I'.  S.    lind    Stundo:    n»  Zvtinilrn.r'  bl 
Hchinenöl  r 

22.  Wurde  der  <  i  i  v  c  r  )i  r  «  u  i- Ii  der  Mft<«''bine  i  r- 
niitteh  und  wie  jfrafi  ergab  sich  dcraelbe?  .Vi'f 
welche  Weise  wurde  der  Uaaverbraneh  bestimintir 

29.  Welche  flrIIDe  der  Einheiten  rind  nadl  ihr»' 
Ansieilt  fürt;.  l  ls^.-Hnfrirb  und  fOr IJynamobctriw 

am  /  w  ('  <-  k  1)1  H  ti  i  K  H  t  e  n  ? 
24.  l.aitoeii  wich  etwa  in  Ihrem  Betriebe  durch 

maschinen  augetriobcno  Urc»hatromdjri>ainu» 
ohne  Schwierigkeit  parallel  eebalten? 

Einen  .ihulichen  Frat'ebogen.  der  nur  ilc» 
In  siinderen  \  «  rhilltnisst  n  der  Zechen  K'echnHef-' 
trugt,  habe  ich  auch  au  diese  verwandt. 
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I.  Umfing  der  Verwendung  von  Gas- 
ma^tiinen  im  Htttien-  und  Zeehenbetrieb 
in  Deutschland. 

IH(t  Bcantwortunp  der  Fragebogen  ertülcic 
Anfang'  Mrirz   ilif^sfs  .rahr'"'*.  -.'"lit.  ilaraiiH 

Jiervor,  dali  von  4!»  gnfra^^t'n  deiusclieu  ilütteu- 
werksfl  %%  Werke  GasmMohineD  bereits  in  Be^ 
tri)')>e  iniil  ')  WVrke  Bolcbc  erat  In  Bestellung 
jfc^'i'hen  lintti  II,* 

Im  Betriehe  wareu ; 

S08  BI«Mliin«n  mit  einer 

Ldhtiuig  ▼«!  ee.  184  000  «IT.  P.  8. 

in  ^oiuagu 

■.Beitellun^  146  MaAi-hini'n  mit  t>inor 

Lsiitung  von  ca.  201000  _jj  

nuanmaD  349 Matddiiettinft einer 

OeeemtHAitung  von  ca.  SSftOOOeff.P.H. 

rnl»T  (1i«>>if»n  MfVM'liinon  sind  : 

<>4  MaKrliiii(>ti    iiui    (•iiior  I.eifitunt^ 

roll  iuu  a4000eir.l*.& 
Altere   ciufachwirltende  Vien- 
taktmotoron, 
BB  .Maachinen  mit   einer  Leietung 

▼on  ra.    91000  „ 

ZweitaitHnoturi'u.  nint 
l'J»  Mn^i-hinen    mit    uiiirr    Li  isdiii;: 

v.in  ca.    'JUilOflO  n 
doppcllwirkenilc  Viortnktniotoren. 

Für  liebläseantrii-b  arbeiten: 

15  altere  einfachvirkande  Vier- 

tnktmeeeliinen  .  mite«.     8 900 äff. P.a. 
44  ZweitaktmaecblBen     „  50100  „ 

77  d<)|tpcltwlrkcnd«>  Viortakt- 

iiiaHchition     .    .    mit  ca.   lOUOOU  „ 

IUI.  136  Maeekinen    .  -  .  mit  ca.  161  300  elf.  I'.  8. 

*  Narb  einar  neveren  Itundfriii^e  wurdfii  durch 
ilretuvhc  Hütteuwerke  und  Zechen  bei  deiitHcheii  UaH- 
nnarhinenfabriken  Tom  I.  Mftrx  bis  1.  Juli  d.  J.  be- 
*te)H: 

7  Zwi'itttktniartckliiaii  mit  einer 

Leistung    ....  von  ca.     7  HUO  «ff.  f.  8. 
24  doppidti«lrk«nde  Viertakl- 
miMeklnen  m.  einer  Leistung 

tan  ea.   SS  960  , 

ras.  31  Maocbinen  mit  einer  (toHAinl- 

leistunj»  ...       .  vnn  i  n.    3«  ITjO  elT.  l'.  S. 

Von  dieaen  Mat»cbinen  arbeiten  t'iir  (ieblä«eantriub : 

7  Zweitaktmaacbinea     mit  ca.  7800eff.P.8. 

7  doppelt  wirkende  Viertakt- 


maschiuen 


mit  (u.     0  400 


an.  14  ^laoohlneo    ....  mit  ee.   17  900  eff.  P.  8. 
Fttr  Dynamobotrieb  «rbelten: 

0  Zweifaktnui'T  liiiii'M       init  ca.  — eff.  P.8. 

17  dopi»eU wirkende  Viertakt- 

mneeUnew  ....  mit  ee.   IS  950  , 


la».  17  Maschinen  ....      mit  ca.    19  960  eff.  P. 
Für  WalxwerkMbetrieb  arbeiten  : 

0  Ma«chiuen  .....  mit  ca.  -  elf.  I'.  .s. 

FOr  andere  Zwecke  arbeiten: 

0  Meachinen  .....  mit  c».        ^  off,  P.  8. 


Für  I>_vnamobetriph  nrhoiten  : 

48  ältere  eintachwirkende  Vier- 

taktma^chinen    .    mit  ca.    '2 .^»(K) eff. P.K. 
41  Zweitaktmaochinen     „    „     3.^700  ^ 
110  deppeltwirkende  VIerinkt- 

niaflchinrn     .    .    mit  rs.   1  (  I  SifKi  „ 

7.UH.  199  MaMchineu    .    .    .    mit  ca.  2t»t>  100  elT. 

Fflr  'Walcwerkantrieb  arbeiten: 

—  Ältfrr  i'infjichwirkende  Vier- 

tak(rna«chiuen    .    mit  ra.  — elT.l'.S. 

8  Zwoitaktmaachinen      „  6900  „ 

7  doppeltwirkende  Viertakt- 

maechinen    .  .   mit  oa.  10900 

ms.    10  .Vatichinnn    .    .    .    mit  Cft.  lOlOOeff.P.S. 
Für  andere  Zwecke: 

4  Maschinen    .    .    .    mit  ea.  löOOeff.P.8. 

TM«  in^flte  vorkommende  Gesamtleistung  der 

(Tasinrisiliin.  il  tiines  Hüttenwerkes  betrAgt  cft. 
aSOOO  efl.  r.  S.,  l«  Hüttiinweike  haben  mehr  als 
10 000  «>ff.  P.S.,  27  mehr  als  .^iOOO  eff.  P.S.  im 
ßet riebe.  .Auf  dOB  meinten  Hüttenwerken  sind 
samtliche  (iusiiiasehinen  ohne  Reserve  im  Daner- 
lielrieb,  auf  einigen  hat  man  bis  zu  4U  "/e 
KeHerve  in  Gasmasebtnen  and  (dMufnlls  nur  auf 
riniLT'ri  i'in*'  fibnüch  y:\-oi\v  Re.servf  in  .'llteren 
Daniiitma-schiuen  oder  iu  Dampfturbinen.  Fast 
alle  Maachinen  anf  den  HQttenwerken  sind 
natürlieh  dureli  Trr.ihiifenjra.s  betrieben,  2  .An- 
lagen benutzen  nur  Koksufengas,  'i  üochofen- 
gas  nnd  Kokaoft^n^ras  p-trennt.  und  1  Anlage 
mischt  beide  (ta-se.  Kerner  betreibt  auch  die 
Mansf  eider  (i  e  we  r  k  sc  b  af  t  (taama-schinen 
durch  die  üiclitjjase  ihrer  Oefen  flJr  Kopfcr- 
(fewinnnng.  Generatoren  zur  Er/.eiijjrun;;  von 
K.ik?ireneratorfras  stehen  auf  sieben  Hütten- 
werken in  Kojiervc.  .Sie  können  in  der  Hau]>t- 
aache  nur  dazu  dienen,  im  Falle  eines  Streikes 
den  notwendit'^t'  II  l?i  ti  irb  aufrecht  zu  erhalten. 

I>er  Unifaug  des  Ua!9ma^ücllincnbetriebes  auf 
den  Zeelien  ist  bedeutend  geringer.  Das  iflt 
erklärlich,  w  i  il  Iii  Abhitze  der  alteren  Koks- 
öfen ja  nur  unter  Dampfkes»eln  auagenutzt 
werden  kann,  weil  also  für  diese  alteren  An» 
lagen  somit  Dampf kessel  im  Zeehenbetrieb  «n- 
veniiei<lliel!  sind.  Kür  den  Gasninschiiii  nlirtrieb 
Ivan«  iiiei'  nur  der  in  den  Koksüfeu  ^«^i  tfi  iitiber 
ihrem  ei;;eiien  Hedarf  anteugte  Ueberschuß  an 
(Jas  in  Kra^fe  kninnton.  h'>  daß  stets  Danipf- 
masicliiueu-  und  tTasmascIiineubetrieb  zugleich 
vorbilden  aein  werden  und  zwar  in  einem  Ver^ 
hjlltnisse,  das  mehr  zn^'unsten  des  Dampf- 
inaachineubelriebes  sein  wird,  ai»  dies  auf  den 
Hattenwerkcn  der  Fall  ist.  Dazu  kommt 
noch,  daß  die  Gasin-odiiktion  der  Koksöfen  viel 
unregelmäliiger  ist,  als  jene  der  Hechöfen. 

BftI  neueren  (Rfgenerativ-)  KoksBfen  wird 
die  Abhitze  zur  Eigen-Vorwiirminiff  benutzt, 
wodurch  an  (in^  iresfiart  wird  und  ein  ^Tollerer 
Ua-süberscbiilJ  /.itin  Betriebe  von  (.rasnioloren  zur 
Verfligung  steht.  Die  iinreireltniiliip'  li  i-  nt- 
wickhihg  wird  abt^r  auch  hier  den  Motorbet.rie>> 
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erst  zweckm&Uig  bezw.  störungslo»  erscheinen 
lM»cn.  wenn  mehr  als  etwa  60  Koksdfen  im 
Betrieb  sind.  Außer  den  überschüssigen  Kokü- 
ofenpasi'n  wird  für  den  Motorbetrich  auf  den 
Zechen  deinnilehst  vielleicht  auch  das  Generator- 
g9»  verwendet,  welches  in  einem  dem  Beri^- 
rat  Jahn»  patentlf>rten  Ringgenerator*  erzeugt 
wird,  de^iüeu  llauptzwecl^  die  Ausnutzung  der 
Klaubebergre  und  die  Herstellung  eines  mOg'Uehst 
leerfreien  (raseH  ist.  Das  Iftzferr^  ei^rnef,  sich 
natürlich  ebenfallH  zum  Betriehe  von  Oas- 
timschinen,  was  auch  dureh  die  Oasmascbinen- 
anlage  auf  (Irube  von  lii  r  tli  vilt  i  r  wi  ^^en  ist. 
Den  gleichen  Zweck  verfolgen  der  Türk  sehe 
Generator  u.  a.,  jedoch  Ist  diese  Verwertung: 
von  Klauhehergen  und  von  minderwertiger  Kohle 
durcli  Oeneratoren  meine«  Wissens  erst  iu  d(;r 
EiDfubrung  begritfcn.  so  daß  wir  es  bei  den  Gas- 
maschinen im  Zcchcnhetrieb  bisher  fast  nur  mit 
Motoren  flir  Koksofengas  zu  tun  haben. 

Soweit  ich  iu  Erfahrung  bringen  konnte, 
hatten  Anfang  Mflrx  dieses  Jahres  16  Zechen 
.^5  Gasmasellinen  im  Betrieb  oder  in  Montage 
und  Bestellung.  Die  Leistung  aller  dieser 
Maschinen  betragt  zusammen  30  SOO  eff.  P.  S. ; 
davon  waren  schon  im  H-  tri-Ii  24  Maschinen 
mit  15  600  etr.  P.  S.  und  zwar  fast  ausnahmslos 
fOr  die  ErzeufTung  von  Elektrizitit. 

Üa  die  Einführung  der  (irroßgasmaschine  auf 
den  Zechen  erst  s|>äter  als  auf  den  Hütten- 
werken begonnen  bat  —  ich  sehe  hier  v«»n  den 
kleineren  Motoren  ab,  die  auch  schon  früher 
bi'i  r|i  n  \;il,in-eri  Twr  Gewinnung  der  Neben- 
jirodiikte  der  Koksofengase  verwendet  wurdeu  — 
so  ftntkm  wir  keine  älteren,  sondern  nur  modnue 
Konstruktionen. 

IL  Betriebseifihrungen. 

Durch  die  bisherii^en  Erfahrungen 

hat  ^ ']<■]]  !m- r  au  s  ges  1 1- 1 1 1 .  liali  eine  gute 
Reinigung  und  Trocknung  de»  Gases 
unzweifelhaft  der  Hauptfaktor  fHr 
einen  n  n e  s  t  ö  r  t  <•  n  D  a  ii  e  r  I)  e  t  r  i  e  b  der 
GasmaHchiueu  ist.  Die  <h'ul  sehen  Gas- 
raaschlnon-Konstnikteiire  halten  ein«'  ausreichende 
Reinigung  des  (ia^«eH  ^on  Anfang  an  als  Be- 
dingung auff  >;tellt,  wahrend  im  liegi-nsatz  dazu 
die  Firma  Cockerill  eine  Keiniguug  des  Gase.« 
für  nicht  nötig  erkltrte.  TatsflehUdi  waren 
rockerill-MaFJchinen  an  rnntii-li.  n  St^lbni  auch 
ohne  jegliche  Reinigung  zur  Zufriedenheit  im 
Betrieb,  wahrend  sich  an  anderen  Orten  der 
Manj  1  i!i  t  IJ- iriio'nn}.'  bei  den>;ell«en  Maschinen 
«ehi-  unaugcuehui  bemerkbar  machte,  einmal 
durch  an0ffrg«w9hnliche  Abnutzung  der  Zyllnder- 
laiifflflchen  und  ilann  durch  zeitweilij^fK  Auf- 
treten von  Frühzündungen  infolge  Ansetzena 


*  sioliH  p/(MtK<-hrift  des  Vereines  deuiseber  In- 
genieure" li»04  t».  311. 


einer  Kruste  vor  allem  am  Kolbenboden,  wobei 
diese  Kmstenbildung  dureh  eine  vielleicht  zu 

reichliche  Schmierung  der  Zylimiir  li>u'ünstigt 
wurde.  Wenn  die  gleichen  Maschinen  auf  einem 
Werke  ohne  Reinigung  des  Gases  beWedigten, 
auf  einem  andern  Werke  aber  nicht,  so  bowelBt 
ilie»  nur,  rl.iß  G.is  ohne  Reinigung  auf  ver- 
ticliiedenen  W  erken  einen  verschiedenen  ätaub- 
gehalt  haben  wird,  vielMcht  schon  tm  der  Gicht 
lind  weiter  dureh  die  von  der  .Anlage  dfr  ^4a^ll  ititn_' 
abhängige  Selbstreinigung,  und  daß  derselbe  Staub- 
gehalt nicht  überall  diesHbe  Wirknnir  hat,  so- 
fern er  >li  Ii  z.  B.  auf  manchen  Werken  ain 
weichen  Bestandteilen  zusammensetzen  kann,  die 
eine  anßergewShnllebo  Abnutzunn:  der  Lauf* 
flachen  nicht  so  bald  verursachen. 

Die  Konstniktion  der  älteren  Cockcri Ii- 
Maschinen  war  hinsichtlich  der  Einlaßsteuerung 
zudem  wohl  nicht  sehr  empfindlich  gegen  den 
Staubgehalt  ii*'s  Gases,  da  bei  den  meist  aus- 
geführten Einheiten  von  GOO  eft".  P.  S.  in  einem 
filnfachwirkenden  Zylinder  die  Querschnitte  für 
den  'l.iszntritt  vnr  dem  Ventil  und  dieses  selbst 
schon  ziemlich  groß  ausfielen  und  gegen  Staub 
empflndttehe  Organe  bei  der  damals  angewandten 
Aussetzer-Regulierung  nicht  vorhamlt-n  waren. 
Die  Steueruugsorgane  für  Kegulieruug  und 
Gemengebildung  der  neueren  Konstruktionen, 
an  welche  bezüglich  geringer  Goschwindigkeits- 
schwankungen  höhere  .\nforderungen  gestellt 
werden,  sind  ceyen  Staiibansätze  viel  empfind- 
licher, weil  iii.ui  diese  Organe  nur  mit  möglichst 
scliw.'u  IuMi  FimIi  rii  krirribiiii-Tf ,  um  Regulier- 
widerstand und  Klickdruck  aut  den  Regulator 
so  niedrig  wie  möglich  su  halten.  Die  Kraft 
i!ipt;,-r  Fildern  reicht  dann  bei  einem  srewissen 
Staubansatz  z.  B.  an  den  Spindeln  oder  den 
Regulimehiehern  nicht  mehr  aus,  um  diese 
Organe  üli.  rliaujit  oder  um  sie  rechtzeitig  z" 
bewegen,  und  damit  ist  eine  Betriebsstdruag 
vorhanden.  Dasselbe  ist  der  Fall,  wenn  rieh 
Staub  an  Klappen  oder  Schiebern  absetzt,  die 
durch  die  Verstellkrnft  ilv -i  R"«rnhtors  je  nach 
der  Belastung  der  Mii.schiue  eingestellt  werden 
sollen.  Auch  von  Hand  zu  bedienende  Ventile 
und  1  >rn<<flklappen  in  der  (rasziileitung  vir  der 
Maseiiin»'  sind  gegen  Staub  sehr  empiindiiche 
Organe,  da  sich  an  ihnen  der  Staub  mit  Vor- 
liebe ansetzt,  und  di^  ■  Hu  n  dritliirch  schwer 
beweglich  und  die  Querschnitte  au  den  betreffen- 
den Stellen  zeitweise  unzulässig  verengt  werden, 
so  <l;tß  die  Maschinen  für  ihre  Xomstldstung 
nicht  mehr  genügend  Gas  erhalten. 

Bei  all  diesen  Erscheinungen  spielt  neben 
dem  Staubgehalf  <  iti.  unangenehme  Rolle  auch 
der  Wassergehalt  des  Gases  beim  Eintritt  in 
dii'  .Masebint'.  Ks  liilil  sich  einsehen,  daß  nasser 
Staub  leichter  au  Widerstands-  und  anderen 
Berilbrunf^.^flflrben  haftet,  als  trockener  Staub, 
der  vielleicht  zum   größten   Teil    ohne  sich 
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niederzaschlag^en  durch  die  Maschine  pofiihrt. 
wird.  Recht  störeud  vnrd  aber  ein  nasses, 
Kiaubhalti^ea  Oas  dann,  w^nn  «He  Maschine 
nicht  ununterhroclien  im  Betriebe  ist  und  z.  B. 
wahrend  des  Sonntages  stillsteht.  Dann  Itann 
es  vorivununen,  daU  der  .\nsatz  von  ua.s8eni 
.Staub,  der  im  Dauerbetrieb  der  BewegTing  der 
Steuerunpsornfane  keinen  zu  >;roßen  Widerstand 
bietet,  wahrend  des  Stillstandes  zu  einer  harten 
Kruste  trocknet,  die  das  BVstsitzen  der  be^ 
treffenden  Organe  hervorruft  und  damit  das 
nächste  Anlauten  der  Maschine  uumKglieh  macht. 

Die  hier  beschriebenen  Erscheinungen  sind 
als  Kolgen  eines  ungenügend  gereinigtim  oder 
ungenügend  getrockneten  (tases  zusammen  mit 
dem  dadurch  bedingten  gröUeron  Oelvcrbrauch 
und  der  daraus  folgenden  grölieren  inneren  Ver- 
schmutzung des  Motors  tatsachlich  die  I  rsachen 
der  meisten  Betriebsstörungen.  Deshalb  ist  auch 
bei  allen  Neuanlagen  der  größte  Wert  auf  eine 
gute  Reinigung  des  üases  gelegt. 

Die  Reinigung  der  Hochofengase  war 
schon  vor  Einführung  der  Gichtgasmotoren  bei 
Verwendung  des  Gases  zur  Winderhitznng  und 
zur  Kesselfeuerung  für  notwendig  und  vorteil- 
haft erachtet  worden,  da  der  Staubgehalt  den 
Wirkungsgrad  der  Verbrennung  und  der  WJlrme- 
Qbertragung  herabdriickle  und  häutigere  Reini- 
gimg  der  Winderhitzer  nötig  machte;  allerdings 
Keht  die  Keinigung  zu  diesem  Zwecke  nicht  so 
weit,  wie  zum  Betriebe  von  Motoren.  Man 
unterwirft  daher  meist  das  gesamte  von  den 
Hiichöfen  kommende  Gas  einer  Reinigung  bis 
zu  einem  gewissen  erfahrungsmaßig  zu  erniit- 
telnden  Grade,  während  das  zum  Motorenbetrieb 
begtiuimtc  Gas  noch  eine  weitergehende  Reini- 
gung erfahrt. 

.\ls  normaler  Typus  einer  Reinigungs- 
anlage für  Hochofengas  kann  folgender  gelten: 
iMi-  Gase  werden  nach  Verlassen  der  Hochöfen 
ilurrli  eine  Reihe  von  sogenannten  Trocken- 
reinigern geführt,  strömen  hierauf  durch  laug« 
Kohrleitungen  in  Kühler  oder  Skrubber  und 
vou  diesen  in  die  eigentlichen  (m»*chanisch  be- 
wegtem Reiniger,  sogenannte  Zeiilritiigalreiniger 
<Tlieigen-.\p])arate  oder  Ventilatoren  mit  Wa.ss«'r- 
«•inspritzung ».  Nach  V  erlassen  ilieser  Apparate 
M\  dif  Reinigung  beendet  sein,  so  daß  vor  <lem 
Eintritt  in  die  Maschine  nur  noch  eine  Trock- 
niintr  der  Gase  in  Filtern  oder  weilen  (lefußi-n 
•  auch  (Tasometerui  zu  erfolgen  hat.  Bei  einigen 
.Anlagen  kommt  es  allerdings  vor,  daß  durch 
die  Troeknung  bezw.  durch  eine  lange  Leitung; 
Ws  zu  dt^n  Maschinen  sich  noch  eine  weitere 
Ufnuenswerte  Selbstreinigung  v<»n  Staub  vollzieht. 

Teber  die  Konstruktion  und  Wirkungsweise 
der  einzelnen  Apparate  sei  folgendes  bemerkt: 
l>«e  Troekeureiniger  bestehen  meist  aus  einer 
Verbindung  von  zylindrischen  Gefäßen,  in  welchen 
das  Gas  in  rascher  Bewegung  abwärts,  in  lang- 
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.^amor  Bewegung  aufwärts  geführt  w  ird.  Wahrend 
dieser  Bewegung,  besonders  bei  der  Umkehr  des 
Ga.sstron)es,  scheiden  sich  schon  die  gröbsten 
Staubteile  aus.  Die  anschließende  Rohrleitung 
soll  möglichst  lang,  mögliehst  weit  und  mit 
möglichst  vielen  plötzlichen  Richtungswechseln 
angeordnet  sein,  damit  sich  eine  weitere  Selbst- 
reinigung des  (rases  von  gröberen  Staubteilen 
vollzieht.  Die  darauffolgenden  Kühler  oder 
Skrubber  sind  Gefäße,  in  welchen  sich  das 
Gas  von  unten  nach  oben,  das  Wasser  von  oben 
nach  unten  im  Gegenstrom  bewegt.  Das  Wasser 
soll  in  fein  verteilter  Form  als  Wassernebel 
den  Staul»  an  sich  reißen,  dadurch  das  tiewicht 
des   I  nassem  Stauben  vergrößern  und  so  den- 


Atibildung  1. 
Horde  den  Skrubbere  l'atunt  /uchot^ke. 


selben  veranlassen,  sich  niederzuschlagen.  Zu- 
gleich findet  in  den  Skrubbern  eine  Kühlung 
des  Gases  statt,  durch  welche  der  in  dem  Gase 
enthaltene  Wasserdampf  zum  Teil  kondensiert 
wird  und  sich.  Staub  mitführend,  nietli-rschlagl. 
Die  Gefäße  haben  entweder  keine  EinIngen 
d:inn  wird  das  Wasser  mittels  Sireudüseu  fein 
verteilt  zugeführt  -  oder  sie  erhalten  Einlagen 
verschiedener  Form:  Siebe,  Dralitgetleelite,  auch 
Koks-  o<ler  Holzeinlagen,  wie  z.  B.  im  Zsehocke- 
Skruliber  (.\bli,  l ).  Diese  Einlagen  sollen  die 
Fallgeschwindigkeit  des  Wassers  verringern, 
durch  ihre  besondere  Form  das  Wassers  fein 
verteilen  und  liii-rdurch.  sowie  durch  ihre  große 
Oberfläche  gute  Kühlwirkung  erzielen.  Der 
niedergeschlagene  Staub  wird  im  unteren  Teile 
des  (tefalW-s.  welches  als  Wasserschfissel  aus- 
gebildet ist.  abgeführt. 

In  den  Zen  t  rifugal  rein  ige  rn  geschieht  die 
weitere  Abscheidung  des  Staubes  durch  die 
WirkiiUL'  der  Z«'ntritiigalkraft  auf  den  befeuch- 


Dte  Verwendung  von  Oroßgaamatehinen. 


«10  BtM  «ad  EtMB. 


U.  Jahrf-  Kr.  Ih. 


teten  Staub.  Erst  durcli  du-.  AnwemluDi;  dieser 
ApiMmtte  ward«  es  mOglteh,  eine  befriedlgfeDd« 
KeiniL'untr  il<  r  ( Ürlitfrasc  zu  >  rri'iclu  n.  I>i  r  cr-itr 
Zeiitril'ugaireinigcr  ia  Deutächlauti  war  ticr  doui 
Ziviliojfenienr  Tb  eilen  in  Httnchi'n  patentierte 
ThriMn«A]i]iarat.     Durdi  Zufiül   wunie  «lann 


.Saugrauiugchäutif  .\,  2.  ileiii  l>riickrautap-häUiH;  it. 
8.  dem  mittleren  GebHuM  0,  4.  der  Tromnel 
mit  Wille  uiiil  LaiTi-r  I)  uiul  .'>.  dein  Netz  K 
Durch  die  Stutzeu  F  (,Abb.  4)  tritt  taugeuüai 
zum  mittleren  iiehlloeeniantel  0  Waiwer  in  dei 
Apparat  ein  und  verlRßt  dentiellien  dureli  iIm 
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Abbildung  R.   Schnitt  1—1. 


Abbildung  4.  Abbildung  5.   SebniH  S— 8. 

Abhildunir  '2  IiIh  ä.  TlififienwuHchiT. 
Auügofübrt  von  der  Dinglerwlien  3i«»cbinenraltrik,  AktieugeneUevhaft  in  Zweibrfick«u. 


Hpiiter  in  Diltielin^en  gefunden,  daU  sieh  ein  ge- 

wiihiilirliiT  Ventilator  elteiifnlls  sehr  ;:iit  zur 
(iasreiiiiguii^  eij^iiet,  wi;Mn  in  dt^unidheii  Wanst; r 
eingettpiitzt  wird.* 

Her  Tlieisi  ii-.\|p|iara1  ( Alili.  1  bis  i  liestelit 
im  wesentlichen  aus  foltreiiden  Teilmi;**  1.  den» 

•  8ieb«  ,Htabl  und  fiiavn"  1901  Kr.  0  H.  447. 
*•  Irh  folffc  hier  efn«r ReiwhrefhunKr  der  Dlnjflcr- 

•rht'ii  M  eh  i  n  f  II  f  ,1  Ii  r  i  k  A.-'i  ,  wdilie  den  AiipHnit 
nUttfUlirt.  Vuii  ilir  Htainiiil  auch  die  Zciihuuii^  (ieMSL-IUeu. 


Tauchrohr  U.   IHe  WiricungHweiae  de«  Apparate« 

winl  wie  fuiv'i  anire^relieii :  \;iclideiii  das  (ia?« 
vurgeliiihlt  und  mit  \\  usserdauijtt'  bereichert  iitt, 
wird  es  von  den  Flögeln  h  angesaugt  und  im 
SaiiirraiiiiiL'eli.'liise  der  ^rrolie  Staub  HUsjri'Hfhiedt'ii. 
liieraul  wird  da»  (iaä  durch  die  Wirkung  der 
an  beiden  Bnden  der  Trommel  D  befindliehen 
Ventllali'ren  dm  «  h  den  Baum  cwischeu  Troiniuel- 
wand  und  (teiifluse  durchgezogen.  Wie 
.\iib.  1  bis  5  erniclitlich,  ist  der  äuliere  UmfSug 
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Die  Veneendung  fion  Grofifftumatekhitn. 
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erhalten.  Dagegen  lialt  ts  Professor  0»Aiin. 
weither  in  , Stahl  und  Eisen"  IHO'i  Nr.  H 
S.  loH  eine  weitergehende  Theorie  der  (Jichl- 
irasri-inliruiiL'  li.iuiitsfirlilich  in  bezug  auf  die 
Wirkung  kuiilender  Flüchen  für  deu  Wasser- 
dampf-  und  StaubatoderaebUig  anfstellt,  für 
richtiiTor.  dio  (Inse  vorgereinigt  und  vorgekiihlt 
dem  Theisen-Wascher  zuzufiiiiren,  so  duU  dititicr 
BOT  dte  sonst  schwer  zu  entferoenden  feineron 
Staubteile  abzuscheiden  hat.  Er  hofft  voa 
dieser  Auordouug  Ersparung  an  Kraft. 

Die  zur  Gasreiniguug  verwendeten  Venti- 
latoren, wie  sie  z.  Ii.  von  K.  W.  Oinnendali] 
A.-ii.  in  SUMslf  vielfach  aufl«;eflihrt  wurden' 


iler  TroMimel  mit  einer  grollen  Anzahl  von  spiral- 
förmig d.  Ii.  Hchrilg  gestellten  Klügeln  i  (  Abb.  2) 
iN»elzt.  so  daU  das  (ias  gleichfalls  einen  langen 
«|iiralf<irniigen  Weg  itmcht.    Tlirrbei  findet  untf»r 

^leidizvitiger  VVaü.serzuführung  durch  die  Stutzen 

F  eine  bocihieradifre  Ueinignniif  der  Q^ase  and 

;rieichzeit]ge  Kondensation  des  >iitlialtenen 
WatuM*rdauipfett  statt.    Der  Staub  wird  in  das 

auf  der  inneren  MantelHildie  fest  aufliegende 

v'ntbf  .Vetz  E,  dessen  .Maschen  gleichfalls  spiral- 

arUg  am  UebAnsc  liegen,  geschleudert.  Durch 

(He  Zentrfftafalkraft  wird  das  tangential  eln- 

trctthde  Wasser  gleichoiAßig  auf  da.s  am 
ii  li.ii:-,  iiKiii».  1  liegende  Nets  verteilt,  was  eine 

Lukiusuiiuu   oder  Ver- 

•itoitfung    durch  aosge- 

sthiedejieii    Staub  vt-r- 

liiuderu  soll.  AuUerdcui 

wb4  doreh  die  Drilite 

ile*  (iewebea  die  Ober- 
fläche des  Wasseruian- 

teis  gekrioselt  d.  h.  ver* 

<röliert  und  'uifnlgcdes- 

aea  eine  Abkühlung  und 

Kondensation  begOustigt. 

Etwa  im  Gase  enthaltene 

Kohlensaure  oder  schwef- 
lige Ifase   usw.  werden 

«Iwafalls  bei  dem  Wasch- 

jirozell  absorbiert. 

Das  gereinigte  Gas 

gelangt  in  das  Druck- 

rauDigehAuMe  B,  in  dem 

das  mitget'iihrte  Wasser 

dnrdi  die  Flügel  k  aus- 
geschleudert   und  da.s 

Uas  mit  50  bis  100  mm 

Wassersäule   Druck  zu 

lirü  Maschluen  gedrückt 

wird.   I>t  r  Wascher  rei- 

aijfl  von  3  bis  4  g  Staub 

pro  cbm  tia»  auf  0,02  bis  U,03  g  Iwi  einem^  <.\lib.  r>i.  unti  rsehelden  sieb  von  den  gewölin- 

Waaserverbraiii  ii  v-  n  0,8  bis  1,5  l.it-  i-  [iro  cbm.  lirlun  zur  FortbfWfiriniL'-  von  I.iit't  oder  <»as 
l>«sr  Antrieb  di»;a>ir  Wascher  erfolgt  lueialensM»  benutzten  nur  durch  die  meist  kräftigere  Kon- 


AbhilduDK  9.  PispOMitien  einw  Ventibtorw  v«n  R.  W.  Dinnondshi, 
Akl.-{lv«.  in  8tcplo. 


iUrekt  dnreh  Elektromotor,  bei  den  Idetneren  doreh' 

Vii-  :iii'iif  rii 'iri  .  iucr  Tourenzahl  von  ;?n(i  l.is 
iöO  i.  d.  Minute.  Diu  gührftuchüchsteu  UroUen 
des  Tbeisen^Apparates  leisten  in  Abstufbngen 
«000  bis  S3  000  cbm  i.  d.  Stunde,  bei  einem 
Kraftverbrauch  von  50  las  1 50  elf.  1'.  S. 

Th eisen  selbst  schrcilit  dem  sich  in  dem 
Hsdiofengas  Kchon  b<^tindlichen  udt^r  bei  der 
Berührung  mit  il.tii  i  lni:*'siintzt<'ii  Wasser  ent- 
stehenden Dampf  eine  gute  Wirkung  wühreud 
der  RolidipunK  itt  salnein  Waselier  zu  und  enip> 
Mth  flahiT,  si'imni  Apparat  nicht  erst  nach 
«Icu  Skrubburn,  sondern  oliue  solche  uultT  Vur- 
sdialtnng  einfacher  Gasvor1>enetzer  gleich  Unter 
i'U  Trurkt-iirriiiig<'iii  aufzustellen,  um  die  (iase 
''tim  Eintritt  in  den  Apparat  möglichst  heili  zu 


FW 


struktion  der  FlUgel  und  Lager,  in  Rllclcsleht 

f\(if  die,  Waa<?'rfinsiiritzutiL:  und  die  hfthere 
Temperatur  des  üases.  Sie  sind  in  der  Saug- 
Sffbnng  mit  einer  WasserzufUirnng  und  einer 
Einrichtung  (z.  H.  nacli  Art  eines  Desintegra- 
toi-s)  versehen,  um  das  Wasser  nach  dem  Ein- 
tritt zu  zerstAiibeti,  so  daß  das  zerstäubt«^ 
Wasser  einen  Scldeier  iiiblet.  durch  welchen 
ila<  rHiL'fsaugle  Gas  passieren  muO.  I>ie  Al>- 
sciii  iduiig  der  vereinigt*  !!  Staub-  und  W  asser- 
teilch<>n  geschieht  durch  die  Zi-ntrifiigailcraft, 
durch    wrlrlic  'I  rilrlim    an    lii-n  inneren 

l'miaug  des  \  entilatorgehatises  geworfen  werden. 
Das  Gehäuse  des  Ventilators  mändet  In  seinem 
unteren  Teile  in  horiziaitiil-  r  THi'lit uui.'  in  >  i:irri 
Kasten  .\,   aus    welchem    der  abgeschiedene 
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Schlamm  uutm  abtlieüt,  wAhrend  das  güreiaigU: 
Oaa  nach  oben  entweichen  kann.  Der  Reinigon^- 

voririiiL:  in  dt-n  Vciitilatoren  isl  u\>"  <iti  ganz 
ähnlicher,  wie  im  Tbei«en<Ai)parat,  um-  ist  bei 
den  enteren  nicht  Im  gletcbeik  Hftße  tUn  laogw 
Gas-  und  AVa.s8fi-weg  zur  gegenseitigen  Ein- 
wirkung vorhaudon. 

T»i«'  gebrliiiohlii  lien  Grüsen  der  (Tasn'iiiiguujrs- 
Vciitilatoren  Icistfu  nach  Autjabe  von  l'iunen- 
dahl  iJi  Abstufiiiiirrn  1 .'.  000  bis  70  000  cbni 
üas  i.  d.  Stuudt,  bei  «jin^^m  Ivraftvörbraucb  vou 
40  bis  110  P.S.  Die  Umfangsgeschwindigkeit 
d«r  FlügelradtT  l)etra>rt  bis  zu  äC»  m  bei  einem 
Durcbnie»8er  vuu  1,1  bi»  1,15  ui.  Für  1  cbiu 
Gas  werden  l'/s  bis  2  Liter  Waaser  verbraucht 
und  das  Uas  wird  z.  H.  von  M  sr  auf  o.'i  fr 
Staubgehalt  ia  1  cbm  gebracht;  im  allgenuineu 
auf  */io  des  Staubgehaltes  vor  der  Kei&l^^un^'. 

Hat  Dian  zwei  (»di  r  inelu*  Ventilatoren  zur 
Keinitruntr  iirriilierer  (Jasmeneen  parallel  zu 
sclialten.  sn  ist  es  oft  nielit  leieht.  diesellM-n  für 
annfthei'ud  {fleiehe  Leist uuyr  liezütrlieli  des  Uureli- 
i;ani.'es  und  lieziifrlieli  i\<  v  iniL'unj  in  n>  ;iieli 
zu  halluu.  Deshalb  ist  zu  i-nijitV'lilen,  aueii  liinter 
den  VentilatorKU  noch  Ki>gulierscbielH'r  einzu- 
tiaurn,  v(ir  nlli m  .iln  !■  lü,-  J>eitunu:eu  ilir  .  kf  \  .u' 
uud  uauh  den  Abzweigunjfen  zu  duu  Ventilatoren 
sehr  weit,  also  gleichsam  als  Windkessel  anzu> 
lehren.  Zur  sielieren  \  i  rineiduntr  des  hier  an- 
gedt^uteten,  mauciuiial  üfUr  unaugenehm  empfun- 
denen Dcbelstande«)  wUßte  ich  nur  einen  Vor- 
schlag, nAmlieh  trb-iebe  Ventilat itn-n  mit  ;:leicken 
Tourenzahlen  dureh  ^'leielu'  lilektroniotort^n  so 
anzutn-ilien,  dali  ihre  Aebsen  im  betriebe  durch 
eine  Friktionsku|>peInntf  \  erliumlen  werdun  b»iinen, 
daß  sie  ;ilv>t  trleiebe  L)ruekdit!erenzi>n  i  rzeujri'U. 

Von  anderen  H^iiuiguug^apparHtt^n,  die  uocli 
im  G«br8ach  sind,  erwthne  Ich  nur  den  Bian- 
Kiibli^r  I  siclie  .St-ihl  im.!  {"^.-n-  l'tnCXr.  1  S.  27». 
Derselbe  besteht  aus  einer  ia  z^  liudriäcliem  üe- 
hftuae  gelagerten  Welle,  welche  eine  größere  An- 
zahl Selieilien  aus  Dralitiretieebt  Irilfrt.  die  mit 
ihrer  uutereu  HAltte  in  \\  a«»er  taueben,  wahrend 
durch  die  b^etsten  oberen  Hfllften  das  Gas 
hiodureli<:>lil. 

Die  l;<'inignng  d>  s  (iast  s  s<dl  in  den  Zentri- 
l'uiu:al-.\|)paruten  bis  auf  den  ii;<  wüns(hten  Urad 
v'ebraebt  sein,  dft  naoh  derst  ilit  n  nur  ttoch  ein«- 
Troeknunsr  anzir-tr  ii.  m  ist.  Die  b  tztere  will 
mau  dadurch  erreielien,  liali  muß  dos  t-iat«  zwingt, 
in  großen  zylindrlseheD  Gefftßen  durch  eine  Reihe 
von  Hi'!z\v.ill^rlii<  li!.  !i  /II  tiN  ti  II.  an  welelie  lias- 

seibe  seineu  \\  a.sser;j;ehall  aljgeben  aull.  Natür- 
lich verursacht  der  Widerstand  dieser  Holzwoll- 
schiehlen  einen  Kraftaufwand  und  die  Auswceiis- 
lung  der  oasHcn  Holzwolle  neben  W  artuiigHkostcn 
die  Anlage  eines  Reservetrockners.  Auch  weite 
GefKße  mit  Kinla^'*  !).  wodnn  b  der  Gasstrom  ge- 
zwun^'en  wird,  oftmals  die  Uieliliuiir  zu  flndcrn. 
werden  zur  Absebeiduuj;  des  Wassers  \  ei  wi  ndet; 
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ferner  begünstigen  dieselbe  lange  Rohrleitungen 
ndt  RlehtungsänderuiigeD. 

Wrmi  ,iu  trrößerer  (tasometer  zwischeu 
Heiulgungsanlageu  und  Maschinen  eingeschaltet 
Ist,  so  wirkt  dieser  neben  seiner  Eigenschaft 
als  Druckregler  auch  vorzüglich  als  Wa.'tseraus- 
selieider  und  macht  die  vorherige  Troeknuni; 
des  (rases  um!  den  dadurch  erforderten  Mehr-  * 
aufw.uhi  <l<-r  Iv  inigungsaiilftgie  an  Wartung  und 
Kraft  überflüssig. 

Hierbei  üci  noch  bemerkt,  daß  einigen 
Hittenwerken  nteht  gelang,  den  Wassergehalt 
des  Gases  vor  <li n  MascViiiti-n  auf  den  iSflttigung.s- 
gehalt  bei  der  (»etretleuden  Gantempcratur  her- 
unterxudrficken.  Xachdem  in  solchen  Fftllen  die 
Wasst-rzutührung  in  il- n  Skrubberu  abgestellt 
war,  dieselbeu  also  nur  als  Trockenkühler  bezw. 
K  iniger  verwendet  wurden,  ergab  sieh  zwar 
ein  schlecht«»r  gereinigtes,  aber  trockeneres  Gas. 
Welches  in  den  Gasmotoren  weniger  schiUiUcfa 
wirkte  als  vorher. 

Es  erübrigt  noch,  einiges  über  di<  H>  iul- 
g  11  n  g  d  e  s  K  o  k  s  o  f  c  n  g  n  s  e  s  hei  \"erwenduus 
zum  Ga^motoreubetrieb  hinzuzufügeu.  Das  zu 
diesem  Zweck  zur  Verfügung  stehende  Gas  ist 

Itii'eli  die  Ge'wi  II  nullte  der  Nebenprodukte  sc1i'<n 
.soweit  vurgereiuigt,  daß  meist  nur  diu  letzten 
Teerreste  sowie  Schwefel  nebst  Cyan  ausgeschie- 
den werilen  müssen.  Die  Teerreste  wenleii 
durch  aogeuanute  TeRrscheider  entfernt,  das  sind 
hohe  Risenblechzyliuder  mit  abwechitelnd  rechts 
umi  links  eingebauten  Bühnen,  so  daß  das  Gas 
in  Schlangenwiudungeii  den  Apparat  |»assierfn 
mult.  und  sieh  der  Teer  auf  den  Bühnen  ab.setzt. 
Aehnlich  wirken  andere  Apjiarate.  I»ei  welch«! 
das  G;is  ilm  rli  rlr-iing  in  viele  Teilströuie 
und  darautiolgende  idotzliclic  UicUtungäWcchsel 
sowie  dturcb  Aufprallen  auf  BlechwSnd«  von  Teer 
irt-reinigt  wird  <  P  e  I  o  n  /  »•  -  Apiiarat  1. 

Ferner  sind  rotierende  Reiniger  iu  Anwen- 
dung, welche  auch  zur  Abseheldung  von  Am- 
luoiiiak,  Naphthalin.  Cvan  und  .Sehwefel\vas»t*r- 
stoß'  dienen  und  je  nach  der  Form  der  rotieren- 
den Fischen  als  Hordenwaseher,  BBratenwascher 
oder  K ugelwascher  i  Patent  Z  s  c  h  o  c  k  e  i  aus- 
gebildet sind.*  Auch  der  Theiseusehe  Wascher 
wart-  wohl  hier  verwendbar,  ist  aber  meines 
\\  isseus  nocli  nicht  in  Anwendung.  Der  Erfln- 
d<-r  erti'ift't  v.iii  iliiM  iruir  Krfolge,  besonders 
hinsichtlich  der  I  l  erabscheiduug.** 

Die  Abscheidung  des  Sohwefels  und  Cyaas 
gesfhi'Jit  nmh  Baum  in  Filterapparatfn.  ilerfn 
Filtcrmaterial  aus  Lauiiugscher  Matiäe,  eiueiu 
Gemisch  von  Raseneisenstein  oder  Qudloeker 
und  Sägespänen  besteht.  Die  Masse  wirtl  iu 
Hcbichten  vou  15  bis  2U  cm  Höhe  aul'  Blechen. 
Horden  usw.  aufgetragen;  das  Gas  dorehstrddit 

•  NShcres  siehe  B»um:  „Om<-kauf"  19«  Nr.  H 
8.  457  .1 

**  Kaum:  „Uiaukttuf  li^Ul  S. 
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2  bis  4  solcher  Schichten  hintereinander,  wobei 
iUfh  (las  Eiäou  der  Ma<4se  mit  dem  Schwefel  zu 
St'hwetVleisen ,  mit  C'yan  zu  Eiscucyanürcyanid 
iLit-rliuff  Blau)  verbindet.  Dif  Masse  wird  von 
Zeil  zu  Zeit  aus  den  Reiuigerkllsteu  geuommen 
Oll  an  der  Luft  gelafreirt,  w»M  untor  d«n 
Einfluß  d«s  SaiiiTstoftV-i  der  I.ufl  dor  Srhwcfpl 
oxydiert,  d.  b.  die  Alasse  regeneriert  und  wieder 
iMräuebbiur  grenaeht  wird.  Bei  dem  Durchgang 
diu  i  h  lit-  Filter  lileiben  nicht  nur  der  Schwefel, 
üoadera  aucli  die  feuchten  Teemebel,  Waaaer 
and  SdiwerHl  surflek.  Aus  diesem  Grunde  woi- 
den  oft  auch  Anlagen,  welche  keiur^r  Ehitfernung 
des  Schwefels  bedürfen,  Filterapjiaratf  an.  wobei 
die  L  am  ine:  sehe  Masse  durch  Sägemehl  oder 
Holzwolle  .  rstitEt  wird  (Trockenreiniper).  Auch 
kommen  Filter  mit  ahwechsclndon  La^/pn  von 
Lamin^ücher  Masse  und  Sägeuelü  zur  .\uweu- 
dnngr.  Zur  Troeknung  dei  Oase«  dienen  ferner 
die  haiitiir  möglichst  nnli  \  (.r  den  Maschinell  '  in- 
geschalteten  Uasoiuetor,  welche  wie  bei  den 
Giditgauen.  zu^leick  den  Gasdruck  regeb. 

Hinsichtlich  der  Reinijirunfi:  und  ihres  Ein- 
flusses ergibt  eich  aus  der  Beantwortunj^  der 
FrH;;ebogon  noch  folgendes ;  Samtliehe  Htttten werke 
haben  zurFeinrelnlgungZentrifu^alapparate  inVer- 
wendung-, und  zwar  uiiL'efahr  die  Hälfte  d»  rsi^lben 
Skrubber  oder  liiuu-lvühler  mit  Ventilatoren,  die 
Bkrigen Skrubber  mit  Tin  isi  u-Apparaten, Tket- 
•en-Apjiarnto  allein  oder  Ventilatoren  allein. 

Die  IJeberlegenheit  des  einen  oder  des  andern 
Apparate«  «der  Verfahrene  laßt  eich  aus  den 
AiiLrib-  n  der  Iliif teiiwerke  nicht  ffut  ableiten,  da 
dieselben  nicht  leicht  auf  eine  Basis  zu  bringen 
ataid.  Es  Interessleren  |edoeh  vielleleht  folgende 
Ermittlungen :  Der  Arbeitsaufwand  für  die  Reini- 
gung von  1000  cbm  Gas  in  der  Stunde  bewegt 
rfeh meist  in  den  Grenx<^n  zwischen  6  und  1 8  eff.  P.  S. 
DerDentsj)rechend  ist  auch  der  Arbeitsaufwand 
für  die  Keiniffung  1.«  bis  4  "/o  der  Leistung, 
welche  durch  die  gereinij^len  Gase  erzielt  wird. 
Der  W  asserverbrauch  fBr  die  Reinigung  ist  sehr 
Vfi-^i  hi.  d.-n ;  er  betragt  im  Mittel  3  bis  H  1  f.  d. 
kubikuu-ter  Gad  und  iäl  natürlich  sehr  von  der 
Temperatur  des  WaasM's  abhSnglg.  Im  allgemeinen 
ist  der  W.'i^-i'rvi  rbrain  h  liei  Vrrwi'ndiiiiL'"  vcn 
2eutrifugalapparateü  alleiu  geringer  aU  bei  Kou- 
Unatton  derselben  mit  Skrobliem. 

Ebenso  verschieden  ergaben  sich  auch  die 
Rosten  der  Reinigung,  und  zwar  einschlieU- 
fieh  Verzinsung  und  Amortisation  der  Reinigungs- 
«nlage  zu  0,03  bis  0.00  ^  f.  d.  Kubikmeter. 

Der  Staubgehalt  des  Gases  nach  den  Truck.  n- 
reinigern  ist  im  Mittel  4  bis  (j  g  f.  d.  Kubik- 
meter, in  einigen  Fiilien  aber  nur  1  bis  1.5  i?. 
Iii  den  meisten  F.11len  wird  dasHas  tlir  d>  n  He- 
irieb  der  Motoren  bis  auf  einen  Staubgehalt  von 
0,015  bis  0,0S  g  f.  d.  Kubikmeter,  auf  einigen 
Werken  sogar  bis  auf  0,006  bfs  0,004  g  f.  d. 
Kublkiueter  gereinigt. 


Alle  diese  Angaben  über  den  Staubgehalt 
sind  aber  von  dem  (Gesichtspunkt  aus  zu  be- 
urteilen, daß  die  Bestimmung  desselben  auf  ein 
und  demselbett  Hütt'-nwerk,  wenn  auch  nicht 
absolut,  so  doch  immer  verhältnismAßig  richtig 
•ein  «M,  dafi  aber  atu^  das  letctere  vielleleht 
uieht  mehr  zutreffen  wird  bei  den  rntprsnchiinircn 
versctuedeuer  Hütteuwerke.  Es  dürfte  deshalb 
von  Wichtigkeit  sein,  ein  Verfahren  für  die  Be- 
stimmung des  Staubgehaltes  und  auch  des  Wasser- 
gehaltes auszubilden,  das  alle  Kesultate  auf  einer 
nii  Vergleiche  elnwandfi^len  Basis  gibt. 

Wenn  man  nun  einen  Vergleich  der  Reini- 
gung durch  Theisen-Aitparato  mit  jener  durch 
Ventilatoren  aast^illen  wollte,  so  würde  nach  den 
voii  den  Fabrikanten  gegebenen  Zahlen  der 
Thcisen-Apjiarat  im  Verhältnis  von  1 40  :  1 
reinigen  und  dabei  für  1000  cbu  Stundenleistung 
5  elf.  P.  S.  und  f.  d.  Kubikmeter  1,15  1  mittleren 
Wasserverbrauch  erfordern.  Bei  einem  Venti- 
lator wäre  die  Reinigung  im  Mittel  10:1,  der 
Kraltbedarf  2,2  P.  S.  und  der  Wasserverbrauch 
1,75  1.  Um  dasselbe  Keinigungserfr(>1>niH  wie 
beim  Theisen-Apparat  zu  erzielen,  wareu  des- 
halb 2  bis  8  Ventilatoren  hintereinander  zu 
schalten,  welche  dann  einen  Kraftvorbrauch  von 
vielleicht  5  bis  «  P.  S.  für  1000  cbm  Gas 
in  der  Stunde  und  einen  Wasserverbrauch  von 
etwa  4  1  f.  d.  Kubikmeter  Gas  bitten. 

Aus  den  Ani.'iilji'u  d.T  HiUtenwerk«'  laßt  sich 
meist  nur  das  Gesamtresultat  der  Keiuigungs- 
anlage  fibersehen;  Jedoch  Ist  auch  in  einigen 
Füllen  das  Reinigunesrestiltat  der  einzelnen 
Apparate  zu  entnehmen,  und  zwar  ergibt  sich 
daraus,  daß  ein  Thelsen -Apparat  besser 
reiniL'!  ils  ein  Ventilatur.  indem  bei  crstereui 
das  Reinigungsverhältnis  zwischen  90 :  l  und 
25  :  1  liegt  bei  einem  Kraftverbranch  von  etwa 
6,5  eff.  P.  S.  für  1000  cbm  stündliche  Gasnienge, 
während  bei  einem  X'entilator  das  K»>lnigung3- 
verhaltnis  etwa  12  :  1  bei  eimiu  Kraft  verbrauch 
von  2,8  eff.  P.S.  im  Mittel  betragt.  Aus  zwei 
hintereinander  irescbalti  ti-n  V-  ntilaton  n  hat  man 
jedoch  Reluiguugsverhflltnisse  von  .^)0 :  1  bis 
200 : 1  bei  einem  Kraftverbranch  von  6,5  bis 
10  eff.  P.  S.  für  1000  rbni  in  d.-r  .^tiiiul.'  erndelit. 
Danach  dürfte  alttu  bezüglich  der  Wirkuug.  des 
Kraftbedarfs  und  wohl  auch  der  Anlagekosten 
ein  1'heisen-.\pparat  ungefähr  gleichwertig  sein 
mit  zwei  Ventilatoren,  wenn  man  vom  Wasser- 
verbrauch absieht. 

Mit  .Ausnahme  eines  Werkes  besitzen  alle 
Hüttenwerke  Vorrichtungen  zum  Trnrkuen  des 
tiases,  wie  sie  oben  beschrieben  sind.  Es  wird 
dadurch  errt>icht.  daß  Ib  keinem  Falle  die  Oase 
noch  nif'i  li.iiii'^eti  initgeri.<i8enes  Wasser  mit  sich 
fülu-en,  daß  sie  also  keinen  Watisergelialt  haben, 
der  Aber  dem  Sflttigoogsgehalt  bei  der  betreffen- 
den Temperatur  des  Gases  liegt.  Dii-  ii  t/tin- 
ist  meist  gleich  der  Lufttemperatur  oder  nur 
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wciiiKf  (»raJf  dahibff.  In  einigun  Fälleu  ist 
dur  Wasser^ri'liiilt  Huj^ar  ^^eriager,  als  er  dem 
SJltti'ruiitrsfrnljalt  tlor  Ciast»Miii»oratiir  vor  der 
UaücLiue  cutspriclit,  uuJ  daii  ist  wühl  nur  luUg- 
Hch,  wenn  in  iler  Reinl^ngMuilage  durch  selir 
kallfs  AVasser  »tilrk-  i  c  KiUilun>;  statltiiulet, 
ai»  der  »(lättireu  Ti>mpcratur  der  Ua»»  aui 
Bude  der  Leitunir  entspricht.  Einii  noch  weiter^ 
trelii  iiil«'  Kiililuii^'  dtsr  (»a.st^  wiln-  biiHu  lillirli  der 
WaKKeraiusciieidung  und  der  Keioiguug  und  damit 
für  «inen  tu9}flicliitt  unj^estSrten  Dauerbetrieb  der 
irasinn.scl)iiu-u  Hidii-r  von  frrolk'in  Niitzi'ii. 

Aiiicaben,  idi  von  dt-n  Zuclmu 

i-rlialteii  halio.  sind  natiir^'ciiu'lH  niclit  so  aan^ 
liilirlicli.  wie  jnn<!  dtr  Hiittt-uwttrke,  w<iU  Im 
ZeclieiiliLtrlebe  noch  nicht  so  vitdc  Erfalirunjren 
vorliegen.  Von  den  \h  gefrajjtfn  Zechen&nla^eu 
haben  zwei  Icdne  besondere  Rt^iuiguu);  für  das 
Miif iirrnifjas  sie  betrnütfen  sifli  nlsn  mit  der 
Itt-inijniiig  d«r  Nübuuprodukt-Gcwiunuugäauiagu  — 
vier  Zechen  haben  ein«  ReinlfpinK  fOr  Schwefel 
und  T''i']-.  scclis  »»irii'  -olcln-  mir  tÜr  Scliwefcd 
und  di'oi  eine  soiclic  nur  für  Teer.  Der  Kraft- 
v<«rbraueh  der  Reiniguni?  beschrankt  sich  nur 
auf  r<  hcrwinduntr  d<*s  Widcrstandfs  für  deii 
iJuichgang  Aa^  Oasv»  durcli  die  Jieiniger  (dabei 
im  Mittel  ca.  V«**/«  eralelten  Leistung  bi- 
tra^^eiid  ).  Soitsti^t'  B«'trieb«ko«ten  eutatehen  nur 
durch  Eisatz  und  AuswechsUinfr  der  Reiniger- 
iiiussc  und  zwar  im  Betrage  von  0.03  für 
das  Kubikuietor  im  Mittel^  wfihrcud  die  Kosteu 
dt.T  Kfiniffun^saniairfti  stdhst  tiiii  di-iu  S'rhwrfi  l- 
^ehalt de« (tai»es  sehr zunohuien.  Durcli die  Keinigicr 
;iind  nur  Spuren  von -Teer  xu  entfernen,  wahrend 
es  nieist  viel  wichtiger  ist.  den  die  Zylinder. 
Kolbuuriugti,  KulbtjUütaogeu  und  •Stopfbüubscu 
angreifenden  ädiwefelgehalt  zu  beseitigen  oder 
zu  verringern.    Tu  i  ltu  tn  V'.\\\^^  sogar  an- 

gegeben, daü  diu  Keiuigung  den  ävhwet'elgelialt 
von  6  g  bis  auf  0,7  g  f.  d.  Eubikni<*ter  Gas 
reduziert.  Der  Heizwert  dts  Koksofengases 
schwankt  vun  2öU0  bis  4tiOO  Kalorien  f.  d. 
Kubikmeter.  Außerordentlich  vorschieden  ist 
auch  der  (fasüberschub  für  llotorzweckc.  denn 
derselbe  wird  je  nach  der  .Art  der  Kohle  und 
vor  allem  iles  Koksofeusy.stems  mit  3',»  bis 
»0  angegeben. 

Au-J  i!er  HeantwortiiTi'j'  uu-iiier  Kragen  durcli 
die  Jlütteuwerkü  möchte  ich  uoch  hervorhebfU, 
daß  ungefithr  die  Hälfte  derHttttenwerke  zwischen 
der  Keiniguni  >;inlage  und  diu  Maschinen  Gaso- 
meter aufgestellt  bat,  deren  Inhalt  iui  \vr' 
haltnls  zum  Gasbedarf  der  daraus  gespeisten 
Maschinen  aber  sehr  verschieden  ist.  Ein  lliitlen- 
wcrk  hat  vor  jeder  Maschiue  kleinere 
behalter  mit  Druckausgleieh  tdngesehaltet. 

Vor  den  Mascinnen  betrügt  der  tiasdruck 
durchäc-liniltlich  ■''lO  bis  100  mm,  bd  manchen 
Anlagen  aber  auch  bi»  2oo  mm  und  darüber. 
Die  «Schwankungen  des  UasdrackeK  sind  natür- 


lich abhängig  von  der  Anzahl  der  betriebeneu 
Oasmasehinen,  von  Jener  der  lietriebenen  Hucb- 
öfen  UHil  ilavon,  oh  iliise  Hochöfen  doppelleu 
CfichtverHchluLi  haben  oder  nicht.  Ini  aUgemeiucu 
dfirfte  es  sich  empfehlen,  den  Gasdruck  vor  den 
Mas<  !iitii  !i  möglichst  konstant  und  ni>  ht  viel 
über  dem  AtmosjdUlrendruck,  aUo  auf  etwa 
30  bis  60  mm  Wassereftnle  zu  halten.  Dies 
Wißt  sich  selbätverstlindlich  nur  durch  Einsrlialnui:. 
eines  Oasometera  erreichen,  der  dann  uubcu 
seiner  Wirkung  als  vorzdgUcher  Entwisseruugs- 
apparat  auch  noch  den  Vorzug  besitzt,  dali  er 
bei  plötzlichen  kürzereu  Unterbrechungen  der 
Gaszufiihrung,  also  vor  allem  bei  geringer  Zahl  von 
Hochöfen,  einen  laugsamen  (iang  oder  ein  .Stehen- 
bleiben der  Ma.schinen  verldndert.  Lange  und  weil*' 
tiasleituugen  wirken,  wenn  auch  nicht  so  exakt,  s« 
doch  ebenfalls  auf  ganz  kurze  Zeit  al»  Druckauit- 
gt^ch  durch  ihn  i;ig>  ri<i  li;ift  als  Von atsbehälter. 

Die  Zeitabstilnde,  in  welchen  eine  Uci- 
nigung  der  HAsehine  oder  einzelner  ihrer 
'l'eile  notwendig  wird.  i>t  si  hr  versi'hiedcri. 
i:^  läüt  sich  aber  aus  den  Angaben  der  Hütten- 
werke entnehmen,  daß  bei  gut  gereinigt«'« 
0.01.')  bis  O.OH  g  Staub  f.  d.  <-bm)  und  zugleich 
gut  gekübliem  und  getrocluietem  lias  eine  Uei- 
nigung  der  BlulaOorgane  bezw.  der  Teile  vor 
den  Zylindern  der  Maschinen  durchschnittlicli 
in  Zeitabstauden  von  2  bis  S  Monaten  und  eine 
innere  Reinigung  in  solclien  von  (5  bis  8  Monates 
und  darüber  vorzunehmen  ist.  i^ei  einigen  \n- 
l;igt'ii.  die  ganz  .itisn.ihüisweis*-  n  ines  tras  haben. 
sin«l  diese  Zeitabstiinde  noch  langer,  bei  anderen 
zeigt  sich  aber  eine  Beinlgung  der  Etnlaflsteuerani; . 
licr  I)rosselklap]ien  ii-iw.  nft  schon  in  Zi  itrHinneii 
von  14  Tagen  als  erforderlich,  wahrend  mau 
bei  nicht  zu  reichlicher  Schmierung  selbst  bi^ 
nicht  iriil  irereinigtem  (i.ise  lini  i  lischnittlich  '1  bis 
'i  Monate  ohne  innere  Reinigung  der  Maschine 
auskommt.  Für  die  Reinigung  der  Teile  vor 
dem  Zylinder  werden  je  nat-h  (frftlJe  und  Kon- 
struktion der  Maschine  und  Zahl  der  Keiuigung»- 
maiinscbaft  durcbschnittUch  6  bis  20  Stunden, 
für  <lie  innere  Keiniguag  durchachnittlicb  2  bis 
H   Tage  angegeben. 

Der  KüJilwasserverbraucli  f.  d.  .Stunde 
und  eff.  P.  8.  betrügt  für  Zylinder  und  IColliCB 
ztiMUiimen  im  Durchschnitt  40  his  .'lO  !,  wovon 
10  bis  12  I  für  die  Kolben  zu  rechnen  sind, 
der  Oelverbranoh  auf  den  mästen  Anlagen 
1  bis  1.2.5  g  f.d.  Stmidf  und  eft.  1'.  S. 

Leber  den  Gasverbrauch  liegen  noch 
wenig  Versuche  vor,  die  zn  einem  Vergleich 
der  \  erschiedeiien  Systeme  ;.'i  eignet  wären.  Idi 
führe  deshalb  hierüber  nur  an,  daü  nach  dcu 
Versuchen  der  Hfittenwerke  der  Wtrmeverbrauch 
der  Slasclüneii  von  2200  bis  XMW  Kalori'  n  ' 
Stunde  und  ert.  I'.  S.  schwankt.  Die  meisteuHülteu- 
werke  sind  aber  \  urerst  nicht  in  der  Lage,  des 
Gasverbrauch  Ihrer  Maschinen  feslzustelli»,  ^ 
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begottgeii  sich  tlainit,  eiiter  Untersuehuug 
d«r  AugputlV'ase  anf  diu  GQte  der  Veirbreiinunir 
ini  Motor  zu  HchlieUen. 

Xach  ih'f  Bfaiilwortunjr  der  Kr<i}i:«'l»o;;eii  tlurcli 
iVw  'Af  v  h  V.  n  cntsjireclieii  die  Zeiten  für  di«-  Keini- 
srmijr  d<'r  Koksofi-ii-CTasinaschinon  iii!fr<^t'«hr  j<-ncii 
ln-i  H^•l•ll<J^^•ll-(^asllla^'(*l^i^l(•u.  Ziit-  .illfr«iiii«!iiu-ii  Hc- 
urUäluug  diesi^r  und  aiiilfi-fi-  Kragt-ii  liut  luau  alior 


im  Zecbeubetricb  vorl&ulig  aocb  zu  wenig  Erl'ali- 
runden.  JedenfaU«  werden  die  Sparen  von  Teer, 

die  ja  nicht  h'ii  iit  avisziisclieidcn  und  diti  sriiwei- 
Vi  rhrennhar  sind,  bei  Kuluotuug'aMmaHrhiufn 
duri'h»chnittli<  h  ein«  häutiffere  inneru  Heiui^iiii;;, 
und  zwar  vor  nlleui  der  Kolltenriuge  und  aueli 
der  .Stoptbücbaea,  Si'binierlöcliur  usw..  nr>tig 
uiacheii.  ( t<'urt»titKUU(f  fulgt.» 


Ueber  den  inneren  Aufbau  gehärteten  und  angelassenen 

Werkzeugstahls. 

Bcitrlge  zur  Aufkllrung  über  das  Wesen  der  Gefugebestandteile  Troostit  und  Sorbit. 

Von  E.  Heyn  und  0.  Bauer. 
(Fortaetsunf  von  8.  TB4.} 


Iu  der  g^auZHU  Reihe  der  Gefü(<ehiider  der  zwi- 
scheu  al)geächreckleiii  und  uieht  anp-lasseneni 
Stahl  einerseits  und  dem  gesehniicdeteu  oder 
g.  :rlülit.  ii  Stalil  aiidersei»'*  lit  L'fndeu  AulaUi>roben 
iiiuinit  wiederum  die  bei  etwa  4«>0"  ('.  angelassene 
Probe  dne  AwuuüuuosteUnng  otn.  Zwischen  den 
Anlabhitzen  von  n  bis  200«  C.  wird  der  Mar- 
ttumit  zunächst  ohne  weitere  Aetzuug  immer 
doiikler  g«fftrbt.  Bef  etwa  275^  C.  hat  sieb 
AUS  der  so  uingewainli^ltfii  ^^;lrtoll^ii[^'ril!uima»!se 
Troostit  ailii  duolüer  Kürper  abgescbiedcu.  Bei 
400*  AnlaBhitze  besteht  der  Stahl  im  wesent- 
lichen nur  noch  aus  Troostit,  der  dem  Zwischen- 
körper Za,  entepridit.  Oberhalb  Ü.  begiuot 
sich  wieder  ein  heller  GefOgebeitandteil  dem 
Troostit  zuzu^^esellen.  Bei  weiter  steigender 
Aulaßhitze  scheidet  sich  ai^s  der  immer  heller 
wt:rdeadeu  Grundmasse  stellenweise  körniger 
Periit  ans,  der  schließlich  bei  700*'  Anlaübitze 
die  ganze  Milche  einriinunt.  Unter  400°  0. 
Ii&beu  wir  somit  ailm&hlicheu  Uebergaug  vom 
M*rteosit  zum  Bestandteil  2»,  and  ob«r^ 
halb  400"  ('.  UchfTgTiii?  vi'ii  Z,„.  zum  knrni^'-eii 
Periit  unter  allmählich  sich  »teigeruder  Aus- 
eeheidung  von  Kftrbld,  wie  es  deh  bei  den 
Kohlenstoffbestiiiniiuntrtn  gezeigt  hat.  Der  Körper 
Z«.  ist  der  metastabile  Zwiscbeabestandteil 
zwlidben  H«rteittlt  und  PerHt.  ICartensit  enthalt 
den  Kohlenstoff  im  wesentlichen  als  Ch  (Hfirtungs- 
külüe  i,  die  Menge  der  beim  Lösen  iu  verdünnter 
Schwefelsaure  freiwerdendeu  Kohle  Cf  ist  gering. 
IMeeer  Gehalt  ist  wahrscheinlich  schon  durch 
einen  ireriii;reT!  Triidstitj^thnlt  bedingt.  Der 
Körjier  Z^,  eulhält  den  Höchstbetrag  an  der 
KohlettstofTonn  Cr;  er  zerfallt  beim  Ldsen  in 
{\  und  ('f.  In  dem  Maße,  wi*'  slrli  «hirili 
Kleigeade  ErwOrmoog  das  (ietlige  dem  I'erlit 
nähert,  sinkt  die  Menge  Cr  und  Ch  und  wttebst 
der  Betrag  an  Vg  (Karbidkohle). 

Der  Körper  Z«»  lafit  sich  nach  dem  Ki.s- 
herlgeu  als  GefÜgebestaiidteiK  solange  er  das 


Uütüge  im  wesentlichen   allein  ausmacht,  sehr 
scharf  begrliTllcb  umgreuzeu.    Kr  ist  von  allen 
Anlaßnrefligebestandteilen  derjenige, 
at  dessen  Hnrti-  zwischi-n  der  des  Martenslts 

und  der  des  i'erlits  liegt; 
b|  der  mit  Salzsanre-Alkohol  die  dnniielste 
Filrbung  ergibt  und  unter  dem  ülikroskop 
ganz  oder  fast  einheitlich  erscheint; 

c)  der  die  größte  LSsüchkett  In  Iprozenüger 
Schwefelsaure  besitzt ; 

d)  der  beim  Lösen  mit  lOprozentiger  Schwefel- 
saure den  größten  Betrag  au  freier  Kohle 
Ct  aber  kein  KarMd  hinterlaßt. 

Mau  k.tnn  niirh  noch  weitere  pliysik;ilis(  Ii-- 
Eigeuschafteu  zur  itegrifisfeststelluag  mit  heran- 
ziehen, z.  B.  elektrisches  LeitungsvermSgen, 
t  h  e  r  m  o  e  1  e  k  t  r  0  m  0 1 0  r  i  s  c  h  e  Kraft,  mag- 
netische Eigenschafton.  Diese  haben  aber 
alle  gegenüber  den  obigen  Bestimmungsverfahreu 
den  Xachtoil,  dafl  sie  sich  nur  an  Stuhlen  in 
bestlniniter  Form  (Draht,  Stabform  usw.)  fest- 
stellen lassen,  wilhreud  die  oben  angegebenen 
Kennzeichen  in  jedem  Falle  ermittelt  werden 
könuen.  Es  ist  ahr-r  von  Interesse  zu  wissen, 
ob  die  elektrischen  und  msgaetischen  Eigen- 
sehaften  zu  denselben  oder  ahnlichen  Scklflssen 
bezüglich  d'-r  Kii^marf  dir  ( n  fiiifi'licsf andtoili 
des  angelassenen  Stahles  führen.  Verfassern 
sind  andere  Arbeiten  Ober  die  angefährten  Eigen- 
schaften ,'uiL'i'I;issi-iii-r  StfiMf-  nicht  bekannt,  als 
die  von  Barua  und  Strouhal.*  Aus  den  Ergeb- 
nissen dieser  beiden  Forscher  sind  die  Schaubilder 
in  Abbildung  lU,  20  und  21  zusammengestellt. 
Die  Acnderung  des  elektrischen  Leituugswider- 
standes  infolge  des  Anlassens  ist  dargestellt  in 
Abbildung  «>.  Die  Kurve  verläuft  stetig,  ahnlich 
n  ie  die  Kurve  fUr  die  Harteandening.    Sie  gibt 

♦  Kuli.  U.  a.  Oeologic.  Survey  Nr.  H.  The 
Electrical  &  magnettc  propertiea  of  tlie  Iroa  Car* 
bureta. 
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kernen  Aubalt  tur  das  Besteheu  der  besooderea 
ZwfgehMphas«  Zg».  ImmwUn  Ist  iMftehtoMwert, 

daß  von  dem  gesamten  Unterschied  im  Leitungs- 
widersland zwiscbea  dem  abgeRchrecktcu,  aicht 
angeUflscnen  und  dem  ausgegltthten  Stahl  etwa 
94  >  auf  <ii<  AnlaßhitM  400*  C.  kommen,  und 
von  da  aii  di<-  Ae iKlpniriiren  nur  noch  irfrinff- 
fü^j^iger  Art  sind.  Diu  Analyse  deä  lü  ilireu 
Versucbeu  benutzten  SUÜlles  gebeo  Barns  und 
Strouhal  nicht  an;  aie  neanen  ihn  «eagUacbeii 
Silbertttabl". 

Die  Kurv«  fir  die  tliermeeleklrometoriaGlie 
Kraft  gegen  Silberdraht  t  AhhÜd.  20»  ist  leider 
aur  bis  zu  3äU°  C.  Aniaßhitze  beobachtet.  Sie 
kano  alwr  oleht  stetig  bis  so  dem  Wert  vei^ 
laufen,  der  dem  ausgeglühten  Stahl  entspricht, 
wie  dies  au«  der  puoktiert  gezeichoetea  ver- 


r  fSl 

JiUaO/tUme 
Abbildung  19. 

Einlluli  dw  Anluaras  auf  dea  elektrlsdMB 

I«eihiag><^v)iIi'r-<tMiHi  ii1>i:('^i  brri  lcten  Staiil*; 
nacli  Barua  und  ätroubal. 


einen  Wert  geringster  L((aiiclikeit  vermuten, 
konnten  bler^  aber   nicht  1>eweisend  sein. 

Vielleicht  hftngt  diese  Erscheinung  mit  einem 
Naobiassen  der  im  ätahl  wahrend  des  Absclireckeas 
eraeuften  inneren  Spannungen  infolge  der 
schwachen  Erwärmung  auf  100  zusammen. 
Die  eigenartige  Aehnlichkeit  im  Verlauf  der 
LöHlickkeitskurven  (Abbild.  4)  und  der  Kurven 
rar  die  Aenderung  des  Hagnetlnnus  in  Abbild.  21 
führt  zu  der  Krwagung,  ob  es  nicht  mrt<.'lich 
ist,  über  die  magnetischen  Eigenschaften  ge- 
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AlihiMitn^  20. 
Tbermoelcktrumotoriscbe  kraft  gegen  Silber. 
BiaflnB  des  •laetflndtgen  AalMwne  gefaCrtotoe 
fitaillB  nach  Barus  und  Stroiibal. 

•  «»(T  — t>+b(T»  — *•> 


mutilehen  Fortsetcung  ersichtlich  ist.    Es  ist 

mit  ziemlich  großer  XN'alirsrlninürlikcif  eine 
Uustetigkeit  in  der  Kurve  bei  etwa  400"  C.  zu 
erwarten. 

Aiirlt  ili.  Kui  vf  ti  für  den  spezllisehi^n  Mag- 
netismus in  Abbildung  2i  sind  von  Barus  und 
Strouhal  nur  bis  zum  Aalaßgrad  380  <>C.  fest* 
gelegt.  Eingezeichnet  sind  die  Kurven  für  die 
versclüedenen  Verhaltnisse  u  zwischen  I^ange 
und  Durchmesser  der  magnetisiertcn  .Stabe.  Bis 
auf  die  den  kurzen  StSben  (o  —  20)  ent- 
sprechende Srhauliiiic  liabi'n  allf  Ktirsi-n  ciiii-u 
sulchon  Vcriaul.  Jali  zwisclien  den  AulaUliitzeii 
SSO  und  700^  C.  ein  ausgesprochener  HOchst^ 
wert  liegen  muß.  Bei  w*  Icli.  r  AiilAfiliitze  er 
liegt,  bleibt  ufl'eu.  Nicht  zu  Ubersehen  ist,  daU 
bei  einer  AnlaQwamie  von  lOO^'O.  die  Kurven 
in  Abbild.  21  einen  .lusgesprochenen  Mindestwert 
zeigen.  Auch  die  Lösiielikeitsversuehe  in  ein- 
liroseatiger  Schwefelsäure  liefien  bei  tOO**  C. 


birteter  und  angelassener  StAble  darcb  bloße 

.\ctzversucbe  stjitt  dtirch  magnetische  Messung 
in  gewissen  Fallen  Aufschluß  zu  erlangen.  \At 
Frage  ist  von  den  VerfitMsem  zunicbst  alcht 
weiter  >tuilii  rt  worden. 

Untersuchungen  über  das  spexitisobe  Vuluuteo 
in  verschiedenen  Zvstinden  des  Anlasieas  rfwi 
uns  nicht  bekannt.  Sie  würden  vielicicbt  auch 
Aufschlüsse  über  die  Troostitfrage  gewAhres 
können.  Kur  mQßten  die  nötigen  Vonichts- 
maßregeln  getroffen  werden,  daß  nicht  Luft  In 
den  Härterissen  zurückbleibt. 

Hei  allen  liisheri-ren  Versuchen  wurde  die 
Anlaßdauer  nicht  kleiner  als  eine  Stunde  ge- 
wählt. Wie  die  V.  r^urli.'  ir^'/eigt  haben,  ist 
Verlängerung  der  AulalUiauer  bis  auf  drei  Stunden 
von  keiner  M^hrwirkung  auf  die  LSsliehfcelt 
gegenüber  1  i  r  n/i  ntiger  Schwefelsaure  begleitet. 
Es  ist  aber  von  Wert,  für  die  folgenden  Be- 
trachtungeu  zn  wissen,  wie  sich  der  Einfluß  bri 


Digitized  by  Google 


I.  August  1906. 


V^btr  den  innertn  Aufbau  des  Werkzeugstahls. 
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<«<hr  kurzen  AnlalSdauern  zu  erkennfn  e:U'f.  FMp 
Arbeiten  von  Barus  und  ijtrouhal*  über  die 
tbenno«le1ctmmot«rlBche  Kraft  von  8tahldrftbt«n 
eesxen  Silber  sowie  üIht  die  T.eil iiii;.'-sriiIiif:kHi( 
geben  hierüber  guten  Autschlutl.  In  Abbild.  22 
sind  auf  Grund  der  vou  genannten  Forsclieni 
vcröffentlichton  Zahlen  die  Bezichunpcn  zwischen 
Anl.-ilklauer  und  therinoelektromotoriseber  Kraft 
^naen  Silber  bei  veracliiedenra  Anlaßhitzen 
zeiduieriMb  «am  Ausdruck  erelnraebt.   Aui  Ali* 


W  <M>  IVtV 
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Abhildonff  91. 
Aenderong  der  luagneÜBchen  EigensobaftoD 
de«  abgetehreekiea  Stahle  aaeh  eintMiuligeni 
AnlMaea;  aaeh  Barae  and  Strealial. 


Das  von  Bani«  und  Stmuhal  zur  Untersiichiinjr 
verwendete  Material  waren  dünne  Stabldräht«. 
Bei  größeren  StablatOcken  (2S  y^%hy^%  mm), 
wie  sie  fti-i  niisf-rrn  Vfrsiudien  zur  Vorwi  iidunK 
gelangten,  werden  die  Vertaftltnisse  dadurch  ver- 
wickelter, daß  rieh  bei  der  ErMtzung  xam  Zweek 
des  Anla^^.•Ils  im  ersten  Zeitteil«  hi  n  ria  starkes 
TomperaturgefäUe  von  autSeD  nach  innen  ein- 
stellt, daa  iodann  kleiner  wird  und  aoUleflUeli 
vfirsehwlBdet.    Bei  sehr  knrsen  AnlafiMiten 
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AbblUnaK  S«. 

EinflaB  von  AnlnBrlmHT  und  AiilttRhit/i»  «iif  dif> 
ihermoelektromciorische  Kraft  von  gehärteten 
SuhUiibten  gafea  Slber;  nach  Bens  and 
fttronhal. 


bildung  22  geht  das  von  Barus  und  Stroubal 
•asKeaproehen«  Gesets  herrar: 

a)  Jeder  Anlaßhitze  entspricht  eine  bestimmte 
höchste  Anlaliwirkung,  die  um  so  hoher 
liefrt,  je  höher  die  Anlaßhitze  ist. 

bj  Diese  höchste  Anlaßwirkiin^  wird  in  iiiu 
so  kürzerer  Zeitdauer  erreicht,  je  höher 
di'  AnlaPdiitzp  \<.  Ri  i  100"  C.  wird  die 
Hauptwirkung  in  der  ersten  Stunde  er- 
ralcbt;  In  d«i  folgenden  beiden  Standen 
findet  nhpr  nnrh  eine  merkliche  ZunAhnu' 
der  Wirkiuig  statt.  Bei  185"  (J.  vollzieht 
sich  die  Haaptwirknng  In  den  ersten  sehn 
Minuten,  um  dann  nur  iiorli  langsam  be- 
steigen zu  werden.  Bei  330"  0.  genügt 
schon  eine  lOnnte  Anlafldauer.  Ltngere 
Dauer  bewirkt  keine  nerkliehe  VerAndemag. 

•  S.  a.  ».  O. 


muß  daher  die  Anlaßwirkung  an  der  Oberfläche 
wegen  der  dort  herrschenden  höheren  Anlaßhitse 
weiter  Torgeschritten  sf  in.  als  nach  inru^n  zu. 
Bd  den  Lösllohkeitsversucheu  trifft  dann  die 
Sture  bei  ihrem  Vordringen  ven  anfien  naeh 
innen  auf  bei  Imriif  r  7iiederen  AnlaHhitZ'  n  rtn- 
gelasseues  Material,  und  damit  ändert  sicii  auch 
bestftndig  der  Lflelicbkeltsgrad.  Die  fo1g««nden 
Versuche  wurden  nur  ausgeführt,  um  lin  VAW 
zu  gewinnen,  wie  sich  bei  einer  verhältnismäßig 
hohen  Anlaßhitze  von  465*'  C.  (gf^sehmolzenes 
Bleibad)  die  Anlaßwirkuug  an  den  Oberflilchen- 
schichten  der  Stahlstücke  nach  sehr  kurzen  Zeit- 
dauern bemerkbar  macht.  In  Betracht  kam 
dabei  eine  OberflAcheaschicht  von  hSchatens 
1,25  mm  Dicke. 

Die  mit  d  m  Ids  dl!)  l>ezeiohncten  Stahl- 
scheiben  wurden  in  etwa  ''s  Stunde  von  300"  C. 
auf  1M)0"  C.  im  elektrisch  gebeizten  Ofen  erhitzt, 
dann  bei   yOü"  C.  iu  Wanser  vou    16'^'  t^.  ab- 
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gt^Bchreckt.  Das  daran Ifolffunde  Aiii«««en  er- 
folgt« in  «tMin  Bieibad«  von  465  C.  innerhall) 
folirnnder  Zoiten: 


dl")  .  .  .  .  .  nicht 


au 

(I  15 

d  17 
dl8 
419 


10 
\h 
•2(1 
25 
30 


» 
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Cm  die  Probon  Hehnell  aua  dem  Ofra  infi  Wasiw^r 

schlpiidi'rn  zu  krtnnt'ii.  warnn  sie  Av-ibi  ' nd  «ior 
ErhUzung  au  ninem  EiHeiidrakt  bofesli^^t.  i-iei 
den  Proben  dl<  nnd  d!A  fiolen  die  Proben 
wtlhrind  des  Abschreckens  .ihr  der  I>raht- 
»chlinge  huraiis,  auf  den  lioden  des  Wajtaer- 

TabeUe  I(. 
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h'  ^JirhiliiTlk' 
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0««l«bto«»rta«i  bmIi 

Hck*> 

ItrwIrU 

1  : 

der 
Hrahc 

C 

«      1      r      '  t 

•2«,40tM» 
:28,90Sli 
28,80fi6 
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28,1040 
27,»i470 


0,7396  I 

(0,8504) 

(0,.'>4:!<n 

0,tt(l04 
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•>.»30H 
(2,44001 
r2.:^024i 

4,1004 


1,2150 
4,6984 
4,«42« 

4, «84  2 
1 4.20721 
1^,9740) 

ä,»724 


^rel'afi.  >  iifid  konnten  desliall»  im  Wasser  niciht 
jjeschweiikt  werden.  Es  ist  daraufhin  zu  er- 
warten, dafi  die  Abechreekuoir  diesnr  beiden 
I'roben  weiiijrer  schroff  war.  Ii'  A*-r  iil)riven. 
Dieses  woniger  »cbroffe  Abschrecken  bat  fthn- 
Ifcbe  Wirkaog  wie  Anlaaiten  la.  weiter  unten). 
D.Ls  dara(ifl'ol(;ende  absicbdii  In  Anlassen  bei 
4ti5  "C.  müßte  dann  die  Wirkung  weiter  fort- 
setzen, und  da  die  Anlaßhitz«'  von  4ß5  <>('.  dem 
absicifrenden  Ast  der  l^iisli<  hk.  ii  unfrehört  «Ab- 
bildung 4).  ist  Ziiriiclibleiben  der  Iteiden  Probi  n 
in  der  I.ösliebkeit  zu  erwarten.  Dies  ist  aiuli 
tatüflchlich  der  Kali.  Die  zu  den  )»eiiien  Trotten 
ziifrehörifren  Zahlen  und  Punkte  sind  ein^ri- 
klnniinert  und  bei  iler  Aiif/cichnung  der  Lüs- 
lirlikeitskiirven  unberiickRicbligt  ^laoMOn.  Die 
liei  iler  LiisiMi^  (b'r  l'r"l>en  in  I  |irnzi  ir'ii'er 
.NchweftdsÄure  erzielten  (iewiehtsverluste  sind  in 
Tabelle  II  etni^tragon  und  im  Schanbild  Ab- 
Ml  liiit_r  l'A  zeichneri> 'Ii  daifreslellt.  An  den 
dureli  f^cbruffur  gckennzeichnetfn  J>t«Uen  ist  die 
LKKÜchkoit  aua  Abbildnnp  4  einf^otrag'cn.  die 
ein.  )'  1-  Iiis  asttindit,'«!!  Aiilalidaiier  bei  4('>.'>  "C, 
ents|trecheu  würde.  L>ic  (rewiebtsverlusie  bei 
ADlaOdaner  von  »'*  Uinute  liejren  nach  48  und 
72  Stunden  Aetzunjr  iFunkte  B'  und  B"  i  hölie.r 
ala  die  den  ücbra^erten  Stellen  eut8i|trechenden 

*  XHf'h  lM-i<nd<*ti'm  AnUdHen  «nfort  in  Wasitpr  von 

I&  "f.  ptnutht. 


Werte,  wahrend  der  Punkt  H  innrHi.ilb  der 
Sdiraffnr  licirt.  Dies  ist  nicht  iiultiillttr.  Hri 
der  kurzen  Daner  des  Anlassens  worden  nur  dif 
iliißersfen  <lherfl!lrben<<rhic!iff»n  dfr  Sf ahlsrheihnn 
den  Wftrnu'grad  4<>."»  "<'.  annehmen,  die  mehr 
nach  innen  an  ureleirenen  Schichten  haben  nur 
j.  Hiitrcrr  L'ra^le  antrenoininen.  die  mehr 

nach  400  "C.  zu  liegen.  Die  zuerst  abgelösten 
.Schiebten  (nach  *24  Stunden)  haben  daher  die 
normale  Löslichkeit,  wie  sie  Abbild.  4  erwart»'n 
bilU.  Die  folgenden  Schichten,  die  in  den  fol- 
(renden  24  bezw.  4ft  Stunden  abgelSM  werden, 
haben  d.tu.irin  jrrößero  Liislichkeit.  ihn- 
Anlaßbitxe  dem  L6«ungshi^:fa8twert  näher  liegen. 
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VI.UilitutiL:  2rt. 

Liiifluü  der  .VtiiuUditucr  «liKemhrockt«»r  bei 
495"  a  angelMMmer  Btlhlo  auf  die  LMicbkelt 

Silnilliche  Proben  d  1  4  bis  d  1  0  hatten  n«oh 
dem  Anpulieren  und  A^tzen  mit  Salzsäure-Alko- 
hol gleich  dunkle  Fffrbung.  wie  aie  bei  etwa 

400  "(',  angelassene  Proben  zeijren.  Aeulierlirh 
war  ein  Untersciiied  an  ihnen  nicht  zu  bemerken. 
Aus  Tabelle  II  und  Schanbild  Abi)|ld.  28  gciU 
bervor,  wie  scbnell  bei  höheren  Anlalihitzen. 
z.  Ii.  4(i:i  "('..  Anlallwirkini-  .-rzielt  winl.  "^rboti 
in  d(>n  ersten  .Sekunden  wird  die  Löslieiikeit 
(im  da«  8-  itiR  4  fach«  f  catefgorli.  Die  Einwirkung 
in  d(  n  ff>lirenden  '2.')  Sekunden  ist  dein gepen über 
verhilltnisniiiUig  gering.  Der  böelnite  (irad  tier 
Anlafiwirkung,  der  einem  Hitzegrad  von  465 
zukommt,  scheint  alx  r  auch  nach  30  Seknnd' n 
noch  nicht  ganz  erreiubt  zu  Hein.  Würde  man, 
wa«  firaktiseh  tinmitglich  ist,  noch  nach  kürzerer 
D.'iiier  als  .'i  Sekunden  das  .\nlassen  unterbrechen 
können,  so  niüUie  die  erreichte  AnlaUwirkung 
trotz  der  hohen  Anlaßhitze  etwa  gleich  «ein  der 
einer  niederen  .Anialihitze  ents|irecl»enden  hödisten 
erreichbaren  Wirkun;:.  Zum  Reweis  dessen  ist 
.\l)liildimp  'l.i  Nireii;;  ;.-.  iu).iiinen  nicht  ganz  aus- 
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rf'ii'lifMid.  weil  ili«'  Liislichkrif sWstimmunp  nur 
ZustanUsvcrhültnissf  der  äiiüersten  Schiebten 
der  ProbesMflke  wldenpl^lt.  Bewelitkrflftlgrer 
ist  dif  <lf"r  Arh.'it  von  H.inis  und  Slronlial  »  nt- 
nommt-uf  .\ltbilduBg  22,  die  »ich  auf  sehr  dünne 
Stahldrithte  bezieht.  So  ist  z.  B.  die  Wirlrong 
des  Anlas.«;pn>  lid  IHö  nach  etwa  (»  Minuten 
glMch  der  eintw  3  stiindigen  Anlasseas  bei  100 

Der  weitere  von  Bants  und  S^nbal  «b- 
ireleitete  Satz,  dali  Anlassen  bei  einem  Hitzegrad 
ti  <  t«  Iceinc  weitere  AnlaÜwirkunfr  melir  erzielt, 
wenn  die  Stahiprolie  zuvor  \m  ts"  angelaHsen 
worden  i^t.  kann  nur  mit  der  EinschrfinkunK 
i:»'ltiMi,  dftl)  ilif  AiilaßdaiH  r  lit  i  1?"  sreniifrfnd 
war.  um  eine  höhere  .-Vnlaliwirkung  zu  erzielen, 
sie  ide  bei  ti  in  hAcbetem  Falle  nSgUcb  lei. 
War  difs  \w\\\  dfr  Kall,  war  dif  Zeit  /.  H, 
nur  so  klrin,  dali  die  Wirkung  noili  utitt  rlKin' 


Versnohfii  ^cwillill.  ila  ihr  N'rrlanf  l>ii  di^ii  ver- 
.scbiedcneu  iiitzrgradeu  uuch  nicht  tVstgestellt 
tat  and  die  Peetstellnnfr  für  die  hier  in  Betracht 
kotiiini  tiden  kiir/en  Zeili-n  niö^rlieluTu <  i<i'  wwK 
unüberwindliche  Schwierigkeiten  8tulieu  würde. 
Sie  sollen  daher  nueb  nur  den  wabraeheinlicben 
Verlauf  qualitativ,  nicht  ijuantitativ  wi»  der>:rl)<  n. 

Den  Verianf  einer  AulaUlu^handlung,  z.  Ü. 
den  der  Kurve  6  fAbbildang  25  ai,  erhält  man 
auf  folgend!^  Wi-iso:  Wahrend  der  Zelt  Az  zur 
ErbitzuniEr  um  A  t  =  tj  ti  —  loo  "('.  wird  der 
Hilzpprad  als  unveränderlich*  =  ti  angenummen. 
Aus  d>r  Erhitzungskurve  H'  lAldiiUl.  2.'ie>  ent- 
nimmt die  .\hsziss("  von  \\  ^rlfich  der  von  !!'  ^  H 
Sek.  Nach  dieser  Zeit  ist  die  Erhitzung  auf  ts 
=  700  i>0.  gelangt,  ti  ist  600  <>€.  entsi»reehend 
dt-iii  Punktf  A'.  Der  zufr*'hüritr<'  Punkt  A  il<  r 
in    \M'i!i]nni;'  wi-rdi'  ziinäi'li-^t  als 
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Abbildonjr  «4. 


AbUldang  S6a. 


der  iiöciutwirkung  für  ti  ^  liegt,  8o  kann  natür- 
lich das  bei  diesem  Hittegrad  fortgesetzte  An- 
ia»wen  weitere  Einwirkung  ausüben.  Die  Wirkiinjr 
nimmt  dann  voraussichtlich  d<>n  Verlauf  A  Ii  D' 
in  Ahbilduntr  24,  wobei  BD'  parallel  CD. 

\'<'rfol'i;t  man  unter  BerücksichtipunK  dessen 
den  \'erlaiit"  i'iner  Anlaßbohandlun^,  wie  sie  in 
Abbildung  25  c  durch  die  Erhitzungakurve  B' 
veraasehanlldit  Ist,  so  «rhilt  maa  daroh  dl« 
Kiirvi-  »;  in  Ahbildunp  25a  versinnlichte  Anlali- 
wirkung.  In  die»er  Abbildung  sind  die  .Xbszissen 
kleine  Zeitteilchen  (beispielsweise  8dcnnden>. 
Mio  Ofdinatcn  ^ch^n  in  irii-'m!  lincia  Mal'i  dii- 
.^nlali  Wirkung  an.  In  vorliegcuduuk  Falle  sind 
die  Ritzbreiten  (ve{]^l.  .Abbild.  3)  als  Ordinaten 
irewiihlt.  DiP  Rifzbreite  H  bt-deiilel  demnach 
die  böoliste  Anlaüwirkung,  vollstAndigea  Aus- 
{rf&hen.  Die  Ritzbreite  4  bedeutet,  daß  noch 
kein  .\nlassen  eintrat,  der  Stahl  hetindet  sich 
noch  im  Zustand  d«r  tilashflrrt'.  nir  K'itzbreiten 
zwischen  4  und  M  geben  verschicdeni'  steigende 
«Trade  der  .AnlaKhfirte  an.  Din  in  Abbild.  '25  a 
pinirezf*irhnotf>n  Anlaliknrv.Mi  Tod"  bis  -Jito"  sind 
lediglich  nach  Schiitzung.  nicht  auf  üruntl  von 


gegeben  vorausgesetzt.  Man  lege  .\  B  parallel 
A"  B*  auf  der  «00  »C.  Kurve.  Den  Sebnkl- 
jiunkt  diener  Parali' i-n  mit  der  (trdinatc  zur 
Abszisse  8  lirfort  H.  l>a  di  r  Anfangspunkt  ilor 
Kurve  (i  im  Koordinat<  nantang  o  bekannt  ist, 
so  kann  man  auf  dies«>  Wi>ise  alle  folgenden 
i'unkti'  bis  ("  rniiittoin.  |iir  letztere  würde 
besagen,  dali  Erhitzen  nach  Kurve  t»'  (Abbil- 
dung 25  c)  dieselbe  Wirkung  ausfibt,  wie  eine 
:5  Sekunden  wflhrendc  Erhitzun«:  bei  700  "('. 
t-ntsprecheud  dem  Punkte  i''  (Abidldung  2r)ai. 

Von  besonderer  Wichtigkeit  sind  nun  die  Br- 
-ibi-inuniren.  die  sieh  bei  der  .\bk[ihlunir  fini's 
glühenden  Htablcs  vollziehen.  Angenommen  wird, 
daß  die  AnlaBwirkung  dadurch  nnbeelnflunt 
bb  ibt.  ob  innerhalb  dt  s  ZfitttMlclicns  Az  die  ,\n- 
laühitze  von  t|  auf  steigt,  oder  von  1^  auf  i, 
fallt.  Es  soll  die  in  Abbild.  2.')e  mit  4'  b.-z.  irh- 
ni't«'  Abkjihluntrskurvf  zu<rnindt'  gt-b  i:l  u i  rden. 
Solange  <!ie  Hitze  oberhalb  700'*  (  .  iieirt.  ist 
die  f«',sl«'  l.iisnng  von  Karbid  in  Kohlensti>lV  stabil. 

•  nip»  jfilt  streut;  ^ennninien  nur,  wenn  A  i  iin- 
etiillieh  klein  ixt.  I  ii r  den  vorli«>gcDden  Zweck  genOgt 
aber  dii>  AnnAht-rung. 
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Erst  wenn  der  Haltepunkt  Ars  =  700  C  o*"«» 
darchBchritten  wird,  tritt  dlnsc  Lösiintr  in  «len 
labilen  ßen-ich  ü\wr.  An  «loin  tatüflchlichen  Zb' 
stand  dos  Stahlt',  wird  nichts  Keftndfrt .  wonn 
wir  uns  vorstellen,  daß  hei  700"  C.  (Tunkt  .1'. 
Abbild.  26c)  plfitzlicbe  Abkälihin?  hin  zu  o  t'. 
(Punkt  K'i  in  der  unendlich  kleinen  Zeit  Null 
und  darauf  sofort  wieder  in  dorsellten  Zeit  Null 
Erhltsmigr  bU  zu  700  <*C.  entsprechend  Punkt  J* 
»^rfoltrt.  Wir  kHnnen  uns  somit  vorstellen,  der 
Stahl  wAre  in  der  Zeit  Null  in  den  glasharten 
ZniitMid  ttbergefthrt,  und  die  darattffo1|r«ttde 


keine  Wirkung  mehr  aus.  Die  Wirkung  der 
AbkQhlun(r  des  Stahle»  nach  Knrve  4'  (Abbild.  3.^cl 
wSn  Bomit  'iieKeflie  wie  etwa  ein  10  Sekunden 
daaemdes  .\nlassen  hei  500"  (  '.  Tunkt  T"  mUr 
ein  etwa  8..')  Sekunden  wAhrendes  AnlaKsen  bei 
K00<>  C.  (Punkt  T'"i  nach  TorauggeganireaeH 
Ahschrecken.  IMe  Zahlenwerfe  sind  aus  den 
schon  angegebenen  Gründen  nur  als  Beispiele  an- 
znaehen,  nleht  ali  wirkliehe  Reehnanmwert^. 
weil  ja  die  .\nlaRkurv.  n  in  AhliiM.  '2r)c  nur  in- 
genommoi,  nicht  tatsächlich  ermittelt  wurden. 
Aus  dem  Verstehenden  gelanirt  man  zu  der 


Alikiililiiiiir   von   .1'   liher    K'   enfs|iriilii    ilann     Vorsteliunir.  da 


Alikiihliinfr  «»ines  Stahl'^s 


einer  Aulaübehandiung  bei  sinkender  Anlaü- 
Mtze.    Wlhrend  des  Sinkens  der  Hitze  ron 


Abbildui«  S5bw 

700  auf  600° C  werde  unverAnderliche  Hitze  von 
700*  C*  voraniigeeetzt.  Die  Anlaflwlrknnir  folgt 

dann  den  700"  ('.  Kurven  von  '>  Iiis  M  in  Ali- 
bildung  2öa.  Die  Absziiwe  von  H  entspricht  der 
zom  Dorcblauflan  von  700  bis  600*  C.  nSttgen 
aus  Abbildung  25  e  zu  entnehmenden  Zeit  von 
1  Sekunde.  —  WAhrend  des  weiteren  Verlaufs 
der  Abkühlung  von  600  Ms  500»  r.  (M'  auf  N' 
in  Al>l>il<iun>r  25ri  wird  die  Hitze  unveränderlich 
prleich  HOO"  ('.  {resetzt.  Lejrt  man  durch  M  in 
.■Vlihildunc"  2.'>a  eine  Tarallele  zur  AnlaÜkurve 
ßoo"  ('..  so  erhflit  man  N  als  Schnittpunkt  dieser 
Parallelen  mit  der  Ordinate  zur  Abszisse  1,!)  Se- 
kunden. I^etztere  entspricht  dem  Unterschied 
der  Abezisse  von  .1*  und  N'  in  Abbild.  26  e.  In 
denell)en  Weise  führt  man  fort  his  znm  Tunkt  T. 
entsprechend  der  Anlallhitze  500  °C.  Weitere 
Anlaflwirkuag  kann  nleht  erzielt  werden,  da  P 
oberhalb  der  hfiohsten  AnlaHwirkunL'  lif-srt.  die  bei 
der  nAchst  nieilrigcn  WArme  von  400  **  C.  erzielt 
werden  kann.  Die  weitere  Abkflhlung  Obt  somit 

*  DieR  gilt  streng  genommen  nur,  wenn  At  an- 

(>ndli<  h  klein  iNt.  Fttr  den  torliegenden  Zweek  genügt 
aber  die  Annäherung. 


von  einem  WArinegrad  über  700*^0.  aufgetaut 
werden  kann  als  das  Anlassen  eines  idesln 

Martensita  Cerhallen  durcli 
unendlich  rasche  Alischrek- 
kuntr  oberhalb  Ar^i  unter 
\'<  rliältnissen.  wie  sie  durch 
ib  n  \  erlauf  der  Abkühlung 
von  700"  C.  bis  Zimmer- 
Wirme  bedingt  sind, 
die  Abkiihluntr  sehr  schroff, 
wie  in  Kurve  1  (.Abbildung 
25  e),  so  nthert  man  sieh 
dem  idealen  Martensit.  der 
nur  einer  ganz  schwachen 
AnlaOwirknng  amsgesetzt 
war.  Ist  dafrefrcn  die  Ab- 
kühlung langsamer,  wie  in 
Kurve  A  (Abbildung  25a 
und  c),  so  eriiiiit  man  etnei 
Zustand,  der  dem  auspe- 
glUhteu  bereits  sehr  nahe 
steht.  Ist  die  Abkahlonga- 
dauer  L'enfijrend  ;rroß.  so  er- 
hallen wir  den  Zustand  der  höchsten  Anlaüwir- 
knng,  ntmUeh  den  ausgegiahten  Stahl.  Ans  dieser 
Vorsfellunjr  heraus  ergibt  sieh  'dine  weiten^. 
daU  wir  im  abj^eschreckten  .Stahl  dieselben  üc- 
fBgeerscheinungen  wieder  linden  roitssen,  wie  im 
anfjelassenen  Stahl;  damit  erklärt  sich  auch  das 
Auftreten  von  mehr  oder  weniger  Trooetit,  ebenso 
das  Auftreten  der  verschieden  gefUrbten  Troostit' 
Sorten  in  (Jf'diarteten  Stahlsorten. 

Da  aller  die  Warmejrradc  innerhalb  ein» 
Stahlstuckes  während  der  Abschreckuntr  nicht  sn 
allen  Stellen  gleich  sein  kftiun  n.  so  werden  innere 
halb  des  Stückes  au<h  verschiedene  (rrade  d<>r 
Anlaberscheinunfren  auftreten  können.  Die  Ab- 
sehreckwirkung wird  im  bi^ßn  der  Stahlprobe 
«rni-r-  r  srlirnff  ^.-iii.  als  an  der  Oberflache:  es 
kann  sich  dann  beispielsweise  ein  dODlder  Troostit- 
kern  In  einem  hellen  Martensitrand  bilden*  nrie 
z.  n.  in  Ahliildun;:  3:!.  Ii^'i-nihvelrlie  Zuflllisr- 
kcitcn,  Bildung  von  DampfblAscheu  an  der  ab- 
geschreckten Stahlprobe,  Erschwerung  der  deo 

*  Biebe  «nch  E.  Hejn:  »Mikrodcopimke  ünter- 
eurhangen  von  EiHenIoeipriini;<>n«.  «Verhdl.  d.  V.  tu 
Bef.  des  Oewerbfl."   1904  Tafel  XVII,  AbbUdang  1 
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üAer  den  AufhoH  de»  WerlufeMffHahlt. 


suhl  niul  Hmb.  Ml 


Wirneamgleioh  der  iibsehr«ekend«ii  FIQnlgkett 

bfclinirendtm  StrömuiiK^u  können  dann  natürlich 
die  Regelmäßigkeit  der  Encheinuiig  beeintrftcb- 

tigen. 

Die  aus  olii^reii  VorstollunKcn  K*?if»frpnen 
Scliliisso  lassf'Ti  sii  h  durch  den  V»triicIi  kontnd- 
litjren.  Zuiiächt  luuU  die  Härte  der  Troostit- 
aiuacMduBgeD  In  abg«sebreckten  Stflhlen  zwischen 
dt'rj('niu'>  n  ilfs  >f,irl<  iisits  und  der  <les  IVrIits  Iio>;on. 
Die  BesUtitruug  iiiurfür  ist  in  Versuchsreihe  II 
gregeben.  Weitere  MSgUebkdteii  nr  Naehprfiftaiig 
«■rgf'ben  sich  aus  folpcndor  r<'lit'rI«'sriinL'  «Htt  r 
die  Verftuderung  der  Löaliclikeit  gegenüber  einpro- 
xentiger  Sehwefektnre.  Wie  Abbildung  4  ttAgt, 
wird  die  Löslichkeit  bei  Änlaßhitzen  bis  400»  (\ 
gesteigert,  bei  höher  liegenden  Anialiliitzen  aber 
wieder  Termlndert.  Logt  man  die  wold  aelbstr 
verstAndliche  Voraussetzung  zugrunde,  dnfl  auoh 
bei  hohen  AnlaUhitzen,  x.  B. 
700"  ('.,  in  den  ersten  wenn 
auch  sehr  kurzen  Zeit> 
tellehen  infolge  des  Anlas- 
sens die  ganze  Stufenleiter 
vom  Martensit  fiber  die 
Uebergangsformen  zur  Zwi- 
•chenatufe  Zu.  durchlaufen 
werden  muB,  and  erst  in 
den  folgenden  Zeitteilchen 
die  weitergellende  Umwand- 
lung von  Zb.  bis  Perlit  er» 
rielt  wird,  so  muß  dem- 
entsprechend auch  die  Tiös- 
lichkeit  des  .Stahls  in  den 
ersten  Zeitteilchen  von  der 
gerin  L'"n  Loslichkeit  des 
Martensit»  rasch  auf  die 
hSchsta  LBsUelikeit  von  gebraeht  werden« 
worauf  dann  die  LöslichkiMt  rnscli  wieder  abnimmt 
bis  zu  der  de»  Perlils.  Die  Kurve,  die  die  Ein- 
wirkoog  des  Anlassens  bei  700*  C.  auf  die  LBb- 
lirlikeit  des  Stahlej^  wiedergibt,  iniill  sich  somit 
rasch  einem  Höchstwert  nahem,  darauf  rasch  wieder 
abfoUen,  um  dann  In  rtner  bei  der  T^Uchkeit 
des  Periits  entsprechenden  Höhenlage  wagerecht. 
weiter  zn  verlaufen.  Die  in  Abl>ililuiitr  25  b  als 
.Löslichkeit.sgrrad*'  bezeichneten  Oniinaten  sind 
der  .\btiildunp  4  entnommen.  Sie  entsprechen 
der  (tewichtsalmalime  in  Grammen  der  bei  ver- 
scliiedenen  Wärmegraden  aagela.sseuen  l'roben 
(tMb»  C>  naiA  TS  ständiger  ßnwirkung  von 
1  prozentiper SehwefelaJlure.  (Vergl.aneh Tabelle  J 
unter  A,  B  und  C.)  Mau  kennt  somit  den  quali- 
tativen, wenn  aueh  nleht  den  quantitativen  Ver- 
lauf der  in  Abhildiinu'  -'»b  mit  Tno"^  C.  bczeii-h- 
neten  Kurve.  AebnUch  ist  der  Verlauf  für  die 
Kurven  600  und  500*  C,  nur  wird  der  Hfiehst- 
wert  entsprechend  der  niederen  Hitze  entsjirecliend 
spater  erreicht.  Von  400"  0.  ab  fällt  der  ab- 
fallende Ast  der  Kurven  weg,  weil  man  bei 
flitMgraden  unter  400*  C.  nicht  mdir  über  den 


HSelNtwert  der  LSsHehkeit  hinaus  zu  geringerer 
LÖslichkeit  gelangen  kann,  sondern  nur  noch  daa 
Bestrehen  vorhanden  ist,  dem  jedem  Wärmegrad 
entsprechenden  Höchstwert  zuzustreben,  der  mit 
abnehmender  Hlt/e  niedriger  wird  und  nach  um 
so  sitüterer  Zeit  erreicht  wird.  Alle  diese 
Kurven  von  100"  0.  bis  aoo^C.  sind  in  Al»- 
bildung  25  b  in  dünnen  Linien  eingeseichnet. 
Mit  ihrer  Hilfe  und  unter  Benutziini:  der  Ab- 
kUhlungskurven  1'  bis  5'  iu  Abbildung  ibc  er- 
eriitlt  man  In  ihnlleher  Weise  wie  bei  AbbU- 
iliin;:  ^.'ia  den  Verlauf  der  Anlnßwirkung  ver- 
anschaulicht durch  die  dick  aa^;esegeuen  Linien 
1  bis  5  In  AbUldnng  25  b.  IMe  Kurve  5  hSrt 
z.  B.  beim  I'unkt  \l  auf  und  endet  mit  eini  in 
Kurvenstücke  parallel  zum  absteigenden  Ast  der 
Anlaßkurve  600*  C.  Die  LMIehkelt  Ist  Uerbel 
jenseits  des  USefastwerts  ven  6,5  auf  etwn  4,8 


Abbildung  25  c. 

gesunken.    Weitere  Abnahme  der  Ldellehkelt 

ist  tiniiiri;rlieli,  da  durch  Anlassen  bei  dem  n.lchst- 
niedrigeu  Hitzegrad  von  50U  ^  C.  nur  die  Mindest- 
iSsllchkelt  von  4,6  erslelt  werden  kann.  Die 
Kurve  3  hört  bei  S  mit  einer  Lfislichkeit  von 
5,2  auf  entsprechend  der  Lösiichkeit,  die 
wihrend  des  Abfhlls  von  400  auf 
bei  angenoniinener  gleichbleibender 
Hitze  von  400  °  C.  erreicht  hat.  Diese  Löslich- 
keit liegt  höher,  als  der  höchste  Löslichkeits- 
grad  von  4,  den  die  später  erfolgende  Anlassung 
hei  :{i)0"<'.  erzielen  könnte.  Diese  letstere  Ist 
somit  ohne  weitere  Wirkung. 

Wird  aon  ein  Stahl  wihrend  des  Abschreckens 
beispielsweise  nach  Knrve  3  (Abbildung  25  c) 
abgekiÜiit,  so  wird  er  eine  Löslichkeit  annehmen 
von  etwa  6,8  entspreehend  dem  Punkte  S  (Ab* 


der  Stahl 

300"  C 


bildi 


,r-  •> 


')  b  ).     ^\'ird  dieser  Stahl  nachtraglich 


noch  bei  300 "  V.  angelassen,  so  kann  Aenderung 
der  L8Bl1chke]t  nicht  eintreten,  da  die  bei  diesem 
Hitzegrad  erreichbare  Höchstlöslithkeit  mir  4 
betr&gt.  Der  Stahl  muß  also  vor  und  nach  dum 
Anlassen  gleiche  Löslicbkoit  besltaen.  .Andere 
seits  wird  ein  Stahl,  dessen  Absohreokung  nach 

6 


Digitized  by  Google 


Wt^norgmtge  «uftrettiidtm  Kräfte  und  Momente,       S6.  Jtktg.  Kr.  15. 


Kurve  1'  veriaufeo  ist,  noA  der  cDtsprechend 

il.  iii  Punkte  V  I  Abliild.  25b)  «nne  Lö»liclikoit  von 
2,4  erreicbt  hat^  nach  dem  Anlassen  bei  3UU  C. 
weBentUch«  Steigerung  in  der  LSsBebkelt  «r^ 
fahren  indsscii.  Auch  diese  Sclilüsse  sind  durch 
den  Versuch  bt'stfltigt,  wie  bei  der  Versucbe- 
reibe  II  gezeigt  wird. 

Verwiekcltcr  werden  die  liösiiclikcitsverh&lt- 
ntKse,  wenn  die  AlikUhlung  innerlialb  des  ah- 
gescbrockten  .St&hlstiicks  nicht  glcichmflUig  ist, 
smidera  lapgsatner  aln^kQlilte  Troostitstellon 
neben  schroffer  abgekühltrii  martpnsitischen  Teilen 
aaftrett»n.  Hier  kouimeu  nämlich  nucb  galvaniduhe 
ESnvirknngen  der  sieh  berOlurenden  HeUlle  in 
verschiedenen  Zns;t.lini(>n  in  Hclrailit,,  dli'  (Ii-' 
LttsUcblceii.  iieeinÜusRen,  indem  säe  die  Lösung 
des  etnen  Bestandteils  auf  Kosten  des  andern 
beschleunigen.  Auch  dieser  Unistand  wird  bei 
Beurteilung  der  Ergebnisse  in  Vorducbsreihc  II 
berttdoriclitigt  werdien  raSssen.  • 


Noch  Gba>  einen  andern  Pnnl^t  geben  <K«  fn 

Versuchsrcilic  I  luTiliaditeten  Erschi'inuiiL'i'ti  Aus- 
kunft. Karbid  trat  bereits  Iwi  Anlaßbit zen  von 
400'  0.  ab  In  den  angelassenen  Proben  auf. 
Man  kann  im  Zweifel  sein,  ob  der  Stahl  ober- 
halb Atj  =  700"  ('.  eine  Lösung  von  Kohlen- 
stoff oder  von  Karbid  in  Eisen  darstellt.  Im 
ersteren  Falle  würde  dieKarWdbildung  bei  reinem 
Stahl  mit  0,95  C.  erst  bei  Arj  eintreten 
können,  oberhali)  dieses  Wärmegrades  besteht 
a1»er  Fe^C  niebt.  Im  letzteren  Falle  würde 
das  K'arliid  borrif^  oln-rlialli  700"  in  I.?>sunp" 
sein  und  sich  bei  diesem  Wsirniegrad  nur  aus 
der  LQsung  ausscheiden.  Solange  ea  nun  nicht 
gelingt,  Eisonkarliiil  h<\  Wärnn'irr.ulrn  fti  <!t'r 
Nähe  von  400  "  C.  herzustellen,  muß  angcuomuicn 
wwden,  daO  der  HartensH  «ine  feste  LStuiigr 
von  bereits  fertig  gebildetem  Karbid  und  Bisen  ad. 

(8cbltt6  folgt.) 


Die  beim  Walzvorgange  auftretenden  Kräfte  und  Momente. 


Von  Dipl.-Iog.  F.  Frdhiieh,  Hfilheim-Ruhr. 


«Xnchdnick  «crb«t<'ii.) 


Um  die  von  dem  Konstnikt«'»ir  (»ntwortVnon 
Walzwerke  auf  Festigkeit  nachrechnen  zu 
können,  bedarf  es  der  Kenntnis  der  an  Walze  and 
Stilnil'T  auftrettnulm  Krnfic.  DifH'^  erri'ichrn 
bei  Blockwalzwerken  t»etrachtlichc  Werte,  und 

ihre  Ermittlung 
soll  im  folgen- 
den meine  Auf- 
gabe sein,  inft» 
besondi  I  i'  die 
Bustimuluug  do» 

Horizontal- 
schubs.  -  Vor- 
Iflutig  liaiMi  ich 
solche  Walzpro- 
zi'sse  im  Auge, 
liti  dviirn  der 
lilock  nur  von 

zwei  Seiten 
durch  ein  Wal- 
zcn{iaar  oder 
von  je  zwei 
Seiten  durch  je 
ein  "W'nlzcnitaar 
in  AngritV  go- 
nommen  wiiil. 
Für  die  Ermitt- 
lung von  Festig- 

keits/ablen  werden  die  nachfolgenden  Kechnungen 

selbst  bei  seitlicli'  r  Kaliberbegronzung  genügen. 
Heziiglich  dir  Klastizitnt  des  Walzgutes  soll 
die  .\nnahme  gemacht  werden,  dafi  es  sich  wie 
eilt!  plastische,  teigige  Masse  verhalte,  also 
attsolut  iinelaxti.sch  tHd,  eine  Voraussetzung,  die 
prakUsdi  beinahe  erfüllt  sein  wird.    Bei  der 


Deformation  km  tfiarer  Massen  ist  der  zwischen 
Werkzeug  uiul  Ma.sse  auftretende  .s|ie/itis(>hc 
FlAchendru<^k  konstant;  als  solcher  kann  bei 
Walzi  iscu  der  Höchstwert  von  -^-  1000  kg/qem 
gesetzt  werden.  Derselbe  hängt  natürlich  ab 
von  der  Temperatur  des  Blockes. 

I.  Krilfteiin  H  rb  a  mi  n  u' s  z  ii  sf  ainl  <■  f.M»- 
bildung  1 }.  Der  Beharrungszustand  ist  dann  ein- 
getreten, wenn  die  Hassen  des  Blockes  vor  und 
liinfi-r  li'T  Walze  keine  l?iS(  bli  tinitriititmi  er- 
fahren ;  wahrend  dos  Walzprozosse«  findet  immer 
eine  geringe  Beschleunigung  statt.  Es  be<e1chhe: 

t    (jüHchwindigkcit  de»  WalsgntM  in  m/se«. 

q    (juorachnitt  in  qdom, 

Y    spcz.  Oew.  boioffon  »of  WiMar, 

„1"  Index  vor  der  Wnl/o, 
„2"     „     hinter  dpr§clbon, 
p  BMddsnnigung  bi  m/soc 

Tn  ib  r  Zciti  inheit  wird  die  Masse  10.  v»  .q^y/g 
beschleunigt  um  j)  3s=  vg  —  vi  Met«r,  also  ist 
der  BeschlenniguJifrsdruek: 

B  ■=  10 .  q*  •  Y  ^  vt  [t»  —  vi] 


=  10  .  q,  .        .       (J  -  T,/ J 


AbbiUang  1. 


Aus  Symmetriegründi'n  entfflllt  auf  jede  Walze 
die  Hftlfto  dieses  Bescbieunigungsdruckes. 

Denkt  man  im  Block  durch  eine  Horizoital- 

el>ene  in  zwei  ^  rische  Hälften  getoilt,  SO 

wirken  auf  Jede  »1.  rsciben  folgende  Krflfte: 

1.  der  NormaMniek  X,  welcher  sich  aus 
Pressung  und  Bcrührungsflilche  bestimmt, 

2.  die  l'nifangskraft  IT,  vorlflufi^r  unbekannt, 
H.  der   Be.schleuniguog.sdruck  aus  (1) 

zn  ermitteln. 
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Da  «Up  änmmo  der  HorizoiitAlkonit>onenteD 
die«er  Kräfte  gMeh  Null  sein  ronfl,  so  hat  di» 
RcHultanti-  ili-i-scllir  n  vi-rtiknic!  Kiclit  iiu^'.  Da  N 
und  B'f  durch  Ivfilimintr  fcsijrchjri  sind,  so 
kann  N  lt»>stiiiiiiit  werd'-n.  A  ("  ist  die  risiil- 
Uenjndc  auf  d:is  Wnlz^nit  wirkviidc  Kraft, 
A  1»  —  1*  dit  (liniV  und  l{ii•llhIn^:  ']<■>  .nif  dir 
Walze  auK^t>ül»ti  n  l»ruckcs.  Das*  iiiitxliar  ge- 
machte Moment  bestimmt  sich  zu: 

Mo  ^  I'  .  r  ^  U  .  Ri. 

Au8  «loü  diin-h  1'  hervorgerufenen  T^cr- 
K(>aktion<.n  i'i  uu<l  i\  berechnet  sich  das  Koi- 
buB^moniwt  an  einer  Walze: 
Mr     |L .  1*1 .  B  +  |i  •  I*»  •  K  ^  ]i .  f  .  K  >  F .  p, 

wonn  p  =  n  .  Ii  pünaclil  wird. 
l)as  n.siiliiireiidi'  Mniiiciit  ist: 

H  =-  H>  i  Mr  =  1*  (r  +  pl      »' .  ». 
Hi'i  der  UmärrbangszaM  n  wird  die  GcBamt» 
leiittuo^  der  Triebn)a.scliiiio: 

f      ^  •  -ü 
71620  • 

Di  r  lii  sclih-iioigungtidnirk  It  ist  in  d<-r  Hegtet 
so  kli  in.  d:ili  er  viTnnclililssi<rt  wcrdtii  kann ; 
III  dii!St-m  Falle  ist  di-r  \oui  Walügutt^  auf  diu 
Walze  awfenbte  Druelc  vertikal  (^triebtet.  Die 
Ibpfenn-ihiiii«;  l»i>diii).'t  d.is  Aiiftn  ion  einer  ge- 
ringen  UorixontaJkrafr  H  =  (x  .  I'. 

II.  Krnfte  liel  Ht  frinn  drs  Walzpro- 

z<'ss«>s  (  Ahbild.  '2).  Das  Arin  iisstiick  \v<>rdK  mit 
der  (TCHchwiudi^rkt'il  Null  an  dii-  Walzen  h»ran- 
jT'  fiihrt.  Soll  das  Krfasscn  ohne  »ifchauisidH-  Nach- 
hilfe erf<dp>n,  so  nniÜ  der  KeilinngülcoefHzioiit  f 
bekaniitli"-li  iri'öl'i.-r  -i'iti  .Iii»  <^'o!iiorii"' risdie 
Tangente  des  W  inkels  a.  ilei  Hlockwalzen  findet 
man  tanir  «  »  0,4  und  grüüftr.  Soiiald  das 
Wnlz^ntf  \  iiTi  erfaßt  ist,  tritt  au  ilrf 

AujrriffsHacho  eine  .Nuniialkrafl  auf  —  J'ressuny 
(lOÖOItr)  mal  NormalUftclie.  Da  die  Fort- 
schreit  iiii::s_',.soh\vindijrkeit  des  lUockes  nicht 
inooit'Utaii  auf  die  ünifangsgfßsc-hwiQdigkcit  der 
Walzen  ansteigen  kann,  so  muß  ein  Gleiten 
stattfinden  und  eine  Rclbunjrxlu'art  F  =  f  .  N 
IlM'i  Hloekwalzen  f  =  0,4  0,6|  wirksam  werden. 
Tf^ilen  wir  dt-n  Block  wieder  durch  einen  Iluri- 
zontalsehnitt  in  zwei  syinmetrische  HlÜften,  so 
tritt  an  jediT  der  Hlilften  auf: 

1 .  Norinalkrat't»  Prcaauug  xikTtilirungaliäche. 

2.  Reibung  F  »  f .  X, 

3.  Bcscbleuiii^un^sdruck  1?  s. 

iJer  letzlere  darf  .jetzt  nicht  mehr  vernach- 
lÄjisigt  wurdeu;  er  allein  führt  duu  Vt'-rwhleili 
d**r  T«a^niehal»n  In  horizontaler  Kiehtung  herbei, 
iii't'  ut  f-r  mit  lief rti  ltf lirher  (trolle  ziemlieh  ]d'ifz- 
Itch  auftritt.  l>a  die  Suutuie  aller  auf  die  lilock- 
balfte  wirkenden  HorizontalkrSfte  einschließlich 
d>*s  ll4'sehleuni{riin;r.sdnickes  >:lcich  Null  sein  mud. 
>o  bat  die  Kesultmil«  au»  obigen  drei  Krafleu 
wieder  vertikale.  iUcfatnng.    Für  verschiedene 


Antalihreifen  h  bestimme  man  jetzt  N  gleich 
Flaclio  X  l'ressun>.',  anstreifend  im  Flflrhensebwer- 
punkt,  und  Keihun};  F  =  f  .  N  normal  zu  N 
stellend.  Es  ertriht  sich  dann  B;-.'  itnd  der 
Kückdruck  V  auf  die  Walze.  Gleichzeitig  tindet 
ni  iii  das  Moment  Mi  =  P  .  n  der  Trtehmasebine 
und  das  Nutzmoiii»>nt  F  .  Ki  =  l*  .  r. 

Die  Vertikal koniponento  V  liebt  sicli  mit  der 
ihr  {fegenüberliegenden  anf. 

St(  I!t  man  das  Moment  Mi  =  P  .  a  fiir  die 
Beschlounijjiinijsperiodf  als  Funktion  von  x  jfra- 
{dilseh  dar  (Abbild.  3),  so  erfdbt  sich  atinRhemd 
riiir  (icradr  A  C;  der  lieschleimi^riiiiirsilnick  I>  wird 
durch  die  Kurve  A  I)  K  veraasclmulicht.  Diese 
Karre  üt  so  lAn^,^»  t'ültii;,  aU  ein  Gleitch  zvisidien 


I 


AbbiMang  >. 


Walze  und  .\rlM'ltsstiick  stattfindet.  Wiinli  i  in 
»olcheo  auch  noch  nach  Passieren  der  Zeulrale 
bestehen,  so  mQßte  von  hier  ab  der  Horizontal- 
druck  konstant  hleihen,  bis  der  Heliarrun^^zustnnd 
dos  Walzgutes  eingetreten  ist.  in  vielen  Füllen 
wird  der  Block  die  Walze  schon  eingeholt  haben, 
bevor  seine  Stirn  die  Zentrale  erreicht  hat. 
Sind  die  Walzen  in  mechanischer  Verbindung; 
mit  linciii  Schwunjrrade,  so  kann  die  Uiufaog»- 
V'esch\\  indi$rkelt  dersell»  n  als  annähernd  konstant 
Iii  frachtit  \vr>rtli"'n  wähn  ml  (I'T  Kinleitun^r  des 
\\  alzj>rozesses.  I>ie  Heschleunij^ung  würde  stets 
mit  Gleiten  verinuiden  sein.  Bei  einem  Kehr- 
wn Izwcrke  j<'doeli  kann  dns  Trli:li>  itsmonient 
der  rotiereaduu  MaMtteu  gegi-nüber  dem  uoriualeu 
Drehmoment  vernaehUssiirt  werden;  es  ist  jetzt 
«1er  Fall  denkbar,  dali  das  Anzu^'sinoinent  der 
Triebma.schiiie  wohl  genügt,  den  beharrenden 
Block   anstandslos  durchzaziehen,  nicht  aiwr 
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ausroicht,  In  jeder  Phase  des  ße8chleunigrung8* 
prozmes  das  OldtMi  am  Walzgnte  aufrecht  an 
erhalten.  Tragen  wir  das  mfixinialf  Anzufrs- 
moment  der  KrafUuaschine  in  olii^e  Mi -Kurve 
«In,  M  «rfibt  rieh  etae  La««  x « V  nach 
deren  T'-''hfr<;rhrpitnnfr  fin  Anwachsen  von  Mi" 
nicht  mehr  stattfinden  kann.  Die  Folge  ixt  das 
AufliSren  de«  Gleitern;  Portaehrpitnofai^Rdiirin» 
digkeit  des  Blork'  s  und  I'n  fii  -s^'c^chwindigkeit 
der  Walxe  siud  von  nun  an  immer  gleiob.  Bei 
weft«rer  Znoabine  der  Breite  b  wird  da«  Aen- 
deriingsgesetz  von  N  wie  vorher  hesteheu  bleihen; 
an  Stelle  der  gleitenden  Keibung  F  =  f  .  N  tritt 
jetzt  die  ümfanKskraft  U,  welche  «Ich  «u«  der 
Beziehung  U  .  Ri  =  Mi  —  M,  bestimmt.  Per 
Beschleunlpungsdruck  B  hat  in  dem  kritischen 
Punkte  seihen  Maximalwert  erreicht  und  nimmt 
jetzt  ab  {Kurve  D  Ki  ].  Um  in  Jedem  Falle  die 
Errrirhiint:  dt\s  (iliiiliM-.nvirhtszustandes  und 
somit  die  maximale  HorizontAikraft  ermitteln  zu 
kSnnea,  bedttrfen  wir  der  GeiebwiBdlgkeitolciirve 
für  den  Block. 

Au«  dea  bekannten  Beziehungen 

P  =  dv/jt'  '="*»/dt 
ergibt  »ich         P  =  '  •  «''/jg, 

fv.dv»  f  p.d«»'/**^* 

Es  seien  x  und  y  die  Koordi- 
naten  der  Beschlcunigungadmok- 
Korre  in  nm.  Einem  Millimeter  der 
Abszisse  mVgien  mm  dea  wlrit- 
lichen  Weges  ent*;itrrrhpn .  so  daß 
8  =  0,001  .C|  .X  lin  Metern]  wird. 
iKt  C,  der  KrlftenaOatab  fUr  die 
Drackkimre,  so  gilt: 
B     (•« .  y. 

«Dd  dl«   B«a«illeunigung   p  ergibt 

wann  G  da«  Gewidit  dea  Bl««ke«  ta  k|f  be- 
deutet. 

Die  iTlelchung  (2)  seht  dann  iilu  r  in 
>/,.»»=  j'  p.d8  =  tr  ,j  t's  .  u,ü€l  .  Ci .  ^  y.dx.  (3) 

«  ö 

Den  Intcgralausilruck  kann  man  leicht  auf 
graphischem  Wege  finden,  indem  man  die  unter 
der  Besehleani^riingskurve  gelegene  Flüche  in 
Streifen  von  gleicher  Breite  teilt,  deren  mittlere 
Urdinat»*n  |1,  2,  3  .  .]  auf  die  Vertikale  pro- 
jiziert (l',  2',  ^' . .  und  nach  einem  beliebigen, 
auf  der  Nullinic  i.'rl.';.'rni  ii  l'.ilr  ()  Strahli  u  zieht, 
welche  die  Kichtung  der  Tangenten  in  den  cnt- 
«preehenden  Punlcten  der  gesnchten  Kurve  an- 
f.'.Iii  n.  [^t  £  il.M-  Po!;iIist:inil  In  Millimetprn,  so 
«teilt  die  gewonnene  Kurve,  den  Ausdruck: 
i  =  i,'e.  fy.dx 

dar;  am  Gleidmng  (3)  folgt  dann: 

Y'sBS.g/^.Ci.OiOOl.Ci.f.ZBCi.«,  (4) 


wenn  (k—t.  0,001 .  g/^ .  C  i .  Ct .  e  (5) 
g«aeizt  wird. 

Im  Falle  Antrieb«  durch  Kraftnaachine  mit 

Schwungrad  trage  man  nun  die  Ordinate  f^'/c^^ 
entsprechend  der  maximalen  Umfangsgeschwindig- 
keit der  Walze,  in  da«  Diagramm  ein  und  man  findet 
In  Ihrem  Schnittpunkte  mit  der  z- Kurve  den 
.\ugenblick  dea  Angreifenn  tind  den  maximalen 
Beschlcunigungsdruck ;  dieser  fallt  dann  plntzlich 
auf  Null.  Das  Moment  sinkt  auf  den  Betrag^  M 
herab,  welcher  allein  zur  Deformation  [und  IMifT- 
winduog  der  Zapfenreibuag)  notwendig  ist.  Man 
Andel  die««  IC -Kurve,  Indem  man  Jede«  N 
die  Kraft  U  so  wlUi,  daßjdle  Besaltante  beider 
vertUtai  steht. 


Abbildra^  a. 


E 


'  9' 
/I 


Beim  Kehrwalzwerke  mBflte  —  falls  da« 

Moment  Mi  d^n  Höchstwert  erreicht  hatte  — 
die  Charakteristik  der  Triebmascbiae  n  =  f  (Mi) 
bekannt  «ein  (bei  Dampfantrieb  würde  die  An- 
nahme M|  =  konstant  ^'oniigenj;  man  könntei  dann 
für  jedes  M|  die  Umfangsgescbwiadigkeit  der 
Walze  mit  der  de«  Blocke«  vergleichen  und  an 
der  Uebereinstimmung  dt  rst  lhen  den  Augenblick 
de«  Festfassea«  erkennen.  Hier  würde  die  ab- 
fallende Besehlennigungslrarve  etneetzen,  welche 
dem  Motor  und  AValzgute  gemein  ist;  die  zu- 
gehörige Integralkurve  würde  natürlich  von  der 
vorigen  abweichen.  In  beigefügter  Abbildung 
rind  diese  beiden  Kurven  strichpunktiert  ein- 
getragen.  Die  Beendigung  d»'s  Bosrhleunigungs- 
prozesses  wurde  durch  den  Cichnittpunkt  dler 
M|-  und  M-Kurve  gekennzdehnefc  werden;  fkU« 
dieser  hinter  die  Zentrule  der  Walzten  tü  liegen 
lüUne,  würde  die  Annäherung  der  Momentea- 
kurveo  oin«  «.symptottsolie  «ein. 
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Fär  Festigkcitsrechnungeu  braucht  diese 
Untersuchung  nur  bis  zum  AugenhUckft  des 
Kraftschluääcs  zwischen  Walze  und  Block  durch- 
gefQhrt  zu  werden,  denn  in  die»em  Zt^itpunkt 
erreicht  die  Horizontalkraft  ihr  Maximum.  Doch 
dQrft«^  es  für  den  Fachmann  auch  von  Inter- 
esse sein,  die  V^orgAnge  bis  zum  Eintreten  des 
Beharrungszustandes    einer    näheren  Betrach- 


tung zu  unterziehen.  Daß  dio  Ausfuhrung 
dieser  Rechnungen  nur  für  Walzwerke  von 
größerer  Leistung  nutzbringend  ist ,  bedarf 
wohl  kaum  der  Erwähnung.  In  Erinnerung 
möchte  ich  nur  noch  bringen ,  daß  infolge 
des  t'l^^^l'i^'i*^''  .Auftretens  der  Kräfte  mit 
einem  Stoßkoefiizienten  1,5  bis  1,7  zu  rech- 
nen ist. 


Hebezeuge  und  Spezialmaschinen  für  Hüttenwerke. 

Hitgeteilt  von  der  Duisburger  Maschinenbau-A.-G.  vorm.  Bechem  &  Keeluian.* 

(Naebdnirk  verboU-B.) 


M  u  den  wichtigsten  Faktoren,  welche  auf  die 
Rentabilität  und  die  Leistung-sfahigkeit 
einer  hüttentecbnischen  Anlage  von  Einfluß  sind, 
gehört  zweifellos  die  .Ausstattung  des  Werkes 
mit  Heilezeugen  und  den  verwandten  Tran«|K)rt- 
luasehinen.    Wird  doch  das  Eisen  beim  Durch- 


sei es  nun,  daß  liald  die  Förderung  des  ,\rl)eits- 
gutes  in  senkrechter  Richtung  vorwiegt,  bald 
der  wagereehte  Transport  wesentlicher  Ist.  Der 
in  streng  geregelter  Reihenfolge  verlaufende  und 
sich  stets  wiederliolende  Arbeits  Vorgang  bei  der 
Eisentlarsteilung   fordert   zur  Ausliildung  von 


Abbildung  1.    ElektriHch  hotriebeui-r  fahrbarer  Drehkran  von  &  t  TragfShigkeit 
und  13  ni  Aunladung  zum  Verladen  von  Masaeugütem. 


laufen  seiner  Entwicklungsstufen  von  dem  Roh- 
stofl  über  den  flüssigen  Zustand  und  durch  die 
Fonugebungsmaschinen  bis  zur  Verladung  der 
Fertigware  auf  den  Eisenbahnwagen  gleichsam 
von  einem   Hebezeuge  dem   andern  übergeben. 


*  Vergl.  auch  .Stahl  und  Eisen*  19U3  Nr.  19 
4.  1066  und  Nr.  20  8.  1121. 


leistungsfähigen  und  hflndesparenden  Werkzeugen 
für  die  einzelnen  Kutwieklun^rsstufen  heraus, 
um  so  mehr  als  die  F>fahrung  zeigt,  «lali  die 
Erhöhung  der  Arbeitsgeschwindigkeiten  allein 
nicht  zum  angestrebten  Ziele  vermehrter  Lei- 
stungsfähigkeit führt,  wenn  nicht  gleielizeitig 
damit  die  Verbesserung  und  Spezialisierung 
der  zum  Fassen.   Festhalten,  Wenden  und  .\b- 


Hebf^t-Uffr  UHii  S/irsiatin<ii<eliiiten  für  llüttenirerkf. 


lejren  dienenden  (leacliirrt>  der  Hflu-zeiip«  Hand 
in  Hand 

S|ieziall»dn'ZtMifri'  fQr  Hiittt-nwcrk«',  \vi»* 
Znnp'nkrani',  Eins»'t.zniiischint'n.('liar>,'i(>ra|>iinrat('. 
])tl«-p-n  in  '24stiindi^'«-m  Hetricli  /.ti  stehen,  woliei 
alle  Trieliwerkstt^ile  den  lieftijren  Anstrenfrinifren 
eines  in  kurzen  Zwisrliennluiiien  sicli  wieder- 
liolenden  Anlaufens  und  Stn]i|M-ns  ausgesetzt  sind, 
und  zwar  mit  Lasten,  die  sich  in  der  llejfel  der 
«lieren  (irenze  der  Tra>rfilhi|L.'keit  des  Heliezeup's 
nilhern.  Da  aulierdeni  inlolfr«'  der  nieist  reidit 
hohen    GescIiwimliL'keiten    der    einzelnen  He- 


dafür  Sorffe  zu  trap'U.  »laÜ  Störungen  iilier- 
hau]il  verndcfden,  die  notweiidi^ren  Arlieileii  der 
Instaiidhnltun;:  und  Ausliesseriuifr  alier  s<t  viel  wie 
niü^xliidi  erleirhiert  werden.  Ueliersielilliflie  An- 
ordnung; der  einzelnen  Itetrielie,  Zii^iUifriidikeit 
und  rasche  Auswe«'hsell»nrkeii  aller  dem  Vt-r- 
schleilk'  und  ni<>;rli<'lieni  nriicli  ausfresetzten  Teile, 
einfachste  Konstruktion  zur  Kr/.ieUni^'  des  au- 
P'streltten  KfiVkte.s  unter  Vermeidiinjr  aller 
eni|itintllie|i<Mi,  nur  hei  st:lndi;:er  !{eaufsi<  liti<.uii>r 
lietriehssicheren  Maschineneleniente,  solide  uml 
iUiersieht liehe  Installation  der  idektrischen  Be- 


Aldiilüung  2.    KlektriHch  lietrielx  iier,  fnlirlmrer  Di*  likniii  von  lU  t  Trn$;fähi;;keii. 
12,5  III  AuNlailutiK  zur  VerlndunR  von  JJaHMen^^tern. 


we^runfren  und  der  vielfach  nur  kurzen  Wi'ire 
scharfe  Anforderunp-n  an  die  exakte  Steuerun<r 
aller  Hi'weiriinjren  gestellt  werden,  so  muli  :lie 
Miirchhildun^r  der  Einzelheiten  elienso  wie  die 
Wahl  des  MaterialH  mit  der  ^'WilUen  Sorjrfalt 
erfol;;en,  und  es  sind  Konstruktionen  und  IW- 
aiis|irucliiin^en  nii-lit  iiielir  ziiliissi;;,  die  z.  H. 
Iiei  Heliezeiijren  für  den  stark  intermittierenden 
und  nur  selten  die  Hiiclisllast  verarlieiteiideii 
Werkst.lttenlietrieh  anstandslos  p-wiliilt  werden 
könnten.  Jeder  dh-ser  s|iezialisierten  Trans|iort- 
iiiaschinen  fallt  im  Laufe  des  .Nrheitsvor^ran'.'es 
eine  liestiiiimte,  mit  anderen  .Mitteln  nicht  oder 
nur  unvollkommen  erfiillliare  .Auf^'alie  zu,  und 
das  .\ii(li-rdieiisttrelen  einer  einzitreii  wirkt  nicht 
selten  in  un^'iinsti;:eiii  Sinne  zurück  auf  das 
Ausbrinp-n  der  ganzen  .\nla;re.    I  ni  so  mehr  i.st 


Irielisniittel.  handliclier  Hau  «ler  Steneruni.'s- 
orjrane  siml  (inindei-reiischaflen  von  Hiitteiiwerks- 
kranen,  hei  deren  Man^rel  ^ii"a»^  W'e^t  wesentli<li 
einhüllen.  '  ""J 

Hie  ehen^^enann(ei)  Korderuufren  lassen  sich 
aller  im  vollen  l'iiifaii}r  aiudi  nur  dann  erfüllen, 
wenn  auf  die  Kip-iiai  (  der  in  Fra^'e  komnieiideti 
Maschinen  schon  heim  Entwurf  der  .-\nla;rc  Kiick- 
sicht  p  iioiiiiiieii  und  dem  Krankonstrtikteur  ein 
frewisser  Kintliill  ilarauf  /u;restanden  wird.  Leider 
niulS  er  nher  nicht  selten  auch  heute  iiorli  zu- 
sehen, dah  liei  NeuanlaiLTen  wichti;re  HaumalJe 
iinaliUiiderlich  festfrelefrt  worden  sind,  ehe  er 
(Jele^'enlieit  hatte,  aiicli  seinerseits  die  ErtÜll- 
harkeii  iler  ;restel|jen  Forderuiifren,  z.  H.  hin- 
sichtlich des  |ttirchfahrl|iriitils,  der  .Anfaliriiialle. 
der  erreicliharen  iliihhöhe  usw.,  unter  Wahrung 
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allt-r  Konstruktiousvorleil«^  zu  iirüfcii.  Die  iiii- 
aiiKhli-il)lirlii>  VoV^v  ist.  dali  dann  di«  iintvr  i-r- 
scliwfn-ndi'n  und  sidi  widersiircrhrndeii  \W- 
din^'uu^'i-n  entstandenen  Konstruktionen  zum 
VerdruU  d«'s  Emiifiln^fers  wie  des  Erzeu;rt!rs 
das  w  üuselienswtTtP  Mall  von  Vollkommenheit 
an  manciien  Stellen  vermissen  lassen. 

Auf  den  naeiistelienden  Seiten  sollen  eini^re 
neurre  Hehezeuffe  und  Hilt'sa|i|iarate  für  Hütten- 
betrieh  heselirielten  werden,  welehe  im  Laufe 
der  letzten  .Jahre  v<tn  der  Duisliur^rer  Ma- 
8chiueultau-Aktiett-(.iesellseliaft  vormals  Huchem 


Erze,  (iesteine  usw..  aus  Klulikahnen  prroüer 
Ladefilhi^rkeit  in  Eisenbahnwagen  zu  liesorp'n 
hahen,  die  Traffkraft  mit  fiOOO  kjr  riehti^r 
Itemessen,  so  daU  ein  kontinnierliclier  Lösch- 
lietrieb  unterhalten  werden  kann.  Die  Kla]!]»- 
Hefillie  besitzen  hierbei  jrerade  die  {;eci)a:n«'te 
(»rölJe  und  können  in  den  einzelnen  Abteilunp-n 
des  Srlile|i]ikahues  ohne  lleliindenin^'  der  das 
Füllen  besor};enden  Mannscliaften  aufp-stellt 
Werden. 

Ein  Kran  mit  den  nachstehend  trenannten 
(Teschwindiffkeilen  ist  imstantle,  sechs  Entlade- 


Alibildun;;        Kohlen vcrlmieanlaKC  mit  8elb8tg;reifcr,  8tflndlichc  Leistung;  120  t. 


&  KtM'tman  entworfen,  bezielmnirsweise  aus- 
jfrfiilirt  worden  sind. 

A.  Fahrbare  Drehkrane  für  Hafen- 
anla^rt-n.  Die  Abbilduntren  1  und  2  zeip'u 
falirbare  Hafendrehkrane,  welche  sich  als  sehr 
leistnnjrsfahijre  Hebezeujre  zur  Verladiinjf  von 
Mass»'nirütern  aus  Flulik.ihnen  in  Eisenbahn wnjren 
und  uni;rekehrt  erwiesen  haben.  Die  Krane  sind 
nach  dem  Zweitrommelsystem  »rebaut  und  er- 
mö>flichen  den  Hetrieb  von  ZweikettenfrreitVrn 
oder  Selbstentladeküiieln,  welche  in  jeder  Höhen- 
lajre  >rei>ffnet  werden  kiinnen.  Die  Last  selbst 
hilnj.'t  in  zwei  Stahldrahtseilen  bie>rsamster  Kon- 
struktion, welche  über  Kolben  und  Trommeln  von 
rvirhlich  >rroßem  Durclunesser  treführt  werden. 
Wie  die  ErfahrunfT  zeifft,  ist  für  solche  Krane, 
welche  den   llmschla)^  von   Masscn^'ütern,  wie 


p'fäCe,  welche  von  einer  zwe'mal  sechs  Mann 
starken  Hi'satzuntr  frefüllt  werden ,  der  Keihe 
nach  auszuheben .  zu  entleeren  und  wieder 
einzusetzen.  .\ii[>erdem  besor^ft  er  noch  das 
\'orziehen  der  W'air^rons.  womit  die  Zeit  freraile 
.nusp'füUt  und  seine  Arbeitsfähigkeit  voll  aus- 
irenutzt  wird. 

Die  Krane  von  10000  kj;  Tra;rfflhi;rkeit  sind 
in  erster  Linie  zur  Umladung  von  Kohle  in  FluU- 
kilhne  bestimmt,  wobei  in  neuester  Zeit  der 
Kohlentransport  von  der  Zeche  auf  l'lattform- 
wa^ren  erfoltrt.  und  zwar  in  denselben  («'fallen, 
die  s]i!lter  unmittelbar  in  die  Kahne  entleert 
werden.  Es  ist  bei  Krnnen  von  10  t  Trafr- 
fahitrkeit  immer  zweckmaüijr.  ein  Wechsel- 
vorjrele^re  für  5000  k>r  Last  i-inzubauen,  deren 
Hub;r<scliwinditrkeit   ilann    aufs  Do|»|ielte 
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steifrert  werden  kann.  Die  Arbeitsposchwindip- 
keiten  der  angeführten  Krane  sind: 

Kran  10  t,  12  m  AuHladung: 

Heben  .    .    .    .    10  t  18  m  in  der  Minute 

5  t  36  „  „    „  „ 
Drohen     ...    1,5  Umdruhungen  in  der  Minute 
Kranfahren  .    .    60  m  in  der  Minute 

Kran  5  t,  12,5  in  Ausladung: 

Heben  .    .    .    .    30  m  in  der  Hinute 

Drehen     ...    1,5  ümdrehun>fen  in  der  Minute 

Kranfahren  .    .    50  m  in  der  Minute 

EntladeleiHtun^  in  9'/t  Stunden  1240  t  bei  einer 
mittleren  Huldiöho  von  9.Ö  m  in  ziiKaniuion  80 
Waggons  von  zumeist  15  t  Ladefähigkeit. 


werk  zuführt.  Dieses  hebt  die  Kohle  unter  den 
(iicbel  de.s  Krafthaunes,  wo  die  Kohlenbunker 
»ich  befinden.  Jeder  Kran  i.st  imstande,  60  t 
Kohle  in  der  Stunde  zu  fordern. 

B.  Cxießkrane.  Das  Vergießen  de.s  flüs- 
sigen Eisens  in  Martinstahlwerkeii  erftd^'te 
früher  vorzu>;swels('  mit  Hilfe  von  (tieUwa- 
tren,  diet'Htweder  direkt  über  die  GlelJjfrube  fuli- 
r<>n,  oder  auf  einem  (teleise  neben  dieser  sich 
bewefften. 

Im  letztirenannten  Falle  trujr  der  frießwayen 
einen   Arm,  auf  welchem   die  Pfanne  in  den 


Allbildung  4.    OieBlaiifkrAn  von  )UI  I  Trairrtihi^keit  und  10  t  Hilfxbubwerk,  Spnnnweite  22  ni. 
Tragorgau:  Stabidrahtiteil;  liauptbuliwerk  und  UilfMbubwerk  auf  gleii-ber  Katze; 
ciniieitiger  Ausguß  in  Kiebtung  der  KranbrQeke,  ungleiche  seitliche  AnfahrinaHite  fOr  beide  Haken. 


Abblldun«:  3  ^ibt  die  Dnrstelluuir  der  Kohlen- 
fördenuilage  für  die  Kraflzentrale  einer  eb  ktrisch 
betriebenen  Untergrundbahn.  N'orlfluliir  sind  zwei 
Bockkrane  aufgestellt,  welche  ein  p'gen  den 
Fluß  durch  Tore  abs|»errbnres  Dock  von  *i4,.')  in 
lichter  Breite  Ubersiiannein,  in  da,s  die  Kohb-n- 
kJlhue  wahrend  der  Flutzcit  einp'fahren  wenlen 
müssen.  Die  Form  des  Bockireriistes  frcht  aus 
dmi  Schaubild  hervor.  Auf  jeder  Brücke  läuft 
eine  Katze  für  äelbstj;reiferl»etritOi,  welche  die 
Kohle  aus  den  Kilhuen  fördert  und  in  einen 
Trichter  entleert,  der  in  duA  lireiis]iuri}re  Bein 
des  BcK^kes  eingebaut  Ist.  Von  hier  rutscht  die 
Kohle  über  eine  automatische  Wage  auf  ein 
Transportband,  welches  sie  einem  Elevatorbecher- 


( Frenzen  der  «Jrubenlireite  hin  und  her  geschoben 
werden  konnte.  Ilm  nun  aber  den  Boden  des 
überdachten  Hüttenflurs  freizuhalten  und  den 
vorhandenen  Platz  für  die  Zurichtung  der  Kokillen, 
das  Abziehen  dieser  und  die  Verladung  der  Blöcke 
möglichst  auszunutzen,  zieht  man  jetzt  vielfach 
vor,  aus  dem  Laufkran  zu  gießen. 

Jn  Stahlwerken,  welche  ent««|)rechend  den 
neueren  Verfahren  der  Hüttentechnik  die  Martin- 
öfen mit  flüssigem  Roheisen  beschicken,  empfiehlt 
sich  die  Verwendung  von  (iießlaufkranen  um 
so  mehr,  als  dann  die  Anordnung  in  zweck- 
mäßiger Weise  so  getroffen  werden  kann,  daß 
derselbe  Kran,  welcher  den  Roheisenein.satz  aus 
dem  Uischur  abholt  und  charti;iert,  spftter  das 
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erblasenc  Flußeiaen  in  die  Kokillon  ^'ergießt. 
In  allen  Fallen  wenlcn  diese  (lieülanfkr.ine 
mit  oinein  Hilfshiiliwerk  ausgestattet,  dessen 
Aufpaite  eine  mehrfache  zu  sein  jiflefrt.  Ge- 


In  der  Hauptsache  dienen  die  Hilfshuhwerke 
liei  (tießlaufkranen  zum  lvi]>]ien  der  l'fann«, 
Ausifießen  <ler  Sehlackc,  zum  Transport  und 
der  Aufst«'llunfr  der  (rit-ßformen  und,  wenn  hier- 


Ahliilduii:;  r>. 
Tragorpaiio : 
IfroBi«  Katze, 

ClalUclie 
Ketto,  kleine 

Katze,  Stahl- 

drahUcil. 


Fahrtlahn  der  j»roßen  Katr.i»  auf  Olicrpurt  d<T  aiiBenlie^ondcn  Haupttrfijjor;  Fahrhahn  der  kloiiien  Katze  auf 
l'nter^urt  der  innonlit-jfondi'n  Kühiu'ntra^t>r.  (liiiiiiti^Hto  AiifalirniaHHc  narli  IkmcIcii  Hoit«-ii  |  FülinTHtaiid  unter- 
halb einer  Kranliühiw),  Kippen  nach  beiden  Seiten  in  Richtung  der  KranbrQcke,  zwei  Kranrahrtrieliwerke 

mit  HerienparailelMchaltuiig  d<>r  Motoren. 


rade  in  dem  Erfordernis,  dieses  Hilfshuliwerk 
in  der  verschiedenartip<ten,  den  jeweilifren  Vtrr- 
liiiltnis.sen  der  Utfsanitnnlajure  an^e|ialUen  Wrisc 
anzuordnen,  unterseheidt-n  sieh  die  tiieliiauf krnne 


für  nicht  etwa  besondere  Sjiezialhebezeuffe  vor- 
handen sind,  zum  Abzieh«M)  der  Kokillen  und 
dem  Tr.insiiort  dir  Hlöekf.  Insbesondere  die 
.Absieht   ihr    llcscliiikiinf;   von   Mnrtiuiifeu  mit 


von  den  Werkstattkranen  mit  zwei  \Vindw«'rken,     flüssigem  Roheisen  kann  j»-  naeh  dein  (frinidriU  der 


Abbildung  8 


Tra^ori^aii  wie  vor.  MieBlBiirkran  mit  starrer  Führung 
aiillerhMlI.  der  K ranlirfti  ke.  HiirMlaufknU«-  auf  l'ntcr- 
fjurt  LnittträtriT  zwimhen  «lenHelbt-n.  (Jünstige 

AiifahrmaHxe  fOr  beide  Ilaken.    Kippen  der  l'faone 
nach  iHtiden  Seiten. 


bei  welehen  es  .sich  ledijflich  »lamm  handelt, 
mit  Hilfe  des  zweiten  Hakens  kleine  Lasten 
rancher  zu  benirderu.  Hilfshnken  uml  llaupt- 
haken  sind  hierbei  ausnahmslos  nebeneinander, 
und  zwar  in  der  Kiehtunvr  der  Kranbriieke.  an- 
geordnet. 


Werksanlaire  und  der  Stellung.' der  Oefen  unp'wrdin- 
lirhe  .Anordnunir  di-r  Hilf'shuliwerke  bedin;:en. 

•Ms  'rrnirorirane  tür  die  (üelipfanne  kommen 
Prnhtseil  und  <!allselie  Kette  in  Hetraelit  und 
es  mnire  hii-r  betont  werden,  dali  der  Ver- 
wundung von  Dralitseil  erfalirungsgemäß  keiner- 
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ih'ii  Untergurt 
HühnentrHf^'rH. 
{Seiten.    I>er  llilfHimken 
zum  Kippen  der  Pfanne 


Ahitilduni^  7. 
Tragorgan  wie  vor. 
(iielilauflcran  mit 
Htarrer  Führung 

zwisrhen  den 
HaujitlaHttrAgcrn. 
Hilfalaufkatzc  auf 
beaonderer  Bahn, 
geliihlct  durch 
dos  einen  I.axtträgerH  und  einoH 
(lünHtige  AnfahrniaHac  narh  heideu 
kann  nicht  unmittelbar 
verwendet  werden. 


u 

It'i  Bedenken  liinsiclitlicli  dtir  Siclw-rhcit  <;nt- 
P'jrcnstflicn.  Der  irroli«  Vorzujr  ti<'s  Stnlil- 
«Iralitsciles,  lH'j.'iiin»'n(l»'n  Verachleill  oder  luinder- 
werti-rcs  Material  laii^r«'  vor  dem  Hnieli  an 
seiner  Oberfliidie  deiillicli  erkoiuil»ar  auznzeip'ii, 
liillt  e«  im  ücp-ntt'il  als  sehr  (ueeifriivtes  Trajr- 
orjran  für  Tiftsten  erscheinen,  deren  .Alistürzen 
Siels  von  den  verhanfrnisvollsten  Fol>ren  Itefrleltet 
sein  würde.  Zur  .S(Oionunjf  des  Seiles  in  aller- 
nächster Nahe  der  (üelijifanne  ist  es  eni|ifehlens- 
Wert,  dureli  ^eei>rneie  Ausliildun^  des  Haken- 
•reseliirres  die  um  dessen  Rollen  laufenden 
.Strflntre  vor  der  direkten  strahlenden  Wilrnie 
des  flüssi-ren  Eisens  zu  schützen.  Die  Schniierun>r 
des  Seih's  i>ewahrt  im  iilirifren  dieses  p'niip'ud 
vor  tler  Einwirkuufr  der  aus  der  Pfanne  auf- 

slei<r»'nden  heißen  (iase. 

Zur  Verwendung:  von  (»allscher  Kette  führen 
in  manchen  Fallen  konstruktive  Uiicksichlon. 
insbesondere  hei  solchen  (üelilaufkranen,  di-ren 


Hauptkatze  auf  dem  Oherfrui't  der  Kranbrücke 
lauft,  wobei  dann  die  Tra»jketten  zu  beiden 
Seiten  der  Brücke  herabhanfren,  während  die 
Laufliahn  der  Hilfskatze  zwischen  den  beiden 
Krautr.1{rern  auf  dem  Unterfrurt  derselben  sich 
befindet.  Zuweilen  wird,  insbesondere  hei  Kranen 
für  Stahlfoniifrlellereien.  eine  Konstruktion  be- 
vorzufft,  bei  welcher  die  l'fanne  an  Seilen  oder 
Ketten  .aufp'hiln(;t  und  zur  Verhinderung  des 
Pendeins  an  einem  starren,  von  der  Katze  vertikal 
nach  unten  sich  erstreckenden  Leit<!:erüst  geführt 
wird.  Eine  derartifre  Itauart  crniiiplichl  hol 
holten  (leschwindifrkeiten  die  sichere  Steuerung 
des  Stoiifenloches  der  PfaiUK-  über  die  Eingiisso 
der  Formen.  .Allerdin^rs  f^ilt  dies  nur  unter 
der  Voraussetzun^r,  daß  die  Fahrwerkssteuer- 
schalter  ein  sanftes  .Vnfahren  und  die  Zurück- 
le>cuug  kleinster  Wep-  ermötrlichen. 

Den  beifoljrenden  Konstruktionszeichnunjren 
und   Abbilduuffen    von   Gießlauf krauen  (Abbil- 
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Ilehtsfuije  und  Sprsialmimfhinen  für  liSitemcrrkf. 


«liintr  4  Iiis  T  i  sind  in  kiirzon  Worton  die  kenn- 
>ci-irlin«-ndi-n  Mcrliinalo  dt'r  vrrrtchiinh'nen  Haiiartcn 
lMi^ri-tii;rt ,  \\o\m  als  sc]l>stversUlndli«-li  still- 
srliwfi^renil  voranH};esct.zt  ist,  liab  all»*  Krane 
narli  dtiiii  MchrmotorensystiMii  ausp'fiilirt  siml, 
d.  h.  also  Häiiitliclii'  Trii-hwcrk»*  iliirch  umstt'uer- 
han-  Slüton'n  anfretrieltcn  wnnli*n. 

(.'.  (TicliwafTfii.  Im  (M'fjcnsatz  zu  der  Bo- 
lifittlitMl  d«-r  (rioUlaiifkranc  in  Murtinwcrkcn. 
siml  in  TlioniaswiTkt'n  noch  allp-uioin  IriulJ- 
wa;:fn  im  (Jcbraurii. 

per  Ans^riiU  des  orblasencn  [Eisens  aus  der 
Birn»'  crfol^rt  nirlit  in  so  f;l«'it:limttlii;r<'m  Strahl, 
wif  ans  dt-r  fi'stst»'hi>ndt'n  Kiune  des  Martinofens, 
und  es  bestände  die  Gefahr,  «laß  hei  unrichtiger 


besonilere  dh'  letztfrenannte  l^'wejrnnfr  ebcnao- 
jU'ut  für  direkten  elektrischen  Betrieb  sich  eiirnet. 

Das  wichtifrste  Klement  des  tiielhva;rens  ist 
der  in  den  Uuterwafren  einfrelassene.  als  Zy- 
linder dienende  Köni^sza]ifen,  auf  den  sich  die 
au  den  Tauchkolben  an^ridnln^rte  drehbare  Platt- 
form hj'draulisch  abstützt,  uml  welcher  (.'leich- 
2eiti^'  die  Lastmomeute  liurch  seine  Biefrunfrs- 
beanspruchun^  auf  <b^n  rntr>r\vairen  zu  übertrafren 
hat.  Es  ist  die  };röüte  .Sor>rtalt  sowohl  auf  die 
Wahl  der  Slaterialieu,  wie  auch  auf  <lie  Kon- 
struktion dieser  Teile  de»  (üeliwafreus  ffeh-jrt 
worden,  mit  dem  Bestreben,  ihre  Lebensdauer 
so  viel  wie  mö^'lich  zu  verlantrern,  fjleichzeltiff 
alle  unzn)rflD;^'licheu  Sto|»fl»üchsen  und  (ileitilachen 


.*^teuerun;r  der  Katze  wflhrend  des  Ki|i])ens  der 
Birne  da.s  flii.ssip^  Ei.sen  auf  das  Last;fehilnjre 
tretTi'n  und  da.sselbe  zei-stören  würde. 

Schanliild  H  und  !>  zeip-n  einen  (üeßwaffen 
neuester  Bauart  für  20  t  Pfanneninhalt.  37r>()  mm 
jrröliter  I'fannenentfernunff  von  Mitte  Kahrp-leise 
und  für  den  untrewöhnlich  hohen.  «lurch  besondere 
Rücksichten  bedin^rten  Hub  von  KiOO  mm.  Die 
l'f:inne  kann  auf  d^'Ui  Tragarm  um  TiOO  nun  ver- 
schoben wenlen;  die  (releisspurweite  ist  8400  mm. 
Das  Fahren  des  Wasens  auf  dem  (teleise  entlaii;; 
der  (lielijrrube,  das  Drehen  des  Anslejrers  und 
ilas  Kippen  d<;r  Pfanne  erfolfren  durch  direkten 
fb-ktrischen  .Antrieb,  dafr<'>;en  wird  «lie  Hiiii- 
bewefjuntJ  .sowie  das  Verschieben  des  Pfannen- 
wairenj;egtelles  auf  dem  Tragarm  mittels  J'reli- 
wassers  besorjrt,  da«  auf  dem  (iielhva^ri  n  selbst 
liurch  eine  elektrisch  betriebene  Pumpe  erzi  utrt 
winl.    B.S   bedarf  keiner  Krwilhnun^',  daU  ins- 


anszumerzen  U.  P.l,  sowie  schlielMlch  die 
Demontafre  des  Wav'-ens  so  einfach  wie  möglich 
zu  frestalten.  Zur  Erzeufrun;;  des  Prelhvas.sei-s 
dient  eine  I>rei|ilunp>r]iumpe  für  70  Atmo- 
s|ihflren  Betriebsdruck,  deren  Kurbeln  um  120*' 
versetzt  sind  und  einen  Hub  von  !*5  mm  er- 
freben.  Der  Plunirerdurcbun-sser  betrSjjt  '•")  mm, 
so  daü  tlie  Pumpe  bei  200  rnidrehun<ren  in  der 
Minute  10,2  cbm  Prel5wasser  stündlich  zu 
liefern  inistamb'  ist.  Die  mit  dem  Elektromotor 
auf  p'iiieinschaftlicher  Grundplatte  montierte 
Pumpe  ist  auf  der  dem  Tratrarm  entye<.'en- 
^re.setzten  Seite  der  Plattform  auf;;esti  tlt.  derart, 
dali  das  (»ewicht  dieser  Teile  für  die  Ausbalan- 
cierunu'  der  Nntzla.st  verwertet  wird.  Zur  .Vuf- 
speicherun);  einer  solchen  Men{fc  Preliwasser, 
wie  sie  zur  AiisüliuniT  einer  Anzahl  von  Hub- 
und  Kahrs]iielen  nötijr  ist,  sind  p-rilumitre  Wiml- 
kessel   vorjreselien,  deren   Luftiuhalt   mit  Hilfe 
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«Ihm  besonderen  kleinen  Kompres^orH  nach  Be- 
darf eriirinzt  werden  kann.  Nach  En->  ii  liung 
des  maximalen  ArlK'itednirkf»«;  wird  der  .\nlatt8er 
de.s  I'uiii|H  iiinotors  selli.sttiitig  aligcütallt. 

Henicrkenswcrt  ist  mich  DMh  d«r  Fahrwerks- 
antrieh,  !Ür  ili  ti  zwri  Elckd-nnintorfn  vor<ji"^''1ten 
Bind,  welche  zum  Zwecke  santresten  .Anlassen« 
durch  einen  Steueraehalter  mit  S«ii«np«rallel- 
steneninjr  in  Hetriel»  f,'e.setzt  werden.  Kine 
Kejwrve  i»t  für  da»  Falirwerk  iiiKoleru  vor- 
handen, als  bei  Defektwerden  einee  Motorn  die 
entspreelieinilen  KontaklHn^rer  d<'s  Anlassers  ali- 
geklappt  werden  können,  »o  daß  ein  Motor  allein 
den  Betrieb   Übernimmt.   Für  das  Dreliwerk 


und  Kippwork  ist  anoh  no«h  Handantrieb  ein- 
gebaut. Die  crzielbarcQ  ArlMitagMCihwindig- 
keitmi  der  elektrisch  betriebenen Beweu-nniren  sind: 

Fahren   60  m  i.  d.  Min. 

Drohon  (Ich  PfanneiUHrmes  .    1,5  Umdr.  i.  d.  Min. 

Kip|>»»n  fliT  l*f«rtrn>         .    .    f?li(^zw.  !,5T'^itidr, i.d.Min. 

Wie  ans  .\l>i».  x  ersiclitlich,  ist  die  Maschinen- 
plattform  des  Gießwa^ens  ron  einem  «us  krttftigeB 
Bleeli  hcrLTf  sirllti-n  Schntzhans  unifrehen,  «Ins 
auf  der  Vorderseite  nur  eine  maüig  grobe  Aus- 
guckSflnuntr  besitzt.  Ancb  die  im  Unterwa|!en 
Itetindlichen  Trieliwerke  siml  diin  h  vollstnnilii.'- 
Kapselung  vor  verspritzender  Schlacke  oder  aus- 
flleßendem  Metall  geschilUt.        (Porto,  folgt) 


Geschichte  der  Hisenindustrie  in  Wales. 

Von  Prof.  Dr.  L.  Beck,  Blebrieh. 
(PortMtsung  von  e«il«  868.) 


Crawshays    Werke    wudvsen    von   Jahr  zu 
Jahr.    1806  Itatte  Cyfarthfii  schon  seeliB 

llochölVii  iiiiii  /.W  i'i  Walzwerkr  mni  lM  <rli:ini:r(.e 
1500  Arbeiter,  die  bis  30  sli  die  Woche  ver- 
dienten. Die  MonatslShne  beHofen  sieb  auf 
6000  KichardCrawsliay  erwarb  die  Kiseuwerk»' 
XU  Uhjruiuey  von  einem  ÜriHtoler  Konsortium 
für  100000  lt.  Englands  Elsenindustrie  blOhte 
in  der  na|K)leonischen  Zeit,  die  Werke  waren 
stark  bfächät'tigl  und  veitiienten  viel  (teld. 
Crawshays  Eisunhütt^'U  und  Walzwerke  waren 
so  berühmt,  dali  sie  von  vielen  liervurratrenden 
Personen  lifsiieltt  wunlf.  z.  H.  von  .\dmirul 
Nel.son.  Crawsliay  war  es,  di  r  zuerst  den  von 
HuKbet  IKOl  entdeckten  Kohleneiscnstein  (blaek- 
band),  der  mit  den  Steiiikofilcn  j^efilrdei  f  wurde, 
in  groüttni  üiutaugu  verwendete  und  auslteutete. 
Als  Richard  Crawuhay  am  S7.  Juni  1810  starb, 
crhiil»  <\ch  allffemeiues  WehklaireR  in  Südwal-s 
uiu  dun  «robeu  Arbeitgeber  und  Wohltäter  der 
Armen.  Wie  ein  siegreicher  Held  wurde  seine 
Leiche  durch  die  Straßen  von  Mi'rthyr  nach  di-r 
Llandatt  Caiheiirale  getragen,  von  Tausenden  von 
Arbeitern  lyrefol^rt.  Der  arme  Yorkshire  boy, 
d»'r  einst  als  Kiener  den  Laden  kehren  niußl«% 
hinterließ  über  80  Millionen  Mark.  Er  hatte 
Merth^-r-Tydvii  ans  l  ineni  Sehilfernest  in  eine 
wohlhabende  Industriestadt  verwandelt.  In  den 
Jahn-n  vor  si>ini>ni  Toile  hallen  die  Werke  von 
L'yfarthla  KiOOO  t  Eisen  erzeugt  tu  t»  Hoch- 
6fen  mit  4  DampfmBschinen  fär  die  Oeblis«. 
I>i>  \Voe.henlöhni'  »Mirn^-cn  'iriOO  t.  Wilkins 
druckt  das  Lieldüig-sgedicht  Crawshays,  aus 
dem  der  einfache,  wltlensstarke,  zufriedene  Geist 
des  Manm-s  spricht,  ab.  Er  vermachte  sein 
Vermögen  zu  seinem  ;Soliu  \V  illiaw,  ^/m  seinem 
Schwiegersohn  Benjamin  Hall  und  '/g  an  Joseph 
Bayley. 


.losejili  Ilayley  war  elientalls  ein  armer 
Yorkshire  boy  gewesen,  ein  Verwandter  roa 
(Vawshay.  Als  er  von  dessen  Erfnlcen  hWv. 
verließ  der  Knabe  im  Jabre  Itiüü  seine  Heimst 
in  Yorlcshlre  nnd  wanderte  zu  Fafi  nach  Süd- 
Wales.  Barfuß,  in  zerrissem  n,  lu  sfaubten  Kleideru 
kam  er  dort  an,  und  als  er  nouh  seinem  V«d> 
wandten,  dem  reichen  Richard  ürawshny,  fra^ 
wollte  ilim  niemand  glauben.  Aber  er  fanJ 
seinen  Wejr.  ("rawshay  nahm  ihn  freundlich  auf, 
^ab  ihm  Besch« ftigunj,'  und  nun  stieg  Jose|ib 
Bayby  durch  Fleiß  und  Beharrlichkeit  von  Stufe 
zu  Stnfi  .  Durch  U.  Crawshays  Testament  wurde 
er  ein  rei4'her  Mann.  Nachdem  William  ('rawshay 
die  I«eitong  der  Cyfarthfa<Werke  abernomniei 
hatte,  sucliff  Bayley  sich  selbst niiilitr  zu  iiinrhi'n, 
verband  sichndt  Wayne,  und  kaufte  von  der  Bleaiia- 
von-OesellscIiaft  deren  Eisenwerk« :  zwei  HockSfsn 
zu  BL  nnn^  Uli  und  ein  Walzwerk  bei  iNantyglo. 
i^ctztcrcs  ging  sohr  gut,  trotzdem  trennte  sieb 
Wayne  nach  einiger  Zelt  von  Bayley,  nm  (Of 
sich  ein  rnterneluiien  im  Abcitlar«  - ful  zu  f»'- 
ginneu.  Joseph  verband  sieb  nun  mit  seinem 
Bruder  Crawuhay  Bayley.  Dleaer  war  aber  ua- 
vertragUcb.  verließ  .loseph  Uftd  Icauflo  das  von 
Bacon  {reirriindete  kleine  Aberaman- Werk. 
Doch  arbeiteten  die  Brüder  später  wieder 
sammen  und  hatten  {großen  Erfolg.  Joseph  Bayley 
wnrtle:  fjreadelt.  Es  wir«!  di-n  liriidirii  n&ch- 
gerühuit,  daß  sie  auch  in  schlechten  Zeiten 
weiterarbeitnten  nnd  ihr«  Leute  besehtftigtsn* 

Riclinnl  Crnwshay  hatte  seinen  Sohlt  Willisi" 
nicht  zum  Cnivcrsalerlien  eingesetzt,  weil  dieser 
durch  glnokliehe  Handelsgeschlfte  schon  reich 
und  unabh.'intrig  treworden  war.  an  (im  in*)«- 
strieileu  Uuternelimungen  des  Vaters  wenig  Xnier- 
csso  zeigt«  und  nicht  in  Merthyr  wohnen  wollte» 
Cliarakteristiseb  ist  die  TestamenUbestigiinnng 


Digitized  by  Google 


1.  Aogttt  IWW. 


des  V'aters:  , Meinem  eUusigea  Sohn,  der  nie 
»«Ineiii  Bat  ifetolgt  ist,  vermaehe  Ich,  anstatt 

ihn  zum  Voll>tioi'ki  r  und  ßevollmHcliti|;ton  zu 
erneaaen,  wie  er  diuä  bis  heute  war,  lOOOOÜ 
Pfand."  Dieser  einzig«  Solln  William  starb 
wenifre  .lahro  nach  soincm  Valor  umi  hinterließ 
drei  äfthne:  Wilhelm,  Georg  uud  Richard, 
von  denen  der  Aelteete  die  Eisenw^rtce  Qliem&JiiD. 

William  Crawshay  brachte  Cyfarthfa 
auf  den  Giitffl  seines  Ruhmes;  ihn  nannte  man  zu- 
erst den  ,EiKenk«nifc".  IHll»  waren  zu  ('ytartliirt 
€  HoohSfen  in  Betrieb.  Die  .lahresproduiiUon 
hetnifr  1 1  000  t  Koln  is.  n  luul  1 1' 000  t  Staheif!f>n. 

erzeugte  Cytarthta  mehr  Kisen  als  gan« 
England  in  den  10  Jtkhren  von  1740  hia  1760. 
rrawshay<?  EUcn  war  besonders  in  der  Türkei 
und  den  Mitti<lnieerliUidern  beliebt. 

Es  war  die  Verwendung  der  Steinkohle  an 
Stelln  der  Holzkohle,  was  den  ^großartigen  Auf- 
üdiiruog  der  Eiiwniadustrie  von  l^üdwales  be- 
wirkte und  den  Besitzern  der  Eisenwetke  enorme 
(rewinne  brachte.  Am  Ende  de«  18.  Jahrhundert« 
war  das  ScJunelzen  der  Erze  mit  Kok<^.  die  in 
Heilem  odar  Haufen  gebrannt  wurden,  all;4;Lniein 
p>  u  i.nit  ii.  Viel  wichtiger  noch  war  aber  die 
Rinfiihning  von  l'orta  Puddelprozeü  —  das 
Flammofenfrischen  mit  Sleinlcuhlc.  Eine  erfolg- 
reiche X'crbessernng  des  Puddetprozesaes,  die  in 
Sii(hv;il.-?:  erfunden  wurde,  war  der  eiserne 
linden  von  Bald w in  KogerK,  den  C'rawsltay 
Bayley  zuerst  1818  zu  Nantyglo  einföhrte. 
Wenn  William  Crawshay  mit  Ifoü-prf»  zusammen- 
traf, begrüßte  er  ihn  stet»  mit  dum  Ausruf  ,the 
iron  bottom".  Nach  einem  Berieht  des  Ifeebanical 
MaL'.'i/ine  villi  IS^O  iihcr  Cytarthfa  l>eschflftigte 
William  Craw^ay  damaUi  öOOO  Arbeiter,  die 
20000  Personen  ernährten.  Er  zahlte  BOG 000 j& 
.labreslöhne.  Auf  «einen  Werken  hatte  Sr  450 
Pferde,  H  Dampfma.schinen  von  zus.ammen 
12  000  P.S.,  8  Wasserräder  von  651  P.S., 
84  Oefen,  3  Schmiedon,  1  (Gießerei.  8  Walz- 
werke, I  Bohrwerk  usw.  Man  mi  schmolz 
90  000  t  Eisenerze  und  40oo(i  t  Kalksteine. 

Richard  Crawshay  stand  damals  an  der 
Spitzt'  iIp';  Unternehmens.  Dem  l!ois]iicl  der 
Crawshay  strebten  die  benachbarten  iiütten- 
bedtzer,  ^e  Homphray ,  Guest,  Hill  und  andere 
mit  Erfolg  nach.  Iii««  größten  Kisinw^rk-  in 
8ädwales  waren  Oowlais,  Cyfarthfa,  l'ony- 
darren,  Plymoutb,  Tredegar  usw.,  deren 
Geschichte  wir  zunächst  Ids  zu  der  Zeil  der 
ersten  Eisenbahnen,  der  Gianzzeit  für  Südwales, 
ün  einzelnen  iMtraebten  wollen. 

Die  Dowlais-Eisen  Werke,  deren  H«^grün<ler 
der  alt<»  John  (tuest  war,  hatten  sich  inzwisclien 
gewaltig  vergrößert.  Thomas  lluest,  der 
Sohn  des  1783  verstorbenen  John  Ouest,  war 
*»m  frnnimer  Wesleyaner.  der  S(»nuf«gs  mit  N'or- 
liebc  selbst  i>redigte.  Er  hatte  zwei  Söliue, 
Thomas  himI  Joba.  LeUterer,  am  2.  Februar 


1785  geboren,  war  es,  der  die  Duwlais- Werke 
zum  grSOtea  Hüttenwerk  der  Welt  machte.  Er 

wurde  als  Sir  John  Josiah  (tuest  geadelt 
und  war  in  ganz  England  als  der  .Eisenkönig'' 
bekannt.  Ihm  gelaihrt  der  erste  Platz  unter 
den  (troßindustrielien  von  Sudwales.  Er  li.iih' 
in  früher  Jugend  seine  Eltern  verloren  und 
erhielt  sein«  technische  Ausbildung  \on  John 
Evans,  seit  1808  Betriebsleiter  von  Dowlais 
unti  r  (l((r  .\ufsicht  seines  Onkels  Tail,  <ler  in 
*  aidiil  wohnte.  AI»  Tait  1815  starl»,  hinterließ 
er  John  u;  der  Dowlaiswerke.  Dadurch  wurde 
dh  s.  r  der  Hauptiteteiligte  der  Gesellschaft  und 
tibernahm  die  Leitung  der  Werke.  Die  Zahl 
der  Hocbfifen  wuehs  unter  ihm  von  fünf  auf 
lÜnfzehn,  wovon  <-\i\  ji  ih  r  uTk  h^  ntlieh  150  t 
Eisen  sclimok.  (xleich  nach  seinem  Eintritt 
begann  er  mit  der  YergrSOerung  des  Werkes. 
iH'i!!  h.  lni;:  <lh  lahreserzeugung  ImtcKs  22  285  l. 
1823  hatte  er  die  Bank  von  (Jarditi  gegründet, 
aber  schon  1825  wurde  England  von  einer 
schweren  llandelskrlsls  erschüttert,  und  nur  mit 
.Anstrengung  gelang  es  John  (Juests  Tatkraft. 
dieKelbe  für  Dowlais  glücklich  zu  überwinden 
und  den  Bei  rieb  «b-r  Werke  voll  aufrecht  zu 
rrhaiten.  1825  wunle  er  /um  er><teiiri}al  in  i\;\n 
i'ariament  gewählt.  183:<  heiratete  Ontist,  der 
seine  erste  Frau  naoh  kurzer  Ehe  1817  ver* 
loren  hatte,  die  \Vit\vo  I.ruly  ("liaHotte  Elizahi  th 
Bertie,  eine  Schwester  des  Eäi'1  of  Lindsay,  eine 
Dame  von  hervorragenden  Eügensehaften,  in 
ganz  Siidwales  bekannt  als  Lady  Cliarlot  1 1-, 
die  Freundin  und  Beschützerin  der  pootiituben 
Vergangenheit  von  Wales. 

Nachdem  die  Homphrays  mit  Bacon  in  Streit 
geraten  waren,  verließen  sie  Cyfartlifa  und 
siedelten  »Ich  in  einem  der  Familie  Morlais  gehörigen 
Tale,  das  P  e  ii  v  il  a  i  r  e  n  hieß,  an.  Die  drei  jungen 
Homphrays  verbauih  n  sich  mit  einem  George 
Fornian  von  London  und  erwarben  1784  »iie 
Pachtung  des  Tales  für  3  ^  jahrlich.  Die 
vier  Teilhaber  bescldoss<n  einen  Hr>rhf)tVn  zu 
erbauen.  Da  Hie  aber  Bacon  wegen  der  Maße 
nidit  fragen  konnten  und  aueh  die  heimischen 
Oefen  für  besser  hielten,  sehicktnti  sii  riiu  n 
Vertrauten  nach  Stourbriilge,  der  die  Maüc  des 
dortigen  Hochofens  in  der  Weise  nahm,  daß  er 
si.  Ii  für  Jedes  Maß  einen  Stab  zusirhnitt.  Diese 
band  er  in  ein  Bündel  itusainmen  und  wanderte 
damit  heimwärts.  Eines  Ab«^  nahm  er  Nacht» 
quartier  in  eiuer  abgelegenen  ll>ili<r..t  und 
stellte  sein  Bündel  iiu  Flur  al).  Ais  er  den 
andern  Morgen  weiter  wollte,  war  das  Bündel 
verschwunden,  rlcnn  der  Hausknecht  hatte  Feuer 
damit  angezündet.  mußte  die  Exjn  ilii Inn  vnn 
neuem  augetreten  werden;  diesmal  kamen  die 
UaOstabe  richtig  nach  Wales,  der  Hochofen 
wnrdr  tr''hnjit,  mit  Erfolg  in  !!frri'''h  gesetzt 
und  nun  mußte  auch  ()orts  l'uddeipn»zeU,  der 
in  den  Jahreii  1764  bis  1789  die  onj^Uscben 
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Ebouüiduiitrifliou  in  Atit'regang  versetzte,  oiu- 
^efiihrt  werden.    Pin  Leute  veii  Mcrthyr  waren 

wilÜL".  all-  r  iin*  i-fnlir.  n,  imd  so  warben  die  Unter- 
ncliuier  ciuu  Hotte  (batch)  voa  Eisenarbeitorn 
am  Ht-afTordühire  an.  Mit  diraen  kamen  die 
Sniitli,  Wild,  Brown.  Sehinton  und  Millward  in 
das  I.and.  Ein  kleiner  Ort  entstand,  uud  die 
renydarren-Werlce  kamen  in  BUito.  Samuel 
Homphray  war  es.  der  zuerst  das  Feineiscn- 
feuor  feine  Erfindung  ( 'ocltsliutts  i  mit  dem 
ruddelprnzeß  in  Verbindunfj  l)rachte.  Diircli 
das  Feinen  des  ^rrauen  Kohciscna  wnrdo  das 
I'uddeln  erleielit«'rt  und  hesclileunifrt  und  dir 
Troduiwtiuu  erliölit.  Durcli  den  Puddel-  und 
Waixbetrieb  wurden  die  Homphrays  reich.  ThuMi 
i>;t  nm  h  die  Anlajre  der  ersten  Eisenlialin  zu 
doiilien,  worauf  wir  Hpater  zurücltlcoiomeii. 

Die  Plymouth'Eiiienwerico  waren  Anfang 
der  seelizijrer  .Falifi'  vnn  Wilkinson  und  (luest 
geirründet  worden,  liacou  iiatte  lUih  die  Utttto 
mit  ihren  zwei  HocMfiMi  erworben  nnd  sie  bis 
fast  zu  seinem  Tode  betrieben.  ]>ann  kam  (de 
1780  zur  VersteitrerunfT,  und  Richard  Hill, 
Hacons  Seh  wahrer  und  Hetriehshäter  v(jn  Cyfarthfa. 
erwarl»  sie.  IMe  l.ederhaltrc  der  Holzlvulili-n- 
hocliöfeii  wurden  von  einem  2.5  FuU  hohen  Wasser- 
rad hetrieiien.  Ks  war  HilKs  Stolz,  er  schwäriutf 
IQr  Wajitierkrat't.  Die  ganze  Anlag«  war  aber 
zwerfrhaft  im  Verfjleich  mit  dem  {rrolSartlfren 
Werk  hO  Jakru  Hpäter.  Diu  itelti^^schaft  der 
KoJilenliergwerko  bentand  am  8  Hann.  Die 
Lederb.'lltre  wru-rn  >o  si'liW arli.  {\:\\)  ]),■]  nifdritrem 
WatMerstand  ein  Jun^^e  naciihelfen  uiuUte,  in- 
dem er  sich  beim  Nieder ^'an^'  auf  den  Balgr- 
ilr-l;.'!  stellte,  um  den  l>ruek  zu  verstärken, 
wofür  er  mit  einem  half  penny  (5  Tfg.  )  i>elolmt 
wurde.  1796  beiief  «ich  die  Jahres|)roduktinn 
auf  2200  t.  wtlhrenil  sir  in  si^ucrer  Z(>it  40  000  t 
helrufj.  Ein  Ofen  Kchmolz  l.'i  bis  2h  t  in  iler 
Woche.  IHOT  mulHe  ein  dritter  Hochofen  und 
ein  Puti  it  l-  Ulli!  \\  alzwerk  erhaut  werden.  HlU 
(rriindi  ti-  <li  slnUb  die  l'Iynioutii  Korge  ('(»nii)any 
undkiute  das  l'ontrebach-\V  erkmit  IGPuddel- 
ttfen,  Walzwerk  und  Wanerrad  fBr  eine  Woeheo- 
jirodiiktion  \on  100  t.  rrirliini  Hill  starb  IS's 
und  hiuterlietl  die  Werke  seinen  drei  Söhnen 
Anton,  Richard  und  Johann. 

Ant.Ki  Iii  II.  .in  ^-ebibb-ter  Chemiker  und 
erfahrener  lluttenmano,  der  schon  seit  mehreren 
Jahren  den  Betrieb  geführt  hatte,  ttbemahm  die 
technisehe  J^eHuufr  und  tnhrte  mancherlei  Ver- 
hesfierunjren  ein.  Durch  seine  bessere  Kenntnis 
und  Auswahl  der  Erze  und  richtif?e  Gattiertino: 
brachte  er  f»  bald  dahin,  dali  das  Plymouth- 
Ki.M'u  wejren  seiner  <jualitiit  bevorzu^rt  wurd<'. 
Anlhonv  Hill  nahm  1H14  ein  l'alent,  l'uddel- 
und  .'<idiweiUselilaeken  mit  Eiftenorz  und  Kalle 
Ln  iniscbl  auf  lioln  iscn  zu  \  <Tse|im('lzen  und  das 
erhaltene  kaltbrüchi(;ti  (jdioüiihurhalti^'e)  Uub- 
eisen  lieim  Feinen  und  Ptiddcln  mti  Kalk  zu 
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mischen,  um  es  zu  reinigen.  Dieses  Patent  hatte 
fSr  Hill  keinen  Erfolir,  ist  aber  interessant,  w<dl 

«lurin  il^^^r  ( !nunI^Tilanke  des  Thonia.s|troze8ses 
enthalten  ist.  Ein  zweites  nicht  minder  uierk- 
wfirdi^'cs  I'atent  von  Anthony  lOU  von  1H17 
(Nr.  4151)  will  statt  des  Peineisenfeuers  ein 
geschlossenes  eisernes  üefaß  von  der  Gc&tali 
eines  Eimers,  da«  mit  I^ehm  ausgekleidet  ist 
und  im  Boden  Oetfnunjren  für  den  Wind  hat, 
benutzen.  Da«  flüssitje  Roheisen  wird  in  dieses 
(iefllQ  ^releitet,  wahrend  durch  die  Oeftnunpen 
^c])reütcr  Wind  geblasen  wird,  d(>r  «iurrh  d.v* 
fliis.si}fe  Eisen  aiifsfet<rt  imrl  e^  reiniirf.  Hier 
ist  der  Grundgcitanke  von  Bessemer»  Prozeü 
deiitlloh  ausgesprochen.  Auch  mit  dieser  Er- 
indun^  hnttr-  Ifil!  krinrn  Krfnl<:,  i 

Anthony  Hill  war  in  seinen  Ideen  seiner 
Zeit  voransfreeilt.  Dies  ImeintrKchtigtc  aber 
keineswi-^s  srirn:  |irakti^*iic  Triliirkfit .  isl'i 
wurde  dur  vierte  Hochofen  zu  Plymouth  gel»aul. 
1819  einer  bot  Dnffryn,  der  mit  einem  Wasser- 
rad hetrielK>n  wurde.  1 824  wurden  zwei  Hoch' 
Bfen  mit  Dampfmasrhine  und  Wasserrad  er- 
riciilft  und  bald  darauf  wurde  nnter  der  l.eitiiii>r 
von  David  Joseph  der  achte  Hochofen  von  Hill 
erbaut,  den  sein  Freund,  der  berühmt r  Hiiflen- 
mann  Daxid  Mirshet.  für  den  gräiUen  und  i>est- 
konstruierten  d«^r  Welt  erkltrte.  1 825  zog  sich 
.lohn  Hill  vorn  (lesehäft  zttriirlc.  wftbrend  .\nlon 
Hill  in  demsell>en  .lalir  eine  {rrolle  Beleiliuntr 
auf  ENseustein  bei  Whitehaven  in  Cnmberland  von 
Lord  E;rrtinmi(  zir  billiirt'in  Preis  erwnr-Ii. 
spater  selu'  wertvoll  wurde..  Daduruh  bowäbru- 
er  sieh  als  kluger,  weitaussehauender  Ünter- 
nehmer. 

Im  Tal  von  Aberdare,  wo  alte  Schlacken- 
häufen  auf  den  Hüben  von  Ittngst  verachwon* 

denen  Eisenwerken  zeu^ren,  war  ein  frewisser 
Seale  von  Handsworth  in  Stattordshire  der  erste, 
der  liier  ein  Hochofenwerk  jrründete.  Er  baute 
1799  4>ine  Hütte  bei  Llwydcoed.  Aber  er 
hatte  kein  (Huck;  die  100  000  .i*,  ,lir  er  init- 
{^ubrachl  hatte,  schwanden  dahin  und  1H2:{ 
muflte  Oeorge  Seale  Ae  Anlagen  an  die  Gesell- 
Schaft  Fotherfrill  &  fomjtany  verkaufen. 
Diese  hatten  zuvor  1819  die  Abernant-Werke, 
die  1800  von  zwei  BrUdom  Tappfngton  errlehtet 
worden  waren,  erstanden.  An  lii  r  Spitze  der 
Uesellschaft  stand  der  nnternchnieude  Koland 
Fotherprlll.  der  wahrend  einer  Reihe  voa 
Jahn-n  auch  das  frnilie  Eisenwerk  leitetr.  In 
.Aberdare  ttbertruir  er  seinem  Sohne  Richard  die 
heitunv'.  I'i  Llwydcoed  Iiatte  ein  Beamter  Bees 
Hopkin  Rhys  die  Direktion,  den  das  sdireckliche 
rnirlnck  traf,  ilall  it  bei  Vi^rsiichen  mit  Schieil- 
baiiiiiwollü  i)eide  Aiiffeu  verlor.  Er  lebte  aber 
noch  Jahrzehnte  in  grOßtem  Ansehen  als  Zivil- 
in;reni''iir  i forisiilf iül'^  ajrent)  in  Llwydcoed. 

.Xelternoeh  ist  die  Eisouindustrie  vonTrede- 
gar.    Dort  standen  SebmelzSfen  bei  Pontyg- 
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waith-yr-Uaiarn  Bchon  za  Anfang  dcfi 
18.  JahrhQBderto.  Sie  waren,  wie  frtfber  er- 
wähnt, von  Bretonen  erriclit«!,  die  etwa  sithon 
Jabru  laug  hier  fiiseofaßwareo  machtea,  dann 
aber  das  Untemehmen  wieder  anfgabea.  Einige 
.liUire  spater  baute  ein  Engländer  Kottie  aus 
Shropsliiro  einen  Scbmelzofea  bei  Sirhowy, 
nicht  grüüer  wie  ein  Kalltofen,  der  mit  Hand- 
ballen betrieben  wurde.  Er  arbeitete  längere 
Z«it  mir  Krfi*lg,  indem  er  «eine  Produktion 
auf  Mauie,H«!lu  nach  Llanelly,  Merthyr  und  anderen 
Orten  brachte.  17  76  verpadttete  er  die  Hfitte 
an  Atkins  und  Barrow  von  Westmorctand.  flic 
sie  trotz  »cbieditcr  Zeiten  energisd]  fortbetrieben, 
bis  sie  znletst  m  Sehaden  kamen.  Ein  Ver- 
wandtfr  von  Aikiiis  Moiiklioust>  und  ein  Fother- 
giil,  der  ein  kleines  Kiacnwerk  in  Forest  of 
Dean  betrieb,  abemahmen  da«  Werk  nnd  brachten 
Sirliowy  in  tVn-  Tfölif.  ITüT  hauten  sie  rincn 
IfrötiereD  Hochofen  und  bezogen  eine  Dainpf- 
nascIHne  ans  Stsffordririre  <ar  üntonttttzung  der 
Wasserkraft. 

1799  trat  Samuel  Homphray  von  Penydarren 
der  Gesellschaft  bei.  Da  er  eine  Tochter  des 
Cirundherm  Sir  Charles  Morgna  tob  Tredegar 
Park  geheiratet  hatte,  erlanfrt«*  er  eine  sehr 
günstige  Pachtung  von  3001)  Morgen  (acres) 
aaf  99  Jahre  fUr  2  sh  6  d  per  acre.  Dadurch 
wurde  die  Hütte  zu  Tredegar  sehr  günstig  ge- 
stellt. Die  Landpftcbter  sahen  freilich  scheel 
auf  die  freuideB  EittdriugÜnge  und  maehten 
so  viel  Srliwii'rifrkritin  wie  sie  nur  konnten. 
Dagegen  blieb  Tredegar  von  dem  Arboiter^ 
ausstände,  der  in  Hungerjahre  1800  aof 
vielen  anderen  Eisenwerken  wegen  der  niedrigen 
Löhne  ausbrach»  unberülirt.  Da  viele  Hochöfen 
ausgeblasen  worden,  weil  die  erregten  Arbeiter 
die  Blasebilge  zerschnitten  oder  zu  zerschneidm 
drohten,  so  hatte  Tredegar  noch  Vorteil  davon. 
Damals  bildeten  die  AusstAndigen  einen  (Teheim- 
bund  mit  dem  Zweck,  die  fremden  .\rbeiter  zu 
verjagen  nnd  die  Lfthne  und  Eisenpreisc  hoch- 
zuhalten. Sie  nannten  sich  selbst  ,The  Scotch 
CMtle*  Iberllelett  mit  gesehwttrztea  Gestoblent 
und  aufgesetzten  Kuhhörnern  und  furchtbarem 
irebrttll  Uauser  und  Personen  und  suchten  durch 
Gewalttaten  und  Brandstiftungen  Schreekea  zu 
v»'r  breiten. 

I>ie  Tredegarwerke  nahuien  günstigen  Fort- 
gang. Honkhoow  leitete  Sirbowy,  Fothergitl 
lUe  Tre«kigarh&tte,  wo  1H06  der  vierte  Hoch- 
ofen ertiaut  und  der  erste  Schacht  abgeteuft 
wurde.  Bis  dahin  hatte  man  die  Steinkohlen 
nur  durch  Stollenbetrieb  gewonnen.  Damals 
wurde  von  Trevethick  zu  Neath-Abliey  die 
«rste  Dampfmaschine  in  Wales  für  Tredegar 
gdwut,  walurschelnUeh  Ar  da«  1807  in  Betrieb 
jjpsot/fp  Kiürnwalzwcrk.  181 7  wurde  der  fünfte 
Hochofen  angeblasen.  In  derasulbeu  Jahre  zog 
sich  K.  FotlMH^U  zurück;  S.  Homphray  jun.  trat 


an  seine  Stelle.  181»  lief  die  Pachtung  (lease> 
von  Sirhowy  ab,  die  wider  Erwarten  Potbergill 

vcrldr.  Weil  ilirn  »  in  Mr.  llarfurd  zuvorkam.  In 
demselben  Jahre  brach  ein  grußer  Streit  der 
Kohlenbergteute  ans,  der  IS  Wochen  dauerte 
und  auch  die  Eisenwerke  zum  Stillstand  lirachte. 
Der  Gehoimbund  The  Scotch  Cattlo  lebte  wieder 
auf  und  verbreitete  Schrecken,  bis  Truppen  naeli 
Tredegar  kamen  und  dem  Unwesen  ein  Endo 
machten.  I)i(  KadelsfUbrer  wurden  verhaftet 
und  verurU'ilt. 

Tredegar  halte  auch  seine  Erlebnisse  mit  den 
ersten  Jup-r-iulstreichcn  der  Lokomotiven  wie 
C'yfarthfa,  wovon  wir  gleich  berichten  werden. 

Die  Altere  Gesehlchte  der  Bhymney«Eisen» 
werke  bii'tpt  auch  manches  Bej<o!uliTi-.  Sie  wanm 
von  Bristolur  Kauflcuten,  die  eine  (Tesellsuhaft 
«Union  Company*  gebildet  hatten,  gegründet 
worden  um!  niarlit.  n  gute  (Geschäfte,  llieliard 
Crawshay,  der  £isenkdnig  von  ('yfarthfa,  er- 
warb sie,  nachdem  ein  Hr.  Hall  aus  Pomlrok- 
ahire  sich  mit  seiner  Tochter  verheiratet  hatte. 
Dit'sem  machte  er  die  Eisenhütte  zum  (»fselu-nk. 
Die  kleine  l'roduktion  ging  an  die  groilen 
Eisenwerke  im  Merthyrlx^zirk.  Mr.  Hall  wurde 
aber  dadurch  sehr  reicli ,  daß  er  IHK)  i,  de^ 
Vttrmögens  von  Bicbard  Crawshay  erbte.  £r 
ließ  seinem  Sohne  Benjamin  ebio  vorzaglieho 
Bildung  geben.  Diosor  hochbegabtf>  Mann 
machte  eine  glänzende  Karriere,  wurde  schon 
1832  Hitf^ed  des  Parlaments  fflr  die  vereinige 
ten  Stfldtf  fliorDii^rlisi  in  Monnimith,  1837  als 
Lord  Lianover  Mitglied  des  House  of  J<ords, 
dann  Gebeimer  Staatsrat  (Privy  Couacellor) 
usw.  Er  hatte  eine  vortreffliche  Frau,  .Aiigusta 
Waddington  von  LIandover,  eine  hochg(d)ildete 
Dame,  in  der  normannisches  und  welsches  Blut 
gemischt  war.  Sie  gehr»rt  wie  Lady  Charlotte 
zu  den  Frauen,  die  Verstflnrlnis  und  Begcisti^- 
ruug  für  die  alte  (ieschichiu  und  l'oesie  von 
Wales  hatten,  die  selbst  die  nationalen  ^Eistedd- 
fodan"  licfrirdcrtc  und  beschützte  und  i' 
jtiwenynen  Gwent'  d.  h.  die  Biene  von  Gwi-iit 
fldch  an  den  Barden-Wettgedichten  beteil^o. 
Sic  war  eine  Verwandte  des  preußischen  Ge- 
sandten von  BuAsen  in  London. 

Hr.  Hall,  der  nur  39  Jahr  alt  wurde,  vnr- 
kaut'fe  die  I'hyrrin*'v-\V<rk>'  an  Cr.awsliay 
Bailey  für  73  000  <£,  doch  wurde  der  Handel 
rftelcgflngig  und  1826  wurden  sie  von  daer 
.Aktiengesellschaft  (Joint  stock  Company)  Ober» 
nonimen,  an  deren  Spitze  William  Forman 
stand.  Diese  (Jesellschaft  erwarb  dann  auch  die 
Bu  tf-  V\  <>  rk< ,  drei  Hochöfen  und  eine  Glclicrcl, 
dii-,  abwi  ii  iii  inl  von  d»  r  -rlitniickluRcn  Bauweise 
der  englischen  Kisenhutten,  von  Mo.  ("ullock 
im  ägyptischen  Stil  erbaut,  durch  eine  in  der 
Royal  Academy  befindliche  X'diildung  in  Eng- 
land bekannter  waren,  als  die  viel  grülicren 
Eisenwerke  in  S&dwalea. 


Digitized  by  Google 


9S8   Stahl  und  Eisen. 


Ein  an<lenis  heriilinitcK  Einenwork,  das  durch 
die  IIoinphrayH  zur  BedtMitiin^  kam,  war  Ehliw- 
Valo.  Ebliw-Val-  ,  -  fnst  ein  lieblii  lM  s  Tal,  ist 
jetzt  schwaiz  von  Kohlcustauh.  Hier  .stund  ein 
alter  Hochofen  PMiycM,  der  mit  dem  Grund 
und  Boil^ii  T,(wis  von  Ebbw-Vnlc  tri-Iiiirti'. 
Homphray  kaufte  das  ütesitztuin.  ll'J'd  bestand 
die  Hfiite  nur  ans  zwei  HoehSfen.  Im  Jahre 
IHU'  wurde  ein  l'ii'Mel-  und  WaUwork. 
aber  erat  in  der  Zeit  dur  Ebeobalinea  durch 
aeine  Sehienenlieferuni^ii  berttluDl  wurde,  hin- 
zuf^efü^t. 

Co  r t8  ErflnduQg  des  Flanunofeafrischens  mit 
Stcinkohlo  —  des  Paddelns  —  hatte  der  Elaen- 

tndustrie  von  Siidwalej!  den  ersten  frroßen  An- 
stoß gegeben  um!  <lie  (TriindunK  und  V'crjrrflßernnfr 
vit'ler  Eisenwerke  veranlaßt.  Dt^r  zweite  trroße 
FortMshritt  wtirde  durcli  >li<  Ertindunif  der  Eisen- 
bahnen und  da«  Walzen  der  Eisenliahn- 
Hchieuen  herbeigeführt,  und  dies  wurde  die 
Erntezeit  der  Eliienliidiuitrle  von  SOdwale«. 
St-hnii  si'hr  früh  wurden  in  Südwales  Versucfif 
mit  Eiüienbalmbau  luid  Lokomotivbetrieb  gemacht. 
Bereit«  1698  hatte  Sir  Homphray  Haekworth 
höl/.i'ino  Schienen  zn  Neath  verwendet,  und 
die  friUieaten  eiseruen  Schionen  Ic^te  mau 
1789  za  Longrborougfh.  Zu  Anfang  deg  18. 
.Tahrhunderts  (;ab  es  schon  fin  n«>iin  en^lischit 
Heilen  lanp'og  Bahngleis  (tramway)  von  den 
Peuydarreii  •  \\Vrken  nach  dem  Ladeplatz  in 
Oardifl,  als  l;i(!h.  Trevethick.  der  berühmte 
Erfinder  der  i/okomotive,  «ins  Cornwall  erscbien. 
Dieser  bot  seine  Erfindung,  die  we^en  der 
SobwieriKkeit  des  Trans|}orteB  fUr  Sfldwalea 
von  hi'sandertT  Wi'-hl itrkfif  wnr.  den  riMclistiMi 
Hiittenherron  an.  Kichani  ('rawshaj'  von  i'y- 
fartbfa  (rlaabte  nicht  an  die  Sache;  Homphray 
von  Penydnrroii  batte  mebr  Zutram  n  timl  trab 
Trevethick  den  Auftrag,  tteineMasolüoe  zu  Merthyr 
zu  bauen.  Er  gab  ihm  einen  tflehtiiren  Me- 
dianiker  Hees  Jones  zum  (lehilfen.  FIoin|ibrny 
wettete  mit  dem  ungläubigen  C-rawshay  uui  lUUU^, 
daß  die  Maaehlne  mit  Dampfltraft  10  t  Eisen 
nach  dem  lja<le)datz  ziehen  würde. 

Am  14.  Februar  1H()4  war  Trevethicks 
HoebdrueklokomotivtMTrevelbieks  Hitrli-preBsure, 
Tram  Enpiii'' I.  das  Kis,Mi|itrid  ilmu  Ilor.-^etoder 
l'uffin;:  Billy  im  Mniidi  dr>  \  idlvi  s.  zur  .Ab- 
fahrt bereit.  Mit  Zisch<'n  und  Stöhnen  begann 
es  seine  Fahrt  mit  einer  GeKchwindiurkeit  von 
fünf  rTiL'Iisi  bf  n  Meilen  in  der  Stunde.  Es  war 
eine  plumpe  Maüeliiue  mit  aufreuhtsteheadeui 
Zylinder  und  einem  an«  Backsteinen  gemauerten 
Scliornstein.  Dieser  liJttte  dnrrli  seine  Höhe  den 
Versuch  beiualie  zuui  Scheitern  gebracht,  denn 
er  blieb  an  einer  bfilzemon  WegQberfnhning 
IwlnsTfU,  zerstörte  diese  und  stürzte  selbst  um. 
Doch  konnte  der  Schaden  rasch  ausgeliessort 
und  die  Fahrt  furt»:esetzt  werden  Das  Dampf- 
roß kam  mit  seiner  Ladung  richtig  am  Ladeplatz 


bei  OardifT  an,  und  Crawshay  war  um  1000  £ 
armer.  Hatte  er  auf  die  tün-  und  Kü<  k fahrt 
gewettet,  so  u  Tu  f  er  Sieper  geblielu  n.  di  nn 
alle  Vorsuche,  iliü  Maschine  mit  Daaipfkraft 
wieder  bergauf  zu  bringen,  waren  bei  der  starken 
Steigung  vergeblich.  Eine  Anzahl  Pferde  mußten 
vorgespannt  und  so  das  EisenroÜ  zurückgebracht 
werden.  FSr  den  beabsiehtigten  Zweek  war  ei 
,i!so  nicht  zu  <rel>rauchen,  dag^n^rn  besorc:tf>  es 
auf  ebener  Bahn  den  Transport  zwischen  Kohlen- 
itergwerk,  Hfitte  und  Walzwerk.  Auch  Tred^^, 
HIrwaln  und  .Munlare  sollen  merkwürdige  Er- 
lebnisse mit  Dampfrossen  gehabt  haben,  doch 
wird  hieriil>er  NRheres  nicht  mitgeteilt.  Wem 
aber  auch  diese  ersten  VersHche  von  Trevithick, 
die  Dampfmaschine  als  Zugmaschine  auf  Schienen- 
bahnen  zu  lienutzeu,  nur  geringen  Erfolg  hatten, 
so  war  doch  der  Weg  gezeigt  und  er  wurde 
weif.  r  \  erfolgt,  bis  eJ»  endlieb  frpnrge  Stejdienson 
1h2*J  gelang,  mit  seinem  , Hocket"  den  Sieg  zu 
erringen  und  an  14.  Juni  1830  die  erste  VoU> 
bahn  Manchester — Liverpool  mit  seiner  Loko- 
motive , Arrow*"  zu  erödnen.  Dieses  Ereignis 
war  auch  für  die  Eisenindustrie  von  Südwales 
von  größter  Bedentunfr,  denn  durch  den  Bfdarf 
an  EUsenlialinschicnen  erlebte  sie  einen  neuen 
Anfechwung. 

Ehe  wir  hierauf  näher  eingehen,  wollen  wir 
einiges  Uber  dieArbeitcrausstandein  Süd- 
wales, die  bereits  im  ersten  Drittel  sich  sft 
recht  stSrend  bemerUtar  machten,  nachliolen.[ 

Die  ersten  Streiks  waren  natürlicyie  Auf- 
brüche gegen  die  Xut.  So  war  es  im  Jahre 
D^OO,  das  «in  Hungerjahr  war,  wo  alle  Lebens« 
mittel  teurer  und  die  Lohne  niedriger  geworden 
waren.  Solche  Zustände  mußten  in  den  neu- 
entstandenen  abervSlkerien  Indostriesentren  von 
Südwales.  wo  das  eigene  Land  kaum  die  ein- 
gesessenen Bewohner  ern&hren  konnte,  wo  die 
Lebens-  und  (slenuBmittel  von  England  bezogen 
werden  mnlUen,  dopprlt  hart  zur  Wirkung 
kommen.  Der  Aufruhr  richtete  sich  dauiaU  wie 
bei  den  nächstfolgenden  Gelegenheiten  weit  mehr 
gegen  die  Händler  und  Lebensmittelverkftufer,  als 
gegen  die  Hüttenbesitzer.  Von  diesen  fonlerte 
man  nur  bessere  Löhne,  nm  lel»en  zu  können. 
Aber  doch  war  dieser  Aufruhr  auch  insofern 
gegen  die  Herren  gerichtet,  als  diese  ein  Truck- 
system organisiert  oder  geduldet  liatien.  ür- 
sprfiDglich  war  es  ja  eine  Wohltat,  den  Arbdtern 
statt  liarem  Geld  billige  und  gute  Lebensmittel 
zu  geben.  Auf  diese  Weise  entstanden  die 
Ariieiter-Waren-  oder  Konsumhiuser,  die  einzelne 
HiitteiihiMTen  mit  <hr  besten  .\bsicht  selbst 
griludeteu  oder  doch  unterstützten.  Die  traurige 
Kehrseite  bestand  ^r  darin,  daB  die  Arbeiter 
von  diesen  .\nstaUen  abhangig  wurden,  und  daß 
sie,  wenn  sie  ihnen  verschuldet  waren,  in  Zeltes 
der  Not  in  einer  januuorvoUen  Lage  vnm. 
Was  half  es  ihnen,  dafl  sie  in  der  Wnt  Um 
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Uauner  ausraubten  und  uifdiTlirauuleU!*  Joliu 
Omsi  fn  DowUIb  war  d«r  etnztg«,  4«r  gruiulsatz- 
lich  alle  .\Hi*!itslölinf  uur  in  liarcin  (Jcltlo  zahlt»- 
und  Mich  uiu  Kousumanstalloa  nicht  kümmerte. 
DIeite  ersten  Arbelterunrnhen  kamen  Mrte  <le- 
wittfrstürmo  von  <r\]t-i\  mul  v.rliit'«n  auch  so 
Aadt;r»  war  es  scüou  im  Jalire  IHIO  zu  Uowiaiü, 
als  der  erste  organisierte  Streik  in  Sfld- 
wales  AtLsttrach.  Di«'  Veranlassung  dazu  war  eine 
LoimlierabsetiEuiig  der  J'uddK-r  von  12  sh  auf 
10  ah  6  d.  Die  Puddler  kamou  in  «  inem  Wirts- 
haus ;:usammeD  und  ver|ifliehteteM  Aich  durch 
F!id,  für  diesen  I.ohu  nicht  zu  artu  iicn.  Sir 
Jolm  (xUi'Ht  hehandelte  die  Sache  uiit  größter 
Seelenruhe  melir  wie  einen  dummen  Streich.  V.r 
wulile,  dali  die  f.oiitf  mittellos  wnrfn  um! 
koluweu  mußten,  bir  machte  keinerlei  Schwierig- 
keiten. Zuerst  kamen  nach  mehreren  Wochen 
die  Hauj'rir'hrr'i.  r.  nud  als  dirsc  (1i<-  tu  strii  (h  fi-n 
b«kaiuea,  wurden  die  andern  neidisch  und  eilten 
wieder  angenommen  an  werden;  nur  «ein  PreoBe", 
wie  Wilkins  »agt,  kam  nicht,  »Well  er  seinen 
iiid  nicht  brechen  woUte". 

Bs  gab  auch  spftter  noch  ArbeiteransstMnde, 
aber  einen  (lulitischen  Charaklfr  hatte  ei-^l  der 
Ktüße  Ausstand  vom  Jahre  1831.  der  durch  die 
Ihar tiätenbewegung  veranlaßt  war  und  der 
sich  über  ganz  England  ausbreitete.  Diese  Be> 
weiriinsf  halte  große  Ähnlichkeit  mit  unserer 
suziatdeniokratischeu  in  Deutüuliland.  Der  Ir- 
liDÜer  0*Conor  war  der  groBe  Hann,  der  den 
betörten  Arbeit*^rn  (bii  flirniiicl  iiiitl  dif  Tlerr- 
«chaft  auf  Erden  versprach  und  der,  nachdem 
er  viele  unglQeklieb  gemadit  und  sein  Ziel  nleht 
err<I>-1it  liatt«',  Im  frreiihau'*  iiulrti'.  Der  Auf- 
stand wurde  durch  englUche  Agitatoren  in  Sild- 
wales  ent&cht  and  dauerte  acht  Wochen.  Er 
brachte  den  Arbeitern  keinen  andern  Nutzen 
aiü  die  Einsicht,  daß  sie  seither  selbst  an  der 
Lohnvcrbilligung  dadurch  mitgearbeitet  hatten, 
daO  sie  mit  ihrem  guten  Verdienst  geprahlt  und 
die  fntfVrntesten  Vettern  und  Freunde  aufge- 
fordert hatten  nach  Wales  zu  kommen,  um  auch 
▼fei  so  verdienen.  Wahrend  vor  dem  Strdk 
(Ii*-  Arbeiter  jeden  Neuzugezogenen  irern  mit 
allen  Uandgriffen  ihres  Handwerks  vertraut 
gemaebt  hatten,  bewsluten  sie  naeh  dieser  Zelt 
ein«'  b>  merkenswerte  Resprvc  fr»  ZiizCiirl  r. 
Im  großen  aber  lernten  die  cnglhichen  Arbeiter 
ans  dem  Mißerfolg  der  Chartistenbewegung,  daB 
es  verniiiiflif.'er  für  sie  sei,  nur  für  die  Interessen 
ihres  Stande«  einzutreten,  statt  sich  mit  Um- 
Btur«  der  bestehenden  und  Schaffung  einer  neuen 
\V.  It'irdnung  zu  plagen.  Infolgedessen  entstanden 
die  t; ewerkvcreine  (Trade  Unionsi. 

Im   September  1K30  worden  die  ersten 
Eisenbahnschienen  für  die  Liverpool-Man- 
cbe-<ter-Halin  zu  iN-nydarren  frewalzt. 
begann  Uartord  zu  Tredegar  mit  dem  Walzen 
von  ffisenbahnsehlenen.   Zngleidh  Afarte  «r  den 
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heißen  Wind  bei  dem  Hochofenbetrieb  ein. 
Diese  epochemachende  Erfindung  des  Schotten 

.lames  Neilsou  machte  es  Craric  auf  der 
Vniscedwin-Hütte  möglich,  im  Jahre  \H'6i 
Eisenerze  mit  roher  Anthrazltkohle  zu 
s  c  h  m  e  I  z  ('  n  .  ri  n  für  Siidwales  wichtiger 
Forttichritt.  Hüchel  liat  1840  Crane  das  Ver- 
dienst dafUr  zngMchrieben,  wfthrend  Wilkins 
den  Ingenieur  David  Thomas,  der  sich  später  große 
Verdienste  um  die  Eisenindustrie  von  Pennsyl- 
vanien  erwarb,  als  den  Erfinder  bezeichnet. 
Es  muß  aber  bemerkt  werden,  daß  Crane  schon 
frilhfr  ^'-rsiichf  gemacht  hatte  bei  knltnm  Wind 
mit  Autlira^il  zu  schmelzen,  so  daß  ihm  gewiß 
der  Ruhm  zukonunt.  \\  riehen  l'mfang  die  Elsen- 
iiiilustiii'  von  Siiilwales  erlan^-^t  hafte,  ersieht 
man  am  besten  aus  nachfolgeniler  statistischer 
ZnsammenstelluBf  der  dortlgm  Hoebofenwerke 
von  David  Mnshet  aus  dem  Jahre  1839. 
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war  das  erste  groBe  Eisenbah^jahr.  Damals 
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wurde  das  Walzwerk  vob  Tredegar  vei^^ßert. 

Obgleich  England  in  (h-n  .Talircn  1S}:5  mul  IHli 
dureb  eine  scbwere  ilandeUkriaiü  heimgesucht 
wurde,  vergrSflerten  sich  die  Elaimwerke  In 
Südwales  von  Jahr  zu  .lahr.  Die  Plymouth- 
hütte  hatte  1841  ihr  erstes  Puddcl-  und  Walz- 
werk erbaut  mit  drei  Walzenstraßon,  die  noch 
durch  Wasserräder  getrieben  wiinien.  1844 
wurde  die  erste  P;iii>priiias(liiii«  aufgestellt,  <in 
wichtiger  Fortschiill  tüi  riyuiouth.  In  dym- 
selben  Jahre  starb  Richard  Hill;  Anthony 
Hill  wurde  alleiniger  Besitzer.  I>i«  I'lyniouth- 
werke  zeichneten  sich  durch  die  Uüte  ihres 
Eisens  ans.  Hill  batte  einen  vorzOffliclieB 
Ingenieur  in  D  a  v  i  d  .1  o  s  e  j»  h.  ,Hill  umi 
•Tosepb,  die  das  gute  £lUeu  machen war 
damals  eine  sprlcbwSrtUebe  Hedensart  in  Siid- 
wales,  Überhaujit  waren  die  großen  Eisen- 
werke von  8üdwaies  die  beste  iScbuie  für 
Iii{(enieuTe,  und  wenn  100  und  mehr  Jahre 
früher  englische  Hiittenlcute  nach  Südwales 
gekommen  waren,  um  hier  eine  Eisenindustrie 
zu  gründen,  so  kam  bald  die  Zeit,  wo  die 
englischen  Werke  ihre  besten  Betriebsleiter  aus 
Südwales  b*  zopen. 

Auch  T1mmu;is  l^ewis  (f  Ihöa),  der  Vater 
dos  berühmten  Sir  William  T.  Lewis  (dem  das 
Huch  von  Wilkins  «r'nviihnpt  ist),  war  eb^nfnlls 
ein  hervorragender  lictriebsbeamtcr  von  A.  Hill. 
Um  die  Mitte  des  19.  Jahrhunderte  liefen  die 
meisten  bniitn-n  üM  j.ihrigen  Pri("hfiin£r»ii  (Icisi^s) 
ab,  und  ihre  Kmcuerung  war  nur  zu  hohen 
Summen  mSglicb.  So  erging  es  auch  den 
Plymouth  -  Werken.  17«)3  hatten  Isaac  Wil- 
kiuson  und  Jolm  Guest  die  BelcUiuug  vou  dem 
Grafen  von  Plymouth  für  60  jt  p.  a.  er- 
worben; um  1850  lief  sie  ab  und  mußte  Hill 
seitdem  3000  für  die  Steinkohlen-  und 
8000  für  die  Eisensteinbeleihung  bezahlen. 
Naehdem  Anton  Hill  im  August  18G2  gestorI>en 
war,  verkaufte  seine  Mutter  die  Plymoiitb- 
Werke  an  Fothergill,  lienkey  und  Bateuiau  tu» 
6  lOllloiieii  Mark. 

Dowlais  und  Cyfarthfa  waren  dir  irrößten 
£i«eawcrke  Englands  iu  den  40er  Jahren. 
Dowlais  war  unter  Sir  .Tohn  Ouests  vonsiig- 
licher  l.ritiuiL'  zum  f.'iölitiu  Eisenwerk  der 
Welt  gewachücu.  1845  standen  zu  Dowlais 
18  HodiOfen  in  Betrieb,  von  denen  jeder  160  t 
die  Woche  machen  konnte;  die  Roheisenpro- 
doktion  betrug  80  000  t  im  Jahr.  Die  Geblfläe 
der  Danii»fma8cbiuen  wurden  von  sieben  machtigen 
Palancier-Dampfmaschinen  getrieben.  Zwei  (jrt  - 
blasezylinder  birton  7:\völf  engliscbo  Kuß  Durch- 
messer bei  neun  FuU  ilut).  Die  Diuii)itiiia.schineu 
leisteten  2000  P.S.  Die  Zahl  der  Arbeiter 
bfttnigr  T'ioo,  li.Ten  Lölm-''  fliiif  Millinncn  Mark 
im  Jahr  ul)erstiegen.  Es  wurden  140U0U  t  Steiu- 
kohlen  gefBrdert. 


Für  dieses  Biesenwerk   mit   seinem  sns- 

i:i'(l<'bntpn  Ornrdbrsitz,  seinen  55t*Mnkohlen-  und 
Eisouätciu-  (black-band)  Flözen  betrug  dank  der 
vor  fast  100  Jahren  erworbenen  ,lease'^  die  Padii 
nur  2(>  j&  im  Jahr  (!).  Das  Eigentum  geh<)rte 
dem  Marqul»  von  Bäte.  1846  lief  die  aleaae* 
ab.  Nach  langen  Verhandlungen  wurde  sie  e^ 
neuert  für  2.1000  j£*  p.  a.  und  ilalu  i  stand  idch 
die  Gesellschaft  gut.  Nicht  alle  konnten  dir 
Handelskrisis  und  solche  gewaltsame  UcbergftD$ri' 
vertragen.  Die  Harfords  von  El)bw-Vale 
fallierten  (,,went  to  tlie  wall").  Dowlais  aber 
wurde  immer  größer,  nameuUich  durch  seiot- 
Sddenenfabrikation.  Es  erldelt  die  Sddenen- 
liefening  fiir  die  Englische  Westbabn  i  T.riiidiMi- 
Bristol).  Das  neue  Schienenwalzwerk  licfortc 
48  Ms  50  t  Eisenbahnsehlenen  In  xw9lf  Stunden, 

lind  \\ ''nn  dii  sf-s  (^iiuatiiiii  iilierscliritieii  w  unle,  er- 
luülten  die  .\rbcitcr  ein  großes  Faß  Bier  zur 
Belohnung.  Dowlais  ttbemalun  große  Schienen- 
lieferungen für  Rußland.  Großfürst  Konstantin 
kam  sellist,  um  das  große  Eisenwerk  zu  be- 
suchen. Am  2R.  November  1852  starb  Sir 
John  Guest,  (i7  Jalure  alt,  allgemein  betrauert. 
Er  hatte  viel  für  seine  Arbeiter  getan.  Außer 
Schulen  und  Kirchen  batte  er  184t'>  eine  Lesf- 
nalle  und  einen  Arbeiterbildungsverein  (littersry 
sncif'tvi  gegründet  und  virl  für  d,i^  ( n  nieinwcdil 
gearbeitet.  Deshalb  war  .sein  'fod  wie  da»  Ab- 
sebelden  eines  Freundes.  In  einem  Naohruf  in 
•■(M  ntlomans Magazine"  von  1852  heißt  es;  .Hrnf^ 
ist  es,  der  Ernährer  von  12  000  Mftnaern  zu 
sein,  aber  grSßer  und  edler  Ihr  FQhr«r,  Phllesoph 
und  Fn  nnd  zu  sein." 

Kaum  geringer  waren  die  Leistungen  von 
Cyfarthfa.  Dieses  hatte  von  1845  auf  1846 
elf  Hochöfen  im  Betrieb,  die  45  760  t  Roheisen 
im  Jahr  erz<  utrtpu.  Das  neue  SchienenwalzwerlE 
entldelt  20  Puddelöfen  und  18  Luppenhämmer 
und  lieferte  im  Monat  Marz  1847  (;144  t 
Kisenbahuschienen.  Cyfnrthfa.  Dowlais  und 
Plymouth  versorgten  niclit  nur  England,  sondern 
die  gaase  Welt  mit  Schienen.  Amerika  wir 
damals  noch  ganz  von  England  abhängig,  und 
riesige  Hassen  vou  EUseubahuschieneu  und  Walz- 
eisen  worden  In  dm  Hifen  von  Sadwales,  in 
Newport,  (Jardiff  und  Swans<a  verluden. 
Eisenbahnen  der  Vereinigten  Staaten  von  I^onl- 
amerika,  Rußland,  den  Mlttelmeerlindem  wurden 
damals  ausscliließlich  mit  englischen  Schienen 
gebaut,  und  auch  Deutscliland  und  FrankreicJi 
bezogen  noch  den  größten  Teil  ihres  Elsenbshn- 
iiiiitt  rials  aus  England.  Es  war  die  Blütezeit 
der  Eisenwerke  von  Südwules,  die  alle  anderen 
Eisenwerke  «ler  Welt  an  l  Jiitang  und  Lei.«'""?*' 
fiüiigkeit  fibertrafen.  Diese  Glanzzeit  dauerte 
sn  InnfTi».  nl>;  d'T  Piiddf|]irn7:>'n  dns  einzige 
wichtigste  \  erfahren  der  Umwandlung  des  Kol»- 
eisens  In  Schmiedeisen  war.       (SeiünB  iolgt') 


Digitized  by  Google 


1.  .Vaj^iiBt  1906. 


I}a»  Bonrillaimche  Formsystem  und  »eine  Formmtuchinen.      Stahl  nnd  Eisen.  9B9 


Das  Bonvillainsche  Formsyste 

Von  Arthur  Loiitz,  Zi 

Seit  etwa  vier  Jahren  werden  in  Frankreioli 
von  ilcr  Firma  K o n v i  1 1  a i n  Ä  E.  Ronce- 
ray  in  Paris  Fonuniaschinon  htirfrcstellt,  welche 
von  den  ailpnu'in  lirkannten  und  in  ihrer 
Arlx'it.s weise  sich  nur  wenig  unterscheidenden, 
in    alli-n    Indii.strielftndern   eingeführten  F<inn- 


ma.schinenkonstruktionen  jranz  bedeutend  ab- 
wt>icht*n.  Dabei  handelt  es  sich  nicht  nur  um 
eine  neue  Fornniiasehine,  sondern,  man  könnte 
fast  na^un,  um  ein  neues  Fornisystem,  welches  den 
Fonumasehinen  auch  in  solchen  betrieben  ein 
weites  Feld  tier  Verbreitung  erfiftnet,  in  denen 
nicht  mit  nach  Tausenden,  sondern  nur  nach 
Hunderten  zu  zahlenden  Abgüssen  nach  einem 
Motlell  gerecluie.t  werden  kann.  Dieser  grolle 
Vorteil  von  weitgehendster  Bedeutung  liegt  in 
dem  neuen  Verfaliren  zur  Herstellung  der  Modell- 
platten. 

I)a.s  Verfahren  sowohl  wie  die  Formmaschincn 
selbst  sind  von  dem  Betriebsleiter  der  Werk- 
stätten der  Westeisenbahnen  in  Frankreich. 
.Saillol,  vor  etwa  sieben  .laliren  erfunden 
worden.    Im  Anfang  wurden  die  Ma.schtnen  nur 


Ti  und  seine  Formmaschinen. 

ilingenieur  in  Düsseldorf. 

(Kacbdnieli  TcrboUMi.) 

zum  Formen  von  W'aggonachsbüchsen  iind  Brems- 
klötzen verwendet,  wobei  sich  die  Ma.schinen 
allen  übrigen  Systemen  weit  überlegen  zeigten, 
und  so  vorzügliche  Leistungen  erzielt  wurden, 
dali  die  Firma  Bonvillaiu  &  Konccray  sich  ent- 
schloü,  die  Patente  zu  erworben,  die  Maschinen 
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Weiter  zu  vervollkommnen  und  auch  zur  Her- 
stellung anderer  Ma.schinenteile  umzubauen. 

In  wie  holiem  Maße  tler  Firma  dies  gelungen 
ist,  ersieht  man  am  besten  daraus,  daß  heute 
bereits  viele  Hunderte  von  Maschinen  teils  in 
Frankreich,  teils  in  England,  Belgien,  Spanien 
und  Amerika  sich  im  Betriebe  befinden,  mit 
welchen  alle  nur  formbaren  Masciünenteile  der 
verschiedensten  Industriezweige  geformt  werden. 
Seit  einiger  Zeit  sind  auch  in  Deutschland,  wo 
die  Firma  erst  seit  kurzem  mit  der  Einführung 
ihrer  Mascliinen  begonnen  hat,  einige  Anl.igeu 
in  Betrieb  gekommen. 

Die  Formmaschinen.  Bekanntlich  un- 
terscheidet man  drei  verschiedene  tJnftung^'n 
von  Formma.sehinen :  die  .\bheln\stift-,  Wende- 
platten-    und    Durchzugs-Formmaschine,  deren 


2C.  Jdhrg.  Kr.  15. 


AnwenilHnf;H>ri'l)it*t.  t^eiiau  Itü^rreiizt  und  von 
der  jede  nur  für  bestimmte  CK-|fensMtn<it'  /.» 
^ebraucht'n  int.  Die  Bnnvillninsclu'  Forni- 
niasi-hine  ist  eint>  kuniliinii-rti-  Aliiii-bt-stift-  und 
Durclizu^H-Fonnmasrliini',  d.  h.  alle  liach«tn  Ge- 
jrenstilnde,  welche  zum  Forinen  keine  Diirch- 
zugsplatte  erfordern,  werden  nacOi  dem  Aldiebe- 
MtiftverfaLren  (refurnit.  alle  an<leren  nach  dem 
Purchzujfsverfahren.  Es  ist  wohl  hinreichend 
bekannt,  daii  das  lJurchzugsverfahren  allen  anderen 
Formsystomcu    bei   weitem   ülierlejfen  i«t,  aus 
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dem  einfachen  Grunde,  weil  man  unbedingt  saubere 
Formen  erhalten  inuli. 

Zwei  sehr  wichtij;e  Gründe  beschrankten 
jedoch  bisher  eine  allfjemeine  Anwendun«?  der 
Uurchzugs-Formmaschineu :  erstens  der  Kosten- 
punkt und  zweitens  der  rmstund,  dali  nur  f^e- 
teilte  bezw.  eine  horizontale  Aaflagefillche  auf- 
weisende Mo<lelle  durchgezogen  werden  konnten. 
l>ie  Herstellung  einer  eLsernen.  glattgehobelten, 
den  Kanten  des  Modells  nach  gefrästen,  durch 
den  Schlosser  mit  Hand  nachgearbeiteten  Durch- 
zugsplatte ist  derart  kostspielig,  dalJ  sie  sich 
nur  dann  lohnt,  wenn  man  jalirein  jahraus  ein 
und  denselben  Gegenstand  zu  formen  hat. 

Heide  vorgenannten  l'ebelstflnde  beseitigt  «las 
Bouvillaiusche  Form\ erfahren,  denn  wie  später 
noch  bei  di-r  Beschreibung  der  Herstellung  tier 


Modell|datten  genau  auseinandergesetzt  werden 
wird,  ist  die  Herstellung  einer  Durehzugsplatte. 
von  der  Firma  Bonvillain  , Abstreifkauim"  [.'••- 
nanni.  so  einfach  und  daher  so  liillig.  daU  sich 
ihre  Herstellung  Achon  bei  der  Anfertigung  von 
Modellplatten  bei  einer  Stückzahl  von  ItK)  .Ab- 
güssen au  aufwärts  lohnt.  Der  zw^'ite  obeu 
genannte  Hinderuntrsgrund  kommt  bei  diesem 
Verfahren  ebenfalls  in  Fortfall,  weil  es  über- 
haupt keinen  (Jegenstand  mehr  gibt,  welehi-  Form 
er  aui;h   immer  halten  mag.   für  welchen  mau 
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nicht  einen  Abstreif  kämm  herstellen  könnte,  ganz 
einerlei  ob  das  Modell  eine  horizontale  Auflage- 
flache hat  oder  nicht,  ob  einzelne  Teile  des 
Modells  unter  sich  gehen  oder  unregelmflülg** 
Erhöhungen  aufweisen. 

Die  Konstruktion  der  I^onvillainschen  Foriii- 
ma.schinen  ist  im  großen  und  ganzen  zur  Her- 
stellung aller  in  Gieüereien  in  Betracht  kom- 
menden (iegt-nstilnde  dieselbe.  Die  Abbildungen  1. 
2,  3  und  4  veranschaulichen  die  Universaltype, 
von  denen  Abbildung  1  eine  kleine  Handforra- 
maschine  zeigt,  welche  kloinen  Gießereien  zu 
empfehlen  ist,  die  keine  hydraulische  .AnlntTf 
zur  Verfügung  haben.  Die  Abbildungen  ~,  ^ 
und  4  zeigen  die  normale  'ryi'»-'  Bonvillain- 
scheu  Ihiiversal-Foruimaschiueu.  Die  Ma.sohiu«'D 
arbeiten  mit  einem  Wasserdruck  von  50  Atm.. 
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II  Uli  zwar  ffeschieht  sowohl  ila.s  Pressen  der 
FontifTi  als  auch  das  .\bhel«'ii  der  Korinkaston 
durch  hvdraulischtMi  Dnirk.  .Aus  df>n  .Ahliil- 
dnniiren  2  bis  4  und  den  QucrschnittszoicbnuniLren 
lAhhildunj?  ö  bis  7)  Ist  die  Konstruktion  und 
dir  Arboitsw*'ise  dtT  Maschinen  leicht  ersicht- 
lich. I>ie  obere  Prelitraverse  D  ist  um  eine 
feststehende  Säule  L  zur  Seite  schwenkl)ar,  so 
dali  der  Tisch  der  Maschine  vollkoninien  frei 
lit  jrt  und  der  .Arbeiter  in  keiner  Weise  bei  den 
verschiedenefi  Handjrrif^'cn  behindert  wird.  Ucber 
deui  I'rebdnickzylinder  (1  ist  ein  kleiner  Rück- 
zujrszy linder  K  angeordnet,  welcher  von  selbst 
das  Hochheben  des  Kolbens  nach  erfolfrtem  Drucke 
b»'wirkt.  Die  Kntfernunf:  zwischen  der  Preli- 
dnick|dntte  und  dem  Kasten,  welche  infol^'e  der 
verschiedenen  Kastenhöhen  eine  sehr  wechselnde 
ist.  kann  mittels  des  Hamirades,  welches  zwei 
ineinander  verscliieltbare,  mit  (rewinde  versehene 
Kolben  ^rleichzeifi<r  liewept,  momentan  retrulii-rt 
wonlen. 

Hieraus  i'rp'ben  sich  zwei  prolie  Vorteile 
derMasi  hine  anderen  Konstruktionen  frep^nüber : 
ersten«  fallen  die  Ittstigen  Holzunterlagcn  znm 
.\u>trlfichen  der  verschiedenen  Kastenhöhen  fort, 
wie  sie  bei  allen  anderen  hydraulisch  arbeitenden 
Kaschinen  bisher  verwendet  werd«'n,  und  zwei- 
tens ist  d<T  Wasserverbrauch  ein  ^mi/.  mini- 
maler, da  zum  l'ressea  der  Sandform  nur  cio 


Kolbenhub  von  40  bis  50  mm  er- 
forderlich ist.  Für  den  Arbeiter 
leicht  sichtbar  ist  an  tier  Ma- 
schine ein  Manometer  angeordnet, 
welches  dazu  dient,  den  Preli- 
druck  kontrollieren  zu  können, 
welcher  infolge  der  bewahrten 
Konstruktion  der  Ventile  so  genau 
reguliert  wenlen  kann,  dalS  man 
ilie  Formen  je  nach  Erfonlernis 
und  Sandqualitflt  mit  einem  Druck 
\  on  "JO  bis  .50  kg  f.  d.  Quadrat- 
zentimeter |>res.sen  kann. 

Beim  Pressen  wird  der  Haken  F 
in  den  Tisch  der  Maschine  ein- 
gehängt, damit  die  Sftule  keinem 
einseitigen  Druck  ausgesetzt  ist 
Der  Tisch  (',  auf  welchem  die 
Formplatten  ruhen,  besitzt  in  iler 
Mitte  eine  große  runde  Oeflnung 
mit  eingedrehter  Xut,  auf  welcher  eiserne  Stflbe 
von  rechteckiger  liuerRchnittsform  ruhen  zur 
besseren  I'nterstützung  der  Modelljdatten.  Diese 
rnferstiitzungsstftbe  können  in  beliebiger  Anzahl 
und  -Anordnung  eingelegt  wenlen.  \im  den  zum 
Abheben  der  Kerne  dienenden  Kernabhebestfitzen 
freien  Durchlaß  zu  gewähren.  .Auf  der  Form- 
maschine werden  nttmlich  samt  liehe  verti- 
kalen Kerne  der  zu  formenden  Maschinenteile 
in  derselben  Sandform  hergestellt, 
wodurch  sich  folgende  grölte  Vorteile  er- 
gehen: Große  Ersparnis  an  Arbeitslöhnen 
für  die  sonst  von  HantI  durch  besomlere  .Arbeiter 
herzustellenden  Kerne.  Ein  Versetzen  der 
Kerne  beim  Gießen  ist  ausgeschlossen.  Es 
entstehen  keine  Gußnflhte  an  den  Kern- 
marken, da  diese  fortfallen.  Man  erhflit  stets 
vollkommen  gleichmäßige   Löcher  an  derselben 
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Stpllo,  so  daß  es  «opar  raßjrlich  ist,  solclu- 
Lßcher  mit  oinziipielirn,  wolchf  frühiT  nacb- 
trftplich  pebohrt  werdon  muUten.  .\ur  der 
Durchschnittszoichnunp  ist  di«  .\ufstfllunp  der 
K«'rnal)lu'hi>stütz»'n  M  Jf  auf  der  Abhebeplattc  B 
p-nau  orsicbtlich. 

.■\ußcr  zur  .•Vufnahtne  der  Kornabhelicstützcn 
tli«^nt  die  Ai)b<'hojilatte  B  zur  Bofi-stipunp  der 
viiT  Abli -beKilulcn  H.  Diese  Sfluleu  siud  nach 
jeder  Kicbtuny:  hin  verstellbar,  so  daß  auf  einer 
Ma-schino    Formkasten    beliebiger  Größe 
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verwendet  werdi-n  krmnen.  Die  vii-r  Sftulen 
heben  rntwediT  den  Formkasten  für  sieh  allein 
hoch  oder  jrreifm,  wenn  mit  einem  .Abst  reif  kämm 
trearbeitet  wini,  unter  diesen  Kamm,  welcher 
seinerseits  wieder  den  Kasten  mit  hochhebt. 
Das  Hochheb<-n  der  Abhebeplatte  geschieht,  wie 
bereits  oben  erwähnt,  ebenfalls  hytiraulisch. 

Kine  besondere  S]iezialkonstruktion  ermög- 
licht noch  das  Vor|ir«'ssen  lanjriT,  schmaler 
Kerne.  Bei  Kernen  von  z.  B.  10  mm  Durch- 
messer und  80  mm  Höhe  wiird«'  sich,  falls  die 
Kerne  nur  von  oben  in  der  Form  gepreßt  würden, 
der  I'n  lldruck  selbstverständlich  in  dem  engen 
Loch  nicht  bis  unten  fortpflanzen.  Es  wenlen 
daher  diese  Kerne  für  sich,  naclidem  die  Form 
vou  oben  gepreßt  ist,  von  unten  nachge|trelU, 


und  dann  wird  erst  die  .■Mthel»e|>latte  mit  den 
Kernabhebestützen  nach  oben  hochgehoben.  IMcsm 
Naclipressen  der  Kerne  und  anderer  loser  Teil«' 
der  Form  erfordert  absolut  keine  Mehrarln-it 
beim  Formen,  und  wird  daher  so  viel  wie  iiiiijr- 
lieh  angewandt. 

Die  Zusammensetzmaschino. 

Schon  lange  halten  die  (iießereifaehleiite  ilie 
großen  Vorteile  erkannt,  welche  auf  dein  .\l>- 
gicßen    der    Formstücke   im    Sandblock  ohn<' 


Ablnldung  10. 


Kasten  beruhen,  namenllieh  in  .Amerika  sind 
bereits  seit  längerer  Zeit  eingehende  Versuche 
in  dieser  Richtung  gemacht  worden,  .\ucli  hier 
in  Deutschland  existieren  Zusammensetzmasehinen. 
welche,  mit  den  Formmaschinen  kombiniert,  nai'li 
dem  Formen  den  Kasten  entfernen.  Diese  Kon- 
struktionen haben  den  l'ebeUtand,  daß  erstens 
die  Maschine  sehr  kompliziert  wird,  und  daH 
zwi'itens  während  des  Abhebens  nicht  geforinl 
werden  kann.  (Janz  zu  verwerfen  ist  das  Formen 
in  geteilten,  aiinchnibaren  Holzrahmen,  ein  System, 
welches  nur  bei  ganz  Iljielien  (iegenstnnden  und 
dann  audi  noch  nur  mit  zweifelhaftem  Erfolg 
angewendet  werden  kann,  well  »lie  beiden  Sand- 
hJllften  nur  lose  aufeinander  gestellt  das  Diirrli- 
brechen  des  Klsens  nicht  verhindern  können. 
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Abbildnnii^  11. 

l)ii>  Boii\ill.iinschi-n  ZiisnmiiH-nsot/.masdiinen 
Zfigon  iVw  AUbildiinpon  K  bis  11;  sie  arbeiten 
mit  demselben  lu  iiraiilischen  Driiek  wie  die  Portn- 
maKchinen. 

Ihre  Kunst niktion  und  .Arlieits weise  ist  die 
denkbar  einfachste.  Der  auf  der  Formniasehine 
^reforinte  Unterkast<'n  wird  auf  die  in  ihrer  Höhe, 
der  jeweiligen  Kastenh^he  entsprechend,  einstell- 
bare Platte  auf  zwei  Fühningsstifte  gesetzt, 
wahrend  der  Oberkasten  auf  die  zwei  vorsprin- 
grenden  Ecken  gestellt  und  der  Steuorungshelii-I 
de«  Kolbens  herumgeworfen  wird.  Die  den 
l'nterkasten  tragende  Platte,  deren  ilulierer 
Durchmesser  etwas  geringer  Ist  als  der 
lichte  Durchmesser  des  Kastens,  lieht  den 
.luf  ihr  ruhenden  Unterkasten  bis  zur  Ver- 
•  inignng  mit  dem  Oberkasten  hoch  und 
prelit  den  unteren  Sandblock  gegen  den 
oberen.  I>a  der  obere  Kasten  durch  die  lieidi-n 
Verschlußhcbel  C  (Abbild,  ih  f.stgehniten 
wird,  wird  der  obere  Sandblock  durch  den 
onter»>n  tiiit  ausgedrückt  unil  bleiltt  in  hocli- 
jrt'hobent'r  Stellung  stehen.  Auf  einer  vor- 
her untergelegten  Blechplatte  werden  di<' 
Sandbliicke  zum  Abgießen  beiseit«-  gesetzt. 

Ein  Durchliruch  des  Eisens  an  der  Ver- 
einigungsnalit  ist  ausgeschlossen,  da  iufolg«- 
des  Durchpressens  der  beiden  Blocke  diese 
sich  so  intensiv  verbinden,  daß  eine  Naht 


überhaupt  kaum  mehr  sichtbar  ist.  Vielleicht  könnt« 
jcmanti,  der  dieses  Verfahren  in  natura  noch  nicht 
gesehen  hat.  glauben,  dali  sich  durch  das  Pressen 
der  bt^ide»  Sandblöcke  die  Konturen  der  Form- 
halften  innen  zerdrücken  könnten,  was  jedoch 
keineswegs  iler  Fall  ist,  wenigstens  nicht  bei 
tlen  Formen,  welche  auf  den  nach  dem  Bon- 
villalnschcn  Verfahren  hergestellten  Modellplatten 
aufgestampft  sind,  da  dieses  Verfahren  überhaujit 
keine  Dilferonzen  zuldßt. 

Durch  das  (rielien  ohne  Formkasten  wird 
eine  große  Ersj)arnis  an  Formkasten  erzielt, 
denn  zwei  Paar  Unter-  und  Oberkasten  genügen 
im  allgemeinen  zum  ununterbrochenen  Formen 
auf  der  Maschine.  Wahrend  ein  Satz  Kasten  zum 
Fonnen  verwendet  wird,  wird  der  andere  auf 
der  Maschine  zusammengesetzt  und  durch  das 
Entfernen  der  Sandform  zu  weiterem  (Jebrauch 
vorbereitet.  .\uf  diese  Art  erspart  man  die  sonst 
notwendigen  vielen  Formkasten.  Außerdem  kann 
man  das  Doppeljiaar  Kasten,  welches  man  zum  For- 
men benutzt,  aus  Aluminium  herstellen,  was  den 
Vorteil  hat,  daß  die  Arbeiter  infolge  der  leichten 
Kasten  viel  mehr  zu  leisten  imstande  sind.  Durch 
das  (Miellen  ohne  Formkasten  füllt  selbstverstllnd- 
licli  das  .\usscblagon  der  Formen  nach  dem 
Gießen  aus  den  Kasten  fort,  außerdem  der  ganze 
Transi)ort  di-r  geleerten  Kasten  von  d*^r  Ent- 
leerungs-  zur  Arbeitsst-elle.  Es  ist  wohl  ohne 
weiteres  klar,  daß  hierdurch  bedeutend  an  .Ar- 
beits- und  Transportlöhnen  gespart  wird. 

Auch  dann  l>ietet  die  Zusammensetzmaschine 
noch  grol5e  Vorteile,  wenn  nicht  im  Sandl)lock, 
sondern  im  Kasten  gHg(»ssen  werden  soll,  wie 
es  z.  B.  für  getrocknete  Formten  nnbedingt  not- 
wendig ist.  Die  abgeformten  Kasten  werden 
dann  genau  wir  in  der  oben  beschriel»eneu  Weise 
auf  die  Maschini' gesetzt  und  vereinigt.  Dadurch, 
daß  der  Oberkasten  durcli  den  ziirückgeschLi- 
genen  Verschlußhebel  C  (s.  AbbildunL'  !>l  nicht 
festgehalten  wird,  werden  nur  die  beiden  Kasten 
vereinigt  nach  oben  irehoben  untl  können  dann 


Abbildung  12. 
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Abbildun)^  13. 

zum  .Alifrk'hen  1mms«>Ho  ^rosetzt  werd«?!.  Namt^nt- 
lich  l»oi  huh)-n  («ulistückt^n  von  pprinjri'r  Wand- 
stflrkc  mit.  hohen  Kernen,  wie  z.  B.  iiei  Poterie- 
guU,  der  meistens  nur  eine "  Wandstärke  von 
2'  i  \m  8  mm  aufweist,  bietet  diese  Zusauiuien- 
Hetzmasdiine  ^ranz  enorme  Vorteile,  da  dicKa.sten 
so  schnell  und  f^enau  zusammengesetzt  werden, 
wie  dies  durch  Hand  jrar  nicht  geschehen  kann. 
Durch  Verflndeninjr  der  Mittenentfernunfr  der 
die  Ka.sten  tragenden  Ständer  B  der  Maschine 
ist  diese  für  jede  Ka.stenirröße  sofort  einstellbar 
und  durch  Auswecltidiiu^  der  Tischplatte  sowohl 
für  runde  als  auch  für  viereckige  Kasten  zu 
verwenden. 

Die  Herstellung  der  Modell  platten 
nach  dem  patentierten  Bonvillainschen 
Verfahren. 

Der  Hatipt^rrund,  welcher  einer  allgemeinen 
Verhreitunjr  der  Formma.'<chinen  bisher  imm«'r 
noch  hindernd  im  Wepe  stand,  ist  der,  daß  die 
Herstelluntr  der  Modellplatten  sich  nur  für  Massen- 
artikel lohnte.  Wenn  man  von  den  Modellplatten 
für  kleine  Massenartikel,  wie  sie  die  Temper- 
und  Metalljrießereien  herstellen,  altsieht,  welche 
auch  heute  schon  als  sop-nannte  (Jips- 
oder  Bleiplatten  verliftltnismäßin  ein- 
fach hergestellt  werden,  so  existierte 
bis  heute  noch  kein  System,  welches 
die  Herstellung  von  Metallmodell- 
|tlatten  rentabel  machte  für  eine  ge- 
rinfre  Ab>rußzalil  von  »größeren  Ma- 
schinenteilen, welche  sich  vielleicht 
nur  sechziff-  bis  hundertmal  wieder- 
holen, und  wie  sie  im  allp'meinen 
.Maschinenbau  verwendet  werden.  KrsI 
wenn  es  sieh  um  .')(K),  Ja  in  vi<|en 
Fallen  erst  um  1000  Stück  }rl*>>i"her 
.Abflüsse  handelte,  rentierte  es  sich, 
Formjdatten  anzufertigen.  Die  Modell- 


platten mußten  entweder  In  Eisen  oder 
Bronze  hergestellt  werden:  hierzu  war 
die  Anfertigung  besonderer  Holzmodelle 
notwendig,  weil  mit  der  doppelten  Kon- 
traktion des  Eisens  gerechnet  werden 
mußte.  Die  ganzen  Modellplatten  mußten, 
mochte  es  sich  nun  um  Wende-  odpf 
Durchzugsplatten  handeln,  maschinell  be- 
arbeitet, gehobelt,  gedreht,  gefrftst  und 
dann  noch  mit  der  Hand  nachgearlwitet 
werden. 

Die  Modellpiatten  nach  dem  Bonvillain- 
schen  Formverfahren  werden  von  einem 
Former  ohne  jede  maschinelle  Nacharbeit 
in  der  (üeßerei  fertig  zum  Formen  her- 
gestellt. E«  brauchen  dazu  keine  l)e8ondcren 
Holzmodelle  angefertigt  zu  werden,  son- 
dern jedes  in  der  Handformerei  im  tie- 
brauch  gewesene  Holzmodell  genügt  dazu. 
Nach  dem  Bonvillainschen  Verfahren  unter- 
scheidet man  folgende  verschiedene  Modellplallen- 
Systeme : 

1.  Revcrsiermodellplatten  mit  oder  ohne  Al>- 
streif  kämm, 

2.  Doppelplatten  mit  oder  ohne  .\bstreifkaintii. 

3.  Klischeeplatten. 

Die  Reversiermodellplatte  mit  oder  ohne  Kamtn 
wird  immer  angewandt,  sofern  die  (rröße  der 
Formstficke  es  zuljißt,  d.  h.  ihre  doppelte  (tröße, 
in  iiezug  auf  die  horizontale  Flächenausdehnuup. 
muß  kleiner  sein  als  die  des  gewünscliten  Form- 
kastens. Die  Kevcrsierplatte  enthalt  zugleich 
Dller-  und  Unterteile  des  zu  formenden  Gegen- 
standes, d.  h.  es  genügt  eine  einzige  einseitige 
Formpiatte  und  daher  auch  eine  Maschine  zum 
Formen  von  Ober-  und  Unterkasten,  und  in  einem 
Kasfen|taar  erhalt  man  stet*!  eine  do|»pelt  so 
große  Anzahl  von  Abgüssen,  als  Modelle 
vorhanden  waren,  d.  h.  hat  man  ein  Holzmodell 
zur  Hersffllung  diT  Modellplatten  gebraucht,  so 
erhalt  man  zwei  .Mtgüsse.  von  zwei  Holzmodellen 
erhi'llt  man  vier  .Abgüsse  usw. 

Zur  Herstellung  der  Keversiermodellplatton 
ohne  Al»streifkamm  dient  das  Werkzeug,  welches 
die  .\)ibildungen  12  und  13  anzeigen.  Dieses 
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Werkzpup  prtbnlprt  s«'UiHt,vpr8tandlich  die  |fp- 
nauosto  Prazisionsarlieit,  tln  von  scinor  Geiiaiiip- 
keit  wiederum  dio  der  erzeugton  Modellplatte  und 
die  der  auf  ihr  geformten  (Tiißstücke  ahliAn^t. 
Die  Herstellun^r  der  Reversierplatten  nacli  diesem 
Verfahren  nimmt  etwa  das  Fünffache  tler  für  das 
tifwfihnliche  Einformen  der  Gefrenstilnde  in  der 
Handformerei  erforderlichen  Zeit  in  An.s|iriich. 
Itie  Mndellplatte  wird  aus  einer  harten  (ri])»- 
zementmasso  hergestellt,  wenn  es  sich  bloii  um 
klfine  fladie  Gejrenstflnde  iiandelt,  welche  sich 
\itMIcicIit  nur  fünfzig-  bis  zweihundertmal  wieder- 
holen. 

Ein  Beispiel  gibt  die  Abbildung  14.  Rechts 
im  Hilde  sieht  man  die  Modellplatte  mit  8  Mo- 
dellen, links  eine  aufgestampfte  Ka.stenliillfte 
mit  R  Sternen,  in  der  Mitte  den  Zweig  mit  16 
abgegossenen  Sternen. 

In  den  weitaus  meisten  Filllen,  sobald  es  sich 
Ulli  100  und  mehr  .\bgüsse  handelt,  wird  man 
jt'doch  Metallmodellplatten  herstellen,  und  zwar 
natnrintlicli  dann,  wenn  es  »ich  um  Gegenstande 
von  größ«ren  .Abmessungen  handelt.  Die  Her- 
sttdlung  dieser  Metallmodellplatten  geschieht  zu- 
nächst in  (lersellten  Weise  wie  die  der  Gip8|datte. 
Ist  diese  hergestellt,  so  werden  von  ihr  zwei 
Sandabdriicke  genommen,  von  denen  der  eine 
jrlatt  auspoliert  wird,  wahrend  von  dem  zweiten 
den  ganzen  Konturen  der  Sandform  folgend  2  bis 
3  mm  Sand  abgenommen  werden,  woiiei  es  gar 
nicht  darauf  ankommt,  oli  der  Former  etwas 
mehr  oder  weniger  fortnimmt,  da  dies  nur  auf 
die  \V  a  n  <I  s  t  a  r  k  e  der  Modell  platte .  nicht 
aber  auf  deren  aiiliere  Form  oder  auf  die  Wand- 
stArko  der  .\bgü.s.se  von  Einfiuli  ist.  Hier- 
auf wird  der  um  die  fortgenornmenen  2  bis  H  mm 
schwacher  gewonlene  Sandabdruck  auf  den  ersten 
jrlatt  auspolierten  aufgesetzt  und  der  zwisrhen 
den  beiden  entstandene  Hohlraum  mit  einer  nicht 

Mitteilungen  aus 

Herstellung  gußeiserner  Kanalisationsröhren.* 

In  filier  dr>r  .\n)eri(<an  Foundryinen'B  Axitoriation 
h«!  ihrer  dii>Hjahri);Pn  Zusammenkunft  in  ('loTcland, 
Ohio,  Torgelegtcn  Abhandlung  »»ntwirft  F.  J.  Bent, 
Montreal,  folgende  Rpgeln  zum  Bau  und  Betrieb  einer 
'•ießeri'i  für  ;;nliei8i>rno  Röhren  und  Rohrteile: 

na«  erMto  Krfordernis  int  eine  gut  bcliohtcte  und 
eelQft«te  Oietterei;  ihre  BodenHÄi-he  H(dl  fflr  i>ino  tttjf- 
lifhe  Erzeugung  von  20  bis  iv>  t  etw«  26  x  ni  be- 
trafen. Paa  Tagoalicht  muß  von  allen  .'leiten  Zutritt 
haben:  aui-h  itind  auf  die  ganze  Länge  der  UieSerci 
»in  oder  zwei  Oberlichter  mit  Drehfenntern  i»uhr  zu 
♦mpfohlen.  In  dein  einen  Knd©  der  Gießerei  »oll 
»ich  die  l'utzerei  mit  den  Masrhinen  zum  Reinigen, 
l'ntzen  und  Bearbeiten  der  Oußstüeke,  »owie  duH 
Oelliad  betindcii.  abgetrennt  durch  eine  feuerfoMttt 
Vauor.  her  Kaum  für  die  i'ul/*>r<-iiiint)vliinen  muli 
l^rnli  genug  «ein,  um  12  bi«  IG  gewübnliche  UuBputz- 

•  Nach  „Transaotioni«  of  tho  Ameriran  Foundry- 
nwn»  Aaaoeialion",  Juni  1906. 


schwindenden  Metallegierung  ausgegossen,  üeber 
das  jetzt  gewonnene  Hohlmodcll  wird  ein  un- 
bearbeiteter gußeiserner  Rahmen  gesetzt,  der 
gleichzeitig  mit  dem  Metallhohlmodell  mit  Gips 
ausgegoäseu  wird.    Die  so  gewonnene  Modell- 


Abbildung  15. 


platte  braucht  nur  noch  mit  Sandpapier  oder 
Schmirgelleinen  abgerieben  zu  werden,  und  ist 
dann  zum  Formen  gebrauchsfertig. 

.\bbildung  l.'i  zeigt  eine  auf  diese  Weise 
hergestellte  Keversierplatte  eines  Lagerkörpers, 
deren  .Anfertigung  mit  .Abstreifkamm  durch  einen 
Former  2h  Arbeitsstunden  erfordert,  also  an 
.Arbeitslöhnen  15=4?  kostet,  einen  Stundenlohn 
von  vorausgesetzt.         (Schluß  folgt.» 

der  Gießereipraxis. 

maArhinen  unterbringen  zu  können;  wenn  aber  dieae 
Tf-rHrhiedenen  Apparate  mit  Htaubalmniigung  arbeiten, 
dürfte  ein  kleinerer  Raum  schon  gonQgen. 

An  einer  LilngHaeite,  in  nSebater  Niihe  A«s  Kupol- 
ofen», wird  durch  die  ganze  Uießerei  entlang  ein  etwa 
l,R  m  breiter  Gang  angelegt,  Ton  dem  aua  quer  zur 
(iießorei  die  ArbeitaplStzc  für  die  Röhrenformerei  sich 
erstrecken,  jeder  etwa  3,3.'i  X  13,7  m  groß.  AUdann 
folgt  ein  iweiter  Gang  von  m  Breite.  Auf  den 
Kupninfen  zu  ffihrt  <|uer  durch  die  Halle  ein  guter, 
breiter  Verbindungsweg.  Inmitten  jeden  Ganges  soll 
ein  •Schmalspurgleis,  das  sich  auch  durch  die  (tuß- 
pulzerei  fortsetzt,  mit  Drehseheiben  an  den  Kreu- 
zungen gelegt  sein.  Die  Gußputzerei  milU  etwa 
9,1  X  24,4  m;  die  (tuBstucke  werden  rechts  und  linka 
von  dem  Gleis  durch  .Maschinen  gereinigt,  worauf  sie 
auf  .Schienen  nach  dem  uelienanliegenden  Bearbeituiiga- 
räum  geliraclit  werden,  von  dort  gelangen  di<'  f<>rtigeD 
Waren  zum  Oelbad  und  dann  zu  dem  VersanilHchup|>en. 

.Auf  den  RöhrenfnrmpUtzen  sind  in  gewissen  Ab- 
ständen eiserne  Schienen  oder  kleinere  T-Träger 
festgelagert  anzuordnen,  ala  Auflager  für  die  Form- 
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kaMt«n  und  |;rößeren  Werkzcuf^e.  In  der  Mitte  der 
(iiiiiKO  ^witielion  den  PlSt/on  hringl  man  in  über 
M»aacaltrili(>  am  Dache  Mfeebftnft«  |  -Ei««n  gut  T«r* 
»teill  «u,  ^v^vn  welche  die  PormksAtdtt  n«eb  d«in 

GttB  lud  während  der  Nacht  zum  Ausleeren  gelohnt 
w«rdon  kSnnon.  Um  die  fortiffon  (Juöwaron  ln-i  Taj; 
und  Naclit  nac  h  W  uimch  rnrt^vhHll'  M  /u  könni  n,  imt  cino 
frriiHeri'  .Menge  kleinerer  l'lattfciriti«a>;(;it  llrvlingung. 

•Sowohl  dio  Mascliinen  und  die  Mi>delle.  mittel» 
deren  die  Röhren  angefertigt  werden,  w  ie  (iröUe  oder 
Qeiricllt  di>r  FarnikaAt<<n  Hind  in  den  i'inxelnen  (iieiSe- 
rei^n  venchieden.  Einige  Arbeiten,  um  den  Form» 
«and  zu  pniHBn,  mit  Dnmpf,  andera  TerweDdeo  bydno- 
liBolien  Antrieb  oder  komprimierte  T.uft;  am  hSnfig- 
sten  trifft  man  indeHMen  dan  >4taiii]tfen  von  Hand. 
Dio  Mtiilplte  miissi'ti  Mi'hr  genau  gparlnitit  »ein, 
und  gut  ineiuandi'r  imütM-n,  nötigenfallü  ist  mit  V(Ä\r- 
und  8ehmirgenein\v und  na'ii/ulu  lfcn ;  miiii  kan  _  i 
nicht  genug  Sorgfalt  auf  Modell.'  luul  Werlizeugi.'  vur- 
wüiiden.  Die  Vorrichtung  zum  Hi  liin  und  Senken 
der  Modelle  muß  mügUoh^  einfach  aoin,  ea  ist  nur 
darauf  zu  aclitcn,  daB  die  XodaUe  g»MMi  aenicrecbi 
gehoben  werden.  BAbNn  tob  SO  bie  75  m«  I.  W., 
maachmal  aneh  no«h  bta  100  mm  L  W.,  kSnnen  ni 
zweien  in  i'itif'iii  Kasten  g'-ftirriit  werden.  Arliciten 
zwei  Alutiii  /iiiiiiiimon,  so  sind  dii  -ielhcn  inmtuihlc.  Iiir 
den  Mann  nml  l'n^,'  3ö  hiH  \'t  H.Win'u  mhi  Inii  mm 
liohtor  Weite  herzustellen.  Ein  Vorteil  ist  es  allerdings, 
wenn  ein  Mann  die  Kasten  aufstampft,  du  diexelben 
dann  gleichmilBig  werden.  Uute  Krfolgo  werden  auch 
erzielt,  wenn  jeder  Former  für  aich  «rheiti^t  und  nur 
dam  andern  beim  Heben  und  beim  JSinaetxen  der 
K«me  hilft 

Die  kleineren  Röhren  »ind  in  dem  mittleren  Teil 
der  Gießerei  anzufertigen,  wo  nie  nin  heißesten  ver 
gössen  werden  können,  wnliri'nd  an  den  Enden  mehr 
der  Nchwere  UuB  geformt  wird:  üait  Eisen  wird  «lurthin 
in  kl(  im n  ii  Pfannen  von  200  bi«  800  kg  Inlwlt  an 
einer  Laufschiene  gefahriMi. 

Der  l'latz  für  die  Anfertigung  der  F  o  r  ni  « t  ü  e  k  e 
wird  «a  irgend  einer  paasendou  Stelle  der  OieOerei 
untergebracht.  Fftr  die  Modell«  deraelben  gilt  daa 
eben  Geeaete.  Die  100  mm -T-!^tüi'ke  werden  clien- 
fallfl,  wie  n!«  Hümtlicben  kleineren,  zu  zweien  in  einem 
Kasten  geformt.  Von  100  mm  -  Kriinim.Tt.  kann  ein 
Mann  bis  zu  MO  Stück  in  einem  lag  «iilertigen. 

Dio  Modelle  mQsNen  stets  rein  gehalten  werden, 
llolzmodelle  »ollen  mit  einem  Sehellaeküberzug,  die 
anderon  mit  einem  Rostschutzmiitel  versehen  werden. 
Für  letzteren  Zweck  empiiehlt  aicb  ein  Oomiacb  aui 
einem  Teil  WalraUU'  und  vier  Teilen  Bieaonwacha; 
die  Miecbnng  wird  suMnmu'u  gescimtol»»  nnd  dann 
Bensm  und  (Iraphit  binangefügt,  bia  ein  atolfer  Brei 
•ntiteht,  wcleher  ouf  die  Modell«  mit  einem  l'lnael 


aufgetragen  iiml  mit  einer  gewöhnlichen  OfenbQr«tt« 
blank  gewichte   wird.     Ein  Junge  genügt,  um  eine 
groBe  Äntabl  Mudelie  in  gutem  Zuatand  su  erfaaltoa. 
Weiter  ist  von  Wichtigkeit  der  Hodellacb  Uppen. 

Jedes  Modell  muß  einen  Buchstaben  oder  eine  Zahl 
erhalten.  Damit  korrespondiert  eine  Bezoichnuiig, 
liir  Jiii  «h  in  iii-sii  ll  (iiii  r  Viu  h  iiiii^ebracht  ist,  in  wel- 
cih  iii  ilti.-i  ,Mi»lcii  »iufl((!v\alirt  u  iril.  Auch  für  gute 
Lüftung  und  Ur'leuehtung  des  Si  hii|i|ii  iis  ist  Snrge  zu 
tragen.  Feuersi<-here  Türen  und  Fensterladen  sind 
awar  tem  r,  werden  sich  aber  im  Notfälle  gut  bezahlt 
machen.  S&mtlicbe  ItObrenmodeile  lind  jeden  Tag 
abxupatzen  und  der  MeclMniamna  tu  51«n.  Dieee  l^ 
beit  erfordert  nicht  viel  Zeit,  macht  aber  Beparatnr- 
ausgalien  unnötig. 

.Kn  ri  ichlirhiMii  Wii-scr  soll  kein  Mangel  SHiu: 
0  bis  8 'Trink wjissi  rrMsHiT  in  .i<?r  Oießerei  werden  für 
jrcit  rinaiai  von  Niit/oii  sriii  ;  niil  di  in  Wu-j-mt  werden 
auch  die  Kernbüehson  und  -Eisen  in  d<T  al>)irh«n 
W'eioe  eingesprengt.  Anstatt  das  Übrige,  itn  l.ritl'ol 
zurückbleibende  F^isen  auf  den  Roden  zu  »ohfltton, 
empfieiilt  «s  sich,  eine  Anzahl  trichterförmiger  Tupfe 
»uffnatoUeo,  in  die  jeder  Arbeiter  daa.Baatoiaen  gleit; 
man  erbffit  •«  w:eniger  !9ftnd  in  dem  Kupolofen  am 
dem  Kchrott/^uHiit;'. 

Da  in  Atn-Ttkii  Imzw.  Kiinaiiu  «II*»  Röhren  geölt 
wrril^'n  -idli  n,  -.ind  z\M  i  imIi.t  nudir  >  UdUclmlter  für 
diesen  Zweck  anzuorden,  «i«/.u  g«bürt*u  genügend 
Trockengestelle,  in  denen  die  Röhren  aufrecht  gestellt 
werden,  damit  daa  ttborflüssige  Gel  in  den  Behttlt4>r 
znrflckliießen  kann«  Die  Röhronkorno  werden  heut- 
zutage meiat  in  nanun  Sande  and  teile  von  Haad 
gestampft,  teile  mittele  Preete  oder  auch  a»f  beeen- 
deren  .Maschinen  fertiggestellt.* 

f>er  Kupolofen  »oll  für  eine  Anlage  wie  die  ge- 
schlMciti',  d.  Ii.  für  eine  'l  H>,'«>Hrr/.eugung  tou  20  bii 
25  t,  etwa  ilüOmin  I.  W.  lialicn.  Die  Düsenzahl  be- 
trägt mindestens  <>,  mit  rinem  ljuontchnitt  von 
loii  X  J^oo  mm;  «las  I{au|itwio<lrobr  hat  4(50  mm  1.  W., 
wenn  möglich,  gehe  ei  nach  beiden  Ofenseiten 
in  SSO  mm  weite  Rdhren  au.  Auf  dieee  Wein 
laatea  ri«h  100  bia  HO  ebm  Wind  fbr  jede  Tome 
Si'limelzgut  in  den  Ofen  werfen.  Für  die  LagenMf 
des  Koks  sind  trockene  Schuppen  anzulegen.  Vn 
diih  für  Rr,hri-n;^'uE  rndiire  heiße  nnd  n.'ine  Eisen  m 
eriiitltiii,  *i:>ll  imvL'lirh«!  ohne  rnt<Ttiri»ihnnir  ge- 
schmolzen und  gef,'ii-s.-n  wrril'-n,  li.  Ii.  Uurll  idniinillL'''"! 

Liisschliigou  soll  das  hticbloch  nicht  mehr  /ni:-'!^iii[''i 
wtnien.  Um  achlackenfreieM  Eisen  zu  Li  k  im  i  t. 
giettt  man  sweckmfiBig  in  Löffeln  oder  Pfanti^ji 
mit  einer  Vorricbtnng»  nm  die  Schlacke  zurfiokzu- 
halten.  C.  Q. 

*  NAhei««  vgL  »Stahl  n.  Eiaen«  1905  Nr.  16  S.909. 


Die  Rheinisch- Westfälische  Hütten-  und  Walzwerks- 
•  Berufsgenossenschaft  im  Jahre  1905. 


Dem  Verwnltunpsheridit  für  lilOö  entnohmen 
wir  Inlfrcmles  :  DieZiilil  <lor  Het  rioln>  l>ot  ruj; 
Kntle  llXJij  22:{.  Die  Z:ilil  der  versii  iierlcii  Per- 
sonen ist  von  l'üÜMil  auf  HIlSSS  lto^i ioj^en.  .Vuf 
(IflD  Kopf  des  N'orsiclierteii  eniliol  ÜH).")  citi  Loliii 
von  141M.-1M  igogon  VmM  .H  i.  V.l.  Die  lioli.- 
<ier  gt'/.iililtini  Liiinu^  uiul  (iidiäller  l>e]ii'f  >>i«-li 
nuf  211  H(i4  i.-»2  Ji  (IHT  KiOKö  Jt  1.  V.). 

Für  2IS!)  <iiii  .lalire  llüM  l\-3.))  vorlor/*.  Ct- 
houon  hiad  Eni»idiüUiguugt5ii  fefdgmlelll  worden. 


Er  ergibt  diuc  15  (16|  V«rletxle  unf  1000  rer- 

sii  herle  l'«M>t>(ioii.  I>ii»  l'olgon  <lor  Vörie» zuiifr*'" 
stelllfii  si<li  wie  fol^fl:  Hei  l")l  IVr^onen  Tod, 
iiei  UlKi  (eilwei.>-«'.  lioi  171  vüIüko  «iiuiornde,  bei 
.'(71  \  <»riiln«rgolu>inl(>  KrwerlniiiilfHhigkoil.  Di<^  l'nt- 
><  liiiilii,'-iinL'>li"lj iiire  siietrt<n  voti  '! ■iTS4.{'>.lil 
au l'o'»2-"iö7t,- »•">,''■.  I>it»  L'iiilago  bei  ro^  4  24021  l,'i-l,Ä- 
Dimer  Botmy  Motzt  ttlcli  wi»  folgt  zuRHiimien: 
Vorwultong-skostoii  270{ri-5,:il  Krliöhniitr  des 
L{ütriüli.HfoutlK     I21KIU  M,  UnrAlletit«chä<iigung 
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.-{öiö  ")71/i")  .Ä,  Rinlii^t«  in  iltu  ReHorvofuinis 
li<ibiMi2  üiervun  ab:  Zinsen  des  Koservel'onti« 
in  igOR  &ßm6,€R  Jt,  xiuammea  4240211^  Uk  — 

All*'  'trm  tniif;>n£rr(^ii  ti«'ii  doitroniglon  Reriflil 
dw*  iti('linLs(  l)i<ii  AufMclil.-^beutntßn  lim.  Freude  li- 
tt »r|r  gehen  wir  folgendei!  wieder: 

.l)»'in  (ionosnensrhaftMVctrstnntle  wunin  ilbor 
l.i2  UeBÜHiiigungen  von  Werksiuilagen  und  Unfall- 
iintenniehun^cn  berichtete  Die  Zahl  192  vorteilt 
»Ich  wi*  folgt :  8ö  Ho.sicbti^iingon,  bei  denen  k(>ino 
IJonif-rkiin^ron  Uber  feblendo  S<  biilzv(>rriclitunff«>n 
und  niungolndo  Bofolgniifr  der  Ausnibriings- 
heHthnmuniron  zu  niai  ben  wnriMi:  IH  Bt^^icbti- 
jfunpon  iiiil  I^i'Hicfkuiii^i'n  üIht  crrnr'h'rliitio 
Sfhutzvorkobrungen  und  uiangolhiilie  Holoignng 
<(er  AnnfnhningKbestimmungen ;  29  Unfallunter- 
mii  liurijren. 

Die  ständige  AuKistoUuiig  für  Arlieitorwubl- 
fahrt  in  Charlottenburg  beauoht»  i«h  zweimal. 

Viuii  2^'.  I  iiiii  it  bis  2.  K«'l'rn;;r  liKV)  fand  eine 
üetiicbtigung  der  AusHtelluag  Uurcli  die  torh- 
niitohen  AiifKiHttsbeamten  der  xuni  Vorhände  irn- 
höripi'U  l-lisen-  und  Stalil-Bonif»igenossen.s«  lia1'toii 
^lati.  Bei  «ier  der  BMiclitigiing  l'olgptiden  lie- 
>j«re<bunp  wurde  au«  der  VerHuiuuilnnur  der 
Wiuisi  b  ^eiinßerl : 

■  lior  Verband  dputsclK'r  l'iseii-  Tiriil  St.dit- 
HorufsgenossoiiM'hafleu  niiige  eine  gt>inein- 
»u'lmftliclio  Konreren-/.  Meiner  toohnfaehen  Auf- 
•>ii-]il,sbeaint<M;  mit  den  M;iscbinoiifnbrik;m1(Mi. 
die  siüb  mit  Herstellung  von  l'rowen  und 
StfuiiEen  befaiwen,  Teranlaaaen,  in  welcher  die 
nöliffen  S'-butzvorriebtiuifr«  n  ;in  diesen  ge- 
falirliclHm  Mn^chinea  beruton  uud  foHt^elegt 
Wörden.« 

Die.-er  Wunxclt  wurde  dem  Verlutnde  am 
25».  Mai  liKJft  vorgelegt  und  fand  de.<sen  Zustiin- 
niun^.  wurde  beauftragt,  ein  Arlteit.sprogruinm 
anf/u>i  i  llen,  das  inzwiscben  ferti^gostollt  wurde. 

Heim  zweiton  Hesudie  der  Aussiollimg  vimi 
f>.  Id.s  9.  Soi>teuil>er  füiirle  ieU  40  .Meislwr  und 
Arbeiter  der  zur  Genossenaohafi  gehörigen  Werke. 
Aueb  dioKmal  kann  icb  den  Kifer,  mit  svolrbom 
die  KeiHeleiineliiuor  dio  Aui<Diüllung  be.'^ictil igten, 
nnr  lobend  hervorheben.  Solche  gemein»aine  Be> 
^i<  btigungen  Ii  i  Aus.slellung  erl'iilbni  ilin  ii 
Zwet-kf  «luM  luterei^ti  dor  Meixler  uud  Arbeiter 
fOr  die  Unfallverhütung  zu  wef^ken  und  zu  er- 
hall en. 

Die  ßeroigimg  der  AusfUhrungsbeslimuiungen 
der  UnfaHverhOtiinga-VnrKuliriftcn  betr.  Aushang 

4iT  l'lakate  und  Ausb^gung  (b»r  (iesami-rnfall- 
< erbiii ung^-\'i»rN(briften  liebst  .\a<blrag  !la, 
He^-bafi igung  frenidsprurliiger  Arbeiter  l)etref- 


foud,  bat  ersiobtlicbo  Fort^*<liritto  niifzinveiM  ii. 
Oeflero  Kentrolle  dureli  den  Betrieltsiuiternelimer 
heaw.  Keine  VArtretpor  bleiltt  nber  Ktet«  erforder« 
bell.  Ilf'ii  MciMtern  njut'  drincrnd  rtnpfoblon 
w  orden,  dio  in  ihreu  Sluben  uu.sliegenden  V'or- 
8ohrift«n  steta  in  gut  leaerlidiein  Zuatande  zu 

erhalti'ii  niiil  -'w  \  <»r  Hi"-!  .lulaing  zu  sebützi'ii. 

Arbeitsnuwchinon  werden  uüuü  aebrofl  obne 
die  \  itrgost-hriehenen  Schutzvorrichtungen  ge- 
liefert. Diesem  l'ebelstande  kann  «ladurcb  hI)- 
gebolfen  wordeu,  daß  die  tieuoHHontiubaftsniit'- 
glieder  den  betreffenden  Fabrikanton  kein«  Bo- 
.stelbuigen  zuwei.sen,  wetui  ni<lit  vorber  eine 
(iaranrie  für  dio  AusHl<:tung  der  .Muschiaeu  mit 
ScLutzv*irrioblungen  gegeben  ist. 

Der  Anteil  der  AugenTorUlzungen  an  den 
^'prh-tztingen  ist  geringer  als  seit  bor:  <\vnn  es 
entfalleu  uuf  lÜUÜÜ  Arbeiter  11,1  Verletzungou 
gegen  12^  im  Vorjahre  und  12,2  im  Jahre  1903. 
.\u('b  auf  die  Zalil  derUnfnllo  berf<  b!ii1  ist  eine 
weitere  Abuabuie  der  Augonverletzungen  fo«t.- 
znatellen;  denn  dieselbe  betrügt  7,7  «o  gegen  8,2 
bis  8.4  lujd  8,<>"o  in  den  drei  Vorjabren.  Diese 
ständige  AbuMbino  ist  ein  erfreuiieiiea  Zeiolieo 
dafür,  (fall  <lun>li  dio  strenge  .\ufsio1it  die  Ver- 
wendung der  .\ugens<butzmittol  ziigenommea 
li.il.  Ks  gibt  keine  VotM'lirifl  .  d.'n-n  Nii-bt- 
ttearbtung  so  oft  zur  BesinWung  V  eranlassung 
gibt,  wie  die  im  g  15  der  UnfidlveriiUtunga-Vor- 
srbrfften  gegebene,  ilall  der  .\rboitnebmor  sieb 
durcl)  die  vuni  Betriel>suuternobiner  ^ur  Vor- 
filgunggeatellten  AngenKcbutzmitte)  gagen  heruni- 
fliegendn  Bruchteile  Ton  Arbeitamater'udian  zu 
»ubUtzon  bat. 

Der  AT*»eiterwe«h«el  ist  wieder  recht  leb- 
haft gewesen.  Der^iHic  betrug  4<>('o  gegen 
48,55  7«,  42,Ho;g  und  JU^7«  in  den  Vorjabren. 
Dement.sprcKthend  ist  auch  die  Zahl  der  Ver- 
letzungen im  ersten  Jabre  der  Boachüft igung 
auf  den  Werken  gosliogen,  un<l  zwar  tuif  ^58,1  "/<» 
gogou  ;jt),(i  und  ;^,8'/»  in  den  Vorjaliren.  Dio 
Zalil  der  UnfHIle  im  ersten  Jalire  der  BeachSfti- 
gvuig  mit  <ler  luifallbringenden  Arb.  it  l  elrütrt 
44,;i"/o  gegen  42,3(i'/e  imd  40,7*/»  in  den  Vi>r- 
jabren.  Wie  «ehr  der  Arbeiterwechael  die  Vet^ 
nii-nrung  der  Ttiflilb'  lii-rMiiMiit'it .  uroIiT  mis  der 
ücgonUberüttilhutg  einzelner  Sektionen  hervor. 
Die  Sektion  mit  dem  gr^Oten  Artteitorwechael 
Von  .")()« y  bat  au<  b  50  "/u  ilirer  Unfälle  im  ersten 
Jabre  dor  BoscbUftigung  der  Vorletzten.  Deni- 
gegenllber  »toben  einige  Snktionen  mit 
\rbeiterwe<bsel  \ind  21,.!%  rnfsille  im  ersten 
.lidire  unci  .{7 "  »  Arbeit erwodiNCl  und  21"/»  Un- 
nUle  im  ersten  .laltro." 
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Bericht  Ober  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 
welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  w^tirend 
sveier  Montite  xnr  Blaslelitntbme  fir  federmimi 

im  Kaiserlichen  Patenramt  in  Berlin  ausliegen. 

-25.  Juni  1906.  Kl.  7  b,  W  24880.  Drahtzi«b- 
maachlne,  bei  der  der  Draht  durcb  veracbiedeoe  Zieh- 
einn gezogen  wird.    fl.  Wätzmann,  Maletatt-Bnrhach. 

Kl.  7  c.  T  11  OHO.  Verfahren  zur  Heratellung  von 
«icliinip<i('i><i'rn>  II  MufTeii  an  Rohren.  Thjanoa  &  Gie., 
.Mölbeim  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  24  f,  V  6052.  Vorrichtung  zum  AblaAflen  von 
Ascho  und  Schlacke  bei  Kettenroaton.  Otto  Vcnt. 
CSharlnitonburg,  Gutonborgstrattn  4. 

Kl.  84  f,  V  «148.  Vorricbtnng  aar  Regelung  der 
8eblebtb6be  dea  BreBBiioflraelcitMidee  «ni  mr  B** 
aeiligaDg  deaeelbMi  M  EettMiraataD;  2n.  s.  Anm. 
V  6047.   Otto  Tent,  Gbarlottenbnrir.  Gatonbergrtr.  4. 

Kl.  24 r,  V  6174.  Vorriohtnnir  /nr  Rntfornung 
der  Schlackf»  und  .\i«chp  bei  Ketti'iiroNti'n,  b««Kteh(»nd 
auf)  liin  (Ulli  hr-r  hcw  i  Imii  Sr  lilnctvt  nhri;<  li.-rn  iinil 
davon  abhängiger  Oleitplattc.  Ott«  Vent,  (  harUittoii- 
burg,  Outonbergatr.  4. 

Kl.  24h,  K  27  787.  Vorrichtung  zur  Ki'gelung 
der  nr(;nn»to0'acbichtb5h«  bei  Kettenrosten.  William 
Adolph  KSneman,  Chicago,  Y.  8t.  A.;  Vorlr.:  Pat.- 
Anwilte  Dr.  R.  Wirth,  FrankfnH  a.  H.,  n.  W.  Dame, 
Berlin  NW.  6. 

Kl.  31c,  Sch  2.3  314.  Verfahren  zur  Vermeidum: 
von  äi'hwamm-  and  Lunkerbildung  bei  fi iillHtin  ki'n 
durch  Erhitzung  des  verlorenen  Kopfes  mittolii  d<-g 
elektrittchen  Strome«.  Heinrich  Schagen,  Pont«traßc  80, 
Wilhelm  8chuen,  TemplerprnKfti  18,  Aachen,  n.  Leo 
Hemmer,  Aplerbeck  b.  Dort m und. 

Kl.  49  g,  V  6806.  Maschine  aur  Uentelliwg  von 
Hofeiaeii  in  «inein  Arbeitagange  dvroh  Biegen  eines 
Elienetabee.   Heddo  Vosberg,  Leer,  Oitfr. 

S«.  Juni  190«.  Kl.  IHa,  C  I3S24.  Kinrichtung 
/um  Trocknen  von  OoblSsoluft  für  inetAllurgiMcbe 
ZwiM-kf  durch  AbkQhlung.  (liuneppe  Tattaneo,  Ohar- 
lotteiiimr^,  !'rii'cllK'rj»«tr.  32. 

Kl.  31a,  B  39  977.  Kupolofen  mit  Verbrennung 
der  der  Oicht  zustrebenden  Oase  und  XumiHchen  dar- 
aelben  s«m  OebUeewind.  Alphonae  Baillot,  Haybei, 
Frankr.;  Tertr.:  C  Pieper,  H.  Springmann  o.  Tb. 
Stort,  rat.-AnwUlB,  Berlin  NW.  40.  Für  diese  An- 
meldung iai  bei  der  Prüfung  gcmiB  dem  ITniona- 

20  3  83 

vertrage  vom  yj  ,v  Prf"rit»t  aof  Grand  der 

Anmeldung  in  Frankreich  vom       12.04  anerkannt. 

2.  Juli  1906.  Kl.  24  b,  U  22  761.  Beecbioknnge- 
Torrlehtang  für  Fenerungen,  inabeaeodere  fflr  Herd- 
feaernngen.   WiHielm  Olenk,  Nimborg',  Krdleratr.  7. 

ft.  .Tal!  1906.  Kl.  7a,  B  107T2.  Yorrictatnng,  um 
vdrii  Wiil/^wrrk  kommende  Metalldtangen  und  dergl. 
in  clnr  ( Jucrriclitinig  ZU  bewegen.  Victor  Everett  Ivl- 
«firiis  Wnr.rMrr,  Mn-s,.  V.  St.  A..  V-Mr,  :  K.W. 
Hopkinn  u.  k.  OniuH,  t'ekt.-AuwHlte,  Berlin  S\V.  11. 

Kl.  I2e,  /  4432.  Rotierender  Trommelwäncher  für 
Oae  oder  Luft,    (jotrfried  /Hchockc.  Kaiaeralaatern. 

Kl.  18c,  K  3ilM.  Verfahren  und  Vorricbtnng 
znm  Hirten  von  Kratzenzihnen  auf  elektriachem  Wege 
und  nnter  Benattong  oinen  Itoft»  nder  OaaatromM  ata 
AbloHchmittel ;  Zun.  /..  Pnt.  I64ir)3.  (leorg  Kellner, 
Aachen.  Lütticlierstr.  133,  u.  Heinrich  Sti'sjmann,  Nürn- 
berg, Fenitzcrpl.  4. 

Kl.  19a,  .\  12. ^2.^.  .Si-hieneiiKtolmUilil  hu»  /.w*'i 
LJ-Fi»en,  deren  Flanwcbe  mit  umgebogenen  Enden 
den  SchienenfuD  nmfaaaen.  Aacliener  Kleinbahn- 
GhMelliehaft,  Aachen, 


Kl.  li^a,  A  12  526.  SchieDenHt4>6«tnhl  mit  einer 
StoBbrQcke  aus  U  -  Eiiien  und  U-förmigen  Verbindunge- 
klammern.  A Aachener  Kleinhahn-Gesellacbaft,  Aachen. 

Kl.  21h,  .M  28  181).    Verfahren  zur  «lektrotberml- 
sehen  Hetallbearbeitung  mittele  WeduelltroniUchi- 
bogens.   TIadimir  Hitkeritch,  8t.  Petenbarg ;  Tertr. 
C.  von  Onnowski,  l'at.-Anw..  Ilerlin  W.  0 

Kl.  24  f.  I*  16  658.  Hchrägrostfouerung  mit  an 
il>  r<  II  iint>  rrT<i  Ende  angebrachtem  Drebroflt.  O.Pelits, 
Kattowitii  U.-iH. 

Kl.  24  f,  R  2I82.V  Wanderrost.  Stefan  Köck. 
Budapest;  Vertr. :  R.  Deililcr.  Dr.  U.  Döllner  und 
M.Seiler,  l'at.- Anwälte,  Berlin  SW.  61. 

Kl.  241,  Sch  25  403.  Itoat  für  Fenernngen.  Paul 
Scbleidi,  Altenbarg.  8.-A. 

Kl.  31a.  8ch  22  518.  Kupolofen  mit  Vorrichtung 
zum  Ansaugen  der  Verbrennungsluft  durch  Hrurk- 
waaser.  lleiariih  Friedrich  Schotola.  8.  li  .nlii  i'lcr- 
hammer  i.  S.  Für  diese  Anmeldung  ist  bei  der  IViifunj: 
gemäß  dem  rehereinkorniiii-n  mit  Oesterreich-Ungarn 
vom  6.  12.01  die  Trioritlt  auf  Orund  der  Anm<'ldun<; 
in  OeHtcrreii'h  vom  29.  2.  04  anerkannt. 

KL  31a,  S.>h  24&19.  Yonrichtang  tarn  KOblen 
der  Gichtgase  und  zum  ZurOiikbnllen  ihrea  Flngatanbe* 
wAbMnd  de«  Sobmelaenn  Im  Kupolofen.  Heinrich 
Friedrich  Sebotola,  SehSnheiderhammer  t.  8.  FOrdieae 
AnmcMuiir^  ist  bei  derl'ritfung  gemäU  dem  Feberein- 
koiiitnrii  mit  Oesterreich-Ungarn  von»  6.  12.  91  dif 
l'rinritMt  Hilf  (■niml  il«r  Annmidnng  In  tieaterretob 
vom  29.  2.  04  anerkannt. 

Kl.  31b,  V  58.57.  FormmaRchine  zur  Hi  iHtellung 
von  Sandformen  mittels  zwei-  oder  mehrteiliger,  Mil- 
lich abzichbarer  Modelle  und  Formkasten.  Vereinigt« 
Schmiiigel-  und  Maaehlnen-Fabriken,  .\kt.-Oes.,  vonn. 
8.  Oppenheim  ft  To.  und  Schlesinger  &  Co.,  IlanneTe^ 
Hainholz. 

Kl.  49e,  A  12  2Ü9.  Stenerrorri.  Iitun:;  fiir  hydrau- 
lische Pressen  und  ahnli<  hr  Mii-»i  him  ii  :  Zus.  i.  Pat. 
159  283.    Wiland  Astfaick,  Tegel  b.  Berlin. 

Kl.  49  e,  B  40  618.  Steuemng  für  Lnftbimnsr. 
Wilhelm  Hcrg,  Bielefeld. 

9.  Juli  IlMXi.    Kl.  24  f,  K  3*»  890.    Host;  Zu«./ 
Pat.  172861.  V.  A.Kfidlo,Pr«g-Babna;  Vertr.:  F.H. 
Haaee,  Pat.-Anw..  Berlin  8W.  61. 

Kl.  31a,  H  85183.  Verfahren  zur  Hei«l«ll«Bf 
eines  aus  einer  Mischung  von  OnBeiaensorten  vei» 
schiedener  Zusanunetiset/ung  beaiehendntt  Oufieieanf, 
Leo  Hemmer.  Aplerbeck  i.  W.  ' 

Kl.  ^ila,  H  369.3.V    Tir-j:.  limti -sau   für  Tiejtel- 
»chinfl/dfrri.    Julius    Hommeltenherg,    Hagen  i. 
Hoch^lrali.-  11. 

Kl.  311»,  B  37  479.  Vorrichtang  und  Formkasten 
snm  Vereinigen  von  GuBformbälften.  Philibert  Bon- 
villain,  Paris;  Yertr. :  A.  Bauer,  Pat-Anw.,B«riin  SW.  13. 

Kl.  Sic.  R  21708.   Yerfahren  «um  Heratellen 

von  <iuliri>ri!h  M  für ' i i':.'i'nst8nde  mit  erhrilit  liegenden 
i^cliriff/i'irhi  ii,  /'  !■  Iniungen  und  dergl. ;  /.u».  t.  l'al» 
lti2ii|:i.  f.uilvMu  Km  kert  I.  Fn.  Frnns Knckert,  Wftr»« 
biirg,  Blasiim^aiii*«'  1  3. 

Gebrauchsmustereintragungeo. 
O.Jnli  190«.    Kl.  27  b,  Nr.  281293.    Regi  bing»- 
vorriehtung  fflr  tioblftsemneebinen,  deren  Sangrentilsit» 
als  9chii>ber  anagebildet  ist.   A.  Balingr«,  Charlotten- 

burg,  .loncbimsthBlerstralie  35. 

Kl.  31c,  Nr.  2H1  4'.»t>.  Vorrichtung  zum  Verstell«» 
und  FeMt«tellen  von  Forin  ni  Ii  menhälften.  F^ladltrh 
Si-biiliadel,  -Menilen,  Bez.  Arnsberg. 

Kl.  31  r.  Nr.  2nI  497.  Vorrichtung  zum  Ver^ti  Hen 
und  Fehlstellen  von  Formrahmenhttlflen.  Friedrich 
SehOnadol,  Menden,  Bez.  Amaberg. 
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KL  31  r.  Nr.  2Hl  498.  Vuri  lc  btuu^  xuiu  VerHtelluu 
luul  PeniKti-llfn  Tou  Furinra)iiiit>ahSllton.  Fitodiieh 
IlohliHKiel,  Menden,  Ki  /.  Ariiaberg. 

Kl.  3U-,  Nr.  281502.  Beim  Abheben  dar  Forn- 
kaiien  und  Analiehen  dar  Modalla  in  verwendander, 
in  der  UAha  TarateUhnrer  Vntannfau  OMo  Weit», 
Aachmlebea. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kk  Va,  Hr.  IMMb  von  4.  MoTember  1904. 
AlojaPnaal  inDlnalnken.  Walzwerk  für  HoM- 

ktfpw  mit  rnrhrrri  n  kn  u:it  >  Irif  liin/i  ri  iiiiiiiili  r  u»- 
fÜfdneUn  Wuhrti/Miiti  rii  n>ii  zunt  limr  ititi  r  rntftinii!!- 
ft*rh  icinil  igkrit. 

Sjimtlirbe  Wulzen  haben  iiuruude  Kalibtr,  jedoch 
die  letzti-u  Walüi-npaarc  u  a-rbeblich  mehr  al»  die 
Torhergebenden,  unu  diews  wieder  mehr  ftl«  die  eraten  e. 
ffierdareh  wird  beim  Anawnlten  daen  HoUkSrpera 


dii'  Keibung  zwuchon  dem  Dorn  d  und  dem  Walzgut 
tiiit  jvdem  weiteren  Wnlzoopaar  eine  geringen^  «eil 
daa  Waltfpife  von  Jedem  weiterui  Wnlwpiinr  aleto 
weniger  nmachloeaen  wird.  Die  WIrknnf  dieeer  Arbelta- 

wviae  ist  >\\<-.  ilni;  d'-r  llnrn  d  wich  nur  mit  der  ileii 
rraten  W  nl/.i n  •  .  iitdiirccbcndcn,  hIh«  der  tCcriii;fRtcn 
alxifi'nchwiiiil ii^lvi  it  viiilii  wr^t.  ulnn  crhclilich  kiirxiT 
»lit  lifi  den  hlKherij,'«'!!  Wnlzw  rkcu  der  vorliejfendcn 
Art  zu  Bein  braucht,  bei  denen  er  sieb  mit  der  Walz- 
K«Kbwindigkcit  der  ietxteu  Wnbcen,  d.  L  der  gröttten 
Wehfeaebwindigkeit,  «orwIrUbewegen  mnB. 

KI.3lc,Nr.16;9n, 

vom  T.  Januar  19U5. 
Otto  (iaiaer  in 
K  e  u  1 1  i  n  g  e  n.  Jfo- 
dtUrint/hebekraut  an 


manehinfM. 
Die   llebcarme  a 
i*it7i'ii  mit  Hüchscn  /* 
vcrri  hii  libar  auf  dein 
Kreuz.    (    und  nind 
durch  Lenker  d  mit 
einem   Hing  e  Ter- 
bunden,  der  auf  der 
Nabe   dea  Kreuxea 
aitet  und  tob  nuBeii 
dnreh  dna  Hnndmd  f 
unter  Vermittlunigr 
de»  Zahnradgetriclic!« 
y  h  und  der  Sehaecive  > 
l^edreht  werden  kann. 
Hierbei  werden  die 
Lenker«/  gleichmABig 
u4  in  demaelben  Sinne  nach  auBen  oder  innen  be- 
und  können  ao  leicht  auf  den  jeweüa  ge> 
viaacbtan  Modellring     der  aagebobcn  werden  aoU, 
•i^MteUt  werden. 


Kl.  aic,  .Nr.  lUTUiM,  vum  \X  Mai  1905.  Uebr. 
Körting,  Akt-OcM.  in  Linden  bei  Hannover. 
VerrkkHmg  Mttm  Heinigen  oder  Aafeuekten  und  Glätten 
der  iibtrfUme  mm»  Giefiformen  mittA  Preßluft. 

Dne  lum  Heraumblascu  von  lowem  FurniHand  oder 
dergL  nna  den  Formen  und  zum  lieäpren^en  doraelbou 

mit  einer  (tlttttHüHHiKkeit 
(Wa>t»er  mit  <!ni|ihitzu- 
Hutzi  dieiieniii'  *T,  riit  be- 
«tebt  auH  einer  mit  liand- 
grifT u  verHebenen  Druck- 
Inftdflse  I,  «reich«  bei  6 
nit  einerSchlMoUeitang 
rarbrnden  wird  and  tob 
einer  zweiten  Dllao  1t  nm- 
HchiüBHcn  ifit.  (Iii-  iliinh 
den  Kohr.Htut/.eii  /  nüttelH 


L'blAllcb 


mit 


dem  die  Ul&tttiaMigkeit 
eBÜultenden  Belillter 


vcrliuiidcu  ii<t.  Löcher  Ii  am  Fulie  de«  Kühre!«  y  dienen 
lur  Zufüliruni^'  von  Luft. 

im  Handgriff  a  iat  ein  Federventil  d  angeordnet, 
welebea  dnreh  I^ek  ««f  den  Knopf  e  geSlnet  wird. 

Kl.  24c,  >'r.  1«7  774,  vom  25.  Januar  1905. 
Edmund  rirseh  in  Köni^fbatte  O.-S.  Vorrieh- 
tnnf  *Mr  UHUnterbrocheiitn  lieheiziDig  Upj^Httt 
Martinöfenf  Boheitenmitelter  uiul  dergl. 

Die  BB  den  beiden  Stimaeiten  dea  Ofena  betw. 
dea  Miaebete  einmündenden  Kaalle  für  Gaa  nnd  Lnfk 


Ik'ZW.  ilie  Abhil/e  Hind  mit  koiizeiitrihcli  zum  Srhwin- 
f;uu^am>ttel|iunkt  den  <  HeiiH  i,'i1hi;^'l  u.  ii  Kohren  t  ver- 
Hebeu,  welche  sich  in  futttateheiideu  cntiipr<.>cbend  ge- 
formten Tauchbehältern  »,  die  mit  Waaaer  gefüllt  »ind, 
l»ewegeu.  Letztere  umacUieiSen  die  Gaa-  und  Lnft- 
eintritle  g  nnd  l.  Die  Einrichtung  ermöglicht  auch 
beim  Kifmea  den  Ofena  oder  Hiaehera  eine  nnunter- 
breeliene  Bebeitung. 
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Amerikanische  Patente. 
Nr.  ;iW644.   W.».  Weston  in  CbicAgo,  JU. 


Dio  Formtrln^r  b  sind  an  dor  UnterMoil««  tu  Zntin- 
n<an^«-ri  !iii!»t;.'bildet,  die  Hich  aneinainii'rri'iln'n  - 
zwei  fortlaafende  ZaiuMtangen  bilden,  in  die  Autrivb»- 


Die  in  der  41>Ulllung  im  Grundriß  dargoiiU'lttc 
QieBmiwcbine  b««t«bt  im  wo8ontIieIit>n  aus  dr««i  ühvr 
Troninu'ln  laufendfii  (•inlliiHcti  Kctti-ii,  die  die  ein- 
lelncn  Teile  der  («irlifonin  ii  trafen  und  dit-He  dureb 
ihre  Boweg-iin^f  an  lier  Kini,'ulltit»'lle  zu  einem  (iaiizeri 
vereinigen.  Im  MaHchineurabinen  u  läuft  die  eine 
dIeHer  Ketten  aber  swoi  Benkredite  Truinnielii  ö ;  ilire 
einxelnen  Cilieder  e  tragen  Nmou,  in  denen  du  Unter- 
tMl  d  der  ChiBform  dräibar  gelagert  lat.  Wagarecbt 
aiod  fenar  ja  anral  «eitere  Trommeln  e  «u  beiden 
Seiten  der  ernten  Kette  angeordnet,  über  die  zwei  in 
waperechter  Kicbtini);  umlaufende  Ketten  «ich  be- 
wegen. l>ie  (ilieder  /  dieser  Ketten  können  entweder 
aalbat  sa  Talleu  der  OuAform  awgabildet  aala  odar 


diewe  in  belieliij^cr  WeiNc  lii'fcotigt  tragen  ;  hie  «ichiielleii 
Hieb  Meitlicb  feHt  aneinander  und  logen  Hieb  außerdem 
auf  jedoii  Ulied  c  auf,  wobei  der  diehte  AnHibluß 
dareh  an  Querträgern  g  angeurdnete  und  als  Füh- 
rangaa  allen  vier  Eclcen  dar  Form  dienende  Winliel- 
aiaan  h  bewirkt  wird.  Auf  den  beiden  oberen  dieser 
Fftbrangcn  ist  dor  EinguBtrichtor  i  angeordnet,  di<r 
mit  nnvcrbroniilieb(>m  Material  ausgekleidet  ist.  I  nter 
dieaem  iHt  am  h  der  obere  Teil  der  sonst  inotiilK  iii'u 
Form  mit  einer  den  Hingußkanal  an  aeineiii  oberen 
Teil  umgebenden  Sehiebt  uum  dem  gleicben  .Material 
vereoben,  um  dati  Metall  niebt  zu  früb  abzukäblon. 
Vor  und  hinter  dem  FOlltriehtcr  sind  Beh&Iter  k  fttr 
Ura]ihit  oder  ein  ihnlichea  ttcbniermaterial  an- 
geordnet,  deren  InluH  dnreh  FSrdaraebnoelcan  dureb 
den  siebartig  durchlOclierten  Boden  zwischen  die  Form 
und  dereti  obere  Führungen  bezw.  den  Fuß  den  Füll- 
trirlitiTs  i^epreßt  wird,  um  einenteil«  zur  Schmi'  riiiii:, 
audoniteiU  iiucb  zur  Diehtuug  zu  dienen.  Damit  die 
Luft  und  die  (iüse  iiiiiglichBt  raMch  auH  der  Form 
entweichen  können,  ist  ein  Luftkanal  vorgot»eLen,  der 
noch  während  dea  EinflicßenH  dex  MeialU  mit  di  r  Luit 
in  Verbindung  ataht,  aioh  aber,  da  er  aebr  achmal 
ist,  bald  mit  erlcaltandem  Metall  inaafait  Sobald 
die  OuBfarm  durch  die  Bewegung  der  drei  Ketten 
bis  zu  den  Troipmeln  Torgeacbritten  la^  werden 
deren  drei  Teile  gatramt  und  daa  fartiga  tiuBatSek 

fällt  heraus. 

Nr.  «OOtVtö.  W.  S.  NVeHton  in  Chicago,  JIL 
Oitfimtuchine. 

Die  (iielimaachtne  gleicht  im  weBentlichen  der 
nnter  Patent  790544  Iwaohriabenen.  An  die  wage- 
rechten  Kattan  o  aind  drehbar  baaondere  Trtear  b 
fOr  die  Formen  e  ang elankt  Dleee  Trtger  sfano  mit 
AnHi'hlSgen  r/  versehen,  die  TOr  der  Vereinigung  der 
Formen  gegen  Kurvenführungen  <•  trctTcii  und  den 
Trüger  in  ilie  l  irhti.:''  f'i>;;e  'ireiini.  N  dU  riiiPT  be- 
itoüderen  UrapbitHchmierung  ist  abget<ehen,  dage^jen 
werden  die  Formen  c  durch  an  der  Außenneite  der 
Gießmaschine  angeordnete  Vorrichtungen  f  an  der 
Innenseite  mit  einer  HiHchung  von  Lehm  undWaaiar 
oder  dergleichen  l>eapritat.  Besondere  Führungen  f 
leiten  dia  Formen  e  tor  die  SprittTarriehtung. 


IHe  >Vind|ifeifen  sind  an  den  einzelnen  F<jrinen 
SU  eingerichtet,  dal!  beim  Einguß  dea  MetallN  die  (iaie 
in  die  näelutfolgende  Form  gelangan  und  aus  deren 
KinguBSninaDg  entweichen.  Ea  aoil  bierdnrch  «ine 
Vorwärmnng  der  folgenden  Form  «nd  namendicb 
aueh  von  deren  Einguß  erreicht  werden. 

?ir.  7»Se80.  C  L.  Tavlor  in  Alinnce.  Ohio. 
hlock-ZMift: 

Der  B>ock«Zi«ber  arbeitet  in  bekannter  Weise  in 
der  Art,  daB  ein  Htempel  «  gegen  den  Binde  gsprellt 
wird,  wflbrend  Zangen  b  dio  Form  r  hochziehen.  Asf 
den  IStenipei  a,  der  mittels  des  .\uges  d  an  einer 
Iwiiabigan  HubTorrichtung  hüngend  die  i.'»n/e  Illock- 

ziehvorrichtuMi;  trägt,  i»! 
eine  .Mutter»'  t;i'Kcliruiil)t. 
die  ihrerseits  wieder  ntit 
einem  AuÜengewimli' 
veraehen  ist,  auf  *l«> 
der  hohle  Zangen  trügpr/' 
gesehraubt  ist.  IHe^ 
Muttor  e  kann  durfh  ein 
Sehnecki'nrad  </  und  /«'  i 
durch  die  Mntori'n  / 
getrielii  iir  S.  liuecken  A 
in  l'miln  li'ini,'  ver.iet/l 
werden,     wälirenil  i''''' 
Zaugentrigcr  /  dsrcii 
eine  im  nabmen  i  dar 

Hubvorriehtung 
geführte  Feder  &  an  der 
Drehung  verhindert  int. 
Wird  die  Mutter  r 
dreht,  so  öteii,'t 
dem  Stempel  u  und 
ihr  seibat  der  Zsoifen- 
triger  f  empor.  Auf 
die  Achsen  m  der  Zaii;;'''! 
b  afaid  Zahnbdgen  «  geaatit.  dia  miteinander  hi  Emgriff 
stehen ;  ferner  Ist  auf  der  Achse  m  der  einen  Zaüc  ^ 
ein  zweiter  Zalmlmi;' ii  y  an^foordm-t.  der  in  eine  VsT» 
znhnung    i-iiU  H    iio|i|ii  iMnni^'  n    H.i.els    q  eingreift. 
Dieser  Hebel    ist   an   diMii  Z.inirentriiger  /"  i'ei  'i  ?<" 
lagert  und   mit  einem    zweiten    Lnde   auf  einer  an' 
Rahmen  i  befestigten  Stange  ;•  geführt.  Heim  .Viedi  r- 
gang  des  Zangentr&gor«  «tdlit  das  Ende  de»  Hebel« 
auf  eine  an  der  8tange  r  angeordnete  Feder 
dareh  die  Zangen  aich  unter  der  Einwirkung  der 
ZahabSgentriaba  9flban. 
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Statistisches. 

Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  Juni  1906. 


Bezirke 


!  '  1 
i2  ~ 


Rheinlaiut-WeAttalfn  

si.  ^-.  riand,  LifaBbesirk  imd  Heweii-NMiftu 

dfliiesien  ... 

Pommorn  

HannoTcr  und  Bniuuobweijr 

Bttvt'Mi,  WOrtteoiberg  and  ThOrüiiroii  .  . 

Ssarbezirk 

Lotbring«»  veaA  LMXombvrf . 


Gi»ami-Bohe!wB  8«. 


RhualftOd-Wentfalvil  

!Hie«riaild,  Lahnbezirk  und  HeMen-NuM«  . 

■ScIUMien  ' .  .  .  . 

UwinoTw  nnd  Braunackwoi^  


BeB««nier-Hoii«i»en  cw.  i  — 

Rlieinlsnd-WcMtfalou 

■Smgcrland,  Ldinbedrk  nnd  Henen-KMsan  . 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Südwestdeutsch- 
Luxemburgische  Elsenhfilie. 

Die  «nf  dra  1.  J«H  in  Trier  eh- 
berufene  H«ttphreruaimlung  der  SQd- 

wttatdeutMfli-LuxenibnrgiBcbon  EiH«<nhOtte 
war  zablr(;i<'b  bcMucht  utui  auch  eine 
(frotte  Auzubl  Damen  hatte  ilurcb  ihr 
KrHi  hi  iiicri  zur  Versi'bönorun^  litr  Feier 
dua  Tftgea  beigetragen.  L'iri  ll'/i  Uhr 
fanden  eich  zunflchat  die  Herren  im  Zivil* 
Kasino  tu  der  olBsiellen  Bituaff  n- 
aaiiinion.  Nadidem  der  VernlieDde  Q«> 
ncraldirdttor  H  e  i  e  r  in  einigen  Worten 
Ober  den  Stand  der  Ka»i«  sowie  die  Za- 
nnhuH  ili  r  Mit^'li.  iii  iralil  InTichtol  hatte, 
er^friH  A  i|,  N  m  1 1 1- ,  lii  trii  liMinv^eilieur 
iler  I)illiiiL''  r  1 1  iitti'iiwcrke,  iIuh  Wort  zu 
«iueni  aebr  iuti-rcMKaiiteii  Vortrage  Über 
dieFrngeder  All  wü  Hierauf  Hotten- 
wericen,  der  demnSchat  in  dieeer  Zelt* 
««hrift  veröffentlicht  werden  wird.  Der  Redner  «nrde 
mit  MidMin  JBeifnU  IwlolHit  WUirenddeeean  knlten 
die  Damen  unter  der  iiebenewOrdtgen  FBhmnir  einiger 

Trierer  l>anieii  die  Hau|ptneticncw  rir'iitrkriti'ü  vuii  Trier 
berichtigt;  Icurz  vor  I  L'hr  truf  ninii  zu  l  incr  t,'i'nit'in- 
ächaftliclicii  Hcitichtii;uiig  der  Hchr  itcliöiien  Orthschen 
Weiiilcellereien  jeiiHanitnen,  wo  bei  der  Woinprobe 
manch  guter  Tropfen  nein  woblverdienteB  Lob  fand. 
Sodaun  fand  da«  ^meinachaftliche  Mittaganiahl  im 
Hotel  J'orta  Nigra  atntt,  au  welchem  als  Ehrengaat 
Geheimer  B«gi«rnQgi-  und  Oewerbeimi  Kiel  nebet 
OemaUin  teibatam  und  eieii  in  liebenewflrdii^er  Weiee 
für  die  Einladung  zur  Vereamiiilung  bedankte. 

Von  den  weiter  eingeltt<leiien  Kbrengfisten  war 
He>;ieruti);rt[ir("i!ii(U'nt  Bake  diiri  Ii  l  iiic  frlt-'ichzeitig  in 
HernkaHtel  titattgefundonc  Verüaiiiiniung  deutacber 
Oberförnter  verhindert  und  ebenau  Oberbürgermeiater 
von  R  r  u  c  h  h  a  u  a  e  n  wegen  BerufageHchäften  unali- 
kömmlicb.  Von  aeiten  dea  HaaptrereiuH  waren  TOO 
Oeneraldirektor  Springornm  eowie  von  Dr.-Ing. 
Sehrtdter  OraB«  an  dio  Voiwmmlung  «iugelaafen, 
deagleichen  von  dem  Totaltsenden  der  OlMrachleaischen 
Kiaenhütte,  (leneraldireittor  Niedt.  WShrend  dea 
Mittnjg^mahlea  brachte  rtodanu  tJein  ralitin  ktor  M  e  i  e  r 
einen  Toast  auf  Seine  Majentüt  den  ileutHi  heu  KaiNcr 
auH,  wuliei  er  in  wenigen  Worten  Hchilderte.  »an  die 
lieutitche  luduatrie  und  ape/iell  die  l'lir<eniiidutitrie  deiu- 
Helben  zu  verdanken  habe.  UeneruKlirektor  D  o  w  e  rg 
begrafitc  die  Oäete  und  beeonder»  den  Ueheimen 
Regierunge-  nnd  Oewerbemt  Kiel,  wihreod  Pabrik- 
beritMr  Ernst  Laeie  in  einer  hnmoristiecb  an- 
niiaaehten  Ansprache  der  Verdienste  unserer  Eiaen- 
nAtlenfraueti  ^'eiiHi  lite.  Aun  iler  Mitte  der  VerHHmni- 
lung  Spracli  dann  mu  b  Julius  IJucJi,  Lonfrevillo, 
über  iltth  In  n.-  ZuBainiiieiiw  irkeu  der  Keviere  vun 
äaar,  Lothringen  uuii  l.uxemburt,'  in  der  Ki«enhütte 
und  hradlte  ein  Hoch  nu«  auf  den  VorHtand,  welcher 
den  Verein  in  eo  gedeihlicher  und  barmonisclier  Weiee 
an  leiten  wisae. 

Mach  dem  Mittagtnabl  begnb  nuw  eleh  in  den 
ireiehanee,  wo  1>ei  einer  guten  Bowle  die  Teilnehmer 
noch  einige  friUiliche  Stunden  verlebten;  der  Augen- 
blick nahto  nur  all/,ii  frQb  heran,  wo  irian  sieh  wegen 
der  Abfahrt  iler  '/.n^jr  tnniieii  niullte,  und  man 
Trier  mit  dem  angenehmen  iiewuUtaein  verlieb,  einen 
setaSnen  Tag  verlebt  zu  haben.    Vor  allen  Dingen 

Eirni  die  JE^nhUttenfrauen  ibrer  Aneiebt  Auedruclt, 
B  ea  doeh  eine  eebSne  Etnrlehtang  dea  Vereine  sei, ' 


daß  ea  auch  den  Damen  einmal  im  Jahre  vergönnt 
sei.  an  einer  festUoben  Versammlung  der  EiseiüiDtte 
tellnahnien  an  ittonen. 

Verein  deutscher  Ingenieure. 
Faier  dat  fQafsigJfthrigon  Baatahene. 


In  aeinem  Vortrag 

Leber  dl«  Entirieiiliuig  nnd  Bndentung 

fUit  Prof.  Dr.  A.  Riedler  etwa  felgeadea  nie: 

Die  wenigen  Pioniere,  die  die  betriebebrauchltire 
Dampfturbine  xuerat  geachaffen  haben,  aind  ihrer  Zeil 
weit  vorangei-ilt.  K*  fehlte  nicht  weniger  die  «irt- 
aebaftUcbc  HelicrrHebun},'  de«  Danipfea  wie  der  ilMia- 
niiHehen  Verluilini-He,  es  fehlte  hoehwertii;eB  Matfrial. 
die  Werkatättenniittel,  (ienauigkeit  der  .\rheil  und 
vor  allem  der  Verwendungazweck,  daa  liedflrrnb. 
Um  so  mehr  ist  die  Leiatung  dieser  Pioniere  zu  be- 
wundern. Die  Entwieicinng  iat  einii|;  nnd  eigenartig. 
Ein  JabriMtadar«  Inag  bat  din  Kolbanrnnacbine  aUeb 
geherrsebt  Seit  SO  Jabren  sind  allmihltcb  die  drei- 
betrielM-  eut-(tauden  und  hnben  »ich  in  den  'Her  Jahres 

liiu.-neuiittft,  rtlier  iilliie  \' ert I ff uui;,  eUlssii  kelt,  und  die 
vollkonunene  I )HiM|ifiMHTliiui'  iht  er»t  l^iiile  ile-.  .Ii»hr- 
hunderta  gelungen.  I'lötzlich  kommt  die  Turbine  iiikI 
soll  die  hSchatwurtige  Maaeliiue  verdrängen ;  noch  vor 
10  Jahren  war  die  Turbine  unbekannt,  vor  5  Jahren 
hat  sie  Aufmerkaamkeit  erregt,  erat  aeit  .1  Jahren  ist 
aie  allgemain  gewQrdigt,  und  jetat  berredit  sie  fOr 
Kraftswecke  allein. 

Wenn  vor  einigen  Jahren  eine  gro6e  Umwlbssg 
vorauageangt  wurile,  kann  heute  gefragt  worden:  Wt« 
iat  orreiibt,  nirlit    mkI   vvji4  mi«^;  dii.'  Zukunft 

bringen  h  Die  Heunns  iriuiii:  i-t  im  engen  Kahme« 
unmöglich,  aber  ch  ki  iiiii  u  l  ut-^iu  Ueii  und  Krfabruui,'f n 
gekennzeichnet  werden,  die  da»  IJild  der  KntwickluDg 
nnd  dea  Krrungenen  zeigen. 

Keine  KeaJitionetnrbinen  hat  bisher  niemand  ge- 
baut; aie  werden  n  nnbeqnem  nnd  aehwierig.  Tur- 
binen mit  gleichseitiger  Reaktions-  und  Aktioaswirinag 
dos  Dampfes  wurden  von  Persona  vollkommen  sas- 
gebildet;  «eine  Turbine  ittt  gegcnwÄrtit:  ilie  ver- 
breitftfite  und  in  etwa  1','»  .Millionen  l'ferdeütSrkeii 
auH^el'iihrt.  l)ai<  \Ve»en  und  die  Linfuihheit  dicuer 
Turbine  liegt  in  der  Abatufung  dea  |)ain|ifdruckei)  in 
vielen  Stufen,  ohne  Trennung  der  Stufen  voneinander, 
nnd  in  der  rollen  Beaufschlagung  der  Räder  aller 
BtnfML  DiMer  Gmndsata  »brt  nnf  viale  Räder  und 
Hnndwttensende  bis  Millionen  von  fiehaafeln  bei 
groBen  Turbinen,  aber  dieser  UmBtAndUeilfceit  lltllt 
eine  aulierordentlieh  einfache  Ileratellung  gOgenUlM» 
80  dali  darau*  kein  Nachteil  erwächnt.  Nachteilig 
hingegen,  dab  /.ahlreiche  Häder  mit  ccriiifjem  railinb  " 
.Spielräume  laufen  müaHen,  um  Dainpfverluste  zu  ver- 
hindern, I>ie8er  kleine  Spielraum  iat  im  Hochdruck- 
und  Heifldampf  gefährlich  und  hat  8chaufelbrüche 
reraalaBt  Dia  Turbine  ist  nar  fllr  eine  Temperatur 
riebtig,  gaffonweebaelnde  Wirme  «mpladUcb.  Deshalb 
wird  die  Parsons-Turbine  in  Ihrer  Hoekdnckaeit*  «>■ 

Abitnderun^'  erfuhren  iiiii?.Heii,  die  von  WoHtinghouSS 
und  von  .Sul/er  iu  \\  iiitertbiir  bereit*  veraucM  ilt 
Die  N iederdrui  kheite  iler  l'iiritiiiiH- Turbine  iet  VOWll^ 
lieh,  unil  ihr  verdankt  «ie  ihre  groben  Krfolge. 

hin  bedeutender  Fortacbritt  der  Turbinen  wurde 
durch  die  Ausbildung  der  Aktionstnrbinen  erreidit- 
Sdebe  Tnrblnan  braneben  nur  halb  ao  raaeb  lu  Umm 
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wir-  ItpaktioiiHturbiiu-n.  hi<i  urKpritii^^lirlio  Korrii,  wolcho 
ilif  Aktinn0iiirl>inc  diin  li  liAval  «^trlialten  bat,  ist  rOr 
(irußtivtriebe  nir  ht  loticnnfAhig,  weil  aie  mit  kleinem 
K»!  und  Zwuclu'nOberMtxan^BO  rarwbon  ist.  Der 
yortttbritt  liegt  in  der  lint«1ekliiii|r  der  ^to^pn 
flrbetiMnrSit^r,  die  fOr  Anran(r«>t«s<^hwiBd!<;k(>it<-n  Itis 
J Ol»  III  1  rriili^'n  ii-li  illirrliKt'rrihrt  wiirflon,  mi  i  «■■iti  r 
in  der  Absluluuc  <!<'»  I>am|if(lpiicke»  bei  !vir(lw;,'t  r  /.alil 

von    Stufen,    tlic     VdlU'IIMUl  irr     llnn  Ii     Z'.'.  i'^rliclIW.Klill' 

i.'1'triMint  iiiiil  )r(-'<l>*'tit4't  »«nii'n  kiiniioii.  — ■  Uiitfnu  war 
liahnlTprlior  auf  di«<t<piii  (iebiet«»;  miinc  Turbine  iwt 
tin-r  mit  unviillknmnicntMi  I''.in%i*lhcUon  und  ku  früh 
bcrAiiM;,'ckonintoa,  nud  der  KQckHchln^  iHt  nirht  aus- 
ic«bliebpn.  In  neuester  Zeit  kommen  jedeeb  di<^  meisten 
Kmutralctear«  Mtf  die  Orandl«iren  Ton  Rstesn  surQclc. 
Mebrerr  Tfr!>rvitete  Turbinen,  wio  dio  von  Zoelly, 
•ind  nur  in  baulirhcu  Rinxolheiton .  nicht  alwr  im 
Veicn  von  der  HHtciu-Tiii-liiiu-  \  rrsrliii-.l.'n. 

Di«'  ncuiTü  Entvi ii'kluii;;  ilLi:»tr  lUriiiiuni  mit  w»>- 
nic«'n,  aber  kriiftiffon  .\b!itiifunf;«n  ist  auf  foitrunili^ 
TatAarlic  gegründet:  Uampfdüaen,  welche  die  Spannung 
von  dt'U  Turbinenrädern  in  Ströniungitenergii'  uiiizu- 
vudeio  liftlien,  arbeiten  fast  «ertustius.  Üoi  ricbtiger 
Draefc»bitiifung  können  sie  als  elnfncbe  LeUapparattt 
liibftirt  »erden.  Pie  TarUiie  vrird  dabei  aelir  einfach 
«ad  bat  nur  den  Nachteil,  daB  dio  Rtdor  im  fTorh- 
i1ru(k  nur  teilw.-Nc  Im  nnf-i  litii^-t  werden  utui  <!•  r 
Wiilfretariil  soIcIut  Hii'l' r  «;irlmt.  Hingt'fr* 'i  kmm 
<liir<-h  raHche  kr5fti::i'  Aindilupi:  liiT  II.  iluliiniiit  vrillii; 
Irt'hcrrscht  und  der  Vurteil  der  l  >.  lKM-hit/uiig  voll  am- 
imot/t  werden.  Die  Wärme  golan^'t  i^-ar  nicht  in  die 
Mvfhine,  »ondorn  wird  sofort  in  Arbeit  umgeiietzt.  Üio 
Turiiiiio  lint  unter  dem  l'.intluli  von  hohen  Temperaturen 
flickt  in  leiden,  wie  s.  B.  Kolbenmascfaineo;  insbesoo- 
iltfs  kann  dieser  Vorteil  auAgenutxt  werden  durrh  dio 
(ifürhwindigkeitHabittufung  de«  Htnlmenden  Dampfe», 
Btiiientlii-h  im  Hochdruck,  auf  welcher  (irundlagn 
^  iirtiä  und  die  Allgt  in.  u-.c  Elektrizität» -(lenellschnft 
ihre  neue  Turbine  in  »ehr  einfacher  Kauart  vorzflglich 
cntwirkclt  haben.  Em  ist  dann  mit  8ohr  einfachen 
Mitteln  und  wenig  Itädorn  dio  auch  wirtitchafilich 
kicliDtwertige  Turliine  möglich. 

I>MB  kommt,  datt  Tarliinen  die  Vorteile  der  toü- 
knitiinpieo  DÄmpfkondeneation  au^nutaen  kennen, 
Kolbenmaadiinoa  Uofageii  idcbt.  Diesen  bringt  hohe 
Laftleere  Wlrmeverlnsle ;  auch  kAnn^n  dio  «rfordiT- 
liclu-n  (iurr^' linitt.'  in  den  NiedenlruckKL-inTiiriiren 
unrl  in  (i.  r  l>ii;ii|.iU  itnnir  gar  nicht  auNgeffllirt  w.'i  len. 
I>ip  Turl'itn-  liirii,'cu'''ii  niit  ili?>'m  ■»..■hr  ^'.:Tiiii;.-ii  l^ii^^en- 
«iilcnttande  kann  den  Oainpf  in»  /.ur  hochoifU  Luft- 
l^i  r«  auHUutzen  und  erhält  Arbeiti^gr-winn  durch  dieHe 
Lafttesre  and  durch  den  geringen  Kadwi<lerHtaiul  in  ihr. 

Der  £r{olg  der  Turbine  liegt  weiter  in  der  voU- 
ksniMenen  Aaabildung  aller  Einislhoiten,  insbesondere 
d«r  Rlder  und  Behäufeln.  Die  Betriebsgeschwindiit;- 
k«it<>n  sind  für  den  niciHt  vurkommenden  Hetrieb  von 
Drrhstrnm-DynamouiaHchinen  :iOO0  oder  l'inl./.Min. 
I'ie  Ik'triebsnicherii.  it  liii  rliir  wir.l  n  ri  L  lu  durch  «org- 
filtiiTc  Berechnung  und  Auftlührtai"-,  Uurt  ii  Sicberhcits- 
nsülierung,  welche  die  r4dierHclireitung  der  (ic- 
»'bwindigkeiten  verhütet,  durch  Horgfältige  Au.h- 
liiWqng  der  eelbottätigen  Schmierung  aller  Teile, 
»ob»i  die  Regulierang  die  jlaachine  selbsttitig  ab- 
^Kllt,  wenn  etwa  der  Oelnmlanf  eine  HtArang  er- 
(thtsB  «olHe.  8<dche  Vornicht  ist  notwendig,  weil  tiei 
Tsriilaen  da»  AnwachKen  der  <le<tc-hwindigkcit  nieht 

iH-'i  Kolbi  iciuihriiiiii-n  gOHehen  und  gehört  i'l.  ii 
kiiin.  Mindern  tdat  u rili.  iiierkt  bleibt.  AuUerdcm  imiU 
'l»r  Betrieb  «o  radi-liljuifcndiT  Man.  iiln.  a  tiert 
»•■rdcn  durch  groüu  Uenauigkeit  in  Herstellung  und 
AufMi-llnng.  Wenn  der  nlte  MoMchinenliau  iliin  b  das 
'«'rachtigte  yZimmormannDhaar"  gekeunzoiebnet  war 
«nd  der  hochwertige  Kolb^nmaschinenbau  ein  Zehntel« 
nülfimeler  Üonauigkeit  erforderte,  «o  verlangt  der 
TiririoMibau  Qewtuigkelt  bis  auf  ein  Hundertstel« 
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niillimcter,  b««ondert<  in  der  Aiiebnlancierung  der 
Räder,  iü  der  Lagerung  und  HidierrHchung  der  <lyna- 
mischen  Wirkungen  überhaupt.  Die  raarhlaufenden 
Rüder  und  D.vnamoanker  werden  auf  bMonderen  Vor- 
richtungen dynarabphanabalHieiert,  dann  noch  „r.entri- 
fugierC,  d.  h.  mit  vielfacher  Beansprnehiiug  gedreht, 
w..l)i  i  hilh  keine  Veränderungen  ergclu  n  durfen.  Die 
A  II  Ii  .nlirii  ii'^en,  die  Holcbe  (Jenauigkfit  im  iln-  Wi?rk- 
.-t/ittf  -.li'llt.  siiul  n  II  Ii.' iMnii' iitl  ii  Ii  iiii'I  luMlniti  ii  ciiu» 
(  iiiunli/ung.  .Solche  (renauigkeil  iiiuti  alter  ini  lie- 
tricbe  dauernd  erhalten  werden.  Deshalb  dio  Horg- 
fAltigstO  soibsttätige  Bedienung  mit  Mclbtttütigem  Hol- 
Umlauf,  Oelkflblung  und  ilen  erwähnten  Nieberhelta« 
T«rri<<htttng*n.  Die  Turbine  ist  nur  in  gana  voll- 
kommonom  Zustande  oder  gar  nicht  betriebsfflbig.  Im 
vollkominenen  Xuntandc  liiufi  «io  allein,  ohne  Mit- 
wirkung dert  MiiKchiniKten  ;  verengt  etwun  infolge  Vn- 
geMinii^:k(Mt  oder  Mängel,  dann  hlii.l  <li.-  lir(  r.'ll  cnili'ii 
Teilt'  uia:h  in  wenigen  Sekunden  v,it!>.tMmlig  <terft<irt. 
Aus«  dicHon  Kigentiiinlichkeiten  erwä<'h8t  al>er  der 
grolle  Vorteil  gegenüber  iler  KolbenmaHchine,  dali 
die  Turbinen,  eiiimiil  richtig  hitrgeHtellt,  unveränder- 
lich aind,  immer  mit  gleicher  Wirkung,  gloirhcm 
OampfTerbraurh  arbeiten,  an  die  lledlennngsroattil« 
Schaft  keine  AnsprDebe  atellim  und  keine  aebwere 
InntandhaltungHarhei^  «rfordom.  wibrend  Kolben- 
maxchinen  nacb  läni^iriT  I!i'irlil.-/eit  au^einander- 
gebaiit  und  tiiiilii'vi>ll  wi.Hi.r  inHt;mdge*etzt  werden 
iini-.».-!!.  Ai.ii'h  kann  .'Mi  Mann  vidr  ■l'iirliiih'M  Lc- 
dieiieii,  während  groli.'  Kiill>.  iiiiiii-.'ln!n.'n  mehrere  Mann 
für  eine  MaMchilie  erfurii-  rii 

Da«  gröUte  VerwendungNfeld  tier  Turbinen  ist  die 
Elolttrotcchnik.  8io  hat  anfänglich  die  „SchnellBufer" 
SU  Hilfe  gerufen,  konnte  aber  dioao  Geister  nicht 
rancb  genug  wieder  loa  worden.  Dio  Elektromaaohinon 
mußten  dann  ein  recht  ungQtiMtigeH  Koniprninill  mit 
den  langsani  laufenden  K<dbenma»chinen  eingehen, 
l'.j.  ktromii^i  iiiru'ii  lani.  ii  rasch,  haben  keine  WechH(d- 
kraliu,  keiiiini  Kurbt-ltrieh,  und  gerade  dadurch  haben 
Hie  NO  ranch  gesiegt.  Die  Turbine  int  die  natürliche 
Kortaet/ung  hierzu,  >tie  gibt  den  einheitlichen,  natür* 
liehen  ZuHaninionbang. 

Hierzu  kommen  die  fibrigen  Vorteile  der  Turbine: 
geringer  Raumbedarf,  in  erster  Linie.  Auf  der  Grand- 
fläehe  von  KnlticnnuiKrliinen  kann  die  6-  bis  Sfaebo 
Turhinenleiütiiiu'  initngebraeht  w<>rden.  In  jednm 
Kraftw.'rk  k^imi  nlinr  A<'Htlrrunu'  iIit  ( rcbiiiiil.'  ii.ben 
vorbjiinleiu'ii  \l ii>t'liiiii  ii  liii'  t^'li'i.lii'  'r(irliiii.;'iil('i!'tung 
AufgeMtellt  wenli  n.  l>ir  Kr-<|.aniir-Mi'  «ii  !■  iiiuliiment-, 
Uehäude-  untl  .\nlagekortteii  üli.  rliaupt  nind  xehr  <-r- 
hoblieh.  Dazu  kommen  weit,  r  Jm  Vorteilp  der  be- 
quemen Handhabung,  der  einfachen  Beilienung,  di>r 
Scbonang  des  Porsonala  und  der  jederzeitigen  Be- 
triebaberettaebiifl,  soweit  diese  nicht  bei  Turbinen  mit 
kleinen  Spielriumen  beelntrftehtigt  iMt,  die  dann  tn 
ihrem  sichern  .\nla»Hen  crnt  eine  lange  Vorwäriiie/eit 
brauclicii.  Turbinen  mit  grollen  Spielräumen  der  KSiler 
nach  dem  Akliori-iiiiii/ip  -.iiiil  ji'ii.M  li  Ir.-i  v.'ii  «olcheni 
Mangel  und  für  plötzliche  liiiK*triebm>t/.uiig  geeignet. 

So  int  e»  begründet,  dali  die  Turbine  für  Kraft- 
werke nlloia  noch  in  Frage  kommt.  AI»  Eabrikit- 
iiiaHchine  hingegen  und  fflr  kleine  Leistungen  kann 
eie  die  Kolbenmaacbin«  noch  nicht  ersetzen.  Wohl 
*ber  eignet  sie  sich  snm  Antrieb  rasehlanfender  Ar- 
beitamafi'Jiini'n.  Pumpen,  Gebläse,  Kompressoren,  deren 
Entwickiii!j„'  lUirch  die  Turbine  große  FortKchritle 
Hi  i.  Ii.-n  wird.  Ein  groRea  ArbeilHfcld  findet  «ucli  die 
AiMinui|ifturbiiie  zur  Verwertung  von  unnütz,  aus- 
|nifTendeni  .\iMlampf  Ix-i  den  /.ahlreicht':i  iii;iii_-'  I  liuftiMl 
Dnmpfmittichitienanlngon.  Die  AuBpufTwärme  wird  da- 
bei in  Akkumulatoren  aufgespeichert,  um  gleicb/i'itigi'ii 
fiotrieb  dvr  AbdampfinsHchinen  auch  hei  uuregel- 
mUigem  AuspuiT  m  iiicborn. 

Diese  gro6e  Entwicklung  der  Turbinen  und  ins- 
beeondero  ibre  auBorordenÜlebo  Wichtigkeit  fSr  die 
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Kl(-ktriit<t('kiUtk  htit  i.ur  I' ilifc  f^ohaltt,  dnll  iiit-lirt-Tt.- 
jfroß«'  el<'ktr<»J»'chlliMrllo  lint.  rni  linniiijjori  ilcil  H«li  von 
'l'nrbioen  alt  /vwei^  ibrcr  iirolifahrikntiou  »ufgfnoiniiKMi 
hkben,  dsB  andere  mit  ilcni  Turbiiit-nban  in  cn^e  Vcr- 
bindung  ^«truiun  »iud  und  dud  viel«  graS*  Psmpf- 
mMchinenfAbriken  den  Ban  von  Tujrbinen  im  groBen 
b«g«Hn«n  Ii»b«n.  Die  iMfllhraDipibediBgiiagea  aiid 
die  einzelnen  VerbSnde  erstrecken  sich  Ober  alle 
Uiidcr  und  fast  jilli   ;,-i-i'ili»»ro  ri)t(  ri'.i  )iiiiuiijr'*n. 

Auf  die  Knii,'!' ;  s\  UM  ittl  ("rrcit  ii)  und  »hm  tnic- 
koninicn ':'  kumi   Liln  r  Lceantwortft  wcrdi'n  : 

Krroicbt  i-t  l  im  in  der  <<HHcbi<'litv  dp«  MaMt-liliK-d- 
iii^<'ni<.>iirwe"i  ti^  nin  rbört  rasche  Kiilwickluu^  einer 
der  sobwieritfMtfii  KrHftiiiaHcbiiU'ii ;  ein  fidtfcnwcbwerer 
Fortttebritt  von  büeUüter  Hedeiitiuif;.  innlietumdere  l'ilr 
die  Ktektrotechnik.  Erreicbt  ist  tler  voUataiidigo  Hieg 
der  Turbine  auf  dem  Uebieto  der  Kraftwerke,  obwohl 
die  Ausbildung  der  vollkurninenen  Kotideniintoren  noeb 
im  ROckstande  ist.  Niebt  t  rreitbt  iwl  die  Kleinturbine: 
aiebt  vollkotniin  m  rrri'ieht  int  aueb  tlie  Sebifl'Hturbine, 
weil  wie  lietwitideren,  un^flnHtigeii  Hedin;fiinKen  ent- 
•prei  Inn  iiiulS. 

Für  IjandmaHchiiien  i^it  die  Turbine  den  höelist- 
wortii^en  KulbeniniiMebinen  »ueb  « irtNehaftlieb,  im 
Dampf-  und  Kohleuverbraucb,  überlegen.  Fflr  Kraft« 
werke  konnit  nur  noch  die  Torbine  in  Frage.  Die 
neuesten  groBen,  hocbwertiifen  Kolb«'nmaacbinen  Ton 
yielen  taniend  l'ferdoknlftnn  waren  die  ersten  und 

biin!  /ii^'I'  icli  lüt'  Ih  t/Im  i1ii-cr    \rt.  'riirliili"  liJH 

(Ii',  aiit  (li-f  hl  ii  lisi,'!!  S( II  1 1'  ariu''' l.iiiL'li-  I  lain |.l  iinihrhin.- 
\  <-ni niuirt.  Sir  fiii'  l\  rn 1 1  w  ■  I  kl-  iiii  lit  nii'Ur  liie 
MaHetiine  der  /ukunl't,  Monderu  der  lic^'eiiwnrt. 

Lamlturbinen  bieten  Keb^vieriKe  AnfKaben  we^eii 
deH  ntitwendigpn  gerin^Kten  l>ain|jfverbrauciioi».  Hchiffii- 
turbinen  olipnso,  da  Kohlen  verbrauch  und  Aktions- 
radiua  die  entBcheidende  Eolle  epielen;  aber  datn 
kommen  noch  un;r<>i>Hti^'e  8onderbvdin|iruuKeD,  die  TOn 
Schiff  und  ScbillHüfbraube  abbiinjTHn,  AuHzu(;oben  int 
vom  Widern|>rurb  der  niüUi^en  SehraubensteHchwindij»- 
k.'it  init  <l<'r  hiilii-ii  i  >■  ^i'li«  iMiliirkru  lii  i-  riirljiin-,  der 
nur  oin  tur  diu  lurliine  iiii^UnHti^e'«  Knüipronuti  xu- 
liiHt.  Ruüeber  l.nuf  der  Scbraube  erhöbt  ihre  Wider- 
Htände  und  Verluste;  langsamer  Lauf  der  Sebrnube 
bedeutet  langsamen  Lauf  der  Turbine.  iM  aUo  un- 
ganatig.  Trotxdom  müBte  di»  Turbine  weniger  Dampf 
verbrauchen  nbeineurleicbartiR«  Kolbenschiflsmaeobine, 
woil  sie  die  erh"thten  Verlunte  der  raMehlaufendeu 
HehiffHHehraube  ntilderken  inulS.  Dan  ^Tölite  }linderniH 
i-t  il.i.-J  Fehlen  plaiiiruilii^Ti-  Versuele'  riln  r  ru-^rh- 
liiiiti  iiiU'»  .SehilT«Hebruut>en,  die  trenilirenden  Wtrkuiigi*- 
:criii|  n„'(  ln  II,  80  wird  denn  im  I  >iiiikeln  |>rid)iort  mit 
lUnlauf;,'eti('bwindit:keileii  von  ItMHt  bi«  herab  Ifil), 
also  mit  10fa>'bcr  bin  zu  nur  do|i|*elter  OeNebnindi^knit 
der  bisherigen  öcbranben.  Die  Verteilung  des  Hchrauben« 
drucke«  «iif  mehrere  Kcbrauben  »nf  vielen  WelloD, 
wie  die  Aufgabe  von  I'arHims  gelöst  wurde,  iai  «ehr 
verwiekelt  und  ala  end^nilti-;  mebt  anxofi^hen. 

Ilier/u  ki'iriiinr;  dii-  un<iiuMtiL:eM  ]iediii|;untreu  für 
die  l'tnbii  ueruiii:  Itie  'l'urbine  i-rfurdert  Btetf  eine 
iiMMiinlere  Kuek V  11  ii -t  11  ibine.  Sie  iiit  -i  t-  >i!ir  ^-r- 
borKum,  ilie  llandbiiiiiint;  der  UniHteiierun>;  »uiier- 
ordentlich  «infaeli,  »ehr  raseli  und  der  Kulbi-nmuHebine 
flberlegen.  Abi>r  die  Hüekwtirtüturbiue  muH  i^roBo 
i.oialung  beditscn.  wenir;at«nit  .50"/»  Drehmoment  der 
Manptturbine,  und  sie  muA  auBerdem  mit  geringem 
DampfTerbrauch  arbeiten,  denn  aie  iniiB  erst  dte 
Maisnenbewe'fun;,'  der  Turbine  aufheben  und  dann  um- 
keliren.  Während  dieser  rnikehruriir  muW  der  Ibiiii|il'- 
verbraiieh  jjeriiiL*  -.i  in.  i'.imih  I.-i  iIi-:-  I\.i|Iii  iinuiM  lnn. 
ixt  er  «ehr  ^'erititr.  utiii  aulierdetii  ih(  liie  \\  irkun^  der 
rn«('hlHurendeii  Sehraulien  Imh  zur  voIIimi  Küekwart»- 
fabrt  nehr  uuzureithend.  |)ie  Kücku lirtttturbine  int 
daher  unbequem  werfen  ilcr  |;rutlen  Lei^tunt;  und  de» 
notwendigen  geriueen  Verbrauches,  Die  l>i»berigeu 
ABBfDhTungen  erfttUea  woU  die  ÜnnöTrierbedingnuf^n, 


verbrauclu  u  aber  zu  viel  I>aiii|it  für  <inH  I Hisieuerii. 
luHbcMonderu  biinirrln  K  mhiI  ilie  Si-iiili-rlic/dinRuiiK*« 
für  Kriejf««ehiff»'.  liie  Forderungen  fiir  volle  und  jjfe- 
Htei^orte  LeititunK  Hind  durch  Turbinen  leielit  /.n  er- 
füllen, aber  die  Forderung  einer  dauernden  Vtr- 
mittdarnng  Ton  Oeechwindi^keit  und  Leistung  fflr  dis 
•o||«miante  3lnra«Uei»tun^  ist  den  Turbinen  sehr  uo* 
vorteilhaft;  insbesondere  wt  ee  schwer,  hierfttr  «ises 
iinnehmbar  (jerinften  DanipfTerbraufb  /n  erzieinn. 
riiTHon»  wendet  eipeno  MarKchturbiiteii  au,  kommt 
lini'ii  mit  \ii  r  Wullen  iiiiT  Tiirliimn,  hint^eretnaiider 
^efebaltt't,  und  tr>ii/.dem  %ttt  der  llani|ifvt<rbraueh  ein 
»chleehter. 

Trcttz  dieser  Sehwierij^keiten  bat  die  enRliKcbf 
Krie^'ti marine  viele  TurbineuisehifTe  in  Dienst  gestellt 
und  ffir  ihre  Neubauten  nur  Turbinen  in  Aussidit 
genommen.  Das  neue  Oetehwnder  soll  nur  Turhines- 
schiffe  erhalten.  Für  llandelBSchilf«  hat  die  t'tinanl- 
Unle  ein  jfroUes  TurbinensehifT  für  den  atlantiRcben 
Itii-UHt  III  Ii.  lrii'l>.  dir-  Alliiii- 1 -iiiii'  /wri,  AuÜi'r'lor 
laufei)  vii'lr  riirliinr;!--!  liitVr  Ivur/.er  Fabrt,  i«»lit>i««)inltrt 
im  Kaiiaiilii  rist.  I>ii'  <  nuard-Linie  hat  zwei  i^rolit- 
Sebnelldampfer  im  IJau.  Der  nonnt  so  konservativf 
Sinn  iler  Kntriänder  ist  hier,  wie  ho  «ift,  imebdem  er 
die  Wichtigkeit  einer  8a«be  einmal  erkannt,  mit 
kühnem  Wagemut  vergegangen  und  hat  nleht  eret  dis 
Erfahraogen  und  das  Lehrf^eld  anderw  nbgnwtMrtet  mi 
nicht  die  niaui<;e  Frage  geateilt:  wo  eind  soldie  Mn- 
si  liiiii  n  in  Hetrieb  -'  sondem  iet  mit  kahnen  Schritten 
viMwiirtM  ireiransren. 

hli-  iIi'lltiM  ilcll  I<i'rlii-r    Vi'l'linltc'U   t-irb  ^-illl/  /linil  ^■ 

lialtend.  l'ie  deutnebe  KriegHiiiartue  liat  iiaeli  lautem 
'/Mgrrn  einen  kleinen  Kreuzer  «LObeek)  und  ein  Tor- 
pedoboot naeli  engliK<-bem  Vorbild  mit  l'ar«on»-Turldnen 
bestellt  und  damit  eigentlieb  Erfahrungen  wiederholt, 
fflr  welche  andere  schon  Lehrgeld  besahlt  haben.  Dsr 
einstige  Nutzen,  der  der  Piaehe  erwIchst,  sind  die 
utrenjien  deiiUi  Ii>>n  VorHchriften,  die  nur  erp>r«bre  Be- 
trieb8/.nblen  iiud  keine  Renommier-Meilen-Fabrten  von 
weniffen  Stunden  anerkoniioi». 

Die  ein>!ii^<  Helbdtäiidige  Lointuni;  neben  den  en^- 
ÜHuben  Vorbildern  int,  abgeHeben  von  einigen  norh 
unfertigen  Verauchsachiffen,  der  Dampfer  „Kainer-  mit 
Turbinen  der  A.  E.  U.  für  den  Inseldienst  der  llant- 
bnrger  Linie,  dessen  (>OüO  pferdige  Turbine  eisea 
Dampfverbraucb  von  6,H  kg  für  die  Nutspferdskneft 
ergeben  hat.  Die  Marine  bat  diesen  Dampfer  flr 
N  ernuehHzweeke  geebartert  und  bat  gleiche  Fjrgebuiiie 
erhalten.  Auf  der  tirundla:;!.  <ii' -^i  r  l  iirldne  »inil 
alle  Aufgaben  d<"r  SebilfHniiihriiinrri  wri-i  iitlieh  ein- 
facher lörtbar,  hIh  mit  il--n   lii^lu-riLriMi  SrbiH.-tur'iineti. 

Die  Sa<-hlage  ist  liir  die  weitere  Entwicklung  der 
'l'urbinen  nicht  gCluHtig.  I)ie  deutsche  Marine  hat  da» 
Ergeltnis  mit  ihrem  Tnrblnentorpedoboot  verOflentlickt 
und  einen  Mehrkolilenverbraneb  bei  der  Marschleistung 
von  nicht  wenignr  ah  naohgewiesen.  Dni> 

kommen  *us  England  T9aph<>tcht«n,  daB  das  Toridnen* 
Hcbif  lir!  ( 'unard-I.inie  uii/iil.i'iril^;  t,'ri>Uen  Danipf- 
vert.iitiitli  ergeben  habe,  dab  die  Allan- Linie  nouehtenit 
Kolb<-nmn!iebine)i  l>'  -(i  lit  habe  uhw. 

Die  erwähnte  unt;UnBtic*'  Veröffentlichung  i«l  «•»'•■ 
eiuNeitig  unti  nicht  niaUgebend.  Die  deutHche  Marine 
selbst  bat  neuestens  wieder  ein  90  .MeileD-Torpede- 
Iniot  und  einen  Kreuser  mit  Hantona-'l'urbinen  in  Aaf« 
trag  gegeben.  Die  nngflnatigen  Nachrichten  erweisen 
sieh  ain  {Ihertrielien.  Der  Kohlenmehrverbrancb  auf 
den  Tiuliiiii'nschifVen,  »elbMt  auf  den  Kreuzern,  lisjt 
ni*  In  iih.  riit!(lii>,'  iiiier  dent  gleichwertiger  Kolben» 
in,iMi  hit  .  t, .  I  I  il.i  irtteigt  ihn  um  10  bi§ '.'0 »'„.  N'cln 
durch  die  iMnh.uireii,  aber  ilun'b  be»»ore  Turbinen 
kann  nnlrher  Mehrveriirauch  b'icbt  vermieden  «.'mI'''! 
10  K,,  ErnparniK  »ind  Hchon  durch  Jieilidanipf  eriieil'Wi 
lo",,,  durch  nabeliegende  TurbinenverbcHMerungen. 
Eine  grnndsütsUche  äcbwierigkoit  liegt  daher  niebt 
vor.  AuBerdem  müssen  die  übrigen  Vorteil«  der  Tur- 
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bomt  taU  £»wflrdt|{t  ir«rd«ii:  die  l^oTerfladarlirbkeit 
ler  HttHtiae,  die  letehte  Bcdieating,  die  Srheauni^ 
itt  MsniMchaft  mw.  Die  dentsrbe  Krie(;Hiiiiirine  t«>- 
hafrt  sof  T51I5{f  getrennten  Mnsrhinonnlumrn  unter 

rjiti/i-r»'!iiit/.  [ri  Mili'iirn  »frilen  im  Krrl^t^llll  iiii  ilie 
M'iiiiiM'liiif'fii  ulirrini'iiM  liliclie  Afi!>iri!»>riilHfeii  sjtfutellt, 
ilif  :lun  ii  TurMiK  II  t^nn/  wfsmtlirh  •■«■luii'htert  wenieti, 
wdhri-fui  ilie  K«>lt)eniniiiirbiuen  l»oi  IlücliNtluixtiU)^  ininier 
nur  Aii;trfitlii-triol>  /.uluMii  oder  Joden  Auc^onliliek  in- 
folg« Too  L'rberlwtitaf  giaa  «eneseii  können,  I>i« 
iciiei^rte  Leietnag  der  TurbJaen  kann  dage^p»»  vüilifc 
lielier  and  ohae  Anfordeningen  an  die  Manoechafl 
«micbl  werden. 

AVenn  ilie  Turliin««  für  Scliiff«betri(rl)  ri('hti;r  nim- 
;;fhildt!t  un«l  viT«ren<let  wenieti  hoII,  ilann  mösHcn  lii« 
Bt'di'i^'iiii;^'.]!    ili'ii  'l'lirbmi-ii    Im       i-  lit  wirilni. 

F.»  m  jni  lit  rit'htig.  dab  die  jet/iKen  HediiiKUiigfii  <lie 
\ii)lkoMiiiienen  Koll)enniaHeliineii  veriinlalit  Uritteii.  Im 
liiXHiiteil,  (lureh  die  Hlltnithlieh  verliertoortcn  Lei»tun|;en 
der  MaNrIiinen  wurden  dieHt^  HedinpinK<'n  t;eMbaffen, 
■ud  ee  iit  nicht  riekiig,  sie  unverftudert  mai  eine  gaas 
andere  MamhtBon|;etiune  sn  Abertrn«:en,  statt  eie  der 
tii^cnart  der  neuen  MuHeliine  an/upuHHen.  llinMii-lit- 
licii  Kohlenverbraueh  und  AktionHradiux  hoII  nirhtH 
WeNentlichef      lUiilrit  »i  rii.Mi,  iihii  biiiHU'btlieb 

Mar«chU-iritun^,  llt  iudumiil  uh'>\.,  und  hierzu  int  da» 
bi-iiior  s;iiu/lieb  feblende  ZuMainnienarbeileu  den  Ma- 
•cliini'nbaues  mit  dein  ticbiffbao  und  mit  dt>ui  Miliinr- 
«etien  erforderlioh.  Vm  aber  anf  geämlcrtem  We^e 
n  «iaem  beaeafea  Sei  au  golangea,  ist  eine  «el- 
hemitie  InKiatiT«  erfotderticb,  inabesondere  wegen 
der  ScbilfiMobxaaben,  and  der  Portscbritt  kann  nar 
»tbrittweise  nnd  mit  ftroHen  opfern  erfol^'en.  Ka  Ist 
iio  Frage:  »i-r  »oll  die  0|ili  r  l'innfreni'  NatTirlieb  die 
Industrie,  wird  (;eHH)ft,  denn  «ie  iml  der  Intercmteut. 
Wold  wönle  i  ^<  'i>  r  Industrie  an  l  nh  riirliiiiiiHc-i:''i''i 
uiul  Opfermut  nicht  fehlen,  wenn  nur  .\uB8icht  ror- 
haodcn  wAre,  die  Opfer  wieder  einzubringen;  dem 
«iehSR  aber  verschiedene  Uindernisee  entget^n. 

Zunlehal  die  HaadbabnMg  d««  doutscbeu  l'atenl» 
geselzas«  wobei  anter  Mitwirkaag  von  Facbleutea 
.tftHiekannte"  Ideen  in  Neue«  itinein(r«*d<^ut<>t  and 
l'st'iit.insji'üehi'  derart  einKeneliiHiikt  "•■nl'n.  itiil! 
lUniUi  lir  l'iitente  HO  srut  wie  wertiit«  himi.  Alli'  I  ur- 
Itin.-ri |.;iti'iiti-  /iiMiiiiiiiii-ii  hül'on  keinen  Wi  it,  P.i'*  i.'^t 
inil>fi.injiiere  im  .Vuttlaud  Itiiitrvt  bekannt.  Weiter  iehit 
il>?r  Srliutr.  de«  geietigen  Ki^entuniH  überhaupt.  I.ite- 
r«ri»rhe  Erzeagni^se  Mnd  dureb  ihr  IdnüeH  UaHcin  i;e- 
iK-hStzt,  ohne  Taxzabiong  tind  noeh  -ii)  .labre  n»e|i 
'l*-ni  Tode  dea  rrbebers.  Die  (ieisteaprodukte  dr« 
Ißi;eni«>nra  eind  voKelfrAi.  Ea  ist  in  Rtrafprosessen 
wivderhuit  vorgekommen,  daU  für  den  TiitbeKland  der* 
Di*-bi<tahlM  nur  «ler  Fapierwert  (^''Htidileiier  Zeiebnun^'en 
«'iiihrheidfnd  war.  hazu  kommt  nt'i  li  Ji.  _•"  1.^', utliebe 
Mißacbtuu);  tniHereH  };eiMtip>n  Ki^nituiMM  luntK-noudoru 
'iuroh  Behörden,  hiene  verlauffeu  vini  Llei'erauten 
■"■tudieu  und  Entwürfe,  die  hohe  Konten  vernrKueben 
|"nl  dann  ohne  weitere»  anderen  iiber^eben  werden 
oder  QratieiDfortnation  für  Beamte  bildea.  Bei  Liefe- 
mifett  kommt  ««  segar  tor.  ilaS  volistlndige  Keieh- 
•ongen  ohne  den  üldiehen  .Stempel,  di-r  dn«  fjeiHtige 
T^ilfentuni  vorbehält,  Qboratitwortet  werden  mrinsen 
uimI  die  <  iniiiilljii;-'  mmi  N<-uI,h--['-IIiiii^i  |i  I"1  linderen 
MMfii.  \tnH  liiiri:i  rlir!i.  UeKel/.lniih  rrkliiit  Vertrii^fe 
für  otif^üttii;,  bt'i  ili  MiMi  der  Starke  dem  Sebwiu  beii 
«in  Kecbl  vorwegnimmt!  Kndlieb  i.-it  ein  groUes 
llindHrni»  und  eebt  deuti«'be  Kjgenurt,  dali  Neuerungen 
<iaKkgenibrt  worden  unter  etetiger  Berftcksicfatigaag 
Tea  üoaderwfinichee  dea  fieatetleia,  «o  daft  mit  groBen 
loalMi  eodlich  oine  allen  Anfeiderangen  entapreeheado 
Vesehine  snetando  kommt  Dann  aber  wird  der  Preis 
Mf  das  .Miniuniin  herabgedrüekl  oder  der  Konkurrent 
k?r»njfeh<dt.  Krcibt  •»ieh  aber  bei  HeriickKielitigung 
'olr-hfr  Soniki-w  üiiscli.  ■  ir;4.-iniw  rli'lir  \M-.  utiii'lie  Ver- 
^HMMruog,  wcun  auch  nur  durch  diu  FragcateUttog 


nnd  die  Arbeit  de»  Lieferantaa,  dann  wird  der  firfolg 
mit  Bew^hlag  ludest. 

Dasn  kommt  die  crwAhnte  Zaränkbaltung  der 
Keeder,  die  fOr  Turbinen  nur  tu  haben  sind,  wenn 
»i»'  einen  groUen  \ Urti  il  iiu^  ■»'■Icbem  lietripbo  liriiins- 
recbnen  können.  Keitt  deulhciier  Heeder  bnt  liiHiier 
Turbinen  bentellt.  Auch  der  l)anipf<  r  ..Kiuhci-  i»t 
nicht  boHtellt,  liondern  von  der  A.  K.  it.  aui  eigene 
Kechnuiig  gebaut  wonlen  mit  der  Au»Kicbt  auf  Ankauf 
durch  die  Hamburger  iieii«ilsohAft.  Daft  die  Kriega* 
marine  f  uBerst  toraiebtig  vorgeht,  Ist  selbatrenititidlnA 
nad  ihre  lUiebt.  Bei  einem  MiBerfolg  wfirde  sie 
im  Parlament  reckt  Obel  dran  s^in.  Auch  die  Marino 
bat  Turbinen  nicht  beHtelli.  .si.inlt m  nur  geduldet,  da 
sie  die  VorMchrift  maehli',  iluli  im  I  dli  eine»  Mill- 
erf<dgiv  ilie  rurliirii  ii  ilurch  KollTiuii.-i^i  liiiirn  ersetzt 
worden  iiiUMBeti,  wa»  ohne  ScbitiKumbau  gar  nicht 
möglich  ixt. 

iäu  itit  denn  die  Sachlage  für  di>n  l'nternebnuingH- 
geist  nicht  günHiig.  I>al(  die  InduKtrie  der  llaupt- 
iateresaent  der  Entwicklung  oei,  iat  nicht  ricluig. 
Denn  wenn  keine  der  jetzigen  indnatriellen  Untar- 

nebinungen  mehr  bextebt  und  keiner  «ler  Jetzt  l.eben- 
d«>n  mehr  vorlianden  iut,  dann  wird  die  Marine  noch 
bestehen  illlil  nm  h  >:rri|lere  IJe<leiitMii^'  IimKi'h  aN  j.'t/t. 
Sie  iüi  immer  iler  Hau|>tintere»Ki.'iit,  uu<'h  deshalb, 
weil  jedi'r  durch  den  Fortschritt  gewonnene  Vor*prung 
für  üie  von  gröUter  Hedeutung  wcnlen  kann.  Die 
Krieg8ge*cbicbie  kann  man«-lieH  Ik'ispiel  hierfür  liefern, 
Die  Kosten  der  Initiative  für  diesen  Uauptiutereaaeaten 
aind  nur  goriagfOgig  gegeaflber  dea  aavermeidliebaa 
Kosten  und  Verlunten  «lureh  rcralh^te  KnnxtraktioiieD. 
I>BB  F«s«th»lten  am  Alten,  d«'r  Mangel  an  Initiative 
kann  unt«'r  UiuHtiinden  'W'-  iilli  rv<  rs(  h\n  in1eri«i'bHtc 
SpurHAUikeit  nein  lunl  «inzu  liilin  ii.  "imin  Mi  lmn  oft  ire- 

.ii'|]rl|.-ll.    ililLi    lllih  r>llll«rrk,    \\i  |Lll    i's    Il/li'li    i.llirfllUIl^i  r 

l'eberlegung  un«l  .^riicit  endtich  tiTtig  wurde,  auch 
acbon  veraltet  und  entwertet  ixt. 

l'nter  diesen  UuiittAnden  ixt  eine  plauuiäliige, 
richtige  iviitwicklung  der  Bvbiffsturbinen  wonig  wahr^ 
seheialioh.  il»  ist  wahrscheinlicher,  daft  der  Unter» 
nobmungsireist  sich  lohnenderer  Arbeit  zuwendest,  da6 
»ich  der  Fortuebritt  dann  nur  sehr  langsam  vi>ll/ii  ht, 
uuxMchlielilicb  auf  ilem  Boden  de»  bereit»  Behtt  hi-udcU 
und  in  üiiL'-Hichi  r  Nu.  Iijihmung  eMglixcher  Vorbilder, 
mit  groUi-n  Opfern  für  die  Marine,  die  da»  Vollk«>mmene 
dann  nur  auf  dem  koHtspieligen  l'mwege  über  eine 
Keilie  viMi  mindurwertigen /wisch«upriidukt«u  erreichen 
wiril.  Dann  aber  liegt  dl«  Qvfahr  vor,  d»tt  wir  in« 
Hintertreffen  kommen  and  vom  Auebiade  abbftngig 
werden. 

Wenn  ilie  jetzigen  iJedingungcn  für  «lie  Mor»ch- 
leiHtuiig  f(?stgebalieu  w<mlen,  ist  cm  niögli<-h,  «lab  zu- 
näcbut  «'in  t<'«'hniHchor  t'inwt'g  betreten  wird,  lirr  hI.cp 
«lie  Itcdingungeii  erfüllen  labt.  Zum  HeiHpicl  köintte 
«lie  Marni'bleiKtung,  die  fiir  TurLduen  »0  ungünstig  iHt, 
durch  KbrkIronKdorcii  erzitdt  w«>nlen,  di«-  leicht  um- 
steuerbar un«l  ri'gulierbar  »ind  und  »elbst  FeruMteuernng 
crmSglivben.  Die  Xarbudjrnamo  wftre  dann  nur  die 
aelbattStig  rogulioronde  Zentralatatioa.  Solcher  Vor- 
gang war«'  nur  eine  Koxten-  und  Oewichtafrage.  Di« 
MsrKcbIcistung  könnte  auch  unti>r  AuaschlnB  des 
l>aiii|iflii  ;i  ifbi's  durch  (Iii-'-  o.i.  r  Oelmaocbim'n  allen 
Aniniiliü  ungen  entsprei  Ii  i  ihl  i  rzielt  werden.  I>er 
.XktioiiMrudiuH  könnte  dn'lunli  .tuf  ein  Yiclfachi-»  de» 
Jetzigen  gebracht  werden.  Nur  diir  Voll-  und  Ilöch»t- 
Icistung  wfire  dann  ilur<  Ii  Turbinen  /.u  entielan. 

Richtig  wSr«  alwr  der  pUnmlbige  Vorgang:  die 
VvrbesKerung  dor  Hchiffssehrauho,  die  Auabildnng  der 
Scbilfeturbine  mit  wenigen  Alietufangen,  ontaprechond 
den  Fortschritten  dor  vollkommenen  Landturbinen. 
l>ie  .Xufgalicn  >*in<l  lösbar.  Die  Zukunft  gehört  auch 
im  llcreii-bi'  il«-r  SchiltVniascbinen  nur  der  Turbine. 
Aber         i-i    iTtr-ril'  rli.  ii,  die    l{ediM:;uii^''  n  «les 

wirticbultlichcu  ilrl'ulgeu  für  deu  Liiteruehmung«g«jist 
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erleirhicrt  werden,  statt  ihm  adiwcrc  HindorniHNt'  in 
den  Weg  zu  lej^n.  — 

Der  VortFAft  mwde  «rglaxt  dareh  Lichtbilder 
Aber  «HSgefOhrto  Dampfturbmen  von  der  Ailgemoinpii 

Kl('ktrizituU>;cKfllHchKrt  in  Bi-rlin  ( VortraifondiT  Din-k- 
tor  LaMcbo  von  dt-r  A.  E.  (i.)  und  von  HerKrat  Hr-Itr.;. 
1{  11 1  (■  II  u  -  1 'arits.  Eine  (irlir  iiitiTi"isftnt«'  Kriirirpnnf; 
kiiü|ift('  »it'li  an  don  Vortrug  und  dieäo  L>ariiicttiin<;*>n, 
nnTnontlifli  mit  Hinsicht  auf  dio  violl>08|irorhoni'n 
V'crHuch»'  mit  dem  Torpfildtmoto  S  12.%.  l'rofcnHor 
Krainer-l'harloltenburf;  Hjiriuli  »ich  aUfSlIig  über 
die  Krj^ebnieae  dienr  Veraachstahrten  aue,  wohingegen 
der  Leit»r  derVeraucb»  «elbat,  d«r  Oeheime  Harlne- 
linurat  Veit,  die  Dampfturbine  in  Schutz  nahm  and 
aIh  höchst  beachtenswert  für  die  IVirtenfwi«  klunj; 
unserer  M/irini'  i  rkliiili'.  Zwar  habe  .S  IST)  w.  it  nn  lir 
Kohlen  vi-rbrniK  lit,  iiIm  Ftonte  frleicbfr  I .r it-t iiiii:  mit 
K<illicii<liiiii|>riiiaM  hiiii' ;  iiIkt  liirbcr  Mi-Ii r\ •  rhriiurh  Hei 
nur  bei  (jerinffer  iicaimfirucburij^  der  Turbini!  oin- 
jietretcn,  die  hohe  von  ilen  /.eitiingen  verbreitete  Ver- 
itranchasiiTcr  bei  uar  '/s*  Ueauiipraohang,  wogegen 
h«i  Hüdittlelatnng  der  Kohlenverbraneb  der  beiden 
Vergleicbawhiffe  ooceAbr  deraelbe  gewesen  aei,  und 
er  bitte  eieh  bei  der  Tnrblne  ateber  noch  berabdrflcken 
lat««*cn,  wenn  die  Macchinenanlncn  schon  organiHcher 
entwickelt  und  in  einfachenr  Art  för  den  S<hiff«- 
mcchaniHmu"  i  inkri'fiict  wiirr.    Sl.  ln-rlii  Ii  b-'i 

überhaupt  dit>  itirltiDe  iiotit  nehr  au«Uildiiii^Hl»hi^. 
hoch  anzuHchlagen  aber  »chon  jetzt  ihr  ruiiif^cr  OnnR. 
der  dn»  Vihrjprcn  dex  SohifTcb  auKHchalle  und  daniit 
nicht  nur  die  MannHchaft  nohr  nchone,  nondern  auch 
die  TreffMcberbeit  der  Öescbatse  erfaehUeh  ateigere. 
Ea  «erde  deabalb  wieder  ein  VeriroebnehMf  mit  Dampf- 
turbinen auHgerGNtet  und  überhaupt  die  Dampfturbine, 
obHchon  oin  zwingender  Anlaß  zur  Abaciiajrung  der 
KolbenniiiiTiiiiK'  ni.ht  vorliog«,  von  unaoror  Marine 
tx-harf  im  Auge  bebalton. 

Zentrtlvercin  der  Bcrgwerksbesitzer 
Oesterreichs. 

Dam  B«ridiie  daa  Voratandes  über  das  Yoreina^ 
jabr  190ft  entnehmen  wir  folgend«  AuAffihrungon: 

l>ic  i  r-t  f-cit  kurzem  beendete  jahrelange  ltn- 
gf  wiijhi  it  iiliiT  <ii^  kiinftitre  (testaltung  de«  handelii- 
|i<ilitiMi'lii'ii  Vi'rliiiUiiir<st;'(*  zu  ili'U  w  i<  liti;;«ii-u  N  ai-lilui r- 
staaten  nn«l  m  üagarii  »t>wie  ilie  noch  immer  nicht 
geklärte  innerpolitixcho  I^Ago  verhinilcrten  di«  Er- 
fnllung  dringender  wirtnchnftlicher  Forderungen  und 
ließen  eine  allgemeine,  belebende  rnternehmung»- 
freadigiceit  in  der  heimiachen  Indnatri»  nicht  auf- 
icommen,  -womntar  naturgeroiB  auch  der  mit  d^m 
Wohl  und  Wehe  der  Qbrigen  Industriezweige  aufn 
innigHte  verknOpTte  Itergbnu,  namentlich  der  Kohlen- 
bergbau, zu  leidi  ii  tuitti  ;  lu  i  ili  in  Ici/ti  ren  machten 
Rieh  auch  die  ungdnxtigf'ii  l  olgcii  der  dureli  die 
l'raxi«  des  VerwaltungHgerichtubofes  in  ihrer  Wirltnng 
verschärften  Neun(ituiidenH<-ht<*ht  fühlbar. 

Da  über  die  wirtHchnltln  In  n  Ergobni«He  der 
Neunitnndenacliicht  wiederholt  in  Tagen-  nnd  Fach- 
blftttem  nod  aogar  in  ofBsiOaaa  Pnblilcationea  die  Be- 
hauptung aufgestellt  und  mit  wenig  »tichhaltigen 
Orflndcn  auch  unter  Hewels  gestellt  wordi  n  war.  daß 
trotz  der  Einführung  d>  r  iiuMitnnlt  n.si  li;i  l'i  keine 
Verminderung,  «ondern  '  Ii'  r  riuc  r.rhüliung  »i«  r  fidiicht- 
leifttungen  eiii^-rtri  ii  ii  hjiIi  in  h  der  Veri'ini*vor>ttnnd 
veranlaßt,  voriüulig  hiniiichtlich  de»  ()i«trau-K«rwii»i'r 
HteinkohlenrevierN  genaue  rntersuchungen  darüber 
anzuMtellen,  wie  aicb  unter  »on»t  gleichen  VerhMtnisaen 
die  f&r  die  richtige  Beurteilung  der  Frage  maBgelien- 
den  Schicbtleiatungan  der  Hiuer  Tor  und  nach  Ein- 
tritt der  verkürzten  Schiebt  zneinandor  »erhalten. 
Die  l'nti  Tsui  hurii;  li'-r  Il.'iin  t tungcii,  getrcmit  luicb 
Vorbau   und   Abbau,  ergal>  nun  im  Vergleiche  der 


Jahre  \m<i  uud  1904  ein  ZurQckgehen  der  (»cbirbl- 
leiütung  um  2S,S  i>i()  beim  Vorbau  und  um  6,4^ 
beim  Abhan,  woraua  aieh  nnier  der  Annahme,  dal 
daa  Verhditnia  Ton  Vorbau  anm  Ablmn  daa  glai^c 

geblieben   wäre,  für  da:«  Jahr  1904  eioa  JliadciprO' 

iluktion  um  10,6  o,,  berechnen  lieB. 

E»  wäre  zu  wiiuschen,  dall  dirsr  viuu  Verciiti- 
vorKtand  verofTeniliciiton  P>gel)ni»»Be  zu  der  Krkcniittii-' 
beitragen,  daß  dio  Kehauptung.  die  Verkürzuni:  der 
ohnehin  knapp  bemeatenen  Arbeitszeit  der  tirulx'n- 
arbeiter  um  weitere  1'/*  hix  2  •'Stunden  hal>e  k>>ini 
LeiatungaTormindernng,  aondern  eine  £rhAbnng  der 
Leiatnng  snr  Folge  gelüabt,  ein  bloSea  B«blagwon  iit, 
velchea  Tor  den  klaren  Tataachen  nicht  beetrhen  kann. 

Wat«  die  Tätigkeit  der  BergbchSrden  anbelangt, 
■T»  Bah  Kich  der  Verein«Ti>v-'t  'iii<i  lurbrnmls  i.'i  '"'*  ""S»"". 
};ogon  ungcrei-htfiTfigte  .MalWuilimi'u  lH  r;,-iii>li/.cilicht-t 
odrr  Hii/.ijU|ii>litiM'tii'r  Natur  \  iir>it''liun>,'i'n  /u  erhellen, 
heider  blieb  hierbei  auc-h  dem  abtrctendiu  Vcrein;»- 
TOntande  die  Erfahrung  nicht  ernpart,  daO  den  Intvr- 
eaaen  der  Unternehmer  aeitena  der  roattgeheudeo 
Rtellen  durchana  niebt  immer  dl«  gabfibrend»  Be- 
aebtnng  auteil  wird,  «Ibreod  die  gerade  aat  dem 
Gebiete  des  Bergbanea  immer  maBloaeren  Fordenintfra 
der  ArbeiterHchaft  niemali«  ganz  ungoliJ^rt  M'^iben.  j!o 
ist  in  jOngMter  Zeit  da«  k.  k.  AckfrliuuinintHlPri'ini 
der  l'uni-TiiUL:  ti:i<  li  lünfiilinnii,'  v.mi  A  r  b  r  :  t  ■■  r  ■ 
initpektoron  l<eim  liergimu  auff<illeml  r«Ä>ii 
und  in  weitgehendem  Maße  entgegengekommen.  Iii 
dem  Erlalt  vom  1.  Januar  laufenden  JahreK  hat  da» 
k,  k.  Ackerbauminixterium  unter  deutlicher  Hetonaag 
der  Ahaicht,  diese  angeblich  „unabweisbare  Fordemai; 
der  Zeit*  inr  DurcbfBhrung  zu  bringen,  in  Auaalcbl 
genommen,  Arbeiterdelegicrte  der  llergbaugcnofutcn- 
Hchaften  mit  InMpektion>ibefugni8  auxzuatattcn.  Damit 
holl  (l(  III  .'istcrreichigchen  Hiti:1i,hi  '■'\nc  Ijnriflituii!: 
aufgeiiüligc  werden,  welche  bei  keinen  aruieriMi. 
auch  nicht  bei  den  geführlichHten  IndnHtriezweit^'ii 
bcHteht  und  auch  beim  Jtergbau  nur  in  wenigen 
l.iindi'rn  und  mit  sehr  geringen»  praktinchi^n  Krlolgp 
cingoffllirt  iat.  Kine  cingohondo  Beratung  führte  d«n 
VereinaToratand  an  dem  Bchluaa«.  daB  die  geplante 
Einführung  eine  wirkliche  Kr1>"ihung  der  Sieberbait 
im  Hergbaubetriehe  kelneswei^H  t;i'«ährleiBtcn  würde; 
denn  i  iiu  rsrith  miiu:;i  It  il<n  ArK.'itern  die  für  ein'* 
erfolgrcii  lif  t<iubt  iiiiit.jn  ktlou  unbedingt  erforderlieli'' 
ilie«rcti»cho  Vorbilduui:  uiüI  praktiHche  Erfahruni;  i« 
allen  Teilen  dos  Bergbaubtttriebe»,  audcraeitH  würde 
naturgemtiO  durah  dio  Verwendung  von  Arbeitern  al^  , 
Iimpektionaoranne  eine  Lockerung  der  am  Wcrkv 
unter  allen  l^atlnden,  und  «war  hauptsächlich  auHi 
im  Intereiae  der  Slcberheit  arforderlieben  DiaiipliD 
berTOrgerufen  werden.  Zudem  Ist  beim  BtiterreitsbiaeWa 
Berifbaii  die  (.trubeninH|"'k(iiiu  liun  h  tln  uri  tiHch  and 
praktisch  vorgebildete  (»r^rnm-  i  UiTLclirfinnb  ii.  Betriebs- 
leiter, Aufsehen  Villi  (<  -i'l/ci  \M'>,'i'ii  liiTi  il-  i'iiii  der- 
art intensive,  dall  eine  Xerstärkung  derBclben  w<»hl 
nieht  gefordert  werden  kann. 

In  UcbereinKtimmung  mit  Torachiedenen  anderen 
hergliaulichen  Korporationen  qtracb  Hieb  der  Vereina- 
Yoratand  daher  prinxipieli  gegan  die  Ueranxiebuiig 
der  Arbeiter  zu  dem  erwlbnten  Zwecke  aua. 

Iron  and  StccI  Instifure. 
American  Institute  ot"  Mining  Engineers. 

Zu  ilcn  ijemeinHameri  Vernamnilungen  diecer  beiden 
KiiriMTj'cbaften,  die  in  den  Tagen  vom  24.  binäff.  J"l' 
d.  J.  in  iiondon  atattfanden,  hatten  aieh  inagmamt 
etwa  700  Teilnehmer  einachHofilieb  der  Damen  aia* 
gefundun,  darunter  etwa  ISO  Amerikaner  mit  ikran 
Damen.  Die  Ver?»nHtaltungen  wurden  elng<»Wtet  dawb 
eini'U  iniirtikalisi'hrn  Empfanjr.  den  di  r  Pra-ident  deH 
Iron  and  i»teel  iiuttitute  A.lladficl(l  und  t'eniahüu 
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BfrtMe  ther  Venmmiüutifen  «im  l^acAmnefitm. 


mn  VrjrnIx'iHl  in  (irafton  (iallcrii'H  in  cImmiho  «rliiii- 
;^<'ndi'r   wie  ;rii,-irr.  i<  r  \\  ■  js.'  Dir    priii  hli;;!'!! 

kiiuni<%  ilio  zur  Atihnlturi^  Kuli-^(tntli<-li<>r  KuiiHtauH-' 
Bfrllun>fc-n  Bowii-  ron  Fi'Ntlichki'iti'ii  dii-iii'H,  wart'ii  TOB 
«•in«*r  i»t«ttlichi'n  Anzahl  Mitglieder  bi-idor  Körjttr- 
iirlMift4>ii  erfüllt,  die  hicIi  Icblinft  bet^rilUtnii,  nvuv. 
Fn>andiM;hAfkin  schto«*«»  .und  der  tr«fFUch«n  Uwtik 
iMVHdhUin.  Au«  D»tttMlÜMid  waren  «nwwead  dio 
Hll.  llu«»-k,  Kerlen,  Ur.  Ma^xenex,  Prof.  Eu|^n  Meyer, 
Koiiiiiardt,  Dr.-Iner.  .Schrüdtor  und  Prof.  WOnt ;  auu 
•  »e^tr  r  r.Mi  )i  iii,-  IUI.  f'n>r.  v.  Elirenwcrtil,  V.  Kerpoly, 

Keatrauck  iir'.<l  Si 'miiiyianimer. 

Am  24.  .lull  vormitta;;«  10'  »  l'hr  eioitM.  t.  ,i,  r 
Pri«ideat  Jladtit'ld  die  ernte  i;enieiniicliaftli<-he  Hitzun;; 
im  HauM  der  ,Iiutitution  of  i'ivll  Kn<fiiieerK',  iiidam 
rr  «n  dio  am«rik«ni«cb«n  Ingvuiear«  «ieh  mit  winer . 
Bft(raiMing*rede  wandte,  woria  er  auf  die  ffruBe  Be- 
di'otHDjf  dea  HUtaiiweaaaa  Ittr  dfe  IwidsD  Staaten 
—  Wnttpr-  and  Tonbtertand  —  hinwies  ond  der  ^roBon 
Hritl. ■  iili  ut".  liii'  Aull  likrt  liiTVorfjebraclit,  nanieiitlieb 
l>v»  i  liuiiu;;  üit.  „Fiir  ciii'  wai-liHende  Itedeiitun:,'  de« 
llüitt'tiueHcn«  Bei  aueh  von  li'-'i>ihl'-r'.T  üi'ii, -1111111;: 
die  Tatwaehe,  daß  ilio  Inivertsittit  fS  Ii  e  f  If  i  e  1  d 
niiniiiehr  unter  ihren  neu  ^erej;elteii  Vormditen 
d ie  Würden  «in«s  Dukturit,  Ma^iHterH  und 
B  a  e  «■  a  I  a  a  rettl  der  Hatten  kundu  verleihe." 
.VoMhlleBend  Hpracli  Sir  Jamaa  Kitaon,  M.  P., 
d«>r  an  die  ^emeiiuamen  BoiiaiittDf^n  der  ang««!* 
->ileti(«ii«eiieu  HaKSe  erinnert«.  Der  Vorwitzende  dei<" 
.Aiiu-riian  InHiitute  of  Mining  Enjjineerh",  Captuin 
Kohi-rt  Hunt,  dankte  für  die  )i>  ivlii  hr  Aiitnabnie 
und  l>c-ti)nte,  daß  die  neuen  Ideen  in  der  anierikaniscbcn 
V.i«t'ninduätrio  eijrontlieh  nur  die  WeiterantwicIclttBi; 
anprüoglicb  engli«cber  (iedanken  »eien. 

A.  Hadlleld  bartelltete  Nodann  über  die  Annabnio 
der  Koldaaen  Beuememiedaille  aeitena  dea  Küni^s 
von  Knifland,  nnd  verlcandigte  foraor,  daB  Sir  Ilagb 


Hell  für  dan  niiüliMU-  Jtiiir  j,iiin  l'räftidenten  (rewählt 
worden  Hei.  Paraiif  wurde  di-m  l'n>r.  .lu-ef  \  n  11 
Khren  Werth  (Leoben)  da»  Dipluin  al«  Kiireinnit- 
i;lied  doH  Iren  and  -Steel  Institute  überreicht. 

Am  erttteii  Sitzoni^tas«  boaciliftigte  die  Anweaeu» 
iUnt  «I  iterhin  noeh  dio  Krag«  dar  Uaamaacliiaan.  Bi 
lagen  daiu  drei  Abliandlttngoa  vor,  wavoji  die  «rate 
durch  Oeneraldiralttor  drein «r  erlAnlerl,  d«n 

Bh       Ho«li«f«BfMaiMehlBeii  la  IMf im 

betraf.  Der  Yerfamter.  I'rof.  II.  Hubert  (Lüttiehl, 
beijpricht  dio  Enti^U'hung  und  die  Attabildang  der 
Cockerillniotoren ;  über  diexe  Haaohinen  taalmi  wir 
bereit«  frflber  aeafabriicber  lieriobtet.*  Inifaaamt 
aind  sarseit  an  von  der  Firma  <!o<--k«riIl  feliimrten 
üaamaKrhtnen  auf  europfliscben  Hüttenwerken  im 
Betrieb  bezw.  im  Bau  C9  StBek  mit  «3  155  Ind.  i».8. 
Die  Verwei.iliiii;:  di  r  ti  ils  al>>  F-iii/v  liihlcriiiiiMrhinen. 
teil*  in  Taniii  lujtiuirUuuii^,  eiiiftieii-  oiier  ilojipelt- 
wnkrnii.  auH^ebiUleten  Motoren  i;eMebieht  iri  der 
flu  ipt^avhe  für  den  Antrieb  Yon  (iebliaemaacfaiiicu  und 
DwiHinoit.  Auf  llelv'ien  aelbal  liammen  SB  Maaeliinen 
mit  USIO  inU.  l'.ü. 

Der  aweite  Vortrag  «on  Tom  Wcatgartb 
(]|lddli'Ml>rough)  hatte  zum  Oegenstand  die 

Claminigan^  nnd  tirol^trif^nrnHciliiiM 
tu  ßroUbrituunlen. 

In  kurzer  FuDHuni;:  »uu\  die  in  r.nKland  Qblieh<>ii  Kon- 
struktionen von  <iroß<;ti-<iiiJi'M  liinen  bebandelt,  Howeit 
ihre  Lcixtun;;  5U0  I'.ä.  übereteit^t.  Mit  AuHnahnie 
der  im  Zweitakt  arbeitenden  Körlin;^-  und  Oechel- 
häuHer- .Motoren  »ind  alle  HouHti^en  Viertaktmattchinen. 
lieber  die  (ieHamlvcrbrcitun^  der  einzelnen  Typen  in 
England,  nicht  allein  im  Hfitten-  und  Zeohenbetrieli, 
gilrt  nacbateheode  Tabelle  Auakunfl: 


WUliui  Beardmoro  &  Co.,  Ltd., 


Mattier  ft  Platt,  Ltd.,  Maarhoiit»r  .  . 

!*r.  iiiii  r  t>a»-Kuf;;ine  Co.,  f-td.,  Not- 
tinj^liüm  , 

WiilanM      Ilobirimiii.  l.til  .  Iiii;,'liy  .  , 

l'rottaley  HroH.,  Ltd.,  Mancb«»tvr  .  . 

Hichaninonti,  Westgartil  &  Co.,  lAd., 
Middleebrough  


( 


UrMmtinht  drr  Im 
ISclrii  h  odr-r  liiiu 
brliodUi'lK-n 


lll««0»  «rnira  •ncrlricbr* 

durch 


i 

«od  ihrer 
lad.  P.a. 

iiacborro- 

UcunMor- 
«••• 

Oecbelliiuaer 

28 

32G00 

28 

iUrting 

6 

4  87S 

0 

Premier 

'2s 

1«;  o.'io 

2 

2 

24 

•» 

3;{ 

19  3(IU 

1 

1 

:ti 

i'ocIieriH 

82 

80G00 

13 

llet  der  I lasreiiii^^un^  i^t  man  naeli  dem  lli-ricbt 
in  England  obenfalla  bcatrebt,  dieaelbo  mttglicbat  weit- 
pihend  mit  Milfe  tob  Hkrubbern  und  Vontilaloroa, 
aufh  Ton  Tbeisenapparaten,  ni  treiben. 

Der  dritte  V'ortrajr  von  K.  R«inhardl  (Dortmund), 
aaaiflgiicb  durch  Ii.  II.  HrouKh  vori'>  Irsrn.  ober  die 

T*nr#B4fln7  ron  (>i  oQi(asiuafli>Iilnen  iu  deutoolieB 

Hütton-  nnd  Zechenbotriebou 

i«t  Im  vorliegenden  tiefte*  in  «einer  enten  HAIfta 
wiadergegcbeu.  * 

Sowohl  di«»  VerflffenlHphun);  von  Prnfe-isor  Hubert, 
wif  i-  n.'  Vi. 11  ■^t:.;:irtli  hIcIKmi  iiii  lir  l  iiir  l'i  lt.  rrtirbt 
<lar  >il»er  ilt«-  \  »  rweiiduiij;  voi»  t.j i ijlL>j(ii(sma.4i.iimen  im 
llüttetibctrieb  in  ihren  Ländern,  wondern  (Iber  die  von 
betgiacben  bozw.  oH^ÜHchen  Firmen  auHKi>fubrt«u  Ua«* 
laaaebiiien.   Knierer  tilgt  überdie«  noeh  eine  Zu* 


Mamrnen.ttellun^  der  LeiHtiili;;  .il!er  (iaümasc'hinen  an, 
welche  die  Konzeaaionire  der  Firma  Cooiierili  in 
Vrankrelch,  England,  Doutachland  nnd  Ueaterreieh 
biabor  aaagefilbrt  haben. 

Bi>nii>rkt  «il  aueh,  daß  in  beiden  Vernffent- 
lieiiun);en  die  Leiütiinifen  der  MamliinMi  mit  indi- 
zierten I'  f  e  r  d  e  »  t  ä  r  k  e  n  anffejfelicn  diiid,  »uhreutl 
Wir  in  I  >i'ut  ^1  liliuiil  fifts  «-effektive  l'forde- 
»tärken  nehmen.  Daher  werden  die  LeiHtungeu 
in  Belgien  und  England  durch  die  anj^efiihrten  /ablen 
gegendber  den  umtrii^en  um  20  bix  .'10»,,  );ünHtiger, 
ala  ea  in  Wirklichkeit  iler  Fall  iHt.  Die  lietiprechung,  an 
d«r  aieh  Toraehiedm«  bekannte  Hüttonleute  Kugluda 
ond  Amerika«  beteiliirten,  bracht«  nicht  viel  Nenea. 

\m  NacUitiitta^  lie^ann«  11  di.  Itenicliti^runf^en  von 
wisheMHcbariliehen  luHtituteu  und  iriduntriellen  l'iiter- 


*  „Stahl  und  Ki^^n"  läU2  Nr.  21  S.  lltiij  liHH 
Nr.  3  H.  200}  1»U&  Nr.  3  H.  132. 
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nehinunf^on,  wAhrond  übend»  üur  vom  i^onl  .Mayor 
Yon  London  in  Mftnxion  Houn<-  •jt^jfcbcno  KiiipfHii;;  bei 
einer  Hi-toilij^'unff  von  etwa  1200  T)aiiM>n  und  Herren 
statt  fand. 

Der  Yormittap  d«s  folgandeii  Tages  (25.  JnU)  ir»r 
fDr  die  HauptrermmmlttiiK  dos  American  Inititatv  of 

MiniiiLT  üii^ineer«  lieHtiiiiint,  wolici  A.  lladfieid  und 
.1.  E.  ■'^ti-jul  z\\  r.lironniitt^lifUorn  ernannt  wurden. 
Uebcr  di'-  ViTliiit;:liiiiii.->:'ii  denselben  werden  wir  «|Nlter 

im  ZuiMmm4'iitiuii^  Iteriehten. 

Von  weiteren  Vortrügen  deN  Irnn  and  Sieel  lo- 
■IHnto  erwihneii  wir  >  !n>  Atihmidlung  über 

PorminanclilDiin 

von  l'.  Hon  vi  IIa  in  (Cnrixi.  leher  den  jjleieliOM 
« ir;^'.  iiuit*nd  briniT'-ii  ^>  ir  iiii  rorlietcenden  Heft  •■Inrn 
Aulnatz*  voll  Zivilingenit>ur  A.  J<eutz. 

Die  Arbeit  von  Albert  Ladd  Colby  (N«w 
York)  Ober  Aw 

Brlk«tU«niii|r  «nd  Kttto«hw«riung  feiner  Elsen» 
ene  nnd  Kleubbrinde 

iMrichtet  über  das  anf  den  Werken  der  National  Me> 
tallni^c  Company  und  ibren  Lizonanebmem,  den  An- 
lagen tn  Newark  N.  J.,  /.u  AKpinvuill  hoi  Plttabur^h  l'a., 

7.»  Steidton  l'a  ,  /II  lla/nnl  iiii  l  /\i  Oxford  l'a.  nii»- 
Ifeübte  Verrjihii  !!.  mim  Alibrämlr  iiiid  der>fleiebi>n  zu 
lii  ilx'tti'-i  i'i).  iliis    \  ■rtdlii-i-n   »elltHj  anbelanu'-i, 

wi  wird  da«  lein  /.erkli  iiH  i  i'-  Materinl  naeli  l'.nt- 
ziuhuiJK:  iler  lieHtandteile  Kiij.!''!'  /iiik  mit  Hiride- 

mitteln,  die  bei  müöif;  bober  reni|«eratur  Oin^erälir 
SSO**  C.)  »ich  vi'rHücbtigen,  bei  ui«  drii:er  Tennierutnr 
(nnceflbr  816"  C\  in  einer  scbrAg  lic^nden,  rotie- 
renden, beixbaren  Trommel  behandelt,  in  die  daa 

Itiiideniitle]  tropfenweise  oder  in  feinem  S|iriibre)]fen 
nn  dem  höher  gelegenen  Kiule  nnf  de»  Strom  deii 
fi'irifii  eiHenhnlti;;en  MatermU  (■iiii,-'-lni;.-i-n  dnreli 
daH  iM-eben  de»  Olem«  ballt  Hieb  die  MnM«e  xii  Klnni|ieii 
/.iiMAlumen.  Kh  Iriilt  Hieb  dii/ii  jeilei«  klebende  Koblen- 
We«ier«toff|irudukt  verwenden,  wie  Teer,  l'ec-h,  AH|diHlt, 
PetrolrBclc«tlnde,  |ie\trin,  MebiNxe  und  dertrieieben, 
ToraaagewlEl,  daB  ea  bei  verbAltnisiuAttig  niedriger 
Temperatur  flOaaig  oder  xühfiOiMig  gifmacbt  werden 
kann  und  bequem  nnd  billi<;  zu  erhalten  Von 
Teer  und  /IhnUebeii  Sniistanzen  ;;en(ljrl  I  "m  /ui;eHetzt. 
tipUnci'n  die  Klinii|ien  in  höhere  Tempcr  ii  i  •  u,  ho 
entweichen  die  ttQelltii;en  lieHtandteile  mit  dem  Seliwefel 
/u^.llll  inr  II,  unl.ei  die  Kinilriiiittel  /n^leii-b  da«  Hei/.- 
niaturial  bilden.  In  dem  tieferen  und  beiliesien  Knde 
der  Trommel  (ungpfäbr  |i)>.»o"  c.)  fängt  die  .Manne 
an  zu  echinehen,  ao  daß  da«  ßrsengnia  ebne  Ziihilfe- 
nabme  soontiger  ilinderalttel  summniontintert.  Iiuh 
Verfahrei»  wurde  wbun  bei  Tenebledenartlgem  Foin- 
matcrinl  innerhalb  weiter  Behmelzpunktsgrcnzen  er- 
foi{;reieh  verwendet,  <!<  /.  H.  KieHaldiriinde,  Mairn«  t 
eiHenwtein .  Koiei.ienitein .  lloehofenllu^^Htuub  und 
Frnnklniit_  1  i  h.-r  .L  i.  i\ ■  .-r.-n|>iinkt  mae-Ml  der  Ver* 
l'asHer  nir;jendwo  Andentnnijen. 

Alex.  8.  Thomas  (Carditl)  «|>ra<'b  Qber  den 

Btallvß  Ton  {»lllitBii  nnd  CInphtt  nnf  den 
MftttbtoiBnpnMefi. 

F.in  erfolj^reifhes  Arbeiten  im  Miirtinofrn  h)'irn;t  sellnit 
bei  den  beHfen  ( )renki<nstriiktii>ii><n  und  ilen>  braueb- 
barnteu  (in«  ntetn  davon  ab.  ibiK  ilai«  HilHHiei-  I-JiKeu 
von  einer  beHtininiten  Sehlm  keninentre  bedeekt  i-i. 
Itie  Sehhieke  w  ird  beim  s.Tiiren  \  erfahren  miC  zweierlei 
NVeine  erhalti'ii  :  einmal  bei  (ti';;enw ail  von  ;;enrii;end 
.'^ili/.ium  in  ilem  verwendet'-n  Kidieinen  diirrh  die  ow- 
diorsnde  Atmoaphfire  im  Ofen  aun  dem  Silizium  de» 
achmeUeaden  Kiaena,  und  anderMita  durch  die  ZugalH> 
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von  Seblaeke  oder  .Silikat.  I4ei  hohem  !>itiziui!t^'t!h«lt 
und  einer  tfro'b'n  .Si'hl«ekenmen>;e  kann  pm  ffOMeheheii, 
dati  die  Selilaeko  nicht  Kchmilzt :  wenn  nieht  Hofort 
Kini-noxyd  zn;;esetzt  wird,  wird  dir>  llerdt»oh!e  be- 
schädigt, gleichzeitig  aeigt  dann  das  Eisen  Ä'eiguag 
zn  heil  zu  werden  nnd  spritzt  dureb  die  Sehlaeks, 
dadurch  tiieh  oxydierend.  Wo  niedrig  sillziertes  Reh- 
einen  zur  Verwenduntf  kommt,  d.  h.  mit  wenlper  alt 
1,15 "((  Sili/iiitii,  kann  Kic-.  Kiiure  mliT  Srlili>.  k<-  in 
<ler  ('hnr;re  zinrenet/t  werden,  um  einen  >.  Imt/ nln  rzug 
zu  bililen.  /um  Sehmelzen  diencr  Schlfti  kl  \s i rd  jedoeh 
eine  i^'ewinHe  \V Hrm<'nien^e  verbraucht  und  infolire 
deit  niederen  Siliziuinj^ebalteH  nimmt  das  Kinen  doeli 
Hauerstoff  anf.  Aurh  ist  der  niedrige  Silixiuui^ehalt 
bald  aufgehraneJii  und  wird  dann  daa  Mauerwerlt  sa- 
^e^riffen.  0(>r  VerfaNxer  hat  stets  die  Erfabntlig 
jfemaebt,  «lab,  wo  niedrij;  diHziertes  Eisen  in  An- 
wendunji  konimi.  l  AMinmi!  mtst.  lit.  AuBerdern 
findet  nie  diemlli.  I.Mmfte  lieiiktinii  im  Ofen  statt, 
da  JuifiiiiL^lLrli  i'tiiirp'  kalter  ir.1  län  Mehrver- 
brnueh  an  ttrennmaterial  int  dem  NN  «rmevorln»t  zii- 
zum-hreibfn.  der  dureli  die  nngenilK<'nde  .Sehlaekcn- 
decli«  entsteht,  welche  nicht  vernisf;,  ilie  Hit/e  di« 
Metalls  znrttrkxnhalten.  KUnatlieb  ein«;  Seblarke  m 
erzielen,  hilt  der  Verfaaeer  nnr  für  n&tig  bei  bestem 
4^laliUKsfltabl,  wo  die  Arbeitszeit  und  die  Kosten  aieM 
.Hehr  in  l!r(r;flit  koininii:.  In  dinufiii  Falle  würd^ 
eine  beHifndere  S.  h Lin  k  inli  ,■  k e  ili.'  l  i  \  \  ationnwirkuMiT 
\.  i-rnL,'ern  nnd  i  im  ii  >iark  kuliifii^tiitVlialli:,-'ii  ^fiii  . 
er/.eu^'en  helfen.  .Nach  den  Krfahruncn  de«  XerlUBni  rs 
werden  bei  hohem  .Siliziuiiij^ebalt  den  KoheiNen«  1*2  <'n 
und  mehr)  die  Wände,  wenn  überhaupt,  selten  ice- 
sebmolzen,  allordintr>t  wird  «ehr  oft  durch  rnacbtaani- 
keit  des  9«'bmolzßrs  die  Hcrdaohlc  hesebAdigt  Hei 
geringem  Silixiumgehalt  (I  und  darunter)  scbmclMB 
die  \V  finde  Ix'Htilndi);.  w  ährend  die  .Sohle  dse  OfsM 
nur  «eilen  anjrejrriffen  wird.  Di-dhalb  nuiB  heim  aaner 
zutfeHtollten  Ofen  ein  niiitli  ri  r  Kur-  pebalteu  werden 
dnreh    Verwenden    eme«  Kixeim    /wischen  I.2'' 

Silizium.  Kh  würde  Hieb  empfohlen,  bi  i  11' r- 
Htollun»;  von  Stahl  im  snureu  Ofen  nun  niedri);  utli- 
ziertein  Kidieinen  einen  Versueb  mit  einer  liaHixelieii 
llerdsoble  zu  niaehen.  Thomas  verspricht  sieh  daven 
ein  nm  15  bis  20*/i  höheres  Ausbringen,  da  auch 
mehr  StabWhrott  eiiifjeNeizt  werden  könnte. 

in  einetn  Talbotofen  von  It'.n  t  FannungsHMini 
nift'  litM  'rinniLi^  Sru'lien  n»it  einem  lläinatili  inen.  EiS 
>li»elH  r  v»iir  iiii  bt  einireHrhaltet,  da»  direkt  *om  H<M"'l- 
ofen  kommende  1  is.  n  /■  i,-tr  /war  iui  Silizinini.'cbftlt 
nur  ::erin>;e  S<-hwankunj,*en.  da»;e):en  wiH-hnolte  der 
<  irapbiti^ehall  titark.  Im  allsjemeinen  ist  ein  holirr 
t^ilizinniL^elialt  de«  Keheieens  bekanntlich  von  eia<m 
hoben  l^iraphitgehntt  h<^e1(el  nnd  ist  dexhalb  auib 
▼iol  »ilizium  naobteiUg.  Bei  niedrigem  Or«pbii|r>'>i*>t 
wirken  die  Metalloide  im  Bisen  und  die  Oxyde  all- 
inäblich,  aber  ntetii;  aufeinander  ein  ;  es  kann  denlislb 
auch  fortlnnfend  Kinen  naehiretroHsten  werden,  fjine 
t'baruo  mit  viel  (iraphit  ruti  iii- r  in  di'ui  llad  tiar- 
hrliaiiiii  hervor,  der  Sand  kmin  m  haufelwidne  in  den 
Ofen  t'cwiirfeii  und  der  KoblenAtoif  tatHächlieli  voD 
der  OberllÄcüe  de»  Bade»  abj;eHchopft  wenbn.  In 
diesem  Fall  ist  das  Bad  «o  lanj;«  ruliifr,  bis  der 
Kehlenaloff  teils  verbrannt  und  teile  in  den  cebundeneD 
Znstand  ObergefUbrt  ist  Dieser  Zustand  erfordert 
Zeit  und  ISreiininaterial.  F.i»  können  nur  II  l'i*  5  t 
auf  einmal  eiiii,'eironHen  werden,  da  die  Ueaktinn  plüt»- 
lieb  cinset/t.  Hl  l'i  In-.  Miniit<  Ii  K|.,it"r,  und  zwar 
Sil  heftig',  dali  du  S,  iiJii<  ke  und  manchmal  l''i'<«n  «ui*- 
L'i'worl'en  wird  und  ilie  Flamme  verHchiedctitln  Ii  111«*^ 
über  die  Hübne  bis  zu  dem  Dach  neblä^t;  ein  Ui'W*'"' 
liir  ;;n.|ien  l  ebordrurk  im  Ofen:  «las  nnd  fjift  niö)i.«p" 
natArlieb  al>goM{ierrt  werden,  bis  di«  Einwirkun«;  nAt  h- 
llttt.  Einig«  Tonnen  Eisen  werden  daoo  nncb- 
gegOBven,  und  gewöbnlleli  rnuB  wieder  ffe wartet  weideP» 
bis  die  Reaktion  erfolgt.    Dadurch  wird  der  PraM> 
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BBterbrucbi>D,  ttas  Auitbriii);«'!*  vern)in<lcrt,  <ier  oren 
bmkidlyt  und  mehr  Brennmatorial  vorbrnurht. 

Am  aUan  dem  geht  henor«  d«it  freier  Keblenetoff 
btt  thtm  tta.Tk  bestrebt  ist,  den  Vtwtet  ni  ter- 
lifltin.  Im  aUpmoin««  wird  xM  weniger  Aufmerk- 
wnkt^t  der  F/mwirkunn;  Yon  Grapbit  ^upb^nkt,  n\« 
<lf»*di  Wirhtigkcir  >  rii.idfrt.  Wenn  F^i-i  n  mit  t'inoiii 
liobon  (](>hnU  «ii  v'<  Iniinloimni  Koiiii'iiHtull  an  Stell»- 
Villi  j;r»)iliitii  11  Iii  iii  llisrn  zur  VcrwenitHllc  kam,  »tii'i^ 
■itH  AuKlirint^i-n  HoCort  um  25o.o.  wohpi  der  <>fon 
um  l'H'Ort  wi-nijtiT  hest'hädigt  wunle.  Kiii  Vcrraliri-n, 
du  die  Mitte  hAlt  sviBcben  dem  lla«»ij{en  Kiaii^Uen 
and  dem  |{ewOhDlich«B  Proielt,  bei  dem  die  Hnterlnlien 
k«lt  ciBgwMtel  werde«,  wurde  vor  rinigeD  J«hren  von 
ThoeiM  Terdnrht,  doch  bet  es  sieb  nicht  bRlt<>n  knnniMi, 
li»  der  fi-liofttr  V.utoil  nii-ht  .Tri  irlit  uunl.-,  inilcni 
lil»  EifiOij  (lin-kl  \'iin  Hnchofrji  nam  ilciii  .\I.utiiit.iicn 
Urhraoht  werilen  niiiUle.  wi  il  kein  Mischer  vorhniidrii 
war;  ei*  war  daher  uuinöglicb,  eiuea  rugolrechten 
Bttrieb  efattoffthreiL  In  den  eenren  Mertineten  wurden 


dabei  28  t  kiiUvn  Maivrinl  oin^;('>4etzt  und  iiarh  dem 
F.intii'biuelzen  10  bis  12  t  HiiKHi|i:en  ICisenH  zuKe!.'eben. 
Wer  der  ProtentMtx  an  Silizium  nicht  zu  «gering  und 
•ueh  de«  Eiaen  nicht  zn  grophitreidi,  »o  {gewann  man 
immerhin  eine  Stunde  t;es;ciicH>ep  dem  knltm  Ver- 
fuhren, im  andern  Fall  jedoch  wurde  duridi  die  Fnt- 
kolilun^  Zelt  verloren. 

ThoinaH  bringt  die.Hc  F.rHcheinuncr  ln-i  linlioin 
(lrA|)liit;;ehnlt  in  /uKniuinenliant;  mit  der  lat'-uilie, 
daß  cbemi?teh  ■^IcicliHrti'.''  '/UHiinimen^cNetxte  (  liurKcii 
unter  t;b'i''beM  Kedin^iin^cn  oft  un^'b'icb''  Zeiten  er- 
fordern. l>er  gebundene  Kohienatoff  wird  aehon  wAhrend 
dea  Kebmoliena  xnm  Teil  durch  die  Ofenutmoaphlre 
oxTdiert.,  wibrcnd  der  g^rapbitiache  KoblenatofT  zuerst 
;;cl<5f«t  worden  muß.  so  daß  naeli  dem  Fnn8cbnielx«>n 
ein«'  „'i-illi  r.  Mi  ML,'''  K iilili  ii--l(>tt"  dur4'h  < Kvdr  i;rtiiindeu 
wer. 1.11  iiMili.  ll.'i  ^ni|iliitn  i.  tH'm  Kiaen  waren  Müiirend 

ili's  Si  h  iMi'l/i'llN  Iii.'   hr  als    1  O  0^  tqh  ilcm  <  leAaml* 

KohleuMtüffgebalt  verschwunden.  C.  0. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 

Umschau  im  In-  und  Ausland. 


He u  t Dt  Ii  1 .1  im!  :    Kegferungubnuffthror  Seiler, 

Ikrlio,*  beriibi-i  uln^r 

YerHuch«  mit  Schnellhuirbohreni. 

Zur  IVilfuni;  lasrcn  /unächst  vor  zwei  von  der  Firma 
Fli>;i>  Ii  I  1  Ii  t  r  r  ,  Hl  rlin,  ;:fli.  IV  iti-  Sjiirnlln.bri-i-  !n;> 
Judtx-Kltktru-MuliL  l>ur  fiSalii  lr.t  iluri  h  i-iii  liemiti- 
t\i-T«i  elektrlHc^hoH  Scbmelzverfahren  aus  reinem  Molz- 
i>°<>bloia'ii<en  unter  Luftab«chlult  berireHtellt ;  er  soll 
TollknmnuMi  gleichmSfiigen  KohlernttolVcehalt  lieHit/i-n, 
hob«  iJcbmiedebilse  ertragen  und  leicht  su  beerb«iti»o 
neia.  Die  Firma  ▼erepriebt  aebr  irroSe  Zähigkeit  und 
haha  Srhnittfahigiceit  des  H'  hr  Der  freie  des 
HUblM  betriijtrt  l,;iO  M  f,  d.  Kilu«ittinm.  Wir  beben 
>••  I  lih  r  mit  (  iiiem  tjewöhnlichen  Hobror  zu  tun. 
'It'r  nur  it\M4.'4  U  urer  ittt  al«  der  au»  K<llileri<tubl.  Da« 
Vs-n»ncb!<erj;el»niii  war  folffemle» :  Her  Hohrer  erfur- 
iIiTto  ein  »ehr  büufi^et«  NacbhchleifeM ;  mit  kleiner 
lii.srbwindigkeit  und  kleinem  VorHcbub  wurtien  nur 
li<i5  mm  gesamte  Bobrlängo  erzielt;  üburbaupt  machte 
'Irr  zyiimlrieche  Schaft  einen  grofien  Vonurbnb  un* 
■{glich,  da  der  Dobrer  bei  gro6er  KeBUNiiruehnag 
llabsn  blieb.  Ein  unter  denselben  Be4lini|:un;;en  nnter- 
lacLter  jjewöhnlichcr  Bohrer  von  fjloicben  Dimensionen 
»fifr  koDi»ebom  Schaft    zeii»te    bei  'iliU  Touren  und 

mm  \  orwi  bub  nach  liun  li-iriinittcnen  r»St)  mm 
fi'ifb  keiüe  .\laiutjeunf;,  b>  i  Toitren   und  48  mm 

^«rschub  war  er  erst  nach  54t>  mm  stumpf,  Aebn- 
Uciit'  üeiiultate   zeigten  aicJi  auch   bei  dem  VerHueh 


mit  einem  ^leiclien  iJoluti  von  y.5  mm  i)urchme«f«fr. 
Kine  relierlüsfculieit  jr<'tfi2n  den  »onst  im  (Irlnimrli 
belinillicheh  iiohrer  konnte  iliilier  bei  den  Kichteracht'U 
Biihrern  in  keiner  Weine  leMi^eHtellt  werden.  Hei 
den  SobueUaufbohrem  liannten  bUher  keine  gau 
einwandfreien  Erfolge  erreiebt  worden.  Verauehe  mit 
einom  Ifi  mm-liobrer  uuh  en^ÜKchom  A.-W.-Stahl  d<»r 
Firma  Sadler,  Stutt-iart,  «»r^abeu  keineitwe^^H  fjute 
K.  -iilt.tii'.  Itei  2(iO  Touren  und  >,i>  :nm  Vorschub 
uui'Ui'ü  mm  ■'^cbmiedeiHen  durchbohrt,  ehe  ein 

NachBchleifen  notwendig  wurde;  im  Vergleich  zum 
gewöhulieheii  |{<direr  entsprach  dieM  etwa  einer  Hocba- 
facben  Standreritigkeit  bei  allerdingM  fünfracbem  i'reiae. 
Jiiine  hähere  Leistung  konnte  nicht  feststellt  werden, 
da  aowohl  (Icecbwindiglceit  wie  Vorsebub  Iwl  beiden 
Bohrern  dicaelben  waren. 

Bes.HPre  Erfahrnn;;en  üe-fon  b«i  dem  !*ehneUbohrer 
HUü  1 'liiiiiixHtahl  der  l'irma  HIeckmann,  f^tnier- 
miii  k  i  Vi-nreter :  l'eiHeler,  Berliii|  vor.  Verfasser  bat 
mit  iliesem  .Stahl,  iiii'l  /.v.nr  mit  eiii.-iii  yj.'iiri  liti'ii 
Itoiirer  von  MI  mm  i>urchm.  mit  konischem  Si  Imti. 
Versuche  gemacht,  (ileicbzeitig  wurde  auch  .  in  rn 
(ieaeuk  unter  dem  Dampfhammer  gesclimiedeter 
Phönix- Hobror  derselben  Finna  erprobt;  derselbe 
erwies  sich  aber  als  vollkommen  unbrauchbar,  da 
er  viel  zu  weieb  war.  Da  bei  dem  letiteren  Bohrer 
infolge  lies  billigen  Herstellungsverfahrens  der  Preis 
ein  sehr  niedriger  war,  wän-  es  wQiischuiuwert,  daU 
hier  noch  Schritte  getan  wiinten,  um  aueb  dieeen 
Kohrer  konkurreiizfiibig  zu  mach(*u. 

Die  irinzelheiten  de«  Veraucha  mit  dem  gepieBten 
Biihrer  waren  folgende  : 


Ud. 

1 

ttm- 

.  Nr- 

Hin. 

1 

103 

0 

n;.* 

3 

200  1 

LimfauK»- 
i;r»chwin- 
dickcll 

m  Min. 


Art  i.-» 

Kvit  <l*r 

Ocaante 

yobobrtcn 

llutirun? 

■ir,  .\rb.  n-- 
•(ilckc 

V(kr*.'liub 

KatorM» 

s.-k. 

mm 

inm 

min 

1 

220 

m 

17« 

f 

t)rvin>klAlM 

170 

:!o 

t;7r, 

ll 

Wcfkaae^ 
■  atohl 

485 

200 

25 

20U 

lf 

200 

48 

200 

\  Bohrrr  aeok  Dicht  cncbü|>ft, 
I    ab*r  Kleaica  Mag  aa  au  glaliBB. 

Bohrer  «Iva«  aoatelinichra. 


Uleich  gute  Erfolge,  wie  sie  die  Tabelle  ergibt, 
■ar«u  ««bon  frflber  mit  einem  25  mm-Fhönix-Bohrer 
giBiarbt  worden.  Z«m  Vergleich  gestellt  wunle  ein 

*  .(ilasers  Annalen  fürOewerbe  und  Bauweaen", 

Ii-Juli 


gleicher  gewübnlicher  Bohrer  unter  iteiustdbcu  Be- 
dingungen; dcrsidbe  war  aber  arhon  nach  weuigun 
Umdrehungen  «oUstAndig  stumpf;  flberbaupt  wurde 
sonst  das  sicmlicb  barlo  Hatorial  der  Bremakl5t>e 

,  stets  nur  mit  SpitzlMihrern  gebohrt.  Heim  Bohren  von 
UreiuakUitzen    war    stimit   eiuu   vullkonimcne  Uobcr- 
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li'^cub'  it  ili'd  l'hrmi.x-liolirL-rH  i-rwie»iMi,  und  aii«'1i  beim 
Bohn-n  vkii  V\  <<rk/t'ii;;><ialil  «icll  0W9  «tw«  Tior- 

faclio  lii'iHtiin^  iiarhwiMKtMi. 

Alu  dritter  ^i'linollAiifHtahl  »tanilfii  iioi-li  «lic  Novo- 
bohn-r  der  Firma  Manafi'ld  arnr  l'iit.-'rriiirhiin;;. 
(ii>|irikft  wurde  ein  Bohrer  vun  iä  min  I>iir<  Ii  n  mit 
k»ni«cb«in  äclwft  antor  reicJi)iob«r  Kahluui;;  dabei 
w«r  «Ii  xtt  bobresd««  Ktteriftl  Schtni«d«iMtt  gowChli 
worden.  Nach  An^abea  d«r  Finna  nuWta  der  Bolirrr 
bei  SOO  Touren  125  mm  Vorocliub  criiiüglirhen ;  orreii  ht 
wurden  dii<ffj;«'n  !"  i  il<  -ii  ViTsurlir  nur  'J'  O  Touren 
und  -tö  MIHI  VurNi'tlub.  V,^  inuü  jtMiucb  /u^i't;übfi) 
werden,  dali  der  llohrtT  uocb  mehr  j^tdclHti't  hiictv, 
wenn  iHr  MnHcbine  on  {L^eittaltot  haben  würde;  no 
koiitili  n  luiL'b  bei  dem  i;ew5hnlicben  Hubror  derselbe 
Vurnehub  und  dicüelbe  Ue»ch windigkeit  erreiebt 
werden,  wob«!  alierdiugt  die  geMunto  BobrliBfre  mir 
V*  der  bei  dem  NoTolifrimr  errekMea  betrag.  Hofen 
nicbt  leiBtunt;Hrflhi<rp  Main^hinen  mit  hoben  Touren- 


zahlen und 


:u  Vnr^ihuli  zur  Verführung  t-t^ 


dürften  bei  il'  iii  uiigeliihr  vierfachen  l'ruiau  wirklirü 
all/ti  i:r<>i  r  \  ortoUo  mit  den  Movobobrera  rieh  niebt 

erzielen  laH)<eii. 

Enzian  d.  Der  amtru-he  Berieht  des  Majors 
■'ringle  T<ir  <l>'ni  HitjU'l  i<\  Tr<ul<'  iilirr  den  ioi  De- 
zember T.  J.  auf  dem  liondoner  liahnbof 

Charfair  Crom 

•tett^efundenen  l'ng'lQrkHrnll,*  über  den  wir  bereitM 
•ingehender  iierichteton,**  int  ouniuultr  veröffentlicht 
wonlen.  In  der  Hkuptaache  enthalt  er  wbr  wenig 
wee»fttti«h«a,  netMa  AnfMbltift  Aber  die  Ociirfe  des 

Zummmeiutttnie«.  elterdinft«  dOrfte  je  dne  fi^smmello 

YullKtänrliLri'  Miitrri.il  fiii  Tnt-<fti  1i,-m.  T'iii:,'riiriinipn  und 
AI<hÄlidlusit;iii  uiHc  WLiUuil*-  l  iit'  rlii^i  für  Studit>n- 
xwocko  bilden.  Der  Beri<-bt  iieMtfitiirt  .lir  -rhon  fiiili.  i- 
vielfach  vertretene  AnHirbt,  datt  der  KinBttirz  der  Halle 
diireh  das  Hrecben  der  Hehadliaften  Zuii;rttange  in  dorn 
dem  Windxchirm  7iin(l'>hHt  «tebendon  llau|ittrdcer  ver- 
anlaßt wurde.  I)i  r  Hohlraum  in  der  Sehweillxtelb- 
lunB  nach  Aneiciil  de«  iieriehtenitattor»  im  Laafe  der 
44  Jabre,  die  dna  Dach  gehalten  liat,  von  innon 
heratiN  grt^Bcr  geworden  sein,  so  daß  »ieb  die  Wider- 
Htandsfahigkeit  des  Rsoefl  natdrlieb  verrimrerte.  Majnr 
l'ringle  zieht  aueb  li.it  'M  \\i>lit  .Ich  Hiuii;!  rüste»  in 
den  Kroi»  Heiner  H<  trnelitungen,  jIab  /iir  Zeit  de» 
l^in-tiir/i  r^  crii.  litct  wnr  und  das  der  unmittelbare 
AnlaU  für  das  Zubruchgehen  gowoHeii  «ein  H*dl.  Pa 
jedoch  aueb,  dies  eingeKohlo-tKen,  die  Zu);beans|irue|iung 
der  8tan^o  nirgendwo  8  kg  f.  d.  qmm  fiberstieg, 
so  trifft  die  Bieonbabiliiigentcnre  Isein  Vorwurf;  das 
UnglAck  llett  eieh  niebt  verboten,  zumal  08  Hieh  herauM- 
steute,  daB  die  srbadhnfle  Stelle  der  Zut^ütan^e  un- 
mötrlicli  entdeckt  w  r  li  t>  k.>:uif<<,  Hiilange  die  otaiige 

in  der  I)arbk(it:-triikn.«ri  M  iMii'b. 

l>ii'  l.rlir.  n.  Im  .m-  .Im  I  nfnll  zu  ziehen  «ind, 
falSt  Major  Pringle  ilahin  zuHammen,  dall  in  allen 
hüehern  Ähnlicher  Konstruktion  und  heiionders  da. 
wo  ziisiimniengeHehweiUte  ZugNtaiigeii  verwendet  sind, 
die  Gefahr  naheliegt,  daft  »ieli  verdeckte  Hoblriume 
dort  befinden,  die  durch  die  fortwAhrenden  Zug- 
beansprucbuniren  irrSBor  worden,  wenn  auch  die  Be- 
anspruchung an  und  für  Hieh  k<<ine  ungewohnlirhe  ixt. 
Aligw<ehen  von  der  erhöhten  .'^ii-herheit,  die  durch 
eine  VerKtiirkiing  d-  i  Imu | ■t-.i.  li  1  i' Ii  in-an- 
H|iruehten  Teile  erreirlit  ^uiil,  int  nimt  niitiierbin  eine 
(iefuhr  den  {irucbeK  mi'iglioh.  Wo  nun  Kulehe  tiefahr 
beisteht,  iHt  e*  nüti;;,  auch  zu  erwüiren,  ob  die  als 
Auflai^er  dienenden  Muuern  an  inieh  xtark  genug  sind, 
um  widcritteben  tu  können.  Sind  sie  «s  niebt,  so 
mQsaen  aueb  sie  ventttrkt  werden.  —  Die  Riehtigkelt 

*  ^Tbe  Kiigiueer",       Juni  l'MHi. 
**  Yergl.  ,Hlabl  und  Kiseii'  IWW  Nr.  t  8.  55. 


dieser  Sclilii-<.-*e  wird  wohl  von  niemand  liezv>cifi-ii 
-r'l  n,  und  wenn  alt''  I  tii<'|ikni)i«truktioi)L'n .  Ini 
di  iieii  SchweilieiHeii  verweiidtji  worden  litt,  di-rart  »h- 
geändert  wurden,  ho  inÜHHen  weitere  Unfälle,  Vit- 
nnlaüt  dup<-b  unHiehtbare  fehlerhafte  Stellen,  iki  )fut 
wie  auHgenehloMsen  »ein.  Für  die  moderne  Koostruk- 
tiousweise  iftttt  sieb  jedoch  von  dem  Unfall  auf  C'harini; 
Gross  keine  allgemeine  Lohre  borleiten;  der  VorlsH 
bietet  auch  keinen  Anlaß,  um  den  Eieenkosttniktienci 

itÖHett  naehHagen  zu  können. 

8  |>  a  n  i  e  n.  Dem  llandoiHbcrieht  ilen  Kaiiterlicheo 
Konsulats  in  llueUa  fbr  das  Jahr  1906*  entnehsiss 
wir  naehetebende  Angaben  Uber  den 

B«rgb«ab«trtol»  la  S|MDl«a* 

Die  Forderung  an  k i)|ifeiliiilti^eni  Siihwefelkie» 
in  Hiielva  iät  in  «tetem  Abnehmen  bej;rilfuu,  wäbren<l 
diejenige  von  reinem  Sehwefelkiea  (Kisenkies)  bishrr 
fortwährend  zugenomiued  hat. 


llrlrug  die  Aiwfulir  l'AI.'i 


ItcutacbIjaJ 


Sehwefelhaltigen  Ri^en- 

erxon  49S9S2  25U  — 

fiewaschenen  Hcbwofel- 

kietteu  ÜtiH  2^3  1Ü3    ii^  IUI  «50 

Manganen   48  828  190      tW  m 

Die  obige  Menge  ntammt  größteuteiU  aus 
(trüben  in  britiHehem  IteHitz.  Kinur  deutnebun  Hohr- 
giiHelltt' IihM  mit  verhAltni^nmlÜL:  i:'  riii:,'i' ii  Kupit«! 
würden  nianehe  günstige  AuB^icbt.  n  »scii  wenltn. 
wenn  sie  bald  Hand  am*  Werk  lei,'(i-.  Zugleich  würile 
dadurch  der  Einfuhr  deutlicher  BergwerkHinaxcbin«», 
(iorütü  und  Werkzeuge  eine  tiieliure  und  auHticbts- 
reiohere  Absatxquelle  eröffnet;  daher  sind  Fabrikanteo 
und  ITntemebmer,  die  für  die  Einfuhr  der  hier  nütigm 
Artikel  in  Frage  kommen,  ebensogut  an  diotem  Iis- 
aehiirt  bet«ili);t  wie  die  Verbraucher  der  Kehwef*!- 
kiene.  —  Infolge  der  ruhHiHchen  Wirren  und  ilen  gänz- 
lichen Aufhören»  der  kaukaKinelien  Manganurzvor- 
BchilTungen  wuri  ii  M  i»  u  « t>  r /.  in  den  letzten 
5  bin  6  Monati  ii  i-tark  iiegebrt  und  stiegen  die  l'reiso 
»ehr  raHch  zu  ilrr  rnihereii  Höhe,  wb«  ein  WieJer- 
aufldühen  divüett  UcrgbaubvtriebeH  zur  Folge  hatt>^ 
—  Die  Eisensteingruben  am  Bio  Ardika  in  dtr 
l'raviflz  Badt^oz,  die  sieh  in  deutacben  Uiaden  beftndcn, 
werden  flott  xum  Abbau  vorbereitet;  der  Bau  4iw 
It»  km  langen  DrahtHeill'Jilin.  \m  !■  !it  .lie  (iriiben  Olit 
der  .Station  l'regenal  der  Za: rn- II m  U d-Kifenbahn  Ter- 
binden  wird,  nehreitet  rünti^'-  vorün  uml  >liirltr  vor 
tIeiK  1.  .Septemb<?r  d.  J.  vollendet  nein,  ho  duli,  weini 
die  bieHij^en  Hafenverhultnis.-te  e»  erlauben,  im  HorliKt 
die  Venebiffuagen  in  ^roSem  Umfang  beginoeo 
kSnnen.  Die  Seilbahn  wird  von  einer  KSlner  Pinta 
liorge»teIlt. 

Amerika.  Dan  l'nglück  in  San  Franeinco  hat 
in  den  Kreiden  der  IvineninduHtrir  lebhafte  Krörteriin;.' 
gof enden  wegen  der  Frage  der  WiderstandsfAbigkiU 
und  der 

Haltbarkeit  4er  StahlrabaiaagebSai* 

iu  San  FranclRro. 

Wir  werden  darauf  in  einem  spiteren  Aufsatit  niber 
eingehen.  Mittlerweile  bringen  wir  jedoch  ans  dw 
uns  von  einem   Augenzeuu^en   jener  rnglQckstage, 

Hrn.  O.  W.  Wepfer,  gemaebten  Mitteilungen  Ifseb- 
Stelieudes  zur  Kt  -mtiii-  uiiHerer  Ijcser  : 

Was  die  eii)/;eliiiii  Baumaterialien  btuiift,  so  li4t 
rtieli  (iranit  beim  Krdbebeii  nicht  bewilhrt,  da  heiuc 
Elaalizitüt  zu  gering  ist,  auch  im  Feuvr  bar«i  er  M^br 
ram-b:  Handstoiii  ««igte  dem  Krdbebea  gegenüber  wk> 

*  »Deutsfhfs  llaudelaarcblV  190«.  JunihefL 
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auch  ilfiii  F<>uor,  li^(/t<'r('iii  « iiii.rstiii-'  cimi-  _,"tiwiiiHc 
'iivit,  «ich  ab  widerHiainIxfHhi^'.  Dak  IichU-  Matorial 
gibt  iminerlitli  gut  ^cliranntcr  Uackstoin  ziisantmun 
Biik  gutem  Zeiusnt.  Beton  cij^nete  eich  fSr  l'unda» 
m^nto,  b««ta  Qualltlt  Tonui)i<;i>st!i/.t,  für  uunstigo  /wecke 
muß  «T  iliircll  Forini  i.^i  n  \<'r-it;ii  k.t  sciii.  Viol  Scliailtni 
wiirdo  (lurcli  den  ll;ii-ituiz  ih  r  Iv-iiniin»  anijc'richtf t, 
wclfho  diu  DieliiT  und  Zwinchendei  k.  ii  lläiiHi'r 
durcbrtfhlu^t'ii.  Dio  moifiti-u  hüben  A(><^unaimton  feuor- 
sii-liHr«;n  (ieliüudc  halten  (nHiTnt>  l)(><-kHnkonNtruktiuni>n, 
bei  lU'ncii  dio  Verbiiidun;;  d«T  Träffor  dundi  Haclie 
Üowölb«'  au»  hohlen  Wölboteinen  (Terrakotta)  erreicht 
wird.  Dieae  wohl  den  Hat  grofior  Penoraiehorheil 
1»«MtMiideii  Decken  eind  aber  gegen  eoittiehen  Druek 
■ehr  ein(ifindlirh,  da  dit;  Steine  nicht  (»laHtitirh  Hind. 
Durch  die  F.rdbebeu  wurde  die  .Siahlkontitriiktion  naeh 
all'  ii  Ki'htungen  vernohobon,  di  r  Vcrimt/  rler  l'i  i  kin 
fiel  jili,  •lic  Trältor,  von  unt*'n  ^mliiT  liit/.i-  au-'^^i'Küt/t, 

bo;jOn    .-ii  Ii,    UImI    il.is    i.MIUr    (  ii.'U  lllbr     tnit    .-llli-lll,     V,  HS 

darauf  «tand,  tiel  iiiudurch.  Au^  diese  U  eine  Hind 
tIsIo  dar  hohen  Gebäude  in  8an  Francisco  zerstört 
worden.  Eine  Re|iuratur  der  TrAger  xni  uatürlich 
nicht  mSgUch,  und  no  bleibeb  denn  die  tiebftude  bu 
auf  -weiterea  in  den  Zustand,  indem  ale aieh iMÜnden. 
Zorn.  w«>iiigiitena  xeitwcili^en,  Rowohnen  wurden  nur 
hd'ric-  (Ji  liflüde  iuBtand  gcni't/.t,  iIitcu  utitore  Stock- 
wi  rki'  liiin  Ii  doH  Feuer  nicht  ut.irk  niitirtMioinmen 
wiirfi:.  Vi. Ii'  llausbegitzor,  deren  lliiiis.r  /rr-itriri 
itad,  Bueben  die  Dauplät/.e  %u  ver|)achten,  um  ilie 
r.iitwicklung  der  Din^o  mit  dur  Zeit  beobachten  zu 
können,  nie  habou  auch  nicht  die  Mittel  zum  Neubau. 
In  «reicher  troNtlowen  I-age  die  nieiHten  Versicherten 
and  die  FeuerTeraiohernngiyeedlacbalten  lieh  befinden, 
iit  b«kanni  Weiterhin  Itat  ea  jetzt  anoh  mit  dem 
H.iii-'!i  s<  Hchwiorijfkeiten ;  die  Maurer  verlan^fcn 
7  $  f.  il.  I'iit:,  die  Tajrelühner  4  $.  Zudem  int  ein 
Stn-ik  lirr  Mritri'-i'ii  iiij.'<;,'(  l)riM  hcii,  wodurch  zur  See 
eitigt; rührte  Uüter,  uanientlich  BauhoU,  Bchr  hoch 
kommen. 

AuH  der  neu  erschienenen  ZuHanimeiiHtellunf^  der 
Aaaljfsen  der  liake  Huperior-Grzo  g«bl  horvar,  datt 
die  ▼Iclfnek  verbreilete  BorÖrehtang,  ••  linbo  eine 

Akanlin»  <«i  BUengebaltfli  iler  In«  Ton 
Oberen  See 

■tttttgefiinden,  nlebt  nnbegrBndet  Ist.*  Di«  Uraacbp 
rttfart  cineateiia  ton  der  Auebeutunür  ueuer,  Srmerer 
La;;ernti}tten  her,  nnderMeitn  von  dem  Siiikiri  de« 
Kii»eni:ehalieH  der  alten  (iruben.  Vprjrl.  i<  Iii  «nun  die 
neue  AnaU -iftilirtti'  mit  li.-r  \iir  \iiT  ,l;ilin'!i  herauM- 
(jecjebenen,  »o  hndet  man,  daß  t»l  der  durt  «uj^eführten 
Erze  schlechter  geworden  sind.  Nur  wenifje  Marken 
aind  aich  gleich  geblieben,  während  viele  auch  andere 
Benennangea  erhalten  haben.  Letztere  En»  liBt  man 
beaeer  nuaer  «ebt^  da  der  Mame  biufig  nur  von  Zu* 
JUtigkeitcn  abhingt.  Von  den  in  Ketracht  kom- 
menden 91  Marken  weisen  eine  Zunahme  im 
mitol  Ulli  1,IG%  Kisen  und  (i8  oiue  durehschnittlieho 
.Vbnabnie  um  1,30"/«  Kisen  auf,  insjjeiamt  also  eine 
Abnahme  ron  0,92  "'n  Fiticü,  Wenn  ilies  auch  kein 
>rroßer  Kü<-k);anif;  i-i  ltii*t  für  ^li  n  kurzen  Zeitraum  von 
vier  Jahren  ist,  so  muti  man  doch  bedenken,  dal!  die 
groBeu  Stahlinteressen^emeitiKchaften,  welche  Mtarkeu 
Stnis  an  Ersen  nStig  babon,  ihre  beaten  Jirse  zurQck- 
ballen  and  einen  grSfleren  Teil  ihrea  Bedarfa  aus 
Irmeren  Erzen  declien.  Am  wichdgaton  und  weacot* 
lü-bitten  wt  der  Umstand,  daß  die  neu  Buf;re«ehlo««eiien 
und  in  Abbau  jri'niiiiiriii'ncii  V. irl<> im rin  n  im  iill- 
;.'i>meinen  firmer  siuiij  vn'lr  ilHNnti  ■.\aM  ti  l'n'ilh  i-  :.'.ir 
i;  '  iit  :\l>l>auwürdi^  ge»<'-i'ii.  In  lii  ii  .l,iliri  ti  limi  \n* 
1S>Ü5  stei^^erto  aich  der  lJezu{j  der  Lake  Superinr-Kr/ii 

*  »Iran  Age"  L0Q«,  ^,  Juli. 


Vi.ii  2iJ'J24r>()0  t  Biit  (lOO.'tlOO  t.  Wenn  nUR  acbon 
bei  dvQ  zum  Vergleich  heranj;e,rogenen  r.rr.cn  eine 
Abnalimo  von  0,1*2  °/o  zu  verzeichnen  war,  so  kann 
nultt  unter  BerAckaiditiguag  aller  aonatigen  Verblb- 
niase  mit  Beatimmthett  behaupten,  daS  bei  dem  Slittol 
aller  bezofjenen  Krze  ein  Kiiekiranj;  um  2  Kisen 
8tntt>,'efundeu  hat.  Kin  ;;roCer  Teil  der  melir  Ih- 
/,ni,'.>ii'ii  14. Millionen  Tonnen  kiiin  m'Ii  neuen  Gruben 
UijJ  v,iie  durelisclinittlieh  ;;i"ritlj»wi-iUj<er.  l)if  (Jenaiiit- 
er/.eu<;un>;  iler  Vereinigten  Stauten  an  Uolu-isen  ist 
in  den  genannten  vier  Jahren  um  nahezu  die  IlHlfte 
(gestiegen,  sie  wird  jedoch  voraussichtlich  in  den 
uAchateo  vier  Jahren  nicht  damentaprechend  weiter 
snnebmen.  Wenn  der  unauableibliehe  RÖckgaog  eich 
«instellt,  HO  wird  das  Bestreben  allgeim-iti  sein,  die 
Verhüttunjr  der  iirmoron  Krzc  einzuschränken,  da  die 
reicheren  inii,-i  ii  winl  ii,  um  si(;h  durch/uhelfen, 
und  die  krui.HtiMj  vvci>li^'n  nur  so  weit  g.-fnrdert 

werden,  als  es  die  l'achtliestim munden  der  (Iruben 
bedingen,  welche  eine  jährliche  Mindestforderung  fest- 
setzen. Von  den  91  Hrzen  weisen  alle,  mit  Ausniihnie 
der  au«  dem  Verinilliuubvzirk,  Wi<l«;ha  allein  besser 
wurden,  einen  wirkliehen  Rückgang  nuf.  Von  den 
viele  Arten  zUtlendL-n  Mesaba-Enen  konnten  nur  IS 
zum  Yergletch  herangezogen  werden,  Ton  dieeen  aber 
hatte  nur  vinr  Marke  um  U.Htf  "/o  /uijenommen,  die 
dun'llHcbnitilii  Iii'    Abnahme   aller    16   betruj^     1,4.')  "/d 

Ki^i  11.      M-'-nl>;t    iht    li.  l-    jlilli:>t:'    I  !  :-i'll -t  ■!  11  illill.lllrllile 

iiezirk,  und  zweilello»  ist  der  Durchschnitt  des  .Minder- 
wertes seiner  (iesamtförderung  bedeutender,  als  aus 
den  angefiihrtt-n  wenigen  Marken  hervorgeht,  ila  dort 
viele  neue  (iruben  im  Ausbuu  begriffen  sind,  l'ntör 
den  Oogebia-Erzen  mit  22  Tergleiobbaren  Marken 
zeigten  5  eine  8teig:erung  im  Mittel  um  1,S6  und 
17   ein   .Minus   von    l,il2"u;  ganzen   waren  die 

22  Erze  im  Eisengehalt  um  (»,48  zurü<-k;;egangen. 
\  Mcnoniinec-Erze  waren  um  ein  weniges  besser  ge- 
worden,  14  schlechter,  da-i  .Mittel  ergab  eine  Abnahme 
von  1,14  «0.  Per  gute,  alte  Marquette-ltezirk  brachte 
für  9  Erze  einen  duri  h»chnittlichet<  Hüherwert  von 
1,62  0/o  und  für  19  einen  Minderwei  t  mi  l,r)3e^,  itiM- 
geaamt  ebenfalls  »ine  Abnahme  um  i>,ä2  "/«.    f.  ^, 


Fried*  Kra|ipi  A*«Ci.*  Erna* 

.\llf  der  (iullstahlfiilii  ik  \\.iri':i  im  .liilii-i  iflii",  \\, 
den  etwa  »'>(>  Betrieben  ni  Tiiti^^'l.i'it  i  ,i.  .'i7ihi  ^\■l•J■k- 
zeug-  und  Arbeitsmas!  Iiim  ii,  Jl  WHI/i  ii-;i  üln  ii,  14S 
Dam)ifhtlmm(>r  von  \w  bi»  öu uuu  kg  Fait;ci'w icht 
mit  zusammen  240  S.'iO  kg  Fallgewicht,  74  hydrau- 
lische Fressen,  darunter  2  Biegi-pressi'U  zu  je  ItJUO  t, 
1  Schmicdejiresac  zu  r)l.w>0  t  und  1  zu  2000  t  Druck- 
kraft, (156  Oampfkoaeal,  &32  Oampfinasrhinen  von  S 
bis  9500  P.  8.  mit  üuaammen  55  250  P.  8.,  1 179  Elektro- 
motoren von  zusnniiiu  n  1 7  HOl)  1'.  S.,  f)H4  Krane  von 
400  bis  150  000  k;;  Tiagfähigkeit  mit  zusammen 
6842  850  kg  Tragfähigkeit. 

Auf  den  Uüttenwerken  wurden  im  Jahre  1900 
im  Dnrehaduiltt  tiglich  zusammen  etwa  2170  t 
Kisenen  ana  aigonan  Gruben  TcrhDttet.  Die  Netto- 
KobleafSrderung  ana  den  eigenen  Zechen  belief  sieb 

während  derselben  Zeit  auf  insgesamt  1979020  t.  Per 
Verbrauch  der  Krup[»Nchen  Werke,  soweit  sie  vou  der 
Ciuüstahlfalirik  versorgt  wurden,  betrug  l'.»0.'»  an  Kohlen 
(ohne  Kigenverbraueh  di'r  Zechen)  I  is  t  Ulli  t,  an 
Koks  ,^S4!».'>4  t  und  an  Briketts  17  ItiO  t.  Dn»  eri^ibt 
-  Kr»ks  und  Briketts  in  Kohle  umgeriM-bnet  -  für 
ili''  knij/ji::tiien  Werke,  soweit  sie  von  K..4iicn  versorgt 
werden,  einen  Ueeamtvorbrauch  Ton  2010  992  t.  Im 
gleichen  SiSeitraum«  belief  sich  der  WasacrTerbrnnch 
der  Outtslahlfabrik  nebst  den  zugehörigen  Kolonien 
und  der  Ueaitzung  LlUgel  auf  I5;m8  9&9  «bnl  Wasaer 
und  erreichte  damit  nahezu  den  W'oflicrTerbniu«h  der 
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S6.  Jabrg.  Nr.  15. 


StMit  DrMdan.  Dm  GMwerk,  dM  wmm  ProdokHon 
nach  die  elfte  Stelle  unt(>r  den  Onganstalten  dea 
DoutBrhen  Roiches  einnimmt,  lioft^rU-  18  402  "00  rbm 

f,fiirlii-a»  lind  do«  Elolvlri/itiitswerk  1 1'.'04  O.'.i  ilfiTf  TO.", 
KiluutittHhindi'n.  Auf  deu  SiüicLijjItitzeii  «lur  Ucüfli- 
Hcbaft  wurden  xuHanimi'n  rund  S3U00  8ohUHHi-  sli- 
i;egebon  und  dafür  etwr«  70000  kg  i'uWer  und 
filloOO  kg  OoaeküllBuiterial  Terbranckt. 

Auf (i rund  "ler  Kei<  iH-Vn-it  lu  i  n  iii;»>f;i'H<"t/.f  wurdfu 
im  Jabre  1904  vuu  d(>r  Firma  <cini«chl.  dur  AuB<-n- 
werke)  beiwliH  für  die  ^ 

Kiankenversirlicning    ......  7'IK,9(i 

linfallveniicberung  1  162  Oötf,<7 

IiiT«lidenveraiekerttag   S7.S^67S,46 

«489  471,4« 

\üf  -if jif iiIiiriHi  lii'ii  I..-isliini;rii  il-r  Firma  gu  itfi-setz- 
licb  nicht  vürjjPHchriidiHni'n  kAHH4'n  betrugen  in  dem- 
Mlben  Jahre  zu  den 

I  nt*  rrttilt/uncH-  und  F'amiUenkaaaeo     12  726,67 
Arbeit«rp«U8ioD»k«««en   ......  896055,55 

BeaalteopeiwioaekMveH  .  ,  .        .    MO  4Sifii 

11S9  «08,05 

Pi<'  oua  den  bi>«4onderfn  S^iftunircii  iirul  l'miils 
der  Ii  rinn  treloiateten  rnteri»tOtztnif,'iTi  liiiMlilifblicb 
der  /uMi'haMi«'  zu  v*!rh<  liii  >i<  iirii  Wi  rkwkus-'.  ii  mul  dor 
Aufwendungen  /.ur  FördiTuii^»  ulljfi'HU'ini'r  Wülilfiilirt-i- 
einrichtunKcn  und  Inti-reHHcn  b«^tru;fen  im  .lulirr  l  .tnl 
lüMmmen  2075  924,84  Ji.  \m&e:»An\\.  leisU^tu  diu  Firma 
aomtt  an  Vereieberungv  und  KasaenbeitrSgen,  Unter* 
atlItnngeB  nnd  ZnacbOaeen  5  694606,15  Ul. 


Kaeh  der  Aufnahme  tob  t.  April  1906  beteag 

die  Zalü  der  auf  den  Kruppnchen  Wnrken  beaehX^ 
tipten  I'erHonen  einHchlieUlirb  50C5  Ucnmtcn  62  553 
i  lfirt.)  •);isn;  einscbl.  4082  Beamten).  Von  ii.  son 
eiKfüllua  aut  ilii'  (tußstablfabrik  Eignen  mit  den  äcbioß* 
(dStzon  /t5877  (  '.ni  I  i.  iIum  <  i rnHiinw rrk  in  Uui^kaa 
4fiü3  (:19.SS).  di<-  Ucrnmniftwern  in  hiel  :J9ßl  (44.^H, 
diu  Kohlen/ecben  KSKW  (S410),  die  Hüttenwerke  5006 
\\-in\\),  Stahlwerk  Annen  870  <IMO),  die  EiMnatein» 
t;riiboQ  HH23.  Der  durehtebnittliehe  Tagelohn  auf  der 
UttBatahlfabrik  betrag  1905  »,18  J(.  gegen  4,88  A  im 
ifthre  torber. 


Hin  dein  liritiAcben  i'arlanient  vorgelegter  Bericht 
entbttlt  die  uacbittebenden  An^^aben.* 


1  l'Mi 
\                         1      t     t  Tertia  Wm. 

t       ,  WertlaPr«. 

1  iironieiaeO-  | 

St. 'in    .  .  .  :    K47.H,   :;si  r.io 
i:isr,,rr/.     .   .  i5:tl8(i4i  4:'-i;-J:iti 
^Manganerz    .  |    934U|  2äO200 

15430  57t»vt40 
4I3ÜMH  29008HS 
7»6A|  220660 

PruikT«i«ks  KlM«tii4n8trl6  In 

and  igctö. 


4M  lAbn»  IIM 


I)>>ii  Uulletin«  dea  .Oomite  de»  Forgea  de  France*' 
entnebmen  wir  naebatobende  Znannimeiietellaug  der 
fraasdaiaßhen  Eiaeninduetrie. 


Robeiaen. 


Uießereieixen  un*i  liuliMHren  I.  Ncbnielzung : 

mit  KokK  orldaHen  

],  Ilolzkohk  erblaaen 

,  Kvm.  Rrenoatoff  erblaaen  

I'ud'li  Iriilieisen 

BeMMoinerrobeiMen  ............... 

TboniaMrubeiitcn  

H|iesiairebeia<*n  .....  ._j  '  '  ±_  

ZuKammen 


i«ei 

t 

» 

1  » 

541  «»2  ) 
964  } 
10949  J 

• 

553  715 

667  250  1 
8SU4 

1      66»  654 

.11 

2  446  078« 

t>H5  70.1 
157  :t24 
l  531 1  70 1 
»3  108 

2406l»9» 

1 

2  999  7»7 


a  07G  550 


ScbwetBeiaen. 


I 


Haadel».  m. 
fona^taca 


Bleck« 


(iepuddell   r(;t4  141    !    2.J  ll54       :t:i7  lH5 

Mit  Hidzkuble  ijefrifiebt  ,      7  742   ,     1  aWü  9  102 

An»  Altmaterial  •  178817  ,    9  518     188  335 


ZuBammen  |  5SO7U0  |  83932   |  554  632 


vm 

HaoilvU-  II, 

1  « 

1 

268  084 

.14  Ot*l 

297165 

2804 

475 

5  27« 

S68  949 

42210 

411  15»^ 

684  837 

76  786 

711603 

FlnSeieen. 


Fertigmateri«!. 


HcHSomerldöcki'  \ 
Tliomaablöcke    j  ' 
Siemena>Martinhi0cke . 


I  334  798 
745  756 


IM5 

99  f.07 
1  28Ö511 
725  247 


*  Davuu  H2U0  t  mit  lloliikoble  erblaoeu. 
,     4620  t  , 


1*04 

1«M 

1 

1 

Sihienrn  

24«  339 

282  S48 

llan(b'lHeiM<>n   . 

930  993 

u;)4  782 

299  876 

27  .  )  7i  >5 

37  123 

86  441 
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1.  Aof  ut  1906. 


Stahl  nnd  Slam.  «08 


Die  Tehnaiite|>e(->Bnhn. 

Von  unsorem  Mit<;lied  Hrn.  Waltor  Uiottoti 
in  Montt  r<  V  iMt  xikm  i  rhaltea  «ir  BMiMtelwiule  biter- 
eWMiDti-  Mitti'iinnfcxn : 

Wfihrend  dio  jfC!«nni»e  zivilisierte  Welt,  boHonderii 
•Itcrdie  BcTdlkerong  Aar  Vereinigten  ätaaten  Ameriluw, 
mH  boli«m  IntereiM  dio  ArlMiten  *m  P»ii«nM)[«Ba1 
nrfl»^  geht  in  der  Naebbarrenublilc  Mexiko  ein  f;e- 
ws)ti|^  Ünternohroen  winor  Volli>nduntr  ent^t-^iMi, 
>iit4  ilnzu  lientiinint  i?<t,  dim  l'jiiianin'K.iMiil  KHtikurrcnx 
«I  liiften.  Ks  iitt  dit'-«  «Iii-  lliMcnh.'iliii  ([iht  ^liircli  den 
Jsfliiin:-<  von  'l'i'lMi;iiifi'|i''i-,  viui  "-iiilin/i  l'm/  mii  --rillrn 
(hf»n  nacit  • 'ont/aroali  us  itisHlolf  von  Mexiko.  iJicMc 
lUliii,  mit  deren  Hati  m  li<>i)  1882  begonnen,  an  der 
»bcr  weni^  i;earlmitet  wurde,  obwohl  der  Unu  Mil- 
lionen TerHehlanj;.  wird  NpHtentenH  im  Au;;uNt  d.  J.  in 
Betrieb  Min  und  eine  geClbrIicbe  Konicurrontin  di» 
Pnumakanaia  «erden. 

!)er  iHtlitiiuH  von  Telmontepee  zei^'t  eine  jeni  r 
wt-nigen  niedrigen  Stellen  de«  jrrolien  ttebirifHznu'  ", 
iler  t\M  Kflrk(;rnt  di  r  ^s<'>■tli<'||.'|l  H'-tniti|diiire  liiM'  t. 
Die  Kuniillereii  Hind  hier  niarl.  iiit^der^edritekt,  otiwolil 
nirlit  .10  Htnrk  wie  auf  dein  l.-ftbniUN  von  l'ainAniii.  In 
<i«r  Laftlinie  int  der  iHthiiio«  von  T«baaDt«pcü  20<)  km 
krcit,  nnd  der  niedrl<;Hte  Paolct  iat  tSO  m  Ober  d«m 
Kccftwpie^eL  Der  luthrnns  von  PaiwiB«  iat  76  km 
keit,  «sd  der  bOebate  Punkt,  <!«lebra,  Hegt  107  m 
Iber  dem  MeereupiegeL  Die  Teliuantcpec-Hahn  er- 
reicht jedneh  mit  ihrt'n  Windun«;on  eine  LRn»e  von 

Viii  iniij  kreuzt  den  l»öeh«ten  l'iniki,  «l.-n  ('liiiela- 

lu  (üner  Höhe  von  HOO  in.  An  ivn'i  Stellen  fübrt 
i\r  dureh  Seliliiehten,  und  diu  i^rolle  WasHenirlieido  int 
(lu.'i-h  einen  kurzen  Tunuel  diiri-liiiroehen. 

I>ie«<-  Eint<enkungon  der  Konlillerra  verleiteten 
dfe  i£ntdeckcr  frUberer  Jnbrbnndfrte  immer  wieder 
n  der  Ansiebt,  daß  al«b  ein  aatOrlicber  WMter- 
wtt  fem  Oolf  Ton  MeiJko  li«debnngawaiae  vam  Km- 
niblicben  Meer  snm  Stillen  Ozean  finden  laBten  werde. 
Mf  riÜHce  und  Seen  von  Niearnifuii  Ht<dlen  Jtwnr 
twiimhe  eine  Verbindunjr  her.  die  allerdin^H  für  die 
modiTtie  SeliifTahrt  imi,-<'lii'iirr.-i-  \  iM-hr-r..  riini;.  !!  Iir- 
ilQrfte.  Die  kilrzenle  uii<i  iiu  driLT^ti'  Lundrttreeke 
'wi^cllen  den  beiden  Meeren  bildet  der  ir<tiMiiu!<  von 
Darien,  den  acbon  die  Indianer  kreuzten,  indem  Hie 
ibaKaneea  binOliertnigen.  AIh  man  merkte,  dnü  ein 
■attriicber  Wawerwey  dnrcb  die  Landenge  nicht  be- 
■laad,  taurht»  aneh  bald  der  Plan  auf,  einen  Kanal 

xn  hAiieii.  Knf^littehe,  frunzöüiHehe  und  amerikaniHebe 
Tat  iTiiehiner  erlangten  während  iler  letzten  ilrei  .ialir- 
honderto  Kon/.eHHionen,  ohne  jedoeh  jemaU  Ober  die 
Titfii  Vnrbereitun<;en  hinnuHZukominen.  Die  Zeil  für 
11:1  ^  ^  «altiife«  rnteriiehnuMl  war  noeh  nicht  >je- 
Voinrnen.  Kn  wurden  iiitdirerenial  VermefKun^jen  vor- 
Z>-iioniinen  und  mehr  oder  wenij:er  pbantAi<tiHeli<-  l'läne 
*Mwer(en.  Einmal  wollte  man  einen  Kanal  durch  die 
iMiikaniaebe  Lai^ewe  hauen.  Rin  andermal  loliten 
*a  baMen  Seiten  Blnaebnitte  geNcbaffen  und  der 
Wth*t#  Punkt  dpa  f»thmnn  Anrvh  eine  Hahn  ijekreust 
WTdiMi.  n.  r  11111111111111*1  Iii-  Kajütiin  Kadn  in  St.  I.ouin 
ttir»ur|i».-  ili.  .-iiiirrikiuiih«  Iii  K«»>{ieruni;  mehrere  Jahre 
luii^  für  ~i  111,11  Plan  zu  interessieren,  der  darin  lie- 
MuA,  die  Sehiffe  auf  der  einen  Seite  auH  dem  Mi'nre 
"I  heben,  mit  der  Hahn  auf  die  andere  Seite  zu  be- 
^>nt)>rn  und  »ie  dort  wieder  ina  Meer  hinaltzulaaaou. 

I>ie  mexikanische  Itegierung «niMliied  aieb  aeblieO- 
^  fQr  eine  Biaeababn,  die  ala  ei»1g  praküaebea 
nnwportmittel  fOr  die  lanfife  Ntrerk««  betrachtet 
ecfdra  mtitite.  AbermnU  r-rhif  Itr-n  ni.-lirri-r  I'iirt.  i.  11 
itrofPiwionen,  aber  mit  (lern  Iwiii  »iinl.-  i  rht  1 -»^^  iui- 
fonnc'ii.  I>er  H|>aniHrlM'  l  iit.  i  :irliiiii  r  1 Itiun  Sanehe/, 
ilor  Ik^Ti-itH  die  Bobn  vi»n  Vi-ra  (  ruz  nach  Mexiko  jre- 
l>*nt  li  iui  ,  orj^niitierie  eine  tieitellKeliaft  und  erhielt 
'ii^m  I  Sttbsidien  fOr  j«d«a  Kilometer.  Kr  bezog 
***a  750000     maetata  aber  wenig  Porlachritte,  und 


Hchtiettlieh  zahlte  ihm  die  He^iernns',  «einer  vielen 
Ver;^<iL:i'i-iiii;:i-ii  müde,  noeh  174  2'24  f  IviNrlilillijung 
uii-l  iiiii  riiiili III  da«  Projekt  «elbut.  Im  .inlin'  IS8H 
Liiiti'ni;ili:ii  l:ils\.-inl  Mi  .Mijnin  voll  I.Mii.lim  Ardrit, 
Sanehez'  l'iaii  zu  vollenden.  Kr  »larb,  uin  er  mu-ii 
viel  tun  konnte,  nnd  die  Ke^^iorunK  kaufte  Heiner 
Witwe  daM  rnternchinoii  wiadur  ab.  Dann  erhielteti 
J.  il.  }Iaiii|Mion  von  Wiuthinffton,  B.  L.  t'urüititl  von 
t'bieago  und  Cfaandoe  f^.  Stanbope  von  l^ondon  die 
KonsevMinn.  Hie  verbrauehten  ISSOOOOO  f,  welche 
die  Hegierung  ihnen  lieli,  und  lieUeii  die   \i'li<'it,  /n 

zwei  Dritteln  vollrndet.  liesfen.  Die  Kej,'iiTUll^'  lifll 
iiiu'hmalK  l.'iCKMioiiii  >,  mul  iliimit  in'endete  Staiibope 
die  .\rbeit.  Nim  war  zwar  ein  (JleiHe  vorhanden, 
aller  von  Hideher  Qualität,  dati  kein  Zu<;  darüber 
fahren  konnte.  Äueli  waren  keine  Bahnhöfe  an  den 
iiiidptiukten  der  Bahn  vorhanden.  .Man  hatte  nahezu 
50000000  /  anagegeben  für  eine  Bahn  von  190  Meilen 
F<lln|^,  nnd  dieselbe  acbien  ainnlut  werHo«. 

Si  lilirHIieh  kam  ein  Kontrakt  zwiitehen  der  inexi- 
knuii.«  Iii-u  KeijierunK  und  iler  Kirma  S.  l'earHon  &  Sonn 
'.Uli  Lulldon  zuHtande,  um  eine  wirklieh  zu  beniit/nuli' 
liiiiiii  herzustellen.  .Sir  Wertinan  l'ffir«on.  der  t'liel' 
der  Kiriiia,  hatte  «ebon  frfllier  A i  ln  iti-ii  für  die  rnexi- 
kaninelie  |{e|^ierun);  zur  vollen  /ul'riedenlieit  «lerHelbeti 
«uatj^filbrt,  darunter  den  Tunnel  zur  KntwäsMerung 
des  Mexiko-Talea  und  den  Uafen  von  Vera  <7rus.  Die 
Regierung  konnte  ihm  trauen.  Das  8lammka|Hta) 
wurde  auf  TOOOOOt»  S  ri  stj;iHetzt,  von  welrbem  die 
Rrma  nnd  die  Reirii  i-uiil.'  je  die  Hälfte  lieferten. 
J'efir-iiii  iV  Soll-  \rr|)t1ii-lit.  trii  sieh  daffejjen.  die  T<'- 
huante|iee-liutiii  iii  tiii nl irmi  Weine  zu  rekountruieren 
und  auszuHtatteü  uml  i-.!*-  auf  fi  I  .lühn-  /ii  lii-tniKiM. 
Während  der  ei-Hten  Hii  .Jahre  erbalt  die  lie^iernng- 
(j5 "»  dchi  Keint;ew  innen  und  dann  stei^^ert  Hieb  der 
l'nKieuteatx  der  it«>gierung  in  Alwt&uden  von  fflnf 
Jahren  auf  68Vt,  78'/i  und  Wja  oj,  -  den  Reat  arbalten 
Peamon  &  Sona. 

Anf  Ortind  dieser  VereintMirung  ist  nun  das  Gleise 
der  '!'.  liii.int.-|..->e-Bahn  wieder  her^ei»telll  worden,  und 
zwjir  in  il.  r  allgemi>in  angewandten  .Spurweite.  Alle 
liriirki-ii  -iiiil  mit  Holiden  Stiilil-  i>.li  r  Striiifuii.lamenten 
vernehen  wurden.  ,\ul!crdern  bat  man  eine  volle  .\us- 
Htattung  von  l.okomotivi'n  und  Wagen  gekauft,  8o  dall 
die  Hahn  iu  mindei^teni«  tibeiiso  gutem  ZutiUiudu  ist 
wie  irgend  eine  andere  Bahn  in  .Mexiko  oder  den 
Vereinigten  Staaten.  I'eanion '  &  Sona  bauten  aader- 
dem  Hilfen,  Werften,  Lagerblinser  nnd  Balrahltfe  an 
d.<n  Kiidfiunkten  CoatzoeoaleoM  und  SalinsH  Cruz. 
Dit-Ke  Arbeit  i!«t,  nltgeüehen  vom  l'anamakaiial,  viel- 
leielit  'Ii'-  Ih-iI.  iiti  ii.l-ti',  die  zurzeit  in  der  Welt  vor 
Hieb  gebt.  Die  KoHten  butrsj^ii  etwa  3ö()(K)iH>U  f 
Silber  und  werden  von  der  mexikaniBchen  Regierung 
getragen. 

.Mittel«  der  TehuBnte|.cc'Babn  vermag  man  nun 
in  etwa  elf  stunden  vom  Oolf  von  Mexiko  an  den 
Stillen  Ozean  tu  gelangen.  Von  der  Btadt  Mexiko 
naeb  Halina  Cruz  dauert  die  Fahrt  etwa  86  Bttinden, 
wird  aber  bald  auf  :tO  Stunden  verkilrH  werden.  Die 
niiliii  «nll  im  AugUHt  eröffnet  wenb  ii  mit  i'iner  Ver- 
Kati<lrM<igliebki-it  von  |*HHHMJ  t  im  .VUmat,  doeh  »oll 
die  Leistung  balil  auf  2  000)100  t  im  Jahr  erhöht 
werden.  Eh  nintl  bereit«  L'rotie  AbischlÜHse  mit  Sehifl'- 
fahrtHgORollcebnl'ten  in  Ni  \v  \ '<rk,  New  ( irlenti«,  8bii 
Franeirteo,  Honolulu  und  anderen  Orten  getätigt 
worden.  Es  kann  nicht  geleugnet  «erden,  datt  der 
Weg  der  Bahn  mblrelche  Vorsl^e  li*t,  apezieU  durch 
die  geojfraphiiwbe  t^ai^e.  Auch  bietet  steh  die  HSirficb* 
keit  zu  weitiT'  tii  n  li'r  Kiitwieklung  de«  IjanileN.  dureb 
weli'be«  die  l'i  iliii  liihrt  :  der  Hodi  ii  i«t  reieli  und  bringt 
nahezu  alb-  InMilwirt-.  baftlieben  KrzeugniMne  hervor, 
ex  fehlen  nur  Ka|>itni  und  Arbeit,  um  dem  Lande 
eine  «ehöne  Kntwieklnng  zu  t-rnKiglieben. 

WAre  die  Tebuante|Mi<>Bahn  vor  awansig  Jahren 
gebaut  worden,  wie  man  beabsichtigte,  so  bAtte  aie 
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m  Stab)  nad  Eiirni.  Refentte  und  Utiiure  MttMbtnfeit. 


j«denfaUii  tttitm  cioon  hodotttDiiden  Einflutt  anf  den 

»nii>rikaiiiHi-lii'ii  IIiiiiilol  iiii>i<;t.'übt.  hit>si'h  htriit  alx-r 
lUK'li  jetzt  tiiicli  /u  crwjirtcn.  I)a  es  jcili-nfalls  iku'U 
ir>  1)1!^  20  Jfthr>  iliturni  'ivir.i,  Iiis  Avr  I n  i iiiuk jinnl 
in  lti'trit>li  );i>iuiiiiinrn  wi-iiien  kaiiti.  winl  iu/wist'Jion 
die  'reliiiaiiti<|i<'i'-ISHhti  Htiirlv  i^itiiii;;  iMMiut/t  \M.'nloii. 

E»  liitit  Hii  )i  nii'lit  Uostrritoii,  dali  an  di»r  ra«vbvn 
knUurclli'n  Biitwiükluii^  <ler  KepiiUlik  Moxlko  dto  Ver- 
oini|^ton  Hualon  von  Amorika  den  hcrvorm^oaditeii 
Anteil  );:enommon  hab«n.  B.  V.  Con«llv  Hii^rt  in  einem 
Artikil  ühir  Mexiko  in  der  ^AinorirHu  Ki'viow  of 
RovexvH»:  ^Zwei  Knlctoren  sind  iTn-  dt-n  licnirrkon»- 
wortcn  FortHolirift  M'-xik  Muniw^trHich:  ri»rfirii> 
Dill/,  «Icr  rrÜMiilL-nt  di  r  liLi.uiilik.  und  zum  ^ToUon 
Teil  diiroli  Hinz  —  Riiierikauisrhcr  llinti.iii  '  hin  iii- 
vostiertcu  20UÜOUO()0  g  -sind  ein  Ma;,Miet  Tür  <li(<  An- 
slehung  woitorer  ameriknnixcln'r  (^idcr  und  Kueri^ic 
l^veaen,  und  die  liburulcu  Ivuiucogionon  und  äub- 
Midieili  welcbe  von  Uiait  p^wftbrt  wurden,  waren  oino 
klttjjc  Anlage.  Liberale  OfTertea  an  daa  amorikaniacho 
Volk  foliften  auf  anderen  Gebieten,  und  w  «Ind  die 
ViTfini;,'tt>n  Staaten,  wi-iche  die  hauiitMÜr'hlit'hxte  Mcnire 
(ii'ld  und  l^vule  uüiirend  der  m-ucn  Aera  Mexiko 
f^elit'fcrt  halii'U.  I 'i  -  ii:iMTik.ir.i-i  h"  üinliull  in  \1>  \lkH 
int  j<>d«tch  nieht  nacii  dem  l!etra<^e  deH  iiiveHiiertuii 
ticldi'i*  zu  beniessei).  denn  letzteren  indäuft  »ieli  »n- 
nftbemd  anf  äUOÜUUOOO  ein  t;erin<,'<T  Heirac  im 
Vergleieb  Ca  dem  Oe!<nmtreieli(utii  deM  Land)-!«.  Mit- 

Amorikan<-r  haben  75000000  ^  in  mcxikaniscben 
Minen  nnj^'i  legt  und  dabei  daa  Geld  alt  Zab1an|t  fflr 

HiTt'werkKmaseliinen,  welcbean  die  Mexikaner  verkauft 
wurth'ii.  /urürkerlialtiMi.  Aiiierikani-r  hnhi-n  aber  tincb 
(neben  den  1  ii  nth-i  tn'n  i  \|  :  \ik'»  in  imm  l,-r:i''ii  I  l'-ru'''<»u- 
melliddcn  niUvi  j  i'  litrt  iiml  'lrtilur>ii  il' n  t  i'  -^nin! \*  t-rt 
Mic\ikttnl'*cher  <>riilM  ii  w.ih-M  (ieinli<-h  um  i.i--  lluiui.  rt- 
raehi-  erliölit.  Ainerikaacr  babeu  2ÖOO0ÜOÜ  f  in 
Ackerbuu-l'ntt'rncbniun^'en  an;;i!lo(;t  nnd  wKbrend  do^ 
selben  Zeit  an  Mexiko  ungof&br  ebenaoviel  landwir^ 
Hcbafllieho  Maschinen  rerkauft.  Amerikaner  iiaben  die 
Mexikaner  im  Arkorbau  unterrichtet  und  djtnll  handort- 
mal  ihren  iiotintiellen  Ackorbaureiehfum  vermehrt. 
Amerikiiner  halten  hvilrnuliru  he  Kral'tiir.ljiL:'  ii  l>ftut 
und  tVif  MfXTknttiT  ■gelehrt,  wie  nie  den  ftJiMiiH'U  He- 
trai:  l.uui:,'!!  ,  «.-lilii';  in  ilir'Mi  Was-i'rfillleii  verloren 
f;int;,  liurcli  i  inwandlung'  in  eiektrii»ebc  Knerjcie  wr- 
werliMi  k<>nnr'n.  Anterikiiner  {iHui«t<>rn  HtüdtiHi'be 
ittratten  in  Mexiko  mit  Asphalt,  Icj^en  Abxnt^xkanal- 
und  WaiaerlcitungiMyfltanio  an  auwie  StraKenbalinon, 
nwl  eraetzeD  alte  UebAude  durch  moderne  Stahl- 
Iferit«tkon8truktioncn.  Spanier  und  PranzMen,  die 
eiuKt  die  herri^rbi'ndeii  (»fHi'liHftsbüusor  in  iIiT  Ke- 
|(ut)lik  waren,  haben  ihren  Kinfluli  fast  ^än/lieli  ver- 
liircn.  l>ie  onirÜHcheu  Finnen  sind  m-hr  zuriiek- 
;;''f;an>rca  und  (Ii«-  deutio-hcn  Hiind«-lMln'iu«er  in  ib-r 
K<-|iublik  balx-n  niidi  sidir  von  den  Anti'rikancrti  vi-r- 
dräü^en  luMHen,  ja,  !*ie  be//ndien  HO'^nr  einen  »elir 
großen  Teil  ihrer  AuNlubrwaren  von  den  Vi'n-ini^ti'u 
Staaten.  UeutBcblaud,  bpaondorii  aber  »eine  Eiaon- 
indnatrle,  vardo  «ittOtt  weit  erSBoron  Anteil  and  (Je- 
winn  ao  der  kulturellen  Gntwieklnn^  Mexikos  er- 
halten,  WOOD  ea  ihm  eine  beaacre  Itcaebtuni;  schenken 
wQrdv,  «1«  da  bisher  getan  hat. 

Steinkohlen  nnd  Kiiienerxe  In  Tönktn* 

Kincr  ItiiiC'Ti'n  A btinniiiinii;  üln^r  dnH  \'iirki>mmen 
von  Hteinkoblt!  und  Eisenerz  im  , Bulletin  de  la  üo- 
riM  de  l'Induatrie  min^rale"  iat  folgendea  entnommen: 

Di«  Steinkoblonablagorunsrcn  in  Honsrit^^,  deren 
wiHitig^to  die  von  llnton  uml  von  ^nsr<'tna  «iml. 
%v*Tili  ti  auf  .'et  Mill.  Tonnen  (,'«>schiit/'t.  in  Ilaton  wird 
'Iii-  Ki>lil<>  diirrb  Tairobjiu  i;i-«onnen,  livr  nbrr  wiili- 
r«'tnl  clor  Ri';;i'n/cit  '^niin'  l  iKUiiicbinlicliki  iti'n  inlnl;:!' 
tun  Knlruti«i-huni;uii  mit  Hieb  briiiKt.  l'tui  Vurkoinineii 
len  Napfiitna,  veleke«  mittele  !{e|iäcbte  nnd  Stollen 
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abgebaut  wird,  int  bedentead  kleiner  ala  daa  Ton  Haton 

und  Ht'ine  AuNbi'ucun^  iKt  ki)Htt)|)i(-li^er,  doch  iHt  im  all- 
j;i'nieinen  die  KobU-  (jrobstücki^rer,  als  bei  ersterem. 
F.in  Teil  de»  Kohlen;;ru)teti  von  Iliin:,'u\  wird  ta  Bri- 
ketts vorarbeitet.  Die  lie«amt|»ruiiiiktu>n  belief  «ieii 
im  Jahre  IH02  auf  nur  920lHi  t.  >  rreiehte  im  Jahr«' 
ItfOl  2r»00;H)  t  und  \\)^>•2  aiMHKH»  t,  wovon  .'iOrtOO  I 
liriketta.  Die  Kohlenlat;er  von  Kt'bao  bind  nur  darek 
einen  achmalen  Waaserlauf  von  den  vorigen  getrennt, 
•ie  erstrecken  sieh  Uber  ein«  L&nge  tob  nnjrenhr 
25  km  und  wr  r  l.  n  auf  50  Millionen  Tonnen  );eiiehfittt. 
—  Die  übriL-i  n  Lager  —  von  Thai-N(cuyen,  Ven-H«i, 
Lanir  ^<iii  ii-<\v.  —  Bind  von  j;«^'''''?'^'''*"^  Uedeutunjr. 

Vi)t»  lii  ii  i!  i  ric  n 0  rzla ^er n  nind  diejenigen  in  d<?r 
Xäbe  von  1  li;ii-NL'nyen  nui  bettlen  ^jeleurn  für  eine 
lohnende  AuhUeiitun>;.  Sie  erstrecken  sich  üb«>r  eine 
Lün^e  von  -45  km  und  werden  ana  wahren  Ki><ener2- 
bttgcln  gebildet^  Ton  denen  einig«  mehr  aln  Ih  Mil- 
lionen Tannen  dnreb  Tageban  sn  gowinneudun  tcr^ 
wertbaren  Erms  eutbnlten.  Di«  Oinge,  mit  einer 
MSi  hti^'keit  von  olt  200  m,  beitteben  ans  Brauneisva- 
Ntein,  m  bis)  "  n  ImltiL'i  ni  I'nteis.  iier/.  und  aus  kri- 
i«tAUini«ehetii  ovi.  r  k<iriii^'eiri  Mii;,'in  teiMenMtein  von  un- 
^•■•rühr  Ti I  "  II  I II.  Sil-  »iüil  III  i.,'-i''''l'i  ''-riit''iii,  /iiMil- 
lii'U  ioekeiem  Jon  gebettet.  Die  llydraterze  vuii 
faserigem  Gefüge  setzen  Hieb  au8  KaHenoisenstein  und 
Hrauneihieuätein  zuHainnien;  äic  bilden  (iilnge  inmitten 
dt.'.H  weiidieu  SandMleinx  dcd  LiaH  und  ontbaltOfi  50  bi;. 

65  (>  Kiaeu,  dabei  ann&hemd  6  •/»  MMgu.  Die  Enip 
bflgel  sind  mit  einer  Schicht  eUenbaitiger  roter  Erde 

bedockt,  welche  l'eberrente  von  Heharf  kantigem  llrauii- 
oisonstein  enlbillt.    Die  Abhänge  der  Hützel  itiiid  mit  I 
enormen  KoteiHengteinblöeken  bettät,  Vnn  ili  um  rinige  , 
2.'i  ebm  >,'uten,  (;leiebarti(»ei*  Erz  enthulteii.    Amierc.  '■ 
weniger  reine  (niii^'e  lassen  erkennen,  daß  die  I,ai;er 
sich  Uber  KH)  km  weit  erntreeken.    Alle  dic«ü  Encc 
enthalten  durediHchnittlieh  HO  »io  t^lHen.    Die  l.a;;er  aind 
Ton  einer  fransösiaoben  Uesellsch*ft  aufgeschhiSMa 
worden,  die  In  der  Nifae  der  Kohlenxeeben  Ton  Thai- 
Ifgnyen  nnd  Dong-Trien  ein»  grofte  Elmnhütte  anm- 
legen  1ioab«ichti!!-t,  welche  mit  den  EiNennteintagern 
dureh  WaxKiM  w      Mint  Se|inialN|)urbahn  verbiinileii  i.*t. 
.\ueh  in  Animtii  Int  nuui  in  der  Xäho  des  tlolfei«  vuii 
Tonkill  iMMleud-inie  I^L^riihteinlajjer  entdeckt. 

Die  Stutiiitik  ergibt,  daß  die  l.iiuder  im  üuttertiten 
Otiten  von  Britisch- Indien  hU  Ja|>an  jährlieb  t»»* 
I  Million  Tonnen  Eisen  einführen,  und  xwar  von  Eag- 
land,  Itcigien,  Deutacbland,  den  Vereinigten  Staaten, 
und  nur  einen  sehr  kleinen  Bruebteil  Ton  FranltreiclL 
Die  Terkaufsprets«  im  Osten  stellen  sieb  natDrildi 
rtebr  boeb,  da  die  europüiHehen  und  aincrikaniwhen 
Hütten  Trftnii|iortkoBten  von  un<;efi1hr  32  .^4  f.  d.  Tonne 
und  aulierdem  die  bedeutenden  KoHten  für  /wi-<i  ii  ii- 
biindler  zu  trugen  haben.  Kine  in  Tonkin  zu  errn'li- 
ti-mle  i'jHenhütte  wird  daher  von  vornherein  einen 
Markt  huden,  auf  dem  sie  ihre  ganze  Produktion  ab- 
sicl/.en  kann;  die  l'>ntwi<-ivliin;;   der  InduMtrie  und  de» 

Kisenbahonebse«  in  Inde-Cbina,  China  und  Japan  milOt«* 
einer  «mlehen  Anlatre  ein«  Knknnft  eiehorn.  Sek*. 

.ttiuftle,  H«-bnediM;he  hlne  und  die  Metter 
HnuMsknnimer. 

Dali  eine  deutnehu  llanilelHkammer,  hu  letieD  wir 
in  cler  „KTdn.  /.t^.^,  eine  kai^terliche  IJehorde  auf- 
fordert, dabin  zu  wirken,  daü  das  Ausland  da/u  ül'or- 
gehon  möge,  durch  Erhebung  eines  Auaftthnoliss  oder 
durch  FraehterbShungen  den  Preis  seiner  naeh  Deutseh* 
land  auszufflhrenilen  Kisienerze  zu  verteu4'rn,  hat  man 
liiüher  in  deutselien  Landen  wohl  für  unmojflich  ge- 
halten. Und  doch  ist  dien  der  Fall;  die  Metzer 
lliniiiel^kaiiiiuer  bat  den  Mut  gehabt,  ein  derartig'«"« 
Verlnii;;en  an  iIuh  kniserliebe  .MiniHturiutn  in  Strall- 
burj;  XU  richten.  I>ie  „Uorsenatg."  Sr.  ^'iä  brint;^ 
daTon  Mitteilung.   Solehe  MaKnahmen  in  Schtsedsn, 
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M  h«t  duiarh  dio  ysoMiito  KBmmer  *ingef(lbrt, 
*irdaB  zur  Folg»  lislmi,  d«ft  der  Rssng  ■iraUndiacheii 

Eiiwnpreoit  «IlmibUrh  oinp»»8chrilnkt,  hingegen  dor 
Yerliraiifh  iiilHnilittclicr  Minpktc  ffcstfiKcrt  wilrdp.  Der 
Ei'<>'iiil"lil!«trl''  il<'-  K  iiiirliivirV.  -  -^iM  fri'iü*  Ii  ^(  lir  il.'ir.in 
Sficijcn.  eich  durili  Jl-ii  InlliiriT  liimlrtiHÜni-licr, 

naiiK-ntlioh  auch  scIiwcdiM  lii-r  l,r/i  |irnif»- 
»Qnlijfoii  KulihtolT  zu  hoNcUatTcn  und  auf  Weis«- 
{leicbzinti^  auf  iIpd  l'rei»  dor  fltr  nie  re<  lit  Itrnncli- 
Ittrea  nod  der  ihr  lehr  wiUkommenen  lothringiacbrn 
Miiflto  einen  gvwMMB  Druck  auwcuaben.  Lothringen 
k5u«  dlerding«  von  Mini-m  llrzreiebtam,  d»r  «ueb 
M  nnehmffDdpr  fBrdprunt;  über  100  Jfthre  *aii' 
rpirht.  riihijf  einen  anBt'hnlirhen  T<m1  in  natura  ali- 
i,'ol>on,  wonnHchoii  Hohr  in  s(>irifni  wirturhaftlirlion 
luti>rp,.«Kc  li''_-t,    ilnrjiuf    hi n/ii »  ; rk '  ri,  Niiiiulii  |ji'> 

Knt  an  Ort  und  .SIt'lli'  wi  itiT  vurarimitttt  tulcr  lt«'(*iicr 
n(nli  aU  llalli/.oii^  ",1,  r  1  i'rti);orz»'iif;ni-»  8iistr«'ffthrt 
•Irde.  Dicfl  »ei  aber  buute  nicht  möglich;  ttbrigenK 
bnupracho  Lothringen  keim-nwc);«  fing  beoondcnt 
Hevorsuguiig;  w  in5ebte  nur  gloictam&8ig  gegunllbcr 
im  Niederrbein  behnndelt  werdfO.  Dsa  ist  In  der 
Tdt  ein«  guu  neue,  eigenartige  W'iriii<  linft»|)oliiik  r 
Wm  wSrdo  die  Mofzor  Hsndel<<kainnu>r  dazu  »aifi-n. 
«vnn  der  iiir'li-'-rlii  liM-.rli-\viT<tr;iIi-i<  Ii.  lic/irk  juil'''" ifhtH 
H<>r  auiTf nltlic-kiii'licii  K>>lili'nk!iii|i|ilii'it  darauf  Iuiiwioh«-, 
(Iah  man  di<*  rhoinini  li-wi-stfäliMcbcn  Kohlen  im  hic- 
«ii:''"  Hezirke  allein  nötig  habe  und  die  AuHfuhr  nai-h 
I.  ithriiijfen  verboten  oder  dt-r  l*r«is  verteuert  wordi'n 
miUie,  damit  Uheiiiliuid<Weatroleii  Mine  Kotalen  allein 
lahalte!  B6il<>b«ii  doofa  riele  Werke  jetzt  schon 
«eiSfR  dor  KaMcnkaappboit  oagHicho  Kohlen.  Ui« 
ÜMier  HndolBbammar  «her  fordert  daa  kaiaerlti-be 
Mairterinm  aogar  m  elaer  dU  Verteiiemjig  «ua* 


Iftndiveber  liobstolTe  bezwvvkonden  Maßregel  auf. 
Warum  nicht  gleich  Koiitin«ntslaporro?  Daton.  daB 
dio  Minetio  im  Eiaeugahalt  ImmI  Pfirderai^j  in  grOUeran 

TeuTen  ali^enommen  hat  und  ihre  Verwendung  bei 

(l'U  jetzijfen  Krarbtrt!  iitiniitiitii-l  fili-  il'n'  nh'iler- 
I  lu'iniiteh-wr'HtfiilixcIii  !i  Ihittrii  wird,  ■»ciiii  uuiu  sie 
allein  vcrht.iti'i;  uikI  iii' lit  mit  fremden  KriCen  im 
Mi'dier  MiiKi  lK  I)  \M<Uie,  davon,  datt  die  lothrin^iKrlie 
Industrie  ilir  IIiliiBcn  we»entlirll  l>illi;;er  tuTMtelll 
nia  der  ^itiilorrfaein  und  WeHifaien,  davon  Mxt  die 
Metier  HaadolHkaminer  kein  Wort ;  im  Ge|;eni*  il,  i^e 
behauptet»  aia  wolle  nur  eine  glDichmäfiige  Behandlung. 
Und  daan  ntuB  die  tlilfe  i^lcbwedena  angerufen  werden, 
auf  dnl^  ex  seine  Kolisinffe  diireb  AuNruhrzülle  oder 
erhöhte    l'rarhten    vertenrol    l'ieKec    Verhalten  iler 

lliiini.  Ukiiti  r  Mri/    kennzciehnen    zu  in(ii«Hen,  ii*t 

Hii-herlii-h  nnnieiitli«  Ii  dem  Auslände  ^ejrendluT  keine 
erfrenlieho  Auftrnbe.  Aber  verKeliwei;:ea  wullleu  wir 
unoern  Legern  tloi-b  nieht,  wozu  der  Wettbewerb  in 
deut!*eben  Landen  ftihi^  i^t,  wenn  ihm  die  Klarheit 
de«  Blirke«  für  dio  fiedürfniBao  des  gansen  Vater- 
laadea  dureh  die  Poßtik  den  KirrblurniB  gotrilbt  wird. 

Xur  Frai;e  der  Windtrofknanc:. 

Herr  Zivil-[n;;enieur  Ludwin  («raitau  uiaehi 
uns  darauf  aufinerkHAin .  dult  er  bereit.«  friiii'  r  m 
diener  Zoitfebrilt  (lt»Ü5  Nr.  4  H.  *2i:t  und  2141  darauf 
hii^ewienen  liabe,  duS  di<-  (ieldibtowindtrocknun}; 
Zw«ck  haben  könnte,  wen«  aiob  damit  eine  Vorinin- 
derung  dor  Waaaeratoffbüdung  Im  Hoebofen,  Kon- 
verter und  Kupolofen  erreichen  laew,  Attcb  bat  er 
ea  als  wanacben«wor(  besoichnet,  in  diner  Kicbtung 
Venucbo  anauHtellen. 


Industrielle  Rundschau. 


Ule  Lage  des  ttoheiaeagescbäfte». 

Das  Robciien  •  Syndikat  bat  in  allen  Sorten  bla 
Rade  des  Jahre»  auMvorkauft.  I)en  ftberaui<  starken 
Abrufen  der  KundHebaft  kann  daH  Svntiikat  nur  mit 
Au«i|innntin^  aller  Kräfte  naehknntinen.  Für  da»  Jahr 
\'M>'i  wird  in  (iieUerei- Roheiten  Hott  (gekauft.  In 
l'addel-  und  StalileiHen  int  der  Verkauf  liltor  ünde 
ilifM«  Jahres  hinaui  noch  nicht  aufgenommen. 

T«r»Mtd  4m  fl««Uw«rk»>Y«fkudM. 

Der  Verband  de«  Stahlwerke- Verbandes  in  l'rn- 
dihten  A  bctru?  im  Monat  Juni  1006:  4ftl  49?  t 
lUidiHtahl^rewieht),  bleibt  deinnaeh  liinter  dosii  Mjii- 
»or««nde  I.V22  57I  t>  um  41  078  1  oder  7,S«0(,  zurin  k. 
\fl>eitfitiiL'iii  Ii  erri  icht.'  liiT  \  i'r-.iiiHl  'JiMKl'J  t  (reifen 
t  im  Mai.  k',r  übertraf  den  Junivernaud  des 
Vorjahres  (441  789  t)  um  .H'J  704  t  oder  9  "/o  and  die 
heteiligangszifrcr  für  Juni  liKi6  um  6«64*/a. 

An  Halbseug  wurden  im  Juat  156889  t  gegen 
1S«M7  t  im  Mal  d.  J.  and  15178»  i  im  Jnni  1905 
T«fUadt  Trote  des  Minderreraandea  in  den  Qeaamt- 
pfodBkten  A  Iili^  U  der  riiljinil-verHHnd  von  Ilalbzeui; 
iw  Jnni  nii  lit  /urürk.  miinli  rii  liclief  sii^h  arbeit^t«!;- 
lifi-  ^1  it  t   im  lir  im  Mai.     ]!  r  Verband  an 

f.i'"  iiLaUnmaterial  itetruij  U^ilti;  t  K<  K<'»  17'.IU»<»  t 
i'n  Mai  d.  J.  und   145  2:U1  i  im  Juni  und  der 

»a  Kormeiatto  176457  (  gegen  I84  4:<4  t  im  Mai  il.  J. 
«nd  144709  t  Im  Juni  1905.  Der  Juniver^and  an 
Hatbieag  war  aorntt  nm  SOSO  t  geringer  als  im  Vor^ 
■MMtef  dor  von  Biaenbahnmaterial  um  Sl  023  t  und 
Jer  Ten  Pormeuon  um  7977  t.  tiej^enüber  dem  '^b  i- 
«ben  Monate  de«i  Vorjahre«  wurden  mehr  verwandt  an 
Halhz<  Ulf  5080  t,  an  Kbenbabttmatarlal  2879  t  nnd 
»n  Furmvisen  31  748  t. 


Der  VerHand  in  Produkten  A  vom  I.  Januar  bia 
30.  Juni  1906  betrug  insgosamt  9  893  879  t  uud  Abor- 
traf  den  der  gleichen  Zeit  de«  Vorjahre«  (2  533  400  t) 

um  Still  472  t  oder  I4,'2;<f|»,  Von  dem  (ieHnmtver- 
»anile  entf/illen  auf  Ilalbzeiij,'  'JSO'JaH  t  (1900  :  '.»o;!  40«  t>, 
auf  EIh»  iituiliiiiuaterinl  9r>7  TiNf»  i  (1905:  797  (".02  t)  und 
auf  l'orin.  i«.:!!  9r»*)(>.'i4  t  (  I90.'i:  8;|-i  23(1  t).  |ter  Ui- 
Hanitveritand  in  ll)ilbz<>u!;  im  ernten  llalbjalir  1906  int 
also  treten  den  gleichen  Zeitraum  des  Vorjahre^  um 
76  705  t  oder  M,50  "'u  höher,  der  von  KiHeribahn* 
material  um  159  98.^  t  oder  20,06  und  der  ton 
Formeisen  um  198  724  t  oder  14,87  o/e. 

Auf  die  einzelnen  Monate  vertoilt  sich  der  Ver- 
sand folgeiidvrnialien : 

Hallwcof    ^MtoS«!''  fitwuttfm 
I  I  t 

1905  Juni     .  .  .    151  789     145  391      144  709 

Juli  ....  14<;  1-24  120  792  147  271 
August  .  .  170  n;i:,  121  131  142  99H 
«e|.tei(ilier  .  170  s|5  I  HJi  sf.s  1  4<;  ti79 
Oktober  ,  .  177  1S(;  IT»»;  772  1112  99(i 
Nnvembi  r    .     1 7.1  0('.(»      U.'i  7r>H  I11m;41 

l>ezomhor  .  Iti9!»4t;  i.'>r>5:{K  ir.i  951 

1906  Januar  .  .  175  i>t;2  15is5tt  129  012 
Februar  .  .  156  512  155  671  125. 476 
Mirx  .  .  .  179  052  173  098  177  107 
April  .  .  .  I5H801  147  000  UJS  KKH 
Mai  ...  .  158947  179  100  1H44.H4 
Juni  ....  156869  148167  176457 

Stablw«rk9*T«rb«ii«l* 

In  der  Ueirntb«itzunir  voni  19.  Juli  wurde  der 
Verkauf  von  llall>/i  u<,'  fiir  da-*  Iiilnmi  zu  den  le(/,t.  ii 
l'rciNcii  iiml  mit  5  .\ustulirveri;lifuni;  fiir  iliih  \  icric 
Cjuartal  froigegvben.  —  li^in  Antrag  auf  i:^rhi>hung 
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der  ik-t<-iliguiiK>«£itl<*>'i)  in  Wulzdraht  wurde  abgelehnt, 
claf;r-;;en  eine  Erhühiin^;  fter  Stali«iaoiU|iiOten  um  5  ^ 
ab  I.  Aui^UBt  twM  hloHKen. 

Dor  ernte  BeschluB  hat,  wie  die  VerlmndHleitunff 
whrelKt,  MlMbeimnd  einifro  UoberrBsrhuni;  hervor» 
Kerafen,  naehdem  in  der  Prene  vfirflchiedentlioh  dio 
Krwurtuntj  oder  Ik'fürehtunff  «iiM>,'c»i|ir»M-hen  wurdon 
war,  dio  [nlandsiireixo  für  llallt/.eiiK  wilrdei)  erhöht 
weriii  ii.  Wenn  der  Fo  irrti  lirm  Antrajre  de«  VorHtandeM, 
diu  i)iNheri:;(!n  Preise  Uui/.ubehiilten,  Rtutl;;e);ehen  hat, 
HO  hat  er  dieH  ^etnn  in  der  l'lrWH};uni:.  daß  durch  dio 
mäliiee  l'roiMütellun;;  eine  stetige  Kntwirklurif;  fli  H  Ah- 
xatr.««  ^'ewährleintet  «erdo.  Es  i*l  nicht  7.u  verkennen, 
dufk  «offetiolit«  der  Migespannten  Lage  dea  Uoldmarktes 
der  Verbrauch  nng:3nittifr  be«raflttBt  wflrdo,  wenn  lu 
dem  teuren  fielde  weh  lintn-  IVi  i^r  k'ini'^n.  Zweifelloa 
bitte  i'ina  iVeiserhöhuii;;  ^-i  tiwani»'  ili-n  Markt  !)<•- 
lelit  und  die /.u  erwartende  Kntwicklun^  wahn»eli.  inUrli 
vor/.eitijr  herlieip'l'ührt,  anderdeit«  wAre  vi,  ll.  irlit 
einer  »oh-hrn  AufwHrt»hewe;,'Hii_'  im  l..iiifi'  <[*■-  \\iui'-r< 
ein  HUek8chla^'  ^''^^ol^?^-  alter  dar)  man  erwarieii, 
dak  der  TcrUrauch  in  at>8ehbarer  Zeit  nii'ht  naeh- 
laaeen  wird.  l>aa  Hauutsiel  de»  Verbaiidea  iat,  sowohl 
ein  N  «larkes  Sinlcen  der  Hreiae,  vio  auch  ein  Gmpor» 
■ehnellen  /u  verhindern,  dai  tiielit  einer  richtigen 
Wfirdiicunii:  der  all;;r>me1ncn  Erzpu^un^CH-  und  Ahaatx» 
l»edin);un;;en  enthprn  hi'n  würde.  .Stetijfe  Arbeit  nnd 
eine  "^efninde  lliitwii  kltin^  de«  Abaat/A'»  köuuen  nur 
erriM' Ih  »or<l<'ii.  uniii  dnn  WirtflChafttleb«n  Vor  ÜT- 
Hehnitorunjiien  l»-waiirt  bleibt. 

Di.»ni  Bericlite,  der  ebenfallH  am  I'J.  Juli  in  der 
VerHaniniliinj;  der  HtablwerkNbeitit/er  ülier  die  <»e- 
echArtt>la;;e  er>'tattct  w  urde,  int  fidirenileH  /.u  entnehnu^n  : 

Dia  Verkaufalitigkeii  von  Halbzeug  im  lü' 
lande  bietet  mchta  N<>ueB,  da  dio  Abnehmer  ihren 
liedarf  für  ilaH  dritte  Viertidjahr  Kelmn  Keit  Monaten 
cini;edeekt  haben,  und  der  Verkauf  für  da«  vierte 
Quartal  »eitlh  r  ihm  Ii  nii  In  I r .  i(jcf;eben  war.  An- 
fraffen  für  da»  li.ri.«  l^iiint»!  Iie;;i'n  in  ;;riilieren» 
Umfange  vor  und  biHsen  darauf  Hchlielien,  dalt  der 
üi'darf  auch  für  diesen  /eitrauni  Mehr  uinfan^:reirh 
nein  wird.  Hie  lieHi'hafii^un<;  der  Werke  iHt  nach  w  ie 
vor  auliorordeutlich  alark,  m  dafi  ea  oft  schwierig  iak, 
die  Abnehmer  xafrieden  tn  wtvtlon.  —  Das  Amlanda- 
geMcbift  liegt  im  a1l»;eiti' in .  n  nihi^'cr,  die  Pr^iae 
haUpn  Bloh  auf  der  bis<hi  l  u-.  h  Höhe.    Per  Verband 

M.-ilil  fiirt{fei«el/-.l  l>i  (rmlil.  drii  \  itLimiI  lnii  li  dein 
.\u«huidi'  /U)jun?-t' II  -^riniT  i iil.inil  i-.i  !iiMi  A  laieiiuier 
nach  M<">);liclikcit  riruu-M  lir;ir.ki'ii. 

In  l'.  i  »  e  n  b  a  h  n  ni  n  t  e  r  i  a  I  Hin«!  die  Werke  eben- 
falln  voll  be»*elzt,  da  der  Abruf  tler  jireuflixchen  und 
anderer  deutscher  üMaatababnen,  d«ren  liedarf  den 
Werken  sur  Autfllhrung  lll>ermittolt  wurde,  «ehr  stark 
M.  nie  ARfordcrnagoB  der  prenSiadiea  Bnlinen  in 
Lauchen  und  ITntortagRplatlon,  dio  ebonran«  xur  Vcr- 
teilun^f  auf:,-.  L.'''ben  wurden,  übiTtrelfen  dii-  «Ich  Vi»r- 
jahrcH  Hill  .  t « .1  Itf)  (MHi  t.  In  (inibenHchieiien  lii-i:! 
das    (M'S(-li,i1t  1  .ir  IitI  ri-;' 'II    \nii        hi-.    r,  hihI 

J  Monitteii  »t  rdoii  M  i  l.i n^-t.  iMt  RillenHchlenenwei  k !■ 
aintl  nlle  bis  in  da»  inn  Ii-t.  .I  ihr  hinein  vall  liv>>e)/l 
—  im  AuHlanile  »iud  die  \  erhiilini«««  in  VignuU 
Hchienen  ebenfalla  aehr  (^üuKtii;.  I  mfangreiche  Oo- 
srhflfte  wurden  zu  gllnatigen  Freiaon  abgoHohloMRon, 
andere  8t<>hen  in  Unterhandlung.  FUr  Rtllen-  und 
lirubenHchieurn  laufen  die  Abrufe  reiclilii  h  ein.  l)aH  .Vuh- 
huidMschwelleii^fesi'hiift  wird  ilurch  ilen  aui<ländi9i'lien 
W<?ttwetli  !i iri-ichtlich  der  l'reise  etwan  beeintliiÜt. 

n«K  F  I"  rill  e  i  K  o  n  ;r  e  (4  e  h  A  f  t  naliiii  der  .lahren- 
/eit  eritti|>rei'henil  einen  ihirehaiis  befrieili<;i'ndeii  Ver- 
lauf. Aiii'li  hier  ;;elieli  ilie  Alirufe  sowohl  vom  lu> 
lande  wie  vom  Aii^lundi'  in  nehr  erlieMirbeni  l  infango 
ein.  VorrAte  auf  den  Werken  tiiud  nicht  niohr  vor- 
handen, so  daß  die  Abnehmer  mit  lanfr{>n  Li(>fprfri«ten 
rechnen  müssen.  Manche  Lieferun^^en  werden  daher 
vom  Lagur  dca  Zwischenhandclü  auäj^'efuiirt,  und  die« 


gibt  die  AuHHicht,  daH  liie  jeui^e  lebhafte  Bem'häfti- 
gunp  der  WVrko  auch  für  den  IlerhHt  und  Wiiik-r 
anhalten  wird,  weil  die  VVerkn-  und  HAndlerln;,'er  für 
das  näeliHte  Frühjuln -^nx  hAft  wieder  gefüllt  wenli  n 

mflaaen.  Es  liegt  keine  Veranlaeaung  vor,  den  Ver- 
kauf von  Formeiaen  fOr  das  viert«  Quartal  aehon  jetst 

aufzunithnien. 

Hoh«nsoliernbfitt«,R»pr,K)$ni&rA  (*n.,  A.-<>.,Kmdsi. 

l'iitor  dioiicr  Firma  wurde  nm  -t.  Jmii  in  Itnn- 
nover  ein  Unternehmen  be^rüiuK  t.  hi'  ii  .li  ti  Knu. 
den  Itetrieb  und  die  ■'aehtun^''  von  il<>cbi'd>u  mit 
Nebenbetrieben  xur  Aufjjabe  gemacht  hat.  IIa«  Ka|iiiii! 
betragt  vorläufig  80000ÖU  ulf  aAmtUche  Aktien  wurden 
von  den  Orllndorn,  Fabrihheeitzfir  m.  Linsen  In  Unna, 
Architekt  H.  Baxchor  in  MOnfiter,  Stadtbanrat 
L.  KrhniedcK  in  Kunzlau,  Kaufmann  R.  Baeh  n 
riiiili'ii  iiiid  Fabrikbcftitzcr  Tl.  ]\i'<nhj;  wen.  in  Annen, 
lilM  iiiDiiKiien.  Den  Auf»iehfMr)ii  ikr  (te^ellHehaft,  die 
iii/uiKchen  auch  in  (Uik  llaiiili'lMrLrir-irr  riiij»etra<ri-r 
wiinli-,  hilflvn  t*chilTHree«ier  I'.  H.  iiner  in  Bentheim 
I  \  III  sitzender),  Kaufmann  E.  Schellhali  in  Berlin  und 
Kaufmann  A.  Kubj  in  I^tcnkoben.  Zum  Vorstand« 
wurde  Dinl.-lRg.  Kfiuig  in  Emden,  biaherigor  Chef 
der  Hoeh«fniiw«rlce  de»  8«b«Uter  Ornbe»'*  aad  BUtaa- 
vereine,  gewifalt  In  Ausaieht  goliomm«^  tst  der  Bas 
von  zwi'i  Hoehöfen  mit  einer  lici8tnii::--fiilii;:keit  von 
tütflicli  j«  IHO  t.  diirh  »oll  einHtweili-ii  iiiii-  r'-in  Ofen 
erricht<'(  ui  rilrn.  Pa^i  (■rhini'.i'  liir.-l'iir  lii-^'t  mit  >l''ii 
»o^enanncei)  K<>)Ui4n|>oitler  in  Kmden,  und  zwar 
einein  Seitenkanal,  der  mit  dem  L>ortniuud-EiiiNkan«l 
parallel  läuft  und  »owohl  mit  dioHem  als  auch  mit 
dem  F.mdcner  .\ulienhafen  in  Verbindung  »teht.  »u  dsft 
Heesohiffe  in  anmittelbarer  NAfae  der  W erksanlsges 
entladen  und  befrachtet  worden  kSnnen.  Dieser  Vm- 
»taiid  i»t  inxofcrn  lieHonderit  wiehlit;,  al»  die  nütii^cn 
Kr/.e  HUH  S|tanien,  Frankreich,  Algier  und  Schweden, 
die  erforderlichen  Brcnn-tnlVi  mus  Kqglaad  ond  desi 
l{ II hrge biete  be/'i<j>"n  «inU  ii  »ullen. 

KUnieiinnrer  uud  Ht.  lugberter  HohSfen»  uud 
Stuhlwerke  AMi.  in  RUmellngen  nnd  St.  InirbarL 
Per  Bericht  des  Verwaltungaratea  Ober  das  am 
90.  .\|>ril  abgelaufene  Q«achSflajabr  erwihnt  ranicbit 

die    mit   Wirkung   ab  I.  Mai  lOO!"»  vollsogene  Ver- 

Hi-Iimelzung  dea  Rdmeliniier  Uochofenwerko»  mit  dem 
KiBcnwerke  Kraeiiier  iiriti  r  di  r  nli-  ii  i:i-unmiti  n  Firm« 
und  die  Frhöbun^  dcH  .\ktii  iikii(Mi4iU  niiI  7  .Suh'mmi  Kr . 
eiiiu"  ilt  in  l.">Oi>H  Aktien  zum  Nriiiiw>  rtr  vnii  !■ 
ftoo  Fr.  Unter  diesen  betinden  »ich  ymio  ulti  Ak- 
tien und   4.'j<iu   .Xktien,    die  den  (iegetiwcrt  für  A»f 

Kiaenwerk  Kraemer  bilden,  wftbrond  die  weiteren 
150(1  neuen  Aktien  den  AktloniteB  Knm  l*rei«o  von 
je  2000  Fr.  OborlassM  wnrdm.  Dna  hierbei  ersielt« 
Aufgold  nebst  dem  Ueboraohnase  der  Aktiva  tber 

die  l'aKsivi  !>■  im  KiHcnwerk  Krm  in>  r  im  Betrage  von 
innijessmt  .'> 'i.'imjoO  Fr.  wurilo  l>t)iutxt,  um  «unächKt 
I  1  III 'J.')M.i;2  Fr.  auf  die  ernte  Anlage  abzu»chreiben, 
t.  iner  (»HOUMt»  Fr.  der  «atxungMmäHitfon  Kürklagc 
/u  überweiMcn,  175000  Fr.  dem  MiM-hiifenerneuerung»- 
fuuds  «uzuführen  und  endlich  aSiKMK)  Fr.  fiir 
sonstige  Zwecke  boreitzuatelion  (darunter  allstt 
SOOOOOO  Fr.  für  Neubauten  in  Rflmelingen,  Uettiqgsa 
und  8t  Ingbert»;  die  übrigen  1I4958,S2  Fr.  nsb" 
die  Veri*"'buielzunj,'  der  beiden  Werke  in  Ansprueb. 
Die  trecamteii  Werk»aiilaK'en  der  t«c8ell*chaft  «tcben 
nunmehr,  nachdeiii  für  lUit.'i'Ot;  nochinal»  1  t>iX>tKHl  Kr. 
ab^-eMchrieben  worden  »inil,  mit  Hill  1  970,53  It.  M 
Biiclie  ;  der  soiirttiire  He-^itz  an  Immobilien  unii  H'  ri,-- 
werk«)ren  ehtHanii  ti  ht  mit  2  65«  800,99  Fr.  io  'lif 
HUau/  einjfeKet/it.  IMii  tlcwina»  und  Verluxtrechnung 
weiat  bei  einem  tiialdovortrage  von  250  470,40  Kr.  und 
einem  BmttoerlBse  von  8  452429,11  Tr.  nach  Ablag 
der  nliHfemeineii  Unkosten.  Unfallversichorungabeitrige, 
Zinsk-u  uud  Abmchrcibuugou  eiucu  UtiborsclNiB  W 
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2  249  423,42  t'r.  auf,  der  wie  lVtl«;t  verwendet  wird: 
l4»5iH)0  Fl.  (=  22  0|i)  DividciiJo  auf  die  13  MIO 
lÜKU  Aktion,  27  500  Fr.  (=  S*/«  o/o)  «b  l>iTid«lui«  auf 
die  Deu<>o  Aktien,  316267,82  Fr.  N  V«igltutt(«n  an 
dir  MUiflieiler  de*  Vontaadea  and  Aufaielitarataa, 
IMOOO  Pr.  ab  Stpuern  •  Rflrklag«  und  270655,60  Fr. 
tarn  Vortrago  auf  iicu'-  R^  chiuin;;.  XVuUrcnd  iU'n 
Ki'rirhtajahres  wiircii  limr  lldclniri  n  im  lii  tru  hp;  der 
11.1.1  "iiH'S  M'clihtril  I  lochiifriih  hctil  i'iti't  riihlii,'  fort. 
Pt-r  (if'UHjli  tu  f(t.  In>;tit«rt  vcrlipt  i'lteiit'allB  rejfi'l- 
miliig,  «o  d«B  die  Werke  an  der  vom  BtAlilMcrk«- 
Trrbandei  bexcblntitteui'ii  I'rodiiktionMrhGbuiif^  in  toIIxiii 
Unfaufiro  teihu'bincn  konnten.  ImNovemlM^r  wurde  i'inr 
oeie  FeisatiaSo  io  Betrieb  g«aetet,  di«*  zur  Znfrieden- 
bctt  arbetlet.  Die  OmeUachaft  beabsiehtigt,  di»  An- 
iafan  in  Bt.  Ingbert  ninzu^cMtalten  und  xu  vcrKrüßern. 
im  die  l'roduktionHniiitrliciikeil  /.u  lieben ;  ^'iinntii^  ue- 
li-ßt'ii.'  li.  tm«  liUart.  ( i i  iindKirii-ke  hierfür  ciiiii  lii  i>  ji- 
M^eknuft  nnd  die  erforilerlicbeu  Arbeileu  aui  h  «eiion 
ja  Aaffriff  genomraan. 


8laU  and  SiwH.  Wl 


I»  P.  PMboevf    Ov.»  BNnwwwk,  A.4Ih  EUer 
M  INtaMUwrfl 

Nach  dem  'Barlairta  dM  VoratandeB  waren  Her^ 
ittelluni;   und    Veraand    im  OonehSftitJnhr«  I90K/06 

sn^iBer  nl-i  im  .I«lire  zuvor.  Infolge  :,-i-.-<ii<'Kener  Preise 
für  die  lidlihtdffe,  inntieHondere  lür  iilm-lie,  wunicn 
ili.-  \  i  rkiiiil'-|ir.  inf  IUI  zweiten  llulhjnhre  erhöht.  I>ie 
am  I.  April  ab^cHcliloHsenf  KechiuinK'  weixt  einen 
Koh^ewinn  von  t'j-i'l  OU'»,^'!  ^  und,  nach  .Xlizujj;  der 
VerwaltungHkoBten,  ZinHen,  Abnebreibuni^n  und  Zu- 
wendun-,'en  für  die  venicbiedenen  Aflciclagelionten, 
flinan  Uotiantchut  von  268  SlS,a3  Ul  auf,  an  dam  nodi 
d«r  Saldo  dm  Vorjaiireii  mit  13917,27^4  hinsnkommt 
Au«  diesem  Hrlöhe  werden  für  die  benondere  Rüek- 
laj;e  5(1(MH>  -*'  nml  für  «ulSi'rordentlieiie  .\UHcbrei- 
timiirni  401100  vr»  onl.'t,  1  soonii  r.  |_-  10  "/o»  l>ivi- 
dende  uuHK^wcbQllet  und  die  übrigen  12  230,10.4  auf 

nstt«  ReebDasK  vorgetragen. 


Feref IM  -  2V!Mikrfltiikfai. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eiaen-  und  Stahlindustrieller. 

OU  UMtMMgmmg  jofMidJtehcr  Ariwitor  in 

Wallt-  nnd  Hnnimerwerkeii, 

Aa£  Grund  de«  |^  lätta  der  (icwerbcunluttUg  liat 
itt  Bandearat  beadiloHan:  Im  Bingaog  der  'iintr  tl 
dirBelcantttniafrbnng  vom  27.  Mai  1902  (Ki'ielnt^ieta- 
Httl  Seite  170),  betreffend  die  Be«ebafti(;nnR  von  Ar- 

'«itiTinnen  und  jugendlich'  n  ,\ rln  ir.  rii  in  Walz-  und 
Hammerwerken,  tri-ten  .in  Sirlh  ihr  Worte  .bei 
ilem  ■.inriiit(i'lli:{  ri  ll  l{.-t i-ir It'-  il.-r  \N  rrke"  die  Worte 
.ln'i  li  n  iii.iriitf  llf.'ir  mit  tieni  Otenbetriebe  im  Zu- 
^»miii.  tili, Uli:  ~t' lii  riilen  Arbeiten".  —  I)ie  Ziffer  II  der 
in  Hede  Htehenden  Hekantitinnehun^''  lautet  altu»  nun- 
mehr ridgendermalten :  ,ln  Walz-  und  Hammerwerken, 
»elcbe  £iaen  oder  8tabl  mit  nnunterbrocbeneni  Feuer 
iwarbeilen,  dflrfen  für  die  BewhRfti^un^'  der  jun;;an 
Leute  mfinnliehen  (ieftehleehte  bei  den  unmittel- 
bar mit  dem  O  f  e  n  b  e  t  r  i  e  l>  e  im  ZuNnmmen- 
h  »  n  ^'  e  H  t  p  h  V  n  d  e  n  A  r  !■  .■  i  t  e  n  die  HeNcbränkuni^en 
'le«  ^  IHti  der  <iewerbeordnuug  mit  fulgeudeii  Matt- 
imkD  auBer  Anwendung  blailwn*:  (Folgen  dl«  bia- 
liirigen  Ucatimmungen). 

Znr  Deckung  des  KohlenlMtfirfe. 

Von  der  KönigL  Eiienbabodirektlon  Bnen  er- 
halteo  wir  naebfelgende«  Schreilien: 

.Die  im  ilerb«t  jeden  Julii''"  rri^.  liMiiiJi;:  «inii  i- 
t''hronde  Steiirerunif  de«  F!s>nli.ilitiver»«ii4e«  «inl 
»uih  in  dien*  iii  .liiliri'  i^iiiHiTi-  \  iirnrilcrunffen  nn  den 
i^ababnbetriob  und  die  Zutniirun»;  ofTener  und  ge> 
dtclcter  Watren  Atollen. 

l'm  den  etirkoren  Verkebr  ebne  Störungen  an 
»«iltigen,  Ist  e»  notwendig,  daS  die  hiennf  gerieh- 
Mn  Bcalrebnngen  der  Kiseobabnverwaltnng  aller« 
•*iti  Üntemtütr-un^  finden. 

Hier/u  ini  in  i-^rnter  Linie  erforderlieh,  daK  der 
Bi"  i1 »  r  f  .'III  K  o  Ii  I  e  n  u  »  w.  f  ü  r  d  e  n  \V  i  ii  <  e  r 
'«■Ij  mi  i  «■  t  ?.  t  be/og>'i>  uiid  nielit  auf  die  Zeit  der 
itüht-Df rnie  von  Oktober  Iii«  Kndc  Xovi?ml>er  vur- 
Hbohon  wird,  welche  in  der  Regal  Mangel  a»  olTeDen 
^  •gen  XU  vemnacben  piiegu 

Fir  den  Voraand  von  Oütern  in  iiredofikten 
V*gen  Ist  ea  nadi  den  gemaiibten  Erfabrnngen 
driuand  notwendig,  daS  die  groBcn  Verncnduniren 
an  PflB)[;e  m  i  1 1  el  n  i^leiehmAKi^er  auf  das  ^anxe  Jahr 
<>4erweiiig8ttjua  eineu  l&ngurea  Zuitrauoi  vurtullt  werdeu. 


Für  alle  Wa^nladiin^^i  ii  >jilt  aber,  daß  auf  die 
Voll.'  A  II  h  1)  II  ( /.  ü  11  u  de»  l<  a  d  e  ^  e  w  i  e  h  t  N ,  »owie 
auf  die  H  t  h  1 1!  <i  n  i );  e  He-  und  K  n  1 1  a  d  n  n  k'  der 
W  » jf  e  n  liedaeht  (genommen  w  inl.  ihiinit  von  einer 
allgemeinen  Verkürzung  dt^r  uauhatebend  auf- 
geffthrt«n  Ladefrialon  abgeeeben  «erden  kann. 

1.  Sofern  nieht  eine  andere  Frist  feHtgeHetzt  und 
durch  Auithani;  in  den  OnterabfertiKun^Mrilumen, 
Howio  dureh  VerTin*.  ndii  limi;;  in  4-ineni  l.ukiil- 
blatte  bekannt  )i;eniai'ht  iHt,  hat  die  l'int-  otler  iSe- 
ladiiiii,',  Hofern  die  Wnjjeii  bii*  vormittut^rt  '.I  l'hr 
ladeboreit  goateilt  aind  und  <lie  F.m|ifiin;;flr  oder 
Aliaender  dea  Qntta  iuoerhalb  eineH  IJmkreiKeH 
von  Kwei  Kilometera  von  der  Station  wohnen,  noch 
innerhalb  der  OoacbAfteatnnden  dai  lanfenden 
TaKe«,  Bonat  ahor  iaaarbalb  der  ntebeten  zwAlf 
Tnirenslunden  naeh  der  Bereitatellutifr  xu  erfolf>en. 

2.  linter  Ta>ce>i»tunden  ninil  die  für  den  (iiiternbfer- 
tigun^ddieufti  vurgeaebrieboueu ,  in  den  Uilter- 
abferti^Mini^Hräumon  dorcb  Aueban^'  bekannt  go* 
machten  Zeiten  >n  veretehea.  Wagenladunga- 
güter  können  auch  in  den  Mittagflatundra,  welche 
demaufolge  in  die  Beladefriat  »IngereAhnat  werden, 
entladen  odor  verladen  werden. 

S.  .\ln  Festtajje  (vcrgl.  !i  ."iti  |s|  der  Verkehri*ord- 
nuDg)  Kelten  im  allKenieinvn  die  Tage,  an  denen  die 
OrtapolizeihebSrde  darauf  hilt,  daO  au  SIfentlieben 
Orten  nieht  Reuriieitet  wird. 

4.  Für  .VimeUlüHriu  und  LaK^Tf''^'^^'  gelten  die  auf 
(iriind  der  AnecblullvertFlijpe  fastgOMtston  finde- 

frii»(en. 

Die  beteiligten  Kreide  erHuehen  wir,  hiernach 
verfahren  nnd  die  erforderlichen  Einrichtungen  im  all- 
•eitijtvn  Intereaee  frllbxcitig  treffen  an  wollen." 

Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 

Beancb  de«  American  Institute  of  Mining 
KnglBMn. 

F  tu  pf  n  ti^'^u  u  HKc  h  II  Ii  :  <  I  i  in  i  aMin  Vi.ii  S  p  r  i  n  - 
i;  »  r  u  m  ,  llortniund  (  Vori»it/-en<leri ;  I>r.  S\  .  üriimer, 
M.  d.  U.  II.  A.,  PÜHHeldorf;  Rommerzienrat  \l.  i;i>k<>r, 
Hi'inselieid  :  tieheimrat  ü  o r  e  h  e  r  n -  .\iuhen,  Kom- 
mer/ienrnt  W.  HrQgmann,  Dortmund ;(Jencralaekretir 
U.  A.  Bneck,  Berlin;  Direktor  Qiabort  Üillbausen, 
FM<en  B.  d.  Ruhr;  Injcentenr  Walter  J.  Ililicer, 
1  h~i4- Iiinrf ;  Korniiier/ieiirnr  )!•  inr.  Kamii,  Laar  bei 
Hutirorl;  Direktor  i' r.  Kiut^le,  Uuth«  Erdti  bei 
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Verein»-  Ko^rMtten. 


86.  Jahrg.  Nr.  Ift. 


Ab«  Inn.  I>irrl.t<ir  von  Kriiwi^ll  in  .Mi'iili'rich ;  Ui'li. 
KiMMnu«r/M  iir.it  II.  I,  u  «•  ,  DüKpioMnrf ;  Oliprhürjft'r- 
ni<i«tcr  -Marx.  Dfisiii-Idorf ;  Pirektor  l'ftiil  KcuHcli, 
StiTkrndc  ;  Inj.'-itiiioiir  H.  S  a  o  k  ,  I>ilftRolilorf-Hatli ; 
Direktor  Hchalt«nbr«nd,  i)aa««l(lorf;  P«brikb«iHitser 
TbjHvon,  Maiküim  »n  d»r  Kwhr;  ProfMtor 
Dr.  Wflat,  Aarhen;  Dr.*Iiif.  K.  Sohradter,  DOiwl- 
dorf,  all  naachUlafOhrar. 

l*rn<rrainin: 

n.iH  M  Ii  II  |t  t  <i  II  ii  r  t  i  1-  r  int  iin  I'  ii  r  k  -  II  'i  i  i-  !  m 
l>A«iu?Morf;  aiicii  soll  ilurt  ein  Hurvau  früfTiiet  wonl  -ii. 

13.  Au(fu<tl:  Ankunft  der  (llsto;  Tmtmt^fwn  B«i- 

HiiniiiK'iiKcin  im  rnrk-lirttcl. 

14.  Aii;;iidt:  rnliri  mittels  SontlcrflanipiiTh  imoli  lirn 
riii'iIrrrhi'iniNrhuü  IniliiKlriohiircii  l>i«  WaUuin.  Ab- 
fuhrt voniiittiijjit  >;»'>;i'ti  IC  l'lir  vi>ti  l)ri«xolflorf j 
Imhil!  niif  ilcni  I)nni|<ri-r  waliriMid  ili-r  'l'uirahrt.  IBo- 
•ichtiguDg  der  Friodrich  •  Alfred  Hütte  d«r  Firm* 
Friod.  Krupp  in  Rh«mhaaBoii.  WAhrend  der 
KArkfahrt  com«in»ainoH  Mahl  auf  dem  Dampfrr. 
AWnifs  n<  /  rhr:  Hr;;rflBun{;Mfei«r  mit  miutifcaliw4ier 
rm  : ii  tinni-  ::r^'('iM'n  v<im  Olwrbllrfemioiatar  dar 

."•"lafit  l>iii.H<  l(iorl  (l'ra^k). 

15.  Aa^aat; 

1 .  IH(t  DamaD  beaichtii^eD  die  SebenawArdigheiteD 

von  [)iii««rl<lorf. 

2.  ni<^  n<-rren  notemehmen  grappraweite  Beaieb- 
tigungcn  der  Werke: 

a>  Kohlenieeelic  Kbeinprculen  (Rebacht  IT), 
!•)  Akr.-<ji«'H.  Phoenix  and  Rbettiiach«  Btabl- 

werko, 
p)  <iuli'hi>ffnuii;;BliQtto. 

3.  Abend«  tt'/*  ^^r  FoMtesaen  in  dar  Tonhalle 
(Fraclc). 

16.  (irtnciii.-.!  linltlichcr  Ansirtuff.  Kirx't.IiiUin- 
fnlirs  nni\\  \  iliwink.  I .  Knlirt  mit  der  .Schwcln'lmliiL 
«lurch  F.ilii-rt.'M  r.;iMHiMi;  I  ilfirt  mit  -i'-r  l'.cr.'- 
ttiihn  «um  i  «illutiirni ;  tlunn  wfit>-r  iiacli  KcniMrhei«! 
(Hi'wichti>,'iui)jderElc1ttro8tHhl-Kry.<'ii>,'un>:  von  l/imliMi- 
bcrg>;  Talsperre,  gemeinachaftliobca  Esien  daaelbat; 
Rfickfahrt  nach  Rcmaniieid  und  fllwr  Soiinffan  naeh 
I)<5«Hcl<lorf. 

17.  Au(;iiiit:  Kln'inaiKtfliii;.  Kist'iil'Jiliiilal^rt  nnrh 
Kohl>-nz  Hill  ^ '  1  Iii-  vormittaj;»;  Iii ■-•rlitt:.'ung  tlor 
Kolli  n;!  von  Doiiiltartl  &  Co.,  daitollii»t  FrQbitlfick; 
|)iiin[>fi  rfn)irt  rboioanfwArta  hi«  St.  Ooar  und  Rick* 
fahrt  bis  Köbi. 

He  te  i  I  i    II  n  <;  il  <■  r  M  i  t I  i  <.<  >]  o  r  il  c  h  Y  it  r ei D  > 
d  e  u  t  ti  I'  h  (>  r  1']  i  h  u  n  b  ü  1 1 «  u  1 1>  u  t  e. 

Eine  RetriliKön^  unaarcr  Mitglieder  an  den  teoh- 
niitrhcn  AnaflQ^i>n  am  14.  und  15.  AuguHt  !«(  aiiH- 
jrcHrhlottsen ;  >UjrPSPn  Bind  die  Mifgrlioder  mit  ilirm 
|)i>iii<-n  rri'uiullirh?tt  i-iii:;flii<lt.-n  zur  Ti'iliiuliiii*'  an  iti'iii 
lii'grUliun^Hitlteiitt  iler  ^titdt  ÜiiiWfMorf  am  14.  Augiiüt, 
an  dorn  l-<>«tewKen  am  16.  Auj^iit,  an  dvr  Fahrt  nach 


Kf'iii.-»  hi.ui  ikiii  ll>.  .\ul;u»I  iinil  an  ilvr  Khoiiiralirt  am 
17.  .\nKUHt.  Di»  Zahl  drr  iloiitsrhon  Tfilnchm-r  winl 
nur  eine  bosctarinkto  aoin  können,  dir  VorniericHn^cn 
i  rtid^'en  in  der  Beibonfolga  dea  Rins»l^^ea  der  Ab- 
ineldunffan. 

Der  Frela  für  die  Teibmfame  am  FeataHea  («in- 
aehBemieh  Oetrlnica)  betiiftt  SO  ^  am  Aoiani»  aaeh 

Komneheid  15       an  d»r  lth«lnfabrt  20  ,c  für  j^p 

I'i  r-on  und  Nind  Annii'ldiinjjcn  iint>  r  l^  irii^-nn^-  ilr-^ 
Drtrajji'i«  hin  >i|mt<>Ht<>iii<  d»>ii  7.  Aiiguiit  m-hriiilirh  iintfr 
der  Aiin'K-r  S  .'iriit  limt-i  hcr  lii-ionliilttenlouto,  DOmcI* 
dorf,  Jacobixtralic  &,  ta  Ucwirki«u, 

ItftiiA,  l'iitil,  Könifri.  Niir\M';;ihr-li«>r  Konsul,  in  Firma 

Hnii«  Ifi  l>ii>t)fold,  Mannht'iin,  l^anicystr.  H. 
Jh'n  h'iff.  Gotifritd,  OiiertBgenienr,  Käsen  a.  d.  Ruhr, 

«irtrtni  rMtrallc  .11. 

Jirink-maiiii,  Carl,  Id  trieiieingcnieur,  Hamm  L  IV., 

Kleine  Writtstralie  V. 
Geller,  F.  <).,  In^niear,  Trier,  ländenntrallo 
finarUt»^  Carl,  BetriebaidKcnicnr  bei  Fried.  Krapp, 

Alct^Oea.,  V,n»n  a.  d.  Kühr,  Dreilindentdrall«  Mp. 
lliiiitimr»,    Kuffrnin,    .Vdinitii>itratnr»  delt');*'" 

Sorii'Ja  Tul»i  MannoHinann,  .Mailand.  Via  Vinot-ni" 

.Monti  28 

Krrschrn,  Aiphniine.  Ingcniftiir,  Uorcj  (.\lourllio-fl- 
,Moi»ellf'»,  Frankreich. 

Liebig,  AI.,  liattcndirclitor  a.  1>.,  beratender  Ingenieur 
Tom  Metallwerk  Untarweaar,  (leiHnkirchon,  Am  Stadl- 
garten IIa. 

Lueg,  n^afther,  Atahlwerka-Itetriebaingenteur  de«  Biwn- 

und  .Siahlwi'rki^  Ho<-t«('h,  Portround,  Ebi>rhnrd<itr.  17. 
Mirhrl,  Itiditifd,  in.  Firma  Sicwi-rt  *  Merkel,  Zifä- 

in„''  iii'  Uri-,  KhI-i,  V  itr^'i'lii  r■.^'^tr.ll>>  .'i.'i. 
Muift*  ,  Alf  reil,  hifT*'"''  "''.  .MHi/.it  rci*,  Kr.  Metz. 
Obfrnich,  Philipp,  Köln,  von  Werthntralle  l.'j. 
Petem,    Hirli.,    Betricbndirckt->r   de«    „Viilcan*  M«- 

Hcliincnrnhrik  .V.-(<..  Wien,  ZiininerniannsraHUP  1. 
Schmitt,  J.,  Oberingenienr,  tcchnierber  ücirat  des 

flcneraldirektora  der  Ver.  KSolga*  und  Laurahlltte 

Akt.-iirH..  I.aurahfltte  0.-8. 
Seyfnth,  L.,  'I'uchn.  Bureau,  Berlin  8^  14. 

Vena  MitgUadar. 

(la'li  maiin,  l'Wilinanil,  Dr.  pbil.,  Cbcmiker,  Schwcia- 

furtb  n.  .M..  <rnrteu»lr.  16. 
Ilaritui,   W„lf,iatiff,  Dipl.-Ing.,  Halle  a.  d.  Saal«, 

WiliielitiHlr.  .Vj.  " 
llfurlrk,  f.ii'hr..  Dipl.-In)-.,  I.eK  petita  Hlu  de  i» 

Wendel  &  Co.,  üayinKon,  Lotlir. 
JoktumoM,  Wiking,  Ingronieur  in  Fa.  Kalilawa  Jlift' 

verkH  .\ktielioln<;.  KohUwrt.  Srhvodon. 

Lipuchitz,  l(t-K--Hut.  l)ü»Heldurf,  Abnfeldatr.  8S. 
TÜn»erhoff,  Heinrich,  Hage«  i.  ^f^  Sttdatr.  19- 

•  V  f  r  Ii  t  M  r  l>  p  n. 

Heinrich«,  A.,  Ilüttle:*.direkt4ir  s.  I».,  Dortmund. 
La^ilmw,  B.,  Oeneraldirektor,  Waldenborg. 
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Konunb«ioD«-VerU{  von  A.  Be^el  in  OOaseMort 


Nr.  16. 

15.  August  1906. 

26.  Jahrgang. 

Bernhard  Leistikow  f. 


Am  Vormittage  des  13.  Juli  verscliied 
infolge  einer  Herzlähmung  zu  Eulau- 
Wilhelmshütte    der   (Teueraldirtktor  der 

WilheluiHhütte, 
Bernhard  Lei- 
stikow. 
Als  Sohn  einer 

PaHtorsfaroilic 
wurde    er  am 

1 1 .  November 
1H41  in  Kö8lin 
geboren.  Er  be- 
suchte da«  Gym- 
nasium in  Stolp. 
welches  er  mit 
16  .Jahren  ab- 
solvierte. Dem 
Wunsche  seines 
Vaters  entspre- 
chend, studierte 
er  sodann  Theo- 
logle,gabjedoch 
dieses  Studium 
als  ihm  nicht 
zusagend  nach 
Ahlauf  eines  Se- 
mesters auf  und 
wandte  sich  den 

Ingenieurwis- 
senschaften zu. 
Zuerst  arbeitete 


er  praktisch  in  Uerlin  in 
statten  und  machte  als 
Tätigkeit  das  Lokomotiv 


Eisenbahnwerk- 
.\b8chluß  dieser 
führer  -  Examen. 
Darauf besuchte 
er  die  König- 
liche Gewerbe- 
.\kademle,  jet- 
zige Technische 
llochschult^,  in 
Herliu  und  er- 
hielt nach  voll- 
endetem Stu- 
dium seine  erste 
Stellung  beim 
Stettiner  Vul- 
kan .  wo  er 
schließlich  als 

Bureauchef 
mehrere  Jahre 
tatig  blieb.  Im 

Jahre  1866 
wurde  er  als 
Subdirektor  in 
das  Eisenwerk 
Varel  berufen, 
welches  er  nach 

zweijähriger 
Tätigkeit  ver- 
ließ, um  als  In- 
genieur bei  der 
Wllhclmshütte  - 


1 
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Kulau  oiazutrettiu,  mit  der  Autisiclit,  diti  Leitung 
dw  Waldenirarser  Sdm^MterwerkM  zn  ttber- 

nchmcn.  Dies«-  crlui^lt  er  im  Jahre  1H('.9  und 
hatte  aie  bis  zum  Jahre  1883  iune.  Nach  dem 
Tode  dm  Generaldirektora  Hestern  wmrde  Ihm 
dlii  Leitunf*^  lieider  Werk«;  anvertraut,  die  er  Iiis 
zu  seiner  Todesstunde  mit  fester  Hand  führte. 

Unermüdlich  war  der  Heimgegangene  be- 
strebt, durch  Verbesserung  uud  N'ergriJfierung 
von  Kinrii-.litungen,  durch  Aufnahme  neuer  Bt- 
triehszweige  die  Leistungsfähigkeit  beider  Werke 
TO  erhoben  und  ihren  Eraeugnisscn  weitere  und 
größere  Absatzgehi»-**'  zu  verschaffen.  In  hohem 
Maße  sind  seine  Bemühungen  von  Erfolg  gekrönt 
gewesM,  indem  es  Ihm  gelang,  den  Absats  des 
Werkes  um  das  Dreifache  zu  steigern,  die  Ar- 
beitersahl von  600  auf  über  1300  zu  erhöhen. 
Nicht  minder  lag  ihm  das  geistige  and  mate- 
rielle Wdlil  der  bo^chriftigti^n  Arbeiter  am 
Herzen,  indem  er  deren  Lage  durch  Wohlfahrt«- 
einrtehtnngen  auf  jede  Weise  m  füvdeni  snebte. 
So  schuf  er  eine  Kleinkindencihvle,  eine  gewerb- 
liche Fortbildungsschule  für  die  Lehrlinge,  eine 
Bibliothek  für  die  .Arbeiter  und  eine  Hpeiseanstalt. 
St.it  \iileu  Jahren  beschäftigte  er  sicli  am  li 
mit  deui  Bau  finer  evangelischen  Kajit^ll«;  und 
liatte  hierfür  die  uütigen  Fonds  gesammelt,  so 
daß  im  nidmten  Jalve  der  Onmdstein  gelegt 
Verden  sollte. 

Außer  seiner  geschäftlichen  Tätigkeit  nahm 
der  Versehledene  am  4lirea1lidien  Leben  hmrror» 
ragenden  .\ntcii.  So  gehfirte  er  als'  Mitglied 
dejn  Bresl&uer  Besirks-Eiseubahnrat  sowie  dem 
KreisausschuB  des  Kreises  Waldenborg  seit 
langen  Jähren  an,  femer  der  Handelskammer 
n  Schweidnitz,  deren  zweiter  stellvertretender 
Vorsitzender  er  seit  dem  Jahre  1889  war. 
Weiter  war  er  Vorstandsmitglied  der  Schlesl- 
«chen  Eisen-  und  Stahl-Bemfiigenosaensohaft. 


Nicht  minder  tatig  war  er  im  Leben  der 
tnim  Vereinigongmi,  de  Ihn  vidflMh  mrter  Ihn 
n^ründer  zahlten.  So  gelifirte  er  dem  Verein 
dentacher  Eisenhüt^enieute  als  treues  Mitglied 
an,  fBmer  dem  Verein  für  die  bergbaaliehen  In- 
teressen Niederschle?*ii'U3  seit  dessen  Gründung 
im  Jahre  1876,  dem  Verein  aar  Forderung  des 
Wohles  der  arbeitenden  Klassen  im  Kreise  Wsl- 
denburg  in  Schlesien  als  zweiter  Vorsitzender,  dem 
Ostdeutsch -Sachsischen  Hüttenverein  seit  dem 
Jahre  18Ü3  als  erster  Vorsitzender  und  dem  Verein 
deutscher  Eisengießereien  als  entar  Vorsitzender. 
Besonders  die  beiden  zuletzt  genannten  Vereine 
sind  durch  den  Verlust  schwer  getroffen. 

Aneh  im  politisehen  Leben  beteiligte  «Idh 
Bernhard  Lcistikow  in  hervorragender  Weise;  er 
war  Vorstand  und  Mitbegründer  des  Wahivereins 
der  gemtßigten  Parteien  des  Kreises  Waldenborf 
und  suchte  mit  glühendem  Patriotismus  die  Liebf 
ZU  Kaiser  und  Reich  zu  fördern.  VerstandUcb 
ist  es  bd  einem  soldien  Hanne,  da0  er  in  guten 
und  iKtsen  Tagen  ein  treuer  Anhänger  des 
Fürsten  Bisinarck  war.  Bei  seiner  weitverzweig- 
ten, von  großen  Gesichtspunkten  geleiteten  Tl- 
tigkeit  ist  durch  seinen  Tod  eine  klaffende 
Lücke  gerissen,  die  um  sr»  schwerer  zu  schließen 
ist,  als  er  stets  führend  mit  üat  uud  Tat  ein- 
griif  and  er  nodi  mit  wettgelienden  Planen  be- 
schäftigt war.  Für  alle,  mit  denen  er  in  nähere 
Berührung  kam,  ist  sein  Tod  ein  schmerzlicher 
Verinst,  da  sein  bewihrter  Rat,  seine  anf  m»' 
fassenden  Faclikenntnlssen  beruhende  Erfahrung 
überall,  wo  er  tätig  war,  gerne  gehört  und  be- 
rficltsiehtigt  wurde,  und  er  selbst  yermOge  seiner 
hervorragenden  Charaktereigenschaften  und  seinM 
liebenswürdigen  und  leutseligen  Wesens  die 
Herzen  aller  sich  eroberte.  Hierdurch  hat  «r 
sich  fHr  alle  Zeiten  ein  bleibendes  Andeokien  ge- 
schaffen.  £r  ruhe  im  ewigen  Frieden! 
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Die  Verwendung  von  Großgasmaschinen  in  deutschen  Hütten-  und 

Zechenbetrieben* 

Von  K.  Bsinhardt  In  DortintaML 
(F«riN«siiiit  von  Seit»  915.) 


III.  Moderne  Konstruktionen  von  Groß- 
gasmaschinen in  Deutschland. 

Aus  den  Ergebnissen  meiner  Kuudfrafj^en  bei 
den  Hüttenwerken  und  Zc^clieu  geht  weiter 
herror,  dafl  Ar  Neuanlagcu  die  alte  Anordnung 
<1ps  t;infa<'h\virkpn(l«'ri  Vii-rtiikfniotors  mit  einem 
oder  luehrereu  Zylindern  in  den  letzten  Jahren 
gtr  iildit  mdir  in  Betracht  kam.  daß  aber  die 
•lojjpeltwirkenden  Viertaktmotort  n.  vor  nWom  iu 
Tudem-Aiiordnung,  in  schai-fcr  Konkurrenz  den 
Zweitaktmotoren  gegenüber  stehen.  Es  liegt 
ileHhalb  keine  Veranlassung  vor,  sich  im  Rahmen 
der  mir  gestellten  Aufgabe  mit  den  durch  die 
gcne  Kenatrnktion  v«r£ltngteii  veraltMoi  etn- 
fiebwirkenden  Viertaktmotoren  zu  beschäftigen, 
am  so  weniger,  als  manche  dieser  Ausführungen 
von  ihren  Urhebern  selbst  nur  als  Verlegenheits- 
tonstruktion  für  den  damals  pUttiUch  auftretenden 
ikinri an  großen  Gasmaschinen  nntrrsf^hf^n  wtinlon. 
Hierher  gehören  die  alleren  MasciiiubU  der  (.ras- 
notorenfabrikDeuts,der  Firma  Cockerlll, 
(febriider  Körting  und  der  If aschinen» 
bau-liesellschaft  Nürnberg. 

Die  nehiten  der  neuen,  nunmehr  das  Feld 
f>«herruchenden  Konstruktiont  n  sind  t  bcnfalls  schon 
boMhrieben,  und  zwar  in  «Stahl  und  Eiflen"  1B02 
Nr.  21  8. 1157,  Nr.  24  S.  1362  und  1905  Nr.  2 
8.  67  und  Nr.  3  8.  132. 

Um  einen  richtigen  Vergleich  mit  den  neu 
Iriizugekommenen  Konstmktionen  zu  ermöglichen, 
Kird  es  trotzdem  nttzlicli  sei»,  auch  die  dort 
icbon  l>e8chriohf*Tten  moderneu  (iiisnia-^fhincn  Wer 
■odunals  zu  betrachten,  und  siull  dieses  mög- 
ÜdMt  kn»  geschehen. 

Hierbei  erinnere  Ich  ili^ran.  liaß  die  Mög- 
liekkeit  größerer  Leistungen  der  Gasmaschinen 
m  der  Ueberwlndnng  elidger  Vomrtelle  und 
falscher  .\nnahmen  mancher  (Jasmotoren-Kon- 
«tnüiteure  abliiug.  Dieselben  btiziehen  sich  haupt- 
tiddieh  darauf,  daß  man  fMher  die  betriebs- 
sichere .Ausführung  einer  Stopfbüchse,  einer  ge- 
lten Kolbenstange  und  eines  gekohlten  Kolben« 
lieht  (&r  mSgUch  hielt 

Nachdem  aber  durch  einige  Maschine«  ilcr 
Gebrüder  Körting,  der  Firma  Cockerill  und 
Maschinenbau-Gesellschaft  Nürnberg 
der  Beweis  für  die  .Vlöglichkeit  der  betrieljs* 
sicheren  Aiis^cstaltmitr  dieser  T«*ilß  erbracht  war, 
und  aeitdoni  Gebrüder  Körting  iu  ihrem 
<)K«Mn  Werke  Itngwe  Zdt  eine  dopiieltwlriEende 


Viertaktmaschine  im  Betriebe  hatten  und  im 
Jahro  1902  mit  iiirer  neuen  doppeltwirkenden 
Zweitaktmaschine  an  die  OeiTcntlichkeit  traten, 
war  die  natttrfrcniilßi^  titid  von  jetzt  ab  sehr 
rasche  Entwicklung  aucli  der  Konstruktionen 
aller  Firmen,  welche  bisher  einfachwlrkende 
Vii-rtaktmasi  liinni  bauten,  zur  Drri»[iHl\virkung. 
also  zum  geschlossenen  Zylinder  und  zum  beider- 
seits  arbeitenden  Kolben  gegeben,  so  daß  in 
Deutschlanrl  heute  uhHit  dem  Zweitaktmotor  ven 
OechelhAuser  nur.  die  Viertaktmaschlue  von 
Dingler  olTene  Zylinder  aufweist. 

Soweit  mir  lirkainit  ,::e\vonien,  Itauen  heute 
in  Deutfichiand  29  Fabriken  (iroiSgaamascliinen, 
und  zwar:  81  Finnen  doppeltwirkende  Viertakt- 
maschinen ,  5  Firmen  Zweitaktmaschinen  und 
3  Binnen  beide  Systeme. 

Allgeneines. 

A.  Z  y  1  i  n  d  e  r .  A  ti  s  p  u  f  f  v  e  n  t  i  I  g  e  h  ä  u  s  e. 
Bis  zum  Jahre  1902  führten  siimtliche  deutsche 
Gasmotorenkonstrukteure  ihre  bis  dahin  eiiilach- 
wirkenden,  offenen  Viertaktmascidnen  mit  den 
aus  dem  Kleinmotorenbau  übernommenen  Zylinder- 
köpfeu  aus,  deren  Koustruktion  wegen  uu- 
genl^iender  Betriehssiflheritdt  nm  meisten  zu  den 
anf!in<rHchet!  Mißerfolgen  des  GroßgMiDaschinen- 
bauQs  beigetragen  hat.* 

In  Jahre  1902  yerSlTentUehte  dann  zuerst 
die  Oasiiiot  orenfabrik  Deutz**  i-ine  Zylimlrr- 
konstruktioa  (Abb.  7),  welche  bei  Vcrmvidung 
der  alten  ZylinderkSpfe  die  Tenlllsnordnung  in 
ähnlicher  Weise  wie  bei  einer  Ventildamiif- 
masohine  (aufwie».  Der  Zylinder,  welcher  an 
beiden  Seiten  mit  Deckeln  verschlossen  war,  die 
ganz  ahnlieh  wie  liel  Dampfmaschinen  in  den 
Zyliiuierraura  hineinragten,  lag  aiif  einer  Unter- 
lage in  der  Mitte  verschiebbar  auf,  und  der 
Außere  Hantel  war  in  der  Mitte  auf  eine  g(v 
wisse  I.nnso  unterbrochen,  so  Ai\Ü  die  halbkr'  is- 
förmlg  ausgedrehte  Unterlage  und  ein  halbkreis- 
iSrndges  DeekelstAck  Uer  den  Kantet  wasser- 
ilielit  urii'rrcifi'n  umriten.  T)i>'Si-  l\onstruktion 
des  Zylinders  sollte  die  Gußspanuungcu  sowie 
die  Im  Betrieb  auftretenden  Beanspruehungi^n 
durch  die  Wärme  verringern,  die  vollst ilndige 
Beseitigung  des  Kernes  nach  dem  Gießen  au» 


*  Sieh»  hiertber  ,8tdd  und  Einn"  1902  Nr.  21 
&  1157. 

,8tdil  nnd  mm"  1908  Nr.  8t  Tafel  XX. 
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dein  Kühlmantel  tinii  eine  leichte  spatere  H^i- 
ui^uiig  desHellien  »^rm<iglichen. 

Bi'i  der  Betracht iiup  der  cinzi-lnen  Kon- 
struktionen werden  wir  sehen,  dall  fast  alle 
Zylinder  der  neueren  Viert aktmaschinen  den- 
selben (Irund^edanken  hezUtflieh  der  Venlil- 
anordnun^'  aufweisen,  hie  meisten  Konstrukteure 
halten  nur  eine  l'nterlirechunjr  des  äußeren 
Mantels  nicht  für  uötiie:,  linden  es  vielmehr  für 
die  Sicherhell  der  Konstruktion  zweekuiatU^fer, 
den  Zwischenraum  zwischen  auUcrem  und  innerem 
Mantel,  also  die  Flansehhöhe,  zu  v<*rtfr{ißern. 
Es  laßt  sieh  auch  ohne  weiteres  einsehen,  dali 


.Miliilduni;  T.    Zylinder  dvr  do|i|K>ltwirkeiulon  Viertakt  -  MaMrbiue 
•  der  Oariiiiuturenraltrik  UcutiC. 


eine  gröbere  Flausehhühe  bei  genügender  Starke 
für  die  Beanspruchungen  infolge  des  Temperatur- 
nnter.schiedes  aulieren  und  inneren  Wandungen 
gUustiger  ist,  weil  sieh  eine  liestimnite  resul- 
tierende Furmilnderung  auf  eine  größere  Lange 
Verteilt.  Rechnungen  l.issen  sich  jedoch  hier- 
ülier  nur  mit  uiigenügendi>r  (renauigkeit  anstellen, 
da  die  mittleren  Temper.ituren,  vor  allem  der 
Innenwand,  nicht  bekannt  sind. 

(iegenüber  der  Konstruktion  der  alten  Zylinder- 
kö|ite.  die  mit  einem  kraftigen  Flansch,  mit 
Welchem  sowidil  der  äußere  als  der  innere  Mantel 
des  Kopfes  zusammengegossen  war,  an  dem  eigent- 
lichen Zylinder  angeschraubt,  und  l)ei  welchem 
der  Außere  und  innere  Mantel  durch  die  Rohr- 
ansatze tlir  die  .Aufnahme  der  Ventile  starr  ver- 
bunden waren,  bieten  jedoch  die  neueren  Kon- 
struktionen   unzweifelhaft    eine    viel  größere 


.Sicherheit  gegen  Bruch.  Denn  hei  den  alten 
Zylinderköpfen  war  die  Warmeheanspruchiin): 
an  dem  Teil  zwischen  Flansch  und  Vetilil- 
ansatzen  jedenfalls  bedeutend  höher,  als  no 
irgend  einer  Stelle  der  neueren  Zylinder,  weil 
bei  den  ersteren  die  Innenwand  dieser  starr 
verinindenen  Teile  bei  jeder  Explosion  auf  ihrer 
gairzen  Lange  der  höchsten  in  der  \Vandunt' 
vorkommenden  Temperatur  ausgesetzt  wsr, 
wahrend  die  neueren  Zylinderkonstruktionen  in 
dieser  Hinsicht  viel  günstiger  daran  siutl.  Bei 
den  letzt«'ren  ist  dies  dadurch  erklärlich,  dall 
an    beiden    Enden    des   Zylinders,    soweit  die 

Zylinderileckel  bis  zur 
l>ichtungsflache  hiueiri- 
ragen,  die  innere  Zylin- 
derwaud  sowohl  vun 
außen  als  von  innen 
«durch  die  g<'kühlte\Vand 
des  Zylinderdeckels  I  ge- 
kühlt wird,  daß  ferner 
der  mittlere  Teil  der 
Innenwand  bezw.  der 
Zy  Ii  nderlau  frtache  über- 
haupt  nieht  mehr  Jif 
Indien  Temperaturen  er- 
halt, und  daß  die  ganze 
Laufflache  von  einem 
gekühlten  Kidben  be- 
strichen wird.  Itadunli 
bleibt  die  mittlere  Tem- 
peratur der  Innenwanü 
jirdenfallb  bedeutend  nie- 
ilrigi^r,  als  dies  bei  den 
Zylinderköpfen  der  Kall 
war,  und  damit  ist  audi 
die  Konstruktion  sicherer 
geworden.  Manche  Kon- 
strukteure ;rießen  außer- 
dem die  mit  dem  inneren 
Zylinder  aus  einem  Stück 
bestehenden  Rohransätze 
tlir  die  Aufnahme  d  r  Ventile  nicht  mit  dem  äußeren 
Mantel  zusammen  und  erhöhen  dadurch  noch  die 
Sicherheit  ihrer  Konstruktion.  Man  hat  deshftH' 
auch  in  den  letzten  .lahren  fast  nichts  mehr 
von  gerissenen  Zylimlern  gehört,  und  wo  dies 
ausnahmsweise  vorkam,  waren  sieh  Liefer.int 
und  Besteller  darüi»er  einig,  daß  der  Bnich  aut 
l'rsachen  zurüekzuführen  ist  (sclilecht  von  Form- 
sand gereinigtem  Mantel.  .Sehlamnians:»tz.  Kin- 
trilt  von  Wasser  in  den  Zylinder  und  dergl.i. 
die  nichts  mit  der  Kon.struktiou  an  und  für  sich 
zu  tun  hatten. 

I)ie  Auspuffventilgehanse  gehören  eben- 
falls zu  jenen  Teilen  einer  (iasmaschine,  die 
gleich  den  Zylindern,  Zylinderdeckeln  und  Kolben 
gefährliche  Beanspruchungen  durch  die  ver- 
schiedenen Temperaturen  ihrer  Wandungen  er- 
leiden, sofern  die  letzteren  ein  zusamnienhangen- 
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dn  Gußstück  blUlen.  Ihre  Konstruktion  (>r- 
fordert  d)<shall)  (rroßo  Sor>rfalt  und  vor  allt*m 
symmcfrischi'  (}t»!<talluii;r.  Eine  zw<»ckrnillUsri-  Aiis- 
Itiiduug  den  AuHpuffveulilgehäusetf  zeigt  die  Kon- 
ütiiktioii  d«r  UftiehlneBbauoOesellsehftft 
Vürnhorp:  (AbbUd.  8).  Sif>  erftlllt  zuL'l'i.li 
die  Bedin^^ung,  daß  naa  den  inneren  Einsatz, 
mkher  den  VeBtilrits  trftgi,  mit  dem  Ventli 
uch  imti  n  zichon  kann,  ohne  das  cig«^ntHche  (te- 
klste  zu  demontieren,  al«o  ohne  die  Verbindung 
deswlben  mit  der  Rohrleitung  zu  lOien.  Aehnlidh 
rind  die  Konstruktionen  der  GaKmotoren- 
fabrik  Deutz,  von  Ehrhardt  &  Hehmer  u.  a. 
Einigen  Konstruktionen  fehlt  die  MKglichkoit, 
(Ue  Ventile  zu  demontieren,  ohne  das  ganze 
Gehiu-oe  von  der  Rohrleitung  al>ziisrliraiihen  und 
lnrabzuia.ssen,  z.  B.  jenen  der  E LsiLss i  sc  h e  n 
Mnsc hi ne n  ha u  -  O  e s ellscbaft  und  der 
Mürkischr  n  Masrhinenhau-Anstalt  is. Tafel 
Iii  u.  IV  im  nächsten  Heft).  Eine  von  anderen 
Kgwtmktfmien  etwas  «bweiehende  Anordnung 
zoiirt  (^.-^^  cntllgelUliuie  von  Srliüchtcr- 

maua  äi.  Kremer  (dehe  Abbild.  38  im  nächsten 
IMi).  IHeMs  aeftlleb  am  Zylinder  sitzende  Gehluse 
fatMaufigeliildet,  daß  durchaus  Beanspruchungen 
teth  die  veraclüedene  Temperatur  der  Wan- 
Aogen  vermieden  sind.  Das  Ventil  samt  Spindel 
ktto  hier  nach  oben  herausgezogen  werden. 

Hier  möchte  ich  noch  anfügen,  daß  man  zur 
Vermeidung  dea  Auspuifgeräuschea  neben  der 
Anordnung  möglichst  großer  Anspoffkessel  mit 
Vorteil  die  Einspritzung  von  Wasser  in  ilie 
.Inspuffleitung  iler  Maschine  vornimmt.  in 
MtehNi  Falle  muß  natOrileh  dafllr  gesorgt  «ein, 
daß  Hn  reichlich  großer,  immer  freier  Abfluß 
für  das  Wasser  aus  der  AuspufTleitung  vor- 
Inadei  ist,  damit  iiidit  Infolge  ünaehtsarakeit 
^»•i  der  Bedienung  dieser  Wassereinsprit/nng.  z.  B. 
beim  Anlaufen  der  Maschine,  durch  das  Ausputf- 
TMitil  Wasser  in  die  MaseMne  treten  und  so  eine 
ZertriinunfTiing  dersellieu  herlieifiihren  kann. 

Da  man  auch  die  Ursachen  der  weniger  weit- 
tragenden Brüche  der  Zylinderdecicel  und  jene 
4er  Kolben  —  die  sich  meist  rechtzeitig  und 
ileahalb  noch  in  wenig  geffthrlicheni  Stadium 
Jnrch  den  Austritt  von  geringen  Wasscrua-ngen 
und  den  dadurch  hervorgerufenen  Ausfall  von 
Zändiingen  und  durch  Naclilassen  der  Maschinen- 
Iriatung  bemerkbar  machen  -  zum  Teil  in  der 
■uidMgen  Anordnung  von  Rippen  sn  sueben 
Iwt,  dürften  von  erfahrenen  Knnstrnkf euren 
tu-nte  auch  diese  Schwierigkeiten  itlH'rwuuden 
Min.  Bs  Ist  deshalb  zu  boffeii,  daß  die  meisten 
Kfiiütniktionen  der  Zylinder,  der  Zylinderdeckel 
uad  der  Kolben  der  neueren  Maschinen  sich  als 
dmend  betrlebislolim'  erweisen  werden. 

15.  S  f  f  II r  ungen.  I'nter  Steuerungen  der 
^»•«niaschinen  hat  man  nelien  den  Einrichtungen. 
■*W>e  zur  gesetzmäßigen  Bewegung  der  Haupt- 
Bs^  «ad  Aislafiorgaae  am  Zylloder  fBr  das 


eintretende  Gemenge  bezw.  für  die,  austretenden 
verbrannten  Uase  angeordnet  sind,  vor  allem 
auch  ji-ne  Organe  zu  versfih.n.  «flelie  zur 
Regulierung  der  (teschwindigkeit  unter  dem  Ein- 
llafi  des  Regulators  nnd  zor  Oemengeldldang 
dienen.  Da»  Einlaß\enril  wird  stets  durch  das 
eintretende  frische  Gemenge  gekiilüt;  es  bedarf 
daher  keiner  Wasserkfihlnng.  Belm  Auslaß- 
ventil ist  jedoch  eine  Wa.s.serkQhlung  des  hohlen 
Ventihi  unerläßlich.  Die  Wasser-Zu-  und  Ab- 
ftthmiig  erfolgt  durch  die  hohle  Ventihidndel, 


Atibilitun^'  H.  AiM|iufTventilgehäa»e 
der  MaBchinenbau  -  Ue»ellHcbaft  Nürnberg. 

wobei  als  Regel  zu  beachten  i.<;t,  daß  die  Ventil- 
Spindel  selbst  nicht  durch  eine  Stopfbüchse 
gegen  Wasser  abzudichten  ist.  da  sonst  das 
Ventil  leicht  hangen  bleibt.  I>.»s  ( )<  ffnen  der 
Ventile  geschieht  zwan^rlnutiu"^  mit  Hilfe  einer 
Äußeren  Steuerung,  welche  durch  eine  bei  Vier- 
taktmasebinen  mit  der  halben  Umdrehungszahl 
ricr  Masibine  laufende  Steuerwelle  unrunde 
Scheiben  oder  Exzenter  antreibt,  deren  Gestänge 
bei  fast  allen  Konstruktionen  noch  mit  Walz- 
lielicln  koniliinierf  ist.  Dadunli  \vird  trotz  der 
nötigen  Beschleunigung  grolier  Gestäugemassen 
ond  trotz  des  Druckes,  der  beim  Oeffiien  des 
Auslaßventils  noch  auf  di4'seiu  lasti-t,  ein  stoß- 
freies Anheben  und  ein  ruhiger  Gang  der 
Steuerung  errdcht.  Der  Schluß  der  nach  Innen 
SffiMnden  Ventile  erfolgt  durch  Federiuraft. 


Digitized  by  Google 


9T4   auU  moA 


SA.  Jabif .  Nr.  16. 


Die  Aiuuhine,  dafi  nnrunde  Daun«a  nlebt 

zur  Hetfltipinp  der  Vcntilsteiicrunir  frrolicr  Gaa- 
luaschinea  geeignet  »eieii,  ist  nicht  richtig.  Es 
beflnden  «Idi  du«  große  Zahl  von  Oamnaschlnen 
mit  Steiieruiiff  «lureh  unriin'le  Daumen  in  tadel- 
los ruhigem  Betriebe.  Matärlich  mttsseii  die 
Steaerungen  mit  mmiiHleii  Daunen  ndi  stlricerea 
Federn  kombiniert  werden,  als  jene  mit  Ex- 
zeuterantrieb.  weil  l>ei  orstcren  außor  Ventil, 
Spindel  nnd  Wlllzbebol  auch  noch  da»  Antriebs- 
$restflDge  der  Stcuerunjir  durch  Federkraft  EU 
liesehleiinifren  bezw.  zu  liewe^ren  ist,  wenifrstens 
in  der  Kegel.  Jcdocli  ist  diese  Federlcraft  au» 
Rtiekridit  auf  die  Beecblemilgaiig  der  Manen 
dann  nifht  -jfnrkf^r  zu  neliiiien.  als  es  aus  anderen 
Ur»acheu  nötig  ist,  wenn  die  Maschine  z.  Ii.  alt 
Qoaatitttaregallenuig  (fOr  konstaatea  Gemenge 


Abbnduig  9.  StMMrang 
des  OasTsotfls  der  MaMdüneabM^os.  Rttnberg; 

und  vcrfludcrliche  Kompression j  arbeitet,  wenn 
also  die  Federn  aus  Rücksicht  auf  den  Unter- 
druck (von  etwa  ','4  Atni.  abaoluf)  heim  Leer- 
lauf der  Maschine  so  zu  berechnen  sind,  daU 
ale  ein  Aufreißen  der  VentUe  bd  diesem  Unter- 
<lrnck  verhindern.  Durch  Anordnung  eines 
Daumens  mit  Doppelkarve  und  mit  KoUe  und 
Oegenrolle  laßt  rieh  aneh  bei  der  Danmen» 
Steuerung  eine  zwanf^lilufigc  Bewegung  des  Gte" 
atonges  bis  zu  den  Walzhebeln  ohne  Federkraft 
fBr  Oeffben  und  Schließen  erreiehmi,  und  bei 
eiits{irecbeuder  Ausbildung  der  StenrävDg  kann 
die  ZwanglAufipkeit  sowohl  bei  1  Baumen-  wie  bei 
E.xzentorsteueninfren  unter  Kinsc.half  untr  einer 
Feder  als  >  lastisehem  Miti  i  L'ar  bis  auf  das 
Ventil  aiisjri'delint  werden.  Feder  hat  dabei 

nur  eine  Zusammendrückung  von  wenigen  Milli- 
metern tu  erleiden.  Haa  findet  diese  Anord- 
niinir  meist  nur  für  Auslaßsf eurnitiL'.  l?ei  den 
mit  Wälzhebeln  kombinierten  Kxzeutersteuerungcn 
bat  das  Gestänge  und  der  aktive  Wilshebel 
immer  tinen  großen  toten  Weg  zurOcksulegen, 


und  es  ist  dabei  fast  stets  —  wenigstens  ki 

der  Einlaßsteuernntr  —  eine  sieb  um  di-n  Ventil» 
hub  zusammendrückende  lange  Feder  nötig. 

Nach  den  vorliegenden  befriedigenden  Be- 
sultati-n  von  Steucrunfreu  sowrdil  mit  Antrieli 
durch  Daumen  aU  durch  Exzenter  kann  man 
daher  nieht  generell  entsehdden,  welche  Kon- 
struktion flir  alle  Fälle  die  richtigste  ist.  Bi 
handelt  sich  bei  den  Damnen  iiau])tsilchlich  um 
die  richtige  Formgebung  für  dauernd  ruhigen 
Gang,  und  nach  der  Erfahrung  verstehen  iHm 
die  Gasmotorenkonstrukteure  {ranz  pit,  trotzdem 
die  Theorie  des  Daumens  dem  widersprechen  seil. 


Abbildung  10.    Hisob-  und  EinlafiTentil 
der  Maaofafaiaabaa  -  GeaeUsehaft  NBinbarg. 

In  Hinsieht  auf  R  epuliorn  n  und  (tP- 
mengebildung  sind  die  beute  bei  üroligas- 
masebinen  angewandten  Steuerungen  zu  unte^ 
scheiden  in : 

a>  (^ualitatsregulierung  mit  voller 
Ffillung  des  Zylinders  htü  jeder  Belastung,  also 
mit  konstanter  Kompression,  aber  arit 
veränderlichem  (»emenge. 

Bei  dieser  Steuerunfr  wird  bei  verschiedeaST 
Belastung  die  ZusammensetzunK  des  (remengei 
unter  der  Kinwirkun^'  des  Keptilators  derart  ver- 
ändert, dal^  (\n'i  geringerer  als  der  Maximal- 
leistung) naeh  Oeffiien  des  Blnlaßventiles  zuerst 
n  ine  Luft  In  den  Zjlinder  gesandt  wird,  um! 
daß  von  einer  gewissen,  von  der  Belastung  der 
Maschine  besw.  von  der  Jeweiligen  Begulater- 
stellung  abhangigen  Kolbenstelinng  ab  das  OeftMS 
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im  g«steoert«ii  Gu^entilw  beginnt,  und  damit 
80  lanpo  Geinennre  in  den  Zylinder  eintritt,  bl» 
das  Einlaßventil  und  das  Gasvenül  nach  bo- 
endigtem  Ansaugehub  schließen.  Eb  «wird  also 
bei  geringer  Belastung  mehr  reine  Luft  und 
weniger  Geincnge,  bei  größerer  Belastung  wt»niger 
reine  Luft  und  mehr  Gemenge  angesaugt.  Die 
Kompreesion  bleibt  dabei  Itonstant,  die  Zuaanunen- 
setzung  des  Gementres  ist  aber  nicht  nur  mit  dor 
verschiedenen  Belastung,  sondern  auch  bei  kon- 
fltaater  Belastanp  wihrend  des  Aii8aiig«habes 
sehr  variahf  1.  Penn  da  zuerst  reine  Luft  und 
dann  erst  das  Gas  angesaugt  wird,  befindet  sich 
die  Luft  In  der  Znleitong  in  BeBcUeunigang 
htzw.  in  BewetruriL',  wenn  das  Gas  aua  der 
Kuhe  allmAhlich  erat  in  Beschleunigung  kommend 
ud  no«h  dun  doreh  einen  wihrend  des  Oefihens 
dM  Oaaventiles  beständig  sich  ändernden  Durch- 
gaagsquenichnitt  strömend  zur  Bildung  dos  Ge- 
menges zugelassen  mrd.  Durch  die  gegenseitige 
Beeinflussung  der  Luft-  und  dcrGassiule  und  doreh 
die  Veranderuntr  dts  Gaszutrittsqnerschnittcs 
wahrend  des  OeitncnR  des  Gasventiles  Ändert  sich 
aber  beständig  die  Zusanunensetzung  des  Gemenges. 

Auf  diesem  Prinzip  beruhte  z.  B.  auch  die 
alte,  jetzt  liaum  mehr  angewandte  Steuerung 
des  GiMventUs  doroh  schrlgttn  Noeken.  Wenn 
man  bei  dieser  Schrflg-Nocki  Tmt.  uenin;:  das  (Jas- 
ventil  mit  Ende  dee  Ansaugebubes  wieder  zum 
Sehhisse  braebte,  so  hatte  man  nodi  die  ün- 
azmehmlichkeit  in  Kauf  zu  nehmen,  daß  durch 
die  Gasdrosselung  zuletzt  moder  schwächeres 
besw.  sebleehtes  Gemenge  einströmte  und  daß 
läA  dieses  schlechte  Gemenge  nach  der  Kom- 
|ir«»8sion  «reradc  in  der  Gegend  der  Zündstelle 
lagerte,  ilan  half  »ich  darüber  hinweg,  indem 
■uni  das  Gasventil  erst  nach  dem  toten  Punkte, 
also  später  als  das  f'inlaßventil  schließen  ließ, 
AO  tiab  das  Gas  nicht  zu  stark  gedrosselt  wurde, 
solange  das  EbdaftTentil  noch  geStAiet  war. 

Die  Hauptnachtfile  dieser  Steuerung  sind  die 
schwachen  Gemenge  bei  niedriger  Belastung  und 
Im  Leerlanf ,  die  danrit  verbundene  nnregehnlBIge 
Zfindung  und  Verbrennung,  besonders  bei  schwan- 
kendem Gasdruck,  und  die  daraus  entstehende 
üairidierhelt  der  Regnlienmg,  sowie  ein  ver- 
hiitniamsßig  größerer  Gasverbrauch  bei  ge- 
ringeren Leistungen.  Die  langsame  Verbrennung 
der  schwachen  Gemenge  hat  ferner  oft  noch  zur 
Folge,  daß  die  austretendiMi  und  die  bei  Beginn 
des  Ansaugens  im  Zylinder  znriickhIiMbcnden 
Gase  noch  weiter  brennen  und  dadurch  s|>ater 
dae  eiatrstende  Gemenge  aohon  wihrend  der 
\n«atijrf  poriodf  entzünden,  wodurch  die  so- 
genannten Knaller  in  der  Ansaugeleituug  ent- 
ateben,  weiehe  die  BegnUemag  und  den  gleldi- 
maßigen  Gang  der  Maschine,  besonders  Im  Leer- 
lanf, ungünstig  beeinflnasen. 

BiiisSteaerung,  die  anf  dem  gleioben  Gfund- 
fedaaken  bsilert,  Ist  die.  heute  reu  der  Ma> 


sehinenbau-Gesellsehaft  Nürnberg  und 

ihren  Lizenznehmern  ausgeführte  (Abbildung  9 
und  10).  r)a8  Gasvontil  wird  angehoben  durch 
den  aktiven  Mitnehmer  a  eines  an  eine  Exzenter- 
stange angelenkten  Ausklinkmechanismus  In  Yw- 
blndung  mit  einem  aktiven  Wftlzhebel  h.  der 
sich  gegen  einen  vom  Kegulator  einstellbaren 
passlTen  Wllahebel  e  legt.  Dadoreb  wird  der 
Zeitpunkt  des  Oeffnens  des  Gasventils  von  der 
Kegulatorstellung  abhängig.  Der  Schluß  des 
GasventUa  erfolgt  freifallend  bei  Jeder  Belastung 
stets  mit  SeUuß  das  Einlafiventlla  oder  kuri 


Abbildnng  11.  Hisahoigu 
der  MasobfaMBfabrik  Tbjssen  A  Co.,  MflUwim-Buhr. 


darauf  nach  .\usklinken  des  Mitnehmers  a.  Diese 
Steuerung  ist  also  —  al)gesehen  von  dem  ans 
dem  modernen  Dampfmasrhint-nbau  übernommenen 
äußerten  Mcchnnisnius,  der  iihrigons  nicht  frei 
von  einem  ziemlichen  Rückdruck  auf  den  itegu- 
lator  sein  kann  —  in  ihrer  Wirkung  auf  die 
(>enieng(d)ildung  nur  eine  Verbesserung  der  alten 
Schräg  -  Nockensteuerung. 

Die  hier  besebrlebeiiMi  BlgentBmllohkelten 
der  QualitStssteuerung  veranlaRten  wohl  aueh 
den  Konstrukteur  der  Nürnberger  MasoUne, 
Ing.  Blohter,  die  Stenernng  der  neuerdings 
unter  seiner  Leitung  ausgearbeiteten  Konstruktion 
der  Kaschinen  der  Firma  Thjrsseu  dL  Co.,  HUI- 
helm>Buhr,  besiglleli  d«  Gemei^eUMnug  tu 
Terbeasem«  Naeh  Abbild.  1 1  ist  ein  doppelaltslges 
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«atlastetes  Oasy«ntll  mit  einein  anf  ii^leicher 
Spindel  sitzenden  Schieber  kombiniert,  der  hei 
geschlossenem  G-asveotil  den  Zutritt  reiner  Luft 
zum  Eiolaflventil  darch  einen  immer  geöffneten 
Spalt  gestattHt.  Wctm  das  (ia«vcntil  nngehobcn 
vtird,  vergrößert  der  Stliii-htT  tlm  Luftdurch- 
gangsquerschnitt  gleicliinäbig  mit  «Icr  Buwcgiiog 


Abblldui;  12.   EiDlafUteuerung  „Patent  ReiDbardt". 
AiuKofOhrt  TOB  Sdiiiebternuin  A  Kremer,  Dortmaiid, 


des  (tasventil».  Der  Zuick  il-v  Steuerung  int 
der:  ,zu  erreichen,  daU  eine  möglichst  gleich- 
mftOige  Beeehleunf  Kan^  und  Verz6K«nngr  der  Lnft- 
und  (tnssriulf  hrrvorirenifen  wird,  ohnr  da!5  die 
Unterdrücke  bei  kleiner  Füllung  zu  groli  werden, 
nnd  daß  durch  die  Anebildung  des  Ghuventils  als 
I>i>|i]M  Isltzventil  >  in-  Verteilung zwisclien  liuft 
und  (tOM  erzielt  und  gleichzeitig  die  Besclüeuni« 
gung  derLafteftole  zur  Bewhleuniguug  derGae^ 
sSttle  ausgenatst  wird*'.   Allerdings  wird  erst 


dnrcb  dfe  Erfahrung  feetzostellen  sein,  ob  be- 
zQglich  guter  (femcngcbildung  wirklich  ein  Voiv 
teil  eintritt  und  dieser  nicht  doch  durch  zu 
großen  üiftcrdruck  im  Zylinder  im  Ansaugehub 
erkauft  werden  muß.  Sollte  die»e  MiKchveatlU 
anordnung  gegenüber  der  gew«hnlirb>^ii  (^ualitats- 
ateueruag  nicht  den  erwarteten  Vorzug  des 
^  glfliehmlBlgeren  Omamgei»  bei 
konstantf^r  Kompression  nr- 
geben,  so  würde  ich  empfehlen, 
den  Lttftsehf aber  Im  tunfskehr- 
ten  f^innr  wirken  zu  lassen, 
d.  h.  derart,  dali  derselbe  bei 
geseliloisenera  OasveatU  sm 
weitesten  öffnet  und  daß  er 
den  Querschnitt  fUr  den  Luft- 
zutritt bis  zu  einem  gewissen 
Haße  verringert,  nachdem  das 
Gasventil  seinen  Hub  begonnen 
hat.  Auch  hierdurch  würde  der 
ungünstige  EHnfloß  der  zuerst 
besohleunlgtfn  T.nftsflule  auf 
die  Gemengebildung  gemildert. 

Die  Nachteile  der  segenaiw* 
t-n  Qiialitnfsr''tMilierung  kom- 
men naturlich  weniger  in  Be- 
tracht für  Maiehlnenf  die  mei- 
stens mit  einer  von  der  Niirmal- 
leistußg  nicht  sehr  verschie- 
denen  Belastung  tan  Betriebe 
risi,  aho  s.  B.  Ar  den  Antrieb 
von  Geblasen  und  Pumpen. 
Aber  auch  für  diese  Betriebe 
ist  meines  Erachtens  die  nach- 
folgend beschriebpnr  (Juanti- 
tatsregulierung  der  i^ua- 

lititereguIieroniT  B<M>b  ▼m^ 

zuziehen. 

b>  Quantit&tsregulie- 
rang  mit  Terinderlleher  Fdl* 

liint.'"  den  Zylinders,  also  ver- 
änderlicher Kompression, 
aber  mit  konitantem  Ge- 
rn enge.  Da»  Wesen  diese  r 
Regulierunggart  besteht  darin, 
daß  nach  Oeffncn  des  Einlaß- 
ventils nicht  zuerst  reine  Luft 
und  dann  sich  stets  verändern- 
des Gemenge  einströmt,  son- 
dern daß  von  yombereln  6« 
und  Luft  immer  im  gleichen  Verhältnis  zugelassen 
werden,  so  daß  also  die  Bedingung  des  konstan- 
ten Gemenges  erfüllt  Itt,  wenn  man  von  derDUlb- 
sion  dessellton  mit  den  Rückst  ilnden  absieht.  Es 
ist  einleuchtend,  daß  diese  Steuerung  auch  für 
die  Normalleletung  ein  gletebmafligeree  Gemenge 
ergeben  muß,  als  die  (Jnaiitiitsreiriilienirig.  Für 
niedrigere  Belastungen  wird  durch  Einwirkung 
des  Regulator«  die  iCenge  des  kaMtantea  Ge- 
menge« verringert,  entweder  dweh  Dronelaflf 
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wikriiid  dM  gansen  Auatigchab««  wi«  bei  d«r 
StoiMruag  der  (rnamotorenfalirik  Deutz 
»^8.  Abb.  25  u.  26  i.  n.  Heft),  oder  dadurch,  dali  ein 
Organ  (vjjtweder  eüi  Ventil  oder  ein  Schieber), 
wflidie«  von  Boginn  dm  AiiMiig«balMs  ab  Mwohl 


Abbildaag  13.   Packnag  tob  fll«gar, 

den  Zutritt  von  Lnft  ah  von  Gaa  im  gewünschten 

Verhältnis  «  rninfrlirlit,  friiln  r  schließt.  Die  letz- 
tere Aaafölu'ung  der  ^uaoiiutaregulierung  er- 
fordart  einen  ^fenen  Antrieb  de«  RegnUeroogs- 
organx  von  der  Steuerwelle  aus,  dafür  ist  aber 
die  negative  Articit  der  Ansau^eporiode  bei 
niedriger  Belastung  geringer  als  bei  der 
reinen  Drosselsteuerung. 

I^ese  Art  d<T  Rt  pilifrung  gibt  nnch 
Prof.  Mejer*  bis  zum  Leerlauf  herab 
^e  nahezu  voUkoniaene  und  regel- 
mnßitr'^  Vprbrrnnnn^'.  woraus  vor  allem 
die  >löglichkeit  einer  guten  Regulierung 
in  der  Nlhe  des  Leerlaufs  folgt.  Äneh 
der  Gasvi-rlirriucli  bei  ;r«''rin;:er  ]5>-l;istiiiiir  _ 
Ist  gltnatigcr  ab  bei  QualitatsreguUe- 
Tiinip,  wenn  er  aneh  gegenOber  Jenem 
bei  größerer  Belastung  zunimmt,  well 
die  Kompresaion  verringert  wird. 

Die  Vorzfige  dieser  Regulierung 
■dieinen  mit  Ausnahme  der  Haschi» 
ne n b n  H -Oesel lachaft  Xürnberg 
und  ihr^r  Liztuznehmcr  von  den  meisten 
•IterMi  Gasmotoren  bauenden  Firmen 
anerltannt  7.\\  xin,  denn  ^it>  wird  aus- 
gefiilirt  von  Deutz,  (  ockerili,  Kör- 
ting, ElsBsslsehe  ]Ca8ehlnenbau*A.-Q.T 
Ehrhardt  Sehmer  iiml  anderen.  .Als 
Sachteile  der  (^uanlitateregulierung  kann  man 
ssRihren.  daß  durch  ^e  verringerte  Kompression 
hei  schwacher  Belastuntr  <l*  r  ruliii:»'  (taiiir  des 
Üestanges  ungünstig  beelnfluüt  wird,  und  dall 


der  im  Zylinder  bei  Leerlauf  gegen  Ende  der 
.\nsaugeperiode  auftretende  Unterdrück  selir 
starke  Federn  als  Vcntilbelastung  nötig  macht, 
damit  die  Ventile  nicht  wieder  aufgeris.sen  werden 
Ic9nnen,  waa  neben  einem  sehr  unangenehmen 
GfTllusch  eine  Beeinträchtigung 
der  exakten  Regulierung  ver- 
iirsaeben  wOrde. 

c)  K  0  m  h  i  n  i  p  r  t  r  Q  it  a  n  - 
tltfits-  und  Qualitatsrcgu- 
liernng.  Eine  solche  Steue- 
rung ifit  •/..  Vi.  jciM'  vnn  In- 
genieur lieicheubach  (aus- 
gefOhrt  von  der  Maschinen* 
b  a  u  -  .\.  -  (t.  U  n  i  o  n  -  E  s  s  e  n 
und  von  der  Maschinenbaa- 
Anstalt  (türlitz),  bei  wel- 
cher von  der  Kazimalleistung 
Iii«  zti  einer  gewissen  Leistung 
herab  nur  die  Menge  des  kon- 
stanten (remenges  verändert 
wird,  wahrend  von  dieser  Lei- 
stung ab  bis  zum  Leerlauf  ver- 
hAltatsmiSig  mehr  Lnft  ange- 
führt, also  das  ♦«pmfnp-f'  ver- 
8clüecht«rt  wird,  um  die  Kom- 
pression für  den  Leerlauf  nicht  an  tief  siniren 
zu  la-ssen.  T'in  das  schwächere  G'iiHnL'p  für 
die  niedrigeren  Leistungen  sicher  zur  EntzUu- 
dnng  and  cur  Verbrennung  zu  bringen,  laßt 
Belcbenbach  bei  schwacher  Belastung  den  Zeit- 
punkt der  Z&ndung  durch  den  Regulator  so 


*  Biehe  .Steht  uid 
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Abbild  II  n-  tl 
Packung  der  MaiK;biaeabau -UeKollRrhart  Nürnberg. 


verstellen,  daß  die  Zändung  vom  Beginn  der 

Verschler-hli^rung  des  fnmenges  ab  mit  ab- 
ueiuuendcr  Belastung  friihcr  erfolgt,  was  eine 
gute  Wirkung  gewnhrieisten  dürfte.  Bei  dieser 
Steueririiir  winl  al>i*  «'»wrihl  dir  Luft  als  das 
(iaa  je  für  sich,  dann  da^  «cUon  gebildete  Ue- 
menge  nnd  endlioh  auch  die  ZQndung  durch  einen 
oder  awel  Regulatoren  beelnflnßt. 
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d)  Reßrtilierniig  fflr  konstantes  Oe« 
inonge  und  konstante  Korn prosslon.  Einfi 
solche  Ke^rulierung  zeigt  die.  mir  patentierte 
KoBitruktio^  der  Firma  äehiohtermaatt 
A  K reiner  (Abbildung  18).   Sie  i»t  auf  der 


Abbild«ng  15.  Paekwif  der  Biatwieebea  M—chhieiihaii-Qewllitffhafl» 

Haiii4Maeii. 


Ucachtunfj  der  von  Trof.  ilejer*  aufgestellten 
Forderung  ,naeh  Auffindung  eines  Mischunp«- 
vorgaoges,  der  hei  konstanter  Kompre^igion,  also 
sunebmender  Luftmenge  auch  im  Leerlauf  voU- 


*  •BteU  und  Ehen*  1906  Nr.  9  6. 18t. 


kommene  Verbrennong  ennSf^dite*,  entstanden. 

Da«  Wesen  dprsr>lli.  n  besteht  darin,  daß  in  dc-n 
zylindrischen  Kaum  über  dem  EinUßveutU  zwei 
getrennt«  LttMeitungen  und  eine  Gusleitnng 
etnmttnden.  Das  Einlaßventil  Sffiiet  mit  Bepnn 
des  Ansaugehnbes  und  schließt 
am  Ende  desselben.  In  dem 
zylindrischen  Oehluse  fiberdam 
Einlaßventil  bewegt  sich  un- 
abhängig von  diesem  ein  Schie- 
ber SO,  daß  er  vorerst  den  Ga>- 
kanal  I  und  den  einen  Luft- 
kanal II  geschlossen  hiüt, 
während  er  ans  dem  LufU 
k;inal  TTT  di^r  reinen  T.)ift  i\pn 
Zutritt  gestattet,  bis  er  bei 
einer  rou  der  jeweiligen  Be- 
lastung abhängigen  Kolhfn- 
atellong  von  seinem  äußeren 
AntriebsmechaDismus  unter  dem 
Einfluß  des  Regulators  plötz- 
lich ausgelöst  wird  und  bei 
seiner  darauffolgenden  raschen 
Abwiirtsiii'Wi'ffHiijr  den  Luft- 
kanal III  plöt/iidi  schließt, 
gleichzeitig  aber  den  Luft- 
kanal n  und  den  Oaskaoal  I 
Öftnet,  so  daft  -  on  nhl  Luft  als 
Gas  fUr  die  Uemengebildung 
beide  aas  der  Buhe  und  durch 
Querschnitte  zuKtrnnü  n,  die  so- 
fort im  richtigen  Verhältnis  stehen.  Erst  nach- 
dem das  IKnbiflventll  gesehlossen  bat,  wird  der 
Schieber  wieder  aufwärts  bewegt. 

C)  Stopf  ln'ichsen ,  gekUhlte  Kolben 
und  Kolbenstangen.  Diese  für  große  Mo- 
toren und  für  die  Doppelwirining  wichtigen  Teile 


AbUldnng  19.  BbuyUndev-JtasehbM  dar  Maschinenbau -GeseUBebaft  HOnbeig. 
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bieten  heute  im  Botricbo,  vU>I  weniger  Schwierijr- 
keitcn,  ak  man  jemals)  erwartete.  Es  sind  Stopf- 
hüchscn  %-orschic(U'nor  Konstniktlon  in  Betrieb, 
die  H&mtUcli  befriedigen,  z.  B.:  die  Packung 
vi»n  Sleg«r  (AbbOdung  18),  die  Paskang  d«r 


Uaschin  enbau-Qeoellschat't  N  iiruberg 
(Abbildung  14),  ond  Ale  Packung  der  Elsisst- 
^chen  Maschinenbau-Gesellschaft  (Ab- 
hilduHL'  I')!.  IHc  Konstruktion  dieser  Stojtf- 
büchseu-Packuugen  ist  ohne  weiteren  au»  den 
AbbUdnngeo  zu  erkennen. 


Bei  manohen  Packungen  sind  die  slmtliehfin 
Packungsringe  an*  Gußeisen.  eicigvn  nur  die 
dorn  ExiilosionHraiim  zun.lrhüt  «rr-legcnen,  wfllirend 
die  anderen  aus  dazu  geeignetem  Weißmetall 
bestehen.  Einige  Packungen  haben  noch  o^pe 
nachstellbare  Vorp.irknnp-,  B.  in  Form  der 
Ho w al d t  -  Metailpackuug.  Die  meisten  Packun- 
fcm  erlanbMi  den  Diebtungsriniiren  nur  eine  Be- 
wr-g'iinjr  senkrecht  zur  Zyliii(lf'nn-h>^f-,  fiiiiiri'  ge- 
statten auch  ein  geringes  Schritglaufen  der 
Stange.  Nstffrlich  muß  vor  allem  fUr  dm  inite 
Kühlung  .  \Vjlrni<'al>Ii  itung  nach  dem  ^'r- 
kiüütea  Zylinderdeckei,  fUr  eine  gute  Sehmierung 
der  Dichtungsringe  und  dalUr  gesorgt  sein,  dafl 
die  letzteren  niemals  tt&s  Gewicht  der  Stange 
zu  tragen  haben.  Dies  kannte  aber  eintreten, 
wenn  sich  im  Laufe  der  Zeit  der  Spielraum 
zwischen  der  äußeren  Begrenzung  der  Oiebtunga- 
ringe  iiiul  dem  Gehäuse  mit  Verhrennungsrück- 
sULjiden  voUsctzt.  Es  ist  aus  diesem  Gninde 
notwendig,  die  StopfbOduea  von  Zeit  zu  Zeit 
hcrauszunehm^'n  vn<\  zu  relni'^'f'n ;  zu  dm  Z\v>>f!ke 
empfiehlt  es  sich,  die  Stopfbüchse  nicht  direkt 
in  dem  Zyttnderdedtel,  londem  in  einem  lieeon' 
deren,  leicht  herausziehbaren  Stopf  luichseneittSalB 
unterzubringen  (eiehe  Abbildung  13>. 

Die  spater  folgende  Betrachtung  der  ver- 
schiedeneii  Konstruktionen  der  Gasma-schinen 
zeigt,  daß  die  durch  die  hohle  Kolbenstange  ge- 
kOlilten  Kolben  sehr  verschieden  ausgebildet 
sind.  Sie  haben  sich  als  ein  sehr  diffiziles  Kon- 
struktionstletail  erwiesen,  denn  es  traten  Kolhen- 
briklie  ciu,  ^luichjrdltig,  ob  der  Kolben  niedrig 
rxier  IkmIi.  einteilig  oder  zweiteilig  war.  Bei 
den  Wandstarken,  die  für  die  UebertraEriinir  der 
Explosionswirkung  ufitig  werden ,  sind  bei  den 
Kolben  sehen  die  QnBepannnngen  gefUirUeh, 
weshalb  es  für  Stahl^'uf')kollcii  nlitifr  ist.  sie 
nach  dem  Gießen  auszuglühen.  Ferner  ist  nicht 
zu  raten,  sie  durch  Bippen  zu  versteifen,  da 
diese  elienso  wie  bei  di  ii  Zyllnderköiit  :i  Min! 
Zylindordeckeln  für  die  Sicherheit  gegen  Bruch 
«elir  gefBhrlieh  sein  k5mi«i.  Bei  zweiteiligen 
Kolben  muß  auch  großer  AVert  auf  eine  gute 
Abdichtung  gegen  den  Austritt  des  unter  H  bis 
5  Atm.  stehenden  Kühlwassers  am  TTrafang  des 
Kolbens  gelegt  werden,  da  der  Austritt  von 
Wasser  in  gerinsrem  M.iBe  schon  die  Blldimg 
des  elektrischen  Funkens  für  die  Zündung  ver- 
Iifndert. 

Schließlich  ist  noch  ein  wii'hti^'er  Punkt 
die  Bofostigung  des  Kolbens  auf  der  Stange. 
Die  altgewohnte  Befestigung  des  Kolbens  mit 
0  -vi  i  In  auf  lief  Kolbenstange  dureh  Kolben- 
mutter  lAßt  sich  verwenden,  wenn  das  Material 
Ym  Stange  und  Mutter  von  sehr  yersehiedener 
Harte  ist.  Andernfalls  ist  eine  spatere  Lösung 
der  Kolbenmutter  erfahrungsgemäß  oft  unmög- 
lich. Am  zweckmäßigsten  ist  in  dieser  Hinsiclit 
JedeafUls  die  m.  W.  tob  Cookerill  zuerst 
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aosgefllhrt«  Komtraktion,  bei  weleber  di«  Hftlften 

einos  zw»Mt('ili|trcn  Kolbens  durch  kleinorf  leicht 
lösbare  Sdiraulxtn  gegitn  eine  dor  Kolbenstange 
anfgeflchmiedete  Flansche  gepreßt  werden. 

.  DieKfihlung  der  Kolbenstange  und  des  Kolbens 
Ist  heute  meist  so  ausgeführt,  daß  das  Kühlwasser 
an  einem  Rndc  der  Kolbenstanfirc  ein-,  am  andern 
Elnde  austritt.  Daher  wird  «b-r  Rttoklanf  durch 
ein  in  die  Bohrung  der  Kolbenstange  einge- 


Abbildang  18. 

Zjlittder-Qiienehnitt  der  ]fMehin«nbMi«6«a.  NSrnberg. 


hrachli'S  Ixolir  \  iTiiiiiilrii.  V»'\  T:indi'inina<iliint'n 
findet  man  diese  Auonlnung  tur  jeden  Zylinder 
oder  man  iRßt  auch  Ktthlvamer  nacheinander 
durch  beide  Kolben  und  St-angen  treten :  in 
ereterem  Falle  ist  für  das  Kühlwasser  ein  Hruck 
von  2'  s  bis  3  Atm..  in  letzterem  Falle  ein 
Roleber  von  4'     bis  '>  Atm.  nötig. 

Was  di«'  Hcrsitilunfr  der  Kolbensf ansr*"  an- 
langt, 80  ist  natürlich  jene  die  beste,  bei  wel- 
cher die  Achse  der  eingelmuten  KollMuistange 
naeh  Brlastmiir  il'-rsi  Ilicn  durch  den  Kolben  und 
seiueu  \\'as.serinbalt  eine  gerade  Linie  wird. 
Um  dies  zu  errdchen,  kann  man  die  Kolben- 
Stange,  eutspreeheod  belastet,  so  bearbeiten,  daß 


sie  fest  steht  und  der  DrehsCahl  rotiert,  oder 

man  dreht  die  Staiiy^e  mit  versetzten  KBrnem 
so,  daß  sie  in  der  Mitte  einen  Pfeil  gegen  die 
Verbindung  der  Mittelpunkte  der  Endquersehnitte 
bekommt,  welcher  der  Ihirchbiegung  der  Stange 
bei  der  spateren  Helastung  entspricht.  .Solche 
Kolbenstangen  können  dann  den  Kolben  im 
Zylinder  reituingslos  tragen,  wenn  eine  vor- 
dere  und  hintere  Führung  voHt.uiden  ist.  Hei 
ZwcitaktuiaAciiincn  wendet 
man  dieses  Hersteiluags* 
Verfahren  meist  nicht  an. 
weil  die  Kolben  zu  lang 
(ss  der  HublKnge  der  YL*r 
sclflnei  lind  zu  schwer  wer- 
den. Man  laßt  also  den  Kol- 
ben anfliegen  nnd  riskiert 
eine  größere  Abnutzung  der 
Zylinderlaufflache. 

Wenn  es  aaeh  selbst- 
verständlich ist.  daß  ein  frei- 
tragender, die  Lauffläche 
nicht  belastender  Kolben 
und  eine  im  Betriebe  gerade, 
nicht  gebogene  Stange,  fttr 
die  Abnutzung  des  Zylinders 
und  fBr  die  dauttrade  Diebt' 
haltunt.'  der  Stojifbiichsen 
von  großem  Worte  ist,  so 
darf  man  doch  andenwits  die 
Gefahr  der  Zylinderabniit- 
zung  infolge  der  Belastung 
durch  einen  langen  schwerei 
Kolben  bei  Zweitaktmaschi- 
nen nicht  überschitzen. 
Diese  Abnutzung  ist  jeden- 
falls viel  großer  durch  die 
Kantin  der  oft  in  großer 
Zahl  verwendeten  Kolben- 
ringe, vor  allem,  wenn  diese 
mit  zu  «starker  Spanruntr 
ausgeführt  sind,  als  durch 
das  Gewicht  des  Kolbens. 
Das  fidirt  auch  aus  den  Er- 
fahrungen, welche  man  mit 
den  alten  olfenen  Viertakt- 
bei  welchen  der   Kolheri  zii- 


n  niaehte, 

tlen  Kreuzkopf  bildete,  und  damit  außer 


inoturi 
gleich 

der  Belastung  dnrch  sein  eigenes  Gewicht  noch 

den  viel  ;rrö(ieri-ii  (TradtÜhrungsdruck  auf  dl« 
ZylinderlaufflUche  übertrug.  Hei  diesen  Ma» 
schinen  trat  nflmitch  die  Abnutzung  hauptslcb- 
lich  auf  jenem  Teil  der  i.auftl&che  ein,  welcher 
von  den  Kolbenringen  liest  riehen  wurde,  wäh- 
rend der  vordere  Teil  des  Zylinders  und  der 
Kolben  selbst  fast  keine  Abnutzung  aufwiesen. 
Es  ist  deshalb  zu  empfehlen,  daf^  man  bei  den 
langen  Zweitaktkolben  nicht  mehr  Kiugu  ver- 
wendet, als  zur  Dichtung  nStig  sind,  und  daß 
man  tiese  an  die  beiden  Kolbenenden  verteilt. 


Digitized  by  Google 


16.  kugm/k  1M6. 


Auch  die  WeglasituDg  der  Auspuä'schlitze  an 
dem  unteren  Teile  des  Zyllndera  kann  fQr  ge- 

rin^'frf  AbiiutziiiiK  desselben  von  Vorteil  sein, 
weil  daan  das  ächiuicröl  an  der  für  seine  Uegcn- 
wart  wichtigsten  Stelle  nicht  mit  ans^feblasen 
wordon  kann. 

T).  Ziiiidungi'^n  und  A  n  I  rissen.  Zur  Er- 
zeugung der  elfktrischen  Fuukiu  für  diu  Kiit- 
ziindung  de»  Ciemcnge«  nach  Beendigung  der 
Knitiitrfssion  sind  in  dt-r  Ri-y^i-l  von  der  Maschine 
si-ibst  betriebene  eiektroniaguetidclic  .\pparate  an- 
gvordnet.  Diese  Apparate  haben  sich  Uberall  be> 
wihrt,  ebenao  wie  auch  die  \  on  ib  r  Maschinen- 
ban-OeselUchaf t  Nürnberg  augewandt« 
Zündung  durch  Indnktionsfnnken  init  Hilfe  ven 
Batteriesf  nmi. 

iiüulig  liudet  mau  au  j«dem  Zyliuderunde 
zwvl  Zfindapparate  angebracht,  um  bei  9t5ningen 
eines  darselben  steht  sofort  eine  Betriebsuuter- 
bnrcliung  zu  halten,  und  um  dii*  Siclterheit  und 
Schnelligkeit  der  Zündungen  und  der  Wrbren- 
nung  zu  erhSben. 

Die  Hn<jrn;iiinteii  Zlindeinsatze,  welche  in  den 
Expiosionsrauui  lüneiurageu  und  dort  die  Hebel 
tragen,  durch  deren  plötzliche  Entfernung  von- 
einander der  Ahreißfunke  entsteht,  sind  bisher 
mit  Wasserküliiung  ausgeführt  worden.  Dteuelbe 
hat  sich  jedoch  als  nicht  aStig  erwiesen,  und  das 
ist  ins«>f<;rn  von  Weit,  als  ileslialb  die  Ziind- 
eimuitze  leicht  lierausgenouimen  werden  können, 
ohne  dabei  eine  Waaser^Zu»  und  .^bfUhrungsleitung 
unterbrechen  zu  müssen.  Die  Möglichkeit  des 
raschen  Herausnehmens  der  Züudeinsfttze  Ist 
wichtig,  weil  neben  dem  Vorhandensein  von 
schlechtem  (iase  das  Unterbleiben  der  Kiinken- 
bildun^T  die  lian]itsUchlicliste  Urs-iclie  des  bei  den 
heutigen  Konstruktionen  .illcrdiuK>*  selten  vor- 
kommenden Nichtanspringens  der  Maschine  ist. 
Wenn  in  eiiii'iii  sidelien  Falle  der  ejektro- 
maguetüselie  Apitarat  in  Onluung  ist,  so  weist 
dies  darauf  hin,  daß  der  In  den  Zylinder  hinein- 
ruü'ende  Teil  des  Ziindeinsat/.es  mit  Fenchtitrkeil 
beschlagen  ist  und  deshalb  kein  Abreilitunkc  mehr 
entstehen  kann.  Die  Feuchtigkeit  kann  sich  s.  B. 
wahrend  des  Stillstandes  der  Maschine  Uber  Nacht 
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idederaddagen,  wenn  Ein«  oder  Aiuila6r«iitil  dabei 

lörcJ)ffDet  waren.  Sic  kann  sich  al)er  auch  erst 
wilhreod  des  AnlftssenB  durch  Druckluft  ansetzen, 
wenn  diese  feucht  Ist.  In  manchen  Betrieben 
ist  e«  dedialb  Regel,  vor  jedesmaligein  Anlngnen 


dar  XMcUnen  die  Zllndidn>fttze  herauunBeSimen 
nnd  stark  anzuwärmen.  Um  feuchte  Druckluft 
bezw.  das  Hitri^ißen  von  Wa.s»er  aus  dem  Druck- 
luftbehälter zu  vermeiden,  ist  für  die  Mßglicbkeit 
einer  Entwässeniii::  drsst^lben  und  dafür  zu  sorj^en, 
(laß  ilie  Entiialiiiv  der  Luft  aus  dem  Bchllter 
möglichst  an  der  höch»ten  Ötelk'  desselben  ge- 
Mlileht.  Versagt  die  Zftndimg  an  einem  Zylinder- 
endo  mitten  im  Betriebe,  so  orfordert  dies  die 
ganz  besondere  Aufmerksaaikeit  des  Maschinisten. 
Denn  dies  Inuin  hervorgenifen  sein  durch  üb- 
dichtwerden  di^r  Diclifunfrsflrichcn  di's  KnUien> 
gegen  das  unter  3  bis  5  Atm.  Druck  stehende 
KQhlwaaser,  dureh  beglimendeii  Bmeb  de«  Kol* 
bens,  der  Zviinderwandungen  oder  des  Deckels, 
indem  das  wahrend  der  Aneaugeperiode  dureh 
die  undichten  Stellen  auatretende  Wasser  beim 
ftäck^^ang  des  Kolbens  g^egon  den  Zundcinsatz 
•rf'Sjiritzt  wird.  Hat  tiian  sicli  in  solchen  Fallen 
überzeugt,  daß  der  äußere  .\pitarat  für  die  Zün- 
dung In  Ordnung  ist,  so  ist  die  Kaschine  still- 
zusetzen und  du-  Frsache  des  Aiisldi-ün  ns  der 
Zündung  zu  untersuchen,  auch  wenn  die  Be- 
lastung der  Vasehino  den  AusAIl  der  Arbdt 
einer  Zylinderscite  oder  eines  Zylinder?  vertrafrrTi 
kann.  Ist  dies  nicht  ang&ngig,  weil  die  Lcistuo^ 
des  oder  der  anderen  Zylinder  der  XascfabM 
nicht  t'iitbi  lirt  werden  kann,  so  ist  jedenfalls 
das  tias  an  dem  betreifenden  Zylinder  abzusteUea 
und  dnrdi  Aufkeilen  z.  B.  der  Amlafiyentlle 
auch  die  Kompressionswirkung  auszuschalten, 
sofern  man  etwa  einen  Kolbenriß  vermutet. 
SellMjt  hei  ganz  geringer  TTudichtigkeit  gegen 
Wasser  soll  aber  ein  Zylinder  nur  im  Notfalle 
in  Rclrif'b  »rehaltfn  werden,  wt'il  hei  G(»genwart 
von  Wasser  im  Zylinder  rasch  ein  großer  Vcr- 
sebleiß  eintritt. 

Wenn  man  die  oben  schon  angedeuteten  »»in- 
Cachen  Vorsiobtsmaßrcgela  gebraucht,  nämlich 
die  ZUndelnsfttse  anwtmt,  vor  aUem  aber  aloli 
vorher  überzengt,  oli  nmn  vor  der  Maschine 
gutes  Qm  h&t  (das  mit  rulliger  bläulicher  Fiamiae 
brennen  soll),  so  bietet  heute  das  Anlsssen  der 
Q-asmaschinen  nicht  die  geringsten  Schwierifr- 
keiten  mehr.  Jedenfalls  sind  seit  der  allgemeines 
Verwendung  von  Druckluft  zum  Anlassen  großer 
Gasma-schiuen  die  Zeiten  vorflber,  in  welchen 
man  sich  stunden-,  ja  tagelang  verg^eMich  be- 
mühte, die  Maschine  zum  Anlaufen  zu  bringen. 

Den  Druck  der  Anlafiluft  findet  man  von 
6  bis  25  Atm.  In  den  meisten  Fällen  arbeiten 
die  Ventile  beim  Anlassen  der  Maschine  in  dem- 
selben Takt,  wie  im  Betrieb,  und  man  Itßi  dann 
die  Druckluft  wilhrond  des  Vorlireniuingsbab«« 
eintreten.  Den  Zeitpunkt  des  Eintritts  der 
Dmoldttft  soll  man  fn  Rfloksleht  darauf  fSasdegw, 
daß  im  Falle  einer  Zündung  di  r  erridnhte  Ver- 
brennungsdruck schon  höher  als  jeuer  der  Druck- 
luft Ist,  damit  diese  nicht  vor  oder  wihrsnd  der 
Verlireniniog  eintreten  und  daa  Oemeng« 
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schlechtem  kann.  Bei  Mehrzylindennaschinen, 
besonders  bei  Zweitaktmaschiuen,  die  mit  ent- 
sprechend geringer  Belastung  anlaufen  können, 
iüt  manchmal  das  Anlassen  durch  den  Zutritt 
der  Druckluft  in  einem  Z^'linder  möglich.  Mau 
wird  in  solchen  Füllen  die  ZUndungen  zuerst  in 
dem  zweiten  Zylinder  eintreten  lassen,  dann  die 
Druckluft  in  dem,  ersten  Zylinder  abstellen  und 
erst  nach  einigen  Umdrehungen  —  nachdem  die 
durch  die  Kompression  erzeugte  Wärme  etwaige 
von  der  Druckluft  herrührende  Feuchtigkeit  ver- 
dampft hat  —  das  Gasabsperrventil  auch  an  dem 
ersten  Zylinder  öflfnen. 

Für  das  Anlai?sen  der  Gasniaschinen  ist  natür- 
lich die  Zündsteuerung  von  Hand  so  zu  verstellen. 


Tandemmaschiuen  für  Leistungen  von  H60Ü 
bis  4000  off.  P.S. 

Wie  die  Darstellung  einer  Nürnberger 
Einzylindermaschine  (Abb.  16,  17,  18;  sowie 
jene  einer  Tandemma-schine  mit  dahiuterliegendem 
Geblasezylinder  (Abb.  19)  zeigt,  ist  <lie  Ge- 
staltung derselben  jener  von  modernen  Dampf- 
maschinen sehr  ähnlich.  Die  elegante  Form- 
gebung und  die  sorgfältige  Durchbildung  der 
Hauptteile  der  Nürnberger  Maschinen  gehl 
ohne  weiteres  aus  den  Figuren  hervor.  Der 
Rahmen  der  Mascldno  ist  wegen  leichter  Zu- 
gängUchkeit  des  Kreuzkopfes,  der  Stopfbüchse 
und  des  Zylinderdcckels  nach  oben  olTen,  im 
Betriebe  jedoch  durch  Schutzbleche  völlig  ge- 


daß  die  '.Zündung  des  Gemenges  zu  jeiner  Zeit 
erfolgt,  welche  einem  kleineren  Kurbelwinkel  im 
.\bstand  vom  toten  Punkt  entspricht  als  bei  nor- 
maler Tourenzahl.  In  ähnlicher  Weise  muß  die 
Zündung  auch  von  Hand  verstellt  werden,  wenn 
die  Tourenzahl  der  Maschine,  wie  z.  B.  bei  Gas- 
geblAsen,  verändert  wird. 

* 

Die  verschiedenen  Konstruktionen. 

Doppeltwirkende  Viert  aktmaschine 
der  Maschinenbau-Gesellschaft  Nürnberg 
(Abbildung   10,  17,  18,  15),  20,  21,  22,  23). 

Diese  Firma  und  ihre  Lizenznehmer  Ilaniel 
&  Laeg  in  Düsseldorf  und  Friedrich- 
Wilhelmshütte  in  Mülheim  a.  d.  Ruhr 
haben  entsprechend  ihrer  Bedeutung  und  Leistungs- 
fähigkeit verhältnismäßig  am  meisten  Oroügas- 
maschinen  in  Deutschland  auggeführt,  darunter 
aach  die  größten  Einheiten,  nämlich  ZwUlings- 


schlossen.  Zur  konzentrischen  Verbindung  mit 
dem  Zylinder  geht  der  offene  Rahmen  an  seinem 
Ende  in  einen  kräftigen  runden  Anschlußflansch 
über,  der  durch  Spannstangen  mit  der  Kurbel- 
lagerjiartie  versteift  ist.  Die  ebenfalls  durch 
Spannstangen  verstärkten  Zwischenstücke  ver- 
binden die  einzelnen  Zylinder  gleichfalls  konzen- 
trisch, so  daß  infolge  dieser  Konstruktion  ein 
leichtes  und  genaues  Zusammenbauen  der 
Mascliiue  gewährleistet  ist.  Die  Zwischenstücke 
(siehe  Abb.  19)  tragen  unten  Gleitbalmen  für 
die  Kreuzköpfe  zur  Unterstützung  der  Kolben- 
stangen und  sind  im  oberen  Teile  mit  einer 
Oeflfnung  versehen,  durch  welche  Zylinderdeckel 
und  Kolben  entfernt  werden  können.  Die 
Zylinder  sind  ganz  symmetrisch  mit  großer 
Flanschhöhe,  also  weitem  Kilhlraum  ausgebildet. 
Durch  eine  große  Anzahl  von  außen  zugäng- 
licher Oeflfnungen  kann  der  letztere,  wenn  nötig, 
von   Schlamm   gereinigt   werden.     An  jedem 
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und  Hatten- Verein  in  Uelaenkirchen. 


ZylindtTPnde  ist  oben  und  unten  je  ein  EinlaU- 
bezw.  ein  Auslaßventil  antreordnet,  und  zwar  liej;en 
diese  Ventile  sehr  weit  aulSeu,  so  daß  sich  in 
ihrer  Achse  die  unfriinsti^e  Wirlcun^  der  hüchsteu, 
vorkommenden  Temperaturen  bis  auf  den  Durcli- 
uiesser  des  ttußeren  Mantels  erstreckt.  Die 
Steuerung  sämtlicher  Ventile  geschieht  durch 
Exzenter  in  Verltlndung  mit  Willzlielieln.  Die 
Uasventile.    deren    Bewegung   vom  Regulator 


l)eeinflußt  wird,  sitzen  in  der  Laugsachse  de» 
Zylinders  neben  den  Einlaßventilen. 

Bezüglich  der  von  der  Haschiuenbau- 
Gescllschaft  Nürnberg  ausgeführten 
Qualitiltsregulierung  und  ihrer  (femengel»ilduntr 
und  bezüglich  der  Auslaßveutilgeliäuse  verweise 
ich  auf  das  früher  (S.  973  bis  ^Ih)  Gesagte.  Hi« 
Kolben  sind  als  schmale,  einteilige,  hohlgegosseno 
Scheibenkolben  ausgebildet  und   werden  durch 


Abbildung  23.    Haniel  &.  I..ueg- DiimMcIdurf. 
tiB8d>iianiu  vun  COO  ufT.  1'.  S.,  125  Unidroliuiigen;  geliefert  fQr  die  MoHelhfltte,  A.-U.  in  Jtfaizieri»«. 
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MiitU'rn,  welche  ganz  ia  die  KoUiea  eLagelasüeu 
sinid,  auf  d«B  Konus  der  Staoi^D  gepreßt.  Da- 

«lurcli  können  die  vorderen  und  hinteren  Zylin- 
derikckel  gleich  und  gauz  x^nuuetriach  gestaltet' 
werden.  Di«  Sebmiertia^  rtmtUcher  bewegter 
T.  il>  \  II  <  iiP  r  Zentraletelle  ans  Ist  miuterbaft 

dur«;bgcbUdet. 

Abb.  SO  zei^'t  eine  Nfirnb erger  Taodem- 

maschinv  mit  herausKczopenen  vorderen  Zylin- 
derdeckelu«  bereitgestellt  znr  Reimgun^  der 
vorderen  Ventile.  Da»  vordere  Auslaßventil 
z.  H.  soll  bei  herauKirczogenein  Deckel  von  der 
ifradflihrung  ili  <  Rahmens  aus  unter  der  Knüitn- 
dtao^e  leicht  zugänglich  sein.  Dazu  miü  man 
jedoch  bemerken,  daß  dieses  Ventil  wohl  bei 
panz  irrnlli'n  Mnsrfiinfn  nach  Lösen  fii'r  Zy- 
lioderdeckelverschraubung  und  Uerauäualiine  de» 
Bchweren  Deckels  in  der  Uer  vorgeführten  Weise, 
wenn  auch  nicht  f^anz  liequeni  zugilnglich  i.st, 
daii  tkhcT  bei  Zylindern  mit  einer  Leistung  unter 
500  P.  8.  diese  Zu^rantrlichkeit  nieht  betont 
wcnlf-n  kriiiii.  IMrs  L'ilt  natürlich  für  alle 
Konstruktionen  mit  uiiter  der  Stange  liegenden 
Aospaffventilen.  iHe  teicbte  ZugangHchkeit  der 
Ventile  wird  aber  von  um  so  geringerer  Be- 
deutung, je  reiner  das  (ras  und  je  reiner  das 
Kahlwasser  für  die  Ventile  ist. 


Aus  Abb.  lü  ist  auch  die  Konstruktion  der 
GeblSsezylinder  der  Hascbinenbau-Gesell- 

8ch?ift  NürntHry-  zti  ersehen.  Als  Eintritts- 
organe äiud  gesteuerte  ilahufidtiebe-r  angewendet, 
welche  von  der  Korbelaehse  ans  durch  Exzenter 
und  lanj^e  Stangen  unter  Einsilialf iinp  einer 
Kniissa  no  augetrieben  werden,  daß  bei  gleicher 
Leistung  der  OasmascUne  für  fashere  Wlnd- 
prossunic  als  die  normale  ein  geringeres  Wind- 
quantum  angesaugt,  und  daß  für  d&s  Anlaufen 
^0  Haschine  ttitlastet  worden  kann.  Als  Druck- 
organe üai.  Ventile  mit  vorgelagerten  Uahn- 
schiebcrn  vorsresehen.  welch  li  tztere  so  gesteuert 
sind,  daß  sie  viel  trüiier  öftnen.  als  es  für  die  Druck- 
ventite  nütig  ist,  daß  sie  aber  im  totßn  Punkt 
tlr«  f  »riiclduihe^  schließen  und  damit  ili  n  l>üchten 
fcderbelasteton  Ventilen  Zelt  zum  Sciiluß  lassen. 

Da  bekanntlich  der  volnmetrische  Wirkungs- 
ixrad  snwnhl  lici  isotli'-fmisrliiT  als  tiri  !uV\n- 
batischer  Kompression  ohne  Einfluß  anf  die  pro 
Einheit  der  gepreßten  Windmenge  zu  leistende 
Arbeit  ist,  so  kann  die  .\nwcndung  der  schweren 
und  eine  reichliche  äebnierung  erfordernden 
Dmckhafanschieber  nur  bezwecken,  dafl  man  mit 
Ventilen  von  großem  Hub  und  mit  geringer  Feder- 
belastung bczw.  geringem  Orffniinirs-t'flii'rdnick 
im  Windzylinder  auskommt.       (lortB.  folgt.) 


Zur  Bestimmung  des  Schwefels  im  Eisen.* 

Von  Wilhelm  Schulte,  Stadtchendker  in  Bodium. 


T  m  Jahnrang  1896  Nr.21  S.  866  dieser  Zeitschrift 

verötT  uf lichte  ich  ,eine  neue  Methode  zur 
Bestimmung  dm  Schwefel»  im  Eisen",  zu  weicher 
der  franzsäsehe  Chemiker  Oampredon  1897  in 
Nr.  12  S.  48»)  von  .,Stahl  und  FMseu"  eine  wichtige 
Ergänzung  brachte,  weiche  im  Anschluß  daran 
von  mir  passend  verwertet  wurde.  Die^  Ver» 
fahren  der  Schwcfelbestiinmung  hat  bei  den  Faeh- 
geno-s-sen  lebhafte«?  InferesHe  hervorgerufen  und 
eine  gÜJistigc  Bcurtriliiug**  gefnnden.  Ich  hatte 
es  mir  damals  zur  .-Vufgal»  lti  ihucIi!.  für  die 
nnbelirhff'  Brommethmi-'  utnl  lia-  ^^lri(li  zeit- 
raubende \Va«serstotfsuiieroxyd- Verfahren  vorteil- 
hafkeo  fswlehtsanalytisGhen  Ersatz  zu  finden. 
Dabei  soll'>>  dif  (.(xydation  »li  s  i  titlMiinliTu  n 
Schwcf'-lwa^s.  r-tctls    zu  SchwefciHaurt-   uii>l  ilie 

*  \  orwit'hcrtil«»  .\l>linn<tliin^  wnrberi'it»  j{fi»rliri«-i>rn. 
al«  »t^Uhl  iin.l  lOiHt-n"  In  Nr.  9  U.  J.  S.544  da*  K.  f..r«t 
nber  «lie  Schwcfelbeotimiimni;  im  Elsen  von  .Im- ob 
Fetren,  eriir-luoiioii  im  „Jernkontorat  Annalvr"  \'M*b 
(fttpantobdmck),  brachte ;  aueb  war  danial»  di«  letzte 
Atlwit  von  C.  R«inbarilt  in  Nr.  13  8.  799  diemr 
Zeitscbrift  noch  nieht  bckaiiiit.  So  kommt  i-»,  «lall 
di<-*«'  zysv'x  Arbeiten  hier  nur  kiiric,  doch  Biii*rei<'heinle 
BerüokHicbtii.-iiit:^'  finden  konnten. 

«Stahl  und  Kirton-  IM!»K  Nr.  7  8.  iiitJ;  u.  1,  h  c  : 
,('heminch-t<'€hniitcbe  L'nterHuchun)j>tiii<'thoileti"  lOUO 
IL  Band  ä.  Mi;  A.  Ledebur:  j,ijeitl'adea  für  Einen- 
hBttsnlaboratori»"  1908  B.  lOfi. 

XVLw 


Äbsoheldung  derselben  in  Form  von  Bariurasulfat 

unnötig  sein,  die  Methodi  aticr  'It  iin'icli  i  rmög- 
lichen,  in  kurzer  Zeit  ein  genaues  i!>gebuis  zu 
erzielen. 

Wenngleich  aii^ikaimt  wi.nlen  ist,  daß  diese 
Bedingungen  erfitUt  wurden,*  so  wird  bei  dem 
neuen  Verfahren  doch  noch  als  «ekr  Iftstig  einp« 
fanden,  daß  die  beim  Auflösen  VOB  läsen  in  ver- 
dünnter Salzsaure  (1  Vol.  Sllure  vom  spezifischen 
Grewiclit  1,1!);  2  Vol.  Wa.sser)  frei  werdenden 
(iase  unter  Ausschluß  von  Luft  geglüht  werden 
niii^^''ii.  ilaiiiil  all'T  flüchtige  Srhwi'ffl  in  Form 
von  Scimelelwasserstoti  erhalten  werde.  Diese 
Notwendigkeit  Ist  bereits  1877  von  Rollet,  Che- 
miker der  Hüttenwerke  in  »'nMisot.  »Tkrttint 
worden.**  Unterläßt  man  unter  den  angcfulirtcn 
Umständen  das  Qiahen,  so  entweicht  nach  den 
Hrnilttlungen  von  Phillips***  riii  Tiil  «Iis  tut- 
bundeueu  Scbwefelü  in  Form  von  Meth^lsuläd 
(t'Hs),8,  welches  weder  durch  Brom,  noch  durch 
\\  asserstot1'su|i(!ro.\yd  oxydiert  wird,  und  welche« 
auch  durch  die  Lösungen  von  Metallsalzen  un- 
verindert  hindurchgeht.  Die  Folge  ist  sodauu, 
daß  man  bei  dem  sonst  so  beliebten  Schwefei- 


*  .ataU  und  Eiten"  lß98  Nr.  t  s.  3-2G. 
„       ,        -      1897  Sr.  li  S.  487. 
Ebendsselbst  8.  488. 
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wasscrstuftvcrfnlircn  iu  eiiizclueu  Fillluo  Ver- 
luste bis  zu  45  "/o  des  Oesamt-SchwefolB  za  er> 

()b  die  ervväluilo,  so  sehr  iutlifförontf  orga- 
nlticbo  .Sehwefelvorbindunpr  aussohlieOUoh  Methyl- 

siilrid  ist,  wimlt*  uristTts  Wissi-iis  in  Ppufsehland 
noch  nicht  beat&ti{^.  Ks  ist  indt^seu  eiuiger 
ZwrHfel  erlaubt^  daß  man  es  hier  nur  mit  dieser 
Vri-Itindun;;  zu  tun  hat.  Denn  wir  Imln  n  ziem- 
lich «icher  festgestellt,  daü  die  Ci^lühhitzü,  weldie 
zur  Ueberfuhning  der  fremden  Behweff^Irerbin- 
diin^r  in  Schwt't't-lwaSMntofl'  und  oi)i< n  nirht  nflhi'i- 
litkjinntcn  Rfst  angewandt  wcrdon  mnlitc,  hi?i 
UntersuehuH}?  vorsehlt-dencr  Elsensortcn  ver- 
schieden war.  Diese  lieobaciitunp  wttre  aber 
mit  der  Aünalmi««,  dali  di«'  iinlitT-  ii  nf«  ScliwtitVI- 
verbindiing  allemal  nur  Melhylsulfid  sei,  schwer 
in  Einklnn^  zu  brin^ren.  Unbrl^ens  Ist  es  nicht 
ert'ordei  lirli.  zur  ZrTlef,'«ng  der^rllirn  sich  eines 
teuren  (ilitlioten»>  mit  uiuhrv-reu  Uunsenbreunera 
nnd  einer  entsprechend  lanfren,  schwer  schmelz* 
ban  n  (Hasröhre  zu  bcilii  rii  n.  Es  iri  tui^'t  schon, 
dii;  entwiciieilen  (taxe  durch  ein  dUuuüji  Tvu- 
oilcr  PorzctlanrShrchen  von  nur  Ptwa  20  cm 
I,flii^'e  und  5  bis  7  mm  Äußerer  Dicke  zu  leiten, 
wenn  ilioscs  in  der  Mitte  durch  einen  einzigen 
Bunsffnschen  Breitbrenner  erhitzt  wird.  Man 
braucht  z.  U.  nur  den  ^'eraden  Teil  einer  (tas- 
zuflihrnnfrsrölire  für  einen  Koseschen  Tiet;el  von 
etwa  2U  cui  l^iinfre  zu  nehmen,  um  eventuell  des 
Ginherfol^es  Richer  •/.»  sein.  I>aliei  darf  aber 
ein  fiToD'-r.  frwti  r  K<dilens!lure-Kntwirkler  zur  vor- 
herigen Verdrängung  a  i  1  u  r  Luft  aus  den  Ge- 
tnAm  des  Apparates  nicht  fehlen.  T)omi  werden 
die  entbund- IM  II  (!:!«>■  auch  nur  tftif  \M'iiiir  I.uft 
durch  die  gliihende  Uühre  geleitet,  so  verbrennt 
ein  Teil  des  flitcbti^  fi:cwonlencn  Schwefels  zu 
schwef  liiL'er  Saure,  welche  in  i\>  r  zur  .Vnfn.ihme 
des  Schwefels  be«tiuoitcu  KadniiuuiiöHuog  keine 
Fllllunir  bewirken  kann,  die  sich  somit  der  WOf 
^iin^LT  entziehen,  deren  Auftreten  also  einen  Vor> 
lusl  an  Schwefel  bedeuten  würde. 

Die  frenannte  Methode  dnr  .'^chwefelhestim- 
niiinjr  im  I^isi n  rnir  i;i:ischluli  des  Rulletschen 
(iliiln  1  ffUirens.  wie  sie  ISUT  in  .SImIiI  umi  Eisen* 
Nr.  12  S.  4><!>  ^'enau  beschrieben  wcirden  ist,  er- 
fordert also  erstens  einen  irrßßeren  Kohiensinre» 
Kntwickler.  zweitens  »iiir  mit  !lnltn1rirl;ti'r  ver- 
liehene Kuchflasch(;  zur  Aulnalime  des  ELsens  und 
der  verdllnnten  SalzsAure,  drittens  eine,  wenn 
aneli  i  iiit":e  Ii'  .  KiiM\ «u  rii  hl  unjr  für  die  entweichen- 
den Wjuwerdäiuj^fe,  viertens  zwei  Vorlagen  zur 
Aufnahme  der  sauren  Ldsun^  von  Kadmium- 
a/.etat,  und  fünftens  eine  Cflfllivorrichtunir  für 
die  entbundenen  Gase.  Der  vollständige  Apparat 
ist  also  weder  einfach  noch  bitliir.  nimmt  auch 
auf  dem  Ariieitsiiscli  /ienilich  viel  Kaum  Olo. 
Dies  Ist  der  Grund,  weshalb  in  einzelnen  La» 

•  ,8tahl  and  £iMn'  1897  St,  18  &  49a. 


boratorien  bei  Ausfühnin^f  von  iSehwefell)estim- 
mungen  auf  das  GlUhen  der  entweichenden  Gase 
verzlchti't.  das  Elsen  dennoch  aber  In  verdünntor 
Salzsäure  aufgelöst  wird.  Dies  gesclüebt  aber 
nur  auf  Kosten  der  G«naiitffkelt,  da  man  snf 
diese  Weisf  bei  vii  Im  l'olieis;enprohfn  nlelu 
ganz  zwei  Drittel  des  Gcsautschwefcls  erhlüt; 
Itel  Untersuchung  von  Stahl  mit  rdchlicben 
KohlenstoflgchAlt  würde  dar  Veriust  au  Sdiwefid 
noch  viel  größer  sein. 

Dies  sind  die  Gründe,  welche  mich  darauf 
sinnen  ließen,  die  Methode  wesentlich  zu  vereta- 
fachen,  ohne  deren  Genauigkeit  zu  becintrachtipon. 
l'nter  Benutzung  alterer  Forschungsergebnisse 
glaube  icli  liii  '^i  s  Ziel  nun  erreicht  zu  haben.  — 
V.  Keinhurdi  hat  bereits  1S90  in  Nr.  5  S.  430 
von  ,,Stahl  und  Eiseu*  hei  der  Schwefelbestim- 
mung  im  Etaen  die  Anwendung  starker  Salzsaure 
vom  siiezilischcn  Gewicht  1.19  empfohlen,  .indem 
dadurch  auch  die  Scbwefelverbindungen  schwer 
zeraetsbarer  Roheisensorten  mSn^clist  vollsten^ 
zerlegt  werddi"  sullt.n.  S'odnnn  hat  in  der 
, Zeitschrift  für  angewantltc  Chemie",  Jahrgang 
1893  S.  il,  Wilhelm  Schindler,  Chemiker  dm 
Eisenwerkes  Witkowitz,  darauf  aufmerksam  ffc- 
macht,  datt  es  bei  der  Bestimmung  de.s  Scbwefehi 
im  Elsen  nach  der  .Schwefelwasserstoffmetbode 
erforderlich  sei.  zum  Anflfisen  desselben  starke 
Salzsäure  (.spezitisches  Gewicht  l.lJli  anzu- 
wenden,* wenn  der  Schwefelgehalt  nicht  zu 
niedrig  ausfallen  solle.  Für  diese  I^ehauptung 
lieferte  Schindler  den  Beweis  durch  ^litt' iltin«-' 
der  Aoal^'seuergebnisse  von  zwei  Eisenprobeo, 
welche  er  teils  nach  der  Bromnetbode,  teUt 
nach  der  Wasscirsf rift'stipr'rox.viliin  thmb'  crlLilteii 
hatte.  Es  war  je  eine  Eiseuprobe  mit  0,oa  */• 
Kupfergehalt  einerseits  in  verdOnnter  Salinlure 
(1  Vol.  Salzsäure  1,1  !J;  1  Vol.  Wasser),  ander- 
seits in  starker  Salzsaure  (spezifisches  Ge- 
wicht l,r.ti  aufgelöst  und  der  Schwefel  daoi 
bestimmt  worden.  Die  von  ihm  damals  mit- 
geteilten  Resultate  sind,  soweit  sie  hier  In  Be- 
tracht kommen,  folgende: 

I  10  g  Eb«n  '  10  t  n«*a 
{MlSalMln  RuftrrlMlIi 
I  Satartarc  ;  s»ii»»»tr 
]  TOn  tfe*.  I  TOB  tpeX'  J 
jOewicJH  t,lo|eewiclll  l.tW 

%  s  •»  s 

i.  .Mangsoarniw        lI.Best.  1    0,U9    i    0.221  i 
Oraaeisen  ...  /IL  ,        0^157   |  0,»6 

A«i«*P*m-«.™-,i..  H-Best. '    0,048  0,070 
i.  Andere EiseBprobe        _  J    ^Ioti  | 

Schindler  kniiptl  dann  an  diese  Ergebnisse 
die  Bemerkung:  «Aus  diesen  Versuchen  glaube 
ich  den  Schluß  ziehen  zu  dflrfen,  daß  die  so* 

•  Aiicb  in  iIiMi  Ictztpn  Arbeiten  von  .T.  F'etri':i 
iiiiil  C  ReiultarUt  wird  die  Anwojniuug  ntarki  r  SaU- 
»Suro  empfohlen,  um  d«f  (tliüien  ontwoichomlor  Hu» 
umgehen  sa  kännen.  ,ätabl  und  Etaen"  ^r.  9  ood  13 
dieses  Jahrganges. 
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gejDUUinten  Scbwefelwass^^rstoffmetluKlcn  tür  die 
BoflÜmmuDg  des  Sehwefeb  im  Eisen  bei  Anwon- 
tlun;:  von  konzeDtrierfer  SalzsJlnrr  iliri"  Hraiicli- 
barkeit  für  die  l'raxis  nicht  verloren  haben,  und 
daß  eine  Draach«,  warum  Melneke  (i,Zeltsohrift 
fiir  .mtr^^wandte  Chfimio'*.  Juli  18HH)  frar  so 
schlechte  ErfaUnmgea  damit  gemacht  hat,  darin 
sa  anclien  ist,  daB  er  nidit  konzentrierte  Salx- 
sÄiirf,  sondern  ein^  verdünnte  Saure  von  1,10  sjm> 
ziÜBchera  Gewicht  für  seine  Versuche  ver« 
wendet  bat.*^ 

IMe  "\Vichtif?lcftit  der  Scbiudlerschen  Mit- 
teilungen leuchtet  wohl  ohne  weiteres  ein.  Sic 
sind  uns  leider  viel  spftter  bekannt  g'ewordon, 
al8  unsere  aena  Uethode  der  Schwefelln  >rinnuun(r 
nebst  dem  ertfilnzenden  (tliUn .  i  fnlu  . n  in  .Stahl 
und  Eisen'  (189  7)  veröffenlliclu  wur4lo.  Audern- 
falls  wäre  es  nabedin^  erforderlich  ipewesen, 
riim  Auflösen  ilf>  Ki^en<i  iiiclit  verfliinnte,  «jon- 
dern  starke  SalzHAure  vorzuschreiben,  und  iVruer 
zu  prüfen,  ob  durch  deren  Änwendnnjor  nicht 
ders.  lhe  Krfiil'_'-  erzielt  würde,  wii'  bei  \'.t\Vi  n- 
dung  von  verdtlnnter  Salzsäure  mit  Einüchluü 
des  RoiletBolien  GMlhverfalirens.  Was  damak 
iintiL-rblieb,  ist  nun  aber  geschehen.  Zu  unserer 
Freode  haben  wir  durch  eine  Heihe  von  Vcr- 
SQcfaen  feststellen  kSnnen,  daß  beim  AuflSsen  der 
Eisensorten  in  viel  si;ii  k<  r  Salzsäure  (spezitisehes 
(»ewicht  1  .lü ►  praktisch  kein  orpauischer  Schwefel 
entweicht,  sondern  daß  hier  der  flüchtige  Schwefel 
so  gnt  wie  ausschließlich  in  l'itrin  von  Schwefel- 
wasscrstofl"  entbunden  wird,  welcher  nur  norli  in 
geoi^rnetcr  Weise  durcli  eine  Lösung  von  Kad- 
mloniazetat  geleitet  zu  werden  braucht,  damit 


der  entliundenc  Schwefel  in  Form  von  Kadmium- 
sulfid vollständig  geftllt  werde. 

I'ni  die  Abhftnjrijrkeit  der  Schwefel wasserMtoff- 
ausbeuto  von  der  Stärke  und  zugleich  der  Meuge 
der  ani^wandten  Salzsaare  genauer  kennen  zn 
lernen,  haben  wir  znnünhst  seehs  verschiedene 
Eisenproben  nach  dem  weiter  unten  zu  beaclirei- 
bendm  Verfahren  genau  untersucht,  und  zwar 
allemal  mit  Einschluß  des  ülühons  iler  entluin- 
denen  Oase.  Von  jeder  Eisenprobe  wurde  der 
Sehwefelgebalt  viermal,  d.  h.  zweimal  bei  zu- 
nehmender Starke,  und  zweimal  bei  zunehmender 
Mcnvrc  der  Salzsäure,  ermittelt.  Hierbei  machten 
wir  die  Krfahrung,  daß  ohne  den  Gltthprozeü 
ganz  liefriediirende  Ergebnisse  erzielt  werden, 
wenn  zum  .\uf lösen  von  10  <z  Eisen  wenlirsteiis 
lüü  ccm  Salzsäure  vom  spezitiscben  trewicht  1,1  !> 
genommen  werden.  Nimmt  man  für  10  g  Eisen 
nur  50  ccm  lieser  S'Sure,  so  ist  das  in  An- 
tiotravht  des  zu  erretcbendea  Zweckes  nicht  genug. 
Es  tritt  dann  durch  ihren  teilweisen  Verbrauch 
eine  srewisse  Schw;ic!iiiii;r  di  r  S'iiire  ein,  so  dnß 
man  dann  Iüm  zu  (),00G  oder  ein  ZwölfttsI 
des  Kesamten  Schwefels  zu  wenig  erhalten  kann. 
Auch  wenn  man  auf  10  p  Eisen  80  ccm  starke 
Salzsäure  nimmt,  entweicht  noch  nicht  aller 
Schwefel  als  Schw«fe]was<<erstolF.  Dies  ge.scbieht 
erst  in  hinreichendem  Maße,  wenn  au  10  g 
Kisen  !  nn  ccm  stärkste  Salzsaure  gesetzt 
werden,  und  wenn  man  diese  anfangs  kalt, 
später  unter  pinz  ^.M-linder  Krwilrmnng  einwirken 
IrilU.  Die  nachfol;rende  ZusammeuHtellung  von 
Analyst>nerge.bnissen  gibt  uns  hierüber  einige 
Ansirunft: 


J 
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Zum  l>esseren  Verständnis  dieser  Zahlenreihen 
sei  zdtirichst  angeführt,  daß  sich  Vorlage  1  vor 
der  1^ lullenden  Bühre  befand  und  den  Schwefel- 
wa«ersteff  aufnahm,  welcher  bei  Binwirkung  der 


Salzsäure  auf  das  Eisen  direkt  als  solcher  ent- 
bunden wurde.  Vorlageil  belaml  sieh  hinter 
der  glühenden  Röhre ;  hierin  wirkte  der  Zuwachs 
an  Schwefelwasserstoff  auf  Kadmlumazetat  ein. 
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welcher  erat  dnroh  Zeric^^i^  des  orgaofsehen 

Schwefels  in  dt-r  t:Iiili('nil<  n  Uölirr  cntstAnd.  Uio 
obersten  ZableoreUiea  k  dea  borizontalen  äp«tten 
beetfttigen  im  aDgemefaieii  die  SoUndlerachen 
Aiialysenertrt'tiiiiüHe,  dnU  oftmlloh  fllr  jede  Kison- 
sorte  mit  di^r  Starke  der  zum  Lfison  anpcwandtcn 
Salzsäure  der  Gehalt  den  direkt  in  Freiheit  ge- 
setzten SchwcfelwasserdtoflTes  zunimmt  und  um- 
f^fkehrt,  T5('soiul'  rs  Iclirrcit-h  für  litis  sind  aher 
die  mittleren  Zahlenreihen  in  horizontaler  Kich- 
tang.  Bei  ihnen  hf^obachtea  wir  ganz  regrel- 
mUßig  mit  Ziinahnii«  des  Salz's.luregehalts  eine 
Verminderung  des  durch  den  Uiübiirozeß  r«^ktioa»- 
tüAg  werdeaden  Schwefele,  und  dieser  Znwachi 
betrtlgt  bei  Aiiweiidaiig  von  100  com  Salsafture 


H 


vom  spezifischen  Gewicht  1,1  i>  auf  10  g  Elsen 
nnr  noch  zwischen  0,0000  und  0,0008  Schwefel 
(auf  Eisen  bezogen),  d.  h.  er  l»t  unter  ditistüi 
Umstfloden  verschwindend  gering  und  kann  un- 
berUck.sichtigt  bleiben. 

Ist  somit  boi  Anwendung  st&rkst&r,  zugleiclt 
rdohlich  bemessener  Salzsflure  das  Glühen  der 
entwickelten  Gase  überflüssig,  dann  kommt  es 
nur  noch  darauf  an,  die  erheblichen  Mengen 
("hlorwaK-serstoff  (welche  mit  viel  \Vasä>erslott', 
wenig  Schwet'elwasHerKtuff  und  zuletzt  mit  Wasser- 
dllni)ifen  dem  Anflösungskolben  entweichen)  auf 
dem  Wege  zu  der  Lösung  des  Kadoüuuiazetates 
so  zu  boeeitlgi»,  daß  eine  sehfldlleke  Einwirkung 
der  Saure  auf  das  hd-r  rntst.  hende  Schwefel- 
kaduiium  nicht  zu  befürchten  Ut.  Denn  die 
liüsnag  des  Kadmiumazetates  darf  nur  —  um 
st.irkr  I'!a^eubildung  zu  verhüten,  ist  sie  er- 
forderlich —  freie  ü^aigsfiure  euthalten,  nicht 
aber  wesentliche  Mengen  Salzsinre  anfhehmen. 
Andernfalls  wOrdedas  Uerin  entstandene  Scbwefel- 


kadmium  schon  bei  ml6iger  Brwirmung  der  Azp- 

tAtliisung  durch  Chlorwasserstoff  wieder  zerselzt 
werden.  Um  diese  Zersetzung  zu  verbäten,  ist 
zwischen  dem  Auf  IVsnngskolben  and  der  Verlaine 

mit  der  Azetatlösung   eine  Waschflasche  ange- 
bracht, welche  d^'stilliortes  Wasser  enthalt,  und 
die  zugleich  Kochflasche  ist.    Darin  winl  der 
mechanisch    mit   fortgerissene   Chloi  uiissrrstoff 
selbst  beim  Sifdrn  fast  vollständig  zurüi  k'.'.  lmiten. 
insofern  der  Gehalt  au  äfture  12  ^ja  nicht  uber- 
steigt. Unter  diesen  DmstOnden  wird  aber  Schwefel- 
wasserstoff, von  wi  li  lii  in  wahrend  des  Aufliisnng»- 
prozeäsoft  jedoch  kaum   l  mg  iu  der  Wasch- 
ilasebe  znrttckbleibt.  leicht  dnreh  Kochen  aas» 
getrieben  uiiil  m  Iist  einigen  Wasserdampfen  in 
diu  an  die  Waschflasche  angeschloa^ene 
Voriage  mit  der  Lösung  von  Kadalnm- 
azetat  übergeführt. 

L)er  Apparat,  welcher  die  hier  er- 
forderlichen Bedingungen  erfüllt,  i(nd 
welchen  wir  bereits  Uber  zwei  Jihve 
mit  bestem  Erfolge  zur  lie(|uemen  und 
genauen  gewichtsanalytischeu  Bestim- 
inung  des  Schwefels  in  Eisensorten  be- 
nutzt haboii.  (.liti*^  ilif'  in  Freiheit  ge- 
setzten Gase  glühen  zu  müssen,  ist  neben- 
stehend  abgebildet  nnd  nach  dem  G»* 
sagten  wohl  leicht  verständlich.  Wü* 
können  ihn  und  die  vereinfachte  Me- 
thode den  Herren  Fachgenossen  beetsns 
oiiipfrlilrii .  \vi..lii-i  noch  aii|.''i'fTi!irt  sei. 
I  daß  t>ich  der  Boden  de«  Auflösuogs- 
H  kolbens  A  etwa  6  cm  AVer  dem  ehentei 
/  Uand  des  Bunsenbrenners  (nicht  Sehonr 

stein)  befinden  soll. 
U>  Will  m:ui  bei  Anwendung  des  hier 

gezeidmeten  Apparates  die  Schwefel- 
fe bestimmiing    nach    nnserer  Metliodi' 
auäführen,    so    stelle   man    sich  zu- 
nflchst  nach  folgender  Terschrift   zwd  LV- 

sungen  her: 
1.  25  g  Kadmiumazetat  (oder  billiger.  üikIi 
gleich  gut:  5  g  Kadraiumazetat  und  tO  ff 

Zinkazetat  I  ^M•n|.•n  in  cinrr  I.itr-rflrkscli.:' mit 
2öO  ccm  destilliertem  Wasser  und  25U  ccm 
Eisessig  auf  dem  Wasserbade  unter  Erwfl^ 
men  gelSst.  die  Lösung  dann  nach  ihm  P'"- 
kalten  mit  destilliertem  Wasser  auf  1  1  g*^- 
bracht,  gemischt  und  filtriert. 
II.  120  g  kristallisierter  Kupfervitriol,  gut  zer- 
rieben. Werden  in  i'iner  Porzellanschale  mit 
800  ccm  destilliertem  Wasser  und  120  CCIB 
reiner,  konzentrierter  Schwefelsaure  auf  den» 
Wasst'ibaile  unter  rmrühren  geb'ist.  die  1.''- 
suug  iu  eine  Literflasche  gegossen,  hierin 
abgekühlt,  die  Schale  dann  mit  so  viel  destil- 
liertem Wasser  nachgespült,  tinfl  1  1  <*'>*• 
steht,  die  Lösung  gemischt  und  filtriert. 

Des  weiteren  bringt  man  nun  iu  die  Vor- 
lage F  so  viel  ven  der  KadmlumazetatUltniig  1« 
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(i&ü  sie  nach  Anfsetzen  des  Stöpsels  mit  der 
Glasröhre  and  beim  Durchblasen  von  I^fk  dnreh 

(Üp^nlbi'  hei  H  in  dem  angeschniolMBSl  Ansatz 
etwa  3  cm  hßlier  steht  al«  innon,  wozu  in  fh-r 
R«^<?el  32  bis  35  com  Lösung;  f^caü^on.  l>araiif 
^ieUt  man  in  die  Wasch-  und  Kochflasche  B 
l'U)  ccm  (IrstilliiTtrs  Wassi-r.  Von  drni  (fut 
zerkltiioerten  Eisen  bringt  man  dann  mitteln  Kupfer- 
blschs  10  f  ia  d«ii  AnflSanDgakolbra  A,  setxt 
den  an  d«»r  SchlifrstHlli-  vnrhi^r  naß  gemachten 
Halintriühtcr  nebst  (jaäontbindungäröhre  dicht 
darauf,  und  setzt  den  Apparat  ntin  so  susammen, 
wie  es  in  dvr  Zeichnung  \  (•r^'>  srln  ri  ist.  I'<  r 
Dreiwegoiiahn  D  (dessen  Gebrauch  zwar  an- 
g<ai«hm,  jedoch  nicht  absolut  notwendig  ist)  be* 
ktimmt  zunächst  eine  solche  Stellung,  daü  die 
Verbindung  zwischen  dem  Aufliisungskolbea  A 
nnd  der  Waachilasche  E  hergestellt  ist.  Nun 
schließt  man  an  dem  Glockentrichter  den  Hahn  B 
und  gießt  zun?lnfw»  50  ccrii  S:ilz<5?|iire  vom  ^i»e- 
zitischcn  Gewicht  1,1  ii  in  den  Trichter.  Dann 
ort'net  man  den  Hahn  B  und  Iftfit  ziinSdist  etwa 
die  Hnifte  der  Sflnre  nach  mitnn  lrniff>n.  I-it 
QUD  die  Gasentwicklung  im  Kolben  nicht  allzu 
stürmhieh,  was  hOchst  selten  Torkommt,  dann 
UÜt  man  den  Trichter  ganz  leer  l  uifoii.  si  hließt 
den  üalui  wieder  und  gießt  von  neuem  dO  ccm 
Salzsflore  vom  spezifischen  Gewicht  1,19  hinein; 
iin  ^Mtizen  also  100  ccm.  Ist  dir  rrasi'nt\vi(  k- 
lung  im  Auflösungskolben  immer  noch  mäUig, 
so  laßt  man  aooh  das  letzte  Saurequantam  hinein- 
laufen, schließt  aber  den  Hahn  B  dann  so  früh- 
zeitig, daß  die  Trichtorröhre  unterhalb  dessell>cn 
vollstündig  mit  Salzsflure  gefüllt  bleibt.  Dies 
emptiehlt  sich  deswegen,  damit  spater  In  den 
Auf  lösiin;r.>lv"I'i'  ii  nicht  noch  Luft  eintreten,  diese 
das  entstandene  Eisenclilornr  teilweise  o.\ydieren 
und  damit  eine  Abspaltung  des  Schwefels  vom 
Sehwefelwfi<?yprstoft'  bewirki  n  kfinne.  Sollte  nach 
Zusetzen  des  iiestes  der  Salzsilure  die  Ga»eiit- 
wieUnog  im  AuflSsuugsIcolben  A  zu  langsam 
vor  >ich  was  iii'-istfiis  srlioii  nnrh  "2  Iiis 

i  Hinuten  der  Fall  ist,  ao  achicbt  man  den  mit 
LufIreguUeruttg,  Stern  und  Schornstein  ver- 
sehenen Bunsenlir«  nn«  r  V  darunter,  an  dessen 
Sclilaach  sich  vorteilhaft  eine  Quetacbschraube 
befindet.  Di«  Flamrae  dieses  Brenners  soll,  ohne 
Luftzufuhr,  anfangs  nicht  mehr  als  etwa  0.7  cm 
Höhe  haben;  die  Benutzung  eines  Drahtnetzes 
ist  hier  ganz  überflüssig.  Wenn  durch  die  Koch- 
flasche  E  in  der  Sekunde  3  bis  4  Gasblasen 
hindurchgehen,  int  das  eine  normale  Entwick- 
lung und  die  Erwärmung  des  Auflösiuigskolbena 
dann  ansreidiendL  Das  Gelingen  des  Venraehes 
bleibt  ind>^sRi^n  atieh  bei  ziemlich  flotter  Gasent- 
wicklung noch  gesichert.  Anderseits  muß  aber 
das  Bestrelwn  des  Analytiicers  darauf  hinaus- 
gehen, daß  df-r  Tniialt  <!<■-;  Kolbens  \  w.lltrend 
des  Auflösungsprozesses  uiügUehst  kUhl,  die  Salz- 
sanre  darin  also  mSgUdiBt  stark  bleibe  und  so 


bis  zu  finde  der  Auflösung  zur  Wirkung  ge- 
lange. Uan  erwärme  daher  den  Kolben  A  bei 
der  Arbelt  nie  mehr,  als  zur  Erziolung  eines 

antremessenen  Gasstromes  erforderlich  ist.  Die 
Mühe  der  Flamme  (welche  man  walirtiul  des 
ganzen  Auflösungsprozesses  vorteilhaft  immer 
weiß  brennen  laßt)  ist  also  rlt  n  Verhältnissen 
anzupassen,  und  wird  nach  Bedarf  alimäblicb 
von  etwa  0,7  cm  auf  annilienid  1,  2,  8 
bis  3"-'  cm  gebracht.  Die  Luftzufuhr  zwr  Flamme 
wird  hierbei  deswegen  ganz  unterlassen,  um  ihre 
H5he  letcbier  abschätzen  zu  kfinnen,  und  femer 
auch,  um  ihr  Zurückschlagen  zu  verhüten.  T.^t 
der  größte  Teil  des  Eisens  gelöst  und  kommen 
die  Gasblasen  bei  einer  PlammenhShe  von  8  Mb 
4  cm  langsamer,  so  verliere  man  die  Geduld 
nicht,  sondern  warte  bei  dieser  Flammenhöhe 
dio  vollständige  Auflösung  des  Eisens  ab;  die 
\  <u  z.  itige  Vergrijßerung  der  Flamme  würde  den 
Auflösungsprozeß  kaum  beschleunigen,  da  die 
Temjteratur  der  Eisenlösung  nach  1  bis  VjA 
Stunde  und  bei  dieser  Flammenhöhe  allmahUeh 
so  hoch  gestiegen  ist.  driß  drr  Kollipiiitilinlt  iranz 
schwach  zu  sieden  anfangt,  die  Gasentbindungs- 
rShre  sieh  aber  nooh  nieht  wann  anfühlt. 
Kommen  wahrend  die-jo«!  Znst.iiidns  lifi  uuver- 
anderter  Flammenhöbc  (etwa  3'/s  cm)  die  Gas- 
blasen nur  noch  hOcfast  selten  oder  gar  nicht 
niflir,  so  L'ilt  es,  die  letzten  Reste  von  Sdiwcftd- 
wasserstoff  nebst  den  Gasen  aus  dem  Auflösungs- 
kolben vollständig  auszutreiben.  Zu  diesem  Zweck« 
erhöhe  man  die  weiße  Gasflamme  auf  etwa  7  bis 
8  cm,  führe  ihr  dann  so  viel  Jjuft  zu,  daß  sie 
nur  oben  noch  etwas  weiß  brennt,  und  öfTne  nun 
der  Vorsicht  wegen  am  Irlockentrichter  den 
Hahn  B,  damit  hfi  etwaigem  Lnftzti^'  auf  den» 
Arbeitstische  und  einer  zufalligen  Al)kühlung 
des  (erhitzten  Kolbens  die  FlQssigkeiten  ans  den 
Gcfilf^fMi  K  nnd  F  nicht  znriicksteigen  können, 
andernfalls  wäre  der  Versuch  als  mißlungen  zu 
betrachten.  Di«  Bis^^nlOsung  g«rat  ndn  in  reokt 
(leufliclu's.  doch  ni.'Ißitrf's  Sifdrn,  es  wird  bald 
die  Gasentbindungsröhre  warm,  and  nach  etwa 
8  Minuten  wird  deb  auch  die  Sehutzkugel  J 
warm  anfühlen.  Von  diesem  Zeiii'unkt  an  lassi- 
man  die  Eisenlösung  noch  etwa  5  Minuten 
koeheu,  im  ganzen  also  annähernd  S  Minat«n. 
Xun  iibeneuge  man  sich,  daß  der  Hahn  6  ge- 
öffnet ist,  und  schiebe  dann  den  Bunsenbrenner  C 
unUr  die  Waschflasche  E,  damit  auch  diese  ins 
Sieden  geraten  kann.  Hierauf  drehe  man  den 
Dreiwegehahn  D  sofrirt  ijuer,  dfimit  der  Inhalt 
der  Waschflasche  nicht  mehr  zurucksteigen  kann. 
Wieder  naeh  «twa  8  Minuten  wird  auch  dieser 
in  müßliTf^s  Sieden  gerat<'n  srin  uml  sich  dif 
Schutzkugel  bei  H  etwas  warm  anfühlen.  Ist 
dieser  Zustand  erreicht,  so  lasse  man  d«u  Inhalt 

dr-r  Wa-^i'hflasrlii'  F,  wi'lrhi'  Fri:i  :i-n;;nifrnil  zehn- 

prozeutlge  .Salzsäure  euthiilt,  ebeufaila  noch  an- 
nähernd 6  Minuten  mafiig  sieden,  wobei  der  In- 
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halt  der  Vorlage  F  attak  «rwftriut  wiixl,  was 

keineswegs  schadet,  da  nur  lr>  Iiis  20  WaMüT- 
dampfe  mit  annähernd  0,02  g  l'hlor\vas>ti^rstoff 
übergehen.  Ist  die  Azetatlflsiin},'  nehst  dem 
KadmiuiiiHulfid  fast  siedend  heiß  geworden,  und 
i>t  sie  in  dem  Ansatz  i;  ,  twa  'i  Iiis  2'  2  cm 
gestiegen,  so  liann  man  aucli  ohne  den  (tebrauch 
einer  Uhr  annefan«!!,  dafl  die  letzten  Spuren 
von  Schweff]\vn>^ser^tfiff  aus  dem  Wn^rlnvasscr 
ausgetrieben  sind.  .Man  hebt  nun  die  Gias- 
rSbre  H  F  nebst  dem  (hunmlstoiifen  aas  der 
Vorlagr  ht^rnn^.  streift  l>ei  H  den  Kaut.'ichiik- 
scJtlauüh  ab,  schiebt  den  Bunsenbrenner  beincito 
und  rieht  nun  den  AuflSsungs-  und  Kochprozeß 
als  liiM/ndi't  ;ui,  (IH«'  Kisenlösuntr  in  A  ii;»t  ]<■■] 
uormalctu  Vorlauf  der  Arbeit  noch  ein  V'olunten 
von  etwa  80  een;  dampft  man  sie  in  einer 
Porzellanka«serolle  vßUig  zur  Trofikne,  so  ist  der 
Rückstand  zur  Ermittlung  des  Silizium-  und  des 
Kupfergchaltes  des  Eisens  vorziiglieli  vorbereitet.  1 
Mittels  kleiner  Mensur  oder  Pipette  werden 
nun  5  ccni  dfr  bereiteten  Kupferlösung  II  ab- 
geuieü&eu  und  diese  in  diu  Vorlage  F  laufeu  ge- 
laMm,  welehe  man  dann  etwas  schwenlct.  Hier- 
bei setzt  Kifh  ilas  ontstiindeni'  l'i'IIi'  Sffnvifel- 
kadniium  plötzlich  in  schwarzes  ticbwcfclkupfer 
am,  so  dafl  das  Geniseh  rtn  graues  Aussehen  ei^ 
halt ;  in  demselben  ist  jedoch  Knpfersulfat  übor- 
scbOsaig.  Ferner  sind  jetiSt  die  Azetate  durch 
ein  nebermaß  von  Schwefelsaure  in  Sulfate  ver- 
wandelt  worden,  weil  diese  aus  dem  Filter  viel 
leichter  ausxttsüüen  sind,  als  Azetate.  Diese 
beiden  chemisoheo  Vorgänge  werden  dui-ch  fol- 
gende Gleichungen  veranscliauiicht: 

Cd8+Ca80«»Cs8+Cd80.; 

Cd(CtH» 0»)i  +  IltSO«  s  Cd 80«  4-  2  0»H« Oi. 

Durch  Vermittlung  von  Kadmiumaxetat  sind 

wir  somit  auf  einem  Unjwege  zu  reinem  Kupfer- 
sulüd  gelangt,  welcher  Weg  bei  diesem  gewichts- 
analytisehen  Verfohren  notgedrungra  eingehalten 
wiM-don  niiifi.  Denn  wnüt'  n  wir  die  Vorlage  F 
direkt  mit  Kupferlösung  beschiuken,  su  wurden 
wir  hierin  wihrend  der  AvflSsung  des  Bisens 
ni(  lit  nur  rin-'  Fnllung  von  Sehwefelkupfer,  son- 
dern nebcobei  eine  solche  von  Phosphorkupfer 
erhalten,  die  Ergebiüsse  der  Sehwefelbestlmniung 
würden  also  zu  hoch  ausfallen.  Da  Phosphor- 
wasserstoff, welcher  hier  nelien  Wasserstoff  und 
Schwefelwasserstoff  in  Freiheit  gesetzt  wird, 
aber  in  Kadmium-  1  I  Zinklösungen  keine  Fäl- 
lung bewirkt,  so  erliülicn  wir  nun  in  der  \or- 
lage  F  eine  dem  frei  gewordenen  Sclnvefcl- 
wasserstofi'  genau  entsprechende  Menge  Schwefel- 
kupfer, welches  frei  von  .Nebenbestntulii'ilen  ist. 
—  Beim  Auflösen  von  Eisen  wird  ülirigcus  ntit 
dem  WasserstolT  eine  gewisse  Monge  Arsen» 
Wasserstoff  forttreführt,  wr  Ii  In  r  in  .  inem  kleinen 
Arbeitsrauui  gefährlich  werden  kann,  mindeüteus 
unangenehm  rieeht.  Um  ihn  UDSchldlleh  su 
autchen,  leitet  man  die  aus  der  Vorlage  F  kom- 


raendtm  Gase  ins  Freie  oder  durch  eine  LSsmü 

von  Silbernitrat.  j 

Das  in  der  Vorlage  F  nach  Zusatz  der  saures  I 
Kitpferlösung  entstandene  Sehwefelkupfer  wird  I 
nun  auf  ein  aschefreies  Filter  von  etwa  T  cm  ! 
Durchmesser   l'i  lir.i«  lit.    wobei  man   die  trübe 
Flüssigkeit  vorleillmlt  an  der  vorher  zum  Durcli- 
leiten  der  Gase  benatzten  Glasröhre  H  F  herunter- 
laufen  IflPit.    Spuren    vnn  Kupfersulfiil  wifden 
nacliher  von  dieser  Röhre  mittels  zugeschnittener 
Federpose  ond  Wasser  befreit   Dl«'  Verlsf>e 
<ell)st  wird  innen  leicht  mittels  (inrninirin!.'  m  I 
Glasstabe  ausgerieben.  Zum  Aussülicu  des  Filter«  1 
kann  man  kaltes  destilliertes  Wasser  benutsss; 
ist  es  angewärmt,  so  wird  man  mit  dem  Aus- 
waschen etwas  rasober  fertig. 

Um  das  ausgesüBte  Sehwefelkapfer  in  kilr*  ! 
zester  Zeit  in  eine  Wtgbarc  Verbindung,  näm-  | 
lieh  Kupferoxyd,  zu  verwandeln,  nimmt  man  das 
noch  nasse  Filter  behutsam  aus  dem  Trichter 
heraus,  drückt  ch  nebst  dem  Sultid  zwischen  den 
Fingern  ganz  flach,  legt  es  flach  in  ein  genau 
gewogenes  Pl&tiuHclULlchea,  erhitzt  erst  tuAf 
Uinutmi  lang  Aber  einer  Flamme  sdir  scbwaek« 
(i.iH  das  Filter  verkohlt  und  schließlich  ver- 
brennt, wobei  mau  mit  einem  Platinhäkcbeii 
naehhdfen  kann,  und  rSstet  nun  die  Verblndnig 
1"  i  Uotglut  für  die  0,010  tr  Kupferoxy«!  n^rfi 
miudestens  zwei  Miauten  laug.  Zuletzt  glübt 
man  eine  Minute  l>ei  bedecktem  Schilehen  stsrk. 
damit  auch  ein  geringer  Gehalt  an  entstaiult  tim 
CuSO«  in  CuO  übergeführt  wird.  Man  hat  nun 
reines  Kupferoxyd  in  Form  von  mnttschwars« 
BUttchen,  teils  auch  pulverfQrmig,  gewonnea. 
das  man  nneli  dem  Erkalten  <les  Scbalcbens 
wiegt.  Durcli  Multiplikation  des  Liewicht«  des  1 
Kupferoxyds  mit  0.4030  erhalt  mau  das  Gewidbt 
ih  s  sflnitlichen  tn-ini  Auflösen  drs  E1<«ens  flüchtig 
gewordenen  Schwefels.  Hatte  man  10  g  Eisen 
aufgelöst,  so  Ist  das  erhaltene  Produkt  nod 
mit  10  zu  mii1tipH:?iereu,  um  den  Schwefel  TSB 
100  g  Eiseu  zu  erhalten. 

Stehen  nicht  10  g  des  serkldnerten  Etaess 
zur  Verfügung,  so  k.um  finrli  mit  5  il.-svrllicn 
eine  gute  ^chwefelhestimmung  ausgeführt  werden.  , 
Zum  AuflSsen  des  Eisens  genügen  dann  aber 
r)0  ccra  Salzsäure  vom  spez.  Gewicht  1,19;  aufh 
kommen  in  die  Wascbflasche  E  dann  nur  lOOoeai 
dirstilliertes  Wasser;  im  übrigen  ist  das  Ver» 
fahren  wie  vorhin  beschrieben.  Das  nach  dein 
RrKtf^n  des  Filterrückstandes  erhaltene  Kupfer- 
o.xyd  multipliziert  mau  dann  mit  0,403  osd 
nooh  mit  20,  nm  den  Schwefel  ans  100  g  Baen 
zu  ?^rhalti-n. 

Das  (Tlilhen  des  Schwefelkupfers  kann  nach 
den  ndtgcteilten  Grundsätzen  auch  redit  gut  hi 
einem  l'i>r/t  IImiis«  hnL  lien  und  bei  Anwendunp 
eines  Muftelofeus  geschehen.  Aber  immer  muti 
man  anfangs  schwache,  dann  mittlere  Hitse  und 
zuletzt  starke  Hitze  anwenden,  nm  ein  gntss 
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Ergebnis  zn  «nielea.   Sollte  c.  B.  nach  dem 

WicfTcn  (los  Kii|iftiuxyds  beniertt  \v.i(I<.ii.  driß 
ein  Teil  dtwclbeu  ini  Hchillchen  lo&i  iiafUit, 
war  anfengs  zu  stark  geglüht,  was  vemrieden 
\v»'nl«n  Tiiiiß.  Dil'  Kfinigtinir  des  Schalchens 
gcsdiicht  am  besten  mit  SalzsAure,  welche  man 
darin  erwärmt. 

Um  zu  beweisen,  daß  die  so  abgottuderte 
Schwefelwn.^snrstoftmPthofif  (ien  Vergleich  mit 
einer  giiitu  Oxydationsmethode  der  Schwefel- 
bestimmung nicht  nur  aush&lt,  sondern  l)ezflglich 
der  Zuverlflssigkeit  ihr  wonioL'liih  ixtch  iili.  r- 
legen*  ist,  haben  wir  von  fünf  verschiedenen 
Elsenproben  die  Sehwefelbestimmiing  sunselist 
nach  ih-m  hier  beschriebenen  CdvS  -  CuO-Ver- 
faiiren  und  daim  so  ausgeführt,  daß  wir  je  5  g 
ffisen  vonieht{(^  in  CSnlgswasser  (40  cem  Salz- 
säure  vom  spez.  Oewicht  1,19  und  20  ccm 
Salpetersäure  vom  spez.  Gewicht  l,4j  lösten, 
die  EtsenlSsnnj?  nach  dem  Eindampfen  und  Wieder» 
läsen  nitrierten,  die  durch  direkte  Oxydation 
des  Schwefels  im  Eisen  entstandene  Schwefel- 
säure mit  HO  ccm  Doppelt-Normal-C'hlorbarium 
fltllten  und  d.as  entstandene  Bariumsulfat  nach 
rwtti  Tagen  abtütrierten.  Dabei  wurden  nach- 
folgtmdo  Eesultate  erzielt  (siehe  Tabelle). 

Aueb  ifiese  Srg«bnlMB  itrfteii  dun  britragea, 
zn  ilor  jrtzt  vereinfachten  HjS  —  CdS  —  CuO- 
Methode  volles  Vertrauen  zu  gewinnen. 

Oben  abgebildeter  Apparat  ist  aneb  bei  Tier- 
mallgcr  Unterauchnag  der  aecbs  yorlün  zuerst 


*  Dil'  eo»pnt»'lli)f«  Anffauung,  welche  Petn-n, 
^Stahl  untl  l';ihi-n*  Nr.  ft,  Ton  don  8chwefelwaHBer- 
Htort'mietbodtrD  bei  Aiiweudung  ütirkittor  Salzafiure 
oder  mit  fSnachluB  de»  KolletMcheti  (llilbverfabrouH 
hat,  k&nnen  wir  einstweilen  nicht  teilen ;  in  dem  dort 
erschienenen  Referat  fehlt  aneb  an  aatrslehenden 
Belegen  fir  die  gerUglen  Htngel. 


I    10  K  Liarn  in  ,      ,.,  , 

l<>ü  rem  Siili-  I  ..  . 

Keluit,  litt»  rill-  .  .      .         ,1  u. , 
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llotbrQcbij;oH  l'uddol-  ' 

cisfo  mit  u.  i.  1  °  II  Cu  ,  OfOSilO 
Walxi'ni'iorii iiiit<»,*><Oüo  i 

,\h  und  O,!.'):!  •/<>  fu  .  I  0,0508 
WoilScs  Rohcieen  mit 

ü,23:i7»  Cu    ....  0,0768 

Puddelroheissa  ....  Ovt(^ 
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Xobonprodukt  der 

Zinkgowinnung  •  •  .  1  1,9000 


0,0206 
0,0505 

0,U7«8 

0.  1010 

1,  f«171 


angeführten  Eisonprubcn  benutzt  ,  worden,  uur 
befend  sich  dabei  vor  dem  AnflSsungskolhen  A 
noch  ein  grolier  Kippsi  In  r  Kohlensnureentwickler. 
Als  Verschluß  des  Auf  lösuagskolbeus  dient«  ein 
dreifbeh  durchbohrter  Ovmmistopfen.  außerdem 
folgte  auf  die  Vorlag«'  F  ein  Piir/.ellanröhrchcu 
von  20  cm  Lflngo  und  0,*i  cm  Micke,  welches 
in  der  Mitte  durch  innen  Hiinsenscheti  Bn-it- 
brenner  erhitzt  wurde.  l)ahinter  endlich  befand 
sirlt  eine  zweite  Vorlage  mit  Kadmiuiiiazetat- 
lösuug.  Die  ganze  Anordnung  hat  jetzt  nur 
noch  wissenschnftUehes  Interesse. 

Die  Anff  rttirung  des  oben  abgebildeten  ein- 
fachen Apparates,  weleher  nach  einiger  Uebuug 
erlaubt,  die  genaueste  gewichtsanalytisebe  Be- 
stiinmnug  des  Schwefels  in  zerkleini  rt.  tu  h^isci! 
innerhalb  eines  Zeitraumes  von  zwei  Stunden 
auszuführen,  geschieht  nach  unserer  Angabe  und 
ist  allein  der  Firma  (  '.  Uerbardt.  Manpiart« 
Lager  chemischer  l'tensilien  in  Bonn  a.  Kh., 
übertragen.  Die  üriginalapparate,  deren  Glas* 
teile  mit  \\  Ut  berechnet  werden,  sind  nur  durch 
diese  Firma  zn  beziehen. 


Ueber  den  inneren  Aufbau  gehärteten  und  angelassenen 

Werkzeugstahls. 

Beitrage  zur  Aufkllrung  Ober  das  Wesen  der  GefDgebestandteile  Troosiit  und  Sorbit. 

Von  E.  Heyn  und  O.  Bauer. 
(Schluß  TOD  S.  922.) 


Versuchsreihe  II. 

Hierzu  wurden  wieder  Stahl  S744  mit  Ü,i>ö  »yo 
Eoblenstoff  In  Form  quadratiseber  Scheiben 
25  X  --^  X  'ds  7  mm  verwendet.  Die  .Ab- 
schreckung wurde  bei  1<00"C.  vorgenommen;  die 
hierzu  ntttlge  Erhitzung  gesehab  im  elektrisch 
gebeizten  Heriiusofen.  Als  abschreckende  Flüssig- 
keit kamen  zur  Verwendung: 

a)  Wasser  von  O^C, 

b)  Wasser  von  Zimmerwftme, 
e)  Waaaer  tob  100*  C, 


d>  tJOproz.  Kochsalzlö.sunL'  bei  Zimnierwftrme, 
e)  Quei-ksilber  von  Zimmerwänm-, 
1)  Leinöl  von  Ziinmerwärme, 
g)  gescbmolzenes  Blei. 

Da  durch  .Abschrecken  in  diesen  veiNeltiivli'Tü'n 
Flüssigkeiten  verseliicdt  ue  (iradi-  ib-r  Alikniiliings- 
geschwindigkeit  erzielt  werden,  so  nmll  auch  der 
atigeschreekte  Slabl  nach  Obigem  sieb  in  ver- 
sclüedeueu  Stufen  des  Anlassens  befinden.  Ks 
mfteaen  stob  also  die  Araber  gemachten  Re- 
merkungen    Uber   die   gleichzeitig  anlassend« 
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l^riilciuiff  d«8  ÄbMhrockeiis  iiftcbprBf«n  latmen. 

TJebcr  die  Art  der  Wärmebftliandlunu  iI'  T  '  i'i- 
zelnen  Proboa  gibt  die  folgende  Tabelle  Aiukunft. 


Kr. 
d«r 
Probe 

^äoiiii^u'a!' 

io 

MarbMuuiiUuaf  { 

1. 

S  Uicr  WaMW 
TOB  0*  OL 

anKrliii>»«u  9  Munden 
hri  300  bh  320"  1'. 

le 

nicht  anfrlusrn 

•• 

S  Ut«r  Waaicr 
TMM*C, 

■  nifrluarii  3  Hlundcu 

b«l  too  bl«  S)W»  C. 

4« 

•I«bl  aoiteUiiMn 

3  Ijil4-r  WiuMir 
TOB  MO*  C 

au(rla»«<-n  3  Siuodm 
bei  SUU  bU  IKH»"  (\ 

■lebt  MK«lM*cn 

Tb 

Sb 

3  Ufr            gl«  5^ 
Ko«lMat)üAiuii>  •  

liWC*)a«*«B  S  Htundna 

M  aoo  bu  «»0  c. 

<»«  „Tc 

•lebt  ••«•iBMf  D 

Se 

»Oll  W« 

Mm  larota«  de*  ai». 

•elHiMkem  «af  M»  r. 

auK<'[A«M'n  3  Siuudi-n 
bei  3UU  bis  :t.'H'*  <■. 

IOb 

afchl  UKriMwn 

IIa 

■!•  ■■«•■r  Lrlnöl 
»on  C 
Stiric  an  kuf  40«  <'. 

nrii:"            3  St^i^ti(-n 
(mI  juij  Iti«  :iiO"  ('. 

12r 

'  t  Ul«r  LrlnOl 
»00  »»•  r 
ütlefr  an  auf  '1 "  ' ' 

nirbl  Aii|c<>lA)*i>ro 

13r 

3  kf  Kfarhmolücnra  lllcl 
»on  C. 
fUrg  lnfol((f  <lr* 
Aba«l»rMk«>B«  Mf  C. 

twi  MO  Mr  im»  C. 

Btekt  BBgclUll«« 

Die  siltutlichcD  14  Stahlprohcn  wurdon  narli 
dem  Abachrecken,  aber  vor  dem  Anlantkin,  pe- 
Bchfiffen  und  16  lliiiDten  lan^^  mit  l  prazent\in>r 
alkoliolisolier  Snlzsiliirc  t^cMzt.  Die  jireiltzten 
SctilifTc  ^iud  iti  doli  AUbildiiii^'fn  20  bin  in 
uatUrlicber  (Jröbc  dar^jcstellt.  Wie  zu  erwarton 
Wftr,  xdgten  di«!  in  koclieininii  W'assrr,  in  l.cinöl 
und  in  freschmolzt'n«»m  Hli  i  iiiLrescIirfokton  Proben 
keine  ilarteriüse,  wfllirentl  di«  übrigen  Proben 
solche  «ifwIeMa.  In  den  In  Wufter  von  0  bis 
"iO^C  aljtrf  -fliri  cktfn  Proben  1  bis  4  sind  nur 
gurioge  Truo.stituu'ugeu  vorhandeu.  Ab:>uhreckt;a 
bei  100^  C.  gibt  Troostit  auf  der  «anzen  Fliehe. 
Beim  Abschrecken  in  Koclmlzll^miü:  zeifrt  die 
dne  Probt;  Nr.  7  fast  reinen  Hartensit,  die 
andere  Nr.  8  Martensitkranz  mit  Troostitkern. 
Bei  Wiederholiinir  des  Versurlis  mit  zwei  andern 
Proben  trat  dieselbe  ErBcboiuun^^  ein  (sMw 
Abbtldnnp  Ä8).  Die  Wlrkini}:  de»  Queck- 
silbers ist  uneU'iehin.'llli^r.  Troostit  tritt  nel»en 
Martensit  auf.  Das  Absehreeken  in  Ciuecksilber 
ist  wegen  des  starken  Auftriebs  nicht  einfaeii; 
bei  alteren  Versuchen,  «ro  weniger  sor^^faltig 
abgesclireekt  worden  war.  ZftL't'fi  die  Prolien 
mehr  Troostit ( vergl.  At)bildung  H4 j.  Aliscbreckou 
In  Ijeiial  lieferte  im  wesentlichen  Troostit,  ebenso 
Abschri'rküTrj-  in  L'"f"-:'"bni'il7i'ni'nn  f'.li  i. 

Die  Wirkung  des  .iiilassuus  auf  djis  Aetzbild 
ist  in  den  Abbildungen  35  bis  37  gezeigt.  Das 
erstere  ents|irielit  der  Probe  1  e,  .\bbildun;r  Hfi 
der  Probe  ä«,  und  Abliildang  37  der  Probe  Be 
nach  dem  Anlassen,  Neupolferen  und  Aetzon  mit 
alkohollBCher  Salzsftare.  Der  urqtrünglich  helle 


iCnrtensit  ist  dunkel  gefllrbt,  also  in  einen  Troostit 
umgewandelt.  Die  nrK|»ningliehen  'rroostitHeckeii 
in  den  Abbildungen  26  Probe  1  e,  27  Probe  3 e, 
30  Probe  De  »Tsebelnen  nach  dem  Anlasseu 
dunkler  als  ihre  Umgebnng. 

Die  Proben  wurden  vor  und  nacli  ili m  Viil  issen 
auf  ihre  Uitzbarte  geprüft.  Die  Ergebnis.se  sind  im 
Schanbild  Abbildung  46  dargestellt.  DieBitzhtrte 
war  in  den  .'>eheibi  n,  die  neben  Martensif  Tronstit- 
flecke  zeigten,  in  letzteren  geringer  als  in  crstcreu. 
Die  im  8ehaubild  mit  o  bezeichneten  Stellen 
entsprechen  den  martt  ii>itisehen,  die  mit  .  m- 
gedeuteteu  deu  troostitartigen  8teUon  im  uu- 
angelassenen  SchiilT.  Die  Troostitstellen  habei 
die  nnjrefahre  Kitzl>reitc  5,7  ;  sie  wird  durch  das 
Aalassen  lucbt  oder  niobt  wesentlich  <:e)inden. 
Die  Kitzbreit«  der  martensitischen  Stellen  aber 
wird  infolge  der  Anlaßwirkung  von  etwa  3,7 
auf  5,4  bis  5,5  gestetL'i-rf .  Zunlichst  wird  au.-» 
diesen  Versuchen  die  frülier  au.sge»procliene  .Schhiß- 
folg«rung  bestAtigt,  dal)  die  Harte  des  Troostits 
in  abgesclii'  i'ktr  ;i  Stalil^nrfi  rr  /wi-^rhen  der  des 
Martenüits  und  des  Perlits  liegt,  wan  im  Ein- 
klang mit  der  Anffassong  steht,  daß  eine  ve^ 
inindrrfi'  Abkühliinir^L'fschwindigkeit  wahrend  de? 
Abdchreckcus  gleiche  Wii'kung  hat  wie  Anlassen. 
Da  infolge  des  Anlassens  bei  8O0  Ms  820*0. 
die  Harte  des  in  sjirünglichcn  llartensits  nii:ht 
so  weit  vermindert  wird,  daß  «ie  der  des  ur- 
sprünglichen Troostlts  gleichkommt,  so  ist  zu 
folgern.  daU  die  .Mtkühlung  der  troostitiscbt-n 
Stellen  in  den  Stahlproben  1,  2,  3.  4,  7,  8.  U,  10.'. 
so  langsam  war,  dali  die  damit  verbundene  An- 
lallwirkung  weiter  gin<r.  als  durch  nachfolgendes 
.\nlassen  des  Martensits  bei  300  Iiis  320*"  f. 
erreichhai*  ist.  Das  gleiuhe  ist  aus  den  AeU- 
proben  Abbildung  36  bis  37  zu  folgern.  Der 
ursprüngliche  Troostit  ist  dunkler  gefrtrl>t 
der  aus  dem  Martensit  entätaodene.  Es  b«faii«i<iQ 
sich  also  die  Troostitflecken  vor  dem  Anlassen 
schon  in  f  in-  tu  Zusf.and,  wie  i  r  «  twa  ilurrh  di»- 
Kurve  3  iu  Abbildung  25  a  gekunuzeicbuct  i«t. 
Wegen  der  Uebereinstimmnng  der  Rltzhttrte  dieser 
Troostitflecken  mit  der  der  Proben  5,  (5.  11.  12. 
13.  14  c.  die  in  kocbeudem  Wasser,  iioindl  oder 
gesehinolzenero  Blei  abgekilhlt  wurden,  Ist  snch 
auf  einen  ungefrihr  gleichen  Zustand  zu  sehlielien. 
Die  Alisehrockun;:  in  diesen  Fliissifrki  it- n  würde 
also  auch  etwa  diesellie  NX  iikuug  hab«  u,  die  der 
Kurve  3  in  Aiibiidung  25  a  entspricht.  Pal^ 
das  darauffolgende  .Xnlassen  bei  300  l)is  320" 
keine  Härteänderuug  ergab,  war  somit  zu  er- 
warten, denn  Punkt  L  In  Abbildimg  85  a  Ueet 
ülterhalb  der  iiei  300  <^C.  erreichbaren  grSßtoo 
Kitzbrei tc  von  5,7. 

Die  Ergebnisse  der  LSsliehkeitsversnche 
in  1  prozentiger  Scb wi  fclsfturc  sind  in 
Abbildung  47  zusammengestellt.  Die  Itösusg 
dauerte  onunterlwodieb  78  Stunden.  Da  bei 
YenuehsreOie  I  nach  je  24  Stonden  die  Sruts  er> 


Digitized  by  Google 


Ueber  den  inneren  Aufbau  gehärteten  und  angelassenen  Werkzeugstahls. 

stuhl  S       bei  900"  V.  in  v  o  r  b  c  h  i  e  <1  c  ii  c  n  F  1  ü  k  »  i  u  k  ei  1 n  n  1)  j;  o  h  r  h  r  i-  c  k  t ;  nicht 
ani;i>laHi*en.    Aotzuni;  mit  Alknhulischer  SaizHHuro  (15  Minuten). 


V  =  1 


V  =  I 


In: 


Li'Innl  «im 
It.ft  u.  »9  •  O. 


le  AbbUdunc  2«.  Sr 


lle         Altbildun«  31.  Uo 


Vlaarr 

«m  »•  C. 


innem  BIrl 
»OB  C. 


^Ir  .VbbllduDf  ST.  *r 


ISe  Abbildung  Me 


yitmrt 


5r  AbblldUD«  i».  «r 


•:o\  Korh- 


Abblldiiuc 


1«\  Kwh- 


Tp  AbbildoBK  29.  <« 


dS  V  29 


«jurrknillM-r  «an  122"  I'. 


AbhIlduDf  ."M. 


10« 

Abblldunr  30. 


Abblldunc  ■'>4. 


Qiiprknllbrr 


V  c  SM 


lieber  den  inneren  Aufbau  gehärteten  und  angelassenen  Werkzeugstahls. 


.         .  y  Google 


15.  AufTust  190«. 


üeber  den  inneren  Aufbau  det  Werhzeugttahlt. 
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neuert  und  die  Schliffflache  von  dem  ausKeschie- 
denen  Kohlenstoff  zum  Zwecke  der  Wagunp 
gereinijrt  wurde,  wahrend  dies  bei  Versuchsreihe  II 
nicht  f^eschah,  so  sind  die  Lßälichkeitszahlen 
zwischen  Versuchsreihe  I  und  II  nicht  ohne 
wi'iteres  verpleichhar.  Da  bei  einzelnen  Proben 
nelion  Martensit  Troostit  im  jrleichf^n  Schliff  auf- 
trat, werden  hier  auch  pralvanische  Wirkunj^en  die 
r.ösliehki'itszahli'n  beeintlulSt  haben.  .Als  wesentlich 
ist  aus  .Abbildung  47  zu  entnehmen,  daß  die  durch- 
schn  liehe  l.nslichkeit  der  in  Wasser  von  0  oder 
20°  ,in  Chlornatriumlöäung  von  lW,ri**  ('.  und  in 
Quei-..  .Iber  ab{resehrt*ckten  Proben  infolge  dos 
darauffolgenden  Anlassens  zunimmt,  wahrend  die 
Löslichkeit  der  bereits  nach  der  Abschreckung 
völlig  im  troostitischen  Zustand  betindlichen  in 
kochendem  Wasser,  Leinöl  oder  schmelzendem 
Blei  ab  ^schreckten  Proben  durch  das  .Anlassen 


S  St 


nicht  beeiniluUt  wird.  Die  kleinen  .Abweichungen 
liegen  innerhalb  der  Fehlergrenzen  des  Verfahrens, 
zumal  die  in  .Abbildung  47  eingezeichneten  i'unkte 
Kinzclwerten,  nicht  Durchschnittswerten  aus  zwei 
Versuchen  wie  bei  Versuchsreihe  I  entsprechen. 
Die  Ergebnisse  der  Löslichkeitsversuche  stehen 
somit  mit  denen  der  Ritzhilrteiiestimmung  im 
F^inklang.  Da  in  den  Proben  1,  3,  7,  9e  vor 
dem  Anlassen  die  Hauptmenge  des  Stahls  aus 
Martensit  gebildet  war,  mußte  dessen  Löslichkeit 
und  damit  die  der  ganzen  Prol)e  durch  das  An- 
lassen gesteigert  werden.  Bei  den  in  kochendem 
Wasser,  lieinöl  und  schmelzendem  Blei  abge- 
schr<!ckten  Proben  war  dagegen  etwa  analog 
dem  durch  die  Kurve  3  in  .Abbildung  25  b  dar- 
gestellten Fall  bereits  wahrend  der  Abkühlung 
ein  .Anlaßzustand  erreicht,  der  weitergehend  war, 
als  der  durch  die  nachfolgende  Anlaßhitze  von 
300  bis  320°  ('.  erreichbare.  Es  war  somit  zu 
erwarten,  daß  Löslichkeitsnndening  nicht  eintrat. 

Bemerkenswert  erscheint  vom  praktischen 
Standpunkt  aus,  daß  die  Wirkung  der  .Aiischreckung 
in  Wasser  von  ü°('..  20"  C,  in  Chlornatrium- 
lösung  und  in  t^uecksilber  von  Zimmerwarme 
ziemlich  gleich  ist.     Es  geht  dies  sowohl  aus 


den  Hartebestimmungen  wie  aus  der  Löslichkeit 
hervor.  In  (Quecksilber  glcichm.lßige  Abschreckung 
zu  bekommen,  ist  nicht  leicht.  Wenn  nicht  sehr 
kräftig  bewegt  wini,  bekommt  man,  vielleicht 
infolge  Damptluldung  oder  ungenügender  Strömung, 
vorwiegend  Troostit,  und  die  Wirkung  des  (Queck- 
silbers kann  ähnlich  der  von  kochendem  Wasser, 
Leinöl  oder  geschmolzenem  Blei  werden.  Die 
Ergebnisse,  die  mit  den  letzten  drei  Flüssig- 
keiten erzielt  werden,  sind  nicht  wesentlich  von- 
einander verschieden.  Sic  entsprechen  einer 
.AnlaUwirkung,  wie  man  sie  durch  .Anlai^seu 
schroff  aijgeschreckten  martensitischen  Stahles 
zwischen  300  und  400  "  ( '.  erzielen  kann. 
Dies  gilt  natürlich  nur  für  die  verwendete 
Probengröße  und  für  die  übrigi'U  bei  den  Ver- 
suchen zugrunde  gelegten  Bedingungen.  Bei 
anderen  Abmessungen  der  Probekörjier  lindern 


Min.). 


sich  die  .VItkühluugskurven,  und  die  .Anlaß- 
wirkung wfllirend  des  .Abschrt^cken8  wird  auch 
verschieden  ausfallen. 

Wegen  der  (iefalir  des  .Auftretens  von  Härte- 
rissen infolge  schroffen  Abschreckens  lin  Wasser 
usw.)  wflre  os  erwünscht,  AbschreckHüssigkeiteu 
zu  haben,  die  schon  wahrend  der  .Abkühlung 
des  zu  härtenden  Stahles  die  gewünschte  .An- 
laßwirkung von  etwa  200  bis  300°  ('.  erzielen, 
so  daß  nachfolgendes  Anlassen  ganz  oder  teil- 
weise fortfallen  kann.  Dies»*  Flüssigkeiten 
mußten  naturlich  je  nach  den  .Abmessungen  de» 
zu  härtenden  Stahlstürkes  verschieden  gewählt 
worden.  Man  würde  dadurch  das  .Auftreten 
von  Härterissen  wesentlich  einschränken  können. 
Dies  ist  um  so  wichtiger,  als  gerade  die  für 
Werkzeuge  verwendeten  Stahle  einen  Kohlen- 
stoffgehalt in  der  Nähe  von  l  hal)en,  und 
Stahl  von  dieser  Zusammensetzung  die  größte 
Neigung  zur  Harterißbildung  unter  sonst  gleichen 
Verhältnissen  zeigt,  wie  dic^s  aus  früheren  Ver- 
suchen hervorgeht.*    Man  kann  al»er  auch  einen 

*  K.  Ilejn:  >MikruMko|iiH<-h<<  rnterouchuiiKon  von 
Eittenlefriemngonc.  „ VerharnlluiiK.  d.  V.  r.  Beförd.  dei 
ÜowerbH."  IW04,  Tafel  I>,  Abbild.  55. 
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d.  bei  8(K)  h i «  320 "  C  angelasBen.    Aetzung  mit  alkoboliecher  Salzsäure  (5 
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Ahhildiing  H.'>.  Abbildung  36.  Abbildung  Hl. 

In  Wu«er  «on  0"  V.  iibrr«ehrackt.         In  Wwwcr  von  tO"  C  «(»(eu'hrcckl.  In  QuecksUtM-r  abfearhrrrkt. 
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(/«Aer  den  üuurm  Anfbam  dt»  Werk»euf$UM9. 


SS.  Jshif.  Hr.  ICw 


zweiten  We^  ^chf^n,  nanilich  diu  Ei^enschofteo 
des  Stahls  durch  bestimmte  Zusätze  (W,  Cr  usw.» 
üo  ilndcrn,  dnß  Oel  oder  Luftabsuhreckung,  die 
bei  {gewöhnlichen  KohlenstoibtAblen  zu  starke 
AnlaUmrkiing  babea,  den  gnwünscliteii  Hflrto» 
grad  erzeugen. 

H.  L«  Chftt«li6r  hat  ein  Verfahren  an* 
gilben,  am  die  AbkObluDgikiurvei)  wahrend  dw 


erfolgt  also  weni^^er  schroff  aLs  bei  den  andern 
Flü^^siiTkeiten.  Die  Ktirvo  tlir  Qiielcsilhrr  li.-irt 
meiner  Ausicbt  nach  zu  woit  nach  rechts; 
vleUeleht  sind  Uer  ShnUehe  UmatAnde  Im  Spiel 
{gewesen,  wio  slf  l)f>i  den  ViTmichcn  clor  Ver« 
fasser  mit  t^uecksilber  zuweilen  eiatratcu. 

Die  TatMMhe,  daß  bd  ein  nnd  demaelben 
Stahl,  der  In  der  gletohen  AbeehreckflOealgkelt 
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PrOlle  Ar.   Kirhl  aiiirvU>i«-B.  Ilri 
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I'rubi-  Sc.  Nicbl  ■n^'elaiiarn.  Drl 
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»•^^^^m  rntiprieht  d-dnakles  tWellao  in  abfricbrecil- 
Ica  mit  «Utabol.  SalwUara  (•■Utes  ScbUff. 

AbbOditBg  46. 

Ritzbfirten  de«  Werkzoujfetaliln  Svii  mich  iloin 
Ab«chr«<!ken  iu  verachitideaen  FlOasigkeiton  mit 
oder  oliii«  BMbfolgendent  Anlatten. 
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bal  ao  X  BclaatttUf. 
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Probe  I4e,  Nicht  uu|ct'lii«»ea.  Bei 
1100»  C.  Ib  Blei  tau  SIS«  C. 
abtfeafbrerkl. 

Probe  13  e.   3  StandaB  M 
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AbbttdiiDi;  47. 

LSslichkeit  den  Werkrouf^ittahlH  S;44  in  verdflnnter 
einprozonti^er  8i'hu afulütlur«  auch  dein  AUHc.lir(M'ki>n 
in  Torttdbiedcncii  FlQaitiffkeiton  mit  oder  ohne  nai-b- 
folgendem  Aula88«n. 

Daaar  dar  Hawlikaa«  dar  8a«r«  n  amtn. 


Abschreckung;  in  verschiedenen  Flfleiigketten  au 

ermitteln.*  Dieses  Verfahren  kirnntf  vielleicht 
bei  der  Auswahl  der  oben  angedeuteten  Fliissig- 
kdten  gute  Dienste  leisten.  Li  Abbild.  48  sind 
einige  der  von  Le  Chatelifr  aiiimrfbfiit'ii  Kurvrn 
abgebildet.  UebereinsUoimeud  mit  den  oben  an- 
geführten VersucheergebniiBen  liegen  die  Kurven 
für  0(1,  kochetulvs  Wasser  unil  schmelzendes 
Biei  am  weitesten  nach  rechts,  die  AbkOhlung 


*  H.  Le  Chstclier:  »^tndog  aur  U  trempe  de 
realer«.  ,Ravu  d«  IMtoUargM",  Sept.  190*  8.  47«. 


abgekOhlt  wird,  um  ae  mehr  TroeiUt  auftritt,  je 

tif^fer  die  .\bsehrrfktempor.atur  licü't,  wurde  am 
vorliegenden  Stahl  wiederum  bestätigt.  Die  Er- 
klilmng  Ist  beref ts  gegeben  in  früheren  Arbeiten 
i5cr  V.  rfassi  r.  *  Dir  Aliknhlungskurven  Le 
Chateliers  bestätigen  Uxre  dort  anageaprocbene 
Ansicht,  da6  der  plStzUche  mtzeabfdl  wahrend 
des  Abaclireckeiis  nicht  sofort  nach  Eintauchen, 
aondem  (Tst   piniee  Zeit   spater  eintritt.  .Te 

*  £.  Uern:  »Labile  nnd  motastabilc  Oleich- 
gewiehto  hi  BiMB-Kofaleiwloir-Legieriuig«n*.  ,Z.  f. 
BlektfoohMnie',  1904  8.  491. 


Digitized  by  Google 


Stahl  and  flfaM.  NB 


nach  ()pr  Höhe  dt  si  Hitzegrades,  bei  dem  das 
Eintam-hfU  statttimlt-t.  dur«'.hlaiif«-n  die  Ab- 
külilun^rskurvcn  dnn  W'ürnifjrradbereicb  700  Iii« 
ßOO"  l".  scIinellKr  oder  laiiKSAiner;  vergl.  die 
Abbild.  49.  Da  nun  die  Zeit  dieses  Dnreh- 
laiifcns  von  nusschlafrj^fln'ndcT  Hodcutunp  ist  für 
diu  An laü Wirkung  währüiid  deü  Abschrtjckeu». 
muß  Im  Fall  der  Kurve  4 
ilic  -stilrkste  Anlal)  Wir- 
kung auftreten,  also  die 
grSflte  Menge  Trooetit 
gebildet  wenlcii.  Lni  Fall 
der  Kurve  3  wird  die 
Troostitblidung  gerin- 
ger, bei  Abkahlung  nach 
1  und  2  wird  sie  unter- 
geordnet ««'in  oder  j?anz 
verschwinden.* 

Eini-  der  im  Vor- 
stellenden niedergelegten 
Amehanuf  Iber  die 
Art  dt  i-  Troostitbildnng 
entgegenstoliende  B«> 
hanptunpT^  Chatelters** 

ist  noeh  zu  liesiin  rln  ii.  Kr  >airt :  „Der  Pcrlit 
wandelt  nicli  (während  der  Erlützung  bis  zum 
Haltepunkt  Acs)  zunächst  unter  Volnnver» 
minderun^  in  Troostit  um,  und  {u:leich  hinterher 
gebt  dieser  Truostit  Uber  iu  Marteusit.  woliei 
»ich  eine  der  vorausy:i'hendi'n  Volumvormin- 
deruutr  etwa  Kb  i'l"'  Aiisdi  himii;.'  vollzielit.  Irh 
liabo  liifs  daiiurcli  iHweisen  konufn,  daß  ich 
Stahle  mit  \  erscliiedeueu  KubleuHtotVj^'ehalteu  iiu 
Augenblick  abschreckte,  wo  die  Volumver- 
ämlerunf^  den  Hiii  listwert  (■^reiobt^^  Die  niikro- 
ükopiAcbe  Prütung  so  abgeschreckter  Stähle  zeigt, 
d*6  die  kohleostelfrdebeB  Stellen  fest  ausschllefi- 
lii-Ii  aus  Troostit  bestehen."  Es  wird  ferner 
auf  ein  Lichtbild  von  einem  Htalil  mit  0,8  "y'o 
KoblenstofF  zum  Beleg  hingewiesen,  das  nach 
itbi;:tr  liehandliinj.'  aus  j^^raucn  Streifen  von 
Troostit,  weißen  Fetzen  von  Martensit  und 
Stellen  von  Perlft  besteht. 

Weun  die  obijre  Ansicht  von  dem  L'ebergang 
des  Porlit-s  .Acj  in  Martensit  unter  Zwischen- 
schaltung des  TroDstits  richtig  ist,  so  müßte 
e.n  nie  niöglicli  sein,  in  einem  Stahl,  dtr  wahrend 
der  I'nnvaiidliin«,'  Acj  abgeschreckt  wird,  Perlit 
neben  Martensit  wahrzunehmen,  ohne  daß  der 
Uebergaogsbestaadteil  Troostit  «neb  zugegen 
wire.  [»ir-ist  aber  doch  b.  i  ;^M•nrILrend  achreffer 
Absehreckuiig,  namentlich  bei  leldiafter  liewegung 
des  Wassers,  möglich,  wie  die  Abblldnngen  88 
bis  43  beweisen.  Sie  ent.stanimen  dorn  Stall!  S,44, 
der  bereits  zu  den  frühereu  Versuchen  verwendet 

*  Zahlreiche  Beispiele  hi«nu  s.  £.  Heyn,  »Mikro- 
■kopuehe ITnlerraehtinji^n  von  Etsenlepenint^n« a.a.O. 

Ii  e  (J  h  a  t  <■  1  i  <•  r  :  '-  ir  Ii'h  |iro|iri<''t('H  iIch 
alliagei.  Contribation  k  1' Etüde  des  alU«g08€,  Paris 
IMl  8.  41t. 


wurde.  Er  wurde  folgender  Behandlung  in  Form 
von  Seheiben  85  X     X  ^  >ein  anterworfbn: 


»d 


Ofen  Zt-Il,  b.  Wllrint'- 
f  rad  "50"  C. 
M  •rrclchl  ward« 
•  C.  MIottIcn 

ÖOU  2Ü 


l>ftUtT  litT 

bei  IM'  C 
MInulva 
10 
10 


bei  l&O"  C. 
la  Wmmt  f  ob 
•  C. 
14 
15 


AbUlduag  48.  AbkBUangsknrffm  naeh  H.  Le  Ohateliev. 


Probe  Sil  irilaii^rto  unanjrelassen,  Probe  9d 
nach  zweistündigem  Anlassen  bei  Ö00°  ü.  zur 
Untersnchung.  Probe  Rd  beetMid  ans  doem  hellen 
und  einem  dunklen  Gefügebestandteil  (Abbild.  88 
iu  2!)faeher  und  H!)  iu  350 facber  Vergrößerung). 
Bei  stärkerer  Vergrößerung  (V  =  900,  Ab- 
bildung 40  gab  sich  der  dunkle  Bestandteil  als 
i;ut  ausgebildeter  Perlit  zu  erkennen.  Der  wtffle 
liestandtcil  ist  Mar-  ^ 
tensit  ohne  nadUgen 
Aufbau.  Im  Martensit 
liegen  noch  kleine  Ze- 
menldtinselehen  ver^ 
sii-^'tit,  wie  besonders 
Abbildung  41  bei 
1 66<Hlacher  VergrSBO' 
rung  zeigt.  Troostit 
ist  nicht  vorhan- 
den. Die  Umwandlung 
desPerlits  in  den  Mar- 
tensit erfolgt  so,  daß 
die  ZiMnentitlanielle^n 
vom  Ferrit  aufgelöst 
werden ,  wie  Zucker 
in  Wasser.  Eliuzelne 
gröbere  Lamellen  des 


— 

tt» 

\\\\ 

_  - . 

Abbildung  49. 


Z' mt  iitits  sind  in  dem  Augenblick,  als  die  Ab- 
schreckung erfolgte,  noch  nicht  aufgelöst  und 
liegen  noch  im  Martensit  verstrent.  Ans  d«> 
.Miliildung,  die  dem  (ii-füge  im  ganzen  Stabl- 
plattcben  ents|irieht.  nicht  etwa  eine  ausgesuchte 
Stelle  darstellt  ,  folgt,  daß  der  PerUt  onnltlelber 
in  den  Martensit  übergeht,  ohne  die  Zwlaelieii* 
stufe  Troostit  zu  durchlaufen. 

Weun  Troostit  gebildet  wird,  so  entsteht 
er  ent  wahrend  der  Abkfiblung  nnterbalb  Ar« 
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und  zwar  aus  d«>r  festeu  Lösuug  den  Kar- 
bida  in  EUen,  oieht  ans  dem  P«rlit.  Aach 

dun;!)  Anlass«'n  ein^  r  PrnJir"  vom  (Tcfii^ri' 
Probe  d8  waadelt  man  deu  Marteusit  in  Trooätit 
um,  wie  die  AbbUduni^ii  43  In  89faeher,  43  In 
:ir)Ot'acher,  44  in  «JOÜfacher.  45  in  UJödfju  hi  i 
Vergrößeruiig  zeigen.  Sie  entsprechoo  der  an- 
gehmenen  StaMprobe  d9.  Der  belle  Bestand- 
teil ist  in  diesem  Falle  Periit.  der  dunivic  Troostit. 
Martensit  ist  nicht  melir  vorlianden.  HondiTU 
durch  den  AnlaJivornranjf  in  Troostit  üin  ryutUhrt, 

Nach  Obijjem  int  «s  also  unmöglich,  daß  der 
l'i  rlii  hi  i  Ao,  über  Troostit  in  die  feste  Lösuufr 

Karlndü  iu  Ei«eu  übergehl;  iiiu-  der  Ueber- 
^an^  des  labilen  Hartensits  in  den  stabilen 
iVrlit  iiiifcrhalh  Ar,  irfoltrl  unter  Durchlaufen 
der  Stufenleiter  Troostit,  Zwi^heube«taudtcil 
Zum  Sorbit  nnd  bleibt  je  naeb  der  angewendeten 
Anlaßliitzp  bei  einer  bestimmten  Stufe  dieser 
Luiter  stehen.  Die  Zwischenstufe  Zok  >st  durch 
den  Höchstwert  der  LSsUcbkeit  tn  Iprozenttger 
Schwefelsaure  und  dadurch  ausgezeichnet,  dall 
sie  die  Grenze  zwischen  den  Uebergangsbestand- 
teilen,  die  mit  lOprozentigerSchwefebftnre  kein 
Karbid  abscheiden,  und  denen,  die  sich  unter 
Hinterlassen  von  Karbidrückst-lnden  Disen,  bildet. 
Wir  möchten  für  dc^n  bisher  als  Z„,  liezeichneten 
Zwieehenkörper  den  Namen  Osmondit  vor- 
schlajren  zu  Ehren  de»  bekannten  Forsi  In  r>  Os- 
mond,  de.ssen  Arbeiten  die  Grundlage  der  heutigen 
Kenntnis  von  den  Eiaenlegierungen  bilden.  Der 
gemeinschaftliche  Name  Troostit  werde  beibehalten 
für  die  sümtlicben  Uebergangästuien  von  Mar- 
tensit  zu  Osmondit,  nnd  der  i^emelnsehaftliehe 
Name  SoHiit  tTir  dii-  "iäiiitlii'lirn  V-Uvris'An'^c  vmu 
Osmondit  zu  Perlit.  Wahrend  die  Endglieder 
Martens it  und  Perlit,  sowie  der  Osmondit  wohl- 
^ekennzt'iehnete  Einzell)estandteile  bedeuten,  sind 
die  IJezeichnungen  Troostit  und  Sorbit  Gattunga- 
bezeichnungen. 

Die  gegenwartitren  Ausführungen  gtiltea  Wir 
für  Stahl  von  der  eutektiwhen  Zusamint'n<;rt!;»in^' 
von  0,!)5  "/o  Koldeuatort.  Das  V^erhalti^ii  kolileii- 
Bkofßlrmerer  und  ItoUenstoftVeichcrer  Stühle  muß 
besonders  stuilii-rf  wi-nli  ii :  liie  Verhft-ltnissc 
werden  sich  voraussichtlich  hierbei  verwickelter 
gestalten;  die  Untersuehnn^  des  eutelctischen 

Stahles  bildet  ali.  i-  l  iiii  Tuti  il;i:r<  .  um  die  Vcr- 
kältni8«e  auch  hier  zu  überblicken. 

Bemerict  soll  noeh  werden,  daß,  soweit  sieb 
Iiis  jetzt  übersehen  hißt,  ein  gewisser  K  ilsl^  n- 
atoA'gebait  erforderlich  zu  sein  scheint,  damit 
sich  die  feste  L9sang  de«  Karbids  tm  Bisen 
unterhalb  ihres  Stabilit!Usbereiehes(  uuti  i  liaHi  Ar^  > 
im  unterkühlten  Zustande  festhalten  Ifilk.  Stei- 
prender  KohlcnstoflVrehalt  seheint  die  Nei^-unfr  zur 
I  nti  )  kühlun;r  zn  be^ünsti);en.  Daraus  erklärt 
sieh  auch,  daß  man  bei  kohleustotTrinnfn  Eisen- 
sorteu  infolge  Abschreckung  oberhalb  Ar,  nie 
rdnen  Hartensit  erhnlt,  der  von  SalzsRuro- 


Alkohol  nicht  gefärbt  wird,  sondern  daß  uisq 
hierbei  immer  ein  mehr  oder  wedger  gelb  bis 

braun  L'i'fflrbtes  Zwi'sehf riprziMi<rnis.  Troostit  er- 
Imlt,  daß  also  Abächrockungsvorhältniiiise,  die 
bei  tEohlenstoinreiehen  Stahlen  reinen  Ifarteaait 
lii  ft  i  ti.  Iiii  r  schon  Anlaßw  irkun;:  ri  'zeuyron.  Die 
zwischen  Art  und  Arj  abgeschreckten  koblea- 
stoffarmen  Eisensorten  verhalten  sich  seliwtver» 
stilndlich  anders,  da  hier  der  Martensit  nicht 
die  ganze  Flüche  ausmacht  und  daher  kohlen- 
stoft'reicber  ist,  als  der  Stahl  selbst.  .\n<ler4eits 
wurde  hilutlg  bei  hochgekohlten  Stühlen  mit  über 
1  o'o  Kohlenstoff  und  auch  in  Weißcis  rHiirten 
beobachtet,  daß  sie  trotz  gewöhnlicher  Abküh- 
lung nicht  wohlausgebildeten  Perlit,  »ondem 
zementitnrtitre  Tii-.il  n  in  Smtiit  liefern,  was 
darauf  hindeutet,  daß  diese  Abkühlung,  die  bei 
Icohlenstofflirmeren  Stflhlen  ketnerld  Aiisehreek' 
wirkiHiir  lii'rvornift,  schon  gönnet,  um  Vhschrf'V- 
und  Anlaihvirkuug  gleichzeitig  zu  bewirken.  Die 
MSgllehicelt.  welBe  Robeisensorten,  die  nach  dem 
Guß  und  nirlu  /.u  laiiiiNaiuiT  Abkühlung  von 
Werkzeugeu  nicht  angreifbar  sind,  durch  kurze» 
OUhon  mit  langsamer  Abkflhlung.  ohne  da6 
KohlenstofhmMbeidung  einzutreten  brutu  ht.  be- 
arbeitbar zu  machen,  würde  dadurch  auch  ihre 
ErkUruHfr  finden.  Auch  mancherlei  Erschei- 
nungen im  grauen  GulSeisen  wördi  u  dailiireh  tn»- 
greiflicher  werden.  Der  Umstand,  ilali  srl,r 
kohleustolfreiche  Stähle  heim  Abschrecken  weniger 
zur  Troostitbildang  neigen,  als  IcohlenstolCftmere, 
erklrirt  «ich  ebenfalls  hiermit.  Wenn  schon  fre- 
wöhnliche,  nicht  allzu  laugsame  Abkülilung  ge- 
nügt, um  Sorbit,  also  Abschrecicersoheinnngen 
7.n  bilden,  so  muß  der  übliclir  Ab.schreckvorgan? 
in  Wasser,  der  ja  viel  scliroffer  verlauft,  reinen 
Hartensit  oder  hOehstens  dessen  nflchste,  wenig 
gefiirbte  Nachbarn  aas  der  Troostttreihe  lief««. 

Zusammenfazsung  der  Ergebnisse. 

1.  Der  reber-rang  des  Martensits  iu  den 
Perlit  durch  gesteigerte  .\nlaUhitzen  ist  nicht 
stetig,  sondern  er  durchläuft  eine,  bcstiuimle. 
gut  gokennsidchnete  Zwischenstufe,  für  die  der 
Name  <  >^iii  o  n  rl  i  t  vorfrescMairf  n  wird.  Der  Os- 
moudit  hat  von  allen  Zwischenstufen  zwischen 
Martensit  nnd  Perlit  die  grOßte  LUsIlohkeit  gegen- 
über verdnnnri  r  Srliu  rfrl-'lnri'.  Xacli  beiden 
Seiten,  sowohl  nach  der  des  Uartcusits,  wie  nach 
der  des  Perlits  nimmt  die  LQsliehiceit  nb.  Der 
0^lMondit  entspricht  einer  .Xnlaßhitzc  von  etwa 
400**  ü.  Die  Uehergangsstufen  von  Osmondit 
zn  Hartensit  sollen  den  Gattungsnamen  Trooitlte, 
und  diejenigen  von  Osmondit  nach  Perlit  die 
Gattungsbczeichuung  Sorbite  erhalten. 

2.  Bei  der  Liisnng  in  1 0  jirozentiger  Schwefel- 
saure unter  Luftabschluß  liefern  die  Troostite 
keinen  Karbidrückstan.l.  wulil  aber  freien  Kohlen- 
stoff C  Karbidrückstantl  tritt  erst  hei  den 
Sorbiten  auf.   Zwischen  beiden  bildet  der  Os- 
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fflondit  die  üreuze.  Er  scheidet  den  Hüchst- 
bttng  «o  flrdem  Kohlenstoff  Cr  am.  I^eser 
H  frnir  nimmt  sowohl  nach  dem  Hartoirit,  wie 
nacli  dem  Perlit  zu  ab. 

3.  Die  FfirIntBgr  anirelaBseoer  Stühle  mit 
allioliolischer  ■^"kitv.  *  tirn^o  dii-  F.lrhunj^j  des 
TroDstiU  hazw.  ÜHmoudits  iu  gobilrteten  Stahlen 
rOhrt  ?on  der  Ausscheidung  der  Kohle  Cr  her. 
Da  der  Osmomlit  im  höch-sten  HiHrag  ab- 
scheidet, bekommt  er  auch  die  dunkelste  Färbung. 


4.  Jede  Abschreckung  ist  in  ihrer  Wirkung 
gleichbedeutend  mit  einer  idealen  UnterkUhinn^ 
(los  Stahles  zu  reinem  MarteuHit  nebst  darauf- 
folguudei'  molu*  oder  weniger  ausgeprägter  An* 
laßwirkung.  Der  Betrag  d«*  letzteren  hsngt 
von  (It-r  Abklihltinirs'resf  Invinditrkrit  ab.  Pas 
Auftreten  von  Troostit  und  Osuiondit  in  ge- 
hJrtetea  StaUeD  wird  dadurch  erkUrl* 

Charl  Ottenburg,  11.  Februar  1906. 


Hebezeuge  und  Spezialmaschinen  für  Hfittenwerke. 

Hitgetellt  von  der  Duisburger  1[a8chineobau-A.-G.  vorm.  Bvchein  4t  Keeiman. 

(Fortaetzang  tou  Seile  ÜSS.) 


D.  M.uldenchargierkranc.  In  der  £ut- 
wicUnng    der    Sehrottehai^emaschinen  für 

Martinwerke  tinilet  sich  llir  Ti  isilriiz,  wlt^ 
bei  den  zuvor  besprocheneu  Gießwagen.  \\  olu-end 
nflmlich  frOher  diese  Apparate  stets  auf  der  vor 
dm  Ofen  errichteten  Beschiekunjfsbühno  liefen, 
wird  heut<;  I  >  i  <l  'r  Anlage  von  Martinwerken 
darauf  Wert  gek^'t.  den  Flur  vor  den  Oefen 
fhdzuhaltea  und  die  Beschickungsmaschinc  in 
der  Ffirm  von  l.nufkatz- n  auf  Kranltrüeken 
mit  erliöluer  Kalirlijüui  auszuführen.  Die  folge- 
richtige Ausnutzung  der  durch  sf>lche  Char^ier- 
laufkrane  frebotenen  Vorteile  hat  t\uv]\  scImii  din 
(.rei»aiutauordnuutf  neuer  Martinwerke  wesentlich 
iieelnllußk.  Insbesondere  ist  es  die  U^gllchkeit, 
narli  D.  K.  V.  10f>553  ( f,.'iiifli!i.iinmr-r)  den 
Chargierarm  um  eine  vertikale  Achse  im  Kreide 
zu  drehen,  weldie  sich  als  flberaus  wertvoll  erweist 
und  das  Zubrin>;en  der  s(  limltsjetüllten  Mulden 
vom  bchrottlagerplatz  in  neuer  und  vorteilhafter 
Weise  ermöglicht.  Die  Duisburger  HascMnenbau- 
Aktlen-Oeseilschaft  vorm.  Bechern  ü.  Keetniau  ist 
LIzi-nztrftjfcrin  des  Lauchhamnierschen  Patentes. 

Den  Aufriß  eines  unter  diesen  neuen  Gesiehts- 
|iunktcn  entwoi  tVni  n  Martinwerkes  zeijrt  Ah- 
bildun;;  10.  Zum  Zul>rini:>  !i  d.  r  iretTillti-n  Miildi'ti 
i6t  bei  diejier  Anlage  ein  außerhalb  der  Schmelz- 
hallfl  auf  erhöhter  Fahrbahn  lanfbnder  Kran  In 
Aussieht  genommen,  der,  mit  jtreeipnrtf n  (Irtif- 
werkzeugen  versehen,  die  von  dem  Sclirottlager- 
platz  jnigefahrenen  gefDllten  Mulden  einzeln  oder 
zu  mehreren  anlulit  und  sir  nuf  einer  <>alfr)e 
vor  der  Martiuholle  in  der  Hübe  der  OfeutUren 
ablegt.  Von  dort  holt  der  Chargierlaufkran  nach- 
einander  die  Mulden,  führt  dieselben  ihrer  He- 
stimmung  zu  und  legt  die  geleerten  auf  itu-ou 
Platz  zurück. 

Ln  dieser  Hinsicht  llhnlich  ist  die  auf  Ab- 
bildung II  dar{i:est  eilte  .Anlauf,  i  d«  r  die  p>- 
füUten  Mulden  von  einer  Transiiortlaui  katze  her- 
sngebrMbt  und  auf  ein  Innerhath  der  OfenbaUe 


unter  der  Katzfahrbalm  errichtetes  Ciestell  ab- 
gelegt werden. 

Die  Charjfiermaschine  als  Laufkran  auf  tr- 
bühter  Fahrbahn  auszuführen  empfiehlt  sich  auch 
bpitonders  dann,  wenn  flOssiges  Roheisen  chargiert 
werden  soll.  Die  Kranbrüoko  wird  in  diesem  Fall 
mit  einer  wetteren  Laufkatze  von  entsprechender 
Tragrfiihi^keit  mit  Uil&hubwerk  ausgerüstet,  so 
daß  die  beiden  Katsen  naohelnattder  in  Tatigkdt 
tTf^trn  können. 

.\bbild.  1 2  zeigt  eine  aui  Klur  laufende  Sehrott- 
ehargiermaschlne  für  1800  kg  (Gewicht  der  Mulde 
mit  Inhalt  bei  3,0  ni  Vurscliuh.  Die  Sjuirweite 
der  Faltrbabu  vor  dem  Uten  ist  3,1  m.  Die 
Maschine  besitzt  vier  Antriebe  und  zwar  Je  einen 
zum  Liln^rsfahren,  lleiien  bezw.  Stanken,  Ein- 
schieben und  Aualeeren  der  .Mulde,  die  sämtlich 
mit  Motoren  gleicher  Leistung  ausgerüstet  sind. 
Besonders  bemerkenswert  an  der  Konstruktion 
der  Maschine  ist  die  Anordnung  der  beiden 
Motoren  fDr  die  Vorschub»  und  Drehbeweiifung 
des  Charfrierarmes,  welche  durch  D.  K.  1'.  121  143 
^'eschiit/t  ist.  dessen  AuHtührun^^srecht  von  Be- 
chern &  Keetman  erworben  wurde. 

Der  Chargieram  wird  am  Ende  \  uti  einem 
kleineu  Wa^jT'Mi  <^<'tra;ren,  iler  durch  <;in  l*a«'ir 
endlose  Ketten  auf  einem  Wip|iti4vb  lüu  und 
her  gezogen  wird  und  so  dm  Vorsdinb  der 

Mulde  hervorVrin;:!.  Die  Wi|i|iachse  des  Tisi'hr>? 
ist  nun  erstens  tu  die  N&he  des  Schwerpunktes 
des  ganzen  Tisehes  nebst  den  maschinellen  auf 
ihm  unter;rebr,icliten  Teilen  frelept,  zum  andern 
Kind  auf  der  vom  Ofen  abgekehrten  Seite  de» 
Tisches  auf  einer  kleinen  Plattform  der  Vp-r- 
sehii'li-  und  der  Drehniotor  mit  ihren. Triebwerken 
aufgestellt,  wi-lche  also  an  der  Kippbcweguug 
mit  teiliiehiuen,  nicht  dn>ret:en  am  Vorschub  des 
Char^erarmes.  Demzufol^'e  werden  die  .Sclileif- 
leitun;;on  zu  den  Motoren  t'ür  die  Dreh-  und 
Einziehbewcguug  erspart,  die  wegen  des  vor- 
liandenen  geringen  Platzes  and  der  Beweglichkeit 
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Abbildung  13.    Chargierlaufkraa  fQr  SOOO  kg  Muldoninhalt. 


AbbilduDg  14.    Führerstand  dt>B  Chargicrlaufkrans. 
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der  ganzen  Konstruktion  sehr 
leicht  BfHcliftdiguni^en  ausge- 
setzt waren. 

Als  Arbeitsgeschwindlpkei- 
t«n  sind  beispielHweise  aus- 
geführt und  empfehlenswert: 

Fahren  .    .  90  m  in  d^r  Minute, 

Vor«chieb«n  30  ,  „    ,  , 

Heben    .    .  7  ,  ,    ,  , 

Drehen  .    .  lOmal ,    ,  , 

Vür  HAmtlirhc  Keweg'ung'en  i«t  je 
ein  12  P.  8.-Motor  vorhknden. 

Abbildung  13  zeigt  eine  auf 
erhöhter  Fahrbahn  laufende 
Muldenchargiermaschine ,  die 
noch  mit  einer  Laufkatze  von 
40  t  Trapffthik'kcit  mit  nor- 
malem Hakenguschirr  aus- 
gerüstet ist.  Die  Haschine  ist 
nach  dem  oben  erwähnten  Pa- 
tent Nr.  lOObfti  mit  um  eine 
senkrechte  Achse  drehbarem 
Chargierarm  ausgerüstet  und 
für  maximal  3000  kg  Mulden- 
inhalt gebaut. 

In  ihrem  Aufbau  besteht  die 
Haschine  aus  einer  wie  ge- 
wöhnlich mit  Hubwerk  und 
Falirwerk  versehenen  Lauf- 
katze, an  deren  Rahmenwerk 
ein  nach  unten  sich  konisch 
verjüngendes  vierseitiges,  aus 
Kckwinkeln  gebildetes  (lerüst 
anüchlieUt.  In  diesem  Gerüst 
führt  sich  ein  biegungsfester 
Stiel,  der  oben  mit  loser  Rolle 
in  das  Lastsi^il  eingehängt  ist 
und  an  seinem  unteren  Ende 
Abbildung  16.    Motorlaufwindo  Ton  4  t  Tragfähigkeit. 

XVI,«  t 
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Abbildung  17. 
Kniebebelzange  fflr  Blöcke  bis  50  t  Oetricht. 

mit  einem  Stalil^iißstücli  verschraubt  wird,  in  wt-lcln-in 
vom  der  Clmrtflt'rariii  «int;eKCtzt  ist,  wftlirend  f8  auf 
der  ab{,'ewandt»Mi  S»'itf  in  cinv  >r»'rftiimijjr«'  IMattforui  ül»er- 
fHiUt.  Auf  (lifscr  Pialtfonii  ( Aiiliildiin^  14»  sldit  dtT  Motor 
mit  dt-m  Muldendrt'liwcrk.  ferner  sind  in  ffüUHti«rst»'r  Lji^« 
die  Stem'rn|»i>nratf  für  ilie  Mntor»'n  und  di-r  H<*Im.'I  zum 
Ki»'gi»lvt^rscliluß  diT  Muldpnl\ö|il'«'  mit  dfui  ('harfri^Tarm 
unl.erpebraclit. 

Vm  zu  vcrliiudiTH,  dali  Teil«  iK'schfldi^^  worden, 
wenn  die  Mulde  beim  Wondi-n  im  Ofen  auf  Widerstand 
HtöLU,  ist  der  ( 'bargit-rarm  in  di-m  erwübnlon  Stalil>.'uli- 
stüclv  schwindend  f;cla^t>rt,  so  daß  er  scbliuunstfufalls 
dem  Hindernis  auszuweichen  Imstande  ist.  l'm  bei  «liesor 
Geleirenheit  ein  Aldielten  der  I.aut  katze  von  den  I^rüe.ken- 
Irlljfern  zu  verhiiton,  ist  jene  mit  Rollen  versehen,  welche 
^eiyr^-n  den  üntertrurt  der  als  Parallelfaehwerktrflt,'er  aus- 
gebildeten Kranbriicke  laufen.  I'ass(;nde  Arbeitsgeschwin- 
digkeiten sind: 

KrHitfahron  .    ...    HO  in   in  iler  Minute, 
lieben     .    .    .    tf  \n»  7  ,    „    «  * 
Katzenfahren    .    .    .    20  ,  ,  , 

H<'hwenken  ....  2  mal  „  ,  , 
.Muldenkippen  .   12  bia  1&  ,    ,     ,  , 


E.  Bloekzanpenkrane 
ffir  TiefJifen  und  Warm- 
öfen. Zum  Kinsetzcn  und  .Aus- 
ziehen iler  geflossenen  oder 
vorgewalzten  Blöcke  in  die 
Wamiöfen  dienen  Zangenkrane, 
deren  (treiforgan  entjiitrechend 
den  Ofensystemen  entweder 
senkrecht  aufgehängt  ist  — 
eine  liauart,  die  sich  speziell 
für  Tieföfen  eignet  —  oder 
aber  an  einen  wagerechten  .Arm 
angeiiaut  wird,  wenn  Wflrio- 
öfen  bedient  werden  sollen. 
Zum  Einsetzen  und  Aushelwn 
der  Blöcke  aus  Tieflifen  sind 
seit  langem  die  bekannten 
Kniehebelzangen  in  mehr  oder 
Weniger  verschiedenen  Bau- 
arten in  Gebrauch,  die  sämt- 
lich die  Eigenschaft  besitzen, 
ilen  ersten  Klemmdruck  unter 
d<T  Wirkung  ihres  Eigen- 
gewichtes auszuüben,  so  daß 
keinerlei  motorischer  Antrieb 
zum  eigentlichen  Festhalteji 
des  Blockes  erforderlich  ist. 
Das  iTrundprinzip  dieser  Zange 
ist  von  Bechern  &  Keetman 
in  l).  R.  P.  154  719  auch  auf 
die  Zangen  an  wagerecht  aus- 


Abbildung 18. 
Zange  mit  zwei  Spitzen  und  Widerlagern. 
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ladenden  Armen  zur  Bedienung  von  Wflrmöfen 
ülH-rtragen  worden,  und  zwar  sowohl  für  solche, 
welche  den  Block  an  den  Stirnseiten  ein- 
spannen, wie  für  jene  zum  seitlichen  Erfassen 
Innrer  aber  geringen  Querschnitt  besitzender, 
vorgewalzter  Blöcke.  Diese  Konstruktionen 
bieten  den  großen  Vorteil  der  Entbehrlichkeit 
empfindlicher  Ma.schinenele- 
mente,  wie  Schloifkupplungen, 
Federn  und  elektrischer  Selbst- 
schalter, die,  wenn  nicht  der 
Klemni.schluß  der  Zange  auf 
hydraulischem  Wege  bewirkt 
wird,  bei  direktem  elektro- 
motorischetn  Antrieb  der  Ein- 
<)pannvorrichtung  kaum  ver- 
mieden werden  können. 

.\bbildun^  ITy  veranschau- 
licht eine  Krankonstruktion, 
deren  Verwendung  dann  am 
Platze  ist,  wenn  z.  B.  eine  un- 
^nügend  breite  Gießhalle  m5g- 
licbt  schnell  von  den  eben 
Ifi-poiisenen  Blöcken  befreit 
werden  soll,  und  diese  in  einer 
anstoßenden  Halle  gestafHült 
oder  der  weiteren  Verarbei- 
tBBp  zugeführt  werden.  Wie 
entichtlich,  ist  der  Kran  mit 
'iner  Laufkatze  versehen,  die 
••inen  um  eine  vertikale  Achse 
drehbaren  und  unterhalb  der 
Kranliriicke  durchschwingenden 
AiwU'gtT  be!«itzt,  mit  dessen 
Hilfe  in  die  benachbarte  Halle 
übergegriffen  werden  kann. 

Eine  billige  Anlage  zum 
Transport  der  gegosseneji 
Blikjke  vom  Lagerplatz  zum 
Warinofen  kann  tlurch  ein- 
whienige  Motorlaufwinden  nach 
Abbildung  16  erstellt  werden. 
Die  Steuenini?  der  Laufwinden 
wird  entweder  durch  einen  be- 
gleitenden Arbeiter  besorgt, 
"der  aber  sie  erfolgt  von  einem 


die  für  unregelmäßig  gestaltete  Körjjcr,  Block- 
enden U8W,  geeignet  ist.  Zuweilen  wird  bei 
niedrigen  Baumaßen  der  Kranhalle  ein  verhältnis- 
mäßig großer  Zangenhub  verlangt.  Um  diesen 
bei  starrer  F'iilirung  zu  erzielen,  muß,!  wie  in 
Abbild.  23  dargestellt,  das  FührungsgerQst  tele- 
skopartig gestaltet  werden.   Da«  Ein-  und  Aus- 


eine ungewöhn- 
Blöcke  l)ls  zu 
das  Haken- 


in 


festen  Standort  aus,  der  so 
^ewthlt  wird,  daß  die  End- 
l'unkte   der    Bahn  übersehen 
«erden.     Abbildung  17  zeigt 
lieh  große  Kniehebelzange  für 
50  t  Eigengewicht.    Sie  wird 
ic^hirr  eines  normalen  Dreimotorenlaufkranes 
'ingehangt. 

Die  Gestaltung  de.s  Zangenniaules  kann  den 
*>r8chipdenen  Aufgaben  des  Kranes  ange]inßt 
**rden;  80  zeigt  z.  B.  Abbildung  IH  eine 
Z»nge  mit  zwei  Spitzen  und  Widerlagern  an  den 
•Schilden,  geeignet  zum  Fassen  langer  Blöcke, 
Abb.  19  eine  schaufelfürmig  ausgebildete  Zange, 


Abbildung  19.    Hcliaufclförmig  auHgebildete  Zaage. 


fahren  des  Gerüstes  geschieht  automatisch  mit 
dem  Helten  und  Senken  des  Zangenstieles.  Aus- 
gefiihrte  Arljeitsgeschwindigkeiten  sind : 
Krane  mit  Teleskop  nach  Abbild.  '20: 

Traftkraft   .SOGO  kjf 

ilcben   22  m  in  der  Minute 

Katzfahren   80  ■    *    n  * 

Kraufabren   140  „    n    m  • 

In  der  Form  von  Laufkatzen  gebaute  Ein- 
setzmaschinen für  Wflrmöfen  zeigen  die  Ab- 
bildungen 21  und  22,  deren  Konstruktion  be- 
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Ablitldnn^  20. 
Blockzaugenlumn  mit  TeiMkopfahmng. 


Müden  hiulflliUieli  der  Binrielitiiiig  des  Orelf- 

inechanismiis  BcachtiiDjur  vcnllent. 

Wie  aus  den  8chaubildera  ohnu  wuiteres 
hervorgreht,  faßt  die  Zuiire  AbUldnBir  21  deo 
Hlock  an  dmi  Koiiffiidcn,  wnluv  nd  ilic  Z.m^ri'  Ab- 
bildung 22  auf  die  äHiteiiÜachea  wirkt.  Die 
Zanf e  der  AUdldnnfr  21  besitrt  ^e  Eigenaehaft, 
daß  bei  ilirt>iii  Offnen  beido  Körnerspitzen  sich 
von  den  Stirndächea  des  Blockes  hinweg-,  bezw. 
beim  Schließen  auf  diese  zabewe^en.  Der  Vor- 
teil dieser  Einrichtung  ist,  da(3  die  Zan^'e  beim 
Ablegen  des  Blockes  sielier  mit  beiden  Kürner- 
spitzeu  von  den  Blockenden  freikommt.  Ferner 
wird  aneb  das  Fassen  erldchtert,  weil  die  Zan|^ 


mit  invßer  Manlweite  Ober  den  Bloek  geatfllpt 

werden  kann,  ohne  daß  beim  Zansronsclilii'ßpn 
dieser  auf  der  Ofensohle  um  mehr  als  den  Betrag 
yersohoben  wird  (D.  B.  P.  a.),  wenn  die  Zssge 
nicht  genau  Uber  Mitte  Block  geraten  ist. 

Geschwindigkeiten  von  Ausführungen : 

Hoben  5  m  in  der  Minnte      25  P.ü 

Katzfahren  .    .    .    .  30  „   ,    ,        „  6  • 

KatzeMohwenkan  8  UmdrehiingeB  in  der  Miaute  6  • 
Zangendrehen  6  « 

Yorschub   2  , 

Die  I.aufbriickcii  fiir  die  Bldckzan^'t'iikatzen 
mit  wagerecht  ausladenden  Armen  sind  nun  ent- 
weder einfaohe  Kranbalken,  die  auf  eriiShtsr 


Abbildanr  Sl. 


fBr  WlmSfen. 


Digitized  by  Google 


Ift.  Aagut  IMS.  aihmmf  mmi  aftMMmuckttu»  ftr  muUmmkt.        Btahl  «ad  Um.  1000 


E 


I 


00 

c 
a 

i 


Abbilduni;  22. 
Ein— tannMcihlBO  tftr  WirmOfen. 
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Kranfahrl)ahn  laufen,  oder  abt>r  sie  werden  als 
Winkclkrane  oder  als  Bockkrane  aiisfrehildet. 
Di<!  Rücksicht  auf  vorhandene  Gcbflulichkeiten 
wird  im  einzelnen  Falle  zu  dieser  oder  jener 
Form  des  Tratrjsrerüstes  führen.  Die  gleichzeltl{?e 
Verwcndunf:  lieiiler  Systeme  für  zwei  Einsetz- 
maschinen, wie  in  .Mthildun;;  23  dar^festellt,  ist 
hei  einer  Neiianlap«  aus  der  besonderen  Be- 
tiin^'ung  hervorjcrepangren ,   daß  von  beiden  Ma- 


schinen eine  Reihe  nebeneinanderstehender  Wann- 
öfen bedient  werden  sollte  und  zwar  in  der  Weise, 
daß  die  Einsetzkrane  ohne  pepen.seitip'  B«»hinde- 
mnj;  aneinander  vorbeifahren  können.  Nicht  selten 
wird  auch  für  normale  Laufkrane  eine  ähnliche 
Bedinjrunp  >;estellt,  welche  dann  in  der  auf  Alib.  10 
und  1 1  erläuterten  Weise  gelöst  zu  werden  i'flt'gt. 
indem  die  beiden  Krane  übereinander  angeordnete 
Fahrbalinen  erhalten.  (Schluß  folgt.) 


Das  Bonvillainsche  Formsystem  und  seine  Formmaschinen. 

Von  Arthur  Lcntz,  Zivilingeniour  in  Düsseldorf. 
(SchluB  Ton  Seite  945.) 


Die  Herstellung  d  e  r  .\  b  s  t  r  e  l  f  k  fl  ni  m  e. 

Wie  bereits  eingangs  ge.><agt,  bildet  die  billige 
und  einfache  Herstellung  der  Durchzugsplatte, 
„Abstreifkamm'^  genannt,  einen  der  größten  Vor- 


Abbildung  16. 

teile  des  Bonvillainschen  Fornisystems. 
Eine  Durchzugsplatte  setzt  immer  eine 
glatte  horizontale  Auflageflache  de«  Mo- 
dells voraus,  da  nur  die  in  einer  Ebene 
liegenden  horizontalen  Konturen  durch  die 
Platte  durchgezogen  werden  können.  Die 
Bonvillainschen  Abstreifkflmme  werden 
in  jeder  beliebigen  Form,  mit  Erhöhungen 
und  Vertiefungen  den  Konturen  des  Mo- 
dells folgend,  hergestellt.  Dies  hat  den 
bisher  unerreichten  Vorteil,  daß  man  für 
jedes  Gußstück  eine  Durchzug.splatte  her- 
stellen kann,  ganz  unabhängig  von  der 
P'orra  des  Gegenstandes. 

Die  Herstellung  der  Abstreifkamme 
geschieht  folgendermaßen:  Es  wird  zu- 
nächst eine  ReversieruKHlellplatte  in  (rijis 
hergestellt  und  von  dieser,  wie  oben  be- 
schrieben, zwei  Sandformen  genommen, 
d.  h.  bevor  der  zweite  Sandabdruck  ge- 


nommen wird,  legt  man  zwischen  den  aufzu- 
stampfenden Kasten  und  die  Gipsmodellplatte  eine 
Einlage  von  Kautschuk  entsprechend  der  Starke 
des  Kammes,  den  man  gewinnen  will,  bei  kleinen 
Platten  von  10  bis  12  mm  Starke, 
bei  größeren  von  1 2  bis  1  h  mm. 
und  stampft  dann  die  Sandform 
über  der  Gipsitlatte  auf.  Es  ent- 
steht nach  Entfernung  der  Einlage 
ein  Hohlraum  von  der  Stärke  de« 
Kammes.  Dieser  Hohlraum  winl 
zugleich  mit  dem  zwischen  den 
beiden  Sandabdrücken,  wie  oben 
beschrieben ,  entstandenen  Hohl- 
raum mit  der  Spezial-Metaliegie- 
rung  ausgegossen.  Das  auf  diese 
Weise  aus  einem  Stück  mit  dem 
Abstreifkamm  hergestellte  Hobl- 
modell  kann  von  diesem  leicht 
durch  ein  scharfes  Messer  los- 
getrennt werden.  Es  ist  wohl  ohne 
weiteres  klar,  daß  der  so  her- 
gestellte Abstreifkamm  jede  Gt- 


Abbildang  17. 
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Abbildung  18. 

rantie  der  ^ößten  Genauigkeit  und  infolgedessen 
auch  Gewahr  für  tadellose  Abgüsse  bietet. 

Abbildung  16  zeigt  eine  auf  diese  Weise 
hergestellte  Modellplatte  mit  Abstreifkamm  eines 
Motorzweiradzylinders.  Die  auf  dem  Bilde  rechts 
ersichtliche  Modellplatte  ist  mit  dem  in  der  Mitte 
liegenden  Aliatreifkamm  aus  einem  Stück  her- 
gestellt. Der  Abstreifkamm  folgt  genau  den 
Konturen  des  Zylinders  und  seinem  Äußeren 
I>urchinesaer  und  muß  den  zwischen  jeder  Kijipe 
befindlichen  Sand  von  einigen  Millimetern  von 
den  Rippen  abstreifen.  Die  Herstellnng  dieser 
Vodellplatten  und  des  Abstreifkammes  ist  eine 
ziemlich  schwierige  und  erfordert  etwa  100  bis 
120  .\rbeit88tunden.  Der  Preis  des  Holzmodells 
b«?tragt  etwa  'JO  bis  100  c*  mit  Kernkasten. 
Die  Anfertigung  der  Modellplatten  nach  dem 
alten  Durchzugsverfahren  kostet  etwa  400  bis 
500  .J^.  Mit  Hilfe  dieser  Vergleichszahlen  ist 
es  leicht,  «ich  ein  Bild  von  der  Ersparnis  zu 
machen,  welche  diese  Herstellungsart  der  Durch- 
zugsplatten bietet. 


Herstellung  der  Doppelplatten. 

Handelt  es  sich  um  größere  Guß- 
stücke, von  denen  sich  nicht  Unter-  und 
Oberteil  nebeneinander  auf  eine  Modell- 
platte  legen  lassen,  ohne  die  Größe  und 
dadurch  das  Gewicht  der  Formkasten 
und  somit  die  erforderliche  Arbeitorzahl 
zu  erhöhen,  so  müssen  Doppelmodellplat- 
ten hergestellt  werden.  Es  sind  dann 
zwei  Formmaschinen  erforderlich,  auf 
denen  Unter-  und  Oberkasten  für  sich 
geformt  werden,  welche  auf  der  Zu- 
sariimenset.zniaschine  voreinigt  werden. 

Abbildung  17  zeigt  die  beiden  Modell- 
platten eines  Motor-Schutzgehfluses  für 
eine  große  englische  Elektrizitfttsgesell- 
schaft  mit  .-Vbstreif  kämm  und  losem  Boden- 


Abbildung  20, 


Abbildung  19. 

stück,  welches  gleichsam  als  Ab- 
streifkamm für  den  inneren  Kern 
dient.  Abbildung  18  zeigt  die 
beiden  Modellplatten  für  Gruben- 
rftder.  Der  Abstreif kämm,  welcher 
auf  der  linken  Modellplatte  liegt, 
ist  deshalb  nicht  leicht  zu  er- 
kennen, weil  er  mit  dem  Modell 
aus  einem  Stück  zu  sein  scheint, 
und  keine  Trennungsnabt  sichtiiar 
ist.  Ueber  der  linken  Modellplattn 
ist  ein  loses  Bodenstück  zu  sehen, 
welches  die  vier  kreisrunden  Aus- 
sparungen, wie  sie  die  Grubenrader 
meistens  haben,  ausdrückt.  Ohne 
dieses  Bodenstück  würden  die 
San<lformen,  da  die  Rftder  aus 
Gußstahl  hergestellt  und  meistens 
in  einer  besonderen  Masse  geformt 
werden,  leicht  beschädigt  werden. 
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Der  Kern  fHr  ins  Nalienloch  wird  in  der 
linlcen  Doppelb&lftc  zugleicii  mit  her- 
gestellt, das  Loch  also  direkt  fertig  ein- 
gegossen. 

Das  Klischee  verfahren. 

In  vielen  Industriezweigen,  wie  z.  B. 
bei  der  Schloß-  und  Schlüs.sflfabrikati'on, 
bei  der  es  sich  um  die  Herstellung  vieler 


Abbildung  21. 

Tausender  ein  und  desselben  Oogenstan- 
des  handelt,  welcher  sich  immer  wieder- 
holt, lohnt  es  sich  natürlich,  Modell- 
platten anzufertigen,  welche  das  Formen 
von  20  bis  30  tSclilQ8S(>In  auf  einer  Platte 
ermöglicht.  Eine  solche  Modcliplatte  und 
Abgußzweig  zeigt  z.  B.  Al>bildung  19. 

In  den  meisten  Fällen  jedoch  dürfte  sich  die 
Anfertigung  einer  Modellplatte  nicht  lohnen; 
denn  rechnet  man  nur  mit  einer  stündlichen  Pro- 
duktion von  15  Doppelkaslen,  so  würde  dies  eine 
Leistung  vpn  über  400  Schlüsseln  ergeben,  was 
einer  täglichen  Produktion  von  4000  Stück  ent- 
spricht. Im  allgemeinen  haben  die  Temper-  und 
Metallgießereien  mit  kleineren  Produktionen  zu 
rechnen,  woraus  sich  das  Bestreben  ergibt,  mög- 
lichst ModclIi)lattcn  herzustellen,  welche  mehrere 
Gegenstände  enthalten.  Dies  hat  jedoch  den 
Uebelstand,  daß  man  auf  einer  Platte  nur  immer 
diejenigen   Gegenstände   vereinigen   kann,  von 


-S40 


Abbildung  23. 

welchen  man  eine  gleichgroße  Stückzahl  in  Auf- 
trag erhalten  hat.  Stimmen  diese  Auftragsznhlen 
nicht  miteinander  überein,  so  muß  entweder  auf 
Vorrat  gearbeitet  werden  oder  eine  neue  Modell- 
platte hergestellt  werden,  was  beides  unrentalx-l 
ist.  Oerade  diesem  Ucbelstand  hilft  das  Bon- 
villainsche  Klischeeverfahren  ab.  Abbildung  '20 
zeigt  das  Werkzeug  zur  Herstellung  der  Klicliee- 
plattcn.    Der  linlu  oben  auf  der  Abbildung  er- 


Abbildung 22. 

sichtliche  Rahmon,  dessen  Querschnittsform 
die  Abbildung  '21  zeigt,  dient  zur  Aufnahm«! 
der  einzelnen  Klischee])latten.  Diese  sind  nichtii 
anderes  als  kleine  Ueversierplatten  von  etwa 
10  mm  Stärke,  zu  deren  Herstellung  ein  oder 
auch  mehrere  gewöhnliche  Holzniodelle  ge- 
dient haben ,  welche  auf  dem  Rahmen  zu 
einer    Modellplatte    zusammengesetzt  werden. 


Abbildung  24. 
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Abbildung  25. 


Abbildung 


Dabei  ist  nur  eine  Modellplatt«  zum  Formen 
von  Obor-  uud  Unterkasten,  also  auch  nur 
eine  Maschine  und  ein  Arbeiter  erforderlicli, 
der  durch.<ichn)ttl)ch  30  bis  40  Kastenhalt'ten 
in  der  Stunde  herstellt.  Die  zu  einer  Modell- 
platte zusammengesetzten  Klischeeplatten  wer- 
den durch  einen  im  Schnitt  in  der  Abbil- 
dung 21  dargestellten  Rahmen  B  mittels  dreier 
Schrauben  festgehalten.  Sind  nun  auf  einer  Form- 
platte mehrere  Klischeeplatten  vereinigt,  von  denen 


Abbildung  27. 


aber  jede  zur  Herstellung  ungleich  vieler  Ab- 
güsse, z.  B.  100,  300  und  1000,  dienen  soll, 
so  wenlen  zunltchst  so  viele  Kastenhälften  ge- 
formt, als  der  kleinste  Auftrag  Abgüsse  erfordert, 
alsdann  werden  die  drei  den  Rahmen  haltenden 
Schrauben  gelost,  die  Klischeejilatte,  von  welcher 
die  wenigsten  Abgüsse  bestellt  waren,  heraus- 
genommen und  eine  neue  an  ihre  Stelle  gelegt. 
Die  übrigen  Klischcoplatten  bleiben  liegen,  bis  die 
zur  Erledigung  des  .\uftrags  erforderliche  Stück- 
zahl geformt  ist,  um  dann  wieder  einer  anderen 
Platte  Platz  zu  machen. 

Das  Auswechseln  der  einzelnen  Platte  er- 
fordert nicht  mehr  als  1  bis  2  Minuten.  Ab- 
bildung 22  zeigt  einen  solchen  aus  verschiedenen 
Platten  zusammengesetzten  Klischeerahmen,  lose 
Klischeeplatteii  und  Abgüsse. 
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Abbildung  28. 

Die  Vorteile  dieses  Verfahrens  Kind  so  auj<«'n- 
8cheinlich,  daß  jede  weitere  Erklärung  über- 
flüssig sein  dürfte. 

Die  Anwendung  des  Bonvillain- 
sehen  Verfahrens  erläutert  durch 
Beisitielc  aus  der  Praxis.  Ver- 
schiedene S  ] » c  z  i  a  1  f  0  r  m  m  n  s  c  h  i  n  e  n . 

Von  der  grolien  Leistungsfähigkeit 
der  Bonvillainschcn  FortnniaKchiueu  kann 
man  sich  wohl  am  besten  eine  \'orstellung 
machen,  wenn  einige  der  Resultate,  die 
sich  beim  Formen  mit  den  Maschinen  in 
der  Praxis  ergeben  haben,  hier  wieder- 
gegeben werden. 

Durch  die  .Anwendung  der  Roversier- 
platten  ist  es  möglich,  mit  einem  Manne, 
einer  Modellplatte  und  einer  Formniaschine  kom- 
plette gießfertige  Kasten  herzustellen.  Dieses  ist 
ein  ganz  bedeutender  Fortschritt  geg«'nüber  den 


bisher  l)ekaunten  Maschinen  und  Modellplatten, 
mit  welchen  dies  unmöglich  war,  wenn  man  von 
der  \Vendej)latten-Formtnaschine  absieht,  die  aber 
ihrer  geringen  Leistungsfähigkeit  und  der  teueren 
.Modellplatten  wegen  nicht  konkurrieren  kann. 
Die  Verwendung  mehrerer  Arlieitstischc  und  Mo- 
dellplatten auf  einer  Maschine  hat  den  Uebel- 
stand,  daß  sich  die  Arbeiter  gegenseitig  bei  der 


Abbildung  29. 

Arbeit  hindern,  weil  niemals  zwei  Leute  gleich- 
müßig  schnell  arbeiten  und  niemals  verschiedene 
Kasten  die  gleiche  Arbeitsleistung,  also  auch 
.\rbeitszeit  erfordern.  Haben  sich  wirklich  ein- 
mal zwei  Leute  derart  eingearbeitet,  daß  sie  sich 
nicht  gegenseitig  in  der  Arbeit  hindern,  d.  h. 
daß  einer  fast  genau  da.sseli)e  schafft  wie  der 
andere,  so  tritt,  falls  ein  Mann,  durch  Krankheit 
oder  irgend  einen  Gnind  veranlaßt,  aufhören 
muß,  sofort  eine  Betriebsstörung  ein.  Je  mehr 
Former  daher  an  einem  Arbeitsstück  oder  an 
einer  Maschine  arbeiten,  desto  ungünstiger  ist 


Abbildung  30. 

dieses  für  die  Produktion  und  einen  geregelten 
Betrieb,  für  welchen  sich  oft  eine  große  Menge 
anderer   Unannehmlidikeiten    hieraus  ergeben. 


15.  Aagutt  1900. 


Abbildung  81. 


Darum  strebt  mnn  auch  i;anz  all|;cmvin  in  der 
Praxis,  nicht  allein  in  der  Formerei,  stets  dahin, 
so  wenig  wie  möglich  Arbeiter  an  einer  Ma- 
schine und  an  einem  Arbeitsstück  arl)eiten  zu 
iaBsen. 

Femer  bietet  die  Formniaschinenkonstruktion 
den  Vorteil,  daß  man  die  Maschine  auch  zur 
Herstellung  do|»pel8eitlg  gepreßter  Formen  aus- 
bilden kann,  &Uo  zur  Herstellung  von  so- 
genanntem Rtagenguß ;  man  braucht  dann  nur 
in  der  oberen  Preßdruckplatte  eine  zweite 
Mndellplatte  zu  befestigen.  Man  hat  jeiloch 
davon  abgesehen,  da  hierdurch  die  Leistungs- 
fähigkeit der  Bonvillainschen  Fornimascliinen 
kaum  erhßht  wird  und  dieses  System  außer  dem 
Vorteil  der  Raumersparnis,  welcher  allerdings 
in  alten  Gießereien,  denen  die  M^lichkeit 
größerer  Ausdehnung  versagt  ist.  von  nicht 
geringem  Nutzen  ist,  keine  liesonderen  Vorteile 
bietet,  da  ferner  sein  Anwendungsgebiet  ein  sehr 
beschrftnktes  ist  und  es  sich  hau])tsachlich  nur 
zur  Herstellung  von  Herdringen  und  anderer 
Handelsgußware  eignet,  bei  denen  es  entweder 
auf  große  Genauigkeit  nicht  ankommt  oder  die 
»p&ter  beariieitet  werden,  denn  infolge  des 
Treibens  der  oft  über  ein  Meter  hohen  Eiscn- 
sAule  erhalt  man  Altgüsse,  die  in  ihrer  .Stfirke 


schwanken.  Abbildung  23  gibt  die  Ansicht  eines 
Schienenstuhles  einer  franzffsischeu  Bahn  wieder. 
Von  diesen  werden  auf  der  Formmaschine  Tj'pe  A^, 
welchen  die  Abbildung  4  zeigt,   also  auf  der 


1 
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Abbildung  32. 

kleinsten  hydraulisch  arbeitenden  Maschine,  von 
zwei  Mann  50  bis  60  Schienenstühle  i.  d.  Stunde 
hergestellt.  Die  Anfertigung  der  Modellplatten 
erfordert  nicht  ganz  60  Arbeitsstunden,  was  an 
Arbeitslöimen,  einen  Stundenlohn  von  60  c)  zu- 
grunde gelegt,  30  J(,  ergibt. 

.Abbildung  24  zeigt  den  Carter  eines  vier- 
zylindrigen Clementwagens  aus  Aluminium.  Zur 
Herstellung  dieses  Gußstückes  gebrauchen  zwei 
Former  15  Stunden;  da«  Stück  wird  jetzt  auf 
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der  Formraaschino,  welche  Abbildung  25  wieder- 
gibt, geformt  und  zwar  stellen  zwei  Mann  in 
zehnstündiger  .\rbeitsschicht  sechs  Carter  tflglich 
her.    Die  Lfinge  dieses  Carters  betrügt  etwa 


Abbildung  34. 

1,1  m,  die  Breite  600  mui.  iSamtliche  vertikalen 
Kerne  worden  dabei  auf  der  Maschine  in  der 
Modelljdattf  von  deuiKeUM-n  Sand  ht-rgestelU. 
Die  Mudidlidattcn  l{o.sten  in  der  Herstellung  an 
Arbeitslöhnen  etwa  180  Jl;  es  ergibt  sich  hierbei 
bereits  eine  Ers|)iirnis  von  über  100**/o  der 
Mascldncnformerei  gegenüber  der  Handformerei 
bei  ifO  Abgüssen.  Die  Kosten  des  Metalls  zur 
Herstellung  der  Modellplatten  sind  hierbei  aller- 
dings nicht  mit  in  Rechnung  gezogen,  weil  sein 
Wk'.rt  ein  bleibender  ist  und  bei  .\enderung  oder 
IJnbrauchbarkeit  der  Modellplatte  durch  Uni- 
schmolzen  nicht  verloren  geht. 

.Abbildung  2f»  zeigt  eine  Spezialfonnmaschinc 
für  Granaten,  Wagenachsbüclisen  und  Ähnliche 
lange,  schmale  GegenstAnde.  Die  Konstruktion 
der  Maschine  ist  im  Prinzip  dieselbe  wie  die 
der  Universalformrnaschine,  nur  daß  sie  als 
Spezialmaschiue  für  einzelne  Gegenstände  aus- 
gebildet  ist,  um  die  Leistungsfähigkeit  der  Ma- 
schine zu  erhöhen.  Diese  betrügt  mit  einem 
Mann  in  der  Stunde  100  bis  120  (tranaten,  eine 
TiCistung,  welche  bisher  wohl  noch  von  keiner 
Ma.schinc  erreicht  sein  dürfte,  außerdem  können 
die  zugehörigen  Modellplatten  auch  nach  dem 
Bonvillftins<'ln'n  Verfahren  von  jeder  Gießerei 
selbst  hergestellt  werden,  brauchen  also  nicht 
bezogen  zu  worden. 

Ganz  l»esonderes  Interesse  dürfte  noch  die 
Wendefonnma-schiue,  welche  die  .\libildungen  27 
und  28  darstellen,  für  die  Poterieindustrie  bieten. 
Diese  ^lascliine,  welche  alle  Vorteile  der  Bon- 
villainsclien  Universalformrnaschine  besitzt,  wird 
hauptsächlich    zur   Herstellung    aller  solcher 


Gegenstände  verwendet,  welche  einen  hohen 
schweren  Kern  erfordern,  wie  z.  B.  Kassorolen, 
Kochgeschirre,  Wasserreservoirs,  Kondenstdpfe, 
Kohlenbecken  usw.  Die  Maschine  ersetzt  die 
Wendeplattenformmaschine  derartig  voll- 
kommen, daß  sie  etwa  70  bis  80  '/o 
mehr  leistet. 

Abbildung  27  zeigt  die  Maschine  mit 
der  aufgesetzten  Modellplatte  für  den 
Kern  eines  Kochgeschirres,  welches  aus 
der  Abbildung  29  noch  klarer  zu  ersehen 
ist.  Auf  die  Modellplatte  wird  der  Form- 
kasten lose  ohne  jede  weitere  Befestigung 
aufgesetzt,  mit  Sand  gefüllt  und  Preß- 
druck gegeben,  dann  vird  die  um  die 
horizontale  Achse  schwenkbare  Maschine 
um  180  Grad  gedreht.  Sobald  die  hori- 
zontale Ebene  oder  Lage  erreicht  ist,  geht 
der  Preßdruckkolben  automatisch  zurück 
und  der  in  hangender  Lage  aufgestampfte 
Kern  steht  jetzt  aufrecht  auf  der  Preß- 
druckplatte zum  .\bheben  fortig.  Da.s 
Uebergewicht,  welche«  der  Arbeiter  zu 
drehen  hat,  besteht  nur  aus  dem  Gewicht 
des  Sandkernes,  da  das  ganze  Eigen- 
gewicht der  Maschine  durch  ein  ver- 
stellbares Gegengewicht  ausgeglichen  ist,  welches 
auf  der  Abbildung  28  ersichtlich  ist.  Auf  dieser 
Ma.schine  werden  in  der  Stunde  von  einem  Mann 
etwa  18  bis  20  Stück  gießfertiger  Kerne  her- 


AbbUdang  35. 

gestellt.  Die  äußere  Form  des  Kochgeschirres, 
dessen  Fomiplatte  aus  der  Abbild.  29  ersichtlich 
ist,  wird  auf  einer  Universalformmaschine  her- 
gestellt, deren  stündliche  Produktion  allerdings 
um  drei  Kasten  hinter  der  der  Wendeformmaschine 
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zurücksteht.  Samtliche  Töpfe  werden  ohne  Kasten 
in  Sandbloek  gegonm,  wm  deii  Aonehnfi  bis 

auf  2  */o  und  die  Gewichtsdifferenz  bis  auf  10  g- 
herabgesetxt  hat.  Abbild.  30  zeigt  die  beiden 
HodellpUtteB  einer  Wa^ooMbsMlelne  der  KSnig- 
liehen  Preußischen  8t-aatseiaenbabn,  von  denen 
die  rechte  Hodellplatte  den  Kern  darstellt, 
welcher  ebenfalls  auf  der  Wende  formmaHchine 
bergrestellt  wird.  Abbildung  31  zeiget  den  auf- 
gf'Strxmiiften  Achsitüchskcrn  auf  der  Wendcform- 
mascbine.  Die  kleinen  runden  Kerne  werden 
ebeafklls  In  dereelben  Sandform  anf  der  Ha- 
srhlne  hergestellt.  Besonders  vorteilhaft  lilßf 
sich  auch  die  VVeadeformmascbiue  zur  Hentel- 
Ing  T«a  SkufeaadMlbfln  in  «UgeiMin«ii  Werk- 


Da  hier  gerade  der  Werkzeugmaschinenbau 
genannt  worde,  so  mlfehte  ieh  doeh  nicht  sehlteBen, 

ohne  noch  eines  Gußstückes  Erwnhnnn^'-  zu  tun, 
dessen  Herstellung  mit  der  Formmascbine  wohl 
jedes  Faehmannes  Erstaunen  erwecken  wird, 
welches  geradezu  als  (ilanzleistung  mo<ierner 
Formmaschinonknnst  betrachtet  wenloii  kann, 
nOmlich  des  Drehbaiikschlittent«,  weichten  die  Ab- 
bildungen 32  und  33  wiedergeben.  Die  Form- 
platten dieses  Gußstückes,  welche  aus  Abbild.  34 
und  35  ersichtlich  sind,  auf  denen  zugleich  alie 
Kerne  dieses  komplizierten  Guflstliekes  in  der  Fem 
selbst  hergestellt  werden,  geben  das  Ifcste  Bild 
davon,  was  mit  dem  Bouvillainschen  Formsystom 
SU  erreichen  und  auf  weldier  HShe  bereits 
die  heutige  Msefthlnenformerel  nageUngt  ist. 


Bericht  Ober  in-  und  ausländische  Patente. 


Pateatanmeldungen, 

welche  von  dem  «osegebeaen  Tage  an  wihrend 
zweier  Monate  tnr  BiasidiaishflM  nrjodomaan 

im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

12.  Juli  1906.  Kl.  12e,  Sch  24  988.  Anabilduag 
Aer  antor  8ch  21551  angemeldeten  Oasreinigoags» 
TOfriehtang;  Zos.  s.  Aam.  Heb  216ftl.  Louis  Sehwan 
ft  Co^  Dortannnd. 

Kl.  Sie,  I.  21  028.  KeraatBt/:r,  u.lrhe  dunh  (>ino 
in  t  inor  llüliio  geführte  Spindel  iintrr  l  incm  LaBtpisen 
*iii_-i-»ti  llt  worden  kann.  Frau/.  Lii:i(,'c,  Ni  umiorf,  Anh. 

Kl.  4ae,  B  41025.  Fftllhuinnicr  mit  Zugurgan- 
antrieb.    Jean  Mrcbe,  llficlieswagcn. 

16.  Juli  19Ut'..  Kl.  7  a,  B  37838.  Verfahron  zum 
abMtxweiaea  Auawalzon  von  Voll-  und  llubllcürporn 
in  PUganehrittwalswerkea  mit  hin  und  her  sohwiBgen- 
doo,  ndt  Kaliber  verMhenen  Walsen.  Otto  Briede, 
Benrath  bei  DQueldorf. 

Kl.  24  h,  V  B689.  RoBtbeschickuDpiTurriohtung 
för  Fi-urriint;i  n  mit  durch  ein  Knag>f<''ir*d  bowegtar 
Wurfs<hiiuli'!.    I'aul  Vogt-liiang,  Mittweida  i.  t<. 

Kl.  24b,  V  Vorrichtung  zur  Regelang  der 

•MtUcbea  ürennatoffBchiehthöho  bei  Kettenroatfene» 
rangen;  Zus.  >.  Anm.  T  lOtl.  Otto  Yenl,  CharloMen» 
baig,  OnteaboKstr.  4. 

KL  81a,  K  807W.  Sdimebofen  mit  Oelfenerung 
and  zwei  sbwechgelnd  sIh  Rrbmolz-  oder  Yorwariiie- 
raam  dienenden  KAtnmern;  /uh.  Anni.  K  29  819. 
Anguat  Koch,  UannoTer-LiBt. 

Kl.  31c,  B  11268.  Yerfahroa  aar  Herstellung 
Ton  ModeUplaMsn.  Hdnrieh  Boge,  Peseia,  HalbderN 
■traAe  82. 

Gebrsuchsmustereintragungen. 

lt.  J«U  1906.  KL  7b,  Vr.  881  ««4.  SohradiweiB. 
wrriehtnBg  mit  beweglichem  Rohr.  Adler  Fahrrad- 
werke Tormala  Heinrich  Kleter,  Frankfurt  a.  M. 

Kl.  "b,  Nr.  281965.  Vorrii-htung  zum  SchwoiBcn 
Toii  Kohren  mit  bcwp)flicher  SchwciUHainmc.  .ViÜit 
Fahrradwcrkf  vürm.  Heinrich  Klcyer,    Fnink l'urt  u  M. 

Kl.  18«,  Nr.  281  800.  CbargiermaaGhincnachwcngcl 
Bit  HcbutsaaaBleL  Fla.  Ladi^  Sloekeahols,  Ifelter 
a.  d.  Bohr. 

KL  18a,  Hr.  881 880.  Ans  Bleeh  gepreBto  StoS- 

■od  Stemmbrficke  fOr  SehiaomistBße ,  bei   der  ein 

■dMeror  ka«tenartige>r  Teil  den  8to6  roratarkt,  wahriuid 
htaite  KmiHtiScki'  die  auf  Vi'rtti  hii'lniüt,'  .Ich  (ileiHi»« 
garlefateten  Kräfte  anmittelbar  auf  die  Stoftachwellen 


abertmgen.    Aki-0«a.  der  DUltaifer  Hflttenwerke, 

Dillingen  a.  d.  Saar. 

Kl.  nir,  \r.  282  161.  Mit  mehreren  in  Nuten 
des  Bolzens  an;,'«>ordncteii ,  aufffehogenon  Blattfedern 
Tcrar-henor,  ftnlirnder  Zentrieratift  znm  Zusammen* 
setzen  Ti>n  Formkialoa.  Hugo  Martin,  Aagsborg, 
Uöggingerakr.  13. 

Kl.  48b,  Nr.  281  672.  Motallachere  zum  Scbnoidea 
Ton  Stab»  und  Walseiaen  sowie  von  Drihtoa,  Bleehea 
and  Platten  nnd  derglelcben  mit  als  Fnchwerk  ans» 
gebildetem  flestell  und  dunh  Vi>r(irrinf,-tin;,-Milaumi*n 
bewerkstelligter  Meaaerbewegang.  Juhunn  Kngelbardt, 
Thahnlaaing,  Bajem. 

Deutsche  Relchspatente. 

Kl.  7 11,  Nr.  167 &4I^  vom  21.  .Mai  1905.  Fried. 
Krupp  AktienKi'sallsehaftCruaonwerk  in 
Magdebur(:-Buckau.  Seilhifmtiffta^  8ttt- 
«dUmem  für  Walzwrkt  und  dergL 

Zar  biehten  Knstellmig  der  auf  Seiion  d  be- 
festigten  Schleppdanmen  g  gegeneinander  elnd  die 
Seile  d  auf  den  zugehörigen  Trommeln  o  mittels  einer 


KleinmruUe  f  festgeklemmt,  was  darch  den  Seilzag 
bewirkt  wird.  Solfoa  die  Daamen  gegeneinander  ein- 
gestellt werden,  so  wird  die  Klemmrolle  f  gcISst  und 

die  8|)annrolle  b  hd  wi  it  iiai  hs^elaHHen,  dalt  das  8eil 
auf  der  Trommel  a  f,'I<Mti't.  Pio  l>aumen  werden  nun 
in  Kirlitniii:  ^r<'brnrht,  dann  die  Kli'inmrolli  ii  f  wieder 
angcprctSt  und  die  Kpannroilen  6  angezogen. 
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Kl.  81c,  Nr.  16?ft40,  vom  18.  Februar  1902. 
Weither  liontermann  in  iSiejjen  i.  W.  (inß- 
form  zur  llrrMi'Uung  von  FomteUfnfertiyicahi'n. 

8tatt  licr  biNhfr  Tcrwondeteii  Halbrtngf  zur  Mil- 
dung  der  Ouflfonnen  ffir  die  Walien  werden  kleioe 
Segmente  oder  Eiieiiiiegel  a  angoweBdet  and  nm  diesen 
4le  Form  Mli|enMMWk  JNe  Ziegel  trerden  dam,  wie 
bekuiat,  aaf  der  Iim«B*eito  mit  etaem  dtanea  Xfeber- 


2ug  b  Ton  Krrh-  <iili  r  TIobolBpSncn,  der  mit  Hi  ni  nötigen 
Bindcmitti'l  vi  rmihrlit  int,  viTMi'hi'il,  WDilun  h  die  ub- 
iehri'i'ki'ii'ii'  Wir'hiHi^  lirr  l'.i^'i'ii/ii.-^;!'!  viTinituliTt  wird. 

Die  EiHtinziegel  üoIK'u  gi-genOber  den  EiHenringen 
den  Yertoil  bieten,  daß  tiie  weniger  abgcnntit  werden, 
dnl  aiui  mit  wenigen  Ziegeltypen  die  venK-biedeniten 
Formen  heretellon  Icann,  nnd  d«B  sie  einen  mbigea 
QnB  «rmC^oben,  d»dieOaie  ObenUl  dnreh  die  Fagon 
iwieehen  den  Ziegeln  entweichen  IcSnnen. 

Kl.  49f,  >r.  I(Ui4ö",  vom  2h.  Februar  1904. 
Haninl  Lue^;  in  D  ü  «  h  e  I  il  u  r  f  -  t  i  r  a  f  enberg. 
Hichlbunk  für  Uttirersal-  oder  Flacheigtu. 

Die  Riebtbank  beeitxt  einen  hShercn  Teil  b  und 
einen  niedrigeren  Teil  r;  beide  aind  voneinander 
dureh  die  Stufe  a  getrennt,  welche  beim  liichteu  als 
Lineal  dient.  Qnar  durch  die  Teile  b  nnd  a  laufen 
unter  dem  Niveaa  8chleppw-aK<>ii  ir,  die  daa  au  rieh» 
tende  NVulz^nit  mit  ihren  uiiikia]>|ibari'n  Daumen  f 
über  den  uberen  Teil  b  der  Kii  btbank  auf  daM  Kicht- 
bett  r  schieben.  Dann  wird  dHH  Walzgut  mittel«  ver- 
Molibarer  Daumen  d  gegen  die  Uiohtkiuite  a  geprefit 


wiTfleti  können,  erfoljft  beim  Bewegen  di'r  Zahn- 
Htan^en  ;  HeUiHtlStiK'  mit  (icbrä|;en  Fflhranf;HHiirlii  n  f. 
die  an  Tcrachiebbaren  Schlitten  $  an|^ehracht  tiind,  und 
zwar  daa  Hoben  beim  Vorziehen,  da«  Senken  beim 
Zurflelcgehen  der  ZalmetangeB  «.  Die  Schlitten  f 
werden  hierbei  durch  dla  DannoB  4  besw.  durch  Aa- 
aUaa  •  dar  Zahnatnifan  milbawagt  und  xomü  Ar 
Wialvnl  baUaUger  Breite  ateto  aelbattütiK  eingeateüt 

KU  Sic,  Nr.  166907,  yom  4.  No- 
1908.    Waldemar  Samuel 
In  Barlin  nnd  Carl  Henning  In 
Tegel  b.  Berlin.    Verfahrm  mtr  Eer- 
TttHff  von  ^Vtfeem« 
Diii  Verfahren  iat  dem  fOr  die  Her- 
!tt<dlua^    von   Dreh-    uiul  HobelutäliU-n 
vor^cschla^renen  Verfahri  ii  rtUHprerhend, 
nach  welchem  OulSei»en  geeigneter  Zu> 
aanHBanaalaaag  in  eine  {laaaende  Qnl- 
fomfafOMMi  wird,  walehe  an  den^jenigMi 
Tdla  dea  Werkaevgea,  dar  die  SehoMde 
bilden  aoUte,  durch  Einlegen  eines  eiaemea 
Formatflcke*  gekflhlt  ist,  bo  daB  an  dimr 
Hill'  di  in   (lul^Rtrnk    eine    harte  Schicht 
uu»  welcher  die  Schneidkante 
dnU  eine  weitere  Hehundlung, 


Stellc 

Wi'ilirn  IjHcn»  bildet, 
geKihlilVfii  wird,  ohli 

wie  liitrten  und  AnlnsHcn,  vorgenoiniiicn  wird. 

Kl.  S4r,  Nr.  167711,  vom  28.  Mir/  HtU4.  Adal- 
bert Kurzwernhart  in  Wien.  Einrichtung  zum 
Hinaufdrängen  de$  bei  Siemen$' RegtHerativöfm  por 
dem  Umtehalten  in  der  einen  Begmerutorktimmer 
•letoulen  fcie«NAar«H  Oaees  durch  Itaudltgßt  im  den  Ofen. 

Ca  iit  der  Torachlaf;  gemacht  worden  (rei^ 
„Stahl  und  KiMcn*  l'.tOJ  Nr.  6),  dn-  iti  den  KanAleB 
hinter  diMii  ( liiMveiitil  und  in  der  KegeiieratDrkammer 
betinillirlii'  lircnnbare  (ins  vor  liem  jiMlenmalijren  Tra- 
Bchalteti  Htatt  wie  bisher  durch  Luft  durch  ein  andere» 
(iAH,  7..  H.  Kauchgai*,  in  den  Ofen  zu  dringen  und  hier 
zu  verbrennen.  Zur  AuMfQhrung  dieses  Verfahreu 
■oll  die  vorliegende  Einrichtung  dienen.  Der  Raucb- 
kanal  r  iat  mit  der  Qaeieitang  g  dnreh  aine  Laitaag  e 
verbanden.  In  walehe  aina  8aaf>  nnd  Draakvorflahtaag, 


gerichtet,  worauf  ea  durch  die  Schleppwagen  w 
der  fiicbtbank  e  tortgeachoban  wiiti;  äerbei 
werden  die  RiolitdaamaB  d  aelbottlilg  Taraankt,  ao 
daB  daa  Walzgut  nnfaUndart  darllbar  fartgaaehobaa 

werden  kann. 

Die  Daumen  (/  ^iIld  mit  Zahnstangen  s  verbunden, 
welch  letztere  durch  Käder  r  bewegt  werden,  die 
zweckmSßig  von  einer  gemcinHamen  Welle  p  an- 
getrieben werden.  Daa  lieben  und  Senken  der  Daumen  d, 
die  mit  einem  Längflachlitz  auf  einem  Itol/.  n  h  mitzeu 
und  mittel«  dea  SeUitsaa  auf  und  nieder  bewegt 


z.  B.  ein  Ventilator  r  oder  eine  heb- und  senkberaOloaltet^ 
aingebaat  ist.  Zum  Ahacblufi  dar  Laitang  •  gegen 
die  QaaMtung  g  dient  etat  Tautt  •  odar  dergL 

Vach  SchlieBen  des  OaawlBait  wird  dar  Ventip 
lator  i>  oder  dergl.  in  Bewegung  geaetat  und  dadurch 
Haui  hi.'a'*  auM  dem  Kanal  r  angeaaugt  und  durch  den 
Kanal  ö  in  den  auf  Ua8  gehenden  (linken)  Regenerator 
gedrückt,  wodurch  dieser  von  dem  in  ihm  befindlichen 
lleizgaae  befreit  wird,  da«  in  den  Üfen  gedrängt  und 
hier  ausgenutzt  wird.  Hiernach  vrird  nie  Leitung  t 
abgeaperrt  «nd  in  üblicher  Weiaa  nwgaachaltet 
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Amerikanische  Patente. 

Hr.  3ai<7&  Q.  L.  DaTiaon  aml  D.  IL  Mftthia« 
in  Cliiesgo,  JIL  Heriofm. 

Die  ZufOhrung  des  OenentorgaMt  und  der  Lnft 
erfolg  durch  Kanäle  a  bezw.  b,  die  Bich  in  einem 
M-hrSjf  nach  unten  };cnoijjtfn  Raum  e  vcrcini}»fn.  Bei 
den  bfkannten  AusführunjjHforriu'n  wurde  tlpr  letzte 
Teil  der  Trennun^jHwand  <l  zwischen  beiden  Kanülen 
darch  die  Einwirltung  der  Hitze  serstört,  so  datt  die 
VerbreniuBgvgaie  net  tnwallra  sieht  mehr 


■aten  geg^n  die  MeUllniaHKe,  fu>n(l<>m  geg«!!  die  Decke 
riehteten.   l^m  diesen  l'elieiHtand  zu  vermeiden^  wird 
gemlS  der  firindnng  das  Ende  der  Treammnwrad  anf 
Bof^vn  Ton  waMergekfllilteB  Ritmirohren  e  an« 

nonlnet.  Diese  Finrichtunf;  hat  noch  den  !ies<inili  r<  n 
Vnrti'tl.  daß  da»  auf  dem  Bog-on  l)etindlii  he  Mhuit- 
wi-rk  ui  iii^'cc  leitl,  alu  nur  Mtark  tiMierlientSiidii;  zu 
«ein  liraui  ht.  Aui  Ii  kann  man  e»  in  einfachnter  Weise 
wahrend  de»  Hetriebe»  dadurch  auabottitern  und  er- 
neoern,  daB  uulTerfdrmigea  Material  «uf  die  Rolire 
•affebraeht  wird. 


TSr.  78»tW.  E.  B.  Stiele  fn  Pittebnr;,  Pa. 

Xufiihruiig.irurrichlun;/  für  \Vfil:en. 

Vorliegende  Vorriebtunj,'  soll  die  (tblichen  mit 
f'ih  riiiii:''rullen  für  das  (int  versehi  iiin  Walzcntische 
«■r!M-t/.en.  Sie  beateht  auM  zwei  in  LagergerQaten  a 
gelagerten  Walzen  b  and  w,  von  denen  die  eine,  b, 
•Undig  Mgetrieben  wird,  während  die  zweite,  «r,  eine 
B«wegang  ia  ■■igefcabrter  Richtung  durch  eine  Stirn- 
riderOfaertragaag  e  vea  der  eiaton  empfliigt  In  dem 
oheroi  Teile  dee  GeateUe  «  tat  eine  welle  d  drehbar 
•■geordattiaaf  der udwdenGeHtellwnndun^en  doppel- 

armif^e   Hebel  e  auf- 
g  gekeilt  wind,  z\vi»chen 

^  /■^-■/5z?><'  ^  deren  Enden  Hollen  f 
* -i'^crNV  A  Y/OrA  und  r  beweglich  und 

derart  gelagert  «ind, 
daß  Hie  «ich  ein  wenig 
Aber  den  unlaofeaden 
Wehen  b  nnd  it  b«> 
finden.    Die  Welle  d 
trägt  an  ihrem  einen 
Endo  einen  Heliel,  der 
von  Hand  oder  irgend- 
wie durch  MaBchinenkraft  bewegt  werden  kann.  Mit 
dessen  Hilfe  kann  die  Welle  d  gedreht  und  damit  die 
■ine  oder  andere  der  Rollen  f  oder  r  gegen  die  ent- 
■treehendiB  Welze  b  oder  w  gepreli  weraen.  Befindet 
■eh  nm  daa  Walzgut,  daa  ans  Bledien  bestehen  soll, 
awiachen  den  Rollen  und  Walzen,  an  wird  es  von  der 
Walze,  pegen  die  c»  durch  eine  der  Rollen  gepreßt 
wini,  mitgenommen  und  in  der  entsprechenden  Rich- 
tang  bewegt.    Eine  Umkehr  dieser  Richtung  erfolgt 
dadarch,  daB  der  Wellenhebel  umgelegt  und  dadnrctt 
die  zweite  Rolle  gMen  daa  Qnt  and  dieees  dadnndi 
gegen  die  in  nmguehrter  Riehtong  Innfende  Waise 
fedrflckt  wird. 

fir.7MMA.  CvonPhilp  in  Bethlehem,  PiL 
7m1Mw»§  «um  YtnMAen  ee»  EUtaMMim  imd 

IMe  Yorrichtnng  kann  für  die  Terschiedcnaten 
Zw.  .  kl',  B.  zum  KinfQbren  ton  Blöcken  in  Si^hrreti, 
Preiwea  uaw^  Verwendung  finden.    8ie  besteht  aua 


rincin  1  )o|ipel-'p- TrSk^er  «,  der  einerseit»  auf  einem 
Lugcriiiirk  A  fi'Ht  (jelntjert  iiiul  mit  dem  andern  Endo 
au  der  S<  her.',  l'rcMHe  (Iiier  dergleichen  (»)  befestigt  ist. 
Auf  dein  rritf;er  a  läuft  mit  Rollen  c  ein  zwei  Zy- 
linder d  und  e  enthaltender  OuBkörper  f.  Dio  Zy- 
linder gleiten  Ober  Kelbea  f  die  mit  einem  Ende 
«n  dem  LngariMMk  fr  baanr.  an  der  Werksengmaeehiaee 
befestigt  nnd.  Beiden  Kylindern  kann  durch  die 
Rcdirleitungon  i  k  abwech-telnd  T)ruckwa-»»er  zuijeführt 
werden.  An  den  Zyliriderkr.rpi'r  f  »ind  Vi)r.Hciiub- 
arme  /  >/i  lin-hliur  .iriL.'i'iinhii  t,  ilio  ihir<-li  ein  (Jr- 
stänge  n  miteinander  gekuppelt  sind  und  durch  einen 
am  ZjUnderldilrper  f  angebraohtea  Dmelcwaaaei^ 


Zylinder  o  bezw.  -Kolben  unter  Einschaltung  eines 
Verbindnngsigestti^ea  »  in  senkrechter  Richtung  um 
den  DrehfaaltI  geaebwiingeo  werden  können.  Dio 
aaf  Tiaafporlwaiiaa  j»  Ma  aaler  die  BhiachiebTorrich- 
hing  bewegten  B10«ke  q  werden  dnreh  die  Arme  f  m 

erfaBt  und  gleichzeitig,'  Druekwa^Ker  dem  Zylinder  d 
zui.'-e führt,  mo  «lali  der  liewe^lit  he  Zylinderkörper  mit 
den  Armen  und  iliii  Blöcken  sieh  nach  link»  besvegt. 
Durch  den  Ilubzy linder  o  werden  nun  die  Arme  ge- 
hoben und  Druckwaitser  in  den  zweiten  Zylinder  c  ge- 
lassen, worauf  die  Vorrichtung  sich  bis  Ober  die  näch- 
sten Blöcke  snrAckhewegt.  Durch  erneutes  llerah- 
laseea  der  Arme  kSoaea  auch  dieae  Blöcke  erfaAt 
nnd  wie  geschildert  Torgeeehobea  werden. 

Nr.  7M(tt7,  H.  Bnrton  in  Santhford  und 
8.  L.  BnrtoB  ia  New-Britaia,  Conn.  Ametg^ 
vorriektHog  für  die  Stärke  dt»  BUchn  bei  Walzwerken. 

Die  AnieigeTorrirbtnng  soll  namentlich  beim  Aus- 
walzen dnnner  Bleche  Vi'rwenduiig  finden  und  bemteht 
aus  einem  am  WalzcuecrUst  angeschraubten  Arm  o, 
in  dem  eine  Bolle  b  aeweglieh  geführt  iat,  Diera 


Rolle  liegt  auf  dem  gewalzten  Blech  auf  nnd  wird 
dcHsen  Stärke  entsprechend  mehr  oder  woniger  ge- 
hoben. Der  Qrad  dieaer  Erfaebnng  wird  an  einer 
IwUehigea  AaielgeTorriehtnag  e,  die  an  einem  Arm  d 
feet  angeordnet  und  durch  ein  Qeatänge  e  mit  der 
Rolle  b  Terbunden  ist,  sichtbar  gemacht.  Zweckmäßig 
werden  derartige  Anzeigovorric 
leiten  der  Walzen  angeordnet. 
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Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  m  dea  Monaten  MSrz-Juni  1906. 


« 

t 

2  408  073 

1  232  365 

Vi  *^  ¥1  «"»A  n  AiHV  A     /  O  11  j    Ii  L 

126  402 

711 

104  563 

138  489 

tTT46 

4081« 

Rdhrea  nnd  Röhrenfornitttücke  aoB  nicht  »chmieübarem  QuB,  lUhae,  TentUe  usw. 

/77ft*  ti  K    770  A  ti  K  7ft^nh 

806 

1788« 

WmImam  am«  flklAkfr  AAlfemtAilk*Mm   Aiift  l7flA«   n  kl 

87« 

1687 

WahaUUiah^mIa     «Ak    «t      kAA«kAl4**M     MB    1ltj»k^   «AkvMblAilk     rUfeft    /Tft4  A      Wfl  m   Jt 

Munniii0iitflij0  TOB  H«  DMrDwwo*     SU  niiui»  vonmiooDa  vu  iiosAf  fDiia-~«j 

1978 

1<89 

Oi^iti  ..itipi-i    ^^'\  iAi\n  mi  R^v  A  «An    va)«    *m#l    fiAo  vka!  ^ai^    /7f9lnn     %\      7ft9n      7fl1)F    ■■     tP  \ 

noiiHti^^e  rjiBon^uDwaren  roa  unu  ueari/eitot  ^loia  u.       iosd,  iooi  u.        .  . 

2  988 

10  791 

n  Vi  1 11 1 1 1  Ii  f  1  n  •   W  f  \  V\  4j  ^  Ii  1  An  4t  VI  ■    TvAnnlXAlpA  ■     1«WMnrknnAn*    WA«<vnvr  aI  v^a  RlAnlrA  ■  I'lofrinan  * 
fvQll  lU  ppf:^n  .  ivOilHCIIivIlUll  j    fhOUDluCILV  |    Dr&nllllOll  ^    TOr^UWAiZftO  X>il>CKU  1  AiatlOouy 

I  861 

119TG4 

fi         aMan«!  WnBi^^       L    i.ikn      in      U^nlinn    •          1xÄr*m»     t^U             1      1         ■■  M  f1          l^^^l           ipBA&n  \      /  70K  A  \ 

9COiniOuDAro8  ijiaon  in  niAuen  .     irag^pr  !J_"»  i_  J-  Uail  J    ^•JkiMQ^  ^ioOs^ 

207 

1 30 

a42 

17  715 

A  wm#4  A  B  A  a        äm-A  V  AB«M                      J  1  A  bäUt^M  •  AiV^  A  U  ^        ^  ^ifeWjklkJl^M       i  fm^SAV 

2Ö94 

54  yiT 

A  mjIamaa    ■bIaIbA     wmmw^  abmi  A  a        O^aIi  a  - —          ■     IIibaam    «n     AABIbam     ammm     ITmb  AAnaMAlAAM     /^Qa  a\ 

AiuiArM  nMUs  niomuM  acwMUMif  bMvb  in  ommb  snin  unuMuiinwiBvB  (lanaj 

ÜMklhftklAAlk*  ■    MhW       11  ■  twilM  ll  ■                                               -»               ■        ■      MAÜMMtllfr    /VM  ^\ 

916 

21  005 

6  292 

84  310 

8999 

89749 

9008 

25S7S 

1008« 

34 

1 

4  812 

Blech«:  »bg'Mchljffen,  Uckiert,  poliert,  gebrftane  usw.  (71*7,  788c)  ..... 

18 

481 

^'.'IU>l(u')i ;  Dohn- (Streck)-,  Riffol-,  ^VafTel•,  Warzen  ;aa4«r»Bl««lw(TWBB.b» 790) 

27 

3  792 

2  856 

87  193 

oClii&UgßnrOurBIl,  ^unalZV  OQrr  gSSQ^VIIf  nOlUWllorinBiUCKe  ^l«OA  B«  9j  ... 

30 

894 

A  ^Ki.«JhM^       ^JXIb^^ABB          dAA^HAlAja       dK.AAA      J^^BK^B^AA^^K      ^V^lA.  A        BB         BB                             A     BB  Bb\ 

8  498 

SSM« 

107 

99199 

EiiBenDaansctiweiieii,  BiwenDwnHUtBPBH  niia  i' uteriagBpunen  (iVoc  u.  oj  .  ,  .  . 

4 

44520 

L^t  A  AH  n  A  W%  BB  AABBAABh           _AAnAI  AAn   AA  n  A  A   AA  jVa  A#>4*  A       /  7  U  7  % 

284 

I8  5S7 

AaIi        Will  K  u        r     (  *  II  it  ■     '4     h  tn  i  ixl  a^fclf  i'll  otf  n  *  *  *     1  7  I^U  Ii         ,\        7  OQ  A  _ifL 

OCDITli'-'ii  i'ft  r  »3  r   \  t  !J  u  1,    i~  1 ,  Ii  iili  t  U  tr  i  U 1  K*"           1,  1  Vfo  Ii  --  u  ^    t  Ott  Ä^*4jr  ^v^b^*«*! 

2  270 

8  174 

769 

5  201 

BrUiikon-  und  ElHonkonBtroktion^n  (8O0a  u.  bf.«,,,,,»  , 

9« 

8949 

All  Kerf  AniiK>0«t#,  ocurauDBuicKe,  iirvcuoiriiiiif  xiHinniorf  ivioi^qq  utiu  iwucii  ku 

VlAOAtiAnvlIfVAn  •    Wini^An    /fifkftA  A  flA7k 

T^nJ  wlAfraAli  A^frllAkA   I'IamMAa    /y/lttA    n    k     flAO     filA     fil  1  a    n     k     fil     a    n  kt 

•MinflWirtSCilAlUlCn  UOraM  |DUoft  n.       ovv^  olUy  ollA  Ob  Oy  olDft  II»  D| .   •    «  • 

227 

1  680 

8» 

7  025 

HrAiBlr«AM/»A   /SIAa   n   k    AIHa  A    A1J.A  B   k    ftllla  «1  ttlMlAX 

897 

4801 

AH  W  A  V«n1  A  a  aI«  AwB  A  An  V  A  ■«  FktfkM           ■TAiln       O  AM  lA  All  AKfc  A  An  ■  a  tt\i  II  «1      alA«.«*  /Q'^^^aK 

19 

8  989 

72 

2891 

t.           ..  t.....          V ;  .  .  *  1  .       laaBBt         f  Q^fl  K      ■■        A         UOIv  A  Y  ' 

255 

4599 

58 

492 

Wagenfedom  (K24b)    .....  ..•...•••<•.«•.■••.. 

1  V 

54 

1  091 

391 

7  612 

T\ka1.Am41#4»   iBOB#    fiOA  *          1.  aOTk 

ODfi 

19  401 

998 

9  657 

797 

709 

w*    *            A*               _       *                 Ci    t-  /AA  A  L  » 

94 

1098 

Nfih-  Strick-,  Stick-  uhw  Nadeln  (841  a  c) 

St 

n* 

Alle  üUrijfon  Eiicuwaruii  (816c  u.  d— 819,  828a,  8S2— 835,  836d  u.  «—840, 
H42)  ,  

«97 

12  939 

t7*AAllAl-     l«»«)      IZ'AABAlaAklMIAj  AA  wlkAt^An     /QA  1    A   A        Of\0  QAI^\ 

218 

499 

4  984 

Riaon  and  ElienwaiMii  lik  dtti  HiMUifaii  Min«Jani  1906 

189  021 

1  ona  ('.53 

Muehineii                  »    n        »           »  <• 

21  564 

lit  165 

Summe 

210  585 

1  115  818 

JniumJBiii  1909:  Eia«n  aod  Eiwnwftren  

985499 

1774992 

48199 

190999 

Stunm« 

23fl  027 

1  905  961 

147  955 

1  485  937 

41 119 

140  587 

189071 

192«  624 

*  Die  in  Klammern  Ht<'hi.'iii.lcn  Zlfftni  badenton  die  Nummern  des  etatiatiBchen  WarenveraeichniMca. 
**  Dm  AnifnlirMi  IwArbeitatm  gaMaerani  MMdiimntoiltB  i«t  antor  d«ii  b*tr.  MaMhinea  mit  aniinflibrt 
*^  IM«  Aaafnhr  an  flehamdaittokea  Mr  HaMUara  !■*  aator  dea  batr.  Maachiaaa  ndt  aol^ttlui 
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Berichte  Ober  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Berg-  und  Hüttenmännischer  Verein 
zu  Siegen. 

Aui  Aem  c1nf;i>hcn(lun  JalirpHb^riehte ,  den  der 
lan^jdbris'c  < >>^>^rhilftofilbrer  ddH  Vereins,  Hr.  Iii<;enifiur 
Macoo,  /um  lrt/.t(>iimiil  Tor  fteincm  SrlinUli-n  ati8 
li  iii  Aniti'  ir-^tiittit  fiat,  ^«'bon  wir  d\r  folcji/nden 
interessanten  Au8ia«i»ungen  wieder:  Es  ist  erfreulich, 
feetdtellen  zu  können,  dafi  der  ^owerbliehe  Aufschwun);. 
der  in  »iidemi  iadiuitriegegendeii  aieh  tcbon  am 
MllatM  «Im  ttltut»  1904  Migto,  im  Smbn  1M5  ra^ 
im  bi»iig«n  Besirks  Allmlhlich  zur  Wirkang  gelanfj^ 
ut  Die  Buenhfitten  des  YereinNbe/irks  bähen  im 
TfrjfanRpnen  Jahre  in  iti-r  Kr/iiiL:iinLr  von  Kulicison 
eine  Höhe  erreicht,  ilie  ^'l'it  täuf^erer  Zeit  nur  rinttwil, 
im  Jahr«  1900,  d»:.'i'\vcn-n  itit.  Sie  belief  .»"u  li  auf 
599  718  t  (473  283  t»  im  Werte  von  .Sö.S  Millionen 
Mark  (27,8  Millionen  Mark).  Der  Durchschnittswert 
f.  d.  Tonne  betrug  58,89 gegeoaber  b^llJi  im 
Jahn  1904.  In  den  eiotelneD  Sorten  betraf  die  Stoige- 
nnff  Y«rwiefeiid  QnalltltevnddeleiMHi  mit  205014  t 
(1507«9 1),  Stshleinn  mit  155 SM  t  (199  SO.*)  t),  Spie^'o!- 
eisen  mit  119597  t  (ß5  3S4  t).  Tbomam-iM.  n  wurde 
nirht  berjrextellt.  Die  Erzeugung  Ton  BeB»eiut'rei«en 
u'inir  Uli»  <'twn  Mi*n  t  /iiniok.  diejenige  von  Uießcri'i- 
eiS4>n  hielt  sieh  anntthernd  auf  der  alten  Höhe.  Aus 
diesen  Zahlen  geht  hervor,  daß  die  KohoiBcnherstellung 
eich  wieder  dou  bier  bis  jetzt  fiblicben  Sorten  zu- 
weodete,  deren  Bneagnog  neb  vorwiegend  auf  daa 
kie«(e  Material  tMM.  Die  Stoigerang  des  Wectoa 
hat  im  gnnsen  7,5  MUUoaen  Mark  betragen;  ▼oraandt 
Warden  insp^sÄmt  621)000  t  (454  *iS.'»  li.  Von  diesem 
Versande  vrrlilicbon  im  Selbst\i'rl)rRU(:tiR  152  520  t 
(l:n  449  t)  Kci.T  •24,.'»  M|,  (2f*,!Mi|,|.  ,i,.r  Knn,*ti-;o  Mmiitz 
im  Siegerland  belief  sich  auf  61  öBO  t  (54  949  t)  oder 
10  Uo  (12,1  0'(i).  Im  ganzen  wurden  also  im  Vereins- 
bezirk abgesetzt  und  verwendet  214  050  t  (186  »98  t> 
oder  34  5  0;a  (41,0  o^).  Nach  dem  fibrigen  Deutocb- 
land  Warden  SU  800  « (iHO  589  t)  oder  50.9  ^  (60J  ^) 
getiePert,  in  daa  Aneland  gingen  94150  t  (87597  t) 
oder  15,2  «fi  i'^.'l  '^  o).  Der  Selbetverbraucb  der  hiesigen 
Werke  ist  /war  nieht  prozentual,  wohl  aber  tatHÜch- 
lieli  ni'-ht  niiwt'Hciitlirh  i^i'htli'trcii  iiml  lätlt  (iio  iind"- 
nung  berechtigt  erscheinen,  dab  die  hiesigen  Htahl- 
werke  bei  stetiger  Weiterentwicklung  allmAhlicb  die 
llauptabnebmor  des  hiesigen  Roheisens  werden. 

Im  ersten  Teile  des  laufenden  Jahrei  war  die 
Uaaige  Roiieiaentndnatiiia  dadareh  in  whr  oebleobter 
Lag«,  dafi  aie  aieh  kaum  daa  erforderliche  Rohmaterial 
für  ihren  Betrieb  zu  beschaffen  vermochte,  und  zwar 
wirkten  auf  diesen  Uezug  die  vom  Eisonstein-Vor- 
kauf^v•  rriii  •  ;,'>'tfltii,'t./n  i:fil'ict>  Vi'rkHiit'i-  nach  Werken 
auborlialb  d«!H  HingirlanileK  viu.  Di«  Betriebe  der 
Oefen  konnten  teilweise  nur  beschrAnkt  aufrecht  er- 
halten werden  und  erzielten  daher  nnbefrii-digenJe 
gHldlicbe  Ergebnisse.  FQr  das  zweite  Halbjahr  19o6 
wird  aieh  die  Ijag»  beMem,  da  den  liieaigen  Werken 
aladana  wieder  eine  grSBere  Menge  liieaigen  Hatoriaia 
zur  Verfügung  steht.  In  der  technischen  Kntwick- 
lunir  der  hiesigen  Hochofenwerke  und  dniuit  in  ihrer 
wirtacbaftlicben  Ausnutzung  int  iinint-rtiin  noch  ein 
grottfS  Feld  ersprießlicher  Artitnt  vorhaiitien.  His 
jetzt  werden  erst  bei  zwei  Eisenwerken  die  Oase  für 
andere  Zwecke  als  fQr  die  Bedienung  der  Hochöfen 
Terweodet.  Es  geht  damit  noch  «•iuu  grüße  Jdeng« 
Kraft  Terkren.  Kiae  Torwandang  der  aberacbamigen 
Krafl  der  Heebefenwerke  Hegt  aber  nieht  nur  fBr  die 
Weiterverarbeitung  des  Roheisens,  sondern  auch  für 
den  Bergwerksbctrieb  sehr  nahe.    Orutte  Ersparnisse 

•  Vergl.  „Hteiü  und  Eiaon"  19Ufi  Nr.  »  S.  510. 


können  auf  diesem  Wege  gemacht  werden,  der  jedoch 
niclit  gangbar  ist,  solange  keine  engere  geschäftliche 
VerbiaduDg  iwiacbea  dea  ttattenwerkon  nnd  daa 
rinmiieb  nahegelegenen  Gruben   geaehalfen  wird. 

Eliner  Ansnutsnng  In  dieser  Richtung  luit  iilh  rilhij^N 
bishor  die  Tatsache  entgegengestanden,  duli  oh  liun 
hiesigen  Werken,  weit  he  mit  höchstens  zwei  Ho.  lu.feti 
arbeiten,  nicht  müpli'  ti  inr,  i<ine  •lauernde  gleichniäiitge 
Kraftabgabe  zu  sirli'-rn.  Iiurli  ir^t  zu  erwarten,  daß 
es  der  Technik  gelingt,  auch  hier  einen  Cieatz  als 
Reserve  fQr  die  Hochiifen  zu  schafTen,  die  jenen 
üebelatand  beaeitigt   Darin  liegt  eine  emate  Auf» 

Jab«,  welche  für  die  Weiterentwiekinng  der  bineigon 
idnatrie  von  großer  Boileutung  ist. 

Die  Eisenwerke,  die  sich  auf  die  Weiterverarbei- 
tung der  bier  erzeugten  Rohma  orinlien  stiit/cn.  Inilu'n 
im  vergangenen  Jahn?  <Trroiili('ho  Fortschritte  ge- 
mfti'li".  Miii/rliii<  Artiki'l  siiul  nlli-rdings  in  weiterem 
wohl  Bf  !iwcr  aufzufanlteiiiiern  liiickgango  begriffen ; 
im  ganzen  aber  hatten  die  Werke  mit  einer  Firzeugung 
Ton  539  051  t  (494087  t)  ein  Mehr  von  38984  t  anf- 
znwoiaon.  Der  Vert  dieeer  Bnsevgnng  belief  aieh 
auf  55188490*«  (49985790  JT),  »ting  sls«  nm 
»4595S0  ~dr.  Von  den  einzelnen  Fabrikaten  sind 
l.Ufijii'n  uni!  T.ii|ijM'nhhH)o  am  Srhw.'i  ßiMm-ii  wieder 
um  1-44  t  /-uräckgfgftiijijoii.  Wal/.cjKi'n  liat  «ich  um 
59on  t  c. -hoben.  (iegonütM  r  ilfin  ItQckgange  der 
Luppen  ttUM  Schweißeinen  ist  dna  geschmiedete  Eisen 
um  2.'!  10  t  ge»tiegen.  Vun  den  Qbrigon  Erzeug- 
niaaen  dttrfte  die  Verinehrttog  in  Flufieieeablech  nm 
90079  t  nnd  diejenige  der  Stahiingoto  mit  12190  t 
beaoaden  m  «ntXhuea  aela.  Dia  vier  vorhandenen 
Stahlwerke  beben  eine  ruhige  und  gesunde  Weiter» 
ctUrt  irkliinH;  niifzuw  ri>rii.  Ilirc  hnj:i'  i^t  i\l>(  r  immer- 
hia  aii  lit  li  iclit,  ila  ili  r  Bezug  ilircs  w  ir  litii^sten  Roh- 
materiaU  fiir  ili  ii  hirsigen  Bezirk  hi  liw  irrig  ist  und 
ebensd  wie  der  Absatz  dringend  auf  den  Bau  kOrzerer 
Bahnverbindungen  zwisehen  den  wichtigsten  Gebieten 
hinweist,  wenn  anders  nicht  Ansprüche  «d  sehr 
wesentliche  Fracbtcrmäßigungen  gemacht  worden 
sollen.  Der  Auaban  dar  Stehlwerka  lat  weiter  fort* 
geacbritten,  namentllnh  ha1>en  eich  die  Dimcnaionen 
der  Stahlöfen  f^an/  wesentlich  vergrößert;  wAhrend 
dieselben  im  vim ;:uiigen;'n  Jahr«-  noch  nut  IM)  t 
Fftssungsrauiii  /.ur  A iihi liliriiii^  L;i'intii;ti'ii  ,  j^<'lit  man 
im  laufenden  Jahre  schon  zu  einem  Fassungsraume 
vun  50  t  Ober.  Die  Eisengießereien  des  Vereins- 
bezirkes weisen  eine  Erzeugung  von  57  571  t  (53  500  tl, 
also  ein  .Mehr  von  4004  t  auf.  Der  Wert  hat  eich 
mit  8  37 1 468  (7  574  049  •«)  am  797  409  ^  gehoben. 
Die  Werke  befinden  aieh  na  allgemeiaea  m  einer 
befriedigenden  (ieschHl'tslage ,  wenn  auch  ilirr  Kr- 
gebnisse  noch  Wseheiden  zu  nennen  sind.  Die  l'arii|jf- 
kesselfabriken  hatten  im  vergangenen  Jahre  nur  eine 
verhaltnismüßig  geringe  Melirerzeugiing  in  Höhe  von 
405  t  mit  einem  Mehrwerte  von  142  079  ,Ä  aufzuweisen. 
Es  ist  dabei  allerdings  zu  beachten,  daß  inrliroro 
dieser  Werke  Zweiganstalten  in  l.ux<  inlnir;,'  und 
iiothringen  errichtet  haben,  nm  den  dortigen  Markt 
beflMr  bedienen  an  k5nnen.  Hierdnrdi  bat  aatttrlich 
die  Entwicklung  der  Werk«  daa  Ueeigen  Beairka 

Schaden  gelittten. 

Zur  allgemeinen  (  llarakt^■ri^(ik  iler  wirtschaft- 
lichen I<agc  im  Veruiiisgiliiett)  kunn  festgestellt 
werden,  daß  die  Tariferniüßigung  für  den  hiesigen 
Bezirk,  welche  mit  dem  15.  Janunr  1905  seitens  der 
Königlichen  Eisenbahnverwaltung  eingeführt  worden 
iat,*  ihre  volle  Wirknng  gaton  bat  äie  hat  es  «i^ 

*  Vergl.  „.Stahl  und  Eisen"  1905  Mr.  9  8.119» 
1906  Nr.  n  ü.  17b  und  Nr.  7  4:S0. 
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atAglidili,  di«  nngOiiatig»  Lage  d««  Umli;ea  Beali-kM 
geg«nOb«r  anderen  beeser  gelegenen  Pp^irkcn  einiger- 
mAßen  auRzuKltnolien.  and  zur  Vo\^p  ^'i  lmlit.  ilnß  der 
bii'sitr«'  Hi'zirk,  wi^nn  auch  ctwd-i  K]iHti  r  uIh  umlfri' 
B<'/irk<',  Iiis  eilioin  ßOirisBeii  'iraili-  mit  Nutzen  twi 
dem  allkci'moineii  AufHchwuii|f  dfH  ViTki'lirs  liHfti'il- 
aehnien  können.  Nach  La^e  der  .Saebe  hat  der  Vcr- 
tintbMifk  aicbt  die  großen  UeberHrhQs8o  anderer 
beMor  gelt^ner  Industrien  erzielt,  mit  Kaduiobt  «nf 
dl«  früDArea  Mhr  ongAnatigen  y«r)iiltiiiMe  luit  j«d«eb 
die  jeirt  geaehairene  Lage  den  Mut  an  indnatrieller 
TStigkeit  wieder  j^hoben,  and  ee  iat  zu  hoffen,  daß 
dif"  liiiIiiHfri»-  (Iv'M  Slc:^(«rhi)i'!cH  mit  liim  ihr  inne- 
woLiiyiulori  rioilif  tsiiii  limuTiui  crliaUi'u  kann.  Sie 
muü  aber  ininicrliili  damit  rrrlini'ii.  ilnti  (Iii'  irroBen 
Vorteile,  <li<'  niidcri'  (i^^erni«-!!  durch  die  groUen 
wawierwirtix  lutfiiirlii'ii  Bauten  in  den  nichitten  zehn 
Jahren  «rrvicben,  die  Lage  der  konkarrierenden  Werke 
der  läMBiiidiietrie  wiedervm  ver««Ueb«ii  vtA  wetler» 
Aeadetungea  m  BrbAlttmg  des  Uealgen  Beilrk««  not- 
wendig mwdmi  werden. 

Iran  and  Steel  Institute. 

(VortMintar  T«a  BeH<  ti-.tt.i 

Der  Vortrag  von  Jnmee  F.  Roe  (Pottstown, 
Pn.)  behnsdelte  die 

BntwiofehiBr  des  PaMeIpnMMSBM  tm  Bse. 

Da  wir  Ober  dicHt^o.  ilur<  h  Mattebincn  auHgeTührte 
Paddel  verfuhren  bereit«  früher  aunfübrUi-ber  berichtet 
keben*  un<l  ^i^b  der  Vortrag  im  allgemeinen  mit 
dem  dort  Wiedorgegebenen  deckt,  eoirohl  wae  Eni- 
•tebnag  ele  euch  wae  Äneübang  de«  Verfabrene  be- 
trifft, «0  brauchen  nur  noch  einige  Rrgüii/ungen 
angereiht  zu  werden.  Ea  worden  außer  mit  AlagncHit- 
ziegeln,  die  ai<-h  früher  alit  am  haltliarRti'ii  für  dt-n 
Herd  orwiciten  hatten,  Versiii-he  mit  Hüde»  aun  chroiH- 
tiHltiijfii  Steinen  angexti  11t.  <li«-  jedoch  hei  der  ersten 
Hitze  Bctimotzon,  ferner  mit  Türtiteinen  auH  Urnphit, 
KoblenstolT,  Rniixit  und  amorphem  Kartnirund,  von 
denen  aber  kein  Veraachaatein  10  Okargen  fiber- 
dauerte. Veber  eine  neue  erfolgreiche  Oeataltang 
dea  Bodens  viU  VerfaxHer  auH  Pateninlt^kAiehten  znr- 
«eit  noch  keine  Veröffentlichungen  ausgeben.  ITm  mit 
dem  FIuilHtAiil  in  Wi  ttlicwnl)  treten  zu  können,  war 
e»  orfunlcrlii  h,  Uolildu.  kr  von  !M«>  Iii»  'JOOÜ  kg 
tJewii'lit  hcr/iihtidli'n.  Iinilurdi  fiitHtuiuirri  wieder 
grolle  koHten  fQr  den  Bau  wie  für  dcu  Betrieb,  wosu 
noch  der  Umstand  trat,  d*B  dMBobds««  direkt  Tun 
Uocbofen  beaogen  «nrd«;  man  ww  alao  von  deeeen 
AbitiebMiten  abfaingig,  weebalb  in  12  Stunden  nur  8, 
gelegentlich  auch  4  (Thargon  fertiggemacht  werden 
konnten,  wenn  die  AbKtiche  de>t  ifochofenH  paßten. 
Später  wurden  nlliTiIiiii,-«  ilii-M-  i^roHrfi  \uhi;)i1i>-n  durch 
die  Erfolge  wieder  au!-.;>  iflii  lii'n.  Zur  Liedirnun;^'  drr 
Mwurhiiird  Hin«!  ein  PuililK  r  und  zwei  (ieliilfrn  li'ili^:, 

von  »elfh  letzteren  einer  die  .Sehwingungen  der  Ma- 
Hciiine  zu  bewerketelligen  bat.  Die  Höchetg^alte  nn 
Fremdkdrpem  int  Terrendeten  Roheiaon  varen  au 
Veraebiedenen  Zeiten  8,5 */•  Siltslnm,  9^  Phoepkor, 
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*  »Stahl  nnd  Eieen«  1802  Mr.  15  ».  847. 


0,86  */o  Schwefel  «nd  StK^^i  Ifangan;  an«  dieeen  ilnrt- 
Uchen  Bohelaenaorten  wnideii  gute  Chargen  eradl, 
Die  Hitsen  mit  den  hoben  Sillzinmgebalten  erford*rteB 

kidnf»  längere  7i  i(  als  dii»  ^'(  «Tihnliehen  (59  Mintiirsi 
im  DurchHchnitt).  Vorstehend  (Hiebe  Tabelle)  nind  noch 
•inig«  flecke  Renttate  angeflbrt. 

Die  Arbeit  Carpcnters  (Mancbestor)  Ober 

AHinft<  ud  ^chneldreninche  Mit  8«ha«ll- 

drehstählen 

bildet  die  Fortaetzung  einer  Reihe  Ton  Yereaehen, 

über  deren  l'rf,'>'t)niN?4i.  drr  VorfaHser  l>ereitH  im  vorigen 
Jahre  der  ( •cfidlsrhaft  üi-riL-lii  erntattot  hat.*  Er  be- 
zeichnet dahiT  auch  si  inc  rridtcii,  deren  Zu-uinnxn- 
aetznng  aua  der  folgenden  Tabelle  berTorgeht,  fart- 
ianfend  mit  8,  8,  10  nnr. 
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0,77 
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14 
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0,55 
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Ali  die  gegen  Teinperatumteigerung  wideiftaadt» 

fiibigiite  Probe  hat  sich  Nr.  S  erwiesen.  Sie  i«t  «Ii« 
einzige  Legierung,  welche  weiUpunktierte  Polyeder 
zeigt  hei  langeamcr,  im  Of.-ii  erfolgter  Abkühlung 
Tou  Temperaturen  Aber  ilOO''.  In  allen  Fällen  war 
Abaehreckcu  im  Luftatrom  notwendig,  um  dai«  Material 
in  dem  gleichen  Zuataud  zu  erhalten.  Die  größcreD 
Polyeder  bei  Nr.  H  sind  wahredieinlieb  auf  eine  weniger 
Bohroffe  Abkahlung  iHrdoksaflUiraa.  8i«  leigea  «Im 
weit  bevtandigero  Struktur  ala  bei  Kr.  9  btt  1«.  Dt* 
Legieruni:  ist  k(<'in  auh^jc^prochf'iui  ^\  "';zeiiij»tahl, 
d«  der  Kolileiistofl-  und  .Mol_vlidäui,'ii,iiilt  geringer  als 
iji'widinlicli  iht.  Ati  di  in  \oii  rjoo  '  in  einem  Kühreo- 
ofüU  abgekühlttiu  i:iiahl  wurden  AuluBversuche  vor- 
graoninen,  die  eine  Stunde  dauerten  und  bei  4(>0" 
begannen.  Dia  Temperatur  wurde  atufenwei««  um 
50  0  erhobt.  Bei  6Ö0*  firbten  eicb  einige  Polyeder, 
aber  die  EamptmauHe  blieb  unverändert  Bei  700* 
war  anfler  einer  Vergrößerung  der  Polyeder  keim 
Strukturvcrindorunv'  wahmohmbar.  Bei  7.S0*  trat 
eine  typische  Struktuivi  riirMlerunp  ein  und  bei  TW* 
die  riirliiiiii:  licHtiinnitcr  Pidyrdt-r.  l>i.'  -dne  Stpiide 
anhaltiMuli'  Krhitzung  bei  sj4"  vi  rurwaclite  eine  Zu- 
nahme in  der  Zahl  der  gofarl.tcti  l'olyeder.  Endlieh 
wnrdu  die  Probe  noch  auf  030''  erhitzt,  wobei  die 
entstandenen  achwanen  Felder  den  fortgeHchritten»ieB 
Aatalbwitaad  daMt  dltcn.  Aber  die  Struktur  Mbdtf 
nicht  der  eines  yöiii;,^  ant^elassenen  Stahlea  M  en^ 

Hpre<-hen  und  unterm  lieidrt  nieh  Mtark  von  vorllPr 
CPwhmif'detfni  .MatcriKl  .  da«  von  900"  abgekühlt 
wiirile.  Diese  Kn;ihnisse  /ci^jen.  dalt  die  Le^^icrunir 
einem  AiilaHtten  dun  Ii  Teniiieralureintlüsse  bi»  vi 
einem  weit  höheren  (hade  wiilerHteht  al»  irgend  einer 
der  anderen  acht  Sttble.  Da  daa  Material  der  Prob«  8 
aufgebrauiibt  war,  wurde  «in  Umlieher  Stahl  3B  tob 
folgender  Znaammeuelnng  fttr  weitere  Venuck« 
hergeBtelll: 

0  Hl  8  P  Mo         Or  *• 

HB    0,43   O.Ol«    n,01'2   0,022   0,172    3,103  4,172 

Bei  den  mit  dieser  Probe  »orffenomnienon  Anlaft- 
ver«uchen  verhielt  nii:h  daa  Material  fast  ebenno  «le 
Nr.  8.  Die  Wirmebehaadkng  bei  800*  aehiea  den 
Stahl  in  den  Tollkommenein  AidABanataad  OlwTtaflhrwa. 


*  «Stnbt  nnd  BiaeB«  1805  Mr.  11  8.674» 
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Die  Sclin(>idTer«ncho.  Mit  <1<  rii  Suhl  8Ü 
wurden  oinigo  VorvRrBOoho  an  i  -  Martinntahl 
mit   0,2l)[i  •/»        ifeinai'hf-  J'rulx'ii  .;-rhiclt<»n 

die  Form  von  ^chnolldreihntilhlen  mit  Silnu  iilon  nii> 
iMideik  Enden;  der  eine  ätahl  wurd«  an  b«id«u  J^ndon 
von  ISOO*  ab  im  LvfUtrom  abg«aobreelitf  der  nndcre 
fo»  12W*  ia  einein  KöhrenofeB.  D|o  Venodi«  nii 
dem  im  tiuflBtront  ab^echre«kten  matten  nie  die 
•^rfoli;r<<ic'hiTen  iirit,'i'hi'!u'ii  «i^nliwi  und  reichten  hin, 
am  iknHcblieBcnd  wk'itcTt;  Hvhti  iiuiti-ii  hi»  Ver»»iiche  damit 
•nzutttellen.  Andere  Voivrr'iii  h.-  /■■i;:ti'ii,  ihill  die 
TOD   1X50"  ab^eMcbrorktcn    l'mben    avblevhtere  H»- 

Zu  den  eigentUolien  Versadien  wurde  die  Crobo 
fnhArtet,  indem  die  Enden  too  litOO*  im  Luftotrom 
ab|f«aelircckt  wurden.  Di«  firgebaime  zeigten,  dnB 
tf«  Leperung  8B  nla  SpbnelldrebBtehl  benntst  werden 
kann,  femer  geht  au«  ilm  PnlfiinciMi  lii-rvor,  daß  der 
Stahl  nicht  v«rw«'(iill>jir  int  zur  Hoarlic  itun^  harten 
Mat.Tiiil- :  Sili]ii'iilviTHiiihc  nii  w i-icluMii  Stnlil  ir- 
lm1>>  ii  »elir  i^ute  Ri-Multatc,  alitif  diü  boatt-u  Bind  die 
IUI  Stahl  v«m  mittlerer  Hart«?  (0,256  bi»  0,8**/»  C)  er- 
baitenen.  bei  welohem  der  Stahl  8  B  m  jeder  Uin- 
»icbt  befriedige.  Nor  in  besag  «af  mittelharten  Stnbl 
hn(  di«  in  Frag«  cteliMdt  Probe  «Um  gebaltea,  ««• 
•ie  bei  der  reinen  Wllrme1>ehndlnng  Tereprocben 
hatte.  iitt  moglirli,  daß  ilin  nn^fwomlcte  HÄrtunffK- 

methodo  sich  zufAHii:  für  ütt!  Heurbeitunii;  von  mittcl- 
bartciii  Stall!  ln  hiotiiliT»  eignet  und  lUil  tiiulcr.  Mi- 
thoden zur  Verarbeitung  von  «'«•ichein  und  hartem 
Stahl  notwendig  Kind.  Da  dao  Material  8  It  wegen 
«eines  geringen  Kohlenntolf-  und  Mol)  bdüngehaltei« 
billiger  ist  als  der  im  Gebrauch  befindliche  niulvbdän- 
baUge  Stabl,  e»  l»bnt  ea  «ich  jedenfitU«,  weitere  Ver- 
nebe  in  machen. 

Bei  15>'i] rtcihin^  i!ih  Anl!iß[>riiziHrti':<  \A  i»  In— 
denken,  dab  du«  AnUiaftfli  suicljcr  Stülilr  »lihri'ud  der 
Benutzung  sowohl  durch  die  meclianiHclx'  l><MiiiM|iriii'l)ung 
»ie  durch  die  Temperatiirorhöhuiig  veninsarbt  wird. 
l>ie  Frage  int,  ob  der  Einfluß  der  beiden  Faktoren 
direkt  oder  indirekt  iai.  Dem  VerfattHer  acheint  der 
Einfluß  ein  indireliter  su  lein,  d.  h.  dnü  die  meebn- 
niacta«  Beanaprachan; ,  welcher  der  Stahl  nnterworfen 
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int,  uictit  au  und  für  j>ir|i  da«  \\  eicberwerdcü  v««r- 
ur^m  lit  —  «ie  l)4'\virkt  <  !i»r  da»  Gegenteil  — «oinli  rn 
d.'ili  vielmehr  die  (i\ir<  li  I0>ibung  zwiBehen  Werkzeug 
und  ArboitBBtück  rr/rti^^tt'  Hitze  die  llaupturBaeho 
de«  AnlaHvene  i»t.  U«r  Augenschein  gestattet  die  An- 
nabme,  dafi  die  nleht  Ton  grfiBerer  Temperatarerbdbang 
begleitete  Arbeit  die  Metalle  und  Legierung  blrter 
mai*ht,  jedoch  sind  nat^b  de«  Verfanmni  Aniticbt 
wi'itcri'  rntiTsiifhungen  notwendig,  um  das  Anlannen 
d.  r  in  Bi  luit/ung  befindlichen  Stahle  zu  »Tklären, 
Hi«  Mdrhi'  Erklärungen  gefunden  fiiiid,  wcriliMi  di'' 
Stühle  bei  ihrer  tkrnutzung  den  hüvhaten  Grad  ihrer 
LeiatangefiUligkoit  wohl  nicht  erreieben.  ^ 
In  Aeinem  Vortrag  Aber 

Venclii«d«Be  Verfahren  der  Windtrpciinaag  nnd 
deren  Kraftbedarf 

entwickelt  J.  E.  Johnson  (Ijongilale,  Virginial  aus- 
acblieftlicb  ein  Verfahren,  um  die  gehrauchten  Pferde- 
•tArkeit  der  Kiltemaaeblne  unter  ver«ebied«n«n  Lnft» 

temperatur-  und  FeucbtigkeitHverhältni»aen  abxuleaen. 
Dabei  wendet  er  auBBcblieOlieh  amerikaniBche  Ein- 
heiteti  an  'O.  I' ahrenheit ,  (iiiH  rik;iiiiHi'ln-  Wärme- 
einheiten). In  unserer  Litttrütur  ir<t  ii  Iikm  gentigen- 
deB  zuverlABBigcB  Material  vorhanden,  tun  liie  Arbeit 
.ItibuMonH  nicht  eingebender  behandeln  /.u  brauchen« 
uniHomehr  als  der  Verfatieer  lediglich  FferdcBtirkeu  b^ 
rechnet  und  von  den  Anlage-  und  netriobakoaten  nur 
Bogt.  daB  aie  den  PferdoatArken  proportional  sind. 

Die  Kataloge  der  r/indegeHcIlHchaft  oder  deH 
„Humboldt"*  geben  zweifellos  viel  bcHsere  tJrundzahlen 
fflr  die  Berechnung  einer  KSlteinaHchini'niuiltiL'e,  alH 
dieser  Aufnatz,  der  zur  Frage  der  Windtroi  knung 
sonst  gar  nichta  beitrigt. 

K.  ('.  Ibli.'tH.w   '■^»icffield)  berichh'tc  ülc  r  den 

KlektriAch(;u  .Stuhli^cbuielxofen  ron  Kjeliln, 

wobei  er  »ich  auf  die  in  „Stahl  und  KiBcn'  seiner 
Zeit  eraabienene  Abhandlung  von  V.  i:n ^M  iliar dt 
belog.*  (Schluß  foitjt.) 

«  Stahl  und  fiiaan*  1905  üi.  S  bia  5. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

D  e  u  t  »  r  Ii  1  a  n  d.  In  piiiem  der  Reduktion  zu- 
gesandten SundiTiilxlruck  uns  di>r  „  V icrlrl  inlirHSchrift 
für  gerichtlicbc  Modi/.iii  und  öffcntlicheH  äaiiitut.-twesen" 
berichtun  Dr.  Bulir,  KGnigl.  Kreiaarzt  des  StadtkreiscH 
Dniaborg  nnd  Dr.  Lebnkering,  Voraitiendar  de« 
aMdk  Labor,  in  Dniibwf  Ton  mehMna 

T«4mIIIIm»  Twuiaekt  dvrefe  TtrglfitiiBr  »Ii 

Jpbovphnrwaaaerstoir,  der  in  elektrolytlsch  ge- 
nounenem  FerrMiUalani  enthalten  var. 

Die  Bildnnf  des  gaafBrmigon  PboapborwaaaaratofFa 

erfolgte  au«  Pbi>«phorkalziuni,  das  bei  der  Schmeli- 
arbcit  im  elektrischen  Ofen  entsteht  aus  dem  Kalk- 
■j:id  l'li"Mjdnir;,'i  luill  d'  T  Kukujische,  sowie  dem  l'in"'- 
^tiiT  dv«  fiiMens.  E«  üutwirkelt  Mich  bei  der  iU<!' 
rührung  des  I'hoBphorkalziumH  mit  Wasser  oder 
feuchter  Luft  zunSchat  flfiaeiger  PboHpborwAaserittoir, 
der  sich  durch  den  BiaflaB  des  Elaens  in  fcHten  nnd 
gaofSnnigen  PboaidiorwaaaaraloltnmwHndelt,  von  denen 
bekanntlich  nur  der  letitere  tuBerst  giftig  ist. 

Der  Bericht  erwähnt  nicht  weniger  uIh  sech« 
Todesfilie,  denen  vier  Kinder  und  zwei  Krwachsene, 
sowie  >-in»'  .\n^ahl  Tiere  erlegen  hiiul;  uuBenlcm  sind 
aoeh   mehrere  Erkr&okungun  unter  deaiMlben  Vur- 


giftungHcrscheinungen  vorgekommen.  Sämtliche  PSIle 
sind  unter  dtni  gleichen  Symptomen  auf  Schiffen  von 
gekommen,  die  elektroljtiHcb  gewonnenes  Ferrosilizium 
geladen  hatten.  Beim  Verladen  deaaelbeu  ist  aomit 
grSSte  Varsieht  am  Platse. 

Dia  Firma  Oebrader  KOrting  in  Borlin  bat  «inen 
HSrtM'fMi  mit  elaklriiehar  Helimag 

konstruiert,*  bei  dem  die  Klektrixität  gewisHermatien 
indirekt  zum  llArten  dient,  indem  Hie  das  Schmelzbad 
üuf  elektribcb4-m  Wege  erhitzt.  Dieses  Verfahren 
bietet  gegeaflber  der  seitherigen  Ileixung  des  Blei- 
oder  Sabbadea  mit  Kohle  oder  O-aa  den  Vorteil  einer 
vollMiandig  gleichtnäUigen  Rrhit/iing  unter  F.rxiolung 
einer  sehr  hohen  Temperatur  bis  za  130(1"  ('.,  bei 
der  SKiiNt  mit  diri'ktfr  lii'heizung  dn-  Ti'-,'' liiijUrrml 
Hi-lir  ra^cb  gebrauchijunfähig  wurde.  Uic  gii  K  ltmiibigo 
Kriiitzung  ist  besonders  Itei  Htnlilstilrken  mit  unr<-i;el- 
mftfiigcn  (iuerBchnitten  unbedingt  erforderlich,  da  die- 
selben sich  sonst  verziehen  und  innere  hpnnnungen, 
sogar  Hirtorieae  erhalten.  Im  elektrischen  H&rtcofeD 
weiden  Hetallsalaa  oder  deren  11  Isebungen  dureh  den 
clektriaeban  Strom  in  fenerOdaaigen  Zustand  gebracht 


*  ./eiisrhrift  für  Dampfkessel"  nnd  Maaehlnen- 
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AbbUdun«  I. 

und  dienen  dann  zur  Aafnahm«  der  zu  (^lOhi-ndon 
Hilrteatflcke.  Eine  einfache  Regulierung  der  .Stnmi- 
Mtärke  erinüglicht  i-ii,  dem  Hchmclzbadc  und  den  zu 
glühenden  HArtentäcken  jed»  f^owQngchto  Temporntur 
zwiHchen  "50"  und  1325'  i'.  zu  K«lu>n.  Der  ther- 
nilHcho  Nutzeffekt  \«t  in  diesen  Oefon  ein  eebr  f^roUcr 
und  die  ArhoitHzeit  eine  kflrzcrc,  da  die  Arbeitsotücke 
in  uii^fefahr  dem  fünften  Teil  der  Zeit,  die  bei 
Oattöfen  erforderlich  ist,  auf  die  Ilärtetemperatur  ge- 
bracht «erden. 

Der  oloktriorhe  Hlrteofon  (siehe  Abbildung  I)  be- 
steht au8  einem  feaerbeständigen  KehAlter  von  recht- 
eckigem Querschnitt  zur  Aufnahme  de»  SalzbadoH. 
DieHer  BehAlter  ist  in  einen  mit  fcuerfextom  Tou 
auBgeffltterten  eiiiernon  KaHten  eingebaut  und  trägt 
an  zwei  einander  gegenQberliegenden  Innenwandungen 
HchmiedciHcrno  Elektroden.  Dicae  leiten  den  clck- 
triüchen  Htrom  durch  daM  Srhnielzliad  und  Hind  durch 
MchmiedeiHerne  Hchienen  mit  einem  Trannformator 
Terbunden,  durch  den  die  zur  Verfügung  stehende 


elektrische  Energie  auf  die  niedrige  Oebraucbsspannnng 
umgeformt  wird.  Die  Temperatur  wird  in  einfachster 
WeiKe  reguliert  durch  Ab-  und  ZuHchaltung  ton  Win- 
dungen im  prim&ren  Stromkrei«  de»  TraiiHformator». 
!)er  KegulicrtrauBformator  gestattet  die  Einstellung 
der  cur  Konstanthaltung  der  verschiedenen  Temp»* 
raturen  erfonlprlichen  Spannungen  ft  bis  "25  Volt  und 
gibt  außerdem  die  zum  Anheizen  des  HadcK  TorSbcr- 
gehend  erforderliche  höhere  Hpannung  von  50  bu 
bh  Volt.  Da  die  Metallsalze  in  kaltem  Zustand  BtcJil 
leitend  sind,  int  eine  bewegliche  Hilfnelektrode  er- 
ritrdi'rlich  zur  Einhaltung  der  Hchmelzung  und  Er- 
hitzung des  Bades.  Diene  Hilfselektrode  zieht  Ton 
einer  Elektrode  beginnend  zur  andern  hinüber  Isoj^- 
sani  einen  flilssigen  Htreifcn,  und  das  Schmelzbad 
wird  dann  durch  den  hindurchgcschickten  Strom  »uf 
die  verlangte  Temperatur  erhitzt  und  auf  dieser  k<n»- 
Htnnt  erhalten  durch  Regulierung  am  Transformator. 
Der  Ofen  läBt  sich  in  etwa  einer  halben  Stunde  sni 
dem  kalten  Zustand  auf  die  (ilOhteniperatur  briBgeo, 
die  nach  dem  Anheizen  durch  ein  l'yrometer  pt- 
iiieHHcn  wird. 

Das  Härten  von  gewöhnlicbein  WerkzcugstabI 
erfordert  eine  Temperatur  ron  etwa  3&<) "  <.'.,  wihft'nd 
für  das  HArien  von  Hchnelldrehstahl  Temperaturen 
von  UMMl  "  bis  IlfiO"  (;.  erforderlich  sind,  für  gewi»«* 
Sorten  sogar  l.SOO"  ('.  Dementsprechend  werden  die 
Oefen  auch  fQr  Maximaltemperaturen  von  H50",  II.W* 
oder  I3(H)"  C.  je  nach  Bestellung  ausgeführt.  Der 
Energieverbrauch  richtet  sich  nach  der  Ofengrößf 
und  der  Maximaltemperatur ;  er  beträgt  z.  B.  bei  dem 
kleinsten  Ofen  fttr  8ÄÜ  "  f.  rund  3  KW.,  für  IHOO"  t;. 
etwa  7,5  KW.,  der  gröUte  Ofentypo  verbraucht  ent- 
sprechend 20  bezw.  48  KW.  Bekanntlich  bestehen  für 
diu  Cyankalihärteüfen  infolge  ihrer  Schädlichkeit  durch 
giftige  Dämpfe  besonders  strenge  Vorschrift«-n,*  wäliri'Bil 
die  elektrischen  Härteöfen  ohne  weitere  VorrichtunKM 
in  jeder  Werkstatt  aufgestellt  werden  können. 

Frankreich.    Die  in  dem  untnn  abgebildeten 
elektrischen  Ofen  ron  Noisssn 
mit  Hilfe   des  elektrischen    Lichtbogens  erzeugbare 
Temperatur  wird  auf  4000»  C.  geschätzt.   Der  Ofen, 
dem  ein  Strom  von  lOÜü  Amp.  zugeführt  werden  ksnn, 
ist  von  Marryat  und  IMaco  konstruiert;  die  Wärm*' 
eneeugung  hat  man  völlig  in  der  Hand,  und  die  Trm- 

•  Jahrbuch  f.  d.  Eisenhüttenwesen  IV.  Band  S.335. 
•*  Aus  „Engineering",  23.  März  1906. 


Abbildung  2  and  4. 


AbbllduBf  S  and  5. 


Digitized  by  Google 


16.  Au^iut  1906. 


Referate  und  kleinere  Mitteäungetu 


Suhl  und  Eiun.  1021 


peratar  reicht  hin,  um  joden  bekannten  Kürper  ver- 

flQchtigen  zu  können.  .\uß(>r  den  elcktriacben  Oefcn, 
in  denen  die  iiitze  durch  den  elektriitchen  8troni  er- 
senj^  wird,  hat  man  auch  solche  konstruiert,  bei  wel- 
chen der  .Strom  direkt  durch  dio  Charge  geht  (Uer- 
tttellunx  Ton  Karborund,  Kal/iumkarbid,  (iraphit). 
Aber  da«  Verfahren  ist  häufij^  unpraktiHch,  besonders 
dann,  wenn  der  dio  Charge  bildende  Stoff  nicht  leitend 
ist.  Der  MolAsanscbc  Ofon,  in  dem  Moinsan  seine 
Versuche  zur  Herotcllun^  Ton  Diamantun  gemacht 
hat,  wahrscheinlich  auch  die  zur  VeriiQchti^ng 
der  zur  Eitwnf^ruppo  gehörigen  Metalle  ,*  erzeugt 
«eine  Hitze  durch  einen  elektrischen  Lichtbogen,  der 
in  einer  kleinen  Höhlung,  die  aus  Kalk  oder  einem 
andern  feuerfesten  Material  gebildet  wird,  angeordnet 
iKt.  Der  Strom  geht  nicht  durch  die  Charge,  sondi-rn 
dieselbe  wird  durch  Strahlung  und  die  von  den  Wän- 
den der  Höhlung  reiicktierte  Hitze  erwärmt.  Der  in 
Abbildung  2  bin  5  wiedergegeboue  Ofen  dient  zu 
l^horatoriumHTersurben;  die  llitxe  wird  durch  einen 

Uleich-  oder  Wochselstrom  von   

lOOU  Amp.  bei  Mh'w  1(H)  Volt 
herrorgerufen.  Der  Apparat 
besteht  aus  zwei  gußeiHorncn 
Kästen,  die  mit  MugnoHiazii'gel 
au«g«'fütt<-rt  wind.  Die  S\i»- 
fOttcrung  in  dem  oberen  Kasten 
wird  durch  ein<>n  mittels  Bolzen 
an  dem  RixenkaHten  befestig- 
ten Kisenrabmen  gehalten,  der 
leicht  answechsclbar  ist  (Ab- 
bildung 3  und  fi).  Sind  die  Ziegel 
eingesetzt,  so  wird  der  übrige 
Raum  mit  Magnesiamasse  nus- 
Kefüllt,  die  durch  eine  im  Deckel 
Ufindliihe  und  mittels  einer 
Kapfi>rplatte  verschließbare 
Oeffnung  ©ingefilhrt  wird.  Difsu 
(Vlfnung  iiit  notwendig,  um 
i'ventuell  ein  Abzugsrohr  oder 
andere  Vorrichtungen  Qber  dem 
Lichtbogen  anbringen  zu  kön- 
nen. In  dem  anteron  Karten  ist 
nebon  dem  Haupt'^fcuraum  ein 
zweit^'r  Raum,  der  zur  Auf- 
nahme dt*r  während  dcH  kon- 
tinuierlichen    Prozesses  ab- 

flieUenden  Mai<se  bestimmt  ist.  Boi  der  Konstruktion  des 
Ofens  ist  auch  die  Anwendung  von  Köhren  vorgesehoii, 
wie  Abbild.  5  zeigt.  Der  Hauptofenraum  ist  durch  eine 
Tar  zuginglich  gemacht  (Abbild.  2).  Der  Ufen  selbst 
ruht  auf  Eisenträgern,  die  auf  einem  Tisch  gelagert 
«Ind.  Zu  beiden  .Seiten  dos  Ofens  befinden  sich  die 
Halter  für  die  .^  cm  starken  Elektroden,  jedoch  können 
auch  dünnere  Elektroden  benutzt  werden,  die  ebenfalls 
leicht  zu  n-gulieren  »ind.  Die  Halti-r  nind  bohl  und 
mit  Kupfergn/p  ausgefallt,  um  mit  den  Kohlen  leitende 
Verbindung  zu  urit<'rhalten.  Der  Strom  wird  durch  die 
bolzen,  mit  welchen  die  Hniter  festgeschraubt  sind, 
zugeführt.  Die  Lage  der  Elektroden  wird  mittels  einer 
Verschiebbaren  Klammer  (siehe  Abbildung  2)  verändert. 
Einer  dieser  Oefen  war  im  Jahre  1905  währnnd  der 
elektrisohen  Ausstellung  in  Olympia  in  Betrieb  uml 
einige  sind  auf  der  rniversität  Ulasgow  und  in  dem 
National-i'hysikalischen  Laboratorium  in  (iebrauch. 

Italien.  Der  im  folgenden**  beschriebene  rotierende 

elpktriflche  Staklofen 

ist  einer  von  den  drei  Oefen,  die  von  der  «Korni 
Termoelettrici  StassanoCJesellschaft'  fürdieitalienischcn 
.\rtillcrie- Konstruktionswerke  in  Turin  erbaut  wurden. 
Die  Oefen  benötigen  zum  Betrieb  lOOO,  200  und  100 

•  »Stahl  und  Eisen"  190«.  Nr.  10  8.  C29. 
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P.S.  Der  unten  abgebildeto  Ofen  (Abbild.  6),  welcher 
hauptsächlich  zum  Reinigen  von  Roheisen  und  Schrott 
dient,  braucht  140  Kilowatt  zwischen  den  Elektroden. 
Der  Strom  ist  Wechselatrom  mit  80  Volt  zwischen 
jeder  Phase.  Dio  Charge  besteht:  1.  aus  200  kg 
Roheisen,  dem  die  genügende  Menge  Erz,  das  neben  dem 
Sauerstoff  zur  Oxydation  der  Fremdkörper  dient,  und 
die  zur  Schlackenbildung  notwendige  Menge  Kalk  za- 
gegeben wird;  2.  aus  200  bis  300  kg  Eisen-  und  Stahl- 
schrott: 3.  ans  der  zur  Desoxydation  und  Einfährung 
von  Mangan  erforderlichen  Menge  Ferrosilizium  und 
Forromaugan.  (iewöhnlicb  wird  Stahl  erzeugt,  der 
zur  Herstellung  von  Artilleriegeschossen  dient  und 
0,3  bis  0,4  Kohlenstoff,  1,2  bis  1,5^0  Mangan  und 
0,03  bis  0,4*/«  Phoaphor  enthält.  Die  Prüfung  des 
GcschoUmetalls  ergab  für  Bruchfestigkeit  90  bis  95  kg 
a.  d.  qnim,  für  Dehnung  14  bis  12"/»  auf  150  mm 
Länge.  Der  Abbrand  während  des  Schmelzprozesses 
ist  sehr  gering.  Der  Klektrodcnverbrauch  hält  sich 
unter  5  kg  f.  d.  Tonne  Stahl.   Der  Verbrauch  an  elek- 


)  ^ 


Abblldanir  «. 

trischer  Energie  schwankt  zwischen  1,1  und  1,8  Kilowatt« 
stunden  f.d.  Kilo  erzeugten  Stahls.  Diedurchschnittlichcn 
Kosten  zur  Erneuerung  des  feuerfesten  Ofenmaterials 
betragen  10  Fr.  f.  d.  Tonne  Stahl,  und  ein  feuerfestes 
Futter  guter  Qualität  hält  ungefähr  30  Tage.  Das  tägliche 
.Xusbringen  (24  Stunden)  beträgt  2,4  t,  was  1.4  kg 
f.d.  Kilowattstunde  entspricht.  Zur  Bedienung  des(.)fens 
sind  sechs  Mann  notwendig.  Man  beabsichtigt  auch  Eisen 
und  Stahl  in  einer  Operation  direkt  aus  den  Erzen  her- 
zustellen, worin  <las  Wesentliche  und  l'harakteristiscbe 
des  Stassano  -  Prozesses  liegen  soll. 

Amerika.    Lodygaino  bat  einige 

Hchmeliversnehe  mit  tltanhaltlgen  Kiaeneraen 

angestellt,  deren  Ergebnisse*  nicht  ohne  Bedeutung 
sind  für  Länder,  wie  Nordamerika,  die  im  Besitze 
großer  titanhattiger  Eisenerzlager  mit  40  bis  80  o/o 
Eisen  und  5  bis  25  o/g  Titan  sind.  Dio  Einzelheiten 
seiner  Versuche  beschreibt  er  nicht,  weil  er  sie  zum 
Patent  anmelden  will.  Das  kanadische  Eisenerz  hatte 
folgende  Zusammensetzung: 

Fe   50,30  0/0 

SiO,     .  .  .      4,26  , 

S   0.35  , 

P  .      ...      O.Oß  „ 

TiO,    .  .  .    lt;,4-2  , 


Mn   .  .  .  . 

AU  Oa  .  .  . 
CaO  .  . 
MgO    .  .  . 

Feuchtigkeit 


0,18  0/^ 
2,34  , 
1,26  , 
Spuren 
0,30  o.'o. 
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Die  Yi^niiichn  wurden  in  oinoin  kleinen  OCn 
•igMier  Konttraktion  mit  einer  Leiatunggfilhigkett  tob 
t  kf  f.  d.  Cbarg«  noitceliUitl  Hieraus  erhielt  Lodj« 
gnin«  840  Mt'Ull,  was,  da  der  Eisengehalt  de«  Enwt 
1,006  kg  hetrüK^  und  dnr  TitanKolialt  197  einen 
BtnuiTerlust  voll  l>''J>"ii  iiml  liju'n  ( iiMamtmolallvcr- 
luit  Ton  30  O/'n  fiLit*ma(  li(.  Fiil^-rtulv  Trtbelle  enthÄit 
lüc  ZusHiniiiriiNi-t/uii::  iln  irr  (Inn  !i  \ iTHcLicdenc  Mo- 
tbodoa  au»  dcmHelbun  Krz  gewunncaur  lUjjuli. 

I         u  m 
In  PnMBtea 

Oihiuii  feinen  97,5'  84,70  80,34 

Silizium  0,40        0,40  1,40 

Schwefel   —  -        0,Ü0  0,20 

f  boephor   —  O.OÜ  0,08 

Titu  ........   Sparen  19^19  17;28 

AluniiDinm    .  «  .  *  .       „  —  — 

Kabium    0,88        —  — 

Kolüenitoir  etwa»        —  — 

Gesamtmetall    ....    97,57  98,49  97,56 

Der  erste  Vontucli  war  mit  der  Abticht  angcsti'Ut, 
tiUnfreiuH  KiHen  /.u  ^'owinnan,  die  ■öderen  beldea, 
um  Forrotitan  zu  erhalten. 

Die  Srhlackc  enthielt  22,4<l  '„  l  »,  14,77  »/c  8i  0», 
14,55  »o  AliOs,  8,27  o„  CnO  und  n.ü7  ob  TiO«.  Aus 
jdiesor  läßt  sich  li>icht  Forrotitan  gewinnen.  An  Energie 
wurden  11 850  Watt  gebranelit.  Die  Operation  dauerte 
8  Mlmaten,  woron  S  Mhtntnn  nf  das  Anheben  kemoMn. 
Fflr  640  g  ESsen  oder  Forrotitan  braucht  man  demnaob 
1,5  Kilowattstanden,  f.  d.  Tonne  Stahl  oder  Forrotitan 
also  1570  Kiliiwatttitundon.  I<od}7^iiin<'  i«ti'llt  eine  Oe- 
»amtkoMtciinTliniin!»  «iif.  wobei  er  1'.  tl.  Tuuuc  Erz  einen 
Pollar  riM  liih  t  iiihl  (in  <  für  iluM  Kilowattjahr.  Er 
kommt  auf  fil  .»  J.  <l.  iDnric  Stiilil;  HaTon  j^ehen  31  „H 
für  verkKufliehc  >'ehen]ii'<>itiikt<'  ah,  so  daß  die  üe- 
eaoitsnninie  36  Jl  iet.   Die««r  liutae  Wert  der  lieben- 


produkte  ist  der  waeeatUefaete  Vorteil  de«  Verfahms; 

lo  ist  Ferrotitan  bei  niedrigem  Titangebalt  eis  jm- 
tOglicbes  Material  für  Eisenbahnacbsen.  Bei  steifei- 
dem  Titaatehali  wif  1  dM  Haterial  eo  hart»  daft  tum 

Glas  dsmlf  aebnelden  kann.   Tttankarbld,  ein  iwciIh 

Wi  rtvoll''M  N'chfnprodnkt,  ist  hlrti-r  aln  Karböriiinliitn 
und  ül*ertritTt  dit^^cH  aln  $cllleifin»ti<riiil.  auch  Uüt  «( 
sich  in  großen  Ment;*  n  für  die  iT/'.eugnng  von  Eisen 
und  Stahl  verwenden.  Die  Titanfarbon  und  •Beizen 
haben  ebenfalls  großen  Wert.  Schließlich  kdimt>a 
Titanülisid,  Titanborid  und  Titannitrid  wegen  ihrer 
groBen  KSrte  als  Foliermaterial  an  Stelle  von  Diamsot 
henntst  werden.  —  Der  Bericht  der  kanadisoben  Kern« 
miaaionen  rar  Prfifung  der  enropüsohen  elektriteb«« 
Eis(.>ngewinnungsanlagen  gibt  für  rloktri§rh  Ko^cfmini- 
zenes  Eisen  einen  Kostenaufwand  von  5o  ,#  uivl  fiir 
Ho<  lidfciii'iiii'ii  ciiuTi  Hoh  liHti  von  4fi,50  Jt  an.  Ni.n 
muß  man  aber  dieses  Eisen  noch  umschniolzen,  um  iStahi 
daraus  zu  gewinnen,  so  daß  die  Kosten  sich  iwiachaB 
64  und  70  bewegen.  Im  Durchschnitt  sind  e« 
6T  UV)  Wlbrand  man  nach  Lodjguines  Verfahren  aaf 
67,80  tM  kommt»  abgeselMD  vom  de«  Nebenprodukten. 

  E.  L. 

Frankreich  H  Hochofen  werke  am  1.  Juli  IflOÄ. 

Das  erste  Halbjahr  lyuti  wurde  durch  den  Streik 
der  Hergarbniter  in  den  Bezirken  des  Nordens  und  de« 
Pas-de-Ualais  sowie  den  der  Berg-  und  Hüttenlent« 
im  Becken  von  Longwjr  Stark  in  der  Erzeugung  b«- 
elnduftt.  Trota  Zufuhr  tob  suelAndiacher  Kohle  un<i 
Koka  ist  daher  dleRohelseneneusrnn?  xnrfickgegan^n 
und  man  mußte  infolge  des  Fort  '.au  i  mg  der  Streik- 
bewegunif  die  Hochiifen  nach  iitiiaij<;licbem  lani^- 
saniervrti  lii  treiben  ver-i  liifdcntürli  ilämpfen.  Narh- 
ffdgende  /usainmenateUung  gibt  eine  Ueberaioht  Atwr 
den  Stand  der  He«b«feDW«irin  Frankreichs  sm 
1,  Juli  1906: 
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Mlttal-.  8«d-  and  Waitf rankrsleh. 
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FaUH-     «iiflwrt.  Thana^ 
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i    1    -  20 

— 
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— 

51 


30 


21 
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IN»  Lalstnn^r  dnr  Knk8-  und  AnthrazIthockStal 
In  den  Vereinigen  Staaten 

betrug    nach    dem    ,Iron   A^**    im   Monat  Juni 

2  002  264  t    Die  Erzeugung^  ist   Honiuii   d. m  Monat 

Mai  ^effenQber  um  130061  t  zurttckgi<KHii^'>  m.  Die 

Erzeugung  in  den  letzten  fünf  Monaten  betrug  ini 

r«k«wur         Hin  April  Hai  Jiua 

Ito«  tlM  IM«  IM  tsW 

«  *  t  «  t 

1884488    2800888    8186888   818SS8S  8608864 

Die  Vidted  SialM  Steel  CorpoimUoa  lieferte  im: 

rvtowr  Wm  Apt»          Kai  «aal 

um  tMa        ifM         laoa  uoe 

«  *           t           t  t 

1846368  1428801  1854888  1804871  1214181 

Hie  Si  hw iiiiVim^'i  n  in  den  Woeh<fnleii«tur»gtMi  inner- 

tialli  'Ut   li'tzton   fünf  Monate   gehen   aus  folgenden 

Zahlt- II  hervor  ; 

1.  Man  I.  AprU  1.  Mal  1.  Jnai       1.  Juli 

IN«  ISei  1«M  ItM  1«M 

t  t  t  II 

487412  491987  491755  4S*i:><;4  4V,1H!Ü 

Am  1.  JoU  rtandan  880,  am  1.  Jaoi  296  Koki- 
wmä  ADtbrasilhoeMfeB  im  nraar. 

•  12.  Juli  1906. 


8ch  ienensch  ireißTerfkbren. 

Aua  der  Praxi»  der  Schienenverlegang  erliaJten 
wir  TOD  Hm.  Direktor  Stahl-Dltowldotf  naehfolgende 

Mitteilungen: 

Das  Uoidaciiniidtaoiie  Verfahren. 

Bei  Anaweelnlanir  der  aUen  Oleiu  tm  Jahre  1805 

erschien  di  r  f^tüilÜMc  licn  8tra6enbahn  in  DQsaeldorf 
auch  ein  Vor»uch  mit  dem  Uoldaehmidt«cben  Schweiß- 

verMlreo  angebraeht. 

Daa  Ooldsobmidttirhe  Schweibverfalireu  beruht 
auf  der  Nutzbarmaohnng  der  bei  der  Verbrennung 
eine«  Ueoiiacbea  auh  Aluminium  und  Eiaenoxyd.  doa 
sogenannten  Thennite«.  erzeugten  Hitw  (die  auf  2-  bis 
SOOO'geaeliitit  md)  an  SehweiftongeB  Teraehiedenater 
Art,  Die  VerechweiSung  Ton  Schienen  ireeehielit  in 
folf^indor  WeiHH:  Die  zu  verbindenden  Schienen 
winlt  n  an  den  8tobflftchen  KAuber,  metallisch  blank 
f,'i-ri  iiiiv,'t  und  vorgewArmt,  dariuif  i^eium  au r-^jc richtet, 
und  mit  einem  dem  jnweiligen  t'rotil  «nta|)re<<henden 
Klemina|>|>arat  gegeneinander  gepri'Bt.  Tm  die  StoU- 
Htelle  wird  eine  auH  goeignetoui  .Mat«>rial  gebrannte 
Form  genetzt,  und  durch  AuHstreichen  der  Fugeu  ab- 
gedichtet. Uieae  Uohlfomi  iet  beatinunt,  daa  wei5- 
glnhende,  bronnende  Oemiech  aafimnehmeii,  tind  die 
llit/1'  licxsclli.^n  an  die  zu  vorscbweiBenden  Schienen 
abzugeben.    Uaa  HchweilSgeniiHch  wird  in  genau  ab- 
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gemi-!<H«n<'n  Qnantitfiten  in  «imm  lb«r  der  Form 
angebrachten  Trichter  zur  RntzBndnnf  febracht  und 
in  die  Form  gegossen.  Hei  der  Verbrennang  Av* 
OemiMbw  im  Ti^tor  bildet  sieh  unten  das  flflsaige, 
velBirlllheBdeEfMin,  darBber  der  ebenfalls  wci6(;lahende 
und  flQ»8i(;c  Koriiml.  D.is  flilsHiiijo  FAnm  Hii'bt  nun 
zui  THt  in  iliu  Form  bezw,  um  den  SchtenenfuO  und 
vcrliir:ilrt  hi' Ii  mit  ili'iii  Schicnt-nmotoriiil  /.u  i/ini-r 
Mh»i»i',  ^li-ichüani  «1h  firu'  I.a»<'ho  um  die  ScIiwcillHtfllf. 
Je  nach  Beini'BHung  dieser  durch  die  Form  gehildeten 
Laacho  richtet  »ich  das  (juantiim  des  (femiacheg.  iHt 
das  Eiuen  UiH  zu  einer  heBtimmten  liöho  in  die  Form 
gelaufen,  dann  folgt  der  äfisalge  Korund,  der  den 
oberen  Teil  der  Schiene  —  den  BeUenenicoiif  — 
elnhQlU,  Hicli  aber  nlclit  mit  diesem  verbindet,  sondern 
denHelben  nur  bis  .Schwei Hhitze  erwilrmt.  Ist  die 
Schwcilihit/i'  erzielt,  ho  wird  der  Klvinniapparftt  naeh- 
jfeKjmniit,  um  liio  zur  Schweilluii:;  <Tf(irderliche  Stau- 
chuns;  /ii  rrzieb-n;  duinit  int  di«-  nii^i-iitliclie  Srh» eißunj^ 
beendet,  ^ach  erfolgter  Al'kühlun^  wird  die  Form 
•nd  Korandaeblacko  lottgeldst  und  die  durch  die  8tau- 
ebnng  entstaadeoe  walstertige  ProlUveratirlcung  -  ao- 
ireit  erforderlieh  —  an  der  SebieaenkopfSldi«  bMW. 
dm  Rillen  durch  Feilen  oder  Schleifen  entfernt.  Das  Ver- 
fahren erfordert  ein  Hehr  Ror<;f8ltig  geschultos  Personal. 

Die  KiiHtcn  belinfcn  sich  auf  '2»)  *  f.  ,1.  ^^t.ill 
ciniichlicßlicb  Hearlieit\inf;  durch  Feilen  oder  Schicifi-ii. 
Der  zieiiilitdi  liedeuteiidi'  l'rcis  «urde  bedin>;t  dun  Ii 
(laH  20  cm  hohe  l'rolil  i'liüniv  SH,  vselcheii  f.  d.  lfd. 
Schiene  CO  kj»  wiegt.  .Nicht  unerwähnt  «oll  bleiben, 
daß  die  Firma  fttr  die  Ualtbarkoit  der  Schweifiatülte 
•In«  iweijAhrige  Öftraolie  leintet 

II.  Dnt  elektrische  Verfahren 
der  Akknmnlatoreafnbrik,  Berlin. 

n«8  clektriHche  ScbienenHchweiBverfshren  ist  lie- 
reitH  in  einigen  Städten  wie  Hagen,  Aachen  uhw.  und 
neuerdingü  auch  In  DOsseldorf  auf  einer  Strecke,  wo« 
selbst  die  Qleise  mit  Ausnahme  der  Stöbe  noch  rer- 
faUlaismUlig  wrnig  abgenutit  waren,  Mugef dhrt  worden. 
Der  Oberbau  der  l>ctreffenden  Linie  besteht  aiiH  Profil 
Bochum  24.  Die  Oleisc  liegen  ohne  besondere  Fun- 
dierunj;  im  Fflftster  und  waren  die  Stöße  infoliri'  der 
uugL'nü;,'euden  I.aHchunj;  derart  ftu»f;e(4('hlagcn,  daß 
eine  Imhli-fi'  A  ii-HWi  i  lisiduni^  nötig  iTHcbicn. 

Der  ArbeitHgang  lieiin  Schweißen  int  nun  fol- 
gender: Die  StüBe  werden  möglichst  ein  oder  zwei 
Tago  vor  der  Sohweitong  mit  der  «nsnachweiflenden 
FoBplatto  istoiitgl  «ad  MdigMtopfl.  Bs  eoll  hier- 
dorcb  erreicht  weraea,  daS  sich  die  nach  unten  durch- 
gebogenen Schienen  durch  den  Betrieb  wieder  gerade 
richten;  bei  den  hier  in  l'rjij;c  k  irinin  ndi'n  Kchwaehen 
l'rolili'M  ict  ilicü  -  A iiiiril nun;,- /.wci'k iiialiit;.  Sind  gcnu;» 
St<"iljc  ViirliiTcitct,  Hl'  wir  l  ili  r  jius  /.'.sim  ^S'Il:;l'Il  lir- 
stchemic  SchwuiUxug  an  die  liauMtelle  gefahren.  Der 
erste  Wagen  enthAlt  diu  rmformcrntation,  die  den 
Betriebsatrom  Ton  550  auf  65  Volt  ormlBigt.  Die  auf 
dem  iveiton  Wagen  befindliche  AkknmoUtoraOilMMerie 
tat  snr  Umformeratetien  parallel  gnsehaltet  und  hat 
den  Zweck,  die  bei  der  SchweiBung  entstehenden 
«tarkon  Stromstöße  hih  zu  '.mn  Amp.  uiif/uni  hmen. 
Die  durehHchnittlii'hi'  StrnniHtarke  biträ:;!  \'.iilircnd 
der  Schweiliung  200  Atn]i.  ist  Ii.-  l  rn tni nn  Phtiition 
in  Tätigkeit  getiei/t.  wi  wird  du-  Ncliinii-  mit  dem 
einen  l'ol,  der  ;uis  Kidil.>  lii>Mtidi>  iide  SchweißHtab  mit 
dem  andern  Pul  der  Maschine  verbunden.  Dcrävbwoifi- 
ateb  ist  schwebend  und  leiclife  beweglich  »nfgehflngt, 
am  dea  Arbeiter  aieht  wo.  emUdaa.  Daaa  werden 
über  den  FNiB  twel  klammerartige  Stlelto  A  gelegt 

und  mit  '-''i'!i:niintt<-  nuHcn  li<Tum  aligedktkteti  ee  daß 
ein  Hidilriiuiii  t  ni-ii  lit.  Itaruuf  »  inl  mit  dem  SlAweili- 
stab  die  eiijeiitli  l'.'  \ .  r h.' ii « ci iiu mit  dor  Vnter- 
lagsplatto  vorgenommen,  indem  da«  Material  des 
SehieBeafaflee,  aowelt  die  lehranefto  FUebe  dee 


Schnittes  1  —  i  der  Abbildung  1  neigt,  nnter  dem 
Flammbogen  Tollst&ndig  flaBsig  wird  nnd  sich  mit  der 
Platte  innig  vorbindet.  Ist  dies  genchehen,  so  wiid 
duroh  Zttsata  von  geeigaetom  ümterial  der  durch  die 
Klammer  A  gebildete  Hohlraum  lageaebweiM,  oder 
beMHor,  zugeHclitnnIzeti.  Die  so  erzielte  Sehweißung: 
iHt,  wie  man  durch  das  Bleudglas  deutlich  beobsebten 
konnte,  eine  dureh- 
auH  Yoükommenc. 
l'ni  ein  Verliiegon der 
Schienenonden  bei 
der  FttBsehweißung 
la  verhladeni,  wird 
Torher  mittels  schwe- 
rer Bflgel  ein  Form- 
HtUck  B  aufgeii|)Annt. 
Nachdem  die  S<-hwei- 
ßun;r  des  Kulicw  be- 
endet iHt,  wird  dtt-- 
Hpannstäck  B  ent- 
ferat  and  mit  der 
eicentliehen  Kopf- 
sehweiBang  begoa« 
neu.  Hieran  werden 
rwei  fflr  das  Profil 
paHHcnde  gußeiHorn« 
loriui'n  ('  durch 
ein.-  I  iiil'aeiie  Driii'k- 
Vorrichtung  an  die 
Schiene  angepreßt 
(Abbihlang  2).  Dar- 
auf wird  mit  dem 
ScbweiBstab  daa  Ober 
der  Linie  2—2  lie- 
gende Material  iles 
Schienenkopfe.H  in 
einer  Rreite  von  4 
bis  5  cm  fortgo- 
Mbmob«D.  Dasselbe 
•ammelt  eich  in  der 

Form  nater  der  Linie  wobei  ea  aidi  mit  der 

Schiene  vBUig  vorbindet,  da  ea  nnter  dem  Flamm- 
bogon  eine  dOnnflilssige  Masse  ist.  Nachdem  so  Kopf- 

und  Zwangseliiene  auf  eine  Hndte  Ton  4  bi«  .''i  ein  fort- 
t;e.selini')!/eii  ninil,  wird  ein  trenan  profilierter  Kehli'ii- 
stiili  h  in  ile-  IMIe  ^'r/  .'.  iiii^'t  und  durch  lCniH<  hiiii'l."  ii 
von  /iusaumatcrial  der  in  dur  Abbildung  H  scbraflicrte 


r 


A 


AbbUdang  %. 

Hehlrauni  bis  etwas  fiber  die  Sddeaeaolierkaato  aua» 
gefUlt.  Wihrend  diesen  Proseseea  wird  das  «a- 
geschraohene  Material  einigemal  gebimmarl,  an  et 

dichter  an  machen.  Die  Oberflüche  wird  daaa  mil 
geringerer  StromstArko  nachgearbeitet,  um  enWia- 
dene  Hlanen  Keicitigen.  Danach  ist  die  Schweißunf 
beendet  und  werden  die  Formstücke  C  und  Koblon- 
«tifl  D  Hli|.:enoniinen.  Der  fertige  Stoß  hat  an  beiden 
Seit«n  eine  der  Form  entsprechende  wulstartige  Er- 
breitemng,  die  jedoch  lelcbt  eatfemt  werdea  kaait 
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wflaa  Am  •awUicBend«  Pflurter  41m  erfordert  Die 

8chweißung  oinoa  StoBo«  dauert  StnmliTi.  Die 
Arlu-ituleiiituilt;  mit  einem  Zu;;  war  ilulier  Terhältiii»- 
mätti^  gering.  E«  wurden  iiei  zehnstündiKer  TiiKei«- 
arb<>it  13  bU  15  Stöße  fj;eHcbweiUt.  Die  Nacbarbeit 
der  8t5Be  beetend  in  einer  nochmuli^'eii  Stopfnng  nnd 
Befeilmif  mit  dem  Sehianeiüiobel.  Die  Koeteo  be- 
liallBB  eieli  flir  den  8toB  ttd  11  Jt  ohne  Stromliereraiig. 
TU»  TOB  der  Strdtoiibaks  s«  inwendea  StvoodaMten 
waffMk  nicht  onerhebliob,  et  worden  fQr  den  StoB  im 
DnrdlBfhnitt  einscbl.  Aufladen  der  Hatterio  23  KW.- 
8tBnd«>ii  i;el>rAurht,  waH  bei  einoui  l'roin  von  12  ^ 
tär  die  KW -Stunde  2.76.*  f.  d.  Stolä  cr;,'»!)'- 

Zu  lienierken  ist  noch,  dftb  die  Akkumulatoren- 
Wcrit«  für  i^utK  AuKfQbrans  eine  zweijfthrige  Garantie 
leinten  derart,  doli  gebrooEeno  8t9Bo  nodifoechwoilit 
«erden,  oder  der  doitr  gemhlto  Boing  swSek- 
eratottet  wird. 

BeblnSbemerkoBiir.  Betraditet  nun  bdde 
^alonie,  HO  kommt  man  zu  der  AnKiclit,  duli  dajt 
Ooldaolimidtiebe  Schweiliverfaliren  in  ersiter  I/mie  für 
SenlM  «.'iiireiid  dsH  ok'ktriMche  S«  Ir.vi  iilvi  rfiiliren 

ann  zweckmüliif^ten  für  alte  UletHO  geeigiiul  erttutiuint. 
nir  Neaaehwoillnnf  dtofta  dae  ktitoro  Syitom  siebt 


AbbUdUDf  S, 

•o  aobr  i«  omnroblon  min,  da  eine  direkte  Stampf- 
eehweiBnnit  nient  ertielt  werden  kann,  ■ondem  ee  mnB 

-•.  r.  ,>r-^t  Material  fnrtirrhi  limi'Izi'ii  werden,  waH  durch 
/.uHat/iii:itcriftl  er!4et/t  uer(i<  n  niuli.  Kh  iwt  erklSrlirh, 
daß  di«'Ki'H  ZuHatimaterial  trotz  IläiiiinornB  wiihreiid  ile^ 
SchweiBprozi-sseB  nie  80  <iieiit  werden  kann,  wie  dati 
llatt*rial  den  gewalzten  KopfpH.  Trotzdem  ist  ei 
natürlich  nicht  au8g«>HchioH8en,  dali  man  auch  bei  Neu- 
•ehweißnog  da«  Verfahren  anwendet,  woliei  jedoch  m 
erwlgon  oow  dOrfte,  atatt  der  FaBlaaoiiMi  doa  SehiMMD« 
fiaB  and  dirch  enteproehende  ABtehwelBnag  iron  Zb- 
Mtzniaterial  big  dicht  unter  den  Schienenkopf  aui'h 
di-n  f<to^  zu  TerHchweiläon.  Zweifellos  weint  die  eli  k- 
triHi'lie  Schweittmcthode  zur  InntandHi  tzimi:  ultt  r  (ili  iip 
wesentliche  Vorzüife  t;ef:enüber  anderen  SvHtenien  auf. 
Die  Vorbercitunjren  der  Stnße  zur  Seli«<  iltun)»  sind 
iMdotttend  einfacher,  der  l'llaatcraufbruch  ^erinf^er. 
Die  eii^entliche  ScbweiUung  ToUzieht  »ich  zuvcrlüwig 
•jid  oirfaer,  ohne  jedo  Beaoliidigang  oder  Verbiognog 
der  Sebienen. 

AI»  benonderer  Vorznp  ixt  liervorznlirli<n,  ilall 
«•in  Stoß,  der  durch  I  naetitHanikeit  nielu  i,'eiiingen  ist, 
fofort  naehirebeMsert  werden  kntui.  Üri  eini;.'er  Si>rj;- 
falt  dei)  ArbeiterH  int  jedoeli  ein  MililinKeii  ho  mit 
wie  auagcschloaiten.  WeMeiitlieh  i«t  bei  diesem  Yer* 
fahren,  daß  daH  ein^oxchweiUte  ZuMatzinaterial  —  in 
besag  anf  dio  Härte  —  »o  richtig  angewandt  wird, 
dal  00  aaf  dio  -Oaner  mit  dem  Scüdienenmatorial 
gletebmiBig  Tonehleilt,  oe  würden  sieh  sonst  bei 

Ifrößerer  oder  i;erin!,'erer  Iliirfo  wieilcr-.iiii  Srhläj;e  an 
den  Stötten  beraniibilden.    Der  iiärtograd  der  zu  ver- 


sehweiBenden  Schienen  wird  Torher  dnreh  daa  Kogel- 

druckverfahren   fcHtgelo^t ,    wonarli   daiUi  dao  ein* 

zuHchweiüende  Material  bestimmt  wird. 

Ole  Bilaollsohe  Kn^rt^liiroi)«  Totn  Standponkto 

der  Klaätizitutstüeurle. 

P.  Frieaendorf  f  boaohiftigt  oiek  mit  der  Frage, 
ob  die  BrtnottMhe  Motbodo  wm  Staadnaiiklo  dor 

Ciaetisitltotheorie  richtig  iei   Hit  Raeknekt  anf  dio 

Bedeutung,  welche  die  nrinellHrhe  Hirteprflfung  für 
die  l'raxiH  gewonnen  bat,  ireben  wir  im  folgenden  da^f 
Wesentliche  der  AuKfiihrun!:en *  rri'  sciulorfTs  wii  iii-r; 

In  den  Abhandlungen:  „l'ober  die  lierübrung  fewter 
clnjitiHeher  Köriter"  (1881)  ond  „l'eher  die  Heriihrung 
feeter  elastischer  Körper  und  Ober  dio  Uärto"  (1882) 
gibt  IL  Hers**  eine  neue  Definition  der  HArte  der 
daatiofllien  Körper  Bad  itolit  auf  Qnod  dor  Theoilo 
der  Berflhrung  elaattscher  Kßrper  ein  neneo  Ifafi  der 

IlSrte  auf:  „l>ii'  Märte  int  die  Festigkeit,  welche  ein 
Körper  der  jenigen  I leforinatiiin  entgegemu-tzt,  die  einer 
Herührun^  mit  k reiHförmiifer  Druck Hfiche  ent(»prieht. 
Ein  absolute»  Maß  aber  für  die  ilürte  erhalten  wir, 
wenn  wir  festsetzen:  Dio  HSrte  oincM  Kfirperi«  wird 
gometiHen  durch  den  Normaldniclc  auf  die  Fiftchen- 
einbeit,  welcher  im  Mittelpunkte  einer  IcreisfCrmigen 
DrooliflAeko  berfsehon  mnB,  damit  in  einem  Punkte 
des  KSrpers  die  Sponnnnxon  eben  die  BlaoHtitltsgrenze 
erreichen." 

Bei  Anwendung  dicHer  Definition  und  diese8  MaRe« 
auf  di'ii  I  all,  \M)  eine  Kugel  nun  gehärtetem  Stahl  in 
die  UberÜHche  (Ebene)  dea  zu  prüfenden  Materials 
oingeprolt  wird,  wird  das  Uerzscho  MaB  dor  Hlrte 

8  P 

dnreh  die  Fomol  (pi)t  =  an^godrfidct^  wo  a 

den  Kadius  di  r  Dru'ktii:ur  und  P  den  ITormaldmck 

an  der  ElastizittitHgrvnze  bezeichnen. 

P 

Wenn  wir  die  BrineUooke  Hirleubl  B  =  g,  wo  8 

den  oplüMeebcn  FUeboniahalt  des  Kugeleindrackes 
hoieichnet  and  fOr  kleine  Worto  von  a  aaDdbeind 
gleich  na"  ist, 

L  \  '      iv>  V2U»^8K«^  / 

"«•'+T"R^ +  •••] 

2  I' 

mit  der  Henoeboa  HtrIoiaU  (piW  b  ^       .   vor- . 

^         2  na* 

gMebon,  m  oohoB  wir,  daS  dio  boldoa  HirtonUoa 

2 

formell    Hieb    nur    nm  den  Koeflizienten  unter- 

oeheldoa,  dorn  Weeen  nach  ist  aber  dor  Unlorodiiod 
sehr  groB:  Herz  Terstebt  unter  P  den  Drvek  an  der 

KlaHtizitStiigren/c>,  Hrinell  wAhlt  dagegen  die  BelaHtnng  P 
gleich  3000  kg  (für  Ki»en  und  Stahl)  und  gleich  .'iOO  kg 
ifür  weichere  Metalle  und  Leirierungen»,  d.  h.  Herz 
aiHTHehreitet  nicht  die  in  der  Elasticititatbeuri«  er- 
laubten  aronsoa,  BrinoU  borOekiiobtigt  dieio  Oreasea 
gar  nicht. 

Infulgedessen  mnB  die  Brinelliiehe  Methode  tom 
Standpunkte  der  ElostiiititBtboorio  als  ansuliosis  aa> 
erkannt  werden  und  ee  mflBte  der  Hersseben  Meiuiodo 

der  Vorzug  gegeben  werden. 

In  der  l'raxtH  aber,  bei  der  Anwendung  auf 
Metalle,  «ind  dii'  lli  r/«i  hm  Ideen  und  Mrrh.nb'n 
unanwendbar.  Im  beim  kleinsten,  der  iieobaehtung  zu- 
giinglii  ben  Drucke,  die  Elni»ti/itat8gr<-nxe  OUeniehritten 
wird,  d.  h.  in  der  l'raxia  erweist  e»  sich  als  möglich, 
die  Drucke  P  und  die  eutsprechenden  Radien  a  dor 
DnickBgvr  ent  nachdem  dio  ElastiätitsgrenM  Sber- 

*  .Kaumaterialienkunde",  15.  April  1906. 
Uesammulte  Werke,  Band  1,  8.  IH  bi«  198. 
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oehritkon  iot  zu  licobachtfn  tiiid  /.u  iiu'Kgf>n,  folf^lirb 
führt  un»  die  Wirklirlikeit  ?;iir  Krinell»vhen  Methode. 

Wird  aber  die  so  erhaltene  Härtenhl  in  Wirk- 
lichkeit die  HArte  de»  Metall»  in  eeinem  aatOrlielieB, 
und^formierten  Zustande  eharakterhleren?  —  Nfttfir- 
lirh  iiidit,  (In  wir,  iiiiilidi'in  (iie  KlaHtizitiltagrenze 
(iliiTBi  lirittr'ii  isi,  uirlil  mit  lii'in  urt*|irUiixli<:li«»n  Körper 
/II  tun  halii-n,  sntiiliTn  mit  i'iiK  iii  Krir|»i?r,  der  seinen 
elastiNchen  Eigenttcluilten  nach  voiit  ursprAnf^lieben 
efiCh  stark  unterachcMi-t. 

Obgleich  die  BrioelUche  Methode  der  Härte- 
bestimmiuif  «b  den  teebnimhen  Zwecken  geaOi^ond 
uterkannt  n  werden  aebeiat,  kaiua  jedeeh  fflr  den 
Kweel^  die  Eigenwhaften  der  Metalle  in  ihrem  naHtr- 
lichen  Zustande  /n  imtiThiK  licii.  sich  als  notwf  nilijj^ 
erweisen,  eine  MttlnM|,j  zur  Ikstiinniun^  der  Harte 
der  .Mi'tiilli-  aiiwfimii^'  zu  huk  ben  und  zwar  eine  »nlchc, 
die  mit  der  Klastiziifitstbeurie  im  F/inkian^  steht,  die 
experimentell  kontrollierbar  und  in  der  I'raxis  anwend- 
bar ist.  Ein  V<  rcDch  in  dieser  Uicbtung  wurde  in  des 
Verfaeeer»  HnbilitHtiunssehrift  .Theorie  der  Kortthrung 
feeter  elnathNÜier  Ikfirper  and  Bostinmiung  der  Uirte* 
(8t  Peterabnrff  1905  [Rua»i»ch|)  gemacht,  wöbet  f«l* 
gende  Betrachtungen  zugrunde  ^egt  nnd  folgend« 
ttesultate  erhalten  wurden. 

lii.  i  iiiiiicrt  r  rntcrsuchiiii^'  licr  Verteilung  der 
Spannungen  in  der  Druekflürhe  und  in  der  Druekfigur 
zweier  sieh  berührender  elastischer  Körper  erweist  es 
»ich,  daß  die  tangcntielle  Spannung  ihren  Maximal- 
wert auf  der  Drucktigur  selbst  erreicht.  Wenn  wir 
dabei  die  Theorie  auf  den  Fall  der  xentralen  Anfein« 
nnderpresning  iweier  Ku|i^eln  deatelben  Material»,  aber 
Terschiedener  Radien  iK  und  Hi),  anwenden,  so  ergibt 
•ich,  daß  auf  der  Drucktigur  der  größeren  Kugel 
eine  größere  Tangentialspannung  als  auf  der  Dnu  kligur 
der  kleineren  Kugel  sich  entwickelt,  so  daÜ,  wenn  die 
beiden  Kugeln  aus  (ilas  wiiren,  sich  bei  einem  ge- 
wiaeen  Drucke  V  ein  8praug  bilden  würde  (die  BUwitizi* 
tittfreaae  wflre  gerade  «rraiebt)  und  «war  anf  der 
grOBeros  Kngel. 

Die»«  Ereebelnong  fand  ihre  Beetütigung  bei  den 
Verenehon  von  F.  Auerbach*  mit  (ilB«jilnt(en  nml 
niasHnacn,  bei  denen  iler  Sprung  ständit;  niiht  uul 
der  niaKlins«'  ivorn  Kadius  Ki.  Ninulrrti  luif  ili  r  Ohtn- 
plalte  (Kadius  Ui  —  cc)  stattfand  und  dabei  bei  desto 
kleinerem  Dnieko  I',  je  kleiner  der  Kadius  R  der 
Ulaalioa«  war.  Auerbach  gesteht  dnhri,  daß  er  nicht 
imstailde  ael  xn  erklArcn,  warum  ilic  Krümmung  der 
LiBi«  ao  einen  Eintluß  auf  die  Urößo  den  Drucke»  f 
beim  Bntatebea  des  Sprunges  (beim  Brreielion  der 
ElBstizitatsgrense),  abo  aneb  anf  die  Henaobe  Hlrle- 
zahl,  ausübt. 

Hi  rz  selbst  scheint  diese  Angelegciilicit  iilu  rri  li.  ri 
zu  habt  11,  indem  er  sagt:*»  ,die  Form  der  Oberfläche 
an  den  lU'nUiriniir-.stp  Ilcn  soll  beliebig  sein". 

Auch  Briuell  bvmorkte  bei  seinen  Versuchen,  daß 
bei  einem  und  domaelben  Drucke,  aber  bei  Tcrscbiedenen 
KngeMnrchmeaaem,  Toraebiedene  Hlrteiahlen  für  die- 
eelben  Malerlalien  erhalten  wnrden,  nnd  benntite  des« 
halb  nnr  gNormalkngeln"  von  10  mm  Durchmesser. 
Ana  d»m  O^agten  folgt  also,  daß  es  sich  auch  bei 
Anw  i  nil^iiii,'  lii  r  Hi  r/Hi  hm  Methode  in  ili  n  in  <!<  r 
IVftNiM  anvM  ii'llmn  u  l  uüeu  (bei  Bestimmung  der  iitirte 
M|irr.ili  r  K.irjpi  r)  als  notwendig  erweist,  über  die 
Krüinniutig  der  sich  berfihrendon  Körfier  flbereinsn« 
kommen,  um  nicht  einander  widonpradiende  Resnitate 
an  erhalten. 

Wenn  wir  aber  weiter  die  Hemeh«  Theorii«  anf 

den  Brinellschen  Fall  des  Kinpressens  linei-  Kn^ril 
(vom  Radius  U)  aus  gehärtetem  Stahl  in  die  i-^iiene 
eine»  elaatiachen  KOrpera  anwenden,  ohne  dabei  di« 

•  Wied«  iiiMiiMs  Ann.  d.Phyaik,  Bd.  48  (1091)8.94, 
Bd.  öä  (1894).  S.  lOÜÜ. 
a.  a.  0.  a  1»8. 


Rlaxtizitfttsgrenz«  zu  Uborach reiten,  so  orhaiten  wir 
folgende  Auedr&oke  fttr  die  Vertiefung  w,  (vertikaW 
Verschiebung)  des  Punktes  O  der  nrsprttnglieheB  Bs* 
rflbruBg  der  Kugel  mit  der  Bbene : 

andi  rtti'ith  orlinlti-n  wir  flir  den  Badina  a  der  Druck- 

figur  den  Ausdruck' : 


folglich  ist; 


-  loa  -  V 


I>ii  .-i,.  l'dniii'in  /,<'ii;rii,  dsli  liii'  ViTtiol'mn,'  «,  '!••> 
Punktes  <>  für  dieseitien  1'  und  H  desto  j^'rr>IW'r  au»- 
fAllt,  je  größer  der  Koeffizient  U  ist;  aoderstdis  i«t  ei< 
klar,  daß  je  gWtßer  die  Vertiefung  w„  (bei  deniaelbeuF) 
ist,  desto  weicher  der  geprüfte  Kdrper  ist,  und  js 

kleiner  die  Teftiafiuig  w^  1»^  deat»  hirtar  der  KOrp»r 
ist,  folglich  kann  der  Koethlent  I  xur  Cbarakterisfik 

der  llärti' des  ;,-i>[)rilften  Körpers  dienen:  j«-  kli  iiiertt. 
desto  härter  der  Körper.    Den  Koeftizi<<ntvu 
wollen  wir  den,Vertiefttng»ko«ffltieatett<'nennin. 

Man  kann  aneb  di«  resiproke  OrOfle  botrachtM, 

ale  den  ,^Vide^standsnlodlll  der  Vertiofang* 
nennen  und  sagen  :  je  grOOer  der  Modul  ^,  dest» 

härter  der  Körper. 

Der  Kui*f!uiünt  ö  und  der  Mndiil    '  eharakteri- 

o 

sieren  den  Kör(»er  in  seinem  luitürlichen  Zustand«, 
und  wi  iiu  der  Jun<,'Kcli.>  Modul  1.  i  i  Ii  r  "'oiw-tmi- 
BChe  Konffis-ient  tj  bekaniil  himl,  ho  koim« n  wir  i)  uud 

-g-,  ohne  epeziolle  Versuche  anzustellou,  berechnen: 

4(l-Ti*)    1  E 

E     '  »   ~  4(1— T,»)' 

Für  spröde  Körper  kaxm  der  ILoeffixient  0  natflr' 
lieh  auidi  mittela  Beobachtung  und  dar  Fonnel  (2): 

1 R 

'      3  I'  K  wehten,  «a«  von  Auerbaah* 

aneh  ausgefOhrt  wurde,  wobei  er  ebe  volle  Uebeni» 
Stimmung  der  Yevsnebareaultate  (I  =  ^f^)  ^  ^ 

Theorie  (»  =  *         )  irreicbte. 

FQr  Metalle  ist  die  experimentelle  Bestinimuns 
der  QrOOe  »  (laut  Formel  (8)J  onmOgttoh,  da  di« 
Formel      naebdem  die  Klastizititsgrenae  ObaraehriMen 

ist,  ihre  (iflltigkeit  verliert,  ao  z.  B.  im  Falle  ds» 

Btabl»,  rOr  welches  B  =  20646  »  =  0,00.  4" 


für  I'       h4  kg,  a  =^  0,3iö  nun,  der 


E 

—  ^-^^^  =  sind,  erweiat  »i«li  bei  e«pen- 
mentrller  Bestinironnf  dos  Modols     naeb  der  Formst: 

j_     3 1*  n 

0  ~  16»»* 
Wert  1210. 

Fys  irtt  iklhii  nlhTliiiiipt  in Tii;! i c Ii ,  iiliiie  spezielle 
Versui  lic  a  11  /  u  rt  t  f  1 1  <•  II,  den  W  iilirr-tand,  den  ein 
ehisfiH»  Im  r  Korper  (Metalle  und  t^iirrnii'  Kr»rj)er)  dem 
Eindringen  eines  anderen  Körpern  (z.  ii.  einer  Kugel 
aua  geUrtetem  Stahl)  entgegenaetst,  d.  h.  die  Härte  liea 

1  K 

Körpera  naoh  fiara,  durch  dem  Modul  -s-a^  .  , 
•  Wieden.  Ann.  d.  PhTuik,  Bd.  50  (18M)  8. 1000. 
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SU  charaktfriKif ren,  mOiMen  nur  die  GröSon  E  und  t) 
bekannt  »e\a.    Auf  dienem  Vftige  findvii  wir: 

fttr  Suhl    (E  =  20  545,  i)    * 


=-  0,33),  ^  =.  5644, 
für  EiBon    <E  =  20  000,  t)  =  0,38),   '   =  5495, 


für  Kupfer  (E  — 
fOr  Zink     (K  = 


12  :iftO,  »)  =  0,3),     ;  ^  3404, 

8  730,  Tj  =  0,2),     *   =  2719. 

und  Tf  fUr 


I 

a 
1 
» 
1 
1» 

E 


Da  die   ReHtimniung  der  (irOUen 
jede«  Proli^Htück  zu  uinatAndlirh  wäre  und  dalioi  die 
Werte  von  E  und  tj  z.  B.  für  verschiedene  Sorti'n  von 
Eisen  leider  beinahe  gleirh  ausfallen  wQrden,  ho  daß 

auch  der  Modul   '   für  vemchiedeno  Sorten  den  Eisens 

fn-Mt  dfnspüien  Wert  erhalten  würde,  ho  könnte  für 
tfchnische  Zweoke  der  vorfceschlagene  Weg  kaum 
eine  praktiHehe  Anwendung  finden.  Vom  Rt«ndi»unkte 
der  ElaHtizitätstheorie  aber,  für  den  Physiker,  zur 
Charakterisierung  des  Korper«,  was  seine  Eigenschaft 
des  Widerstfliens  dem  Eindringen  eines  ihn  lipriihren- 
d<*n  Körpers  anbetrilTt  und  dabei  in  seinem  natürlirhen 

Zustande,  sagen  die  Werte  des  Moduln       mehr  als 

9 

die  Rrinellsehen  HArtezahli>n. 

Jedenfalls  zi>igt  di«»  angeführte  Rctraehtung.  daH 
rom  .Standpunkte  iler  ElnstizitAtstbeorie  die  Hrinellsrhe 
Kugpiprobe  nieht  frei  von  p]ln wänden  ist  und  daß 
man  «ixlore  Wegp  zur  Hestimmung  der  Härte  der 
Mftallf  Milchen  müßte  und  sieh  nieht  mit  der  Hrinell- 
■eben  Methode  begnügen  dürfte,  sogar  für  teehnisi-ho 
Zwecke. 

MAgen  die  angeführten  AuseinanderNi'tr.nngen  die 
Teehniker  anregen,  weiter  in  dieser  Richtung  ihre 
rnterauchungen  anzustellen. 

Meteor«iflen. 

Da»  in  der  Abbildung  im  Schliff  dargestellte 
Meteoreisen,  welches  von  einem  etwa  9  kg  schweren 
Stück  abgeschnitten  worden  ist.  befand  sich,  völlit; 
vergesson,  seit  etwa  20  Jahren  in  der  Sammlung  dos 
RealgyninasiuiiiH  zu  Siegen,  wo  ihm  erst  vor  kurzem 
der  Direktor  Prof.  Ut  genannt  die  gebührende  Be- 
achtung schenkte.  Das  größere  Stück  ist  etwa  zu 
Anfang  der  fJOer  Jnhre  von  einem  sehr  großen  Block 
abgebnhrt  worden.  Der  Block  selbst,  der  vermutlich 
noch  an  Ort  und  Stelle  sich  befindet  und  des  Erlösers 
harrt,  wurde  von  dem  damaligen  (ieneralsekretür 
Karl  Wurinbaeh  in  Mexiko  aufgefunden,  der  dort 


eine  Silbergrubo  besaß.  Das  Material  ist  nieht  schmied- 
bar, sondern  zerfällt,  rotwarni,  wie  (iußeisen,  und 
auch  schweißwarm  schon  bei  einem  leichten  Schlag, 
aber  es  ist  hürtbar,  obwohl  es  keine  Spur  von  Kohlen- 
stoff zeigt.  Auch  von  den  anderen  härtenden  Körpern 
ist  nichts  zu  finden  bis  auf  Nickel,  wovon  es  nach 
der  Untersuchung  des  Choniischen  Laboratoriums  Otto 
Krüger  in  Barmen  8,51  o^o  enthält.  Diese  Beimengung 
scheint  aber  auch  nicht  chemischer  .\rt  zu  sein.  Die 
Aetzung  und  noch  mehr  das  Anlassen,  welches  im 
vorliegenden  Pull  ein  wesentlich  deutlicheres  Bild 
ergibt,  zeigt,  daß  iIhh  Nickeleisen  die  außerordentlich 
regelmäßig  verteilten  und  gebildeten  Kristalle  umhüllt. 
Diese  Nirkelschichten  sind  hart,  denn  sie  zeigten 
sich  bereits  beim  DtirchsAgen  auf  der  FUche  aU 
schmale,  genau  geradlinige  Streifen,  die  aus  der 
andern  Masse  hervorragten.  Ilaedicke. 

Wirt8rhiiftlich«r  VortragHkarsns. 

Ein  zwölftÄgiger  wirtschaftlicher  Vor- 
tragskursus soll  in  der  Zeit  vom  1.  bis  18.  Ok- 
tober  d.  J.  in  Dresden  von  der  Oesellschaft  für  wirt- 
schaftliche Ausbildung  mit  Unterstützung  der  (iche- 
Stiftung  veranstaltet  werden.  Der  Kursus  ist  in 
erster  Linie  für  Ingenieure,  Chemiker,  Kaufleute  und 
sonstige  Leiter  und  Beamte  industrieller  und  kom- 
merzieller Unternehmungen,  ferner  für  Verwaltungs- 
beamte,  Lehrer  und  Studierende  bestimmt  und  wird 
eine  Uebersicht  über  die  wichtigsten  Oebiete  der 
Han<lelstechnik.  der  Privat-  und  der  Volkswirtschafts- 
lehre bieten.  Das  Programm  umfaßt  folgende  Vor- 
träge: Dozent  Leitner:  „Einführung  in  die  Buch- 
haltungwtechnik  und  das  Bilanzwesen*.  Professur 
Dr.  Pohle:  „Urundzüge  des  Bankwesens".  Dr.  Stein: 
, Fabrikorganisation".  Assessor  Dr.  Schneider: 
.Die  sächsische  Industrie".  Dozent  Le  i  t  n  e  r :  „Selbst- 
kostenwesen".  Professor  Dr.  Wuttke:  .Deutsche 
Verkehrspolitik  und  neuere  deutsche  Handelspolitik". 
Professor  Dr.  W  ä  n  t  i  g :  .Industriepolitik*.  Profeasor 
Dr.  Schanze:  , (lewerbliches  Urheberrecht".  Privat- 
dozent Dr.  Passow:  .Aktieugesollschaftswesen". 

Alle  Vorträge  finden  iu  der  Technischen  Hoch- 
schule in  Dresilen  statt.  Die  Teilnehmergebühr  für 
den  ganzen  Kursus  beträgt  SO^W.  Das  ausführliche 
Programm  wird  kostenfrei  Obersandt  vom  St>kretariat 
der  Technischen  Hochschule  in  Dresden  und  vom 
Sekretariat  der  Oesellsi  baft  für  wirtschaftliche  Aus- 
bildung in  Frankfurt  a.  .M. 

Die  Emdener  Hafenaninfe. 

Die  Wo  s  t  fä  I  i  8  c  h  e  Tr  a  n  »  p  o  r t  -  A  k  t  i  e  n  -  fi  e  «  e  1 1  - 
Hchaft  bittet  uns  um  Richtigstellung  einiger  Notizen, 
die,  übrigens  unter  Hinweis  auf  ilie  Quelle,  in  dem  in 
Nr.  9  von  .Stahl  und  Eisen" 
I90ß  veröffentlichten  Aufsatz 
.Die  Emdener  Ilafenanla- 
ge"  enthalten  sind.  Nach.\ngabe 
genannter   Firma  wcnien  die 
schwedischen  Erze  nicht  allein 
durch  zwei  große  Erzdantpfer 
der  .Hamburg- Amerika-Linie* 
und  die  Reederei  Kunstmann, 
Stettin,  in  Emden  angebracht, 
i  <Min<Iern   von   denjenigen  Kir- 

^  men,   welche  tlie  Transporte 

übernommen    haben,  werden 
^^^^^  Dampfer  gechartert   für  ein- 

^^^^^^ta  Reisun   oder   auch  auf 

^^^^^^V  Jahre  iiinnus;  es  befinden  sich 

^^^^^^V  darunter    dänische,  schwodi- 

^^^^Bf  H<-he,  englische  und  deutsche 

^BI^Q  Dampfer. 

^  ■-■  Die  Westfälische  Transport- 

gesellschaft hat  .170000  t  Erz 
mit  den  drei  Werken  Union, 
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BQcher$thau.  —  Indu«trielh  Butubehau. 


2«.  Vr.  1«. 


HSrde  und  Hoesch  Mr  BeArderoBf  «bgMoblonra; 
die  Firma  HanMotli  dagagaa  luit  100000 1  UMrnoauitoa 
nnd  dtoM  mit  der  SelileppeebiffahrlB-GMellBehaft  Bort- 

mund-EniH  in  Leer  Terfracht*t.  Demnach  Imtdie  Firma 
Hemsoth  Ton  der  orüt^cnannten  0<>*f*nncb»ft  ki'inc 
KhIuu-  [jtM  hiirti'rt.  Die  l'iiinn,  I)ortnuiii(l,  nelili'iijt  ihre- 
Etifi'  Mi'ili^t  um,  während  die  Firma  Hcm^nth  den  Um- 
schlag für  die  beiden  Werke  Hörde  und  lloesch  Yom 
Schiff  «itf  Waggon  im  Hafea  Hardenl>erg  besorgt 

Büche 

Siuubs  Vommmtitr  zum  Haniietsgesftzbnr.h.  Achte 
Aafla^  bearbeitet  unter  Benutzunp  dm 
handschrifrliclu  n  Nachlasses  von  H.  Küniffe, 
Keidugorichtsrat  in  Leipzig,  Dr.  Jos.  ätrans, 
Jnstizrat  in  Berlin,  Albert  Pinner,  .Tustiznit 
iu  Berlin.  1.  Hand.  lierlin  ti)0(i.  .r.  Gattea- 
tiifr,  (i.  m.  h.  n.    24  ,K:.  sr  it.  2r, 

Stuubs  Cotnmentar  zum  Oesetz  betr.  die  (Jenell- 
sekaßm  mit  betehränkttr  Haftung,  Zweite 
.Aiiflapo  unter  licnutzun^'  <li'^  lininlsclitlfMii'hen 
NachlasRes  bearbeitet  von  Dr.  Max  Uachen* 
bnr§r,  Reehtsanwalt  in  Mannbefm.  Berlin  1906, 
J.  GiittenlÄ^.  (i.  in,  h.  H.  \  'A  ,     fr*"'».  14,20  Ji: 
8taab  bat  der  Kanat  dea  Kommentierena  aaiM 
'^•S«  Rewieaea,  und  wiodarboll  iat  an  dieaer  Btell« 
Heiner  Ausgabe  deH  nandeUfceaetxbuche«  mit  hoHonderer 
Anerkennung;  gedacht  vorden.    AIr  er  auf  der  H5he 
i»oiniT  Kruft  der  WiHKonwehaft  entriHRon  wurde,  war 
IT  mit   iiii«r  neuen   Aufianfe  diese«  hervorragenden 
HiK  Iws  lii'M-hSftigt,  da»  nun  die  drei  oben  genannten 
.iiiriHton  in   pietätvoller  Weitio  fcrtig;;cHt»llt  haben. 
Notwendig  war  eine  neue  Auflage  isehon  wegen  dea 
Kingrelfena  der  Oeaetigebang  hinaiohtltob  der  Kauf- 
mannageriehta;  ferner  aber  riad  in  den  letzten  Jabren 
Wiiaeniebaft  nnd  Praxis  auf  dem  in  R«do  ntehenden 
OeMele  ao  weit  fortgeaeli ritten,  daB  Staube  letzte 
AuTlage  dem  wirklirln  ii  ll>-<linriii(i><i'  nieht  meiir  - 
nüirte.    Mit  um  *o  f,'rrili'*rfr  Freudi»  bogrülicu  wir  die 

v.iriirtci-ii'ir  Arb.-it,  lirri^Q  n.  Band  im  Horbtt  dieae« 
Jahres  orweheinen  irird. 

Industrielle 

Me  Lage  den  BolielaenireKchiifteg. 

Die  Produktion  der  Hochofenworko  iat  mit  der 
geataicerten  Nacbfrago  nickt  in  Einlilaiig  su  bringen. 
Dia  Kaufluat  In  Oioltereirolielten  für  Lieferung  Im 

Icommenden  Jahr  bezw.  im  ernten  Semester  iia<  h§ten 
JahrPB  iat  noch  reger  geworden.  Trotz  der  erheblieh 
getiti«  l!r>'iutriiuterial-   und   lir/|iri'i»e  und  der 

l^bne  hat  da»  8jndiiiat  bisher  von  einer  weiteren 
ErfaAhnng  der  Preise  Abataad  genommeo. 

DInptersrhe  W ascbiiienfahrlk  A.-(f.,  Zweibrüclien. 

Da»  neunte  OeHChäftf  jntir  lii/r  UeHelinehaft  schloß 
am  31.  März  l'JOti  bei  einciii  rmüatze  von  \i  142  000  ..'A 
(L  V.  2  800000  Jt)  mit  einem  Itohgewinn  von  309  8S8,08  J> 
ab.  Ilaeh  VoriMlime  der  Abadireibungen  im  Betrage 
von  209486,88  ergibt  aioh  ein  ReinerlSs  von 
ISfi  871,22  ut,  der  sieh  durch  den  Vortrag  auH  1904 ;05 
noeh  um  !U7,2&  .*  erhöht.  Von  den  somit  vrrfüg- 
baren  ll>0818,4"  .«  sind  der  gefiotzlii  h'  ii  liüi  klage 
7  993,55^4  zu  Oberweisen  und  an  vi  rtnif^liilii  ii  lie- 
winnanteilen  2.S ."417,90  ^*  zn  vergüten;  »on  de»  üiirigen 
129  307,02  .«  werden  112  000  .«  4  o«)  oIh  Dividende 
auflbeaahlt,  «000.4  ffir  Woblfabrtsswocko  beioilgeateUt 
nnd  11 907|0S     auf  neae  Beehnnng  vorgatta^^ 


Zn  erwShnen  ist  oocb,  daB  der  WeatfiliMdien 
Trantport-AIctien-OeaeUtdiait  aeit  1900  die  Verwaltung 
folgender  Anlagen  von  der  Regierung  flbcrtrftgin 
worden  ist :  1  Hchuppen  im  Außenhafen  von  8200  qm 
(•rundtiSche,  1  Sehuppen  am  Zungenkai  von  2000  <)tn 
I  i niniltiMi'lii'.  11  i'li'ktriHrhe  l'ortalkrane,  1  elektrische 
Zentrale,  2  VerladebrQckon  am  Außenhafen,  1  Kohkn- 
kipper,  5  scbarlnimendeBaMpfliraaeuBd  1  ealiwbBnieBiie 
Dampfwinda. 

schau. 

8y*tt  rii  unii  ili-thoiif  staiiliü  hat  in  derselben 
Wei»e  Dr.  .M.  Hncliciilmri^  in  sfincr  Neiiauitgabe  de« 
Uonunentars  zum  Gesetz  tietr.  die  UexulUchaften  mit 
bei«ehränktor  Haftung  beibehalten,  zu  der  er  den  hand- 
schriftlichen NachlaB  des  vorstorhoDcn  Verfassers  zn 
benatzen  in  der  Lage  war.  So  oteht  auch  diese  neue 
Auflage  aaf  der  USbe  der  Zait  und  wird  von  Allca 
dankbar  begrOM  werden,  die  mit  der  in  Betracht 
kommenden  Oemtseamaterie  tn  tun  hnl>« n 

Dr.  W.  Beuma: 

Hoinr.  Manii'^r  acilf .  I>r.  phü.  r-x  rev.  pol.. 
Die  Konunt rnt iun  tn  tier  Kitfi-niniiutlrit  und 
die  läge  der  reine»  WaUumrke.  Jena  1906, 
(Ju.stav  Fisclicr. 

Der  junge  Itonner  Gelehrte,  deKwen  ernte  i'ubli- 
kation  wir  an  dieser  8telle  bereits  eingehend  ge- 
wardigt  beben,  bat  in  der  Torliegendcn  Sobrift  «eine 
Antrittarede  an  der  Univeraitit  YerOfliBBtlieht,  ibr  aber 
eine  grofie  Reihe  eingehender  nnd  wartvoUcr  Er- 
iSntorungen  binzugefagt,  die  das  Bneh  namehtBel 
aueh  für  weitere  Kreise  wertvoll  machen;  ilmii 
gibt  tatsächlich  eine  sehr  QberHichtliche  Darh-^'un^- 
über  die  l'.ntwieklung  und  den  gegenwärtigen  Stiin! 
der  K.iKen-  und  Btabiherstellung  in  DeutHcliland.  im 
übrigen  verfolgt  der  Verfasser  mit  »einer  .Hi  hrift  den 
Zweck,  das  volkswirt^icbaftUche  Oesamtiuterosse  in 
der  aeliarfumBtrittenen  Frage  der  «gemiacbten*  «ad 
der  «reinea"  Werke  wieder  in  den  Yordergiund  n 
rileken,  und  wir  dQrfen  aia  vbjektiTe  Leear  featslelleB, 
daB  Ikm  diea  in  erfrenliebem  MaGe  gelungen  i^t. 

Dr.  W.  heumer, 

Rundschau. 

Eisen werkgeaeiiMkaft  Maxinilianahittte  ta 
BManlMTV  (aberplUil. 

Dem  Bericht«  Ober  das  am  81.  Min  1900  ab- 
gelaufene tieschftftajabr  1000/06  iat  n.  a.  folgende« 
an  entnehmen:  In  üeberelnMmmnng  mit  der  all- 
gemeinen Lage  der  deutschen  Eieen-  nnd  dtahip 
inilnstrie  waren  sämtliche  Werke  der  Maxhfltt«  wib* 
rund  der  Berirhtszcit  gut  beschäftigt;  die  Pr»'i-i'-  für 
l'iifii'i)|jnhnniaterial,  8tabei«en  und  Feinbleche  waren 

gr;;L'Ii  iliifi   Vorjulir  nirdritriT,  w  ithrend  dleji'MitTi-'ll  f''i!" 

Trüger  und  Halbzeug  etwiw*  stiegj'n;  der  tieitauii- 
durchsebnitlserlös  fQr  die  Walzfabrikate  sank  um 
etwa  0,V0  Jt  L  d.  Tonne.  Auf  der  Kobleueobo  .Maxi- 
milian bei  Hamm,  bei  der  im  Mai  1904  in  einer  Tiefe 
von  509  m  ein  groBer  Waaaerdnrcbbmek  von  6*/*  ^^i** 
in  der  Minute  eingetreten  war,  wurde  der  Abaddel 
dieser  liuelle  nach  vielen  Schwierigkeiten  im  Januar 
1906  mit  Erfolg  zu  Ende  gefOhrt.  Hieran  an- 
sehlicilctiil  wurde  mit  dem  Abteufen  wieder  begonnen 
und  in  .Schacht  [  bis  Anfang  Juli  d.  J.  eine  Teufe 
von  589  m  orreicht;  voraussichtlich  dOrfte  bis  End* 
September  daa  ereta  KidilenflSa  bei  650  m  Taufe  aa- 
getnrfton  werden.  —  Ant  den  Bergwarkan  «mdaa 
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3  482^10  hl  h*iiat-  iiiui  I<rftiinniH»«n»tein  (jefördert.  Die 
IIiicLöfi'ii  liffiTti'ii  löK  U'J  t  TlioinaH-,  Puddol-  und 
i>pk<j{elrulii>iht?ii ;  sli»«  Kr/ttuKiiiiK  an  WaJjsfabrikalen 
betrug  153  512  t  und  diejenige  an  UuUwaruii  3472  t. 
—  Smek  Deckung  der  Uenoralunlioaten  und  l'aaaiTÜiuon 
«ri^bt  twh  «in  Gewinn  von  4  653  767,06  Anf  die 
Im  TaifUBganaii  B«tii6lMj«bre  «ugefflbrtaa  Nm«  «ad 
Umlmitan  nid-f!rwi»rbnng<ni  loHdlu  von  2294 184,82  «4 
und  die  im  Vorjnliri'  nU  Anlage w«<rte  vorgetragenen 
4H8I  100.40  JT,  iiis^'e9atiit(ilHoaur7J7ri2"0,72. 4,  wurden 
7  1  7  .'»2  1 ,( ' I  •  *,  die  diMii  (iussiiin  «-lunoiniiu  n  aind,  ab- 
;;>.'n<'liriubt)u  uu4  aulierJuia  lytjUOüO  diMii  allgomeinon 
B^-trit-bwreserve-  und  AniurtiHationnfond»  ülwtrwiüxcn. 
Von  dem  Terbleibendcn  UeborochuU  M>llca  —  autier 
d«lt  aOjilbriich  gewährten  Vergütungen  —  nach  Er> 
eiimmf  det  Dispuaition»-  sowie  de»  fteeetTefoad«  tikr 
flodiof«iirep«nitaron  je  600000  Jt  der  Heeerve  fQr 
die  Kohlenzeche  Maximilian  und  der  Reserve  für  L'm- 
und  Neubauten  der  Ilucfaofon-,  Stahl-  und  Walzwerk«- 
iinl  it,'i'M  in  liii-ii>nborg  zugeteilt  und  dann  den  Akti«>- 
niimi  1  toCi  4ii0  .  t  (— 4(H>.j«  f.  d.  Aktii  t  als  Dividende 
i«u»l>L-/.Hli'.t  w.Tdi'ii.  Dir  viTldi'ilii'iiJo  Roat  von 
9Ö384.4:i  .«  wird  auf  neue  Kechnun^  vurpetragOD. 

SMrbricker  GnSstohlwerke,  AkU-Oe«. 
Im  Malitatl'BarbAeli. 

Die  am  20.  Juli  atatt^'i-lmUti'  auticrnrdcturKln- 
FlauptverBanimlung  der  Oeseilacltaft  bt<»cUluU,  da»  An- 
gebot der  Deutach-Oosterreichiachen  Manneamann- 
rftbren- Werke,  wonach  dieae  daa  Werk  ffir  1  AmowiJt 
erwerben  wollen,  anzunehmen.  Den  Inhabirn  der 
flluunnktieii  wurdoB  80*/*  nnd  denen  der  VontapH 
•ktieii  I  W/k  dee  Menawertw  ihrer  AküeB  sügeriefaeirt. 

United  Htotes  8tMl  Corporntfon. 

Kurl]  drin  Ict/iiMi  Yicrttd iiihrc-aiiaweiao  erzielte 
die  Hteel  < 'orporatinn  im  2.  Quartal  [90^  nach  Ver- 
rechnung der  Ausgaben  fQr  die  laufenden  Reparaturoa 
und  die  Unterhaltung  der  Werkaeinriehtungen  aowie 
nach  Abzug  der  Zinaen  fQr  die  Schuldverachreibungen 
der  Tellseeeliechkften  einen  Nettoerlil«  von  40 125083/ 
«der  9819071  f  mehr  nie  Im  fleiehen  Zeitraarae 
dee  Yorjahrea.  An  dieaem  Ergebnis  war  der  April 
mit  12  581  902  |,  der  Mai  mit  14  041  601  f  und 
der  -luni  mit  13501  508  /  beteiligt.  Daa  ab- 
gelaufene»  Vi(]rt«tjahr  iat  daa  gl9nzendste  geweaen, 
welche«  die  Steel  ('orporation  flberhanpt  jt-mala  zu 
verzeichnen  gehabt  hat;  ea  Übertrifft  sogar  noch  da» 
II.  Quartal  1902,  in  dem  der  bislnr  bCrhate  Gewinn 
Ton  87  082  058  $  erreieht  «erden  wer,  um  2  482  975  /. 
▼on  dem  oben  genannten  Betrag«  sind  m  kKrwn; 
fflr  Schuldentilgung,  Abschreibungen  und  Rflckstol- 
loBgen  auf  den  Reservefonds  8652  045  jf,  fQr  Zinsen 
•af  die  SohnldTenehrallMingan  der  Oenelleeheft  ud 


für  den  Fonds  zur  .imortiaation  der  Obligationen 
i]  <t.ii;  ,if.  .\n8  den  <iUdaiiii  vrrblfibenden  24  .'):!G  025  g 
wird  die  herkömmliehe  Dividende  von  P/«"/«  ("'^ 
Vur^ugxaktien  in  H5ho  von  0  804  919  ^  bestritten,  so 
dati  sich  ein  Ueberschuß  von  18  231  I0(i  g  ergibt.  Hier- 
von worden  13  000000  $  für  Neuerwerbungen  und  Neu« 
beuten  eowie  sur  AbUisang  geldlicher  Verpflichtungen 
bereitgeeteUt  und  euBerdem  6063025  $  xnr  Anesehlung 
einer  Dividende  auf  die  Stammaktien  (ttr  des  I.Halbjahr 
1906  bi-nutzt.  Gerade  dieser  Umstand  ist  onBerordent- 
lii;h  bemerkenswert,  da  ilii;  Stjuudiakiii  ii  ncit  Dezember 
190.'t  leer  ausgegangen  \viirt'n;  i<s  >^i'hriiu  dauach,  daß 
man  in  den  maßgoben<i<'ii  i\n!irt>Mi  di'i-  iinrdamerika- 
niscben  Eisenindustrie  mit  groUem  Vertrauen  iu  die 
Zukunft  sieht 

Unerledigte  A.uftrilge  hett«  die  Steel  Corporation 
Ende  Jma  enf  8918542  t  voriiegen  gegen  7  181011 1 
am  31.  M8rs  d.  J.,  7  726  6<?7  t  End«  Dezember  und 
4  906  928  t  Endo  Juni  1»0&. 

Zentrale  fflr  Berfireaeiif  €1*  m»  b.  H., 

Frankfurt  a.  IH. 

Die  äesellacheft,  deren  Aufgabe  bekanntlich  darin 
besteht,  Gutachten  und  Auekanfle  «owebl  auf  berg- 

m&nnisehem  wie  auf  geologischem  Gebiete  zu  erteilen 
und  u.  a.  auch  HatHchläge  Ober  die  Aun>creitungs- 
in<i(;lichkeit  von  Erzsorten  zu  geben,  arbeitete  zwar 
im  GeschAftaJahre  1905  wieder  mit  einem  Verluste, 
die  Gesamteinnahmen  atic^'cn  indL-HM-n,  viiglichon 
mit  denen  des  Vorjahres,  um  2l417,0ti.4^  und  be- 
tragen 68  316,24  .4*.  Gleichzeitig  fielen  die  Ausgaben 
von  79295,80^  enf  78  880,84  .iT.  Da  auch  die  Ab- 
sehreibungen  auf  Gebinde  nndllobUien  nm  282,91  tM 
sowie  die  Aufwendungen  für  llaM  und  Bibliothek 
um  9910,94  niedriger  waren,  so  ging  die  Jshros- 
zuUulie  von  47  202,80  Jf  auf  13  126,91  zurück.  Dhh 
Schlußorgcbnis  bedeutet  somit  gegenüber  dem  des 
Jekra«  1904  einen  erheUiehen  Fortnibritt. 

Zwlckaner  Maschinenfabrik  In  Zwickau. 
Der  AbidanA  für  das  liesehiftsjahr  1906/06 
seigt  bei  einem  Vortrage  von  1787,98  J(  und  unter 

EinachluB  des  Agio-Kontos  einen  Fabrikatiouagewinn 
von  110  769,90.4,  dem  Qeueralunkosten  in  Hübe  von 
1 10  1^4:1, 1^0  gegenüberstehen.  Der  Keinerlös  belfluft 
stell  Mumit  auf  nur  120  .4t,  ohwidil  Abschreibungen 
nicht  vorgenommen  wui-di^n.  DicHfs  unlii-frifdigende 
Ergebnis,  das  die  Verteilung  einer  Dividende  natür- 
lich ausachlieBt,  ist  bauptsArhlich  auf  den  Mohraaf« 
wand  snrftckxuf Ohren,  den  die  UersteUung  dreier 
groBer  Damnfknaaohinettnalagen  im  Vergbieh  un  dem 
erzielten  ErlSs«  erforderte.  —  Die  Auasiebten  fttr 
das  neue  Goflohäftsjdir  sind  nach  dem  Berichte  des 
Vontaadea  gflaitiger. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahiindustrieller. 

Protokoll 

Aber  die  am  10.  August  DMMt 
aaAalttagfl  n*>*  Vhr  Im  Perkbetel  Im  Dlsielderf 

abgehaltene  Yonitnndmttrang. 

Eiutridadt'ii  WUT  zu  dur  Sitzung,',  dii'  in  (ifituMn- 
scbaft  mit  dem  Aus«chub  des  Vurinns  zur  Watirung 
der  gemeinsamen  wirtschaftlichen  Interessen  in 
Ibbeialead  nnd  Weetfelen  «tattfand,  durch  llund- 
eehraiben  vom  21.  Jnli.  Die  Tageeordnung  war  wie 
folgt  festgesetzt: 

1.  GenrhSftliche  Mitteilungen. 

2.  Ni'ut,'<->italtung  der  Vi'rki'li iiiordnung. 

B.  ArboitgeberTerbAnda  und  Uire  Aufgaben. 


Den  Yonit»  /Ohrt«,  in  Stellvertretnag  dea  am 
Braehelnen  verhinderten  Versttsenden  Hrn.  Geheimrat 
Servaes,  Hr.  August  Frowein-Elberfeld. 

Kn  I  der  Tagesordnung  wird  besohlosaeo,  die 
viiti  hciti'n  (icH  Zcntrulvcrbandes  deutscher  Industrieller 
an  den  Ili  rrn  .Miiii.-tt-r  dff  öiTcntlicbon  Arbeiten  ge- 
richteten und  vijii  ili4'i«i'iii  at>;:rlehnton  Antrilgo  in 
bezug  anf  die  Aufhebung  d  i'  r  A  n  s  <•  h  I  ii  B  f  ra  i-  h  t  e  n 
bei  Privatanschlfissen  der  Ii  i  ^  i' n  l>  n  iiii  <' ii ,  Nowie 
die  Antrüge  de«  Stablwerksvorbandea  betreffs  der 
Ab  fertige  ngegebflhren,  in  Gemeiaecbait  mit  der 
erstgenannten  Kfirpenehaflt  einer  weiteren  Beratang 
XU  unterziehen. 

In  b"/iij;  Hilf  die  Vertretung  im  W»-sfr- 
straBonlx  irat  hat  der  Herr  Uegierungsprüsident 
auf  ciiK'  Uli  Iba  goliohtete  Anfrage  Maohatahendea 
geantwortet: 
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VerttM-NaeMekkiL 


M.  Jahff.  Wr.  1«. 


,Auf  du>  jffralli|B:P  Anf^ap^n  Tom  2.  d.  M.  be- 
treffend den  WaHHerboirat  crwidcri'  irh  ergebenst, 
daß  ich  m-incrzcit  ht-'x  di'in  IIiTrn  OliiTprÄKidi'iiten 
di  r  Kh(>iii|ir<iYiri/  lii'iinfriijft  liiilu".  dail  miAiiiil  Ihrem 
Vereine  aU  auch  der  nordwetstlichen  (truppe  des 
Yereins  deutachor  Ei«on-  und  8tablindu8trioUcr  je 
«ioe  Stimm«  in  dem  für  den  Ah«iii>Uenek«wl 
and  die  MttvbMieiide  Llpp«WMMrttnle  n  «nkh» 
tenden  'WaMentraßonbeirat  eingerComt  wird.* 
Es  wird  beschloRflcn,  die  eTentnell  erforderlichen 
Wiililcn  cr-it  (liinn  /u  tritit;i'n,  nafhdeni  <  iiu'  >-ii<)||i^ültige 
Entsrheiilinifj   •*('itoii<  di-4  lltrrn  Ohcriira-'iili  nten  er- 
folgt ixt. 

AuH  AnliitJilcr  viT^chii'denartiffen  HanilbabunK  de» 
(ieNetzeo  ülier  d o  u  F  r a  cli  t u  rkn nd enate mpel  inner- 
halb der  einzelnen  EisenbabndirektioneD  toU  aa  den 
Herrn  Minialer  der  SlTeBttlclwB  ArbeiMD  da«  BnoolMB 
MridMet  «erden,  fSr  aliM  aialMlilielie  Aoalagang  daa 
Getettee  Sorge  tragen  za  Trollen. 

Zu  2  der  Tajfogordnuntf  herirlitft  Hr.  D  r. 
B  e  u  IM  (' r  naineuti  de»  von  den  ItriiliMi  Vereinen 
einjfesetzten  SonderauHHrhu»He»  über  die  iiiiifrliftll)  Jit 
niederrheiniitrh- weetfAlidrhen  Industrie  bentebenden 
Wunsche  für  die  Neuregelung  der  Eieen- 
bahnrerkeliriordnang  im  AnachlnB  an  eine  im 
Uruck  vorgelegte  Denkicbrift  Di«  Antrige  werden 
aiutimmig  Moehmict;  ik  belMffMi  in  &t  Hanp^ 
aache  nachfolgende  BeeHmmnngen: 

In  bi'Ziiff  auf  das  neue  F  r  a  c  h  t  b  riofformulii  r 
wird  li'-aiitriif,'!,  duli  linkn  olu  ti  Kiiuiii  für  Etntragun^^' 
von  Nuiiuiicr,  Ki>,'it>tiimtim'rk  nuil  und  LadeijL'w  iiht 
für  .')  Wagen  (statt  H)  vor^feiiflieii  wird.  Naeb  dem 
Entwurf  soll  ferner  ein  Frachtbrief  nicht  mehr  als 
eine  Wagenladung  umfaeaen.  Ausnabmon  sollen  jedoch 
WD  dar  Eisenbahn  g«etaMet  werden  kSnnen.  Dom- 
nganibar  iriiil  heantraft:  aEin  Fraebtbffiaf  darf  In 
der  Regel  niehl  mehr  al«  eine  Wagenladang,  bei 
jfleichnrtiiTi'n  (ifitern  jedoch  mehrere  Wagenladungen 
unifansen".  Unter  den  Heir-iiielen  /u:;elaKHoner  naeh- 
richtlicber  Vermerki'  auf  der  KiiekHeile  der  für  die 
AdresHe  bestimmten  Hälfte  den  Frachtbriefe«  wollen 
auch  die  Vermerke  ,zur  Auafuhr  nach  N.  N.*  und 
.fQr  Dampfer  N.  N."  ausdrücklich  aufgefAhrt  werden. 
AnBer  seiner  Telegrammadresse  soll  der  Absender 
nnoh  sein«  Feraapraohnommer  dor  UntorMhiifk  Unin- 
fBgen  dOrfea.  Den  Worten:  „Die  Etsenbahn  kann 
die  Verwägun^'  <ler  W  n  u  1  ad  n  n  (js  t  c  r  auf 
der  (ileiswage  vornehmen  und  diT  (JewielitMberci'hnunt; 
das  an  den  F.isenh:tliiiwa|^'en  ang<>seliriid>ene  Figcn- 
gewieht  zugrunde  legen"  »oll  hinzugefügt  werden; 
, falls  das  Eigengewicht  nicht  dureb  besondere  Ver- 
wignngdea  leeren  Wagens  feHtgeHtellt  wird".  Femer: 
«Die  FMMsUwif  des  Eigengewichts  des  Eisanbahn- 
wagena  hal  atabi  «hn«  Erhabnag  dar  taiüintfif«D 
WlgegebBhr  dann  atattnünden,  wenn  die  Nach- 
wflgung  des  fluten  auf  der  (üleis» ni^'e  eine  hrdiere 
Abweiebuni,'  nln  2  "/o  <ieit  im  F'rachtlirief  ani;es;el)erieii 
Oewieht«  erjjilit.-  Hezüglicll  den  Mogennnilfen  fiut- 
gewichten  wird  lienntrik|.^t :  „Hei  Holr  hen  liiltern,  die, 
wie  insbesondore  iijteinkoblen,  Koks,  liriketts  usw.  in 
fenrhtem  Zustand  verladen  werden  und  Infolgedesaon 
auf  dorn  Beförderungswege  (iewiebtsTerlane  dureb 
Abtropfen  oder  Abdampfen  de«  Waaaergahallaa  «r» 
leiden,  iat  der  Abaender  berechtigt,  ein  togenanntei 
Onlgeiricht  zu  verladen.  Da«  Gutgewicht  darf  da« 
im  Frachtbrief  angegebene  (Jewicbt  Iii«  höeliMteuH 
'i  V.  II.  übernehreiten  und  wird  zur  I  Uirlittiereelumni,' 
nicht  herangezogen."  I>er  HeKtinirniing,  dali  ein 
Fracht  7.  Uschlag  nicht  erhoben  werden  darf  bei 
anrichtiger  Uewichtsangabe  und  bei  Ueberlastung, 
Trenn  der  Absender  im  Frachtbrief  die  Yerwiegung 
Tariangt  hat,  soll  hinziigefOgt  werden  «oder  im  Fracht- 
brief kein  Gewicht  angegeben  hat*.  Ea  entaprieht 
dies  dem  !<inn  der  MeHtimmung  des  Entwurfs,  wonach 
es  in  allen  1  alleu  dem  Antrag  auf  buhnsoitige  Oe- 


Wichtsfeststellung  gleiehKuaebten  ist,  wenn  der  Ab- 
sender im  Frili  htlirief  kein  (iewii  lit  Hnt,'ei;eben  hat. 
Ilurrh  die  l'nterlaHHung  der  < »ew icbtr'anijfttie  bekundet 
der  Ahnender,  daö  er  dag  Oewieht  der  Ladung  nicht 
zuverl&ssig  kennt;  es  kann  ihm  daher  auch  die 
Haftung  fOr  eine  etwaige  irrtflnilichc  l'nterlaMung 
nioht  aagemntet  werden.  Die  Eiaenbaiin  muB  Ein- 
Hflhtnngen  treffen,  Trodnreh  aie  die  Folgen  efn«r  aolelMia 
üntorlaaaung  verhindern  kann.  Den  Beatimmangei 
Ober  die  Bescheinigung  des  Empfangs  eines  Gutes  in 
einem  (j  u  i  1 1  u  n  1-  Ii  u  e  h  e  soll  hinzugefUgt  «enleti : 
,Aueh  iHt  <lie  EiMenliahn  auf  Verlangen  gehalten,  dem 
.\bNender  nionats-  oder  wochenweise  eine  heglauliijtt 
Machweisung  Aber  die  von  ihm  versandten  Güter  gegen 
Ywgfltung  der  Kosten  zu  liefern.  Solche  Kescbeuil» 
gangen  oder  Maohweianngen  haben  nicht  die  Bedeata^i 
•Inea  Fraefatbriefdaplilwla  oder  elnea  Aafhahme- 
scheines.'  Bezüglich  der  Verlad efrist  wird  be- 
antragt, dati  sie  „mindestens  6  Tagesstunden  betragen 
muH,  wobei  die  Mittiii.'^/eit  von  12  bis  2  Uhr  nur  mit 
einer  Stunde  in  Aiin  i  biuinir  zu  bringen  iHt".  Ohne 
eine  Molelie  Hesf imimuii;  int  ein  geordneter  KiMenlishn- 
betrieb  für  die  Werke  nicht  möglich.  Bezüglich  der 
Lieferf  ri  Ht  e  n  wird  beantragt,  die  Hüchstfristen 
aagoaiehti  der  Fortacbritte,  die  auf  dem  Gebiete  der 
Olt«rb«iBrd«ning  und  In  der  Abfertigimg  inztrisehaa 
gemacht  worden  sind,  also  festzusetzen;  a)  fttr  b«» 
Bchlennigtes  Out  1.  Abfortigungsfrist  'j  Tag,  2.  Be- 
frirderungufrint  für  je  ani:efnngene  .'tOO  km  'j  Tag; 
bi  für  Kilgut  I.  Abferligungnfrist  ,'t,  Tag,  2.  Be- 
fürderiinir«frist  für  je  niiLcefangene  300  km  1  Tag; 
c)  für  Frachtgut  1.  Abfertigungsfrist  1  Tag,  2.  Be- 
fürderungsfrist  für  je  angefangene  20U  km  1  Tag; 
Betreffs  der  Benaehrtehtigungef  riet  wird  ga- 
TrOnacbt,  daB  di«  BaumbricBtifang  bei  Fnehlint 
knamittalbar*  nach  der  Ankunft,  epAtoetena  aitr 
nach  der  Bereitstellung  geschehe.  Der  die  Ab» 
nahmefrist  betreffenden  HeHtimmung  soll  hinaa- 
gefügt  werden;  ,Für  Oüter,  die  dem  Empfänger  ssf 
Urivut4in«eblu>)«eu  >iir  Fntlailiinif  zugestellt  werden, 
gilt  die  Abnahme  als  erfolgt,  sobald  das  Uut  mit 
dem  Frachtbllafa  von  dem  Bevollmächtigten  des  Kmp- 
fiagera  Qbemommen  und  der  Empfang  besoheioigt 
iat  Jedoch  iat  dar  Empfinger  —  AnaciuaBinhaber  — 
berechtigt,  die  Annahme  dea  Gutes  auch  nach  erliriMir 
Empfangsbescheinigung  zn  Terweigem,  in  diesem  Falle 
nbir  viTptliehtfit,  die  AiiHehluHHtation  von  der  An- 
naliiiieverweigeriint,'  un verzü^,'lieh  zu  benachrichtigen 
und  An-'  <Tiit  mit  d.  in  Iraehtbriefe  mit  der  nSihBteo 
üelegenheit  /.uriii'kzugeben."  ilit  Kei'bt  hat  nämlicli 
iler  Bergbauliche  Verein  darauf  hingewiesen,  daß  die 
für  Inhaber  von  FrivatanscUliasen  eingebenden  Otter 
ohne  baaondere  Benachrichtigung  Ober  deren  Eingang 
in  daa  AnaehiuBflaia  tberfohrt  werden,  wo  der  Emp- 
fang der  Wagen  nebst  den  zugehörigen  Frachtbriefsa 
meist  von  einem  untergeordneten  Angextellien  den 
liUipfängers  benidieinigt  wird.  Da  es  Hirh  bei  diceni 
Hunimarimchen  Abnahineverfahron  ledi;^'lieh  um  di'' 
FoetateUung  der  Zahl  der  überwieHUiieii  Wagen  und 
Frachtbriefe  handelt,  eine  Prüfung  der  letzteren  aber 
anageaohloaaan  ist  und  erst  auf  dem  Werk  vor- 
genommen werden  kann,  so  erscheint  die  obige  Zn- 
aatdMattmmnog  notwendig.  Sie  soll  dem  AnMhlaB- 
inhaber  die  Berechtigung  wahren,  gegebenenfalls  die 
Annahme  nicht  be«tellter  Waren  auch  nach  bereit» 
eifnljjter  Ueberfülini ng  zu  verweigern.  Bezüglich  der 
La^-er-  oder  W  a  g  i- n  s ta  n  d  s  g  e  1  d  e  r  wird  beantragt, 
daU  solche  für  Wagonladungsgüt<!r  an  Sonn-  und 
Ftdertagen  nicht  zu  erheben  sind.  Bezüglich  der 
Abkflrsung  der  Ladofristen  bei  GOteranhtlafungen 
haben  die  Aeltcaten  der  Kanfknaunschaft  von  BeiUn 
beantragt»  daB  dabei  den  SrtUchan  YarblltaiaaMi 
aaareiehaad  Reehnang  n  tragen  sei  und  die  Ter» 
kOmilg  in  keinem  Falle  mehr  «Ih  betragen  dOrfe. 
Diener  Antrag  wurde  vuu  den  Düsseldorfer  Vereinen 
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iliirrli  (l<  ii  Zu-iatit  erweitert,  d&Ü  die  Liiilcfrint  in  keinem 
h  alle  unter  se<'hi«  Tagesstunden  »inketi  liürfe;  liien  «ei 
001  wendig,  um  Unbillig-keiten  und  ilirteu  zu  vor- 
meiden.  Rotflglieli  der  Fälle  tou  Mindern ng  oder 
BetebidigttBg  de*  Oute»  ist  beantragt,  die  Be- 
■tlmmoDg  «bo  m  fueen:  «Dan  Ergebne  ul  den  eieh 
aasweisenden  Beteiligten  Mt  Verlangen  bekannt  zu 
geben.  Auch  ist  von  FSlIen  der  Mhtdemng  oder  Be- 
i«chädigung  rie«  finte»  der  Alineiuler  «ufort  zu  beoarh* 
richtigen.  V&Wrt  W  n};enUilun^'en  wührend  der  Be- 
fönleruiifr  uiiijrelailen  werden  nuibtien,  irtt  die  Kinen- 
babüTerwalcung  vurptiicbtet,  dies  auf  dem  Frnehtliriefe 
aa  Ikeethvinigen  und  ferner  bei  solchen  Gütern,  die, 
wie  s.  B.  SteiakolileD,  Koka  und  Brikett«,  durob  ilie 
Umladaag  erfahmngagemU  eine  Iferlvenntnderung 
«rieiden,  sneb  gehalten,  den  Aheender  tob  der  Um- 
ladnng  m  benachrichtigen  und  dabei  den  Wagen,  in 
den  da»  Out  umgeladen  wurde,  zu  b<v.elidinen.-  fie- 
zflgUch  de«  !J  {45  d«»«i  Entwurf«,  dpr  den  ld(*lierij»en 
J  75  uiiver.iiidert  fi lieniiiii iii t,  hnlien  die  Aeltesten  der 
Kaafmannichaft  von  Berlin  beantragt^  dafl  an  Stelle 
der  Wort«  ,hierunt«r  int  auffallender  Öe«ifllrtMbgang 
oder  der  Terlaet  ganzer  ätAeke  niebt  gn  Tenkehen* 
getetst  tverdea  die  Worte:  .bienmler  iet  ein  dareh 
Beraabang  oder  andere  Orflnde  entstandener  ungewöhn- 
licher ClewichtMbgang  o<lcr  daa  Abhandenkommen 
ganzer  Stilcke  ni<lit  zu  verttehiii".  Weiterhin  hat 
dieselbe  K5rpfr!<i  hiift  jjew  ünst  lit,  dnli  iler  Almatz  2 
de»  nimlichcn  I'ftrjii,'rH[dien,  der  von  rier  »um  mangel- 
hafter Verpackung  entstehenden  «iefahr  liandelt,  ge- 
»tricben  werde.  Uie  DOsseldorfer  Vereine  üchlieBen 
lieb  diesem  Antrage  an,  atailan  aber  ffkr  den  l^all, 
laft  ibm  nicht  entspreelmB  «eidan  kdmie,  den  Antrag, 
tu  BilligkeitsgrOndan  folgende  Bestimmang  aufzo- 
■ehoien :  »Konnte  ein  eingetretener  Schaden  den  Um- 
ttAnden  nach  aus  einrT  vnn  den  in  Ahmtz  1  bezeich- 
neten (zufahren  cntt^toiien,  hu  kann  diu  i'jisenbahn  die 
liiitiptlielit  nur  dann  aldeiinen,  wenn  sie  nachweist, 
uu  tlcr  ^<chHden  auch  wirklich  aus  der  betrelTenden 
Oefahr  entstanden  iet".  Bodlich  wurde  noch  bc- 
•chioeaen,  in  UebereinttininiUttg  mit  dem  B«rgbaniicben 
Terein  in  beantragen,  daB  die  Beetimmang  aafgehobeB 
tnwia,  wanaeh  der  Artikel  , verdichteter  SauArstofl"' 
von  der  Befitrdernng  als  Eilstttckgut  auggeschlosHon 
Ul.  Zur  Re:;ründunt,'  dieftert  Alltray:ert  wiirtie  mit  Recht 
4ul  dü'  (»ruiienuriclÜL'k  tu  CourriereH  verwiesen.  Die 
BescblQhHe  tnit  iler  r>cnkschrirt  sollen  dem  Reicha- 
eisenbahnamt  untcr/.üglich  zugestclit  worden. 

Zu  Ii  der  TageHordnung  findet  über  diu  Auf- 
al>>  n  lind  die  Wirksamkeit  der  Arbeitgo- 
«•  r  V  L'  r  t>  it  II  d  e  eine  eiagebeude  ErOrteraog  statt,  nach 
dtren  Iteeiidigung  folgender  BeaehiaSaBtrag  ange- 
nommen wird; 

„Der  wirtseiiaftllebe  Yerein  nnd  die  Vordweet^ 

liehe  (Jruppe  mahnen  ihre  ni^rufH^-enriÄNeti  j.n  initiier 
festerem  ZusamnienschlulS  g»:j;«  uüber  mibere«  liti^ten 
B<«ttrebuog«n  der  .Vrbciterorganisalionen.  Ji'  imdir 
die  Industrie  bestrebt  ist,  den  bereebtigtt>n  Ä.n- 
•prUefaen  der  Arbeitnehmer  zu  entaprecben,  um  so 
nebr  macht  sich  ein  Zusammensclünfi  gegendber 
den  agitatorisch  anftretenden  Elementen  der  Arlieiter- 
aehafi  notwendig,  die  daa  gate  Verbiltnl«  swieeben 
Arbeitgeber  nnd  Arbeitnebmer  fort|reset<t  tn  ttSren 
Veranlassung  nehmen.  Deintre^'i-iintx-r  iot  nur  .in 
foütos  Zusammenstehen  der  Irtz-d  ren  ijeeignet,  den 
der  deuihrh'ii  1 ;  .<l  u rii>  niitwi'iidii^en  Frieden 
swriscben  tieidi^ii  1  aktureu  zu  erhalten." 

BexOg^ieb  der  angeobliekliehen  Labobewegnng 
aaf  der  .Rothen  Erda*  bei  Aachen  wird  mit 
groSer  Befriedigung  von  dem  BeschlaB  des  Arbeit- 
geberverbandes für  den  Bezirk  der  Nordwestlichen 
Ürupjie  Kenntnis  irenommen,  der  diin  (r'*nAnnten 
Werke  den  S<  lniti!  lies  VerlfaniloM  im  tr""'''ii  l  iiifiiii^e 
subilUgt   Die  der  Nordwestlichen  Urapp«  angebüren- 


ilt»n  Wurke  Hfdleri  duriib  besonderes  Rundschreiben 
auf  diesen,  ein  erfreuliches  ZuRammenNtehcn  der  ge- 
samten in  Betracht  kommenden  Industrie  bekundenden 
BeaoUttA  anfinerkiain  gemaclit  werden. 

Dr.  W.  Beumer 

» .  d.  R.  «.  A. 

Verein  deutscher  Eisenhüttenieute. 

Karl  liUekmnnR  t. 

Am  24.  Juli  d.  ,1.  Htarli  tu  Veldes,  wohin  er  sich 
zur  l.indernnLf  eine>*  Hi  hnierzTollon,  schweren  Leber- 
leidens  begeben  bati<.%  der  Direktor  der  Krainiscbeu 
Industria-Qeeellschaft,  Karl  Luckmann.  Der  Ver* 
etorbene  war  im  Jabre  ld42  in  Lalbaeb  geboten, 
widmete  ddi  nach  Vollondnng  «einer  Sehnlbildung 
dem  Kaufmannsiftande  und  Dlit>rnahm  in  verhSItnia- 
mAOig  Jungen  Jahren  die  Leitung  der  damaligen  Lai- 
bacher  Damiifniiilile.  Seiner  unermfidlichcn  Tatkraft 
und  rmsif  ht  war  est  zu  verdsiikpii,  dsB  dieses  Unter- 
nehmen ,  das  unter  den  Hr'tiwi''ritr''teii  N'erluiltitissen 
zusammenzubrechen  drohte,  in  kurzer  Zeit  zu  einer 
erfreulichen  RlQt«  gelangte.  Die  AktinnAre  der 
BampfmaUe  gliederten  dieaer  in  der  Folge  die  Zoia* 
Werke  te  der  Woehebi  nnd  in  Jaaerbnrg  an  «nd 
konstituierten  sich  arhliefillch  als  Krainiaehe  Industrie- 
Oeselisehaft,  die  später  auch  die  Raard-W^erke  in  Aft- 
ling  sowie  die  Fürst  Hulkowsky-Werke  in  Neumarktl 
ankaufte.  Der  UtH,'bofenbetrieb  wurde  ausgestaltet, 
die  Rrzeugang  TOn  FerrOmaagan  und  Spiegeleiseu 
aue  den  Manganeriaa  d««  Begunjsctca-Bergbaucs  auf- 

Ettommen  and  m  einer  derartigen  Hübe  entwickelt, 
K  die  boobprozentigen  Manganprodukte  auf  der 
187Ser  Wiener 'Weltansatellung  berechtigtes  Aufsehen 
erregten.  Der  bald  danach  eintretende  allgemeine  Rtlek- 
sclilag  traf  such  die  Krainische  lnduatrie-(4eseilricliat't, 
die  unter  der  allgeiiieiiii'n  »irli\>  i.  ritjeu  Lage  der  auf 
die  Verwertung  der  Forstprodukte  angewiesenen  alpen- 
lindiechen  Eisenindustrie  ebenfalls  zu  leiden  hatte, 
eehr  bart.  Doob  eelbet  in  den  eebwenten  Stunden  lieft 
Direktor  Laekmann  die  EoiEbang  nie  sinken  nnd  iw- 
teidigte  die  Industrie  mit  selbstloser  Z&btgkalt  («g«! 
die  wiederholten  Yersucbe,  sie  aufzulamen  nnd  die 
Oesellschaftstiitigkeit  auf  die  ratiomlle  A tistiutzung 
der  ausgedehnten  Forst«  zu  besi  )iränki-ii.  In  den 
achtziger  Jahren  gelant:  e-  dem  l>irekt<ir,  dundi  Ver- 
bindung mit  der  Finna  Viiffei  &.  >'oot  den  .Martin- 
ofenbetrieb  mit  einem  großen  Walzwerke  einzuführen 
•nd  die  vielen  leratrent  liegenden  Hämmer  nnd 
Warka  der  OaeelbdiafI  In  A6Ung  a«  konsentrieren. 
Die  ABIinger  Hfltte  wurde  dann  nntor  Zubilfenabma 
Tnn  deutschem  Kapital  und  unter  lleranziehnng  ber^ 
vorragender  Fnelimrumer  immer  inelir  auH^'estaltot 
und  durch  Errichtung  einer  Ilni  liofi-naida^'e  der 

di-rnsten   Art   in  Servtda   dei    Triest,   eine  Id  ii's 

Verstorbenen,  verwirklicht,  die  aulii  rordentlich  zum 
weiteren  Aufechwnng  der  Ges<^'llschaft  beitrug.  Doch 
war  ee  dem  unentwegt  schallenden  Maas«  leider  nicbt 
vergdnat,  die  TalHtominene  Anageetahang  der  In- 
dustrie-Oeseüiicbaft  zu  erleben.  —  Die  Verdienste  dae 
Verstorbenen  um  die  Industrie  seines  engeren  Heimat- 
landes fanden  vielfache  Anerkennung.  Der  Kni-'er 
verlieh  ilim  den  Orden  der  Ei^ornen  Krone  sowie  «leu 
l''r;in/-.l  Krtef-' )rd'-u,    ilie  tiemeinden  von   Ablini.',  NeU- 

ntarkti  und  Veldes  eruaiiuten  ihn  zum  Ehrenbürger, 
und  außerdem  wurde  er  als  MttgUed  in  eine  ganze 
Reibe  von  KGrpetacbaften  berufen,  wö  er  laia  reicbas, 
auf  genaue  Kenntnia  der  wtrtscbaflUdiett  TerhfitnieM 

gegründetes  Wissen  zu  verwerten  Ghalegenheit  fand. 
Pilr  sie  alle,  insbesondere  aber  für  die  Krainisehe 
Industrie-Uesells.  liaft  und  ihre  Beuint.-n  inn!  Arbeiter, 
denen   Direktor   iiuckmauu  ein   wohlwollender  Vor- 

:;esetzter  war,  bedeutet  lein  Tod  elnan  idiweran 

Verlust. 
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1088   Suhl  and  Eisen. 


Vereint-  Nachrichten. 


26.  J&brg.  Nr.  16. 


Aondorangon  in  der  Xttgliederllste. 

Smrbtr^  A.,  Direetenr  toehniqne  de»  forges  et  ««iAriM 
Farrifr«-  di  ToUri,  Voltri,  Prov.  Oenn«,  Italien. 

Btanehitrl,  G.,  In^oniour,  Bockenem. 

Huff.  A<loif,  n»iululi*1n>vi)ll  märbti}jt«>r  rfi-r  Firniii  Trii  i!. 

Krupp.  Akt.-ÜOB.,  liri'di  nf'V  hei  Ehhod  a.  d.  Kühr, 

Alfi'ldrttr.  205. 
Danner,  Sebit»tian,  .fuil»  jiliur>f,  .'^tcicriiiiirk. 
Drte4i,  M.,  Dipl.-Iiif:..  Iiuinburp,    I Mm^.  Uiorf«ralr.  \ti. 
GeUbach,  Dipl.-lng.,  Hannover,  Ludwigetr.  10. 
Geilt,  M.,  Direktor  und  QesalUcharter  des  Eben-  und 

Stahlwerk  Mark,  O.  m.  b.  Wengern  d.  Ruhr. 
Htuß,   Th.,   In^^onionr  nnd  Febrile berit«er,  Bobnen« 

lKT:;i'r  iS:  To.,  I'iipiorfabrik,  Nicfrrii  Iri  Pforzhcirn. 
U,ilf»uiiiii,J.  itukur,  [ii((caicur,Ob(>rc'a«Kclb.  UiUtteldorr. 
„.■,,,,  t\  HatteaiBfenienr,  ähefBeld,  Moor  Oike 

Red.  27. 

KUftitf  U.f  nattenmeittüf.  Uouthen  <VS..  WilbolitiHtr.  2. 
Kunz,  Kud.,  Ingenieur,  KbeiniHcbe  Stahlwerke,  Dui»- 
burg-Meidpru-b. 

Uünker,  JB^  Tecbo.  Direktor  in  Fe.  TeUue.  iLkt.-aee. 
fBr  Bergbev-  und  HOtten^Indaetirfe,  Frenkfart  *.  M., 

l'arkBtraBe  ',0. 
Ofji'ri/ethman II .  J.,  l^off-hdr,  Tochnim  bi'  ILnliHiliulc, 

('harlutt.-nWurg. 
J'tefs,    Ii;    ilQtteningeniear,    Uewerkuclinft  Vulkaa, 

DuiBburg-LIochfeld. 
Pit-per,  Ludwig,  ThysBonRcbo  KitienhandclMieiteliHvbeft 

m.  b.  II.,  Duiuburg-Meiderich. 
FSarrel,  P.,  Ingeniear,  Mjelowita  O.^.,  fienlbener- 

etreBe  27. 

Reichemtfin,  J.  G.,   Ingenieur,   503  DnqiMtne  Ave^ 

SwiHsvale  Station,  l'ittsburg,  Fa. 
Schmidt,  Gnxlav,   CrokuriHt  der  4 1 1  » crk-ichaft  OrUlet 
Funke  &  Co,,  tieltteukirehen,  KaiHerstr.  9. 


Siumi,  FHeiriA,  ZlvUlngenJenr  In  Fa.  Sieweit 

&  Merkel,  Kfiln  e.  Rh.,  Torgebirgaatr.  85. 

Smtttrownk-i,  A.,   tlQtteningeniear,  WilczaütraBo  7S, 

Wnr^cliftu. 

SmUmuiiii.  J.  A.,   liii;i>nii'ur.   Benrath,  I)rwHolilorfer- 
Htraße  227. 

Spindler,  Herrn.,   ingeiiieur,   l'ulverfabrik  »otiiüiee)- 

burg  bei  Ht.  Pvtersburg. 
SttegmUHtH,  Ingenieur,  Arnetiui^  Thür^  M erlUtatr.  Sa. 
Voigt,  Max,  Dipl.-lng.,  Freiherr  i.  Sm  HenibeUt- 

•trnße  1511. 

W^Hd,  G.,  Geb.  Kommereienrai,  Oeworiu,  Orahip 
and  Hattendirektor,  Biegen. 

Neue  M  i  t    !  i  e  J  r. 
Conrad,  Waller,   Dr. -lag.,    Wien   lX/2,   Mnrianm  n- 
gaüse  12, 

Grainer,  Otto,  Ingenieur  bei  K.&Th.  MdUer,fim€kw«d«. 
Haektrt,  JMtrtt  Stahl werkichef  de»  Stahl-  aadVah» 

werka  Readebarg,  Bendebaig  L  H. 
Markmann,  Friedridk  IT.,  iMliaelderr,  Betbebir.  tt. 
Miirengn,  l'uul,  laganienr»  Oleiwitif  0.-&,  Meltke- 

atralSe  2. 

Mii/i,r,  Jf/iiinnij',  ln;:oMiiur  der  Fa.  Ed.  LaeieAOt, 
.yttstchineiiruhrik,  Tri«r,  BcrgstraBe  50 

l'roönt,  Iltrmiiiiii.  Inhaber  der  Kalker  Fabrik  für 
Inahte  Bleche,  Wiinniar,  Breuer       Prüb«t,  Kalk 
bei  Küln. 

SaUmmm,  MiredU,  Betriabeaeeietent  des  Btahlaerki 

Be^on-FelTn.  Sebwientodilowits,  O.-B. 

Wifhrnbraid .  Rrii.-^t,  nii,.riti;:Lnicur  der  A!l(;enK'ineii 
Klektrizitat8-<ie»etl»cbaft  Berlin,  luBtallationsburcaii, 
Dortmnnd,  Peetateafle  82. 

VnrHtnrfipn. 
Fischer,  Ch.  Jos.,  Bureatichef,  Differdingen. 


Verein  deutscher  Eisenhflttenleute. 

Die  nächste 

Hauptversammlung 

flndet  statt  am 

Sonntag  den  9.  Dezember  1906  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien, 
nämlich  am  Freitag,  den  14.  September  1906,  nachmittag«;  5  Uhr,  findet  im 
Industrie-  und  Kulturvereia  zu  Nürnberg,  Frauentorgraben  49,  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei  -  Fachleute 

statt,  zu  der  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 
eingeladen  sind. 

Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Metallographische   Utitersuchungen   fQr  das  GieOereiwesen.    Vortrag  von 
Professor  E.  Heyn- Großlichterfelde. 

2.  Eiiüges  über  die  bayerische  Eisenindustrie  und  ihre  Vertreter  In  der  biyeriscbea 
Landesausstellung.  Vortrag  von  Direictor  W.  Tafel -Nürnberg. 
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ZEITSCHRIFT 
FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Bedigiert  von 

5)r..:0nf^,  E.  Schrödter,  ««i         Geaeralsekreiär  Dr.  W.  Beumer, 

GtachiftsfOhrer  des  Vereins  deuUchef  E»enhUhe«l«ttte,       ^^^SESr  BtM-  tnd  •UW-lndertrltltar, 
für  den  teclmischen  Teil  für  cteii  wirtadMftlidiMi 

Nr.  17. 


I.  September  1906. 


26.  Jahrgang. 


Die  niederrheinischen  Industriehäfen. 

Von  Königl.  Wassürbauinsjtr ktor  FruI  Berkenkamp. 
(Hienu  Taiel  XViU.) 


Das  rheinisch  •westfKliHche  Industriegebiet  er- 
streckt »ich  als  »chnialer  Landstrich  vom 
Rhein  auH  biü  Unna,  begrenzt  von  den  beiden 
Flüssen  Lippe  und  Bohr,  die  In  frahereii  Zeit  in 
zum  Transjiort  voniTajiSf-nfriltcrn  nach  und  von  ilcr 
Utchtigen  KbeinscbiffabrtsstraiSc  benutzt  wurden. 
S«  entwlekelte  sieh  in  den  Jahren  1880  Mb 
1840  auf  der  Lippe  ein  vcrhnltnisimnßi^'  ltl>- 
bafter  Schitfabetrieb  mit  Schiffen  von  70  bis  1 50  t 
Traf  rfiiliigkeit.  Wahrend  von  den  «of  der  Lippe 
verfrachteten  Gütern  der  Anteil  an  Steinkohlt  ii 
nur  4  o/o  betrug,  war  der  Koiüenverkehr  auf 
der  Kohr  ungemein  lebbafter  und  belrufr  z.  B. 
im  Jahre  1840  von  der  gesamten  Jahres-Kohlen- 
fSrdcrung  des  Bergamtsbezirkr'S  Dortmund,  mliir- 
üch  »90  000  t,  rund  39  »/o.  Nach  Erbauung  der 
Eiseabalinen  sank  di  r  ;iuf  den  direkten  Wasser- 
transport entfallende  Prozentsatz  fast  auf  Null 
herab,  da  die  Umladung  der  kleinen  Scbifie  in 
die  groflen  Bheinkabne  m  tunstftndlieh  und  wegen 
dff  mantr^'lhaft  schiffbaren  Ruhr  zn  niiporrfrolt 
war.  Bis  zu  den  vierziger  Jahren  lagen  Kohlen- 
sedMW  Cut  nnr  an  der  Bulir,  dann  aber  ent^ 
«tanden  neue  Zechen  an  dem  sirli  ausbreitenden 
Elaenbahnnetz.  Infolgedessen  wuchsen  die  au 
der  Sbunfindnng  der  Ruhr  gelegenen  Hafen- 
anlagen  immer  starker  und  stftrker.  Da  sich 
nun  auf  don  Eisculialin-'n  die  Vrrfrachtung  der 
iuiLuer  iin-lir  zimehnit'ndeii  Massou^rüter  nicht  mit 
der  gewünschton  l^illigkeit  ausführen  ließ,  so 
"«uc-bii  ii  di''  LTößcn  industriellen  Werk*'  möglichst 
direkten  Anschluß  an  die  Kheinschittahrtästraße 

XVII.« 


oder  betrieben  eifrig  die  Förderung  von  Pro- 
jekten zur  Erb.iiiiinfr  einer  künstlichen  Wasser- 
straße. So  w  iude  z,  B.  von  Seiten  einiger  Inter- 
lissenten,  unter  denen  der  Aktienverein  „Gute- 
hoffnungsbütte'' die  führende  Rolle  einnahm, 
die  Aufstellung  eines  Entwurfes  für  die  Elmscher- 
kanallsienuif  vom  Walswerk  Oberbaueen  der 
ntitphoffmincshütte  hin  zum  Tihoin  hei  Laar  ver- 
anlaßt, welcher  als  ein  selbständig  zu  erbauender- 
Stldhkanal  für  SebUfe  von  1000  t  TragfUd^kdt 
L'odaclit  war.  Wabrend  der  langdauernden  Unter- 
bandlungen für  den  Ausbau  einer  künstlichen 
Waeserstrafle  znm  Bhein  und  ffir  den  Jetzt 
beaeblosscnen  Dortmund  -  Rhein  -  Kanal  hatten 
an  df'r  ^Ifindiing  der  Ruhr  die  Hafenanlagen 
immer  größer«  Ausdehnung  genommen.  Eine  große 
industrielle  Anlage  neben  der  andern  erbaute 
Umscblap-sf  lützf  oder  suchte  eine  Verbindung  zum 
Rheinstrom  hin.  So  babeu  wir  von  Wanheim 
Us  naeb  dem  stromabwlrte  gelegenen  Walsum 
ein  fast  zusammenhängendes  großes  Hafengebiet, 
das  einen  Jahresumsclüag  von  rund  20  Millionen 
Tonnen  anftirefet. 

An  der  Spitze  dieser  .\nlagon  stoben  die 
Hafen  von  Duisburg -Ruhrort.  Sie  haben  den 
größten  Verkehr  sowohl  am  Rhein  w  ie  überhaupt 
in  Europa.  Die  beigefügte  Karte  (Tafel  XVIU) 
gibt  Aufschluß  über  Lage  und  Ausdehnung  der 
Becken,  die  iui  großen  und  ganzen  als  bekannt 
vorausgesetzt  werden  dürfen.  UmfuigTeiebe  Neu- 
br»iiteu  sind  im  (tange  und  bereits  ausgearbf^ifete 
Projekte   zeigen   die   ungeheure  Ausdehnungs- 
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fohigkeit  dieser  Anlagen.  Bei  weitem  tl«>r  größte 
Teil  diMes  Hafens  dient  der  Verfiraehtoner  der 
Kobleu,  einen  Hauptzufulirp'frenstnnd  Inlilpt  das 
Eiaeaerz.  Die  Getreideaufuhr  beträgt  rund 
770000  t.  Di«  Verladonir  der  Kohle  Ina  Selttff 
erfolgt  mittels  fest«tehenf1i  i  Kii  jn  r  direkt  aus 
den  fiisenbalmwaggooK.  Für  die  Erweiterung 
«lud  glddifalli!  Kipper  vorgeseben,  die  allerding« 
mit  den  weitestgehenden  Verbesserungen  aus- 
gerüstet werden  «ollen.  Außer  der  Verladung 
von  Kohlen  mittels  Kipper  erfolfrt  dlt'sclbc  heute 
noch  mit  Schiebkarren  Qber  J^aufgiinge,  mit 
Kippwagen  auf  Gleisen  tibor  Ladcbiihnrn  und 
vereinzelt  bei  wertvollen  Sorten  mit  Danipt- 
larMten.  Di«  Verladung  der  Kolite  auB  den 
Wapjrons  in»  Magazin  orfnl^rt  einmal  direkt  von 
der  Ffeilerhaba,  dann  aber  auch  uute>r  Benutzuttg 
Ton  SeldeblmTen,  wftlirend  man  sicli  bei  der 
VprladiHifr  aus  dem  Magazin  ins  Schiff  wicdtTum 
der  8chiebkarre  oder  des  Kippwagoos  bedient. 

Das  Loschen  der  Erze  vermitteln  auf 
Ladeivrerften  laufende  falirbare  Drehkrane  bis  zu 
6  t  Tragkraft  und  einer  Auslegerweite  bis  18,5  m. 
Halbzylindrische,  aus  zwei  drehbar  verbundenen 
Hälften  bestehende  eiserne  Kübel  werden  mittels 
Schaufel  dnicli  Ariioitir  gefüllt  und  durch  die 
Krane  bochgewunden  und  entleert.  Im  Nord- 
hafen  babea  itte  Bbetnischea  StaUwerlce  dne 
Verladeanlage  nach  dem  Brownschon  Systeme 
goscbaflen,  die  den  lO  m  tiefen  Lagerplatz  b«: 
streleliat  nnd  in  Eisenbalmwagen  laden  kann. 
Die  Arlieitslcisfiin^'  liiies  jeden  der  beiden  auf- 
gestellten Krane  betrogt  ständUcb  rund  ä&  t. 

Wllirend  Dreliknne  den  Umschlag  der  fibrlgen 
Güter  vermitteln,  fBrdem  Elevatoren  das  G«treid« 
in  (ü"  S|if>icher. 

bat-  sogrenannte  Duisburger  Rheinufcr  ist  im 
Besitze  iiml  1  {et  riebe  der  Großindustrie  und  wird 
als  Umschlagsplatz  namentlich  zum  Heznge  ihrer 
BohmateriaUen  benutzt.  Die  Werke  und  ihre  sehr 
versddedenartigMi  AnstadeTorriebtungn  liegen 
hnrhwai;serfrei.  Der  Srh alker  'i ruhen-  und 
Huttenverein  Abt.  Duisburg  hat  hier  z.  B. 
zwei  fahrbare  Huntscbe  Entlade-  und  Lager- 
vorriclitmitT'n  mit  anschließenden  automatischen 
Bahnen  aufstellen  lassen.  Die  Anlage  dient  zum 
Entladen  von  Erzen  am  Bhelnkfthnen  aof  einen 
Lagerplatz  und  zuin  Kinlailcn  von  Roheisen  in 
die  Schifte.  Die  Lftngc  des  Lagerplatzes  in 
Richtung  des  Kais  betragt  lÜO  m.  Die  Leistung 
eines  jeden  Elevators  mit  automatischN*  Bahn, 
der  einen  Masetiinisten,  einen  Heizer  nnd  einen 
Arbeiter  als  Bedienungspersonal  erfordert,  be- 
tragt etwa  60  t  in  der  Stunde.  Oberhalb  des 
Dorfes  Wanh(!im  '»anl-  si.-!i  wirdemirt  i-in  neue« 
Privatwerk  an,  nttmlicb  die  Aktien -Gesellschaft 
IfetallhQtte.  Am  offenen  Strom  wird  zurzeit 
durch  die  Baufirma  Gebr.  Meyer- Köln  und 
•Uutarort  eine  vom  Verfasser  entworfene  und 


verdungene  LadewcrtX  erbaut,  welche  einenPortal« 
drehlcraa  aufhinimt  von  2,ft  t  Tragkraft.  lOttds 
dieses  Krniu  iis  sollen  die  für  die  Zinkhütte  er- 
forderlichen Erden  zur  direkten  Verarbeitung 
in  Tiicbtermaguine  rerladea  und  von  dort  dweb 
eine  Seilbahn  soT  YerwMuliingSBtelle  gesehsft 
werden. 

Dicht  oberhalb  des  voriier  besdviebeiMi 

Kheinufers  liegt  der  eisenbahnfiskalische  Hoch- 
felder Hilfen,  der  aus  drei  Becken  besteht,  nim- 
lieh  <ii  m  Jöo  ni  langen  Xordhafen,  dem  nmi 
u\  hmtxi'ü  genkreobt  ins  Land  etnsebn^endes 
Kultushafen  und  dem  etwa  1000  n  langen  mm 
Strom  durch  einen  schmalen  Damm  getrennten 
SUdbafen.  Dieaw  Hafen  dient  ebexiklU  T0^ 
wiegend  dem  Knhlenverkehr,  er  bat  zwei  Kipper 
und  15  Dampfkrano. 

Dem  Hoehfielder  Hafen  scbrSg  gegonfiber 
liegt  auf  dem  linken  Stroranfer  der  am  1.  Ok- 
tober 1897  La  Betrieb  genommene  Kruppedie 
Hafen  zu  Rhdnhansen.  Abbildung  4  in  ,StsU 
und  Eisen'  Nr.  5  1906  S.  266  gibt  ein  BHd 
dieser  Anlage.  Bei  einer  Breite  von  rund 
60  m  hat  er  eine  nutzbare  Lftnge  von  etwa 
ör>0  ni.  Die  nOO  m  lange  Zufahrt  zieht  sich 
durch  das  niedrige  Vorland  hin  und  ist  von  Duo 
d' Alben  eingefaßt.  Die  zur  Hütte  hin  gelegene 
Lsdeseite  dee  Beekens  Ut  mit  einer  senkreehtsB 
aus  Beton  «restampften  Kaimauer  mit  Basalt- 
s&uienverklddung  eingefaßt.  Der  Hafen  dient 
ledigUeh  für  die  Znftihr  von  Btaeaernn.  Es 
sind  vier  leichte  clektriadi  angetrieben«  Verlade- 
brücken aafgesteUt. 

Diese  von  der  Finna  Pohlig  in  KSln  a.  Rh. 
!  tuten  Hunt^chen  Verladebrücken  dienen  zum 
Ausladen  des  Erzes  aus  Schiffen  mit  Kübeln 
oder  Urcifern  und  ferner  zum  Ablagern  auf  eines 
LaKer]>Iatz  oder  In  Torratabehllter,  oder  inr  * 
Aufnahme  des  Erzes  vom  Lagerplatz  und  Trans- 
port bis  in  die  Vorratsbehälter.  Als  Bedioaunp- 
personsl  ist  fttr  eine  Brtteke  ein  Masdrinist  «^ 
fnrderlirh.  Die  vier  vorhandenen  Brückeny:erri«tc 
sind  so  angeordnet,  daß  der  Brückenträger  anf 
der  hinteren  nnd  vorderen  Stütze  drehbsr  bt. 
Die  vordere  Stütze  ist  als  Pendelstützc  aus- 
gebildet. Es  wird  dadarcb  möglich,  die  Brücken 
Bchrttg  zu  stellen,  um  so  in  die  hinten  Uegendca 
Füllninipfabteilungen  narh  Belieben  hineinladen 
zu  kennen,  und  aucli  durcli  alleiniges  ^>rffth^en 
der  vorderen  Stütze  zu  ermöglichen .  einmsl 
einen  Kültel  aus  einem  Schiffsabteil,  das  andere 
Mal  aus  einem  anderen  Schiffsalittil  zu  ent- 
nehmen. Auch  wird  hierdurch  erreicht,  dali 
keine  unlrontrolllerbaren  Spaaaongen  in  des 
Brückengerüsten  auftreten  k5nnen,  wenn  die  Ge- 
rüste verfahren  werden,  was  durch  je  einen  in 
jeder  Stfitze  angeordneten  Elektromotor  gesddeht, 
die  natürlich  in  ihrem  TlnnL'-e  kleine  Uaregd- 
mftßigkeiten  aufweisen  können. 
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Die  ganze  Förderung:  wird  durch  eine  fest- 
stehende Winde  bewirkt  unter  Vermitthinp  eines 
Seiles  und  einer  auf  der  Fahrbalin  verschieb- 
baren Laufkatze.  Die  Anordnung  dieser  fest- 
stehenden Winde  hat  den  großen  Vorteil,  daß 
die  bewegliche  Last  möglichst  klein  ist.  und  da- 
durch können  große  Hub-  und  Fahrgeschwindig- 
keiten schnell  erreicht  und  schnell  wieder  auf 
Null  gebracht  werden,  was  für  die  Leistungs- 
filhigkeit  von  großer  Bedeutung  ist.  da  bei  einer 
Bruttolant  von  etwa  6  t  mit  einer  Geschwindig- 
keit von  1,3  bis  l.A  m  gehoben  und  4  bis  .5  m 
wagerecht  auf  der  Brücke  verfahren  werden 
kann.  Hätte  man  faliritare  Winden,  so  würde 
man  die  Anfangsbeschleunigung  und  Endverzöge- 
rung der  Fahrbewegung  nur  in  den  Grenzen 
bewirken  können,  wie  es  der  Reibung  zwischen 
Schiene  und  Laufrad  entspricht,  und  bei  den 


80  wickelt  die  eine  Trommel  so  \'iel  Seil  auf, 
als  die  andere  attwickelt,  und  die  I>ast  wird 
wagerecht  verfaliren.  Das  Feststellen  der 
Bremsen  und  das  Einrücken  der  Friktion  geschieht 
elektrisch,  und  die  Betätigung  erfolgt  durch  einen 
Teufenzeiger.  welcher  jederzeit  die  Höhenlage 
der  Last  sowohl  als  die  Stellung  der  Latifkatze 
auf  der  Fahrbahn  anzeigt,  und  zwar  kann  durch 
einstellbare  Anschlage  das  Umschalten  für  den 
Uebergang  aus  der  senkrechten  Bewegung  in  die 
wagerechte  in  jeder  Höhenlage  vor  sich  gehen,  und 
ebenso  kann  die  Last  an  jeder  belleldgen  Stelle 
gehoi)en  und  gesenkt  werden.  Wenn  bei  diesen 
Winden  der  Teufenzeiger  eingestellt  ist,  so  er- 
folgt die  ganze  Steuening  der  Winde  voll- 
kommen selbsttätig.  Der  Maschinist  hat  nur 
den  Kontroller  anzulassen  und  altzustellen  bezw. 
in  dem  Augenblick  des  Ueberganges  aus  einer 


Abbildung  1.    Der  Hafen  dor  GutchofTnungshQtte  bei  Wabum. 


größeren  Lasten  würden  große  Langskrafte  in 
den  Brücken  auftreten.  Dies  winl  alles  itei  den 
feststehenden  Winden  vermieden,  welche  mit  sehr 
kraftigen  Bremsen  ausgerüstet  werden  können, 
und  bei  denen  die  Kräfte  im  Tunern  der  Winde 
sich  aufheben.  Die  La.st  hangt  an  einer  losen 
Rolle,  und  zwar  werden  entweder  selbsttätige 
Kippkübel  verwendet  oder  Honesche  (Greifer, 
welche  bei  einer  großen  Anzahl  von  Erzen  be- 
friedigende Resultate  ergeben  haben.  Die  Winde 
selbst  besitzt  zwei  Bremsen,  von  denen  die  eine 
fest  auf  der  Achse  sitzt  und  die  antlere  lose 
auf  derselben  sich  befindet  und  mit  der  ersteren 
durch  eine  Friktionskupjtlung  verlmnden  werden 
kann.  IMe  eine  feste  Trommel  dient  zum  Heben 
der  Last,  wahrend  das  Seil  der  losen  Trommel 
nur  an  der  Katze  befestigt  ist.  Wird  die  lose 
Trommel  durch  eine  Bremse  festgehalten  und 
nur  die  feste  Trommel  bewegt,  so  wird  die  Last 
jrehoben;  wird  aber  die  lose  Rolle  auch  mit  der 
Achse  durch  die  Friktionskupplung  verl)unden, 


Bewegungsrichtung  in  die  andere  die  Geschwin- 
digkeit etwas  zu  maßigen.  Alles  andere  geschieht 
vollkommen  selbsttätig,  und  dadurch  wird  die 
Sicherheit  des  Betriei)es  sowie  die  Leistungs- 
fähigkeit sehr  vergrößert. 

Die  Vorteile  der  Anwendung  der  festen 
Winde  treten  noch  liesonders  hervor  bei  ganz 
langen  Ausladungen.  Bei  dieser  Gelegenheit 
möchte  Ich  auf  vier  Verladebrücken  hinweisen, 
welche  die  Aktien -Gesellschaft  .1.  Po  hl  ig  in 
Köln  a.  Rh.  für  Salmng  iHollandiscIi- Indien) 
gelitifert  hat,  und  die  eine  freitragende  Aus- 
legerlflnge  von  46  m  halten. 

Gehen  wir  auf  der  linken  Rheinseite  weiter 
stromabwärts,  so  tinden  wir  außer  dem  Hom- 
berger Hafen  am  offenen  Strom  einige  Privat- 
werften, von  denen  eine  vom  Str-inkohlenitcrg- 
werk  ^Rheinitreußen"  mit  Kohlen-Transjiort- 
verladebandern  versehen  ist.  Mittels  Seilbahn 
werden  kleine  Wägelchen  von  der  Zeche  zur 
Werft  befördert.     Kurz  bevor  die  Wftgelchen 
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auf  des  LesebAndera  entleert  werAen,  werden 
116  noch  verwogüH.  Untcrlialti  Homberg  hat 
aidi  die  Zeche  bereits  ein  zum  Ebein  seukrecbtes 
Hxfenbecken  behlirdlich  genehmigen  lAmeii,  iini 
eine  rationelle  Verlatlung^stello  auszubauen. 
Hau  beabsichtigt,  die  Kohlen  auf  Spczialwagcn 
mit.  abhcbbarcn  Kasten  heranzufahren,  und  diese 
Küsten  niittclH  Drehkranen  abzuheben  und  ins 
Schiff  zu  entlorrpTi.  Die  späterhin  Ix  sL'Lricbone 
Art  der  Kohlcnverladung  Im  neu  erbauten 
Hafen  bei  Walsum  der  «Gutebofüuingshiltte'^ 
wird  iie^cf  System  nnh<»r  orlftutern. 

Unterhalb  der  KubrmUudung  und  der  £iu- 
falirt  in  die  Buhrorter  Hitfenaiiliigen  liegt  das  der 
Eisriiliahnvcrwaltiinj:  ^'cliörifri'  Fisenbalmbassin, 
wclcheii  iuiuptsiiulilicl)  als  Sicherheitsbafeu  von 
Bedeutung  ist,  da  es  ah  Handelshafen  nur  mit 
einem  Gesauit-Jahresverkehr  von  rund  30000  t 
in  Betracht  kommt.  Weiter  stromab  linden  wir 
einige   Kie^ablade^tellon   und   einen  mit  elek- 


bei  Ifittelwaraer  eine  Breite  yod  63,50  m,  DIf 

UflM  Tsu  htskarte  laßt  «lü^  Anordnung  des  Beckens 
deutlich  erkennen,  wahrend  Abbildung  2  einen 
Qaerachnitt  durch  den  Hafen  gibt.  Das  ffiifen* 
gelflnde  ist  durch  eine  zunächst  eingleisig  aus- 
gebaute normalspurige  Verbindungsbabn  mit  den 
einzelnen  Werkabteilungen  der  Hütte  verbunden. 
Von  dem  Hafenbalinhof  aus  gehen  vier  Haupt- 
glei.sstrftngc  zu  den  einzelnen  Staden,  welche 
am  offenen  Strom  durcli  eine  massive  und  an 
beiden  LAngsaeiten  des  Hafenbeckens  durch  so- 
genannt»» aitf^rnlfistc  TCaimauern  gebildet  werden. 
Im  ganzen  sind  610  laufende  Meter  zu  Kaimauern 
aasgebaut.  Die  fibrigen  HafeabSschniigen  sind 
mit  Basalt «iiTulenpflaster  abgedeckt,  das  hintere 
Ende  des  Beckens  l&ufc  in  einer  unbefestigten 
Neigung  1 : 10  ans,  am  die  etwaige  Ausliildung 
eines  Hellings  zu  ermöglichen.  Auf  den  Kai- 
mauern sind  elektrisch  betriebene  Drehkrane  von 
10000  kg  Tragkraft,  12  m  Aualadung  und  4  m 


Q'VVa^ 
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Abbildung  2.  QoMMluiitt  dnroh  den  Hafen  dar  Qntohoffnangihfitto  bai  Waimm. 


triachen  Drehkranen  ausgestatteten  Kai  der 
Hütte  PhSnix  bei  Laar.  Hier  werden  Brsd  aua- 
und  HiittenerzevgDisae  (Schienen,  Träger  usw.) 

eingeladen. 

Zwlseheo  den  DSrfem  Alsum  und  Walsum 

befiinliii  sieb  ir.mz  hrdpiitnnii«'  llafrnanlasren 
der  Uewerliscliaft  , Deutscher  Kaiser"  und  des 
Alctienvereins  nGutebotbongshBtte*  zu  Ober- 
hansen. 

Im  Juli  lyOö  wurde  der  Hafen  der  (i ute- 
hoff aangshOtte  (s.  Abtdld.  1),  dessen  Entwurf» 

und  Bauleitungsarbeiten  dem  Verfasser  übertragen 
waren,  landespolizeilich  abgenommen  und  dem 
Verkehr  übergeben.  Dieser  Hafen*  ist  oberhalb 
des  Dorfsa  Walsum  am  offeneo  Strom  als  ein  zum 
Rhein  paralleles  Becken  ausgebaut.  Kr  liiint 
ledigUcli  zum  Umschlag  von  Kohlen,  Krzen  und 
Httttenprodokten  des  eigenen  Werkes.  Die  in 
einem  Wiiikol  von  40"  zur  S'tromrichtung  c-o- 
legcnc  Hatenmiindung  erweitert  sich  allmählich 
Ca  einem  Sehlflswendeplati  mit  einem  Sohlen« 
darebmesser  von  90  m.  Das  Hafeabecken  bat 

*  Siebe  auch  «Stebl  and  EiMü"  Nr.  U  1906 
8.  B&7,  Abbildung  40. 


Spurweite  aufgestellt.  Die  Rollenhöhe  betragt 
9,60  m,  so  daß  eine  Gesamthubhöhe  TOn  19,80  m 
erreicht  wird.  Das  Hubwerk  ist  mit  einem 
umscbaltbarcn  Kädervorgelege  vorgesehen,  um 
Lasten  von  6  t  mit  doppelter  Oesdiwtndigkeit 
heben  zu  k>1nnfn.  Die  Autri.>li -'notrtrpn.  wplrho 
16  m  Lastheben,  1,5  m  Drehen  und  70  m 
Fahren  in  der  lOntite  bewirken,  sind  ndt  Sebleif- 
ringanker  versehen  und  haben  Kontrolb  r  für 
feinetuflge  Kegulierung  unter  JBerücluicbtigung 
strapaziBser  Benutsung.  Das  Hubwedc  Ist  ndt 
einer  Einrichtung  versehen,  welche  mit  Selbst- 
greifer  und  Entleerungsgefäßen  arbeiten  kann. 
Die  Krane  sind  in  klarer,  übersichtlicher  und 
recht  guter  Konstruktion  Tou  der  Duisburger 
Masrhinoiihaii-Akt.-Ges.  vorm.  B e c Ii l- in  &  Keet- 
man  ausgeführt  worden.  Wahrend  dieser  Firma 
auf  Grand  (doer  beaehrinkten  Salmdssion  die  Aus» 
ftiliruntr  von  zunächst  fünf  Kranen  iilK  rtraf,'»  n 
war,  wurden  bei  ilir  spaterbin  freihändig  noch 
zwei  weitere  Krane  bestellt. 

Auf  beiden  Seiten  di-s  Hafi  nln  i-kcns  sind  der 
Erz-  und  Kohlenlagerplatz  angeordnet,  welche 
von  Je  einer  Transportbrieke  mmnpannt  werden. 
Auf  dem  Obergurt  dieser  Brtteken  Uuft  wiedoram 
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ein  10  t-Kran.  Die  Brücken  selbst  konstruierte 
ttod  erbaute  die  Sterkrader  Brückenbauabteilung 
de*  Aktienvereiiis  «Gatehoffnungshütte",  die 
Getriebetefle  und  den  Drehkran  lieferte  die 
Pulsburger  Firma  J.  Jae^er.  Die  Krananlagen 
werden  elektrisch  angetrieben.  Der  in  der 
StMkrailer  Hüttenzentrale  erzeugte  elcktrischo 
Strom  wird  längs  der  TTaffTiatisclilußhahn  durch 
eine  blanke  Freileitung  mit  10  DUO  Volt  Spannung 
zum  Hafen  feMirt  und  wird  hier  in  einer  üm- 
formerstation  auf  500  Volt  für  Kraft  und  auf 
220  Volt  fUr  Licht  umgewandelt. 

Bas  Entladen  der  Srce  ans  den  Seblli^n  oder 
Magazinen  »rfnl^rt  in  der  bekannten  Weise  mittfls 
von  Haud  zu  fOlleuder  Klap^bel  oder  mit  Selbst^ 
greiftem.  IMe  letzteren  nach  Patent  .Taeger.* 
und  zwar  Erzgrelfer  für  10  t-Krane  werden 
mit  prMtcm  Erfolge  bei  allen  Ä{n"zifi><f  li  li'ii:lit«Tt  n 
£rzeii  von  kleineren  Korngrößeu  augeweiidet. 
Von  dm  mit  Hand  n  fDllendea  Kla^kabeln 


10  (, 


teile  dieser  Ladeart  bestelu-n  in  hon  der  großen 
Leistungsfaiiigkeit  von  rund  190  t  in  der 
Stunde  —  bei  Hochwasser,  als  das  Heben  und 
Senken  des  Kübels  auf  ein  Minimum  beschrankt 
war.  wurden  205  t  in  der  Stunde  eingeladen 
-  darin,  daü  jedwedes  Verholen  des  in  der 
Verladung  begriffenen  .SchMTes  unnötig  ist,  daß 
rill'  Kolilf  hi  \  jedem  Wasserstand,  der  bekannt- 
lich am  Niederrhein  zwischen  7  m  wechselt, 
unter  gleichmOfllger  Sdionung  ins  Sehüf  hineln- 
gelegt  wird,  und  daß  ein  sehr  intensives  Mischen 
von  versciüedeuen  Koblcnsortan  leicht  mögücb 
Ist.  Die  Schiffe  kann  man  aaßerdem  sehr  be- 
i}iiem  ohne  Zuhilfenahme  von  Sdiaufeln  ver- 
laden, weil  die  Klappkübel  wahrend  des  Kran- 
fahreos langsam  entleert  und  nach  teilweiser 
Entladung  jedenät  wieder  geMÜüoisen  werden 
können. 

Die  beiden  Verladebrücken  laden  einmal 
ganz  analog  den  Parteneknuien  Kohlen  rom 


Hifen- Beckes 


-T0.3»- 


immer  mehrere,  gewölntlii  h  ini  einem  Kran 
««cbs,  zugleich  in  Gebrauch,  so  daß  das  Heben 
ttod  Entleeren  eines  Küheis  gleichzeitig  mit  dem 
piUten  andera*  Kübel  erfolgen  kann.  IM»  Brse 
Werden  in  Talbotwagcn  von  äO  t  Fn>>inij;s- 
rennttgen  zur  £i»enhiitte  transportiert,  ii^sen 
und  sonstige  Hllttenprodnkte  werden  in  Bb- 
iicher  Weise  mit  den  Kranen  verladen.  Für 
die  Verladung  der  Kohlen  liingegen  ist  ein 
nenes  System  gewählt.  Die  Ton  der  üerdinger 
Waggonfabrik  erbanten  Kohlenwagen  der  Hütte 
IwitzRn  vier  abhebbare  Klappkübel  von  je 
2  t  Eigeugewicht  und  je  8  t  Inhalt.  Diese 
aof  den  Wagen  stehenden  Kübel  werden  auf 
d>-ii  Zechen  direkt  vom  Leseluind  od'-^r  von 
Trichtern  aus  gefällt.  Im  Hafen  werden  die 
Kfbel  dnrch  die  Krane  abgehoben,  ins  Schiff 
gesenkt  und  durch  masrbinellM  Oeffnen  ent- 
leert. Zu  dem  Betrieb  ist  ein  Kranführer  und 
ein  BeAeanngsmaan  orforderUcfa,  der  die  Kosten 
m  den  Kran  «BhUigt.   IMe  bedeutenden  Vor^ 


•  Siehe  .Stahl  und 
Abbildung  47. 

**  Siebe  ,Stahl  und 
AfabiUang  48. 


Hsn*  Nr.  14  »Oft  S.  866, 
Hsmi«  Vt,  14  1906  8.  866, 


Waggon  ins  Sohiff  oder  En  aus  dem  Schiff  in 

den  Waggon,  dann  aber  das  umzusi  bla^rendc 
Gut  Ins  Magazin  und  aus  diesem  wieder  in 
Kahnranm  oder  in  Waggons.  Bin  Aufbt^ieln 
von  Kohlen  in  kleinem  Mnl^stnb  erfolirt  sehr  be- 
quem dadurch,  daß  die  gefüllten  Klappkübel 
direkt  auf  den  Lagerplatz  gesetzt  werden.  Zu 
die-^em  Zweck  sind  etwa  100  Kübel  besonders  an- 
gefertigt worden.  Die  übrige  im  Magazin  lagernde 
Kohle  wird  mittels  Selbstgreifer  nach  Paten 
Jaeger,  dei  im  gefüllten  Zustand  ein  Gewicht 
von  10  t  hat  und  6,5  cbm  Kohle  faßt,  ins 
Schiff  befördert.  Damit  diese  Kohle  verwogen 
werden  kann,  hat  man  in  dem  Obergnrt  der 
Transportbrücke  eine  geeichte  aiitom?iti?!eho,  von 
der  Firma  Carl  Scbeuck  in  Darmstadt  konstru- 
ierte Brfiekenwage  eingebaut.  Der  Obeignrt  der 
Koblenbriirke  ist  1 1 2  m  lang.  .■\bbildung  3 
gibt  einen  Blick  in  diese  Brücke  hinein.  Der 
Antriebsmotor  befindet   sieh  mitten  auf  der 

Brücke,    von    wo    ans    Transmissinie<\vellrii  di« 

Bewegungen  auf  die  LaufrAder  der  beiden 
Stutzen  übertragen.  Bs  soll  hierdnreh  das  Eeken 

der  Brücken  beim  Fahren  möglichst  verringert 
werden.    Die  Anordnung  eines  Drehkrans  auf 
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der  eigentlichen  Brücke  hat  die  Vorteile,  daß 
ohne  Verfahren  der  Brücke  3  bis  4  Luken  eines 
Schiffes  bestrichen  werden  können,  daß  ferner  die 
beiderseitigen  Ausladungen  der  Brücke  so  kurz 
gewählt  werden  können,  ohne  beim  Verfahren  der 
Brücke  mit  den  Schiffsmasteu  in  Kollision  zu 
geraten,  und  daß  bei  der  Kolüenbrücke  der 
Kran  sowohl  nm  Rhein-,  als  auch  am  Hafenkai 
als  Reservekran  arbeiten  kann.  Noch  vorteil- 
hafter dürfte  vielleicht  eine  am  Untergurt  ar- 
beitende Laufkatze  mit  drehbarem  Ausleger  sein, 
ein  System,  das  zurzeit  von  der  Duisburger 
Firma  Bechern  &  Keetman  genauer  bearbeitet  wird. 

Der  Betrieb  des  Hafens  ist  einem  Verwalter 
unterstellt,  dem  die  nötigen  Hafen-  und  Lade- 
meister beigegeben  sind.  Die  Tiefbauarbeiten 
wurden  ebenso  wie  beim  Kruppschen  Hafen  in 


Abbildung  8.    Verladebrücke  am  H&fen  der  Ontehoffnungehattc. 


Rheinhausen  von  der  Firma  Ph.  Holzmann  In 
Frankfurt  a.  Main  ausgeführt.  Die  Anlage  ist 
ein  reiner  Privathafen  für  die  Besitzerin,  und 
die  Benutzung  des  Hafens  von  anderen  Fahr- 
zeugen, welche  nicht  für  die  Gutehoffnuugshütte 
laden,  ist  nur  wahrend  der  Dauer  von  Eisgang 
oder  den  SchifTahrtsverkehr  hinderndem  Hoch- 
wasser ge.stattet. 

IHrekt  unterhalb  der  Einfahrt  des  Hafens 
der  Gutehofl'nungshUtte  ist  die  Einmündung  der 
sogenannten  neuen  Eiiischer  geplant,  wofür  die 
ürunderwerbsunterhandlungen  bereits  im  Gange 
sind.  Hieran  schließt  sich  die  Walsunier  Zell- 
stoff-Fabrik, welche  im  August  1903  von 
der  A.-G.  für  Maschinenitapierfabrikation  in 
Aschaffenburg  angekauft  wurde.  Diese  neue  Ge- 
sellschaft ließ,  ebenfalls  unter  der  Oberleitung 
des  Verfassers,  zwei  LandungsbrUcken  erltauen 
zum  Entladen  der  mit  Holz,  Schwefel,  (,'hlor, 
Kohle  usw.  angekommenen  Schiffe  und  zum  Beladen 
mit  Produkten  der  Fabrik.  Die  Brücken  haben 
mit  Schwimmpontons  verbundene  Stege,  welche 


Zu-  und  Ablaufgleiso  für  kleine  Rollwagen  tragen. 
Die  Wagen  werden  mittels  elektrischer  Winden 
hochgezogeu  und  von  der  Fabriklokomotive 
weiterbefördert.  Die  Stege  haben  auf  festen 
Schienen  laufende  Rollen,  so  daß  die  ganze 
Landebrücke  in  bequemer  Weise  derart  dem 
jeweiligen  Wasserstande  angepaßt  werden  kann, 
daß  zu  große  Neigungen  der  Stege  vermieden 
werden.  Die  Be-  und  Entladung  der  Wagen 
erfolgt  von  Hand.  Diese  durchaus  zweck- 
entsprechende Anlage  wurde  von  der  Duisburger 
Firma  Bcrninghaus  erbaut. 

Oi>erhalb  des  Hafens  der  Gutehoffuungshütte 
ziehen  sich   die   ausgedehnten  Umschlagsplätze 
der  Gewerkschaft  ,  Deutscher  Kaiser"  hin,  die 
zum  Teil  fertiggestellt,  aber  zum  größten  Teil 
noch  im  Bau  begriffen  sind.    An  der  Em.scher- 
niündung,  der  sogenannten  faulen  Em- 
scher  liegt  der  durch  einen  künst- 
lichen Hafendamm  abgotrcnnto  Bin- 
nenhafen. Abbildung  4  zeigt  skizzen- 
haft den  Querschnitt  durch  den  Hafen. 
Trotz  seiner  kleinen  Ausdehnung  hat 
der  Hafen  einen  ganz  bedeutenden 
Jahresumschlag.  Der  (Tesamtvcrkehr 
besteht   vorwiegend   aus  Eisenerz, 
die  Abfuhr  aus  Kohle  und  verarbei- 
tetem Eisen.    Mit  Dampf  betriebene 
Drehkrane  von  4,5  t  Tragkraft  laufen 
auf  einem  hölzernen  Ladogerüst  von 
rund  400  m  Länge.   Eine  elektrisch 
angetriebene  Ent-  und  Beladebrücke 
von  75  m  Spannweite  bestreicht  den 
rund  1  ha  großen  vertieften  Erz- 
lagerplatz.     Die  Erze  werden  hier 
mittels  durch  Hand  gefüllter  Klapp- 
kübel aus  den  Schiffen  entladen  und 
direkt    in   Eisenbahnwaggons  (ge- 
wöhnlich eiserne  Wagen  mit  EselsrUckcn  und 
Seitenklappen  I  oder  in  kleine  Förderwag'en  der 
ErzverladebrUcke  gestürzt.     Sehr  ausgedehnte 
Versuche   mit   Greifern   der  verschiedenartig- 
sten Systeme  haben  wenig  befriedigende  Re- 
sultate ergeben.   Es  dürfte  nicht  ausgeschlossen 
sein,  daß  der  Hauptgrund  des  Mißlingens  darin 
zu   suchen   wäre,   daß  das   Eigengewicht  der 
Greifer   wegen    der   verhältnismäßig  geringen 
Tragkraft  der  Krane  zu   klein  ausfallt,  oder 
daß  bei  größcrem  Eigengewicht  die  Menge  de& 
zu  greifenden  Gutes  zu  unbedeutend  sein  wird. 
Die   Kohlen   werden   zum   Teil   mit  Schaufeln 
vom  Waggon  in  KlappkUltel  gefüllt  und  dann 
mit  dem  Drehlcran  ins  Schiff  entleert.  Die  Förder- 
kohlen werden  hauptsächlich  über  ein  Kohlen- 
förder-  oder  Leseband  in  den  Kahnraum  gebracht. 
Wilhrend  die  Zeche  Rheinpreußen  Gurtenbander 
in  (ielirauch  hat,  ist  hier  ein  von  der  Maschinen- 
fabrik Humboldt  in  Kalk  bei  Köln  hergestellte* 
Stahltransport))and  verwendet.  Es  ist  das  Prinzip 
verfolgt,  daß  eine  Anzahl  1,B0  m  breiter  Platten 
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ZU  einer  endlosen  Kette  vereinig  sind  und  somit 
gewiiwermaikB  ein  zuMDUDeohäugeudeii  Band 
blUen.  AbUldiiBg-  5  gibt  «Iite  Mhematteeh« 
Skizze  dieses  Bandes  wieder.  Es  Ist  oln  auf 
dun  Lande  befindliches  40  m  langes  Band  uud 
elB  vm  eine  Achse  drebbares,  über  den  SeUffs- 
kftip^  ragendes  Band  angeordnet.  Oos  andere 
Ende  dieses  sweiten  Bandes  bangt  beweglieb  in 


vom  Waggon  auf  das  Band  und  fällt  aus  geringer 
Höhe  in  den  Kahnrauui.  Wenig  bequem  dürfte 
das  mehrfludie  Veiliolen  da  Sebtifea  idn,  da 

man  natürlich  ein  Srhiff  von  cincni  Emle  aus 
nicht  einfaish  durchladen  Icauu.  Zeitraubend  iet 
das  Ein«  and  Aussetxea  der  leeren  und  beladenen 

Talbotwagen,  jjo  daß  die  ArbeUsleistiuifr  (le:^ 
Bandes  bei  zehnätüjidigem  Betrieb  nur  ruud  1200  t 


AbblMmfir  4.  HafeiMiilage  der  Qewetfcedteft  aDentndMr  Kdter*  n  Alrau. 


ttjieni  (rerüst,  so  daß  das  Ende  des  Bandes  dem 
jeweiligen  Wasserstande  angepaßt  werden  kann. 

iNuDÜt  die  Bander  eine  gleichra&ßig  fortlaufende 
HeMcgung  ausführen  Icönnen.  sind  sie  um  End- 
offlfiLbruugaräder  henimgeleitet,  die  elektrisch 
sagetrieiben  worden.  Auf  beiden  Seiten  de« 
40  m  langen  feststoh«  nd«  n  Bandr-;  ist  je  ein 
koffglei«  angeordnet,  von  dem  aus  Tal  hotwagen 


betrogt.  Würde  man  z.  B.  das  wagereehte 
Baad  zu  dem  bewegUdien  senkrecht  anordnen, 

80  ließen  sich  die  Wagen  immer  weiter  drücken 
iniii  man  würde  das  Band  bedeutend  verkürzen 
können,  die  Arbeitsleistungen  würden  erhöht  und 
die  Aulagekosten  verringert, 

Zwi?<clif!i  diesem  Hafen  bei  Alsum  nnd  dem-^ 
jenigen  bei  Walsum  l>elindet  »ich  der  zweite  im  Bau 


Abbildwng  5.  TnuMportband  mm  T«rladMi  von  Kohl«. 


«ntleert  werden.  Die  Kohle  ruht  also  wahrend 
des  Transportes  auf  dem  Bande,  erleidet  weder 
Reibung  noch  Verschiebung  und  ist  somit  gegen 
Zerstückelung  und  Verstauben  in  hohem  Grado 
geschützt.  Da  das  Band  seilest  auf  Rollen  lauft, 
so  Ist  der  Araftbedarf  (*20  pferdiger  Motor  )  und 
die  Abnutzung  vcrliilltnlsmäßig  gerinL'.  Das 
Stahltransportband  bewegt  sich  nur  «ehr  langsam, 
arbeitet  somit  fost  gertnsehles,  stanbfire!  nnd 
gestattet  ein  vorteilhaftes  und  iu'qtit'mrs  Aus- 
lesen von  Steinen  usw.   Die  Kohle  rutscht  nur 


begriffene,  sehr  aus<rt'(irhnte  neue  rmschlagsplatz 
der  Gewerkschaft  ,IH  utseher  Kaiser- .  Am  offenen 
Strom  ist  eine  350  m  lange  nmssive  Kaimauer 
ausgebaut.  Aehnlich  wie  lifl  dim  Walsuner 
Hafen  ist  ein  zum  Kheiustrom  ]>arallele8  Becken 
angeordnet.  Da  dieses  llnger  ansfrebaut  wiid, 
ist  nntnrgomfif^  rine  ^''^nere  TVrito  dossflbon 
als  iu  Walsum  angenommen  worden.  Von  der 
MOndnng  nach  Osten  hb  geht  noeh  ein  zum 
Strom  senkn  i  lites  Stirhlici'ken.  das  in  bequemer 
W^e  Ajifulir  von  Schacht  II  aus  gestattet.  Ea 
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sind  durchweg  Fortalkrane  vorgesebeu,  welche 
tetts  von  dw  Nürnberger  UaschlneiibMigeaell« 

scbaft,  teils  von  der  FirraA  Becbem  &  Keetman 
in  Doisborg  gebaut  werden.  Die  Kohlen-  und 
Erz^UHportbrückon  babcu  am  Untergurt  fahr- 
bare Laufkatzen.  Der  Antrieb  der  Krane  erfölgt 
elektrisch.  Der  in  den  Zr  iitral<  n  ili  s  Werkes  er- 
zeugte clektriHcbe  Stroui  wird  hochgespannt  zum 
Hafen  g«leitet  und  in  zwei  Uraformerstationen 
un)jrn%v.nn(Jplt.  Da  das  Kabcinctz  des  Hafens 
des  weiteren  noch  an  das  Btwener  £lek- 
triiriUtHW«r1c  angMchloflsen  wird,  wo  ist  die 
Sicherstellung  des  BetrSelN  s  in  hohrm  Mafio 
gewalirieistet.  Die  I.adegleise  liegau  ebcoäo  wie 
in  Wnisum  hochwiumrfrei.  ^nichtiich  d«r 
Kohlcnverladung  bat  man  sich  gleichfalls  für  das 
Kübelsystem  entschieden,  es  werden  jedoch  Ge- 
(kße  von  geringerem  Inhalt  als  im  Hafen  Alsum 
verwendet. 

Um  'Ii  >  Hf'deiituti}^'  der  an  der  Kubrmundung  lie- 
genden Ii  dii^inlai^cn  weiter  zu  erlftutcm,  sei  zum 
Schluß  ein>'  kurze  Uebersicht  det  Oesuntverkehrs 
nach  dein  Jahresbericht  1905  des  am  13.  M.arz 
80  plötzlich  dabingeädüedenea  Kbeinscbiffabrt«- 
Inqpelctora»  Hrn.  Oebebnen  Baantlea  Matse, 
wiedergegeben.  Naob  den  Attfteidinnngen  di«M« 


hochverdienten  lieamteu  betrug  der  Jahre»- 
Oeuuntverkehr  der  preofiizehAn  MMinblfen  vnil 

Werften  22  116  580  t.  Hiervon  entfall,  u  auf 
die  vorher  beacbriebenen  und  damals  im  Betrieb 
befindlichen  Hftfon  folgende  Beteiliguugsziffem : 

Tonaea 

Hafen  za  Rheinhantitni   396  042 

,      ,  l)uiHbur--ll"'  iir.  Hl  ....  1  224227 

ifafr  n  hth  Ouütbur^ur  Hii^innfor  .  •  798  595 

J)\iihtnirger  Haupi-  und FanUalhlfMI  6217  157 

Ruhrortor  iUnptiwfen   7  388  S40 

•      EiwnbehnbMrtD   tSTM 

Hafen  tn  *i«>ti«i   i  floo  im 

17  »97  518 

Iflerra  keouDt  noeb  dw  üntdiUkg  der  Lade* 

stellen  der 

Hatte  Phönix  nüt   4Uim 

Zeehe  RheinprenBen  mit   224  530 

ZiUatoff-Fabrik  bei  Walnm  mit  .  .        72  160 

18  727  20t 

Berücksichtigt  man  iin  ferneren,  daß  dar 
Verkehr  stetig  im  Wachsen  begriffen  ist,  und 
rechnet  man  den  Jaliresamsclüag  des  Walsumer 
Hafens  mit  1,6  Uliionen  —  im  Monat  Marz 
d.  J.  betrug  der  Gesamtumschlag  In  diesem  Hafi  n 
bereits  122000  t  — ,  so  wird  der  Gesamt  verkehr 
dei  Jalire«  1906  bd  den  beidiilebenen  Anlagn 
rvmd  21  Millionen  Tonnen  1i6tng«a. 


Die  Verwendung  von  Großgasmaschinen  in  deutschen  Hütten-  und 

Zechenbetrieben. 

Von  K.  Beinhardt  in  Dortmund. 
(Hierin  Tafel  XIX  bia  XXT.  Fortaetamg  von  Belto  9Blk) 

Doppeltwirkende  ViertaktmascMne 
der  Gasmotorenfalirik  Deutz  (Abbildung 
24,  25,  26,  27,  Tafel  XIX). 

Die  Maschinen  der  Oasmotorenfabrik 

noiitz  hat  znlrtzt  Pn>frss(>r  ^Ti^yer  in  ,,Stahl 
und  Eisen"  1U05  Nr.  2  S.  76  fl'.  und  Nr  3  8.  132  ff. 
iraschrieben.  Auf  Seite  972  ist  bereite  der 
Zylinder  einer  250  P.  S.  Kiuzylinderniaschine, 
der  ersten  Maschine,  welche  die  tiasmotorcn- 
fabrik  Deutz  nach  dieser  Anordnung  ausführte, 
dargestellt.  Unter  Berücksichtigung  des  schon 
Gesagten  sind  die  Eigentiiinlii  likiMt.  n  der  Kon- 
struktion ohne  uäliere  £rlüuterung  zu  f.rkenneu. 
Es  sei  nur  bemerkt,  da0  Deutz  ffir  diese 
kleineren  Maschinen  die  Oi  radfnbrung  als  ge- 
schlossene XlundTührung  ausbildet  (siehe  auch 
Abb.  24),  Die  Steuemng  dieser  Masishinen  wird 
durch  uurunde  Daumen  betätigt  und  db  Qnantl- 
t&tsreguUerung  für  konstantes  Uemengo  erfolgt 
durch  Droflselung,  in  der  Weise,  daß  dureh  die 
Einwirkung  des  Regulators  der  Drehpunkt  für 
den  Hobel  des  Einlaüventilcs  verstellt  und  da- 
mit der  Hub  des  Elnlaßventiles  vergrößert  oder 
verringert  wird.  Durch  diese  Anordnung  erh'ilt 
die  Maschine  eine  eint"u:Ii<  Steuerung,  weil  kein 
besonderes  Gasveniii  zu  steuern  ist.    Für  Zwei- 


ond  Hehrzylindermasohinen  würde  dieSteaemg 

in  dieser  Anordminsr  abpr  wohl  nicht  mehr  fan« 
geeignet  sein,  weil  z.  B.  bei  4  ElnlaUventileu 
Immer  der  verstellbare  Drehpunkt  wenigsteoa 
von  einem  VentiUu'brl  nnt^r  diT  Wirknti'.'-  riinT 
starken  V'entilfeder  festgeklemmt  wäre  und  dadurcli 
der  Regulator  zu  grofien  Widerstand  finden  würde. 

Bei  ihren  neuesten  Konstruktionen  hat  des- 
halb die  Gasmutorenfabrik  Deutz  ein  besoadercs 
Mischventil  für  den  Zutritt  von  Luft  und  Oss 
seitlieli  ni'iion  das  Hauptventil  gelegt,  so  daß 
der  Druhpunkt  für  df^n  Hdu-l  di'.s  irauptventilcs 
fest  gelagert,  wahrend  jeui;r  für  das  ilischvcatil 
durch  den  Regulator  verschiebbar  ist  (Abb.  85). 
Dadurch  wiid  d>  r  Widerstand  fiir  den  Kt  irulator 
bedeutend  reduziert  und  das  Mischventil  für  eina 
Reinigung  leicht  zngftngUdi  gemaoht.  Der  An» 
tri.'fi  drs  Misiliventilt^s  fr>>sfhieht  von  dem 
Mechanismus  des  Hauptrentiles  aus,  so  daß 
sieh  die  Steuerung  sehr  einfiseh  darstellt.  Ans 
Abb.  25  ist  fcnu  r  zu  crselien,  daß  die  (»as- 
motorcnfabrik  Deutz  vor  den  Ventilheboln  eine  ihr 
patentierte  Ejtiebebelanordnung  einschaltet,  welche 
einerseits  Iwim  Anheben  und  Aufsetzen  der  Ventile 
die  Wirkung  von  Wjllzliebelii  ersetzen  und  ander- 
seits bei  dem  mit  der  (^uautitätsregulierung  ver> 
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Abbildung  24.    250  P.  S.  -  Gasmaschine  der  Gasmotorenfabrik  Deutz. 


bandenen  Unterdrück  im 
Leerlauf  und  bei  schwacher 
Belastung  ein  unbeab«ich- 
Ügtes  Wiederöffnen  der  Ven- 
tile verhindern  soll. 

Bei  geschlossenem  Ventil 
befinden  sich  nämlich  die 
Kniehebel  in  gestreckter 
I^e,  so  daß  von  den  Ven- 
tilen herrührende  Krftfte 
keine  Durchknickung  der 
Kniehebel  und  damit  keine 
Bewegung  hervorrufen  kön- 
nen. Wie  Abbild.  25  zeigt, 
führt  die  Ganraotorenfabrik 
Deutz  neuerdings  eine  voll- 
stAndige  Trennung  der  in- 
neren und  äußeren  Zylinder- 
winde an  den  Durchbrechun- 
g*'n  der  Ventilansfltze  aus, 
wodurch  natürlich  die  Be- 
anspr-uchungen  durch  die 
Wärme  verringert  werden. 

Ferner  ist  bei  diesen  neue- 
ren IConstruktionen da.«*  Aus- 
laßventil mit  teilweise  an- 
gegoi^sener  Spindel  durch 
eine  Kupplung  mit  einer 
Verlängerung  der  Spindel  so 
verbunden,  daß  nach  Lösen 
dieser  Kupplung  das  Ventil 
nach  oben  durch  den  Zylinder 

herausgenommen  werden 
kann,  ohne  daß  die  Steuerung 
oder  Rohrleitungstcilo  be- 
röhrt werden. 

Die  hier  beschriebene  An- 
ordnung der  Deutzer  Quan- 


titätssteuerung gibt 
für  den  verstellbaren 
Drohjtunkt  des  Misch- 
ventilhebels  nur  einen 
Widerstand  nach  un- 
ten. Wenn  deshalb 
z.  B.  durch  eine  Ver- 
schmutzung der  Ven- 
tilspindel oder  der 
Ventilfuhning  das  Ge- 
wicht des  Mischven- 
tils und  seine  Feder- 
belastung nicht  mehr 
zur  Ueberwindung  des 
Widerstandes  ausrei- 
chen würde,  müßte  die 
Einwirkung  des  Regru- 
lators  unzuverlässig 
werden. 

Bei  der  Konstruk- 
tion ihrer  2000  pfer- 
digen Tandemmaschi- 
ne (siehe  Tafel  XIX 
und  Abbildung  26)  ist 


Abbildung  25. 

Xeoere  Ein-  und  AnslaBütcucrung  der  Oasmotorenfabrtk  Dentt, 
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diese  Möglichkeit  aber  wohl  ausgescblossen,  da 
hier  der  Wschventilhebel  als  geschlossene  Ku- 
lisse ausgebildet  ist,  welche  den  verstellbAran 
Drehpunlct  beiderseits  timst-hließt.  Der  ver- 
stellbare Drehpunkt  des  Mischveutilhe)>el8  ist 
dabd  d«r  Endpunkt  eines  vom  Regulator  am 
einen  fest<.'n  Punkt  ilrehbaren  Hebolf«,  dessen 
Lan^^e  dem  liadius  der  Kulissenkrümmung  eut- 


AbbikUniC  W,    Ein-  nnd  AaH8tr5m(inoHnanK'  zur  2000  P.  &• 
der  OaBmotoreofabrik  Deuti. 


spricht.  Für  den  Schluß  des  Miächventils  sorgt 
«Im»  Idar  neben  dem  Gewlcbt  nnd  der  eehwaehen 
Feder  dieses  Ventils  auch  die  starke  Feder  des 
EialaBTMitUa.  Nach  Tafel  XIX  hat  die  Gas- 
motorenisbrlk  Devts  bei  dieser  MaeoUne  den 
Bnhmen  nach  oben  offen  ausgeführt.  Jeder 
Zylinder  besteht  aus  einer  guüoisernen  Lauf- 
bächse,  gegen  welche  Zylinderkßpfe  au«  Stahl- 
guß mit  Flansch  vorge.schraubt  sind.  Der  Außere 
Mantel  winl  dann  durch  ein  zweiteUiges  Eing- 
BtUck  ergänzt. 

Wenn  diese  Konstmktlon  meine«  Erachtens 
•nch  nicht  sicherer  ist.  als  sie  es  beim  Zu- 
samawngicßen  der  Z^  lindereudeu  mit  dem  inneren 


Zylinder  wOre,  so  bat  sie  doch  den  Vorzug, 
dafi  die  einwandige  und  ein&che  Zylinderlanf- 
büchse    leicht   ans   hartem   Goß  hergeetelU 

werden  kann. 

Die  Steuerung  wird  durcli  imrunde  Daumen 
in  Verbindung  mit  Walzhebeln  angetrieben  (Ab- 
bild. 2(il,  und  zwar  ist  an  jedem  Zylinderende 
nur  ein  Daumen  für  den  gleichzeitigen  Antrieb 

des  Ein-  nnd  des  Auslafl- 
ventils  vorhanden.  Das 
letztere  ist  zur  Ent- 
lastong  fthnlieh  wie  bei 
Dampfnia-srhinen  alsDop- 
peUtsventil  konstruiert. 
Da  Jedeeb  der  Anatritt 
nur  an  der  oberen  Sitz- 
flache stattfindet,  kfinnte 
man  Bedenken  gegen  die 
Ablagerung  von  Sohmnts 
un<l  N'erbrennunprsrfick- 
ständen  an  der  unteren 
Sitzflaehe  haben.  Die 
Walzliebcl  der  F,in-  und 
Auslaßsteueruug  sind 
siastelllMr  dnrdi  Aof- 
haigung  der  Wälzbahn 
an  Hebeln,  die  um  ezzen- 
trlsohe  Bolzen  na  Ter* 
i;te11t  werden  kflanui.  Bei 
der  Ausiaßsteuening  ist 
nach  Entfernung  eines 
Bolzens  b  das  ganze  Qe- 
stflnge  von  der  Auslaß- 
ventilspindel gelöst,  so 
daß  das  AnslaßTeatll  odt 
seinem  Einsatz  ber.ib- 
gelassen  werden  kann. 
Dies»  Masddne  Ist,  wie 
in  Abbildung  27  wieder- 
gegeben, auf  dem  Uiittsn- 
wwfee  des  HQrder  Ver- 
eins in  Betrieb  und  zeich- 
net sich  durch  elegante 
kraftige  Formen,  große 
EiafaoUieit  und  tadel- 
losen Gang  ans. 


Doppeltwirkende  Viertaktmasehiae 

von  Ehrhardt  &  Sehmer,  Schleifmahie. 
(AbbUd.  88,  29,  80  und  81,  Tafel  XX.) 

Ehrhardt  S'-hiniT  sind  Lizeaanehmer 
der  Gasmotorenfabrik  Deutz.  Sie  führen  ihre 
Gasmaschinen  wie    letztere    mit  Qnaatltits- 

rcgulierung  aus,  haben  alier  im  übrigen  die 
Außere  Anordnung  der  Deutzer  Maschine,  z.  B. 
hinsichtlich  des  Antriebes  des  Mischventiles,  nicht 
l)eibebalten.  Der  Ventilaufbau  lür  Eiulali-  und 
Misehvftitile  in  der  Längsachse  des  Zvliiulers 
ist    ähnlich    dem   der    Nürnberger  Masuliiue, 
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nur  ist  bei  Ehrhardt  &  Sehmer  jedes  Ventil, 
auch  das  Misohventil,  durch  unrundc  Damnen  an- 
getrieben (Abbild.  28  und  29).  Die  Mischventile 
sind  nach  Angabe  der  Firma  ao  einKeriehtet,  daß 
für  den  Betrieh  mit  verschiedenen  Gasen  leicht 
die  I)urchfran>r»querschnitte  verändert  wenlen 
kennen  (Abbild.  28).  Die  Zylinder  sind  mit 
weitem  Kühhvasserraum  im  inneren  nnd  äußeren 
Mantel  zusammengeflossen  und  werden,  wie  bei 
der  Nürnbergrer  Konstruktion,  nur  durch  den 
Kähmen,   das  Zwischenstück   und  die  hintere 


beibehalten.  Der  krflftlfre  Rahmen  trfl^  die 
Gradführuntr  zwischen  zwei  hohen  Seitenwangen, 
die  sich  bei  Tandemmaschinen  bis  zum  hinteren 
Zylinder  fortsetzen  und  die  Kräfte  direkt  auf 
die  Kurbellager  übertragen.  (legen  diese  Bauart 
selbst  wän^  weniger  einzuwenden  als  gegen  <lio 
Beibehaltung  der  gegen  Bruch  unsicheren  Zylinder- 
kf>j>fe  —  zumal  diese  doch  noch  mit  einem 
Zyliuderdeckel  verschlossen  sind  —  und  gegen 
die  Ausführung  eines  solchen  Zylinderkopfea  mit 
je  einem  Stück  der  zu  beiden  Seiten  desselben 


Abbildung  27.    Gasmotorcnfabrik  Deutz. 
2000  P.  8.  -  Oasdynamo,  gcliofort  für  don  Hörder  Bergwerk»-  und  Hütten  -  Verein. 


Führung  getragen,  so  daß  zur  Herausnahme  des 
Auslaßventils  mit  seinem  Einsatzgehause,  was 
ohne  Demontage  der  Rohrleitung  nifigli(;h,  unter 
dem  Zylinder  unbeengter  Raum  vorhanden  ist. 
Wie  aus  den  Abbildungen  ersichtlich,  zeigen 
alle  Details  dieser  Maschine  elegante  und  kräftige 
Formen. 

Doppeltwirkende   Viertaktmaschine  der 
Märkischen  Haschinenbau-.'Vnstalt  in 
Wetter  a.  d.  Ruhr.   (Tafel  XXT.) 

Die  Mftrkische  Maschi nenbau- Anstalt 
luit  als  Lizenznehmerin  von  Cockcrill  bisher  die 
beltannte  Konstruktion  dieser  belgischen  Firma 


liegenden  Wangen  als  einteiliges  Ganzes.  Cockerill 
selbst  hat  diese  Konstruktion  verlassen,  wie  die 
Ma.schinen  auf  der  Weltausstellung  in  Lüttich 
erkennen  ließen,  indem  er  weder  Zylinderköpfo 
mehr  ausführt,  noch  die  Zylinder  mit  den  .Seiten- 
wangen zusammengießt.  Aus  Tafel  XXI  ist  ferner 
zu  ersehen,  daß  der  Außere  Mantel  in  der  Mitte 
unterbrochen  und  durch  einen  übergeschobenen 
mit  kurzer  Stopfbüchse  gedichteten  Ringmantel 
geschlossen  Ist.  Die  Ventilbewegung  wird  durch 
Dauujensteuerung  in  Verbindung  mit  Walzhcbeln 
betätigt. 

Bisher  hatte  die  Mftrkische  Maschinenbau- 
Anstalt  ilire  Maschinen  mit  Qualitätsregulierung 
ausgeführt;   sie   beabsichtigt  aber,  künftig  die 
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fli»chen  Manrhinenhati  -  GpselUfhiift 
ohne  weittTiis  li«'rvor;,'eht.  Zwei 
solcho  Maschinen  von  je  1500  eff. 
P.  S.  Lci-stunii;  sind  z.  B.  seit  längerer 
Zeit  in  DlfTtTilin^ren  in  Hetrieb  und 
zeichnen  sieli  durch  rulügen  Gan^ 
und,  wie  aus  Tafel  XXII  und  Ab- 
bildung; 3:{a  und  b  erHichtlioh,  durch 
ruhipe  schöne  Formen  und  wohl- 
durchdachte Ausbildung  aller  Einzel- 
heilen  aus. 

Per  Rahmen  besteht  aus  zwei  zur 
Ma.schincnachso  symmetrisch  liegen- 
den, durch  Querstttcke  miteinander 
verbundenen  starken  Balken,  welche 
den  kraftigen  Flanschenkopf  de« 
Rahmens  mit  den  Kurbellagern  ver- 
binden, wodurch  die  Exiilosionsdriicke 
olme  Biegungsmouient  in  der  verti- 


Abbildung  2«. 
Antrieb  des  AlischTentiJs  von  Ehrhardt  &  Sehiiier, 
Schleifmühle. 

Quantitfltsregulierunjr  anzuwenden.  Die  sehr 
hübsch  durchgebildete  Wassi-rzuführung  des  Kiihl- 
wasseni  für  die  Kolben  durch  die  Kombination 
eines  Hrelitfib-s  mit  einem  seine  TjJnge  nur 
wenig  ftudernden  Posauuenroiir  ist  für  jeden 
Zylinder  getrennt.  Die  Altleitung  des  Wassers 
erfolgt  durch  ein  mit  der  Kolbenstange  ver- 
schrauiiees  Rolir.  das  in  dem  Selilirze  eines 
Troges  liin  und  her  geiit.  Hei  iJeiiiontage  des 
Ausj)uffventiies  muß  das  gauze  Gehäuse  desselben 
von  der  Rolirleitung  abgeschraubt  werden. 

D  0 1»  |t  e  1  t  \v  i  r  k  e  n  tl  e  V  i  e  r  t  n  k  t  m  a  s  c  h  i  n  e  d  c  r 
Elsilssi sehen  Masr  hinenbau-  (Tcsellschaft 
in  Mülhausen,  i  Abb.  :i-J.      u.  34,  Tafel  XXU.) 

Diese  Firma  führte  als  Lizenziielimeriu  von 
Cockerill  iirsprüngiii-h  el)enfulls  die  Konstruktion 
dieser  letzteren  Firma  aus.  In  neuerer  Zeit 
hat  sie  jedoch  ihre  Konstruktion  g.mzlich  um- 
gearbeitet, wie  aus  einem  N'ergleieli  iier  Maschine 
der  Märkischen  Maschinenbau- .Vnstalt  (Tafel XXI) 
mit  der  in  Tafel  XXII  und  Abbild.  32  wiedcr- 
gegebeuen  Tandem-Oeblasemaschine  der  Elsas- 


Abbildung  29. 
Antrieb  des  Ein-  und  AualaBrentiU  ron  Ehrhardt 
&  Schmor,  SrhlvifmQblo. 
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Abbildunf^  30.    Ehrhardt  &  Schmer  in  Schluifiudhie. 
700  1'.  S.-Tandcm  •(JaHtnkHchinc,  geliefert  fUr  die  Königliche  Berginspcktion  Heinitz. 


kalen  Syminetrieobeini  der  Seitenbalkfn  auf  die 
Kurbellageriiartle  übertragen  werden.  Zwischen 
den  Balken  liegt  die  rund  gei)ohrtc,  wasser- 
gekQhlte  Gleitbahn.  Die  beiden  Ga.szylindt'r  und 
der  Windx  vliuder  sind  durch  oben  offene  und 


mit  Stangen  verstrebte  Zwischenstilcke  kon- 
zentrisch untereinander  verbunden  und  die  Unter- 
stützung erfolgt  nur  an  den  Zwischenstücken 
und  dem  Windzylinder.  Die  Gaszylinder  sind 
ähnlich  w^ie  jene  der  Gasniotorenfabrik  Deutz 


Abbildun;^  31.    Ehrhardt  &  Schmer  in  Scfaleifmahle. 
OaMgeblftaemaachine,  geliefert  fär  Oebr.  Stumm,  Q.  m.  b.  H.,  Neunkirchen. 
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die  Kolbenkühlun^  sehr  ein- 
fach in  der  Anordnunir,  man 
braucht  aber,  wie  schon 
früher  erwähnt,  einen  höhe- 
ren Druck  für  das  Wasser 
als  bei  getrennter  Kfihlnng 
der  beiden  Kolben. 

Die  Demontierung  der 
Gaskolben  Ist  sehr  einfach 
vorzunehmen  nach  Lösen 
des  Kreuzkopfes,  der  Kuppe- 
lungen und  der  Deckel,  in- 
dem der  vordere  Kolben 
nach  vorn,  der  hintere  nach 
hinten  in  das  Zwischenstück 
zwischen  Gaszylinder  und 
Geblase  herausgezotren  wird, 
wobei  die  Kolbenstange  des 
hinteren  Ctaszy.linders  in  die 
hohle  Kolbenstange  des  Ge- 
blasezylindcrs  hineingescho- 
ben werden  muU. 

Der  Regulator  beeinflußt 
eine  Quantitfltsregulierunt; 
dergestalt,  daß  er  einen  mit 
dem  Einlaßventil  SifnendeD 
Mischschieber  früher  od^r 
sp&ter  zum  plötzlichen  Ab- 
schluß bringt  (Abbild.  32l. 
Solange  der  Mischschieber 
Offnet,  gestattet  er  auf  der 
einen  Halfto  des  durch  eine 
vertikale  Zwischenwand  ge- 
trennten Gehäuses  <  Abbil- 
dung 34  )  der  Luft,  auf  der 
andern  Hälfte  dem  Gas  den 
Zutritt.  Die  Gemengebildunp 


(Abbildung  7)  so  gegossen 
daß  der  innere  Zylinder  mit 
dem  Zylindermantel  aus 
einem  Stück  besteht ;  der 
letztere  hat  aber  in  der 
Mitte  auf  etwa  '/s  seiner 
Lange  eine  Unterbrechung, 
welche  durch  eine  zweitei- 
lige, gußeiserne  l.'mhüUung 
verschlossen  wird.  L)ie  Kol- 
ben der  (iasmaschinen  sind 
von  (iiißi'isen  aus  einem 
Stück  und  durch  Muttern 
auf  die  Stangen  g(!preßt. 
Die  Kühlwasserzirkulatiou 
geschieht  von  einem  Po- 
aaunenrohr  aus,  mit  Eintritt 
durch  die  vordere  Kolben- 
stange und  Abfluß  durcli 
eine  im  hinteren  Zwischen- 
stück angfbrachte  Kinne. 
Auf  diese  Weise  macht  sich  Abbildung  33«.    EisaBsiBche  Ma8chincnbau-Üe»eli»chaft  in  MülhauHcn. 
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Abbildung  33  b. 

Abbildung  33  a  und  83  b.    ElHättRiMcho  MaHtbinenbaa-OeHellHcbaft 
in  Mülbauaen.     1500  P.S.  -  Gobläsemaschine,  geliefert  fOr  das 
HOttcnwerk  in  Differdingcn. 


diidet  demnach  wohl  hauptsächlich  durch  die 
Wir>i«Iunpen  nach  Passieren  de.s  Einlaßventils 
ätatt  und  soll  nichts  zu  wünschen  übrig  lassen. 

Die  Steuerung  der  Ein-  und  Auslaßventile 
wird  durch  Exzenter  in  Verbindunp  mit  Walz- 
hebeln betätigt,  und  zwar  wird  das  Auslaßventil 
sowohl  zwanglftufig  geCffnet  als  zwanglflutig 
(geschlossen  und  nach  dem  Schluß  durch  die 
Steuerung  geschlossen  erhalten  unter  Einschaltung 
einer  nur  kurzen  starken  Feder  (siehe  Abb.  32). 
Wie  aus  Tafel  XXII  zu  ersehen,  müssen  im 
Falle  einer  Demontage  der  .^usjiuffventile  die 
GehAusc  vom  Zylinder  und  von  der  Rohrleitung 
abgeschraubt  werden. 

Der  Windzylinder  ist  mit  Wasserkühlung 
am  die  Laufflflchc  und  mit  Saug-  und  Druck- 
vcntUen  nach  System  Hörbig  er  &  Rogler 
ausgestattet  und  sein  Kolben  dichtet  durch  zwei 
mit  Weißmetall  gefütterte  zweiteilige,  durch 
Spannfedern  angepreßte  Kolbenringe.  Um  eine 
Steigerung  des  Winddruckes  (hier  von  auf 
1  Atm.)  zu  ermöglichen,  .sind  in  den  Wind- 
rylinder-Deckeln  Kaumo  vorgesehen,  die  mittels 
von  Hand  zu  betätigender  Klap]ten  mit  dem 
Zylinder  in  Verbindung  gesetzt  werden  können. 
Dadurch  wird  der  schädliche  Kaum  vergrößert 
und  flir  gleiche  Leistung  der  (Tasroaschine  ein 
entsjtrechend  höherer  Druck  bei  geringerer  Wind- 
raeng«^  für  die  Umdrehung  erreicht.  Für  diese 
Steigerung  des  Winddruckes  sind  drei  Stufen 
zwi.schen  0..5  und  l  Atm.  durch  drei  Kflume  in 
den  Deckeln  vorgesehen.    Ein  vierter  Kaum  mit 


besonderer  Klappe  ist  als 
Uiulaufraum  zum  entlaste- 
ten Anlaufen  der  Maschine 
ausgebildet. 

Doppelt wirkende 
Viertaktmaschine  der 
Firma  Fried.  Krupp, 
A.-G.,  Essen-Ruhr  (Al)- 
bildung  35  und  86).  Dieser 
Motor,  den  die  Firma  für 
ihren  eigenen  Bedarf  einige- 
mal ausgeführt  hat,  ist  be- 
merkenswert durch  die  An- 
ordnung der  Ventile  und 
durch  die  Konstruktion  dos 
Zylinders.  Es  liegen  sowohl 
Einlaß-  als  Auslaßventil 
über  dem  Zylinder  in  seiner 
Lilngsachse  nebeneinander 
in  einem  einwandigen  Stahl- 
gußgchAuse  (Abbildung  35). 
Gegenüber  dem  untenliegen- 
den Auslaßventil  ist  der 
Vorteil  der  leichten  Zu- 
ganglichkeit  mit  direktem 
Heben  durch  den  Kran,  der 
übersichtlichen  Anordnung 
der  gesamten  Steuerung  so- 
wie des  zusamiiienhAngenden,  nicht  durchbroche- 
nen Fundamentklotzes  in  die  Augen  fallend.  Der 
Zylinder  ist  als  einwandige  Büchse  mit  kurzen 


AbltilduiiK  34. 
Einlaß -Sohieberkasten  der  EiBftssiBchen 
Masrhinenbau-GeBellBchaft  in  MQlhausnn. 
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Ans&tzea  für  den  AuscJüuii  der  VentilgehAuse 
In  dnen  oben  offuten  Wassennantel  elngewhob«i 

und  vorn  fest  mit  demselben  verschraubt,  wahrend 
am  andern  Ende  beide  mit  kurzer  Stopfbüchse 
«0  abgedichtet  sind,  daß  der  Zylinder  sich  un« 
abhftn^g  ausdehnen  kann.  Bei  dieser  Zylinder- 
konstriiktion  ist  die  Vormeiilunj:  der  Wilrmebe- 
ansprucLougeu,  wie  sie  bei  zusauimeugegossencu 
doppdwaadlgen  Zylindern  auftreten,  am  welteatea 
durchpeführt.  Die  Verbin- 
dung des  Zylinders  mit 
dem  Balkenrabmen  geschieht 
durch  kraftige  Ani^'iisse  des 
Kühlmantels  (Abbild.  36). 
Die  BepiAemng  bt  «bie 
Qoantit&taregulierung. 

Do  ppelt wirkende 
Viertaktmaschine  der 
Gntehoffnungshütte, 
Oberhansen  (Abbild.  37 
Tafel  XXIU).  Die  Gute- 
hoffnungshatte  baut  ne- 
ben doppeltwirkenden  Zwei- 
taktmaachinen  System  Kör- 
tlng  neuerdlBga  aneh 
dnpp.>lt  wirkende  Viertakt- 
maachinen.  Ihre  Konstruk- 
tlMi  ist  in  Tafel  XXTH  vod 
Abbild.  37  dargestellt.  Die 
Anordnung  des  Kahmens,  der 
Zylinder,  Deckel  und  Zwi- 
schenstücke ist  schon  mehr- 
lach beschrit  lu  n .  Je  ein 
obeusitzendeii  ii^iulaü-  und 
eitt  uitenaitseiidea  Amdafi» 

▼entU  werden  durch  den- 
Mlben   unruudeu  Daumen 

toter  ZwiMheaadialtttBir  von 

Wiilzbebeliiaogietrieben.  Da-s 
AuslaUventtt  kann  ohne  De- 
montage der  Rohrieltnng 
herabgelassen  werden.  Das 
Mischventil  für  Quantit&ts- 
steuerung  (Abbild.  37)  ist 
MitUdi  neben  dem  Einlaß- 
ventil untergebracht  und 
wird  durch  iikzenter  mit 
Tom  Regolator  beeinflvBtem  Anakllnkmechanigmug 
angetrieben.  Für  den  Zutritt  von  Luft  nrul  Cias 
sitzen  auf  einer  Spindel  zwei  Schieber  oder 
BohrventUe,  deren  Dnrehllaee  wlhrend  des  Be- 
tri<  1«  s  einzeln  fflr  die  beate  Wifihnng  eingei teilt 
werden  können. 

Doppeltwirkende  Viertaktmasohine 
▼on  Scbfichterman n  &  Kremer,  Dort- 
mund (Abbild.  38  und  39  Tafel  XXIV).  Die 
Maschinen  von  Schüchtermann  &  üremer,  an 
I  r  r:  Konstruktion  feh  betdUgt  Un,  unterecbelden 
sich  von  anderen  vor  allem  durch  die  Anordnung 
dt:r  Auspudventile  seitlich  der  Zylinder  zwecks 

XVII  M 


leichter  Zug&ugUchkeit  und  durch  die  früher 
beeebilebMiefiegaUening  fOr  konitantee  Gemenge 
und  konstante  Kompression  (siehe  Abbild.  12). 
Beide  Einriohtungeu  haben  sich  gut  bewahrt. 

Doppeltwirkende  Viertaktmaaehina 
der  Maschinenbau- Aktlenge» ellschaft 
Union,  Essen -Ruhr.  Die  Bauart  dieser 
Maschine  geiit  aus  Tafel  XXV  und  den  Abbil- 
dungen 40  und  41  henror.   Cbarakteristtadi  fDr 


Abbildung  37.    Ein-  und  AuHlaßstoucrunfi;  der  doppeltwirkenden 
YierUkt-Oasinascbino'dcr  Uutehoffnungsbfltto  in  Oborbaasen. 


diese  Konstmlction  ist  die  früher  erwilinte 

R eich e nb a c Ii ■^i'lu'  StcurriniLr.  welche  in  Ab- 
bildung 40  zu  erkennen  ist,  sowie  die  Ausführung 
des  Zylinders  derart,  dafi  der  inßere  Hantel  in 
der  Mitte  ilhnlich  wie  bei  der  Konstruktion  der 
üasmotorenfabrik  Deutz  auf  ein  längeres  Stiick 
unterbrochen  unddureh  einen  umgreifenden  Bleeh- 
zylindcr  geschlossen  ist,  und  dali  ferner  der 
Mantel  in  der  Nahe  der  beiden  Emllianschen 
nach  dem  Gießen  durchstochen  und  durch  Guiumi- 
schnttre  mit  Spanndraht  gedichtet  ist  ( Tafel  XXV). 
Dadurch  wird  eine  crefrenseiti^'c  Heanspruchunp 
des  inneren  Zylinders  und  des  äußeren  Mantels 


Digitized  by  Google 


1060  BtaU 


Die  TerweitäuHff  vom  OroßffammamMmn. 


te.  JakTf .  Hr.  IT. 


durch  ihre  verscfaledenen  Temperaturen  vermieden, 
wenigatens  in  Ihrer  Längsrichtung,  und  ebenso 
auch  eine  solche  der  Flansche.  Die  letztere 
ttbertrftgt  die  Explosioaswirkung  durch  kräftigen 
Auddafi  mir  «dt  imieren  Zylinder.  Je  ein 
Binlnß-  und  ein  Auslaßventil  werden  durch  einen 


AbbUdWIg  3^*'    Kill-  utiil  AiiHln(>tt(('ii('riin<;  mit 
von  tktittcbterniaun  &  Jiremer  in 

Exsenter  lo  Verbindung  n>H  Wilshebeln  ge> 
steuert.  Das  Einlaßventil  ist  wohl  unnötiger- 
weise gekühlt.  Der  hohle  Teller  des  Auslaü- 
veutil«  soll  nach  Lotsen  einer  Schraube  durch 

den  Zyliii'l»'r  nach  oben  herausgenommen  werden 
kfinncn.  I5ei  ( rroh<ra»nia8chinen  dürfte  wolil.das 
Miäciiventil  nicht  selbsttätig,  sondern  <lurch  die 
Steuerwelle  bewegt  und  zur  Vermeidung  großen 
Gemen^'  v»rrnts  nfther  an  das  Einlaßventil  ge- 
legt werden. 


Doppeltwirkende  Viertaktmascbine 
der  Duisburger  Masehlnenbau- Aktien- 
gesellschaft vormals  Bechern  &  Keet- 
m a n ,  D ui sb arg  (Abb.  42  u.  43,  Tafel  XXVI»  • 
Diese  Haschim  iM  in  rerschiedener  Hinsiebt 
henieikaiawert.   Sie  hat  an  jedem  Zylindereode 

olien  ein  Kinlal-iventil 
und  vertikal  darunter 
f&a.  Auslaßventil  so  sa- 
geordnet.  daß  die  tre- 
meinschaftliche  Achse 
der  VentDe  wdt  gensf 
seitlich  von  der  Kol- 
benstange liegt,  um 
nach  Entfernung  des 
Einlaßventils  und  sei- 
nes Einsatzes  auch 
das  Auslaßventil  mit 
seiner  Spindel  nach 
oben  ungehindert  her- 
ausziehen zu  kunnea 
(Abbad.42).  Ferner 
Ist  für  den  Austritt 
der  verbrannten  Qaie 
ein  Auslaßventil  Ii 
^Verbindung  mit  etawr 
ivon  den  Zweitak^ 
mascUnen  flbenM» 
menen  selbsttAtign 
Schlitzsteuerung  (Ab- 
bildung 43)  ange- 
wandt, »0  daß  pegtn 
Ende  des  E.\iili^si(in^- 
Imbes  der  eigenartig 
aus  dr«l  Teilen  m* 
sammengcsctzte  Kol- 
ben zuerst  kurze 
SehHtse  frdlegt,  da- 
durch  den  Druckaus- 
gleich der  noch  ge- 
Hpannten  Oase  Bit 
der  Atmosphäre  lIe^ 
helfet  und  danach 
erst  das  gesteuerte 
Auslaßventil  geöflhet 
wird.  Ohne  weiteres 
ist  einzusehen ,  daß 
hierdureh  das  Auslaß- 
ventil zum  AnhiiHe 
entlastet  ist,  und  daß 
das  Auspuffventilgehause  und  die  ansohlleBenie 
Kohrleitung  nicht  mehr  so  hohe  Temperaturen 
erhalten. 

Zweifelhaft  erseheint  es  mir  jedoch,  ob  nsa 
erstens  bei  dieser  Anordnung  das  Auslaßventil 
—  wie  von  der  Firma  hervorgehoben  —  wirk- 
lich viel  kleiner  machen  kann,  ohne  einea  sa 


Heitliehorn  AosUliveatU 
Dortmund. 


•  Tftfel  XXYI  uiul  W'VII  worden  dem  fDl|«DiaB 
Heft  dieser  Zeitschrift  beigegeben  irerdoa. 
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Abbildung  39.    SchQchtermann  &  Kromer  in  Dortmund. 

1200  1*.  8. •Tandem •Qasinaachine,  geliefert  för  Union  Akt.-(JeB.  f&r  Dergban,  Eisen- 

und  Stahlindugtrio,  Dortmund. 


hohen  Gegendruck  wahrend  des  granzen  Auspuff- 
hubes  zu  bekommen,  und  ob  man  zweiten»  eine 
Kühlung  des  Auslaßventils  —  auch  bei  größeren 
Maschinen  —  nicht  nötig  hat ;  denn  wenn  auch 
die  durch  das  Auslaßventil  tretenden  Gase  nicht 
mehr  so  heiß  sind  wie  bei  an- 
deren Viertaktmaschinen,  so  liegt 
dieses  Ventil  doch  in  der  Ex- 
plosionskammcr,  ohne  daß  es,  wie 
das  Einlaßventil,  durch  das  ein- 
strömende fridche  Gemenge  ge- 
kühlt wird.  Da  die  Entfernung 
der  äußeren  Kolbenböden  gleich 
dem  Hub  der  Maschine  sein  muß, 
baut  sich  dieselbe  natürlich  auch 
bedeutend  langer  als  die  früher 
besprochenen  Viertaktma-schinen. 

Die  Idee,  durch  den  Kolben 
gesteuerte  Anspuffschlitze  auch 
bei  den  Viertaktma.schinen  zu  ver- 
wenden, ist  nicht  neu,  denn  sie 
ist  wohl  von  den  meisten  Kon- 
strukteuren der  neueren  Mascliinen 
in  Erwägung  gezogen  worden. 

Die  Ventile  sind  durch  un- 
runde Daumen  in  Verbindung  mit 
Walzhebeln  angetrieben  und  der 
Regulator  wirkt  auf  eine  Quniitäts- 
regulierung.  Eine  Quantitatsregu- 
Ilerung  wäre  wohl  auch  nicht  ver- 
wendbar, weil  der  bei  schwacher 
Belastung  mit  einer  solchen  ver- 
bundene Unterdruck  im  Zviindcr 


gegen  Ende  des  Ansaugehubes  zu  große  Rück- 
strömung  aus  der  .\usputTleitung  durch  die  Schlitze 
veranlassen  würde. 

Die  Verbrennung  ist  trotz  der  Qualltats- 
regulierung  nach  Angabe  der  Firma  bei  allen 


Abbildung  40.    Steuerung  der  Oaemaxchine, 
Bauart  Roicheiibaoh,  der  Maachinenbau-Akt-Ued.  Union  in  Easen-Rubr. 
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Alibildang  41.    Oaaniaiscliine  der  Maschinenbau- Akt. •  Ges.  Union 

in  Eaaon-Riüir. 


Belastungen  eine  vollkommene.  Sie  schreibt 
dies  einer  eigentümlichen  Gestaltung  dos  Ver- 
brennunfrsraumes  zu,  welche  zur  Folge  haben 
soll,  daU  „nach  Einleitung  der  Zündung  die  noch 
nicht  brennenden  Teile  der  Ladung  in  Bewegung 
gesflzt  und  in  liahnen  geleitet  werden,  welche 
sie  den  bereits  brennenden  zuführen". 

Wie  die  Abbildung  43  erkennen  laßt,  besteht 
der  Zylinder  aus  drei  Hauptteileu,  einem  aulieren 


kraftig  gehaltenen  Wasser- 
mantel in  der  Mitte,  in  wel- 
chem von  beiden  Seiten  je 
eine  mit  den  Ventilansätzcn 
und  einem  Anschlußflansch 
für  den  Mantel  zusammen- 
gegossene Buchse  einge- 
schoben ist,  80  daß  sich  die 
beiden  Zylinderbuchsen  mit 
geringem  Spielraum  in  den 
AuspufFschlitzcn  treffen.  In 
der  Längsachse  der  Mantel 
werden  deshalb  keine  Zug- 
und  Druckspannungen  in- 
folge von  Temperaturdiffe- 
renzen auftreten. 

Doppel  twirkende 
Viertaktmaschine  der 
Dinglerschen  Maschi- 
nenfabrik A.-G.,  Zwei- 
brücken (Abbildung  44, 
45,  46  und  Tafel  XXVII).  Die  Dinglersche 
Konstruktion  unterscheidet  sich  von  jenen  anderer 
moderner  Viert&ktmaschinen  vor  allem  durch 
die  Beibehaltung  der  nach  einer  Seite  ofl'enen 
Zylinder.  Die  Doppclwirkung  findet  hier  also 
nicht  zu  beiden  Seiten  eines  Kolbens,  sondern 
eigentlich  in  zwei  einfachwirkenden  Zylindern 
statt,  die  mit  ihren  KomprcssionKrAuroen  anein- 
anderstoßend verschraubt  sind  (Abb.  44).  Da- 
bei sind  die  Zylinderenden,  welche  die  Ventile 
enthalten,  im  äußeren  und  inneren  Mantel  und 
als  Fortsetzung  des  letzteren  mit  der  Zylinder- 


Abbildung  42. 
Ein-  nnd  Anslaßstcuerung 
der  Dnisburger  Maiicbinonban-A.-O, 
Tormala  Bechern  &  Keetman. 


Abbildung  43.    Zylinder  der  doppeltwirkenden  Viertakt- 
Oaxmaachine  der  Duisburger  Maschinenbau  -  Aktiengesellschaft 
Tormals  Bechem  &  Keetman. 
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Uufbüchse  zusammengegossen  und  diese 
wird  dann  in  einen  fiußoren  Mantel  so 
eingeschoben,  daß  gegenseitige  Eean- 
«pruchiingen  vermieden  sind.  Nach  den 
Kurbellagern  zu  ^ctzt  sich  dieser  Außere 
Mantel  als  Gradführung  und  Kähmen  fort. 

Beide  Kolben  sind  durch  eine  Stange 
verbunden,  welche  in  dem  gekühlten 
Zwischenstfick  zwischen  den  Kompres- 
sionsraumen  abdichtend  geführt  sein 
muß.  Diese  Dichtung  scheint  mir  ein 
sehr  diffiziles  Detail  der  Di ngl erschon 
Maschine;  denn  wenn  es  auch  ein  Vor- 
zug ist.  daß  die  Dichtigkeit  der  Arbeits- 
kolben infolge  der  offenen  Zylinder  jeder- 
leit  kontrolliert  werden  kann,  so  ist  die.s 
fiel  der  Stange  nicht  möglich.  Wie  aus 
AbbUd.  44  uod  Tafel  XXVU  ersichUidi, 


Abbildung  44. 
Zjtinder  der  doppeltwirkenden  Yiortakt-ßaBmaachine 
itt  Dinglerachen  Maaohinenfabrik,  AktiengeBellsohaft 
in  Zweibrücken. 


Abbildung  45.  Steuernngsantrieb  der  Dinglorachen 
Maschinenfabrik,  AktiengeaelUchaft  in  Zwcibrficken. 

sind  ferner  in  dem  Augenblick,  in  welchem  die  Ex- 
plosion auf  der  einen  Seite  d  s  Zwischenstückes 
stattfindet,  die  Dichtungsringe  der  StAnge  am  andern 
Ende  desselben,  so  daß  die  heißen  (läse  fast  auf  die 
ganze  Länge  der  Büchse  eindringen  können.  Da- 
durch wird  natürlich  die  Schmierung  sehr  beein- 
trächtigt. Eigenartig  ist  auch  die  Befestigung  der 
Kolben  auf  der  Stange.    Aü(  der  offenen  Seite 


Abbildung  46.    Doppeltwirkende  Viertakt -Oasmascblne  der  Dinglerscben  MaRchinonfabrik, 

AktiengeBellachaft  in  Zweibrflcken. 
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des  Zylinders  greift  ein  zwoiteiligus  iüenunstück 
in  Nuten  der  Kolbeutannie  ein.   Dieses  Klemm- 

stQck  wird  durch  eine  übrrpftscliobrne  zylindrische 
Haube  zuaammengehalten,  die  bei  der  Veniclirau- 
btiDgr  ibres  Flansebes  mit  dem  Kolben,  an  einer 
Fläche  der  Kollunsrantrc  Widerstand  findnnd, 
den  Kolben  bezw.  da»  zweiteilige  KleiomatUck 
anf  den  entsprechenden  Nutenflidien  mit  dieser 
Widerstandsflache  in  Spannong  bringt,  wodurch 
der  Kolben  fest  mit  der  Stange  verbunden  wird. 
Der  Vorteil  dieser  Btifestigungsart  ist  die  leichte 
Lösbarkeit.  Zwischen  der  Stange  und  einer  in 
die  Kolliciiii.'ibr  eingesetzten  Büchse  «oll  eine 
Anzahl  federnder  Ringe  bewegungslos  gegen 
den  Druclc  im  Zylinder  abdichten. 

Die  Steuerung  (Tafd  XXVII  und  Abb.  45) 
erfolgt  je  durch  ein  oben  sitzendes  £inia£^  und 
ein  nnten  sltiendes  AuslaflTentil,  deren  Be- 
wegung Ton  einem  gemeinsdiafUiehen  Dnunum 


der  Welle  a  abgeleitet  wird.  Dieser  Welle  a 
Ist  dne  zwdte  Well«  b  Torgelagert,  welche 

mit  der  Tourenzahl  der  Masrhinp  umlauft  und 
einen  durch  einen  Dörfelschen  i<'lachregier 
▼enteltbaren  Begnlierdanmen  trlft.  IHe  Ein- 
wirkuntr  "Ics  verstt'lll)ar<'n  Haumeiis  durcli  rinen 
um  Punkt  c  schwingenden  Hebel  gibt  für  alle 
Belastungen  ein  nabezn  gldohos  ErSlfiien  des 
Einlaßventiles,  wfthrend  Hub-  und  Zeitdauer  des 
Eröffnfns  vnrliibtl  ist.  Die  Regulierung  ist  also 
eine  QuaatitäUreguiierung  mit  Drosselung  des 
G^emengcs.  Die  Zflndvng  wird  ebenfalls  «lunh 
den  Regulator  verstellt.  Die  Zuganglicbkeit  des 
Auslaßventiles  laüt  zu  wünschen  übrig.  Die 
llMehine  wird  In  der  Dinglersdien  Anwdwuig 
nur  eranz  uiiwr^ontlich  lAnger,  als  hp\  Dopppl- 
wirkung  im  geschlossenen  Zylinder.  Ihr  Vorzug 
besteht  vor  allem  in  der  liebten  Henumnhae 
der  K«Iben.  (SoUvB  folgk) 


Eisen  -  Nickel  -  Mangan  -  Kohlenstoff  -  Legierungen. 


Die  nachstehende  Abhandlung  befaßt  deh 
mit  don  Vortragen,  die  H.  Carpenter, 
A.  Hadfield  und  Percy  Longmuir  vor 
der  (Institotion  of  Meehnnieal  Engineers'  ge- 
halten haben.*  Die  wissonsphaftliclien  Arbeiten 
der  drei  Forscher  ergaben  neben  manchem  Be- 
irannten so  viel  Neues  nnd  Wissenswertes,  daß 
es  wiin-^clienswi-rt  erschien  an  dieser  Stelle 
näher  darauf  einzugehen. 

Die  Untersuehnngen  Hadflelds  ttber  die  Le> 
gieningen  von  Bisen  und  Nickel  und  die  von 
ihm  ausgesprochene  Ansicht  über  die  Funktion 
des  Nickels  In  Nickel-Kohlenstoff-Eisen-Legie- 
rungen  ließen  bei  den  Verfassern  den  Wunsch 
einer  e.\perimentellfn  Untersuchung  solflier  Le- 
gierungen, jedoch  mit  höherem  Kohlenstotlgehalt, 
«tttstehen. 

Von  der  großen  über  die  Nickel-Eisen-T.r^^ie- 
rungen  ersclüeuencQ  Literatur  kommen  für  die 
vorliegende  Arbeit  nur  in  Betracht  einzelne 
Stollen  dei'  letzten  Vcröffentlielmn-,'  der  , Be- 
richte des  Sonderausschusses  für  Eisen-Kickel- 
I^egierungen*  wahrend  der  Jahre  1892  bis  1902 
und  die  von  ßuillet  im  „Bulletin  de  la  Sociöte 
d'Encouragcment  pour  Tlndustrie  Nationale'^  Mai 
1893  veröffentlichten  Resultate  der  Vergleichung 
der  mechanischen  SSgenschaftcn  mit  dem  Gef&ge 
dreier  Reihen  von  Nickelstählen  mit  einem 
Kohlenstofigelialt  von  0,12,  U,22  und  0,82  >  und 
einem  von  2  his  80  »/i  stdgendem  Nickelgehalt. 
Diese  Lcgienin^t'n  sind  trotz  Ihres  gerintrcn 
Maugaugehaltes  in  mancher  Hinsicht  mit  den  in 
der  vorliegend»!  Abhandlung  beschriebenen  ver- 
gleichbar. 


*  Naeh  yEngineering"  1905,  24i  No«^  S„ 


Die  einzelnen  Untersuchungen  erstreckten  sich 
auf  die  mechanisclien.  ji]\ysikalisch-metallofrra|  lii- 
schen  und  chemischen  Eigenschaften  und  konoUiu 
dank  der  ergiebigen  HüfsqueUen  des  National 
Physical  Laboratory  vngewOhnlichweitamigedehst 
werden. 

Folgende  Tabelle  zeigt  die  Zueammensetzang 
der  zur  Untersnehnng  dienenden  LegiemngSB: 

Tabelle  I. 


r  •   

Bei.  d. 
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Mn 
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Oe<r(JhHfi» 
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0,4  7 

o,'.<:> 

0,17 

0,04 

0,02 

R 

1,20 

n.T'.t 

0,18 

0,02 

0.02 

C 

2,15 

U,44 

0,14 

0,0.1 

0.02 

2,17 

0,47 

0,8Ö 

0,13 

0,03 

0.01 

l) 

ilegonen 

4,25 

0,40 

0,82 

0,14 

0,03 

Ü.01 

E 

■ 

4,95 

0,42 

1,03 

0,1  ß 

0,08 
0,02 

0.01 

F 

n 

6,42 

0,52 

0,92 

0,10 

(} 

7,05  0,43 

0,79 

0,17 

0,02 

0,0t: 

II 

r> 

12  22 

0.41 

0,85 

0,08 

O.Ol 

O.Ol 

I 

Ueschulicdet 

15^9« 

0,45 

0,83 

0,08 

0,02 

0,02 

K 

Oegoes« 

0,41 

0,M 

m 

Die  Herstellung  der  Legierungen  erfolgt« 
auf  den  Ilecla  Works  in  Sheffield.  Als  Ausgangs- 
material diente  bestes  schwedisches  Holzkohlen- 
roheisen, das  mit  der  nötigen  Menge  Nickel  und 
schwedischem  Weißeisen  cusammengeschinolzen 
wurde.  Der  Nirkelfrrhnlt  schwankte  zwischen  0 
und  20  V  ;  der  KohlenätoA  konnte  gleichmAßig 
swischen  0,40  bis  0,58  gehalten  werden,  wah- 
rend (ins  ^rnn;r,iu  vioi  0,79  bis  1,03  schwinkt". 
Auch  hier  zeigte  sich  die  oft  beobachtete  ächnie- 
rigkeit,  bei  einer  Serie  giiüehmafligen  Hsngsa- 
gehalt  zu  bekommen,  ila  hoi  lUnv  Zusaramen- 
schmelzen  ein  Verlust  an  Mangan  durch  Ueber- 
gefaen  in  di«  Seldaeke  ven  24  bis  46  >  eintritt. 
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Die  wcitpri»  Behandlung,'  des  zu  den 
Untersucliungea  benutzten  Materials  war  fol- 
g«Bde:  DI«  eine  HAlfte  der  fegeeeenen  Probe- 
stärke  wurde  zu  runden  Stäben  von  3.*?  cm  Durch- 
messer und  1,2  bis  1,5  m  Lange  ausgeschmiedet. 
Stacke  TOB  85,4  tm  Lange  wurden  xu  Sttben 
von  1,27  cm  DurchmeMer  ond  1,22  m  Lriii>re 
gestreckt,  Mtegenommen  im  Fall  A.  Aus  der 
andern  Hllfte  Warden  adit  Vierkantstibe  von 
3.27  cm  Kantenlänpo  und  12,7  cm  LiUige  her- 
stellt. Hiervon  wurden  von  den  Legierungen 
A  bis  D  je  \icr  geglühte  und  vier  ungeglUhte 
an  du  National  Phyt«ical  Laboratory  gesandt. 
Pie  sechs  fibrigen  mußtt-n  vor  der  \'(Tarbf  itiinsr 
enthärtet  werden.  Die  vier  hftrtebttju  Legieruiigeu 
FOHI  ndt  einon  Qehalt  von  6,42  bis  15,98  <y>  Ni 
zeigen  martensitisches  Gefüge.  Sie  sind  einer- 
aeits  begrenzt  durch  die  Legierungen  A  bis  D 
■tt  PertttgefHge,  itle  gut  sn  bearbeiten  aind, 
indeneits  von  solch«  n  mit  polyedrischer  .Striik- 
tnr  —  ?0Q  denen  K  du  FnU  ist  —  die  bis 
in  einen  gewissen  Grade  nneh  lelebt  m  be- 
aibeiten  sind. 

Es  wurde  nun  versucht,  das  Erhitzen  der 
Stabe  so  einzurichten,  daß  sie  entweder  1.  durch 
sehr  langsames  Alikiihlen  PerUtgefUge  annahmen 
oder  2.  durch  sehr  schnrlles  Al>kühlen  das 
poljedriscbe  Gefüge  behielten.  Ein  \  crguch,  die 
«ntere  Bedingung  sn  erfüllen,  ;.^plan^^  Die 
Stabe  waren  gut  zu  bearbeiten  und  t  s  hatte  sich 
weder  Graphit  noch  Temperkohic  abgeschieden. 
Dagegen  gelang»  die  Verenehe  an  2  niebt. 

Mechanische  Eigen srhaflf-n  des Nicknl- 
»talilB.  Da  die  Handelssorten  des  N'ickelstalüs 
nach  zahlreidien  Analysen  oft  ihnliehe  Zoeannen' 
Setzung  zeigen,  wie  die  zu  den  vorliegenden 
Uotersuchungen  gebrauchten,  so  scheint  die  ge- 
miic  Untersuchung  der  mechanischen  Eigen- 
schaften in  bezng  auf  den  wechselnden  Nickel- 
gehalt  auch  von  vorwit-^rcnd  iiraktischem  Inter- 
a&fi  zu  ädn.  Tabelle  II,  die  nus  einer  friihervn 
VtfOffentUcItung  über  NickelstahluntersiK  ltungen 
herstammt,  zeigt,  daß  ein  wachsender  Nickel- 
gehalt die  Zugfestigkeit  der  Legierung  erhöht, 
dagegen  die  Dehnung  erniedrigt. 


Tabelle  H. 


1  

rD«ft> 

grcBi« 

Id  kfrfqmm 

Id  kKlqmoi 

I>rhnaii( 

der           1     ^              '  ' 
sn  '    C  Mn 

^1    %       %        S    .  \ 

46  3.950  U,32U|0,6IS;0,052 

47  3,Ü10iO,280iO,51ß  0,123 

48  4,176'0,8IO'O.C25  0,112 

S3,6 
33,9 
52,2 

60,» 
60.8 
78.1 

34,0 
32,5 
«1,5 

I<aj4  Maximum  bezw.  Minimum  liegt  bei  etwa 
i  '>  Xi,  und  von  da  flndet  wieder  eine  Um- 
kriir  statt.  Charakteristisch  ist  da^  Vorkommon 
einer  „brüchigen  Zone'',  deren  Glieder  hohe  Zug- 
feitigkelt  und  geringe  Dehnbarlceit  besitsen. 

Rudeloff  veröflfentlichto  1806  in  dtm  .Vor- 
handlengen  des  Vereins  zur  Beförderung  des  Ge- 


werbfleißes* die  Resultate  Piner  Untersuchung 
Uber  Eisen-Nickel-Legierungcn  und  spflter  über 
Eiaen-Nickel-Koblenstoff-Legierangea.  Trott  Ibrea 
geringen  Mangangehaltcs  von  0,03  l)is  0,06  S 
können  zwei  von  ihnen  mit  3  und  8  *>/o  Ni  gut 
zum  Vergleich  herangezogen  werden.  Sie  zeigen 
im  Vergleich  mit  den  hier  untersuchten  Lt'Lric- 
rungen  mit  entsprechendem  N'ickelgehalt  eine  ge- 
ringe Zugfestigkeit  und  höhere  BebehaiiMit. 

IHe  oben  angeführten  Versnebe  Ott  III  et  s 
mit  Xickelstahlen  von  2  bis  30  ",'o  Ni  und  0.12, 
0,22,  0,ä2  >  C  in  jeder  Serie  zeigen  die  Eigeu- 
tamltohkeltea  der  Legierungen  und  den  E^floO 
des  Kiekels  in  folgender  Weise: 

a)  jede  Serie  enthält  eine  brüchige  Zone ; 

b)  in  der  Serie  mit  0,12  >  0  liegt  das  Mini- 
mum der  Debalmrkeit  bd  16^  Ni; 

c)  In  der  Serie  mit  0,22  <>/o  C  bei  10  o'o  NI; 

d)  in  der  Serie  mit  0.H2  <"o  0  bei  7  "'o  Ni. 

Aehnliche  Resultate  sind  von  einem  der  Ver- 
fasser mit  dnem  Nlekelstafal  Yon  15,48  o/o  NI 
erhalteti  worden.  Ein  ebenso  brüchiges  Produkt 
wurde  bei  einem  Manganeisen  mit  etwa  7  "/o  Mn 
erhalten.  Dagegen  wurde  hohe  Dehnbarkeit  bei 
einem  gleichzeitig  hohen  Gehalt  an  Ni  und  Mn 
(14. nf)  und  5,04  "/o)  gefunden. 

Die  mechanischen  Prümngen  wurden  meist 
auf  verschiedenen  Wegen  ausgeführt;  die  üaber- 
einstimmunfr  der  so  fr««wnnnenen  Resultate  erhöht 
den  Wert  derselben.  Sämtliche  Stücke  wurden 
bis  zu  ^er  Temperatur  von  800*  C.  ertdtzt 
und  dann  langsam  in  etwa  1 6  Stunden  abgekühlt. 

Die  bearbeiteten  Stüclce  befanden  sich  hierbei 
In  mit  Knoehenasche  gefüllten  sehmiedetsemen 
Röhren. 

Zur  Biegeprobe  (s.  Abb.  1)  der  Schmiede- 
stahle wurden  Stabe  von  1,27  cm  Durchmesser 
und  20, H'-'  ern  Länge  verwendet,  die  mit  einem 
Drittel  in  einem  festen  Ambnß  <?te<ikten  und 
durch  Jlammerschläge  umgebogen  wurden.  Wah- 
rend die  vier  ersten  Stahle  (A  bis  D)  aidi  um 
180"  biegen  ließen,  ohne  Risae  zu  zeigen,  brach 
der  fünfte  (£)  bei  einem  Winkel  von  30".  Es 
ist  dies  nm  so  auffallender,  als  der  Ntekelgdialt 
gegen  D  nur  um  0,72  "/o  höher  licL't,  wahrend 
Mn  und  C  keinen  wesentlichen  Unterschied  zeigen« 
Das  Minimum  der  biegung  von  5'  Ist  bei 
7,95  »0  Ni  erreicht.  Von  da  an  wflchst  die 
Biegungsfestigkeit  wiisder  rasch,  und  bei  20  "/o  Ni 
laßt  sich  das  Stück  wieder  um  180"  biegen. 

Zur  Bestimmung  der  Zugfestigkeit  (Ab- 
bildung 2)  wurden  Rundstabo  von  etwa  0,95  cm 
Durchmesser  und  5,08  cm  Seitenlange  vorwendet. 
XNe  Zugfestigkeit  wfichst  mit  steigendem  Nickel« 
pchalt  bis  D  mit  4,26  Ni,  wahrend  die  Dehn- 
barkeit ungefähr  gleich  bleibt.  Dann  aber 
tritt  anch  liier  wieder  zwisehen  D  nnd  E 
der  jdiitzllelie  irrol'e  I'ntersehied  auf;  di«? 
Zugfestigkeit  steigt  ganz  unproportiouai  und 
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ebenso  sinkt  die  Dehnbarlceit.  Das  Maximum  der 
Zugfestigkeit  ist  bei  F  mit  6,42  °/o  Ifl  erreiobt, 
wahrend  die  Dehnbarkeit  gleich  0  ist.    Bei  G 

mit  T.f)5  "'o  Ni  ist  dif  Dfhnbarkoit  noch  gleich  0, 
wahrend  die  Zugfestigkeit  schon  um  40  «/»  ge- 


I 


<VBC  D 

• 

AbbildoDg  1.  BiegeTenuche. 

snnken  ist,  die  jetft  Ue  16  «A»  Ni  img;elfehr 

gl(  ich  l)li;lbt,  wahrend  die  Dehnliarkeit  nur  wenig 
zunimmt.  Bei  20  «/o  Ni  fällt  die  Zugfestigkeit 
TOB  80  auf  40  tons,  wfthrend  dfe  Deluranir  von 

6  Mf  65  ^  steigt.  F  und  Gr  zeigen  keine  aus- 
ffeflprocbenen  Fließgrenzen;  bei  K  ist  dieselbe 
am  kleinsten.    Die  Kurren  der  drei  PrOftings- 
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Abbildung  2.  DeknungByenindw. 
TerUnfwaiig,  Siasdufliaof  wid  YeidtelniBf . 

arten  sind  untereinander  ähnlich.  Nach  ileii 
Biege-  und  Zugversuchen  lassen  sich  die  unter- 
sncbten  Stahle  in  eine  dehnbare  und  eine  spröde 
Onqipe  einteilen.  Die  Gru]ipe  der  spröden  Le- 
gierungen Ik^t  zwischen  4.95  und  15,98  Ni, 
wahrend  dit  iuit  niedrijrereiu  und  höherem  Nickel- 
gehalt  sa  den  dehnbaren  gerechnet  werden  können. 

Tm  Anschluß  an  eine  frühef  Arltcit  dos 
einen  Verfassers  über  den  EinfluU  der  Tem- 


peratur der  flüssigen  Luft  auf  die  mecha- 
niidien  und  anderen  Eigensehaften  de«  lüsei» 
wurden  auch  hier  die  Versuche  bei  niederer 
Temperatur  wiederholt.  In  jedem  Falle  nahm 
hierbei  die  Festigkeit  zu,  allerdings  in  sehr  ver- 
aeUedenen  Kaße. 

Die  unvermittelt  großp  Differenz  di  r  Zug- 
festigkeit zwischen  den  Proben  E  und  F  einer- 
sdtB  vnd  F  and  0  aideraeita  tritt  aneh  Uer, 
wie  bei  den  Verfüichen  hoi  gewöhnlicher  Tem- 
peratur, deutlich  in  die  Erscheinung.  Ebesso 
Igt  die  DebniDg  ihnUdi  der  1»el  nonnaler 


Abbildaac  S. 
HSehite  Bem^nduuigen  and 


Temperatur.    Im  aUgemeiatt  Ist  die  Bm^ 

f'sti^'keit  eine  hShere,  tta  Dehnung  dagegw 
eine  geringere. 

Die  TorslonsTersnelie  (AbbAdong  S> 
feigen,  daß  mit  steigendem  Xickelgehalt  ein 

Ziiwaphs  von  Festigkeit  verbundt-n  ist,  bis  ein 
Maximum  erreicht  ist:  dann  sinkt  die  Festigkeit 
wieder.  In  der  Kurve,  die  dieses  Verhalten 
zum  Ausdruck  bringt,  iic^rt  das  Maxininm  b'i 
H  (12,22  Ni).  Die  Kurve  zeichnet  sich  durch 
Ihre  BegelmtfilgkeU  vor  deijeidgeit  der  Zur 
fe;;tirrkeit  nns.  bei  der  das  Maximum  onvemltteU 
hoch  bei  F  (6,42  °/o  Ni)  liegt. 

Die  Druekrersuehe  (AbUldong  4),  die 
mit  Zylindern  von  R,89  mm  Durchmesser 
und  14,22  mm  Höhe  ausgeflihrt  worden,  und 
die  eSnen  Bruck  von  64,6  kg  auf  daa  Qeadrat- 
millimeter  gestatteten,  zeigen,  daß  die  Zus-amnu  n- 
drückbarkoit  nnfnnfrlich  mit  steiirendem  Nickel- 
gehalte sinkt,  bis  sie  mit  3,57  '»/o  bei  Ö( 7,95  "/oXi) 
das  Minimum  erreicht ;  dann  steigt  sie  allmAhlich 
wieder  Ms  I  mit  15,98«/«  Ni  nnd  dann  rsseli 
bis  K  mit  19,91  *>/o  NL 


Digitized  by  Google 


1.  Bciptoiiilwr  1M6. 


Slald  «nd  Umil  IWI 


Der  Elasti  zitatsmodnl  (AbbUdung  5) 
wurde  mit  Professor  Ewings  „Etteiuoineter* 
geneaMiu  Die  Karre  zeigt  eine  rasche  und  stetige 
Abnahme  do?  Moduls  mit  steifrendem  Nickol- 
^ehalte  bis  G  1 7,1*5  "/o  Ni)  uiid  dementsprechond 
eine  Zunahme  der  elastischen  Kompresxion ;  dann 
kih  ale  8i€b  bis  I  (von  8  bia  1$     Ni;  auf  siem> 
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bestand.  Dar  Apparat  gestattete  ein  Hessen 
der  zum  Zerbrechen  oder  Deformieren  -  des 
Probestfiokes    «aHsewmdten   und   der  dabei 
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AbbiUnng  t,  8eU«f«ena«he. 


M  gleicher  Höhe,  trotzdem  die  Bruchdehnung  umgesetzten  Energie.   Auch  hier  seigte  sich 

lit  dem  Anstetgcn  de«  NIekelgebaltes  bis  <tt  ein  gletduntBiges  Verbalteu  d«r  vier  erstem 

6i,'i*/6  siAkt,  und  steigt  dann  rasch  bis  K.  Stähle.    Wahrend  diese  bei  dem  Versuche  nicht 

Hienins  ist  erdchtUeh,  d&ß  die  Proben  mit  sehr  durotagescblsgen  worden,  braohen  B,  F  und 
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geringer  I  »ehnbarkeit  bei  Zug  4Mkr  Dmek  meist 
buerhalb  der  Elastizitfttsgrenzen  fließen. 

Die  Soblagversuche  (Abbild.  6)  wurden 
mit  einem  Appnnt  «ngcflllirfc,  der  aas  einem 

»chwiiifTcnflen  Amboß  und  einem  ebenfalls  schwin- 
genden Bftr  mit  einer  gehftrteten  Stahlsdineide 


Das  Ifinimum  des  Energieverbrauches  lap  lioi  F. 
Beachtcnswort  ist  das  Verhalten  von  H.  Wah- 
rend dieses  StQck  bei  der  Biegeprobe  bei  dnem 
Winkel  von  10<*  brach,  also  eine  sehr  niedrige 
BiegefcstifrTccit  zeigte,  trat  der  Brticli  hi(»r  erst 
bei  einem  Winkel  von  I^'j*  ein,  der  im  Ver- 
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haltniä  zu  (loa  anderen  Legierungen  A,  B,  C, 
D,  I,  K  Bit  «kwa  80*  und  86*  ab  ilemUdi 
hoch  bezeichnet  werden  muß. 

Bedeutende  Schwierigkeiten  bereiteten  die 
HärteprUfuBgen  (AbUIdimg  7  und  8),  da 
sich  die  Stahlsorten  nur  schwer  mit  pewölin« 
lichem  Werkzeug  bearbeiten  lieUcn.  Es  wuideii 
erst  Proben  in  der  Wdse  angestellt,  dafl  die 
relatiTe  Httrte,  auf  schwediachea  Bisen  als  Ein» 
lieit  bezogen,  festgestellt  wurde.  Danach  be- 
tragt die  Harte  von 


B  =  1,8 
C=  1,6 
D  =  l,6 

E=  — 


Ps  — 

H  =  2,2 

K  =  1,2 


Dann  wurden  Versuche  nach  der  Unwin- 
gehm  „Blnslhnongsmethede*  (Iiidentatlonteet)  ge- 
macht, und  awar  bei  zwd  Bethen  mit  dner  Be> 


T        TÖ         IS  iö% 

Nickclgchslt«  in  % 

Abtiilitiiiifr  >i. 
U&rtflprilfiuigou  in  veränderter  Auurduung. 

lastsng  Ton  1,5  und  3,5  tons.   Die  Bemdtat« 

stimmen  zwischen  beider!  H'irtepndien  ziemlich 
gut  überein,  wie  auch  die  mit  1,5  und  2,ö  tons 
Belastung  rieb  gut  decken. 

Auffallend  ist  das  Verhalten  der  Probe,  K, 
die  sich  als  der  weichste  8tahi  erwies,  aber 
trotzdem  sobwer  su  bearbetteii  war.  Es  eitlirt 
sich  dies  aus  dem  Uftrterwerden  des  Materials 
wahrend  der  Bearbeitung. 

Auch  die  Brinellsche  Ku^feldnickprobe  gab 
mit  den  vorhergehenden  gut  übereinstimmende 
Kesultate.  Die  llttrte  erreicht  das  Maximum 
bei  ungeiahr  8  "/o  Ni,  bleibt  bis  12  "/o  gleich- 
mftfiig  und  ftllt  dann  stark. 

Die  itKM'lianischen  Prüfungen  lassen  deutlich 
erkennen,  daß  sich  bis  zu  einem  Gehalte  von 
etwa  4  */o  Ni  der  Wechsel  in  den  meehanischen 
Eigenschaften  nach  und  nach  vollzieht,  daf)  dann 
aber,  bei  einem  nur  geringen  Zuwachs  an  N'ickel, 
eine  sprunghafte  Aenderong  der  versehledMieii 


Eigenschaften  stattfindet.  Soweit  nun  in  der 
Pmada  Twwertetee  Katerldl  In  Betracht  konust, 
das  gleichzeitig  einen  annähernden  Gehalt  von 
0,44  "/o  C  und  0,8  »/o  Un  aufweist,  liegt  bä 
einem  Iflekelgehilt  Ton  d'/t*/«  eine  gefthrllehs 
Graue  vor.  IMeee  brOddge  Zone  entreekt  sich 
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Abbüdang  Ou  Wider«ta|id«prafiinfeii. 

dann  bis  etwa  ir)"  oNi.  Darauf  zeigen  sich  in 
rasch  ansteigendem  ICafle  die  alten  Eigenschaftes 

wieder. 

Der  e  1  e  k  tr  i  8  eh  e  Wi  de  r  s  t  a  n  d  (Abbild.  9) 

wurde  mittels  der  Tbomsonscheu  Poppelbriicke 
gemeesen,  und  zwar  sowohl  an  den  3,175  cm 


tOOOOr 


AbUldeng  10.    Bestfimnimg  der  PermskblliMt. 

wie  an  den  1,27  cm  starken,  unverarbeiteten 
Stäben.  In  beiden  Fallen  wurden  gut  iiberein- 
stimmende  Werte  geftinden.  IMe  Knnre  für  dls 
Widerstände  steigt  bei  den  Legierungen  A  bis  D 
und  U  bis  K  mit  dem  wachsenden  Nickelgebalte 
fast  stetig  an.  Bin  plStzUebes  Ansteigen  des 
Widerstandes  zwischen  I>  und  F.  liant't  mit  einer 
Aenderung  im  Gefilge  zusammen.  Von  E  bis  U 
steigert  «ich  der  m^derstaBd  allmiUieli.  An^ 
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fallend  ist  auch  hier  wieder  die  pliitzUcbe  Aeade- 
rung  der  Eigenaelutfteii  zwischen  D  tmd  E. 

Mag'netiscbes  Verhalten.  Die  mag- 
nftischc  Pprmeabilitftt  (s.  Abbildung  10)  wurde 
viamai  uit  der  En^iogschen  Hrückd  an  SUbeu 


Abbildung  U.  Betttmnnig 
itf  «pedfaekeik  CtowlAto  and  TolanMa. 


v«i  20  cm  Länge  und  0,713  cm  DurchmeMer, 
oknAi»  nach  der  fewShnlloheii  baUkürndiAa 

Merode  mit  aus  den  Legierungen  hergesteUteo 

Kuigvn  gemessen.  Die  Resultate  zeigen,  wiif^ 
sehr  die  PermeabiUtat  von  den  Gcfügeverliüit- 


MklMlllMliiB*/» 

Abbüdong  12.  Anedehnuig  dareli  Wim«. 


Dis«en  abhaii;_'iir  ist,  und  zwnr  in  der  Welse, 
<Ub  die  Legierungen  mit  Perlitgefiige  eine  sehr 
k«he.  die  mit  Hartenaitgcfiige  eine  ndttiere 
uiid  die  mit  polycdrischer  Strokkur  eine  selir 
gwinge  Permofiliiiltat  besitzen. 

Das  spexitische  Gewicht  (Abbild.  11) 
wurde  an  kleinen  Zylindern  aus  den  geschmie- 
deten Stäben  durch  Wttgen  in  Luft  und  in 
Wasser  bei  17<*  C.  bestimmt.   Die  .ersten  acht 


Legierungen  A— H  bis  12  °/o  Xi  haben  un- 
gefthr  däi  gleiche  spezifische  Gewicht.  Von  da 
»iiiigt  es  rasch  über  G  zu  K  mit  8,1.  Das 
liühere  flpozifisclu-  Gewicht  ist  also  abhftngig 
von  der  puJjcdrischcn  Struictur. 

Ausdehnung  durch  Wurme.  Die  Ver- 
suche wurden  mit  dem  Komparator  des  Metro- 
logieal  Departement  ausgefülirt.  Die  Kurve  des 
themdsehea  Aii8dehiiiu)gskoeflls)eaten(Abbnd.  18) 
ist  unn>|L'<  lnirißifr.  Vou  i-inem  kleinen  Knick  bei  B 
abgeselien,  steigt  sie  piütziicb  vou  D  nach  £, 
fallt  sich  anf  nngeflUir  gldeher  HOhe  bis  G-,  und 
steigt  von  du  st*?il  über  T  nach  K.  Audi  diese 
Koickpunkto  hangen  von  den  Gefttgeverboltnissen 
derLegiemngen  ab,  da  E  auf  derGrenzeTonPeiüt 
und  Martensit,  I  anf  der  Grenze  von  Martonsit 
und  poljedrischer  Struktur  üegt.  Die  thenniscben 
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HWralgilMlte  w  *h 
Abbildaag  19.  XorrosUmeversneb«. 


Ausdehnungskoeffizienten  wachsen  denmuch,  aller- 
dings unregelmäßig,  mit  st^esdem  Nickelgehalt. 

Die  Korrosionsprnfungen  (Abbiid.  13) 
wurden  ausgeführt 

1.  mit  Inllhaltigen,  frischem  Wasser  und  mit 
.  Meerwasser ; 

2.  mit  50  VoL  V  H^SO«. 

Die  ProbestQeke  von  70  bis  80  g  wurden 
einzeln  in  (rliisern.  unter  tflgUcher  Erneuerung 
des  Wassers,  aufgehängt.  Der  sich  bildende 
braone  Ueberzug  wurde  tiglioh  ToUst&ndig  ab- 
gebürstet. Der  Versuch  dauerte  32  Tage.  Die 
Gewichtsverluste  betrugen  0,07  bis  0,1  g,  zeigen 
also  keine  bedeutende  Differenz.  Lmuerhiu  iaüt 
die  Kurve  eine  Abnalune  dar  Korrosionafthigkeit 
von  11  "  o  Ni  an  erkennen. 

In  fthnlicher  Weise  mit  Meerwasser  aus- 
gefOhrte  Versudie  seigen  bei  allgemdn  hdheirer 
Korrosion  gleichfalls  dne  deutliche  Abnahme 
von  12  "/o  Ni  an. 

Die  KorrorionsTersaehe  mit  60  Vol.<>/o  HiSOs 
dauerten  17  Tage.  .Sie  ergaben  eine  ziemlich 
gleichmäßige  Abnahme  der  Korrosion  mit  stei- 
gendem Nickelgehatte. 

Bei  einer  ZusammenfMKing  sämtlicher  mechsr 
niacheu,  physikalischen  und  chemischen  Unter- 
suchungen mit  .\usnalime  der  Korrosionsv ersuche 
ergibt  sich  ein  deutlicher  Wechsel  in  den  ver- 
seliiedenon  Eigenscliaftrii  bei  den  l-eiricrtingeu  D 
und  K  mit  4,25  und  i^'nb  ^/o  Ni.    (ächlaß  folgt.) 
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Dampfkessel -Ueberwachungsvereine  und  Kesselblech. 


II  er  Berfltche  DampfkesBel^Ueber- 

wach u n gs- V r  e  i  n  in  Barmen  pbt 
soeben  aeinen  33.  Geschäftsbericht  heraus,  wel- 
dier  in  i^eii  tedurisdum  B«rieht«ti  «tuen  Ar- 
tikel über  Kesselblecbe  enthält.  Oberingenienr 
Votrt,  der  Verfasser  dea  Artikels,  steht  schon 
etwa  30  Jahre  im  Kevisionsdienste  der  Dampf- 
kenel  und  ist  in  interessierten  Kreisen  durok 
Wort  und  Sclirift  eine  bekannte  Person  ge- 
worden. Die  vorliegende  Arbeit,  die  sich  mit 
dem  Yva  den  Walnrerkea  eneoflen  BniatolF 
boschaftipt.  benntzt  die  Erfahrungen  der  letzten 
SO  Jahre  der  Kessel  -  Ueberwachungs  -  Vereine. 
Dfeie  Erfahrnngen  decken  rieh  vollkommen  mit 
dem,  was  die  Vertreter  der  Walzwerke  im  Kampf 
um  die  Würzburger  Normeo*  stets  ins  Feld 
geführt  kabflo.  "Wir  lasten  den  Artikel  nmm^ 
kOnt  folgen: 

.Zur  Zeit  der  Grlinduns-  nnsorps  Vereins,  An- 
fang der  ?Ocr  Jalire,  kannte  man  im  Dampfkessel- 
bau aar  Bleehe  ans  Sdiweifieiten;  ein  Versncb, 
Stahlbleche  zur  Hcrstcdhin^r  von  Daniiifkesseln 
zu  verwenden,  hatte  keinen  Erfolg  gehabt.  Die 
Zelten  baben  sieh  aber  geändert  vnd  mit  fbnen 
auch  die  Eeaselbleche.  Heute  sind  wohl  nicht 
nur  bei  uns,  sondern  auch  in  allen  anderen  Be- 
zirken Kesselbleche  aus  Schweißeiaen  nicht  mehr 
zu  haben.  Dieses  vollständige  Verdrängen  des 
mit  vollem  Recht  in  so  gutem  Kufe  stehenden 
Schweißeisens  ist  nicht  ohne  langen  Kampf  gegen 
dra  Etndringliiig,  das  flnfielsen,  vor  sieh  ge- 
gang'en ;  unser  Bezirk  hat  wohl  mit  am  längsten 
von  allen  anderen  treu  zur  Fahne  des  Schweiß- 
eisens gehalten,  wed  wir  nlt  diesem  Material 
ausnahmslos  gute  Erfahrungen  gemacht  hatten, 
die  allerdings  mit  der  rapiden  Zunahme  der  Ver- 
wendung des  üuBelsens  Im  Eesselbati  derart 
nachließen,  daß  auch  wir  genötigt  waren,  zu 
kapitulieren.  Gewiß,  das  Schweißeisen  war  nicht 
fehlerfrei  gewesen,  aber  das  neue  Material,  das 
Flußeisen,  war  in  seinen  .Tugendjahren  der  beste 
Bruder  anch  nicht,  itii  Qegenteil,  es  zeigte  große 
Neigung  zur  Bildung  von  Eissen,  deren  Auf- 
treten nach  den  mit  dem  Schw^daen  gemaehten 
Erfahrungen  unerklftrlieh  war.  so  daß  man  diesen 
Hangel  an  Z&higkeit  des  neuen  Materials  als 
eine  ihm  dgentlimliche  Efgenscbaft  auff!aßte, 
deren  vollsfjindige  oder  naliezu  voliHtJindige  TIp;- 
seitigung  man  von  der  Vervollkommnung  seines 
Herstellungsprozesses  in  der  Zukauft  erhoffte. 
Wenn  trotz  dieser  nicht  gerade  empfehlenswerten 
Eigenschaft  des  FloßeUens  das  SobweiOeisea 


•  Siehe  ,8taU  umI  Bisen«  1906  Sr.  1»  a  1180, 
1906  ^r.  3  8.  IM,  Hr.  A  8.  S76i  TSr.  6  B.  847; 

Nr.  7  .a  403. 


doeh  voUstindig  verdrtngt  werden  konnte,  so 

muß  der  Verdränger  anderseits  a1ier  auch  nicht 
unbedeutende  Vorzüge  vor  dem  Verdrängten  auf- 
zuweisen gehabt  hi^n.  Hierzu  dürften  In  entar 
Linie  seine  höhere  Festigkeit  und  Dehnung  soiris 
seine  größere  Homogenität  zu  zahlen  sein.  Eigen- 
schatten, die   in   engstem  Zusammenhange  mit 
seiner  Herstellungsweise  stehen.    Diese  unter- 
scheidet sich  von  der  des  Schweißeisens  dadurcli. 
daß  letzteres  aus  Boheiseu  durch  den  Frisch- 
proseO,  wobei  die  dncelnen  läsMimolekille  so- 
sammcuschweißen,  in  teigartigem  Zustande, 
ersteres  aus  Roheisen  und  Abfällen  von  Schmied- 
eisen durd  einen  Frtoeh*  und  Hsebproseß  bi 
vollständig  flüssigem  Znstande  gewonnen  wird. 
Es  ist  nun  leicht  erklärlich,  daß  zwei  auf  so 
venddedene  Arten  hergestellte  Kßrper  nicht 
nur  etat  gana  verschiedenes  Aussehen  im  Bruch 
lind  einen  ganz  andersartigen  inneren  Zusammen- 
bau balMsn,  sondern  sich  auch  gleichen  mecha- 
ulseheB  und  tbennisehen  Einwirkungen  gegenüber 
ganz  anders  verhalten.    Es  ist  hier  niclit  d^r 
Ort,  näher  darauf  einzugehen,  erwähnt  sei  nur, 
dafl  sieherlieb  maaehea  Vorkommnis  in  d«i  Jugeadr 
jähren  des  Flußeisens  und  auch  heute  nocli  ledig-  i 
lieh  darauf  zurückzuführen  gewesen  ist  und  noch  • 
ist,  daß  bei  der  wtdteren  BeariMitung  der  su  j 
diesem  Material  hergestellten  Bloche  keine  Rück-  i 
sieht  auf  die  diesem  Material  eigentümliches 
Eigenschaften  genommen  worden  ist  und  noch 
wird,  %iclmebr  genau  so  verfahren  wird,  wfe  ! 
früher  heim  Schweißeisen  mit  seinen  ganz  an-  ' 
deren  Eigenschaften.     Jedes  Metall   hat  aber 
das  Reeht  au  verlangen,  UA  aafaier  weiteren  Be* 
arbeitung  so  behandelt  zu  werden,  wie  ^nr.f^ 
Eigenschaften  es  verlangen;  dieses  Becht  bsi 
man  dem  Sehweißdaea  niebt  nur  theeretisch, 
sondern  auch  praktisch  zugestanden,  und  äicm 
Recht  muß  in  gleicher  Weise  auch  dem  FiuB- 
eisen  zogestaaden  werden.    Tut  man  dies  auf 
dem  Walzwerk,  in  der  Kesselschmiede  und  an  | 
der  Betriebsstätte  des  Kessels,  so  wird  man  bei  j 
der  heute  so  genauen  Kenntnis  und  sichern  Be* 
herrsehvng  des  Herstellungsprozesses  des  Fluß-  ! 
eisens  wohl  auch  verschont  bleiben  von  Uebcr-  ; 
raschui^en  durch  Aullretoü   von  Rissen  und 
sonstigen  Vorkommnissen  an  den  Blechen,  wenn 
man  nicht  in  den  andern  Fehler  verfällt,  deu 
man  auch  beim  ersten  Auftreten  des  Flußeisens 
gemacht  bat,  und  barle  FloAefaMnUeebe  von 
niogliihst  hoher  Festigkeit  verwendet.  Es  muß 
im  Auge  behalten  werden,  daß  jede  weitere  Be- 
arbntung,  die  das  aus  der  Waise  konmeade 
Blech  durchzumachen  hat,  bis  der  betriebsfertige  i 
Kessel  hergestellt  ist,  vom  Beschneiden  der  Bleche 
an  bis  zum  Stemmen  der  Niete  und  Nchte  nicht  ! 
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zur  Verbesserung  des  Materials  beitragt,  sondern 
im  Gegenteil  einzelne  dieser  Bearbeitungen,  wie 
das  Beschneiden  der  Bleche  mit  der  Sciiere,  daa 
r.onht'ii  der  Xletlöcher,  wie  es  leider  noch  viel- 
fach üblich  ist,  geradezu  aU  bösartige  Ver- 
l«tmig«ii  AwBIm^  «Bgwidwa  w01?A«ii  mtüMi, 
dt'iien  man  ihre  Bfiss.irtlfrkeit  allordinpa  dadurch 
nehmen  kann,  dafi  man  die  Kanten  der  Bleche 
genflgeod  breit  «UioImU  und  die  NietlSelier  ge- 
nügend weit  aufreilit.  um  die  \  erletzten  Blech- 
it«Uen  za  beseitigen.  Nun  ist  aber  durch  zahl- 
lelehe  Tftnudie  ftetgeeteUt,  daß  harte«  Finfl- 
^Hn  darch  jede  Bearbeitung,  gleichviel  ob  im 
Italien  oder  warmen  Zustande  desselben,  un- 
günstiger beeinflußt  wird  als  weiches,  und  die 
Erfahrung  mit  harten  lUechen  hat  dies  auch 
bestätigt.  So  groß  nun  auch  die  bisherigen 
Fortschritte  auf  dem  Gebiete  der  Flußeiseu- 
kenteUviig  geweeett  aind,  dleee  nngllnstlgeii 
EifTpnscTiaften  des  harten  Flußcisenmatorials  be- 
steben auch  heute  noch  und  werdeu  vielleicht 
de  gana  beaeltlgt  werden  Mimeii,  well  ale  nur 
Natur  des  FluOeisens  gehfiren.  In  dieser  Emp- 
findUohkeii  dea  harten  Vlußei«en8  gegenüber 
•Uan  ftofiereii  ElaflBaaen,  die  bdm  Sehweißeiaen 
aibekaimt  war,  finde  ich  auch  die  Erklärung 
fir  die  gewiß  auffallende  Erscheinung,  dati  mit- 
«Dter  Bisse  in  Blechen  bei  der  Druckprobe  des 
Keasela  oder  naeh  Inbetriebnahme  desselben  auf- 
tr«t«»n.  trotzdem  die  Bleche  vorher  bei  der  Ab- 
nahme auf  dem  Walzwerk  durchaus  gute  Besul- 
tate  ergeben  babea  «ad  auch  uaohher  nach  Ein« 
tritt  des  Bnichfis  hei  nochmnUirf-r  Prüfung- 
ffllndeatens  noch  befriedigende  üesultate  ergaben. 
An  der  gerlaaeoen  Stelle  hat  daa  Material  ent- 
wimIit  liei  der  weiteren  Bearbeitiinir  de,s  be- 
treffenden Bleches  oder  bei  der  Abk&hlung  des- 
aelbeii  nadi  dem  AiagUhen  oder  lin  Betrieb 
darch  irgend  einen  der  vielen  möglichen  Einflüsse 
mehr  gelitten  als  an  den  benachbarten  ätellen. 
Für  diese  Auffassung  spricht  die  Tatsache,  dal) 
aeeh  bei  keinem  der  Tielen  In  anserem  Bezirk 
vertretenen  Kessel,  die  ans  weichem  Flußeisen- 
luaterial,  Siemeue-Hartin-Feuerblech,  hergestellt 
Mnd,  DonMilaadlieBidetiiiig  und  gebohrte  Kiet- 
löcher  haben,  irtrend  ein  Rili  anfcetreten  ist, 
auch  aus  der  Literatur  ist  mir  augenblicklich 
kain  aolehw  Fall  bekannt.  JedenfaUB  Ist  dieae 
Tatsache  auffallend  und  >_'i'statfet  Rücks^clillisse. 
Von  anderer  Seite*  werden  diese  Falle,  wo  Risse 
aaftreten,  nnd  das  Material  trotadem  den  An- 
forderungen genfigt,  die  in  den  sogenannten 
WürztiiirfTcr  Normen  niedergeleprt  sind,  auf  das 
beotiK*'.  l'rüfungs verfahren  bei  der  Abnahme  der 
Bleche  znrfickgefiihrt,  indem  die  vorgeschriebenen 
Priifunjrfarten  des  Materials  als  nicht  hinreichend 
und  leicht  zu  Täuschungen  führend  hingestellt 
«erden.  Zogegebeu  anA  werden,  daft  eine  Jede 
nene  Prlifungsart  geeignet  Ist  oder  wenigstens  sein 
taum,  etwa  vorhandene  £ägenachaftea  Überhaupt 


Stahl  und  Eisan.  1061 


oder  zum  mindesten  liesser  kennen  zu  lernen,  als 
es  mit  Hilfe  der  bislier  angewandten  Prüfunfjfsarten 
möglich  gewesen  ist.  Ebensowenig  wie  die 
chemische  Analyse  des  Materials  in  der  Lage 
ist,  ein  genaues  Biid  Uber  Festigkeit,  Dehnung, 
Qddi^t,  SehwelObarkdt  nsw.  deaaelben  m 
geben,  die  ZerreIßy»robe  nicht  das  angeben  kann, 
was  die  Härtungsbiegeprobe  angibt,  ebensowenig 
laaaeB  Proben  bei  ruhender  Belaston^  daa 
Verhalten  des  Materials  Itei  stoßweiser  Be- 
lastunir  (Sohlagprobeu)  erkennen.  E»  ^agt  sich 
nnr,  wie  dIeae  Schlagproben  fir  daa  praktiaelie 
Abnahmegeschaft  auszuführen  fllad  —  so  wie 
sie  heute  in  Materialprüfunfrsanstalten  zur  Aus- 
führung kommen,  sind  sie  dafür  nicLt  geeignet  — 
und  wie  ihre  Resultate  zu  bewerten  sind  fiir 
stichhaltige  Vergleiche.  Gleieli\iel  alier  auch, 
welche  Frilfungsarten  und  wie  diese  ausgeführt 
werden,  zu  berlldalehtif  en  bleibt,  daß  bei  allen 
heute  überhaupt  In  Frage  kommenden  Prnfungs- 
arten  von  abzunehmenden  Blechen  nicht  alle, 
aondem  nnr  dnzelne  nnr  Frttfling  ansgewthlten 
Bleche  und  diese  auch  nur  an  den  Stellen,  wo 
die  Probestücke  entnommen  werden,  auf  ihre 
Blgenaehaftan  nntenradit  werden,  wodorch  also 
nicht  angeaelilossen  ist,  daß  unter  den  nicht  zur 
Prüfung  aupfrewilhlten  Blechen  das  eine  oder 
andere  sein  kann,  dessen  Qualität  miuderwertig 
oder  gar  ungenü^rend  ist,  daß  femer  auch  alt 
einem  geprüften  Blech  infolge  der  niemal»  vor- 
handenen vollkommenen  UomogenitAt  Stellen  sein 
kennen,  die  Ton  anderer  Beaebaffienhelt  slad  ala 
die,  denen  die  Proben  entnommen  sind.  Zur 
richtigen  vorurteilsfreien  Beurteilung  dea  Wertes 
der  nun  sehen  aeit  18B1  ala  Gmndlafre  Ar  dSe 
Abnahme  von  Kesselbaumatcrislien  dienenden 
Würzburger  Normen  dürfte  dieser  Hinweis  nicht 
ganz  Uberflttnlg  sein. 

Sehr  häufig  findet  man  ferner  in  der  Literatur 
die  Beiuerkuntr,  daß  Kesselbleclie .  die  bei  der 
Druckprobe  oder  im  Betriebt!  des  Kessels  ge- 
rissen sind,  bei  dw  naeliherigen  Prlifiing  den 
Würzburger  Normen  entsprochen  hntten,  weil 
die  darin  verlangte  Festigkeit  und  Dehnung  er- 
releht  worden  ad.  Sollte  atdi  wirhUdi  die 
Prüfung  des  betreffenden  Bleches  nur  auf  die 
Feststellung  der  Festigkeit  und  Dehnung  des- 
selben eratreekt  haben,  wie  der  Wortlaut  dlea 
vermuten  l.lßt.  dann  darf  aber  nicht  behauptet 
werden,  daß  das  Blech  den  Würzburger  Normen 
entsprodien  habe,  denn  diese  schreiben  für  Bleche 
nicht  nur  die  Zerreiß-  und  Dehnimgaprobe,  son- 
dern auch  die  Riegeprobe  in  warmem  Zustande, 
die  Ji&i'tuugäbiegeprobe  und  die  Schmiede-  und 
Lochprobe  vor.  Erst  wenn  ein  Blech  all  dienen 
Proben  genügt  bat,  darf  behauptet  werden,  daß 
es  den  Würzburger  Normen  entsprochen  habe. 
Sehr  an  bedanem  lat  femer,  daB  faat  bei  all 
diesen  in  der  Literatur  erwilhnfen  Vorkommnissen 
nichts,  gar  nichts  über  die  Betriebsverh&ltnisse, 
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unter  deueu  der  betreäeode  Keasel  h*t  arbeiten 
mfissen,  angegeben  ist,  olttdioii  di«M  doah  für 
die  Beurteilung  dM  YoriUls  tob  großer  Be- 
deutung sind." 

Zum  .Schlnü  seiner  Abliandluntr  richtet  der 
Verfasst^r  die  Hitte,  der  wir  uns  aiieh  auschlieBen, 
an  die  Besitzer  vim  Damiifkesscln,  im  Interesse 
der  Sicherheit  des  Kesselbetriebes  und  auch  des 
nngeitSrtea  Betriebes  bei  Beetellmifr  neuer 
Kessel  die  trestinden  Grundsätze,  die  bis  jetzt 
vorgeherrscht  haben  und,  soweit  dies  Uberhaupt 
mOgUdi  bl,  dne  BBrgadiaft  iBr  die  CHlte  dei 


Kessels  bieten,  auoh  weiter  hochzuhalten,  und 
alle  Angebote,  ifi«  im  Litereeee  einer  UUigeni 
I  )ßerte  gegen  dleieGfiiiida&tce  verstoßen,  glattweg 

abzuweisen,  wenn  auch  Garantie  über  Garatiti.^ 
für  prima  Ware  geleistet  wird.  Zu  diesen  ürund- 
sstzen  gehSrem:  Yerwendung  von  Siemens-Martin- 
Fcuerbfechcn  am  ganzen  Kessel,  Bohren  d-r 
Nietidcher,  möglichst  DoppeUascbennietung  der 
Leagnthte  und  hydnmUeelie  Ntetnng'  Naebdleeeo 
Grundsätzen  bauen  die  ins  Wuppertal  seit  Jahren 
liefernden  Eeeselfabriken,  so  daß  kein  Grund  tech- 
oisdier  Nntor  vorliege,  In  die  Ferne  sn  echweifcB. 


Ein  Beitrag  2ur  Kalkula 

Von  J.  Mehrten«  jun., 

Häufig  hört  man  in  letzter  Zeit,  daß  Ma- 
Bohinenfebriken  ihre  eigenen  Gießereien 

Rtille^en  wollen,  um  ihren  Gußbedarf  dann 
durch  fremde  Gießereien  zu  decken.  Dieae 
Fabriken  eind  der  TTeberzeugung,  dafi  rie  den 
Guß  viel  billiper  kaufen  können,  als  sie  ihn 
aelbst  herzustellen  vermögen,  und  glauben  auch, 
dnreh  den  Bezog  tod  fivmdein  Chifi  allen  TTn^ 
annehmlichkeiten,  die  ein  Gießereibetrieb  nu 
'■initnl  mit  sich  i)rinfrt,  aus  dem  Weee  zu  trehen. 
iian  kann  diese  Absicht,  im  Grunde  geuommcu, 
den  Fabriken  nicht  T«rargen,  wenn  sie  nd(  Uiren 
Gießereien  nicht  vorwärts  kommen  kennen,  aber 
gibt  es  wohl  eine  Gießerei,  die  ihrem  Besitzer 
oier  Ldter  alebt  mehr  otar  weniger  Unaanebm- 
lichkßiten  bereitetV  £a  sei  nur  der  leidige  Aus- 
schuß oder  Wrackguß  erw&hnt;  schon  dieser  allein 
kann  mitunter  dlnen  Fabrikanten  oder  Fabrik- 
direktor fast  zur  Verzweiflung  bringen.  Der 
Kehlguß  wird  hautig  als  notwendiges  Uebel  be- 
zeichnet, oft  genug  hQrt  man  von  Haschinen- 
fabriken:  ^Wir  kßnuen  den  Liefertermin  der 
Maschine  nicht  einhalten,  weil  das  und  das 
ötück  wiederholt  .Ausschuß  wurde.*  lu  Wirk- 
Udikeit  sind  manchmal  die  Zeichnungen  oder 
Modelle  nicht  fertig,  oder  es  haben  sich  Schwierig- 
keiten bei  der  Montage  herausgestellt,  aber  die 
Oießerei  mnfi  beriialton. 

Sowohl  die  in  letzter  Zeit  sich  so  unangenehm 
bemerkbar  machenden  Lohnstreitigkeiten  und 
Forderungen  der  Former  und  Oleßeridarbeiter, 
wie  auch  der  Mangel  an  geübten  Formern, 
werden  von  vielen  (rießereieu  und  Maschinen- 
fabrilun  schwor  empfunden;  doch  auch  diese 
Sebwleriglteiten  sind  kein  triftiger  Grund,  um 
ohne  weiteres  eine  im  flotten  Betriibe  befind- 
liche Gießerei  zu  schließen,  i^twas  anders  sieht 
die  Saebe  sebon  ans,  wenn  dne  Giefierel  un- 
rentabel .arbeite  t;  dann  aber  wird  man  zunftchst 
einen  tüchtigen,  gewissenhaften  und  erfahrenen 


ion  in  der  Eisengießerei. 

Giefierei-Ingenieur,  Berlin. 

OTMlidraek  »«»V)>M.) 

Fachmann  zu  Rate  ziehen,  der  sehr  bald,  vor- 
auegesettt  natttrllcb,  daO  er  mit  dem  SriBdieii 

Verhaltnissen  gut  vertraut  ist,  nach  irründHcher 
Prüfung  die  wahren  Ursachen  in  der  betreffot- 
den  CKeflerel  entdeolcen  wird,  die  die  ungümtigeB 
Kesultate  zeitigten.  Damit  in  Zukunft  bessere 
Erfolge  erzielt  werden  können,  wird  man  in 
dieser  Gießerei  gründlich  Kehraus  halten,  in 
den  meisten  Fallen  ist  es  dann  wohl  nicht  not- 
wendifT  den  Betrieb  einzustellen.  Der  Gutachter 
soll  sich  aber  in  jedem  Falle  über  die  önUchen 
Verhältnisse,  die  für  den  in  Frage  lEonuMnileB 
Gießereibetrieb  maßgebend  ^dnd,  genauestens 
unterrichten,  sonst  gelangt  er  zu  Resultaten, 
die  mit  der  WtrUldikelt  niebt  In  Einklng  m 
bringen  sind. 

Es  ist  eine  allgemein  bekannte  Tatsache, 
daß  grSßeren  IKasebtnenfisbriken  beim  Bezog» 
des  Gusses  aus  fremden  Gießereien  viele  un<i 
oft  große  Nachteile  erwachsen.  Die  Vorteile 
de«  vermeintlich  billigen  Einkaufs  «tehpn  nebt 
nur  auf  dem  Papier,  und  der  Einkäufer  hat  oft 
keine  .AhnHnsT.  welch  «rroßer  Schaden  seinem 
Werke  durch  den  billigen  Einkauf  erwilchst: 
erst  in  den  Werlcattttcn  bei  der  Bearbcitiin<,' 
der  Gußstücke  und  wenn  die  oft  sehr  stark  be- 
schädigten Modelle  wieder  zurückkommen,  zeigt 
eidi  dn>  Kaehteil  eines  i^gen  Etakanfas,  den 
die  Schilden  durch  entstehende  Mehrkopt.  n  n-i 
Bearbeitung,  durch  Gußm&ngel  verschiedeut^r 
Art  sowie  dureb  Modeiiireparaturen  sind  n- 
weilen  ganz  erheblich.  Auch  andere  Miflstnnd-\ 
wie  z.  B.  das  N'ichtcinhalten  der  Liefertermine, 
müssen  stiindig  mit  in  den  Kanf  genoomieB 
werden. 

Die  Verteile  einer  ei<_''enen  Gießerei  werden 
von  vielen  MaschLueufabriktiu  uutersclifitzt,  das 
beweisen  andere  Werke,  die  ihre  Gießereianlagen 
vergrößern  und  zeitgemäß  umbauen,  damit  die*« 
leistungsfähiger  werden.  Für  eine  Maschinenfabhic 
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ist  imd  bleibt  es  too  auüerordentUcber  Wicbüg- 
keft,  UireB  Bedarf  «n  Gvftwaren  in  «l|^«rGte6«r«l 

und  in  kürzester  Zeit  (lecken  zu  können.  Es  kann 
ja  wobl  mit  der  Arbeit  in  der  Gießerei  manchiaal 
kaapp  werden,  aber  da  muB  man  eben  beizeiten 
aidl  braifiben.  neue  Absatzgeiiiete  n\isfindig  zu 
machen  lind  lohnende  Spezialitfttcn  der  Gießerei 
zuzuführen.  Eis  gibt  eine  ganze  Reibe  von 
großen  Maschinenfabriken,  die  in  ihrer  Gießerei 
n^bfn  dem  Guß  für  eif^encn  Bedarf  sehr  viele 
(iußwaren  für  fremde  Rechnung  herstellen,  üe 
eiliSheii  damit  Ae  Produktion  und  verrInK«iii 
die  Selbstkosten  erheblich. 

Kleineren  Gießereien  tUllt  es  allerdings 
keoti^nta^  Immer  eehweror,  Verdienst  ab- 
zuwerfen ;  meist  bilden  nur  diejenitren  W.  ^ke, 
die  infolge  günstiger  i>age  und  durch  lüufiihrung 
lohnender  Ipeilalitftten  sieh  danenide  Arbeit 
Kicherten,  Ausnahmen.  Es  ist  für  die  Kunden- 
jrießereien  nicht  leicht,  ihre  Abnehmer  zufrieden 
zn  stellen,  deou  nickt  nur  sauberster  Guß  und 
prompte  Bedienung,  sondern  vor  allem  billi^rste 
Preise  werden  verlangt,  mitunter  seUlie  Preise, 
die  von  vornherein  jeden  Verdienst  ausschließen 
«nd  dl«  Kalkniation  UbeilliMlg  machen.  Da 
heißt  es  also  in  den  GieRcrpien  alles  aufwenden. 
vm  den  Betrieb  so  einzurichten,  daß  man  bei 
Iwten  lUtrlkaten  rationell  wlrtseliaftet.  Bei 
den  stetig  steigenden  I.öhüi  i:  und  Forderunpen 
der  Gießereiarbeiter  ist  der  Leiter  einer  Gießer^ 
schon  sowieso  gezwungen,  stets  anf  Ter- 
lirsi^erunfren  im  Betriebe  bedacht  zu  sein,  dann 
auf  keinen  Fall  sollen  die  Gestehungskosten  der 
üuLvvariiü  sich  merklich  erhöhen. 

Der  Gießereileiter  braucht  nun  unbedingt 
sine  I  fVi  r.sicht  über  die  im  Betriebe  erwachsen- 
den lakosten,  er  muß  diese  in  ihren  flinzel- 
halten  genau  erkennen  kSnnen  und  Ihr»  Be- 
ziehungen zur  Produktion  fest.stelli  ::.  lann  ist 
er  auch  jederzeit  in  der  Lage,  verbessernd  ein- 
zugreifen and  nnnStIge  Ausgaben  sa  Temeidea. 
Solche  l  ebersicht  hat  der  Gießereileiter  nun  in 
der  monatlich  aufzustellenden  Qießerei-Selbst- 
koatenrechnnng.  Diese  nrafi  dtt&eli  und  k^t 
fibersichtlich  sein,  und  muß  jeden  einzelnen 
KoRten|iunkt,  der  im  Betrielic  vorkommen  kann, 
enthalten,  äo  daß  man  an  Hand  der  vorliegen- 
den Zahlen  und  Angaben  ohne  weiteres  die  be- 
^Anderen   Einzelheiten   der   Unkosten  erkennt. 

ist  s^  Schwee,  einheitliche  Grundsätze  für 
e  Kstttolation  In  dar  CMefierei  ■  anfzostellMi, 
aber  es  wlre  wünschenswert,  und  müßte  erstrebt 
werden,  dann  würden  dadurch  die  mitunter  ge- 
radem unglaubllohen  üntersehlede  in  den  An- 
geboten zum  größten  Teil  veriniedt-n. 

Im  Nachstehenden  soll  ein  Beispiel  gogebMi 
«erden,  wie  die  Selbstkostanreehnonf  in  der 
Qlefierei  einer  Maschinenfabrik  aufzustellen  ist; 
We  angeführten  Formulare  sind  teilweise  der 
Praxis  entnommen,  und  weuu  «ie  auch  im  all- 


gemeinen nicht  viel  Neues  bieten,  so  werden 
doeb  die  gegebenen  "Winke  Vielen  wiUkommeit 

Bftin.  In  der  als  Beispiel  gewählten  Fabrik 
handelt  es  sich  bei  der  Gießerei  und  der  Ab> 
tdlung  Ifasdilnenban-Werkstätte  am  swel  voll- 
ständig getrennte  Betriebe.  Die  Trennung  dieser 
beiden  Abteilungen  ist  derart,  daß  beide  jeder- 
zeit als  abgeschlosäcacs  Ganzes  ein  klares  Bild 
der  Verwaltung  erkennen  lassen.  Licht,  Kraft, 
Wasser  und  Heizung  erhalten  die  Abteilungen 
gemeinschaftlich,  sonst  steht  die  Gießerei  aber 
mit  doB  Masohlnenban  in  kdnem  Zasaunenhang. 
Es  sei  Toransgesehickt,  daß  diese  Gießerei  nur 
Guß  für  den  eigenen  Bedarf  des  Werkes  liefert, 
und  swar  hanptsleblieh  naeb  Modell  oder  mit 
Schablone  in  Sand  oder  Masse  geformt.  Das 
größte  Stückgewicht  betrogt  etwa  30  000  kg, 
Lehmguß  und  Chifi  auf  Fonnmascliinen  kommt 
weniger  vor,  deshalb  wird  von  einer  getrennten 
Berechnung  dieser  Quflarten  im  Naobstebendan 
abgesehen. 

Bevor  die  eigentliche  Selhstko.stcnredmung 
])esi)roclien  wird,  seien  noch  einige  beachtenswerte 
Punkte  der  Gießereibetriebsfülirung,  die  mit  zu 
den  Onindlageo  dar  Selbe tkostenreoluung  ge- 
hören, erwähnt.  Wenn  auch,  durch  die  große 
VerBobiedeahoit  in  den  Gleßereibetriebsveriuüt- 
nissen,  allimnielne  Vorscbrilten  für  die  Betriebs* 
rdhrung  nicht  gegeben  werden  können,  so  ist 
doch  eine  Bege^mg  gewisser  Betriebsfragen  in 
bestbmnten  Bezirken  mSglieb.  Wie  notwendig 
und  wichtig  derartige  Vereinbarungen  sind,  das 
zeigte  ja  deutlich  der  letzte  große  Formerstreik, 

In  dem  vorliegenden  Beispiele  ist  die  Mo- 
delltischlerei des  Werkes  der  Gießerei  unter- 
geordnet, und  beide  .Abteilungen  untersteben  dem 
Gießereileiter.  Diese  Einteilung  wird  in  der 
Regel  audi  wobl  die  rlohtigie  sola,  im  andern 
Falle  gäbe  es  sonst  leicht  Zwiatigkeiten  unter 
den  Meistern  und  demgemäß  oft  Störungen  im 
geregelten  Fortgange  der  Arbelten,  es  Ist  des» 
halb  zu  emjifehlen ,  den  Tisehlermeistor  dem 
ersten  Formermeister  unterzuordneUt  denn  die 
Hodelltlscblerd  bt  Ar  die  Gießerd  da.  Sämt- 
liche Zeichnungen  und  Bestellungen  gehen  vom 
technischen  Bureau  oder  dessen  Unterabteilung, 
dem  Kalkulationsbureau,  zunftchstan  den  Gießerei- 
vorstand.  Dieser  g^bt,  nachdem  «  r  die  notWSI^ 
digen  YiTmerke  gemacht  hat,  die  Zeichnungen 
an  die  Modelltischlerei  und  bestellt  damit  die 
Modelle  oder  IflOt  diese,  fsUs  die  eigene  Werk- 
statte  zu  stark  beschilft  igt ,  in  eiligen  Fällen 
außerhalb  anfertigen.  Wenn  es  sich  als  not- 
wendig erweist,  bespridit  der  Gleßereilelter  beim 
Empfang  di  r  neutn  Zei<liiniiigen  die  eventuelle 
AusfUhmag  der  Gußstücke  mit  seinen  Meistern ; 
auf  diese  Welse  werden  Mißverständnisse  und 
Fehler  vermieden. 

Um  in  Haschinenfabrikon  ein  Üottes  und  ge- 
regeltes Arbeiten  bei  der  Fabrikation  der  be- 
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stellten  Maschinen  zu  ermöglichen,  emiiiiehlt 
sich,  fUr  jede  BestelloAg  einen  besouilerexi  Ar- 
beiteplstt  oder  «Ine  Terndnliste  aafziuitellm.  Der 
Arbeitsplan  enthält  samtliche  fär  die  Haschine 
maßgebenden  Angaben,  jeder  Werkaabtellung 
wird,  vom  technischen  Burean  bis  zur  Mont&ge- 
leituug.  ein  solcher  Plan  zugestellt. 

Schaulnlil  1  zeigt  cino.u  JiTartigtii  Arbeits- 
plan, und  zwar  btiätimmt  für  dio  Anfertigung 
einer  Hobelmaaehine.  In  fibersichtliober  Weise 
sind  anf  diesem  die  Daten  für  die  Maschine  ver- 
merkt und  die  einzelnen  Liefertermine  für  die 
AbteUangeo  eingetragen.  An  Hand  solcher 
V\^m  kann  man  leicht  jodorzeit  i'i  '  eboraicht 
über  den  jeweiligen  Stand  der  Arbeiten  gö- 
nnen, es  wird  sieb  empfoUeOf  die  Kontrolle 
dieser  Pläne  wenigstens  einmal  wdolientlieli  von 
der  Werks -Oberleitung  ausführen  zu  lassen. 
Häufig  geschieht  diese  Kontrolle  bei  den  Konfe- 
renzen der  Abtellungs  vorstände,  die  betreffenden 
Herren  k!^nnf>n  k'kIi  dabt-i  über  sich  zeigende 
Mißstände  beraten  und  einigen,  damit  Verzdge* 
niiigeii  tn  d«r  F«rt1gttellnng  d«r  ICaseUne  reelit- 
zeitifr  vrrmioden  werden.  Am  richtigsten  ist  es 
jedenfalls,  wenn  die  Kontrolle  der  Arbeitaplooe 
dvrdi  Direktion  des  Worlces  «rfolgt,  nuui 
weiß  dann  an  maßgebender  Stelle,  wo  bei  Tennin- 
überschreitniigen  der  Qmnd  zu  auohen  ist,  uad 
die  in  flnt  allen  Werken  woU  anfkrotMulea 
Reibereien  zwischen  den  Abtoiliiigsvontindeii 
werden  größtenteils  vermieden. 

Die  (rußbestellungen  erfolgen  in  der  Regel 
v«»a  technischen  Bureau  ans.  Das  GleBerd* 
bureau  erhnlt  dio  Br-stollkarton  und  gibt  eine 
Abschrift  davon  an  die  Ti»clüerei  hezw.  an  das 
Hodellagor  zvr  AnUelsnuig  der  Modelle.  In 
Srbnnbild  2  ist  ein«  Bpstelikarto  angedeutet;  es 
empfiehlt  sich,  fbr  Grauguß  .und  Metallguß  ver- 
setiledene  Farbe  zn  wäden  (grau  nnd  gelb). 
Die  ("ninbestvllkarti'n  i)lfibon  im  (Ticßcreibureau 
und  werden  hier  in  zweckmäßiger,  leicht  ilber- 
sichtBeher  Weise  geotdnet,  bei  dar  AUieferong 
des  6u!^ses  sind  attf  disaen  Karten  die  Vermerke 
betr.  Gewicht*'  uaw.  aHszufiibren.  Für  die  Kon- 
trolle der  Uußbü^itcllJiartun  wird  ein  Betricb»- 
schreiber  bestimmt,  derselbe  ist  gMdizeitig  fitr 
die  richtige  Ablieferung  des  Qusses  nach  Stück- 
zahl und  Gewicht  verantworUich.  Der  Schreiber 
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I  siflek 


Former 


Anulil  1  Prell 

Benrrkvnf 

Scliaubild  4. 


hat  auch  dorn  Forraerincister  fiir  jede  Gußbeatel- 
Itiüg  eine  besondere  StücklUte  auszuacbreibBO. 
Dlew  StQckllBtea  (iteli«  Sehuibüd  3)  entiudton 
sämtliche  auf  dini  fruß  bczilirlirhf  Anpiltfin ,  der 
Furmermeiüter  hat  in  aeinem  eigensten  intorease 
fiir  prompt«  Btittragrnni?  d«r  Daten  Sorge  ra 
tragen,  ilciiii  didsf  Lisleu  bleiben  im  Besitze  des 
Meisters  und  sind  ihm  für  spätere  Nachbeatal- 
longea  von  gr66ter  Wichtigkeit,  üm  den 
Ponnermeister  möglichst  von  schriftlichen  Ar- 
bdten  zu  befreien  —  denn  8cin  Platz  ist  in 
ier  Gießerei  liei  den  Arbeitern  ,  empfiehlt  es 
<i<-h.  ihm  einen  Hilfsschreiber  zu  geben,  der 
üuch  (Iii-  Akknrdkartrn  .nisfülliin  knnn. 

Akkordstreiligkeiten  sind,  wie  in  anderen 
WcrinUtifln,  so  Mch  beeonden  bi  der  Gleßerid, 
an  J«»r  Tagesordnung,  üm  di>>>!iin  Streiti^'kfiten 
mit  den  Formern  nun  wenigstens  zum  Teil  aus 
dea  Weg«  zu  gehen,  sind  In  versehiedenen 
Oieficreien  die  Akkonlkarten  eingeführt.  Mit 
der  Arbeit  ertaalt  der  Former  die  Akkordkarte, 
auf  der  StBekcalil,  Prde  nnd  aomt  ftlr  den 
Mann  Wissenswertes  vermerkt  ist.  Er  sieht 
daraus  sofort,  was  er  filr  di(>  tiftrofTende  Arbeit 
ertuUt,  und  kann,  wenn  er  mit  dem  Preise  nicht 
tinTerstasden  tat,  bei  seinem  Meistt^r  vorstellig 
werden.    Allee  wird  aber  «rdnonganftflig  «a 

XYILm 


Hand  der  Karte  erle«li<:t,  ticnn  letztere  ist  stets 
der  Ausweis  für  die  gelieferte  Arbeit.  Schau- 
Uld  4  zeigt  eine  Akkordkarte,  der  anbnagende 
Abschnitt  dient  fflr  die  Bestelluni:  der  Kerne. 
Am  Morgen  nach  jedem  Quü  werden  den  For- 
mern anf  lluren  AUcordkarten  die  abgegossenen 
und  gelieferten  Gußstücke  vermerkt,  am  Schluß 
der  Lohowoche  bilden  diese  Karten  die  Kon- 
trolle zur  Lobnabredmnng.  Die  von  den  For> 
mern  erledigten  Karten  werden  eingesammelt 
und  bleiben  für  spätere  Lohnausweise  im  üießerei- 
burcau.  Damit  Irrtümer  bei  der  Hestellung  und 
Ansfiihning  der  Kerne  mffgliciiHt  vermieden 
werden,  hat  der  Fi.rmer  die  bonßtigten  Kerne 
bei  dem  Kernmachermeister  selbst  zu  bestellen, 
diesem  Zwecke  dient  aach  die  der  Akkordkarte 
angehln^te  Kcrnkarto. 

Die  Gußaufuahme  erfolgt  nach  jedem  Gieß- 
tage, nnd  zwar  dnrdi  den  Formenneister  oder 
einen  älteren,  erfahrenen  (niPKTeischreiber, 
denn  die  Arbeit  des  Formers  muß  an  seinem 
Platze  kontrolliert  werden.  Fftr  den  gesamten  OuO 
eines  jeden  Tages  wird  eine  Liste  ausgestellt. 
Diese  Tagesliste  oder  Gußliste  enthält  die  .Ar- 
beit sämtlicher  Former.  Bei  den  Leuten,  die 
an  dem  betrefTenden  Tage  nicht  abg^ossen 
baben,  aber  an  grQAeren  Stücken  arbeitete»,  urird 
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SchAobild  fi. 


Schaabild  hm. 


dio  eutsprechendf  Ai'beitszeit  in  Stunden  ver- 
merkt.   Sehanblid  5  zeifft  das  Titelblatt  einer 

solcliou  Ijstu  und  Sohaul>ild  .'»a  den  Kojif  der 
lnaent»fiuu.    Dictio  Ta^e4i»tca  eotlialUo,  me 


dt>ni  buhcam  ersichüicli,  aämtlicbe  auf  diu 
Tap  .sprnduktlon  bezOgliehen  Aogabeii  imdZaUea, 
und  zwar  sowold  von  dorn  Ofcnbetritdi  al.s  von 
der  Produktion  aa  GuUwareu.    Das  Ausrulioa 
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iler  Ta^eslisteD  wird  sich  stets  um  einige  Tag» 
veneSg«rn,  deoo  es  mOssen  xuoiehst  die  Ge- 

•tirhtn  (l.  r  oiuzelnenGußstiick'  fisf^restollt werden, 
was  erst  nach  dem  Putzen  erfoigeu  kann.  Dan 
AunUMi  der  Listen  geseldelit  durch  einen 
ineüereischreiber;  dieser  hat  die  fertij^en  Listen 
dem  Uiei^ereileiter  zwecks  Prüfung  vorzubgeu. 

Nachdem  an  Haml  der  TagnsUsten  die  Lflh< 
nung  erfolgt  ist,  werden  dieselben  zur  Aufstel- 
luDt;  der  Mouat»produktion  iu  das  .Schnielzbuch 
»ingetragen.  Die  Scbnielzbucher  sind  allgemein 
hfkannt  und  in  il>'ii  meisten  Ciicßoreion  ein- 
eetiihrt.  doch  sin»!  der  Vollständigkeit  halber 
zwei  Seiten  eines  solchen  hier  beigefügt  (Suhau- 
MW  6  und  6  a).  Es  wird  sieh  empfeliteQ,  bei 
"ü'-fri  BiicliiMTi   nicht  zn  sf'hr  mit  «lern  Pajder 

sparen,  die  einzelnen  Rubriken  müsden  recht 
^Heb  und  aberslehtUcb  sein,  sie  sind  je  Baoh 
d«-r  Art  der  <;icßereierzettgnls8e  in  entsprechen- 
der Weise  zu  andern. 

üeber  die  sonstigen  Btlcher  der  Oießcrei- 
Inichhaltung  soll  hier  hinweggegangen  werden; 
diese  «ind  genügend  bekannt.    Nur  die  Blicher 


für  die  Materialicnrechnuug  und  die  Lohnbücher 
seien  noch  besonders  erwAlint.    Es  ist  von 

irrnCifrr  Wlrliti^rkr  it,  il-  n  Verbrauch  an  GieOerei- 
uiaterialieii  für  jeden  Monat  genau  zu  kennen; 
nicht  nur  die  Rohmaterialien,  wie  Eisen,  Koks, 
Kalksti  ini  .  Kni  in-iand,  Lehm  usw.,  sondern  atieh 
alle  Hilfsmnterialien  müsi^eu  gewissenhaft  im 
Eingang  und  .Ausgang  gebucht  werden,  nnd  es 
wird  notwendig  sein,  nni  Ersten  eines  jeden 
Monats  eine  Inventuraufnnhme,  sämtlicher  Ma- 
terialien vorzunehmen,  die  dann  als  Kontrolle 
für  den  Verbranch  dient. 

E's-  f^inpfi'-lilt  sifli,  i:i  jt-ili'i-  (üi  Hcri-i  einen 
abgeschlossenen  Kaum  zur  Aufbewahrung  der 
Hllfsmaterialien  (Kemsttttzen,  Formerstifte  nsw.) 
zu  schaffen  und  ilir  Au^i;  ili.  dieser  Materialien 
streng  zu  überwachen,  dauüt  die  Poriner  an  iipar- 
samkeit  gewShot  werden;  in  vielen  Gießereien  Isfit 
diese  sehr  zu  wünschen  übrig.  Hei  Materialien 
von  geringerem  Werte,  die  regelmäßig  und  in 
bentimmten  Mengen  angeliefert  werdeji,  können 
die  I!<-eliiiungsbetrflge  des  Honat«  als  Verbrauchs- 
zifltor  eingesetzt  werden.         (Schlnlt  folift) 
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Ueber  Masselbrecher. 


(Nkehdraeli  TcriMrtra.) 


I  |a3  mechanische  Zerbrechen  der  Roheisen- 
masseln  für  den  Kupolofenbetrieb,  an  Stelle 
des  bisher  geübten  Zerschlagen»  derselben  mit 
dem  Hammer,  hat  sich  in  den  letzton  Jahren  eine 
steigende  Beachtung  in  Gießcreikrclscn  erworben, 
so  daß  selbst  die  Hüttenwerke  anfangen,  sich 
mit  der  Frage  zu  beschäftigen,  die  Masseln  im 
gebrochenen,  ofengerechten  Zustande  zum  Ver- 
sand zu  bringen.  Die  für  den  Hüttent)ctrieb 
cingotührton  Masselbrecher-Konstruktionen  sollen 
im  Nachfolgenden  unbeachtet  bleiben;  es  werden 
daher  nur  diejenigen  besprochen ,  welche  im 
Gießereibetrieb  Verwendung  finden. 

Masselbrecher  werden  für  verschiedene  Be- 
triebsarten gebaut,  ntimlicb:  1.  für  Kiemenbetrieb 
als  Fallwerke,  2.  für  Kiemcnbütrieb  als  Hcbel- 
brecher,  3.  für  elektrischen  Antrieb  stationär  und 
fahrbar,  -i.  für  hydraulischen  Antrieb. 

Die  Aufgabe,  eine  Uoheisenmassel  von  ge- 
gebenen Dimensionen  und  bekannter  Bruch- 
festigkeit zu  brechen,  kann  schließlich  als  nicht 
besonders  schwierig  lösbar  für  den  Ingenieur 
betrachtet  werden;  es  handelt  sich  nur  darum, 
eine  praktische  Anordnung  zu  schalTen ,  welche 
das  Zubringen  der  \ingebrochcnen  und  das  Fort- 
schaffen der  gebrochenen  Masseln  durch  möglichst 
geringe  Kräfte  gestattet. 

Der  einfachste  Masselbrecher  ist 
ein  primitiver  Fallhammer,  dejwen  Bflr  an  einem 
Kiemen  hangt.  Der  Kiemen  lauft  über  eine 
rasch  rotierende  Riemensclieibe  und  wird  durch 
Anspannen  des  einen  Riemenendes  mittels  der 
Hand  so  auf  die  Scheibe  angedrückt,  daß  die- 
selbe bei  ihrer  Umdrehung  den  Bftren  mit  In 
die  Höhe  nimmt.    Sobald  dies  erfolgt  ist,  laßt 


Abbildung  2.    Klektriscb  betriebener  MaHuelbrecbor, 


Abbildung  1.    MaaHelbrecher  fQr  Riemenantrieb. 

der  Arbeiter  das  Ende  des  Riemens  nach, 
welcher  somit  auf  der  Scheiljc  zu  gleiten  an- 
fangt und  de.n  Baren  herabfallen  laßt. 

Ein  anderer  Masselbrecher  für 
Riemenbetrieb  ist  in  .\l)bildung  1  dar- 
gestellt. Derselbe  besteht  in  seiner  (le- 
samtanordnung  aus  einem  sehr  kräftigen, 
gußeisernen  Gestell  mit  einer  zum  Uurch- 
las-sen  der  zu  brechenden  Masseln  ge- 
eigneten großen  OefTnung,  über  welcher 
sich  ein  kraftiges  Exzenterherz  befindet, 
dessen  Kurve  durch  Umlegen  des  in  der 
Abltildung  sichtliaren  Hebels  sich  auf  die 
Oberkaute  der  eingeschobenen  Massel  legt, 
so  daß  bei  der  geringsten  Aufwflrtsbewe- 
gung  des  auf  der  linken  Seite  sichtbaren 
freien  Endes  der  Massel  dieses  Ende  von 
dem  auf  und  ab  gehenden  Brechstempel 
abgebrochen  wird.  Durch  die  momentane 
Fi'stsjiannung  der  Ma.ssel  mittels  des  g«"- 
nannten  Exzenters  wird  jeder  tote  Gang 
vermieden;  die  Bewegung  des  Brecli- 
backcns  erfolgt  von  unten  her  mit  Hilfe 
eines  Kniehebel- Mechanismus,  der  von 
einem   Schneckenrad   angetrieben  »inl. 
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Diese  Ma.S8elbrecher  machen  etwa  160  bis  250 
Touren  i.  d.  Minute;  ihre  Leistung  ist  daher 
eine  ziemlich  erhebliche. 

In  ahnlicher  Weise,  wie  die  MaHRelbrecher 
für  KiBmenbotrieh,  arbeiten  die  elektrisch  be- 
triebenen Masselbrecher.    Ein  solcher  ist 


Abbildung  8. 
Fahrbsror  eloktrischor  MaHHelbrocher. 


io  Abhildunis:  2  dargestellt.  Auch  diese  Maschine 
besitzt  zum  sofortigen  Festspannen  der  auf 
Hollen  eingei?chobenen  Miussel  ein  Exzenterherz 
und  bricht  die  Massel  von  unten  her  durch  die 
Aufw!irt8i)owfgung  eines  durch  Kniehebel  an- 
getriebenen Brechbaclcens.  Der  Kraftbedarf 
äaes  solchen  Masselbrechers  für  normale  Ma.48eln 
Mragt  otwa  S  P.  S.  Diese  Masselbrecher  werden 
»owohl  stationär  als  fahrbar  (vergl.  Abl)ild.  3) 
Misgeföhrt.     Der   Aiischluß    der  elektrischen 


Leitung  kann  durch  Steck-  oder  Schleifkontakte 

leicht  hergestellt  worden. 

.\m  meisten  verbreitet  sind  die  hydraulisch 
betriebenen  Masselbrecher.  Auch  dieser 
Masselbrecher  (.\bbUdung  4)  besteht  aus  einem 
flbnlichcn  Gehäuse,  wie  die  vorhcschriebenon 
beiden  Konstruktionen ;  beim  Betrieltc  wird  das. 
nach  vorn  herausstebende  Ende  der  Massel  ab- 
gebrochen und  zwar  durch  einen  hochgehenden 


Abbildung  4. 
HjdrauliHch  betriebener  MaaHclbrecber. 

hydraulischen  Preßstempel.  Das  Festspannen  der 
Masseln  erfolgt  ebenfalls  wieder  durch  das  der 
Radischen  Maschinenfabrik  in  Durlach  patentierte 
e.xzentrische  S|iannherz.  Der  Arbeiter  schiebt  die 
Ma.ssi'ln  über  Köllen  in  das  Maul  des  Brechers, 
«teilt  mit  der  Hand  den  Spannexzenter  ein  und 
gibt  dann  an  dem  daneben  befindlichen  Steuer- 
hebel Druck  auf  den  Brechstempel,  welcher  bei 
seincun  Hochgang  das  vordere  Emle  der  Ma.ssel 
abbricht.  Solche  Masselbrecher  sind  vielfach  in 
Gebrauch   und   ergeben  eine  Leistung  bis  zu 

30  t  f.  d.  Tag.  -  „. 

*  Gg.  RtetkSUtr. 
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Bericht  über  in-  und 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
iweier  Monate  zur  Einsicbtnabme  für  jedermann 
im  Kalserllebeo  pKieotamt  In  Bertin  tuaUefw. 

23.  Juli  ima.  Kl.  To,  B  89001.  Verfahren  un<i 
Vonricbtoos  aar  HarakBllung  ton  Stiften  mit  Mshoiben- 
ronnigem  Kopf.  Emat  BaniiaiPt  Sehwatni  i.  'WoBtf. 

Kl.  10  a,  K  .31  448.  KoktofoB  mit  Zngunikehr  ond 
in  <lor  LftngHrichtunff  der  BinzelOfen  unter  der  Ofen- 
sulilt!  iincch  irtfn  einrauiiii(;:on  WSmicappit  lii  rn  für  ilic 
Veri>rtiiii»ii(i;Hluft;  Zun.  /..  Ann».  K  28.5iiy  Ileijirlch 
Koppers,  EBtien,  Ruhr. 

Kl.  24  e.  V,  14  23"J.  Vorrichtung  zur  Regelung  der 
Wassi.rzuführunjf  biM  SaujrjfftfM'r/Duxerii  durch  den  in 
der  hangleitnng  herraehonden  Uulerdruok.  Urimmit» 
aelianer  Kaadraiaiirabrik,  CrinunitBchao. 

Kl.  24  h,  A  12  564.  Yorri<«htnii(»  zum  Beacbicken 
von  Oaaerzcagern  mit  Kohlentitaul).  Ilu^o  Ackemiann, 
Berlin,  .^lila^tr.  7. 

Kl.  i!4  h,  !'  I8.'}27.  Speinfvorrii  litiiiii;  fQr  (Jas- 
er/.i'iii^'er.  W  illu  lin  von  ]'<"i8chl,  Kcsii  /iilultiva,  I  ri:,'.. 
Vertr.:  K.  Dcibier,  l»r.  O.  Döllner  u.  M.  Seiler,  l'at.- 
AnwÄlto,  Berlin  8W.  61. 

Kl.  40  a,  ät,  80&2.  AoaatofiTorriohtnng  an  Scbaebt- 
flammSfen  in  verliindnng  mit  Oarberd;  Kna.  s.  Pat. 
Iß4330.  Lo  Roy  "Wrif^ht  Stcteng  u.  Rern&rd  Timnier- 
man,  Chicago;  Vertr.:  Dr.  L.  Onttacho,  Pat.-Anw., 
Berlin  \V.  H. 

Kl.  St»l»,  F  16  97.'}.  Vorfahren  zum  /  rhtiiuben 
feuerflÜNHiger  Uochofen»«  libu  kc  oder  anden'r  ln'i  hoher 
Temperatur  schmelzender  Stoffe.  Victor  Fran^ia, 
Marbeban.  Bel^.;  Vertr.:  Dr.  D.  Land««)>«rg«r,  P*t.- 
Akw^  Berlin  dW.  61. 

8«.  JnU  1906.  Kl.  7  a,  B48Ö0S.  AuBgleiebTor- 
richtnng  für  WalzwerksbebeliBche.  Benrather  ]fn> 
aehinenfabrik  Akt. -flea.,  Benrath  bei  DiUatfIdorf. 

Kl.  12(s  >'(  ti  23  4SI.  (isHwascher  fOr  Hochorenp 
ease.    WnltiT  S<  liwaiz,  Dortmund. 

Kl.  -21  Ii.  M  2sr.ls.  ViTr.ilir- u  zur  >'l.-ktnitbcr- 
mlNcIteu  Metalibearhcitunn^  gemäti  Fatenlanmeldung 
M  28  180  IV/21h;  Zu»,  z.  Anni.  M2H180.  Vladimir 
Mitkevitcb,  8t.  Petersburg;  Vertr. sCaaiinirT.Oaaowalii, 
Fat- An«.,  Berlin  W.  9. 

Kl.  24  a,  S  82606.  Verfahren  zur  Erzeugung 
von  teerfreiom  Gas  durfh  Verbrennung  einen  Teile« 
dcH  aufgej;ebenen  BrennHtofTe«  in  dem  oberen  Räume 
oineH  OastTzeuKen«,  Entgasung  de«  anderen  Teile« 
und  Hinilun  hieilunj;  der  entweichenden  .MitrnHi'  durch 
die  im  unteren  Teile  de»  tkbaciitea  betindliche  glA- 
hendo  BrennstoiTHchicht.  Heinrieb  SiewerSi  Dortmnnd, 
tViedensetrafte  17. 

Kl.  80  b,  0  21888.  Hentellong  einer  urldemtead»- 
flbigen  TlegeianaicloidHng  fOr  die  aluminothermiaohen 
Verfahren.    Fa.  Th.  Qoldschntidt,  EHRen,  Rulir. 

'M.  .riii;  I!'i>t".  Kl.  lOa,  K  24  TIT.  ianrichtung 
zum  F»'äiklt5iii!ueu  uud  Freigeben  ilt  r  Siaiii|)tVr«tftngen 
Ton  KohlenntampfmaHchinen  in  <>inrrii  auf-  ihpI  ji)>- 
Iwwegbaren  (tIeitNchlitten.  U.  E.  Krause,  Hamm  i.  W. 

Kl.  18  a,  B  4lti54.  Hoebofenwindform.  Wilbelni 
Baaaen,  JLoalow  bei  Uleiwita. 

Ki.  84  e,  Y  0890.  UnrnteneruDgaTorriebtuDg  fOr 
ITaegergaaenenger,  bei  der  die  YentUe  lOr  Lnft, 
Darnpf,  (raa  and  Brennstoff  durch  eine  mit  Danmon- 
BClieilien  besetzte  Welle  den  einzehirti  l'i  rioilcn  der 
Gaserzeugung  cnt-ijireohond  einge<>tellt  werden.  Uaatun 
Henri  EiiiniJinui  i  V  i'j-r.  ux,  Paria;  Vorlr.:  Arpard  Bauer, 
l'at.-Anw.,  Berlin  SjW. 


ausländische  Patente. 

Kl.  84  f,  Seh  84 178.  Kettenroat  mit  querUegendm 
Bofltatabwi^en.  Otto  Bcbenlt,  'Wilbelmabaven. 

KI.  24  r,  y  6175.  Yorriehtung  sur  Entfernuoi; 
der  8«  lilnrVr  und  Aeche  bei  KettenroDten;  Zua.  tu 
Anm.  V  t>l74.  Otto  Vcnt,  Charlottenburg,  Outenbcrif- 
■traße  4. 

ICJ.  31b,  H  3G639.  Hydraulische  Formmaachin«. 
Henry  Edwin  HodgHon,  ('leckheaton,  und  Jaawt 
Uartlej,  Mancheater,  KngL;  Vertr.:  Haaa  Heinaan, 
Pak- An«..  Berlin  8W.  II. 

Kl.  48  d,  T  10934.  Vorfahren  und  Yorricbtuntt 
zur  Verhütung  dca  VerkrOmmenii  beim  KQhlen  elö- 
lu'iiiliT  Mi'tnllHtreifen  im  FlflasigkeitHbade.  Balil 
Taiuiii,  Si-Iiruiel>erg  bei  Berlin,  Albertatraße  7. 

Kl.  4.*f,  H  36  096.  Maschine  zum  Biegen  tod 
Profili'ifii'ii  mittels  dreier  profilierter  Rollenpaarc 
Kliai-  Clhcn  Huvig,  Frederikaatad ,  Norw. ;  Vertreter: 
l'at.-AnwKlte  B.  BUalt,  Cbemnits,  and  W.  Anden, 
Berlin  8W.  61. 

8.  Angnat  1906.  Kl.  12e,  C  13  519.  RebdgU^ 
material  för  Qaae,  inabeaoudere  Auapuffgaac  von  m. 
ploHionsmaschinon.  Alfred  Corda,  Berlin,  PolldeRMP- 
Straße  66. 

Kl.  18c,  II  :Mi35T.  Vorrieht  11  II /.um  trl.-frh- 
ni&ßigen  Abkühlen  abzuschreckender,  warmer  Werk- 
stücke, bei  der  das  auf  einem  Träger  gelagerte  Werk- 
atttck  dorob  inecbaniacbe  Mittel  In  einen  Katalbebilt«r 
getaudit  «ad  ans  ihn  berautgeboben  wird.  Oaataf 
Hank,  Berlin,  FranaackiatmBe  33. 

Kl.  31b,  Sch  24088.  Verfahren  zur  Herstellani; 
(■iiH  T  OuÖform  nebst  Kern  auf  einer  M'cruk-fiirni- 
maaefaine  mit  Dorchzugplatte.  Fritz  iichmidt,  Kandem 
in  Baden. 

Gebimuciiainustereintragungen. 

30.  Jnli  1906.  KL  lOn,  Nr.  888041.  Zweiteilig« 
Hochofenwindform,  bei  irelfiher  der  BllMel  u»l  d*r 

Hanptteil  mit  grAfteren  Oeflnungen  aufelnandemtolea. 

Oscar  Vlor* /inek,  Reuthen,  0.-8.,  Tarnow it/.  r«traß*'. 

Kl.  24f,  Nr.  283  563.  Bei  Kettenm^tfciu  rungen 
dir  U(•f•■1^i;,'ull^,'  ilrr  Sclilackonbrechor  inittfln  ■!!(  ?i- 
gehörige  Welle  umgreifender  Gabelung.  Otto  Vea», 
Dresden,  Marienalice  1. 

KL  24  r,  Nr.  283064.  Verateilbarer  Abstreifer  für 
Kettenroate.   Otto  Yeal,  Dresden,  Harienailee  1. 

Kl.  84  f,  Hr.  888569.  Seblaekenbreebe?  mHLail- 
durchtritteOffnnngen.  Otto  Vent,  (Tharlottenburg,  Qitta- 
bergstraÜe  4. 

KI.  'ita,  Nr.  283r):.8.  Tit-K-'lnfiMi  mit  in  den 
Wanilun^'i-ii  ili>  nfciürhai  htes  angflira<  iiti/ii.  ilio  Tor- 
zuwarmende  i.uft  von  Ix  idcn  Seiten  zur  Zone  der 
grOBten  Ofenhitze  fahrrti  l«  n  Kanilen.  Gmit  fiaolp 
mann,  Köln,  Mozarlatraße  45. 

Kl.  31c,  Nr.  808188.  Vertttcllbarea  Gußmodcll 
für  LagerbOeite  von  «eehaebider  flObe  bei  «eiMt 
gleicher  Form.  Siemens -Sefavckeriwerice  O.  m.  IkH^ 
Berlin. 

Kl,  31c.  St.  2s:!  :i.Mi.  Formglühofon  mit  durch 
vcrslt  lÜMiro  NN  t'iiidi'  \  r  r»iiilt-rlii'|i''iii  ( ifrnrniiiii.  Otto 
BoniHdttrt,  Wien;  Vertr.;  I>r.  .\nton  Levy  und  l'r.  !■• 
Heinemann,  Fat.- Anwülte,  Berlin  SW.  li. 

6.  Auguat  1906.  Kl.  lila,  -\r,  283  746.  Scblackcn- 
tranaportnagen  mit  Kugelpfannenlagerung  der  .Scblak- 
kenpfaane.  Jflnkemtber  Oewerkacbaft,  JOnkeratb,  fiUd. 

Kl.  19  a,  Kr.  283976.  StWenenrtoB,  bei  welehem 
beide  iScbienenkApfo  »i>hkTaHii  iin(  liw  anzartig  in  dw 
ganzen  IKiho  abgeblattct  sind  und  durch  cntaijrochende 
J.a-o'lirii  /u'.atiiini'iii^t'iutlten  werden.  Paal  TUBee» 
Bochum,  Wittelsbacheratr.  0. 
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Stahl  «ad  Omb.  1071 


Deutsche  Reichspatente. 

V.24T.  Nr.  1«T  4«'»,  vom  l.März  1904.  A.  Hlc- 
liniTfi   i"   1  >  u  i  ■(  1>  u  r  i,'.     A'i^fiihr//tirr  Jiostr, 

l><T  fahrliari-  Koet  (i  wird  zum  Heinigen  mit  einem 
ivciten  fahrbaren  Roste  b  zuMuiiiiiien};fku|i|U'lt,  die 
nr  Yem«idttag  von  ZwiachrarAmnen  ein  nach  oben 


OuMt  bUd«n.   Der  mit  Sddneke  g«> 
IMt»  Rott  •wird  dann  forgezogm,  irobei  der  leere 

Rii,twai:cn  an  «l  inc  Strllf  kommt  nml  h'wr  vertileibt, 
bis  er  mit  iSchlackt  ii  gefüllt  i«t.  Die  Keinigiuig  de» 
«MfefnhreiiMi  RoMw«geiii  iai  «in«  mbr  leidit«. 

n.  4»h.  ».  IßTWIS,  vom  4.  Mär/  IHM.  Wilhelm 
Klihofrtt  in  Miillii  im-HdlihiniiM'n  128.  Vrtitrilige 
Ot»enk*rhtcrißrorrichtHn(j  für  Krtli  iiyliriter. 

Dm  aus  einem  festütehcnden  l'ntorteil  ii  und 
•ittm  beweglichen  Oberteil  b  beatehende  Uaupt^i-nenk, 
«debet  m  sieh  UdigUeh  vu  AuabUdung  der  lattel- 


artiiren  Inneniliche  der  die  Stttlint^-Ile  enthaltenden 
KittengliedhlUle  dteneii  soll,  i»t  mit  einer  dnroh- 
iMleaileii,  nmmeülMh  nir  Geeenkfiige  gr1«genoit 
Tarehed  TomQneriichnittderStirnprujoktion  den  Ketten- 

glicilt'K  luid  mit  i  iiicin  der  Iiineiifririn  di's  (iliideM  «n- 
Sepafiteu,  durch  die  üesenkfugo  ebeafails  ciynuiietriHch 


unterteilten,  frei  auf  den  Furchcnflflchen  «ich  er- 
hebenden, siiuli'nnriiyon  Kern  f  vcrs.  ln  ii.  ftcr  Henkrecht 
zur  I>ru<  kriclitun>r  iles  lliiujitjfesi'iik«/*  n  h  pressende 
(iiierpesenkHtempel  r.  welcher  spielfrei  in  der  Furche  (/ 
des  Hauptcesenkus  gleitet,  besitzt  an  seiner  Stirn 
eine  der  stirnforni  dea  Olledei  entoprechende  Aua- 
hClilung,  80  daß  er  im  Zuanunenwirken  mit  dem  Kern  c 
nlehtnnr  den  StoB  an  aehireiBen,  aondem  aneh  den  gaof  ea 
Bwiachen  den  Hauntgeaenkhaekeii  «  und  h  steckenden 
Kettenffliedtcil  auf  |;enaup  Form  zu  preseen  Tcrmag. 

Kl.  «la,  Nr.  1ß7  27N,  vom  IT.  Jnni  190S.  Bmil 
Weiagerber  in  Marbach  a.  Doaao,  llied.-0e«lerr. 
Von^ttunff  gur  Verteüung  de»  Mnlra/en  UiUerwini' 
Mhromf«  bei  Ti>,jfi;;fn\  wiitete  einer  Loekflatte  umd 
einer  Prall-  mlir  l^citlhlihe. 

Vnn  anderen  'rii-irciiifeii,  bei  denen  iler  Oebläsc- 
wind  mittel«  einer  l.iit  hplatte  in  den  Aaum  unter  dem 
Rimt    eingeleitet    wird,  _ 
unterncheidet    sieh    der  pfl^Lk?), 
vnrlii  gi  iulcdHdurcli,  daß  ""•n.'* 

die  Lrf>chplatto  durch 
deren  tablreiche  Dnrch- 
bohrnngon  der  Oebllae* 

wind  nu!*tritf,  untpr  etner 
I'ra!l|ilMtti'  7  niigeordnel 
i»t,  welche  einen  i:rritie- 
ren  Durchmesser  als  der 
Tiegelboden  besitzt,  K« 

soll  hierdurch  eine 
gleichmiBiee  Verteilung 
de«    Windet  bewitfct 
«erd«B. 

KL  Sie,  Hr.  167  SOG,  Tom  IS.  Februar  1905. 
Paul  Bach  in  DnUbnrg  a.  Rh.  ümtektttU>emttt 
für  Gate  mit  ilurdi  <inr  Scheidewmtd  in  awei  Kam- 
mern tfetfillim  (iih''iiifi  . 

MiiM  (liirc  li  ciiii'  trste  Wand  b  in  zwei  Kammern  e 
uuU  U  geteilte  Ciehuuse  a  beaitzt  zwei  Dreh»chieber  e 
«nd  /*,  dl«  auf  «ii|w  genaefamanien  Aehae  $  derartige 


Btt/en.  dttB  diu  Kaniiiicrn  r  iiml  (/  stet:<  an  i  iit^"  _'cii- 
gcHi'tzten  Kndi-n  gli'iclizeitig  ge»i  liliM.«.en  r<iiiil.  \.\n 
Anliegen  der  Schieber  gegen  die  DicbtungsHüehen  de« 
GeliftnacB  a  wird  dadurch  ersielt,  daB  der  obere 
Schieber  f  Ifiags  verechiebbar  auf  der  Well«  g  «itat 
«nd  dur^b  Bein  Eigengewicht  abdichtet,  wBhrend  der 
untere  >  iiuf  iler  NVrllc  7  fcstsit/t  und  ilnr<li  das 
Uegeugewicht  1  gugcu  das  Uehäuse  a  angeprvUt  wird. 
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M.  JtJug,  Hl.  17. 


Statistisches. 


Erzeuguag  der  deutschen  Hochofeawerke  im  Juli  1906. 


der 

Erzeagang 

Eriaagaag 

B«xirkt 

Im  H.-- 

Kraal 

im 

JuDi  IWM 

Im 
Juli  1»0« 

1  TMaea 

Tora  1.  J«o. 

bin 

31.  JbU  1*04 

Tma«a 

In 

Tom  I.Jm. 
bU 

U.  Jlll  1*05 1 

Sie^orland,  Lfthnbozirk  und  llessea-XuMU  . 

Hannover  und  Brannschweijf  

Bayern,  WOrttemberg  und  ThOrin^aB  ... 

— 
>  - 

i  - 

8892.') 

18404 
8225 

13250 
G4G5 
2164 
728t 

3R414 

»Vl-2 
13120 
C032 
2207 
7106 
36349 

n  1  ür)!  n 
1  u»:.r)i; 

5751)4 
»O620 
41158 
15182 
4935« 
240<?!)2 

70917 

lG12ü 
8837 

12845 
5316 
28321 
7476 

42164 

470207 
97«Mt 
50719 
8H935 
26644 
15885 
48581 

242473 

Qieftsrei-Boheiaen  8a. 

181Ü44 

17590« 

12204  84 

1 72007 

1041404 

3  *  - 

Jti 

^  i^gorlftad,  Lahnbeilrk  nnd  HMMn-NMBMi  . 

24761 
2817 
8280 
TStO 

22186 
3342 
4136 
8540 

175020 

30147 
48860 

22001 
4577 
4958 
6740 

137165 
22508 
26350 
48019 

— 

88178 

88804 

876696 

88866;  899018 

m  's 

i  1 

H 

äiogorUutd,  L«bnhf£irk  und  Ue«un-KM«aa  . 

UannoTOT  ood  Bnmiuchweig 

Bayoro,  WflrtttnlieTg  und  Thariag«n  .  .  . 

— 
i  — 

261179 

22265 
8841« 
12900 

G2254 
268917 

862691 

23064 
26784 
12650 

70958 
276422 

m      M  A  A  V  A 

1840869 

159721 
168465 
89800 

467839 
1870934 

841766 



17S2N 
20071 
11580 

65R?r 
241472 

1687667 

3 

140333 
187351 
74180 

40553.') 
162240» 



Thomu-Roheimn  8a. 

649981 

670769 

4581118 

698848 

8917447 

Iii 
ü-S  S 

Sieg«rUuid,  LtlmlMsirk  and  Heaaen-lfauM  . 

Bayern,  Warttemherg  und  Thflringen  .  .  . 

37722 
81071 
10256 

820 

39555 
89680 
8618 

904 

257710 
816618 
57852 

2434 

31603 
88886 
10468 

17S288 
162866 
68825 

1130 

Stahl-  and  Spiegvlalien  oaw.  8a. 

- 

78868 

78707 

588114 

66067 

864MMI 

i  ^ 

1  J 

*~  1  vgvrwuOf  MjMMmypHTK.  Ulm  juumvvh^aHWWii  • 

Bayern,  w  Rrtti  nibcr^'  tinil  Thflringen  . 

— 

2880 
18508 
889T8 

15102 

10801 
17148 
82064 

1834H 

89678 

125540 

209341 
3360 
129752 

1»B6 

18088 
20581 

1  tiso 
17913 

15687 
115636 

«16086 

0590 
114772 

Paddal-Roheiaea  8a. 

— 

59964 

77861 

487671 

68848 

468771 

?  s 
5  s 

"'^Kiwriwiiia^  MflumvourK  mni  «evibiid* a  ■■■911  • 

Bayern,  'VS'Orttambarg  aad  Thüriiigaiii  .  .  . 

— 

414967 
67798 
7101! 

13250 
86191 
15874 
69491 
820488 

480615 

67408 
76004 
13120 
40350 
15761 
78064 
880119 

8915888 

483383 
514065 
90620 
242483 
110776 
517195 
8241578 

874878 

61766 
71652 
12845 
32127 
15592 
73102 
301549 

8889014 

388862 
4H60I8 

«9y35 
207035 

97865 
454116 
1  979658 

Gaatm^Snaagaiv  8a. 

— 

1009015 

1041447 

7115S8S 

942905 

9041493 

w 

2  ä 

P 

181074 
38 178 

649931 
79868 
59964 

1 75906 
38204 

670769 
78707 
77861 

1226784 
276696 

4581118 
533114 
497671 

172007 
38256 

598342 
65057 
69243 

1041404 

229063 
3917447 
384808 
468771 

Oaaam^BrMugtiBf  8a. 

- 

1009015 

1041447 

7116888 

948906  1  6041498 

Jall:  Eiafahr:  BteinkoUen    780151  t,  Eisenerze  318  266  t,  iiohoisen  37  729  t. 
AatfUbr:  Steinkohlen  1887600  t,  ffiaanana  884  868 1,  Bobmaan  88690  t 


R  o  h  c  i  s  e  n  p  r  ü  p  II    ij  n      im    A  n  3 1  fi  n  d  r- : 
Vereinigte  Staaten  Ton  Amerika:  Juli:  2  045000  t^  Belgien:  Juli:  120  100  t. 
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Berichte  Aber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Iron  and  Steel  Institute. 
American  Institute  of  Mining  Englneers. 

fTtüMlM^       8.  1019.) 

SaoTeur,  der  im  w.  UiTpn  Verlauf  der  Tagung 

Ale  ZiiMiiineoa«t/uug  der  KigenkoblenstolT- 
l^enmg«!! 

btttpricht,  IlBt  M  b«l  wm»r  Kritik  da*  Bootebooin- 
ithfR  Diagramm»  dabingetteltt,  ob  bai  aloam  Eiaan 

mit  I^iy  ('  vor  liciu  roln^rgang  in  den  festen  Zustand 
der  KobiriistiitT  aln  Karliid  im  kohlenstofffreien  Eisen 
K«löiit  w»r,  oder  ob  dtis  tlÜHsi:,-.'  Material  eine  Lö-nwi),' 
de»  Knhlenstoflfa  im  Kison  ist.  Der  einem  KohlonütolV- 
fehalt  Ton  2*ß  ent»|»rechendc  Punkt  (D)  (siehe  Abli  i 
itt  DiagTMima  iat  nicht  unbedingt  sicher  festgelegt, 
nana  arianart  wardan  muB,  wenn  wir  annehmen, 
dal  2<^  daa  Ibudmvn  daa  in  fester  LOaasg  aaW 
iMhenen  Koblemitolh  dantelll.  Weiterhtn  iat  n  ba- 
merken,  seitdetn  man  nllijetTiela  annimmt,  daß  sich 
das  Ki«en  bei  hoher  Temperatur  in  einem  bestimmten 


iffetropiiehen  Znstand  (Y-Risen)  befindet,  int  Htm» 

f."-t'  I.,"isun;:;  i'ine  Lömnif;  von  KobUirntofl'  (oder  eitlen 
kafbi(le^l  in  Y-Iüseli  inl.  l'ilr  dii'ae  foule  Lösuiif;  hat 
Oimond  ilen  Namen  Aus*teiiit  vc)r^,'er<(  blasen  und  •■o 
¥>\\ten  Mibverittändnisse  oder  irrtümiicbo  Auffaaaung 

I  be/ug  auf  den  Sinn  dieses  Ausdrucks  Termtadan 
«erden.  Dicxer  Auslenit  bleitit  bestehen  bis  niiQ 
«Blaren  kritischen  Funkt.  (Stellen  wir  nna  aUo  vor, 
U  der  KablaastaffgabnU  «UmJUdieh  von  0  bis  2  o/o 
wiebat  gemiB  dam  KaUanstofffabalt  der  Legierung, 
und  daß  sieb,  wie  erwartet,  die  Menpo  dct«  Austenits 
in  gleicher  "Weise  Ändert.     Beim  Kintritt  in  Zone  H 

i'  -  .  lie  Scbmelzbarkeitskurve  der  Kisenkubli  n- 
t.ifTlegierung  mit  mehr  als  2*/»  ivohloustoff.  Da« 
IHafp-amm  weist  gleichzeitig  auf  die  Hchmel/barkait 
wkber  Lai^nungen  hin,  die  weder  feate  Ldenng  noch 
dt  baaHmmtaa  Oemisch  darstellen  nnd  dnber  eine 
eataktiadh*  LafionnK  bildaa,  Dia  faat»  Maaie  baataht 
ui  iwei  Beatandteilea :  1.  Graphit  und  einer  feetan 
T.''iinic  von  Kohle  im  Eiseo ,  das  2  «/o  Kohlenstoff 
'uUiük,  die  der  laiifachheit  halber  ul«t  .,2  (iroxentiirf'r 
Austenit"  bcjeichnet  werden  soll,  •wiihrenil  der  S.dniitt- 
punkt  der  beiden  oberen  Hauptlinieu  der  iS>  huubildt-r 
die  Bildung  einer  entektischen  I>egierung  (tiraphit 
+  Sproaentigee  anstenitischeK  Eutektiknni),  die  etwa 
4^*^  l^hkaatoff  enthält,  anzeigt.  Die  Zaiammen- 
Ntsnof  naak  dant  FaatirwdaD  dieser  hoebgelnkMaB 
Legiernng  Inmi  «onaak  vollkommen  gefolgert  werden. 
Wenn  das  Metall  2  bis  4,^  ^'\,  Kohlenstoff  enthalt,  so 
wifd fe«tj:.n«tellen  sein,  I.mhs  bedi  iitet  ^aberachaHsiirer'' 
Au^tiMiit  lind  i.  praphitiHi-b-RUHteniti-irlieH  Entektik\nii. 
l>er  er^tc  Hestaiiiiteil  nimmt  ab  au  Meuge,  der  b  i/tere 
nimmt  zu,  wenn  der  Kahlenstoffgehalt  in  der  l  _  rvag 
nUkML  £otbftU  dia  Lafieran«  4,8«/»  Kohkoatoff,  00 


beataht  ala  aua  1.  Vbatadillarifr««  OrapUt,  S.  fraphi- 

tisch-austcnitiscbem  Eutektiknm,  der  eratere  Bestand- 
teil zunehmend  nnd  der  letztere  abnehmend  an  Menge 
mit  dem  KdhlenHtotTfjebalt  der  i.et^ienintf.  SaiiTCur 
versnrlit  nun,  die  Ziisainiiienselzung  der  iCisen kohlen- * 
HtftlVb.'i,'lerun^'en  nach  dein  t'eHtwenb'n  io  PrOMütan 
der  Bestandteile  graphitsch  darzuctteilea. 

Beim  Durchschreiten  der  Zone  III  trifft  man  auf 
die  StoUa,  «o  die  Meianng  dar  moiaton  frOborea  Be« 
obaobtar  der  Knrron  anoeinaadorgebon.  SteUen  wir 
uns  vor,  daß  wir  es  mit  einem  feston  Metall  zu  tun 
haben,  so  daß  die  Wärmeentwicklung  mit  dem  Phänomen 
deH  l-'eHt werden«  nielit.H  mehr  zu  tun  bat.  Kine  Zu- 
HtaadnänderuDg  triU  niebt  mehr  ein,  und  jene  Vor- 
;;iinge,  die  auf  eine  Umwandlung  der  inneren  F.nert;ie 
hinweisen,  n>(i««»en  offenbar  entweder  der  BiWuntr  von 
chembchen  iTemOBigaa  oder  irgendwelcheu  nllotropi- 
Ukm  Vorgflngan  nfaaehriobcn  werden.  Hier  iat 
danm  n  arianara,  daS  die  Legierung  naeb  dem  Feat- 
werden,  wie  groß  auch  der  Kohlenstoffgebalt  sein 
mag,  nur  zwei  Bestandteile  enthalten  kann,  1.  Graphit 
und  2.  I'i'hte  l.tHsung  oder  Austenit  ^Uh  vorliegende 
Kutektiknin  iüt  liloR  ein  merbaniRches  (iernenf^'p  heider 
Heatandtcib' (,  und  welche  Veränderun-^en  bei  weiterer 
Abkühlung  Htattbnden,  sie  müssen  eine  Veränderung 
in  der  Natur  einer  der  beiden  oder  beider  Bestand- 
teile  betreffen.  Wenn  wir  jetst  die  KurTon  in  dar 
dritten  2Sob8  prUfaat  ao  aaiwn  wir,  da6  sie  wieder 
die  typischen  BokmalBbarkritakarTen  der  Legierungen 
ins  Uedächtnia  rafen,  dte  weder  eine  feste  Lösung 
noch  bestimmte  Gemische  bilden  und  auf  eine  eutek- 
tische  Legierung  hinweisen.  Daß  eine  eutektikum- 
ähnliebe  Le[;ierun^  gebildet  wird,  wenn  eine  feste 
EiHenlegierung  abkühlt  durch  ein  kritisches  Oebiet 
liindurch,  steht  außer  allem  Zweifel.  Die  beitlen 
IComponenten  dieaar  LefieranKon  aind  1.  Eisen  frei  ' 
von  Kolilanstoff  nnd  2.  ein  Bnenkarlild  mit  6,C7*jb 
Eoblaastaff  od«r,  nm  meullographisehe  Attadrttaka 
m  g«brauehen,  Ferrit  and  Zementit.  Die  Legteninir 
helbHt  iht  Perlif.  Daraus  folgt,  daß  die  beiden  in 
l''ra:,'e  kotntnetiden  Zweite  des  Schaubildes  F  O  H 
Ulli!  H  I  .1  'ler  Hil(iun>;  von  ilberschflssigem  Ferrit 
und  übersehUasigem  Zementit  bezQglich  entsprechen 
mQssen.  Das  führt  zu  dem  natürlichen  Schlusso« 
doB  die  feste  Lftsang  Anatanit,  die  bei  hoher  Tempo» 
ratnr  beatebt,  bot  walterer  Abktthlaag  nnd  bei  elaer 
bestimmten  kritischen  Temperatnr  in  Ferrit  tmd 
Perlit  oder  In  Zementit  und  Perlit  zerfällt,  je  nach 
dem  Kohlenstoffgehalt,  o<ler  mit  ainieren  Worten,  daß 
der  flberschüssigo  Ferrit  otlur  überseliüissitre  /.eineiitit 
sich  auKHcheidet  oder  aussaigert  aus  dieser  Lij«ung, 
ähnlich  wie  sich  aberschOssiges  Metall  aus  einer 
flnssigen  Lösung,  die  ihren  (iofrierpnnkt  erroiolit  hat, 
aaasoheidot  oder  »uskristaliiaiart.  Obgleiok  diea  eine 
groBo  Aehnliehkelt  beider  Phlaouaae  M,  «»  beatebt 
doeh  ein  bemerkenswerter  Vntersoliied  in  der  Tat- 
asche, daß  die  Bildung  Ton  Perlit  keinen  Znatanda- 
weebsel  mit  umfaßt.  Perlit  ist  nicht  die  Ijei^Ieruni^ 
di-!t  niedri|,'Hlen  Schmelzpunktes,  wie  muri  en  wolil 
votii  Eutektikum  annimmt,  deshalb  bat  Howe  den  iriilek- 
licben  Aurjdruck  ,Kutektoid'  für  diesen  nutektikum- 
ähnlichen  Bostandteil  vorgeschlagen.  Daß  die  End- 
beatandteile  der  Eiaonkohlenstofflogierang  durch  ein 
Zerfalioa  der  faataa  LSenng  Aaatenit  herrorgemfan 
werden,  wird  von  allen  Gelehrten  anerkannt^  Tornaa- 
geaelxt,  d«8  der  Kohlenstoffgehalt  2  o/o  nidit  ttber- 
Bchreitet. 

Bei  einem  höheren  Koblenstoffirelialt  jedoeh,  d,  h. 
wenn  Gra|diit  anfiiniri  auszutreten,  wir<i  alleetneitl 
an|{enommen,  liali  diener  Urapbit  liei  der  weiteren 
Vmwaiidlnng  der  Legierung  eine  Rolle  spielt.    So  ist 

golrigl  worden,  daß  nicht  ailein  Zen»entit  dnroh  den 
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Zert'aü  iies  Austeniti»  gebildet  wird,  sondern  auch  tier 
Graphit  zusanimcn  mit  dem  auH  dem  Autitenit  ent- 
standenen reinen  Eixen  an  der  Bildung  di-H  KarUideH 
b«t«ili|ft  i«t.  lliernacb  i^t  ffir  Urajihit  unti-r  der  ent- 
■precheoden  Linie  de«  Diuremma  kein  Plau.  Wird 
Orapliit  io  «hier  EiMi)>Kobl«Batofflefteranic  fefunden, 
•0  i*t  ab  Racki<tand  zu  betrachten,  der  durch  die 
moleliulare  TrAgbcit  und  Abwesenheit  ganitti{;er  Be- 
dingungen, /.  Ii.  liinch/inii'h  A likiilili  ii.  vor  ilcr  Fm- 
wandlun^;  in  /uiufutit  ^f»cliützt  wird.  I  )i'niL:>  iiml} 
muB  alle»  GuBeison,  das  froi  von  Silizium  iin<l  itndi-ri-n 
Htörcnden  Elementen  ist,  normal  weiB  »ein,  li.  h.  frei 
von  graphitlHchem  KolilemitofT.  ist  es  grau,  eo  ist 
die  Kuniiiitation  naminL  Dne  Metnll  Terfehtte  aeine 
endgaiti^  (ataUlo)  Oeatelt  aaranebmen. 

Ein  gonauPH  Studium  der  Proben  und  noch  mehr 
der  Struktur  der  Proben  nach  entsprechender  Be- 
handlung unterstatzt  diese  Ansicht  keineswegs,  son- 
dern führt  gerade  zum  Gf»fj»'i)t»>il,  nnmlich  daß  der 
flriipiiit.   lier  sich  wilhnr.il  Fi-'^merdens  bildet, 

bei  tivr  weiteren  l'mwandiung  der  Legierung  keine 
Rolle  spielt  und  als  träger  Kestandteil  unbeeinHuUt 
durob  die  kritischen  Uebiete  geht.  Die  Bildung  de« 
Qrftphlt«  bei  der  Abire«eBheit  der  FremdkSrper  htngt 
■Ueia  ab:  1.  Ton  dem  Geimniti^rhalt  an  KohlenstofT 
ond  S.  der  Art  der  AbkOhlmiL^'  »Uhrend  des  Fest- 
wtTci.-ii-  Fiiiiiial  i^i-liililvt  kuiiii  ilcr  iiraphit  sich  in 
kcintr  Furiii  iiulir  mit  lüst-ii  vt-rbimlen.  Eine  Le- 
gicrim:;  iiut  mehr  nU  2 „  KohlenstolT  besteht  nach 
dorn  Festwerden  aus  einer  festen  Lösung,  in  der  Gra- 
phitteilchen zerstreut  liegen.  I>urch  Abkühlen  und 
Feehrerden  verAudert  eich  die  eigentliche  Legierang 
ollBO  die  eingeUgerten  Teileben.  In  Vebermaetim- 
mutg  mit  die§er  Auffaneung  bat  i^auveur  dann  im 
Anhang  seiner  Sehrift  und  auch  graphisch  das  ge- 
geben, was  man  als  den  thi'un'ti-Ji  hi  n  Aiifliau  iIit 
EisenkohlenslofTleeierung  nach  I'r(i/.>'i)ti'n  ili  r  li>  Htdtt«i- 
teili'  lii/('i<lui(<ti  kann,  langsann'  A  likülilun;,-  vom 
8i-huielzpuiikt  an  Torausgosetzt.  Er  giaubt,  daU  sein 
Standpunkt  bestätigt  wird  durch  die  Struktur,  die  man 
bei  Terschiedonen  ätahleorten  and  Oufiehteo,  die  frei  von 
Fremdkörpern  «ind  (beeondere  SUisinm  snd  Sehwefel), 
beobachtet  hat  ond  die  ein  langaamei  Abkflhien  au« 
dem  flüssigen  Zustand  znlSßt.  Eine  Teilnahme  de» 
(iraiiliitH  all  lier  F rii watnllii  11^'  in  der  GegeiiJ  kritihi  ln-r 
(lebn'tf  -SV  i.ll■r^l;ri^llt  aiirli  drr  Kenntnis  von  der  Natur 
dieses  Riir]iLTn. 

.\n  Hand  der  Kurvenbiider  und  gestützt  auf  die 
l'haseulebre  sucht  dann  Sauveur  seine  Ansicht  über 
den  gleichen  tiegeoetand  weiter  s«  begrOoden. 

in  beiug  auf  ^  aadereB  gtrektorbeatand  teile 
kommt  SaiiTeur  sa  den  SoUaB,  daB  dureb  da«  Ab- 
kihlen  des  Stahles  vier  GefOgebildner  entstehen : 
Austmil,  Miirtfiiiit,  Triii.Hlit  uiui  I'i.'rlit.  Marteii^it 
uiui  lii'MUiiiiTS  'i'fuu»til  kOlincii  Ix'lriicLti't  wrrili  ii  nls 
Fei  <  r^'niigsformcn  bei  der  FrnwaiiMliiii^r  dt  ^  Aiisti  iiit» 
in  l'erlit.  Anderseits,  wenn  man  die  von  der  Tempe- 
ratur abhängigen,  kritischen  Punkte  des  Stahles  be- 
trachtet, lindet  man,  dah  wAhreud  des  Abkahlena  fol* 
genda  tier  Bealaadtette  ootwendig  gebildet  werden 


müssen:  1.  feste  l.ühuni:  vmi  Kohlenstoff  in  7-EiB*n, 
?.  feste  l.rwunt:  von  K(<lili>?iKt<iff  in  's-Eisen,  3.  feiitv 
Lösung  von  kolileosioli  in  i  -  F'i^eti  und  4.  Eisenkarbiil- 
Eutektoid.  Der  Schluß,  dnlj  dieHi'  vier  Bestandteilo 
di^enigen  aeia  milmen,  die  durch  mikroskopiaehe  De- 
obaohtungen  entfattllt  WOTdeiif  ist  anTarmeidtieb. 

F.  Oamond  ud  O.  Cartaad  (Paria)  bebaadela 
die  Frage  dar 

Kli»tall^«|»kl»  dea  Kisens. 
Im  «eaeaUieben  handdt  ea  lieb  bei  ihren  Fnt«^ 
■tiebnngen,  die  nbrtgeaa  dareh  die  dabei  angcwandtoa 

Arl)i-itsini  ttnnU'n  besonder»  bemerkenswert  sind,  darum, 
diiH  K  ri-mlls)  oti  ui  des  Eisens,  insbesondere  de»  i-, 
S-  und  Y-l'jNrnh  r«stzu8telleii.  Sie  unlersur  liii'n  figens 
zugerichtete  l'robestflcke  der  drei  Eiuenvarietlten  der 
Reihe  nach  unter  Beachtung  folg«idair  Oesiohtapaaktft. 

A.  Deformationsfigtiren: 

Zaaamm«tthlag«Bde  (a). 
Uanaammealiingaade  (verwiaeblMt«,  Tertehis- 
bnngaliRieB  and  Faltnngen  (b>;  aieht  vorwiidi- 
bare  —  mechanisch  orMttgta  Zwilliage  (e|. 

B.  Gewachsene  Zwillinge. 

C.  Zv> iiiin;,-«',  dir  diir<-h  AalaaMsaaebderDeferniatim 

gebildet  werden. 

D.  Mechanische  Eigenschaften;    abhängig  VOB  der 

kristallographiscben  Orientierung. 

E.  Korrneioneflguren. 

F.  Synchrone  KriatalliaationaflgBren. 
O.  Paigerungsfignren. 

Es  Bei  liiTviir^jididliiMi,  iIhG  die  Fntersuchungen  zum 
Teil  sehr  urnstiindlii  h  w  un  n  und  mm  Teil  erfolglos 
verliefen.  Die  Eisenstttcke  inubtcn  liei  TiMiijuT.ituren 
untersucht  werden,  die  innerbalb  dur  Stal»ilit«tjigrenie 
der  l>etreffenden  Strukturformen  lagen,  wodurch  die 
Fntorsuchungen  besoudcrs  erschwert  wurden,  i-EiscD 
bei  gewöhnlicher  Temperatur,  ß-Eiaaa  zwii^cbL-n 
750  und  855»  C.  Bei  Y-£i«en  war 
L«>gierungcn  mit  KoUeBBtoiF,  Mangan, 
('hroiii  zu  lii'Miit/.en.  Indem  man  die  bei  giewfliudidMr 
Temperatur  iiniiin;:iieti»cben  auswüblte. 

Uns  zur  F iiteisurhiin^'  vnn  a-  und  {j-Ei»en  be- 
stimmte Mitti  rial  hattt'  folgende  Zusamnu-nsetxttog: 

^       *«**aafta*  0,05 

P  0,30 

Mh  0,00 

Ein  ivKoites  Stück  enthicli; 
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E»  irt  Dicht  «infMb,  di«te  £rg«boiMe  tu  erlintenL 
Mit  «tal^m-  Wahndieliillcilikdt  fcttnn  ToraMgMtttit 
werden,  d«B  die  8ehiobongs-,  Zvrillinffs-.  Spaltungit- 
ind  9aif^erun);8ßh<>ne  Ebenen  der  (;röBten  IHclittgkeit 
de«  Netze«  »ind,  etwa  wir-  dii'  AVainle  imil  Böden  in 
einem  Hanxei.  .Ii-iincli  i»i  lukannt,  iiati  iln  i  ver- 
*ebi>'iiviLi'  Arii  n  im  kubihrtn-ii  S\ stein  ^'iUt :  il(>r  rin- 
f»rlH^  Kuba»,  der  nur  an  seinen  Ecken  Durcbkreazangren 
beRitzt,  drr  iMitri«rle  Kabuu,  der  in  Bciner  Mitte  eine 
Darobkreatnag  bat.  md  der  Kubua  mit  sentriertea 
Fliebeii,  dtft  tio»  Duobkreutuig  b  d«r  Mitte  jeder 
Flieli*  luben. 

Bei  dem  ereteren  iel  die  Rbenu  a'  (001)  die  Ebene 
der  größten  Difhte  <Ii  h  Ni  t/cs  unil  unter  lie»  AVinkel- 
•bi>tunipfuneen  die  l^lxnf  a'  Oll).  Ik'i  <itiii  rwoiten 
int  die  Zalil  der  1  •urihkrc(iziiii;:rn  doppelt  tjroK  «uf 
l>  tOll)  und  (112»;  auf  p(OOl)  und  a'  (III) 
i»t  »ie  nirbt  moditixiert,  »o  daß  die  Dicbte  dee 
^eixee  größer  auf  b'  als  «of  p  wird,  nod  grSBer  aaf 
a*  ale  auf  a>.  Bei  dem  Kubaa  mit  Mitrferten  Ftiehen 
m  dit-  /ahi  der  Darcbltntmageii  anf  p  aod  b'  ver- 
doppolt,  auf  ■*  Terrlerfacbt;  diese  wird  die  Ebene  der 
größten  I>iehtc  den  »tzon.  Wfiiti  nun  Ix  iiliiicJitrt 
worden  ist,  daß  p  eine  KUene  ToUkdinrnrin  r  Spaltlfftr- 
kfit  iiinl  L:iTini,'^''>-r  lliirtr  hfi  ti-Iiitiii  \r-t  iiinl  daß 
a'  die  iiauptrolle  in  tk-r  KriitUllographie  det<  Y-EiHens 
spielt,  HO  iHt  man  genei^  r.u  glauben,  daß  eine  Maaebe 
Ae»  1  -  Kii^ene  ein  einfacber  Kabua  iat,  die  dee  Y*'Ii^Bt 
ein  Roleber  mit  seatrierten  Flicben,  aad  daB  dfo  dae 
3-Eieene  «in  MStrierter  Kvbae  aei.  Da  andergoito  die 
Ztbl  der  Dnrpbltrenniigen  ditr  Zebi  der  WQrfel- 
ma»chon  fli-«  cinfiulicii  KiiIiuh  irli-irli  ist,  aluT  r!f)].|K-lt 
.0  irroO  lii  i  J.  in  /l  utritTttn  Kubutt  unü  viermal  »o 
z-'li  «!>■  Im  i  dem  Kubti»  mit  zentrierten  Flfi<:hen,  so 
«ifd  jede  allotropisrbe  Umwandlung  hei  Hteicendcr 
Temperatur  durcb  eine  Zweiteilung  der  molekularen 
FoWeder  charakterisiert  nein,  waa  eine  aebr  eiD- 
faehe  Anaohanung  ist.  Wenn  aneh  die  Ebeae  a* 
(HS)  eine  grIlSen»  JKabt«  des  Vatiea  anfweiat  ala 
a*  (III)  dee  sentrierteo  Knbne  nnd  nicbt  dea  einfachen 
Koliuh,  sn  konnten  dorb  die  Neiinuinudehcn  l.amell'  ii, 
die  s»"-  ala  SehiebLin^'neliene   Htempcin  wolli-n, 

nicbt  dein  n-Eiaen  zuerteilt  »iTdi  n.  So  ist  mnii  ;:e- 
nöiigt,  »ie  dem  -  Einen  zuzuschreiben ,  das  tii<  h 
znweilen  unter  der  ^eblngvsirkung  bildet.  I)a8  ist 
keine  unvernQnftige  Annabnie;  man  kann  auch  dureh 
andere  lictraebtungen  dazu  gelangen,  so  z.  durcli 
die  Veisnehe  von  Carle  und  Morria,  di«  aieb  mit 
dem  Anflreten  nnd  Tersehwinden  dea  Ma|n>«tiamnB 
Itefaßten.  Ferner  bctraebtet  Wallern  nt  die  me- 
rbaninch  er/eugteu  Zwillinge  alt)  einen  Ueneia  fCir 
Neroayniiiii  trie,  waa  ancb  aJa  aln  gangbarer  W«g 
gelfcen  kann. 

Hei  dem  gegenwärtigen  Stand  der  KriHtallograpbie 
•ioii  dic»e  ErkUrungaveraoche  wahri<ebcinlirh  noch 
aa  Terfrübt,  aber  sie  können  nlü  Fingerzeige  bei  Ver* 
aucbea  dienen.  Waa  aicb  mit  Sicberbeit  ans  den  Ar- 
bnten  ergibt,  iat,  dal  dia  drei  aÜotropjaelioii  Formen 
dea  Bfatena,  obgMeb  lia  alle  dem  kaUaehen  Sjatam 


aagabOren,  einen  beaonderan  aebarf  anageajffoebanan 
apMiflaaban  Clmrakter  aeigen  und  incbt  deaaalbaii 
ianwrea  Aofbaa  baben  kennen.  ^ 

(S<-hluO  folgt.) 

British  Foundrymen's  Associarion. 

Die  jährliche  Zusammenkunft   der  British 

Foundrjmen'a  Aaeociation  fand  zu  Middleabrongb  am 
7.  bia  9.  Angnat  atatt,  wosu  «ich  etwa  60  Mt^ladar 
ainMfiiBd««  hatten.  Kaub  Yerkaniur  dea  Jabrea- 
berlebtea  dnrcb  den  Sekretlr  T.W.  Fincb,  wonach 
derMitgliederbeBtand  im  letzten  Jahre  um  ft9  ge»tiegen 
war  und  xurzeit  180  betrAsTt,  wurde  rum  ernten  Vor- 
aitzendcn  filr  1906/07  Ileili.rt  I' i  I  k  i  ni:  t  mi , 
CheBterlicld,  gewählt.  Vorträge  wurden  Rcbalten  von 
P.  Hunnoch  (Middleebroagh)  Ober  .die  KlasHifizie- 
rung  Ton  Oießercirobeiaen'*,  von  W.  Roxburgb 
(Kilmarnoek)  aber  .die  ScllwlDdaBRaaraebvinungen 
TO«  Standpiuikt  dee  OieBereimanneaana",  van  T.  8  w  i  n  - 
den  (8b*fn«ld)  Aber  .einige  Verfahren  «nr  HexHung 
hoher  TemiM  raturen",  einiluh  veii  V..  Houghton 
(Cheslertii  id :  ulver  _idiii;;e  lietn<  rkinii,'eti  ZU  der  Chemie 
de»  Giihi'isens-.  Wir  Inlifllten  niis  vnr,  auf  di.'  i-ine 
oder  alliiere  der  genannten  Abhandlungen,  soweit  nie 
für  unsere  deutschen  Leaar  Neaea  bringen,  gakgenl'' 

Üch  irurfleV/tikomiTifn. 

American  Foundrymen's  Association. 

Nachdem  zum  Abend  den  4.  Juni  d.  J.  nach  Cleve- 
land  O.  eini'  \  ernatnniluni;  aini  rikanischer  Uießerei- 
leute  einberuleii  vmnlen  war,  auf  der  mehrere  Bo- 
^chlüSIie  bezüglich  der  Organisation  der  amerika« 
niKcben  lÜellereilciter  zum  Schutz  gegen  die  Vereini- 
gung der  Eisengießer  gefaßt  wurden,   fand  daselbst 

in  den  Tagen  dea  fi.  nnd  6.  Juni  die  Zuaammenfcnnft 
der  Amenean  Fonndrymen^a  Aaaodatioa  nntar  dem 

Yoraitz  von  Thomas  I).  West  statt.  Ans  dem 
Bericht  des  SekretAr-Schatzmeistera  Dr.  Mol  denke 
ist  anzurühren,  ilall  die  Tätigkeit  der  (iießereien  im 
vergangenen  Jahre  zwar  eine  auRerordentlicb  rege 
«ar,  doch  wurden  als  sehr  lii-ti^'  ein|d(itiden  die  im 
I'reiae  bocbatehcnden  Kohmaterialieo,  die  nur  geringen 
(iewino  abwerfenden  IJeferungen  uImI  wirt»cbartliche 
BtSmngen,  ao  dafi  im  allgemeinen  nnr  wenige  Giefie- 
reien  mit  BefHedigmg  anf  daa  Jabr  werden  anrOek« 
blicken  können.  Die  Yereinigang  zählt  znrzeit  gerade 
300  Mitglieder,  wShrond  ein  neuer  Zweigvcrein  an 
der  Kiihtn  des  Stillen  Ozeans  sich  ^'eliildet  Iiat.  In 
N'i  riiiudung  mit  der  AmerikaniKchen  tienellwcbstt  für 
.Miiterialprüfung  iat  die  Vereinigung  zurzeit  bescIiÄf- 
tigt,  Vorschriften  fflr  Gießoreikoka  auasnarbeiten.  — 
Unter  28  der  V)>rHanimlung  TorgeUften  Abhandlungen 
und  Kommiaaionaberiobten  waren  Tier  Ton  Oiefierel- 
lentan,  aeebe  Ton  Httttooleaten  verfaBt,  Wir  baban  bervita 
mit  der  VeröfTentlichang  dieser  AufKütze  begonnen  • 
und  gedenken  die  wichtigeren  in  den  a^i^teilungen 
aua  der  OiaBoreipraxia*  auaangaweiae  wiederangeben. 

•  «Stahl  nnd  Eiaan«  190«  Kt.  15  S.  94fi. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Oeaterreieb.  Seit  Ibide  Jall  iai  auf  der 
Hildegardehfltte  der  Erzboraogl,  Friadricbaeban  Siaeo« 

werke  zu  Trzyaiotx  die 

ante  alaktrlach  bntrlehane  BeTanleratrnfl« 

in  reg»  If  <  hteiii  Hetriobe.  Die  Anlage  ist  von  der 
Allgetneinen  Klektrisitit»  -  Gesellschaft  zu 
B«r!tn  erbaut  nnd  bildet  einen  Teil  der  nunmehr 
dorehgefabrtan  ZantraliaatioB  aimtUcber  Betrieba- 


ebrichtungen  der  Ifotte.  Die  Roreraieratracka  war 
Torbanden  und  beatebt  aua  vier  Oerflatea  von  760  mm 
mittlerem  Walzendnrübmeaaer;  ale  dient  som  Vor- 

walzen  von  etwa  2  t  schweren  I'>li"rki  ii  /u  Kri"ip[ietti. 
Düppel-T-Trötrern  bis  45  cm  Hflht\  l^iseriloUnisrliii  rn  ij 
II.  «.  /iiin  Antrirli  dirnte  eine  Zwillinc^dauipfinici  limc 
?<»j)  riOU  mm  /.jlinderdurchtnesser  bei  l^TtO  mm  Hub 
und  *>  Atm.  Betriebsspannung.  Die  Zentrale  erzeugt 
Drebatrom  von  Volt  Spannung   (2  A.  E.  U. 

Tnrbodjnamoa  von  je  12&0  KW.,  1  BrOnner  Turbo» 
djmamo  Ton  9000  K.W.  Leiatnog).    Dar  alaktro' 
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niotoriti«rhi«  Aatrit'b  der  ReTcrwicrttraUp  ln-ntaht  aus 
einem  Drilling;,  d.  h.  (iic  /um  Bi  triobp  der  Htraße  cr- 
ford«iiicb«  KruTci'"  "ird  iiu)»g«übt  durch  drei  auf 
•Imv gatsUten  und  vi'rflaimchten  Arhee  sitzende  Elektro- 

matoren,  welch«  mittvb  eiaea  auf  ainar  erfaAhten 
Btthn»  «BitebrAebteii  StenwapnanibM  dt«  weehNlnde 

Ejicrgie  ron  einem  AnlaB-  und  Ue^ulierum former  er- 
halten. Die  maximale  (iegchvindierkeit  der  Straße 
lu'trHirt  12(1  r  milri'liuii;:!'!!  in  tlrr  Mimitc.  Itic  Be- 
Bchlcunifruii!:  der  Straüe  Ton  Suil  bie  auf  120  Touren 
>\ir(l  in  4  Sckundi'n  und,  wann  Bcdivfma  Toriwuidciii 
in        Bekunden  erreicht. 

Dom  WalzprozeB  entB|)rechend  werden  Bieben 
ToUe  Spiel«  dar  8tr*S«  in  d«r  Minat«  mit  Leicbtig" 
k«it  «atg«f4liit.  Di«  Arb«ital«iatnB|p  der  Antriebe« 
motoron  entspricht  beim  Auswalzen  von  Knflppeln 
und  TrSf^ern  aua  etwa  2  t  schworen  Blöcken  bei  den 
ersten  Stichen  einer  Stromaufnahme  von  etwa  HOnO 
.\mperp  bei  ton  Null  «nstf  ipender  Spannun)^,  während 
in  cii'n  Ictzii  i)  län:ci  riMi  Sticbrn  t-twa  4-  bis  5000  Anip6re 
bei  lOt'O  Volt  Sjjannun^'  rf  ■rirttriort  werden.  Der  Aue- 
gleich der  zwinchei)  Null  und  .'jOOO  KW.  )>chwBiilceii- 
deo  £nergie  dea  RerersierantrielMa  erfolgt  unter 
▼«rmitilunff  dee  Schlupfrefflers  dttreh  xwei  Stnbl* 
schwnngriiaer  von  86  t  Scnwanggewicbt  (bei  80  m 
Umfangsgeschwindigkeit  in  der  Bekunde)  in  der  Weise, 
dalt  das  N(  t/.  jo  nach  dem  Walzprogramm  mit  800  KW, 
be«w.  900  KW.  beansprucht  wird.  Dtr  registrierende 
Apiiftrat  zeichnete  bei  flottem  Wul/ljftrii'liL«,  d.  h.  wenn 
beim  Verlassen  des  letzt*^n  KuIükth  ein  neuer  Block 
sum  ersten  Stich  vor  der  WoIzm  bcri'it  liegt,  bei  ent- 
eprachend  eingeateUtem  Bchlnnfraglar  in  einer  prak» 
baeb  Itembut  horiwolnlen  Lbtl«  800  KW.  «af.  Et 
verdient  Erwähnung,  da6  unmittelbar  nach  ScblieBong 
der  Kupplungen  der  Antriebswelle  ein  1,4  t- Block 
durch  den  bisherigen  Pftn>[ifir\aHiliiiu'tiwÄrt«'r  ohne 
AnfnnthaU  zu  einem  To  m  lariircu  Kinip|>el  verwalzt 
wnrdi' ,  ohne  daß  eine  andcTi-  Inxtruktion  als  die 
Unterweisung  in  der  Bcwegungsart  des  SteuerhebelH 
mSglieb  gewesen  wKre.  8f>it  dieser  ersten  Inbetrieb- 
aetnng  wird  die  AeTerueratrnSe  warn  forcierten  Ver- 
arbeitet der  in  der  Zeil  de»  TJmbaaea  aufgospeieberteo 
Aufträge  ohne  ünturbrechung  benutzt.  Ks  wurden 
bisher  außer  Knflppeln  aua  etwa  2  t  schweren  Blöcken 
24  cm  Doppel-T-Träger  von  50  m  Lfiiijje  und  35  cm 
Doppel-T-TrÄger  von  26  m  Län^e  usw.  gewalzt. 

Auffallend  war  von  Anlief^inn  di«  tHeichmäßigkeit 
und  Kuhe  des  Walz  vorhänge«,  zumal  bei  geräuschlos 
arbeitenden  Antrielmmotorea  «In  Nachlaufen  derselben 
nnoh  Anattitt  dea  BtoeltaB  mm  den  Wnlaen  niebt  er- 
folgt Ebenao  bleibt  der  elelttriedie  Antrieb,  wenn 
vor  dem  ersten  Stich  in  Umgaamer  Drehnng,  im  Gegen- 
satz zn  der  Dampfmaschine  nicht  stehen,  sobald  der 
Blorli  L'^falit  wird,  «niideni  zieht  deiiHidlien  iiline  Stoß 
glatt  durch  die  Waineu  liimlurch.  Min  St.M-kenididiien 
eines  Blockes  ist  bisher  nii  ht  viKiri'kunnnen,  wiilirend 
bei  Dampfbetrieb  AusschuUblitcke  nicht  günzlieh  zu 
vermeiden  waren.  Infolge  ersparter  Leerlnufszeiten 
ist,  wie  biaber  an  Qberaelun,  die  Prodnktiou  doe  olelt- 
irisfdiea  ReTwrieraatriebee  am  10^  grOSer  gegenflbet 
dem  biaberigen  Dampfantrieb.  Die  Knergie  dea  leer- 
laufenden Umformers  beträgt  120  KW. 

Außer  der  idicn  ^ei*.  liildiTteii  AiiHtülinmu'  bat  die 
A.  E.-(i.  bereit«  vit>r  w«it«re  iicrartige  ReverMierantrit- bt' 
in  Arbeit.  Die  Uesellschaft  benutzt  dabei  das  Patent 
Jlgner,  d.  h.  der  Zentralenstrom  wird  umgeformt,  die 
Umformerdynamos  sind  mit  den  lieversiermotoren  in 
Leonardacbältung  Terbnuden  und  der  Umformer  wird 
mit  genOgend  whwanm  8diwangiBaea«a  iweeka  Er> 
reiebung  einer  den  mittterea  Enei^ebedarf  nicht  über- 
schreitenden Inanspruehnabme  der  Zentrale  (Energie- 
ausgleich) ausgerflstet.  Die  LeonardHchaltiinc  gestattet 
die  für  den  lietrieb  von  Rcversierstrcckea  erforder- 
liche große  Manövrierfähigkeit,  indem  nur  durch 
Aenderang  nnd  Um»cli*ltiuig  dea  Kebenaoblafiatromee 


der  UmformerdynHinn«  die  Antriebflmotoren  der  Walzen- 
Straße  angeUxHon,  rej^uliert  und  rftTanletl  aowie  «Itk- 
trisch  gebremüt  werden  können. 

Mit  der  Durchführung  des  reversierbaren  elektro- 
motoriaohen  WalzenatrnBennntrielMa  iat  die  TollaWadige 
ZentndiaierDng  der  Bnergieenengnng  aaf  Httttenwericta 
erreicht,  da  die  Reveraier-Dampfwalzenzagmascbinr 
bisher  die  einzige  Maschine  war,  welche  trotz  Aa- 
wcndung  der  olektriaelMB  KraMiMirtragiiiig  ihr  PeU 
bebaaptet  bette. 

Korwegen.  Ein  größerer  TeD  der 
lia«nenllBli«r  in  SUdvaranger 
(im  nördlioben  Norwegen  nnlie  der  nuaiaoben  Qrenie) 
wnrde  vor  knnem  an  «in  nnnre^adi  •  wbwedlwb«« 
Konaortinm  verkaafl,*  wolches  Ober  ein  Kapiul 
von  5  Millionen  Kronen  verfügt  and  sich  außer- 
dem durch  norwegische,  schwedische  und  deutsche 
liuiiken  eine  OblitrationHanlcihe  Ton  gleicher  Höhe 
gesichert    halten   h(  H  in   ilieHun   Ftdderii  tu" 

(indliche  Erz  enlbitlt  nur  Hh  bis  üH  Eisen.  £« 
besti'ht  die  AliHicht,  dasselbe  mittels  magnetinebar 
Jüztraktion  auf  einen  Oehalt  von  65  bia  68  **/•  a«  briagsa, 
nm  ea  sodann  nach  DevlacUand  anaanfllbreB,  wo  das 
Erzhrikettiert  werden  solL  Bei  der  Extraktion  wird  man 
eine  Methode  des  schwediaeben  lugenlean  Oröndal 
zur  Anwendung  bringen,  welche  die  Edisonschc  MriLo>!'? 
angeblich  weit  QbertrifTt.  Auch  an  anderen  Orten  d.  * 
Landes  befinden  sir)i  der»rti>,'e  ir^enerzfelder.  von 
denen  dlcjenifjen  in  ilatfjelddalen  im  Amte  Nordlaod 
von  {^ridieror  ik  lieutiing  ZU  sein  »(du'inen.  Ueber  im 
Verkauf  deraellMn  schweben  aar  Zeit  VerhaadlnqgaD. 
Die  Yorarbrilan  ffir  den  Betrieb  der  im  gleieliaa  Anie 
belegenen  Eisenerzlager  der  „Dundorland  Iroa  OreCa* 
sind  HO  weit  vorgescurltten,  daß  die  Ausfuhr,  die  Tor> 
lilnfig  auf  T.'iöOtUi  tp'.r?.  jährlich  })ererhnet  ist,  in  nächster 
Zeit  beginnen  wird.  I»a«  Ertrri^'serf^ebnis  dieser Ge«eU- 
i»r  iiaft  dlirfte  bestiminend  dafür  Hein,  «li.i  Ijei  einiT  Reihe 
äluilii  liiT  l'Tzfeldcr  der  Betrieh  eröfTnet  wer<len  wird. 

Unßland:  Nach  einer  l'ehcrsicht des  Kaiserlichen 
Vize- Konsulats  in  Baturn  »unlcn  Im  Jnlm  ItOft  SSi 
Pott  insgesamt  22560938  l'ud 

MnnganMri 

ausgeführt.  Hiervon  gingen  nach  Holland  7 TM 000 
Pud,  England  4  7Hl»;;i(>  Pud.  Rußland  3  711  698  Pod, 
Belgien  2  27'<  74()  l'nd,  l'rnnkreieh  1  :i7;-t;iin)  Cud.  Noni- 
amcrika  1  äti4 1>20  Pud,  Deutschland  530 100  Pud, 
Oosterroieh  437  100  Pud  «nd  Italien  348  750  Pud.  I« 
Jahre  IBOd  wurden  im  gaiuan  88185890  Päd  aal» 
gnfibrt,  milinn  im  ▼eifloiaenen  Jahr  106S44ft8  Pal 
weniger. 

Amerika.  Ifaob  einem  Beriehte  Edward 
W.  Parkere  vom  ü.  8.  Ueologieal  Snrrey,  den  da« 

„In-f  >!:>'''**  Himzugaweise  üIht 

die  KokHindaiitrle  der  Vereinigten  Staaten 
im  Jahre  1905*«* 
TerSifentUoht,  wurde  im  Jahre  1905  nieht  nar  be- 
denleod  mdir  Koka  in  den  Toreinigten  Staaten  bar' 

gestellt,  aU  in  frOkeren  Jaliren,  sondern  die  Steige 
rung  war  auch  prozentual  größer,  denn  je  zuvor. 

l>ii'  ( ici'iitiitfr/i'iifcun;;  lielief  wirli  auf  2'j  2.S^i  (VU  t  und 
ühürtraf  ilüniit  die  des  \ Drjahre.H  ('21  4tiiM"i2.(  ti  "in 
7  773011t  oder  3(1,22  t  Noeh  erheblielier  «»f 
die  Zunahme  dos  Wertes,  indem  dieser  von  4C  t44  ^41  / 
auf  72  476  196  /,  d.  h.  am  5?/M  »/o  in  die  Höhe  ging. 
Die  lebhafte  AnfwArtabawagnttg  erklirt  aioh  aus  den 

•  „Nachrichten  für  Handel  u.  Indaatrie*  1906  Nr.  88. 
Ausgabe  vom  26.  Juli  1906. 
***  Vergl.  ,8tnU  und  EiNii«  1906  Nr.  IT  &  1091 

bis  I0.H4. 

t  Die  Zahlen  deeken  sieh  nieht  ganz  mit 
den  Angaben  von  !5waak:  siebe  S.  1060  dieses  Heftes. 
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tns  «afieigvwOliBUcben  and  uianrsttotea  Anfoid»- 
nogVB,  die  infol^  dM  aterkMi  AnwaobMiM  der  Roh- 

eUenprodaktion  Ton  d^n  Hoohofünw  crk^'n  Umi  altfir 
IndoBtriefobiete  i;est«llt  werdeu  uiuüten  und  zur  Fdl^re 
lutten,  daB  der  I)urch>«chiiittaprei8  für  die  Tonno  Kokn 
TOD  2,15/  im  Jabr«  1^4  auf  2,4R  j  im  ßerichtnjahrt« 
»tieg.  Ein  Bild  Ton  der  angespannten  Tätigkeit  in 
der  KokeherstpUnn^  gibt  femer  die  bemorkenewerto 
Vermehrung  iler  Kuksöfen :  denn  wibnnd  im  Jahr» 
1904  nur  507  KokuatUlteB  mit  btMgßMmi  88  588  Oef«B 
«ollMllden  geweMit  warm,  wurdsn  1905  im  |f»in»n 
ftl9  Betriebe  mit  zusammen  87  564  OtTt  ti  ^'L■/(ltllt. 
Ven  letcteren  wart-n  3159  (=  3,61  oy^,)  mit  Kiiiru  htimgcn 
xar  (iewiniHiii  L,-  -  n  Nrbenerzeugniasen  vornehan;  von 
der  UeeaititprodiiktiDn  don  JikhroN  1905  liefurteu  dioac 
(>efen  3  140  350  t  odi  r  10.74  o/o.  Auf  die  einzelnen 
8tMt«ii  verteilten  sich  die  üefen  mit  Mebenprodukteo- 
fMinauf  folfendeniMfl««: 

SiiUder  Ul 
Oifn-  «■■■»  Osflio 

Alabun« .  .  ,  .  880  New  York  ...  399 

JUinoi*    ....  ISO      Ohio   130 

Marrland    .  .  .  800  I'onnAylveDlen   .  1089 

MaMaebutfette   .  400  Virginlen    ...  56 

Michigan.  ...  185  Weat-Tirginien  .  180 

Miiaoari  ....  (0  KTiMOfUiiD  ...  80 

New  Jenej  .  .  100 

Unter  den  an  der  Kokeheratellang  beteiligten 
UnioDetteeten  nimmt  Fennavlvanien  mit  18860879  t, 
d.i.  64^  der  QeiMntorxeognng,  die  erete  Stette  ein, 
Wett-Vtrginien  mit  S  084  338  t  oder  lOV*  tlie  xwelte 
•ad  Alabama  mit  2  337  145  t  oder  8  o/o  die  dritte. 
Auch  die  Qbrigen  Staaten  /ci^'tfii  zum  Teil  noijar  ein 
«ehr  erheblifibe«  AnwaidistMi  iliriT  l'rnduktioii  gegen- 
uli-r  ilciii  N  tirjalire;  nur  vier  8taAtin,  iIltcii  Mengen 
obneiiin  nicht  besonder«  ina  Ueiriciit  fallen,  bildeten 
in  dieser  BesichuDg  AoBnahmea,  wW^I^Hfl*  Oeorg^a, 
Keaeai,  MiMOori  and  Montana. 


Ueber  die  AueBtellun^  fUr  Uärtetechnik 
IB  Wien  198«. 

Wir  brauchen  gar  nicht  »o  wiit  zurückzudenken 
es  iit  «na  noch  lebhaft  im  ttedAclitaii«  da8  gerade 
bamtragende  Erfolge  aaf  dem  Gebiete  der  Stahl- 

erzeogQDg  anfSogliih  ans  ili  ni  (Ininde  nirht  jf-non 
Orad  der  Würdipuiig  erfuLren,  weil  dioji  ni^'i-ii,  d<  ii<-ti 
(l]f  Vcrarbfituii;,'  den  Stahlen  /utiid,  ciitwiMli-r  iincli 
&ltt.'r  Vüier  Sitte  dati  MateriAi  unlwrmberzig  nach  eiueni 
ererbten  Schimmel  behandeln  zu  dürfen  uieintiii, 
oder  weil  man  nicht  daran  glauben  woUte,  daB  jede 
baetimmte  Stahlsorte  auch  eine  beatbumtef  Ihr  an- 
f*r*8t**  aMhgemU«  Bebaadlnng  fordai«. 

Ich  eriuere  an  die  xahlreichen  HISerfolg«,  welche 
•adinglich  bei  ttfr  Verarbeitung^  der  honiofjfiii'n  Fliili- 
naterialien  an  vielen  Orten  zu  v('r/t:icliUL>a  wiift'U, 
wlange  man  die  n'Utrre  HehiiiulhitiL;,  di(>  nich  ilie 
>^hwoiBiitahl»nrten  ruhig  g<^iAllfn  liefien,  beibehielt. 
Ich  Terweise  darauf,  dab  die  ersten  Urteile  Uber  di»> 
äjmtiabtahtsorten  und  insbesondere  über  den  Wulfram- 
"  e»  vemldltend  lauteten,  daS  nar  die  Wahl  eines 
Nameaa  fftr  die  Marke  ea  ermSglichte,  z.  B. 
iwade  dem  DTolframatabl  in  der  Folg«  neuerdings 
«ieder  Aohioger  «nd  AbnehiDer  xa  gowlnnea  and  an 
«ichern. 

Di'  rte  Zeiten  sind  wohl  vorüber  und  haben  einer 
ron  Aera  I'latz  gemarht,  wenn  auch  noch  ver- 
in^i  It  dem  Kpezialstahle  mit  einem  gowisseu  Miß- 
traaen  begegnet  wird.  Im  pnvRtin  und  ganzen  kann 
jedoch  mit  liefrit^digun^  fcstgubtLllt  werden,  daB  daa 
Kapitel  ,Bpe«ialiitabl'*  in  dar  Werkzengteehnik  non 
j*ne  Stalle  einaimmt»  welche  diewm  wiebtigen  Zweig 
tail  Attbcfinn  mit  Recht  gebohrt  hatte. 


Weeentlioh  und  ansHehla»ebend  für  diese  Erfolge 
flind  die  Bemühungen  der  Stahlwerke  gewesen,  die 
zur  r'el)er/i'u^'uii^'i:elftri;;teii,  daß  nar  eine  gründliche  Be- 
lehnini:  der  StBlilkonsiitiii'iitpn  Ober  richtige  Behand- 
lung,' der  viTHi  hiedenen  Htahlniarken  ufiil  itmiieHondere 
ein  richtig  durchgeführter  llArterorgang  zom  erreich- 
baren Ziele  und  zu  einer  riehligen  Wertechitnag  der 
Stühle  führen  kOnne. 

Um  nadl  dieser  Riehtnag  hin  allgemeine 
Kenatniitft  n  Torbrelten,  vm  LOeken  aauufOiien, 
wo  eolebe  beetehen,  nnd  nn  eine  In  gr58erem  Ma8> 
stalle  dnr^'iitiiitene  (ielegonbcit  zur  Information  Uber 
die  Behuudiuiig  des  Wcrkzougstables  und  der  Sp<!zial- 
Htiilile  jf'dermauii  /n  Meten,  der  hierüher  eine  i'ach- 
gemätie  Belehrung  wünschen  sollte,  iiatte.  wie  »ehon 
kurz  an  dieser  Stelle*  berichtet  wurdi',  \n  dankens- 
werter Weise  die  Direktion  für  den  Gewerbe- 
fSrdernngsdionst  dos  k.  k.  Handels  ministo- 
rlamo  in  Wien  eine  .Auaateilung  für  die 
Hirteteehnik'  ine  Leben  geraten,  welche  vom 
Hai  hibi  Juli  dauerte. 

£»  iitt  nur  eine  Stimme,  dall  der  in  großem 
MaOstabe  unternommene  Versuch,  innerhail)  eines 
gesohlosaenen  iialtmens  alles  das  zu  zeigen,  was  auf 
dem  Qebiete  der  Ilftrtetechnik  heute  gesagt  und  ge- 
zeigt werden  kann,  einen  vollen  Krfolg  zu  verzeichnen 
hatte,  und  daß  die  Bemühungen  des  erwAhnten  staat- 
lichen Institnte  reidklioben  Lohn  in  dem  gewitt  nicht 
vorhergesehenen  anBerordeatfiehen  Intereiee  aettoM 
aller  beteiligten  Fachkreise  finden  konnten.  Dem 
Ernste  der  Sache  entsprechend  wurde  alle»,  was 
nielit  in  uninittelbarom  Zusamnienhanm'e  mit  dem 
Wesen  des  AuMStellungszweckes  stand,  oder  ans- 
gosprochener  Reklame  dienen  sollte,  ausgeschlossen 
und  trug  somit  die  AaeeteUung  in  allen  Teilen  den 
strengen  l'haraktor  «ioer  Fadwnaitelluig  in  vollem 
Sinne  deeWortea. 

IStne  AnsabI  von  Objekten  war  beoHmmt,  in  be- 

lehrender  Form  die  Ilnuptmomento  insbesondere  der 
Tir>;,dHtahlerzoiiu'nn>:  und  die  Enderzeugniase  dieses 
httttenuiiinniHrhi^r»  i'rozenneb  v  i  /i; fuhren.  Daran  an- 
HchlieBond  bracht«.'»  gut  liUBaniineugestellte  Samm- 
lungen die  verschiedensten  Stahlbrucbproben  im  un- 
gehSrteten  and  im  geh&rteten  Zustande  zur  Anschau- 
ung; sie  aeigten  dem  Beschauer,  wie  richtige  und 
Fehlhirtugen  laBa  an  der  OberUohe,  voUetiadig 
jededh  IniBrtt«he  m  erkennen  elnd.  Eine  Reihe  von 

HeiMfiielen  demonKtrierten  dorn  Beschauer  kleinere 
Werkhtürke  und  \Vrrk/ent,M',  die  infolge  unrichtiger 
Hehiindhiiiif  des  Material*  heim  lUrten  einen  Krueli 
(uler  ein  sonstiges  Unbraucbbarwerdeit  \er«ulaiiteu, 
unter  Angabe  des  Fehlers,  den  unsachgemäße  Be- 
handlung Terschuldete.  An  Werkstücken  größerer 
IMmenaion,  die  in  Werkzeugmaschinen  eingespannt 
waren,  wurde  die  LeietungefAhigkeit  und  Ueberiegen- 
heit  (icr  Spedal'  nnd  inabeeondere  der  Selbethirte» 
und  Sehni  Hdrehstähle  verschiedener  Marken  de«  In- 
uud  Auslandes  dem  Besucher  vorgeführt.  In  beson- 
deren, «nehp.nifili  eins^eriehteten  Uärtestuben  und 
einzelnen  Härteöfen  wurde  an  bestimmten  Tagen  von 
geübter  Hand  die  Behandlung  der  StAble  vorjji  zeiijt 
und  allen  jenen,  welche  sich  über  die  Uirtevor^'iin^i' 
(tat  holen  woUtea,  nicht  nur  irflnscbenawerte  Aus- 
kunft erteilt,  ee  war  vieimebr  Voreorge  getroffen  und 
im  Programm  'vorgesehen,  daß  jedermann  «nter  fach- 
mannischer  Anleitung  selbst  sich  an  einzelnen  Probe- 
stücken die  nötiireu  Kenntnis»»  und  Fertigkeiten,  die 
pruktihrium  (iriiVr  und  Kniffe  dco  8lablh8rtena  anan« 
eignen  in  der  Lage  war. 

Wir  fanden  hier  den  sinnigen  (iedanken  in  die 
Wirklichkeit  übertragen,  datt  der  Besucher  der  Aus- 
atellung  nicht  nur  durch  Amebnoang,  sondern  auch 
dnrcb  Uebuog  jene  Erfohrnngen  aammeln  konnte,  die 
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ihm  bi«  ilnh'm  i;eieblt  und  iliti  iIhIht  vdu  der  Ver- 
wi  tiihiiii:  iliT,  ii(!r  neuest«'!!  /rit  (ui<,'i-l)i>riLjen  Krzfug- 
tiiiiHe  il<^r  fttablliQtten  zurückgclialten  haben.  Und 
darin  »ripfelte  der  Krfoifi  der  Au«Hti>!lun>f,  daß  vom 
Fftbrikbesitser  an,  dar  im  grottca  Stile  reichlich  mit 
mMohiadlen  Krtften  und  Einrichtungen  arbeitet,  bis 
Mm  KkiBg«««rbelnllMadeii,  der  mit  4mi  bMclioidcn- 
■ten  Mitteln  «üe  robeu  MnteHsli«n  «n  terutbeiti-n  k^>- 
zwüiiffii  i-'i.  N  om  Moisler  /um  I-ilirjiingcn  »!<  Ii 
Blli-'  in  ilrii  AiJBHlelluujjHrüiuiuTi  /usatu iiH'Ufsnd,  uiii 
zu  Hi  iiLii,  um  /n  lirnon  und  um  da«  für  sirli  /u  ucli- 
muu,  WAä  fQr  die  Verwertung  in  der  eigenen  Branche 
CWeekdiralicb  schien.  Dm  bedeulonde  Allgemein- 
intaresM  war  zum  Ausdruck  gekommen  durch  «ine 
nonnenawerto  Zahl  von  Beiiuchern  der  Uesucb»-  und 
B«tri«b«atuiid«n  der  AuaeteUang  und  durch  dia  B«- 
anehsxaU  der  Zuhörer  an  den  vortra)jr»abend»n. 

Bizüglich  der  versrhicdpnen  Gru|ijirn,  in  wi'lilu' 
die  AuH-ftoUun)f  einjfft.-ilt  «ur,  künnen  «ir  auf  ,.'>iahl 
und  l'ürK'n"  ri'iui  Nr.  14  S.  S^;^  viT\v<>is4>n. 

Von  den  zur  Ausstellung;  gelangen  Objekten 
dürften  ihrem  Wesen  und  Vcrwendungsz^recke  nach 
wohl  nur  wenige  dem  Pachmanne  engeren  Sinnes 
unbekannt  gewesen  eoin.  Der  breitenAllgcmein- 
beii  dOrfl«  nuilchat  wohl  die  BigoreattAt  in  derüin- 
haltuB^  beeHmmter  Hftseftrade   beim  Hirten  auf- 

p(>fjillt'n  si'in  ;  viel.-  rJürftiTi  >;''1>  rnt  Ii.ilipn  tind  durch 
ci^'ciU'  Aii»i:buuuag  /.ur  Ui.ln  r/i'ii^'iiiif,-  ^'-■liiui^t  sein, 
dfiß  ilii'  bloBen  aus  der  l'raxiri  ^<  wnuurni'n  Mrt'.ibrungen 
beim  rationellen  Härten  nicht  nu'lir  hinreiciien,  sondern 
daS  nur  auf  wissenschaftlicher  Grundlage  aufgebaute 
Begeln  zum  richtigen  Ziele  fObren  kiinnen.  Dali  eine 
rationelle  Arbeit  in  gröHcren  betrieben  z.  B.  Dar 
durch  atete  Kentrolie  der  beim  Hirteproaei  eiata* 
haltenden  Temperaturen  denkbar  sein  kann,  darauf 
xsur(!i>  wiederholt  liiiii,'i'wiesen  und  «Üe  Wichtigkeit 
dur  r_vrometcr  und  die  Notwendigkeit  einer  allge- 
meinen Einführung  und  sinos  umfassendcri-ii  Ciol>rnii<  li;< 
dieses  Instrumentes  in  den  KArtestubeu  damit  zur 
Qentigo  dargetan. 

Kine  Anzahl  von  Hffrto- Anlaß-  und  Einsetz-* >efen 
zeigten  die  Vorzüge  dieser  Einrichtung  gogenilber  den 
für  die  gleiehan  Zwecke  noch  vieifaoh  in  Anwendung 
stebendea  gewShnliehen  Bchmiedefeuem.  Die  ane> 
gestellten  Ofentypen  zeigten  dem  Besucher  zugleich, 
wie  schmiegsam  die  modernen  Einrichtungen  in  bezug 
auf  Wahl  der  Befeuerung  sind,  daß  nir  lii  ii  jedem 
vorliMgenden  Falle  anpassen  lassen,  und  daß  somit 
nicht  nur  die  großen  Werke,  sondern  auch  jede  be- 
•cheidene  WerkatAtte  imatande  ist,  eich  dieae  Fort- 
•ebritie  aof  dem  Qebiete  der  Eirteteobaik  lanntae 
tu  madien. 

Die  AuBBtellung  lehrte  ferner,  dat  nidit  nur  feste, 

rohe  Brennmaterialien  und  solche,  welche  als  Erzeug- 
nisse der  trockenen  Destillation  resultieren,  zur  Be- 
feuerung d.-r  lliv  ir;irt.('ASrrk>'  tliltiL,'.'!!  llrrni  V    r  WrM.i  «■  t 

werden  köuiicit,  sondern  duLi  am  U  guet'üriiiigo  iii-enü- 
stoffe  mit  vielem  Vorteil  »ich  für  die  geniinnten  Zwecke 
eignen.  —  Eine  .Xnznhl  von  Ofentyp«n  aeigen,  daß 
auch  der  elektrische  Strom  für  die  Lieferung  hoher 
Temperaturen  in  die  H&rtetecbnik  Eingang  gefunden 
und  daß  dort,  wo  die  Stromgentehungekoeten  et  ge* 
statten  sollten,  die  Anwendung  der  Elektrititit  ia  der 
Härtetecbnik  Vorteile  bieten  kann. 

Olüh-,  Härte-,  Einni  t/.-  und  Anlaßöfcn  Un»' Ilten 
zur  Ausstellung  die  l'iriiien  Albert  Uainuiinu •  Aue, 
Job.  K.  Bleckmann,  „Phönixstahlwi  rki  "-.Mur/ziischlag 
(für  Koksfeueruug);  die  Maschinenfabrik  I'ekrun, 
Coswig  bei  Dresden;  F.  Katzer-Wieu  (Härte-  und 
Einsetit-üefen  mit  und  ohne. Muffel);  Karl  8tola-£fi- 
Itogen  (Wllrttemberg>;  Seboeller  &  Co.,  Teraits;  der 
OewerbefSrderungsdienst  des  k.  k.  Handelsmialste- 
rinms  stiillte  Hürce-  und  Anlaß-Oefen  fBr  Messerklingen 
mit  rotierendem  Anlallteller  aus.  Die  Firma  Hiihlcr 
&,  Co.,  A.-U.,    brachte  unter  ihren  sonstigen  Aus- 


8telliin;;Hi)h  juktt'M  zwei  elektrisch  geheizte 
\V  ti  r  in  c  II  p  p  a  r  a  t  e  ,  und  7\\  ar  (  incu  WidL  r-timd»- 
ofen  von  der  Firma  W.  (_'.  lleraeui^-ilanau  und  einen 
Ofen  von  der  Allg.  Elektrizitiltsgesellscbaft  in  Berlin, 
die  sie  auch  im  Betrieb  vorführte.  Die  Vorteile  dieser 
elektriacbea  WArmeapparato  besteben  bekamttlisli 
dwiBj,  dal  ai«n  doreb  Wahl  eatapreobender  Salm 
«der  Saliiremiedie  {metande  iet,  BIder  tou  besfimntra, 
nur  innerhalb  enger  (irenzen  schwankenden  Tcmper»- 
lun  11  /II  rrxeugen,  welche  dem  i'rforderlicheD  Er- 
iiii/unK^kTiidi'  der  zu  behandelnden  < ii.'t;i  i)st;inde  an- 
gepabt  werden  können.  So  z.  B.  gil't  ein  <  lilorlmriuiM- 
bad  mit  einer  Schmelztemperatur  von  etwa  9>;ie 
Härtctemperaturen  von  1050  bis  IKK)*'  C,  wie  dies 
für  die  Härtung  von  SchnelldrehstShlcn  bedingt  wird; 
Oemiscbe  tob  Chlorbarium  und  OblorkaUum  mit 
einer  8«bmel«temperatur  Ton  etwa  €50*  C.  HAH»* 

fem]ii'riituron  von  750  hi«  "SO"'  C  für  die  HTirtun^' 
v(»ii  ;:ew ühnlichen  Werk/eugstühlen.  Die  Vurz-ü^i: 
dieseH  N  ert'rtiirens  heKtehen  darin,  daß  die  Tempera- 
turen während  der  ganzen  Dauer  des  Bedarfs  konstant 
erhalten  bleiben  und  daß  die  zu  erhitzenden  Gegen- 
stände durch  entsprechend  lange»  Belassen  im  Bads 
einen  genau  bestimmten  Hitzegrad  annehmen,  hls^ 
dareh  eine  Tollkommen  glaicJuaAAige  Erbitnmg  er- 
fahren, endliob  daB  eine  Ueberbitmng  ^bi^eh  au> 
geseliliiKsen  ist. 

lliiihiehtlich  der  Verwendung  y  an  f  5  r  in  iger  Hei/- 
M  t  o  t  f  e  in  den  verschiedenen  Zweigen  der  Hiirteierhnik 
verdienen  als  Beispiele  die  Erzeugnisse  der  American 
(ilas  furnace  Co.  angeführt  zu  werden,  welche  von 
der  FirniA  i'chuchardt  &  Schütte  für  einzelne  Aus- 
steller geliefert  und  im  Betriebe  vorgeführt  wurden. 
Bei  diesen  Einrichtungea  ist  im  aUgemeinen  das  Steia- 
kohlcngas  ia  erster  Reihe  berufen,  als  Brennstoff  m 
dienen.  Dort,  wo  Bteinkohlengaa  nicht  zur  Verfügung 
steht,  kSnnen  auch  andere  brennbare  Gasarten,  wie 
Natur-,  Oel-,  Azetylen-  und  Wassergas  oder  um  h  niii 
tienzin-  und  Gaaolindämpfen  karburierte  Luft  mit 
gleichem  Effekte  in  Verwendung  genommen  werden. 
—  Die  Vorteile  der  Gaafeuorungcu  liegen  trotz  de» 
höheren  Preises  des  Brunnntaterials  in  der  großen 
Wirtsohaftlichkett  der  Apparate.  Die  Arbeit  geht 
Tollkoromener,  EUTeriUtllcber,  reinlicher,  bequemer 
und  schneller  vor  sich,  und  dabei  ist  weit  weniger 
Bedienung  und  Geschicklichkeit  erforderlich,  als  bei 
jeder  andern  Heizniethode.  I»ie  Vorv,  emluii::  de» 
Gases  bedingt,  um  genügend  ituch  teiiipurierie  1^'lain- 
nien,  die  eine  vollständige  Verbrennung  des  Gases 
ermöglichen,  au  enielen,  die  Zufuhr  der  Verbrennung*- 
laft  uater  Anordnung  einen  GeblAaea  fdr  eine  Wind» 
ptaasaag  tob  mindestens  1Q0  mm  Waieeralale. 

Das  Auestellungsobjekt  der  Oebr.  B9hler  dt  Ce. 
A.-G.  zeigt  nebenbei,  wie  durch  .\nschalten  der  Pyro» 
meter  an  (>in  gemeinschaftliches  Galvanometer  mittels 
•  iner  einfachen  l'mschaltvorrichtung  die  reni|ieraturen 
von  ntehreren  mit  Gasheizung  versehvnetk  Oefen  an 
einer  Zentralstelle  gemessen  werden  können. 

An  die  Härte-,  Anlaß-,  Kinsetz-  und  dergl.  Oefen 
sehliefien  sich  die  Abkühleinrichtungen  in  der 
bekannten  einfachen  Form  ala  Wasaei^  Oel-,  Un- 
aeblitt«  oder  BleibSder  und  die  mit  der  Eiofahrung 
der  Bchnclldrchstrthlc  und  SellMthSrIestähle  anfänglich 
in  den  Vordergrund  getrctoncn  Anblase  Vorrichtungen 

mit  gepreßtem  l.utlhtrnme. 

Die  Firma  Lohter  hatte  eine  Anzahl  von  .^b- 
kühlvorrichtungen  für  besondere  Zwecke 
auHgesteili,  die  zum  Teil  auch  den  verschiedenen 
Werkzeugformen  angepaßt  sind  oder  angepaßt  »erden 
können,  x.  B.  ein  Oalbad  mit  Aufieriv  Waeserkübluag 
mm  Ulrtea  yob  Oegoaatindea,  die  eine  sAhe  Rirle 
erhalten  sollen;  ein  Wasserbad  mit  Au  Borer  Wasser- 
kOhlung  zur  Aufnahme  von  Salzbädeni  für  Gegen- 
stände, die  eine  lieMUidi  r-t  Imhe  Tliirte  erhiilti  ii  --tillcn ; 
oinon  Apparat  mit  verschiedenen  Spritzvorrichtnngen 
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nn  Hirten  tob  Hohlkörpern,  boMndert  von  Zieh- 
rinfrea  aod  GrAvientempeln,  ferner  einen  Appttrnt 
zain  llArtoB  voD  hintorarebtea  FrlMin  ms  lüpid- 

»clbsthÄrtflitalil  im  Windstrome. 

Die  Kirina  M.  Weintneister  -  Mtrhelfwlorf  idln  r- 
Ü8terreieb)  hatte  eine  FaBsonbftrtopresHe  fflr  Hernien 
tu«lfc  »teilt,  «eiche  beim  HArteu  eine  vollständige 
FMaonieraiiiK,  Biehtonip  und  Stellung,  erforderlichen- 
fidli  eine  fflllilnng  des  Bennenblnttiee  herbetfflhrt,  M 
daS  jede  nacbtr3(;liclie  Arbeit,  wie  z.  B.  llSininerD 
und  Richten  erspart  wird.  Das  I'rin/.ip  dieHes  Appa- 
r»tp,-  lii  strlit  liiirin,  ilall  «lan  vorluT  bii*  mit'  vine  be- 
«timiiiie  Tuiiipcraiur  erhitzte  iSeniieDblatt  iu  eine  der 
Form  detiM<.'Ibeu  angepaßte  Rinspannvorriehtunf;  ein- 
gesetzt und  darin  festgeklemmt  wird.  Diese  Ein- 
»pannTorrirhlunjr  befindet  sieh  innerhalb  eines  Trohes, 
iitt  mit  der  AbkaUflUnaigkeit  (Oel)  rum  Teil  angefOUt 
iii  Dnreh  Bneenken  von  Verdrängkörpern  steifrt 
die  FlAssi^koit  Qber  das  Niveau  dos  zu  hftrtenden 
(ictfeustanileN.  Nach  erfolgter  Abkühlung  UBt  man 
die  ViTilrMiififkörper  diirrh  ilcn  <-i£j.'nfti  Auftrii'U  Ihm  |i- 
»teigcii  uB«l  entnimmt  der  i-iiciHpanrivorriebtuug  dn-' 
Ariwitsstfick.  Die  Vorrichtung  IftBt  sich  gewili  aurh 
»ttf  andere  flache,  insbesondere  bandförmige  Oegen- 
Minde,  z.  B.  Hilgeblätter  und  dergleichen,  anwenden. 
Die  Firma  Nik.  aaertaer,  Muebioenfnbrik,  TbalgM 
(((■hbarg),  hatte  einen  rotierenden  Beneenfirbe- 
nfcn  zur  Schau  gestellt,  welcher  das  gleichzeitige 
AniaiMen  <?iner  größeren  An7.ahl  (von  etwa  60  Stück) 
Scnit'  ti  .luf  eine  lirKtiinnitc  AnliiiiriftrlK-  iiiul  zwar  viel 
KlricliiiiiiUi^er  gt>8tatiet,  ala  dies  nacb  den  sonstigen 
bekannten  Verfahren  (in  der  Flamme  oder  S««d)  er- 
rvirht  werden  kann.  Die  Temperatur  des  (Ifens  fflr 
ilie  Erreichung  der  beabsichtigten  Anlauffarben  kann 
Hill  dureh  die  Zeitdauer,  «Abrend  welcher  die  Sensen 
in  Ofen  Terbletben,  teile  doreh  Regntiening  der  zu- 
<i'führtcn  Uoberbitzgaae,  forner  durch  Heben  und 
f^tDken  de»  Sensenkorbes  bewirkt  werden.  AiiÜerdem 
1-1  >in''  R'  fji'hing  der  Ober-  und  Unti'rhitzc  durch 
i.-<ih>pri'i:iieiid  angeordnete  LuftzufuhrtflrrhiMi  möglich. 

Zur  Vorführung  der  Leistuii;;.-*!' h  1j  igkelt 
der  SehneUdrehetible  nnd  nm  dem  Beaaeber  den 
Neehweb  n  liefern,  wt«  »ehr  dieee  Steblsorten  In 

f-oÄimmten  YerwciKliiiirrsfänin  den  gewöhnlichen 
WprkicutrMtahlen  au  Li-i^tuii;,'  überlegen  und  eine 
* irtnf  liaftlirlii  ri-  Arbeitsweise  herbeizufiilircii  iiiist.itnli' 
■»Jiiil.  tiatte  »ler  Uewerbeförderungsdienst,  wie  bereit« 
erwähnt,  ßino  Anzahl  von  Werkzeugmaschinen  auf- 
t'e*tcllt,  in  welchen  Werkstücke  größerer  Dimennion 
'OB  fachkundigen  Organen  vor  den  .\ugen  der  Be- 
mbar  bearbeitet  werden.  So  s.  B.  führte  die  Firma 
0«br.  BSbler  ft  Co.,  A.-0.,  die  Bearbeitung  einer 
MartiiiBtahl welle  von  60  kg  Festigkeit  auf  einer 
-Srhnelldrebbank  vor.  Hierbei  betrSgt  die  Spiinstärke 
l' mm,  drr  N'ur-r'huh  tV  <  riiiii.  S<  tiiiitt^rsrhw iiiilit;l-<-it 
11  mm  in  der  Minute,  da»  »bgiHirclite  tiewicht  W- 
vtdinet  sich  somit  mit  9  kg  in  der  Minute. 

Di«  Firma  Sehucbardt  &  Scbatte-Wien  demoa- 
•trierte  die  Leietunit  der  8«bnelldreb«tSUe  auf  einer 

l.odltp  &  Shiplev-Schnelldrehbank  mit  386  mm  Spitzen- 
häbe  und  -IHSO  mm  Bettlftnge.  K»»  wurde  gearbeitet 
^\  einer  Materialfestigk«'it  di  s  \V*  rkHtiii  ki -4  v.m 
kg,  mit  einer  Si'hnittgescb« tudigkeit  von  i>>  nun, 
finer  Spantiufu  von  10  mm  und  einem  Vorschub  von 
't  mm.  AuUerdem  hatte  man  Bohrmaschinen  für 
^chnellaufb  obrer  und  Fräsmaschinen  für 
SebnellfräBerei,  die  ebenfali«  im  Betrieb  geieigt 
•utden,  ausgestellt. 

^V,,|ll  l)ri;<  Uickt  war  auch  die  Ausstellung  von 
den  Firmen,  welche  sich  mit  der  Erzeugung  und  dem 
Verlriebe  von  Werkzeug-  und  8pezialstabl  und  fertigen 
Werkzeugen  aller  Art  befaaaen.  Die  Firma  £d. 
Düokeiberg,  BtabUuunaMrwetk,  Leipfig,  batto  Pro- 
filaehnellarbeitetihln   und  Profilwerkiaug- 


goBttlble  autgeetollt,  welehe  den  Vfirteil  bietea 
eoUea,  dafi  daa  intraabend»  Bchmiedtn  mSgliebet  forl- 
fUlt    Die  ProfllwerkMugstlUa  brauehen  nur  an- 

geachliffen  x«  werden,  ttm  die  für  das  betreffondc 
Wi/rkzeii;:  nüti;,'!'  Form  /u  rrhalteu.  Die  Stähle 
werdtiu  in  srrr'i  hiriiL'nen  l'rolihiummeru  erzeugt.  Eine 
Anzahl  Firni«  11  h.ittea  feniar  Sohleif-  nnd  Polier» 
artikel  awagesteilt. 

Selbetredend  fobllea  in  der  Aueetellnng  aneb  die 
Firmen  nicht,  welche  sich  mit  der  Erzeugung  und  dem 
Tertrieb  von  HÄrte-  und  ScbweiUprfiparaten 
und  E i n  H e  t z  p u  I  v e rn  befaaeen. 

Von  nSrtcprüf ungsvorriobtnageniind auiiar 
dem  Sitiegelapparat,  System  Prof.  Klncb,  zur  Be- 
atimmnng  der  Uirte  von  Körpern  nnd  den  normalea 
Htrteekden,  derKlnapannapparat  surHirtebeetimmnng 
nach  dem  Druckverfahren  von  Dr.  August  Föppl, 
kgl.  Prof.  des  mech.-techn.  Laboratoriums  der  Tech- 
ni'*<  h<^ii  11(11  lihi'hulo  in  München  hervorzuiicl*!  u.  i'iii 
A|>|iar»t,  wi'li'lier  dem  Fachmann  gewiß  aus  anderen 
Veröffentlichungen  her  bekannt  sein  dürfte.  Neu  auf 
dorn  Gebiete  der  HArtetechnik  waren  als  AussteUungB- 
iilijekte  die  verschiedenen  Tyiien  von  Pyrometern, 
als  Feder»  nnd  termoelektriMsbe  Pyromoior  für  OlQb« 
und  HlrteSfen,  Instrumente,  welche  in  anderw  Be- 
trielien  schon  längst  zur  Tt  iri|i(>riitnr(ir!;timmnng  in 
A'erwen<lung  sind  (Lc  Ohtttelier  und  Wanut-r). 

Sehr  lehrreich  waren  die  Auaetellangsubjokte  des 
k.  k.  Technologiwchen  OcwerbemoMNime  nnd  des  k.  k. 
naturhistorischen  Hofmuseuine  la  Wien»  Sie  bolrafon 
Sammelatack«  «ad  «war  Werkzeng*  aua  der  Broaaa- 
and  Steinzeit  Durch  die  systematieehe  Anordnong 
nach  Verwendungszwecken  gaben  dieselben  ein  an- 
schaulitdies  Bild  Uber  die  Entwicklung  verschiedener 
Werk/cfiu'i'  in  |iraliistiirificher  Zeit  Am  h  Werkzeuge 
und  Waffen  der  Naturvölker  und  der  rohen  Volks- 
stämme  gal)en  ein  Bild  Uber  den  kulturellen  8tnnd 
dieser  V<)lker  iu  bezug  auf  die  Entwicklung  des  AVerk- 
zeugwesena.  Ein  Hammelkasten  des  kk.  technologischen 
OewerbemuMuraa  ia  Wien  enthielt  wertvolle  Stücke 
alter  StahlersengniM«  und  die  Erzeugungsvorgange 
von  llnm/ist-ifnlil  mul  T'^iirnn^tstahlgewebrlSufen. 

Interessant  war  auch  die  /usammenstellung  der 
Erzeugungsvorgfinge  von  ]{ohgerl>stablsorten,  wie  z.  B. 
ciumaJi  gegerbter  FederetaU,  dreimal  gegerbter  Frim- 
«tabl,  tweimal  gegerbter  llahhtalil,  dann  Brieeiaa-  nnd 
Moekatahl,  anageatellt  von  der  Firma  Josef  Picbler, 
Stablbammerw«rk  in  Hollenitoin  (NiederSsterreich). 

Auch  von  Wcrk^genossenschaften  und  Fachschulen 
fttr  Eiaen-  und  Stahlbearbeitung  waren  teils  Lehrmittel 
für  den  Anschaouageunterricht,  tolle  Muatererzeug- 

nisse  zur  Ausstellung  gebracht. 

So  war  auf  verhältnismüßig  engem  Kaum  eine  große 
Siniiir\i'  voll  Leistungen  regi'ü  Mi'iiKriii-iiltcilii--*  aiif- 
gi>Hta)>elt.  Zeigte  uns  tier  SchaukaHtcii  des  k.  k.  .Natur- 
historischen  llofniuseums  die  einfachsten  Mittel,  deren 
sich  unsere  Vorfahren  der  grauen  Vorzeit  bedientoni 
so  führte  uns  die  Ausstellnag  im  groBen  Saale  t^cb- 
niech  volieadete  Eiariobtungea  sur  Materialbearbeitong 
der  neuesten  9!eit  ror.  Wenn  auch  die  Zwleehongliodor 
dieser  F.ntwickliingsgescbichto  fehlten,  so  bot  doch  die 
Ausstellung  ein  volles  Bild  des  Standes  der  Ilärte- 
technik  des  heutigen  Tages. 

Der  edle  Zweck  und  die  dankenswerte  .\bsicbt 
dea  (.iewerbeförderungsdienstes  des  k.  k.  Ilandclsmini- 
•tariuma,  alles  Wisaan  und  KAuaen  vieler  Eiazelner 
auf  dem  Qebiete  der  Hirteleebnik  gesammelt  der 

Allgemeijilhit  vorzuführen,  damit  diene  Errungen- 
schaften /iiiii  <  ii'iiieingute  aller  werden,  ist  durch  die 

AuHStelbiM^-   kIh    \<p11  rrn  ii  Iii   /u   in'/ric  lini'ii  ;    uini  liiv 

Ausstellung  verdiente  mit  l{echt  als  ,Spezialkursua 
für  die  gesamte  Hartetochnik"  benannt  zn 
werden.  Fra„g  Walter,  k.  k.  Major  a.  D. 
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m«  am«rlkaiit»6h«  Bbailndistrie  In  Jaluw  UM.* 

Aus  dem  Inh»It4>  des  k-i^it,]!  ittatistigehen  JahroM- 
betiehtae,  den  der  Oeachäftsfübrer  der  „Ameriean 
Iroii  flild  Steel  Aaeociatien",  J»inoe  IL  Swank,  Iii 
gewohnter  Ausrabriichkeit  fhr  die  Mitglieder  der  Ver^ 
eialgmig  zusammengeHtcUt  bat,  verOfTentlicben  wir, 
unter  Berflcksichtigung  der  lichoM  früber  In  „Stahl 
und  Eisen"  orsc-bienenou  Mit(<-iluii<^"'ii,  tinrlmtobend 
riiii^'t'  Aii^'aben  fiber  die  Kritwiikluuj^'  lUr  Iühih- 
induHtrie  in  den  Vpreinigten  ätaateo  während  dos 
Jahres  1905.  Llnnjicli  trägt  dieses  nicht  nur  die 
Kennzeicben  dea  biaher  fraehtbareten  und  g&nstigaten 
Jahrea  In  der  Qeaelueliie  de»  Mnerikanlamen  Bwea- 
gewerbfifl  fiberhanpt,  sondern  es  charakterisiert  sich 
auch  als  ein  besonders  gleichmäßig  Tcrlaufener  Zcit- 
rninii  des  Aufschwunges.  War  «bir  b  vini  Januar 
bi«  Df/cuibor  die  Xnclifrage  ntich  iluu  ImupUiich- 
lii  lihti  n  Imhi  ii-  und  Stahlerzi'ugnissen  sowie  den  /.u 
ihrer  Herstellung  erforderliehen  Kohatoffen  anaus- 
gesetat  ete^  nnd  feet;  weder  war  eine  tnn»  Zelt  w 

•  Yergl.  .Stahl  und  Eiami'  1906  Kr.  14  8.  848 
Ua  861. 


bemerken,  noch  aucb  eine  U('borl/i'*tung  dos  M^rktis 
oder  ein  plötzliches  iSinkeu  der  l'reiKc.  And».'r»«iit--' 
trat  zu  keiner  Zeit  Mangel  an  Eisen  und  Stahl  ein, 
der  Markt  war  darefaweg  gut  versorgt  und  Jiotstands- 
preiae  waren  Infolgedeeeen  «asgeaebloaeen.  Aach  das 
Auslandsgeschäft,  das  durchaus  nicht  vcrnachiHsaigt 
wurde,  zeitigte  in  dieser  Beziehung  keine  außorgewöllB^ 
liih.iu  Krsi  lieirnin^,'6n,  da  im  Inlrtiiile  Angebot  nnd 
N'aclifrttgü  iiiuinnander  im  Einklan^ro  standen.  Die 
lüh^  ri-  und  Stahlerzeugung  stieg  in  ;:craib  /ii  iilMii>riiif-r 
W<>isc;  trotzdem  hielten  sich  die  l'reide,  wenn  autti 
einige  Abschwächungon  während  der  natargemSß  ge- 
ringeren Tätigkeit  in  den  Sommermonaten  eintraten, 
durebweg  ani  einer  ilemUoh  gleicbmaSigen  ESh^ 
ohne  jemals  TemOnfttge  Grenzen  an  flberaebieiten. 
Das  verdient  nm  so  mehr  hcrTorgehoben  an  werden, 
als  der  bei  weiten»  Ii  bbaftere  Beilarf  eine  grüßi're 
Stpigcruntr  geircuiilir-r  ib'n  auBiTgewübnlich  niodrip-n 
Preisen  (Ic-j  .liihrfH  lttit4  wobl  hiitto  iTwnrtcii  bi>S''n. 
and  legt  Zeiigui*  «b  von  (!i>r  woisen Mäßigung,  liörtii 
aich  die  Eisenindustrie-,  ii))«)M>HuiideM  die  Fabrikanten 
TOD  Stahlridem,  hei  ihren  Ferderaagen  befleißigten. 
Dleae  Pi«Uf>eliitik  im  Vereis  mit  der  allgeroeinea 
gBnatigen  Lag«  im  Lande,  der  gnten  Ernte,  der 
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L«ichtflÜ88igkeit  de«  Oelde«,  dem  dauernden  Scbutz- 
ntt  and  der  starksn  BeTdlkemnganuMtaine  trug,  un- 
faadilet  des  negeadindkcti  itf  Wb  nunSoviner  1904 
1WB  FMidsmarkte  avagvttbt  woirden  war  nad  »Ue 
Oateblfto  ongaostig  beetnlliiftte,  weMatUah  duv  bei, 
daß  die  fQr  1905  gehegten  Erwartungen  eich  in  vollem 
ümfange  verwirklichton  und  der  Verbranch  von  Eisen 
i^nil  Stahl  sowohl  für  den  Maachinen-  und  Hochbau 

auch  fflr  die  Zwecke  der  Eisenbahnen  ständig 
»'jitir..  (icradc  (lio  KlKonbahnen  v,aron,  wie  schon 
in  frttliüron  .lalirun,  die  besten  Al>ni>hiii0r  der  £iaen- 
indastrie,  da  sie  bei  steigenden  KrträglÜaMlli  die 
irifldaruiii  in  der  echon  «rwihnten  Uunat  der  gMMDtea 
«irtadMfÜfdm  YcriUOtiiiMe  ib«  ViMck«  liatten, 
rieh  zu  vermehrten  Ausgaben  Mr  Sobimenf  Lok«« 
motiven,  Wagen,  Bracken  usw.  Tersalaßt  aaben  und 
mwiegend  ibro  Auftiicrksamkeit  auf  die  Verbesserung 
de«  mllenden  Material»  uod  üen  Ausbau  der  vor- 
handenen Verkehrswege,  weniger  auf  iIitl'h  N'cr- 
Ungemng,  richteten.  So  konnten  z.  B.  die  Baldwiu 
LgkomotiT  •  Werk«  im  Jahre  1905  allein  8260  Loko- 
■Otiten  banan  g«sonfiber  1468  im  Jahre  niTor. 

Bbi  herToralaiihonder  Zag  fSr  dte  Elaonindnrttl« 
in  Berichtsjahre  war  daa  Anwachsen  der  Ausfahr,  die 
lieh,  zum  großen  Teil  infolge  des  planmäßigen  Yor- 
^'•}]i'n-*   ilcr  l'niti'tl   Staates  Stcfl  ('(irjinr.itioii,  *  t^if/ 

«tnrki'ii  Inianilavoriirmiihos  ibrom  Wcrto  tiacli 
nni  14  :!74  '.H)(l  g  hob.  Dii'  Kinfulir  Htic",'  um  4  77ü7:)S  ^; 
ihre  Zunahme  i«t  insbesondere  aut  den  vermehrten 
Bedarf  der  Eisenindustrie  an  Hpiegeicisen,  Kerro- 
■umgaa  and  anderen  Bohmaterialien,  daneben  aber 
Mch  auf  den  bodentovd  ttirkeren  Bemg  von  Bob- 
eiaen**  mrOdtnOhTon,  daa,  an  FortigonengniiMn 
verarbeitet,  nieder  anRgenhrt  wurde. 

In  welchem  Unifiin  !it  .Viifsphwun«?  der  Eisen- 
industrie auf  den  Aktiuuiuarkt  wirkte,  zeigt  die  fol- 
gmio  Caboniaht  ttbvr  dla  KaraantwiaklmiK  dar  Yov^ 

♦  Vergi,  »Stahl  und  Eisen"  1906  Nr.  8  S.  509. 
•*  Yei^  «Stahl  nnd  ISaan*  190«  ITr.  «  8.  8«7. 


Eisenercfftrdannf  a.  Oberen 

See  

Oesamtfördernng  v.  Eistuu  ra 
Verladungen  v.  pennsylvani- 

scher  Anthrazitkohle  .  . 
Cieeamtflirdomnf  aller  ArtOD 

TonKoUa  ^ 

Goaamterzeugnng  von  Koks 
Verladungen  von  Connolla- 

ville-Kok»  

Verladungen  von  Pocahoiita»- 

Koks  

Roheisenerzeagnng  (eisschl. 

Ferromaaitaa  n.  Splegel- 

eiaen)  ......... 

Spiegeleisen,  Ferrom&ngan, 

Ferrophoaphor  usw.  .  .  . 
Erzengung    von  Bessemer- 

stahlblGr'kcii  u.  -Koriiit^uß 
Erzeuirnnp  von  .Martiniitiihl- 

blCx  kon  und  -Foiiiif,'uli  . 
Erzeuguog  aller  Arten  von 

StaUblScken  und  Formgidi 
Erzengung  t.  Konatntlctiona- 

eiaen  (anweUieBL  Bledn) 
Erzeugung   von  Groin  und 

Feinblechen  

Gesamtorzeuguiig  von  Walz- 

eisen  (ausat-hlicßlich 

Schienen  I  

Erzeugung    von  Beseemer- 

BtaUschienen   

Erzeugung  aller  Arten  von 

SeUanaa  

Erzengnng  tob  Eisen-  und 

Rtahlwalzdraht  

Erzeugani:    von  Walzcisen 

insgesamt  leinHchlicBlicb 

Schienen)  

Erzeugung  von  geMchnitteuen 

Nägebi  

finen^ng  Ton  Drahtitilten 
Einfuhr  von  Eiaeaen  .  .  . 
Anafnhr  von  Eiaeaen  .  .  . 
Wert  der  Einfnbr  von  Elten 

und  Stahl  / 

Wert  der  Ausfuhr  von  KiHvn 

nnd  Stahl  

Neue  OeleisUnge   (fdr  1905 

geschätzt)  km 

Tonnengehalt  der  im  Be- 

riehtajaliraerlMmtanSflhillb 


22172004 
2808868« 

68418408 

818686887 
81484T18 

1MT1T18 

1407848 


34908111 
«  _ 

88888784 


tt88S8«B4 
t«S8»48 
1848888 


16760986 

2BS60258 

888818 

888680 

7984888 

1111648T 

8008687 

9114918 

1408164Ö 

80844880 

984838 

1887087 

2460140 

3588746 

9884888 

186T86U 

8178184 

8848484 

8881866 

8488944 

1786818 

1887687 

18806696 

17108460 

640993 
495415 
217887 

01578 
492378 
859181 
211887 

21681970 

86888788 

28Ö68618 

148988818 

8047 

160008 

848710 

zugs-  nnd  Stammaktien  der  United  States  Steel  Cor- 
poration in  den  letzten  zwei  Jahren  fn.  Taljillc  T). ff 

Die  Fortschritt«  d<^r  ;,'i-Mamten  nordnnierikanii<ciicn 
KiHciiijuliistrii'  im  üfrirlitH  j/ilire,  /ilTernnuitlii;  zu- 
samnaui^esteilt,  lassen  «ich  am  besten  aus  der  vor» 
stehenden  Tabelle  II,  die  allerdings  verschiedene  aellOB 
bekannte  Angaben  eatbJÜt,  klar  ersehen. 

Ein  genauer  Ver|fleieh  der  Zahlen  aus  beiden 
Jahren  «eigt,  abgeaehen  von  dea  Drahtaüftea,  Obenül 
eine  mehr  oder  «enifer  eAebUebe  Znnalime  der  Er> 
zeuf,niiii:.  So  stieg  ilie  Eisenorzförderung  am  Oberen 
See  um  12  731  107  t  oder  57  »o,  die  Verladung  von 

*  Die  '/Aftern  stehen  noch  nicht  feefc. 
t  Niirh  einer  ZnaammeasteUnng  dea  »Iiua  Aga* 
vom  2«.  Juli  1906. 

tt  ToTfl.  .Stahl  and  Eilen"  1906  Mr.  18  8.  740. 
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Jb/to«!«  und  Udiutt  MüttÜitnptit. 


M.  Jahrg.  Vt.  17. 


jMBUBjlTanUchen  Anthrazitkohlon  um  3980  362  t  od«? 

ii»  BnMüaag  von  Besaemontobkciiirara  um 
1071260  t  odsr  40  o^.    Yeri^leich«  hittriehflldl  dar 

meuten  riliri>,'(>n  Fnbrikati',  die  beiondere  hervor- 
pohohcn  zu  werdcu  vordioncn,  f()l>;i«n.  »oweit  wir  solche 
ni  In  Hi  Im  :riLlii  I  '  betrachtet  hdbt'n  und  «IfHhalb  an 
dieser  8t«.:illu  iintxrUckBichti^t  luH-ien  könni!u,weitoranten. 
Sehr  bemerkenaveri  iHt  »ucb  du-)  jVnschweUen  der 
Einfuhr  von  Eiaenerz,  die  aich  um  363  706  t  oder 
76  ^  vermehrt«,  wAhrend  bri  der  Ausfuhr  toa  EtlMf 
■ZI  lia  geringer  ROckgiiiig  sn  veneicbneB  war. 

Die  Biaenerif OrderwBg  am  Oberen  See, 
deren  Men^^e  von  keinem  der  frflherea  Jahre  erreicht 
Vörden  war,  verteilte  aich  auf  145  Oruben  gegen  186 
im  Jahre  1904;  von  diesen  lagen  21  in  Mnrquottc, 
31  in  Monominep,  30  in  Qogebic,  0  ta  Vermilion,  65  iu 
Mt4!<abi,  1  in  Irnn  Ridge,  wluMiniln,  1  ( JUinoii  Omba) 
im  BarttUoodistrikt. 

lieber  die  ErzverUdungen  au«  uUi  u  wichtigeren 
Bngebieten  der  Terelaigten  fitaiUen  wAtaread  der 
Jabie  1904  «nd  1906  gibk  TabeUa  HI  Aaikaait. 

Tabelle  HL 


Lake  Saperior-Qrnben  in 
lOehigan  und  Wiieonain  . 

Termilion-  u.  Moaabi-Gniben 

in  Minnesota  

MiHr4<)uri-(  irnben  

CorriwftU-CJruben  in  Penuajl- 

Tftuion   .  ■  . 

New  Jersoy-Oruben  •  «  .  . 
Cbateaugaj-Oniben  am  Lake 

Champion  .><«•<. 
Port  Heor j4i  rabwi  .... 
Salisbury  •  Bezirk  in  Connec- 

ticot  

Cranberry  -  Gruben  in  Nord- 

CarulinH  

Gruben  di-r  TonneSHee  Coal,"j 

Iran  and  Bailroad  Company  \ 


1 

1W& 

1 

6618467 

16768082 

13653537 
89035 

88160179 
69646 

177120 

510546 

620933 
55l'70ö 

291912 
804614 

114177 
688172 

15888 

18565 

62988 

57183 

1180968 

1404534 

InBgegamt 
Revieren 


24754520 


88379021 


Ad  der  Einfuhr  von  Eieenersen  hetton 
Intefl  (f.  Tabelle  lY): 

TabeUe  lY. 


im  Mm  MOi 

to  Watte 

«ea 

alt 

TM 

* 

# 

t 

1 

870464 

88S416 

648674 

1467900 

67890 

89818 

194088 

866486 

Griechenland    .  . 

2540 

2^35 

Neufundland .  .  . 

548ü 

&400 

6690 

6600 

OroUbrit.  u.  Irland 

181 

2093 

415 

2396 

Deutschland  .  .  . 

2 

70 

1 

42 

Quebec,  Ont  nsw. 

79128 

177966  106762 

240303 

213 

1071 

406 

3370 

Frankreich  .  .  . 

8 

Sooitige  Lündi-r  . 

1 

10 

B404 

RI14 

Insgesamt  49&414|  1101884|8&9186|2062161 


•  „Stahl  und  Kisen"  1906  Nr.  5  8.  294,  S.  295 
(der  sich  daselbst  ergebende  Unterschied  üi  den 
Zahlen  gegonObor  obigen  Angaben  ist  auf  die  nn- 

tleieben  atotiatiaohen  QueUen  snrficksafUiren}  und 
.  808;  Kr.  8  a.  496;  Mr.  18  8.  766;  Nr.  16  B.  690. 


Ton  der  Insel  Kuba  wnrde  Eisenerz  durch  zw« 
GeselUehaften  Tondiifft,  nämlich  die  Jaregua  Iren  Con. 
pany  und  die  Spaniah-Ameriean  Iron  Company,  uo4 
zwar  lieferte  die  orstero  otw»  (  Ifi  Viurtcl,  ilit<  lft/t<TH 
etwa  drei  Viertel  der  nunb  dcii  Vcroini^tcn  StaÄtcn 
eingcfObrton  Mt^nijf'n. 

Der  (i  e ti n  ni  i  V  t' r brauch  der  amorikanischeB 
H  o  c  h  o  f «  n  w  ('  r  k  II  an  einheimischen  und  fremdeo 
Erzen  Uttt  sich,  da  die  ZifTer  fOr  die  gesamte  Eisen- 
erzförderung des  Landes  noch  nicht  feststeht,  nur 
•cliitiaogeveiM  angeben:  eis  dürft«  aieh  Idr  1906  md 
oncefihr  48 19O0O0 1  gegen  80881 980 1  im  Jahre  1901 
and  88020256  t  im  J^re  1908  belaufen. 

Die  Ergebnisse  der  Rohetaencrzeufcun^  io 
den  Yeriinii.'-tcn  Stauti'ii  während  don  Jaliruü  rjn;', 
verglichen  mit  deu  licfultnten  für  1904,  baln^i  wir 
bereits  frfiher  mitgeioilt,  i^benso  die  Anzahl  der  in 
Betrieb  pewo^pnon  liocböfen.*  Dooli  bleibt  noch  la 
ervähnt.'ii,  daü  ilab<M  fidgeude  BrenniloAnengMi  '^W' 
Wendung  fanden  <a.  T  i' •  lii<  V): 

TaWlle  V. 


lao« 
« 

It06 
« 

Bituminöse  Kohlo  und  Koks  | 
Anthrazit  und  Koks  •  •  «  ! 

15  170  265 
1  2ie  017 
31  775 
842  929  ' 

21  300  37C 
1  670  735 1 
SO  572 
358  575 

Insgesamt 

iti  7«>0  U86  1 

23  360  258 

RetTRfhtet  man  die  veraohiedenen  Sorten  dee  er> 
^i'U);t<-n  Roheisens,  ao  neigt  aidi.  aadulehendaa  BSd 
(a.  TabeUe  YIJ: 

TaleU»  VI. 

1     i«04     1  im 
1       t       i  « 

Bt'HHOinor-    und  phO^llO^ 
ariito»  Kuheisen  .... 
Basisches  Roheisen    .  ,  . 
Puddelroheieen  ..... 
Gießerei-  n.  ■iUsinmretobia 

Boheiaen  fOr  Tenipeign8  . 

Wei6eB,  halbiertes  Roheiaen 
und  Hochofengatt   .  .  , 

9  244  238 

2  522  834 

()r>9  C4  9 

1 

a  888  465 
.867  746 

54197 

164  9f>8 
68  950 

12  605  CiO 
4  1 70  815:2 
739  4(;2 

4  831  S«8 
646400 

6885S 

231  442' 
67  238 

Tnageaamt 

16  760  986 

23  360  268 

Roi  einem  Vcrfilcich  der  Zahlen  beider  Jahre 
ergibt  sicdi,  daß  dan  ridativf»  Anwai-bsen  der  Pro- 
duktion betr&gt:  bei  Roheisen  für  Toiupergufi  146 '/^ 
beim  basischen  Roheisen  65  */•,  bei  Spiegeleison  40  */o, 
bei  Bessomerroheisen  86  o/g,  bei  Paddeiceheieen  82  <^ 
bei  weiOem,  halbiertem  RohaiMn  87  *ft^  bei  €He6erei- 
relieiaen  84  */»  und  bei  Farromangaa  14  ^  Be> 
mwkanawert  lat  hierbei  beaondera  die  auch  aÄon  im 
▼ofjihN  beobaehtete  Erscheinung,  da6  ii»  1 

TabeUe  YII. 


ItOi 

ISOfr 

1 

t 

3520084 

4563308 

8068917 

8181841 

1877905 

1677670 

Die  abrigen  Btaaten  •  .  . 

1 104580 

1694  211 

tugeaimt 

798488« 

11116486 

•  .BtaU  und  Etaen'  1906  Vr.  6  8. 898. 
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TOI  baatofthm  RoheiMn  io  rMMshem  Anwaehsen  b»- 

frrifTen  isi 

Die  Erz<<iit:iirif;  von  BeBBemerHtnIiI.  nhiT 
di«  vir  Achnn  iu  llttft  6  (8.  369)  Ang&bcn  gemacht 
huhi-r,.  verteilte  iicb  auf  die  bauptsSchlichRten  Indiwtri*- 
OMXwn  der  Union  wie  folgt  (8.  Tabelle  VII). 

Eb)>n8o  wie  im  Jabro  vorher  waren  1805  keine 
Cliap-ttrifäUi  und  nur  8  Rob«rt-KoDt«rler-AiiUg»ii 
in  Betrieb«,  MB«rdein  85  NoniMl*B«M«ni«r>  (1804: 

Tabelle 


84)  and  18  (11)  TrQpeaMwsrk«.  Daaeben  vnide 
nodi  in  einem  Boolnralter»Konv«fter  mtd  4  Speml- 

Bessemor-KonTertern  Stahl  efssn^ 

Die  Herstellung  ron  8cbi«nenetah1  llnt  Im 

crnnzf'ii  ätnrk  /iit:i'ii<immen,  doch  int,  wie  itii'  iiHchstchonde 
Tftbtlk  Vlir  zt  it't,  dif»  Fftbrikfttii^n  von  leiubten  äcbienen 
2urückKet,'iin<,'tii,  lio*  Mi  hr  <>ritfÄlh  somit  auf  die 
mittleren  und  namentlich  auf  die  eckwereo  Sollienen 
Uber  48,1  Itg  f.  4  lfd.  H«tor: 

VIII. 


1 

- 

unter  23,3  kf 
a.  d.  lfd.  B. 

' 

tS^a  bU  42,1  kg 
a.  d.  IM.  B 

aber  42.1  kf 
■.  d.  lld.  • 

t 

latfManl 
t 

BeesemenitahlschienMl  

1  adimiBAiMBiehiniMi  

214  909 
16671 
323 

1  4113  V.ih 
l.Hü  6U5 

1  534  870 
85  920 

3  243  424 
186  196 
323 

r                                    bagaMmt  fOr  1905 
^                                     Ine^eam«  fBr  1904  ' 

831903 
896  658 

1  687  850 
1841808 

1 570  790 
682  906 

8  489  948 
8  881  887 

I'io  I'.r/eu^junp  von  K  o  ii  8  t  r  uk  t  i  o  n  s  u  i  ^  e  n  , 
norontor  Träijcr,  Z-Eibcn,  T-Ei:*en,  (J-Eiaon,  Winkel 
IL  ».,  jpilorh  kfiiK«  Blciiic  odor  BlechtrSger  zu  vor- 
^loiipii  Hind,  wt'Ht  piiii'  /utmliriif  von  722  755  t  oder 
«nd  75  "jo  auf.  Von  der  < jo^fttntmeng'o  dieser  Fabri- 
kate entfallen  etwa  1675271  t  auf  FluBeiaen  nod 
11816 1  «uf  ScbweifteiMO.  An  der  Eentellanjr  wttraii 
9  Staaten  beteiligt,  dannter  Peimtylvanien  audn  mit 
84,9  o/i>.  —  Verh&ltniBmAßig  geringer,  wenngleich  an  sich 
•ekr  bedeutend,  war  die  Zunahme  bei  Orob-  und 
Peinble  c  b  •>  n  ;  sie  lienfferte  sich  auf  ll2si;0(;  t, 
<i  i.  45,9  *,o.  Der  Anteil  PennsvlTanicns  au  dor 
Kici'hproduktion  bclief  «ich  auf  65,;! 'lo,  von  den 
ubh^n  13  Staaten,  iiia  noch  in  Frag«  kommen,  nahm 
Ohio  mit  nahezu  19,5  o/g  die  zweite  und  JUindl  mit 
Iber  &4  Mb  die  dritte  Stell»  «in.  Die  Enengniif  von 
MnanbleebeD  anm  VenSanen,  dl«  in  den  vwgenaanten 
2iUm  odt  entbaltea  eind,  M»g  um  515708  t  oder 
7.4*^  —  An  Walseieen  insgesamt  (ein- 
•  chlieBlich  Schienen),  d.  h.  an  forti^'on  Wulz- 
werkafabrikaten  aller  Art  wurden  im  .laijm  lflOr> 
4  9(J3H60  t  (-=  40,1  «o)  mehr  hergestellt  aln  im 
Vorjahre.    Nicht  eiogereohnot  sind  hierbei  goschmie- 


Scbmiedestacke,  außerdem  Halbfabrikat«,  wie  KnQppel, 

Platinen  ubw.  Die  /«Iii  lier  Stnüteii,  die  an  der  Pro- 
duktion vou  WaLteiliCU  beteiligt  waren,  üaok  von  87 
auf  2*).  An  der  Spitze  stand  wiederum  Pennsylviinioa 
mit  52,9  c/o  der  ganzen  Menge ;  e«  folgte  Ohio  mit 


13,6  >  und  JUinois  mit  aber   10,3  o/q. 


Unter  den 

ftbrigen  Staaten  •raclüen  T«xm,  dM  seit  1898 
weder  FtaB-  noch  BoJnreiteieen^Wabfiabrikate  geliefeit 
hatte,  zum  erstenmal  wieder  als  Produzent  fQr  beide 
Sorten.  —  Die  Erzengungsziffor  fQr  geschnittene 

Nftfcel  orhohti'  sieh  um  nur  3  365  t  (ssöo/ol,  wührend 
b««i  D  r  a  h  t  n  ä  g  e  I  n  Hogar  eine  Abnahme  um  48  tJl  5  t 
{=  beinahe  10ü^|)  zu  verzeichnen  war;  dieser  Rück- 
gang dllrfto  seine  Erkl&rung  allein  in  dem  UniKtandH 
fladen,  daB  die  Lager  zu  Anfang  1905  noch  fiiierbiiutt 
varea,  weil  die  luliigen  Preise  de«  verhergebeuden 
Siitn»  an  miTerblUniemfißig  gro8«n  AbMUtaNn  gt- 
fOhit  hatten;  der  Yerbraaeh  an  Drahtaigda  mt 
Jedeafalls  1905  größer  als  1904. 

Zum  Sehluli  mr>n;e  wiederum  die  Zusanimen' 
HtelUiii^'  I'lat/,  Hilden,  diu  den  Anteil  der  United  8tates 
8ti'el  <'or|iorBtion  an  der  gesamten  Einen-  und  Stahl- 
erzeugung der  Vereinigten  Staaten  im  Berichtsjahr« 
•riwuea  UM  (s.  TabeU«  IZ}t 

TabeUe  IX. 


Cnlied  SUtef 

Sl«cl 
Corporation 
1 

VaaMUgi«« 

OeMlUehaften 

OCMIBt- 

Tcrladunjrea  u. 
-Produktionen 

1 

%  der 
C.  8.  Htecl 
Corporation 

t 

Oessnitförderung  von  Eilenerz  

19  559  902 

18  782  305 
10  104  iljj 

1584880« 
•  — 

84  903  III 
♦   

••  29  233  684 

56,0 

fl^egolcisen,  Forromangan,  Ferrophoaphor  and  F«m>« 

10  III  121 

223  781 

12  950  457   '     23  061  578 
74  899           298  680 

43,8 
74,9 

Initaiamt 

10  884  908 

18  086  856  ,    23  360  8581  44,2 

7497855 

4  «89  908 

9  619188 

4  425  010 

11 116  487 

9  114  918 

G7,4 
51,4 

Inigaiamt    12  187  I6.s 

8  044  192 

20  231  355 

60,2 

Btabeisen,  Rohrstreifen,  Martin-   und  l^cbweißeison- 
•chienen  aowie  andere  Fertigerzeugnisse  

1  741  087 
988685 

2  060  884 

1  285  958 

2  oa«  im 

1602  897 
784  468 

1  627  862 

551  C69 

4  656  448 

3  248  424 
1  687087 
8  588  746 
1  897  627 

6  752  671 

6S,6 
54,6 
57,4 
69,9 

31,0 

laifeaamt  fertife  ValiarMUfaina 

8 106  617 
886  477 

9008888 
166901 

IT  108  4» 
498  878 

47,3 
6M 

•  Diane  Zahtea  itabaa  Ar  1905  aoeh  ni«bt  fett.       Vaoh  ,Iran  Aga'  T«m  86.  Jali  1906. 
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Bächer$cKau. 


8«.  Jahrg.  Kr.  17. 


Jaues  Dred^e  f. 

Jftmca  Dr«dg«,  HvnuiBgvbu-  der  beknaal«! 
•DflitebeB  Paebseitaehrift  „EDuciBecring" ,  ist  am 
15.  August  im  Alter  von  Ü6  Jahren  plötzlich  ge- 
storben.   Er  hatte  das  Blatt,  das  bald  z\x  ciaer  der 


fQhrcDden  tecbniBchen  ZeitHchriften  der  Welt  wurde, 
und  das  stets  durch  einen  Tomehnien  Ton  sich  aas- 
geMichoat  bat,  im  Jahre  ISAftgegrOodet.  Wirgaboi 
naaerm  MhiBenliobeB  Bedaaani  Ober  den  Torlnl 
eines  so  aaageaaiduiatoB  Kallagen  hiermit  öffentliohn 
Ausdruck.  Die  Sedaktioit. 


Bücherschau. 


UaarinanQ,  0.,  Köuigl.  Bergaasessor :  Veber 
die  NtAenproduktmindugtrie  der  Steinkohl«. 
(IDttcilungcu  der  Gesellschaft  für  wirtschaft- 
liche Ausbihhing,  K.  V.,  Frankfurt  a.  M.,  6.  Heft.) 
Dresden  1906,  0.  V.  Boehuiert.  1,00,^1. 

IM«  Torliege&de  Arbalt,  ienm  Abbaaaiig  aaf  An- 
MgoBf  dar  Oaaallaabafl  für  wirtschaftliche  AusbUdoog 
m  Frankflirl  a.  U.  erfolgte,  soll  nach  Angabe  des 
Ycrfiisscrs  kein  erschöpfendes  Bild  der  Neben- 
pr(i>liikt«>nindustrie  der  Steinkohle  {»«»wÄhren.  sondern 
nur  (»inen  Ueberblick  ülii  r  dii'  l]iitw ii  khmi;,  ilfu  l  iii- 
fang,  die  Bedeutung  und  die  .^tiKHiehteii  diener  in- 
doatrie  ^b»n.  Dieser  Ueberblick  ist  aber  trotz  des 
ralatiT  geringen  Umfange«  der  Schrift  (59  Seiten)  so 
klar  und  deutlich,  daB  dar  Varfaaeer  des  Danke*  aller 
Sarg-  md  HUtaBlaata,  dia  iwr  DaatlUatioadcokardi 
Banebangen  babe»,  T«rtleh«rt  »ein  darf. 

n«  liei  il(»r  Wichtigkeit  der  Xc-benprodukten- 
iuduütric  der  Steinkohle  noch  im  ilHuptteile  dieser 
Zeitschrift  auf  die  Haarmarmuchc  VcrOtfc-iitlichuny 
znrfickgegrifTen  werden  wird,  so  sei  hier  nur  kurz 
darauf  verwiesen,  daß  Kapitel  I  die  Technik  der 
PeatUlationskokerei  behandelt,  Kapitel  II  die  Qe- 
aiAiohta  der  Destillationskokorei  und  Kapitel  III  die 
Snangaiaae  daraalbam:  a)  Taar,  &  14  bis  25,  b)  Boniol, 
8.  S5  bifl  99,  «>  Ammoniak,  8.  $8  bis  47);  Kapitel  lY 
baspt-icbt  die  AuHHirhtfn  df>r  PcstillationskokaraL 

idau  kann  daw  Buch  nur  cmpfehlea. 

OMtor  SimmertbaA. 

The  Crjf$taüi*atUm  and  Sted.   An  In- 

troduction  tn  tbt  Stinly  of  ■Mntaliopraphy. 
By  J.  W,  M  e  1 1 0  r ,  V).  yc.  London  (3Ö,  Pater- 
aoster  Sow)  1905,  LongmanSf  Green  and  Co. 

Gel).  5  »h. 

Dieficfarift  iat  aoa  ainer  Keiha  tob  Vartarlgao  ant- 
•tandes,  die  der  YerfaMar  für  die  Stadierendeii  der 

StiilT(iriii«hin!  (.!ounty  Technical  Classes  an  der  Hoch- 
hr  liiilu  in  N>wr«»tlp  in»  Jsbre  1904  gehalten  hat. 
/.iiiiiii  Ii."!  wiTilrn  in  kur/'  r,  Irirlit  fatilicber  Wh-Imi' 
dii'  Vorg»itj{t»  iii'i  tlur  ,\liküiiluitg  von  Lösungen  und 
MeUillÖHun);en  (Legieriing«-n)  behandelt.  Besonders 
lehrreich  sind  die  Ausführungen  Qbcr  den  mehr  oder 
M  eiliger  Tollständigcn  Eintritt  der  (il)>ifhgewichto, 
&ber  die  KrAfle,  die  sich  der  EinataUung  dieaer  Oleioh* 
gewiehte  entgesrenictaen,  und  Uber  die  ZwiBebomtufen, 
die  bis  zum  (ilfichgcwicht  durchlaufen  W(>rd«'n  (Unter- 
kühlung usw.).  Diese  Kapitel  sind  außerurdentlich 
geecbii  kt  .iliLri  faßt.  Daran  anHcblieüend  geht  der  Ver- 
fasser £um  besonderen  Fall  der  Eisen  -  Kohlenstoff- 
legiorungeti  Aber,  erlilutert  die  .Vrt  und  die  Bedeutung 
der  cinicelnen  tlefflgobeHtandteile  und  die  Aenderungen, 
die  sie  infolge  der  Wärmebehandlung  erleiden  (Härten, 
Anlaaaen,  UlOben).  Anbangawaiaa  wird  daaa  da» 
Wiebtigete  ans  der  Phatenlebt«,  Inebewadere  Aber 
die  (Sibbsche  Phnsenregel,  erörtert. 

Die  folgenden  Abschnitte  ül»er  die  Kristallisation 

dos  Eisens  uml  iiln-r  di  ti  Linttiill  iiirrtiHii i-^i  ln' r  Kraltc 
auf  diese  KriMiailinittioii  nuui  l'uäi  tiUHstfLlivulitti  uiif 
den  .\rbeiten  englischer  Forscher  aufgebaut,  so  daB 
diese  Fragen  etwa«  einseitig  behandelt  eracbeinen. 


Die  gezogenen  Schlüaso  Aber  d)>n  Zusammenhang 
zwischen  tiefflgo  und  den  ntechani sehen  Eigenschaften 
dea  Materials  dflrften  ia  einzelnen  FSllen  wohl  noch 
vaxfMIlit  Mitt. 

2aai  Sdilat  gelangeii  dia  Tarfabrai  aar  Yar- 
baraitnog  der  Xetanproben  fSr  dia  mikraakoptiebs 
Beobachtung  zur  B<>H|>ro(  hung.  Als  Anhang  ist  das 
WörterTcrzeichuis  über  die  metallographischen  Be- 
^'rin'e  iui^'i'rü;;t ,  wie  es  vom  Iron  aiut  Steak  iMlItaie 
im  Jahre  1UU2  zusammongostelU  wurde. 

Das  Werk  gibt  auf  etwa  133  Seiten  ein 
volle  (irundlage  für  das  Studiom  der  MeUUogra^ilue 
and  gehört  mit  sa  den  baatea  Bfleham,  die  eiiaa 
üeberblUsk  Obar  daa  Oabiet  dar  Matalio^'r»phie  it 
Terschaflta  baatuamt  aind.  £,  Heyn, 

EittnbahH-Fretchtm-Tarif  für  Bitm  und  Stahl 

des  Spezi'aUarifs  II  in  Wag:enlatl untren 
mlndestei»  lOOQO  kg  auf  einem  Wagen  m 
Vericehr  mit  deutschen  und  Inxemboi^lBfihai 

Stationen.  Heran sgegehen  vom  Stahlwerks- 
\>. r b an d ,  Aktiengesellschaft.  Düsseldorf  1 905, 
Selbstverlag  des  Herausgebers.  Geb.  (nebst 
Nacliirngt'in  20  .  #  (für  das  erste,  15  J> 
für  jedes  weitere  RT^Mpi*!-  deaaelben  Be- 
stellers). 

Za  Torliegeodem,  in»  JoU  1906  beraaegegabeatoi 
Tarife  iat  naamabr  dar  nralla  Nachtrag  aradiiaMa. 
Dieaar  amfaSt  die  neaerdlnge  eingetretenen  aebr  nhl- 
reichen Acndorungen  der  ftintüi  hen  O TitcrtiirifL'.  deren 
Bedeutung  es  notwnndi:,'  inachte,  ilen  Ilaii|ittBrif  und 
den  Nachtrag  1  /u  beriL'litiijen  iinil  711  er^jSnztn.  Ds* 
ganze  Werk  onthütt  uuuinehr  auiier  anderen  selistzen«- 
wertea  Angaben  etwa  450  000  unter  BerücksicbtigunK 
dar  inraeit  gflitigen  .\usnahmetarife  auagerecbnete 
Fraahlatlsa  fir  Eisen  und  Stahl  dea  ^aualtarifi  II, 
ferner  die  in  gewiaaan  V^kahrabaisebvnffaa  baatehaadei 
Auanabmetarife  für  Rtab-  und  Formalaen  und  Drall, 
för  Ki'^i'iitialin-Olii  rli.'iiinirtterialien,  Eisen  und  Stahl 
mm  Hau  lind  /ur  AiisriUluug  Ton  8chiffcn,  sowie  dif 
Fnichtrii  für  die  Au-fuhr  nach  einer  Reihe  Von  («renz- 
und  8e«;batenHtattutien.  Wenngleich  der  Tarif,  df 
an  Zahl  der  Frachtsfitze  für  die  bezeichneten  OQtcr- 
arten  alle  ähnlichen  nichtamtlichen  deutschen  Tarife 
QbertrofTen  dürite,  leuaftchst  für  den  GeschAftsbereich 
dea  Stahbrerka-Yerbandaa  beatimmt  iat  and  daher  als 
Yeraandataüonan  aar  47  Werkatatlonoa  dea  Yerbandet 
aufweist,  so  verdient  er  doch  in  weiteren  Kreises 
durch  di'n  Umstand  Beachtung,  daB  jene  Statioaea 
zu  den  für  di'-  i;eianite  Ki-ii  nindiiKtrie  liedi  iitnidsten 
gehören  und  als  Empfiingntationeu  fast  süintlicho 
deutschen  Haupt-  und  Nebonstationen  sowiiMii>'  «uli- 
ti^ercn  Stationen  Luxemburgs  aufgenommen  sind. 
15.  ftoii  i.  iv<  wertvoll  wird  das  Werk  insofern,  als  auch 
für  die  Tieien  Yarkebrabauahoncanf  für  dia  direkte 
Fraehten  tn  den  amtUcban  Tanfain  sieht  bastebsa, 
oder  nach  denen  ümkartiemagen  Yortclte  bringea, 
die  billigsten  Gesamtfrachten  angegeben  sind.  Da 
ilii'  ]\iMTd<iiliii  mit  liruiid  der  Vi'rkeiirsiirdmini;"  ver- 
(»iliclitet  fi&a  Gut  zu  diesen  Vorzugsfrachten  a> 
befördern,  so  ist  denn  Kanntaiia  iDr  die  Intatasiaatsa 
ungemein  wichtig. 
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Ihf  nettt  biinjerliche  Rerhf  in  tjcmnntersitänd- 
hcher  iiarntdlung.  Von  Dr.  jur.  Franz  Bern- 
bBfl,  0.  9.  Professor  der  Beelito  tt  dw 
Universität  Rostock.  IIT.  Sachenrecht.  Zwei 
BAade.  (Bibliothek  der  Eeclits-  und  Staate» 
kande.  Band  7  nad  7«.)  Stuttgart  lOOA 
und  1905,  Emit  HetDrioh  Horits.  Geb.  je 
1,50  M. 

In  den  Torlf^genden  beiden  BAndchen,  denen 
h«reito  in  den  Jahren  190*2  and  1903  Darstollun^on 
de»  «AJlgcmeinen  Teiloii''  dea  Bürgerlichen  Ocnetii' 
borhes  sowie  des  , Rechtes  der  SchuldTerhSItnixHo" 
Tor«asjf orangen  »ind,  behandelt  (Kr  Verfasser  dlo 
Kecbte  an  Orondatflckcn  (inabcBonik'ri'  iIak  Hypotheken* 
nehl,  die  QnmdbocbordnaBg  und  da«  ZwangeTex» 
■Mgarang^gMott)  aod  die  Reekto  an  bev^ldhen 
flichea.  Er  gibt  also  iithaltlieh  d«n  III.  AbsehniU 
it*  Bdi^rUeben  Oewtibaches  wieder,  and  zwar  Hhn- 
l"  -h  wie  hei  den  früher  erwcbienenen  Bamli  tu  n  in 
•  iuiT  Fiiriii,  die  vermöge  ihrer  KJarheit  uiiU  leichten 
V<'ri<tündlichkeit  vorzQglich  geeignet  ist,  in  den  (ieii«t 
iuwn'8  bQrgerlichen  Rechtes  einzafQhren.  Ihre  wesent- 
liche StQtzo  findet  die  Darstellung  in  den  zahlreichen, 
durchweg  dem  praktischen  Loben  «otoommenen  Bet- 
«pielen,  die  namentlich  da  angewendet  wefdea*  we 
«iae  ainfiMatoe  UmecbreibuDg  nieht  genflgend  enckelii 


nm  den  Laien  mit  tebwierigett  jorietiacben  Booiffeii 
oder  Fra(^n  rerlraat  n  naeimL  Aof  dieee  weise 
liietet  dae  Werk  in  mancher  Beziehung  mehr,  als 
eine  bloBe  oder  ench  kommentierte  Textaasgabe  des 

B.  O. ;  es  Tenlii  nt  daher,  Tornehmlich  in  nicht  joriuHsch 
gebildeten  Kroisi  n  In  »ichtot  xu  werden.  —  Da«  Fa- 
milien- und  Kriiri'cht  wird  der  TerÜMier  in  iwei 
weiteren  BSndchen  erörtora. 


Ferner  «ind  hei  der  Redaktion  nachstehende  Werk« 
eiug«giuigea,  deren  Hospftichung  vorbebalten  bleibt: 

Weigol,  Robort,  Ingenieur:   Koniirukiion  «ml 

Berefhiiuiif}  flrk/ri;ich'r  Miisrhiiicn  und  Appftrcitf. 
Erläutert  diireh  Boispiek'.  Mit  zahlreichen  Abbil- 
dunireii  im  Text,  28  Kon«trukti<iri«tnfi'ln  und  fünf 
Kurveiitafein.  (Handbuch  di-r  Stark-ttromtf chnik, 
L  Band.)  Lieferung  ^^  nnd  4.  Loipxig  l'i^oi;,  Mach» 
meister  dt  Thal.  Je  1,25  Jt.  (Der  Band  soll  in 
IS  LiefernBfen  ereehebien.) 
Mejftrs  Kieling  K^mrerBations-Lejcikon.  Siebente,  neu- 
boarhiiiett»  und  vermehrt»»  Auflage.  Mit  etwa 
fiHüO  Textneiten,  5'-'0  ,llliistr)iti(instj>feln.  Kurten  und 
Planen,  sowie  100  TextbeiUgcu.  Lieferung  1. 
Leipzig  und  Wien  1906,  Bibliographiscliee  Lutitnt 
0,60  Jk,  (Daa  Werk  soll  in  120  Lieferaagen  zn  je 
OjSO  Jt  oder  in  eeehs  flelbtoderbladen  «a  je  IS  J( 
enehelnen.) 


Industrielle  Rundschau. 


JMe  Lage  dea  RelietoMifeMiirts. 

Die  aatefordenlUeh  etariM  Naehfrage  Ja  Bdieiten 
fBr  dw  lanfettde  Jabr  fallt  an,  obwobl  da«  83mdikat 

nnr  noch  in  Aupnahnit  rilllcn,  wo  diireli  5^trci1<s  fu^zw. 
durch  Betriebsstörungen  hei  Abnehini'rn  kleine  l'onteu 
Terfügbar  werden,  n<nh  AuftrHj,'«  übernehmen  kniin. 
Aach  die  Abrufe  sind  sc>br  Btark  nnd  nur  u*ilweiä«> 
n  befriedigen.  Aufträge  in  trielii'rei-Roheison  für 
du  Jahr  1907  gehen  sehr  lebhaft  ein;  für  dae  erste 
Ssmestcr  nächsten  Jahres  ist  der  grSBere  Teil  der 
ler  VerfOgnag  «tabendan  Mengen  neiesn  ansferkanÄL 
Der  enfrli>ehe  Roheieenmarkt  Ist,  beeiefleBt 
darch  die  gfinstiiTF'  ficRrhHftdlfljfe  in  Denti'chlund  und 
den  VeroinifTten  Staaten,  ebenfslls  re<  ht  fest  liei  an- 
flehenden Preisen;  die  RoheiHonverHebifTungon  ab 
Middirsbroiigb  betrugen  in  der  Zeit  Tom  1.  bis  20. 
August  d.  J.  87  043  t  gegen  G0578  bozw.  &9H62  t  in 
dm  beidon  Vorjabren;  die  Warraatlager  in  Middlea- 
bieagb  sind  seit  Anfang  d.  i.  am  rnnd  90000 1  ver» 
riegelt,  ee  lagern  gegenwlrtig  etwa  MOOOO  L 

Versand  des  Stahlwerks-Verbandes. 

Der  Verauid  dea  Stahlwerks- Vorbandes  in  Pro« 
dakton  A  betrag  im  Monat  Juli  1906  :  485564  t 
(lehebihlgewtehtKabertrilft demnach  den  Jnai-Teraand 
mV  40S  t)  am  4071  t  oder  85  */«,  den  Jali-Yersond 

de«  Vorjahres  (414  1«"  t)  um  71  .(TT  t  oder  17,23  0/0 
ond  die  Beteili^run^jHziüer  für  Juli  um  H,«*T  Oy^j. 

l*'r  8rbeit!<täj,'li<'he  Versand  im  Juli  ist  «llerdings 
g%K«Düber  den  vorhergehenden  Monaten  mit  ihren 
Kither  höchsten  relatiron  Versaudmengen  um  einen 
gariagen  Frosentsata  zurückgeblieben.  Dies  ist  jedocb 
siebt  etwa  anf  efasen  Rückgang  im  Auftragitbestande 
nittflkianbren,  sondern  erklärt  sieh  daraas,  daS  die 
Werke  infolge  Mangel«  an  geeigneten  ArbetMkrilfteB 
■nd  weifon  der  Einwirkung  der  sommerllehen  Hille 
tatsäcblieh  nicht  mehr  leisten  konnten. 

An  Halh/eu^'  worden  im  duli  vernandt;  145G58t 
CTE^n  15««tj!.)  t  im  Juni  d.  J.  und  HG  124  t  im  Juli 
l  'M^.  an  Ei»enliahnmaterial  149931  t  getfon  148167  t 
im  Juni  d.  J.  und  120782  t  im  Juli  1905  und  an 


FormeiHen  lHi#ii7r)  t  Jcet-'Pn  lTtl4.'>T  t  im  Juni  d.  J. 
und  147  271  t  im  Juli  1905.  Der  Juli-Versand  von 
Eisenbahnmatorial  flbertrifTt  den  des  Vormonats  um 
1704  t  und  der  Ton  Formeieen  nm  136181,  wibrend 
der  von  Halbzeug  nm  11211  t  binter  dem  YetsMaate 
zurflckbleibt  Qegnaaber  dem  giekken  Monate  dea 
Vorjahres  worden  an  Eisenbalunnaterial  M 189  t  nnd 
an  Formi'ifpn  43  704  t  mehr,  au  Halbzeug  dagegen 
466  t  weniger  versandt.  Der  lulaodsTeraand  von 
Halbzeug  iat  jodoeh  nm  aber  15000  t  grSBer  als  im 
Juli  1905. 

Der  Vi  rnand  in  Produkten  A  vom  1.  Januar  Ins 
81.  Juli  190»  betrug  insgesamt  3  379  43U  t  und  über» 
trifft  den  derselben  Zeit  dos  vorhergehenden  Jabrea 
{%  Wl  587  t)  nm  481 849  t  oder  1 4,65  e^.  Yen  diesem 
Oeaamtvereaade  entfatlen  auf  Haibseeg'  1125891  t 
(1905:  1049592  t),  auf  EiHenhnhnnist.'rinl  1  107516  % 
(1905  :  9I8S94  t)  and  auf  rormeinen  1  14t»029  fe 
(1905:  979f;01  t).  Der  OesamtverHan.l  in  Halbzeug 
in  den  ernti  n  hieben  Monaten  1906  ist  also  gegen  den 
gleichen  Zi  itraum  Vorjahres  um  76  299  t  oder 

7,27  (•  „  hidier,  der  von  Eiaenbabnmaterial  nm  188 192  t 
oder  iO  TO  'o  and  der  von  Formeieen  nm  166418  t 
oder  16,99  «/o. 

Auf  die  einzelnen  Monat»  vcrttiüt  sich  der  Vor» 
send  folgendermaflen : 


1905  Juli  .  .  . 
August 
September 

Oktober  . 
VoeemiMr 
Deaeraber 

1906  Januar 

Februar  . 
Marz  .  . 
April  .  . 
Mai  .  .  . 
Juni  .  .  . 
Juli      .  . 


146  124 
170  085 
170  815 
137  186 
173060 
169  946 
175  962 
156512 
178  052 
153  891 
158  947 
156  869 
145  658 


120  792 

121  134 
133  868 
IM  772 
145  758 
155  5.<)8 

154  859 

155  G71 
1 72  698 

147  000 
179  190 

148  167 

149  981 


147  271 
142  998 
146  079 

188  996 
119641 
151  951 
129  012 
125  376 
177  107 
163  668 
184  434 
17« 457 

189  975 


Digitized  by  Google 


leee  flteU  md  IHmb. 
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SUUwerks-VerbMdf  AktieaReMllMliafl  in 
BttseMoif. 

Aua  dem  der  OeneraWerMmmlung  vom  23.  Aogist 
votnlegtoa  Beriolito  d««  VontaadM  Aber  dM  tm 
81.  Jfln  1906  ■bgaUnf««  QHahlllqAlir  gJbm  vir 
Vtchatohendes  wiedar: 

Daü  zw«it«i  Oeach&ftHjalir  de«  yerbuidM  Midmato 

i^icli  fliiri'li  ciiip  i'rfrenlicho  und  stetig  wachsende 
Nachfrayo  au«,  so  ilail  alle  Werke  wBhrond  dos 
t;ui>/.tn  Jahres  voll  Iji'hchiiftipt  wcnli  n  kuiiDit'ii  und 
die  meisten  bis  /ait  Ureoze  der  Laistungvf&higkait 
überhaupt  arbeiten  inuBtta,  «m  ilira  Liafaroogavar- 
pflichtangan  su  orfUllon. 

Dia  Batailigungszif fern  konntan  wia  falgt 
arhSht  tterdan:  fOr  Produkte       ab  1.  4.  05  um 

5  »/«i       1-  !>•  Oft  um  5  «/o,  ab  1.  2.  M  nm  1,5 
und  ftl)  1.  4.00  um  Tt^'.,;  für  l'ri>i!ukte  B:  Gruppe 
IV  II  Stul)ciM(!n  uRw.,  ah  17.  4.  (»5  um  5        »b  1.  2. 
00  Ulli  5  ',1.  iitiii  ftb  '211.  4.        um  4,5"/»;  für  Urupp«? 
IV b  Wal/iiraht,  ab  26.  I.  Ü6  um  10  •/<>  und  ab  23.  4. 

06  um  :>,,■)  Hlr  Onippe  IV  c  Orob-  und  Feinbleche, 
ab  11.  4.  05  um  5  »/o,  ab  15.  II.  05  um  5  */•,  ab 
1. 06  um  5  7»,  ab  23.  4.  06  um  4^  V»  und  ab  1.  7. 
0«  um  10  'hi  m  Ornppa  ITd  BObram  ab  2».  5.  OB 
um  6*/^  ab  19.  11.  05  nm  6  ab  t8.  4.  OS  nm 
4,5  'i'o  and  ab  1.  7.  06  um  5  ',o;  für  Oruppo  TV«  EUen- 
baiinachsen  usw.,  nh  29.  5.  06  um  "/o,  nh  1  1.  OS  um 
J»/«,  ab  1.  4.  üü  um  10  »/.  und  ab  1.  7.  <>C,  um  10 

Trotz  dieser  günstigen  Lage,  und  obwoiii  die 
Selbstkosten  der  Werke  während  des  ganzen  Jabroe 
aine  ununterhrocbone  Aafw&rtabawegung  zeigten,  hielt 
der  Verl'und  die  bereits  seit  Jahren  geltenden  Inlands- 

Iraiae  fOr  Ualbaanc  fttr  daa  ganaa  QaaobAftajahr  nocb 
et,  «nd  anr  für  Formeisen  trat  am  1.  Jannar  1906 
ein  Aufschlag  von  5  •*  T.  «1.  Tonne  ein,  dem  ffir  Halb- 
zeug ein  gkicher  Aufschlag»  mit  Wirkung  ab  1.  April 
l'.int.;  folgte.  I)ieKO  AidÄi-liliiice  deckten  nicht  die 
zwidcliüuzeitliebc  Scuigcrung  Uur  8elh«tk(i8ten.  Für 
die  Ausfuhr  kcelunt;  es  stetig  steigende  Preise  zu  er- 
zielen. Immerhin  ist  der  durchschnittliche  Erlös  im 
■weiten  OeaeUft^jahre  noch  etwas  geringer  f.  d.  Tonne 
Uafarnng  ala  im  araten  Oeashlftaialite,  «eil  im  awaitoa 
Oaaebiftajabra  80,5  */•  der  Im  verbände  Tarredmeten 
Mengen  ausgeführt  worden  sind,  wfthrend  im  ersten 
OeeebAftajahro  für  Rechnung  des  Verbandes  nur 
19,8  •/»  anej;erührt  wurden  und  der  liest  der  .VuHfuhr 
und  der  damit  verbundene  geringere  Erirm  direkt  den 
Werken  zur  Last  fiel.  Ferner  ist  zu  berü<  kMielitigen, 
daü  durvii  die  Stt^igerung  des  Oesamtabsaues  auch 
der  Anteil  derjenigen  Werke  gesteigert  wurde,  die 
eine  beeondera  Abraohnnng  im  Tarbaoda  seniefien, 
•o  daB  daran  SstaaluiM  aua  dam  lBlaiiaa>liriOM 
wachsen  mußte.  Durch  seine  Zurüokbaltnng  tn  den 
Preissteigerungen  für  den  inlAndischon  Markt  hat  der 
Verband  bewiesen,  daß  erder  von  ihm  iminer  verkün- 
deten Absicht,  für  stetige  Arbeit  t>ei  mitiUgein  Uewiiiu 
/u  Horsi'M  und  dftH  (leutHche  WirtHchat'tHlelmn  Tor  heftigen 
Erschütterungen  zu  bewahren,  treu  gcbliehon  ist. 

Im  Laufe  des  UescbAftsjahres  sind  fünf  bis  dahin 
aofienstahende  schleaiacbe  Stahlwerke,  nimlioii  die 
Oberscblesiacbe  Eieenindattrie,  AkHengeaeOacbafl  ftr 
Bergbau  nnd  HQttenbetrieb  in  Oleiwitz,  das  Eisen- 
nod  Stahlwerk  Betbleu-Falra,  AktiengeseliNchaft  in 
SehwientochtowU/.,  d!(>  I!i.-<marckhütte  in  Bismarckhütte. 
sowie  die  Firmen  .V.  Burni?.  Berg-  und  IlUttenvcr- 
waltuMf;^  in  Iloraij^werk,  und  A.  .'^(  liönawu,  IloHnuii:;;^- 
hütto  bei  Katibor-Haiiimer,  für  iiireii  Abnat/  an  l'ro- 
dukten  A  dem  Stahlwerks- Verband»  beigetreten. 
Wichtige  ä«tzang»Terftndemngeu  konnten  dank  der 
ESnmiltigfceit  der  Yerbaiidanitglieder  wioderboit  be- 
•ädoMan  wardaa.  b  ban^  tut  die  VarbandabUdang 
in  den  B-Prodatcten  iat  leider  kein  Forleobritt  zu  Ter- 
zei<bie-ii.  nb;;l.iib  durch  die  Kontin:?entierung  im 
Staiilwerksvorbaiide  eine  Grundlage  b<-roit«  gegeben 


ist,  auf  <iio  8ieh  die  Verbände  aufbauen  könnten,  haben 
Verhamllun^en  zurzeit  keinen  F.rfolc,  weil  die  t;üns.tig« 
Geachfiftslage  hei  den  auUenstebeudeD  Werken  das 
latoraase  an  der  Verbandsbildang  zu  sehr  verraindert 

Uabar  die  Oeechaftstfttigkeit  in  den  aiaMlien 
A-Produkleii  bt  folgenden  su  bericbian: 

Halbs ang  (bilaaid).  Baa  HalbMUggtaebtft ent- 
wtekelte  rieh  wurend  daa  TarflnaMoen  Oeschifta- 
jahres  durehwe^'^  ^ehr  günstig.  Wfthrend  dcü  ^'aai«o 
Jahres  lag  für  die  Werke  sehr  reichlieh  .\rbeit  vor. 
Besonders  von  der  zweiten  Jahreshälfte  an  wur  ili>< 
Aufnahmef&higkeit  des  Inlandes  derart  stark,  datt  die 
Werke  auf  da«  auUerste  angespannt  waren,  am  daa 
stetig  ateiganden  Anfordemngen  der  Halbieigw 
brandMV  mdikammen  zu  können.  Im  antea  Tiaitel- 
Jahra  1908  wurde  die  Naebfiraga  dar  iiüiadiiduB 
Abnehmer  noch  dringender,  weahalb  der  Yerband  die 
Torkftufstätigkeit  nach  dem  Auslände  faitt  (janz  ein- 
stellt«. Welche  Steigerung  dur  lulandBabBatz  ^^it 
licginn  der  VerbandstStigkeit  erfahren  hat,  gf^ht  au» 
der  Gegenüberstellung  der  Inlandsveraandmengen  der 
letzten  vier  Jahre  hervor;  an  Halbzeug  (Fartig^wtcht) 
wurden  nach  dem  Inlande  vor«nndt: 

Vom  I.März  1902  bis  28.  Februar  190H  7:iTfi2lt 

,  1.     ,  1903    ,   SO.      ,      1904  H44(12»t 

,  1.    ,  1904  ,  SO.      ,      1905  1  042  SM  t 

•  1.    •  100»  ,  S».     .     1006  lS»S480t 

Die  Maßnalimen,  die  der  Verband  durch  mög- 
lichste Einschränkung  des  Auslandsverkaufes  im  Inter- 
esse der  inltndischen  Verbraacher  getroffen  hat, 
werden  sich  natürlich  erst  im  zweiten  und  dritten 
Qaartal  d.  J.  noch  deotticher  bemerkbar  machen. 

Halblang  (Aualand).  Im  Vazkahr  mit  dem 
Auelande  lag  dae  Oeiehlft  im  zweiten  und  toilwek« 
auch  im  dritten  (Juarlal  ]90Ti  rubiger  infolge  des  Ab- 
HaueiiH  auf  dem  nmerikanisclien  und  der  ZnrOckhaltnng 
auf  dem  eni^lisehi-n  -Markte,  '  n  -  'u  1  Udo  de»  drittiis 
JahrDHvit*rtuli«  guwaim  da»  .\uslaiidHgc't<clia(t  eise 
Festigkeit,  die  auch  weiterbin  anhielt.  Umfangreiche 
Bestellungen  gingen  ein,  nnd  größere  Aufträge  bitten 
hereingeholt  werden  können,  wenn  der  Verband  nicht, 
wie  lehon  oben  bemerkt,  mit  BUekeielü  auf  die  in* 
Undiaohe  Kundadhaft  mit  yarklnfen  zurOdcgabattn 
hatte.  Die  Auslands-Erlöso  nahmen  im  Laufe  dm 
OoHchfiftsjabres  eine  steigende  Richtung  und  erreicbtsD 
im  ersten  Vierteljahr  l'*i)<l  vielfai  h  die  Inlandspreise. 

Der  (iehamtversaud*  au  Ilalbiseu?  vom  1.  April 
1905  bis  :il  Miir/  1906  betrug  1  99t;  7711  t  iRohstahl- 
gewicht),  Übertritft  also  den  der  gleichen  Vorjahrszeic 
U  643  30»  t)  um  353  411  t  und  die  Bcteiligungsziffer 
(1641299  t)  am  8064901  oder  21,06  o;b.  V«» 
OeaarntTarsaada  antüillaa  72,61  o^i  auf  daa  Inbid 
und  S7,89  «/•  auf  daa  Anelaad. 

Eieenbahnmaterial  (Inland).  In  Eisenbahn» 
matcrial  war  das  Oesehaft  durchweij  befriediffeDd  und 
bedeutend  bciwer  als  im  Vorjahre,  sowohl  hinsiehtlii  Ii 
d(<r  ab^'esetzten  .Mengen  als  auch  —  abgesehen  veo 
den  inländischen  ätaatsbahnbestellungen  —  bezügUch 
der  Preise.  Dem  im  Anfange  des  Jahres  1905  ruhigen 
Verkehr  auf  dem  Sohienenmarkto  folgte  im  Iiaufe 
dea  Jafaree  ein  arbehlioiiar  Anihehwniig,  wacn  namaat- 
Uch  die  Steigerung  in  der  Ausfuhr  beitrug.  In 
schweren  Schienen  lagen  starke  Anforderungen,  be- 
soiiders  von  neiten  di>r  preuliisclien  8taat«bahnen  Tor, 
deren  Be<larf  —  enltjejren  der  im  vorjähriifen  l)e- 
riehtr  auHt'ehjirociienen  Hefiirehtun;.'  denjenigen 
des  Vorjahres  noch  um  etwa  27  000  t  überstieg.  Die 
preuBisch-hcssische  Eisenbahnganaiiianhaft  und  dir 
Büddentachen  ätaatabahiMD  haben  von  dem  für  «ie 
sehr  Tortailbaftaa  OptfoUMdrt»  Gebrauch  gemacht  und 
die  Vartrdga  Obar  Uafamag  vaa  SohiaiiflOt  SehweUni 

*  lün^iehtlieh  der  einzelnen  Honatsmaugail  vaigL 
„Stahl  und  Eisen'  19U6  :<r.  11  «Ol. 
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und  Kh'int'inLiizi  ij^-  /--.i  1  :i  liislierigen  Preisen  nnd 
Bedin^nges  für  ilaei  Jahr  lDO(>/0<  verlängert.  Der 
Bed«rf  der  prenBisch-hesaischen  Eisenbahngcmoinschaft 
wird  den  des  Vorjahr«!  wesentlich  Qbersteigen.  Mit 
MDjgeo  anderen  mataeheo  Staatsbabnen  wu^en  neae 
Tsatrige  gaMhloMan.  Daa  QrubaoaciiiaiiangaMliifl^ 
das  in  IVöhjahr  190S  labliafl  war,  Tarliaf  bh  Ja1tra«> 
ende  befriedigend  und  niihm  nur  im  rrHtcii  Qiuirtat 
1900  eine  etwas  mhigrro  Hnltuiig  an.  In  (iiUen- 
•ii-bir?n'?n  war  tltT  Verkehr  i  I  i' n fiilla  ziifriedeniteUcnd ; 
Dimciulicli  mit  Hoijiiiii  d«»  .iulirfM  19IU1  fiitwieki^lte 
lieh  lian  (<<<Hrhttft  »i'hr  fjiiimtij^',  ko  ilali  di(>  Kiliun- 
schieneDwerke  bereits  im  März  bis  Ende  des  Jahres 
aüt  Arbeit  voll  versorgt  waren. 

Eiaenbaliainatarial  (Amland).  Auf  dem 
iubadmuHrki»,  der  wUmod  dea  ganxen  eralen  und 
aatb  m  Beginn  des  zweiten  OescblftsjahrcH  nur  f^u- 
ringen  Bedarf  bei  niedrigem  Proisstando  tetgtf,  tnnclit^ 
•ich  im  Lnufo  di-it  Jahre«  ein  erheblicher  Aufschwung 
^Iteud,  »u  datS  die  Preise  fflr  schwere  Vignolschionen 
stetig  gesteigert  werden  konutcn.  Auch  fQr  Oruben- 
•ad  RiUenschionen  besserte  sich  da«  Öesehifl,  wann 
Meh  nicht  in  dem  glt-icben  MaSei  lUid  liaten  aich 
«hraa  hfibere  i*raiaa  dorahaetua. 

An  BiMabahninatarialian*  wniden  im  iweiten 
OssehÜtojaltre  I  735  344  t  (Rohstabigewicht)  Teraandt, 
sl*o  gegen  die  gleiche  Zeit  des  Vorjahres  (1  419  948  t) 
315396t  mehr.  Hinter  der Beteiligungsziffer  (1  798005t) 
bleibt  der  Versand  um  62  661  t  oder  3,49  0/«  zurück. 
Von  dem  (H-Haintversande  entfallen  auf  dai  Inland 
^,73  */<i  auf  das  Ausland  33,27  o/o. 

Form  eisen  (Inland).  Das  Forineisongeschftft, 
Am  mit  Beginn  des  Geschäftsjabret  aehr  lebhalt  ein» 
gcsettt  hatte,  verlief  auch  weitetfedn  befrtadlgead. 
Osr  TrXgorTerbrandl  im  Inland«  lat  bisher  regelmSBig 
««itergcatiogcn  und  wtre  noch  erheblicher  gewesen, 
wenn  nicht  der  im  l^otnmer  erfolgte  Ausstand  von 
*tws.'J000O  Bauhstidwi  rkem  im  rheinifch-weatfaiisohen 
laduDtriebezirk,  eowi«-  die  ülii'r  i;>\i\/.  DiutNilUand, 
trotj  aiaiicbcrlei  schlechter  t^fabruugcn,  Hieb  stark 
Temiehrende  Anwendung  der  verschiedenen  Patent- 
deckeoejsteme  einen  nachteiligen  Einflufi  auf  den 
Verbraneh  anagvflbt  hatten.  Die  Werke  waren  auch 
aihraad  d««  Winter»  binreidwBd  keaettb  Der  Ve»>< 
kaif  für  daa  iwefle  Vierteljahr  190«  wurde  Mitte 
Februar  xa  detistUu  n  Preisen  wie  für  das  erste  (iuartal 
freiffegeben  und  i,'ii^talt(>to  sich  durchaus  zufrieden- 
■ti'Koiul.  da  allgemein  eine  lebhafte  Bautltigkelt  fUr 
<i«ai  Jabr  1906  erwartet  wurde. 

Form  eisen  (Auslandi.  Im  Auslandsgeschäfte 
Iiielt  die  zu  Anfang  den  Jahres  1905  günstige  Lage 
titlkt  an,  es  trat  vieliiit'hr  eine  allgemeine  Hube  ein, 
4ic  beinahe  bia  g^cen  Ende  dea  Jahrea  anhielt  Oer 
Verkehr  Btl  taila  dareh  Anaillade  tob  Baahand  werkem, 

ttili  durch  lebhaften  Wetttiewerli  einlieltnis.-lier  Werke, 
teil»  durch  die  Konkurrenz  anderer  F,if>Lii  erzeu^jen- 
•iff  liAnder.  Krst  in  den  lei/ten  .Muiuiteii  de«  Jahres 
bc^snn  sich  infolge  der  besseren  Lage  auf  den  aus- 
lindisoben  Mürkten  das  Ausfuhrgeschäft  zu  hohen ; 
«*  blieb  auch  im  ersten  Quartal  1906  rocht  lebhaft 
IWi  «teigenden  Proisen  herreebto  groBe  Kauflust,  und 
beträchUiche  Mengen  konnten  nua  dem  Analande 
bsreingenommen  weiden;  u.  a.  kamen  ▼enchiedene 
Abschlösse  nach  Amerika  zustande. 

DertroHamtversand*  in  Formeisen  »teilte  sich  vom 
.\pril  lyo.-,  bis  .März  1906  auf  1  739  715  t  iHohHiahi- 
^«icbti,  übersteigt  somit  den  der  gleichen  VorjabrH- 
i«!it  (1518  «65  t)  um  220  950  t  und  diu  Beteiligungs- 
ziffer «l  574  727  ty  um  164  988  t  oder  10,48  >.  Auf 
<i**  Inhind  cntfalli  ii  vom  OfleamtrerMUtde  73,t7  *^ 
«uf  das  Aealand  26J3  V*. 

Der  monatliehe  Tenand  de«  fwelton  Oe* 
•^ifujahres  in  TrodttkleB  A  (Yomirbanda-  and  Tes^ 

*  Hinaiehtlieh  der  einzelnen  Ifonatemeogen  vergl. 
.flithl  oad  Kiaan-  190«  Nr.  11  8.  701. 


bandsgogchüfte)  ergibt  lidi  am  folgender  Tabelle 
(hotutahlgewicht) : 


Tsiseoä  t 

WPnP-  OefW. 

lieaats 

gtgen  d.  VorjAlir 

1905  April  ...... 

429  18:-t 

+    19  783 

0        BCftl      ■     a     «    ■    «     •  • 

4ÜH  ti50 

4-    69  611 

441  TS9 

—      5  263 

414  187 

+  66004 

,  Angnat   

434  109 

+    66  8«5 

.     September  .... 

460  702 

+    98  360 

,  Oktober  

466  954 

4-  103  955 

N'ovember  .... 

438  ■ir)'.< 

+    90  732 

,     Dezember  .... 

477  43t; 

-f  124  288 

190«  Januar 

459  833 

+  8*:  Htj9 

,  Febraar  

437  559 

4-    66  595 

527  857 

4-    66  933 

Inagaaarat 

«471838 

+  «89  «08 

Die  l^teMtaltung  des  a  r  h  e  i  tstäglicb e  n  (iesanit- 
abeatzes  in  Produkten  A  für  die  einaelnen  Monate  dos 
■weiten  Oaaehtitagahian  leigt  folgende  AnlUaUiag: 


ArbtlUUfUeher  Verund 

Mchrrer* 

UMfM 

lWS/05 

• 

t 

1905 

April 

Ift  »ifJO 

17  058 

h  1602 

* 

18  283 

17  668 

- 

-  815 

19  208 

17  882 

-  1326 

Jnli  

15  930 

13  480 

- 

.  2500 

16  080 

13  605 

-  2475 

September  .... 

17  887 

18  064 

-  3783 

• 

Oktober  

17  960 

14  520 

-3440 

November  .... 

19  269 

14  489 

-  3780 

Dezember  .... 

19  893 

13  583 

-6310 

1906 

Januar  ..... 

17  686 

14  4'.fiil 

-  :U87 

18  232 

13  370 

-  4862 

• 

M«n  

19  «60 

17  449 

- 

-tlOO 

Der  Oeiamtrereand  in  Prodnltton  A  im  zweiton 

Oe  Schafts  jähre  übertrifft  mit  5  471  83*«  t  dif«  Heteili- 
gungsziffor  für  diese  Zeit  (5014021  t)  um  457  "«17  t 
oder  '."JSe'o;  er  xer/t  sich  zusammen  aus  24ss'.ni  t 
Vorvurbandsgeschiften  und  5  222  942  t  VerbauUs- 
geechaften  (liobstahlgewicht). 

Auf  die  einzelnen  Produkte  verteilen  sich  Vor- 
verbauds-  und  VerbandsgeKehäfte  (l  itHi  hl.  des  eigenen 
Bedarf«),  getrennt  nach  Inland  und  Aualand,  wie  folgt: 


1 — ~  ■  ■■  

▼«rvtftaad 

Tsrhaae 

Zu- 
•aaisMa 
t 

Inland 
t 

Aaslaae 
1 

lalead 
* 

• 

Halbzeug  .  . 
£iionbahn- 

matorial  . 
Formeieen  . 

KM28I 

78800 
«720 

7055 

51623 
8388 

1341329  540164 

1 

I086179!6856«2 
1867087  468620 

1 

1096779 

1786844 

1739715 

Die  danaltige  Beteiligung  der  Werke  an  der  (le- 
samtonangnw  dee  Verbände«  ioigit  die  S.  1088/89 
abgedmckie  2nmmmenatoltnnf^> 


In  der  Hi'iratrihit/uiif,'  v.im  23.  August  wurden  die 
Preise  für  ilalbieeug  um  5  <a  f.  d.  Tonne  bei  bis- 
herigen Bedingungen  erhöht  und  der  Vericanf  fttr  daa 
ereto  Vierteljahr  L907  freigegeben.  Ferner  wnrd« 
die  Freigabe  dea  Verkanfea  von  Formeiaen  fUr  dae 
vierte  Quartal  d.  J.  xa  den  billierigen  Preieen  end 
Bedingungen  beaebloesen. 
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InduttrielU  Sundtchau, 


it.  Jahrg.  Nr.  17. 


Die  Bet«iligiin;«siff«ro  der  Werk«  det 


rado 

kta  A 

8«hwercii 

Italbionr 

•adMabic« 
Btonbalw- 

KoraelscD 

OberbAM- 

Prodakte  l 

» 



materUJ 
t 

< 

» 

915 

61 

560 

III 

469 

270  944 
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68 
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3,6971 

Stchitischo  Qußstahlfabrik    ...  . 

80 

401 

30  401 

0,5201 

Ver.  Königs- o.  Lau rabfltte,  A.-CLf.  ßor^^bau-  u.  HQttenbctrieb 

Obenehleaiaohe  üiMBbfthii-fiederfii-ActieiipäeMUeohaft  .  . 

• 

Kattowitser  A.-O.  fQr  B«r(ban  und  EiHenhatteDbetrieb .  . 

OberacblcsiBche  Eiacn-Indnatrie ,   Actien-UeselUohaft  fflr 

185 

414 

122 

747 

258  161 

4,4t<i5 

Eisen-  und  SUhlvrerk  Bethlon-Falva,  Actiengo«eU»ch«ft  . 

Gewichte  in  Robstohl  inageMint 
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1 1  869 

423 

1  5  845  445 

1  lOQ/NHO 

*  Die  KSnlfs-  rad  LeurabOtte,  die  Obenebl.  BlaenbdhBbedutfo'A.-O.  tmd  die  HaUeehiaakradMO 


AuM  d<Mn  Bericht«  Qbcr  (\\c  Ooschftftsla^^c,  die 
woBentli<hi>  Ai  tideninprn  liegen  Juli  nicht  aafweint, 
igt  zu  i'ntnphmcn,  ilali  die  Werke  andanf.'riid  »tark 
beat^Ut  nind  und  mit  äußervter  Anspannung  arbeiten, 
wn  den  an  sie  gestellten  Anforderungen  gorerbt  zu 
Verden.  Oleichwohl  ist  dien  nirht  immer  mdgliob, 
wosii  namenflieh  der  Mangel  an  geeehnlten  Arbeita- 
ItrSflaBt  iNBar  die  dueb  den  Somner  ▼«raiilaBte 
Vormfataereiifr  der  Arbeitaleistung  und  nenerdiage  der 
auf  dem  Aftchener  Hütten- A ktinivm-in  Itote  Erde 
niifipehrDclu'iU'  Arboiterauastfliiii  l>i'ifraj,'>-n. 

II  i>  1  1)  z  !■  11 1:.  Nach  l'rci;,'ritic  ilfh  Vcrkiiufi'n  für 
das  vierte  (Quartal  ini  Juli  liei'eu  ditt  Aufcritgo  »eiir 
zahlreieh  ein,  da  der  Bedarf  der  inländischen  Halb- 
zeugverbrauchcr  außerordentlich  stark  ist.  Die 
Wünsche  der  Abnubnior  können  nicht  in  allen  F&llen 
befriedigt  werden,  da  bei  der  obaebin  eeboa  atarkea 
InaaaiwaehiiBbme  der  Werlce  elae  Reibe  Betrieba- 
BtSrangen  die  LiefernngamSgUchkeit  lieeiiiJInBta.  — 


Auch  der  Auslandsmarkt  Hegt  im  allgemeinen  fest,  doch 
ließ  es  »ich  nicht  ermöglichen,  nennenswerte  Mengen 
iincli  «Icni  Auslande  zu  vt-rkaufeii,  denn  der  Verband 
ist,  wie  schon  frUher  berichtet  wurde,  in  erster  Linie 
bestrebt,  den  erfa5ht«n  AafnderanfeB  der  lalaeda- 
liundschaft  zu  genflgen. 

EisenbahnmateriaL  In  aehweiem Otterben» 
BMleriAl  aiad  die  Werke  bia  in  dM  niebaie  Jahr 
hinein  toII  beutst  F&r  Otubentdifetten  geben  die 

Abnifi-  Bt'br  gut  ein,  vind  die  Reachäfti^jimg  ist  «o 
stark,  dab  Lieferfristen  von  y  bia  4  Monaten  keine 
Sidtfuhtit  liilden.  Auch  bei  den  KilUTihcliiuiu-nwurken 
li«'gt  Arbeit  bis  Mtrz  nächsten  Jahres  uiul  tuilwciae 
weiter  hinaus  Tor.  —  Das  Auslandsgeschäft  in 
schworen  Schienen  hat  aicb  weiterhin  gfinstig  ge- 
staltet; verschieduiio  grSBet«  Anftrftge  konnten  zu 
guten  Prelaea  bei«ingenmiinien  weidea.  Daa  BilleD- 
nnd  QmbenaohieBengeeebXft  vevUnfl  bei  hShene 
Preiaea  ebeDfaUa  gut   Nnr  in  aebwerea  fiehweOMi 
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EiNeawerk«  iMbes  eine  Batdllgaiigaadffar  la  «Hmlbiavr  fttr  Soblari««''  tob  nimmai«ii  102280  i. 


*i»kUä  der  auBlindiBcbe  Wettbewerb  tellwoiac  un- 
lOaalilp  Mf  die  Proiso. 

FormeiKD.  Da»  IolMuiitge»cii5fi  ia  Formeiun 
ii4  wlir  lebhaft  geworden.  Der  Bedarf  an  Trigem 

W  ao  gro6,  im&  die  WeAe  den  Anfordorangen  der 
Kttdiebaft  nicht  Unmer  rechtzeitig  ^cnaji,'«'»  kennen. 
—  Ras  AtiKlnnil  ruft  in  befrie(ii<,'i  riilHm  l  idfunge  ab. 
Im  Abiiehliili  in'unr  Oeurhifle  herrsuhl  t-i  liun  atis  dem 
'Tiindi'  iiiflir  Kühl',  wi'il  die  Wßtko  Nidfiirii  nicht 
in  der  Laeo  sind,  den  geforderten  kürxeren  Liefer- 
frialaa  ueiaakonnmeB. 

IfealAlacli-WiMtflllMihaa  KohlaMfadlkat  Ii  Em. 

Am  dam  mfaBgreichen  Bericht  dei  Yoratandei, 
«lieber  in  der  «oi  16.  Angoat  abgebalteneQ  Zeehea- 
bc^iitz.  rvt'rr<Ammloig  «ntattat  WNida,  gebaia  urtr  f«l- 

g?B<lt«M  »ieiler: 

Der  arbf itütii^'licho  Kohlonabsatz  für  Uocliiititii: 
de»  gjndikate  atelite  eich  wie  folgt:  Januar  151 859  t, 


Februar  159  259  t,  MArz  155  342  t,  April  144  596  t, 
Mai  149087  t,  Juni  147  177  t  und  Juli  149464  t. 
I>aa  güoatige  Abaatzerfrebnis  der  «raten  drei  Monate, 
anf  Orand  deaien  das  Syndikat  dl«  dieajlhrigen  Ter- 
kaufaTerbandlnngen  durcbfQhrte,  berechtige  zu  den 
beHten  Aussichten  fttr  ein  Kutei«,  sich  in  reKelmSßiiiren 
Uabnen  abwickelndos  ÜCHiluift.  Die  Leietniif^en  lit-r 
Zechen  trinken  indes  bcrcItK  mit  Bc|[;inn  ilt-M  /.iisoitrii 
Vierti'ljHhrfM  in  iTlii'Micli-'in  .Miilii'  /iiriirk.  und  ilii'  zur 
Hefriedigung  der  A ItHrhluHvarbindlii  hkciten  nutwen- 
digon  Mengen  konnten  bis  beute  tjci  » ei ccm  nSebt  er- 
reicht werden.  Uiozu  kam,  daß  die  Anforderungen 
der  Verbraaebeir  mangele  genOgender  Vorräte  und  in- 
folge  der  anhaltead  aBgoapannten  Beacblftlgaaff  der 
kohlenrerhranehenden  Oewcrbo,  namentlich  der  Bievn- 
incIiiNtrii',  liiiiiK'r  t;rü[!t>r  wurden;  die  entstandenen 
Hii(kHt;i[idi>  koniiiöi»  nicht  nachgeliefert  werden,  sie 
rrhiditi'ii  Uli  h  ^iolniebr.  Ilii  s.'  Si  ii'rigkeiten  wurdrii 
dadurch  noch  erheblicher,  datt  die  i:>ta«taei«eDbahn- 
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1080  suhl  and  Kmii. 


Verein»-  NadtriMen. 


U.  J«hrf  .  Hr.  IT. 


▼(»rwaltun^,  durch  dio  Rrfahroni^n  d«s  Toriiren  Jahr«8 

vor-iiiliti;;  ;:rwiiiiirii,  recbt/eitijf  für  ciiu'  rrhnhung 
dur  iicBUindii  »urtfi'ii  wollte  und  jot/t  iliu  Lielerung 
der  ihr  vcrtra|»li(  Ii  /ufttrlH  iidi  n  >!■  hrmctijfcn  forderte, 
um  im  llcrlist  und  Winter  dafür  auf  Alehrlieferunjjen 
zu  vcrzichteu.  L>aO  die  Tertra|;liohen  Kochte  dic»or 
Mehrfordertii^  »b«r  tu  nint-r  Zeit  geltend  gemaclit 
werden,  wo  vom  Befriedigung  der  Aofoarderangen  der 
PrWatknadeehefl  «nmOglich  iat,  bot  zu  einer  Ver- 
schirfonfr  der  gegenwSrtii^n  La^o  don  Rahrkoblen- 
iiwirktoB  li«*i};tftraKBn.  Von  der  v(ir/..'itli;cii  AiiHjimni- 
luiii;  von  Vorräten  ttpitenü  der  Eis(-nljaliri  «liirfto  utwh 
kaum  i-iru-  ij;.'  l,lll^wrklln;;  mif  (irri  Wii;,nintiiai>pi:l 

zu  «»r««rti«n  min,  denn  die  dadurch  im  Herbst  mehr 
verfügbar  wordende  Anzahl  Wagen  steht  in  Iceincm 
Verhältnis  zu  der  nach  den  biaberigan  Erfahrnngen 
sn  erwartenden  hoben  Fehlaiffer.  Im  Qbrifren  meint 
der  Toretnnd,  i»t  dk  Zenhen,  wenn  die  Eisenbahn 
die  Leistung  der  Tollen  Tertragsniengon  fordert, 
billiger«  ciBr'  A'if  Stclluni:  HtiHroiohondon  Wagen- 
materiiiU  vcrinui^Mii  kiiiunTi,  andernfnllH  mOsse  die 
KiHt/iiliHlin  ilii'  AiiHt'iilli'  i)ii[trf"i<;i'ii.  Wan  tlii'  l  raachi' 
der  Minderlieferungen  anlangt,  »u  waruu  uh  iit'bf>n 
Wagenmangel  die  vielen  Feier-  und  Festtage,  die  die 
BelegHihnft  von  ihrer  Arbeitsstätte  fernhielten  und 
die  Förderung  beeintrflcktigtcn.  Aach  der  Mangel  an 
gWBcbnIten  Leuten  nnd  die  Weigerung  der  organi- 
eierten  Bergarbeiter,  Uebemebicbten  zu  rerfahron, 
haben  ilm  7.v<hvn  die  Möglichkeit  genommen,  die 
günstit'i  n  AI'Mjit/lM  ilingungen  nuHZunutzen.  Der  Um- 
t<fli[H;;sM  rk<'hr  iri  <l>'ii  libvin-Kubrhjif<'ii  wiilirond 
des  ersten  Halbjahre«,  abgesehon  von  unvermeidlichen 
Stömngen,  die  ihre  Ursnehe  in  den  dai^legten  F5r- 
demngMehwieriglceiten  hatten,  im  nUgemeinen  flott 
Toa  statten.  Der  WaBseratand  de«  Rheinea  war  dnrcli- 
wer  19  gBnntig,  da8  eine  ToUe  Eatfaltang  des  ScLilTs- 
▼erkehra  mSglieh  geweaen  wtre,  -wenn  gcnflgend 
Kohlen  liiitfiii  horangcHohafTt  werden  können.  Die 
nach  Kiilvr*  alU'r  Sorten  herr»iuhende  rejre  Nachfrage 
konnte  trotz  dir  groben  Erzeugung  iKclit  v.ill  be- 
friedigt weriieii.  Aueli  vi-rmoehton  die  Brikettfahriken 
der  lebhaften  Nachfrage  nicht  zu  genügen.  Vergleicht 
man  die  Förderung  im  Obcrfoergamtabezirk  Dortmund 
mit  der  (iesamtförderung  in  PrenBen  nnd  dem  DenV 
■eben  Beieh,  bq  «reibt  «ieb,  daß  der  Oberbei^nti- 
berirk  Dortmund  in  der  P9rderong  annXbemd  gleichen 
Schritt  mit  den  übrigen  Bezirken  gelmlfen  hat.  Es 
wurden  gefördert:  im  OUorboriramtHiM /irk  l>ortniund 
im  <-r-t.  n  Hall.jiilir  !906  37  737:'.4f  t  tl  nil  ll'JTJl  fi; 
es  bedeutet  dies  gegen  1904  einen  /uwachs  von 
4  624  023  t=  13,97  Oy.  Die  «iesamtf.irdcrung  in 
Preußen  bat  botragen  im  ersten  Ualbjahr  1906 
63  007  793  t  (1904  54  905  789  t),  aleo  gegen  1904 
6102004  t  =  14,76  0,,  nuhr.  Im  Devtaebea  Beioh 
-wurden  fnagesamt  gefordert  Im  ertten  TTslbjaliT  IdOlt 
(j725T29.%  t  (1904  f»HH25  7IO  t>,  mitliiii  £;en  1904 
8  431  58.'»  t  14,3.1  <',.  mehr.  IKm  ZinMi-h«  der 
Förderung  im  Oberb.'i;::iiiusl)c/irk  l).>rtiiniiiil  im  rrstiMi 
lialbjalir  1906  gegenüber  demselben  Zeitraum  1904 


(das  Halbjahr  1905  kann  wegen  der  Streikmonate 
z<a  l  irifMii  Vergleich  nicht  herangezogen  werden)  i«t 
demnach  recht  orbebUch  und  beträgt  annftberad  14  o,« 
der  OeeamlfSfdoniog. 

iy«lllBt  T*rlkliren  zm  1 1<  ktrisohM  Kmngnig 
Toa  istahL 

Naelideni  bereite  vor  eiaiger  Zeit  die  A.-0.  Fried. 

Krupp  in  EsRcn  and  die  RSchlingach^n  Eisei- 

und  }^  t  a  h  I  w  e  r  k  e ,  <i.  m.  b.  H.  in  Völklingen,  «cb 
cni-i.  hlnssiMi  haben,  die  Herstellung  von  El^•ktr^>8t*hl 
Hill  Ii  iIl'im  iiln  ii  genannten  Vorfahren  aufzuüi  lirwn, 
vcrljuiti't  lUMifrdiiifjs,  tliili  am 'Ii  liie  O  b  e  r  *  C  h  !  u  » i  s  i-  b  f 
Eisen  -  Industrie  -  Aktiengcsollgehaft  in 
Gleiwitz  und  die  Poldihütto  in  Frag  daa  gleiche 
Vorfahren  hei  sich  einzuführen  beabsichtigen. 

AitioB'&eMUackaft  Brown,  Bevarl  *  Gie. 
la  Badea  (8ebw«ti)w 

Wie  der  Tlorirtit  d<H  Vor«  nlrmiir^ratea  hervor- 
hebt, waren  dio  \Verki>  der  ( icftellm  liaft  wahrend  dw 
am  81.  Miirz  iili^'dlaufciu'ii  li't/.tcn  < i>'rti  littft?<jahre»  un- 
unterbro'.hen  mit  Arbeit  gwt  versehen,  im  VordT- 
grunde  stand  sowohl  fQr  das  W^erk  in  Ba>1<  n 
auch  far  daa  in  Maonhoim  die  Heratellon^  Ton  Dampl- 
turbinen  neliet  den  nugehfirigen  olektrieekea  Oaat* 
ratoren,  in  denen  der  Umaatz  gegenabor  dem  Tei^ 
jähre  sich  wieder  wesentlich  hob.  Rvlt  1901  b»  «ini 
Zeitpunkt  der  Aiifassung  des  vi.irlif;t,'eii<i«Mi  .I.ilirr--- 
berichtes  wurdeu  im  ganzen  480  Uanipfturbiuüu  mit 
zusammen  769  947  1*.  S.  verkauft.  Auch  auf  dem  Ge- 
biete der  übrigen  elektrischen  Fabrikation  mußte  da« 
Wark  bis  zur  äuiurcicen  Grenzo  der  Leiatungsfähiskrit 
angeetrengt  worden.  Auf  Örttnd  eine«  Vertrage«  mit 
den  SehwMMrlndieB  Bnndeabalutoa  riofatete  dl«  OcmQ- 
Bchaft  fOr  den  neu  eröffneten  ffim^on-Tunnel  auf  eigeat 
Gefahr  den  elektrischen  Betrieb  ein  und  hält  diem 
auch  wcitiT  Hufr.Ttit,  namentlich  deshalb,  um  an 
einem  ^iraktiHuhuu  üuiHjjiuic  die  Vorurteile  der  Einen- 
haliii Fachkreise  gegen  den  eL  ktrihrlien  \  iiilhaliiilii  irieli 
überhaupt  zu  widerlegen,  »odann  aber  auch,  um  zu 
zeigen,  daß  der  elektrische  Betrieb  gerade  für  den 
Öimplon-Taanel  Vorteile  bringen  mOase.  Nach  beides 
Riektungen  war  bltkor  «in  Erfolg  an  verzeichnen.  — 
Die  Jabresrechnung  er^bt  bei  759  016.71  Fr.  Ab- 
Rchreihungen  und  2250605,49  Fr.  Ausj^alien  auf  der 
einen,  97  490,70  Fr.  Oewinnvortrag,  4  454  497,71V  Fr. 
Fabrikationsgewinn  und  504  859,70  Fr.  »onstiffcn  Ein- 
^jÄngcn  auf  der  anderen  '^viu-  l  uu-ii  l'i  lu  rsi  liu'ij  von 
2  048  195,95  Fr.  Von  diesem  Betrage  werden  1 1  *  450  Kr. 
zu  Tantiemen  verwendet,  IftOOO^)  Fr.  verschiedenen 
Unterstatzungvfonda  Qb«rwi«««n,  1 668  750  ¥r.  (=  11 
DiTidende  auageaekflttet  und  eadUeb  114905,9»  Fr-aef 
■neve  Reduuing  voivetcagML  —  Auch  daa  Hannheimer 
Werir,  das  im  al^waafenen  Jahre  zum  erstenmal  nit 
voller  Erzengung.Hffihigkeit  arbeiten  konnti',  wi  i«t  i-iii 
nennenswert  gesteigertes  Ergebnis  auf,  ao  dati  es  bei 
r<'i<  lilichen  .Abschreibungen  «in«  Dmdondo  TOllV*/' 
zu  vorteilen  vermag. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eiseahflitenleate. 
Amerikanisclier  Besuch  in  Deutachland. 

Zum  zweitenmal  hatten  wir  in  Doniadüand  die 
Freude,  eine  größere  Keisegeaellschaft  von  Mit- 
gliedern de«  «American  loatltnte  of  Mining 
Enginoera*  mit  ihren  Dämon  n  begtOflen.  Einer 
Einudung  von  hiduetriellen  Werken  dee  nieder» 
rheinisch  -  westfAliscbon  BergbanHH  sowiu  rttr  Hüt- 
ten-  und  Maschiueniudustrie  folgend,   dio  der  <io- 


^Lliän«führer  des  Vereins  deutscher  Eisenüttenleuti». 
Dr. -Itjj;.  E.  Schrödter,  vermittelt  hatte,  waren 
im  Juli  1S89  <t»u  50  Mitglieder  der  gciisr.nun 
amcrikanisi'hon  Vereinigung  mit  ihren  Damen  in 
Deutschland  eingetroffen  nnd  batloB  damals  unter 
Führung  ihrer  deutaehea  Faebgenoanon  die  fieeichti* 
gung  einer  Anzahl  indnalrietter  Werke  vomnomnMa 
und  nit  iIiNn  deatidMa  FiMiiiaB  «inlga  roIm  tagt 
Tartebi*  7m  folgenden  Jalire  maehten  bokanatfah 
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etwa  1-0  Mit(;liodcr  dos  Vereiim  il«>utsclior  Eisen- 
hflttcnleuto  al«  (iAHtc  der  AmerikAner  eine  dreiwüchigo 
Kci«e  durch  die  Ver.  Staaten,  die  allen  Teilnohmorn 
eine  «ehr  lehrreiche  und  unvergeßliche  llrinnerun^  ist.* 
Als  in  di«6em  Jahr»  die  Ameiikaoer  eine  Einledung 
itt  ^Iron  «nd  Steel  Institnte''  rar  Teilnshme  an  dowen 
ITi  rli-itTerAammlung^  und  zu  achttfis^igon  Ausflügen 
ra<  Ii  ilem  Norden  angenommen  hatten,  war  dien  für 
ii-ri  Vi-r.'iii  liiMitschi-r  KUoiihiitti-nlriiti'  Aiilnli,  rlio 
Amerikuiu  r  iiAv.h  Uoendigung  ihrer  rmglincheu  Tour  7.0 
einem  Bt><iuche  DentBchland»  einzuladen.  **  Zu  unMercr 
Freede  folgten  der  Einledung  fest  alle  Teilnehmer 
u  der  engliaelien  Belae,  im  gnnxen  72  Herren  und 
llDamea.  Unter MMtoren  vares  auch  Captaia  Robort 
W.  Hnnt,  der  PrIiMent  dee  amerllcanlaehen  Yeretn«, 
Dr.  Uaymond,  der  Sekrotfir  des  In«titate8,  Charles 
Kirchhoff,  Chefrodakteur  des  ,lron  .^go",  Jos. 
Hartahorn-  .  H.  .1.  Farkenthal,  Alb.  Ladd 
Colby,  Theo  l>wi<:ht,  E.  (1.  .Spilsbnry  und 
Walter  Wooil  iiiitu'ikoiiimcii.  Am  AIk-ihI  iIi'h 
13.  August  fand  im  i'arkhotel  in  DflHseldorf  eine 
twanglose  Zu8ammenkuiift  statt;  man  trennte 
rieh  jedoch  frabxoitig,  nm  xn  der  am  nAcheten  Tage 
■liilUBdendeD 

Falut  n  4m  alaieRbelBlMlieB  HICm 

Kcht  frisch  zu  sein. 

Bei  heiterstem  "Weiter  fuhren  Tormittaff»  10  ühr 
die  amerikanisehen  OSste  mit  ilin  n  »l.-utsi  In  ti  - 
jl*itern  auf  dem  UüsHeldorf-Kölner  Uampier  „lihcin- 
fold*  stromab  in  fröhlichster  Stimmung;  denn  das  darf 
wnnf  foeigeeteUt  «erdoD,  daft  «ich  die  Amerikaner 
M  der  deateehen  ^Oemlllllohkelt*  und  der  benUefaen 
Anfnabme,  die  sie  hier  gefunden,  außerordentlich  wohl 
fühlten,  was  sie  bei  jeder  Gelegenheit  xum  Ausdruek 
brachten.  In  frohem  Geplauder  an  KaiHerBw^  rtli  ynrlici 
narh  den  niederrheinisehen  Häfen  fahrend,  niilini  man 
"in'-n  kiir/tMi,  hoiliiiUiTL'SHixiiti'ii  Vorlraj;  ili.'S  Ober- 
mgenieurB  Dr.  B  0  b  n  y  -  Nürnberg  übt-r  die  neue 
Brücke  bei  Kuhrort  entgegen,  die  die  größte  in 
Deetechlaad  aein  wird,  da  die  Länge  ihrer  Eiieen- 
kontmklton  Aber  dem  Waeeer  629  m  botrigt.  Sie 
hei  Auf  Oeffnungcn,  jede  von  verschiedener  Spann- 
w«H«i;  die  drei  üauptöffnungen  überbrücken  den  Rhein 
"Jiii.I  ili'ii  l'".iiii,'Hiig  /.um  Haf>  11  von  ÜLilirort.  Das 
iS«»tt<i)i  rti>r  l'j'*i'nki)nHti  uktiüii  ist  rationcH  ilnri-bgefOhrt 
«nd  ent^i'richt  A\\<  h  Ästhetischen  AMt'i)r<l<'niii;L;en.  Die 
Brflcko  wird  von  der  Brilckfiiliauaniftalt  liustavsburg 
bei  Mainz  und  der  TiifbiHiiiutornehmung  OrUn  & 
BUfiiiger  JL-Q.  in  Mannheim  gebaut.  Die  beiden 
anliva  SoitenSiniangen  tod  121,9  nad  ItS,8  m  eind 
Ansl^getrBger,  die  eowohl  nach  den  EndSfTnangen  als 
nach  der  Snttelflffhnng  vorkragen.  Die  EndtrÄger 
»in!  'iiifnchc  P.irullilträger  und  mit  den  Auslegern 
durch  pi'wiilmliehe  »»elonkbolzen  verbunden.  Der  Kin- 
hängetr/itriT  iii  der  Mittelöffuung  ist  ein  Halbparabel- 
triger  und  mittels  Pendelgelenkon  an  den  Auslege- 
irlger  angehängt.  Die  Mittelüflnung  erhält  auf  diese 
Weite  eine  Spannweite  von  20S,4  m»  die  ernte  in 
Dentochland,  die  tOO  m  Weit»  flhoradireitet  Die 
Febrbahnbreite  ist  m,  die  Breite  der  beidor- 

•eitigen  Fußwege  je  3  m.  Die  Uauptträger  stehen 
fischen  Fahrbnhn  und  FuBwcrjon.  Im  Herbat 
"Tirde  mit  den  Fiui<iii'riirim'ii  ln'ijimnen.  Drei  l'feihir 
•md  pncu iii(itin(h  fiirniiiTt.  tin<  r  /wischen  Spund- 
wlnden,  ebenso  die  beiden  Endwiderlagcr.  Im  April  1905 
bei^ann  die  Aufstellung  der  Eisenkonstruktion,  es 
mrde  die  lioko  BndOffnong  and  der  linke  Kragtrigor 
i>  gewlihnltobor  Weiee  anf  Oerileton  montiert.  Im 
Hinembor  war  dieae  Arbeit  ToUendet,  und  das  Gerüst 
viide  wieder  entfernt  Ein  groBer  Kran  von  16  tTrag- 
ttUglcelt  ward«  beaoaden  konatniiort  nnd  immer  von 


•  .Stntil  iinti  Fineii-  IHül  Xr.  1  S.  ft. 
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Fach  zu  Fach  verschoben.  Kür  diu  graiSo  MitttjiüiVming 
und  den  rechten  Kragtrflger  waren  wegen  der  Schiff- 
fahrt insofern  besonders  schwere  Bedingungen  gestellt, 
aU  nur  zeitweise  in  der  Mitte  des  Stromes  ein  Kchmaleg 
Oerflet  errichtet  werden  dnrfte.  Die  Montage  erfolgte 
deshalb  frei  ohne  jegliches  Gerflat  mit  Hilfe  des  groBen 
Krans.  Von  Mitte  Mörz  190r,  lU  h.ntf  wurde  die 
ganze  Mitlelöffnunjr  erriclitot  uinl  bis  Liuie  .Vovember 
il.  .1.  Holl  in  trli'iclu'r  Weis»  auch  der  rrrhti'  Kr»g- 
irftger  fertiggimt«<lU  werden.  Die  frei  vorkrugende 
Länge  wird  in  letzterem  Falle  90  m  betragen.  Die 
ganse  Brficke  einschließlich  Mauerwerk,  DämiTi(<  «kw. 
soU  hie  April  1907   fertig  nein.     Das  Gewiibt  >k>r 

Eisonkonatniktioii  »inaohUefilloh  Caiaeoa*  ist  rund 
7000  t.    Die  Kmlen  werden  5000000  betragen, 

wovon  Ruhrort  drei  Viertel  und  Homberg  ein  Viertel 
bezahlt.  —  In  das  Ende  des  Dr.  Bohnyschon  Vortrags 
mi  I  i  r.  -ich  KrtiKinrnrinnniT,  der  den  niiuTikaniFichen 
liiiMtv-ii  (irüüi'  via»  dur  .VkiiiiigtiBcllscbafi  l'hünix 
/iitru^-;  ein  lebhaftes  Hoch  auf  den  VortrairfiulLi), 
von  einem  Amerikaner  ausgebracht,  fand  vielstimmiges 
Echo  unter  den  FahrgSttan. 

Die  Fahrt  ging  atromabwArta  bu  Walanm,  dann 
landete  man  bei  Krapp  in  Bhelnb&nsen.  Ton 
der  Bc^irlifif^ung  der  Friedrich  Alfredhütte  sei  nur 
so  viel  genagt,  daß  die  Amerikaner  mit  ihrer  Be- 
witnilerung  namentlich  der  (lasmaschinen  und  der 
Walzwerksanlagen  nicht  zurückhielten  und  wiederholt 
darauf  hinwiesen,  daß  mau  .  rfiti  ri'  Anlasen  in  Amerika 
in  solcher  Vollendung  nicht  ketuu  .  vielmehr  erst  in 
den  Anfangssta4lien  sich  befind''.  Die  Damen,  dio 
den  «Margareteahof"  nnd  andere  Wobifahrtaanlagon 
besichtigten,  waren  voller  Lob  Ober  die  PDrsorge  für 
die  Arbeiter  und  Angestellten  und  vereinigten  sich 
dann  ebenso  wie  die  Ilerren  zu  einem  freundlich  ge- 
botenen Imbiß.  l*i>rr  s|irHtli  l'rjiHiilcnt  Hunt  in 
geistvoller  Weise  den  Dauk  für  dip  OtV.  nluit  und 
tlic  liaHtfreiheit  der  Firma  Krupp  am,  frrn<T  wnr  Vh. 
Kirchhoff  der  Dolmetscher  dankbarer  Am  rkciinung, 
naehdam  Direktor  Klönne  die  Uftste  nochmals  will- 
kommoD  gebeißen  hatte»  Dr.-Ing.  SchrSdter» 
Düeseldorf  forderte  dann  nnter  lebhaflor  Begeisternng 
die  Gäste,  Deutsche  wie  Amerikaner,  auf,  den  drei 
fflhrendeu  Direktoren  KIftnne,  Cilatschko  und  Lang- 
h.-inri<-li,  die  in  Stellvertretun^L'  ilrs  leider  utn  F,r- 
fceheiiieii  verhinderten  Mitgliedes  des  [»irekt.iriunis 
(iiiihjiu'»'  !!  so  liebenswürdig  die  Führung  iilieriinnimen, 
ein  dankbares  Hoch  zu  widmen.  r)Hiiu  trat  man  die 
Rttokfahrt  nach  Düsseldorf  an,  di'  bei  einem  gomain- 
eam<-n  Mittit^Amabl  sehr  fröhlich  vorlieL 

Der  nun  folgende 

B«frtlfi«agsa1i«ii4  durch  die  fltodt  INln«ld«if 

in  der  TonhaUe  verlief  äußerst  angeregt.  Eine  so 
froh«  internationale  Geaellschaft  hat  die  Htadt  lange 
nicht  geeehen.  OberbOrgermeister  Marx  bewül- 
kommnete  seine  Gänte  etwn  wie  folgt: 

aUuohgeehrte  Damen  und  Herren! 

Dem  Bflrgermeiater  DfiMoldorfa  ist  «s  eine  hohe 
Ehre  und  Freude,  Ihnen  heute  abend  einen  berelichen 
und  fronndlichon  WillkommgraB  entbieten  zn  dürfen. 

Nielit  xiiin  ersieritiiiii  weilt  die  weit  bekannte  und 
beriiliinte  \  ereiiiii,'ini£j  ninerikft.iu»cher  Berg-  und 
niittenli'iito  in  ilein  iUir^-friedi-n  dieser  Stadt.  Nach 
echt  amerikanischem  .Streben,  alles  in  der  Welt  kennen 
zu  lernen  und  sich  zunutze  zu  machen,  haben  die 
Vertreter  des  Bergbaues  und  der  Eiaenioduatrie  jenseits 
des  Oseans  bei  dem  Besnch  der  alten  Welt  im  Jahre 
1889  bereits  an  den  Toren  dieser  arbeitsreichen  und 
kunstfrohen  Gartenstadt  Halt  gemacht.  Wie  Ingenieure 
aus  allen  Lundern  der  Wolt  es  der  Mühe  wert  ge- 
halten lijilieii,  die  l>ü^(seldi>rfi'r  Austitelhing  im  Jahre 
If'il'J  /(i  hcsuchen,  »<>  werden  iiueh  ni.'Ui'  lu   \>in  llirieu 

damals  wahrscheinlich  erneut  Einkehr  bei  uns  gchaltvu 
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haben.  Ihr  wiederholter,  ehronder  Beueh  IXBt  nnt 
h<i<1('n.  (Inli  Sil'  Mich  bei  una  wohl  i^efüblt  linlu  n  und 
dab  fc<ie  in  Ibrvu  jedesmaligen  Frwartiin>,'<ni  nicht  - 
(Auscht  worden  Bind.  UB^t^rl'llIlll4ciMft  /n  fibt  n  urul 
ÜMtfreundtchnft  zu  er\vi.ii'ru  ist  Allg^iticinirut  der 
VS}k«r.  Und  t^o  hahon  diMni  auch  im  Laufo  di-r  Jahre 
vi«]«  uniarar  Landalaut«  und  Tiek  Bürger  diemr  Stadt 
Ihr  TOB  Natur  raieh  naegnataa  uod  durch  manidilidiaB 
Eriindung»Kcist  nnd  enute  Arbeit  hoehentwickelte« 
Land  besucht.  Sic  haben  geuebaut  die  Rieoenaari- 
tttcllungen  von  riii(iit:i)  umi  !^<-  I.oiiis  uml  i.inlilick 
tun  dürfen  in  vidu  ihrer  induHtrieili  u  rMti'r]n  liniun;:i  n. 
Was  wir  ^'cliint  haben,  ist  nur  der  \iiHilrii<  k  h'ii  listrr 
AVertsch&uung  und  Bewunderung  für  die  Werke 
amerikaniueher  Technik.  Da«  oinniQtige  Urteil  gipfelt 
in  dao  Wortan  Virgil«:  Magna«  naaeitur  ordol  £ina 
majeatitiaeha  Ordanng  entatebt  (drftb»n|.  Unaar« 
Landnleut«  haben  nna  aber  auch  ein  hohca  Lied  ge- 
sungen von  Ihrem  freimütigen  Knlgegenkommen,  Ihrer 
Oefäni<,'koit  uml  Ihrer  ( id-iifri  iiiiil  'i  hart.  Wir  würden 
una  giticklicli  »ilu'ii/.i'ti,  wenn  crt  un«  gelingen  würde, 
Ihnen  bei  Ihrer  ilii'hniali^,'<'ii  AnweHi-nhelt  einen  er- 
neuten Beweis  unserer  Dankbarkeit  zu  geben.  Wa« 
ich  ubtr  Iiis  iJürgerinoister  Ton  DüMeldorf  besondera 
«ttnaohe,  iat,  datt  Sie  aich  bei  una  behaglich  {Ablan 
mtgflin,  und  dat  81«,  ton  den  jadeamaUgäD  B«aiebtl* 
gungen  Korfidcgekelirt,  Erholong  und  Erfriachang 
finden  mögen  iu  dieaer  rheinischen  Oartenatadtt  dar 
^^tll(It  der  helteian  Kanat,  de«  ernatwi  Lebena  «ad 

d.-r  Arheit." 

Die?'!'    |{i'i!c,    ilic    vom    l*iri'kt"r    lir^  St/ilil»  i-rkf(- 

\  orljHiuic.H  S  e  h  a  1 1  e  n  b  r  a  n  d  in«  KngliHclH'  über- 
tragoii  wurde,  fand  lebhaften  Beifall  und  tte- 
geiaterte  Aufnahm«.  Dann  trat  der  Minnerchar  1904 
Gl  Aktion  nnd  orSffoete  adn«  Vortrige  mit  dem 
«Dantaohan  Li«d*  von  Fnübnanlar,  Praiaknapaattiaii 
mm  ITettbewerb  fflr  den  Tom  dftuta4^hfln  Kaiaer  ge- 
stifteten l'rcis  iti  Hri'oklyii,  iIhh  von  dm  /.uhürern  mit 
wahren  Stttrnicii  des  Beifall»  inirgi;«n>Minien  wurde. 

folgten  ilrc'i  alte  deutsche  Lieder,  5Iimu  lu>d  1240 
Ton  A.  de  la  llale,  InnMbruck  ich  muB  dich  la«<8«n. 
Vor  der  Bi-hlacht,  Holdatenlied  1009,  und  drei  Volks- 
iietler,  daruntar  ein  amerikaniscbea  (Dbcies  Land)  Ton 
Frank  t.  i,  Stuvken,  die  mit  ntebt  minderem  Beifall 
mfgaaommcn  trordau.  laawi«ehen  hatte  der  President 
Hnnt  In  benilicben  Worten  gedankt,  die  ron 
Pr.  I{a\nioiwl,  di  r  Mricier/eit  in  Freiberg  studiert 
hat,  in  lioliiMisw  iinlii:er  und  origineller  Weise  flber- 
«i't/t  wuriien.  I'aiiii  t^rili-rte  i  H.iiTbiir;;rriiii'i-ter  Marx 
unter  iiinwoia  auf  den  Htädtischen  Weinbetrieb  in  der 
Tonballe  in  homoriatbober  Weise  die  (ütHte  auf,  an 
Ttaoben  Platz  an  nehmen  und  aui-h  diesem  Jtetrieb 
der  Knaa^,  Uarten-  and  Industrieatadt  die  nMig«  Auf- 
markaamkait  ni  anralMn.  Unter  lebhaftem  BatfnU 
folgte  man  dieaer  Anffordorung,  nnd  ao  nahm  daa 
Faat  ein  fröhliche«  Ende. 

Am  niebaten  Morgan  (16.  Angnat)  trennten  aioh 
di«  Amerikaner  nnter  dar  Pobrnng  dantaehar  la- 
ganianr«  In  drei  Omppen,  nm  di« 

BMielttfiBf  T«neUedeii«r  taiutrl«1l«r  AalagM 

Taraiinobmaa.  Bb  Teil  ring  nach  Rnbrort  zom  Phfmix 
nnd  den  Rbeiniaehen  Stahlwerken,  ein  anderer  Teil 
nach  Oborhauaon  zur  (hitefiorfnim::-liüfti',  und  ein 
dritter  endlich  jcur  Zeche  lthiin|.reiilii  n  hei  Homberg. 
Auf  der  (t  u  t  e  h  o  I'  f  n  ii  ii  »  h  ii  t  t  e  w  unii  ii  die  Ober- 
hausener  Anlagen,  die  Stahl-  und  Wn!/»!  rke  sowie 
die  Abteilung  für  Maschinenbau  in  Sterkrurle  liesuebt, 
wobei  banptaftehlioh  die  die  Fortschritte  dor  ütfutschen 
Indnatrie  anfvelaendan  Botriebe  berfiekalehtigt  worden. 
Dia  amarikanildMIl  Oiat»  hielten  mit  ihrer  Bewunde- 
rung der  dnrehana  medemen  Kinriehtungen  nirht  leu- 

rück  und  Iirju  titeii  I>ei  einem  n;ii  lif,ML''' nd.-n  FriShstÜck 

im  K&siuo  /.»  äierkrade  ihren  lebhaften  Dank  suoi 


Aaednick  ala  Erwiderung  auf  eine  herzliche  Beirrikilnng 
Heitfii»  des  Vertreter»  des  Diroktoriunitt.  Re^'ierung». 
und  liiuirat  HeheidtWttilor.  l.it/terer  liatt«  in 
einem  hiHtori^ell^■n  l'eberblick  iiher  die  lliitte  darauf 
hingewiesen,  datt,  wenn  auch  manche-'  in  Heiner  An- 
ordnung auf  Orand  der  ganzen  Eiit\>  iekluug  dta 
Werkes  kela«B  neueitliohen  Eindruck  maehe,  man 
aaderaaits  doch  horTorhebaa  dBrfe,  dat  di«  Hatte  vor 
allem  in  nietallorgtscher  Hinsicht  von  joher  an  der 
Spitze  marwchiert  und  zum  Teil  vorbildlich  geworden 
sei  für  eine  gröliere  Anzahl  deutscher  Stahlwerke. 
Auf  den  Rheinit>eh«n  Ktalil  werken  fanden  die 
uiiiffi«h<'nden  AnUt;en  elienfnllh  hiiehste  Anerkennung, 
.Namentliub  interessierten  aich  die  Amerikaner  für  dU 
En-AariadnngsvorrichtungSB«  Dm  Erz  kommt  ti 
Waaaair  nach  Bnhrort,  wo  «a  von  nw«i  grofiea  Xoa- 
veyora  nnd  vier  Dnmpfkraaon  in  b««ond«r«,  d«r  0«> 
eeUscbafl  gehSrige  Eisenbahnwagen  verladen  wird.  Das 
Thomas-  und  Martinstahlwerk,  das  Hammerwerk  und 
insbesondere  die  vier  llorhofengaamaachinon  wurden 
von  den  Oä.t<t<'ii  mit  lehbaftein  Intereas«  besichtigt 
Die  Kinricbtiiii^'en  den  l'hSnix  sind,  waa  znnlchst  die 
Verschiffung  aui»eUugt,  bekanntlich  mustarhaft.  Im 
Süden  berührt  das  (ielSnde  diu  tileiae  der  Stnatabahs; 
im  Westen  dehnt  e»  «ich  bia  snm  Khoine  aaa,  mit 
dem  dt«  'Wetkaanlagen  dnreh  «ine  flebroalapofbahn 
▼•rbnaden  sind,  die  auch  den  OflterTerkehr  iwisehei 
dem  wichtigen  Hafen  Ruhrort  nnd  den  Werken  ver» 
rniitelt.  Durch  einen  3500  m  langen  Tunnel  »oll  eine 
el.  ktri-»ehe  Bahn  gehen,  die  die  Stahlwerke  unmittelbar 
mit  den  K 1  dih'iij^rii  lien  der  ( i  i_'Nellne|iÄft  verhindet. 
Dies  wie  die  Hochofenanlagen,  das  basische  Stahlwerk, 
die  Wala-  nnd  Pwilwflrk«  gabea  den  Aaiarikanem 
Tiel  Neu««  su  a«hna«o.  £la  g«m«insani«a  Frfihstaek 
in  dar  «Brbalnag''  hielt  di«  Loitnng  boider  Weifca 
Biil  ihren  Olalan  noch  einige  Zeit  niaammen,  and 
auch  hier  fehlte  es  nicht  an  lebhaftem  Dank  der 
letzteren.  Die /e.  he  llh  einpreubon,  die  bekanntlich 
unter  großen  tiidivvterigkeiten  mit  zAher  Knergie  von 
der  Familie  Hanicl  zu  einer  musterbnften  Bergwerk«- 
anlago  ersten  Banges  ausgestaltet  worden  iat,  be- 
schäftigt jetzt  8000  Arbeiter;  die  tSfUche  Förderong 
betrüg«  8000  t,  die  tiglieha  Kokaanengong  710  t,  sie 
wird  aleh  aaeh  Inbatnebsslanng  d«r  n«n«B  Batterieo 
•nf  1850  t  steigern.  Gegenwärtig  sind  100  Copp^ 
Oefen  neben  90  Oefen  moderneren  Srstems  mit  Neben- 
|>rodnkteni:?»winnung  im  Betrieb;  118  neuere  Oefen 
sind  im  Hau.  Die  Kohlen  werden  aua  einer  Tiefe 
von  L'iHi  hl«  :tOO  III  gefördert.  Die  WohnhÄnser,  die 
hier  die  Familie  llauiel  für  ihre  Arbeiter  errichtet 
hat,  gewähren  bis  jotlfe  1560  l'amilien  ein  seh3nes 
und  gesunde«  Unterkoannaa.  in  den  ArbvitBrkolonieD 
befinden  rieh  Koaaamanstelten,  welch«  mtar  Anfsieht 
dar  BergwerksTerwaltung  stehen.  ^Rbeinpraalen' 
beaitzl  eigene  Knappschaftakasae,  welcher  eine  Familien- 
krankenkaiise  angegliedert  ist;  aueli  he»telii  für  dii- 
HelepHchsft  eine  besondere  Sterbtikiwwf.  Für  alles 
dirM  /i'i(,'ti'ii  die  Amerikaner  grOtites  IntercsKe  uml  ge- 
standen unaufgefordert,  daü  sich  derartige  Anlagen  in 
ihrem  Lande  nicht  fänden.  Bei  einem  Imbifi  aof 
Schachtaulage  IV,  bei  dem  Direktor  Siedenberg  die 
Giiate  begrUBl«,  kam  dtea  mit  h«nlieh«ra  Dank«  lan 
Anadmek. 

Unterdessen  waren  die  Damen  In  DQascldorf  von 
eineni  .I.iidi.  -.-CDinnutiee"  dnrch  die  Kunsthalle,  die 
Kuii^tiikad< Hill'  und  die  Kunstausstellung  von  Schalte 
lühri  ssiirdeii  und  maehten  dann  eine  Wngeni'ahrt 
durch  die  schönsten  Teile  der  8tadt,  di«  sie  immer  wieder 
«la  ehtan  .IotaIj  «ad  boantiflil  pl«««*  bM»leha«t«o. 

Du  PaiteaU 

war  «in«  infolge  der  sorgnamen  Snaelvorbereitungen 
wtjnderrolle  Feier,  die  sich  In  dem  hübsch  aunge- 

schmückti  ii  TJift'  rxiale  der  HdldiiHehcn  Tonhalle  lu  i 
einer  Auwosenbeit  von  220  Personen  am  Abend  dea- 
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dttl'en  Tft^eR  alisjtielle.  Die  Sppisp-  und  MuBikTolge» 
wsr  künHtl<:-ri»ch  illustriert.  Sie  zeigte  ein  Bild,  auf 
dem  die  heidcii  Länder  Atiiorika  und  DeutHthland 
dürcb  eine  von  beidao  Ueit«a  «ugefangene  Brücke 
TOrbanden  werden  sollen;  auf  der  Brücke  gehen  sich 
Iwido  Nationen  nntor  Vorantrai^ang  ibrer  K«tioiuU 
fli^g»n  entgegen. 

Die  Reihe  dar  Tuobieden  begann  mit  flliMni 
narkigen,  Ton  Omaraldirektor  Springornni  in 
(i«otscher  Sprache  autigebr&chteTi  und  von  DlreWtor 
Srh  ft  1 1  p  n  !)  r  ft  n  d  in»  f',nglii<cbe  übertragenen  Spruch 
■i  l  in  l  iitsrhon  Kaiser  und  den  Präsidenten  Roose- 
worauf  die  Maatk  diu  beiden  Nationalhymnpn : 
Heil  Dir  im  Siegerkranz  und  The  xtar  niiangled  lianner 
ifieHe.  Dann  hielt  Generaldirektor  bpringoram, 
dtr  Vorsitzende   des  Vereins  doatscber  EisonhOtten- 

knie,  ein«  B«gt&ftiiiig«red«,  die  etw«  iMcbfolgeoden 
WftHU«!  Itttto; 

,In  der  dootschen  Presse  haben  wir  in  den  letzten 
Wochen  auafflhrliehe  Berichte  Aber  den  Besuch  dout- 
'ibtr  BürgermeiHter  und  deutscher  Redakteure  in 
Uroßliritannien  geieBeu.  Wir  «n»er«eit«  haben  diese 
B«gegiiun;:eii  schon  aus  dem  Gründe  freudig  bcgrAßt, 
«eil  wir  in  ihnen  eine  entprietitiche  Förderung  intcr- 
astionalen  Zusammengehens  erblicken.  Aber  nicht 
dk  TatMwJM  diemr  Bmache  ist  d«r  AbIaB,  daS  ieh 
nrar  ktor  ETutbanng  ta«,  tooitm  der  TTmebnd,  deS 
d«4b«r  in  der  OeffeDtUohkeit  eo  viel  Aufhebens  ge- 
aaeht  worden  ist.  Hierüber  waren  wir  einigermaßen 
erftaunt,  und  ob  liegt  dicH  wohl  daran,  daß  die  tcch- 
niitchen  Vereine  der  "Wr»U  hcIidii  lani;»  den  Weg  der 
internationalen  VerBtändigung  betreten  und  enge  und 
frcandscba.ftlichc  Beziehungen  zwischen  den  Teracbie- 
denen  Vereiniganf^uu  diener  Art  sich  gebildet  heben. 
Bctoadsre  iet  dies  eneh  der  Fall  xwieohea  atteerem 
Tneu  uaA  dem  AmericeB  loetitale  of  Hinbig  Bn- 
{ioeeTi,  Ton  'weldiem  wir  beut«  zahlreiche  und  an- 

Khene  Mitglieder  in  tinserer  Mitte  zu  begrüßen  das 
!k  haben. 

Es  ■war  im  Jahre  1889,  als  wir  7.uin  erntenmal 
die  Freude  hatten,  eine  größere  (leHellHchaft  des  ge- 
nannten amerikanischen  Vereiua  lüer  zu  sehen  und 
uDseren  amcrikaniscbwn  nremidea  «lawi  berzlichen 
Effipfenc  m  bereiten  veirmeehten;  et  ««r  Im  fol* 
gteden  Jalif«,  ek  eine  grSBere  Annbl  dar  Mitglieder 
oBMres  Vereins  der  Einladung  dee  American  in^^titutc 
folgten,  an  der  für  alle  Teilnehmer  denkwürdigen 
Reise  durch  die  EiseninduBtrie  der  Vereinigten  Staaten 
ton  Xow  York  bia  Hirniingham,  Chattanooga  und  zu 
den  nördlichen  Seen  teilzunchnu'n.  Zahlreiche  niiBrrer 
Mitglieder  sind  seither  »m-h  einzeln  jeneeitN  des 
Ozeans  gewesen  und  haben  durch  daa  American  In- 
«titate  und  die  freandüobe  Vermittiaag  seines  hocb- 
pKblfatMi  SdcretlfB,  Bnu  Dr.  Raymond,  Mwie  dee 
demaligen  Priaidenten  dee  Inetltiita,  Hm.  Catarlee 
Kirchhofr,  niannigfaebe  Oelegenheit  znr  Erweiterung 
itirer  Kenntnisse  erhalten,  während  wir  auch  das  Vor- 
guügen  hatten,  yiele  Mittrlieder  den  amerikanischen 
Vfrein»  hier  in  der  (ieschäft  -  li  Iii  unseres  Vereinn 
und  auf  unseren  Werken  zu  itet^TClUen.  tio  hatten 
*ir  im  Düsseldorfer  ÄuHHtelhingHjahre  1902  bei 
dsr  EfOiffnongafeier  die  grofie  freude,  den  Senior  der 
•marikanlMlMn  Htttenlenta,  Mr.  Jobn  Fritx.  bler  w 
Mhen.  Wenn  diaee  BrteMnmgm  frennineher  A«t 
•lad,  M  wird  ee  nne  andeteette  mit  Wehmut  erfüllen, 
wsnn  wir  uns  daran  erinnern,  daß  aus  unserer  Mitte 
die  Minner,  A'w  wir  liei  diesen  Oelcgcnhoitcn  oder 
Mhon  früher  an  der  S|iit7.o  der  gemeinsamen  He.stre- 
bnnpen  zu  sehen  gewohnt  waren,  nicht  mehr  unter 
URA  weilen;  ich  nenne  in  dieser  Hinsicht  nur  die 
KanicD  Hewitt,  Hollej,  Jones,  AlejModer  Thielen, 
Cari  Lsflg,  R.  M.  Deelen  nnd  Blaß. 

Wenn  nelleiebt  li«i  maacbem  -roa  ima  etwae  £nt- 
tlmehng  dartbar  obwaltet,  daft  die  Zahl  unaarer 
Fraiuda  nlabt  grSler  tat,  ala  wir  ai» 


hier  unter  unn  sehen,  so  gereicht  es  uns  anderseits 
dorh  Z.U  ganz  besonderer  Freude,  daß  wir  den  Vorzog 
liaben,  den  Präsidenten  des  American  Institute  of 
Mining  Engineers,  C'apt.  R.  W.  Hunt,  und  toiii  V  orstand 
die  HH.  Theodor  Dwight,  Charles  Kirchhof,  Joseph 
Hariaiionie,  Julian  Kennedy  ala  die  Repräsentanten  eines 
Initltata  cn  begrüBain,  daa  bagrflndet  wurde,  um  ge- 
mainaamea  ZnaammaBwidtan  nnd  freien  Aaatanaeb 
fachlicher  Erfahrnogen  zwischen  allen  AngehSrigen 
deH  Herghauee  und  de»  nOttenwesens  nieht  nur  in 
den  Voreinigten  Staaten,  Kanada  und  Mexiko,  son- 
dern durrh  die  ganz^'  Welt  herbeizuflihren.  Unter 
den  4000  Mitgliedern  de«  im  Jahre  1871  begrilndeten 
American  Institute  of  Mining  Engineers  finden  sich 
Aiigehdrige  aller  Länder  und  Volker,  nnd  auf  eine 
stattUaha  Reihe  von  Zusammenkünften  und  Verband» 
langen  vermag  daa  Inatttnt  mit  großer  Uefriedignng 
surflckaublioken ;  nie  bilden  ein  treues  BpiegelbOd  der 
ungeheuren  Forti«(^hritte,  die  das  amerikanische  Land 
wRhrend  der  letzten  35  Jahre  in  seinem  Bergbau  und 
seinem  Iliittenweisen  zu  verzeichnen  getialit  hat. 

InsbcBoiulers  groß  ist  die  Kntwirklung  der  durch 
das  Institut  ge[illo;^ten  Kisenindustrie  (.'ewesen.  ,Just 
in  dem  Jahre  1890,  als  unner  Verein  drülien  war, 
überflügelte  die  Roheisenerzeugung   der  Vereinigten 

Staaten  inm  anrtanmal  die  bntiBebe;  die  Vereinigten 
Staaten  nnd  Daataehland  ataUlan  dnmala  inaammain 

U  Millionen  oder  rund  W^ff  der  Roheisenerzeugung 
der  gesamten  Erde,  wSbrend  eieb  die  gemeinsame 
Erzeugung  im  Jahre  1 auf  Ober  34  Millionen  oder 
66  o'o  derjenigen  der  Knie  belief.  Di»»  BteigTrung  der 
amerikanischen  Rohcisenprodnktion  von  H'  j  .Millionen 
Tonnen  im  Jahre  1896  auf  über  'l'i  Millionen  im 
Jahr«  1904  iet  eine  phAnomeiiale,  und  wir  müssen 
unaera  angeteilte  Anerkennung  Aber  die  gewaltigen 
teehidaehen  Leiatnngen  anodrtteken,  die  die  Yorbedin- 
gung  zu  einem  eolcii  ricHenhaften,  ungeahnten  Auf- 
schwung der  amerikanischen  Eisenindustrie  gewesen 
sind.  l)ie  VerhSltnissc,  unter  denen  anierikanisehe 
Kisenhütten  ihre  Betriebe  führen ,  sind  nicht  un- 
wesentlich andere,  ais  dicj  iii^m)  der  deutschen 
Schw4'.iter>adustrie.  Während  wir  iu  Deutschland  mit 
hochphohphorhaltigen  Erzen  arbeiten  und  daher  den 
baaisohen  KonTerterproteß  haben  pflogen  mOeaen,  iet 
in  den  Tereinigten  Staaten  der  MartiDproxeB  in  dia 
erste  Reibe  getreten.  Die  Freihält  dea  IVMB]iOrl- 
wesens,  die  in  den  Vereinigten  Staaten  beitebt,  hat 
eine  erstaunliche  Entwicklung  dieaes  für  die  Eisen- 
industrie so  außerordentlich  wichtigen  flehiete«  herbei- 
geführt und  insbesondere  den  Transport  der  Kohstoffo 
zum  lifittenplatze  erleichtert.  Die  gUiiatigen  Absatz- 
Terbaitnisse,  die  in  den  Vereinigten  Staaten  obweltea, 
haben  weiter  die  Anabüdung  von  Einrichtungen  nur 
MaaeenprodvkHon  bafBrdart,  Tor  denen  wir  hawnn- 
demd  stehen,  die  aber,  wenigatens  zn  ihrem  grOfltan 
Teile,  ebenanwenig  wie  die  TrnnH]inrtelRriehtangen 
.\nwi  ndung  bei  uns«  finden  knnnen,  weil  bei  un«  die 
VerhiütniHae  andere  «iiid.  Schuu  bei  der  (iewinnung 
Unsen  r  KohstolTe  haben  wir  hier  im  I<an  1  •  t 
gröberen  Schwierigkeiten  zn  kfimpfen;  ansere  Kohle 
liegt  tiefer  und  iat  ungünstiger  gelagert,  unsere 
Erxe  mfisaea  wir  zum  Teil  von  weit  herbeiholen 
nnd  lam  andern  Teil  sind  sie  arm  an  Gleen,  so  dat 
«naem  Werke  daa  AanBerata  habwi  aufbieten  mdsaan, 
um  Ihre  Betriebe  nuisbringend  in  |eatalten.  Dies  Ist 
der  Grund,  weshalb  Sie  bei  unfi  in  der  Ausnutzung 
der  Ncbener/eu;:nis!*e  Anlagen  finden,  die  Ihr  Inter- 
esse erwecken  wcnleii. 

Gerade  die*t>  Verschiedenheit  der  Verlialtniate 
sollte  aber  nach  meinem  Dafürhalten  erst  recht  ein 
Qrand  zur  .\ufrc(-bterheltung  der  frenndBchaftlichen 
Bexlehungcn  zwischen  nna  und  zur  Mitteilung  der 
goganseitigen  Erfahrangan  aein,  denn  darave  nur  kann 
Ndtalidwa  Ar  beide  Teile  arwachaen.  Indem  idi 
aicher  bin,  d*B  Sie  alle,  die  Ka  hier  anweaand  sind. 
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dieae  Aof  fManng  teilen,  und  ich  auch  annehmen  darf, 
daß  sie  diejenige  weiter  Kreise  Ton  diesaeita  trie  Jmstita 
dm  OiMM  iMfriUle  ioh  dM  BnehciMO  nuMNir 
nnarikanladtMi  Oltto  in  «wewr  lOtte  mvt  dM  b«n> 

lictiKto  and  aprecho  meine  zaTeraichtlicho  Hoffnung 
auH,  daß  unser  Boiaammenaoin  heute  und  in  den  fol* 
genden  Tagen  dazu  beitragen  wird,  die  alte  Freund- 
schaft zwiachon  nm  FachanffehSrie^en  der  beiden 
Ijänder  zu  foMtipuu  uud  nouo  BczinhuiiffL^u  anzukiiil[»foii. 
In  diesem  Sinn»  iHt  e«,  m.  H.,  mir  v'im:  Ehre  und 
Fimidfli,  Sie  herzlich  wtllkomnien  zo  helBen,  und  bitte 
Ut  nmm  dvotschan  Mitglieder  des  Vereina  dsntachw 
BlniilttttMdMito,  «eh  ni  eilwbeB  und  «af  d«e  fevneN 
'Wachses,  Btflhen  und  Oedeihen  dea  Anier!e«n  In« 
stitute  of  ICinlng  En^inoera  ein  kräftiges  Hoch  sus- 
lubrin^n !" 

Die  Rede,  die  Din  ktor  Seh  al  t e  n b ran d  pKen- 
falla  ine  Englische  übcrtruiL,',  fand  nifti  htijjoii  ISL'ifall. 
Sodann  wies  Dr.-Ing.  8chrödtor  in  eiuorri  xweiteii 
Trinkspruch  darauf  hin,  daS  Geheimrat  W  e  d  d  i  n  g 
iii|rieioh  BiuenmitgliAd  det  -Arnuienn  Initttute* 
ml  de«  «TeMfau  dMitedMur  i3wnhMlaBleBto''  eei, 
eis  Beweis  daffir,  daB  die  Wissenschaft  einen  inier- 
nationalen  Charakter  habe  und  diese  den  Qrund- 
Btein  zu  den  Internationalen  Vtrständigungon  ge- 
legt habe.  Der  Redner  gedachte  der  Veran8taltungi>n, 
dit<  Hoitur/oit  iu  der  Aula  der  Bergakademie  statt- 
fanden, als  Uehüiiiirat  Wedding  seinen  70.  Gobartatag 
feierte,  und  sprach  seine  Freude  darflbor  aus,  daß  er 
beute  mit  staunenswerter  Friscb»  inmittea  der  Ver- 
treter der  EUeninduBtrie  von  Jen«^  und  dlMaella 
det  Osesns  sich  belnde;  «tteaäiab  ntee  der  Gefeierte 
atio  ein  doppeltee  FeetmaU  in  dieaersweiiMiMii  Eigen« 
Schaft  beute  einnehmen,  was  boRiHltUeb  eetner  Oeauod- 
heit  keinen  Schaden  znfflife. 

Die  lebhafte  /u^timiminij  zu  diesem  TrinkM|iruche 
steigorte  sich  zu  stürmiiichoin  Beifall,  als  Dr.-Ing. 
Scbrödter  vorschlug,  an  den  Senior  der  amerika- 
nischen ntndii^ttrie,  Mr.  John  Friti  in  Beth- 
lehem,  folgende»  Tülegramm  zu  senden?  »800  freund« 
«obafliich  Teroiaigte  Mitglieder  dee  Ameriean  EnaHtnle 
of  Mining  Engine«rs  nna  des  Vereins  deutscher  Cisen- 
hüttenleute  Heiiden  i!('m  Pionier  im  Rekordütahlwalzen 
uud  dem  Xcslor  der  umerikAuiachcn  StahUiiduHtrie 
herzliche  GraBe  und  frohe»  Glückauf." 

Jetzt  erhob  sich  Gebeimrat  Wedding,  um  in 
einem  Trinkspruch  den  Präsidenten  des  amerikanischen 
Institutes,  Mr.  Hunt,  den  hochverdienten  Sekretär 
Dr.  Itaymoud  und  den  Herausgeber  des  „Iron  Age", 
Mr.  CbarLKirohboff,  nfaiem.  Da« Blatt Kii«h« 
hoffe,  der  vormala  Prlsfdent  dea  Amerf«an  buHtute 
gewesen  sfi,  mnrsehif>ro>  augenblicklich  an  der  Spitze 
der  techaiHohen  i^iteratiir  deq  Eisen-  und  Stuhlwesens. 

Präsident  Hunt  err;  i  1  inn  nofort  lius  W»)rt, 
um  mit  packender  BercdBamkiit  dun  »irklieh  von 
Merzen  koniniendoH  Dank  der  Amerikaner  für  all  die 
FreundHchaft  und  LicbenawQrdigkeit  abzustatten.  Es 
sind  zwar,  wie  Hr.  Springorum  (OUagt  habe,  nicht 
•Um  vielo,  die  horübergekommen;  aber  diejenigen 
▼OB  ibneo,  die  gekommen  seien,  finden  nicht  Iforle 
genug,  um  das  auszudrOcken,  was  ihre  Herzen  be- 
wege. .Unser  Dank  ist  so  spontan,  Ba>;te  ('nptain 
Hunt,  er  kommt  so  vnn  Herzi'n,  iiinl  en  (lr,'ini:t  mich 
rio  iim  auHj^udrflckon,  dali  ich  Duutiich  leruon  iiiüchttt, 
nm  Ilineii  bis  auf  i\<-n  letiften  Rest  zu  sagen,  was 
wir  uinphudon.  Aber  die  Deutschen  haben  eine  Be- 
fähigung, sich  uns  verständlich  zu  machen  durch 
Oate  und  Freundlichkeit,  dafl  ee  der  Sprache  nicht 
bedarf,  am  eieb  verattadlioii  to  maehea.  Ale  Sie 
xum  erstenmal  nach  Amerika  kamen,  bat  unser  da- 
maliger Präsident  Ihren  Verein  a  kindrcd  soeicty 
genannt,  und  so  ist  es  geblieben.''  Xo>  L  tiuitu  lnw 
herzliche  Wort  »»ffh»  <'s|)tain  Hunt  ^friun  tiie  t'iiluebH 
<»f  Mi\  hi'iirf.  uml  man  fühlte  in  di-r  Tat,  daß  er 
aus  der  i'üLle  seines  Herzens  sprach   und  dali  die 


deuteohe  Art  es  ihm  und  8oincn  Gef&brieu  und  0»- 
Uhrtinnein  angetan  hatte. 

Sann  folgte  der  Ladies-Toaat,  gaaproeben  hob 
Refeha«  nnd  Laadtagsabgeoidnelea  Dr.  Bann  er, 

dessen  AnsfOhrungen  von  Charl.  Kirehhoff  tUi 
fflr  Satz  in  geistvoller  Weise  ins  Englische  fihertragcn 
\A  urden.  Dr.  Beumer  wies  in  seinem  huiiiorsprühenden 
'rrink«|mich  darauf  hin,  daft  er  nicht  die  m-hwieriiri? 
Frage  uiueri-iielien  wolle,  oh  auf  seilen  der  Ameri- 
kanerinnen oder  auf  seiton  der  deutschen  Frauen  uud 
Mädchen  die  größeren  Vorzflge  seien.  In  diesen  Tagen 
werde  man  deutsoheneita  den  Amerikanerinnen  den 
Torzug  geben  nnd  amerOniüacbertrfla  den  deubMlm 
Dsmen,  und  nach  der  Trennung  werde  hoffentlich  alles 
wieder  in  da«  richtige  Gleis  kommen.  (Große  Heiterkeit.) 
Im  Preisen  der  I'rauen  sei  man  international,  wie  Jie 
Aussprüche  von  Dielitern  und  SiuatHmiinnern  bowi  isen. 
Von  Dichtern  nenne  er  nur  Hob.  IJurns,  der  von  d«r 
Natur  gesagt:  Her  prentish  hand  she  tried  on  oisd 
and  than  she  made  the  lasses  (mit  Lchrlingshand 
■ebuf  tie  den  Mann,  mit  Meieterhand  die  Franei), 
ton  den  Staatsmltuieni  nir  Blaaukretc,  der  aUeseit 
ein  michtiger  Anwalt  der  Frauen  gewesen.  Und  wenn 
dieser  Staatsmann  am  9.  Juli  1900  gesagt:  «Wir 
werden,  so  flott  will,  niemals  mit  den  Amerikanern 
Streit  haben*,  so  würde  er  heute,  wenn  er  hier  wän  . 
hinzufügen:  „BittonderA  aber  nicht  mit  den  .\iiieri- 
kanerinnen,  die  «ich  vielleicht  auch  auf  haudttl«- 
politischem  Gebiete  ins  Mittel  legen  werden,  wenn 
die  Handelsverträge-Verhandlungen  mit  DeutaoUanl 
ins  Stocken  geraten  tollten.*  (Qro6o  Heiterkeit) 
KaobdoB  Badner  dann  noch  besonders  der  Antobet 
der  Engineere-Vrauen  gedacht,  verglich  er  derei 
Treue  mit  dem  lauteren  Golde,  das  wir  nus  den  Tiefen 
der  Erde  fordern,  ihre  Fe8ti;;ki'it  und  Elastizität  mit 
dem  l>esten  Tie^'elstahl,  den  wir  in  unseren  Stahl- 
werken borstidlen,  und  ihre  Kraftfillle  mit  dem  Radium, 
das  trott  seiner  mächtigen  Wirkungen  kaum  merklich 
an  seinem  Volumen  verliert.  Höher  aber  noch  etebs 
die  Kameradschaft,  die  eine  eobte  Fran  ihrem  Manne 
•nf  dem  Weg  dureha  Leben  beweise,  die  Fdnt  Ks» 
marclc  at«  ihre  hSeliate  Tugend  gepriesen  und  fon 
der  der  Veteran  der  amcrikanii^clien  rifii-nindimtric 
John  Fritz  in  Bethlehem  gesagt,  dali  nie  das  Be«te 
am  h  für  ilie  businesH  deti  MaiineH  sei.  UroÜer  .lubcl 
folgte  diesem  Trinkspruch,  und  so  klang  das  schölte 
Fe8t  in  dem  Besten  ana,  was  ea  auf  dar  Erde  glb^ 
im  Preise  der  Frau. 

Die  Stimmung  bei  der  Tafel  war  eine  fc«tlicb 

Bhobenef  nie  hatte  iliren  HAhepnnkt  erreicht,  als  das 
ompoterkorps  der  5.  Ulanen  dnreh  einen  Fan&nn- 
marsch  die  Tafel  aufliob  und  ein  TStttehein  begana* 

Der  am  Iii.  \ii£,'nst  Ktattgchabto 

Ausflug  lu  d&ä  Bergische  Land, 
„tho  fatberland  of  German  hard-vare  and  cutlery"  bot 
den  amerikanischen  Oieten  zunächst  die  Gclegenbcit, 
fünf  venehledene  dontaehe  Verkehrseiurichtungcn 
kennen  in  lernen,  den  preuBieohen  D-Zug  von  DOssel- 
dorf  nach  Vohwinkel,  die  Sdiwebebabn  von  Vohwiakd 
nach  Barmen,  die  Bartuer  Bergbahn  zum  TSlIcturnii 
die  Bergische  Lokalbahn  und  die  Remscheider  Straften- 
bithn.  Die  I'reubi^iehe  Eisenbahnverwaltung  hatte  dt« 
besten  Salonwagen  ihrer  Direktionen  zur  Verfügung 
gestellt,  und  so  bot  diene  Fahrt  auch  dun  Amorikancro 
mancherlei  Ueberraschendes.  Da«  Hanjitintere»«*» 
wandte  sich  natürlich  der  Schwebehahn  zu,  da  uma 
aokhe  in  Amertka  noch  nicht  kennt.  ßefSrdart  werdeo 
snrseit  Aber  10  Mnilonen  Fahrgäste  jährlich,  danmter 
vor  morgens  7  Uhr  etwa  3U00  Arbeiter  täglich  fSr  den  er- 
milBigton  Preis  von  ü  >  fflr  die  )»anzo  Strecke.  Rflckfabr- 
kurt'  ii  Inhalten  dir  Arlii'iter  für  1.')  :  die  Hinfahrt  mn6 
vor  7  Uiir  iiiargeiiB  angetreten  wenlen,  die  Rückfahrt 
kann  zu  joder  Tageszeit  i  rfolffeti.  —  Die  gnn/>'  .An- 
lage fand  die  ungeteilt«  Bewunderung  der  Uäste  und 
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gern  aeichnntt  ri  «ie  sich  in  das  Ooldone  Buch  der 
UMOlhrhnft  uin.  Dann  ging  es  Qber  den  Tölloturm 
b  aiiTMwider  F^krt  durch  d«*  reuTolU  Qelind«  de« 
BMfiwmB  IriUid«!.  In  Remiebefd  «urd«  Mltena  An 

Herren  dl6  Linden  b  er  g«  che  Elcktro§tahl- 
fabrik  bracht,  während  die  Damen  zur  Tal- 
s|M'rrf'  vnrnrifuhren.  Seit  März  dieses  Jahren  vcr- 
»fiit'itt't  lias  1,'ciiannte  Stahlwerk  anuHrhlieSiich  .Stahl- 
blö«-K.\  die  niittelH  Kloktro  -  Srhniolzvorl'ahrenB  ge- 
wonnoD  werden.  Die  Darstellung  erfolgt  durch  einen 
koinhiai<'rt«n  Prozeß  zwischen  Martin-  und  Elaktro- 
tSm.  Um  werden  nnr  QtuUtit»-  nad  JLegienuigwtehle 
•naigl  ud  zwar  nnter  umdilieBUdier  YenreadoBg 
dettodien  Rohmaterials  (.Schrott).  Dte  BertteUnng*» 
ketten  eollen  sich  gegenQber  den  Siteren  Yerfahren 
um  etwa  60  '/i»  vi-rrint'ftm.  Der  Prozeß  ist  auf  die 
Hcroultschen  F'utt-titi!  begründet,  deren  Weitereot- 
wickKin^  uiiil  uuluntrii'U>(  WTwortvitif,'  ila<*  Nenlienet 
4er  Staltl»urke  Rieh.  Lindenborg  U.  m.  b.  IL  ua<l  der 
BektroBtttblgosclUchaft  m.  b.  U.  iet. 

V0U  Hrn.  Lindeaberg  in  einer  wnrmhendgein 
HfllMhen  Aupreeha  begrUn  ood  Tom  Direktor  Prot 
Biehhoff  ebenfaUe  in  englischem  Yortragr«  &ber  das 
Vesen  der  Eletctrostahlerzeugung  unterrichtet,  wurden 
di.  Piintf  lintin  von  lüi'Ncn  beiden  Herren  sowie  von  dem 
KrhrnitT  Dr.-liig.  iieroult,  und  dem  Aufsit'htsralimit- 
i'liviie  Dr.  Rathcnau-Borlin  in  dt  ii  Bctridi  ;;i'fül>r<, 
der  die  ungeteilte  Anerkennung  alter  iiesucher  i'aaU. 
D*S  das  Werk  dieee  Anlage  den  letzteren  geöffnet, 
i«t  unserer  Meinan|;  naeb  da«  beete  Zeichen  fOr  das 
^r»6e  Vertraoen,  daa  man  in  dat  Yarf^iren  eetzt 
Dw  DaaklMwkeit  fir  dieee  Bereitwllli«lnit,  daa  Vafk 
in  »tten  BilMeUietlen  «n  zeigen,  gaben  amerikanisoher- 
•«its  Prisident  Capt.  Hunt  und  doutdchcrrioit!«  Dr.-In^^. 
Schrüdter  herzlichen  Ausdruck,  währt^nd  Hr.-In^'. 
Lö r  tu  «  n  ti -  iti-rlin  der  treffüchoii  Krau  dos  llftiisi  rc 
I.ind«nb«rg  gedachte,  die  üiro  (iastfreundecbaft  durch 
einen  ToHrnfflieben  ImbiB  d«B  OMan  g«gentber  an 
den  Tag  gelegt  hatte. 

Dann  ging  die  Fahrt  zur  Talsperre,  jenem  groB- 
utigea  Werk,  daa  1100000  Kubikmeter  Waaser  faSt 
Ke  Aalaire  eowohl  «fe  die  reiivolle  ümgebung  erregte« 
die  Gbert^riHtimmende  Bewundfriini;;  diT  A iniTikiiiicr. 
l'm  3  l'hr  [m<  bmittaga  ging  uiau  zu  TincU.  Kom- 
aifr/uiirut  .Morit/  Bilk  er  begrüßte  dort  die  (iänti' 
in  einer  vun  beetem  liumor  getragenen  Kede,  in  der 
er  darauf  hinwies,  daß  Remscheid  alte  Verliiiidutigen 
mit  allen  Weltteilen  halM|  so  ditß  Rein  Orußvater  zu 
»agtn  pflegte:  Als  Cbristaph  <  <<lutiibus  in  Amerika 
iandete,  traf  er  ala  «nlen  Menschen  einen  Be«> 
icbeider  Btaldreieenden,  der  ihn  fragte :  ,ra  weldiem 
Artikel  und  für  welcbi'«  Haus  reiben  Si.>  ?"  iSiiir- 
nti»rhe  Heiterkeit  1)  Im  ülirit^en  wolle  lt  ni<lit 
Ml  1.'  Wiirt«!  machen  zur  Bowillkotnmnung  so  lii-b-T 
ütt^te ,  Hundorn  eine  ander«  Sprache  zu  ihuua 
reden  laSHen,  die  international  yerständlich  sei,  die 
Sprache  dos  deutschen  Liedes.  Und  in  die  leb- 
haften Beifallsrufe,  die  dieser  Rede  folgton,  niiscbten 
•ick  denn  die  Klinge  dee  Stumudien  j^Ciett  grOAe 
didl"  ven  Fvana  Xfleke,  die  der  ani  nnfiig  Arbdtem 
der  „Bergischen  Stahlindustrie"  bestehende  MAuncr- 
ebor  in  außerordentlich  stinimungSToller  Weise  vor- 
trug. Kr  licB  darauf  noch  zahlreiche  8pfnii>'ii  anderer 
Lieder  folgen  und  er  wird  einen  gleich  «ttlriutist-beu, 
aber  durchaus  berechtigten  Beifall  in  den  ganzen 
Jahres  seines  Bestehens  kaum  gehört  haben ,  wie 
van  den  amerikanischen  Qästen.  Dankbar  schied 
«um  Ton  Renwcbeid  ond  (nhr  in  der  StraBenIwhn,  der 
tiuigea  in  Dentaebland,  die  ohne  Ueberaetcnng  eine 
^igOflg  Ton  1  :  9  überwindet,  zum  Bahnhof,  um  die 
BAckreise  nach  Düsseldorf  anzutreten.  Bewundert 
wurde  dabei  noch  der  majestiitisilie  Hau  der 
.Müngstener  Brücke",  jenes  Weltwunders,  zu  dem 
^'"  't  t  8Uhl  nnd  10000  cbm  Fundfiiii.  ntw.  rk  Tcr- 
*eo<let  «arden^  und  die  einen  Koetenaufwand  von 


2  12&000  ^  erforderte.  So  hat  das  .Bergiaohe  Laad" 
den  Söhnen  und  Töchtern  des  Landes  der  .onliegraniteB 
Mteüdikaitan'  d«cb  raeht  viel  Kanas  Mgan  Irtman, 
und  dae  nl  ifnt  im  Intarane  beider  ITationen,  dte  v«tt* 

einander  lernen  können  und  lernen  mri«scn;  denn  dies 
Lernen  w  ird  ani  besten  den  Weg  auch  einutn  handela- 
vertratrlichi-u  VerhältniH  fiirdern,  das  beiden  Xaticineii 
zum  Vort<>il  gereichen  wird.  Auch  nach  dieser  Seite 
hiti  »ind  die  Tage  in  Düsseldorf  nttd  Im  Beigtaehea 
Lande  nicht  vergeblifh  gewesen. 

Am  17.  Aagait,  dem  letzten  Tafe  Cranndadiafl^ 

Heben  BeisamincnHeit:-    f;i:':i!  eiii« 

Klieinfahrt  nach  Boppard 

elatt,  die  Ton  achSnstom  Wetter  begünstigt  war. 

A  lovoly  day!  Das  wur  da«  einstimmige  Urteil 
dankbarer  (läste,  die  im  Loli  deutscher  Oastfreund- 
schaft  nicht  müde  wurden.  Ein  Sonder/.u^'  iirachte 
sie  nach  Koblenz,  von  wo  zunächst  daa  nachfolgende 
Telegramm  an  den  MAnnerehor  der  Bergischon  8tabl- 
indnatfie  .nach  Bemeakeid  geaandt  wurde:  »Dem 
Minnarohör  der  Befviaehen  SbüiUndnatria  aenden  Tom 
aagenumwobenen  Rhein  in  froheater  Erinnerung  an 
die  gestern  gehörten  vortrefflichen,  Herz  und  Oemüt 
erfreuenden  Uesangsvorträge  innigen  und  herzlielien 
Dank  mit   dem   Wunsche,   daß  da«  deuts^lie  Lied 

neben   der  Arbeit   alle/.i'it   da«   Juwel   deii  lter(,'iBchen 

Jjandes  bleiben  möge  Institute  of  Mining'  Kng^iacors 
und  Verein  danhl^r  Eisonhfittenlentc  :  Hunt,  Dr.  Ray- 
mond, Springomm,  Dr.-Ing.  Schrüdter,  Dr.  ßeamerl" 
Vom  Babnbof  ging  aa  sm  den  berflhmtan  Deinhard- 
aaken  Kellareiaa.  IMe  im  Jahre  1704  gegründete 
^nna  Dalnbard  Co.  war  eine  dor  ersten,  die  die 
ErzeuiinisBO  dor  H'  t  rhiltel  doi*  Rlieins  und  der  NT  i  r| 
üb«r  die  Meere  auhtuUrte  urnl  frdbicitii:  Verliindun^jeri 
mit  England  und  Amerika  anknüpfte.  Wer  von  den 
deutschen  HOttenleiiten  im  Jahre  1880  den  Besuch  der 
Deinbardachcn  Kellerei  durch  das  Iron  and  Hteei  In- 
stitute mitgemaebt  hatte,  konnte  sich  bei  dem  heutigein 
Beanaha  ▼«»  dar  Ausdehnung  und  den  vielfachou  V«r»' 
baaearnngan,  die  der  Betrieb  in  den  letotan  86  Jattran 
erfahren  hat,  übertengen.  Dia  Koblenxer  Hanpl- 
kellerei  bat  sieb  In/wiHcben  um  das  Doppolte  ver- 
trniliort  und  die  Kellejrüuuiu  bedecken  einen  KlSchen- 
ruum  von  ^ogen  15  000  (juadratit\eter.  In  dem  /^ndteii 
bocbgewulbten  Füll-  und  Degorgierraum  erregten  be- 
sonders die  elektrisch  betriebenen  Aufzüge  und  Ketton- 
transportwerke,  womit  die  gefüllten  Fiaecken  zunächst 
in  die  OArkeller  gebracht  und  spSter  dnroh  die  wcit- 
liufigen  Keller  verteilt  werden,  Intaraaaa.  CUaidi- 
xeitig  h5rt  man  daa  Klappern  der  Flaaehen  auf  den 
Schütteltischon  und  so  herrschte  in  der  Hach  in  Eisen- 
beton konstruierten  Sektkellerei  Leben  nnd  Bewegung, 
wiibrend  in  den  daranstoßenden  Tonnenjjewidbeu  die 
lUiLtiu-  und  Moselweine  in  stiller  beschaulicher  Kuhe 
ihrer  Flaschenreife  entgegenharren.  Den  besondern 
Stolz  der  FirmeninhaHor  bilden  zwei  über  den  Hauj>t- 
eingAngon  beliudli<  he  Inschriften,  von  denen  die  etoe 
auf  die  Anwesenheit  der  Kaiaerin  Auguata  bei  dar 
Ebweikungafeier  am  18.  Kotrember  1875,  die  andere 
auf  den  Besuch  Kaiser  Wilhelms  IL  am  1.  September 
iH9^  weist.  Die  Kellerfahrt  bildete  das  Kntzücken 
der  amerikaniseben  um!  d.'ut^^elien  (iiUte,  die  von  den 
Eigentümern  der  Firma  Karl  und  Franz  Weijeler 
sowie  Oebcimrat  Julius  W  ■  j^eler  herzlich  bei.,'rijlU 
wurden.  Des  Bewundern»  »nr  kein  Hude,  und  ins- 
besondere erregte  neben  der  Schaumweioherateliung 
der  Wert  des  Inlialta  einzelner  Flaaer,  darunter  ein«» 
▼on  17000  »4,  daa  bddiale  Erstannan.  Dana  ging  ea  In 
einer  pr&cbtig  anageechmflcklen  Feetballe  cum  Frflh- 
stüclc  Hierbei  orfreute  der  Uesangverein  „Rheinland*' 
durch  den  herrlichen  Vortra;,'  des  .MoHellleds",  des 
„Khoinlieds"  und  einer  enuiicküHd  gusungenen  Kom- 
position des  Voreinsdirigenten  vom  „Ileimatlanil"  di'^ 
UAst«,   die  stürmiacben  Beifall  apendeten.  Karl 
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Wegeler  redete  in  einem  englischen,  von  beetem 
Humor  gesprochenen  Triokipruch  auf  die  anMrik** 
afidicii  Olite»  iadftiQ  er  an  da«  Wert  LntiMu»  aap 
kntt|rfl«:  „Wer  nlebt  Hehl  Wein,  Weib  und  Oeaanf, 

der  bleibt  ein  Narr  nein  Treben  Innij'',  nm  tlann  weiter 
ftu»»nfilhreii,  auch  der  übcTzeuj,'tente  Kc|iuhlikaner  er- 
kenne einrn  Ki'mi^'  «n,  den  ^Kiinit,'  Wein".  iLetvn  lid 
Zaatimninng  1)  Das  Ilip  bip  hurra!  auf  die  (iiiKtc 
fand  eine  stfirmlBche  Erwiderung.  PrAaident  Mr.  Hunt 
dankte  zunScbat  den  SSngern  und  hielt  daan  eine 
Iftngere  Ansprache,  in  der  er  den  aae  innerateai 
Hanen  kooimendan  Dank  der  AiBerikaiMr  nm  A«a> 
drnek  brachte«  der  am  ae  wlrmer  ael,  ale  ele  aaf 
ihrer  ganxcu  Fahrt  von  Anu  riku  Aber  England  nach 
Deut«chland  gleiche»,  wie  ilirn  ii  hier  geboten  worden 
cei,  nicht  gesehen  iiätten.  /arQckblickend  gedachte 
nr  all  der  Freundliehkeit  und  Hpr^liehkeit.  die  sie 
gefunden,  dos  Sonncnselieltis,  der  ülier  di-u  I'ebttagen 
gelegen  habe  nnd  den  er  dem  wunderbaren  irionnon- 
schein  vergleiciie,  d<<r  ihm  ans  dem  herrlichen  Oe- 
trinke,  da«  er  in  deoi  Pokale  halte,  entgafenlache. 
IfCge  aadh  der  goldene  Strahl  der  Seime  immerdar 
aaf  dem  Hause  1)eijiliard  und  der  Nation  UegeD»  die 
soleben  Tropfen  hervorbringe.  Die  Rede  wurde  von 
ltdihnfteni  Iteifalt  l)ej,'leitet,  der  sieh  ii>  eleteheiti  Mfißo 
w  iederiiolte,  alw  Dr.-Inj^.  S  r' Ii  r  i>  d  t  e  r  ilen  («eheitnrat 
Juli  II"  We^(>ler  feierte,  der,  r'inht  Teihiehnier  <ier 
Firma,  jetzt  als  (iasl  hier  sei,  aber  in  aller  frische 

and  Jageudliehkcit  mit  der  ihm  eigputiniHahen 
aoaidgan  Llabetwwardigkeit,  rheinisobem  flniMr  «od 
rbeiniaehem  FBlilea  aod  Denken  an  der  Tafel  teil» 

nehme.  Ein  endloaer  Jnbel  folgte  diesem  Trinksprach, 
auf  den  der  also  Gefeierte  mit  einem  launigen  Trink- 
spruch  anf  die  Damen  erwiderte.  Die  drei  eheoft 
weckten  hundertfachen  Beifall. 

Nur  uii(;erti  Hchieii  innn  iius  dem  gastlichen 
Hause  und  setzte  auf  dem  neuen  Salon  •  Dampfer 
„Ernst  Ludwig,  Großherzog  von  Hessen"  bei  bestem 
Wetter  die  Faärt  bis  Boppard  fort.*  Unterwegs  fiber- 
raaekteii  Ftaa  SchrSdter,  Friulein  8panna|;el, 
Friolein  Dflrr  und  FrAolein  Waddiardle  Olita 
mit  einem  clerlichat  getansten  Venaett  Tiel  ra  der 
allgemeinen  schönen  Stimmung  trogen  nueh  die 
Weisen  der  lid c  h  I  i  n  ? s c  h  e  n  H  11  ti  e  n  k  a  |)  e  1 1  e, 
Yßlklingen,  bei,  welche  den  nuiHikulischen  l'eil  des 
Tages  Qbemommen  battu.  Üanii  ging  es  stromabwärts 
und  ein  frithlicbcs  Mahl  vereinigte  Amerikaner 
und  Deatflche  drei  frohe  Stnndeiu  Dabei  gab  es 
noeb  Bwei  bemerkenawerte  TIsohredeo,  deren  erste 
Oeneraldirektor  8]»rlaf  »ran,  darAber  hielt,  dalt  alle 
diese  Tage  oieht  bloB  dem  VergnOgen  gewidmet 
gewesen  «eion,  sondern  im  besten  Sinne  des  Wortes 
ernsttiit  Aufgaben  gedient  hfttten  —  der  Vermittlung 
des  VerstAndnisse«  zwisebeii  zwei  Nntionen,  die  auf- 
einander angewiesctt  hcicu.  Die  ebenso  herzliche  wie 
Terbindlicho  Art,  in  der  Generaldirektor  Springorum 
zu  sprechen  pflegt,  der  eich  diesmal  des  engliacbeu 
Idioms  bedioate,  trag  ihm  den  stfirmischen  Beifall 
der  Amerikaaar  and  Oeataeben  ein,  die  ihn  an 
dieser  inhdtereiehen  Bede  herdiehet  beglüekwflnsebten. 
Pr.  Raymond,  der  Ocneral-Secrelary  deK  Institutw, 
nahm  dann  das  Wort,  nm  der  Verdienste  des  i;iii|)fain,'s- 
komitees  zu  gedenken.  Dr.-Inp.  Schrndter  wies  in 
seinem  Dank  auf  seinen  Kollegen  Abg.  l>r.  H  e  u  m  e  r 
hin,  der  alles,  was  man  in  Deutschland  und  Amerika 
auf  dem  Herzen  habe,  in  einem  „Improvisited  8ong, 
half  germany,  half  american"  zusammenfassen  werde. 
Und  nan  atteg  daa  «Liedleyn*,  das  deotseben  Homer 
and  amerikaniaehe  FMhliohkrit  aafa  beste  rerband, 
nnd  man  schied  in  Küln  nnter  dem  Eindrack,  dalt  dar 


•  Momontaufnahmi-i)  de«  Daniider;»  auf  der  Fahrt 
nach  C<^ln  bei  Neuwied  sind  von  Uofphotograph 
Albert  Bitela,  Nettvicd,  mm  Prrie  von  1,00  *4  tn 
beziehen. 


impronsierende  Oiehter  reobt  habe,  wenn  er  in  der 
Sonlnlatrophe  eelnee  Liedes  aaget 

„We  dre»ni  in  fhe  J'leepinf;  rar* 
Noch  davon,  wie  schön  es  war. 

Am  feinenden  Tage  trat  ein  Teil  dar  amarika- 

nischen  Gesellschaft  wiederum  die  ITeimreise  an,  wlb- 
rend  etwa  20  ihrer  Mitglieder  sich  nach  Hannover 
SU  einer  Besichtigung'  lier  Jlnedor  Hütte  und  der  Ool- 
und  K»li-!ndw»trie  und  etwa  l.")  I'eilnehnier  unter  der 
8or>,'sanien  Führung  von  In^;enieur  Otto  l'eter»fn 
nach  Luxemburg  begaben,  wohin  sie  durch  die 
OMe  dar 

DentHch-Lnxembargischen  Beffwarks-  and 

Hutten»  Aktiengesellachaft,  AbteUnngDIITerdingeB» 

eingeladen  waren.  Infolge  eines  kleinen  Eisenbahnonfalls 
traf  dii>  Gesellschaft  erst  nachmittags  in  Luvembur(^  ein 
und  wurde  von  Hrn.  Generaldirektor  Meier  iti  der lieheoa» 
würdigsten  Welse  am  Bahnhof  bewillkumninet  und  znm 
Hotel  gefflhrt.  Das  darauf  stattgofandena  Diner 
nahm  einen  gllnsenden  Terlaof,  anterstWit  dnreli  die 
wundervolle  Ausstattung  des  Tisches  mit  den  b^ 
rflhmten  Luxemburger  Kosen  und  unter  den  Ktflngen 
eines  ausgezeichneten  Streieh-Orohesters.  Im  Verlauf 
des  Essens  begrfltite  Hr.  M»x  Meier  die  Ctäste  mit 
her/.li<  hen  'Wiirteii  in  enirlischer  Sprache,  welche  leb- 
haften Widerhall  fanden  in  einer  Antwort  einee 
.\merikaners.  Xaeh  dem  F.Müen  wurde  bei  herrUnhent 
Wetter  eine  Kondfabrt  dorch  die  Btadt  antamAMman, 
and  man  kann  weld  aagen,  da6  die  Amerikaiiar  nm 
ineif^trn  aborrascht  waren  Ober  die  wanderroUe  Um» 
(rebiin;:  und  die  herrliche  Lage  der  Stadt  Luxemburg. 
Die  Wa^enfahrt  endigte  auf  dem  Place  d'Armes ,  wo 
die  Hiittenkapelln  der  Diffordinirer  Werke  die  Ameri- 
kaner niit  dem  „Heil  CiilumbiH"  be^riilite.  l)i('(iäste 
erfreuten  sich  bei  den  Weisen  der  ausgezeichneten 
Kapelle  naeh  Hagere  Zeit  «faiea  friHdidwn  Bei- 
•rnnmeoaeloa. 

Am  Montag  Hoigen  begaben  sich  die  Ameriknnar 
nach  Diifordingen,  wo  beim  Eingang  dar  Werke  Harr 
Generaldirektor  Heier  mit  seinen  Damen  nnd  den 
Ingenieuren  des  Werkes  die  Kiihnint;  dt>r  (\».hU-  uber- 
nahmen. —  Es  würde  zu  weit  führen,  ein  nrtheros 
Hild  zu  ;;el)en  von  dem,  was  den  Amerikanern  j^e- 
zeigt  wurde.  Ks  soll  nur  h«rvorgeboben  werden,  daß 
die  neue  Gasmaschinen-Zentrale,  welche  noch  nicht 

Enz  fertiggestellt  ist,  großes  Interesse  henrorriaf. 
sind  in  dereelbea  aagenblieklich  Tier  OasmbUae» 
masahinen  In  Betrieb  van  je  1000  P.  &  Ailar  daa 
bestehenden  tier  HaaoUnen  irird  eine  fünft«  in 
allernSchster  Zeit  errichtet.  Diese  fünf  Maschinen  sind 
von  der  Ktslssiscben  MsschinenbangeseUscbaft  in  Mük 
hAU'<en  (geliefert.  Im  t;Hn7:eD  sollen  sieben  Maacllinan 
gleicher  Stärke  aufgestellt  werden. 

In  demselben  Gebiude  sollen  femer  vier  Oaa- 
dynamofl  von  je  2000  l*.  S.  Aufstellang  finden,  dto  znr 
Ertengnng  der  gaaamton  elektrieobea  Kraft  des 
Werkes  dienen  sollen.  Die  in  knner  Zeit  fertige 
geteilte  und  in  Betrieb  kommende  Zentrale  dtirfta 
unter  iFro  cri'ißten  Anlassen  der  Welt  zu  rechnen  sein 
mit  iu!<i;i'»aini  etwa  111500  P.S.  —  In  dem  auj?-en- 
bliekliili  TKieh  nirht  benutzten  Räume  der  Zentrale 
wurdt»  den  iiäNten  ein  Gabelfrühstück  dargeboten. 
Der  weiten-  Gang  durch  die  Walzwerke  und 
das  Stahlwerk  erregte  das  höchste  Intereese  der 
Amerikaner,  die  ihre  volle  Anerkennung  Ober  die 
Leistungen  dar  einaelnen  Stialen  nnd  beaondara  dbaa 
Orejr-WalxverlcB  aosdraektan.  Hat  doch  diaee  amerl- 
kanirtebe  Krfindutii;  von  Henrv  Grey  (breitflansehifr'? 
Träi,'er  ber/ufitellen t,  ini  eigenen  Lande  bis  jct/t 
ninh  keine  techniHihe  Würdigung  gefunden  und 
verdankt  ibru  gedeihliche  Entwicklung  allein  der 
Arbeit  und  den  Anstrengnsgott  der  Leitung  daa 
Differdinger  Werkes. 
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Nach  beendeter  Bosichtig^ung  des  Werkes  fand 
Jb  Hattenkaiiino  ein  FeRteoeen  Htatt,  das  einen  eben- 
m  (UotoadM  wie  nmiltUchen  Ynlaat  HAhm.  Hr. 
OtB«raldir«ktDr  MaiBr  nahm  Oalttmbeit,  In  taom 
eDgli«rh«n  Rode  von  etwa  udwteMIld«!!!  ffotOmuk 
die  Amerikaner  ta  begrflBen: 

„Mfini'  Danion  und  Herren  I  Go*torn  bntte  ich  da* 
Vi'r;;nii;;i  ii>  Sic  in  Luxonibnrg  mit  einem  craton  Will- 
koiiimi'n  /.u  hi'^rülicn,  heute  habe  ich  die  Ehre,  Sie  in 
■uerm  Ueim  im  >'amen  meiner  ÖMeUichaft  und  meiner 
KdUgm  iMrzlich  zu  bewillkonmuisD  und  Ihnen  fflr  Ihren 
ÜMiiä  nM»ni  bMten  Drak  »aanuprechen.  8ie  hab«ii 
hmt»  in«ig«ii  wiMr  Werk  benchti^;  Tor  wenig«n 
Jahren  haben  wir  mit  dem  Bau  desselben  begonnen  und 
hatten  unaern  Weg  durch  große  Schwierigkeiten  bis 
lur  gegenwärtigen  Oestaltuu);  liurcli/nkHinpfen,  welche, 
wie  Sie  bemerkt  haben  werden,  wir  durch  weitere 
Vergrößerungen  zu  befostigon  liestrobt  Kind.  Die  Qrund- 
iage,  auf  der  unaer  Werk  aufgebaut  ist,  int  dieMlbe 
nie  belallen  Anlagen  in  Luxemburg  und  LotbrlügeB: 
4ar  groBe  Baiohtam  diene  Bexirlu  «n  Eieenenen* 
'Wie  me  «iaeen,  emd  dieee  YorkomineD  Mm  ao  Eiieii, 
aller  reieh  an  Pboephoreinre  and  im  Übrigen  leiobl 
■ad  billig  m  verhOtton.  Die  Hanptadiwierigkeit  bietet 
bttondor«  für  un«  die  Frage  der  Bewegung  der  Erze. 
Um  uiiHere  kalkiiaUigk^n  Erze  mit  gerin^^en  Ki)Nten 
tum  Werk  zu  befördern,  haben  wir  die  lantjc  Drnht- 
•eUbahn  von  Dettingen  bis  DifTerdingen  angelegt, 
welche  in  der  ersten  Hülfte  des  nftchnten  lUonata  in 
Betrieb  kommen  eoU.  Wir  gianben  eo  die  Frage  der 
Bewegung  der  Bne  in  bealer,  ttr  llailtcilMii  mtguekar 
Art  and  Weise  gelSat  zu  haben.  Ton  den  sirei  ^Bten 
ladaatriezentren  Dentachlands  ist  das  eine  hier  auf 
Etz,  d^  andere  in  Westfalen  auf  Kohle  gegründet; 
diese  z«ei  Zentren  itind  dazu  bestimmt,  sich  gegen- 
witiif  in  Zukunft  mehr  und  mehr  üu  er^;üii/.en.  Der 
Aottausch  würde  nucii  ausgedehnter  »ein,  wenn  wir, 
wie  Sie,  es  mit  bedeutenden  privaten  Eisenbahngesell- 
Mhaften  la  tan  bitten  und  Auanahmetarife  erhalten 
Umiaii.  Alle  Sobrltte  waren  vergeblich,  welche  bla 
mm  beatigen  Tage  bei  der  PreaSieebMi  BlaenbahB- 
virwaltung  getan  w^orden  sind,  om  dieselbe  ni  llbe^ 
Kugen,  daii  vom  national-ökonomischen  ?tAnd|juiik(e 
«u  ee  onkhif,'  is(,  wenn  Millionen  von  Mnrk  jühriii  h 
für  Erze  inri  Ausland  ijehen,  aus  dem  einzigen  Oriinde, 
weil  die  Tarife  zu  tioch  »iud,  utu  zuzulassen,  dab  Erze 
MB  dam  dgenen  Lande  zur  Verwendung  kommen. 

Indenaen  glaube  ieh  doch,  daß  einat  der  Tag 
kaaBneD  werde,  an  dem  die  Wahrheit  siegen  wird, 
bb  hoffe,  dall  diw  geMhebea  wird,  bevor  es  n  tfU 
M  nnd  beror  -wir  nprmnde  gerlebtet  alnd,  wefl  wtr 
b«i  dem  wirtsi  hiiftlichen  Fortfichritt  anderer  Nntiuneii 
nicht  luttkomiiii'ii  konnten.  Du  wir  /ii:>mlich  weit  \un 
den  Koblenzei.hen  eiitternt  siml.  so  war  es  imtiirlich, 
dsB  wir  in  erster  Lini''  ilarauf  an^jewiesen  waren, 
»oviel  als  mdglich  die  Uu.ne  unserer  Horliofon  zu  ver- 
werten. Bereits  vor  8  Jahren  haben  wir  damit  be- 
(raoen  und  heute  kann  unsere  erste  UaHmaschinen» 
laiitfale  bereite  zu  den  indnetriellen  Bninen  gereclinet 
varden.  flebr  eelten  bat  sich  ein  FortKbritt  in 
ins«ehinenteehnisetier  Beziehung  *o  rasch  vollzogen 
wie  bei  Jur  llutvslcklung  des  Oasmaschincnbaues,  und 
iob  kann  wohl  sagen,  daß  die  neuen  ( Misinn^elunen, 
wie  Sie  heute  einige  in  unserer  neuen  Zentrale 
«eben  haben,  den  besten  Dampfmaschinen  an  die  Seite 
^etzt  worden  können,  selbst  bezQglich  ihrer  Botriobs- 
■icherheit,  was  leider  bei  den  alten  Uaamas<*,bini<n 
liebt  der  Fall  war.  Cnaer  Waltverk  f&r  brei^ 
laatebigc  TrAger,  eine  KonetroWoh  Ihree  Lande- 
mannes  Orev,  hat  vielleicht  auch  einigermaßen  Ihr 
IntereMe  erregt.  Xarh  betr&chtlichen  Schwierigkeiten 
i«  e»  uns  gelungen,  dietien  Walzwerk  in  erfolgreiclu  n 
Heirieb  zti  hrin^cen  und  lebhaften  Absatz  für  dicenj 
3p«>rijil|iri>lüe  /n  tiniien,  y<  h.!\  unsere  weiteren  Ein- 
nivlituDgen  betrifft,  ao  werden  Sie  nichte  Auttetgewölm» 


liebes  gefunden  liabenf  Sie  werden  dieeellMn  in  größerem 
Maßstäbe  auf  den  vh^iaoJi-weatflliaeheB  Weikea  ge> 
aeiien  halten. 

Der  Beaaeh  unterer  Werke  bUdet  den  AbeeUuft 

Ihrer  Reise  in  unserem  deutschen  Yaterlando  und  in 
Luxemburg.  Ich  bodanoro  tief,  daß  ich  mit  Ihnen 
nur  an  dem  F.m|;fnni:rKiil)end  in  Dil^neldorf  un<I  an 
der  Danipferffthrt  auf  dem  Kheiii  nach  Wallum  tfil- 
lU'huun  konnte.  Indessen  verfolfjto  ich  in  den  Zei- 
tungen mit  großem  Intereeee,  wie  tiie  die  nächsten 
Tage  verbracht  haben,  und  Idl  darf  wohl  hoffen,  daß 
Sie  Uire  Reiae  nioht  berenau  und  aieh  deraeiben  noeh 
lan^  Zeit  erimiem  werden.  Nichte  ist  geeigneter, 
zwei  Nationen  und  namentlich  die  Verstandigen  unter 
ihnen,  einander  näher  zu  bringen,  als  persönliche  Zu- 
sammonkflnfte  und  Erörterungen.  Wenn  Ihr  hiesiger 
Besuch  dazu  beigetragen  haben  sollte,  die  herzliehen 
Keziebungen  zwi«r(;en  Amerikanern  und  Deutne.heti 
zn  stftrkcn  und  befei^tigen,  so  würde  die»  die  grötita 
Genugtuung  für  uuh  nein,  die  wir  erreichen  kennen. 
Wihnud  der  letsten  Teg«!  die  Sie  in  Deutschland  weU- 
ien,  humatm  ffie  aleih  eelbat  Abuneugen  nicht  allebi 
Ton  der  Entwicklung  unserer  Eiaenindnetrie  und  üirer 
gegenwärtigen  Lage,  sondern  Bio  waren  auoh  imstande, 
einen  Blick  in  die  ller/en  der  Deutschen  und  ihm 
Oefühlo  zu  werfen.  Iih  hoffe,  dali  der  gegeawartijje 
BeHueh  ein  Anlah  für  Sie  Bein  wird,  bald  wieder  m 
uns  herüber  zu  kommen,  wie  ich  weiterhin  hoffe,  daß 
auch  wir  Deutsche  demnächat  Ihr  groSea  Vateriand 
werden  sehen  dürfen.  Indem  ich  von  ganzem  Ilersen 
wflneebe,  dafl  die  freimdeehaftlichen  Beziehungen 
twfaMhau  der  umeirikMiliduii  und  der  deutaohea  Bieeu- 
indnetrie  benw.  Ibrea  Yertretem  aueh  «■  weiterer  Eni* 
Wicklung  mehr  und  mehr  führen  werde,  bitte  ieh  die 
anwesenden  Herren  nnnere«  Wirke«,  mit  mir  ge- 
meinsam ein  hericliclieti  Hurra  auf  die  Oi'ttundlieit 
unserer  Gäste  aufzubringen.  Unsere  (iäste  ilurral" 
Ein  berufener  Yortreter  der  amerikanischen 
Eiaenindnatrie,  Mr.  Jul.  K  e  n  n e d  j  aus  Pittsburg,  dankte 
mit  warmen  Worten  nochmals  fflr  alles  das,  waa  er 
und  seine  amerikaniacJien  Frennde  in  den  Terfloeaenen 
Tagen  gesehen  bitten,  nnd  braehte  enm  Aoedrueki 

wie  sehr  die  .\inerikaner  »iih  ^jefrinit  hätten,  Qb- 
lo^enhoit  ifehabt  m  haben,  diu  l)iffeniint,'er  Werke, 
deren  Name  unil  Leistungen  so  häuti|;r  /u  ihnsn  Ohren 
gedrungen  seien,  aus  eigener  Anschauung  kennen  zu 
lernen.  Xachdem  dann  noch  der  Damen  gedacht 
war,  brach  die  GesellHchaft  auf  Einladung  der  Frau 
OeaenkUirektor  Meier  auf,  um  einen  Absohiedstnuik 
in  dem  wunderreU  gelegenen  Öarten  dea  Haoaei 
Heier  n  nehmen  nnd  Abeehiedeworte  aneantanaeben. 

.\tii  Abend  verlirüen  die  amerikanis<  lien  iiästis 
Diffcrdingcn,  um  nach  verschiedenen  Richtungen  hin 
ubnireieen. 

Die  beiden  Tn^'e  in  Luxemburg  uud  Diffeidlllgeo 

bildeten  in  Verbindung  mit  den 

Vuruustaltangen  ton  HnuoTdr  nnd  Umgebung 

einen  wftrdigen  Abaeblnl  der  Beanebetage  der  Amerl« 

kaner. 

Dort  hatte  Dr.-hii:,  Alois  Weiskopf  in  Ver- 
bindnnt;  itnt  KenHul  .1  n  y  White  einen  Empfanga- 
auMüeliuli  |{el))hlet,  für  den  »ich  Interesse  in  den  woi- 
testen  Kreisen  zeigte  und  der  die  2»;  Teilnehmer, 
darunter  acht  Damen,  die  am  Sonnabend  den  18.  .\uguHt 
eintrafen,  beraUch  begrQBtc. 

Am  Sonntag  fand  im  Hotel  lüwtes  ein  Feetmahl 
etatt,  an  dem  etwa  70  Personen  teilnahmen.  Die  Reihe 
der  Trinksprüche,  die  zum  größten  Teil  in  englischer 
Sprache  ifehnlten  wurden,  eröffnete  Direktor  Dr.  Weia- 
kopf  mit  einer  An-pruehe.  in  wrleher  er  die  Mit- 
glieder deä  aiiierikunioclicu  InMtitutei»  uufü  berzlicbHte 
willkomtnen  hieß  und  ganz  besonders  die  anwesenden 
hervorragendaten  Vertreter  dea  Eieenhttttenweaene  im 
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Aoilando,  dio  HU.  Dr.  K.  W.  Ilaytnond  und  Frofeesor 
BMWnBn  (London),  bcgrQBto.  Beide  Herren  hätten 
ihn  ente  AaabUduig  «nf  einer  deutacbea  Hoeluohal« 
(fpiSbng)  gtiaatam  mad  stets  lebluftet  IntereiM  für 
DeatKhlaod  nnd  die  todmiidMiB  Fortoohritta  «umtm 
LandoB  boknndei  Der  Ksdner  lenkt«  dran  iber  nnf 
den  Dcutsrlicn  KaiHcr  und  den  Prftaidonten  der  Vpr- 
eiuigceu  Staaton  von  Nonlamerik».  «nf«»r  deren  Schutz 
die  tcchDixrhi-  uiui  die  Verkolirsontwii  klnnk;  (ior  ticidi'n 
Länder  einen  »a  bedeutenden  Aufiichwunj^  gäuomnion 
habe,  and  nchloß  mit  einem  dreifachen  Hoch  auf  den 
Kumt  und  den  Prftsidenten  RoMevelt,  dne  von  der 
FseiMnlbehAffe  mit  lebhefter  Znetiiiiniiiiig^  befrtSt 
vura«. 

Dr.  R.  W.  Reymond  gedMbte  eodann  in hnmor- 

Toller  Rede  der  Intf rpsspHg-pniPinKchaft  nnti  der  ^^e- 
meinsamen  Ziele  und  Zwecke  der  d<'utsrli.'n  vintl 
amerikaniAch-en^liacboii  Ingimieuro,  wtdiei  er  iint»>r 
anderm  darauf  hinwies,  ditU  die  EnglAnder  und  Aiiitirt- 
kaner  auf  tecbniBchem  und  wiaBensehaftlirbem  Gebiete 
unendlich  viel  yon  den  Deutachon  gelernt  hätten.  Das 
sei  ihm  nuch  vor  kurzem  tr&hrend  einer  mehrere 
Woohen  denecndea  Beeuohueiie  dnreh  England  und 
SehoMlnnd  kler  geworden.  Jnhrhnndertelang  habe 
Deutschi  II  rill  den  Snmen  der  'Wisgenscbaft  ansgCBtrout, 
der  dann  in  nndi  ron  Ländeni  aufgepanp(»n  »ei.  In 
herzlicher  Woise  feierte  Dr.  liavninnd  d(  ir>  1;  s  Wc^en, 
db'iitMcht»  ^'iä^enschaft  und  dout«che  Tüchtigkeit,  mit 
Wrirnie  sprach  er  von  dem  i^ehönen  deutschen  Lande 
und  gane  be«onderB  auch  von  Hannover,  seiner  kräftig 
entwickelten  Industrie,  seinem  regen  Verkehr,  seinen 
Wttokeren  MAaoeni  onii  liebemnriinlif  en  Freuen.  An 
dieae  ndtgrotem  Beifall  Mfnaonmene  Rede  eebbeMU 
sich  an  Oewerbe-Inapektor  UT,  Rasch  als  Yertreter 
des  Regierungspräsidenten,  und  Btadtsyndikns  Erl 
alt»  Vcriretcr  des  Magistrats  mit  der  offiziellen  13  - 
grüüunf,'  der  amerikanischen  UüMfe,  und  im  Naineii 
des  VerricB  deutscher  Ingenieure  der  Zivilinj^cniaur 
Panl  öchröter,  VorsitEonder  des  Hannoverhchen 
Itekalvereinw  deutscher  lugonicure.  Professor  Bauer- 
innn  (Liradon)  lieft  den  BUok  torüokaobweifen  «uf 
die  Zmt  vor  40  Jakrea,  ab  KamMraeli  In  Hnaoover 
gewirkt  und  gelehrt  hat>e,  würdigte  den  bedentenden 
Aufschwung  der  Technik  nnd  die  indeBtriell«  Ent- 
wicklung im  Deutschen  Reiche  umt  speziell  die  Ent- 
wicklung der  Bphönen  Stadt  llannuver,  der  er  ein 
dreifaches  Hoid»  hraohtv.  Dr.  Haymond  nalim  dann 
nochmals  das  Wort  ita  einem  anregenden  Vergleich 
dentaeber  nnd  amerikanischer  Bildung.  Femer  toasteten 
Booh  Mr.  Ca tl  Ott  (Washington)  asf  das  Empfangs- 
koadlee,  auf  das  Waehsen  ond  CMeiben  der  groBen 
deniaohen  Werite  nnd  «af  die.deaiaolie  Afbeit,  «obal 
er  darauf  hinwies,  dsfi  Dentoehe  nnd  Amertkaaer  In 
der  Arbeit  wie  in  ilireni  Hoiin  ihre  Freude  fftndon, 
Konsul  AVliite  auf  den  um  da«  (ieliugtm  der  Ver- 
ftiiBtaltung  8o  sehr  verdienten  I»irektor  Dr.  Weiskopf, 
Mr.  Hutchinson  (New  York)  auf  den  hiesigen  ameri- 
kanischen Konsul  White,  der  den  OAsten  ebenfalls 
das  Uebenswflrdigste  Entgegenkommen  ficr.mf^  habe, 
and  Lugemeur  Schmidt  (Hannover)  auf  Dr.  Itaymond 
«od  die  QemeiaaMiikflit  ctor  Intereaaen  der  indnatrian 
beider  Linder.  Audi  wMmad  dee  «aaddieleadeB 
Baliex  hVu-h  dii-  Stimmung  aller Teilaabmer  ebMaahr 

aogeri'jj'ti!  und  fridiliche. 

Am  Montai;  fand  eine  Behiihtigunj;:  dcH  ['einer 
Wal /werk«  und  d«r  Jlseder  Jlütto  «Utt.  Die 
tli-rrun  besichtigten  das  Walzwerk,  das  Martinwerk 
und  die  ThomasbQtte  sehr  eingehend  und  nahmen  mit 
grelem  Interesse  die  Einzelheiten  der  Betriebe  in 
Angenaobein.  Ganz  besonderes  latereaie  bekundeten 
die  Ölst«  für  die  groftartigen  WoUfabrlamnricsbtungen, 
die  auB!,'edehnteii  A rlieiterkidonion,  die  Speiseanstalten, 
die  Hadoant'tak,  da»  üjjerationszimmer  usw.  und 
Hulierten  wiederholt  ihre  Bewunderung  über  das  Oe- 
Bchaate.   Um  12'/*         braehte  ein  Sondertug  die 


Teilnehmer  des  Ansflugos  nach  (iroß-Jlsede  zur  Be- 
sichtigung des  dortigen  Hütten  werket.  Hier  «ardaa 
sie  Tom  Direktor  Qerbard  Meyer  empfangen.  In 
den  RtemaD  dei  Kaaiw»  werde  den  Oieten  saaldnt 
ein  Mittageaaea  dargeboten.  Wlhrend  des  MaUaa  «r* 
griflFen  mehrere  Amerikraer  das  Wort,  nm  ihrer  An- 
erkennun^'  über  das  Oesehene  sowie  ihrem  Dank  aber 
den  lielienMwQrdigen  Empfang  Ausdruck  zu  geben.  .\ii>'h 
des  f,'enialcn  Srhr>|)ferB  der  Werke,  fieheimrat  Meyer 
(Hannover),  wurde  in  einer  Tischrede  gedacht.  Nach 
dem  sehr  anregend  verlaufenen  Mahl  besichtigten  die 
Herren  unter  Führung  des  Direktors  fniRins  Am 
Hüttenwerk  und  die  Wohlfahrtseinrichtunj^eu  und 
darauf  die  BtUtener  Engmhea^  wa  eine  Einfahrt  ha- 
werkirtelligt  wurde.  Vach  henhehem  Abeebied  brachte 

der  y.uf;  4  l'lir  45  Minuten  die  ReHu<-her  wieder  nach 
Peine,  von  wo  fi  Uhr  21  Minuten  die  Rückfahrt  nach 
Hannover  erf<d;rte. 

AbenÜN  vereinigte  die  Mitglit^der  eine  Festsitzung 
des  Verbandes  techniscfa-wissenschaftlcher  Vereine  ini 
Hotel  Kasten,  wo  die  Oftste  von  den  Torsitxsndea 
der  Vereine  auf  das  freundlichste  begc46t  waidaa. 
Sodann  hielt  öeneraklirektor  Qraesaner  einen  hII 
grotem  Beifall  aafganonnnenen  Vortrag  „Ober  die 
deutsche  Kali  -  Industrie*  mit  Liehiluhiorn,  teils  in 
englischer,  teils  io  deutscher  Sprache,  welcher  b«- 
sonderte  i  i  i  n  amorikauisehan  Oflatau  grotes  lutsf* 
esse  erweckte. 

Am  Dienstag  vurmitta^^  statteten  die  Teilnehmer 
unter  Führung  des  liirektora  Dr.  Weiskopf  den 
Aikaliwerkon  Ronneuherg  ainan  Bei<ueh  ab. 
Dt«  OiUte  wurden  in  fionneaborg  von  dem  Tei^ 
waltungsrat  empfangen  and  TOB  dem  Direktlonamit- 
gUede  HriL  Meyerstein  mit  einer  Ansprache  be- 
grUfit.  Mit  groftom  Interesse  bosirJitigten  die  Herren 
-  imtliehe  neue  Anlaj^en;  der  (größte  Teil  der  Atncri- 
kaner  ließ  en  nieh  nieht  nehmen,  in  den  Schacht  1)15 
auf  die  560  m-Sohle  zu  fahren  und  sieh  dort  unten  die 
Förderung  anzusehen.  Nach  der  Be«»iclitigang  wurde 
den  Q&sten  von  der  Worksverwaltung  ein  kaltar  In>- 
bi£  sum  frOhstfiek  geboten.  Kaohmittaga  wann  die 
Amerikaner  beim  Oeneralkeoonl  ^ay  Wblte  san  Tta 
geladen  ;  daran  anschließend  fand  eine  Besicbtigeig 
der  hiesigen  Technischen  Hochschule  statt.  Am  Abend 
hatte  der  .Ma^'i^trnf  !■  r  Königlichen  Haupt-  und  Re- 
sideuxHtadt  Hannover  die  amerikanischen  (iiiHte  und 
eine  groüe  .\nzahl  dortiger  Herren  mit  ihren  Damen 
zu  einem  von  der  Stadt  Hannover  geg:ebenen  Be- 
grflBnngsabond  im  Tiergarten  eingeladen.  Stadteyn- 
diktts  ^1  und  Stadtbanrat  Dr.  WoUT  gaben  der  Frenib 
Aaadnudc,  dl«  Tarlralar  ae  koobaageaakmar  Tardae 
hier  versammelt  zu  sehen ;  gevriB  würden  sie  alle  tlB 
dem  Besuche  in  Hannover  den  Eindruck  mit  fori» 
nehmen,  dall  uie  liier  gern  gesehen  seien,  auch  werde 
es  ihnen  bei  der  Besichtigung  hervorragender  in- 
dustriidler  Werke  an  wertvoller  Anrej^uag  nicht  gfr- 
fehlt  haben.  Mr.  Hutchinson,  Sew  York,  bestätigte 
dies  und  wies  vornehmlich  darauf  hin,  daß  die  Mit- 
glieder des  American  Inatitute  of  Miaiag  Engineera 
in  Deutschland  mU  beaaaderem  Interaoaa  einmal  von 
dar  in  Amerik*  In  aoldMua  ümCuMe  aaah  niakt  be- 
kannten Ausnutxung  aller  iBduafarielJen  Abfallpredulrls 
und  weiter  von  der  lobenswerten  EinfOhrum:  der 
.offenen  Tür"  Kenntnis  genommen  hfttten,  d.  h.  von  der 
in  entgegenkommendster  Weise  (^ewährton  ErlaabniBi 
bedeutende  Werke  besichtigen  zu  können. 

Der  Besuch  in  Hannover  fand  seinen  Abschluß 
in  einem  schönen  Ausflug  nach  der  alten  Residenz- 
stadt Qoelar.  Am  Batinhof  vom  Bürgermeister  and 
Magistrat  sowie  Ton  den  Tertfetem  der  Bergbehfirisn 
empfangen,  besuebtea  die  Oiste  unter  eaebkundifsr 
Führung  zuerst  Rathauü,  Rrustlueh,  Kaiserhau!»  nnd 
r*omkapello,  deren  reiche  hiütcriHehe  Srhiltzo  die  Be- 
wunderung der  ÜeRuchpr  erregte,  welche  auch  für  die 
zalilreiohen  alten  Gebäude  der  Stadt,  deren  Eigenart 
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mei«t  unbokannt  mar,  ^roUr-t  Intt^rusie  migtan.  Düfauf 
erfolg««  eine  Bet<i(-iiti^'iin);  de«  Ranimelsbergea,  wo 
BMgnt  Richard  an  Hand  Ton  Zeichnungen,  Profilen 
wri  Erxproben  das  ErzTorkommen  nnd  die  Ein- 
ri^tnagen  d««  bald  lOOOjäbriMn  BewwerlubetriebM 
mUoIoH«.  Naoh  einer  «ogetiMiinen  Fahrt  dareh  da« 
(cbSnc  Okertal  nach  Romkerliall.  wo  ein  Imbiß  ein- 
genommon  wurde,  <>rfol|rtii  die  Rückfahrt  nach  Oker. 
Dort  wurili'ii  unter  fr('uiidli<-hfr  Ffilirung  durcli 
beimrat  K.  üräuniug  die  llüttenwerkviarilageu,  iu 
welchen  die  Erze  dos  RammelüborgoB  vorhattet  worden, 
«ongebeild  besichtigt.  Wenn  auch  die  amerikanisohua 
bfeafanre  besfiglicb  Prodaktton  und  Betrieb  ihrer 
Bng>  und  HAfetonweirke  u  gaai  modere  TethUtaiHM 
g^wShat  lind,  eo  erre^n  die  Einridihiiigeii  nnd 
Arlififü«  ('HO  Mnwolil  Tom  Ranimplnlirrpo  wii'  vom 
Jlüttonworke  Intoroaae,  besondiTt!  nl-t  ihui'ii  klar- 
ireniucht  wurde,  wolcbf  hohe  so/.inlinditischo  Bedeutung 
dieoKi  Werke  für  «l«u  Littric  bubcu.  lJt>r  vom  schönston 
Wetter  begflnstigte  Tag  verlief  in  angenehmer  Weii»e, 
und  wenn  auch  durch  die  Anstrengungen  der  ver- 
fangenen Tage  atnua  ermfidot,  so  schieden  die  amerikip 
«Mken  Oiite  mit  eiaem  Crillüiohen  Oldckaaf. 

•     •  • 

Ab  am  BegrfiBangeabeiid,  dar  die  gomeinnm  Tsr- 

lebte  Wochts  eiiiloitotc,  die  Mitglieder  der  beiden  be- 
trseodeteu  Vereine  mit  ihren  Damen  eich  xnm  ereten- 
mal  trafen,  da  iebBttelten  eieli  In  frendlg  bewegtem 
Wiederaehcn  die  Hände  nur  einige  ^eaige,  di«  von 
früher  her  in  Freundschaft  vorbanden  waren,  viel- 
mehr war  der  grOßer«  Teil  der  (ieseUscbaft,  die  aus 
BewahiMm  sweier  dnrdi  dm  AtUatiaduB  Oieao  fe> 
treanter  LSnder  znsammpn^ewflrfelt  war,  der  Pcraon 
nach  «ich  fremd.  Eine  besondere  Freude  ist  e«  uns, 
n  bariektMi,  dal  mit  jedem  Tag,  mit  jeder  Btmd«, 
die  im  gemeinsani'  i'  Iii  iiammpnupin  verfloß,  die  Be- 
xiabnogen  swiecben  der  UeseUachaft  ongor  und  herx- 
Hcher  mdent,  a*  dal,  ala  aleh  die  Feetwoelie  rai  Ende 
neigte,  die  ganze  QeselUchaft  wie  eine  große  Familie 
iMiaaiid«r  verwadneo  war.  £•  war  klar  erticbtlidi, 
dal  die  AmarOcanar  nnd  die  Denteclien  im  peraSn- 
Uehen  Verkehr  miteinander  im  höchsten  Orndi-  n\m- 
patbisierten  nnd  in  den  (iriind^iitzen  der  allgeineinon 
Lebensaaffaaaong  übereiustimniteii.  Es  mag  sein,  datt 
n  der  elamüligan  TortraflUchen  SHmmong  «m  fnt 
Teil  beigetragen  haben  mag  die  deutsche,  im  bcson- 
dersD  die  rheinieche  QemütUchkeit,  jene  Qbermatige 
od  Ibanpnidfllnd«  Lamm,  Iwi  dar  der  Mnnd  aber> 
ffht  von  dem,  dessen  das  Herz  voll  int,  die  uns  du« 
Leben  beim  g«ldeaea  Weia,  beim  frohen  Sang  und  im 
Irriae  aeMfamr  Franan  karrUeiwranf gaben  UBt,  die  die 
KhOneten  Stunden  des  Lebens  schafTt  und  die  eine 
%aaart  dar  dentaekea  N»tioa  int,  aber  bei  nneeren 
■aertkaalaehen  Frenndan  Tidlea  nnd  lielMoewlirdiges 
Verstinduis  fand.  So  vermOgen  wir  mit  froher 
Oenngtuang-  auf  die  ^'cnieinsam  vprlebttin  Taee  zurück- 
abUcken,  tu  der  sicheren  Hoffnung,  dali  sie  dazu 
beigetragen  heben,  oBwra  Bedehangen  n  dein  be> 
freundeten  Verein  inniger  nnd  frcundsphaftücher  zu 
gestalten  und,  wie  der  Veretnsvorsitzende  zutreffend 
^•nwbol»,  dar  eriatm  An^b«  n  dianao  —  der 
'Vermittlung  des  VerstSndnissea  swaiar  Naliaoail»  die 
aafeinaader  aagewieeen  aind. 


Aendernngen  in  der  Mitgilederliste.* 

Es  haben  folgende  Berufungen  unserer  Mitglieder 
ab  1 .  Oktober  d.  J.  stattgefunden : 

Eichhoff,  FrattT  Richard,  Direktor  in  ItcmHcheid,  ala 
ordontlii'lit-r  Professor  fQr  Eisenhflttenkunde  an  die 
KAnigUehe  Bergakademie  in  Berlin.  (Gharlottenbnrg» 
HomnuenetraBe  67.) 

HiiUi,  Johanne»,  Direktor  in  Annen  als  ordentlicher 
l'rofesHor  an  die  Berjtakadomio  Freiberg  i.  S.  (Nach- 
folt:i-r  I,rdehur-|. 

Wallichs,  Ad.,  Direktor  in  MOlheim-Ruhr,  als  ordentL 
Profanor  an  die  Taebniscbe  Hoobediala  in  Aadwa. 


Beeker,  Leo,  Ingenieur,  Boei^la  Biderurgica,  SaTona 

bei  Genua,  Italien. 
Bettendorf,  l'ictur,  liuulevard  du  Jnniin  Botanique  50, 
Bruxolles. 

Breuer,  P.,  Direktor  und  Vorstauii  d»a  Deutschen 
QuBröhren-SyndikaU,  Köln  a.  Rh.,  Riehlerstr.  6.3. 

Dahlhaus,  Karl,  Inijpnieur  der  WestfÄlischeii  Stahl- 
werke, Bochum,  »Nk'iuulphusstraße  22. 

Dieckmann,  JL,  Hooliofen-Betriebiiiiganienr  dea  Biaeap 
werke  Kraft,  Kratxwieek  bei  Stnttin. 

Emrich,  Wilhelm,  KlUtaDingenianr,  Bonn,  Bann- 
schnlpr- Allee  101. 

Grori,  Th't"i<,'-,  Inf^enieur,  Köln,  I,ey?4ta|iel  15'- 

Hegerkdmp,  F.,  (iießereicbef  der  NioderrheiniBchon 
Hotte,  Dui.-iliurj;.  Heer.HtraÜe  lOS*. 

M«ff€,  L.,  Direktor  der  Wunnersclien  Hitumenwerke, 
Datteln  i.  W. 

Jntobi,  JL,  OescbftftsfOkrar  nnd  TeUkaber  der  Firma 
Bmet  Teilering  &  Oo.,  Immigratb. 

Kari'hfr,   Philipp,  Oberingenieur  nnd  Prokurist  der 

rirtiiii  Kittershaus  &  Blechor,  Barmen-Unterbarmon, 

üeseiibrueliHtraße  17. 
Klöitne,  F.,  Direktor  der  Frtedrich-Alfrud-ilüttti  der 

Fa.  Fried.  Krupp,  A.-Q.,  Rheinhauson-Friemersheim. 
Leäer,  Gtorg,  Betriebtleiter,  Akt.-Gee.  der  Soenowioer 

RöhrenwaurwarkaiindBlaeiiweike,  SoHumloa,  Bnsa.« 

feien. 

e.  M«mduni>,  0.,  Ingenienr,  HSrda  L  W.,  Ratiunaatr.  18. 

Notcnck,  Adolf,  Oberingenieor  der  Deutsch  •  Oesterr. 

Mannesmannröhrcn-Werko,  Al>t.  Bous,  Bous  a.d.  Saar. 
Fiehlcr,  C,  Oberinjfenieur  und  Leiter  der  metallurgi- 

üciit^o  Betriehe  der  Akt,-(ies.  Bryansker  EiMen-,  Stuhl- 

und  Maticliinenhnu-Werke,  Bejitza,  Zentralrulllan<). 
Ptüschke,  Guido,  TuphniHclier  Direktor  und  Mitglied  des 

Vorstandes  d.  Rhein.  Stahlwerke,  Duisburg-Meiderloh. 
Pütz,  Paul,  DipL-lngenieor,  Solingen,  Wnpperatr.  44. 
Sehefchen,  Ftti»,  XHpL-Bflttaningenienr,  Betrtaba^f 

dar  Btahlgießerei,  HoUerioh,  Luxemborg. 
Sirunk,    Otto,    Ingenieur   der    Kalker  Werineng- 

maachinonfabrik,  Breuer,  Sohama^ar  dt  Oo.,  Abt 

Walzwerksbau,  Kalk  bei  KOln. 

Nene  Mftgliadar. 

Lu.r,  Friedrich,  Fabrikant,  Ludwigshafen  am  Rlioin. 
üchaeff,  Jui.,  lugouieur,  Chef  de«  Tecbn.  Bureaus  der 
DeuUch- Luxemburg.  Bafgwerka»  und  Hatten «Akt.- 

Ges.,  DifTerdin^pn. 
Sehilchei ,  Kurl,  Stahlworksingoniour  der  Oesterr.-Al- 

pinen  Monta^eeelliokaft,  Nienberge.  Jf.,  iitetermark. 
ITenscr,  Carl,  Betriebeleiter  dea  Blaekwalnrerka  Yoigal 

dt  Noot,  Wartberg  m  MürzUl,  SteformarlE. 

Verstorben. 
Leknkermg,  Karif  Kommatilaavat,  Dnbbai^. 
Lutkmann,  Cari,  Direktor,  ABUng,  Krain. 

•  Vtn  Hfli'kfrafi-D  at>*mt  Mllcll»<l«>r  »orfuVujfCD,  wird  d»r«af 

runfüu  In  den  elDXrInen  Atuyabcn  Toa  ,SlAhl  und  KUen*  wie 

la  der  Aii^b«  BBM  1.  daa«  Jedes  Kvaala  dtejenis«!!  Kit. 
Isilaww,  dl«  bU  xan  S5.  de*  TOrfa«rK«hendoii  MonaU,  Id  dar 
Ae<^|piDe  sau  Ib.  cIdo«  J«dea  MooaU  dlejralfcn  ]llltclluag«D,  die  bU 
MS»  10.  dnMlbea  MoosM  bsi  4er  ««avItaAwuU*  «Ufcgiucea  siad. 
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Vereins-  Nachrichten. 


2«.  Jahrg.  Nr.  17, 


Adolf  Heinrichs  f. 


Dem  Yorein  douUchor  EiaenhQttenloute  Ut  durch 
den  Tod  wiederum  ein  liebes  Mitglied  in  dem  ehe- 
maligen  kaufmännischen  Direktor   der  Dortmunder 
, Union"  Adolf  Heinrichs  ent- 
rissen worden,  der  namentlich 
in  der  Alteren  Oeneration  unse- 
res Vereins  einen  j»roßen  Kreis 
treuer  Freunde  hatte.  Geboren 
am    19.    November    I8.S4  in 
Poppelsdorf  -  Bonn,    war  der 
Verstorbene  nach  yollendcter 
Schulbildung  zunichst  mehrere  ' 
Jahre    bei    der  Rheinischen 
Dampfsrhiffahrts  -  UescUschaft 
in   Bonn    und   weiterhin  bei 
der  „Hheinisch  •  Westfälischen 
Eisenindustrie"  beHcliäfti^t. 
Nach    zehnjähriger  Tätigkeit 
als  Materialverwalter  dos  Hür- 
der Bergwerks-  und  Hütten- 
Vereines  wurde  er  dann  zum 
Direktor  beim  Walzwerk  Felur 
&  Oo.  in  Kalk  bei  Deutz  er- 
nannt.   In  dieser  Stellung  verblieb  er  fünf  Jahre, 
um  darauf  arhtundzwanzig  Jahre  hindurch  aU  kauf- 
männischer   Direktor    in    der    Zentraldirektion  der 
„Union",    A.-O.   für   Bergbau-,    Kisen-  und  Stahl- 
industrie in  Dortmund  tätig  zu  sein.    Vor  etwa  drei 


Jahren  zog  er  sich  ins  Privatleben  zurfick.  Seine 
Tätigkeit  zur  Bildung  des  Stabeisen-Syndiksts,  so- 
wie sein  Wirken  innerhalb  der  Blech-  und  Röhren- 
verbände wird  die  nicderrhci- 
nisch-westfälische  Eisen-  and 
Stahlindustrie  niemals  ver- 
gessen: sein  kluger  Rat  and 
seine  große  Sachlichkeit  bat  anf 
diesem  Gebiete  manche  Scbwie- 
rigkeit  glQcklich  beHeitigt. 

Als  Mitglied  des  Vorstände« 
der   SchUchtermann  -  Schiller- 
Stiftung  in  Dortmund,  in  die 
er  von  seinem  Freunde,  dem 
Kommerzienrat  H.  Schdcbter- 
mann  noch  berufen  war,  ent- 
faltete   Heinrichs    ein  treue« 
Wirkon.     Auch    der  Marki- 
kommission   von    , Stahl  und 
Eisen",    an    deren  Sitzungen 
er    mit    großer  RegelmSSif;- 
kelt  teilnahm,  war  er  ein  treff- 
licher Mitarbeiter.   Mit  einem 
festen  Charakter  verband  er  ein  freundliches  Wesen, 
das  ihm  einen  grüßen  Kreis  lieber  Freunde  gewann, 
die  ihn  nach  seinem  am  21.  Juli  d.  J.  zu  Dortmund 
erfolgtem  Tode  ebenso  vermissen  worden,  wie  der 
Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 


K.  1. 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisengießereien, 
nämlich  am  Freitag,  den  14.  September  1906,  nachmittags  5  Uhr,  findet  im 
Industrie-  und  Kulturverein  zu  Nürnberg,  Frauentorgraben  49,  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei  -  Fachleute 

statt,  zu  der  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 
eingeladen  sind. 

Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Metallographische    Untersuchungen    für   das   Gießereiwesen.     Vortrag  von 
Professor  E.  Hey n- Großlichterfelde. 

2.  Einiges  über  die  bayerische  Eisenindustrie  und  ihre  Vertreter  In  der  bayerischen 
Landesausstellung.    Vortrag  von  Direktor  W.  Tafel -Nürnberg. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


S)K.'3n8.  E.  SehrOdtor, 
GMdiilumhrar  im  Vtraht  «Mrtteinr  BmiMIImI 

.    für  din  tadmiielHO  T«il 


Bedigiert  von 

mA         GeneralMkretir  Dr.  W.  Bettmar, 

GMcbün  r  .l  r  r  licr  Nordwattlichon  Gnipp«  des 
^  deutscher  Elun«  und  Stahl -lndu*triell«r, 

fQr  den  wirlMbtfUleben  TdL 

wiA.BacaliB 


Nr.  18. 


15.  September  1906. 


26.  Jahi:g^. 


Die  Entwicklung  der  belgischen  Eisenindustrie. 


leinen  sehr  wertvollen  Beitrag  zur  (xeacbichte 
^  der  belg^Mben  Elaeiilndiiitrie  Uldet  eis  Vor- 

trag,  den  Baron  E.  de  Laveleye  auf  dem 
Brüsseler  Kongreß  des  Internationalen  Verbandes 
für  die  Materialprüfungen  der  Technik  am 
3.  September  1906  gehalten  hat.  Wir  entoehoMn 
demselben  nachstehende  Mitteilungen: 

Für  die  Eisenindustrie  Bolzens  kommen 
•beiaa  fw«i  Iiidt»triM«itreii  In  Betnudit:  dar 
Bezirk  von  Lüttich  und  der  von  Charleroi. 
Zwar  be&aden  sich  beachtenswerte  Werke  ver- 
^lUNlt  ttnch  tu  anderen  PreTinsen  —  «o  beelti t 
die  Provinz  Luxemburg  Ihre  Hochöfen,  im  Herzen 
des  Landes  finden  sich  ein  Hocbofeuwerk,  ein  be- 
deetendoe  Stahlwerk,  dam  Walzwerke,  Eisen- 
konstruktions  -  Anstalten  und  Kesselschmieden ; 
in  Mona  und  Brabant  treffen  wir  Walzwerke  an  ; 
Maschinenbau  -  Anstalten  und  Kesselschmieden 
Ufihen  zu  Antwerpen,  Brüssel,  Gent,  Tiilemont 
nnd  anderen  Orten;  Eisenhahnbedarfswirkstätten 
hegen  in  Flandern  und  Brabant;  (iioQereien  end- 
tteh  dnd  sieiiiliidi  flltsrall  sentreui  — ,  dodi 
weisen  die  Bezirke  von  Lüttich  und  Charleroi 
zusammen  92  HoolKifen  von  48, 1  von  8  Bessemer- 
•teUweifceo  ud  86  WalsweAe  tos  86  auf. 
W&hrend  in  den  anderen  Provinzen  die  Eisen- 
bdustrie  noch  verhältnismäßig  jugcmllichen  Alters 
ftt,  kann  man  das  eheiualige  Lütticlier  Land  so 
richtig  als  die  "VHege  der  belgischen  Eisenindustrie 
bezeichnen ;  griff  doch  dieses  Gebiet  früher  wt  it 
über  die  Grenzen  der  jetzigen  Provinz  Lüttich 
Uum  und  unrfkftte  einen  groBen  Teitt  von  Naimir 
•n(!  xm  beutigen  Hennegau  bis  nach  Charleroi. 

i>ie  Anfänge  der  Eiaenindostrie  Belgiens  ver- 
lienn  lidi  in  dem  Donkol  der  Yondt;  es  iei 


(Hkebdiuck  ferboi«a.) 

möglich,  daß  die  Eburonen  und  Nervier,  die  Vor- 
fUiren  der  heutigen  Belgier,  dieae  Kvnat  am 

ihrer  asiatischen  Heimat  mitbrachten;  jedenfalls 
lehrt  uns  die  Geschichte,  daß  C&sar  bei  den  von 
ihm  unterworfenen  Stftmmen  Galliens  bereits  die 
Kunst  der  Eisen-  und  WafTfudarstellung  hotk 
entwickelt  vorfand.  Einen  Einlilick  in  die  Ar- 
beitsweise der  alten  Beigen  lieb  eine  Schmelz- 
Btttte  ton,  die  im  Jahre  1870  n  Lnstin  bei 
Namur  aufgedeckt  wurde.  Von  einer  hohen 
Blütezeit  der  Eisenindustrie  in  der  Lättiober 
Oegend  und  dem  Gebiete  swfaeben  Saubre  und 
Maas  unter  der  Römerherrschaft  zeuf^en  noch 
heute  allenthalben  zahlreiche  Schlackeahalden; 
die  Soeldti  de  CouiUet  hat  zu  Odronaart  bd 
Cerfontaine  aHein  eine  Halde  mit  ntoht  weniger 
als  14  000  t  Schlacken  erworben,  welche  noch 
40  bis  60  '^/o  metallisches  Eisen  cuthielteii ;  in 
dem  iOeidat  nwiaehen  Sambre  und  Maas  sind  in 
neueren  Zeiten  mehr  als  1  Million  Tonnen  dieser 
alten  Schlacken  aasgebeutet  worden.  Man  wird 
daher  an  der  Annahme  aieht  nulMreelttigt  lein, 
daß  in  den  ersten  Jahrhunderten  unserer  Zeit« 
reohnung  die  genannten  Gebiete  die  eisen- 
Ittdoatriereiehste  Gegend  NordgaHlene  und  Tlel- 
leicht  des  ganzen  Römischen  Reicht  ;^  Ovaren.  Der 
Einfall  der  germanischen  Stamme  hat  sicherlich 
einen  Niedergang  der  Gewerbetfttigkeit  mit  sich 
gebracht,  doch  setzte  bereits  unter  Karl  dem 
Großen  der  Aufschwung  wieder  kräftip  ein ;  ans 
der  I^atalanschmiede  entstand  der  Stückofen,  und 
in  der  Gegend  Ton  Lflttidi  bestand  damals  eine 
Königliche  Panzer-  und  Waffenfabrik.  In  einem 
Lande,  dessen  große  Waldbestande  zu  billigem 
Preise  das  nStige  Brennmaterial  lieferten,  wo 
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saUreidie  Wanerlftufe  ein«  wfehtlge  Betii«bR- 

kraft  a}i!,'alicn  ninl  zu^lcirli  tniiln-lose  Handelsi- 
beziebuugea  mit  deu  Nacbbarloadern  ermöglichten, 
wo  deh  im  Uebeorflnß  unschwer  zu  Teriittttende 
Erze  fanden,  war  es  natürlich,  daß  die  Eison- 
dartitellung  zu  außergewöhnlicher  Rliite  sich  ent- 
wickelte. Seit  dem  12.  Jahihundert  sproßten 
allenthalben  WerkntAtten  für  die  Verarbeitung 
des  Eisens  hervor,  und  di<'  voroinl^ttn  Eisen- 
Schmiede  bildeten  als  „('orporation  de  bon 
mutier  de«  Föbnree*  die  miditiKSt«  Zunft  der 
32  Gewerbe  in  der  Stadt  I.üttich.  War  his 
dahin  in  den  Wailouacbmieden  nur  scluniedbares 
Eieen  bei^re«t«Ut  worden,  «o  wurde  nnn  dort 
ftucli  il(T  Kisfiiguß  erfundfii.*  Dit  erste  „Hoch- 
ofen" zur  Erzeugung  von  Qußwaren  wurde 
1840  zu  Lnstin  bei  Nntnnr  «iwutf  nnoli  «t^t 
außer  Zweifel,  daß  vor  d«tt  Jnhre  1400  bereits 
die  Hochöfen  von  Venn««  und  Gfiv«gnte  wohl 
bekannt  waren. 

Ein  furchtbarer  Schlag  traf  im  Jahre  1468 
das  gewerhrciclip  Liitticlier  Land,  als  Karl  der 
Kühne  nach  dem  Fall  der  von  ihm  belagerten 
Stadt  LQtticb  ziemlich  alle  Eäsenhammer  zei^ 
stören  ließ.  Wenn  sieh  von  diesem  tödlichen 
Streich  auch  viele  der  Werke  nicht  mehr  er- 
holten, Bo  blfibte  dodi  bd  dem  arbeltsfrendigen 
Volke  die  Eisenindustrie  von  neuem  auf,  und 
es  waren  am  Endo  des  16.  Jahrhnndorts  wal- 
lonische Hüttenleute,  die,  von  Karl  IX.  von 
Schweden  gerufen,  In  Skandinavien  die  Kunst 
der  Befirlteitnnjr  der  Metalle  einführten.  Die 
Auswanderung  der  Uammerschmiedc  von  Namur 
und  Lttttleh  nach  Sohwedeo  nahm  einen  solchen 
rmfanir  an.  AaQ  im  Jahre  1624  der  Provinzialrat 
von  Xamur  auf  Befotil  Plülipps  IV.  ein  Verbot 
gegen  derartige  Anwerbnngen  erließ. 

Im  Jalire  1613  wurde  zwei  Waffenschmieden 
aus  Maostricht,  das  damals  zu  LUttich  gehörte, 
amtlich  die  Erlaubnis  zuteil,  aus  Eisen  durch 
Zementieren  Stahl  zu  bereiten.  Die  Zahl  der 
Hochofen  in  liel^'icri  vermehrte  sich  so  rasch, 
daß  1700  ein  Edikt  des  Fürstbischofs  von  Lüttich 
ersehlen,  das  den  Bau  neuer  HoehSfen  anf  die 
Paiier  von  25  Jahren  unlersagto.  Zu  bemerken 
ist  schließlich  uoob,  daß  Liittich  von  1738  bis 
1748  Walfen  fSr  ganz  Europa  Uefert«  und  dafl 
1802  daselbst  eim-  Geschützgießerei  gegriimlet 
wurde,  weiche  für  Napoleon  eine  große  Menge 
Kanonen  herstellte. 

Einer  der  wichtigsten  Fortschritte  im  Eisen- 
hUttenbetrieb,  die  Verwendung  von  Koks  im 
Hochofen,  die  in  England  bereit.s  seit  1619 
bekannt  war,  wurde  allerdings  in  Belgien,  nach 
einem  mißglückten  Versuche  zu  Jusleiiville  bei 
Spa  im  Jalire  1769,  dauernd  erst  im  Jahre 
1881  eingeführt,  als  John  Goekerlll,  ein 

*  Der  yortrsgende  Bcbeint  bIcIi  hier  «hrM  «tsrk 

Tom  LokalpatriotiHDiuH  Lalicn  liofinfliit>!4eii  zu  lasBen, 
vergl.  auch  Beclc:  j,Ue8chichte  des  EiBens",  II.  Ab- 
*eiaSng  &  Ml.  Die  Bei. 


geborener  Engländer,  jedoch  In  LBtÜeh  er- 

zo^en.  y.n  Seraintr  den  ersten  Kokshochofen 
erstellte,  der  bis  1830  der  einzige  seiner  Art 
blieb  und  der  den  Grundstein  für  die  heute 
weltbekannten  Werke  der  Firma  CockeriU 
bildete.  Fast  zur  selben  Zeit  erbaute  ein  anderer 
Lütticher  Bürger,  Michel  Orban,  zu  Gri- 
vegnee  die  ersten  Puddelöfen  und  die  ersten 
Walzwerke,  wie  sie  in  England  bereits  seit 
40  Jahren  in  Gebrauch  waren.  Inzwischen  waren 
1 808  dureh  Dampf  angetriebene  Oeblttemasefatnea 
eingeführt  worden.  1837  kam  in  Senlng  die 
Anwendung  erw&rmten  Windes  auf. 

Wenden  wir  nnn  unsere  Blicke  zurfiek  zn 
der  Geschichte  der  EisoniuJnstrie  in  dem  Teil 
des  Uennegaus  und  der  Provinz  Namur,  den 
man  kurz  als  das  Revier  von  Charleroi  bezeichnen 
kann.  Die  Anfänge  des  dortigen  Eisengewerbes 
sind  nicht  in  Charleroi  selbst  zu  suchen,  sondern 
in  den  Gebieten,  wo  .reine  und  leicht  reduzierbare 
Erze  angetroffen  wurden;  die  ersten  Spuren 
heften  sich  an  die  Gegend  von  rhimav.  In 
alten  Urkunden  findet  man  eine  Elsenhütte  Hant- 
Hartean  erwihnt,  die  berdts  um  1200  zu  Bea- 
lies  im  TTennegau  Lestand  1^>45  nnd  1384  er- 
reichten die  Uüttenleute  von  Moriaünä,  Fraire.  Flo- 
rennes  nnd  aadwea  Orten  Steuerbefreiungen  von 
dem  Grafen  von  Namur,  der  ihnen  zugleich 
einen  Geschworenen-Genehtshof  bewilligte.  Die 
ersten  ntatistischen  Angaben  culstammon  einem 
Bericht  aus  dem  Jahre  1693,  der  auf  Befdü 
Ludwigs  df'.s  XTY.  abgefaßt  war  und  der  besagt: 
,Der  Teil  des  Ueimegaus,  der  zwischen  Sambre 
und  Kaa«  liegt,  sieht  seinen  ganzen  Reiehtsn 
ans  den  Betrieben  der  Fisenerzgruben  und  tlcr 
Hammerschmieden.  Man  bat  dort  14  Üefen, 
▼on  denen  9  anf  dem  OeUet  von  Cbiaiay  und 
2  auf  dem  von  Avcsnes  stehen  und  3  Manbeuge 
zugehiiren;  ferner  22  Hammer,  davon  19  in 
Chimay  und  Beaumont  und  3  zu  Maubeuge.  Alle 
diese  Anlagen  beschäftigen  rund  2200  Arbeiter, 
diejenigen  inbegriffen,  die  die  Verkohlung  des 
Holzes  austühren." 

Fast  ein  Jahrhundert  spiter  sehen  wir  eines 
Kampf  entbrennen  um  zwei  noch  heute  wichtige 
wirtschaftliche  Fragen,  Schutzzoll  und  Freihandel. 
Die  Hanunersehmledo  des  Hennegaus,  welche  in 
Jahre  1766  eine  Krise  dnrelanaeliten,  zu  einer 
Zeit,  da  die  Lütticher  Werke  in  voller  Blute  standen, 
▼erlangten  toUainttldie  Mafiregeln  gegen  ihre 
östlichen  Nachbarn.  Anderseits  trafen  auch  die 
Regierungen  LUttichs  und  selbst  der  öster- 
reichischen Niederlande,  öfters  mit  Gewalt,  An- 
ordnungen, um  die  Freiheit  de«  Handels  mit  den 
Nachbarländern  ein/nse.liriiuken,  so  daß  beson- 
ders die  Jahre  17 öB  und  1765  zahlreiche  Tarif- 
krieg« veraeldinen. 

In  einem  1816  in  Möns  verüffentlichten  Be- 
richt über  die  Gruben  der  Provinzen  Hennegao, 
Nanrar,  Lflttleh  nnd  Lnzamborig  leaeii  wir,  dsA 
«118  Hsinmer  Ihren  Bedarf  an  BehelMa  von  den 
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öO  Hocböfw  des  Heimegaus  bezogen,  98  davon 
lagen  im  HetmeKSti  vni  "Smw^  dl«  80  fibrigen 
gehfirteii  zu  Frankrckh.  Der  jührlifli«  Verbrauch 
eiaes  Hammenverkes  betrug  rund  450  000  Pfd. 
Eoheteen;  die  Hochttfen  erzengten  6B  MUJionea 
PfuDd  Kobeisen".  Der  Ersatz  der  HoläklAl« 
Juruh  Kdks  brac  hte  not\v<»ndIgerwei3e  eine  Wan- 
deraug der  Uocbüfeu  nach  dem  Stcinkohlengebiet, 
lud  1887  wurde  der  erste  KokalUMshofiBii  da« 
Hennep.iiis  rii  Marcinclle  errichtet. 

Xaub  diesem  KUckbUck  sind  wir  wieder  an 
dnem  Benerea  SMtpuaki  aiig«1aii{|rt,  Tonwelohsm 
an  die  beiden  Bezirke  LUttich  und  Charlcroi 
ein  gemeiniames  tiegchick  verbindet.  Es  bleiben 
Bodi  elnlfe  wichtige.  Angaben  ttber  ffie  bdgisdie 
Eisenindustrie  zu  erwähnen.  Um  das  Jahr  1860 
fand  das  Werk  zu  Ougr^e  Mittel,  um  im 
großen  ilaüstabe  die  reichen  Brauneiseuatciu- 
lager  tob  Coutbuin  ia  der  Provinz  Namur  zu 
verhütten.  Zu  derselben  Zeit  erbaute  die  Goscll- 
&cbaft  Cockeriil  ein  Ti^elstablwerk  in  Seralng; 
t86S  riehtole  ile  den  entea  Konrerter  ein  and 
walzte  die  ersten  Stahlschienen.  Der  erste  Martin- 
ofen dagegen  wurde  in  Belgien  durch  die  äocl6t6 
de  Selessin  zu  LIitttdi  erbaut.  Eine  yoUsUndige 
rnn\andlung  sowohl  in  den  Eisen-  wie  den 
Stahlhätten  ging  in  den  JaJiren  1870  bis  18H0 
T»r  sich,  einesteils  infolge  der  Erschöpfung  der 
einheimische  u  Erzvorkommen  und  anderseits 
durch  Inanj;ri?^'?ifi!ime  der  Lothringer-Luxemburger 
Minetten  uud  durch  die  Erfindung  des  £at- 
phosphonuigeverfiihrais,  welch  letzteres  die  So- 
ciitö  d'Angleur  1870  einführte.  Endlich  brachte 
im  Jahre  1897  eine  der  letzton  Vervollkomm- 
nangea  die  GewUsehaft  Ooekerill  mit  der  direkten 
Tenvetidung  der  Hochofengase  In  Gasmaschiiipn. 

Im  sich  die  Fortschritte  in  der  Massen- 
eneugung  zu  vergegenwärtigen,  die  ffle  bdg^Miie 
läseoiadttstrie  bis  auf  unsere  Tage  gemacht  hat, 
luum  man  z'enilieh  weit  zuriicivg-reifen.  Die 
ersten  Angaben,  auf  die  mau  sich  mit  Sicherheit 
<a  beziehen  vermag,  stammen  aus  dem  Jahre  IbiG, 
wo  ilie  Vener  rund  300  kg  Eisen  in  2-t  Stunden 
lieferten.  Gegen  Ende  des  10.  .iahrbunderts  war 
die  ProdidctioB  g ewaltlg-  geettegen,  ohne  jedodi 
flbpr  3  t  im  Ta^e  hinauszukommen.  Die  Hoch- 
Men  von  Cbanxhe  an  der  Ourthe  und  die  von 
F«ret  erblleien  damnlB  876000  Pfd.  «  488  t 
Roheisen  Im  Jahr.  Um  1750  machte  der  Hoch- 
ofen zu  Cliimay  etwa  700  t  jährlich,  der  Hoch- 
«ffen  zu  Seralng  lieferte  um  1800  10  t  täglich 
oder  3000  t  jthrUch.  Im  Jahre  1848  galt  eine 
Tagesleistnne  von  25  t  nl»  sehr  betrflchilirh, 
Während  18ö0  die  Hochftfen  der  Üoci^M  de 
l'Esp^ranee  and  die  von  Gdekerill  5400  t  jflhr» 
lieh,  die  von  S'ele.s^in  6000  t,  von  Outrree  7000  t 
imd  von  Grivegnee  9000  t  lieferten.  Um  1870 
var  Belgien  an  die  Spitze  der  Hochofen  be> 
trabenden  Lander  der  Erde  getreten.  ??eine 
durchsohaittllche  jährliche  Hochofenleistung  be- 
ing  ISOOO  t,  demgegenüber  erreiobte  Qtroü- 


britamUen  nur  9150  t,  Deutschland  7000  t,  die 
Vereinigten  Stant«!  6600t  ondBVankreieh  4480  t. 

Noeli  im  .Tahro  1880  trug  Belgien  das  Haupt 
hoch  erhoben  mit  einer  mittleren  Jahresproduktion 
ron  20000  t  für  den  Ofen,  gefolgt  der  Reibe 
nach  von  England  mit  14  000  t,  Deutschland 
mit  11  000  t.  den  Yereini;;ten  Staaten  mit  8750  t 
und  Fraukreicli  mit  hOOO  t.  Zehn  Jahre  später, 
1890,  hatten  aber  bereits  die  Veirebil|;ten  Staaten 
infol-re  ihrer  reichen  Erzvnrkominf!'  im  Oberen 
iü^ee  und  ihres  guten  CouDellsvlllerKokb  die  Länder 
der  alten  Welt  ttberflOirelt  imd  erreichten  ein 
jjlhrlichei»  Mittel  von  30  000  t,  wilhrend  Tlely-ien 
noch  an  erster  Stelle  In  Europa  mit  22000  t 
at«i^  and  nneh  ihm  Deatschlud  ndt  21000  t, 
England  mit  1 9  500  t  und  Frankreich  nlt  16  500 1 
kam.  Im  Jahre  1900  übernahm  zum  erstenmal 
Deutschland  dank  der  enormen  Entwicklung  des 
Minettebezirks  die  Fiilmmg  in  Europa  und,  ohne 
mit  den  Riesenschritten  der  Vereinigten  Staaten 
auszuschreiten,  deren  Jilrzeugong  sich  auf  60000  t 
▼erdoppelt  hatte,  erreiehte  et  82000  t  gi^en 
27  000  t  in  Belrien,  22500  t  in  Bn|plud  und 
22000  t  In  Frankreich. 

Oegenwftrtig  endlieh  kann  naa  die  Jahres» 
]>roduktlon  eines  beljrischen  Hochofens  für  1905 
mit  32  755  t  annehmen,  und  hat  Belgien  damit 
den  dritten  Platz  hinter  den  Vereinigten  Staaten 
mit  100000  t  snd  Oentschland  mit  Uber  40  000  t 
einpenommen  .  Vrimmt  nh^r  vor  England  mit 
20 000  t  und  Frankreich  mit  25  000  t.  Inden 
neuesten,  von  der  Finna  Cockeriil  und  nt  CoaÜlat 
erbauten  Hochofen  werden  180  t  tflelirh  oder 
65  000  t  jährlich  erblaaen,  während  die  im  Bau 
begriffnen  Oefen  ron  Cockeriil  300  t  und  die 

der  fresellschaft  S.imbre  ft  Moselle  250  t  oder 
90  000  t  jährlich  leisten  sollen.  In  dem  Haße, 
wie  die  Enteagung  elnei  Hochofens  stieg,  ver* 
ringerte  sich  deren  Menge,  so  fiel  in  Amerika 
die  Anzahl  von  410  im  .Tahre  1873  auf  182 
in  1U02,  iu  Deutschland  von  297  Im  Jahre  1875 
auf  264,  in  England  von  661  auf  349,  In 
F^anlcrelch  von  266  auf  114  und  In  Belgien 
von  46  im  Jahre  1870  auf  27  in  1892,  um  im 
Jahre  1906  wieder  auf  48  iv  konunen. 

Eine  letztmalia-c  Rficlckehr  zn  frtlheren 
Tagen  soll  nun  noch  andere  statistische  Angaben 
bringen,  die  an  Hand  der  Vergangenheit  den 
belgischen  HQttenmoun  veranlassen  mögen,  ver- 
trauensvoll seine  Blicke  in  die  Zulninft  zu  richten. 
Aus  der  Zusammenstellung  des  Departements  de 
rOurthe  im  Jahre  9  der  Reimlilik  treht  hervor, 
daß  die  EisensteinfRrdeniiirr  in  diesem  Ib-iiarte- 
ment  1000  t  betrug  uud  damit  ungefähr  den 
sehnten  Teil  des  Bedarfli  seiner  16  Hinuner  ans- 
maehto.  Am  Vorabende  der  Tlevoh:tion,  welche 
Belgien  zu  einem  unabhängigen  Staate  machte, 
Im  Jahre  1889.  besafi  die  Provinz  LDttioh 

6  Hol/.kelileiilio<dn">fen,  1  Kokslmeliofen,  Ty  Kupol- 
fifen,  78  Frischfeuer,  39  Flanunöfen,  81  Schmiede- 
htmmer,  16  Walsweilce.   Sie  Produktion  der 
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Hodtlffin  betrag  7078  t,  dl«  der  GleBerden 

660  t  Gußwaren,  welter  wurden  6011  t  Walz- 
produkte und  in  den  Eisenbananstalten  4778  t 
verschiedener  Waren  hergestellt.  Die  Anzahl 
der  Artelter  war  insgesamt  711.  Auf  die  Re- 
volution von  1830  folgte  eine  furchtbare  Krise, 
glücklicherweise  nur  voa  kurzer  Dauer,  doch 
erholten  rieh  die  Werke  davon  in  einer  Art, 
daß  innn  in  der  Gfschichte  des  Eisens  verpeh- 
Uch  nach  einem  «weiten  Beispiel  suchen  wird.  Die 
Jahre  188B/86  betelehnen  die  OrOndmif  mehterer 

der  größten  rntf^rneluniintrcn  Belgiens  Jurcli 
die  kurz  vorher  auch  entstaadenen  großen  Bauken. 
Ein  Industriefieber  bemftchtigte  ileh  der  Kapi- 
talisten, welche  der  Reihe  nach  schufen:  1886: 
die  SocifH^  des  Vennes  (Eisenpießorci),  ferner  die 
Gesellschaft  der  Steinkohlenl)crgwerkc  und  Hoch- 
öfen zu  Ougräe;  1836:  die  Maschinenbau- Anstalt 
Saint  I/»onard  und  die  Gesellscliaft  der  Stein- 
kolüenbergwerke  und  Hoch&fen  de  TEsperance; 
1887:  die  EÜseiihtttte  m  Ougrte.  Alle  fBnf 
Werke  waren  Gründungen  der  Bank  von  Bel- 
gien, während  im  Jahre  1886  von  der  äocletä 
CWiArale  die  ,Soci«t4  de  Seleirin'^  erriebtet 
werde. 

Aus  derselben  Zeit  stammt  im  Uennegau 
die  Soci^tä  de  Couillet  (1836)  und  die  Sociät^ 
de  la  I'rovidenee  ( 1  *^3s  i,  um  nur  diese  anzufUliren, 
während  ein  Englltniler  Thomas  Bonehill  nach 
dem  Vorbilde  Gockerills  in  dem  Bezirk  von  Charleroi 
deh  auwUekte,  Hflttenwwke  sn  erbauen,  die  noeh 
heute  seinen  Xfimen  tragen  und  im  Besitze  seiner 
Nachkommen  sich  befinden.  Weiterhin  gehören 
die  Geselliehalt  TOn  Thy-Ie-Chftteau  und  die  Ten 
Acoz,  beide  nunmehr  ^Societe  de  llontcheret", 
zu  den  Gründungen  jener  industriellen  Blütezeit. 
Damals  wanderten  auch  belgische  Eiscnhfitten- 
leute  in  W^iederholung  dos  Auszuges  ihrer  Groß- 
T&ter  im  17.  Jalirhundert  nach  den  lienaclii)artcn 
Grenzländern  aus,  vor  allem  nach  dem  Rhein- 
land, um  dftrt  die  tadtniidMn  Verbeeeenuig«i 
ihrer  ITeimat  einznführ<"n  •  rnch  heute  findet  man, 
wie  in  Belgien  die  Nachkommen  der  Engländer 
Coekerlll,  Paetor,  Alexanderand  Bonehill, 
so  dort  wallonische  und  Lütticher  Xanien  von 
gutem  Klang,  als  Pötry,  Dereux,  Piedboeuf, 
Bleherovx  and  Oharlier,  die  in  Bhetnland- 
Westfalen  sich  Bürgerrecht  erworben  haben. 
Auch  eine  Anzahl  von  Steinkohlenbergwerken  an 
der  Rulir  sind  von  Belgiern  geschaffen  worden ;  er- 
Wlhat  seien  nnr  Dahlbneeh  nnd  Alstaden. 

Wesentlich  zn  dieser  aiißennrdentlichcn  Ent- 
wicklung trug  dos  Aufkommen  der  Eisenbahnen 
1886  bei;  einU^  der  ersten  Linien  des  Kontinents 
wurden  in  Belgien  angelegt.  In  der  Folge  wech- 
selten Perioden  der  Hochkonjunktur  mit  aolchen 
des  geBehlftilehen  Niedergangs,  letstere  nameni- 
Uch  1839,  dann  naeli  den  Aufstanden  von  1848, 
1873,  1885  und  1895.  Zeiten  großer  BlUt« 
der  belgischen  Eisenindustrie  dagegen  bildeten 
die  Jahre  1868,  1878  bis  1878  und  neuerdlags 


1898  bis  1901  *   Die  FMdoktlOB,  die  sieh,  lA» 

aus  beifolgender  Tabelle  ersichtlich,  im  großen 
Ganzen  sUndig  aufwärts  bewegte,  machte  die- 
selben Sprünge. 


Oesamterzcugung  von  18&0  bis  1905. 


lMn4» 

« 

SehwcUMMa 
• 

* 

1851 

—  1860 

2  842  858 

1  431  443 

1861 

—  1870 

4  42U  528 

3  587  642 

1 1  9yü 

1871 

—  1880 

5  487  860 

4  687  4S5 

GS4  5-20 

1881 

—  1890 

7  509  178 

5  054  070 

1  987  »iO 

1891 

—  1900 

8  847  882 

4  Ü47  850 

4  165  918 

1901 

— 1905« 

5  64.S  HO 

!  Rf,-t  7^.5 

4  487  955 

berechnet  fllr  die  volle  Dekade  1901—1910 

18000000 

8T0000O 

iOOOOOOO 

Daß  die  Darstellung  von  Flußstahl  in  Belgien 
mit  dem  Jahre  1863  begann,  wurde  schon  oben 
erwähnt,  dem  Jahr,  in  dem  Coekerlll  seine  ersten 
Konverter  baute;  acht  Jahre  später  wurden  die 
Stahlwerke  von  Angleur  gegründet;  1879,  seohih 
sehn  Jahre  naebdem  die  erstes  Schienen  gewslzi 
worden  waren,  entstanden  drei  neue  Stahlwerke 
die  von  Ougrö,  von  Thjr-le-Ch&teau  und  von 
Athns,  darauf  1888  M.  0.  Beel  zn  La  LoQTiftre, 
1893  wurden  wieder  drei  Stahlwerke  erbaut, 
von  der  SocietÄ  d'Angleur  zu  Sclessin ,  der 
Soci6t6  ,La  Providence"  und  der  Soci^t^  de 
Couillet  bei  Charleroi;  endlich  brachte  das  Jahr 
1905  die  Inbetriebsetzung  der  jüngsten  Stahl- 
hütte sSambre-et-Hoseile"  zu  Montignies  sor- 
Sambre.  Aoßer  der  Untemehninng  der  SeelM 
d'Athus  sind  alle  sonstigen  Stahlwerke  zurzeit 
in  Tätigkeit.  Mit  84  Kourertern  kann  Belgien 
gegenwärtig  1  V*  IßUionen  Tonnen  Stahl  er- 
lilasen,  wahrend  die  südwestdeutschen  Eisen- 
hütten in  Lothringen  und  an  der  Saar  acht 
Stahlwerke  nnd  88  Konverter  mit  2186  000  t 
Jahreserzengung  besitzen,  das  französische  Loth- 
ringen sielten  Stahlwerke  und  28  Konverter  mit 
1  */s  Millioaeu  Tauuen  jährlich  und  endlich  das 
Großherzogtum  Luxemburg  und  der  Wurmbezirk 
dni  Stahlwerke  und  zwölf  Konverter  mit  830000t 
jährlich  zahlen.  Insgesamt  stellen  also  diese 
achtzehn  Stahlwerke  in  78  Konvertern  mit 
4f)20nnO  t  jahrlicher  Produktion  etwa  di.-  drei- 
fache Menge  der  belgischen  Stablerzeugung  her. 

Was  die  hentlge  Bedeutung  der  eiseS' 
industriollen  Unternehmungen  Belgiens  betrifft, 
so  sei  nur  angeführt,  daß  auf  den  wnchentllch 
in  Brüssel  st&ttfindenUen  Zusammenkünften  ver- 
treten sind:  16  Eisenhütten  mit  42  Höchsten, 
davon  gegenwärtig  36  im  Feuer,  8  Stalilwerke 
mit  .H4  Konvertern,  davon  32  zurzeit  im  Betrieb, 
86  Walzwerke,  31  StaUgiefiereien,  9  Baodsfen- 
fabriken,  18  Achs*enfal)riken,  75  Eisenkonstnik- 
tions- Anstalten,  70  Eisen-  und  MetaUgie0ereiea, 


*  NSlirre.H  über  die  .Si-hwankungen  in  der  Er- 
MMDi'SrifliM.  ^^^^^'^  Eisenhatten  ver^.  S.  1156 
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16  Lokomoürwarkstfttteii,  einige  20  Wageobau- 
uitaltea«  fOBammeii  260  Flnun,  olm«  die  Un- 
menge sonstiger  kleinerer  Betriebe  za  rechnen. 
Puhci  darf  nicht  vergessen  werden,  daß  Belgien 
surk  auf  den  Weltmarkt  angewiesen  ist,  denn 
kein  anderes  Land  hat  gleich  hohe  Export- 
zahlen.  VV&hrend  nämlich  die  Ausfuhr  dor  Ver- 
einigten Staaten  etwa  7  7*  ibrer  Produktion 
beMgt,  die  von  Fnmkreleh  10  ^,  von  Deataoh» 
Und  33  ^/o,  bleiben  im  belgischen  Lande  nur 
80<>/o  und  werden  rund  äO*'/o  einschließlich  der 
tot^ttB  Wann  «MfoflUirt. 


»Trotz  aller  mißlichen  Verhältnisse so 
sehBefit  Baron  de  Lay el  eye  seine  Aufllhrungen, 

^luter  welchen  Belgien  za  leiden  hat,  um  dem 
Wettbewerb  die  Stlrne  bieten  zu  kOnnen,  können 
wir  doch  mit  Befriedigung  uns  der  Tatsache 
bewußt  sein,  daß  wir  seit  der  gallo-rOmiiehen 
Zeit  nicht  zurttckg«  tili' n  sind,  und  wenn  unsere 
Voreltern  von  der  öauibre  und  der  Maas  wie 
«ns  den  Lüttloher  Lande  heute  wieder  lu  naa 
knmcn.  so  würden  sie  wie  vordem  die  K'-zi  iirrnisge 
des  belgischen  Gewerbfleißes  bis  an  die  (rrt^nzeu  der 
livUlderten  Welt  Terbrdtet  leiwn*.   c.  Ott^v, 


Die  Verwendung  von  Großg^smaschinen  in  deutschen  Hütten-  und 

Zechenbetrieben. 

Ton  K.  Beltthardt  In  Dortnuind. 
(Hiwn  TUU  XXTI  tri»  XXX.  8«U«B  T<m  Seito  lOM.) 


Als   Zweitaktmaschinen  kommen  in 
Deatsohlaad  nur  das  Syatem  Ton  Oechel- 

bauser  und  jt^nes  der  G  ebriidt  r  Körtin;:  In 
Betracht.  Das  erstere  ist  vertreten  durch  die 
Avsftüimngender  Aaeheralebener  HMoblnen- 

bau-Akt.-Ges.  und  von  A.  Boralg-Berlln, 

das  letzter«  durch  Holche  der  Ge- 
brüder Kürtiug  selbst  und 
ihrer  Lizenznehmer,  das  sind  die 
Guteho  f  f  n  ungsh  Ut  t  f  -  Ol)  er- 

hauseu,  die  Donnersmarck- 
hlltte>Zabrte,  die  Slegener 

Masohinenbau-Aktiengesell- 
ich&ft  und  die  Haschinenbau- 
Aktien^esellsehftft  ▼ormals 

Gebrüder  Klein-Dahlbruch. 

Zweitaktmotor  System 
von  Oechelhftuser  (Abbild.  47, 
*8,  49,  Tafel  XXVIII).  Die  W  Ir- 
knn!r«!w«ii8e  und  die  Vorzüge  dieser 
Maschine,  l>eruhend  auf  der  Zwei- 
taktwirkong-  an  und  für  «leb,  avf 
«1er  Anwendung  von  offt-nen  Zylin- 
dern und  der  gellHittatigen  Schlitz» 
iteaerang  dnrch  die  Arbdtakelben 
für  Ein-  und  Auslaß  unter  Ver- 
veidang  von  Ventilkßpfen  und 
Ventilen,  die  Im  Feaer  liegen,  so- 
wie von  Stopfbüchsen  und  Kolben- 
stAn^en,  auf  der  Ausbalancierung 
<li  r  MaH»en  und  dem  Wegfalle  der 
H»'aii.siiruehung  des  Maschinen  rahnieus  und  des 
Fundaments  (sofern  hinter  der  Gasmasi  Iiinr"  nicht 
ein  GeblAsezyliuder  angeordnet  ist),  darf  ich 
•la  bekannt  TonMMaetxeu.  Die  Konstruktion  lit 
ohne  Erlilntcrung  au»  den  von  der  A-;(li-rs- 
lebener  Mascliinenbau-Akticn-Gcseüschai't  und  von 
A.  Borrig  znr  Verfügung  geatellten  Abbildungen 
(Tafel  XXVIII)  zu  erkennen. 

Gegenüber  früheren  Auttführungen  wurde  an 
der  Oecbelhjiu.ser-Maschine  in  den  letzten  Jahren 


vor  allem  die  Gemengebildung  und  die  Kcgu- 
llerong  getndert.  Die  In  der  Be(^  hinter  dem 
Oaszylindf^r  angeordnete  L.ideiinmiie  lii  sfcht  aus 
einem  Zylinder  mit  aelbettAtigcn  Ventilen,  dessen 
Kolben  auf  der  einen  Seite  Oaa,  «af  der  andern 
Seite  Lnft  auf  dem  nStigen  Ladedruck  kompri- 


Alibililun^'  47.    /waiiglAuü(;  geitoutirtt««  KiuklHufvcntil, 
l'atcat  König  dor  A^cboralebencr  MMclünoabau- AkticngevellBcbaft. 


miert.  Das  Ausbla.sen  und  da.4  Laden  des  Ar- 
beltszylindcrs  vollzieht  sicli  wnlircnd  d»>s  Luft- 
verdlchtungtihubeii  der  Ladcpunipc  und  kurz  nach 
deraaelbea,  so  daß  doreb  die  zuerst  geOflneten 
Schlitze  dos  Arbritszylindnrs  l.ufl  eintritt  und 
nach  Ueberschlvifen  der  Gascintrittssdilitze  durrb 
den  Kolben  ein  DmekaiMgleleh  In  den  Lade* 
bchältern  bezw.  Uohrloitungen  für  Luft  und 
Gas  statthndet  und  infolgedessen  von  cinvin 
bestimmten  Augunbliclce  ab  Luft  und  Gas  zu- 
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26.  Jahrg.  Kr.  18. 


Abbildung  18.    Anordnung  der  ät«uerung  bei  den  Gasmaacbinen  von  A.  Borsig  in  Berlin. 


samtnen  oinstriimen.  Das  Gemenge  bildet  sich 
dabei  erst  nach  dem  Eintritt  von  Luft  und  Gas 
in  dem  Zylinder  selbst.  Die  Gcschwindijrkeit«- 
re^Herunp,  d.  h.  die  Veränderung  der  Laduuf^ 
der  Belaatuni^  entsprechend  durch  den  Regiilator 
wird  von  den  beiden  Firmen  verschieden  aus- 
geführt. 

Bei  den  Maschinen  der  Aschersie  bener 
MaBchincnl>fiu-.\ kt.-Ges.  ist  nur  der  Zutritt 
des  Gases  durch  den  Ueg-ulator  beeinflußt,  und 
zwar  durch  ein  nach  Patent  Kßnig  zwang- 
lllufip  gesteuertes  Kücklaufventil,  das,  auf  dem 
Zylinder  sitzend,  die  um  die  (Tasschlitze  liegende 


Kammer,  also  den  Druckbehälter  für  das  in  der 
Ladepumpe  verdichtete  Gas,  bei  jeder  Umdrehung 
der  Maschine  längere  oder  kürzere  Zeit  mit  der 
Gas-Ansaugoleitung  der  Ladepumpe  verbindet 
(Abb.  47).  Es  wird  also  für  alle  Belastungen 
dieselbe  Luftmenge  verwendet  und  je  nach  der 
Belastung  die  Gasraenge  und  die  Zeit  ihre* 
Zutrittes  verändert.  Wenn  das  Rücklauf ventil 
so  gesteuert  wird,  daß  es  bei  Eröffnung  der 
Gasschlitze  durch  den  Arbeitskolben  stets  wieder 
geschlossen  ist,  so  kann  keine  Luft  bezw.  kein 
Gemenge  mit  in  die  Gasrücklauf leitung  über- 
treten.   Walirend  des  gleichzeitigen  Eintrittes 
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von  Gas  und  Laft  werden  beide  unter  gleichem 
Draek  stehen;  jedoch  kaut  lieh  trotnkott  nur 
veränderliches  Gcmenfrc  bilden,  weil  wahrend 
der  Zeit  der  Gemengebiidung  der  (^aerschnitt 
fOr  den  Lvftsatritt  konstant  lit,  jener  für  den 
Gafizutritt  sich  .ihrr  bestandig  ändert.  Die 
Begulierong  der  Ascherslebene r  Maschine 
eatiqnioht  also  nnftefthr  der  Qnalitttsrcgullerimg 
btf  den  '^ertalümoiort  n.  Sie  gieht  variable 
Gemenge  and  dasu  beim  Leerlauf  sobwache 


in  den  Zuleitungen  für  Gas  und  Luft  vor 
der  llaMhine  und  unterhalb  des  Uasohinen- 

fltirs  (Abb.  481.  Ferner  soll  durch  ein 
Drosselorgau  die  eiiiströmende  L^fl  noch  in 
Spfillnft  und  in  Oemengeloft  geteilt  werden; 
2.  ein  Riti|t^schleher  um  die  EinstromkaHnle 
gel«^  ist  (Abb.  48),  der  bei  abnehmender 
Bdaetung  und  bei  Leerlauf  die  der  Zflnd- 
stelle  gegenüberliegenden  Ooffimiigen  all- 
QUhUoh  eohliefit,  so  dafi  bei  Leerlauf  nur 


Abbildung  ÖO.    4U0  1'.  M.  Körting- OasinaHcbine  von  Qebr.  Körting  in  Körtiogsdorf. 


Gemenge.  Trotzdim  lassen  sich  aber  nach 
Angabe  der  Firma  derart  regulierte  Maschinen, 
welche  mit  Wechselfitrom-GeneratoreK  gekuppelt 
sind,  ohne  .Scbwicrigkciteii  parallel  schalten. 

Dif  von  A.  Borsi;:  anp(>wnnrltf»  Kpfrnliprung 
untf rscbeidet  sich  vou  du-  In  sclirieltenen  da- 
durch, dali 

1.  i4f>«<tlil  dli^  in  den  .■\rii('1f szyliiidiT  strflmrjide 
Gasmenge  als  auch  die  Luflmengc  durch 
je  ein  mit  Nenhaui^Hoehwald-Stenerung 

Bni.'«-trii'l»<'ni  s  Ivrickiaufvcntil  bceinflufU  Mird. 
Diese  Ventile  sitzen  bei  der  Borsig-Uaschine 


noch  wenige  dt-in  Gasquantum  entsprechende 
Oeffhungen   an  der  Zündstcllc  vorlianden 
«Ind.    Dieser  Kingschieber  wird  durch  ein 
vom  Regulator  beeinflußtes  Getriebe  bewegt, 
entspricht  also  einer  inilin  kt  wirki  ndt-n  Re- 
gulierung, deren  Nachteile  bekannt,  hier  aber 
nur  durch  Vereoche  in  kontrollleren  waren. 
Nach  Angabe  von  A.  Borsicr  hat  sich  eine 
derartige  gleichzeitige  Veränderung  der  Luft- 
und  der  Gannenge  und  der  E&MtrSmqnerschidtte 
als   notwendig   herausgestellt,   weil  sonst  die 
gegen  Leerlauf  dem  Zjrlinder  zugefUhrte  Gas- 


Digitized  by  Google 


im  8tatal  ud 


tt.  Jabig.  Nr.  18. 


AbbUdmig  Sl. 

Querschnitt  einer  400  P.  S.-KSrtin^MchfalO 
TOD  Oebr.  KGrtüig  in  Körtiagsdorf. 


AbbOitmig  6t.  Qaspnmp«  m^mI  ttMgalinmng  dw  MniMiiwilw» 
Akti«iig«MllMkaft  Torm.  Oebr.  Blefai  in  DkUbnoh. 


Atm 


Abbildanf  54.  Begnliadtagnunme  der  Oupampe 
der  Slegenev  M«»dii«eab»«»A.«0.  im  SiegeB. 


iiH  iitri^  im  Verhältnis  zur  Luftmenge  go  gering 
wird,  daü  sie  (am  gauzen  Umfang  emgeführt) 
ktin  sttndftliigeB  G«ini8ch  mehr  Uldea  würde. 


Die  Erfahrungen  der  Asclu  rslcbfner  Maschi- 
uenbau-Aktien-Gesellacbaft  und  von  A.  Borsig 
seigeo  also  besflglich  der  Begvliemag  ebieii 
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■oldi«ii  Gegensatz,  dafi  d«rMlb«  dem  Fflcmiw  diesen  Wandnagea  Ist  die  fladie  Ghradffihniiig 

alebenden  unverständlich  sein  maß.  angeordnet  (Abb.  60  n.  51).  Seitlich  des  Arbeit s- 

Hier  soll  noch  angefügt  werden,  daß  A.  Borsig  Zylinders  sind  zwei  getrennte  doppeltwirkende 

bei  Maschinen  bis  1000  eff.  P.  S.  Leistong  in  Ladepumpen  für  Luft  und  Gas  montiert,  deren 

fliMB  ^jÜBder  elB«  Ladqpomp«,  die  in  einer  gmndaitsUehe  Arlieiteweiae  ieli  In  .StaU  nad 


Abbildniig  &5.    Arbaitasylindor  der  Kßrtinf^maArhino  clor  MaachineBba«-Akt.>0«e. 

Tornu  üebr.  Klein  iu  Datilbrucb. 


Achse  mit   tli'in   Arlieitszylimlcr   iiionüert   ist,  Eisen"  l!)02  \r.  21  S.  1175  frenauer  l»eschriel)en 

anordnet,  daß  er  aber  für  Leistungen  Uber  1000  habe.    Danach  münden  die  Drudcleitungen  je 

eir.  P.  8.  in  einem  Zylinder  swei  getrennte  einer  Seite  det  Gae-  oad  d«r  Luftpumpe  in 

doppeltwirkende  Lad«  {  luiipen  für  Gas  and  fOr  swd  konzentrisehe  Binggeiilase  SlMr  dem  £än- 

Luft  liurrli  <Miu>  KolluMi.slange  an- 
getrieben uuil  unter  Flur  liegend 


Gefrcniiht^r  früheren  Aiisfiihrun- 
gea  der  Oechelhäuser-Masciüne  ist 
bei  den  neueren  Kenstraktlonen 
der  Raunibcflarf  in  dfr  Brtütc  viel 
geringer  geworden  durch  den  VVeg- 
fall  der  ttberflüsfiigen  mittleren 
Sch  wu  n  grndlager. 

Doppeltwirkende  Zwei- 
takt m  asciiin  e  von  Gebrüder 
Kortinfj.  (Abbild.  50  Ms  66, 
Tafel  XXIX  und  XXX  ) 

I>ie  Neuerungen,  welche  die 
oben  genannten,  die  KBrUng^Map 
schinc  ausführenden  Firmen  in 
den  letzten  Jahren  vorgenommen 
kaben,  erstrecken  rieh  aaf  die 
betriebssichere  Ausbildung  einip-r 
Tdle,  vor  allem  der  Zyiinder- 
kfpfe  und  Zylinder,  sowie  anf 
dlfiMhe  (restaltung  der  Lade- 
pumpen und  Verbesserung  der  Re- 
gulierung. Die  Doppelwirkung 
«fard  bei  der  KSrtlng^Maschine  zu 
beiden  Seiten  eines  Kolltens  in  l  in-ni  an  den 
i^nden  durch  ZjrÜJiderköpfe  verschlosäenen  Zy- 
liader  ausgefibt.  Der  Kolben  steuert  selbsttätig 
die  Schlitze  für  den  Auspuff,  wflhrend  der  Hin- 
thtt  der  Luft  und  des  Gemenges  durch  ein  im 
«beren  Teil  des  Zylinderkoiyfes  nntergebraehtes 
Kinströmventil  stattfindet.  Der  Zylinder  selbst 
sitzt  auf  zwei  Seitenwangon.  die  sich  nach  vorn 
b>  dem  Kurbelrahmen    fortäetzjen.  Zwischen 


ff*h«M  Aniflkniof. 


Abbildung  66.  Zjlinderlwpf  einer  KCrtingniMchine,  anagefOhrt 
dar  DtHUMraKundthafeto  in  Zabne  0.  8. 


laßventil,  die  i»estflndip  miteinander  in  Ver- 
bindung sind,  so  daß  Gas  und  Luft  in  den 
Zuleitnngslcanllen  xnm  Arbeitszylinder  stets 
unter  L'leichem  Druck  stehen.  Je  nachdem 
der  Uegulator  die  geförderte  Gastnenge  be- 
einfloBt,  tritt  die  stets  in  gideher  Menge  auf  den 
Ladedruck  verdichtete  Lnfl  ans  ihrem  Ring^ 
frehause  mehr  oder  weniger  weit  in  den  (raa- 
kaual,  so  daß  nach  Oeffnen  des  £inlaUventile.s 
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zuerst  reine  littH,  und  rtm.  einem  befetimniteii 
von  der  BellrtOlIg  abhängigen  Zeitpunkt  Gas 
und  Luft  zusammen,  unter  gleicliem  Druck  und 
iu  llirem  Meugcnverhaltuisse  den  Kolbenflilclien 
der  Ladepunpen  entsprechend,  in  den  Arbeits- 
tylinder  elnstrVmeiif  bis  das  EbilaATentll  lehließt. 


Abbüdoog  87.   Kolben  l  iiu  r  Körtingmaechiae  mit 
fatterung,  *u8gi>ftUirt 
TOB  d«F  Ontelioihugdrittl«  in  ObmluMW 

Die  hier  beschriebene  CTemengi'i>il(luiig  ist 
ideal  und  jedenfalls  nicht  zu  übertreffen;  denn 
es  entstellt  ein  ^'anz  konstantes  Gemengt  mit 
einem  Vcrlittltiiisse  von  Gas  und  Luft,  wie  es 
durch  die  Xonstruktion  beabsichtigt  ist,  ganz 
unabkingig  von  dem  Dniek  oder  der  Dmok- 
■ebwankung  in  den  Ansaugelcitun^en  der  Lade- 
punpen. Diese  Druckscbwankungen  sind  bei  der 


gesflUossen.   Da  da«  Odhen  vnd  ScÜUefien  des 

Ventiles  in  sehr  kurier  Zdt  Yor  sich  gehf-n 
muß,  treten  große  BeschleonlgUttgswiderstilnde 
auf,  weshalb  die  Steuerung  wohl  auch  für  den 
Schluß  des  Ventiles  mit  Daumen  und  Rolle 
ausgeführt  wird.  Was  die  Geschwindipkeitsrepu- 
lierung  der  Maschine,  also  die  Be- 
einihissuBg  des  Oaszntrittee  entspre- 
dieiid  der  Belastung  durch  den  Re- 
gulator anlangt,  so  hatte  die  Körtiug- 
MascMne  ursprflBglich  eine  Bttek» 
laufrepuüorune-.  dcrpestalt,  daß  eine 
vom  Regulator  verstellbare  Drossel- 
klappe aus  dem  Ghwdruckkanal  (zwl> 
sehen  Zylinder  und  Ladepumpe)  mehr 
oder  \voni(rer  Gas  in  den  Zylinder- 
raum der  Laüepuiupe  während  der 
Ansangeperiode  nrttckgtrömen  lieft. 

Wenn  auch  diese  Eücklaufrepu- 
lieruüg  eine  überflüssige  Arbeit  der 
Gaspumpe  bedingt,  so  ist  sie  Ihrer 
Einfachheit  wepen  selbst  lu  i  m  iieren 
Ausführungen  der  Körting-Mascliine 
noch  angewandt,  wie  die  Ladepumpe 
von  Gebrüder  Klein  (Abbild.  6S) 
zeigt.    Die  Ladepumpen  selbst  waren  Ursprünge 
lieh  durch  Exzentersteuening  mit  Rundschiebtt 
sonnAl  fUr  den  Eintritt  als  auch  für  den  Avstritt 
gesteuert.  Neuere  Ausfiihninpen  der  Ladepumpea 
zeigen  Schieber  fiir  den  Eintritt,  Ventile  für  den 
*Aastritt  (siehe  Abbild.  50),  wobei  durch  ye^ 
stelluiitr  eiiii^r  Doppelschiebersteuerung  BOgleidl 
die  (iasmenge  reguliert  werden  soll. 


WeltmetalK 


Abbildung  58.   Antban  de»  Kolbeos  bei  einer  Körtingmaecliiuo  der  Siegener  MascliineDbau- 

Aktteagwelbdiaft  in  8i«g«i. 


Körting- Masrhint'  tatsfldilifb  ohno  Einflu(5  auf 
den  Gang  des  Motoi-s,  wenn  nuiu  davon  absieht, 
daß  sie  die  HaxImaUetstungen  in  geringem  tfafle 
beeinlr.lrbtiiren  kennen.  An  der  Zfindstelle  be- 
findet sich  nach  der  Kompression  stets  gutes 
Gemenge,  und  swar  bei  allen  Belastungen  nnd 
allen  Tourenzahlen  der  Maschine.  Die  Kom- 
pression ist  mit  der  Belastung  veränderlich,  da 
die  eintretende  lÄftmenge  zwar  konstant,  ffie 
Gasmen^re  aber  mit  der  Belastung  TerriBgert 
wird.  Das  Einlaßventil  wird  durch  unrund>n 
Daumen  gesteuert  und  meist  durch  Federkraft 


Bedeutend  einfacher  sind  al>er  die  Lade- 
pumpen von  Gebr.  Klein  und  der  Siegener  Ma- 
sddnenbatt-Akt.oOe8.  Entere  haben,  «ie  Afh 
biMiin<.'  52  erkennen  laßt,  üln^rliaiint  keine  Ex- 
zentersteuerung mehr,  sondern  nur  selbsttätige 
Ventile.  Dabei  Ist  der  Blgentflmlichkelt  der 
Kortinj^-Mascbine.  daß  die  Luftpumpe  auf  den 
ganzen  Hub,  die  Gaspumpe  erst  von  Mitte  des 
Kompresslonshnbes  ab  Terdlehtet,  Ton  Qebrider 
Klein  dadurch  Rechnung  getragen,  daß  der 
Zylinder  der  Gaspumpe  in  der  Siitte  seiner  L*of- 
fläche  SchlitzöfEnungen  liat,  die  mit  der  Oes» 
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ansaugolcilung  in  V^erbindung  stehen.  Durch  diese  Oeffnungen  kann 
dM  Ott  mf  d«r  «ntMi  Hllfke  dw  VerdichtiiogBirabeg  In  die  Aa- 

saupeloitunp  zurfickstrfimen.  Diese  Steueninfr  der  Ladepumpen 
vermeidet  den  Kraft-  und  Oelbedarf  der  früheren  SchiebersteueraDg. 

Di«  Ladepiimp«itttea«niiig  der  Slegener  KavcUneDbau-AkUen- 
Q«Mltachaft  iftt  in  Abbild.  53  dargestellt.  Die  E.xzcntersteneniiig 
Wlikr  beibehalten;  jedoch  bewegt  ein  einziges  Exzenter  mittels 
etier  Sdriebentange  sämtliche  Einlaßschieber  für  die  Gas-  und 
die  Luftpumpe.  Als  Analaftorganc  der  Ladepumpen  sind  Ventile 
in  den  Zylinderdeckeln  anfreordnet.  Die  unter  den  Ladezylindern 
liegenden  Schieber  haben  Durchbrechungen  mit  schrägen  Kanten 
und  laufen  in  Baehsen  mit  elmwolehen  «durftglcaiitifai  OeAningea. 
Durch  Verdrehung  der  Oasschiehpr  unter  dem  Einflnsse  des  Re- 
gulators werden  die  schrägen  Kauten  der  Schieber  und  der  Biichse 
dnander  genlhert  oder  entfernt.  Dadnrdi  entetelit  im  Beginne 
des  Ansaugens  ein  variables  Nachöftiien  von  0  bis  10  "/o,  während 
der  AbschluÜ  der  Saugleitung  erst  im  Drucldiabo  (mit  einer 


Abbildung  59.    Bt  f(>!>tij^ng  der  Kolbonittang;« 
im  Kreuzkopf  bei  den  Körtingmuchinen  dor  Siegener 
]fMehliMBbea>Altb«OM.  in  Siegen. 

FUUang  von  35  bis  80  ^'/o)  erfolgt.  Abbildung  54  zeigt  Diagramme 
einer  aolohen  Ladepnmpe.  Die  Luftpumpe  ist  in  fthnlicher  Weise 
nr  damaligen  Einstellung  von  Hand  regulleriiar.  Diese  einfache 
Steueninc  vermeidet  auch  den  Rücklauf  von  verdicbtetoni  Gase. 

Für  reines  Gas  dürften  diese  Steuerungen  wolil  vom  llegulator 
befaerrsdit  werden  kBimen;  wenn  aber  daa  Gas  nicht  sehr  x«in 
und  dabei  naß  ist,  wird  sich  dem  Ziehen  der  Drossclschieber  bei 
der  Konstruktion  von  Gebrüder  Klein  bezw.  dem  Verdrehen  der 
OMcinUBeeMeber  be)  Jener  der  SIegener  I[a8c1iin«iban-Alct.-Ge8. 
loweilcn  ein  zu  proßer  Widerstand  entgegenstellen. 

Bei  den  neueren  Körting-Maschinen  sind  die  Laufbüdiseu  der 
Arbeltuyiiader  sieht  melir  mit  den  lufieren  Zylindermänteln  zu- 
miaengegoascn ;  sie  sind  vielmehr,  aus  zwei  IL'llften  besteheml. 
in  d«n  äußeren  Mantel  eingeschoben,  so  daß  sich  der  äußere  und 
der  innere  Mantel  unabhängig  ausdehnen  kann  (Abbild.  55).  Die 
vor  die  Zylinder  geschraubten  Küpfe  haben  siintliche  Konstrukteure 
(It  Kfirting-Masehinen  beibehalten,  wenn  auch  die  aus  d^r  Ab- 
büdung  50  ersichtlichen  Veränderungen  gegen  frühere  Ausführungen 
*umt  aehUeftea  lassen,  daß  diese  letsterea  gerissen  sind.  Die 
nsurea  Zylinderkojifkonstruktionen  vernifiden  den  Dniok  des 
StoptbiobseogehäuBes  auf  die  äußere  Wand  des  Kopfes. 
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Die  langen  Kolben  sind  aus  einem  Stück  ge- 
gossen und  haben  entweder  eine  durchgehende 
Nabe  oder  zwei  kurze  Endnaben.  Bei  (^roOen 
Maschinen  werden  die  Kolben  durch  vordere 
und  hintere  Gradfiihrung  getragen,  bei  kleineren 
J«t  zuweilen  auch  die  hintere  Führung  w'eg- 
gela.ssen,  und  dafür  der  Kolben  in  der  Mitte 
seiner  Tragflache  auf  dem  unteren  Teile  mit 
Weißmetall  umgössen  (Abbildung  57).  Aus  der 
Abbildung  58  ist  ferner  zu  ersehen,  wie  beim 
Herausnehmen  der  Kolben  vorzugehen  ist.  Dabei 
ist  auf  ein  bequemes  Lüsen   der  Verblndnng 


blllses  am  Anfange,  für  Leerlauf  am  Ende  de« 
Druckhubea  herbeigeführt.  Dazwischen  liegen 
die  variablen  Füllungen  des  öebläsezylindera 
zur  Förderung  kleinerer  Luftmengen  gegen 
höheren  Druck  bei  ann&hernd  gleichem  Arbeits- 
bedarf. 

Den  gleichen  Zweck  erreichen  andere  Kon- 
strukteure durch  Anordnung  von  RUcklaufventilen 
am  Geblflaezylinder,  wobei  z.  B.  Gebr.  Klein 
diese  Ventile  vom  Maschinistenstande  aus  hydrau- 
lisch steuerbar  machen,  so  daß  ebenso  wie  bei 
der  Siegen  er  Anordnung  eine  plötzliche  Ent- 


Abbildnni;  61.    Ma^ohincnliau- Akt.-Oe».  vorninl»  Oebr.  Klein  in  Dahlbruch. 
Zwillinf;a-K5rtin^niaHohinc  Ton  etwa  1800  efT.  V.8.  zum  Betrieb  eines  DrahtwalzwcrkeH  in  Dilferdingen. 


zwischen  Kolb»'nstange  und  Kn-uzkopf  Rücksicht 
genommen  «siehe  .Abbildung 

T)i('  K  ö  rti  n  g- Maschine  eignet  sich  vor 
allem  zum  Antrieb  von  Geblä.seniftschlnen,  well 
sie  leicht  selbst  gegen  Belastung  anlauft,  und 
well  sie  einen  sicheren  Gang  auch  bpi  großer 
Variation  der  Tourenzahl  bezw.  bei  ganz  ge- 
ringer Tourenzahl  ermöglicht. 

Abbildung  (!0  zeigt  die  Disposition  der  <4e- 
blflse-.-VnsHugi'steuening  der  Sicgenor  Ma- 
sch i  ue  nbau- .\. -G. ,  Im'I  welcher  durch  Ver- 
stellung eines  Kulissensteines  einerseits  die  Größe 
der  Uebcrdeckung  der  Saughflhno,  anderseits  die 
Größe  und  die  Voreihing  der  Exzentrizität  ver- 
ändert wird.  Dadurch  wird  bei  ungeffthr  kon- 
stantem Eröffnen  für  den  Saughub  der  Abschluß 
des  Saughahnes  für  normale  Leistung  des  (»e- 


lastung  des  GeblOses  möglich  ist,  wenn  z.  B. 
ein  Hochofen  hflngen  bleibt. 

Hier  möchte  Ich  noch  anfügen,  daß  die  meisten 
Hüttenwerke  meine  Frage  nach  der  zweckmäßig- 
sten Größe  der  Maschinen  dahin  beantworteten: 
für  Dynamobetrieb  1000  bis  1200  eff.  P.S.  für 
dU'  Einheit,  für  Geblasebetrieb  je  eine  Maschine 
für  den  Hochofen,  also  ebenfalls  in  der  Kegel 
1000  !)ls  1200,  aber  auch  1600  bis  3600  eff.  P.  S.. 
je  nach  der  T^elstung  des  Ofens. 

Hinsichtlich  der  Größe  der  Maschinen  hat 
man  zu  beachten,  daß  bei  wenigen  großen  Ein- 
heiten gegenüber  mehreren  kleinen  die  in  der 
Maschinenanlage  liegende  Reserve,  ferner  die 
Sicherheit  der  Konstruktion  z.  B.  der  Kolben 
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und  Zylinderdeckel  abnimmt,  und  daß  die  Rcini- 
güVi^  der  ß^roßcn  Maschinen  viel  umständlicher 
und  zeitrauhender  ist,  was  ebenfalls  die  Reserve 
beeintrachtipt.  Größere  Einheiten  als  1000  bi.s 
1200  e(F.  P.  S.  werden  deshalb  nur  bei  |E:anz 
großen  Maschinenanlagen  und  l)ei  Platzmangel 
angebracht  sein. 

Nach  den  Antworten  auf  meine  letzte  Frage 
bezüglich  der  Möglichltcit  dos  Parallclschaltens 
von  Wechselst romdynanios  beim  Autrieb  durch 
Gasmotoren  geht  der  Parallelbetrieb  im  all- 
gemeinen anstandslos.  Einige  Vorbehalte  lassen 
jedoch  erkennen,  daß  das  Zu.schalten  vom  Leer- 
lauf aus  zuweilen  Schwierigkeiten  macht;  da.s 
hAngt  natürlich  außer  von  dem  Gleichförmigkcits- 


daß  viele  das  Viertaktsystem  nicht  mehr  fQr 
konkurrcnzf^thig  hielten.  Durch  den  Erfolg  der 
Gebr.  Körting  wurden  al»er  auch  die  Kon- 
strukteure der  Viertaktmotoren  in  die  richtigen 
Bahnen  gelenkt,  nämlich  zum  Ausbau  ihrer  Ma- 
schinen in  solche  mit  Doppclwirkung  in  einem 
geschlossenen  Zylinder  und  zur  Anordnung  zweier 
solcher  Zylinder  hintereinander  zwecks  Erhöhung 
des  mechanischen  Wirkungsgrades  und  Ausnutzung 
des  Gestänges.  Schon  sehr  bald  hat  dann  auch 
zuerst  Professor  Meyer  in  seinen  Vortragen 
darauf  hingewiesen,  daß  bei  der  großen  nega- 
tiven (Ladopumpen-)  .\rbeil  der  damaligen  Kör- 
ting-Maschinen die  dopi>eltwirkende  Tandem- 
V'iertaktmaschine  zweifellos  wieder  ernstlich  mit 


grad  der  Maschine,  dem  Schwungmoment  des 
Schwungrades  und  der  Konstruktion  der  Dynamo- 
maschine vor  allem  von  der  Güte  der  Kegu- 
liening  und  Gemengebildung  bei  Leerlauf  al> 
nnd  wird  deshall)  mit  den  Konstruktionen  der 
Steueningen  verschieden  sein. 

Wenn  man  nun  nach  Betrachtung  aller 
dieser  Konstruktionen  die  .Systemfrage:  Zwei- 
takt  oder  doppeltwirkender  Viertakt 
aufwerfen  wollte,  so  hatte  ich  darüber  fol- 
gendes zu  sagen:  Als  im  .Tahre  1902  die 
doppeltwirkende  Zweitaktmaschinc  von  Gebr. 
Körting  in  mehreren  Ausfühningen  mit  durch- 
schlagendem Erfolge  an  die  Oeffentlichkeit  kam, 
bedeutete  dies  gegenüber  den  bis  dahin  vorhan- 
denen einfachwirkenden  Viertaktmotoren  einen 
solchen  Fortschritt  hinsichtlich  des  Großbetriebes, 


der  Körtlng-Majichine  in  Wettbewerb  treten 
könnte.  Diese  Voraussicht  war  zutreffend,  wie 
die  im  Anfang  dieser  Arbeit  aufgestellte  Statistik 
der  Gasmaschinen  l)ewel8t. 

Manche  gehen  in  ihrer  Beurteilung  der 
Systerafrage  schon  heute  so  weit,  daß  sie  prophe- 
zeien, ,die  Gasmaschine  wird  zu  dem  ursprüng- 
lichen Ausgangspunkt,  dem  Viertaktvcrfahron, 
zurückkehren",  wahrend  andere  wieder  ebenso  1)6- 
stimmt  behaupten,  „daß  der  Viertakt  der  Groß- 
industrie nicht  erhalten  bleilit".*  Tnter  Berück- 
sichtigung der  bis  jetzt  vorliegenden  Erfahrungen 
kann  man  sich  zurzeit  noch  für  keine  dieser 
entgegengesetzten  .\usichten  mit  genügender  Be- 
gründung aussprechen. 

*  Siehe  (iüldner  „Entwerfen  und  Berechnen 
der  Vorbronnunganiotorcn"  II.  Auflage  S.  19U. 
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Abbildung  63.    Siegenor  Mascbinenbau- Akt.-Qea.  in  Siegen. 
ZwillingA-lSaHgelilAse  mit  Kürtin^motor^  geliefert  fOr  Fried.  Krupp,  Akt.-Ues.,  Rbeinbausen. 


Abbildung  G4.    Hiegcnor  Maachinonbau  -  Akt.  -  Oe».  in  Siegen. 
Akkuinulatorpunipe  mit  Antrieb  durcb  Kürtingniaachine,  golierert  ffir  den  Hördor  Bergwerk»-  u.  IlQttenverein. 
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Abbildung  65.    Uebr.  Körting  in  K5rting8dorf. 
GasgebliseniaHcbine,  geliefert  fOr  die  (iutebofTnungHhütte  in  Oberhauson. 


Abbildung  66.    Qobr.  Körting  in  Kürtingsdorf.    CiamlTnamo,  geliefert  für  Urubo  MesBel. 
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Äi»  der  AnraU  Pferdestärkoi  der  bia  An- 
fang M;"irz  (l.  T.  in  Bi  trieb  und  Bostellung  bc- 
flndUohea  Mascbinea  mit  260  000  eff.  P.S.  für 
doppeltwirkenden  Viertakt,  gegenüber  91000 
eff.  P.  S.  für  Zweitakt,  darf  nicht  ohne  wdlerM 
auf  das  Wertverhttltnis  der  Systf»me  geschlossen 
werden;  denn  wenn  diese  Zaliltiu  schon  be- 
weisen, daß  die  Zweftaktmaschine  als  Konkurrent 
<les  Viertaktmotors  Wsher  durchaus  nicht  zu  ver- 
nachiftiisigeQ  ut,  so  kommen  bei  ihrer  Gegen- 
fibentettongr  nodi  die  LditnngafUilgkiett  und  die 
BeziL'liunf^eii  der  ausführenden  Firmen,  und  xwtt 
zugunsten  des  Viertaktes  in  Betracht. 

Es  wird  jedoch  ron  den  Zwdtaktkonrtmko 
teuren  seibat  zugegeben  werden,  daß  die  Zwei- 
taktmaschine sich  für  hohe  Umdrehungszahlen, 
also  für  Dynamobetrieb,  weniger  gut  eignet, 
alt  fBr  GeUose-  und  Putnpenltrtrieb,  weil  bei 
der  verringerten  Ladcz^-il  diu  Ladepumpen- 
widerständo  sich  nicht  auf  der  erwünscht  nie- 
drigen Hohe  «ballen  laaaen  werdm,  dann  tot 
allem,  weil  hei  der  relativ  gr^ßpr^n  Anzahl 
Explosionen  besonders  bei  hochwertigeren  (iasen, 
alio  c.  B.  bei  Kokaofangras,  £e  Wirme- 
ablritunj;  und  damit  die  Sicherlielt  der  Ex- 
j^osionskammern  gegen  Bruch  und  das  Vor» 
Icoainien  von  FHIhzBndungen  zu  Anstlnden 
anlassung  geben,  und  weil  die  Regulierung  der 
Viertaktm.iscliiüfn  durchschnittlich  dfr  Viislirrljrt'n 
Eegulierung  der  Zweitaktinascliinen  für  Dyuawo- 
betrieb  Bberlegen  sein  wird.  T)C8halb  ist  es 
wohl  zu  erklaren,  daß  einige  Zweitaktflrmen 
neuerdings  auch  neben  Zweitaktmaschinen  noch 
doppeltwirkende  Ti«rtaktmaadiinen  anscnlOliren 
beabsichtigen. 

Dagegen  ist  die  Zweitaktmaaohine  fUr  den 
Antrieb  von  Qdtlttsen  cweifellos  vorsOj^lich  ge> 
eignet,  weil  sie,  w^ie  schon  erwfthnt,  leicht  und 
sicher  eine  Tourenveranderung  in  weiten  Grenzen 
gestattet,  weil  sie  leicht  gegen  Belastung  anlauft 
und  weil  bei  den  niedrigen  Tourenzahlen  der 
GeUftse  die  Ladepumpenarbeit  nicht  zu  hoch 
wird.  Gebr.  Klein  geben  z.  B.  die  Arbeit 
ihrer  mit  Ventilen  ausgerUateten  Ladepnmpen 
mit  6  bis  7  "o  der  Arbeit  des  Krnftzylinders 
an,  so  daß  die  Diüerenz  gegenüber  der  n^ativen 
AÄeHt  des  Viertaktmotors  nleht  mehr  aoaseUag* 
gebend  wäre. 

Thooretisohe  Erörterungen  äber  den  richtigen 
oder  an4^  tuuiehtigen  nieehaBisehea  Wirkungs- 
grad, wie  sie  im  vei^angenen  Jahre  viel  Auf- 
sehen  bei  uns  erregten,  werden  vorlaufig  zur 
Klarung    der    Systemtrage    nichts  beitragen 


k9anen.   Denn  der  Betrtebsldter  fragt  aafier 

nach  Preis  unil  Leistung'  muT  Gasmaschine 
vorerst  vor  allem  nach  ihrer  Betricbssicherbeit 
und  zntetzt  nach  dem  Oasverbrauch  pro  Nntz- 
pferdeatlrke.  Um  den  mechaniHchen  Wirkungs- 
grad kümmert  er  sich  gar  nicht.  Zum  \')Tgleich 
geeignete  Versuche  über  den  Gasverbrauch 
liegen  flberdies  an  neueren  Maschinen  noch  vlMA 
vor.  so  daß  nicht  bekannt  ist,  wieweit  die 
Zweitaktmaschine  bierin  der  Viertaktmaschine 
henie  noch  nadisteht.  Würden  aber  die  Hütten- 
werke  jetzt  schon  auf  eine.  Ga.sersparnis  bedacht 
sein  müssen,  so  glaube  ich  nicht,  daß  ein  Mehr- 
▼eibraoeh  der  2weifa|kfiaacWiie  demnächst 
großen  Einfluß  auf  die  Systemfrage  hatte;  denn 
dann  würden  die  Hüttenwerke  wohl  zuerst  daran 
denken,  das  zur  Winderhitzung  und  zur  Ke«sel> 
heizung  verwendete  Gas  noch  weiter  zu  reinigen, 
dadurch  dessen  Wert  zu  erhöhen  'int!  auf  diese 
Weise  an  Gas  zu  sparen.  Solauge  die  Ver- 
hältnisse so  liegen,  md  «daage  die  Viertakt^ 
maschlnc  durch.schniftHeh  nicht  betriebssicherfr 
ist  als  die  Zweitaktmaschine  —  ein  Betriebs- 
leiter sagte  mir  in  dieser  Bexlehnng  wdrtlieh: 
,Ich  bin  für  dui>i)elt\virkenden  Viertakt,  aber 
meine  Maschinisten  sind  für  doppeltwirkenden 
Zweitakk*  —  so  lange  wird  Ae  8yaiemtn4» 
nicht  allgemein  und  nicht  durch  theoretische 
Er\vnp'!!n;ren.  sondern  stets  von  der  TTiitten-  urd 
Zechen-Iudui^lriu  »elbtit  vuu  Fall  zu  Fall  zu 
entsoheiden  sein.  Andere  Industrien  als  dlsw 
kommen  dabei  einstweilen  nicht  so  *^e!ir  in  Frag-e, 
daß  sie  in  dieser  Hinsicht  mitbestimmend  sein 
konnten. 

Am  Schlüsse  meines  Bericl  l  r  ^  iarf  ich  wohl 
Eum  Ausdruck  bringen,  daß  der  heutige  Staad 
der  Verwendung  von  Oasmasehisen  aufdentsdwn 
Hüttenwerken  und  Zechen  beweist,  welchen  Wert 
die  Leiter  dieser  Unternehmungen  der  besseres 
und  weniger  gefährlichen  Ausnutzung  der  in 
ihren  Het rieben  als  Nebenprodukte  erhaltenen 
Gase  heileren,  und  welche  erfolgreichen  An- 
strengungen die  deutsche  Masohinenindustrie 
madute,  nm  den  so  rasch  in  Encheioaag 
getretenen  Ansprüchen  der  Hüttenwerke  gerecht 
zu  werden.  Er  beweist  aber  aaob,  daß  di« 
dentschen  Hflttenwerke  Ar  das  Bestdien  hs 
Wettbewerb  auf  dem  Wcltuiarlvte  gezwungen 
sind,  in  ihren  Anlagen  die  ihnen  zur  VerfSgnsg 
stehenden  Kraftquellen  auf  das  Inflerste  od 
In  einer  Weise  auszunutzen,  wie  es  in  anderen 
reicheren  Landern  mit  günatigeroi  Verfailtnissen 
heute  noch  nicht  nötig  ist. 
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Iufol^e  der  starren  Fühninps>;orüste  lassen  die 
Einsetzlaufkatzen  eint-n  «lfrarti;rcn  Auswt'fr 
in  rationeller  Weise  nicht  zu,  <laf;etren  bietet 
die  in  Rede  stehende  Konstruktion  eine  voll- 
befrie<lipende  Lösung;,  zu  dfiren  Krlfluterunp  die 
Aiddldtin^  mit  den  Neb^nskizzeii  ^--enüireu  dürfte. 
Jede  der  beiden  Einsetzmaschinen  kann  zu  allen 


Abbildunp  25  in  ^rrölierem  3Iaßstabe  dargestellt. 
Das  Oeftneu  derselben  erfoljrt  durch  Hebel  in 
jedt;r  l)t'liebi;.'en  Hiihenlajre ;  die  Zanpe  ist  derart 
ausjft^bildet ,  daß  eine  unnUtze  Klemuuvirkun^ 
nicht  auK^eiibt  wird.  Zum  Deckelabheben  ist 
noch  ein  Hilfswindwerk  von  1000  kjr  Tra;rfJlhip- 
keit  auf  der  Katz»'  vor^resehen.  und  zwar  ist  tler 


J 


Abbildung  24.    Zanj^oiikran  zum  EiiiHetzen  von  Teiiipcrtöpfeii. 


0«>fpn  pelanpen.  ebenso  wie  sie  wahlweise  die 
Blöcke  auf  einen  Iiis  an  die  LftnL^swand  der 
Kranhalle  beranfrefQhrten  RoUfrantr  zu  le^en  ver- 
mögen. Jeder  der  beiden  Krane  hat  im  Betriebe 
zwar  seine  eipene  .AuffralM-,  der  eine  bildet  al»er 
ziipleich  für  den  andi^rn  eine  volle  Reserve. 

Eine  besondere  Art  von  Tiefofenkran  mit 
<l<'m  zupehfirisren  <Treifmerhanismus  wini  durch 
Abbildung:  24  veranschaulicht.  Der  Kran  dient 
zum  Einsetzen  und  Herausholen  der  Teniper- 
'">f>fp  in  die  Glühöfen,  und  zwar  werden  in 
•ItT  Uepcl  drei  Töpfe  iiiu>reinander  zu  gleicher 
Zeit  einpesetzt.  Die  Tr.apfahipkeit  des  Kranes 
'»•trapt  «000  kg.  Die  Zanpe  bildet  das  He- 
merkenswerteste  der  Konstruktion  und  ist  in 
XViri.,4 


Haken  durch  besondere  Seilfiihrunp  in  peniipender 
Entfernung  von  der  Zanpe  heraiipiTülirt. 

F.  Blocke!  n  d  r  ü  c k  m  a  s h  i  n e n  f ü r  S t o Q- 
öfen.  Zu  den  Hilfsapparaten ,  welche  bislang 
ausschlielilich  hydraulisch  iietrielM-n  wurden,  ge- 
hören die  Hlockeindrürkmasciiinen  für  Roll- 
ftfen.  Doch  hat  auch  hier  das  Streben  nach 
Einheitlichkeit  in  der  Kraftvert<'ilunp  dein 
elektrischen  .Antrieb  zum  Siep  über  dt-n  an  sich 
uniibertnffflich  einfachen  hydraulischen  Aj'pnrat 
verholten. 

Abbildunp  2ß  zeipt  eine  feststehende  Aus- 
drückmaschine für  12  800  kp  Druck  und  2,50  ra 
Vorschub.  Die  Eindrückpeschwindipkeit  beltluft 
sich  auf  7  m  i.  d.  Minute.    Das  Druckhaupt  ist 
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an  die  beiden  hurizontal  (jrefiiljrten  Zahnstangen- 
Stempel  anpeholzt,  welch  letztere  durch  zwei 
auf  der  gleichen  Welle  aiifpekeiltc  Ritzel  anf,'e- 
trieben  werden.  Die  Umkehr  der  Hcwejrunfr»- 
richtiinK  erfol^jt  durch  Umsteuerung  des  M«)tnr8. 
Um  seine  Cberlastunfr  zu  verhüten,  wird  zweck- 
mäßiperweise  eine  tTleitkupjdunur  in  das  Cher- 
setzunffstretriebe  einfreschaltet.  Oefen  sehr  großer 


jjjgir.-rT.-Ä 


Abbililiinff  25.    Zange  fQr  Tempertöpfe. 


Breite  werden  zuweilen  mit  zwei  Keilien  von 
BUicken  der  hall)en  Breite  Itesetzt.  und  dem- 
entsprechend muß  auch  die  Eindriickvorrio.htunfr 
es  crmö^flichen.  walilweise  den  einen  oder  andern 
der  beiden,  in  diesem  Falle  natürlich  fretrennten 
Druckstempel  nachzus(-hiel)en.  Durch  Einschal- 
tunp  ausriickbarer  Kupplunf;en  an  ffeeijrneter 
Stelle  des  t;etnel)es  kann  dieser  Bedinffunfr  mit 
Leichtigkeit  entsiiroehen  werd<^n. 

In  .Abbilduntr  27  ist  eine  fahrbare  .^usdrück- 
maschine  von  3.0  000  kjr  Dntckkraft  bei  2  m 
Vorschub  i.  tl.  iMinulit  darp'stellt.    Hier  machen 


sich  in  der  einfachen  Stromzufiihrung  die  Vor- 
züge de«  elektrischen  Antriei)es  gegenüber  dem 
hydraulischen  angenehm  fühlbar.  Zur  Entlastung 
der  Fahrschienen  und  der  Spurkränze  der  Räder 
vom  Stempeldnick  ist  der  Ofentür  gegenüber 
ein  Stützbock  aufgestellt,  gegen  welchen  »ich 
ein  entsjirechendes,  mit  dem  Wagengestell  ver- 
bundenes Querstück  legt. 

In  Abbildung  28  ist  ein  Stab- 
eisenverladekran  kleinerer  Sjtann- 
weite  dargestellt,  der  für  selbst- 
tatitre  Aufnahme  und  Abwurf  des 
N'erladegutes  eingerichtet  ist.  • 
Das  Kijtpgeschirr  des  Kranes  ist 
starr  geführt.  Die  Katzfahr- 
iiewegung  war  auf  dem  Kran  von 
nur  H,8  m  Spannweite  von.  unter- 
geordneter Bedeutung,  weshalb 
Handbetrieb  Iderfiir  vorgesehen 
ist.  Der  für  2  t  Tragfähigkeit 
gebaute  Kran  Al)bildung  2ü  hat 
1(5. f)  m  .Spannweite  und  elektrisch 
betriclienes  Fahrwerk. 

Diese  Krane  erlauben  nur 
eine  jiarallele  Fortbewegung  des 
Fördergutes,  in  manchen  Fallen 
ist  es  aber  erforderlich,  die  Stab- 
eisen um  einen  Winkel  von  90 
(trad  oder  mehr  zu  schwenken. 
Dies  ermöglicht  ein  Kran  nach  der 
durch  Alddldung  30  dargestellten 
Bauart.  Das  Hubwerk  ist  hier 
.luf  einem  um  eine  vertikale  ,\chse 
drehbaren  (Jerüst  untergebracht, 
das  sich  im  Inneren  des  Lauf- 
katzenrahniens  dreht. 

(t.  Wendevorrichtung  für 
Schmiedestücke.     Eine  elek- 
trisch l»etriebene,    in  zaldreichen 
Ausführungen  1)1»  zu  l.'iü  t  Trag- 
fähigkeit bewahrte  Wendevorrich- 
tung  für   Schmiedestücke  unter 
l'resse  oder  Hammer,  ist  in  \\>- 
bildung  31  und  32  dargestellt. 
Der  Wendeaiotor  befindet  sich  mit 
den  Triebwerksteilen  in  einem  Ge- 
häuse,  welches   bei  Wendevor- 
richtungen für  große  Tragkräfte, 
wo  mit  bedeutenden  Wanneausstrahlungen  des 
Schmiedestückes  gerechnet  werden  muß,  durch 
doppelte  Blechwandungen  mit  isolierenden  Ein- 
lagen geldldet  wird.    Die  Steuerung  der  Wende- 
vorrichtung erfolgt  durch  einen  Steuerschalter, 
welcher  entweder  neben  der  Presse  aufgestellt 
werden   kann   und   in   diesem   Falle   von  dem 
Maschinisten  der  Presse  bedient  wird,  oder  auch 
im  Führerkorbe  des  Kranes  untergeliracht  ist. 
Die   Stromzufühnmg    vom   Anlaßschalter  zum 
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Hotor  ier  WnidATorilchtiiii^  erfolgt  durch 

hicfTKnnu'Ä  Knbcl,  das  mit  Tülfc  von  <rroijrnot«^n 
äteckkoutakteu  leicht  au^cscblossca  oder  eutferut 
werden  kann.  Der  IfaseUnist  Ist  In  d«r  Lag«,  dS« 
Drehrlcliliin^  ile«  Motors  und  damit  auch  die  Dreh- 
richtuug  der  Laschetikett«,  in  welche  <Uu  Schmiede- 
•tftok  eingehängt  wird,  nack  Bclidiai  an  andern. 


Um  den  Apparat  «um  Sdunledea  yon  nn- 

syiiiiiiidlsrhon  Arbeitsstücken,  wie  z.  B.  Kurbel- 
wellen, geeignet  zu  luachen,  ist  das  Getriebe 
lellwtBperrend  gewBlilt,  so  dafi  nach  dem  Ab- 
stellen des  llotoi-s  das  Schmiedeittück  in  jeder 
La^e  stehen  bleitft.  Von  besonderem  Wert  ist 
die  Einschaltung  einer  Gleitkupiduug,  deren 


Abbildung  87.   F«hrb«n  AnadracknuHclHno, 
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Beibun^schloO  durch  Federn  regulierbar  Ist, 
so  dali  d<^r  Motor  nlf  iihi'HnstPt  ucideu  kann, 
auch  wenn  etwa  (ias  ächuüedestuck  buim  Drehen 
vom  Stempel  der  Presse  oder  dem 
Hammer  festprehaltcn  wird.  Dif-se 
UdgUcbkeit  liegt  bejiouiler»  dauu 
nahe,  wenn  z.  B.  Wellen  fre> 
schlichtet  werden,  wobei  sich  das 
Werkstück  in  stetiger  Drehung 
l»eflndet,  und  der  Stempel  mit 
niAßij^  starken,  aber  schnell  anf« 
einandcrfolpernli  ii  Prt  ljlitilirn  ar- 
beitet. Der  Vorteil  dieser  \V  endc- 
Torrie1itan4^  besteht  darin,  dafl 
sie  nhnn  woitcres  in  »Irii  Jlakni 
eines  uoruialeu  Dreimotor enkrancs 
elngehuif^t  und  nach  Bedarf  wie- 
der entfernt  werden  kann.  Außer- 
dem i8t  kein  Bestreben  vorhan- 
den, das  Sehmledestück  wahrend 
des  Wendens  seitlich  zu  verschie- 
hen,  ein  N'arlifci).  wcldirr  nn'Iiii- 
ren  der  bekaimlcu  VVcutievwiricli- 
tuni^en,  die  dnrefa  Vierkantweilen 
odi^r  Kettontrif'h  von  der  Katze 
aus  bctätij^t  werden,  auliaftet.  Der 
ganze  Apparat  Ist,  tun  lieber» 
l,i-tiinir>  u  der  Kranbriicke  zu  ver- 
hindern, federnd  aufgehängt. 

H.  Heizbare  Roheisen- 
mlseber  fOr  2riO  t  Fassuu^rs- 
vermßpen.  Der  in  Abbild,  33 
dargestellte  Rolieisontnisilier  be- 
sitzt 250  t  Fassungsvermögen  und 
ist  <l<  r  i  rsti-  mit  Hochofengas  ge- 
beizte Mischer  in  Deutächlaud.  Das 
mit  ^er  70  bis  100  mm  dieken 
Ausgleichsehiclit  aus  8tain|i1')ii.issc 
und  einer  ÖOO  mui  dicken  Mogucsit- 
■chiebt  ausgemauerte  KbchergefiU} 
ist  aus  drei  Schüssen  und  zwei 
gfWfin»ten  Höden  gebildet.  Jeder 
der  (reHlüschüssc  besitzt  oben  ein 
grofisa  und  bequem  verschranb- 


bares  M.unilocli;  auliml 
Seite  des  .Misr1irr>  ein 
für  das  Eisen,  terner 


■III  sind  auf  der  Vordcr- 
KingtilJ  und  «in  Aiis'giift 
auf  der  Rückseite  ein 


AbbUduaarBl. 
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Schlackenauäguß  angeordnet.  |Letzte- 
rer  wM  vorläufig  blind  voRsdiraiibt, 
da  er  nur  für  den  Fall  vorpesehen 
ist,  dali  der  Mischer  später  etwa 
als  imgeheister  Zwt^kammcnniscber 


Abbild«!^  St.  W«iid«TOfTfc]i(mi§>  lUr  SclmiiedMlIloke. 


Abbildung  88. 

Heiibanr  Roli«iMiai- 
nlldi«r  TOD  S60t 


arbeiten  soll.  Ein-  und  Aus- 
(Hifi  flind  durch  Rii8|i;«RMiieite 

Klajiideckel  verschlossen; 
der  Ausgußdeckel  öffnet  sich 
bei  eDtsprecbendem  Kipp» 
des    Mischers  selbsttSdg, 
während  der  Einfrußdockel 
von  der  Steuerbiihne  aus 
durch   eine    kleine  Hand- 
winde brdient  wird.  An  den 
beiden  Böden  sind  recbt- 
eddge  Stutzen  für  die  Hdf- 
kmifik'    aTif,'fnictet.  Hier 
bilden  Kühlkörper  aus  Stahl- 
gufl  d«i  Abschluß  ge^eB 
ähnliche  Külilkörjjer,  durch 
welche  das  Hochofengas  und 
die  in  Regeuerativkamnieni 
TOrgewftrmte  Verbrennuag»« 
luft  zugefülirt  werden.  Zwei 
zweiteilige,  mit  Schrumpf- 
bADdera  und  starken  Bolzen 
zusammen  gehaltene  Staül- 
gußringe  tragen  das  Ui- 
schergeftß,  Inden  sie  auf  je 
einem   aus   11  Stalilrollcn 
gebildeten  KoUenkranz  auf- 
liegen. Diese  BoUenkrUue 
walzen  sich  anderseits  auf 
gußeisernen  Rollböcken  ab, 
deren  Laufbahnen  mit  Ver- 
schlcißplatten  aus  Schmlede- 
stahl  versehen  sind.  An  jedem 
der  beiden  Stahlgußringc  ist 
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ein  ZaluucgmcDt  angeschraubt,  m  welches  je 
ein  der  beiden  Autrleberitcel  eiiigTdft.  DiMe 

sitzen  auf  der  in  den  Kollböcken  gclai^erten 
Hauptantriebswolle.  Mit  einem  der  Rollböcke 
ist  die  krftftip  gehaltene  und  durch  giißeiserno 
Hauben  abgeschlossene  Vorgelegcfundamentplattc 
veneluraabt.   Hier  beflndea  sieb  swei  Stirnrad- 


und  ein  Scbueckenradvort^elege ,  sowie  eine 
dektromagnetiicb  gegtenerte  lÜotzbrenne.  Den 

Antrieb  besorgt  ein  16,5  Pferdestärken-dleich- 
stromniotor ,  zu  dessen  selbsttätiger  Ausschal- 
tung in  den  Endstellungen  ein  auf  dem  Vor- 
gelegebock «Qgebrnchter  Endiehalter  verge- 
aeheu  ist. 


Geschichte  der  Eisenindustrie  in  Wales. 

Von  Prof.  Dr.  L.  Beck,  Biobrich. 
(ädiiuU  Ton  »eite  938.) 


Ih  ine  wichtige  Neuerung  war  die  Ableitung  und 
Verwendung  d^r  (Mcht^asp.  Der  erste 
praktische  Gichtversclilull.  tVülicr  , cup  and 
eone",  später  «hopper  and  bell"  genannt,  bei 
uns  als  Parryacher  Triclit e r  Viekannt,  wninic 
lua  1855  zu  Ebbw-Valc  zuerst  angewendet. 
Nack  L.  Blehasrd»^  der  dfeee  Versnehe  auf 
dem  Viktorlawcrk  zu  Eliliw-Valo  mit  rrlnbt  hat. 
ilt  es  nicht  ganz  richtig,  diese  Erfindung  nur 
George  Parry  xiuntscbretben,  wie  dies  Jobn 
Percy  getan  hat.  Die  Konstruktion  rührt  von 
Tom  Willi n ms  her,  der  vorher  auf  franzßj;5-<chen 
Hütten  tätig  gewesen  war;  die  Anrtigung  und 
Ausfübning  der  Verwendung  der  Gichtgase  ge- 
bührt alleriliiif^s  ilcin  KiUtenchenüker  *T»orfrf" 
Parry,  der  auch  ein  bcnserea  Verfahren  de» 
OeftuntB  und  Sel^efieoi  des  Triften  erfand. 
1859  führte  William  Menelans,  der  technische 
Dhrektor  der  Do wlais- Werke,  die  Verwendung 
der  Hocbofengnse  auch  bler  ein.  MenelMU,  der 
nach  d<  iii  Todf  vun  Sir  .lohn  Gucst  die  Betriebs- 
olierleitung  hatte,  erfand  und  veranlagte  noch 
viele  wichtige  Neuerangen.  1856  bttte  er  seine 
LuppenmUhle,  die  das  Zflngen  der  Luppen 
ticsfhlciinigte  und  verliillic-tf,  erfuiidt>ii.  IS.'O  er- 
dachte er  eine  hydi-auJische  Prüfuugsmaschino 
fUr  die  Uartkopfschienen,  die  damals  von  Dowlais 
für  Rußlaml  u't'lit  tVrt  wurden.  Menelaus  suchte 
<iie  Handarbeit  bei  dem  Walzwerksbetrieb  mög- 
Hcbst  durch  Masehinenkmft  m  ersetsen,  wesbalb 
I  T  .ludi  einen  Drelijuuldelofen  konstruierte.  In  den 
Jahren  1858  und  185i^  vrurde  au  Dowlais 
m  Samuel  Truran  ein  neues  Walxwerk 
,Goat  Mill'  erbaut,  welchi  damals  das  grSflte 
Tr&gerwalzwerk  der  Welt  war. 

Die  leitende  Rolle,  die  um  jene  Zeit  die 
Eisenindustrie  von  Sudwales  einnahm,  war  Ur- 
sache, daß  von  liii.T  eine  prnße  An/alil  der  her- 
vorragendsten Ingenieure  und  Hüitenleute  aus- 
ging. Ueber  ^Bese  brlBft  WllUns  viele  persSaUehe 
Nachrichten.  Wir  könnrn  ntir  piniges  davon 
wiedergeben.  Von  Peter  Onions,  der  fast 
gMebzeitig  mit  CSort  das  Hammofenlrisehen  yer« 
8«<-htf.  wtiti  man  nur,  d.if)  ir  iu  Wales  lebte, 
wie  S.  Balduin  Kogers,  der  Erfinder  des  eisernen 


Bodens  beim  Puddelofen.  David  Mushet,  weU 
eher  der  englischen  Eisenindu.strie  dieSchfltze  der 
Blackltand- Erzlager  erschloß,  wodurch  unter 
andern  die  Messrs.  Bailey  su  Nantyglo  in  Mon- 
mouthshirc  reich  wurden,  wnr  riu  Sclioftr-.  Rr 
war  aber  mit  William  (.  rawshay  befreundet  und 
nahm  mit  diesem  ein  Patent  auf  die  Oewüuning 
von  Eisen  aus  Kiiitferschlacken. 

Geo  Crauti,  der  zuerst  Eisenerze  mit  An- 
thraslt  sebmolz,  und  Parry.  der  den  naeb  ihm 
genannten  Oichtverschluß  erfand,  haben  wir 
schon  genannt.  Ein  hervorragender  Hütten- 
ingenieor  war  John  Evans,  von  dem  ein  Ge- 
schlecht berühmter  HUttenleute  abstammt.  Er 
kam  aus  Staffordshire ,  erscheint  zuerst  1791 
als  Beamter  der  Harfords  in  Ebbw-Vale,  l>aute 
1793  dnen  Heohofen  zu  CaerphlUyf  tnt  1808  In 
die  Dienste  von  Thnmas  Giio^^t  in  Dowlais  und 
baute  181 U  ein  Walzwerk  für  die  Bailey  in 
Nantyglo.  Er  starb  in  Dowlids  und  hinterließ 
zwei  von  ihm  zu  vortriiTiirlit'n  Trijrenieuren 
herang;ebiidete  Süline  Joim  und  Thomas.  John 
Evans  jun.  war  der  eiwi^sdie  Leiter  der 
Hütten-  und  Bergwerke  von  Dowlsis  unter  Sir 
John  .Tosiali  (tuest,  dessen  rechte  Hand  er  war, 
während  i'homas  Evans,  eine  vornehmere, 
diplomatisch  beanlagte  Xatnr,  anfangs  den  Walz- 
werksbetrieb leitete,  dann  aber  mehr  die  Handels- 
geschäfte von  Dowlais  besorgte.  Guest  schickte 
Ihn  naeh  Rußland,  wo  er  das  Vertrauen  des 
Zaren  Nikolaus  j^ewann  und  die  großen  Schiencn- 
lieferungen  für  Rußland  abschloß.  John  Evans 
starb  1862.  Sein  Sobn  William  Evans  war 
ein  Schüler  von  Menelaus  und  wurde  General- 
direktor von  Dowlais.  Von  ihm  werden  wir  später 
noch  berichten.  Einem  bekannten  (ireschlecht  von 
EisenhütteolSttten  gehörte  Samuel  Truran  an, 
der  von  ("omwall  nai  h  Dowlais  als  HfK'hofcn- 
ingenieur  gekommen  war.  Er  verunglückte  18(i0 
bei  tinem  Durohbrndi  von  Hoebefengasen. 

W.  Jonas  von  ("vfarfhfa  war  die  Hauptstutze 
von  Robert  Crawshay  und  half  den  Dampf- 
maseUnen«  und  Walzwerksbetrieb  einführen. 
John  Brown  führte  1855  die  Verwendung  der 
Hochofengase  in  Ebbw-Vale  ein. 
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Ein  bedcutcndtss  (ieschlccbt  von  Berg-  und 
HäUenleutcn  waren  die  lEartins.  Timotheus 
Martin,  Bi  r^'w*'rksagent  von  Homphray,  starb 
2u  Penyüarreu  1838.  Sein  Sohn  üeorge 
Martin  war  Iiifretii«ur  zu  Dowlafs,  wo  er  1857 
gtarli,  xinä  ilicsrr  war  der  Viitcr  von  F.  1'. 
Mar  tin,  der  in  dem  folgenden  Stablzcitaltcr  eine 
große  Boll«  spielte.' 

Von  Südwale«   Ki''f?<'i  a"<^'i  bervor- 

rageude  Ingenieure  aus,  die  in  anderen  Pro- 
vinzen und  Landern  scböjiforlscb  tätig  waren, 
^'«ui  ilii  si  ri  Ist  iMSOndei-s  David  Tboiuas  von 
Ynisceiiw  vn  zu  nennoii.  (!er  dort  mit  Crane  1837 
das  Scbinelzcn  der  Eisenerze  mit  Antbrazitkuble 
vnd  heißem  Wind  eingeführt  hatte,  dann  epftter 
nacb  Amerika  ging,  in  l'fnn^ylvnnirt  1m40  die 
ersten  Autbrazitbocliüfen  baut«  und  1882  dort 
•  hochgeehrt  ab  Förderer  der  Lüduatrle  der  Viav 
einigteu  Staaten  imd  nationaler  Wohltäter 
verstarb. 

Edward  WlUtama,  der  mit  su  großen 
Erfolg  in  Hiddleaborough  wirkte,  war  ein  Sohn 
von  Taiiesin  Williams,  des  Schuilehrers  von 
Mertbyr,  und  Enkel  des  Barden  Jolo  Horganwg. 
Der  junge  Eduard  kam  auf  die  Hütte  an  Dowlais, 
arbeitete  dann  itn  W^lzu crk,  Nlifjr  von  Stufe 
ZU  Stufe  und  wurde  Vertreter  von  Dowlais  in 
London,  wo  er  erfolgreich  wirkte,  bis  Bolekow^ 
^'an^'ha^  ä  <'r>.  ihn  nach  Aridilleslioroufrh  beriefen. 
Das  war  schon  in  der  Stablpcriode  oder,  wie 
wir  sagen,  unter  der  Hemehaft  des  FloBeteena. 

Ein  anderer  bekannter  EisenbUttenmann,  der 
seine  in  Dowlais  erworbenen  Kenntnisse  in 
einem  andern  Teile  Englands  verwertete,  war 
AVilliam  Jenkins.  Er  war  ebenfalls  der  Sohn 
eines  Schulmeistt'is.  ilc^  Thomas  .Teukins  von 
l>owlais,  eines  griiudlicben  Kenners  der  welschen 
Sprache  und  Literatur,  welch«*  der  Lehrer  der 
J.n<ly  <"hnrlotte  Guest  war  nntl  fiie  in  der 
Abfassung  de»  aMabinogion'  unterstützte. 
WlUian  wurde  naeb  Gonsett  berufen,  wo  er 
mit  groß.' in  Erfolg  wirkte.  Er  starb  Im  Mai 
I8d5,  70  Jahre  alt. 

Auch  daa  berShmte  Oeschlecbt  von  E^en- 
hüttenleuten  der  D  a  r  b  y  s  von  Coalbrookdale, 
8|iielte  für  längere  Zeit  eine  wichtige  Rolle  in 
Südwales.  Als  die  Harfords  fallierten,  pachteten 
die  Darbys  die  Viktoria-Eisenwerke  zu  Ebbw- 
Vule  von  Sir  Htnjatniii  Hall.  Mit  den  Ebbw- 
Vale-Werken  erwarben  sie  auch  Sirhowj,  und 
nun  begann  die  stille,  fleißige  «Zeit  der  Qnftker*, 
denn  zu  diesen  i^i  harten  die  Darbys.  AI-;  sie 
ins  Land  kamen,  gab  es  in  Moninouthsbire  70, 
In  Glamorganahire  118  HochVfen.  Der  Abeatz» 
artikel  war  Stnbeisen.  das  meist  zu  Newport 
verscbifl't  wurde.  Der  Hafen  von  Newport  war 
damals  fast  so  bedeutend  wie  der  von  Cardiff. 
Die  Newport-Docks,  welche  1 80  000  X*  gekostet 
hatt*-n,  waren  am  10.  Oktober  1842  rröffn<'t 
worden,  und  184Ö  betrug  die  Verschiffung  voji 


Xewport  216  704  t,  die  von  Uardiflf  222  491  t. 
Die  Darbys  blieben  von  1844  bin  1864  in  Ebbw- 
Vale.  Es  war  t  ini>  frietliiebe  aber  erfolgreiche 
Zeit,  w^elche  als  die  der  i^uaker  lange  in  der 
Erinnerung  der  Bevölkerung  blieb.  Ans  dieser 
Zi'it  stammen  aus  Ebbw-Vnl»'  fhpnfalls  hckannto 
Eiscnfachieate  wie  Jarrett  und  William  Jones, 
die  nachmals  in  den  Vereinigten  Staaten  so 
Großes  leisteten  und  von  denrn  der  letztere 
Carnegie  in  Amerika  ein  wichtiger  Gehilfe  war. 
desgleichen  Tom  und  James  Brown,  deren 
Vorfahre  James  Brown  unter  Homphray  von 
Stonrbridfre  nfirh  Pi-nydarren  FHi^^^rewandcrt  war. 

Nach  dem  Abzug  der  Darbys  kam  Ebbw-Vaie 
an  Qeeelleehaft,  die  ,Ebbw*ValB  Company*". 
Damit  verschwanden  die  patriarchalischen  Ver» 
h&ltuisse,  und  das  Prozentemachen  begann.  Vor- 
dem hatte  Jeder  Beamte  Weidegrund  fKr  setae 
Kühe  und  Pferde,  dazu  ein  Sr  i  1:  L.ind  zur 
Bewirtachaftung,  ferner  Dünger,  iwolilen  und 
Hols.  Das  hSrte  fhst  alles  auf.  Kdn  Wunder, 
daß  eine  große  Erregung  gegen  die  neugebildete 
Gesellschaft  entstand,  die  sich  deshalb  bereits 
uacii  zwei  Jahren  ia  die  Ebbw-Vale  Steel  and 
Iron  Comp.  (I^imited),  also  eine  richtige  Aktifu- 
gescllschaft  mit  so  großem  Kapital  verwandelte, 
daß  sie  itire  Anlagen  beinah  verdoppein  konnte. 
Sie  berief  hervorragende  Betriebsleiter  wie  Jor- 
dan, D.  Evans  und  Hilton. 

Dies  war  aber  schon  im  Anfang  des  Stabl- 
seltalten.  Ehe  wir  uns  zu  diesem  wenden, 
müssen  wir  zuvor  noch  einige  geschichtliche 
Nachrichten  über  etliche  Eisenwerke  in  Süd- 
Wales,  die  Huf  erlangt  haben,  äber  die  wir 
aber  bis  jetzt  noch  keine  lOttdlnngen  gemadit 
haben,  bringen. 

liD  Jahre  1757  erbauten  zwei  Unternehmer 
Haarberry  und  WUkin«,  die  1757  eine  ,lesse' 
auf  Oll  Jahre  für  23  ^  p.  a.  erworben  hatten, 
eine  Eisenhütte  bei  Uirwain,  die  spater  von 
Biebard  Grawahay  angekauft  wurde,  der  si« 
seinem  Sohn  William  über^rah.  Si)äter  war 
dessen  Sohn  Henry  Orawshay  Unsere  Zeit 
Betrieheletter.  Um  1860  kam  das-  Werk  ram 
Stillstand.  1865  wurde  es  von  T.  C.  Hinde 
erworben,  der  T.  W.  Lewis,  den  Vater  des 
Sir.  \V.  T.  Lewis,  zum  Betriebsleiter  machte. 
Später  kam  es  in  den  Besitz  von  C.  W.  Siemens. 

Auch  die  Treforest-Eisonwerke  erlangten 
erst  Bedeutung  durch  die  Crawshay,  die  sie  1784 
erwarben.  Unter  der  Leitung  von  Frsns 
Crnwshav  kanii  n  sii^  srhr  in  die  ITiilu'.  Später 
gelaugten  sie  in  die  Hände  eines  Konsortiums,  be- 
stehend aus  Sir  W.  T.  Lewis,  E.  Williams  uil 
Lowthian  Beil.  Di«  Werk«  gingen  gut  bis  wr 
Stahl  zeit. 

Zu  Bleanavon  war  1780  eine  altmodhwhe 
Holzkohltallhütt«,  die   aber  oft  an  Holzkohlen- 

nianpe!  litt.  Rf-njaniin  Pratt  von  Great  Witbv 
führte  Ende  der  achtziger  Jahre  den  Steinkohlen- 
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betrieb  ein.  Es  war  derselbe,  der  dea  1802 
«rStneeeD  Hoomontiilcanal  «luregte.   Pntt  war 

schon  1794  f^storben.  Bei  Elcanavoii  wann 
gute  Kohlenlager,  die  auch  die  NachbarhUttca 
Pontrpool,  Abcr^avenny  und  üiik  venorgten. 
FftDtypool  nnd  Nanty^^lo  irehörten  um  1800 
zu  Blcanaron.  In  der  >iähe,  besonders  zu 
Gelly  Isaf  bei  Abordare,  wurde  auch  ein  «ehr 
gatiw  Eisenstein  ge^rabeu,  aus  d«B  Aas  vor- 
treffliche kalterblasene  Blt  anavon  -  Roheisen, 
das  vor  Einführung  der  spanischen  Erze  sdu* 
gemieht  war,  gewonnen  wurde.  Die  Koke  trogen 
die  doppelte  Menfje  Erz  wie  anderwärts  in  Sü'l- 
«•Im.  Joseph  üailejr  und  Wajme  Arwarben 
dfe  Bisenwerke  zu  Bleanaron  vnd  Nantjgle. 
1821  hatte  Bleanavon  zwei  Hochöfen,  1839 
fünf  und  1880  im  Stahlzcitalter  ^icbrn,  von 
denen  vier  auf  Bessemerroheisen  gingen.  In 
dieser  (Tlanz/.eit  von  Bleanavon  leitete  Edward 
P.  Martin  iMf  Jahre  lang  den  Betrieb.  Die  drei 
ilatnit  verbundenen  Walzwerk»  sttuiden  unter 
Konaird. 

Ks  ist  ferner  notwendig,  auch  einen  Blick 
auf  die  wichtigen  einheimischen  Industrien  zu 
werfen,  die  da«  Elsra  ven  SBdwales  weiter 
verarbeiteten,  insbesondere  auf  die  Anker-  und 
Kettenwerke  von  Pontypridd  and  die  Weiß« 
bleehindttstrte  an  der  SBdkBRte. 

Pontypridd  liegt  zwischen  Merthyr  und 
Cardiff  an  günstiger  Stelle  für  eine  Anker- 
schntiede.  Diese  gehörte  erst  Crawshay,  dann 
BoiJaaüu  Hall,  dann  Lenox,  der  sich  um  die  Ver- 
besserung der  Anker  Itesonders  verdient  gemacht 
batj  jetzt  ist  das  Werk  Eigentum  der  Firma 
Bwwn,  Lenox  db  Comptaty.  Der  von  Oordon 
Lenox  erfundene  Lenox-Anker  ist  fast  aMgerncin 
in  der  britischen  Marine  eingeführt.  Um  die 
Veriwasentttg  vnd  länfllhrung  der  Ketten  im 
Brückenbau  und  besonders  in  der  Marine  er- 
warb sich  die  Familie  Brown  besondere  Vor- 
tienste.  1808  erfknd  Robert  Pinn  die  erste 
Xabellratte.  In  demselben  Jahre,  schon  nahm 
Samuel  Brown  ein  erfolerfichcs  Patent;  der- 
selbe führte  1812  die  von  .lohn  Kennlc  erfundene 
Xsterial-PrAfuttgsnasehlne  ein,  was  dnen 
großen  Fortschritt  bezeichnete,  denn  die  Festig- 
keitsprobeu  waren  für  die  Ketten  besonders  wichtig. 
1818  erwarb  er  einen  Ideinen,  William  Crawshay 
gehörigen  Hochofen  bei  Pontypridd  und  baute 
seine  iCettenschmiede.  Die  Lage  war  günstig  duroli 
ffift  Nahe  der  Steinkolden.  Damals  hatte  GardifF 
2500  Einwohner,  heute  150  000.  Es  dauerte 
»ber  lange,  bis  die  Hanfselle  durch  eiserne  Ketten 
in  der  Marine  verdrängt  wurden.  1823  machte 
die  Ostiudische  Gesellschaft  zum  erstenmal  den 
Versuch,  die  Hanfseile  wenigstens  teilweise  durch 
Kabelkettea  zu  ersetzen.  Dagegen  wurden 
Ketten  in  Vengen  für  HingehrQcken  verwendet. 
Man  verarbt  it>_'tc  nur  erstklassiges  Eisen,  das  von 
^thony  HUI  in  Plymouth  geliefert  und  als 


Trinity  Iron  bezeichnet  wurde.  1845  wurde 
auf  dem  mit  der  Ankersebmlede  verlMindenett 

Werke  iler  erste  von  James  Xasmytli  1842 
erfundene  Dampfhanrnier  aufgestellt,  um  die 
großen  Anker  fHr  Kriegsschiffe  sa  adunieden. 
Seit  1S4-1  wurde  die  Verwendung  eiserner 
Kabel  statt  der  Hanfseile  bei  den  englischen 
Schiffen  allgemein,  und  1847  wurden  sie  iii  d- r 
Königlichen  Marino  eingeführt;  dadurch  erhielten 
die  Werke  von  r>eniix  und  I^rmvn  oin>-  bediMi- 
tende  Vergroberung.  8amuel  Lenox  starb  185(>, 
der  in  den  Addsstand  erhohene  Sir  Samnel 
Brown  1^52,  George  W.  Lenox  1868.  L.  Gordon 
Lenox  steht  jetzt  au  der  Spitze  des  Hauses. 
Seit  Anfang  ^r  dreißiger  Jahre  liat  die  Fabrik 
ihre  eigene  Wi  rft  bei  Oardiff.  Die  Eisenwerke 
von  Plymouth  sind  verschwunden,  aber  die  Kabel- 
und  Ankerwerke  bei  Pontypridd  von  Brown, 
Lenox  &  Co.,  die  auL-h  die  großen  Werke  bei 
Millwall  bctreilien,  blühen  noch. 

In  der  Geschichte  der  WeiUblechindustrie 
ipielten  die  Orte  MeüngrtfSth  und  Pentrych 
eine  Zeitlang  eine  hervorragende  Rolle.  Ilire 
Vorgeschichte  ist  unbekannt.  Eine  Ufenplatto 
mit  der  Jahreszahl  164S,  bei  MeüngriMth  ge- 
funden, läßt  vermuten,  dali  doch  selion  damals 
eine  Jäisenhütte  bestand.  Nach  Pontypool  war 
ea  wohl  die  dteete  Weißbleelihtitte  in  Wales. 
Ein  unternehmender  Mann  Richard  Blackmore 
von  Hereford  erwarb  das  Werk  von  einer 
Gesellschaft  im  Anfang  des  19.  Jalirhunderts. 
Ein  Schriftsteller  aus  dieser  Zeit  berichtet,  daß 
zu  Melingriffith  jährlich  13  000  Kisten,  die 
Kiste  zu  225  Tafeln,  Weißblech  erzeugt  wurden, 
die  sameist  naeh  Hollaad  und  Kanada  gingen. 
Eine  Kiste,  die  jetzt  12  bis  13  sh  gilt,  ^nI^de 
damals  mit  zwei  Guiueen  (42  sb)  bezahlt.  Black- 
more war  ein  vortreffUeW  Charakter,  aber  ein 
Sonderling.  Sein  Werk  lag  an  dem  Tafffluß  und 
wurde  durch  Wasserkraft  betrieben.  Auf  diese  war 
er  so  eifersüchtig,  daQ  er,  der  zugleich  High-Sbcriff 
der  Grafschaft  war.  mit  allen  seinen  am  Flnfl  gele- 
ffeneu  Nachbarn  in  Streit  und  in  Prozesse  geriet. 
Er  machte  sich  sein  Koheisen  selbst  auf  seiner 
Hatte  SV  Pentryehf  einem  alten  Werk,  das  einst 
Lewis  von  Caerphilly  gf^hf^rt  hatte  nnd  nnr  einen 
Holzkohlcnhochofenbcsali,  wozu  er  dann  1830  einen 
swriten  erbaute.  1889erbUes  er  8 904 Tonnen  Roh- 
eisen. Auch  förderte  er  aus  s-  inrtn  Koldi  nbergwerk 
eine  besonders  reine  Anthrazitkohlo.  Nach  seinem 
Tode  ward«  sein  Neffe  T.  W.  Brooker  Erbe. 
Er  nahm  den  Namen  Brooker  -  Blackmore 
an,  wurtle  ebenfalls  High-Sheriff,  wirkte  im 
Geiste  seines  Oheims  und  war  allgemein  geachtet. 
Sein  Weiliblech  galt  als  das  beste  und  erfirente 
sich  im  Ausland  hohen  Kufes.  Er  sorgte  wie 
sein  Onkel  für  seine  Arbeiter,  lebte  in  patri- 
arehaliachem  Verhiltais  mit  diesen  und  besehtf- 

ligfi'  Hi*'!i  nebt'nbi'r  mit  literarisrlien  .\rbeiten, 
besonders  mit  geschichtlicher  Statistik  der  eng- 
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Uschen  Eäienbidiutri«.  Brooler-BlMkiDor«  wurde 

ParlamentBmitglied  für  Hercford.  Bis  zu  seinem 
Tode  blühten  die  Werke,  nach  demselben  aber 
verschlechterten  sie  sich,  bis  durch  den  Zu- 
gaiiiinenbruch  der  West  of  England  Bank  die 
\V(  rke  zum  Stillstand  kamen.  IT.'iH  zfthltp  man 
vier  Weiüblecbhütteu  in  Uoomouthshire  und  öUd- 
wal«a^  182&  Mdiselm. 

Pnntypool  war  nocli  der  Mittrl|ninkt  difsor 
Industrie.  Watkin  George,  der  bei  Kichard 
Crawshay  In  Cyferthfa  -viel  Geld  yerdient  liatte, 
verband  sich  im  Anfang'  ilfs  ID.  .T.ihrhundi>rts 
mit  Hanbur^  Leigb  und  führte  viele  Vcr- 
benerungen  namentUeh  in  der  Bearbeitung  des 
Eisens  ein.  Da»  Jahr  1 B29  braohte  die  eisernen 
Glühffipfi'  von  Thomas  Morgan.  1849  be- 
gann man  luii  dem  Beizea  der  Schwarzblecbe 
mit  Sehwefelsanre,  und  1866  führte  Edmund 
Morewood  spinon  verbcsserton  Zinntopf  mit 
Walzen  ein.  18?  4  wurde  die  Beizuasdüne 
(piekling  macUne)  von  John  Sannders  Yon 
Kidderminster  eingeführt.  1830  ^a.h  es  in  dem 
Weißbieohgebiet  nicht  weniger  als  44  Hocb- 
Qfen,  wlltrend  man  in  ganz  SSdwales  110  saUte. 
llanbury  Lcigh  hatte  drei  zu  Pontypool.  Die 
Zahl  der  AVcißblechwerkc  war  1858  auf  34 
gestiegen.  1881  waren  67  Walzwerke  in  Moo- 
nioutlishire  im  Betrieb.  Die  meisten  der  Hütten- 
und  Walzwerke  sind  durch  den  großen  Um- 
schwung, den  das  8tablzeitaltcr  herbeiführte, 
Tereehwanden. 

An  dem  schrinfn  Meeresstrarid  von  Olamor- 
gansbire  hatte  sich  schon  früh  Eiaeu-  und 
HetalUnduBtrle  angesiedelt.  In  dem  Bezirk  Ton 
Abc ra von,  wo  schon  die  Römer  Eisen  ge- 
schmolzen haben  sollen,  war  im  19.  Jahrhundert 
die  Küste  gespickt  mit  Eisen-  und  Kupferhütten, 
deren  Entwicklung  durch  billige  Steinkohle  aus 
nächster  Nnhc  lH«frnnstiy:t  wtirde.  IBIl  Iiattr 
8.  Fotbergill  iietsom  von  dem  Grafen  von 
Jesaey  eine  Beldmiutg  auf  Steinkohlen  fOr  99 
Jalire  fiir  1  ^  p.  a.  erhalten.  Er  fand  gute 
Eisenerze,  baute  1819  einen  Hochofen  und  einen 
Kanal.  Dies  war  aber  Aber  seine  Kraft,  er 
fallierff.  Vigors  &  Smith  »M'svaryifn  das 
Anwesen,  bliesen  den  Hochofen  aus  und  bauten 
ein  Walcwerk  and  Wei8bleebfabrik.  1885  zog 
sich  Smith  zurflck,  nnd  Vigoi-H  v^ründtte  eine 
Gesellschaft  Vigors  ^  Co.,  diu  iHH.s  auch  eine 
Kupferhütte  bei  Cwmavtju  betriub.  1841  wurde 
die  Company  of  Copper-Miner»  Eigentümerin, 
die  zwei  Hochöfen  von  Mr.  Reynolds  *  r\vai!>.  Als 
1844  Charles  Laue  Direktor  wurde,  baute 
dieser  drei  weitere  HoehfifiMi  und  ein  Sddenen- 
walzwerk  r'wmavon.      Auch    unter  dem 

folgenden  Direktor  Ji.  Guffy  blühten  und  wuchsen 
£e  Cwmnyon-Werke.  Aber  damit  waehsen 
auch  die  Schulden,  die  Gesellschaft  konnte  sich 
nicht  halten,  die  Bank  von  England  beschlag- 
nahmte die  Werke,  und  da  sich  kein  K&ufer 


fand,  maßte  sie  diese  setlmt  betreiben.  So 

wurde  die  Englische  Bank  Großindustrielle 
in  Glamorgan,  nicht  gerade  zur  Freude  ihrer 
Kollegen,  der  Crawshay,  Guest  usw.,  denn  sie 
begann  alsbald  eine  sclilimme  Preisschleuderei. 
Hierüber  wunle  sie  mit  Recht  heftig  angegriffen, 
Damentlich  von  William  Crawshay  1848  in  der 
Times.  Unter  der  vierjährigen  Herrselmft  der 
Bank  von  England  wurde  ein  nfucr  Hochnfpn, 
der  größte  in  Wales,  erbaut  und  die  Weiü- 
bleehhlltte  Tergr$6ert.  Da  die  Bank  bei  ihrem 
Betrieb  aber  nur  Geld  zusetzte,  verstandigte  sie 
sich  mit  der  alten  Gesellschaft  und  gab  ihr  die 
Werke  zurttck.  Unter  den  Leitern  der  Oesdl- 
schaft  zeichnete  sich  Sir  J.  H.  Petty  ans. 
Im   Mai  wurde   von   den   Ivoriten  von 

Cwmavoü  ein  grolies  ,Kisteddfod'  (walisisches 
Nationatfeat)  abgehalten.  Der  Hüttenraacib  der 
Kupferbiittpn  tat  den  Landwirten  von  Abcravon 
viel  Schaden,  die  deshalb  auch  1866  eine 
Klage  anstrengten,  welche  doreb  dsen  Vergleieb 
erledii.'t  wurde.  Viel  seliwieriirer  aber  wurde 
die  Lage  der  Werke  im  Abcravonbezirk  nach 
dem  Beginn  des  Flaßstablzeftalters.  Viele  sIt» 
Eisenwerke  gingen  ein.  Um  so  mtdir  dehnte 
sich  die  Weißblcchfabrikation  aus.  inyo  zfthlte 
luAii  sechs  große  Weißblech  werke,  32  Walz- 
werke und  2000  Arbeiter.  Verheerend  wilktS 
aber  für  die  Weißbleehindnstrie  der  ameriks^ 
nische  Zolltarif,  der  1894  und  1895  viele  Werke 
zum  Erliegen  braebte.  Die  meisten  WdfibleelK 
fabrlkcn  und  1  (1  Blechwalzwerke  gingen  ein, 
viele  Arbeiter  wurden  brotlos. 

Ln  Tale  von  Llynvi  war  naehwelslidi 
schon  1682  Steinkohlenbergbau  betrieben  worden. 
1826  entStauden  hier  die  Maesteg-Eisen- 
werke.    1827  wurden  zwei  Hochöfen  gebaat. 
Das   aufblühende  Unternehmen   wurde  schwer 
ppschfldifft   dnrch   Arbciterausst.lnde   im  .lahre 
18B8.    Auch  in  der  Folge  hatten  die  Maesteg- 
Werke  trete  guter  Betriebsleitung  unter  Bnck- 
land,  Sheppard  und  anderen  durch  Streiks  XS 
leiden  und  wechselten  mehrmals  den  fiesitnrt 
bis  sieb  1887  die  Oambrlan  Iren  Company 
Idldete,   die    1839  ihren   ersten.    1841  ihren 
zweiten  Hochofen  anblies.    1846  kam  ein  Walz* 
werk  daztt.    1862  mehrten  rieh  die  Bestellangen 
für  Eisenbahnsehimien ;  es  ^vurde  ein  zweites 
Walzwerk  errichtet  nnd  18.");')  vollendet.  Das 
Untemchxiieu   uun faßte   damals   vier  Hochöfen. 
30  Puddelöfen,  zwei  Luppenpressen,  zwei  PaAf 
Vorwalzen,  vier  Walzvs'erke  und  zehn  Dampf- 
mascbinen    und    beschäftigte    1500  Arbeiter. 
1869  worde  Gel^ahoan  Generaldirektor,  der 
das  inzwischen  etwas  znrfickgcgangene  Unter- 
nehmen wieder  in  die  Höhe  brachte.  1872 
wurde  eine  neue  Aktiengeselbehaft  gegrflndet, 
wodurch  die  IndustriellenfamiUe  Brogden  Haupt- 
besitzer wurden.    J.  Brogden  &  Son  hatten 
1853  die  Tondu-Eisenwerke  gekauft,  Äe 
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Tychwytb'Kohlcnbßrgwerice  erworben  und  wurden 
nun  Hnuptb«teiUgte  der  Vaesteg  -  G«soIhehaft, 

welche  die  Llynvi  Goal  and  Iron  Works  er- 
warben. Diese  umfaßten  damals  sieben  Hochöfen, 
36  Puddelfffen  tmd  vier  Walzwerke.  Unter  den 
Brogden  kam  das  UnterrK  liincn  zu  seiner  höchsten 
Blüte.  1H6Ü  wurde  die  WeißblechfabrikatJon 
mit  aufgenommen.  Das  Stahlzeitalter  und  die 
ArbeiterMMstandewlittenaberBnditeUlg.  Immert 
hin  vproTfißprtpn  sich  die  Anlagen  unter  (Irr 
Familie  Brogden  bis  1878.  Das  Blechwalzwerk 
zeiehnete  sldi  namentlich  dmtib  aehSne  Glanz» 
bleche,  ROgenanntts  russisches  Blech,  aus.  1873 
kam  der  erste  große  verderbUcbe  Streik.  Diese 
wiederiiolten  sieh,  hu  Jahre  1886  kamen  die 
Mnesteg-Werke  zum  Erliegen. 

Xeath  war  eine  der  ältesten  Anslpdluntrpn 
an  der  Südküste  von  Olamorgan,  es  war  die 
römische  Hafenstadt  Nidum,  am  Ausfluß  des 
Neathfliisst  s,  der  frülier  .,Xiil(l''  hieß.  Es  lag 
an  der  Küstenstraße,  der  wichtigen  römischen 
HeeratraBe  Via  Intra  Maritinia.  Im  Vittelalter 
\\:u-  Xeath  henihiiit  ihirch  sein  großes  I\lo-ter 
Hargam  Abbey,  bekannter  als  Neath-Aüby, 
dessen  VOnehe  schon  Eisen  gewonnen  haben 
aollen.  Aber  ein  Industricplatz  wurde  Neath 
erst  durch  Sir  Homjthrey  Mackworth,  der 
1693  von  Tardeley  in  Worceatershire  ein- 
wanderte, dessen  G^emahUn  aber  von  altwalisi- 
schen Helden  nh^fanunte.  Er  legte  eine  Kupfer- 
hütte bei  Meimcrythan  an,  begann  Kohlenberg- 
ban  und  schmolz  Blei  und  Silber,  letztere« 
lieferte  er  unter  Kfinifrin  Anna  an  tllc  T>OTi(!oner 
Künze.  Ende  des  18.  Jahrhunderts  starben  die 
Haekworth  ans.  Pryce  von  Langford-Court 
wurde  ihr  Naclifoltrcr.  Er  war  ein  erfahrener 
Eiseohtittenmann,  der  zu  Yniscedwin  einen 
Hochofen  mit  Holzkohlen  betrieb.  Diesem  folgten 
die  kornischen  Quakerfaniilien  Price  und  Fox, 
die  mit  gutfm  Hrfolfz  zwei  Hochöfen,  Eisen- 
gießerei und  eine  Maschinenfabrik  betrieben. 
Letztere  yersorgte  dnen  großen  TeSl  von  Wales 
und  Comwall.  Die  ersten  Mascliinrn  fiir  Schiffe 
und  Lokomotiven  jener  Provinzen  kamen  von 
Neath.  Die  Fabrik  hatte  nur  400  Arbeiter, 
aber  alles  geschickte  Leute.  Die  Qu?5ker  von 
Neath  unterhielten  freundschaftlichen  Vorkehr 
mit  den  Orawsbay  und  Ouest. 

Dann  entstandeu  die  Werke  bei  Briton 
F*»rry  in  der  sehHnsteji  Landschaft  am  Neath- 
fluß,  wo  später  durch  die  Kupferhütten  und 
ElflMBiwerke  nur  Bauch  und  schwarzer  Staub  zu 
sehen  war.  Den  Anstoß  zu  indo-itriellf n  An- 
lagen gab  die  Eröffnung  der  Südwales-Eisenbahn 
in  Jahre  184T.  Erat  wurden  Bauwerke  er- 
richtet, dann  18r.n  die  Kupferhütte.  Woiß- 
blecbfabrikeu  dehnten  sich  von  Port  Talbot  bis 
Briton  Fwny,  wo  insswiaohen  feste  Docks  mit 
hydraulischen  Maschinen  erbaut  worden  waren, 
Das  Boheisen  der  Briton>Ferryhatte  zeich- 


nete sich  unter  G.  H.  Dacey  durch  seine  Güte 
aus.   Dann  kam  die  Stahlzelt.   IHe  Atbion« 

Stahlwerke  entstanden.  Am  wichtigsten  blieb 
jedoch  die  Weißblechindustrie.  Die  Blcchbütten 
von  Villiers,  Vernon,  Baglan,  Bay,  Gwalia  und 
Earlswood  konkurrierten  mit  Swausea.  Sie  hatten 
den  Vorteil,  daß  Steinkohle,  Kdlieisen  und  Stahl 
am  Platz  gewonnen  wurden.  Be^ionders  renom- 
ndert  waren  die  Weite  von  Velincrythan 
dnrt'h  ihre  schfinen  Weifthlerhc  und  eiriailliertcn 
Blechgeschirre.  Das  Stahlblech  wurde  in  Papier- 
dOnne  hergestellt.  Ein  widitiger  AnsAihnutlkel 
waren  Riffelbleche. 

Den  ausgebreltetsten  Böhm  aber  erlangte 
die  Hetallindnstrie  von  Swansea,  de.s^4en  herr- 
lichen. Hafen  mit  seinen  steilen  Küsten  manche 
dem  von  Neaitcl  an  die  Seit,  p-estellt  haben. 
Die  Industrie  hat  freilich  di«  ursprüngliche 
Schönheit  sehr  beeintrftchtigt.  In  alter  Zeit 
war  Swansea  ein  belielttes-  Seebad.  Im  trrauen 
Altertum  waren  hier  dänische  Piraten  gelandet, 
dann  icamen  die  Nonnannen,  gegen  welche  die 
Waliser  ihre  Feste  Gowcr  in  blntiiren  Kümpfen 
verteidigten.  Dann  kamen  unter  Königin  Elisabeth 
deutsche  Berg-  und  Httttenleute,  die  1584  unter 
Frossc  bei  Ncath-Abbey  Kupfer  schmolzen. 
1595  erscheint  eine  englische  Gesellschaft,  die 
Royal  Company  of  Mines,  als Be.<iitzerin  der 
Hütten-  und  Bergwerke,  die  1604  eine  ;rroße 
Konzession  vnn  dem  Grafen  von  Pembroke  er- 
warb. Auch  der  geniale  Prinz  Huppert  trat 
hier  als  Untemdanr  auf.  Die  Königliche  Berg- 
wcrksgesellschaft  dehnte  ihre  rntornehmungen 
auf  andere  Provinzen  aas  und  prägte  ihr  ge- 
wonnenee  Silber  in  einer  dgenen  Vttnze  zu 
Shrewsbury  au>.  TVutsche  legten  eine  Draht- 
hütte an.  Ein  Christoph  Flintz  gründete 
die  Tinton-Abbey-Werke.  Der  Erfolg  der 
Königlichen  Gesellschaft  bei  Neath  veranlaOte 
1717  die  Anlage  einer  Kuiiferhütte  hei  Swansea. 
Dies  geschah  durch  Dr.  Laue,  dessen  Schwieger- 
yater  PoUard  ein  reicher  Qrubenbesitxer  in 
Comwall  war.  Derselbe  verlor  aber  durch  einen 
großen  Südsee-Sohwindel  sein  Vermögen.  1827 
wurde  eine  KupferiiOtte  zu  Talbaoh  von  Newton 
Cartwright  angelegt.  Das  urspriln^^lirhe  Werk 
von  Swansea  wurde  nach  Landore  verlegt  und 
kam  dann  in  Besitz  von  Loekwood,  Vorris  &  Co., 
die  nach  Forest  Ubersiedelten.  Bei  Swansea 
nahm  der  Kupferhüttenbetrieb  so  zu,  daß  1796 
über  die  Belästigung  durch  Hüttenrauch  bei 
Swansea  als  ein  öffentlicher  Mißstand  verhiuidelt 
wtirde.  l>(>eh  betrug  die  Produktion  nur  18  t 
Kupfer  wöchentlich,  ivurz  darauf  entstanden 
neue  KupferhVtteD,  so  1800  die  von  John 
Vivian  Ini  Tenclawdd.  1^05  die  von  John 
Ncvill  zu  LlancUy,  1809  die  von  Morris  & 
Bees  SU  Loughor,  wdter  spater  1887  Ton 
Vigors  &  Son  zu  Cwmavon  und  1846  von 
Hason  und  läikingion  zu  Pembrey. 
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Gfücliichte  der  Kifeuiiulttxtrit  in  Wnlea. 


26.  Jalirsf.  Nr.  IS. 


Die  wichtigste  Familie  filr  Swausea  wurden 
die  Vivian,  die  zuerst  einen  auf  wissenschaft- 
lich-chomisclior  Grundlai^o  mhfndpn  Bctriel) 
einführten.  Die  Heimat  der  wissenschaftlichen 
Metallurgie  war  Deutschland;  doiüiiii  nfaiclite 
John  Vivian,  der  ans  Cornwall  eingewandert 
war,  seineu  Sohn  John  Harry,  um  zu  studieren. 
Dies  tat  er  mit  Erfolg  und  grOndete  nach  seiner 
Rtickkchr  mit  seinem  Bruder  Richard  Huasey 
Viviau,  nacbdem  er  von  dem  Herzog  von 
Beaufort  Land  erworben  liatte,  am  1800  das 
berflhmte  Kupferwerk  von  Hafod.  Sie  en- 
pagifrten  einen  tüchtigen  deutschen  Chemilcer 
O.  H.  Hermann,  der  «;in  chemisches  Laboratorium 
einrichtete,  sieh  Assistenten  heranintdete  und 
den  Betrieb  organisierte.  Die  Schönh>it  drr 
lieblichen  Uuigeliung  von  Uafod  litt  bald  durch 
den  HOttenraucfi.  Deshalb  sebrleb  Vivian  1818 
einen  Preis  von  1000  ^  aus  für  ein  Mittel 
zur  Beseitigung  der  Schäden  durch  den  Hütten- 
rauch. Die  tQehtigsten  englischen  Ghemilcer, 
Huinphrey  Davy,  Faraday,  Philipps  und  andere, 
bemühten  sich  darum,  ducii  ohne  wesentlichen 
Erfolg.  Die  Arbeiter  trösteten  sich  mit  der  Vor- 
stellnng,  daß  der  Schwefeldampf  gesund  sei.  John 
Harry  Vivian  war  einer  der  größten  Indu- 
striellen, (,'heniiktir  und  Parlamentarier.  Seine 
Werlte  bei  Hafod  wuclisen  unaufhörlich  and 
zogen  die  Blicke  der  panzen  Welt  auf  sieh. 
Viele  Auglander  kamen  sie  zu  besuchen,  und 
Swansea  wurde  die  praktische  Schule  für  viele 
Metallurgen.  IMe  j.'ründlicho  Bildung,  welehe 
Vivian  in  Deutschland  erworben  hatte,  trug 
vielfältige  Früchte,  denn  er  war  nteht  nur  als 
Metallurg  and  Chemiker,  sondern  auch  als 
Mineraloge  und  Geologe  hervorragend.  Er 
wurde  ein  bedeutendes  Mitglied  der  Engli- 
schen Akademie  (Uoyal  Society)  und  schrieb 
vortrcfl'liche  Abhan(lluiii,'.«ii  in  deren  Zeitselirift 
(TraiisactioDS).  Nachdem  er  Ibdö  im  «üsten 
Lebentjahr  gestMhen  war,  wurde  ilun  in  Swaose« 
ein  fienkmal  in  Erz  gesetzt,  auf  dessen  (tranit- 
sockel  die  Worte  stehen:  Universally  Lamunted. 
S«n  Sohn  H.  H.  Vivian,  1821  su  Hingleton- 
Abliey  geboren,  erhielt  ebenfalls  eine  vortreff- 
liche Erziehung  und  wirkte  ganz  im  Geiste 
seines  Vaters.  Mit  24  Jahren  wurde  er  bereits 
für  Truro  ins  Parlament  gewühlt;  spftter  ver- 
trat er  <^l?\morganshire  und  wurde  1870  treadelt. 
188;t  wiiiilc  die  Aktiengesellschaft  H.  H.  Vivian 
dbCo.  gegründet  und  1892  wmrde  Vivian  abLord 
Swansea  Pct-r  von  En^rland.  Er  hat  hesonders 
viel  für  diu  ätcinkohlcuindustric  von  Südwales 
und  fllr  das  Wolü  seiner  Arbeiter  getan. 

Was  Mvian  für  die  Kupferindustrio  war, 
dos  war  Sir  John  Jones  Jenkins  für  die 
WdOblechfabrlkatlon  von  Swansea.  Er  wurde 
bei  der  Eröffnung  der  neuen  Docks,  um  deren 
Erbauitnir  er  sich  verdi<  r]t  tremacht  und  welche 
der  l'riiiz  von  Wales,  jetzt  König  Eduard  VH.,. 


einweihen  half,  im  Mai  1882  geadelt.  Jenkins 
war  ebenso  bedeutend  als  Techniker  wie  als 
Kaufmann,  und  die  Stadt  Swansea,  die  ihn  drei- 
mal zu  ihrem  Bürgermeister  (Uayor)  wählte,  hat 
Ihm  Tld  SU  danken.  Di«  Versehlffung  von 
Swansea  hetnin;  1M7T  10  1>n4  t,  1884  10«  \m\  t 
und  stieg  noch  in  den  folgenden  Jahren.  Jenkins 
gehSrte  der  ReligionsgeseUsebaft  der  Qnsker  an, 

zeiehnftf  .sieh  durch  Weliltilti^'keii  ans,  liekleid>tr- 
viele  Ehren^telleu  und  vertrat  Carmathenshire 
im  Pariament.  In  seiner  WelSblechfabiik,  den 
tierühmten  Morls  ton- Works,  wurden  viele 
Kinder  und  Frauen  hesrhflftifrt.  Whitney 
schildert  einen  Besiucli  der  Fabrik  und  den 
ganzMi  Hergang  der  Weißblechbendtang. 

Llanelly  in  ('armathenshire  trat  mit 
Swansea  in  Konkurrenz.  Dort  hatte  im  18. 
Jahrhundert  Sir  Thomas  Stepney  Eohlea- 
berirwerke  eröffnet.  1784  \,:wU-  er  eine  Eisen- 
hütte, Wern  Iron  Works,  die  nach  ihm  in 
den  Besitz  der  Familie  Yaldens  ven  Hampshire 
kam.  1805  begann  Charles  Ncville  von 
Swansea  auch  Kupferindustrie  bei  JJanelly. 
Femer  besaß  ein  gewisser  Haby  einen  Holi- 
kohlenofen  daselbst  und  erschloß  1817  ein 
Authrazitbergwerk.  .^uf  diesem  stellte  er  die 
erste  Dampfmaschine  für  Kohlenförderung  in 
Walea  auf.  Die  Kehlen  gelangten  auf  dner 
Tranihahn  nach  TJanelly.  Aber  sein  Eisenwerk 
machte  schiechte  Ge>scbafte.  Eabjr  betrieb  auch 
dne  Kupferhütte  und  erfand  ^  Kanonenmetall, 
anireldicli  eine  Legiening  von  Kupfer  und  Eisen. 
Auch  damit  hatte  er  keinen  Erfolg,  die  Werke 
gingen  ein  undRabj  starb  1835,  88  .Tahre  alt, 
in  Somersetshirc. 

TJanelly  lilieb  ein  kleiner  unbedeutender 
ilafüu,  bis  1830  der  Erfolg  vou  Xevilles 
Kupferwerk  und  anderer  Industrien  seine  Ve^ 
^rößerung  veranlaßten.  Von  1830  bis  1837 
stieg  die  Ausfuhr  auf  30  000  t,  1840  betrug 
sie  115  TIS  t.  1843  brachen  Unruhen  ii 
Carmathenshire  aus.  die   „Uebecca  liiots*. 

wurde  die  Weißblecbhütte  Dafen  Works 
ert»aut,  die  bald  nach  ihrer  Inbetrlebsebonf 
1000  Kisten  Weißblech  Inder  Woche  fertigstellte. 
Dieser  folgten  die  Werke  Morfa  und  Old  Lodge. 
1856  zahlte  die  Firma  Neville,  Druce  &  Co. 
alkin  w.ichentlich  3250  JS  Löhne.  .ändere 
Indusirien  wie  Schiffbau  traten  hinzu.  I'n 
Jahre  1871  waren  die  South  Wales  Woric* 
SU  einem  der  grSBten  WelObleehwerke  der  Welt 
ausgebaut  worden.  Es  war  mit  einem  Bessemer- 
werk  verbunden,  in  dem  es  seinen  Bedarf  ai 
Stahl  selbst  erzeugte.  Auch  war  dies  die  erste 
große  Anlage,  die  elektrisrhe  Beleuchtung  ein- 
führte. J.  0.  Howell  gründete  eins  der  größtes 
Elektrizitätswerke  der  Welt  zu  Llanelly,  d« 
durch  seine  blüheiuien  Industrien  immer  be- 
deutender wurde.  -Vunh  in  ('ardiganshire 
war  schon  im  18.  Jahrhundert,  wie  es  scheint 
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durch  die  Uanbury  in  Pontjpool,  Welßblech- 
iadnatri«  am  Ufer  des       «ntotandeiiif  die  unter 

Sir  Benjamin  Hnrnmct  bitihte. 

Das  Stalilzeitalter  führt«  zu  einer  voU- 
stlndtgen  Umwtlxnng  der  Eimniadostrie  ven 

Südwaleä.  Ueber  diese  Periode,  die  nolen 
alten  Werken  den  UnterganiET  bereitete,  faßte 
lieh  Whitney,  der  die  Erei^oi&so  der  Qenest««n 
Zeit  als  bekannt  vorau.4.setzt,  aelur  knrs.  Zur 
Herstell  11  Iii:  dci^  Zusaounenbaage  nflaeen  wir 
manches  hinzufügen. 

Am  18.  Angnst  1866  lilelt  Heiry  Beatemer 
s.inpn  Vortrag  in  ("heltenham.  in  wclchom 
seine  Erfindung  zuerst  bekannt  machte.  Er 
wirkte  wie  ein  BUtc.  Die  Dowlais-Oeeellaehaft 
erwarb  sofort  lH5(i  firu'  T.i/i  tiz.  Eiifiiso  ;iiul(  r»! 
Werke.  Dowlai«  machte  aUbald  Versuche, 
ven  inan  auf  Beasemera  Rat  kaltgeblaeenes 
grauet  Koheisen  von  Bleanavon  verwendete. 
l»)f-«i  war  nach  Edward  P.  Martins  Angabe,  der 
damal.s  Betriebsbeamter  war,  im  Jahre  1857  oder 
1858.  Der  Erfolg  war  irttnstig.  Als  man  aber 
dsH  Hjronn  Rohrispn  tm  \'erblf»st^n  vorstirlitr.  wollte 
es  nicht  gehen.  II.  liesscmcr  wurde  nach 
Dowlai«  berufen.  Und  nun  begfann  er  aelbat  den 
rrofii>n  Fohlor,  daß  »t  ^fffintcs  FA<in  nalim, 
was  ganz  erfolglos  war.  Dici  schadete  seiner 
Saehe  sehr.  Die  Stinanung  in  Sfidwalea  war  aa 
und  für  sich  gegen  die  Neuerung,  da  die  ganze 
Eisenfabrikation  auf  dem  Puddelprozeß  begründet 
war,  in  hoher  BlQte  stand  und  man  deshalb 
eine  Aendcrung  fürchtete.  Samuel  Truran, 
dir  Dirf'ktrtr  ikr  Piiddel-  und  Walzwerke,  der 
damals  die  Erbauung  der  Goat  Mill  plante,  nahm 
eine  geradem  fetadUche  Stdlung  gegen  Besaener 
and  seine  Erfindung  ein.  Dasselbe  geschah  zu 
£bbw-Yale,  wo  George  Parry  ein  verbessertes 
Pnddelverfahren  durdi  Aufblasen  von  stark- 
.Tpprcßti'in  üli'-rliif ztfiii  Wasserdamjif  lUiwAndte, 
das  er  und  seine  Freunde  für  besser  und  vorteil- 
hafter  kielten  als  Besaeniers  Prozefi. 

Nach  Mitteilungen  von  E.  P.  Martin  in 
seüier  Ansprache  als  President  des  Tron  and 
Steel  Institute  IH97  halt«  das»  erste  aus  grauem 
BI«aaaToa>B«heigen  ohne  Stdegeleiaen  erblasene 
B^'^sf-raereisen  folgende  Znemmmensetzung:  o.nso 
Kohlenstoff,  Spuren  von  Silizium,  Uongan  und 
Arseidk,  0,168  Schwefel  und  0,4S8  Pboiphor. 
Menehuis,  Williams  und  Riley  setzten 
die  Versuche  nüt  einem  Robeisen,  das  aus  einer 
Utelrang  von  welsehen,  Cnmlierland*  und 
For.  sf  of  Dean-Erzen  geschmolzen  war.  fort. 
lÜt  dem  aus  heimischen  Erzen  crblasenen  Roh- 
slsen  Wollte  es  aber  durchaus  nicht  gehen. 
Uartin  fand  spater  einen  Ingot  ana  jener  Zeit, 
der  folgende  Zusammensetzung  hatte :  n.or, 
Kohlenstoff,  0,01  SUizium,  0,27ü  Schwefel, 
0.010  Arsen  und  1,680  Fkoefdior.  Die  feind- 
liche Stellunp,  die  lien'orragcnde  Ingcnirtirf  in 
Südwales  gegen  JJessemers  Erfindung  einnahmen, 


konnte  die  Fortschritte  und  den  Triumph  der- 
selben  aidit  Modern.  1856  wbavte  H.  Beaaenw 

t;iii  oitri'tit'S  Rfahhvfrk  in  Sheffield  tind  f»rhif1t 
mit  Hamatitcrzeu  von  Cumberland  ein  Roheisen, 
da«  aich  gut  für  sein  Verfahren  eignete.  1S60 
legte  .lohn  Brown  die  Atlaswerke  in  Sheffield 
an  und  erzielte  mit  seiner  verbesserten  Konverter« 
Drehbime  gute  Erfolge.  lfi(?2  wurde  durch  Ver- 
suche der  London-  und  N  Dnlw  i  siliahn-Cfesellschaft 
im  Londoner  Bahnfvif  »  ine  fünffache  l>aii<  r  der 
Bessemerstahlschioncn  im  Vergleich  mit  Puddei- 
eisenaehienett  fsstgeatelit,  und  in  der  Weltans- 
Stellung  von  18C.2  in  Lmulon  ffiortp  der 
Bessemer-Flttüstahl  einen  cntscbeidendcn  Sieg. 

Sfidwalea  blieb  in  der  Entwteklang  seLner 
Eisenindustrie  zurück.  Sehon  vorher  war  es 
von  der  ersten  äteile,  die  es  noch  in  den 
vierziger  Jahren  In  der  Boheisenerzeugung  dn- 
genommen  hatte,  erst  durch  Schottland  (Glasgow), 
später  durch  den  Clevelandbczirk  ( Hiddlcsborough), 
verdrflngt  worden.  Jetzt  konnte  es  in  der 
Flußeisenbereitung  mit  Sin  ftirid  und  Cumber- 
land. wo  1859  Schneider,  Hannay  &  i'o.  eine 
grobartigo  Hütte  und  Bessemerwerk  bei  Barrow 
bei  Ulventone  angelegt  hatten,  nur  schwer 
knnkurricrcn.  liowlais  kam  wegen  der  Lizenz- 
gebühr mit  Bcssemcr  in  Streit.  Man  liatte  ur- 
sprfinglieh  nur  daran  gedacht  Eisen  zn  machen, 
und  80  lautete  auch  die  .\bmachung.  Nachdem 
aber  besonders  durch  den  von  Robert  Musbet, 
den  Sohn  David  Mushets,  «ingeführten  Zusats 
von  Spiegeleisen  die  Stabidarstellung  in  den 
Vord-  rg^rund  getreten  war,  fragte  es  sich,  ob 
Dowlais  hierzu  berechtigt  sei.  Besseroer  beendete 
den  Konfflkt  dadurch,  daß  er  gegen  RQckerstattung 
von  i'nnon  i*,  d.nmalN-  nn  schweres  Opfer  fOr 
ihn,  eine  neue  Lizenz  erteilte. 

1867  hatte  Dowlais  aeei»  Bessemerkonverter« 
ebenso  EM>vs-Vali'.  Dirs»  s  liatti  ii  die  Darby 
1864  verlassen  und  ihre  Werke  einer  Gosellscbaft 
verkauft,  die  sieh  1866  eine  Akttengesellsebaft, 
the  Ebbw-Vale  SteeL  Ir<»n  Coal  Com- 
pany (Limited),  umwandelte,  das  Werk  ver- 
größerte und  die  BesgemerstahlhUtte  errichtete. 
Seit  1872  wurde  zu  Ebbw-Vale  Spiegeleisen 
aus  spanischen  Carthagena-Erzen  prblasen.  Jordan, 
D.  Evans  und  Uilton  wirkten  als  Ingenieure. 
Ein  grofier  Nachteil  für  die  Stahlwerke  in  Wnlea 
war  das  Fehlen  geeigneter  Erz»-  in  ihrpm  Gi-Mrtr. 
Man  mui^te  Cumberlanderze  kaufen,  um  brauch- 
barea  Roheisen  herzostetlen.  Später  entdeehte 
man,  daß  <Ue  spanischen  Erze  von  Bilbao 
sehr  geeignet  waren.  Das  war  von  großer 
Wichtigkeit,  denn  die«e  Erze  waren  fOr  Südwales 
g&natlg  zu  li-'/ii  hen.  Als  man  ihre  Bedeutung 
immer  m>A\v  crkainif'',  trrnnd<'tcn  die  B<'sitz»^r 
der  Dowlais-  \\  erke  und  der  C  o  n  s  e  1 1  -  Werke 
gtanudnaehaftlidi  die  Arconera-Gesellschaft 
in  Bilbao,  dif«  große  Gruben  erwarl'  uml  sich 
dadurch  den  Bezug  spanischer  Ji^ze  sicherte. 
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Spftt«r  besog  man  auch  Bne  Ton  Griedienluid, 

Ellta  lind  Algier.  Trotzdt-m  blieb  ilor  Pr..l  li  l- 
beirieb  bis  nacb  dem  Tode  von  Menelaus  iöb2 
die  Orondhig«  der  ElsenbahiiseUeneiilabrilnition. 
Erst  seit  dem  Jalire  1884  ging  man  dazu  über, 
die  Scliienen  aus  r.t's^emerstahl  zu  walzen.  Er- 
walmenswcrt  ist,  dab  diu  erste  Eiäeubabuiicbieue 
aui  BetaemerflttSelMii  schon  1857  xu  Dowlaia 
gewalzt  wordpn  war. 

Die  meisten  anderen  Eisenwerke  von  Süd- 
wale«  hielten,  gexwnngen  dnreh  die  Nator  ihm 
KohiMs('n>.  nm  Purldol betrieb  fest.  Da  Pmlilcl- 
eiseu  aber  von  Jahr  zu  Jalir  mehr  durch  das 
Flnfieisen  verdrangt  wurde,  so  Utt  die  Eisen* 
industrit;  von  Südwales  große  Not,  und  ein  W  erk 
nach  dem  andern  wurde  stiligcstellt.  Daran 
Änderte  auch  weder  die  Flammofenstahlbereituug, 
noch  der  Thomasprozeß  etwas. 

Der  berühmte  Jf-ntstli.-  Inirenieur  Knrl 
Wilhelm  Siemens  i^bir  William  tJiemeus)  hatte 
in  England  den  Flamnofenstahlprozefl  durch 
die  Anwondufifr  sfinrr  ffnsironeratorcn  in  Ver- 
bindung mit  den  von  ihm  erfundenen  Wärue- 
speiehern  (Regeneratoren)  so  verbeeaert,  daft 
d.is  Sohmelzen  von  Stahl  l<  ieht  von  statten  ging, 
wodurch  der  Harlinprozeß,  rlehtigar  das 
Siemetta-Martln-Verfaliren,  erst  zur  Qeltnng 
kam  und  sich  rasch  ausbreitete.  18ß9  hatte 
Siemens  ^einon  Flammofcnstahlprozeß  in  Lan- 
dore  eiDgefiibrt.  Im  Laufe  der  siebziger  Jahre 
baute  er  Landore  zu  einem  großen  Stahlwerk 
aus.  Esli.attH  zwei  lloLhiifm  riiit  Cnwprrapparatpn. 
24  Siemens -Martinöfen  für  (iasbetrieb,  von 
denen  ein  jeder  M  t  SttOd  in  der  Woche  madien 
konnte,  acht  Dampfhnmmrr,  zwei  Schifncn Walz- 
werke, Blech-  und  Drahtwalzwerke,  64  Dampf- 
maseMnen  und  2000  Arbdter.  Siemens  fOhrte 
hier  viele  Neuerungen  ein  und  bildete  namentlich 
deuErzstahlprozeß  —  deshalb  auchLandore- 
prozeß  genannt  —  unter  Zusatz  von  algerischen 
(MoktA-)  Erzen  aus.  Er  erzeugte  be.sonders 
auch  vorzügliche  Feinbleche  für  die  Weißblech- 
labrikation.  Für  seine  außerordentlichen  Ver- 
dienste wurde  Siemens  als  Sir  William  Gh. 
Siemens  in  don  Adelsstand  erhoben. 

Die  Erzeugung  von  Herdflußstahl  begann 
in  England  1868  mit  520  t,  aberatleg  1894 
mit  1  600  000  t  bereits  din  des  KonYorterstahlBf 
und  betrug  1899  3  079000  t.  . 

Merkwürdigerweise  hat  die  wlehtlge  Erfindung 
der  Entphoäphorung  im  basischen  Konverter 
von  Sidney  Gilrhrist  Thomas  in  Siuhvnles 
nicmalä  Anerkennung  und  Eiugaug  gei'uudeu,  ob- 
gleieh  doch  Thomas  die  grundlegenden  Versuche 
dafür  mit  seinem  Vetter  Pcrcy  C.  Gilcbrist 
1877  und  1878  mit  Unterstützung  des  Direktors 
£.  P.  Martin  zu  Bleanaron  madite.  Wilktna 
Hi-nnt  Thomas  nur  einmal  gelegentlich  sf'in*T  Mit- 
teilungen über  die  Verdienste  Martins,  der  1897 
Präsident  des  Iron  and  Steel  Inatitate  wurde  nnd 


die  goldene  Be88emer«Medaille  erhielt.  Li  der  Tat 

hat  das  Thomas  verfahren,  das  deutschs 
Eisenindustrie  so  sehr  gefordert  hat,  in  SM« 
Wales  k^e  Anwendung  gefunden.   Dies  eridirt 

sich  daraus,  daß,  als  seine  Bedeutung  erkannt 
wurde,  SUdwales  durch  den  Bezug  der  spanischen 
Erze  das  wichtigste  Gebiet  für  den  sauren  oder 
Bessemerprozeß  geworden  war  und  für  die  Er- 
haltung dieser  Stellung  kämpfte.  I  )i<'  wt  lsi  In  n 
Werke  lieferten  Uber  ein  Viertel  der  Konverter- 
Stahlerzeugung  Orottbritanni«»,  1682  488  000t, 
1SR9  4r,5  330  t  in  20  Konvertern. 

Auch  Cyfarthfa  war  von  Eduard 
Williams  in  ein  großes  Bessemerstahlwerk 
umgewandelt  worden.  Es  war  (h  i  selbo  Williams, 
der.  von  Bolckow,  Vaughan  It  Co.  nach  Middie»- 
borough  berufen,  die  dortigen  Eisenwerke  anf 
glänzende  Höhe  brachte.  Dieser  begabte  junge 
Welsche  wurde  Bürgermeister  von  Middlesbnroiii:!). 
Williams  war  auch  der  Hauptleiter  des  Iron  and 
Steel  Institute  and  erhielt  1686  die  Beasemer 
Medaille.  Der  tmcrmüdlich  tatige  Mann  starb 
in  demselben  Jahre  am  9.  Juni  am  Herzschlag, 
60  Jahre  alt.  Aneh  a^  Freund  und  Mit- 
arbeiter E.  Windsor  Richards,  der  sein  Nach- 
folger wurde  und  den  Thomasprozeß  in  Middies- 
borough  einfUhrte,  stammte  ans  SUdwales.  Sr 
war  1831  in  Dowlais  geboren,  baute  1870  unter 
den  Darbvs  das  erste  Bessemerstahlwerk  in 
Ebbw-\alc  und  kam  187 U  zu  Bulckow,  \  aughan 
&  Co.  1884  erhielt  er  die  Beasemer-Medaille. 
1001  war  er  wieder  Direktor  in  Dowlais  nad 
wurde  1902  Üigh-Sheriff  der  Grafschaft. 

Das  wiehtigate  Ereignis  in  der  GeseUehts 
der  Eisenindustrie  ^on  Rudwales  war  ilift 
Verlegung  der  großen  Dowlais-Wcrke 
an  die  MeereskBste  bei  Cardllf.  Sdtdeoi 
durch  Bessemers  Erfindung  der  Flußstahl  zur 
Herrschaft  gelangt  und  für  Südwales  die 
spanischen  nnd  Mittelmeererze  der  Rohstoff  für 
die  Herstellung  des  Bessemer-Roheisens  geworden 
war,  mußte  es  als  ein  Mißstand  eni|>f!in(li"'n 
werden,  daß  die  ungeheuren  Erzmassen  alle 
von  der  Seekttste  in  Bisenhahawagea  nnd  aaf 
Balinen  mit  irroßen  WinduniTfn  und  Steieruns^n 
nach  den  hociigelcgenen  Hüttenwerken,  besonders 
nach  Dowlais  befördert  werden  mußten,  wlhrool 
(las  fertij^r  Produkt  densi'lben  Wcfj  zurückging, 
um  in  (jardiff  verschifft  zu  werden.  £s  war 
deshalb  wohl  ein  naheliegender,  trotzdem  aber 
ein  kühner  Gedanke,  den  die  Direktoren  0.  T. 
Clark  und  E.  P.  Martin  im  Jahre  1887 
faßten,  die  riesige  Hütte  von  Dowlaiü,  die 
19  Hochofen  umfaßte,  zu  verlassen  und  hl 
mndern«*r  verbesserter  Ge.sfali  mit  großarti?«*" 
Ladevorrichtuageu,  wie  sie  an  den  Seen  in 
Nordamerika  ausgebildet  worden  waren,  an  d«r 
Secküstc  bei  Canliff  neu  aufzubauen.  Es  war  dies 
zugleich  ein  külines  Unternehmen  der  Be«iuer, 
der  DowIaia-OeseUsehaft)  deren  Amptbetsillgta 
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die  F&milie  Guest  mit  Lor4  Wimborn,  dem 
Solm  TOB  Sir  John  J.  Onest  aa  dw  Spitze,  war. 

Die  Fiinilirni'nti' r  i-r'  in  dfin  Monr^rund  bei 
Cardiff  war  eine  Kie^eaarbeit,  die  viel  Zeit  und 
Geld  Icostat«,  trotzdem  war  daz  neue  Dowlais 
am  Meer  („Dowlais  on  tho  sea")  schon 
1891  vollendet  und  wurde  mit  einer  (p-oßen 
Festlidikeit,  tixi  der  der  hohe  Adel  von  ganz 
Wales  teilnahin,  eiuK*'\vt-iht  and  in  Betrieb 
gesetzt.  Wieviel  mehr  die  neuen  Hochöfen 
leisteten,  ist  daraus  zu  ersehen,  daß  1870  ein 
Hochofen  der  alten  Hfitte  eine  Woehenprodulrtion 
von  174  t  hatte,  wjthrond  IRliR  (lin  Wnrhen- 
produlction  eines  der  neuen  Hochöfen  1600  t 
botroir.  OroBarti?  ilnd  die  hydraullseheo  Bnt- 
ladevorrii  htun^'i  ii  der  Erzscliiffe  und  der  Eiscn- 
batmwageü.  Dio  Halle  der  Geblisemasdüue 
ist  146  engl.  FoB  lan^,  S2  FuB  wdt  and  60 
Fuß  hoch.  Die  drei  Paar  Vorbundmascliinen 
mit  Kondensation  sind  von  Kitson  &  Co.  in 
I^eeds.  Das  Siemens-Martin-Stahlwerk  umfaßte 
seclüt  große  Siemensöfen.  welche  von  einem 
elektrischen  BO-Tonnen-Kran  bedient  werden. 
Die  Arbeiten  werden  fast  alle  automatiHch  durch 
Vaschine«  f eleiatet.  SebKbbledie  sind  ein 
HaiiiitarMkcl.  Das  größte  Vrrdion?:t  nn  dem 
Zustandekommen  des  großen  AN'erkes  hatte 
G.  T.  Clark,  der  anch  als  Scbiiftstdler  sich 
hervortat.  Er  starb  185)8,  89  Jahre  alt. 
Infolge  dieses  großen  Eisenwerkes  und  der 
damit  verbundenen  Industrien  bat  die  Stadt 
Cardiff  einen  neuen  Bebsnnngsplan  lir  400000 
£inwohner  entworfen. 

Dowlais  am  Meer  iu  Verbindung  mit  den 
alten  Werken  zu  Dowli^  iuhI  pjrfarthfa  and 
den  zahlreichen,  immer  errfißcr  und  tiefer 
gewordenen  ßergwerksaniagen  war  ein  zu 
großes  Untonehmen  aeilist  fllr  einen  Guest. 
Dcsh.illi  verband  sieli  Lurd  Wimborn  mit  reichen 
Fabrikanten  in  Birmingham  und  gründete  die 
neue  Fima  Guest.  Seen  &  Company,  welche 
am  1.  Oktober  1899  ins  Leben  trat,  E.  P. 
Martin  bliol»  im  Diri  ktorium,  und  William  Evans 
erhielt  die  Leitung  der  vt^reinigten  Werke  von 
Dowlais  und  Cyfarthfk. 

Dowlais  am  Meer  errepte  die  !?ewnndf'ninfr 
aller,  die  es  besuchten.  Der  berUluiite  nmerika- 
niaclie  Ingeaiear  John  Fritz,  der  GrOnder  der 
Bethlehem-Werke,  erklärte  es  für  da«  schönste 
Bisenwerk  der  Welt.  Aber  es  wurde  gegründet 
auf  den  TrOmmem  vieler  altAr  berflhmter  Eisen- 
bütten, die  in  den  Bergtälern  von  Südwales 
zerstreut  lagen,  und  welche  teils  vcrschwandeji, 
teils  zerfielen,  teils  von  anderen  Industrien 
beschlagnahmt  wurden.  Vergeblich  sucht  der 
"Wauderer  nach  den  alten  bekannten  Eisenwerken, 
und  mit  Wehmut  erblickt  er  die  traurigen  Reste 
vergaagaiier  HerrliclikVlt. 


Penydarren,  dessen  Name  mit  dem  der  Hom- 
phraj  verknifft  ist,i8t  versehwanden.  Plymouth, 

wo  die  Familie  der  Hill  ^.o  Großes  leistete .  ist 
nicht  mehr.  Viele  andere  Orte  erinnern  nur 
noch  durch  ihre  Kamen  an  einst  wichtige  ESsen- 
werke  von  geschichtlicher  Bedeutung,  wie 
Llwydcod,  das  die  Erinnerung  an  den  meusohen- 
frenndllchen  Suale  wachruft.  Abernaut,  wOTOr 
den  Fothergills  die  Tappingtons  und  Thonpzons 
tätig  waren,  ist  ver-«  lisvunden.  A  heraman  mahnt 
uns  au  Crawshay  Bitiiey,  rauh  und  großmütig  bis. 
zum  UebermaO.  Treforest  ruft  mit  den  alten 
Eisenwerken  die  Gestalt  des  exzentrischen  Frnn?: 
Crawshay,  der  keine  Furcht  kannte,  ins  Ge- 
dächtnis. Bei  Onllwyn  denirt  man  an  Henty, 
dvn  ^'.■lter  i!i  '^'i'rfassrrs  dir  selirtnen  Kinder- 
geschichtcn.  Landore,  wo  Sir  William  Siemens 
sdne  Großtaten  YoIlfBbrte,  ist  zugleich  mit  dem 
Andenken  an  John  Morris  verbunden.  Hier  hat 
sich  jetzt  die  Mannesmann-Oesellschaft  mit 
ihrer  Röhreuzieherei  eingenistet.  Hirwain  und 
Witchoreh  erzählen  von  den  Geschlechtern  der 
Blackniore  und  ltiiok<  r.  Alle  di.  st-  ^V^■rke  sind 
verschwunden  oder  verfallen,  wie  noch  so  manche 
nameiikMtt  zwischen  Cardiff  and  Cilgerrsn  bis 
hinauf  nach  Pe?nhrev.  Tn  trl.  Ielier  AVi  isc  rnf'-n  die 
verlassenen  Eisenwerke  iu  Monmoutbshire  Erinne- 
rungen an  die  Harford,  die  Bailey,  die  Darby  und 
die  Braun  wach.  Aus  den  zahlri  ielim  kleinen 
Eisenwerken  sind  wonige  große  entstanden,  von 
denen  die  wichtigsten  an  der  Meeresküste  liegen. 

Trotzdem  darf  man  nicht  glauben,  daß  des« 
lifül»  das  industrielle  Leben  in  den  alten  (  Gebirgs- 
tälern erstorben  ist.  Neue  Industrien  sind  ent- 
standen, vor  allem  aber  hat  die  Steinkohlen« 
Industrie  seit  dem  Sfahlzeltalter  einen  gewaltigen 
Aufschwung  genommen  und  die  Zahl  der  Berg- 
leute dementsprechend  sieh  veimehrt  Hit  diesem 
.\ufschwung  ist  der  Name  von  Sir  "W  illiam 
T.  L  e  w  i  s  eng  verknüpft.  Der  Massentrausport 
geht  dem  Heere  zu,  und  eine  zahlr«che  fleißige 
Arbeiterbcvölkerun^r  wohnt  in  den  (febirgstftlern, 
die  einstmals  von  den  mflchtigen  Flammen,  die 
aus  den  offenen  Gichten  der  Hochöfen  empor- 
loderten, beleuchtet  wurden. 

^^^•Tln  mein  \'er<U(  h,  d»>n  geschichtlichen  Inhalt 
aus  den  vielen  Einzelscbiideruugeu  von  Wilkius 
auszuziehen  und  zu  einem  zusammenhlngenden 
Hilde  zw  gestalten,  Widici  ieli  nur  Iiie  und  d.i 
der  N'erbindung  und  des  N'crstandnisses  wegen 
einen  SSusatz  gemacht  habe,  gelungen  ist,  so  ist 
drr  Zwtii;  m-iner  Arbeit  erreielit.  Vielleicht 
wird  auch  jetzt  der  eine  oder  andere  Leser,  der 
an  dieser  Skizze  Gefallen  gefunden  hat,  nach  dem 
Original  greifen  und  wird  dann,  besonders  vv>  nn 
er  Frende  an  irf^Thirliflichcr  Kleinmalerei  und 
lokaler  Färbung  hat,  durch  manche  anziehende, 
oft  poetische  Schilderangen  Iwlohnt  werden. 
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Ein  Beitrag  zur  Kalkulation  in  der  Eisengießerei. 

Von  J.  Mehrtens  jun.,  Gießerei-Ingenieur,  Berlin. 
(SohlaB  TOD  8«tt«  1067.) 


An  Hand  des  in  Schaltbild  7  und  7  a  ge- 
L'elii<nt  n  Srhf'Tiias  soll  nun  in  kurzen  Worten 
das  üeispiel  einer  einfachen  äelbstkostenrecli- 
muig,  wie  sie  ancli  lebon  In  der  Praxis  ein- 
gefülirt  ist.  besproclien  werden.  Es  sei  dal)ei 
betont,  (laß  sieb  die  naobstehenden  AusfUliraogen 
nur  auf  allgemeine  HerBtellnngslcosten  beziehen 
uud  hat  das  (;cgcbene  Zahlenbeispiel  deshalb 
auch  keinen  .Anspruch  auf  al](;eineine  (rültigkeit. 
Das  beigefügte  Schema  ist  geteilt;  Schaubild  7 
zidgt  die  Zahlen  des  Schmelzbetriebes  untl  die 
Angaben  über  den  Materialienverltraiich  im  Monat. 
Di«  zweite  Hälfte  (Schaubild  7  a)  stellt  dagegen 
die  eigentttehe  Selbatkestenrechnniig  dar.  Den 
einzelnen  Positionen  illcscr  Monr\t^ri'rlinuiiir  f'nt- 
sprechend  ist  ea  uatürlicb  sehr  erA  iiuscbt,  wenn 
fie  BuchfQliruitg'  dieser  Anfstellong  mögUebst 
angepaßt  wird.  Die  verschiedenen  Positionen 
des  Schmelzbetriebes  sind  oluie  weiteres  dem 
Schmelzbuch  zu  entnehmen,  und  über  den  Ver- 
brauch an  Materialien  müssen  die  genau  zu 
führenden  Lagerbücher  Auskunft  gehen ;  die 
monatlich  stattflndeudo  Inventur  gibt  die  Kon- 
trolle der  beiden  Pmiteit. 

Eine  Kpsprechung  des  Schmelzbetriebe?!  ist 
hier  nicht  am  Platze,  es  sollen  nur  die  eigent- 
lichen Zahlen  des  Ein»  nnd  Ausbringens  erSrtert 
werden.  In  unscrm  Beispiel  sind  im  Monat 
3.'>0  00Q  kg  Eisen  gesetzt  wurden,  es  wurde 
abwechselnd  in  zwei  Oefen  von  je  4  und  8  t 
stündlicher  Leistung  geschmolzen,  die  gebrauchten 
Eisensorten  sind  in  dem  Schema  getrennt  auf- 
geführt. 

An  Süßwaren  wurden  wahrend  84  Arbeit«« 

tagen  255  000  kg  erzeugt,  die  einzelnen  Posten 
sind  im  Schema  ersichtlich;  10  000  kg  davon 
gehen  auf  OieOereibedarf  an  Formlcasten,  Ldim- 

platten  und  il.ffrl..  es  wird  diosir  Posten  mit 
8  t.ä>  f.  d.  100  kg  bewertet,  und  zwar  als  Zu- 
gaug zum  Glefierei^IuTentar. 

Von  dem  gesetzten  Eisen  wurden  59  250  kg 
(17  "/o)  als  Kerneisen,  Ausschuß,  Trichter  und 
Schrott  zurückgewonnen  und  mit  dem  Tages- 
prds  fOr  Bruclieisen  (6,50  JH  f.  d.  100  kg)  von 
dem  ganzen  Hetrasre  ahfro^^etzt ;  die  wirkliche 
Ausgabe  für  Eisen  ist  demnach  mit  18  650,75«^ 
in  die  Selbstkostenreehnung  eioznsetseD. 

An  Aiisschuüguß  sind  im  Schema  zwei  Posten 
aufgeführt  und  zwar:  1.  Ausschuß  der  (iießorei 
und  8.  AuasehuB  aus  dem  Haadiinenbau,  zu- 
sammen 15  000  kg  =  5.7  0;o  des  gesamten  Ma- 
sdüneugusses  oder  4,3**io  des  gesetzten  Eisens. 
Der  erste  Posten,  11000  kg,  stellt  den  Aus- 


sehttß  dar,  der  sich  wihrend  des  Gusses  eder 

beim  Putzen  als  solcher  g^zotgt  hat,  der  zweitt" 
Posten,  4000  kg,  dagegen  umfaßt  diejenigen 
OuBstfleke.  die  sidi  erst  bei  dw  Bearbeitung  im 
Maschinenbriii  nls  Anssehuß  erwiesen. 

Es  ist  nun  äußerst  wichtig,  für  die  aus  dem 
Maschinenbau  zurflcUcommenden  Qnßstfieke  sofort 
Ergats  SU  liefern,  üm  «Ine  prompte  Erledigung 
dieser  Ersatzteile  zu  ermfiglichen,  empfiehlt  es 
sich,  dieselben  auf  besonderen  Ersatzkarten 
(Schaubild  8)  als  eilig  zu  ))estellen.  Oieiehsdtig 
muß  auf  der  Kartf»  ein  Vermerk  sein,  warum 
das  betreffende  Stück  unitrauchbar  ist,  z.  B. 
Hodeil  falsch,  Zeichnung  Ihlsch,  Guß  porSs 
usw.  Pei  iioröseiii  Guß  müssen  die  Stiirke  sofort 
dem  Ciießeriueister  gezeigt  werden,  damit  dieser 
dafBr  sorgt,  daß  das  Ersatzstficlc  bnincb1}ar  wird. 

Die  Feststellung  des  Abbrandes  erfolgt 
am  besten  monatlich  von  Zeit  zu  Zeit  und  ergab 
hier  im  Durchschnitt  4,5  */o-  Dieser  ProzentMitz 
wird  als  normal  angesehen  und  bleibt  bis  zur 
rJtrhsff^n  Feststellung  bestehen.  Es  gibt  (fieße- 
reien,  die  mit  8  7»  Abbrand  uud  darüber  rechnen, 
dies  ist  natürlich  zu  hoch  nnd  wird  man  das 
meiste  Elsen  wohl  in  den  Schlacken  wieder- 
finden. Der  große  bedarf  au  Kerueisen  erkUrt 
dch  dadurch,  daß  in  der  Qießerm  viele  und 
komplizierte  Kerm'  an;,'cfertigt  werden,  »ieren 
Kerncisen  nach  dem  Guß  bezw.  beim  Putzen 
zerbrochen,  also  nur  einmal  benutzt  werden. 
Der  Abfall  an  Trichter  und  Schrott  kann  als 
mäßig  bezeichnet  werden,  denn  naturgemäß  ist 
der  Verlust  an  Eingüssen  und  Steigern  bei  bestem 
Haacbincnguß,  der  meist  überall  bearbeitet  vtird, 
crh>  Vilirii  höher  als  bei  Baugoß  und  ahnlichat 
öußwaren. 

Der  Gesamticoksverbranch  betrigt 

39  300  kg  ==  11 .2  "  .1  des  Einsatzes.  Im  Vergleich 
zu  den  Zahlen,  die  die  Kupolofenfabrikanteu  ak 
HScbstverbrauehszifferbeiUuraiOefen  garantieres, 
ist  dieser  Prozentsatz  hoch  va  nennen,  aber  in  der 
Praxis,  und  besonders  wenn  ea  sich  um  cinsa 
uuregelmflßigcn  (Ifenbetrieb  handelt  und  absohlt 
tadelloser  MasehihenguO  verlangt  wird,  kann 
man  mit  11  bis  11  "jo  (iesamtkoks  schon  zufrieden 
sein.  Die  übertriebene  Sparsamkeit,  nament- 
lich wenn  sie  bei  größeren  Oefen  angewendet 
wird.  r;ieht  sich  meist  sehr  böse,  und  was  man 
am  Koks  in  Pfennigen  spart,  itommt  auf  dem 
Attssebußfaaufen  in  Mark  eum  Vorsdiein. 

Der  Selbstkostenpreis  für  das  flfissi^'f 
Eisen  einschl.  Koks  und  Abbrand.  jedoch  ohne 
Berücksichtigung  der  sonstigeu  Schmelzkoatsn, 
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KDpolof«nbeirieb. 

Snragla  Chitwinii. 


Flipn-Vart* 

kg 

»Mb  fr.  Mw 

MascbinmgnB  1 — 100  kg  . 
,      100—1000  .  . 

26  000 
60000 

f.  d.  t 

8*.  Jl 

i 

Plifttlffl  

70000 
60000 

50  000 

6  000 
4000 

40000 

in  000 

4070 
4080 

3  450 

510 
861 

2640 

T8Q0 

K     tkber  1000  „  . 

FormnuMebbenguB .... 

Lehm-  und  Ki  rnpUitten .  . 

Äua8chii6-Oie6er«i  .... 

,       Maach.-Dau .  .  . 
Triohtar  nod  Solirott  .  .  . 
Abbmnd  4,»(^  

. 

160  000 

0  000 
4O0O 

4  500 

5  500 
19  500 
11  000 

4  000 
44  760 
16  TM 

8b. 

S50000 

28  SOS 

8«.  kK 

SM  000 

'  Davon  ab: 

Tricbter  nnd  Schrott  .  .  . 
Gebr.  KerneiMa  «ffw.    .  . 

44  760 
19  500 
16  000 

1  65  — 

B181 

U  SöbnwIzUge. 

18  650 

16 

1 

KalM-Tartraaab 

Koks  zum  J'^Oilen  kg 
9      •  BehnMlzea   .  .  .  .  , 


kg 
hl 

kg 


Heiz-MateriaL 
Scbmclzkokt  nm.  TrMkneii 
OMkoka         ,  p 
Perlkoka  (Abfall)  i.  . 

rfolzlioblen  „ 
BraunkobloD  , 

Hob  .  . 


Hilfs-Materialieo. 
ÖTAphit  I   >  .  kf 

SteiukohIeD«8tMdi 

HolakoUcn-   ,   „ 

Formaaiid.   


Lehm  ..«..n 

Kaolin   

KtobMod  

Kalkateine  .......     .  , 

Pferdemiat  ...   bl 

Hobwollieile  m 

Manerstflino  StQck 

ManerHiimi  

ff.  Bt.  ino  Stack 

ff.  .Mörtel  iSchaiBoMe)  ....  kg 

tiemabl.  Ton  

Kernstfitzon  

8diini0d«iMtt  Ar  Kanu»  .  .  .  kgr. 

Bmdadnht  , 

Nutzholz  fQr  Schoren   .  .  .  cbm 

Werkzengo  

DlTMlM  


BMök 


13  000 
26800 


I  ^ 

\ 


4    ,  .* 


1041 


60 


1048 


60 


1710 


XVULm 


8 
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SolbBtküHtenburecliuung. 


Monat   190.  „  . 


-*  1 

.) 

Fat.  1. 

1S05O 
1041 

75 
50 

Alll«lü 
Arbeiter 

ProdaktivwLSfaM 

Pm.2. 

Kernmacher  ...... 

FonDjnaM]iia«B*F>  •  .  * 

\ 

\ 

IS  «00 

1  -  1  \ 

ISMO 

UnproduktiTe  Löhne 

Hilftarlieitar  

Kupolofcnnrbi'iter  .   .  . 
.Sandmflblonarb«iter   .  . 
Hcbmied  und  oNUMMSr  . 
Tuchlnr,  Zinmeniuiiii  . 

\ 

(600 

5  500 

Poa.  8».   Arbeiter* Vernicheriuig  . 

600 

P«t.  4.  ]Utori«U«a 

Hci/imiti^riai    .   .  »  .  , 

Mag««iuM«g*b«  .... 

1048 
1710 
141 

50 
50 

S  If  vU 

Allgemein«  Unkoeieu 
Pm.0. 

2  050 

OlaBaral-Uiikintoii 
P«s.<. 

lO&O 

— 

Gehiltor  und  TnMtoi«! 

Po*.  7. 

1  luut 

I  wwV 

Sainm« 

4S54S 

AUgwneiii«  Vmraltiiiig 
Pm.S. 

6600 

OennMiiilwareD  S05OOO  kg»^ 

U04S 

25 

Br«iebbM«r  Onl  »SdBOOO  kgaB«0»«0  ^  Ü  d.  100  k^. 

Bemerkvafen: 

SelMuibnd  7«. 


wie  J,<ilme  di  r  Ofi'nmannschaft«n,  Unterhaltung 
usw.,  stellt  sich,  wenn  die  verschiedenen  G»t- 
tierungen  de«  Einens  außer  Betracht  bleiben, 
auf  7,75  f.  d.  100  kg.  Weser  Prei.s  muß  einer 
spateren  Kalkulation  zugrunde  ^relegt  werden, 
vorausgesetzt  natürlich,  daß  es  sich  um  gc- 
wOhnltdieii  Ovß  haaddt,  im  andern  Falle  muß 


ein  besonderer  Preis  fcsf^'cstcllt  werden.  Pfr 
Eisenpreis  ist  als  Pos.  1  der  Selbstkostenred»- 
niing  vorgesi^hen.  Pos.  2  bringt  die  produktirM 
und  Pos.  3  die  unproduktiven  Lfihne. 

Es  sci'-n  ftn  ilirsiT  S'tpllc  nnrh  einige  Worte 
beztiglicli  der  Lohnbücher  vermerkt.  Bei  der 
Im  Scbejna  eraiebtlidien  soliarfeii  l^mnnBg'  der 
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Oie  Berel. 


EiHte: 


MUk  Vr. 

Aatahl  B*i«khnaaf 

OcUetert 

Beit«Ut  am  Ueferungstermia 
SchubUd  8. 


einzelnen  Arbeiterkategorlon  sind  Ji»^  Lohnliriclicr 
M  emxuricbteB,  daß  man  die  auf  den  Hooat 
MtfaUeadeii  jJßa»  ohne  wiitarM  «ittiNiimeii 

kann.    Das  Lohnbuch  muß  di«  auf  die  einzelnen 

Arbeitsvorgänge  verwendeten  Löhne  crkennpn 
lassen  und  es  empfielüt  sidi,  für  jedf  Kategorie 
<ler  Arbeiter,  sowohl  produktive  wie  unproduk- 
tive, besondere  Rribrikcn  im  Lohnbuch  vor- 
zusehen. Gleichzeitig  ist  auch  monatUoh  fest- 
zQBtelleo,  wieviel  Arbeiter  Jeder  Kategorie  bfr> 
»chaftigt  wunlcn,  und  es  ist  dabei  äußerst  wfphtljr, 
za  erfahren,  wie  hoch  sich  die  Löime  gehalten. 
Für  ^esen  Zweolc  tot  «•  natbrlleb  notwendig, 
die  Stundenzahl,  die  lOe  Lente  tIgUd)  arbeiteten, 
zu  vermerken. 

Zu  den  produktiven  Löhnen  sind  gerechnet: 
1.  die  Löhne  Bamtlicher  Former,,  2.  die  Löhne 
«ler  Kernmariber,  3.  die  I,5luie  th-r  Pnizer  und, 
falU  Lehrlinge  im  Akkord  arbeiten,  auch  diese 
Ulme.  In  einigen  Oiefietdm  werden  die  Pafecer> 
lohne  zu  den  unproduktiven  Löhnen  frcn'rhnpt, 
das  ist  nicht  richtig,  Putxerlöhne  sind  unbedingt 
produlttive  LSbne  nnd  ntlissen  dieoen  deilialb 
zugei  i  clint  t  werden.  Dii-  Produktivlöhne  sind 
di«  Grundlagen  der  Kalkulation.  Die»e  Löhne 
betragen  im  rorliegenden  Beispiel  inngesanit 
13  200  jg,  das  ergibt  einen  Durclnclinittapreis 
für  100  kg  liraiichbare  Gußwnr»'n  von  5.40  Jt. 
Der  Gießereibedarf  ist  hierbei  aulier  Betracht 
gelassen,  elranso  die  Kemdsen,  Ae  von  HUfe- 
•rbeitern  poformt  und  gegossen  w^rflcn. 

I)ie  in  Position  ä  gegebene  Einteilung  der 
tin]iredoktiven  Lslme  wird  im  allfremeinen  meist 
die  richtige  sein.  Es  hamlolt  sich  in  diesem 
Falle  um  Lohnarbeiter,  und  nur  die  Ofen- 
■annechaft  erbtit  für  die  Tonne  geachmolsenes 
Eilten  eine  kleine  I'ramie.  Die  gezahlten  un- 
prodnktiven  Löhne  Ijetragen  zusammen  5500  r,ä. 
Hierzu  sind  noch  die  im  Schema  unter  Pos.  Sa 
MfgeAlirten  Betrage  für  die  Arbeit^rversiche» 
fang  zu  rechnen,  diese  sind  fiOO  A]^  nnchsfe 
Position  erscheint  der  llatcriaivorbrauch  mit 
drei  Betrtgen  in  8a.  2900  Jt.  Die  drei  Poeten 
«nil:  ai  Heizmaterial,  h)  llilfsonntt  rial,  Ma- 
K^inauagab«.    Unter  Heizmaterial  sei  der 


Bedarf  an  Kohlen,  Heizkoks,  Briketts,  Holz- 
kohlen oaw.  flr  dl«  Troekenkammem,  Trooken- 
apparate  und  zum  Trocknen  il<>r  Gießpfanne  vpr- 
standen.  Der  Posten  Uilfsmateriai  lunfaßt 
den  getarnten  Terbratteh  an  Forntmaterialien, 
al.s  da  sind :  Graphit,  Kolilenstanh.  rormsand, 
Leiun,  Kaolin,  Kalluteine,  Kemsttttxen  usw.,  so- 
wie die  fenerftaten  Materialien  sum  Aniliesaem 
der  Oefen.  Der  letzte  Posten  Magaxtnamgabe 
bringt  all  dlf-  Klt>intnat<irlalif»n.  die  mit  sogenannten 
Verbrauchszetteln  aus  dum  Hauptmagazin  des 
Werkes  entnommen  werden.  Ea  lind  dies:  Puta> 
wolle,  Oel,  Beusln,  Fetroleom,  Seil«  nnd  der^ 
gleleben. 

Bs  folgen  non  in  PosMon  5  lUe  allgeaielneE 

Unkosten,  Zn  diesen  irehnren  vor  allem  Kraft 
und  Licht,  Wasser,  Heizung,  Unteriuütung,  IfWer« 
nnd  Haftpllicht-yeraldiennig.  Hier  Ist  es  etwas 
schwieriger,  die  einzelnen  Posten  nionatlieh  fest- 
zustellen, man  nniß  schnn  die  kaufmiinnische 
Buchführung  zu  Hille  nehmen,  und  em}>tielilt  es 
sich,  falls  man  die  Betrage  flir  den  Monat  niokt 
ennftteln  kann,  eventnell  '/i*  der  Jabresbetrlge 
in  Anrechnung  zu  bringen. 

Als  Position  6  seblieflen  deb  die  Gieflerel- 
Unkosten  an,  hierher  sind  zu  rechnen:  die  Aus- 
gaben für  Transporte,  Fracht  nnd  Zoll,  ferner 
ftrVersttcdie  nnd  Analysen,  sowie  die  Betriebs» 
löhne  aus  anderen  Werkstatten,  zu  diesen  ge- 
hören auch  die  Lfihne,  die  an  den  von  der 
Gießerei  als  Ausschuß  gelieferten  Gußstücken 
in  den  Bearbeitungswerkatiltten  bezahlt  worden 
sind.  Die  (tesamfknsten  dieser  Position  betragen 
1050  und  für  Position  ö  sind  laut  der  Auf* 
Stellung  !■  Sehcna  8060  «InnusetsaB. 

In  Position  T  sind  noch  als  .SchluA  dar 
Gießereibetriebe  -  Unkosten  die  Geholter  na4 
Tantiemen  der  Oießereibeamtm  ansufnhren. 
Diese  Beumien  sind:  1.  der  Gisfierelleiter, 
2.  die  Formermeister  und  zwar:  1  erster  Meister 
(Obermeister),  1  zweiter  Meister,  1  Kemmaeher>* 
meister,  1  Hil lasch rciber  für  die  Heister;  3.  das 
(lieOereibureau-Personal:  2  Schreü^er,  1  Lehr- 
ling. Dem  Obermeister  sind  die  anderen  beiden 
Meister  untergeordnet,  und  untersteht  dem 
zweiten  Mi  ister  such  die  Lehrlintrsahteilung 
(Arbeiterzahl  150  bis  200),  Für  diese  Position 
sind  1660  Jt  einsnsetzen.  Die  Pedtionen  1 
Iiis  7  stellen  die  Oi  saintunkosten  dar,  die  fiir 
den  eigentlichen  Betrieb  in  Frage  kommen,  es 
rind  nun  nocb  die  allfemctoen  Yerwattungskostan 
des  ganzen  Werkes  zu  berücksichtigen.  DiSfO 
sind :  Anteil  an  Handlungskosten,  Abschreibungen, 
Steuern  und  Zinsen- Anteile,  es  können  die.se 
Verwaltungskosten  ebenso  wie  Pos.  T  ;ils  kon- 
stante Unkosten  betrachtet  werden.  i»er  (rv- 
samtbetrag  der  Verwaltungskosten  muß  ebenfalls 
▼on  der  Haufttbuebhaltung  fbetgestsUt  werden, 
er  wird  trewissenhaft  lierpchnet.  damit  nicht  der 
Gießerei  ungebührlich  hohe  Anteile  zugewieeen 
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dfed.  Lb  Betoptel  -  sind  diese '  Anteile  in  Po- 
■  ItioOi  8  mit  6500  Jl^  eingesetzt,  das  sind 
12  o/o  der  in  Po«.  1  bis  7  aufgefiihrten  Beüiebs- 

uuko&tüu. 

Sftmtliclie  Unlcosten  betragen  demnaeh  im 
Uonat  52  042,25  das  ereilt,  wenn  die  p^- 
Ueferten  245000  kg  brauclibarer  Uaschinenguß 
In  Betracht  komnen,  einen  Selbetkosten-Duitli» 
sclmittsprris  von  20,00  ,f  p.  100  k^r.  Mit  diesem 
Preiae,  der  durch  einen,  von  der  Oberleitung 
der  Fnbrilt  bestimmten  Auftchlag  (etwa  5^/o) 
noch  erhöht  wird,  in  diesem  Falle  also  22  f 
betragen  soU,  wird  die  Ma.schinenfabrik  im  all- 
gemeinen bei  ihren  Kalkulationen  zu  rechnen 
haben,  es  sei  denn,  daß  aus  gewissen  GrQnden 
ein  höherer  oder  auch  niedri'rerer  Pi-ei.^  srerecht- 
fertigt  erscheint  j  aut  jeden  Fall  bildet  aber  der 
anf  Aase  Wetie  monAtUch  genan  fBstgesiellte 
Ghißprcis  die  Onindl.tsre  für  die  Kalkulation. 

Mit  dem  Leiter  der  Gießerei  wird  in  ein- 
zelnen Fabrik«!  die  Vereinbarung  getroiian^  daft 
die  jeweiligen  rnißpreiae  in  bestimmten  Zeit* 
räumen,  etwa  halbjährlich,  und  zwar  entapreohentl 
der  allgemeinen  Marktlage  und  anf  GFnind  der 
sich  aus  den  Selbstkostenrechnungen  ergebenden 
Durchschnittspreise,  bestimmt  werden.  Zu  diesen 
Guüpreisen  wird  der  Abteilung  Maschinenbau 
dw  Giifi  gelltthrt  und  die  Betrage  der  Giefierai 
pito-eschrieben.  Der  nach  SchliiR  den  .T.ihres 
sich  ergebende  Ueberachuß  bildet  dann  den  Ge- 
winn der  Qiefiend  nnd  ist  an  diesem  der  Gleßerei- 
leiter  jtrüzentual  beteilitrt.  Selbstverständlich 
kann  fUr  eine  Gießerei  in  Hamburg  oder  in 
Berlin  nicht  die  Marktlage  im  Rheinland  maß- 
gebend sein,  und  ebaoMwenig  darf  bei  Festsetzung 
dos  Grundpreise«»  dieser  den  Selbstkostenpreis 
unterbieten,  sunst  würd^  die  Gießerei  immer 
mit  Verlost  arbeiten. 

Um  die  ßetriebsergebnisse  der  einzelnen 
Monate  genau  prüfen  zu  können,  müssen  die 
Bttten  der  Terseidedetaen  Peeitienen  sosammen« 

gestellt  werden;  auf  diese  "\Teise  ist  man  dann 
ts  der  Lage,  zu  prüfen,  ob  sich  etwa  nicht  zu 
reektlbrtigettde  Ansgaben,  sei  es  im  Katerial- 
▼erbrannh  oder  in  den  Löhnen  usw.,  bemerkbar 
machen.  Mau  wird  an  Hemd  der  Talie.llen  in 
kurzer  Zeit  die  normalen  BetriebsverhäUuiäse 
«rkenneii  Jenien  und  beurteilen  kttnnen,  wo  sich 
ovenüioll  sparen  IsRt  oder  wo  man  verbessernd 
eingreifen  kann.  Die  gewissenhafte  Kontrolle 
der  einzelnen  Positionen  wird  ddi  dann  aebr 
bald  bomcrkViar  inachen  und  die  GfeatehhngS- 
kostcn  günstig  beeinflussen. 

Es  soll  nnn  in  einigen  Beispielen  die  An- 
Wendung  der  Uesultate  der  Se.lbstkostenrechnung 
in  der  Gießerei  liei  der  Kalkulation  p:ezcipt 
werden.  Nach  der  SelbstkostcarecknuDg  ergeben 
sich  folgende  Faktoren,  die  bei  vorkommenden 
Kalkulationen  in  Betracht  zu  ziehen  sind:  a)  der 
preis  des  flüssigen  Sisens,  b)  die  produktiven 


LObue,  e^  die  Betriebsankoeten,  dann  als  Za- 

schlag  auf  die  drei  Posten  die  mit  12  **/o  fest- 
gestellten Verwaltungskosten  „d"  und  auf  daa 
Ganze  der  Verdienst  und  eventuell  Provision 
sowie  Fracht  und  Verpackung. 

Die  produktiven  Löhne  müssen  von  Fall 
zu  Fall  ermittelt  werden,  es  eroptiehlt  sich, 
blerzQ  besondere  Formulare  (Schaubild  9)  aat- 
irnfullen,  anf  denen  dann  die  Meister  die  ent- 
sprechenden Stückpreise  zu  vermerken  haben. 
l5er  betreAande  Beamte  im  KalknlatlonftbaTeaa 
erh.llt  auf  die^e  Weise  die  ;renaue  T'nl erläge 
zur  weiteren  Berechnung.  Die  unter  ,c*  ge- 
nannten Betriebsunkösten  umfassen  die  Po» 
sitionen  3  bis  7  des  Schemas .  es  werden  dletS 
nicht,  wie  in  vielen  Gießereien  üblich,  prozenttml 
den  produktiven  Löhnen,  sondern  pro  100  Itg 
wteugte,  braaehhare  GnAware  beredinet  ind 
dann  bei  der  Kalkulation  eingesetzt.  In  unserem 
Beispiel  botragen  die  Betriebskosten  6,$ö  Jt 
f.  d.  100  kg. 

Nun  ein  der  Praxis  entnommenes  Beispiel: 
Was  kosten  Grundplatten  nach  Modell  geformt, 
pro  Stflek  etwa  SOOO  kg  schwer? 

Die  zu  zahlcadeD  Akkordlöhne  betragen  pro  Stück: 

Sandformer    ......  iOUlf 

Kernmacher  .....    18  , 

PniMr    .  .  .  ■  .  .  .   H  »  . 

Bamna  70^a8,(0^{:d.t00kg. 

Das  flüssige  Eisen  mit  8  *  f.  d.  100  kg  eingesetzt 
ergibt,  wuuu  die  lintriobdunkosten  einmal  mit  ö^wl 
f.  d.  100  kg  und  da»  andere  Mal  mit  100  o/o  Zaioblsg  md 
die  prodaktiTeii  Löhne  gereoimet  «erden : 

I  II 
r.d.iMfec  td.iookf 

m)  BI|«iif.d.lOOkg  8,00  6,06 

b)  Produkt.  Löbue 

f.d.  lOükg  .  .    3,50  3,50 

e)  Betriehl« 

eakaslMt.  .  .   5,35  100  H.50j.LMia> 

16,85  15,00 

d)  Yennltiug  18<^i_a;02  1^  

Also  Selbst- 

koetenprei«  18,87        ond  16,80 

e)  HIefinYerdieiMt 

10       ....    1.88  1,68 

20,75  18,48 

Die  vorstellende  Kalkulation  ^pifjt  dentlicb 
den  großen  Preisunterschied,  der  durch  die  vor- 
lobiedene  Bewertung  benrorgeniftn  wurde.  Di« 
Offerte  wnrdemit  21,50,  *;  f.  d.  100  kg  abgegeben, 
der  Auftrag  ging  jedoch  an  eine  andere  Finns, 
die  nur  18  uC  p.  100  kg  ^^cfordert  hatte,  es  iat 
also  sehr  zweifelhaft,  ob  diese  Gießerei  an  dein 
Auftrage  etwas  vordient,  wabrsdieinllcb  verliert 
sie  an  demselben. 

Ein  zweites  Beispiel:  Es  sind  kleine  Ma- 
schinenteile im  Gewicht  von  1  bis  3  k^'  an- 
gefragt,   iiis  handelt  sich  um  einen  Posten  yoa 
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Zntamm^natellung  der  LQbae. 
  «Of «fragt  von  .   

den 


:  ttkhm. 
5o. 


Pot. 


kg  Um. 

ovtM  t«iial 


lf«tell« 


Snäf  I  Lehn-  Kw«- 
fornw  I  formr  BMh«r 


Jt  \  4  .JKl  4 


BdiAnbiU  ». 


etwa  500  kg,  einzelne  Stücke  haben  Kerne,  die 
Modell»  werden  geliefert: 

Di  r  EirtcniiriHM  »ei  mit  9,00  f.  d.  100  kg  ein- 
geMtzt,  die  produktiTen  Ldlme  b«tragea  11,50 «ii  f.d. 
100  kg.  N«  KiOkalMiMi  ergibt: 

I  n 

«f.4.tMk(  f.«.UIOkff 

a  Jt 

■)  Bwo  9,00  Siaen .  .  9,00 

b)  Produktive  Lötine    .  11,50  Löhne  .  11^ 

e)  Betfietw-Üokeetftn    .   5,35  lOOCjfe  .  n,50 

25,86  32,00 

d)  Verwaltung  12  o/b  .  .    3,10  3,84 


AI»  SelbetkiMteii  .  SS,05 
•)  Terdlioet  10  >    .  .  S,B« 


S6^ 


91,91  99,42 

Der  Guß  wurde  mit  32,00  Jl  f.  d.  100  kg  ab 
Fabrik  angeboten  und  lief  auch  der  Auftrag  ein. 
Von  anderenSciten  wtr  über  40,00  Jtt^  100  kg 

offeriert  wor<lon. 

Bei  einer  iiriit<:!it  Antrag»  iiantiulte  es  eich 
an  gofleiseme  Sohabotten  im  Stflckgewiehi  von 
etwa  8000  kg,  nach  Modell  zu  formen.  Das? 
Eisen  mit  8,00  f.  d.  100  kg  gereclmet  ergibt 
eben  Preis  von  etwa  18,00  Jt  t.  d.  100  kg;  es 
wurde  mit  18,50  .Jf-  f.  d.  1 00  k^'  ab  Werk  offeriert. 
An  nAebsten  Togo  fragte  der  Besteller,  ob  wohl 
«bt  Irrtom  tmterlaiifea  wftre,  eine  andere  OieOerei 
offeriere  die  Gußstücke  mit  12,30  Jt  f.  d.  100  kg  ; 
ea  wurde  ihm  geantwortet,  er  müclitt'  die  Stücke 
Mhleunigät  bei  dem  billigen  Gießer  bestellen, 


denn  ein  besseres  Gesctiaft  könne  er  nicht 
nMhen,  unter  16,50  j|  wlna  die  Ghiflfltfleke 

ni(  ht  herzuatßUeii  und  ohae  Verdienet  wolle  bmi 

nicht  arbeiten. 

Wer  Oelegenheit  hatte,  die  Angebote  ein- 
zelner Gußlieferanten  vergleichen  zn  kSnnen, 
wird  gewiß  über  die  großen  l'ntprschiede  in 
der  Preisabgabe  oft  gestauut  haben;  mau  sollte 
fast  gUabeii,  manche  Gießereien  erhalten  daa 
Rohei!?fn  nm<»on8t  geliefert.  Da  das  aber  aus- 
geschlossen ist  und  hier  auch  nicht  die  äsen- 
ervengenden  Werke  nlt  dgener  GUeflerd  in 
Frage  koramon,  wird  also  der  Fehler  bei  der 
Preisabgabe  wohl  in  den  meisten  FäUen  in  der 
Kalkulation  zu  suohen  letn.  Es  gibt  GHeflereien, 
die  z.  Ii.  mit  100  o/o  Betriebsunkoslen  rechnen, 
andere  wieder  mit  150  uud  200  "/o,  ja  sogar 
über  300  "/o ;  sie  bauen  mitunter  die  Kalkulation 
80  umständlich  auf,  als  handle  es  sich  um  die 
Kalkiilation  der  k(»Mi|diziertesten  Maschinenart, 
und  wie  einfach  und  übersichtlich  würde  sich 
dieeelbe  gestalten,  wenn  die  betreffenden  Oiefie> 
reim  dnrch  eine  monatliche  Sr-lb  •tVr,';tenrecJinun{^ 
sich  über  die  wirkliche  Höhe  ilirer  Betriebs- 
unkosten jederzeit  Gewißheit  verscliaffen  wttrden. 

Die  gc^rebeufn  Beispiele  zeigen  die  Wichdu'- 
keit  dieser  Kechnungen,  und  wenn  sie  auch  in 
keiner  Weise  als  maßgebend  gelten  sollen,  so 
werden  doch  die  vorliegenden  Ausführungen  auch 
ilem  Zwecke  der  Verständigung  über  den  Auf- 
l>au  der  Selbstkosten-Berechnung  dienen  können. 


Mitteilungen  aus  der  GleOerelpraxls. 


Schwingende  Abstichrinne  am  Kupolofen.* 

Ih  Clever  hat  sich  eine  ecbwingonde  Abtttichrinne 
patentii'ren  ktnen.  In  der  Abbilduni:  1  int  A  der  fest- 
»teheutJe,  Bder  bewegliche  Teil  der  Kinne.  Bei  der  öbuu- 
iiti»  aug  der  Abbildung  erHirliiliclion  Anordnung  kann 
itT  fläsHige  RiRenotroni  nowobl  in  die  Pfanne  ü,  wi«  in 
die  Pfftnno  D  geleitet  Warden.  Der  Vorteil,  der  skh 
M«  dem  Catant  ergibt,  soli  aUgemeiae  AM^emraag 

*  Jwa  Tnde  BoTlew«  1906  Hr.  B. 


gefunden  [haban,  besoodei«  da,  w«  efai«  grOtara  An- 
zahl Pfannen  zum  QioBen  notwendi).;  Hind.  Boll  iiSin- 
Uch  ein  Stück  gegosaen  werden,  An»  zwei  I'fnnnen 
erf<irHert.  so  kann  dus  Ki^iun  ubwecbseliid  in  boido 
i'faujiuu  ahgoHtochen  wertitiH.  Auf  diviU)  Wulüe  bleibt 
die  Temperatur  in  beiden  Pfannen  gleichmäBtg  hoch 
bia  sum  ZaUpunkt  dea  Oieftens.  Dia  Kosten,  walohe 
also  sem  wechseln  der  Pfsaaea  bisher  netweadig 
«■reo,  werden  erniedrigt. 

Bislang  brachte  der  iCraa  die  leere  Pfanne,  selste 
rie  ia  die  Hlbe  der  Biaae,  griff  dann  die  volle  Pfanne 
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und  setzte  diese  zur  Seite;  dann  erfaßte  er  wieder  die 
leere,  si-tzte  sie  nnter  die  Rinne  und  hob  die  Tolle 
Pfanne  zum  zweitenmal. 

Bei  Oobrauch  der  schwinffonden  Rinne  bringt  der 
Kran  die  Pfanne  und  setzt  sie  neben  die  heroita  f^e- 
fQllt»;  letitere  wird  dann  erfaßt  und  die  Rinne  fiber 
die  leere  Pfanne  f^eschwungeu. 

Mancherorts  hat  man  zur  Bedienung  der  Pfannen 
zwar  einen  AuHlegcrkran,  der  aber  auch  mehr  Zeit, 
Kraft  und  Wartung  bedarf  und  nur  al«  Notbehelf 
gelten  kann.  Die  Rinne  hat  sich  in  einer  Kokillen- 
gießeroi  lAnger  als  ein  Jahr  bew&hrt  und  hat  während 
dieser  Zeit  nur  eine  viermalige  AusfQtterung  benSti^t. 
Es  wurden  tfiglich  120  t  abgestochen.  Die  Rinne  ist 
mit  besten  Schamotteiciegeln  ausgesetzt.        E.  L. 

Neuer  Putztisch. 
Zum  Putzen  kleinerer  und  größerer  Oußstflcke 
findet  neuerdings  ein  Ton  der  Radischün  Maschinen- 
fabrik in  Durlach  konHtruierter  eiHcrner  Putr.tiHch  mit 
Staubabsaugung  Tielfacb  Verwendung.  Nebenstehende 
Abbildung  2  zeigt  einen  solchen  Tiitcb.  DerHolbo  besitzt 
eine  aus  krAftIgcn  (littern  hergestellte  Tafel,  deren 
einzelne  Abteilungen  ohne  besondere  Vorrichtung  von 
Hand  in  die  Höhe  geklappt  werden  können,  um  hinein- 
gefallene .Stücke  wieder  aus  der  Höhlung  des  Tisches 
herausnehmen  zu  können.  Die  Tische  werden  in 
Orfißen  Ton  2  bis  5  m  Llnge  und  750  bezw.  1400  mm 
Breite  angefertigt.  Jeder 
Tisch  erhAlt  eine  aus  Blech 
hergestellte  Höhlung  un- 
terhalb der  Uitterplatten, 
aus  welcher  durch  einen 
K.thaustor  dauernd  Luft 
abgesogen  wird,  so  daß 
ein  immerwährender  Luft- 
Btrom  durch  die  Gitter 
nach  dem  Innern  der  Höh- 
lung stattündet  und  der 
Staubaustritt  daher  durch 
den  Luftstrom  yerhindert 
wird.  Der  untere  Hohlteil 
des  Tisches  hat  außerdem 
ReiDigung8klappen,umdie 
angesammelten  Sandreste 
bequem  entfernen  zu  kön- 
nen. In  ähnlicher  Weise, 
wie  diese  Tische,  werden 
in  den  Boden  zu  montie- 
rende Putsplatten  angefer- 
tigt, welche  ebenfalls  über 
einer  leicht  zugAnglicheii 
Oeffnung  aufgebaut  wer- 
den und  zum  Putzen  schwe- 
rer Teile  gute  Dienste 
leisten.  Q.  Rk. 


Abblldunr  1. 


AbbUdsa«  t. 
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Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
zweitrMonatezur  Einsichtnahme  für  iedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  In  Berlin  ausliegen. 

9.  August  190U.  Kl.  Ib,  Z  4«>2H.  Vorrichtung 
zur  magnetischen  Aufln-reitung  von  Krzen  und  anderem 
Uut  mittels  eines  durch  ein  Ma;;netfeld  geführten 
magnetisierbaren  Rostes.  August  Zöllur,  Bonn  a.  Rh., 
KöuigstraUe  62. 

Kl.  24  e,  V  V028.  Abwfirtabronnonder  Gaserzeuger 
zur  Erziclung  toerfreien  Gases  aus  bituminösen  Brenn- 
atoffen,  in  welchem  ein  oder  mehrere  durch  den  ganzen 


Schachtquerschnitt  sich  erstreckende  rostartige  Kinsstze 
xur  Bildung  von  Hohlr&umen  im  Brennstolfe  gesrhaffeu 
sind.  Vereinigte  .Maschinenfabrik  .Xugsburg  und  Ms- 
schinenbttugosellschaft  Nürnberg,  A.-G.,  Nürnberg. 

Kl.  .11  a,  ß  40.590.  Kippbarer  Tiegelofen.  Hermaan 
Lausberg,  Königswinter. 

Kl.  3lc,  B  39  607.  Vorfahren  und  Modell  xor 
Herstellung  der  UießkanSle  bei  der  Handformerei. 
Wilhelm  Bockschäfer  u.  Paul  Bocktichafer,  Ii<'rlohn. 

Kl.  31c,  Z  4.'>0H.  Modellpulver  und  Verfahren 
zu  dessen  Herstellung.  Emilie  Minna  Grilnitz,  geb. 
Loderer,  (,'hemnitz,  Lutherstr.  9. 

Kl.  4iitt,  F  19  777.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zum  mechanischen  Boachicken  von  kalten  oder  erbitzt4>n 


Googl 


SteU  mt 


im 


Tief^eln,  Retorten  und  dergl.  mittels  l'reßlnft.  Fon- 
daries  &  Laminoira  de  Riache  Saint-Vaa«t  Hofiöt(> 
AnoBjrme,  Paris ;  Yertr. :  Pat.-Anwilto  Dr.  R.  Wirtb, 
Fmikfart  «.  M.  1,  u.  W.  Dame,  B«riiB  SW.  13. 

KL  46«,  W  aaS4».  Verfahna  warn  EnMilUaran 
voa  EiMnwaren  unter  Benntn»;  von  Erdalkalipho»- 
l'haten  aIh  Mittt^l  ^ur  Steigerung  der  FeueriMttiadigo 
ki'it  und  HerBt«llung  einer  beim  Brennen  bMlIiidigiMI 
I  rutiiw)^'  de«  Eiuili.  RMahafd  F.  WagMr,  Halte  a.  8., 
Zietenntr.  7. 

16.  Au^ciixt  litiHi.  Kl.  7b,  O  21285.  ZiehroUo 
für  DrahUiebmaschinen.   Theodor  Oeck  Altona  L  W. 

Kl.  19  a,  R  22296.  Eiaenbabnach welle,  inabeiondaM 
ttt  FaUbaluMii.  Wilhelm  Beidlek,  Werdao,  Bakr. 

GtbnMielwmnMerelainclintM. 

13.  August  190fi.  Kl.  24f.  Nr.  2H40n2.  Au»  vcr- 
whit^dcnartigon  Profilen  beBtehendcr  und  zu  Doppel- 
»CÄben  zusAmmi-ngefQgter  Feuerungsraat.  Adolf  F. 
KAUer,  Barlin,  Am  Friadrtohahjaa  86. 

n.  Bl  e,  Vr.  t84  WL.  XwuUtia,  beivelehar  dia 
sinie  einen  weHenfSrmigeaQMmakait  hat.  Homuuui 
Vahle,  Köln-Ehrenfold,  Leostr.  70. 

Kl. -l'.»!),  .Nr.  2'^4  .T24.  Hol  ProtilclMMiBoberen  zum 
Zerschneiden  von  l>o|i])el-T-,  U-  und  Hhnlii'ben  l'roJil- 
ei*en  die  .\iiordnung  von  die  Ober-  und  UntermeHser 
überdeckenden  MittolmeMera.  Robort  SoUef^milcli 
u.  Aktien  -  Maoohiaaafabrik  .KyflkiaaarlilUto*  vom. 
Paul  Reofl,  Artem. 

KL  49  b,  Nr.  284  925.  Bei  Proflleiaenaeherea  nm 
Zemchneiden  von  Doppel-T-,  U-  und  ähnlichen  Profil- 
eisen die  Äniirdniinj;  diagonal  bewegter  Ober-  und 
Untermesser.  Kub.-rt  Schlegelmilch  u.  AktiiMi-.Maschi- 
nrnfabrik  „KytriiäuitcrhOttc*  Torm.  i'aul  Keuß,  Artom. 

Kl.  4»b,  "Xr.  '2H4  ■!26.  Hei  l'rofiletiienscheren  *um 
Zerschneiden  von  U-Eiaen  die  gegenseitige  Kupplung  der 
Uotermeaaer  mit  den  Lagerkürpero.  Robert  Scble^- 
■ileh  vu  Akliev-liaaehiiMnfabrik  ^TllliJhuarhatte» 
Venn.  Panl  ReoB,  Artorii. 

Kl.  49  h,  Nr.  284  388.  Fxircntor-nicchschcre,  deren 
ächerenmeHHer  direkt  vom  llxzcntor  (inj^otrioben  wird. 
Oaitav  Lennartt,  RemBcheid,  i^nn  Ii  3. 

KL  49b,  Nr.  284  413.  Blechschere  mit  einem 
nriadien  dem  8cherenme«i«erhebel  und  von  dem  Hand- 
hebel gedrehtem  Exzenter  liegenden  Führungsachuh 
nnd  Knlisse  zum  Fuhren  nod  Naehatellen  deaHener- 
hdtals.  Kail  WUbiaf  «.  Aug.  FrtbllDf ,  Saalfeld  a.  8 


Waaserdiimpf  eingeführt  und  zwar  gemiü  Torliegendor 
Krflndung  durch  in  der  mittlemi  Lingaachie  der 
Kammerböden  befindliche  Oeffnoagan,  wodaroh  elaar* 
Bcits  eine  nhiUilicbe  AbkOUang  im  Bettanwlada  Yar- 
■üadaa  nad  der  Dampf  alata  i«  aoeh  aaveilcolrtar 


Kohle  geleitet  wird.  Der  DampfTertoilangekanal  im 
Kammerboden  wird  aus  Steinen  a  gebildet,  welohe 
einen  nüttlefon  Kanal  b  mit  aaeh  oben  gerichteteii 
aad  aa  der  Obanelle  aaamfladeadea  Abswoigungea  « 
beaitit  AbbUdanf  t  selgt  TeneUedaBa  Staiaformea. 

Kl.  7a,  Nr.  ie6Sfi8,  Tom  26.  Oktober  1904.  Otto 
Briade  in  Benrath  bei  DttaaeldorL  VerfahreH 
und  VorrMttuHff  ttm  Lämgtwalwm  von  nahtloten 

RBhren  u.  dgl.  über  einen  Dorn, 

Erfinder  »cblSgt  vor,  die  Walzen  gegeneinander 

zu  ver-ii't/.Mi.  damit  das  auf  dem  Dorn  l>  liufinillirln) 
WulzMtiick  ((  .Htctn  nur  i<inMi'iti)^  gewalzt  und  ein  Fest- 
kloninicM  deüH.  lijen  auf  dem  l'orn.  indem  en  hier- 
durch auf  der  untgogengeeebctva  Seit«  vom  Dorn  ab» 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  «Ic,  >r.  167  777,  vom  10.  Februar  1906 
Prant  Seiler  und  Heinrich  Merkel  in  Mana- 
heln.  Vtrfakren  mw  VerhOtung  de»  MUfik/hn»  mh 
SMßdte  mni  Snmt  mit  dem  Oi^mHaO  in  die  Form, 

Aaf  daa  Trichter-  oder  GieSloch  der  Form  wird 
da  mit  Petroleum  beetricbenes  Einen-,  Stahl-  oder 
Metallblech  gelet'i,  '.wb  Ii.  h  cIsmi;-  iil»  r  den  I.ocfarand 
Ifreift.  Dah  I'etrob  iim  soll  cb  n  F.intritt  vcin  Oxyden 
in  daa  Outlmetall  vorhindern.  nic«es  bleibt  ülier  dem 
Blech  lange  genug  stehen,  um  von  iten  auf  ihm 
Mhwimmenden  Schlacken  usw.  gesiiuliert  werden  zu 
kBaaea.  Aach  etwa  aich  loelAMader  Formsand  findet 
Ut,  an  die  Oberfliobe  dat  Melalla  ni  gelangen. 
MUeBIlch  schmilzt  eg  da«  Blech  durch  und  flatt 
am  frei  Ton  l'nreinhoiten  in  die  Form. 


KL  10a,  Nr.  166  »44, 


2,  Mai  lOO.'i.  Dr, 


Theodor  von  Itauer  in  Berlin.  Uegender  Koke- 
tff  n  mit  ZufükrutM  von  Wtmeräompf  in  die  Kammer- 
fOlmnf  eur  BriMmng  der  Anabeute  un  Teer  und 


aa  Toar  aad  Oaaea  la  e> 
la  bekaaalar  Wolaa 


^  Vm  die  Aadiaale 
Uhai,  wird  ladla 


rem 


gedrückt  wird,  verhindert  wird.  Die  Walzen  können 
hierbei  aatweder  in  der  gleichen  oder  in  Terschledonen 
Bbeaea  aageordaet,  s.  B.  om  den  Dom  hemm  nm 
120*  nielnander  Tereetzt  eetn.   In  Jedem  Falle  aber 

iHt  diiH  Wftl/i  iikftliber,  um  Oratbildung  zu  verhüten, 
80  auszubilden.  dalS  da«  der  einen  Wal/e  in  das  der 
andern  bineinn  ii  bt.  Bei  drei  um  l'2ii'  /ui  inamli  r 
■»ersetztet!  Walzen  muU  also  jede  Walze  dan  Werk- 
■tück  mehr  als  120°  umscbliclten.  Bei  um  180"  ver- 
aetsten  Walzen  ist  das  Kaliber  so  auszubilden,  daß 
ea  die  Walzen  mit  einem  Halbkreis  und  daran  aa» 
aehUaBendea  geradlinig  parallelen  Schenkein  am* 
•ehlioBl.  la  dar  Zeiunnng  bedaatea  e 
irabea  nad  ie  Btvedewalsea. 


Digitized  by  Google 


1140    Suhl  Bod  EUen. 


Berieht  über  in-  und  auiidnditehe  Patente. 


t«.  Jkhrf .  Vr.  18. 


n.  tle,  Hr.  tmtlMt  tl.  JoB  1901.  Iisdli- 
lani  Mirkos  ia  Krompaeh,  Ungan.  Joiiidto 

FormmoMe  für  SUMffu/l. 

Äla  FormmaMe  für  Stahlü^nB  wird  ijehrannter 
Magnesit  TorgeachUgen,  der  hierzu  gehörig  zerkleinert 
und  mit  etwas  Oatreidemchl  oder  roboni  Lehm 
IHadamiltal  ▼araiMi^  wwd.  Dlaae  Maaaa  aoll  gegen- 
fber  den  btaber  bennlxten  stark  Uemlalarehaltigen 
Forinma«i;(>n  rlen  Vnrti'il  haben,  dnß  eine  Srhlackon- 
bililuii^'  mit  ilrii  «icli  !iiif  (liT  Übertirtche  dos  GuBstückes 
l/iliiiMiiI'  II  I 11-1  \ v  li  II  nicht  »-iiitrcti'n  kann.  l>ic  in 
Magnesit  gogottsuuen  Ueganstända  sollen   leicht  zu 

reinigeB  sein,  ohne  daß  e» 
OiStifwIre,  sie  Torher  au- 
aagltiien.  Es  können  dl^ 
her  ToUa  QaBalAek«  aas 
Stahl  von  hohem  Kohlen» 

Btoffpchalt  (1  bis  1,<7*)C"- 

gosat'ii  VN  erden. 

Kl.  49e,  Nr.  167  7&0, 
▼om  28.  Juni  1908.  Firma 
A.  Borsig  in  Tegel 
beiBerlin.  Ana^^lfiirwii- 
litdte  8ckmied«pru»€, 

Der  Dampfzylinder  t  der 
8chnucil('|)rcsH('  lipsit/t  an 
seinen  beiden  Enden  N  i'ntib^ 
A,  die  ein  allmilhlicbt-s  V.wl- 
wcirhen  den  zuaammun- 
gcdrückten  Druckmittels 
entweder  ins  Freie  oder  in 
die  Speieelettang  ermSg- 
lichen  und  dadurch  die  sonst 
auftretenden  RtSBe  verbaten. 
Das  auf  der  Druokgeitc  dcH 
Kolbens  angoordnetc  Vontil 
h  mündet  in  einen  mit  dem 
Fflllun^skanal  u  in  Ver- 
biuduii){  Htehendeii  Kmwil  i, 
SO  daA  d^m  Zjünder  e  sa  Anfang  des  Kolbenhubes 
der  Dampf  dnroh  de*  T(  ' 


TentOkanal  sap^fahrt  wird. 


Kl.  81  c,  Nr.  I((7  8.S», 
vom  22.  März  VM\b.  Lam- 
bert Fütz  in  Manchen- 

Gladbach.  jMuamd 
neUt  Futt^, 

Sowohl  der  DObelsapfon 

•  ala  Hein  Futter  c  »ind 
mit  einer  Durcbbohrunjr  i 
▼ersehen,  durch  welche  ein 
SehlQMHel  zum  AuHhelien 
ein^refflhrt  werden  kann. 
Die  Durchliohrungou  «  nind 
entweder  mit  Gewinde  ver- 
sehen, in  welchem  Falle  der 
AnabeboscblOsael  gleiebfalla 
fiewliide  liehitzt.  ixier  aber 
da^i  Loch  ('  hat  zwei  iregen- 
überlie>:enile  Si  hlit/e  und 
die  rnteriseitu  de«  LlttbelH 
zwei  Vertiefungen  o  «um 
aicheron  Stand  fOr  die  Yor> 
spritaig»  m  des  SchlllBaela. 


Kl.  31a,  Nr.  I«7S,S\  vom  4.  Mai  1904.  I.oui» 
RcuMNcaii  in  A  r  e  n  t  e  ii  i  1 ,  Frank  rei^  Ii.  Ki/ip- 
barer  Schtneizvfen  mit  getrennttm  brentuichacht  und 
Sdmdarmim, 

Die  SchmelzpiMHW  «,  welche  in  einem  neben  dem 
Koksschacht  b  beHndliehen  Räume  c  angeordnet  int, 
ist  hier  ho  eingesetzt,  daß  bei  uinmi  Bruch  derüelbon 
anafliefiende  Metall  sich  in  den  Kaum  c  sammeln 


kann,  ohne  dat  dadnreh  die  HetdcaaUe  ä  abgeeeUoMen 

werden,  und  daß  es  aun  dieaem  durch  Kippen  im 
Ofens  in  die  Form  abgeROBsen  werden  kann. 

D/i-  Kippett  ilcH  OfenH  erfolgt  um  die  Zapfen* 
mittels  des  ächueckengetriebes  f.  Den  (iang  der  durch 


diu  Kanüle  g  oad  h  zngefflhrten  Ycrbrcnnungolnft 
und  der  Heisgaae  ergeben  die  Pfeile.  Dnroh  die 
DAse  i  kann  nr  Steigemng  der  HitM  ebi  Mmiger 
Brenaslolf  eiBtefUfart  wardeo. 

Kl.  18h,  Nr.  16790^  Tom  7.  AprU  1903.  Fraik 
Bmerj  Tonng  in  Caatoiif  Ohio,  Y.  8t  A.  Ver- 
^tthtm  mm  Frimihm  von  IMudten  mittdt  auf  die 

Oberfladtit  im  Badt*  gerichteter  Windttrahlen. 

Das  Vrisehen  des  flOaaigen  in  dem  Ofen  a  b»> 
flndUohea  Bobetsens  erfolgt  dnreh  mltleb  der  Oflse  h 


zugefübrten  Wind  in  der  WeiHc,  ilaü  In-  sich  bildende 
Frischsctilacke  durch  die  Windatrahlon  stetig  bei  c 
aligoffibrt  wird,  so  daB  die  Oberflidie  des 
Hteta  frei  ist,  und  der  Wind  wShrcnd  der 
Blaeezeit  energisch  oxydierend  wirken  kann. 

D.  7%  Br.  167918»  Tom  28.  Oktober  1908.  Otto 
Briede  !n  Benrath  bei  DflsHeldorf.  Drdtfwr^ 

richluiii/  für  'hm  Wirk-iittick-  bii  rilgrr>rh>ilt!iah- 
werken  mit  hin  und  her  »chwirnjenden  Walzen  und 
fesMehrndi  m  WaJzfngtiiteU. 

Da  bei  den  FügerschrittwaUwerlfen  das  Wals* 
stflek   twisehoD  twei   aafebtaaderftolgenden  Wsl^ 

▼nrgftngcn  nur  eine  sehr  kurze  Zeit  von  den  WalaSB 
und  damit  für  die  Drehung  frei  i.st,  Hchlü^'t  Erfinder 
vor,  die  das  WalzBtQck  trHi;eiiilr  WrU<>  nicht  unmittelbar 
mit  dem  Getriebe  für  dah  Verdrehen  zu  verbinden, 
Hondern  unter  Vermittlung  eines  elastischen,  kraft- 
auftipeichernden  Zwischengliedes,  z.  B.  einer  Feder. 
Dum  (tctriebo  kann  dann  stladig  Umlaufes  und  wähnrnd 
der  Wabperioden,  wo  eine  Orehnsg  des  Werkstficksi 
nicht  ni5gUeh  ist,  die  Federn  oder  dergl.  spsmiSB. 
DioHO  drehen  dann  in  den  kurzen  ZwiBchenzcilen,  WO 
ilaa  Werkstück  frei  itit,  dicHch  uug^enblicklich  um  eines 
j,'en[lgouden  Betrag.  Hierbei  kann  duri  Ii  -Vii~r!illge 
die  (irüfle  der  Drehung  genau  geregelt  «erden. 
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Amerikanische  Patente. 

Nr.  7W1S3.   R.  H.  SteTent  in  MuahsU, 

P«.     Antrulotorrichltiug  für  di»  JMIM  tt»  MÜlpfe» 

gtnil''»  W'nIztntiHrhin, 

Der  Wal/<'ntii»ch  ist  um  die  .\cIih«  «  drehbar  gi>- 
lig«rt.   Die  RoUen  b  w«fd«n  seitlich  durch  Kegel- 

  radtricho  c  von 

der  Walle  d  wa» 
ingaMebMi,  dl« 
dar«h  einen  Stirn* 
ridcrtrieb  in  der 
folp^cndon  Weise 
in  Umdrehung 
Tcrsetzt  werden: 
Auf  jede  WeUe  d 
int  ein  Sdmrad  e 
nofgvkeUt,  dM  in 
•in  fweitot,  kw« 
8uf  der  glndifallB 
am  Walzcntisch 
i:''!aL'erti'ii  Welle 
/  citzriiiicH  Stirn- 
rail  (/  einj:jreift. 
Dieseit  wird  ron 

einem  dritten 
fltinind  A,  daa 
fcet  uf  der  Trielmericnrene  i  angeordnet  ist,  an- 
getrieben, üm  nun  den  Eingriff  der  ZJiliti"  micli 
wahrend  der  Srhwinj;ungeri  de«  TiHchen  zu  crnm^'liclK'ii. 
'inil  liie  /iihiH»  diT  buiilcn  ZahnrSdcr  7  und  Ii,  o(i>  r  uueh 
de»  einen  von  beiden,  ab(;erundet  oder  abgei«übrä^. 

Nr.  -mWtXl.  J.A.  Herrick  in  l'hiladolphia, 
Fit.    Uiiif  t'  ui  i  liari's  Vriilil  für  Gagleitunijen. 

l>ie  Vorriclitung  int  vdriiehmiieh  für  die  ver- 
Mhiedeni-  V'oriiindung  der  Knnflle  von  (ionoratorf>a8-, 
Heißluft-  und  AbgaHleituugen  fttr  <ienvratorgaafen«- 
rangen  bestimmt.  8ia  liaatolit  aus  xwei  U-förmig  ga- 
krfinunten  Sohrleitnngen  a  und  o,  die  an  einem  luavs» 
nfBiMn  Salinen  h  aufgehängt  aind.  Der  Ralimen  h 
ilt  mittelB  dc8  Kugellaarerg  c  «uf  der  SBulc  <l  drchliar 
gelagert.    Die  unteren  Uetfuungen  der  Kolirleituiiguu 


»rhüeßen  sieh  an  vier  »enkreeht  angcoriliii  ie  Oeffnungen 
der  Qaakanälc  e,  /)  uhw.  ;  die  Abdiehtuiig  erfolgt 
darch  an  den  Rohrenden  in  Henkrcehtir  Kichtnag 
vwtdilebliara  Flanaehringe  die  Z-f&mügea  Qncr- 
•dudU  besitzen  und  in  an  der  KaaalSftwng  ror» 
jetehene  mit  Wasser  gefiUlte  Rinnen  g  eintanrhen. 
Zorn  rniBchalten  der  einzelnen  Kanüle  werden  diireh 
eni  durch  llelii'laiiordnurig  bccinHulitcH  (jivtiinge  die 
Tier  Flanaehringe  f  gleichzeitig  gehoben,  <la»  gan^e 
Veruil  um  90*  gedreht  und  dann  die  Ringe  wieder 
ii  daiiWa««er  gesenkt,  so  dafi  die  Diebtung  zwiiichcn 
Kanal  und  YentU  wieder  hergestellt  iHt. 

Der  besondere  Yortoil  diaiar  Vornchtong  besteht 
inOy  daS  dnrch  die  getrennte  Anordnung  der  beiden 
VerbindungHkanÄlo  « n  l  inc  ;:utr'  TiiiftuiiiHpiiliing  er- 
halten und  Trennunf^'Hw  «ndc  /v\i«clicn  Zfii,'eii  vcr- 
»t'hi(>dcner  Temperatur,  die  erfahniii;,'Hi,'t'niiili  Mtcl.t 
Oikdicht  werden,  vermieden  aind.  Auch  hat  der  runde 
Qaenelinitt  der  Yerbindungskanfile  dem  (juadratittehen 
l«|nlb«r  dMi  Yorteil  gxMam  Daaerhaftigkeit. 


Hr.  790706.  C.  8.  Slmmeri  inPittaburg,  Pa. 

BMllht>ahir,ih. 

Dafl  Walzwerk  dient  mm  Hichten  vim  l'-Eiaen, 
Biaeabahnaehienen  und  der^'l.  un  I  besteht  aus  zwei 
oder  mehr  Unterwalzen  a  und  einer  oder  mehr  Ober* 
valaen  die  ao  angeordnet  sind,  daA  daa  an  riehtaiida 
Material  an  verHohiedenen  Stollen  von  den  einzeln«! 
Walzen  borflhrt  und  in  zwei  oder  mehr  Richtungen 

gebogen  wird.  Hie  Walzen 
Bind  mit  Kalibern  ver- 
HfliLMi,  deren  Seiten  in 
Winkel  zueinander  stehen, 
wobei^aiith  die. Kaliber  der 
Über-  und  ünterwaUen 
ergCnson.  DiaOberwalMn 
b  sind  im  Walzengerüst  e 
in  zwei  Richtungen  rcr- 
Htelllmr,  um  auf  diene 
Weine  eine  Voränderung 
der  Kalibor  für  vereehie- 
dcne  Uro  Bon  dea.zu  richtenden  Üutes  zu  ermöglichen, 
und  zwar  künnon  sia  aankrecht  in  im  Walaengarflat 
fiir  die  Walzenlagar.  aagaordiiateii  Fonatam  mit* 
tela  der  ächranlianapindani  d  Teneboban  vardaHi 
w^ihrend  eine  Verstellung  in  ihrer  AidMeuidltailg 
dnilurch  ermöglicht  wird,  daß  dteee  Spindeln  in 
Schlit/en  die  Lu^'cr  erfasweu,  die  durch  andere 
Schrauben  e  mit  den  Walzen  zusammen  verschoben 
Warden.  kOnnen. 

Nr.  7S2062.  W.  Stnbblabina  in  Beth- 
lehem, I'n.    Rotierender  Puihlftof^n. 

Die  nu«  einen)  BIcchmantel  mit  einer  Auskleidung 
von  fciiertehteiii  Material  besteheiid»^  rutii'r<'iide 
I'uddelkammer  a  ist  innen  mit  gewellter  OberHacho 
versehen,  um  dem  Metall  möglichst  viel  Bewegung  zu 
erteilen,  und  besltat  eine  veite  Oelfhang  b  für  den 
Attritt,  eine  enge  e  fBr  den  Al»ng  der  Yerbremman- 
ga.oe.  üm  eine  mOglichat  große  Monge  Material  eiiii* 
Hchmclzen  zu  können,  ohne  daß  dieses  in  die  OelF- 
nung  //  abtlicUt,  int  die  Kammer  schrfit;  angeordnet; 
sie  ruht  auf  ringförmigen  ächieaen  d  «  und  kann 
dnnh  daa  Zahnrad  «,  daa  in  einen  Zahnknaa  •  an 


der  Schiene  a  eingreift,  in  Umdrehung  TOraelsl 
werden.  Zum  Bcjtchickeii  «ird  die  Kammer  durch 
einen  Kran  an  zwei  Hügeln  f  em|>orgehoUon.  nachdem 
zuvor  der  hintere  Raucbzug  _</,  der  den  AnMchluß  der 
Kammer  an  den  Abzugskanal  h  bewirkt,  auf  den 
Rollen  I  durch  die  Kraft  eines  acitlich  angeordneten 
Kolbena  k  entfernt  werden  ist  Zum  Paddeln  wird 
erst  die  Kammer,  dam  der  Banehal»ag  wieder  in  die 
alte  Lage  gebracht  Um  ein  ZusammenhSngeu  der 
gleitenden  Flflchen  durch  die  Einwirkung  der  Hitze 
zu  vcrnuiilcn.  iht  Howiihl  die  Au-icliliillHriebe  di^r 
Kammer  an  den  Herd  als  auch  des  Raucbabzuges  g 
an  den  Kauehkaaal  h  mit  iraaearkOhlnngen  l  basw.  m 
vera^en. 
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Statistisches. 


Ein-  uodi  Ausfuhr  des  Deuisehea  Reiches  in  den  Moneten  Mira-Juli  1900^ 


aianur 

AueiiLBr 

EUeii«rae$  eiaea»  oder  maacMUiAUif«  OsarMbiicangmiune;  KonTertera«li]Ack«ii; 

1 

t 

S78IS«» 

1566718 

15087$ 

828 

14?  292 

177  029 

Rühren  uixi  Höhrffifortimiacko  aiu aiekt MbnMlMnm  (hw,  BUm, Ttsfib «iw. 

4ü  767 

52  887 

870 

21  664 

507  ' 

2  293 

HMchinentoU«  roh  o.  l>e»rboitot**  «w  niobt  •dmiodk  OuB  (782«,  «83a^d) 

2  819 

2  040 

Somtig«  Eia«ii^wM«tt  roh  und  bMrMtot  (781*  n.  1»,  78X1»,  788t  v.  er*)  •  .  • 

8  881 

14  867 

Roblapp«n;  Rohürhienen;  RohUBcke;  Brammen;  Torgowalzt«  Blöcke ;  Plittinen ; 

2  472 

149  235 

Schmii>ilbnr.-s  VAncn  in  Stäben:    Trägtr  ij-,         «ml  Jf~L-EiMB)  (785a)  . 

229 

167  339 

506 

21  455 

3  280 

70  378 

1  197 

2fi  778 

Anderes  nicht  ^'fformtoa  Stabeiiten;  Eisen  in  Stiben  lum  UmochmoltaB  (785o) 

H  09i 

r)0  1  r.9 

3  831 

71832 

«788 

2t  124 

18  442 

51 

Verzinkte  Bleche  (788b)    

1 

6  067 

19 

593 

Wellblech  ;  Dehn- (Strei  k)-,  iiUM-,  WalTei.,  Warieu  :  nmlpre  Bloche  (78S»aa.b,  790) 

118 

5  057 

8  642 

113  166 

Schlangenröbren,  gewalzt  oder  gesog«o;  Röhrenformatttcke  (788*  u.  b)  ... 

44 

1  174  ! 
30  809 

8  259 

108 

128888 

Ela«iib«bnMiifreUeiii.  ffiMnbahnlMeheti  uai  UntorUtgipktteii  (798«  a.  d) .  .  .  . 

4 

80871 

402 

24  380 

Schniicdliarcr  liuß;  Schmiedestücke •••  (798a— d,  799«— 0  

3  535 

11  286 

1  191 

7  612 

123 

11  643 

Anker,  Amboase,  Bchraubatöcke,  RrccbeiHen,  Himoior,  KIoImii  vad  Rottoa  in 

Laadwirtacbaftliche  Uoräto  (808a  u.  b,  8U9,  810,  811a  o.  b,  818»  V.  h}.  .  .  . 
EiMBb«hnl«MhimMhr«iibmi,  •kalt«,  Sohw«U«n>dir«abon  naw.  (820  a)   .  ... 

298 

1  950 

845 

10  42Ö 

»16 

»787 

28 

8897 

100 

3  Ofi" 

865 

5  &»d 

72 

608 

24 

526 

flrsh Manila   iH'^K  n  i 

DO 

•  451 

9  872 

644 

24  931 

   1    IT  —  _ i   ^  V A_   /aÄoL  _v 

8h 

12  099 

Ketten  (8*8«  n.b,  880)  

1058 

1  022 

43 

1  375 

Alle  uDrigeii  jsiseiiwsreii  |9ivo  n«  a— hpiv,  siuiai  Baz— asii,  vse«  ■■  o  ■bwi'i 

53 

1  112 

842)  

827 

16  926 

282 

KeeieN  and  Keee«lechinifilcrtrli..iten  (SOIn  — tl.  W2—mr>)  

598 

7  460 

reisen  una  ciseunareu  m  uen  jnuDaceu  £iiarz-.iuii  ivuti 

1         «Kl  llOA 

If  MflljiiMm 

HMiimiray                   m    b         »            v  » 

1        Sl  455 

Somnw 

281586 

1444127 

317  557 

2  079  360 

5!«  020 

154  910 

Snoune 

870  677 

2  234  270 

177  474 

1  1  782  282 

1       49  203 

166  294 

Somme 

226  837 

j   1  928  556 

*  l>i«  in  JUarametn  ateheiidain  2iffeni  bedeuten  die  Kanunem  de«  etatiatiei 

shen  Waieavei 

**  Die  AnefnbraD  bearbeitelen  i;n6«ifenMB  MaMbiaeiitailm  iit «ntar den Ik 

rtr.HiaddBeii 

MÜaaMhik 

anigefuit 

***  Die  Aaefahr  an  SehmledeeUdBea  fOr  XaaeUnea  int  aater  dea  l»atr.  1 

baoUae«  mit 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Iron  and  Steel  Institute. 
American  lastituce  of  Miaiog  Bngineers. 

(FuMtnnc  atatt  WUa»  r9»  «aUa  tuni 

Die  Verhandlungen  des  rweiten  Tages  (25.  Jall), 
Mf  die  wir  bereit*  obeo*  biagewieMn  haben,  «ardea 
dorch  daa  Ametleaa  latllteto  ^  Mbdiw  Engineart 

f^fnhrt  und  mit  einer  Aoapradia  dee  Yoroitzonden, 
Captain  K.  Hunt,  eingeleitet.  T.r  g}a«lHe  die  (telegen- 

h>Mt  de»  amr-rikanitTh'-n  Moctincf  in  Enpland,  der  (le- 
k»uriiti>tüttr  di'n  KrnMcnii'r-I'ro/f  f hcm.  bcniit/rii  /u  Holipn, 
um  gleifliztiti^r  eiiii'  (icsihichtf  d(>r  U'/Nsciinr^tikhl- 
«reeugung  in  Amerika  ku  gi-beu.  Obwulii  früher  von 
mi^ÜMiher  maßgebender  Seite  (gemeint  war  Sir  Low- 
thlaa  Bell)  die  Bahaaptnng  anfgratellt  worden  sei, 
dal  die  Enlfaninngen  nrlwben  den  zur  Eiaanerüetigung 
erforderlichen  Rohstoffen  unter  »ich,  wie  von  der 
Mecreükflate  in  Amerika,  so  groß  seien,  daß  allein 
darch  die  geographiHchen  VorhSltniMe  dio  Prodtiktinn 
in  .\merika  slott»  eo  eingeschränkt  «ein  würde,  daü  sie 
nieniaU  in  Wettbewerb  mit  dt>ri<  tiii,'ri)  di  r  i\lti>n  Welt 
treten  könne,  sei  aber  doch  durch  die  gewaltigen 
Fortschritte  im  Transportwesen  —  Tarmoge  deren 
«iae  Tonne  Ers  anf  eine  £ntferooD||r  tob  i"«br  ala 
IVO  Ikm  Bleenbabn-  «od  mebr  als  1200  km  Wasser» 
we;  mit  einem  Kostenaufwand  von  nii'ht  mehr  ala 
5,Th  ,4  befördert  wird  —  erzielt  worden,  daß  nicht 
nur  die  (iiiiiTiknniprln'  I js'iiindustrie  im  Ausland 
mit  Europa  wirttt>cwerliHl'>ilii^  t^eworden  .-^ei,  sondern 
daß  f;loichzeitig  auch  noch  die  Transpurtge8elli>chaft»'n 
ihre  Rechnung  gefunden  hätten.  Eine  riesige  Ent- 
wicklung hab«  PlatX  gegriffen,  dio  auch  dnreh  diu 
pole  üwenerzfSrdemng  an  den  Oberen  Seen  von  mehr 
sIs  35  MUlioaen  Tonnen  im  vergangenen  Jahre  inm 
Ausdruck  gekommen  sei.  Nachdem  im  llirliht  1S('.4  dir 
ptste  BesHemcrchargo  crblatten  worden  wui-,  wurdu 
186"  in  »  iuiiliriu  die  ernte  Stahlachiriu'  ci  wiil/t;  heute 
betreiinn  in  den  Vpr  Staaten  zehn  Ueselluchaften 
dreizehn  Walzwerk-  für  schwere  Schienen.  In  inter- 
essanter Weise  besprach  aUdann  Kedner  die  i'ort- 
ftcbritte  in  der  Bossemcrstahlerzeugung  und  -Ver- 
•riwitang,  di«  darcb  Holle y  in  der  Einrichtniig  der 
Bsisemerbirae«  and  OleBgmbcn.  doreb  John  Frlts 
in  der  Verw<  tidunc  von  Tri(>^^nl/l■n  zum  Vorwalzen 
der  8tahlbliii'ki> ,  ilurih  Cai'tnin  .Idiii'«  in  der  Ein- 
f&hrong  d>-s  Mittchi-rs  und  ihirrh  r|r-u  HedruT  nullibt 
in  weiti'idiciider  Verwendung  der  itiucbaniach  an- 
l^trit  liiTieTi  RollsSgen  und  Tische  bei  den  WaliaB  der 
H«ihe  nach  erzielt  norden  sind.  Besondere  anregend 
«dritte  hierbei  dar  ünlemehmnngegeist  einm  Gar  o  agi  e , 
der  keine  Kosten  bei  Neuanlagen  sohantef  wenn  es 
Xsh,  dio  Erzeugung  zu  vergrößern  and  die  Kosten 
der  IIiTsti'llunf;'  für  di<.>  Ti»niie  liorulausetzen.  Auch 
die  F.rzi'u^rnng  von  Kuriiicisen  uud  Formstahl,  die 
Terhältui-inallii;  /.iinlck^chliclicn  war,  hat  in  letzter 
Z«it  (gewaltige  Fort''(  hrltto  gemacht:  die  Erzeugung 
hiervon  stieg  tum  iH9  146  t  im  Jahre  1904  anf 
U(H>5i9t  d.h.  am  74,9>. 

In  dner  sehr  fleiligen  wd  nmfaagreiehan  Arhait 
(Td.  M  Seiten)  bradita  aUdaan  Albart  Ladd  Colbj« 
SevYork.  einen 

Teritlelch  der  auerlkaniMhen  nnd  fremden  Be* 
•tlmnaafM  tbar  Eisenbahnschienen  nebst  Vor- 
NUlf  n  Abnahmebed  iiigaugen  fOr  amerlka- 
ainche  Schienen  zam  Export. 
Der  Verfasser  behandelt  seinen  8toff  in  ajsta- 
matischer,  wohl  ansgearbeiteter  Weise,  indem  er  dar 
Beihe   narh    in   Abschnitten   über  Herstellungsart, 


chemische  Eigenschaften,  phvsikalisehe  Eigenschaften 
(FestigkeitsprunngeB),  Prolli,  Oewieht,  Llof» 

Abnahmebogichtigung  nnd  minderwertige,  zweitklassige 
Schienen  spricht.  Den  Schluß  bilden  Vorechlilgo  für 
die  IltTHti'Huij^  uiiicrikaniHrln'r  S'rhieiirn,  dir  nach 
deni  AiiJilniid  luisigidülirt  vi'friita  «K»üen,  weiterbin  eine 
üliiTiiiiditliidu'  l.iteratarangabe  Ober  Schienen  in  den 
Jahren  IHTO  bis  190G.  Auf  diu  Einzelheiten  der  Ab- 
handlung nfther  einzugehen,  fehlt  es  an  dieser  Stelle 
an  Raum,  so  daB  nar  einige  Punkte  heransgegriffen 
Warden  mBg«n<  So  wird  dar  Phosphor  als  ein  groHos 
Uebel  bezeichnet,  unter  dem  jede  amorikanisrho 
Eisenbahnlinie  mit  großem  Vorkehr  schwer  zu  leiden 
habe.  Dif  .XiiMicht  an  Ja  sehr  ideal,  aber  nur  in  der 
Theorie  iu  verv^erten,  härteren  Stahl  oder  bessere 
Schienen  durch  einen  hrdifrcii  Kolilnihtoff-  und  nie- 
drigeren Phospborgehalt  zu  erreichen,  doch  sei  os 
für  die  Mehrzahl  der  amerikanischen  SchiencnherHtoller 
nicht  möglich,  mit  Bestimmtheit  den  Phoephorgehalt 
ottter  0,10  o/o  zu  halten.  Nur  einige  SstUobe  Werke 
können  aus  sorgsam  ausgcwSliHrii  ktibanlHchen  Erzen 
eine  geringe  Menge  Schienen  mit  ^^nrantiert  0,085  «u 
Phosphor  erz<>ui,Tii.  Dnli  nim!riknni-<i  lii'  Schienen  in 
fremden  Dieutiten  mehr  iirucb  al»  britische  gehabt 
hätten,  sei  nicht  bewiesen.  Infolge  des  höheren 
Phosphor^ehaltes  der  BcHsemer-Schienen  scheint  eine 
starke  Nachfrage  nach  basiscbem  Material  sich  l'lats 
sn  madian.  Vartaaser  führt  fsraav  aas,  daft  die  Art 
nnd  Weise  der  Frohenahme  hinflg  nnriebtlg  sei  nod 
iIhR  ili>'üi'llii'  oTt  zu  KinUrol!(iriHlyH<'n  Veranlassung 
i^iüie.  Wenn  auf  dcti  Kt^tcrcii  bcrttanden  werde, 
»ollen  dii'  Aiuiivscii  stctn  zu  l.dHtcri  di'.-t  K;üift  rH  ijf'lirii. 
Weiterhin  sollen  keine  VorHrliriften  für  chemische 
Dntcrsuchungsmethoden  in  >  iuer  Ketitimmung  ant* 
halten  sein,  denn  eine  vollständige  Uobereinstimmung 
der  verschiedenen  analytischen  Methoden,  wie  sie  in 
Stahlwerkslabaratorian  gehranohi  warden,  wird  sieh 
nie  erreichen  lassen.  Terfaseer  tritt  dann  ein  für  eine 
RcviHioii  i-iiiifjcr  physikalischer  Prüfungen  wi.  für 
tiit!  Abscbatlunj,'  anderer.  HezQglich  des  i'rolils  und 
des  Gewichtes  moIIcm  tifotitniiiiv  zuläfifii^^c  Hrenzen 
eiugefQbrt  werden.  AU  ein  unnötiges  (tenauigkeits- 
crfordernis  erscheint  bei  einer  LSngo  von  13,7  m  ein 
Unteraobied  von  3  mm.  Getadelt  wird  anob  da«  B«> 
aeiebBen  mrflekgewieaener  Sehteaan  In  ebner  Art,  dal  sie 
an  anbeeinflußte  KSufer  nicht  mehr  abgesetzt  werden 
kennen;  man  sollte,  sagt  er,  sich  auf  die  Redlich- 
keit der  Hersteller  vorlassen.  Ein  lipstrciolipn  di  r 
Enden  mit  einer  bestimmton  Farbe  müttKe  gt  aiigen,  da 
man  in  Amerika  auch  zweitklassif^e  Schienen  kennt,  die 
in  bestimmten  Mengen  fflr  Nehongleise  und  dergleichen 
dienen.*  Ist  auKgemacht.  daß  svm  Walsen  der 
Sehienea  der  Abnehmer  einen  Beamtea  aehiekaa  aott, 
so  soll  nach  Benaehriditigung  seitens  das  Fabrikanten 
auch  ohne  Anwesenheit  des  betreffenden  Beamten  die 
Anfertigung  an  dem  bestimmten  Tag  vor  sich  gehen 
dürfen.  —  Die  Bespri  «  liuni:  drehte  »ich  haujitwH«  lilirti 
am  die  Höhe  des  Phosphorgelialtea  der  Schienen, 
ohno  indes  weaestUciM^  9«ua  Oeaioblapuiikla  berro^ 
zubringen. 

Von  den  weiteren  am  oftcbsten  Tage  gahaltenen 
Yortrigan  bazw.  vonnlagiaB  AbbaadlaBgaB  aar  Amarl' 
kaner,  die  die  Terschiedensten  Zweige  des  Bisen-  nnd 

Mctul!  -  IIüttiTHT«Beni<  zum  (ie^enstand  hatten,  seiea 
nacbfulgende  angeführt.   Ein  Vortrag  betraf  die 

Fortschritt«  lia  Walten  ybb  BImb  BBd  fltaliL 

Der  Redner  J  a  ni  os  E.  York ,  New  York,  schien  mehr 
Wertaaf  mehr  oder  weniger  gute  Witze  als  auf  sein  Vor> 


*  .Stahl  and  Kisaa'  1906  Nr.  15  9.  958.  •  »Stahl  aad  EisoB'  190«  Nr.  1  8.  4SI. 
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Beriekte  über  VertammduHgen  »u»  Faekveretnm, 


M.  Jahrg.  Vr.  18. 


tngttbein«  ra  leM«.  Dm  UniTerMiwaUwark,  waloibM 

er  ab  eine  Neohnt  beaohrieb,  ist  bereit«  Tor  einer  Reihe 
Ton  Jahren  dnrch  den  doutorhen  Ingenieur  Hack  in 

Vor^i'lilag  (feliraclit  worden.  Wir  werfli'n  üIkt  iÜi'hcr 
'rhcmu  hpntor  cintjehender  berichten,  obcnao  über  dio 
uiiifuticri'n'la'  Ariji  it  Too Henry  M. Howc,  Mew  Tork, 

welche  nii  h  mit  lii  r 

Lunkerbilüung  in  Stahlblttcken 

Iwfatta. 

Der  Bericht  tob  ^  D.  Hibbard,  PlainAdd 
N.J.  Ober 

tiiB«ra  Spraangm  !■  IHim  «d  SteU 

führt  (lii<  KrHi'hciiiuug  auf  ihru  ht-ldoii  OrundurHachen 
zurück,  erBU'iit)  auf  die  unregelmäUige  (ieschwindig- 
keit  der  TemperatnrTcränderungen  und  zweitons  auf 
die  Art  der  KaUhearbaitoag.  Wie  eicih  die  Spaa- 
trangen  bemerkbar  madi«n,  wird  an  eztremea  Bei- 
spielen  orlfiutort  und  dio  Wirkung  der  vorBO.biedenen 
F.in/f'lmi>nu>iite  heHprocben.  Im  großen  und  ganzen 
Ix  fabt  ficli  die  Arbeit  mit  ai^eniNiien  in  der  Praxia 
bekannton  Tateachen. 

E.  J.  MeOanatland,  Ithaea,  V.T.  bebandette 

M«  Wirkuf  Bladiiger  TtoBpantanu  ««f  4to 
BI«kbaiWlf  des  Stahles  nach  4M  DtbW* 
beansprarhang. 

Die  VerHuehsrosultate  zeifffti,  linll  die  Zeit  der 
Rftckbildung  nach  der  reborlii'ant«|>rLii'hung  unter  Tor- 
Bcbiodoneu  Teinperaturbodiiigui>i;i'ii  und  für  beide  in 
Anwendung  gekommene  HtahlHorten  (weich  und  extra 
weleh)  SU  erkennen  ist.  Der  Vergleich  der  Brgebniaea 
seigt  klar,  daß  alle  Yeranebe,  Ton  aeaen  die  Nnmmem  1 
bis  8  typiich  sind,  Resultate  ergaben,  die  mit  den  ron 
anderen  erhaltenen  flbereini«titiinien.  Verfanaer  knnnt 
keine  Ver^nrlif,  die  die  Vcrii  liii'di'niioit  des  KoblL'nBtoif- 
gehaltCH  im  Mahl  beriit  kiticliti^i'n  und  mit  der  KQck- 
bilduii^'  nach  der  rtdici  hearmpruchung  in  Beziehung 
■etzen  \  jedoch  gebt  aus  den  Verxueben  anHoboinend 
herTor,  daß  die  Kackbildung  ailmählicber  vor  aich 
geht,  alt  der  Koiilenatoffgabalt  annimmt.  Probe  ö 
oad  8,  die  aiu  weichem  BiiJil  beeteben,  zeigen  ia  ana» 
«aproehenem  Qrade  die  bescbleanigende  Wirkung 
hoher  Temperatur  auf  die  Zeit  der  KQckbiMuni;.  Da 
nur  zwei  I^robeii  weichen  StahU,  Nr.  7  mul  h,  wulir 
nntentcbiedliche  Keaultate  aufweiten  binBii  tnüch  der 
Kückbilduii^Hdauer  nach  der  Winnebehandlung,  m> 
kann  nur  gcHcbluiiMen  werden,  da8  —  ehe  weitere 
VerBucbe  angestellt  sind  —  hohe  Temperaturen  dio 
RUckhildnng  bloB  bi»  an  einem  gewiesen  Qrade  he« 
eeUennigen.  Wae  dieee  elnselneB  Prohon  anbelangt, 
so  ist  es  möglich,  daß  der  UntorRcbied  in  der  Itück« 
bildungRdauer,  wenigHtt-nn  bin  /u  einem  gewissen 
Orade,  auf  die  hüliero  i  yklisdie  Belttwiung,  welcher 
die  Probe  Nr.  8  unterworfen  war,  zurück/.ufiihren  int. 

Auch  scheint  e«  sicher  zu  »ein,  dali  die  Wirkung 
anhaltend  niedriger  Temperatur  auf  ein  Stück  Stalll, 
daa  eben  über  die  ElaatizitAtsgrenze  beanaprudlt 
war,  derart  ist,  da6  aie  die  TSUiga  Wiedoreriaagaag 
seiner  elaatisehen  Eigensebaflen  TOIlig  anfhllt.  Das 
beißt,  wenn  die  pcrtnanentp  I>ehnnntr  nicht  mehr  aIk 
etwa  1  °/o  Überschritten  hat,  tritt  keine  liüekliiiiiuii^,' 
der  elaatisehen  Eigcnm-haften  ein,  falls  die  l'roln- 
auf  einer  Temperatur  von  oder  unter  ü "  t'.  gehalten 
wird.  Maxwell  sagt  in  seiner  Abliandlung  über  den 
„Aufbau  der  Körper":  «Wir  wissen,  dnB  eine  An- 
zahl Körper,  wie  s.  Qutt^ercha,  Kautaohak  atw., 
im  ttaiten  Zvatand  fortgeaetit  fllMrbeanviraeht  werden 
kBnnen  and  doch,  wenn  sie  naehtrlgüeh  bis  zu  einer 
beatimmten  Teni|)eratur  erv^iinnt  werdcTi,  ihre  ur- 
sprüngliche <ie>.tiilt  wi'Mler  iinn''hnuMi."  DaH  scheint 
aucli  lieiin  >!aiil   ili-r  Fall  /ii  !»eiu,  vi>rausireS4't/t,  datl 

die  Deformation  nicht  alliu  weit  gegangen  ist.  Ein 


VnteraeUed  kann  iwfidaiB  den  beiden  In  AiiweBteag 

gekommenen  Sttlüen  in  dlaaer  Binaldit  alehfe  wahr- 
genommen werden. 

Die  M<"ig;lichkeit  einer  Hchließlichon  Kückbildung 
scheint  hei  Itlngerem  Verharren  unter  .82"  F.  ^üia- 
lich  auf^'cholien  zu  wenli  ii.  Hei  den  weichen  Stahl- 
prohen  Nr.  9  und  10  war  die  zur  ÜQckbildung  er- 
forderliche Zeit,  naelidem  die  IMbe  dem  Einfluß  der 
niedrigen  Temperatur  eatnogea  war,  tataftchiich  bo- 
trlebtlieh  grOSer  als  bei  den  weiefaen  Proben  1  iu<<  8,  die 
immer  nur  gemSßigten  Temperaturen  ausgesetzt  warei. 
Nach  des  Verfassers  Meinung  jedoch  war  diese  Diffe- 
renz in  der  Rückbildungsdauer  nicht  ilen  \  >rle  r- 
gegangenon  TemperaturrerhAItnissen  zuzudcbreil>en, 
Hondern  viflmehr  auf  den  Uniertiebied  in  den  l'rozeaten 
der  Dehnung  der  Proben  zurückzuführen.  Zum  Schiaß 
ist  noeb  auf  eine  Erklärung  des  in  Frage  stehenden 
PbliiMBena  dureh  Maxwell  liingewieeen:  «Diese  An« 
siebt  Ton  dem  Anfban  eines  festen  KSrpers,  der  ans 
Mo1ekQl;;ru|)pen  zusanimengCHetzt  ii^t.  von  denen  einige 
unt^T  anderen  Hedini^un^en  liestehen,  hilft  den  Znntand 
eini  Md'in  h  prriii.m'  iite  1  )i  fi>rmation  veränderten  festen 
Körpers  erküren.  In  dienern  Falle  sind  einige  der  weniger 
stabilen  Gruppen  anaeinandergebrochen  und  bilden  neue 
Lagerungen ,  aber  es  ist  leicht  möglich,  daß  andere 
stabilere  ihre  alte  Lagerung  Inhalten,  ao  daß  die 
OeateU  dea  Kfirpeia  durch  daa  Oleichgewickt  swischea 
diesen  beiden  Arten  der  Lagern  ngsgruppen  bestimmt 
ist.  Aber  wenn  duri  !i  Tetiip.?ri\turorhölning,  Feuchtig- 
keit, heftige  Vilinitien  (iiler  irjjend  eine  andere  Ur- 
Haclic  das  AuHcinanderbrechon  der  woniger  stabilen 
Uruppen  erleichtert  wird,  so  suchen  die  Mtabilercn 
Oruppen  sich  zu  behaupten  nnd  neigen  dazu,  dem 
KSrper  seine  alte  Qeetalt,  die  er  vor  der  Deformatioa 
hatte,  wladenttgebea. 

R.  H.  Leo ,  Libertj-Hoekfifea,  Virginia,  «mpflehk 
die  Verwendung  eines 

Onnenton  all  IDlfbBltM  ta  HMbaftalMlrleb, 

um  sich  von  Heni  niiini>fin«ngel,  der  lieini  ITi'in>;eii  eino» 
Ofens  xehr  uminjirenelun  an  den  Kesseln  empfunden 
wird,  audi  wenn  let/.tere  außi  rdem  noch  mit  Kohle 
befeuert  werden,  unabhängig  zu  machen.    Ueber  einen 

einfachen  rotierenden  Verteiler  der  Uochofea« 
beglefetaBg 

lierielitet  David  Baker,  Philadelphia,  Pa.  Die  Ver- 
liepiKcruni;  ^'cgeniilier  dem  bereits  öfter«  verwendeten 
Haker-Neumann-Hichtvoraohlnfi  besteht  darin,  doB 
über  der  tilocke  des  oberen  engeren  Aufgabetriehten, 
wie  ana  beifolgender  Abbildung  ersichtlich,  eine  schiefe 
Platte  angebracht  ist,  welche  die  (Hebten  nach  deai 
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AmÜMB  d*r  Qloeke  nur  nach  der  einen  Ofenseite  bin 
vomUen  It6t  WAlmad  de«  Hebern  der  Glooke 
dreht  «toh  Olooke  nnd  PUtto  mttteli  des  Oetrl6b«e 

A  B  um  i'iiifii  brhfieiinittTi  olnatollbaron  Wiiikrl.  Zur- 
zeit (tiud  mit  liicHcr  Vorrirhtunjf  sieben  Hochöfen 
TtTst-hea,  von  denen  iJor  er^tn  berc-iUl  ttber  ein  Jcbr 
xnr  volUtcn  Zofriedenhoit  arbeitet. 

Josef  W.  Richards,  South BetUehem P*., legte 

finc'  At'hMniiliini,'  Tor  filier  die 

Auweuduug  ron  getrocknetem  Wind  bei  der 

BlMBdarateUaaf. 

Der  Aofsatz  stammt  aus  der  ersten  Zeit  der  Gayley- 
8chen  Versuche  (eingeliefert  27.  März  1905)  and  stellt 
dlt>  Behauptung  auf,  daB  die  (tldrhrörmigkoit  der 
Windfeachtigkeit  diete  kohea  Kokserspamiezahlon 
fernnMohe.  Derflber  iat  nun  bereits  t^onug  gesebriebon, 
i(<  (IhS  >1ü>  Abhandlung  keine  n>MiiTi  Ofaichtspunkte 
i;ilit.  Vii-les  stimmt  auch  mit  dcut.-<chon  Berechnungen 
üt/LT(>in.  A n/.ut>rkonnen  ist  die  Anwon  lutig  von  Kilo- 
^amm,  "C.  and  oiueren  Kalorien.       (aeUuS  foifL) 

Verein  deutscher  PonlindzemeDt- 
Fabrikftnten. 

Die  diesjfibrige  HauptviTHÄnunlunt:  des  TcriuiR 
dcnticher  Fortlandifement-I'nl'rikiiiitcri*  kann  itifiii  sls 
Fortsi.-tzunjr  der  vürjiihri^'en  bozcirhni'ü.  I']^ 
«sren  der  Hauptsache  nach  die  nämlichen  Ihemata, 
die  rar  Besprechung  kamen.  Auch  hat  der  bisherige 
ferttinehe  and  TorarteUsvollo  Standpunkt  des  yereins 
«ioh  iu«b  keiner  Riahtong  hin  geludert  oder  etwM 
JOB  Minor  bfkanoten  SchSrfo  oingebllBt.  Immer 
viader  btjjtfjiujn  wir  den  nSmIichen  Streitfragen. 
ViflliMcht  träjjt  diese  crmüdi  iiJi-  Tatr'ocho  dii/ii  bi  i, 
ilall  «irli  liii'  H>  snchsziffer  des  Vertnit»  voti  .lalir  /.u 
Jahr  mindert.  Itn  Jahre  1904  belief  sie  niib  in  diT 
Träienzliste  der  Mitglieder  und  OSste  auf  589  Fer- 
Mneo,  im  Jahre  1905  sank  sie  *nf  889,  uad  dleemnl 
v«Mi  aar  146  Herren  oingotmgen. 

An  den  Verbandlungen  seien  nnr  Punkte  hervor* 
gehoben,  die  TOn  allgemeinerem  Interesse  sind. 

Me  Snmuif  Dr.  Michaelis*  tnm  Kknaaittflied 

des  Vereins 

bad  «nter  dem  allgemeinen  Beifall  der  YoriMamlang 
itntt  und  wird  eiekerlich  in  allen  Kreisen  der  Zement» 
Ittdnatrie   mit   Genugtuung    aufgenommen  werden. 

Dr.  Michaelis  erliit  lt  ein  ]>rti(  htig  ausgefiilirtfs  T)l|ilom. 
Die  Ansprache,  di«  l>irrktiir  Schott,  der  liiiifjjäbri^o 
Vurhh/.onde  des  Vereine,  Ixd  dii-mT  ( icl(<:,'ruhcit  hielt, 
konnte  Uneingeweihte  zu  der  irrigen  Annahme  rer- 
Mten,  daß  der  Verein  zu  allen  Zeiten  Dr.  IßrineHs 
•ie  niBeo  wisienaehnftiicken  BundeageBoeMO  geelirt 
ud  goaditel  hnt;  dne  ist  aber  kBuieawegs  der  Fall 

Cveien.  Yor  20  Jahren  befand  sich  der  Yerein  in 
fÜger  Fehde  mit  Dr.  Michaelis.  Der  Verein  war 
in  hohem  Grade  erbittort  ttber  zwei  im  .Tabro  1884 
Ter'tTetitlichto  Broschüren,  in  denen  Dr.  31ichaeliM 
mit  lof^i-rher  Klarheit  nachwies,  daß  man  den  Port- 
iaodu'ment,  den  der  Verein  deutscher  Portlandzement- 
Ksbrikanten  als  ein  für  alle  Zeiten  unQbertrcfflicbes 
frodnkt  beseidiDei  wiaeeo  wollte,  durch  goeignete 
ZaMhllge,  namentUdi  dnroh  Zninieehung  Ton  nech- 
tintiehlacke,  die  man  fabrikationsmäBig,  nicht  nhrr 
•of  der  Baustelle  zuzusetzen  habe,  verbessern  urul 
»ercdeln  künne.  Fant  in  ,Jahre  «ar  der  /.\s  i.-ttpalt 
twischon  dem  Verein  und  Dr.  Michaelis  so  groß,  daß 
w  letrtere  den  Yenannnlnngea  fem  blidi.  Der 

Dah  l'rotokoU  der  HauptTersammiung  ist  in 
u«r  .TonindiibtriEvZoitung"  Tora  16.  Juai  190$  Nr.  TO 
1101  u.  f.  T«r9ffeatUeht. 


Verein  mflhte  sich  vergebens  ab,  Dr.  Michaelis  Ton 
eeiser  «weifello»  riebtigen,  anch  heute  aooh  tob  ihm 
vertretenen  Anrieht  abxubrlngen.    Man  aShnt«  rieh 

indessen  mit  ihm  aus,  da  er  trotz  seines  unontwegton 
Fi'Hthnltons  an  dem  Vorhandensein  weseutlitdi  ver- 
besHcriider  l'ortlandzementznHchlÄge,  anerkannte,  daß 
die  Bezeichnung  , reiner  Portlandzcment"  nur  einem 
Fabrikat  zukommt,  das  nach  einem  bestimmten  Kezept 
hergwtoUt  ist  und  naehtrftglich  weder  verlMSsemde 
n9W  fersehleohtemde  Zasehlige  erhalten  hai. 

Li  d«n  B«riciit  iiixT  Jie  Nonnenprlftiag  iir 

VereluMzeuiente 

wird  «  rwälint,  daß  ebenso  wie  in  den  vorher;,'ehendon 
Jahren  am  ii  im  U>tzt<  n  .lahr  HHiiitliclu'  VcrciiiHzeiiiente 
aus  dem  Handel  aufgekauft  und  nach  den  Nornirn 
geprüft  wurden.  Nur  zwei  Zemente  blieben  etw.'is 
liinter  den  Normen  snrOok.  Bei  noobmaliger  Prüfung 
•rfliUm  auch  diese  die  Ansprüche  der  Normen. 

8eiir  totere^sant  ist  es,  diesen  Bericht  mit  den 
Kesnltaten  so  Tergleichon,  die  das  Vereinslaboratorium 
der  deutschen  Fils»  nportlHiul/'cnuMtte  ergeben  hat. 
Dasselbe  kanft  hekauntlicL  auch  die  zu  prfifenden 
Fabrikate  an»  deni  Handel  auf,  und  zwar  jeden  Monat, 
während  die  Portlandzement«  nur  einmal  im  Jahr  ge. 
prOft  wurden.  Die  KontroUe  Aber  die  Eisenportland- 
lemente  ist  also  eine  ^M.  strengere  als  die  Aber  die 
Portlandwmente.  Aber  bei  der  großen  Anxahl  der 
/n  diesem  Venin  irr-bArenden  Werke  wflre  eine 
häufigere  I  riti  r^n*  Imnjj  auch  kaum  durchführbar. 

All!*  iiaelifol^'ondor  Tabelle  der  Darchschnitts- 
ergebniHse  der  Vepeinsnntersuchungen  im  Jahre  1905 
geht  hervor,  daß  das  Verhalten  der  Eisenportlandzemente 
in  jeder  Besiebong  dem  der  Portlandaemente  gleicht. 


Spez.  Oewicht:  Im  Anliefe* 

Litergewicht:  {  ^Stfeit*  .' 

Wasserzusatz     1:8  .... 
Zugfestigkeit     l  :  3  28  Tage 
Druckfestigkeit  1 :  3  28  Tage 
YerfaAltais  ToaZngf.  :Dmofcf. 

.1,030 
1137  g 
1743  g 
6Std.47M. 
8,65  o/o 
21.61  kg 
243,3  kg 
1 : 11,8 

8,001 
1099  g 
1565  g 
68td.l0M. 
8,10  Oyo 
22,74  kg 
274,6  kg 
1:18,4 

Die  Ton  selten  de«  Vereins  deutscher  Portland- 
zement-F8bnknnt*<Tt  gemacliten  Feststellnngeo,  daß  der 
Eisonportland/etnent  sich  an  der  Luft  mciht  so  gnt 
bewährt  wie  der  Portlandsemeat,  kann  mnr  auf  Zu* 
failigkeiten  beruhen.  Die  betrelTenden  TTutersnehungen 
sini!  iiei  weitem  nicht  umfassend  genug,  um  ein  ein- 
wandfreies Urteil  zu  ergeben.  Ich  bin  in  meinem 
Laboratorium  zu  durchaus  anderen  li<"<ultnteii  >;eli<ingt. 
ich  habe  im  verflossenen  Jahre  monatlich  die  Kison- 
portlandzemente  auf  ihre  Luftfestigkeit  geprüft,  und 
es  hat  sich  herausgestellt,  daß  die  Lnftfcstigkeit  fast 
in  allen  Fällen  die  der  Wasserfestigkeit  fibertrifft. 
Die  Durchsobnittslaftfestigkcit  betrag  fftr  Zag:  28^6 
kg/qcm,  für  Druck  291,8  kg/qcm.  Im  Yerlaof  Ton  fBnf 
Jahren  sind  von  mir  über  4tKl  F.lheii|iortlaiid/enien(e 
untersucht  worden.  Und  immer  vNieder  biii  ieh  /a 
den  niiiiiliehe]!  t,'-iinHtii;<-n  lirgebnisseo  tri'koniinen. 

Ibir  unparti'iiscliiiiti'  ttutächter  ist  jedeiifülN  der 
Ivon^unient,  und  dieser  hat  sich  noch  niemaU  ülier 
da»  Verhalten  de«  £iwnportlandzementeB  an  der  Luft 
besehwert 

Temel«  Vkw  41«  IbravcbbarMf  d«r  Sekweb«- 

aoHljAe. 

In  meinem  Heferat  (ilier  dan  i'rotokoll  der  vor- 
jährii,'eii  IliiinitverHainnihiTif:  Iwibi'  ich  auf  iIsm  be- 
8tijnmt«8to  ausgesprochenf  daß  ich  es  f&r  nnmüglidi 
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lulto,  die  BnhwobeaDftlyse  xu  einem  wirk- 
•  »tuen  Prafungamittol  für  die  Zement- 
indaatrie  umzugestalten.  Die  vorf;lelchondon  Yer« 
nuih»t  die  daa  Taniaalaboratorium  in  ÖeinaioMbaft 
mft  da«  ESnfirl.  MaterialprUfungBamt,  dorn  Prfifong»- 
iiiiit  der  Toclinirtobfjn  lIoeb»cliule  DreHdcn  uml  ilom 
Lttborutoriutn  vaii  Fro»toiiiufi,  Wiesbaden,  inaclite,  bt- 
etlti^n  die  Kichti^'ki  it  ni*>irier  Bohauptuu^.  Die  bo- 
trelTendoa  Verbuube  tielen  durchau»  nicbt  Qberein- 
•timmend  aus.  In  einem  Falle  erbiclt  daa  Laboratorium 
m  Karlshorai  45,23  leicht«  Anteile,  wAhrend  daa 
KSniglicbo  MatcrialprÖfmigwuiit  viat  3,5*/*  v^r- 
Miehnen  hatte. 

Die  auf  die  Sehwebeanaly««  ▼erwendete  Zeit 
halte  ich  für  v.'rlorcii.  rii'--f  Tiu  imiuhungsmethode 
ist  dazu  b>'ntimmt,  iUirr  ijii'  t^uHlitSt  di-r  Handeln* 
zcmcnt«  Autnrliluli  /AI  >»eb<>n.  Sif  würii«',  fulN  nio 
als  n(irm<>ngeiiiiliei»  i'rüfunj^Amittel  eingeführt  würde, 
bei  (li'M  nii^bt  wiMenschaftlicb  K*''l>il'li'^<'n  KonHument«n 
den  Ulaabea  hertromtren,  man  könne  durch  aie  alle 
Im  Pordaadaement  torhaadenra  fremden  Beatandtail«, 
SQ  denen  i^anz  bosonders  aaek  der  LeiabtbrMid  (8- 
hSri,  quantitativ  nachwciüon;  nnd  daa  iat  onmBjflioli. 

Dom  \  i  rein  ilt  utBcherrortlandzemont-Fdlirikftnten 
würiii*  ea  »ehr  wortvoll  sein,  wenn  er  liurcb  die 
ÖchwebeanalyNe  beweisen  kruititc,  ilnli  licr  I'ortland- 
Zement  im  Gegon»atz  zu  dem  Bisenportlandzetnent 
ein  ütnhoitlicheii  Pulver  «ei.  Nun  aber  ist  der  Port- 
landzemenk  weder  ein  einheitliehea  noch  ein  «tabilea 
PnlTer.  Im  Oefenteil,  er  lieitehl  aua  einem  Mineral* 
^enu'Df^e,  das  infolge  der  Leicbtsersotzlichkeit  des 
H«upterhftrtungsfaktor8,  des  Minerals  Alit,  beim 
Ititi^^frcti  (liier  kilr/iTcn  Ijii;;<Tn,  drin  Joder  Zement 
de«  liandel»  unterworfen  ist,  Kttlkhjdrat  abspaltet 
und,  ohne  dadurch  wesentlich  an  (jualitAts^Qte  einzu- 
bilttea,  im  Laufe  der  Zeit  viol  mehr  leichte  Teile 
bUdet,  ala  er  anfangs  besaU.  Nun  wollen  die  Ver- 
treter der  8elivel>eMuU7ae  den  «bgelagertan  Zement 
dnreh  ein  naehtrlgUehea  OiHhen  wieder  in  den  Zu- 
stand versetzen,  den  er  vor  seiner  Ablagerung  besaß. 
Bie  TergesHon  aber  dabei,  daß  der  Lci(-h(brand  durch 
dii-»  'ilühi'ii  dfl^<  iiiiiiili'-he  spezifitiflii'  (ii'wirlit  crlnilt 
wie  gut  gesinterter  Klinker,  und  daß  ferner  die  einmal 
zersetzten  Teile  des  Klinken  dureh  den  OlUbproieS 
nich(  rc'tjcneriert  werden. 

l>ie  Arbeiten  der  Meerwnsserkoniiubsion 

Bind  In  alter  Weise  forlxeaotzt  worden.    Dr.  Rudolf 

Dyck  er  hoff  hatte  indessen  in  dii-sem  Jabn'  koini^ 
popitiv  lu'ucii  iiutl  interessanten  Ergebnisse  zu  be- 
r'K'liti'ij.  Im  Laufe  des  Sommers  wird  l'rof.  (r  a  r  y  die 
zehnjährigen  Versuchwkörpur  von  1496  in  Augenacheiu 
nebmen,  nnd  von  Ibrem  Befund«  wird  «a  abfainyen. 


ob  sie  in  diesem  Jahre  geprilfl  oder  noeh  Hager  lie- 
oitaebtet  werden  sollen. 

Die  Mgenannte  Scblackeamisobfrage. 

Dr.  Ctoali  ob   beriebtete  Aber  den  Staad  dir 

Srh!H(  ki'nniih<  lifra>^o.  d,  h,  >'r  suchte  naehznwoisea,  daß 
der  Li6i>uijurtlaadzeu)t.-iit  dem  i'ortlandzement  nicht  all 
ebenbQrtig  zur  Seite  gesti  llt  werdi  u  könne.  Vor  allen 
Dingen  behauptete  er,  daß  sieb  d*T  Ki!«*nportlaDdzemeDi 
an  der  Luft  viel  ungünstiger  verh'kiti-  aln  der  l'urtlsnd- 
semeat.  Rr  kaufte  zu  dieser  Beweisführung  nicht  etwa, 
wie  das  doch  naturgeniOB  geweeen  wire,  nu«  dem  Handel 
dnen  oder  mehrere  Binnporttandzementa  auf,  eonden 
Icaafte  in  OatpreuBen  einen  aua  Schlacke  hergesteUtui 
Betnnzemcnt,  der  bei  guten  Nornii-nfi  .Hti/^ki  it»-!!  »vlir 
«rhlechte  Luftfestitrkeiten  aufwien.  Wi-mIihU)  I>r.  (i  'tilich 
<>inon  Zement  zum  V(Ti;l<jirhi'  liiTiiii/Aj;.',  ilcr  Icdi^.'licti 
als  Ausgangsprudukt  nur  die  lluchofcnschlacke,  alter 
nicht  die  Eigenschaft  des  Eisenportlandzementes  besitzt, 
ist  nnTersUndlich.  DaS  man  aas  Eoehofenadiiaek« 
bei  maagelbafler  Kontrolle  ebenao  leiefat  aebleebtaa 
Zement  heratellen  kann,  wie  ans  natürlichen  Rohmate- 
rialien, iat  niemals  bestritten  worden.  Wenn  der  Ver- 
ein deutHclicr  l'iirtlHiidz>Miii  iit-Fabrikaiitru  mit  Recht  so 
hohen  Wptc  auf  die  Lufllcrftigkeit  der  Zrmi'nfo  Icift, 
wi'filiiill)  MchlÜLTt  IT  d<iiiii  nirlit  in  i'r-.tvr  l.iiiie  v^rr, 
derartige  i'rüfuugsmeilioden  in  die  Normen  auf/utiL-Liiu'a 
und  eine  Minimalluftfesiigkeit  zu  verlangen?  Iii  r  V>  r- 
ein  deataober  Kisenporttandzementwerke  hat  aioh  sdua 
im  Jahre  1900  bereit  erklärt,  fOr  seine  Httgtisdsr 
wde  Yeracblrfung  der  Xormen  in  Ileziebung  auf 
VotnmbestSndlgkeft  und  Festigkeit  anzunehmen.  E« 
wHrc  di>cii  ••in  „TiMtiirmnium  paupertatis"  für  dii' 
HHiiit^'  /i'iiientindustrie,  wenn  es  nicbt  möglich  wiie, 
Nnrnii'n  aufzustellen,  die  sowohl  für  den  l'ortlandzcraent 
wie  für  den  Eisenpnrtlaudxement  volle  Uültigkeit  haben. 

Dr.  Ooslieh  sagt  weiter,  «die  SebUekenleatc' 
bitten  anfange  beluuiptel«  aie  atclitea  einen  lebr  kalk- 
reichen Zementklinker  her,  den  aie  mit  Schlacke  (kalk- 
armem Zement)  verdQnnen  niQßten,  um  Trcibcrscbei- 
nungen  zu  verhindern.  Es  m<i  aber  ausgeschlosMO, 
treibenden  Zenit-nt  dmUirrh  zu  bi-nibigcii,  daü  nma 
ihm  einen  Teil  äftilacken  udvtr  ein  anderes  Ver- 
dfinnungsmittel  zusetze. 

Dr.  Uoslichs  Ausuprucb  zeigt,  daß  er  sellMff 
niemals  eingebende  Versuche  mit  Sehlacken  anstellte, 
oder  da&  er  dleia  Venuobe  Mlir  wenig  geaehiokt  an»- 
fahrte.  Treibender  Zement  wird  eteta  dnreb  daa  Za* 
mnhlf<n  von  wassergranuliortor  Hochofensehlacke 
wc-pTitlich  verbessert  und  hcmhigt.  Es  ist  die»  eine 
Tntsiii'hi-,  di.-  Mcliiin  seit  viidcii  Jahren  all^:('iii.'iii  be- 
kannt ist.  Aua  meiner  Praxis  fQhre  ich  nur  den  fol- 
genden ebarakteristiaeben  Fall  an: 


Feaiigkelton. 


lac  Drm«k 

 —  1 

i  Obae  Znaats  

S  Tage 

W.  L. 
15,8  19,4 

7  Tage       28  Tage 
W,    1^  1    W.  Lh 
IS,«   26,0  ( 13,0  20,2 

7  Tage 
W.  lt. 
161  816 

28  Tage 
W.  L. 
184  249 

Nornien- 
prob« 
alcbt  best. 

Marke  .Z*   

Hit  SO  *lo  wamergrannlierter  gemab- 

3  Tage 
W.  L. 

16,1  17,8 

7  Tage 
W.  L. 

88,6  23,6 

2H  Tage 
W.  L. 

8T,8  S».l 

7  Tage 
W.  L. 

168  184 

28  Tage 

W.  L. 
S04  856 

Nonnen- 
probe  be- 
atandM 

Kino  völlig  andere  Fra^'o  i»t  dii',  ob  es  gut  ist 
iiIiNii  litlicb,  treibenden  Zementklinker  zur  Erzeogunsr 
v>in  I .i-eaiiortlandzement  zu  benutzen.  Früher  konnir 
mau  das  glauben.  Man  bat  aber  mit  der  Zeit  gt-lcrut, 
daS  ea  bci^sfr  ist,  einen  normalen  Ivulkgobalt  innesn- 
balten.  £a  iat  ganz  eelbatveretAndlich,  datt  die  Cison- 
portlandsement-Tabrikanten  altea  daransetsen.  ihre 
Ware  «tetig  zu  verbessern,  um  nach  wie  vor  mit  di  ti  I'.irt- 
landzemeutmarkeu  urfolgreieh  konkurrieren  zu  ki>nueu. 


Dr.  (Jimlirli  ;jrd)t  diuin  auf  ciiirn  Fri</f>G  '1-t 
dem  Verein  di>ytüoher  IVrllaudzenient-Fabrikanlcii  a«- 
i,-.  hiM  i-nilen  Fabrik  Neustadt  gegen  das  Kisenwort 
Kraft  ein.  Neustadt  war  bei  einer  Submission  »uf 
Zement  unterlegen  und  hatte  nun  das  Eisenwerk  Kraft 
wegen  unlautoren  Wettbewerbe  verklagt,  weildasKraft- 
werk  an  einer  Zeil,  da  der  Name  BiaenperHaadieaieat 
noch  nicht  e:fi8tierte,  seine  Ware  unter  dem  NaniM 
Kraft -Purtlandzcmeut  aogcbotco  hatte,   üb  abrigeoi 
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U^dielich  die  PreiBdiffereiiz  bei  dem  SulmuHsionszü  i 
AUMKUa^gebead  war,  Ut  fragUcb.   Ich  b&bo  Portknd- 


zi^ment  di  r  Fabrik  Neustadt  danial.-t  au»  doin  Ilandt'l 
aufgekauft  und  folgende  Featigkeitszahlea  erhalten: 


1 

i«r  1 

Draek 

PortlandzeiiK'nt  .  .  . 
Marke  .Neuatadt" 

0  11 

7  Tage 
W.  L. 
<  IS 

28  Tage 
W.  L. 
11,2  2ft,9 

7  Tage 
W.  L. 

H  ise 

28  Tago 
W.  L, 
147  186 

kkefei  .... 

3  Tage 
W.  L 
7  1S5 

7  Ta^o 
W.  L. 
9  16 

2S  Tage 
W.  L. 
16,7  84.1 

7  Tage 
W.  L. 
96  138 

28  Tage 
W.  L. 
17«  816 

Dar  Vvoalidtor  Sramit  •■tq>nMli  «bo  nidit  ein« 

mal  den  Normen.  Bringt  die  Fabrik  Öfter  eine  der- 
•rtige  Ware  in  den  Handel,  ro  iit  es  nicht  zu  Ter- 
mjndcm,  wenn  andere  Mark  ti  ihr  vor^'.'/o^n  werden. 
Dr.  Ooiiicb  kritisiert  die  Auswahl  der  Uutachter  durch 
da«  Gericht  in  der  ihm  ci^'cnen  ironiaolien  Art  und  hcheut 
»ich  nicht,  Prof.Hathesiu»,  der  in  der  Streitoacbe  zum 
Obergntachter  ernannt  war,  eigennQtzig«  nnd  uilantore 
MotiTa  bei  Abfassung  eeines  Chitaohtam  lo  «iitentellen. 
En»  darartige  KampfMwdm  kann  nicht  aelwrf  genug 
Temrteilt  werden.  —  Nicht  panz  richtig  igt  f(^rner,  wpnn 
Dr.  Goslich  angibt,  Dr.  Michmdis  und  ich  wHrnn  zu 
«esentlich  entgegengesetzten  Ansichten  in  uDHeren  (Gut- 
achten gekommen.  -  Tatalchlich erkennt 0r. Michaeli» 
n  Kpiriom  Gutachten  ebenso  warm  die  Torzflglichon 
bfdraulischen  Eigenschaften  der  wassergranulierteo 
fleUacke  and  des  Eisenportland  zementes  wie  ich  aa; 
mr  ttaht  er  in  hetreff  da«  Hnniana  PortlaodseaMBi 
•af  elaam  andern  StsndpnnkL  Dr.  Goalieb  g^bt  Weilar 
AD,  Jor  Verein  deuiHidiiT  Cheniiker  hätte  »ich  der 
8«hlai;ls,eninirtchfrft>je  zugunsten  des  Voroujua  dtjulanher 
Fortlandzoiiicnt-FAtirikantenangenommen,  indem  er  den 
Artikel  eine»  Hm.  Klebe,  in  der  , Zeitschrift  fflr 
Angewandte  Chemie"  1905  S.  98S  abgedruckt  habe, 
äondai^dracke  dieses  Artikels  hatte  Dr.  Goslioh  für 
IntolMMnten  zur  Hand.  Dr.  Goslich  rergaB  «bar 
gam,  sn  hemerkan,  d»6  d«r  Ywaiii  daotodMr  Chä- 
nikav  in  unparteilaehar  Veiaa  md  in  Britennteit  dar 
Wichtigkeit  der  Scblackenfraife  auch  die  (Je^'enpnrtoi 
in  seinem  Vüreiiiaor^ran  zu  Wort  komnieii  lielä.  und 
dsB  die  Ausführutiiren  den  Hrn.  Kleho  durch  Dr.  Otto 
SchwAbe  gründlich  widerlegt  wurden.  Von  diesem 
Auf«Atz  hatte  Dr  UoMlich  BiwkwtttdigttnraiM  kalna 
Exemplare  mitgebracht. 

Der  folgende  Bednar  Dr.  Djckerhoff  kam  so» 
■Uut  »«(  »aiaa  vorjährigen  Tergleiohenden  Varaacbe 
mH  Portiandaement  nnd  Eiaenportlandsement  zorfiek. 
Auch  er  Uehauptete,  Eisenportlandzement  Terhalte  sich 
AH  der  i.uft  wetientlicb  scblechter.  aU  FortlandEemciit. 
l>r.  Dyckcrhulf«  Versuche  stiniineu  alter  aljHcdut  niidit 
mit  den  meinigen  Qberein.  Ich  habe  «tetK  konstatiert, 
dsft  Eisenportlandzement  sich  bei  allen  Vcrarl>eitunge« 
weisen,  mit  Uoehofnnadilaeke,  Kalk,  TraB,  kömi^n 
Sud  asw.  gemiacbi,  dem  f  awShnlleheii  PorliandMimaint 
■Ukig  TerhUt  und  die  haotigen  Normen,  die  zwar 
«wrkanntormaBen  sehr  Terbeesernngsbedarftig  sind, 
eb«nHo^oit  ztir  Reurteilunj^  Ton  EiscnportlandMOMint 
wip  von  l'ortlandzement  dienen  k5nnen. 

Di-r  Verein  deutxelier  l'urtlnndzenient-l'iibrikanten 
i»At  for  jiwei  Jahren  yier  Fortlandxomente  nnd  ricr  Eiscn- 
pgrÜAndzemente  vom  Königlichen  Haterialprflfongaamt 
ii  Tersohiedanea  Miacboagen  im  AnlieferanfaiastMid 
ud  nach  dreiraoaatigvr  Lagerung  prüfen  iaaaeD.  Diese 
Basultate  hah«n  für  den  unparteiischen  Beurteiler 
wenig  Wort,  denn  die  Probenahme  ist  nicht  angegeben, 
^iu  ich  schon  hfiuli^  li<'rvorhid>  und  %sie  nlli,'eniein  lie- 
kADDt  ist,  differieren  die  verschiedenen  l'ortlandzenient- 
•AAfken  liullerordentlich.  Hat  z.  B.  der  Verein  deutxclicr 
l'ortlandzenieat -  Fabrikanten  au»  der  grotieu  .\n/ahl 
»einer  Fabriken  nur  erstklassige  Marken,  vielloiclit  uulIi 
dun  nnlar  «erheriger  ADgabet  m  ««ichem  Zweek  der 
•MMii  bMvtil  «erden  M&to»  dirakt  aaa  den  Fahfikam 


beaogen,  eo  fat  ea  kein  Wunder,  daB  der  EieeBpertiand» 

Zement  dem  Portlandzement  unterlegen  ist.  Daß  sich 
der  Verein  deutscher  Portlandzemvnt-Fabrikanten  behufs 
Erlanguni,'  des  zu  prüfenden  FinenixirtlHnd/emente» 
direkt  au  die  Fabriken  gewandt  hftt,  i*t  uieht  anzu- 
nehmen. Dr.  Dyckerhotr  macht  darauf  aufmerksam, 
daB  auf  Veranlassung  des  PreuGischen  Ministeriums 
ein«  Tcrgloichende  Prüfung  von  Portlandzement  und 
Eiaenportiandxement  atattflndet  Dieie  FrOfnngen  aind 
noch  tm  Oang  nnd  aollen  erst  apller  TerBflantlieht 
worden.  Tlie  RoMultate  werden  norh  ;,'ehoini  f;eha!ton; 
wir  müssen  ttlrto  abwarten,  was  die  unparteiische 
Prüfung'  er|j;iht.  Auh  den  »on  Dr.  Dyckerhoff  er- 
wühnteu  rrüfutigsreaiultateu  des  Königlichen  Material- 
prüfungsamtes  geht  aber  die  interessante  Tatsache 
ganz  deutlich  hervor,  daß  Eisenportlaadsement  daa 
Lagern  nicht  »ohlechter,  sondern  weaenflidi  Iwaaer 
verlrlgt,  aia  cew61inlieher  Pertlandaamant.  Wihrenid 
die  ElaenporOandteineBte  naeh  dreimonatliohem  T^a- 
gifTH  in  der  28tägigon  Druckfestigkeit  nur  1  kg  ihin  ti- 
Hchnittlich  ninhüBton,  verloren  die  Portlandzemuiite 
dun  liHehnittlieh  34,5  kg.  In  der  ]älffeati|:keil  teigeu 
beide  eine  geringe  Zunahme. 

BekaantUch  hatte  Professor  Gary  in  den  ^Mit- 
teilungen aaa  der  Königl.  Techn.  VerMuchsanstalt" 
8.  Heft  1909  ans  einer  Anzahl  Ton  Yersuchen  den 
8«Ua6  moMO,  da6  die  FcatigkMtea  dar  Hiaebungea 
der  nndemittol  mft  Sehlacke  aehneli  abnthmen,  wenn 
man  (\an  Oemisch  Unsere  Zeit  lagern  läßt,  und  daß 
t»tch  di«ät*cr  Unterschied  am  deutlichsfen  in  der  Druck- 
festigkeit zeige.  Es  sei  dahiT  nirht  nur  nirlit  ver- 
werflich, sondern  sogar  empfehlenHwert,  Mischungen 
mit  Hochofeaaohlacke,  wenn  man  aolche  Terwenden 
volle  «nd  verwenden  kSan«,  erat  anmittelbar  vor  dem 
Oehrandi  aaf  dem  Banplatt  aasafertigeD.  Dieeer 
Aanpmch  des  Professors  Gary  war  natflrlloh  Waaaor 
auf  der  Hflhlo  der  Gegner  des  Eisenportlandzomentea 
und  ist  von  ihnen  in  den  l''ai  li/eitschriften  in  erk'ie- 
Id^er  Weise  aungebeutet  worden.  K*  ist  liesli.-iUi  für 
die  F.isen[iortlatidzetnent-F;ilirikaMten  lirponder^  wert- 
voll, daß  das  Königliche  Materialitrüfungiiuntt,  d>:'H.Hen 
Abteilnngsvorstchor  Professor  Gary  ist,  jetzt  durch 
aeine  Tabellen  gerade  daa  Oegenteil  konstatiert,  nAm- 
Keh ;  daB  BiaenportlaadiBraant,  also  ein  fahrflcationi* 
miSig  bergeatelltea  Prodokt  ans  gewShuliehent  Port- 
tandzement uhd  Hochofenschlacke,  das  Lagern  gau2 
TOrzügHrh  vertrilpt. 

Untersacbangea  Ober  die  Beatlumvnfmi 
der  Bindeielt  nnd  der  TolnrnbestEndlgkelt  im 

PortlandzementeH. 

Die  Koramiaaion,  die  aioh  diesen  Arbalten  an 
antwslahen  bat,  hatte  keinerlei  nennentwerte  Erfolge 

zu  verzeichnen.  £s  iwt  ihr  noch  nicht  gelungen,  die 
Methoden,  nach  denen  der  Anfang  der  Abbindcrclt 
de»  Zementes  durch  die  \  ieutschc  Nadel  oder  dureh 
den  Fingerdruck  hetttimmt  wird,  durch  einen  xwock- 
mäßig  konstruierten,  praktisch  leicht  benutzbaren 
.\pparat  zu  verdrfingen.  Profeseor  Gary  seigte  der 
Versammlung  im  vorigen  Jahre  einife  kleine  sinn- 
reich Iconatniierte  Apuurate»  mit  deren  Hilfe  er  die 
Boohaehtnnf  gemaekt  natte,  daß  der  Zement  atala  in 
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demjenigen  Zeitpunkt  ab^biinden  ist,  an  dem  «r  die 
höchste  Temperaturcrhöbung  bwrilst,  —  Pnif«Mor 
Qaxj  hat  dieae  Yeraache  fortfMSlit  und  dvreh  drai 
Mhr  «iwoliBidieh«  Bilder  dargetaa,  daß  man  durch 
dwM  Apparat»  aiB«  angleich  dentlidiere  Yoratellnag 
von  dem  Abbindererlanf  biBitoBUDt,  ala  dnnh  die 
Vicatsclie  IfadeL 

Bariokt  ttbar  dl«  BeTtalon  der  HonnaB. 

Dr.  Milller-RQderMdnrf  bericbtnto  über  die 
Tltigkait  der  KommiHion  Mr  Reriaian  der  Mormen. 
Er  teilt  saaiebat  mit,  dai  aia  and  deraell»  Zement  an 

zehn  vervchiedene  Prflfnn^Hstellen  i^eschickt  und  dort 
genau  nach  einer  Tom  Königlichen  Matcrialprflfungs- 
amt  auagcBrlii'itotcn  Yorsrhrift  mit  einem  vorlier 
bcBtimmten  Frozeuti»atz  Wasser  zu  je  20  Zugfestig- 
koitsprobon  und  jc20DruckfoHtigkeititproben  verarbeitot 
wurde.  Die  Hoffnung,  auf  diene  Weise  nur  einiger- 
naBan  Abereinstimmonde  Resultate  zu  erhalten,  wurde 
-gewaltig  getiaMht.  Die  ermittelten  Zngfeitigkeite» 
feenltete  aehwankton  xwifloben  18,9  and  26,85  and  die 
Druckfcsli^'ki  ifuresuUate  zwinchcn  163  kg  und  224  kg 
f.  d.  Quiiiirat/'.-Titimeter.  Eine  zweite  vergleichende 
rrüfüii:,',  lii'i  der  \ or;:chclirii'in'n  war,  nur  n.-in?  Frobo- 
krirpcrfarrnen  zu  benutzen,  und  bei  iler  am  b  der  Sand 
den  einzelnen  Laboratorien  zugeschickt  wurde,  fiel 
bedeutend  gflnstiger  aan.  BcHonders  gut  »tininiten 
die  Druckfestigkeiten  untereinander.  —  Hie  Kom- 
miaaion ampftablt  dahart  die  DmelifeatigkeitaprOfang 
mehr  als  biaher  !n  den  Vordergrond  sv  rOck»n,  an» 
mal  dieselbe  mehr  der  Aiuvrtidiing  auf  der  RaustoUe 
entspricht,  alx  die  Zugfc^tiirki  iuprüfung.  —  Auch  die 
l.iift(iriifiintr  ist  url'n-tilirher weise  in  dfth  diet^julirit:«' 
Ar beitsprograrrifii  aufg<-nutiimen  worden,  und  zwar  soll 
hier  ein  höherer  NVert  auf  die  Zugfestigkeitsprüfung  ge- 
la^  werden,  da  der  UeiaeZagfeatigkeitskrirper  daaEin- 
dnngan  der  Lnft  beiaer  gettattot,  als  der  gtoSe  Draek» 
kOrper.  Ich  verainto  nach  meinen  Erfahrungen,  daß 
bei  Prflfnngen  an  der  Luft  noch  gröBerf  Unterschiede 
in  den  R^'HiiItJit.'ii  Ixm  den  vi'rsi:hii'don<  ii  l'rüfungs- 
atellen  eiatn  ten  wi  rdm,  hIh  unter  ^\  iiHNcr.  I>!r  Ar- 
beiten der  K<iiiiniis.^i(iii  ,'i>ii;i'n  wieiir-r  nufh  in'ti*',  wie 
gewagt  es  ist,  auf  Urund  weniger,  an  ein  und  der 
nftmlichou  Prfifung«stelle  gemachter  Versuche  ein  ab- 
•eUieiendea  Urteil  aber  eine  Zemenigattnng  an  f&llan, 
wie  diea  a.  B.  Dr.  DjckerholF  über  den  Biaenport- 
landzoment  tut.  Hie  Kommission  hat  auch  Probe- 
roihen  im  MischungsverhSltnis  l  :  4  und  1  : 5  ein- 
■.^e-ir  lilftgen.  Diese  Yrrsu- iie  werden  sehr  li.ild  diu 
lk>AAui<i  meiner  Hehaiiptung  bringen,  daß  zwischen  den 
Terschiedcnen  Marken  des  gewöhnlichen  l'ortland- 
zementes  wie  zwischen  den  Eisenportlandzement- 
marken  ein  großer  Unterschied  bestehen  kann,  und 
daS  die  Normen  in  ihrer  jataigen  Form  dnrehana 
nidit  ohne  weiterea  den  Könanmenton  die  aiehera 
GewÄhr  bieten,  daß  ein  Zement  mit  besond.  r^  Leuten 
Normenfentiifkeiten  in  allen  MischungsTerbiiltniiiaen 
lind  lii'i  allt-n  Iinii/ wecken  die  gewünschten  Dienste 
leistet.  N'jK'h  lii'n  bisherigen  Erfahrungen  kommt  es 
sehr  hftiiiig  vor,  daß  eine  Marko,  die  die  Normen 
keineeweg»  wesentlich  abenicfarettet)  aioh  in  der  Praxia 
baBMr  bewifart,  als  eine  Marke  mit  hohen  FeatigfcaitaD. 

Bodann  teilt  Dr.  .Müller  mit,  daß  die  Kotnniiaeioil 
folgende  Passung  für  die  Begriffserklärung  Ton  Port- 
laad^i  iih  Iii  emplieblt : 

„Ilor  l'ortUndzeim-nt  i.^t  ein  li\ ilraulisi^ht'w  liiiide- 
mittel  mit  nii  lit  w  iMii;,-i'r  al-.  1,7  ( it'\^  ichtsteilen  Kulk 
auf  I  (»bwichtsteii  KiimelsAuro  4~  I^^o^rd^  "f" 
oxyd,  hervorgegangen  adl  einer  innigen  Miachang 
der  KolutolTe  durch  Brenaon  bia  mindest«»  aar 
ffinteiraag  nnd  Zarkleinerung  dea  so  gewonnenen 
BreaoiMfOdaktea  bia  zur  Mchlfetnheit.  Diesem  teeh- 
nlseh  ehilMitllchea  Erxeugnis  dürfen  zor  Regelung 
d<  r  Abblndesait  8  v.  H.  aadaro  Stoffe  angeaetat 
werden. 


PofÜandaaaiant  aall  falgaadaa  AnfaKdaraagaa  ge» 

nflgen : 

1.  Das  spezifische  Qewieht   soll  bei  ausgeglühtsm 

Zettu'Tit  miiideHtt-n«         tictrH^Hii  ; 

2.  der  Magnesiagehalt  soll  höchstens  3,5  v.  Ii.  be- 
tragen ; 

8.  dar  achwaMBlaf«|ahalt,  ala  80b  harechaat,  seU 
nicht  bSher  als  83         sein.  ° 

Die  Ki)ii)niiHi*i()ii  zur  Revision  de.r  Normen  hMt 
es  im  EinTeri»t«i»dutH  mit  dem  Vuriitattde  dm  Vereins 
fbr  wünschenswert,  daß  in  der  UegriffserklSrung  für 
Portlandaament  festgelegt  wird,  welcher  Pronntssts 
an  laiahtaB  Basteadtoilea  im  Porttaadaemeiit  als  sa- 
ISasig  er achtat  waidan  soll.  Diese  leichten  Teile  loUeB 
duren  Sehwebeanalyse  ansgeachieden  baaw.  festgestellt 
werden.* 

Diese  neue  Begritl«erklärung  leidet  vsie  die  bis- 
herii^e  an  einem  erheblichen  schwerabHtelliiareii  Miingel. 
6w  ist  nur  eine  Vorschrift,  «ine  Art  Rezept  znr  Her- 
stcllnitg  Ton  l'urtlandzement  Aber  sie  enthält  auBer 
der  Fordarang,  da8  dar  Portiaadxomant  ain  teoluiiaoh- 
einhfitlidiaa  Predakt  safn  mSase,  dnnhana  ketaa 
eigetitliche  Definition  des  Begriffes  Portlandzement. 

Nun  aber  ist  die  Forderung  der  Herstellung  eines 
technisch -einheitlichen  l'ut>rikate.i  für  die  l'ortlaril- 
zomont-Fabrikanten  sehr  schwur,  ja  in  vielen  i-älien 
fast  unmöglich  zu  erfüllen.  Fa«t  aller  Portlandzement 
des  Handels  entiutlt  mehr  oder  minder  große  Meagea 
von  Leichtbrand,  die  infolge  ihres  nicht  gesiatartsa 
Zaataadas  als  porllaadaameniframde  Or|ier  aam' 
sprechen  sind.  Diese,  den  einheKDeheB  Cbarakler 
de«  Pni-tlandremeiiti'H  ntörenden  Mengun,  iB^nen  sirh 
Iiis  ji'Ut  weder  diireh  die  Sehwebeanalyso  noeh  durch 
iris'eiid  eine  andere  Metliode  mit  Sicherheit  quantitatir 
bestimmen.  Da  es  aber  doch  immerhin  möglich  iii, 
daB  einmal  eine  solche  Mciii<ide  erfunden  "wird,  scheüit 
es  mir  nioht  tuniicti,  die  EioführuDg  der  vorgeschla- 
geneu  Kermen  zu  befOrworten,  denn  die  -  betreffende 
ErAnduiig  «tcde  ihre  Aufrechterbaltaef  TarUndan. 

Auch  die  Pesttegung  de«  speziAsahen  OewItdrtM 
für  den  HiiKt^'e^'lilhten  Zement  halte  ich  nicht  für 
pr»ktis!<'li.  leh  hin  rielniehr  der  Ansicht,  daß  das 
s|i«zifiseli<-  (it>>vietit,  falls  man  eine  Minimalgrenze  fAr 
dieses  zu  erlangen  wünscht,  im  Anliefernngazustaad 
der  \Varc  festgelegt  werden  muß. 

In  betreff  der  Frage,  wie  hoch  der  Msgniisk 
gahait  obbaachadet  geatettet  wefdea  dtrfe,  hatte  man 
allgemein  die  offenbar  auf  einer  richtigen  Erfahrnng 
fuBende  Ansicht,  daß  man  einen  Oehalt  ron  öO'i» 
gelten  laHtien  dürfe.  Nur  I'r.  D  y  !■  k  e  r  h  o  f  f  s  Beoliaeh- 
tungen  wicliun,  »ii'  Hie  du«  Ijekmntiieli  fant  immer  tnü, 
TOB  allen  änderten  ab. 

Die  Forderung  in  bezug  auf  den  Prüzcntgebalt 
an  Bdtwefelstture  ist  wohl  tod  allen  Fabrikea  all* 
sahalten.  Ana  dam  allen  araieht  man,  daB  die  far 
Ravbion  der  Vomen  erwlUto  KemmiaaioB  seA  eins 
große  Monge  von  Arbeit  zu  erledigen  hat,  elw  ils 
zum  Abschluß  gelangen  kann. 

T«rtnff      Hr.  KldiMUa  Aber  tie  kjdnallMlM 

Bindemittel. 

Der  Yerlrag  tod  Dr.  Xiehaelia  bringt  ein  ister* 
eesantes,  retehes  Material  an  Terevcben,  die  EiablMt 

in  lüi'  Restiindteite  de-»  rortlaiid^ementei«  und  in  seine 
rm'ivan<ilniii:  lieim  Aldiiiäden  und  Frhiirten  gewähren 
kniinen.  (iernde  dieses  zweite  Gebiet  imili  liiyiier  nl^ 
sehr  wenig  erturDcht  angesehen  worden,  und  um  m 
dankenswerter  ist  es,  wenn  'Dt.  lOehBeUa  deb  dieser 
Audgabe  nntorsiebti 

Dr.  MlehaeUabehaadelthaoptaiehliob  swei  Fragen, 
nSmHcb:  „1.  woraas  baatoht  PorÜandzeaUBt  aad  i. 
welche  Umwandlung  erleidet  derselbe  beim  Erilirteafs> 
pnt/oi;?«  Finloitend  führt  T)r.  Micliaelis  lonichst  an?, 
das  man  alle  Zemente,  auch  die  Romaasemente,  ror 
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uml  nach  erfolgter  Sinterung  iliin  h  eine  einheitliche 
Sammenformel  darstellen  kann,  deren  Ürenzen  die 
QrenziiD  der  Zutuimmenjietzung  der  TMwUedenen  Ze< 
aente  tind.  Anf  di«  ■peslelta  Fn^e,  ,w«r«ii  b«rteht 
PoiludHm«iilP*,  giM  Hr.  Mtehiürtk  «iat  «hfCMshs 
Antwort,  nSmlich:  I.  an»  Alit  tSMa,  mUmütlMk- 
rnase«  kein  Eisen  enthalt;  2.  aaii  Alit  und  OeUt;  «ber 
iiK'iiit  3.  AUH  Alit,  Ct-lit,  Bellt,  Feilt  und  einein  glasigen 
Ke«»t;  -4.  er  k«aa  auch  nach  B.  B.  Newb<Brry  l»»«liplich 
Aiu  sogenanntem  Triknkiuii\Hiliknt  hohtohän. 

Boi  der  Bosprechnng  der  einzelnen  Künkerniine- 
ralii  n  iKstreitet  Dr.  Michaelis  die  viel  erörterte  Mdg- 
liohksU  d«r  üiistoiis  «ine«  TriktUswnimUlmtae  «od 
«rklirt  ABt  fir  «ine  M  W«i6flnt  entotolWiid«  tind 
hei  der  Abkühlung  zunSchat  auBkristallisicronde  iso- 
morphe Mischung  ton  Kalk,  Kalkaluniinat  und  Kalk- 
(iilikat.  Der  Celit.  w*'lrhi>r  nach  Dr.  Michaeli«  rötlich- 
l»r«uii  aussieht  und  ineiHt  nicht  völlig  aus  der  Muttor- 
lange  —  dem  glasigen  Rest  —  auskristallisiert  ist, 
wild  als  «ine  DikalziumTerbindun^  angesprochen.  Was 
Bellt  ist,  Mt  zweifelhaft  Dr.  MktiHoliH  hAlt  ihn  mit 
groBer  WahndieiiiUdikalt  fftr  Thk»lsinaidl«laoiiiMt. 

FeKt,  ein  wltr  naerwfliwehler  Bealnndteil,  der 
sich  b»-i  Unt:HHtn(?r  Abkühlung  odfr  lanc:  nrihnlteDder 
Nachgliit  bildet  und  die  Ursache  dos  Zerriuselns  eines 
KlinkerH  s.-in  kann,  viid  «le  iBiktivet  Dilulnwn- 
•ilikat  aufgefaßt. 

Um  einen  Einblick  in  den  Erhirtungsvorgang  za 
fewliinen,  bat  Dr.  MiobMlie  die  Hydrate  der  Magne- 
riom-  nnd  KalkeOilnta  eingehend  studiert,  wie  sie 
teUe  ia  der  Natur  vorkommen,  teils  sieb  im  Labo- 
ratorium anter  geeigneten  Bedingungen  bilden.  Er 
kntiiint  2u  dein  Erj^ebnis,  daB  die  Hydroitilikato  in  den 
hvdraulifolicn  .M<irtf  Ibildnern  niemnl*  krixtallisiort 
sind,  und  ilalJ  die  KienelBüuro  auf  uaHHom  Wi'isfe  nie 
mehr  als  anderthalb  Mulokül«^  Kalk  zu  bindi^n  vormag 
und  gomit  daa  Kalksalz  der  DiorthokieselHtiurc  bildet. 
Dieee  knlkcMcbete  Yerbiodttog  nennt  Dr.  Michaelis 
.Tientft'j:  nie  entsteht  ronngtweise  bei  dem  Abbea 
der  mit  KaUc  ttberalttigten  Bindemittel,  wAhrend  daa 
Salz  der  Tetraortbokieselstore,  von  Dr.  Miehaelia 
.Smeatonit'  genannt,  durch  Knlknnfttaluue  WM  den 
I'H?.«olftnm5rteln  entsteht. 

I>r.    Mirliftoli*  Hoilanti,    dull   die  Ma^llOMiii 

den  Kalk  nit-  /,u  er«etzen  vermag,  noch  auch  in  freiem 
Znatnndc,  wie  bisher  augtiniiiimen,  vorhanden  sein 
bum,  dieaeibe  iat  rieimehr  aaa&ohat  ala  Dimagneainm» 
Ferrit,  dann  ala  Magneeinmainminat  nnd  erat  In 
größerer  Menge  zum  Teil  frei  vorhanden.  Dr.  Michaelis 
zeigt  an  fflnf  Zementen,  welche  1,12  bis  5,29  o/o 
Magnesia  enthi«  Itfti,  daß  dieselben  während  10  Jahren 
völlig  volumHeJitäiuliK  blieben,  wÄhrend  zwei  Zemente 
mit  16  nnd  'M^a  Ma>;noBia  ln-i  lan^jor  Dauf-r  tfiU  yidir 
mringe  FetttigkoitH/uiiahnii»  oder  gor  KQckgang,  teils 
Traibrisse  zeigten.  Wäre  in  dkaen  Zementen  die 
llagnema  dem  Kalk  gleichwertig,  ao  wtre  daa  Ver- 
hUtaia  Ton  Kalk  n  Eletelainre  dn  gaax  abnorm 
hohes,  nnd  es  bitte  sofort  Treiben  eintreten  mOssen. 

Die  beim  Abbinden  l)ezw.  Erhärten  entstehenden 
Vt-rltindungen  studiert  l)r.  Michaidis  an  doiii  Verhalten 
des  Zementes  zu  mehr  oder  miuder  gesättigtem  Kalk- 
wasser bei  langer  Einwirkung  desMelben.  Durch  die 
Zersetzung  des  Alitos  bildet  sich  hauptsächlich  neben 
freiem  Kalkhydr»t  Vicatit:  2SiOi,  HCaO,  3HtO 
■nd  Kalkhjdroalnminat.  Zuweilen  entstahea  aneh 
Smealonit:  4  8iOi,  5  0aO,  9HiO  nnd 
Winklerit:  Si  O,,  CaO,  fl,0. 

Der  Celit  wird  erst  durch  die  entstandene  kalk- 
15x11111;  )uiKet;r>i'''^ii,  ud  die  FeRite  werden  «rat  gana 

spät  hydratisicrt. 

So  ist  da«  Abbiaden  durch  die  Bildung  der  Hy- 
draailikate,  die  einen  mioeralieohen  Leim  darstelleOt 
in  weJdiem  sieh  Krietalle  von  Kalkhydrat,  Kalkhydro» 
ahumnat  nnd  Kalkaulfoaluminat  entwickeln  können, 
arklirt,  wAbrend  die  NaeberhArtang  im  w««enUi9ll«a 
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durch  Abrain»  dtis  (^indlunifHWii^HrrM  nui»  dioaoin  Miiie- 
ralleim  und  weitere  kristalientwii  klung  zustande 
kommt.  Da  ilic  gelatinösen  KalkhydrosUikate  vOlUg 
waaaanuidarohUMaif  cbid,  ao  achatcen  et«  die  ei» 
gebetteten,  nedh  vorerlBderton  ZnmentlalklMii  vor 
weiterer  Zersetzung,  und  so  kommt  ee,  daS  «in  jahre- 
lang unter  Wasser  gelagerter  reiner  Zementmörtel, 
aufs  neue  gepnlrert,  aoeh  «ismal  abbindet  nnd  er- 
härtet. 

Eh  lii'liL'  *ii'h  iioiL  imincbo  inti^rcHHante  Mitteilung 
dem  vorliegenden  l'rotokuit  entuehmeu.  So  z.  B.  wOrde 
der  Vortrag  von  Ingenieur  Timm  Ober  Rotterer  um 
eo  mehr  einer  eingebenden  BrwUuuing  werfe  sain,  äla 
derselbe  gerade  £e  MlHalleUcelt  des  Drehofens  für 
die  Eisenportlnndzementworke  hervorbebt.  Es  läßt 
sich  manches  dafür,  manches  dagegen  sagen.  Deshalb 
ist  ee  sehr  wohl  mögUeh,  dat  Im  an  anderer  Stalle 
darauf  zurückkomme. 

Wahrend  des  Drnekee  erhielt  ich  Tom  Verein 
diuitsrhor  Portlfindzctin  nt-Fabrikantt-n  idnon  Sonder- 
ttbdruik  doH  I  Ir.  I)  y  <•  k  <»  r  h  »flu  <■  Ii  e  n  Vortraf,'«», 
dem  die  vi>ri;l«'iclictuli'ii  KcHukato  dt-H  Köiiij^l.  Ma- 
terialprill'ung»aiiitet«  mit  l'ortlandicement  uud  KiHOn- 
portlaudzomont  beigegeben  sind.  Um  dem  Inhalt  des 
materiaUmtliohen  Doknmentea  gewissermaßen  durch 
eine  Art  ministerieller  Sanktion  «ine  grSBere  Trag- 
weite zu  erteilen,  ist  den  beiden  Schriftstflckrn  daa 
folgende,  «ehr  bezeichnende  Ijcgleitschreiben  angefügt: 
Verein  deutscher  Portland- 
zement-Fabrikanten (£■  V.). 

HeSdeHwrg,  den  80.  Angiit  IMH. 
An  die  Barren  Ansaohnfimitf^Miednr  fttr  die  FMfuf 
von  Eisenportland/.finent. 
Hm.  Dr.  H.  l'ahsuw,  Hamburg. 

In  der  Ausschußsitzung  vom  2.  Juli  1902  wurde 
von  aeiten  der  Vertreter  dea  Vereias  deutscher  Port- 
landMment-Fabrikanten  daraaf  hlagewiesen,  daß  durch 
Zusätze  feinpulveriger  Stoffe,  wieTral^  Saad,  Kalk* 
stein,  Hochofenschlacke  nsw.,  com  Portlandsemeot 
MiHrb(ir(iduktf  bi  rgestellt  werden  k">nrH'n,  wclrlir  hei 
dür  i'rtifuug  nach  dem  Jetzigen  Normeaverf&hren  die 
darin  vorgeschriebene  Minimalfestigkeit  sehr  wohl  er- 
reichen, sich  jedoch  bei  der  praktischen  Verarbeitung 
abweichend  vom  reinen  Portlaud^cmont  verhalten,  und 
der  Vorbehalt  gemacht,  Verauche  mit  derartigen 
.Mischungen  beim  AusaehnB  n  beantragen.  Dem  er- 
folgten Antrag  hat  der  Herr  Minister  niobt  statt- 
gegeben, Hondern  mit  Schreiben  vom  12.  IfoTombcr 
erwidert:  ^daß,  t'allH  der  Verein  solche  Versuche 
für  erforderlich  halte,  es  genUge,  deren  Ausführung 
durch  die  Mechanisch-Techtiiitche  Versnchi^anritalt  vor- 
nehmen an  lassen,  um  üire  l^gebniKno  uU  zuverlM:<»ig 
an  kennieUdinen  und  sie  mit  denen  der  KiHen/.ement- 
versuche  vetgleicbbar  n  nmehen.*  Wir  haben  dem* 
zufolge  daa  KtalgUche  HaterialprOfangsamt  QroB- 
Licbterfelde  beauftragt,  solche  Versuche  anzuntellen, 
nnd  be«*breti  uuh,  Ihnen  anbei  die  erhaltenen  Resultate 
nebst  einem  Sonderalidruck  aus  dom  von  Hrn.  Dr.-lni;. 
Kudolf  Dyvkerhuif  auf  der  Hauptversammlung  dt'u 
Vereins  deutscher  I'ortlandzement-Kabrikanicn  im 
Febmar  1806  erstatteten  Berichte  über  die  tioUacken- 
mlaehfrage  xur  gefl.  Kenntnianahme  ergebeaafe  an  Iber» 
senden. 

HodiaebtangaToQ 
Der  Teeatand  dcü  Vereine  deutscher  PorUaadaemen^ 
I'abrikantcn  (E.  V.). 
F.  Sehott,  Toieltiender. 

DaS  die  Antwort  des  Herrn  Ministers  auf  das 
Oeeuoh  des  Fordaadzement»Fabrikanten-VerehiB  die 
gewanseht«  Swikttoi  in  Wirklichkeit  aicht  «athllt, 
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leuchtet  bei  genauer  Prafunp  ohne  ^reiterpR  oin,  d& 

{'a  jeder  »olbstvorBtändlich  mit  oder  ohne  ministerielle 
{efurwortang  derartige  Vprf>tich(>      Ii  'itli  :!*- 

lirben  Aemtem  nach  Heinem  lielieben  machen  laHHi-n 
kann.  Ee  b«t  aber  fast  den  Anschein,  als  sollten  die 
offenbar  zu  Reklamerwecken  gedruckten  Resultate 
dem  Urteil  der  tori  Ministeriuni  eingesetzten  Kom- 
miuioii  Torgreifen.  Ib  dem  Bobriftstack  im  £SnifL 
H»torialprafungaftiii(MflbdBtt«ll  die  geprQftMl  Zein«B(> 
wken  nnd  die  Art  der  Probimahmo  angegeben,  die, 
wie  ich  bemerkte,  im  Protokoll  ft>b1t»>n.  Während 
als  Portlandzoiiiento  vier  dor  anerkannt  hosten  Marken 
gew&hlt  sind,  wurden  ihnen  vier  KiHonportlandzement- 
marken  gegenübergestellt,  von  denen  zwei  nicht  zum 
Y«niB  dentaehw  £iseD|H>rtlMidMinu«t>P«lirikMtt«n 
fjABtem  nnd  ^  «ine  aielit  «inmtl  «in  dMttMdim 
F»brilnl  ist  Der  nicht  eilig«««0it»  Somunent  er- 
httt  «Im  ein  ToUet&adig  falsches  Bild  der  wirklichen 
TvlMMdWli  illBl  eoUen  Yor urteile  eingeimpft  werden. 

Dr.  llermaan  Patsow. 

iDtemationtler  MaterialprQfüngskoiigreO. 

In  den  Tagen  vom  3.  bis  8.  September  d.  3.  fand 
in  Britowl  der  4.  Eonnefi  d«e  »Interofttioaalea  Ter- 
hsinlee  fb  di«  M  «tertelprfllkui^n  der  Technik*  itett.* 

Die  Feierlichkeiten,  aber  die  wir  epSter  die  nuemmen- 
hän^enden  Mitteilungen  unseres  Beriebteratattere  ver- 

öffontlichon  werden,  nahmen  einen  allseitig  befriedi- 
genden Verlmif.  Von  den  zahlreichen  vorgelegten 
Berichten  und  Ahliandlunsen  dürften  die  nachnteliend 
im  Auszug  wiedergegebenen  fOr  ansere  l^esor  ?on 
einige«!  utereiee  eein. 

Pierre  Brenil  lieferte  einen 

Beltrnf  znr  DisIcnsRion  iber  das  SrhwHBen. 

Verfasser  beschäftigt  eich  mit  dor  solbuttätigen  (auto- 
genen) Bchweißung  und  unterscheidet  dabei  zwei  Ab- 
arten :  eine,  l>ei  welcher  das  Metall  nicht  flassig  wird, 
nnd  jene,  i»el  welcher  die  Yereinigong  der  TeiUtiIcke 
doroh  Selunelten  derselben  berbeigefllhrt  wird.  Die 
erster«  BchweiBung,  geoannt  BehwelBnag  bei  Qln^ 
hitze,  ist  vor/.iiglich  bei  SchmiedeiHen  umi  FluRoiscn 
in  Anwendung i  die  zweitan^ofQhrte  Art  wird  mit 
Hilfe  Ton  besondcn  ii  AVHSSiT.stotl'ifas-,  HuinTHtortVaH-, 
Azetylen-  oder  auch  einfach  mit  iiilfe  von  gewöhn- 
lichen Kohlengas-Blasrohron  durchgeführt.  Der  GxAA- 
■clunidticbe  ScbweiBproiefl  mittele  der  Alamininm» 
titemiie  Ist  ein  BpedalTerfahrM.  Bei  etetfenanntem 
Verfabren  zeigten  die  ZerrciBstiibe,  welche  die  SchweiB- 
stellen  enthielten,  genau  dieselben  Festigkeit»zahlen 
und  Dehnungen  wie  die  ätrihe  des  gleichen  Motalles 
ohne  Hcliwfi6«t<»ll<»:  die  ^'eHch weißten  Stellen  wurden 
im  vollen  (iucrschnitt  an  den  .SehwoißstoUen  geboijeii 
und  zeigten  keine  Brüchigkcit!  ünd  trotzdem 
waren  die  Stabe  miteinander  nicht  ver- 
eehweiSt  £in  Versnob  beetaod  nun  darin,  dafi  der 

SeeehwelBte  Stab  iwlsehen  die  beiden  Backen  einet 
chraubstockes  eingespannt  nnd  sodann  vordreht 
wurde,  und  swar  so,  daO  da«  freie  Ende  des  Htabes 
nin  eine  halbe  T'indreliunit,'  in  einem  ."^inne  f^edroht, 
hierauf  gleicbfall«  um  eine  halbe  Un)dr«<huug  im  ent- 
gegengesetzten Sinne  und  so  fort,  bald  in  dem  einen, 
bald  in  dem  andern  Sinne  hin  und  her  gedreht  wurde, 
bis  der  Bruch  eintrat. 

Eb  d-er  BebweiBnof  niobt  nntersogener 
Stahl  wird  bei  Darebfllhrtmg  der  erwibnton  PtoIm 
naeli  einer  t;rolien  Anzahl  von  TerdrehiinKen  und 
Kückdrohuiii;i;n  tirccben,  und  /\sar  uiitiT  Hilduiii;  einer 
Bruchtiftche,  die  senkreclit  auf  die  .StHlmehüe  und  die 
EloBpaanflftohen  der  Scbraubstockbacken  steht  Die 
der  ndnrdBuDg  ontenogenen  fltibe  dagegen  BIhielMi 
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Dich  re^lnulßig  längs  der  BerfllirungsfiXchen  der  ver- 
üchweiUten  Kaden,  und  zwar  schon  nach  einer  viel 
geringeren  Zahl  von  Verdrehungen  bezw.  Rück- 
drehungen  als  im  Falle  wirklich  verächweiBtor  StAbe. 
Diese  losgegangenen  Berührungsflicben  der  Enden 
waren  glatt,  ohne  liakenfönnige  Erböfaungen  und  ohne 
kristallinischen  Brach;  dl«  Bekweilang  war  nicht 
dnrebgaffthrt 

SoImo  Silbe  geschwwUll  werden,  so  werden  in 
allgemeinen  die  zu  verechweißenden  Enden  pen<-iei 
hergerichtet,  ohne  Rüokaicht  auf  den  KintiuÜ,  den  die 
Länge  dieser  Kndflächen  at  ^  il  )h  1  rL'uhnis  der  Zer- 
reifiprob«  nimmt;  denn,  wenn  die  Bertthruni^eflArhe 
der  gesohwelBten  Enden  genflgend  groß  ist  und  die 
Adbision  zwischen  diesen  iieiden  Fliehen  auch  stark 

r»nng  ist,  so  kann  es  sehr  leicht  geecheben,  daS  die 
raft,  welche  zur  Trennong  darbMd«B  nur  Beheil- 
bar verschweißten  StebteUe  notwendig  wird,  hSbsr 
ist  als  das  Maximum  jener  Kraft,  welche  der  von  d'5r 
BchweiBung  freie  Teil  de«  Stabes  bei  der  Z«rreili[irütH> 
ertragen  kann.  DieHer  Umstand  allein  erkliirt  die 
glänzenden  Ergebnisse  der  Zerreiß-  und  Bii-^'e)irohen 
von  geschweißten  BtlboB,  die  sich  ohne  AI  übe  W\ 
Torwonebeanspmebnng  an  der  SobweifieteUe  SSssii. 

IMe  cbemiache  Znaaminensetnug  den  fltahlN  hit 
auf  die  Durchführung  des  SchweiBent  Einflnft,  Inden 
das  FluBeisen  nicht  mehr  als  0,10  bis  0,12  «/o  Kohlen- 
stoff, 0,05  bis  0,06  Vo  Schwefel,  0,05  bis  0,06  K  l'bo^. 

Eher,  jedoch  mindestenB  0.3  bis  0,4  O'n  Mnngsn  ont- 
alten  soll. 

Das  SchwoiÜen  von  Flutieiseu  bezw. 
Flußstahl  durch  Schmelzung  ist  derzeit  hlalg 
in  Anwendung,  baapteichlieb  ntr  Verbindung  lei 
Keeselbleohen  oder  Platten;  im  allgemeinen  teign 

die  !5errei6proben  zur  Oenflfre,  daß  die  BindesteUen 
weniger  widerstandsfähig  sind  bIm  der  ühripe  Teil  de» 
Stücken;  die  Bruchfestigkeit  i^t  wohl  im  allEjemeintn 
nur  wenig,  die  Dehnung  dagegen  b«deut«>ud  gt^nnger. 
Man  kann  das  QefQge  des  Materials  an  der  ScbweiS- 
stelle,  wo  dasselbe  den  Eindruck  eines  aberbitzten 
FluBeieens  besw.  FluBetabls  ma^t^  dateh  rasch  durch- 
gefOhriea  AaiiglSben  verbeMemj  naa  gewinnt  biar* 
durch  an  Dehnung. 

Schweißuntren  mittels  der  Knallgas-  and  Ari'tjleD- 
gasflamme  sind  gleichwertig,  vorausgfuctxt,  daß  bei 
der  Durchfahrung  in  richtiger  Weise  vorgegangen 
wird.  Einige  UnterBucbungeu  des  Kleingef&ges  haben 
genaigl^  dw  das  Metel!,  wenn  man  sieb  der  KnsII- 
gaadamnia  warn  SehweiBen  bediente,  im  aUgenMinss 
etwas  entkohlt  war;  in  allen  Fllkn  jedoeb  Uel  sieh 
die  Sebweifflinie  leicht  an  den  in  dereeUmn  enthaUenei 
ünretnllehkeiten  wieder  erkennen. 

Bei  dem  Schweißen  von  Flußeisen  oder 
FUiÜHtnhl  diireh  Vermittlung  eines  fremden 
Metalls  hat  der  Verfasser  die  'VatHuelie  |n>slut:>:t 
gefunden,  daß  man  den  Borax  mit  Krfulg  durvh 
andere,  iibnlieh<-  Produkte  ersetzen  kann.  Borax  h»' 
die  soblecbte  Eigenschaft,  zu  schwellen  nnd  «in» 
harte  Kruste  zu  geben;  ein  „Brasoline*  genannte» 
Produkt  leiHtet  ebenso  gute  Dienste  wie  Borax,  schwellt 
hierbei  aber  uicht  und  lAßt  nur  eine  leicht  zu  aal- 
lernende  Kruste  turück. 

Sin  Beaes  CntersncbangsTerfafem 
magnetischer  Metalle 
TOD  L.  Vraiehat,  Puteaux,  beruht  auf  der  Beob- 
aditang  der  magnetiscben  WideretandaftndeNiVM 
efaiee  Probeetabes  aus  Stahl  im  Yerhnfe  sslnsr  Mc- 
reiBprobe.  Der  Probestab  wird  mit  konstanter  fls- 
schwindigkeit  der  ZerreiüproLe  nnt«rzo{ren  und  bildet 
hierbei  den  Kern  einer  lnduktion»Hi)ule,  widchc  «u? 
zwei  übereinander  gelagerten  Wicklungen  gobiltl»' 
ist  Die  erste  (primire)  Wi^lunc  ans  sterk»  m  IVahi 
ist  an  die  Klernmeo  dsw  Abknmalatera aagescbl»8««oi 
dl«  twaile  (MknadlKa)  Wiehlnng  aiu  tdSnaini  mm 
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führt  zu  einem  gewöhnlichen  OalTsnotneter.  Die  pri- 
märe Wicklung  di>r  Spulo  besitzt  40  Windungen  auf 
da«  Zentimeter  Linge  der  Spule,  aus  Draht  von  "/lo,  in 
Tier  Lagen  aafwniaet ;  die  sekundäre  Wicklang  besitzt 
SMO  WladiiafSB  AU  Brftht  tob  und  h«t  •ben 
gMttmtvB  «lAktrlaekMi  Wideratand  tob  gleieh«r  OtBUb 
wi«  jener  d(>»  OilvanomKtHrÄ,  d.  i.  im  vornt>i;iMi(I.-ii 
Fallt-  200  Ohm.  Als  ElektrizitÄtsquelle  dienten  zwei 
Akk ü i[i u uuorenelemf'nto  ,  widrlini  hintort.-iuaudor  ge- 
schaltet waren.  Ein  in  die  TriiutirwickluDg  einge- 
schalteter Widerstand  ermöglichte,  die  Stromstärke 
so  >n  regulieren,  daß  die  zu  beobachtenden  Ertobei* 
nongen  möglichst  deutlich  sichtbar  wurden.  Sobald 
dM  pdarihr«  StwHwkwMi  gwMoaato,  tot,  wird  der 
PiobMteb  toBlb«fdliriMk  donikinMiB,  die  sich  grüäteii- 
teila  auf  dem  Wege  der  EinspMliklolMa  ud  dM  M*- 
(schinetif^eHtelles  schlieften. 

DiüKe  Kraftlinicnzahl  (magnitiBiho  8trüiiuin>:i 
Ändert  während  der  Zerreißprobe  von  Moment  zu 
Moment  seine  UrSBe  ond  induziert  folglich  in  der 
8«kaiidirieitBiig  «UMi  «lektrMchei»  Strom,  deawo 
Stirke  d«r  toweiUgtB  OrtlBoBlBdanui^  d«r  dordi  den 
ProboeUb  imBeiidra  ma^«tt(chon  Strömung  pro- 
poirttonal  itl  ond  dareh  den  Ausschlag  des  Qalrano- 
DWteri«  geineasen  wird. 

Di«  mftgnetischA  Strilniun^'  iindi^rt  nich  nun  zwei 
wohl  zu  ontiTscheidendou  l'rxacben ;  1.  iufidjji'  dttr 
kontinuierUcben  Aenderung,  welche  in  deu  Abnics- 
snngea  des  Probestabes  {Vergrößerung  der  Stablänge, 
Verminderung  dea  BtabquwBohBittea)  eintritt;  8.  in- 
folge Ton  Gefflg«lBd«rBBg«B  und  den  damit  T«rbttD> 
denen  Aenderungen  der  magnetischen  Permeabilität 
(Dnrchläasigkeit)  des  Metalle»,  welche  unter  dem  Ein- 
floß der  auf  den  Probeatab  «bnrirk«aden  varibid«!^ 
liehen  Kräfte  entstehen. 

Die  unter  1.  angeführte  Ursache  kann  nur  eint^ 
stetige  und  regelmäßige  Aendernng  der  magnetischen 
Htrötiiuug  hurvurrufen;  es  folgt  daher,  daß  ein  ulötz- 
Udiar  Weehial  Ib  d«a  galTaBonietriaehaB  AnaMblifeu 
■BT  dk  mrkBiig  «inar  plttaHehaB  Aandaranf  dea 
MataUgefflge^  Boin  kann. 

Drr  OoHniiitvridurataud  de»  magnetischen  Kreises 
-  t/t  4L  h  a  i  -  dgenden  drei  Teilen  zusamnw'U :  1.  ili>iii 
Widerstand  de«  Probestabes;  2.  jenem  der  Fugen 
zwischen  den  FinHiiannköpfen  des  Probestabes  und 
dan  Einspannkloben  der  ZerreiBmaMhino ;  3.  jenem 
dar  Einspannkloben  lowie  daa  OeateUs  der  Maschina. 

Der  Widantaad  dar  Maschine  (im  Verglaiab  in 
janem  daa  Probaatabea  naraehr  gering)  bleibt  wllhrend 
dargan^tfn  Dauer  des  Zerreißversuches  nalM'/u  kont^tant. 

Die  Vprsurhfimothode  dürfte  nach  fol^jemi.'n  l{icli- 
tunijt'U  hin  Kewi^HL•  [)rttktiM<  hi'  Vorti'ilo  blcti'U  :  1.  I'io 
notwendige  EinricbtUDg  ist  büclist  einfach;  der  Ver- 
such selbst  kann  von  jeder  beliebigen  Person  durch- 
gafllhrt  wardan.  S.  I>ia  Oanar  da»  Yaraaehaa  aracbeiat 
ftfaadbar  dar  daa  g«w8ltaU.«han  ZarraUTanaebea 
nicht  TergrSßort.  9.  Dia  Elaatiattitagraoaa,  die  Plast!- 
•ititabalaatiuig   und   dar  Eintritt  dar  Kontraktion 


können  mit  Genauigkeit  und  ohne  jode  Schwierigkeit 
bestimmt  worden.  4.  Die  bloße  Beobachtung  des 
UalTanometers  ermöglicht  den  Erhalt  wichtiger  und 
deutlicher  Aufschlüsse  Qbor  dits  GcfQge  des  Metalles 
(IWirlMBgen  dar  Baatbeitimg,  daa  AaiglOhana  and  dar 
nirtnog),  ohne  daB  ea  notwandig  wir»,  daa  Schau» 
bild  der  galviituvini-trihchen  Aus»chlili,'i>  /n  konntruieren. 

Den  I'ritktikern  itst  es  seit  lHii<rem  bekannt,  daß 
die  Kraft,  weldio  luati  zur  Stan/arln-it  bonittt^t,  «rlir 
bedeutend  mit  di<r  liettuhatltinheit  den  Materials 
schwankt;  es  ist  daher,  wie  M.  L.  Bacle- Paris  in 
einer  Abhandlung  miHiührt,  die  Mri^-Iichkcit  pchufon,  daa 

SUntOB  ala  MltttU  der  Staterialprafnng 

in  Anwendnliy  an  bringen,  das  geeignet  erschDint, 
zum  mindesten  Xährruiij;sdatt'n  /u  llüfiTii ,  sofi'rn  es 
nicht  vielleicht  ein  Maii  der  ilateriallte^t  liaHcnheit 
von  gk'ii'hfui  Oi'unuiickoiUgrade  abzugolioa  vermag 
wie  die  Zerreißprobe.  Da  das  .Stanzen  anderseits  die 
Vermeidung  jeder  weiteren  Ausgabe  für  die  lierrich- 
tan;  dar  ProbaatAba  dadurch  ermöglicht»  daB  aa  direltt 
«a  daB  StBeken,  trdeha  aar  pratmaaban  Tarwandaag 
gelangen,  ausgeführt  wird,  bietet  aeina  Anweadaar 
fllr  die  Materialprüfung  weaeatliebe  Tortetie.  Mittel« 
iI>'M  von  Krömonf  «  rfuitdfiK'n  ElastizitätsmosserH  konnte 
der  A'erfasflor  Haclu  Diagramme  aufnehmen,  so  daß 
Micti  liit'  I  titersuchungen  auf  Bruchfestigkeit,  DainMBg 
und  Elastizität^ranM  eratrecken  können. 

Angeregt  dnrah  eine  Abhandlang  Ton  Prafaaior 
Dudley-Xew York  über  dessen  „Stremmatn^T/ipIi" 
tinnnnnten  Apparat  zum  Messen  der  Spannungen  in 
s  Iii  u.tn  hat  J.  Schroader  T.  d.  Kolk,  a'QrBTaBliaga, 
Vuräuche  über  das 

Messen  der  Spaanongen»  welche  in  Schienen 
wlhren4  dar  Eiflkargiafa  a«f tnton, 

angestellt  unti  r  niTintzuntr  iliT  Instrumente,  die  er 
seit  Jahrt'n  für  di\8  Mi'sinon  der  S]iai)i)Mngeu  in  Brücken- 
tcil<'H  verv»  ciid(>t.  Her  V(irli('i;i'iid''  ,.  üi'itrat,'  /ur  l)!*- 
kussion  über  bchionen"  befaßt  sich  nur  mit  der  Be- 
schreibung dieser  Appaiataj  tibar  die  Ergebnisse 
kOnnen  keine  Mittailnngea  cemaeht  werden,  da  die 
Untaraaehaagaia  aooli  In  TolMai  Gange  sind. 
R.  Gttlllarjr  bariahtal  ttbar  aht 

rasches  PrUfan  garer  fahren  tou  Metallen. 

Verfasser  gebt  von  der  Ansieht  aus,  die  er  in 
längerem  begründet,  daß  die  Kenntals  der  rharak' 
teriatiachan  Dahnnng  ainaa  Metalla  aar  van  aekandlram 
Intareaie  tat,  sobald  der  Orad  der  Zähigkeit  sowie 

der  Grad  der  Sprödigkeit  festgestellt  ist.  Er  beschreibt 
einen  Apparat  zur  Meflsuinr  der  Sprödi^keit  durch 
Schlagprobiui  mit  liLiffkorlMin  StiiluMi ;  v^ir  linliea 
Über  denselbon  bereite  früher*  ausführlichere  Mit- 
teaBBgan  gomaoht.   ^^s.  foid.)  ^  ^■ 

*  Vorgl.  .Stahl  und  Eisen*"  1906  Kr.  11  8.698. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

England.  Vor  der  Institution  of  Mecbanical 
Engine«r»  zu  CarditT  'm  U  ini  l.  Auj^uHt  d.  .1.  H.  Boau- 
mont  Thomas,  t'hepstow,  einen  Vortrag  über  die 

Baratellaag  irr  WaUMMAa» 

dam  Nachstehendes  entnommen  ist: 

Die  Fabrikation  von  Weißblech  in  Großbritannien, 
deren  Beginn  auf  das  Jahr  1720  zurückreicht,  hatte 
bald  aiaa  groBa  Anadahaaag  in  Monmonthahire^Juad 


»0«. 


deHsi'H  NacliliarHi  httft  gewonnen.*  Im  Jalirr  ISDl.  der 
Zeit  ii*  r  i^rnlitcii  Blüte,  betrug  das  Gesaintaiihliriniren 
an  Zinn,  Weißblech  und  Schwarzblerb  in  OroUbritauniea 
annlharad  TOOOOO  t  Im  Werte  von  1 0  *>(K)  000  ,  T«n 
denen  rond  450  ÜOU  t  =  7  l«7  000  X  in  Form  TOB 
Weißblech  aaagefOhrt  wordeB.  Seit  dieser  Zelt  lat 
der  Handelapreis  wesentlich  gestici^i  n.  dir  (Terstellung 
nnd  die  Ausfuhr  dagegen  zurück;,'('{;angeu;  letstere 
betrog  1905  an  Weiß-  und  Mattblecb  355  000  t 
=  4  566000        an    Scbwarzblech  2g*^gen    70000  t 


*  Taf(^  B.  IISB  Torliagandaa  Heft.  e. 
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■B  655  000  £.  Wenn  auch  trntz  aller  Scbwieri^- 
keiton  SQdwalcs  den  enttcn  Platz  aln  ili-r  aiu  hillij^ten 
jfote  WeiUblochc  orr.t'ujrendc  Bezirk  noch  innehält,  »o 
hat  ea  doch  den  Anschein,  als  ob  Amerika,  das  1005 
700000  t  Zinn  nnd  WeiBblAch  b«rTorg«braeht  baben 
•oU,  «ntentfitst  doreh  den  Mm  Klnley-  und  «Bdare 
Tarife,  zun)  Hauptfabrikant»»  TOB  WaUbledl  fn  der 
Welt  werden  wolle. 

Siini-  riauptvorwendiMii;  findet  da»  WiiliMcih 
lieut/.utii^'e  fQr  Petroleuinbehalter,  iiodann  herrttcht 
ein  Htarker  Verbrauch  auch  in  KonserTcnbQcbBen  für 
die  Produkte  der  ganzen  Welt.  Die  erfol|;reiche 
•  Fabrikation  ton  Weißblech  hängt  nicht  allein  von 
dar  vom  Vater  auf  den  Sohn  vererbten  (Naehiekliob- 
ke!t  der  Hersteller,  aondem  auch  Ton  der  AnawaU 

dcH  ^•eeitjnr'tliten  Roliiimti  rinln  nl',  Znr/cit  hesltzPIl  dio 
britischen  Wcißlilcclifnbrikoii  Miiriinwcrku ,  welche 
ihnen  den  Stahl  liefiTn.  PieHc  l'lntinen,  von  Hehr 
weicher  Beschaffenheit  mit  0,1  "  d  Kohlenstoff,  werden 
in  kleine  handliehe  Stücke  von  150  bis  250  nun  Thinge 
und  10  bis  83  mm  Stärke  Je  nach  der  OrSBe  der  m 


Abbildang  L. 


walzenden  Rleeho  ireMchnitten.  Pn»  iWalzwerk  (Ab- 
bildung- I)  lieMteht  auH  zwei  l'aar  Hart^ußwalzen  von 
8.1.%  nun  l,än<;ü  und  4H0  nini  OurchmeHHer.  Die  Walz- 
eeBvhwindif^küit  beträi,'t  etwa  40  Umdrehunfren  in  der 
Minute;  xur  Bedienung  sind  vier  Mann  erfurderlich, 
einer  vor  nnd  einer  hinter  den  Walsen,  einer  am 
Ofen  and  ein  Kaan  an  der  Schere.  Bis  snm  Fertiff^ 
fabrikal  mOaaen  die  Bleche  fanfmni  erwärmt  werden. 
Nach  der  ersten  Hrwärmung  werden  die  hcigpiclH- 
weidc  urHprQnglich  20o  mm  langen  um!  1»  nun  starken 
Platinen  paarweise  in  ihrer  I<iini,'Hrii  htun;,'  iui  Vnr- 
waizwerk  auHgewalzt,  derart,  dal»  inuiicr  ein  Stück 
/wlHciien  den  Walzen  hindurchgeht,  wälirend  das 
andere  über  der  Oberwalzo  zurflckkelnt;  in  vier  bis 
fünf  Durchgingen  erhilt  man  Platten  von  9,0,  T,l, 
S,T  nnd  4  mm  THeke,  irelche  im  Ofen  sodann  wieder 
angewSrmt  werden.  Darauf  geht  jedes  lili-ch  einzeln 
swoiuial  durch  da«  Vor-  oder  Fertii^wulzwerk  und 
man  erhfllt  Stiirken  J.s  uiul  niui.  Nun  wird 
daa  Blech  gedoppi  It,  plattcedrückt  i  Abbildung  1  bei  b) 
nnd  gelangt  in  den  I'eriij^'ofen  (Abbildung  2).  Die 
einmal  gefalteten  Bleche  werden  auf  der  Fertig» 
strafte  ausgewallt  nnd  wieder  gedoppelt,  so  dai  nun- 
mehr Tier  Lagen  entstehen,  also  ein  Bleek  nach  dem 


ernten  Stich  2,H  nun  und  nach  dem  zweiten  2.0  mm 
stark  ist.  l)ann  werden  die  vom  ernten  Falten  heN 
rührenden  Ränder  rechtwinklig  abgeschnitten  (Abbil- 
dung 1  bei  a),  worauf  die  Tafeln  wieder  in  den  Fertig- 
ofen kommen.  Nach  dem  Anwirmea  wird  dassalbs 
Terfahren  wiederholt,  so  daS  man  seUieBlidi  asht 
Lagen  erhfllt;  nach  dem  lotsten,  fflnften  Erwinnet 
ifit  die  Dicke  der  Rieche  mit  0,315  mm  erreicht.  Bei 
eiiieiii  findern  Walzverfahn  n,  Itei  dem  nur  ein  grSßere« 
Walzenpaar  zur  Anwendung  kommt,  erfolgen  die 
ersten  Stiche  in  der»elben  Weise  wie  oben  geschildert, 
nach  drei  Durchgingen  jedoch  werden  die  xwei  Plattas 


AbbUdaaf  S. 


aufeinander  gelegt,  machen  gemeinschaftlich  uaHt 
Stich  und  kommen  als  ein  Stück  in  den  Wärniofeo, 
worauf  daa  Verfahren  wie  oben  weitergeht  Dadurch 
erreicht  das  Fertigmaterial  grSSere  AbmoMuogeo, 
man  erhilt  beim  ersten  Verfahren  ans  fiOO  mm  kagio 
PlatiBen  Bleehe  von  610X1070  mm,  beim  iwaiM 
Verfahren  sind  dl«  Platinen  710  mm  lang  and  üb 
Rieche  Tin  .  l.T'2<)  mm,  allerdinijH  leidet  im  zwellM 
Kall  ilic  liiiti'  ilc^i  MaterialH.  Die  von  den  WalMB 
kninniemb'n  1  nfeln  werden  mit  der  lUeidü'eht're  in 
die  gewünschten  (irölien  geschnitten,  die  Faki'le 
werden  dann  von  Hand  auseinandorgonoinnien  und 
mit  warmer  verdflnnter  Sohwefelsiure  zur  Kntfernang 
d«r  Walihant  jebeiat.  '  Dam  dienen  swei  Bebliter, 
^er  mit  der  Sinre  nnd  ein  andeNT  mit  diefiendsm 
Wasaer,  in  welchem  die  Bleche  mittels  einer  masehfaMÜ 
angetriebenen  Vorrichtung  bewegt  werden.  E*  folgt 
nun  das  (ilühen,  um  die  Bleche  für  ilas  DressiereB 
vorzuitereiten  ;  die  Hleciie  werden  auf  UnliKtflhI-  "dtT 
»chmiedeiHernen  Uehtelien  «ufKeHchichtet,  mit  dem 
«Iflhkasten  überdeckt,  mit  .Sand  abgedichtet  und 
10  bis  12  Standen  lang  gegiOht.  Kach  dem  Er- 
kalten werden  rie  drmmal  awisehen  anter  hahmn 
Draek  stehenden  Har^olwaliaii  duehgallhrt,  noi  mm 


t 

Digitized  by  Google  | 


lt.8i!ptoDdMr  1906. 


BtaUndBiu.  1158 


fktto  Oberfläche  zu  erhalten.  Die  Waken,  660  mm 
bog  ml  4M  nm  im  Dnrcbmswer,  gleichM  voU> 
■Ubidif  aaderai  Walsen,  nar  ttnd  dl«  WahgArilsto 

etwas  leichter  und  besitzen  je  zwei  DruckHohrauben. 
Die  Geschwindigkeit  bcträji^t  fiO  Umdrehungen  in  der 
Minute.  Hin  Junge  gibt  die  Uleche  einzeln  auf,  auch 
dem  Durchgang  werden  sie  Ton  ein«m  andern  Jungen 


erfalit  and  dorn  nfichatcn  Wulzonpaar  ngelwaebl.  Auf 
v«rü<'hiedenen  amerikaniachen  Werken  gatchicht  die* 
«ucb  «etbattitig.  Durrh  daa  KaltwaUan  werden  die 
weich  gcglfihten  filaehe  bart  and  nflaaan  dafaer,  am 

die  nötige  Biegaamkoit  in  »tliallfln,  noekmala  geglaht 
Warden,  wae  bei  einer  otwa«  nicdriiri'ron  Teraperatar 
ab  daa  orMtc  Mal  wabri  nd  hIi-Iii'h  Stunden  geschieht. 
Nachdem  tli(>  Blochi-  jiucli  in  diT  oben 
beschriebenen  Weise  .weiß"  gebeizt  wor- 
den «ind,  gelangen  sie,  oboa  vorher  in 
troduMn,  nach  dem  Vandanungflapparat 
Danalba  baateht,  wie  die  Abbildang  3 
Migt,  au  swei  Bohftltera,  Ton  denen  der 
daa,  indret  Ffieher  a,  b,  c  geteilt,  tlaHBige« 
Zim,  der  andi-rp  dH;,'ci,'on  Palninl  entbült. 
Zar  Bedienung  ^'enügi  n  zwei  Miiiin,  von 
denen  der  eine  die  Bleche  bei  n  einführt. 
In  dienern  Abteil  a  achwiinint  auf  dem 
/.innbad  eine  ächiobt  Chlorzink.  .Mittab 
FOhrung  e  und  Terachiedener  Walaea 
werden  die  Bleche  dnrab  daa  itüige 
Uetall  and  darauf  durch  daa  Oelbad 
gezogen,  wobei  zugleich  die  Walzen  das 
lk«rtlQ«sige  Zinn  zurQckbalten.  Dhk  warme 
Palniöl  bezweckt,  den  Zinnüberzug  Holango 
ali  nötij;  (iÜHrtig  zu  erhalten,  .le  nach  iler 
Uet(  bwindigkeit  des  Durchgangs  durch 
die  Walzen  erbiU  maa  eine  starke  oder 
•ehwache  Vantauung:  Daa  daa  Blecbea 
Mdi  üihaftiwida  Oal  «M  te  rinam  Pala- 
Waia*  (AbUld.  4)  entfernt,  in  dem  die 
Neebe  dnrcb  SXgemehl,  Spreu  oder  son- 
*tigp  trocknenile,  |iulverf6rmigo  Ma- 
terialien d  geführt  werden.  Das  Blorh 
winl  bei  a  von  den  (ireifern  erfabt, 
Trockenmaaae  geschleppt,  dreht  sich 
wilea  Bellilter,  so  daB  die  seitherige  untere  Heite 
eacb  oben  konunt,  und  paaaiart  nan  auf  dieselbe 
Weise  den  iweUea  Bebllter.  Der  bemaeb  den  Bleeben 
aibaftendc  Staub  wird  durrh  ein  System  von  hölzernen 
Valzen  entfernt,  welrbe  mit  Sehafleder  bekleidet  i<ind. 
Die  Walzen|iHari'  hiiui  derart  bintf  reiiuiinler  nn^jeiird- 
Det,  daft  die  ungeraden  Paare  langsam  laufen  und 


dadurch  das  (!ut  zuführen  und  festhalten,  wftbrand 
die  gandaa  Paare,  in  deraelban  Kichtnng  nai^aff 
laufend,  die  Oberflieben  abbAreten  und  polieren.  Die 

auf  diese  Weise  fertiggostollten  Hleeho  werden  noch 
einzeln  sorgfältig  nachgesehen  und  sortiert,  dann 
gailtal^  gawvfna  aad  warpaekt 

R  n  B 1  a  n  d.  Bei  dem  gegenwBrtig  ÜerriOliaiideB 
großen  Kohlenmangel  glaubt  Caniiilo  Wtlmotte, 
Taganrog,  ein  der  KiHenindastrie  großen  Nutzen 
bringende«  Mittel  gefunden  zu  haben,  indem  er  Tor> 
aeUigl,  KolüenwaaMntoffe  in  PMu  wn 

Fettabrallea,  Blekutünden  ron  Teer  «■! 
Petrol^nm  n.  a.  als  Heizmaterial 

zu  verwenden.  Seine  Vorschläge  gründen  sich  auf 
Versuche,  die  im  Jahre  1902  von  der  Uomogen-Stabl- 
Oesellschaft  in  Paris  in  Oegenwart  dea  PoUsaiprA- 
fekten  Lepine  angestellt  wnraen,  und  wobei  SOG  kg 
BobeJaen  mit  5,2  I  ScbwerAl  geschmolzen  worden. 
Uneinigkeiten  zwischen  dem  Erfinder  und  der  Gesell» 
sehaft  battun  damaU  eine  KortKetzung  <ler  Versuche 
vereitelt.  Wenn  man  dieser  Sueho  die  nötige  .\uf- 
Mierksamkeit  Mehi  nkt.  wäre  es  tueii  der  .\iisicbt  des 
Erfinders  sehr  wohl  möglich,  in  naher  Zukunft  ein 
Verfahren  zu  erreichen,  daa  grola  EnponÜMe  aa 
Brenntnaterial  gewtihrt. 

Kanada.  Mnn  Hchreibt  uns:  „Die 

Dominion  iron  and  8teel  C«.  in  HjAu9j, 
Hm  8eh«ttUai, 

wurde  von  Henry  M.  Witney- Boston  gegründet,  Tor- 
nehmlich  um  ein  naht^liegondes  Absatzgebiet  für  die  Do« 
minion  (Joai  Co.  an  schalTen.  Die  Sydney •Koble,  von 
ETOfett,  Masaaeboaetta,  für  Gaaswecke  Tarwaadal,  gab 
daselbst  einen  Koks,  der  gute  Yerwendnng  fand.  Danuta 
schloß  man,  daß  der  Koks  auch  fOr  Hütten/wecke 
tadellos  zu  gebrauchen  sei.    Eisenerz  erwarb  man 


durch  die 
nach  dem 


durch  .\nkauf  der  Hälfte  des  Belle  Island -Newlonad* 
land-HAmatitlagers  von  der  Nova  Scotia  Coal 
Hteel  Co.  für  eine  .Million  Dollar.  Dieses  Lager 
hielt  in  der  der  Dominion  Iron  and  Steel  Co.  sa- 
fallenden  HUfto  in  rnnder  Snmme  etwa  It  Millionen 
Tonnen  Erz.  Das  Erz  hat  im  Durchschnitt  50  *>'i, 
metallisches  Kisen,  12  bis  ir>  <>u  Kieselsäure  und  0,7  *>;'o 
l'h<i»idior.  Dan  daraus  erzeui,'te  Kolieisen, 
Diac-i^isen,  enthält  etwa  1,6  Phosphor. 
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Bei  dem  Bau  der  Hfitte  ging  es  eigen  zu.  Julian 
Kennedy -Pittobug  erbwlt  den  Auftrag,  den  PImi  fa 
enhrerfon,  nad  die  RH«r-f!onleT  Company  Tornehmlleli 

nburiuilirn  die  BauauifQhriiii;;.  t'iii^rttliiili'  SobwiiTif;- 
koiton  für  die  Fundanicnticniiif,',  licsinulcrh  de-*  Hnch- 
ofoiiwi'rkos,  ferner  kliiimtibilie  YrrhaltTiissi'  ili»rte 
Winter)  und  aebr  minderwertigDS  Arbeitorinatc<riKl 
TWdoppalteB  nngefflhr  die  ttigeeetzten  Koston  für  die 
BMAOflflUmaig.  So  k«m  umw  d&hip,  dali  mma  wohl 
da«  ein«  Bade  der  HQtte:  Kokeofenwerk,  HoehSfen 
nnd  Kartinwerk,  g^nOgend  ausbaute,  für  die  Walzwerke 
aber  kein  Oeld  mehr  hatte,  und  sieb  daher  mit  einem 
L-inzitjen  Blockwalzwerke  begnügte.  In"  ii<  n  orMtcn 
zwi'i  Jiilirei)  ^^lug  es  leidlich.  Din  SiAnti-n  naliTiu-n 
llnlbfftlirikate  zu  guten  Preisen  in  jider  MetiLTc  iiuf, 
und  mit  Hilfe  der  Regiorungaprämien  auf  iiobeiaen 
und  Stahl  konnte  man  Einnahmen  und  Aufgaben  vn- 

IeflUir  uwleiehen.  Dann  kam  der  zeitliche  N  iedergaag 
er  aoierikaniBclieD  Indnotrie,  nnd  Sydney  mullte  den 
Betrieb  bedeutend  einschränken.  II.  M.  Witnej  bette 
die  Präsidentschaft  niedergelegt,  nnd  James  Roes, 
der  riiittliTwi'ilf  die  Leitung  der  Dominion  f'oal  Co,  mm 
sich  gebracht  hatte,  vereinigte  beide  Gesellschaften  in 
eine,  mit  ihm  aU  Präsidenten.  Man  begann  eine  Aera  des 
Sparens.  Da  trat  James  Koss  mit  dem  Yurscblage  heran, 
die  beiden  Gesellschaften  nach  etwa  cinjilhriger  Union 
wieder  sa  trennen«  Dieeee  geeeluüi,  nnd  H.  Plnnuner 
abernalim  die  Prtoidentselian  der  StabUOeeellaeliaft 

Geld  war  keines  vorhanden,  Fertigwalzwerke  mußten  ge- 
baut werden,  nnd  80  entschlossen  sich  denn  die  Aufsichta- 
räte,  aus  l  itrcncr  I  rtgt  bo  2  '/»  Millionen  Dollar  als  /weite 
Hypothek  auficulartitgun.  Mit  diesem  Utjld««  liollten 
das  Draht-  nnd  Schienenwalzwerk  gebaut,  eine  groOe 
Kohlenwäsche  errichtet,  sowie  das  Hochofen  -  und  Stahl- 
werk gründlich  modernisiert  werden.  Die  erateii  drei 
Dmibauten  aind  heute  vollead^  die  dee  Stahlwerke» 
nnd  der  Hodittfen  rind  mebr  oder  wenii^r  ■ehieeht 
gelungen. 

Mit  deni  neuen  Priisidenton  zog  flu  neuer  Geist 
ins  Oe»rlüift.  I>ie  Amerikaner,  die  bis  lialiin  die 
Leitung  in  den  BeCriclien  hatten,  mußten  Kanadiern 
weichen,  vornehmlich  der  Genoraldirektor,  ein  anerkannt 
erster  Hochöfner,  mußte  Graham  Fraaer  von  der 
Nova  Scotia  Steel  Co.  Platz  machen.  Alle  OebUter  nnd 
LObae  Warden  itark  harabfeietst,  oJuie  danach  zu 
fragen,  ob  die  Leute  dafttr  In  dem  tearen  Sydney 
oxistiert  n  konnten.   Die  natürlu  be  Folge  war  ein  all- 

fenieinor  AuHzug  der  besten  Arbeiter,  die  in  anderen 
litzen  lei<'bt  bosMore  Bezahlung  fanden. 

Alles  dieses  zusammengenommen,  d.h.  Verschlech- 
ferang  des  Arbeiterpersonals  und  nicht  erstklassige 
Leltnng,  machen  ee  der  I>oniiDion  Iren  and  8te«l<^. 
unmöglich,  hoebsnkommeii.  Die  geograj^oh«!  Ba> 
dingnngea  aind  aoagezeichnet.  Erz,  Kohle,  Kalkstein, 
T>oiani{t  sind  in  nächster  Nähe,  ein  vorzQglicher 
TTaf<'ii  Htelit  zur  Verfii^;unf:.  rn^'ünatif,'  üItkI  :  1.  Der 
llafen  ist  für  drei  Monate  weui|,'htenit  im  .labr  nicht 
/u  ^jelirrtiielieii.  "J.  Sydney  Hegt  geraile  an  lier  iiiillersten 
Lcke  Kanadas,  hat  also  einen  sehr  weiten  Weg  bis 
nach  Ontario  usw.,  wo  natürlich  der  Haujitverbrauch 
IQr  Eieen  und  Stahl  in  Kanada  iet.  8.  Ein  einaiger 
Sehienenetrang  verbindet  Sydney  im  Winter  mit  dem 
fibrigen  Kanada.  Heftige  Scbneestiirme,  wie  im  letzten 
Winter,  unterbrechen  oft  auf  Wochen  jeglichen  Ver- 
kobr.  i.  Alles  Material  fdr  Ziiptidlunt;  der  Oefeii  usw. 
inuLI  aus  Hngland  oder  di  n  ^  >  reinigttta  iStä&ten  iu 
groüeu  Mengen  bezogen  \vi>rden.  Der  Verlust  durch 
Bruch  von  Steinen  usw.  ist  nicht  gering.  5.  Die 
Lebensbedingungen  in  Sydney  sind  äußerst  teuer.  Alles 
maß  importiert  werden,'  eo  da6  der  genöbaliohe  Ar« 
heiter  irgendwelohe  meneebenwtirdigo  Exietenz  rieh 
kaum  schaffen  kann.  Die  Stadt  ist  Htark  verHi  buhlet; 
Steuern  und  Hausmiete  sind  anftergewöbnli*  b  hoch. 
0.  Der  /.iizui,'  frineber  Arbeiter  irt  ^erintt.  Sydney 
liegt  nicht  auf  einem  Uauptverkebrawege,  aondern  am 


äußersten  Ende  einer  wenig  benutzten  BallB  ud  hat 
all  Hinterlaad  die  aar  eplniah  betrAIlcertaii  Pmfauen 
Nen-8ehottiand  und  Keu-Brannadiweig. 

n  e  d  1  n  f,'  II  II  e  n  a  ni  H  oc  b  o  f  e  ii :  Dan  Belle  Island- 
Erz  ist  zieriibch  sehwer  roduzierbar  und  dekropiticrt 
htark.  l)()r  Koks  int  tnitz  Waschen^  irh  ,jiid  zer» 
(irückbar.  Stürzen  des  Ofens,  Durchbrennen  de« 
Schachtes  sind  an  der  Tagesordnung.  Eine  Ofen- 
suatellung  hält  im  Durchschnitt  nicht  länger  aia  H 
bw  10  Monate.  Preis  für  eine  neue  Zuatcllong,  die» 
eingerechnet:  80000  i.  Dm  BdieiaeB  iai  blnflg 
regelmäßig;  Scbwefftl  nnd  Sfflfliiin  bewegen  elen  in 
weiten  (irenzen.  Die  'Üitii  1  ■■■'t  ht  auB  hüchst  uii- 
refjeliufillig  Kirolien  Stücl-.> n  K  .il  kuteiii,  KnkH  und  Er/. 
l>ieh(4  «  wird  noch  HchUni:iii';  ii  i  (Jfeudiirrb  den  weichen 
KükK  und  da.4  dekripicieroude  £rs.  Ein  rotierender 
GicbiverKrlilut)  Im  eingebaut  wMdan, duM  aber  irgtid- 
welche  Einwirkung  zum  Beaaaren  zu  enialan. 

Badinguagen  im  Stahlwerk;  Dia  Br> 
Zeugung  der  Oefan  iat  «twa  450  t  f.  d.  Ofen  wSebaat- 
licb.  Die  Produktion  iet  viel  zu  klein,  um  die  Walz- 
werke zu  versorgen.  Die  BeschafTenbeit  des  Stshb-i 
ist  manchmal  gut,  st'br  häufig  indeason  schlecht.*  Der 
Stahl  wird  in  der  Pfanne  fertig  peniaebt ;  er  kumini 
stark  Uhi>roxydiert  aus  dem  Ufeu  und  muß  natärlicfa 
schlechte  Resultate  orgeben.  Die  Oefen,  Kippöfen, 
aind  nach  iltaatem  Huater  erbaut  mit  etwa  00  mm 
SSwieehanraura  swiedien  Kopf  und  Hlttaltaü. 

Bedingungen  im  Walzwerk:  Mechanisch 
sind  die  Walzwerke  tadellos  im  Stand.  Die  Menge 
lies  zu  verwalzenden  >!tableK  iMt  iiuloKHcn  viel  zn 
gering.  Die  hundert  Mann  Im  Schienenwalzwerk 
haben  häufig  fQr  Stunden  nichts  zu  tun,  da  keine 
<'harge  vom  Martinwerk  kommt.  Ein  Betrieb  des 
Hluek-  und  Schienenwalzwerkes  mit  zum  großen  TeU 
denelben  Manniehaft  iat  anmOgUeb,  da  dia  Leate  ee 
oinfiwh  nicht  tnn. 

Die  nKM  lianiHrbf  Werkstfitf  0  hat  «ehr  gering- 
wertige Arbeitskräfte,   so  daß  jede  bedeutendere  Re- 
paratur  iiiclit  nur   laiige  Zeit  in  Anspruch  nimmt, 
sondern  au<  h   in   »vhr  zweifelhafter  Gilt«  ausgefülirt 
wird.  —  Dil'  bixberigo  oberste  Leitung  des  Werke», 
d.  b.  die  I'räaidenteOf  waren  und  sind  keine  Fach- 
ieute.   Sie  aind  DIraktoran  von  Banken  geweeen,  imd 
Imbea  dort  iMkanlir  gioSe  Brfdga  arsielt.  Kanada 
beaitzt  Oberhaupt  noch  nioht  ^en  Stamm  guter  od 
erprobter  Httttenleute;  von  auswärts  aber  will  man 
keine  holen,  deshalb  versucht  man  su  gut  es  geheo 
will,  mit  den  vurbandt  nen  kanadischen  Kräften  Eisen 
und  Stahl  darzustellen.         ist  mßgUcb,  die  Domintoa 
Iren  and  Steel   Co.  zu  einem  schlhMB  Erfolgi»  za 
(Ohren.    Da»u  aber  gehört  eine  gaai  erstklassig 
«iMrete  LattuDg«  dia  vaiataht,  eieh  dia  Leute  aam- 
suchen,  welolra  die  achwiarigan  Bedingungen  In  Sj^VT 
bemeistem.    Erz  und  KoUe  rind  billig;  teuer  efid 
die  enormen   Erbnltunf,'«kosten  und  die  rieflf-iihafteD 
YerwaltungskostKu.   Würde  durch  tflchtigo  Leute  darin 
gespart,  so  könnte  man  die  A rbeitfibjhne  erhöhen  nnd 
gute  Arbeiter  heranziehen.  Heute  und  fflr  die  kommen- 
den Jahre  aber  wird  die  Sydney-Hütte  nie  und  nimmer 
auch  nur  irgend  einen  Faktor  auf  dam  Weltmarkts 
auemaehen.    Di«  efutan  Brwartnngan  waren  eo  gn^ 
daß  sie  hauptsächlich  nur  in  Kanada  Olaubaa  oad 
Geldgebor  fanden.   Ein  Roheisen  zu  7,50  |  f.  d,  Toaa» 
ist  nur  niöL'lirh  mit  erstklassigem  KokH.  IsnKfii  Ofen- 
reisen,  bcstur  Luitang  und  altem,  gutem  Arbeit«'*'*™'". 
Daran  aber  fehlt  es  in  Sydney  vollständig.   Man  h«' 
Sydney  für  zukunftareioh,  freilieh  in  engerem  jiM»t 
für  Kanada  allein,  nicht  ftr  den  Weltmarkt  wifw 

*  IHe  jüngsten  Nachriehten  haiagen,  daß  zur  Zeit 
der  Schienenstabl  sehr  gut  eei,  nur  könno  nicht  gea*# 
hergestellt  werden.  Man  beabaichtige  daher,  im  ••■J* 
Konverter  vorzublaMü  Und  d«B  Stahl  im  MartiaraiB 
fertigzumachen.  J>i* 


Digitized  by  Google 


15.  Scptombor  1900. 


Meferate  und  kleinere  Mitteilungtti. 


Afiä  and  £iMa.  UM 


4m  Werk  in  richüfwn  SiaDe  MDrnnUiert,  kSnnte  M 
iH  «MitMlhalb  Jdum  Dlvideade  wnut  «af  MiiMB  tteric 
fanrfawrten  8tMnBMkti6ii>B«rtuid  nüilen."     C.  O, 


Fraakr«icha  Ki8«nene. 

Nseh  der  „Chemiker-Zeitung"  vom  38.  Juli  1906 
wrrlfn  die  EiBenemvorrAte  in  Frankreich  auf 
31  !.M)000  000  t  g««obiUt  uad  verteUen  «ich  vA  die 
«iai9liMD  IHrtrikto  In  folgender  Weiee: 


DUIHkt 


H«uit)  Marne  .  .  . 
8a6ne  et  Lobe  .  . 

PjrendeH  

Lot  «t  Oaronne  .  . 
lUo  «t  Tilabie  and 
Loire  1nf<Meare  . 

Var  

lar»  uii<i  Avi'vriiin  I 
Ard^che  und  tJnnl 
Orae  und  (Jaivadoa 
Andere  Departem. 
Algiar  and  Tajiie  . 
Lothriogwi .... 


\  Oolithi-  '    V.  Vassy 
/odlieBne  iMazenaj  nsw, 
iBntAre,BiA. 


I 


Himntil 


OoUthi- 
(scbe  Erz« 


Beau-Soleil 
MondaUieo 


m 


DI«  BlMMlftdastrlp  Lnxembarss  in  Jahna 

m4  nnd  IflOR  * 

Nach  dem  leteten  15<>rirLte  der  LuxomburpiHohon 
irMiili'lMkiiinriicr  ^'i'Mtftlirte  «ich  der  E  i  « i>  n  e  r  z  h  r  g  - 
bau  im  Uroßherzogtum  Loxembarg  wkbread  der 
Iaht«  1904  and  1905  folgvnderaiMSen: 


tm 

die  AbmU  der  Oraben 

«Jie  (SeBamt-Fördprung 
der  Wert  <i.  Förderung 
der  Dtu-rhiicbiiittepreie 

1  n 

6  847  781  i 
16  458  auiFr. 

2,59  Fr. 

75 

6  5t>5  SCO  t 
iü  514  (iau  Fr. 

2,60  Fr. 

die  AniaU  der  Ariwitor 

die  Anzahl  der  Arbeiter 
Iber  Tage  

4082 
S180 

41N 
SOM 

■onik  deren  Zahl  iiMgee. 

es<2 

«2T8 

Auf  Jic  einzelnen  Reviere  Terieiltc  Mich  die  pe- 
Minte  £i«enersfötderung  daa  Jahraa  1905  in  nach- 
Weioe : 


M 

Förd«ning 
t 

Wrrt 
Kr. 

M 

I  *adelii3gen  -  RUme- 

Differdn^«»- 

Peting'en  .... 

29 

90 

2098673 
257521 1 
1921976 

5689360 
6451061 

43742W 

1944 
2665 

ieH9 

«Zusammen  wie  oben 

75 

6696860 1  16614630 

6278 

Obwohl  die  Anzahl  dc-r  Oruhpnbetri«>be  wihrend 
4*«  JahreM  1904  um  vier  gcririff«  r  war,  als  im  Jakre 
l''03.  «tieg  die  Forderung  um  :!r<7  1>Ü9  t  (=  5,6  Oy'o); 
*ii«  weitere  Zunahme  für  1905  belief  aick  im  Yngleiob 
nai  YofJakM  naf  948079  1  (sBS,»iyb).  In  Dindi- 


loknitt  foredmot,  erreiekte  die  FOrderaog  dei  ein- 
•einen  Arbeitero  im  Jolire  1904  1011 1  Srt  Im  Werte 

von  2ß2H.35  Fr.,  1905  dogogmi  1051  i  im  Werte  von 

2030,55  Fr. 

Wie  elob  in  den  letzton  Jahren  daa  Verhältnis  der 
CArdenuf  nm  Emerlwauche  der  HoekSfen  geeteltet 
bot,  ergabt  doh  an*  folgender  Ziaoammonelellang: 


1 

t 

Rr*- 

PnaMMMi  0. 
FSrdMvar 

1901  ..  . 

4  456179 

2  878 150 

65 

1902  .  .  . 

6  190049 

9  886  919 

66 

1903      .  , 

«010012 

fi  TM  srr» 

ü3 

1904  .  .  , 

6  347  »04 

3  »73  WM 

61 

1906  .  .  . 

6  595840 

4  949201 

66 

In  der  gleichen  Zeit  wurden  nach  LAndem,  die 
nietal  inm  Zollvereinofebieto  febSre«,  onigeflUirt: 


1901   1  69i>460 

1902    1  592  848 

1908  ......  2888969 

1904    2889  251 

1906    2440  460 


Qe  mahlen* 
TbornkMobUoke 


40  B32 
15  688 
27  160 
26441 
14272 


die 


Die  Einfuhr  von  Msntranerzen  Tarteilte  doh  oof 

Uraprungalinder  wie  folgt: 

im 

Belgien  

* 

I  014 

t 

1  825 

1  058 

3  021 

890 

5  ö97 

Urieohenland  ...... 

3  127 

18  587 

4  550 

Kn  Aland  ........ 

82118 

28188 

1529 

6  511 

Agialfadia  TMrkei  .... 

4fi4 

iMgeooint 

65181 

47  &8a 

Uebor  den  Hochofenbetrieb  bemerkt  der 
Beriebt,  daS  1904  tun  31  Hovböfeu  28  während  ins- 
gesamt 1371  Wochen,  1905  von  32  nochflfen  30/82 
wAhrend  inH^HHttmt  1552  Wochen  im  Feuer  standen 


im  Jahre  1908  mtti 


Sie  erzeugtaa: 


1982  Wochen). 


aa 

Im  Jahre  IM«      |      1«  Jahn  1M5 

1  Im  Wert« 

l  Fr. 

1 

Im  Wrrte 
von 
¥t. 

!  Puddelroheisea 
Thomaaroheisen 
GieBereirobeison 

9Üß55  4Ü44-Z46 
967134|53579112 

1402121  7827370 

100766 
1098154 
169381 

5578918 
66745S99 
10019888 

in  Summa 
Durebeehnitta- 

i  198001  ;66850728 

186886lj88888«00 

fcd.TaBM  «01,1«  Ik. 

TerfL  ,8lahl  >nd 


19M  Kr.  18  8. 1099. 


I>«ge^:eii  wurden  1903  104  "'JO  t  Puddelroheisen, 
962  988  1  Thoiti«nr«hei»en  und  15U1-22  t  Oirtßorei- 
ri)lii'iHt'n,  zusftinint'n  aliso  1E17  830  t  im  NVertf*  von 
67  847  046  Fr.  oder  dorckedboittUcb  66.71  Fr.  fftr  die 
Tonne  erUaaoD.  Die  Anahl  der  Im  Heahofembelrieb« 
beschäftigten  Arbeiter  betrag  1904:  S969  Mann  oad 
1905:  8728  Mann  gegen  8836  Mann  im  Jahre  1909. 

Von  (}  i  o  ti  (■  r  c  i  e  II  »  nri-n  im  Jahre  1904,  elxMiBn 
wie  1908,  ioageaomt  9,  im  letzten  Jokre  aar  8  im 
Botrieba.  Dtaeelbon  oWltan  bor: 
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im  ittm  1904 

1   Im  W.Tlr- 

Im  W  .  rte 

Tun 

1      1  Vi. 





639  193700 

600 

20&65U 

Itührcnpull    .  . 

7263  1  674001 

4S 

8500 

i  MMchiaon-  und 

5489  ;  7707S6 

12926 

1863259 

iu  Summa 

13391  1  16:)sr)!7 

i:)i;-28 

2077409 

Dnrobactmitto- 

Im  Jabro  IdOS  wurden üumMiQt  11 119  t  fertig«a 
QeumM  im  W«rte  tob  dtNlMehnittUeh  1S8,10  Fr.  er- 
langt Di«  Arb«it«nsahl  d«r  CK^Bcreieii  atellle  «ich 
t904  aiif         und  lUnn  auf  "MH  Mann. 

Zu  tiiMi  drei  6 1  u  b  l  w  v  r  k  f  h  ,  diu  lyuH  ina  Be- 
triclt-  wuron,  kam  1904  ein  weiteroB  hinzu;  für  1905 
blieb  die  Zalii  uavertodert.  Ihre  ProduktioiuergebBiu« 
■bd  «na  (hr  MgMidbn  ZiMniini«m.teU«n|r  nticbtlidi: 


■Mg«  M 

\m  Jährt  ItM 

la  Jahre  1M& 

1  Im  Werl« 

1  TOD 

«     1  IV. 

Im  Wertr 
«OB 

FT. 

Blörkon.  .  .  . 
Halbfabrikaton 

f.  d.  Vfrkdiif 
ForUgerMug- 

laiMen  .  .  . 

17070 
149505 
199727 

1301688 

13535461 
25308125 

40490 

142841 
214611 

8908081 

133359C1 
24086739 

in  Summa 
Darolufiluaitti- 

366302 

4Ü145I74 

397942  140725781 

fSr  1908  belief  rieh  die  flteMersengang  »uf  InageMmt 

871 979  t  im  Werte  von  38  346  699  Fr.,  d.  i.  108,08  Fr. 
f.  d.  Tonne.  Die  Werke  bescIiSftifcten  im  Jahre  1904  im 
ganzen  2872  and  im  letzten  Jahre  2902  Arbeiter. 


Die  Roheisenenea^nir  der  Verelaigtea  StMtes 
in  der  emtea  Hälfte  des  Jahres  1908. 

Die  HtutiHtiNrtuMi  AufHtt'lliiii^'rn  iJcr  Iron  and  Steel 
AMOoiation*  ergetiea,  dafi  die  Koheiitenerzeugung  für 
die  erete  Hilfto  d.  J.  insgesamt  12  804  589  t  betrag 
gegen  18018478  t  in  der  letalen  Hilfte  tob  1906  nod 
11 841 786  t  in  der  eretmi  Hilft»  1908.  Die 
letfien  awtlf  Monate,  endicrmd  mit  dem  80.  Jnnif  er^ 
geben  mithin  eine  Erzeu^'uni;  von  84828911  t  d.  h. 
1  102  754  t  nu'Lr  (ilr*  im  Julirn  1905.  Die  halbjihr- 
lii  liiTi  l'nxiuktinneii  ncit  Aiiftttij;  19Ü3  hetrngnn: 

l'Hi:i  KHU  l^llf. 

1.  Halbjahr  9862685  8304213  U34U85  12804539 
8.  Halbjahr  8484718  8466778  18018478 

Dio  I'rotluktloii  im  nrHlcn  Ilallijalir  lt)00  int  lia- 
(turvU  fiomerkenawtTt,  Hnli  nie  mehr  lietrSfjt  als  die 
gan/j&hri^'e  I'roduktion  iri,'ciul  fiiicH  Jaliri  K  vor  IHlil*. 

In  der  nachfolgenden  Zuiiammen«tellnng  iat  die 
Eraeugung  auf  die  Terschiodonen  Staaten  verteilt. 

Die  Eraeaguiig  an  Spiegelcisen ,  Ferruroangan 
naw.  betrug  in  der  ersten  Ilälftc  1906  163  406  t  gegen 
167674 1  in  der  letaten  Hilfte  1906,  and  181 104  t  in 
der  enton  HiHle  1908. 

Die  Rohcisi'iiorzcui;ui)i;  niit  Koks  und  nnrkkuhlo 
in  dem  er«t<>n  llailijalir  litOR  kam  auf  11  SIT  703  6 
gi'^'iui  10975 t  im  7»riti-ii  Hallijalir  1'JÜ5;  An- 
thrazit und  KokH  gomlHcht  7tiGHt>i>t  ^egfii  84'2  666  t 
im  letzten  Halbjahr  1905;  Anthrazit  allein  8919  t 
gMren  15mt  im  zweiten  Halbjahr  I90Ö;  Holzkohle 
S0T401 1  gegen  186  884t  Inder  «weiten  Hilfte  1906;  Hols- 
kohle  nnd  Koks  gemieeht  S644  t.  Im  zweiten  Halbjahr 
1905  warde  mit  dieeer  Miecbang  kein  Boheiaen  erzeugt. 

•  BnlMlu  «001  K  Angnet  1908. 


tto<-h 

i  ff  n 

1 

RohrWa- 

<n 

90- 

Juni  i 

MM 

ftaatea 

lirtrlrll 

im  rr»trTl 

•m 

St.  WS. 

liN 

Im  Bo- 

«BO«r 
mW* 

7«.  ! 

UalbjAlir 

im 

Maeaaehnaetta 

Connocticiit    .  . 

1 

3 

1 

2 

i 
1 

2 
3 

j-     10  381 

New  York    .  .  . 

14 

18 

7 

25 

758  211 

New  Jersey    .  . 

5 

8 

3 

11 

170  505 

Pennsylvania  .  . 

126 

130 

22 

152 

5  779  762 

Maryland   .  .  . 

4 

4 

2 

6 

198  02:) 

Virginia  .... 

14 

14 

12 

26 

261  930 

North -Carolina  . 

0 

0 

1 

I 

1 

Qeorgia  .... 

3 

3 

1 

4 

\  47614 

Texaa 

0 

1 

8 

4 

1 

Alabama     .  ,  . 

30 

26 

22 

48 

843  320 

West- Virginia 

4 

8 

1 

4 

138  848 

Ki'iitui'kv     .    .  . 

3 

4 

5 

9 

36  101 

Tennessee  .   ,  , 

12 

14 

7 

21 

20"  an: 

Ohio  

55 

53 

II 

64 

2  7 1 N  ü-J  1 

Jllinois  .... 

17 

80 

2 

22 

1  027  8ä5, 

Michigan    .  .  . 

9 

10 

1 

11 

198963 

Wisconsin   .  .  . 

« 

6 

1 

« 

MinneHota  .  .  . 

1 

1 

0 

1 

1  194004 

MiMKOlIri  .... 

2 

2 

0 

2 

I'iiliiradd      .   .  . 
Ori-fjnn  .... 

4 

0 

4 

0 

1 

5 
1 

1  218  129 

Wajdiington   .  . 

0 

0 

1 

l 

Znaammeo 

-8.3 

323  |lü« 

429 

18  804  6891 

Pia  SrfnTnnknnccn  in  (ifr  l'rz-'iriruBg 
der  belgUchen  £l»enhtttteu  * 
«eigl  naehalehende  TabeUe: 


K4>li«l<«a 

aeh««i»*lMa 

nuB«l«ea  j 

■ad  -8Mhl 

■ad  PWAaMkl  1 

1846 

134  563 

62  299 

1847 

848  387 

80865 

1848 

181  881 

67808 

1850 

144  452 

72  608 

1852 

178  796 

76  671 

1853 

2:i<i  l'J4 

1 10  888 

1855 

294  27M 

144  551 

iHr,7 

■MV2  21  1 

IMÜ  1H9 

1862 

356  &Ö0 

260  453 

1864 

448878 

843  921 

460 

1868 

481  304 

888  887 

1050  1 

1870 

638  879 

522  516 

4  062  j 

1872 

735  42« 

531  070 

12  3S9 

1875 

541  805 

45t;  OSO 

45  63«  1 

1878 

592  956 

UT  '.'li.H 

102  259  1 

1879 

527  065 

4.'il  Ii  18 

fl52 

1880 

690  190 

493  32ti 

102 

1882 

78«  946 

609113 

151  291  , 

1886 

718  876 

469849 

125441 

1889 

882  286 

677  204 

214  ö<l 

1891 

684  186 

497  380 

206  806 

1894 

818  597 

453  290 

341  318 

1897 

1  0.36  087 

474  819 

527  617 

1900 

1  018  561 

358  168 

568  539 

1901 

764 180 

380  560 

489  640 

1902 

1  069  050 

381  630 

725  320 

1903 

1816080 

398  380 

914  240 

1904 

1882840 

800680 

1069880 

1905 

l 

1  310  290 

880  860 

1192610 

*  Ana :  ,  Apor^<D  bistorique  de  la  Sid^rurgic  HiU'*  '- 
vonBaron  de  Laveloye.  VcrgLauch  8.1101  dei  »oH- 
Hefte«,    lieber  die  belgische  Eisenindustrie  im  Jahr« 
1906  irt  eoeben  tiae  Sehrift  von  Alex.  Oobtj 
iflhieBMi,  auf  dto  irir  apitor  ntter  «Ingehan  weiden. 
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iavgirasenengrer  für  Fetik«iU«* 

Ib  Miaeni  Vortrag  Ober  ,N«aere  BrfahnuinB  in 
FanMvngabetrieben' *  gibt  Ziirilingeniear  BlcsTager 
MB  Bnd«  ttinor  Annffthraagra  tbnr  OaBarBtoran  b»- 
merkenawcrf«  Anipnben  über  win«  Vonneh«  betrcITend 

RoHtJinnrdniiiip,  Windxufrihrunf,'  und  OaBnhzut:.  Fr 
■»ajfl  zum  S.'bliiB.  daß  in  derart  auAg'efttatteton  (ian- 
erzeuf^ern  en  mriL'lii  b  nei,  alle  Sorten  Kuhlen  ru  ver- 
gaeen,  iuHl)e»ondere  auch  magere  Staubkohle.  Beim 
Stadium  Tcntcbiedener  Generatoranlagen  bin  ich  auf 
•inifa  ffir  Kraftsveclce  Terwendete  Uenerntoren  ge« 
■toltB,  welche  Ton  der  O.  m.  b.  H.  ,GatgeB*r«tor' 
b  DfMdBB  gebBBt  «ad  and  iralehe  die  ton  ZIyO» 
ingenienr  Blesinf  er  «n  ebi0B  gvk  kofwtnierten  Oene- 
mtor  zur  Ver;raKun);  von  Staubkohle  gemachten  An- 
«prüi-he  in  huheni  (Irade  /,u  erfOUen  »eheinen  und 
Qberdiea  den  Vorzug  haben,  daß  sie  lüi  Lt  mehr  im 
VerMebMtndinm  »teben,  sondern  nuf  «ine  mebrjAhrigc 
BairiobaBeh  »niekblieken  kfinnen. 


Die  eine  Anlage  int  in  einer  hnuBevendieli  Papier* 
febrile  ijn  Betrieb  und  beeteht  «n»  «w«i  CtoaeraloMB 
für  twei  KSrtinggAsmnecbinen  tob  Je  T6  P.S.  IHe 

inr  Verwendung  komnn-nde  Kohle  ist  eine  Mager* 
kohle,  welcho  unter  der  Bezeichnung  (Icnerator- 
Feinkolile  vom  KohlenHvndikat  neu  in  den  H.iinli  l 
^bracht  wird  und  mit  <  .*  f.  d.  Tonne  ab  Werk  b«  - 
ioj»eri  wenlen  kann.  Dii'Helbe  bat  79,87  O'o  Kohlen- 
■teff,  10,96  0/0  Aacbe  und  entapricbt  einem  Heixwerte 
TOB  etw«  7800  W.-E.  Ton  dieier  Geneniler-Frinkohle 
«eiden  Mchatene  öi^  mehr  (febraneht  ab  von 
Anthrazit  NnB  III,  der  frfiher  bezogen  wurde  und 

jftzt  17  hii4  18  die  Tonne  ki<sten  Holl.  I>ie  erzielte 
F)rH|tarDi8  liegt  in  der  MauptHa(*he  in  der  PreindUTerenz 
und  int  demnach  !*ehr  bedeutend.  Seiten-'  diT  be- 
treffenden Fabrik  wird  dieiselbe  für  beide  (iencraioren 
»ul  rund  4000  c4  f.  d.  Jahr  berechnet,  wobei  zu  bo- 
rAckaicbtigeB  iat,  daB  die  NaSkoUen  -  QeoeratoreB* 
Anlage,  wetehe  dareh  die  FelnkoUen-OenerBtoren- 
PManlige  eraetit  worden  ixt,  auch  neueren  DatoBM 
war  und  einen  sehr  geri[ii:en  ivohlenverbrauch  für  d!e 
P.S.-Stunde  erforderte. 

Der  Betrieb  der  «ieneratoron  ist  kontinuierlich. 
Einer  demclbi-n  int  «eit  Kmle  nexemi>er  vorit,'<'ii  JahrcM 
im  Betrieb  und  bisher  bat  sich  noch  nicht  die  geringste 
MtBBf  geaeigt.  Daa  Beetea  der  Oeneratoren  ga- 

*  .äubl  und  Eisen-  itfOtf  iSr.  12  S.  72S. 


Hchieht  au  ilm  oberen  'l'flren  alle  12  Stunden,  an  den 
unteren  Türen  alle  24  Stunden  und  geht  ohne  merk- 
bare  fiellstigung  des  Arbeiters  und  ohne  Betriebe» 
uBterbreehnng  vor  sich.  Ein  Arbeiter  bedient  die 
OenantoraB  und  die  Qaemaeehinea.  Daa  Qaa  kal 
eine  danemd  gute  Qualltit  folgender  mittlerer  Z«> 
sammen.iet/unp  :  < '( )t  =  4,4  •/«,  O  t=  0,4  */o,  < '«)  22,9  o  o, 
II  =  19,r)l  «0,  <  ll«  =  I,H.^  "o,  N  =  50,84  7»  bei  einem 
Heizwert  von  etwa  I.'ITO  W.-K. 

Eine  andere  Anlage  mit  zwei  deneratoren  für  je 
1000  F.  .S.  bei  Verwendung  von  hrihmlMcher  Braun- 
kohle (ebenfalU  lUeinkohle)  ist  in  einer  Olaafabrik 
bei  MeiBen  tm  Aafatellung  gekommen  und  hat  eben- 
fal!«  ausgezeichnete  Resultate  ergeben.  Wie  huk  der 
nebenntehenden  Abbildung  zu  erHchen,  int  der  Uenerator- 
mantel  niit  Wusferkühluni,'  vergeben.  Die  ib'ui  Feuer 
üugofQhrte  Luft  wini,  Kolern  es  die  Natur  iles  Hrcnn- 
«toffe»  zuläUt,  durch  den  Danipfrauin  de»  Wasser- 
mantels geführt,  um  aich  dort  Torsuwirmen  und  mit 
Dampf  la  elttigea. 

Oegenflber  der  von  Blezinger  TerSfrentlichten  Ab> 
bildnng  eines  Generators  fallt  bei  dem  Ocnerator  der 
Firma  iii-i,'^.  ricnii  n  "  niMiuMitlich  die  bedeutende  Er- 
weiterung lii'H  <iRSHl<zugei4  nach  unten  auf.  .Mh  Kost 
ist  hei  diesen  (ienuratoron  ein  ringförmijfcr  Troppen- 
rost  verwendet,  der  gegenüber  der  Honst  üblichen 
Qauart  entsprechende  geschützte  Einrichtungen  auf- 
weint welche  eine  aicbere  und  leichte  Entfernaag  der 
Sehlaeke  ermSgUdien.  Die  Aawendung  eine*  rlan» 
rostea  wQrde  bei  grSSeren  Ooneratorqnerschnitten  eine 
tu  ungleirhe  Schichtung  den  Brennstoffes  und  deshalb 
nngflnstige  Hesultate  ergeben. 

Wie  mir  die  Firma  „Qaagenorator"  mitgeteilt 
hat,  bat  sie  durch  eingebende  Yertaflka  erwiesen,  daB 
oa  aar  durch  Anwendung  von  ataurk  aaeb  aatea  w> 
weiterlan  OaaabxngarohreB  ia  YerUBdnig  nüt  rlag- 
(Brmigen  Troppcnrostcn  möglich  ist,  FeTnkohle  mit 
TerhSltnismftßig  geringen  Luftprossungen  rationell  zu 
Tergasen  und  namentlich  auch  dii-  (ioneratoron  in 
entsprechend  groben  Einheiten,  wie  sie  für  flroß- 
betriebe  nötig  sind,  auszufahren.  Bei  nur  einiger- 
matteu  erbeblicben  Kostquerschnitten  treten  auch  l>«i 
Treppenrosten  leicht  Störungen  in  der  Schichtung 
eia;  eben  dieee  aolkn  durch  daa  Bohr  in  der  Boat- 
mitte  auagegliehen  werden.  Oeaeralorea  mit  geringer 
Terengung  des  (iasabzugos  nach  unten  und  solche, 
bei  denen  keine  ringförmigen  Treppenrnste  verwendet 
sind,  eignen  sich  nach  den  Erfnlirun;,-en  dii'Her  i'inna 
fQr  staubige  Brennstoffe  nicht  und  ergchen  bei  aolchen 
relativ  geringeLalatangea,adüeeht8a<MaaBdaehleehteB 
Betrieb. 

Da  FeiakoUe  TeriiUtnaaUUlig  Inllig  betogea 
werden  kann,  ao  iat  die  Erxengnag  tob  Oaa  in  dienen 

Oeneratoren  ao  billig,  daß  sich  die  Aufstellung  solcher 
Feinkohlongoiieriitori  n  sogar  zur  Dainpfkesselfeuerung 
rentiert,  zumal  dadurch  die  Annehmlichkeit  eines 
ruß-  und  rauchfreien  Betriebes  gewonnen  wird.  Es 
sollen  auch  bereits  eine  .\nsahl  Anlagen  für  Dampf- 
keaeelfcucrung  in  Auftrag  sein.  Meine  Tolbte  Ueber* 
Zeugung  iat,  daB  dieae  Oeneratoren  aaeh  ttt  aietaU- 
urgische  Zwecke,  fBr  WArm-  und  StahlSfen  aieb  anfla 

beste  bewähren,  denn  der  Betrieb  gestaltet  sich  mit 
Feitiknhiü  doch  wesentlich  billiger  als  mit  Niilikohlo, 
und  die  Ersparnisse,  welche  durch  die  IHll'erenz  der 
Koblenpreise  erreicht  werden,  dürften  ganz  boden- 
tead  aela.  R  a.  Oedt. 

Wh  M  elae  llmtetat 

Die  Antwort  auf  diese  Frage  gibt  kurz  und 
bUüdig  das  deutsche  Reichsgericht  in  folgendem 
Sitschou:  „Eine  Eisenbahn  ist  ein  Uatemebmea,  ge- 
richtet auf  wiederholte  Fortbewegnag  tob  Peraoaan 
oder  8a«ben  aber  nlebt  gaas  aabedeutande  Ranm- 
Btrecken  auf  metallener  Grundlage,  welche  durch  ihre 
Konsistenz,  Konstruktion  und  Ulfttte  den  Transport 
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Referate  und  Ueinere  Mitteilungen. 


2«.  Jahrg.  Kr.  18. 


^Ber  C^cwIehtoniMMii  besw.  die  Bnielfliiir  dii«r  v«n 

h&ItnismSßi^'  boieutendon  Schnelligkeit  der  Tranaport- 
bewogung  zu  erniöfflichen  bcHtimmt  ist,  und  durch 
i11hh<>  Kig(>uart  in  Verbindung  mit  den  außerdem  zur 
Eraeugung  der  'JVansportbewegung  bonutüto»  Natur- 
krift«n  (Dampf,  Elektrizität,  tierischer  oder  mensch- 
lieher  MuakoltAtigkeit,  bei  geneigter  Ebene  der  Bahn 
•noh  achon  der  eigenen  Schwere  der  TraniportgefftBe 
and  dMt«ii  LmIhbc  uw.)  bei  dem  Betriebe  des  Unter- 
nehneat  anf  denelben  eine  Terbiltaiimißig  gewaltige 
(jo  luloh  den  rniBtiinden  nur  in  bezweckter  Weise 
nützliche  (idt-r  nucb  Mun Hohenlehen  vemichtenda  und 
die  iiieii-tcblirbe  Uesundheit  verletnade)  WMoif  n 

erzeugen  fithig  ist."  — 

Diese  klare  Degriffitbestinunung  ist  abgedruckt 
in  den  Eatecheidmigen  des  deutaehen  BeioiiaKerielite 
in  ZiTÜMohra.  Itead  I  Beile  m. 


Von  gescbätztiT  Seite  erbaltcti  wir  iiftrbAtrbendes, 
im  Wortlaut  wiedergegebenes  Dokument,  da«  sicher 
du  Interatie  uiMfer  Leeer  errefen  wird: 

PUBLIOANDUM, 
te| 

ät  tciicn  PTovlntslen  Cleve,  Meura  inA  Marek, 
jur  iiwm  ^Senfnmrien  fcfilrc^tnbingl  fffaw  «nboe  ott 

lorldlf 

oi^ntbein  in  bn:  &\xl<  afflcn  fn-rnNti  twun  ''l*or<u3  bobtn, 
«ai  brnrn  b<*  (Snb«i  \u  «UbKn  tvn  Dorften  unb  (u 
Batarortb  etablirtm  Oltebala^^tn,  cingtfii^rct  unb 
fjAfttauS^tt,  unb  ba^^gcn  aüt-  bii-jmigcnf  hmK^ 
fi<^  bfnnod)  flf tüftln  (a|y<n, 

einjubrinorn,  obrv  auc^  nur  banintrr  bfliülftiil)  )u  frpn, 
aufTcT  brr  Confiscation  brr  ^ohlfn,  mir  au(b  bfc 
bflju  9^rau(^(n  Vf<rb<,  SEBodOL  Siomta 
ebn  Siiäfiu,  mit  9<nviifl*'^K«F< 
btirgct  tvrri>fn  fonm. 

,  De  Deto  eofin  boi  7tm  Octebct  1769. 


fine  ^önij^liclic  ^ajcftiit  in  ^prcuffen  ic. 

Uufer  cjdcrv^ndbu^flfr  J)crr,  haben  bereite  fcurc^) 
ba0  ergangene  ^publicanbiun  yom  19.  oept.  1766. 
Z>ice  aOMhi<^<  OBiacii«  SShavamt,  ba|  in  bcmn  ^fa!^ 
l|Ammt  Gfere  onb  Oeidera,  »ic  ow^  ^ftrftcnt^um  Meum 

unb  @Tafr(^aft  Marek  feine  anbete,  al«  einlAnbifdu-,  au6 
b*n<n  rifliebigen  5tein  Jtohlen  SBer^irerdfen  ber  Wtaff*aft 
Muri  k  i^efJrberte,  unb  von  unc^Ificb  bi-fitr«  Wüte,  als  bte 
ftemben,  fetjcnbf  otein  .Holjien,  ron  bet,  b**  ßnbe^  ju 
Uahlen  oi>nn>rit  Dorften  an  b<r  Lippe  etablirtm  lieber 
lagr,  iur  innrni  Confamtion,  ringefät^ret  unb  scbtotU&ct 
nmb<n  foOm,  brfannt  gtmadxt,  unb  bagfgtn  bi«  Cinfi^n 
AlU*  fianbm  !kt\^{m,  bfp  Strafe  brr  Confiscation  unb 
«uffw  bfin  3fbn  OltWr.  für  jeben  Glang,  iwrbetlKn,  ou(^ 
gi'hcffft,  baR  fin  jibct  Titp  getreuen  ßingefffffiu-ii  unb 
Unlerihant'n  in  obbenanulfn  l'ruvintzien,  (id>  bartuid»  aufS 
«igentliiiift«"  aJUen  u>iirbc,  um  fo  nubr,  fca  nidit  mir  bie 
Wi^x^i  ^ictbrp  (in^ia  unb  aUm  bo^in  ^t\)tt  ein  £anb«4 
Prodnel  im  Saabc  fclbf^  jn  scifaa^ca«  bic  ProTintaiai 


bnuR  wtOTAHtd^m  €Tf|ibf)ungrn  b<r  greift  bcr  fremb«« 

Äohten  (^Anbfa  lu  intpehen,  unb  bie  fonfl,  für  fremb« 
.Ächten  auficv  ^'anbof  iV'Jl«^" iliff"'  cmfehnliAe  Summ©  @elbf<, 
im  Janbi-  ui  iTbalton  uiib  l  irculitaib  \\i  madirn,  butd> 
ben  barauS  afolgenben  beftcren  iPctricb  ber  JBergMjrrdf, 
wie  au(6  Transport  unb  Debit  ber  rin(änbif<:f>cn  ilcbirn 
aber,  bei  tnane  bewerbe  mtb  ber  SBobIfianb  obbemelbter, 
mit  cinonbcr  in  bcr  genaucflen  {ßerbinbung  jlcf)rnbrr  Pro- 
vintzien,  }u  «ermei^en;  fonb(((t<b  au((  bcn  greift  bcr 
9]t&r(fif6rn  .Hobtm  brrgeflaU,  bafi  ein  jeber  baftep  bc: 
ftfhi'ti  fiinn,  df'terminiri't,  unb  bfT.'it  ^bhcdmfl  unb  weitere 
'i't'vNilmiiii.^,  niif  aQf  nur  migliibi'  '2lrt  fr(fi4)tert,  ja  fo 
i^at  für  bt»-  ftorin^ien  ÖJ<Ibem  unb  OTeur*,  unb  einige 
t^cn  @ahlrn  in  txnai  entlegene  (S((«if<^e  jDifhtctCf  jtt 
mehrerer  !Bequem(id)feit,  eine  befonbcw  WcbctCftgC  am 
iX^cin  m  Rubnit^,  tv^Ui  »orben. 

2>a  ober,  bcm  allen  ef)neTad>tet,  }u  bcfl»  m^liymtm 
fBcfrcmbm  Seiner  JUniglii^en  <)!)?ajefl&t,  jcilbcro  «iclf&lttg 
bcmcr(fei  loerben  m&ff'n,  bag  ficb  brnneÄ  Seute  gefunben, 
nseldie  iheiff  au*  etngeirur^oltni  ^'erurthi-ilfn,  oiegen  biffe 
hfitfamf  (?inrid)tuni)  thci[#  auf  anbfrn  unadiiibtcn,  unb 
benitu  '2i?iinl\bfi\  ber  frembfn  .Hoh(fn;X"'i'mt[iT  ^emAfTen, 
unb  but<^  fdbige  unterll^i^en  fhofbab«n  äbfit^ten,  fw^j 
untcrfan(^en,  nodb  immeri)in  frembe  Aorten,  in  oftbenonalr 
Proriateien  IfcmXx^  cimHbnna«)«  ebcr  onA  anbooi 
bonmfcr  bcftfbRrid»  |u  fe^n,  mdbia  ben  llbfa^  b<t 
^&r(fif(^en  @tein:^ob(en  |u  fcbmilem,  unb  wenn  <f 
mic^ftd)  roAre,  bie  getroffene  €inri4)tung  wieber  räcfg&n^ 
\u  nuuluu;  öc  finbtn  aQetl)i<^(l  gebadtte  Seine  j(intg' 
lid>e  'iJ^iaielHt  nfetbifl/  g'gim  btrglfidjen  bo6l)afte  Ueber 
ttetter  Dero  hcilfahtnen  ©eff^'.  ton  nun  an,  mit  mebrerer 
@4)&tfe  ya  vetfaf)ren,  unb  fr$en  hinburib  unb  Alraft  biefei 
ff(l;  ba§  a  dato  ber  gefdte^en  iffent(i<b(n  SBefonnt: 
matbung  biefeA  Poblioandi  ber,  ebct  biflcaiac,  wd^K  füb 
unte(ffe1)en  fetten,  frembe  Jto^len  in  bir  Promtden  Cleve 
MeurH  unb  Marrk  hrim(i(^  ober  iffentfiift,  ei  fep  in 
grofftn  ober  aud^  nur  sii»"6'"  flerincien  Quantitseten,  fufb 
e<  mag  Olahnim  habm,  rtu  d  imD,  i-ntrrebtT  fi-Ib'T  ein-- 

tllfAi^ren,  ober  audt  nm  anberen  banintn  im  geringflen 
)rflÄfc(i(b  W  fcnn,  tmglei<ben  aQc  biirjenit)en,  fo  von 
bnglci(b<n  Contrayentionen  3Bi{fenf<baft  b^ben,  unb 
fet<bH  m(bt  fo  fort  iljren  «orgefe^en  Obttgteitcn  onicigiRr 
mithin  alle  bitjcntgct^  bc^Ici^cn  ContreTentionoi 
fclbfl  begeben,  ebcr  bttron         nnb  fEDiffcnfibaft  batien 

K»en,  efi  ma^  feijn  Cbetmann,  MagiftratB-<|>erfon,  iPürgft, 
uer,  ober  roer  er  ivoüe,  auflft  ber  Confiscation  ber 
Xol)(en,  \\>u  aud)  ber,  \\i  beren  iSinbrinflun^  t)ebrau<bto 
^ferbe,  SJEagen,  Äarrcn,  ober  ÄAfjne,  anbrrn  )um  Sreni|Wl# 
mit  Sefhing$:@tTafe,  gan^  unna4>b(eibli(b  bebget  WtÄm 
fönen;  9Bri  Cnbc«  bcnn  oiu^  bic  wk  m4 

Wemnf(b(  Striegels  wA  JkimSntiai-^^mmn,  ^k^bmi^ 
authoriTiret  waben,  burt^  Ab)uf<bi(fmbe  unb  mit  ciact 
f*riftJi<fien  Ordre  |u  verirebenbe  juterläfftge  ieute,  vtm 
3(h  \ü  3eit,  unrermutete  jj>au6:Vifitatione8  unb  fcnfliflf 
i!(  I  herchen  flnfleOen  ju  laffen,  rcobet)  bie  MagiArffte 
unb  Wertd)fg;Dbrtgfeitfn  jebef  Cnf,  bew  ^Petm^ibung 
illcid>er  Strafe,  promte  AXfifkence  Itiflen  foden.  Unb 
bamit  fid)  i^icraalor  nicmanb  mit  ber  UnipilTenbeit  <nt= 
f(bu(btg<n  tttmt:  9e  feU  bicfc»  cnicncttc  Pablicandnm 
fefeit  jmn  2>niif  beftrbert,  unb  ttnaB  ftfffnt({<(  bffuat 
oifmod)t  »erben. 

äignetum  iBcrlin,  ben  7tm  Ootobris  1769. 


9,  Sftaffe*.  «.  ^«fO' 
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Bücherschau. 


Otto  Steinbrinck .  Geh.  Oberbergrrit  und  vortr. 
Rat:  Gesetz  betr.  die  Abänderung  des  Vll.  TiteU 
im  JU9,  Btrfgaelg  ftr  die  Prenfl.  Staaten 
TOm  24.  Juni  1865,  vom  19.  Juni  1906  (vou 
den  KnappgchaftsTereineii).  Berlin  1906^ 
J.  Onttentag«     n.  b.  H. 

W.  Wetthoff,  Rechtsanwalt,  und  W.  SehlSter, 
Bergwerk^idlrektor :  Alhiemfint'H  Bfrcffjcsetz  für 
die  Preuß.  Staaten  com  24:.  Juni  l&6ö  nebst 
den  prevfi.  Bei^gesetinoTellen.  Berlin  1906, 
J.  Guttontag:,  G-.  m.  b.  H. 

Die  völlige  Neugestultung  de»  von  den  Kiiapp- 
BchaftsTeroinon  handelnden  Tit.  YIl  dos  BerggeBetzes 
ni  bekanot;  aMtberthrt  etauiMl  dieBecibto  und  raieblen 
der  niappMhBfiMtdtglleder  wie  Aer  beteinglMi  Werke* 

besitzer  und  enthält  forner  c-rhi-bliolio  Fingriffo  in  die 
bestehende  OrjcaniMation  sDwif  in  die  bisherige  Oe- 
«chÄftufiihrunir  der  einzelnen  KiiappechaftsTereine. 
Auch  den  Aufsichtubebürd&u  Vierden  durch  tiio  neue 
Aufgaben  zugewiesen.  Alles  dies  llt  Omnd  genug 
für  den  Wan«cbf  ««ob  vor  dem  Erscbebiea  dor  noeb 
so  erwartenden  AvaflbrangsTorMbriflen  einen  «i- 
varlSasigea  Kommentar  ta  dieser  OosetzeMiovelto  sn 
beiritzen.  Stetnbrinck  war  in  erster  Linie  dazu  berafen, 
ihn  zu  Bchreibfn,  da  «t  alH  iV'/criifnt  im  TTntuIi'Ii«- 
miniBtoriutii  die  Materie  bearbeitet  und  vortreten  hat. 
Die  dem  KomnientHr  hcii^cfjebeiien  AuHziiijt»  aiH  detn 
KranicenTersicherunge-,  Oewerbe^Uufalivorsicherungs- 
and  den  loTalidonTeraichorungsgeHctz  sowie  das  Sach- 
reelater  erböbeo  den  praktiMhen  Wert  dioaer  Ab»- 
gwo.  —  IH«  'Wealboff-Sehllltonefae  Aiugabo  d«i  Allg»- 
meinen  Berggesetzes  in  handürher  und  übersichtlicher 
Form  zeichnet  sich  besonders  dadurch  aus,  daß  sie 
Tom  Jahre  1898  ab  —  dem  Erscheinungsjahr  der 
letzten  Ansg^aho  de«  sjroßen  Komm^'ntars  von  FQrst- 
KloBterniann  — -  die  auf  ber;;i^eni't/.li<'lioin  (Jobicte  er- 
gangene Keofataprcchung  der  Ucrichte  und  der  Yer- 
waltuagsbobördoD  möglichst  vollständig  zitiert.  Auch 
itt  die  JLiteretnr  des  R.  G.  B.,  soweit  sie  für  das  Bwg- 

EiMtt  Yon  Bodenlang  ist,  eingebend  beaditel.  Das 
uch  wird  tkk  im  praktleeben  Gebrauch  durcbana 
bewftbren.  Ih:  W.  Beumer. 

Untersuchungen  Ober  die  Entlöhnungsmethodett  in 
4tr  imkihm  MXtm'  und  Maaehin«tiniu9tH*. 
Herausgegeben  im  Namen  1'^  Z>^ntralvereins 
fär  das  Wohl  der  arbeitenden  lüassen  von 
dflsaen  KommlsBloB:  0.  Sdunoner,  L.  Bernbard, 
V.  fidhmert,  E.  Francice,  Tb.  Harms,  G.  Zacher. 
Heft  IL  Die  Entlöhnungsmethoden  in  der 
Berliner  MasehintmnAutrig.  Von  Dr.  F. 
Schulte- Berlin.  Berllii  1906 «  Leonhard 
Simion  Nf.  3 

Wenn  schon  die  zur  Erörterung  ^'CHtellte  Fra^e 
auch  gnte  technische  Kenntnisse  t>rford«rt,  ko  bleibt 
•ie  doch  keine  eigentlich  technische.  Jedenfalls 
ist  aber  zu  ihrer  Lösung  aberflQssig,  allgemeine 
«Bobadaohe  BegtUte  ia  boedueibender  and  ionUdeni^ 
der  Art  Im  geben,  osmentlicb  wenn  dioM  kanai 
in  einpin  Zuhammpnlianj;  mit  (Vr-i  Thema  Htehen, 
Die  vorlieg^ende  Abhandlung  bringt  nun  aber  eine 
Reihe  zinmlieh  auRfabrlioh  ^^ehalteiKir  Kapitel,  die 
abseits  der  Entlöbnungsiuethoden  liegen,  die  viel- 
mehr nur  bei  den  Technikern  den  Eindruck  «r- 
neoken,  ale  ob  der  Yerfawer  meint,  daS  w  Mlaa, 


dnrob  eifriges  Stedinm  sobwef  erworbene  Saebkeantnis 
in  teebniiebott  Dfaigen  wiedergeben  atflUe.  Dabei 

Dberwiegen  diese  AusfOhrnngen  dergestalt  die  gante 
Abhandlung,  daB  das  Hauptthema  beinahe  In  den 
Hintorgrund  gedrängt  wird.  Man  kann  auch  nicht 
sagen,  daß  die  Arhoit  erste b()(if0nd  und  so  behandelt 
ist,  daß  etwas  wirklii  li  Nenex  und  liedoutendes  rutnsje 
gefördert  wird.  Leber  die  Entlühnuagsmetboden  be- 
richtet viilmebr  der  Verfasser  etwa  so,  als  ob  UuB 
dt«  Aufgabe,  das  fragliche  Tbema  n  bohaadeln,  ge- 
stellt worden  wtre  and  der  Yerfaaser  naeh  besten 
Kräften  sich  bemüht  hat,  sich  seiner  Arbeit  zu  ent- 
ledigen. Das  zur  Erörterung  gestellte  Kapitel  sollte 
aber  bei  dem  Stamle  der  derzeitigen  Literatur  mehr 
als  das,  was,  wenn  auch  nicht  in  allou,  so  doch  in 
den  dafür  maSgehendon  Kreisen  bekannt  ist,  bringen. 
Da  dies  für  die  vorliegende  Arbeit  nicht  zugestanden 
werden  kann,  muß  diese  als  in  etwa  verfehlt  aa- 
gesdien  werden.  An  Bericbten  nnd  Scbiklemngen 
ib«r  derartige  Themen  sind  wir  kanm  arm;  das  waa 
unfi  fehlt,  ftind  Arbeiten,  die  bczeugfin,  daß  der  he- 
trcifunde  Vt-rfasner  den  StolT  lielicrrHrht.  Außerdem 
gereicht  es  dein  Werk  niotit  /um  Vorteil,  dal5  bei 
Allen  irgendwie  wiclitig«o  Fragen  der  Tuubnik  und 
Wirtschaft,  in  Fragen,  die  auf  sozialem  Gebiete  liegen, 
der  Verfasser  keinen  fest  umgrenzton  Standpunkt 
einnimmt,  sondern  lediglich  auch  hier  nur,  wenn  er 
auch  die  Teieobiedeaen  Bicbtongan  andeatel,  bsriebtet 
nnd  dies  bei  allen  etwa  sebwierlgen  Frafren  In  aae> 
weichender  Form.  Per  ganze  Zusehnitt  der  Arbeit 
UBt  «uch  kaum  die  Krwartung  zu,  daß  die  Schrift 
lien  lieregten  Mangoin  entgangen  wäre,  weriD  dem  Ver- 
f&mor  seitens  der  indiiRtriellen  Unternehmungen  bei 
Einforderung  wiseeuHwerton  nnd  verarbeitungsfähigen 
Materials  mehr  Entgegenkommen  geaeigt  worden  wire, 
als  ihm  dies,  wie  in  der  Vorrede  lam  Aasdraek  ge- 
brecht wird,  sagestanden  wurde.  &  Werner. 

Dr.  Walter  Timmerinann:  /)iV  En  t  löhn  tot  ga- 
methoden  in  der  hrnmowrachen  Eisenindustrie. 
Berlin  1906,  Leonhard  Simion.  3,60 

Wie  die  neulich  an  dieser  Stt^lle  besproehenen 
Untersuchungen  Bosselmanns  über  die  Entiöhuungs- 
methoden  indersüdwestdeutsch-Iuxemburgischen  Eisen- 
industrie ist  aucb  das  vorstebende  Bau  im  Hamen 
de«  Zentralfereins  ftr  dae  WeU  der  arbeiteoden 
Klassen  herausgegeben  and  stellt  eine  sehr  beachtena- 
werte  Arbeit  dar,  die  manche  wertvolle  Einzelheiten 
zusammenträgt  und  im  Zusanimenhange  ein(^n)  objek- 
tiven Urteil  unterwirft.  Wir  erfahren  da  manehes 
Interessante  Ober  die  .\rlieiter  in  der  haunovorrtehon 
Eisenindustrie,  über  ihre  Tätigkeit  beim  Produktions» 
prozesse,  Uber  die  l.obnlierechnnng  nach  Fertigstellung 
dar  Arbeit,  ttber  die  WerkatattboebfObning  and  deren 
Rüefcwirfcnng  avf  die  EntUIhnangsnethede,  die  Lobn- 
auBzahlung  u.  a.  m.  Insbesondere  interessiert  ein 
Vergleich  der  Akkordlöhnung  mit  dem  (amerikanischen) 
TlaUey-System,  jener  degressiven  Akkordniethode.  liei 
der  der  Arbeiter  einen  f«Ht«u  Urundlubu  uud  eine 
Prämie  fQr  ersparte  Zeit  erhält,  deren  Höhe  auf  Omnd 
von  Durchschnittsleistungen  verschiedener  Arbeiter 
ftHtgesetzt  wird,  wftbrend  das  Verhältuiu  von  Uru;»d- 
lobn  nnd  Prflaüe  derart  seine  Fixierung  Üodet,  daB 
die  HAbe  des  Omndlobna  die  zn  erwartende  Prtmle 
wenentlich  nberHteigt.  um  fiJr  den  Vnternehmer  den 
Anreiz  zur  AbAuderung  des  TeilungBverhältnisces  fort- 
znnebmen.  Wir  tttimmen  dem  Verfa.sNer  völlig  zu, 
wenn  er  meint,  dab  bei  uns  der  Arbttiter  zweifellos 
das  Akkordsystem  vorsiehe,  zumal  er  nicht  das  mindeste 
Interesse  daran  habe,  auf  sieb  aiaan  Teil  des  Bieikoa, 
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ICJahig.  Kr.  18. 


t.  Ii.  lioiiii  Schiffbau.  Hl>wäl/.on  zu  laMon.  Auch  lasse 
sich  wobt  die  Entlöhnaagsmethode  «bftn<ieni,  nicht 
aber  seien  ohne  wt^itcreg  die  allf^cmoinon  Cmstfinde 
(Artwiterangebot  mv.)  «bladerangiflUiig,  dmIi  deiMn 
•leh  in  den  meiatvn  Vtnini  die  praktfaelie  HandluibDii^ 
der  Methode  regelt  —  Ii»  di-r  Eiiilcitunij  IipUIa:;!  ilor 
VerfanBer  einen  Man^jel  in  der  iuMitiguu  (>reuliisi-lit>n 
( jcwf'rlio-IiiHpoktion :  ni  lbitt  drr  türhtigat«  und  cifriicHtc 
Uewerbe-lnupelitor  künne  Hieb  nur  in  seltenen  l-'äll^n 
Ober  alle  ArboitaTerhAltniaBe  der  sehr  verechiedenen 
Industriezwoij^e  genau  unterrichten,  d«  aeia  Bezirli 
nach  geographischen  Uesichtsiiunktail  abgegrenzt 
mL  Bei  der  jeteif  »b  Orf  eniaetion  mOeae  er  gleioh- 
leitif  MMcbin«!!-  und  OrnnmiwarenfabrUceii,  Zein«n(- 
industrio  und  Spinnereien  und  anderes  mehr  kon- 
trollieren. ÜLTiidt!  in  der  manni{irfaltig(>n  und  viel- 
seitigen hannoTiTsilii'ri  IndiiHtri«-  trct«^  (IIi-hit  I  cliel- 
stand  deutlieh  hervor.  Wir  isönneu  dem  Verfaiiäer 
bestätigen,  dati  dieser  üebeUtand  in  ganzem  Umfange 
aadi  von  der  deataelien  Eiaen-  and  Htahlindustrie 
eni]ifiiiiden  wird^  die  ftr  ihren  ToUuwirtacbaftlich  ao 
wUältigaB  fkbfflttHonszweig  llagat  den  Wnneah  nadi 
wirklich  facbmlnnisch  gebildeten  and  anaeidilieSiieb 
gomäB  ihrer  Bildung:  tütigen  Uewerbeaufsiohtsbeamten 
geb«gt  und  mannigfach  —  leider  vergeblich  —  aus- 
geapnieliflii  hat  j),..  |pr  Beumtt, 

Di»  Wdtmrtnfhaft.  Ein  Jahr-  und  Lesebuch. 
HenuBgegebuti  von  K.  von  Halle.  I.  Jalir- 
gaiisr  1906.  1.  Tfil:  rnti^rnntional»'  Uebcr- 
üchten.  II.  Teil:  Deutschlaud.  Leipzig  und 
BwHii  1906,  B.  O.  Tftubner.  I.  Teil  6  J^, 
IL  Teil  4  c*. 

Die  WirtschaftHwissrnsi  liaft,  die  in  den  fröheren 
Jahren  aar  als  reii,  ^^  -enacbaft  lietrieben  und  in 
de«  HMjrtaaebe  al»  eioe  Materie  batraehtet  wurde» 
der  man  in  teohnUehen  Kreieen  wohl  ab  Stndent  ein 

gewisses  Intores8r>  cnt<;egonl>rachte,  mit  ilt:r  man  aber 
später  nicht  vi^I  nti/iufangen  und  sie  narnt-ntlii  h  nicht 
liraktiHcli  uinzmvorti'n  wuiSt»,  liat  in  uouiTi  r  Zidt 
gauz  audtircs  Utipriigu  erlialteu.  I^acbdem  die  Kat- 
Wicklung  der  Industrie  so  machtvoll  vorangeitchritton 
war,  wurde  auch  dan  Verlangen  nach  praktischer  Wirt- 
Bchaftswiafienechart  immer  dringlicher,  man  erkannte, 
da£  eine  gute  und  atalbewafttoindnatoielie  nnd leeboiacbe 
Entwlelilung  sich  nnr  auf  Temflnftlfer  wirtaehafWeh» 
richtig  prk;innt»>r  nriindlnt^c  nuf^ubauen  Tcrmac.  TlftR, 
wa«  bislant,-  an  WirtsclinfiHwiHHeuschaft  gelehrt  wurdi«, 
benutzte  nuin  nur  aU  Unterlage  zum  besseren  Er- 
kennen der  ZuBaHimcuhÜDg«]  der  wirt»chaftlichen  Yer- 
hUtniaae  nnaerer  modernen  Zeit  Nachdem  Hchon  auf 
verschiedenen  Einielgebieten  gute  Anfinge  und 
schätzenswerte  Beiträge  praktiach-wiilaebafttlohen  In- 
halt» in  dar  Lileialar  an  rertnerken  wann,  eind  nach 
umI  naeh  aneh  grOSere  Arbeiten,  von  nmfaaeenderen 
Oeeichtsptinktcn  au«  hflrachtct,  cntHtanden. 

Da«  vorliegende  .Fahr-  und  i;<'«ebuch  der  Welt- 
\s irtHcliaft  ist  in  diesem  Sinne  virt'nllt,  cm  will  finen 
lieberblick  geben  ttb«r  die  gesamten  Einzt  l^'i-ldcte  der 
WeltwirtHchaft  dea  Jahraa  190&.  Die  ein?«  Int  u  Ge- 
biete sind  Ton  TencUedaneit  beaoader«  hierfttr  maB- 
gabenden  HännerBt  dl«  Bandst  praktiaeh  Im  wirU 
adialtUehen  Leben  ateben,  bearbeitet  worden.  Es 
•prechen  Zahlen  nnd  Tatsachen,  wie  sie  das  Wirt- 
schaftsjahr 1906  ergeben  haben,  und  in  ^idriin^'tcr, 
aber  voUkommen  cn»chöpfend«ir  Wfli.tc  ist  hier  ühfr 
Allt'K.  Wim  mit  der  NS  »dtwirtHcluift  im  Zu>*Bniinpnhaiitje 
steht  und  als  bedeutungsvoll  und  wichtig  hii^rfür  an- 
geechon  werden  muß,  rein  sachlich  Bericht  erstattet 
worden.  £•  iat  auBerordentlieh  Tiel  intereaaantea 
Material  laeammengetrageBf  waa  nar  dadnrcli  «ttaUeb 
war,  daB  jedes  Kapitel  »eisen  aigaaa  ihm  angadaditeB 
Baavbeiter  gefunden  iiat 


üm  darzulegen,  wu'*  dio  ernten  liLddon  Bände 
umfassen,  mögen  aoBzOglich  die  InbaltaTcrzeicluiiaae 
sprechen.  la  den  literaatioBalaa  üchaniditaii  «hd 
bahandelt : 

Die  groBe  Politik  dea  Jahre«  (Prof.  Dr.  Bmat 

Franc  k<  i,  Widtwirtschafts- I'olitlk  (Pr.  Ed.  Rogh^), 
WiLtsüzialiJülitik  (Dr.  Fried.  Zabiil,  i.andwirtachaft- 
liche  Produktion  (Dr.  W.  Wygodrir-l  i  ,  Kr^rugnag 
industrieller  llobstoffe  (Dr.  L.  von  \\  u  hc),  Geldwesen 
nnd  Edolmetallproduktion  (Eisenbahnbau-  und  Betriebs- 
inspektor E.  Biedermann),  Das  Bankwesen  (Arthur 
Feilerl,  Die  Börsenlage  1905  (Dr.  F.  Reinocke),  Der 
internationale  Oeld-  and  Wecbaelnuurkt  1905  (Dr. 
HJalmar  Sehaeht),  Der  Welthandel  (Dr.  W.  Borpiua), 
Dil?  Eisenbahnen  fUr.  Alf'-  il  ,  ,1,  I.-.-.>n),  Re.'dcrei 
und  Schillttbrt  i;i)r.  Krnst  von  ÜHliei,  und  Tele- 

^raphie  (Ober-l'ositiiiHjiaktor  C.  OroBei.  Versieheruntrs- 
wcaen  (Dr.  jur.  et  pliil.  Alfred  Manes),  Die  Finanzen 
der  europäischen  und  der  wichtigeren  außereuropäischen 
Staaten  ((ich.  Oborfinanzrat  Otto  Schwane),  Die  Technik 
im  Jahre  1905  (Ingeniear  Hana  J.  Dominik),  Kun»t- 

Bnrerbe  (Dr.  Hermann  Mntheaiaa},  Armen«reaen(Dr.S. 
Bnaterberffr),  Daa  Wlrlacbaftarecht  (Dr.  Bitter^ 
D<  r  /vv,  itc  Band  .Daataehlaad*  eiituat  folfonle 

Hauptabäc'hniite : 

Innere  <iiul  auliere  WirtH<  hHftH|iolitik  i  Dr.  (i.  UollnfT), 

Die  Lage  der  Landwirbschaft  (Prof.  Dr.  ('.  lialli«!), 
Die  Industrien  (Dr.  E.  JQngst,  Dr.  M.  Fiebelkom,  Dr.  H. 
Zimmer,  Dr.  E.  Jaff^,  W.  Blehter.  Dr.  H.  Töloker, 
Ing.  Oeratein,  Tng.  E. 'Werner,  Dr.lLBlImer,  Dr.  Braver, 
E.  Marz,  Dr.  H,  Lehmann,  P.  Schulze,  Dr.  M.  Freiherr 
Ton  Aecheraden,  Dr.  K.  tCuntze,  R.  Ditge »,  E.  Hager, 
R.  Kraust«,  A.  "Willner,  i'rol'.  Dr.  H.  Ant^ehütr..  Ir.^. 
P.  Janssen,  A.  BarteoH,  Dr.  A.  Creuibauer,  Iir.  W.jiiiloo, 
J.  SchloBmachcr ,  Dr.  K.  Weinbert;.  Th.  (io  b.l, 
(i.  Hölscher);  Das  Bauwcnen  (Dr.  A.  Voigti,  Binnen- 
schilfabrt  (Major  a.  D.  V.  Kurs),  Bank-,  Kredit-  und 
OrOndttiMMTerliljUtniaee  (F.  von  Pritabaer),  Der  Arbatti' 
markt  (Dr.  W.  Zimmermann),  Gewerbliche  Orgaai- 
sationen  (Dr.  H.  Lehmann,  Dr.  W.  Zimmermann), 
Außenbandelstrttistik  (Dr.  W.  Borgiua).  E.  W. 

Erdiuauu,  Prof.  Dr.  U.,  DU*,  des  auorg.-chcm. 
Instituts  der  Kgl.  techn.  Hochschule  Berlin: 

Tjehrbueh  der  Attonjanisrhen  Chemie.  4.  Auf- 
lage. 796  Seit«  II.  303  Abbildungen,  »5  Ta- 
bellon,  7  farbige  Tafeln  und  1  ReclientafcL 
Braunsebweig  IDOtt.  Friedr.  Vieweg  &  Sobn. 
Geh.  15        in  Leinen  geb.  16  r4. 

Wenn  jetzt  vom  „Erdmann"  schon  wiedt  r  ein« 
Neuauflage  erscheint,  ao  ist  das  ein  sicheres  ^Ceicbeo 
dafür,  daß  eineraeita  an  brauchbaren  Ijetirbficheni 
der  anorganiachen  Cbemia  kein  l'ebor&aB  aein  Iuuid, 
nnd  aaderaeita,  daA  das  Torliqjende  Bodi  nntar  dea 
S  bia  9  anderen  noch  in  Frage  kommenden  aich  be- 
BOfulerer  l?eliil)ilu'it  /u  erfreuen  liat.  Zur  Cliarskte- 
ristik  des  Uuehes  nL»i  bemerkt,  dali  der  Vcrfa»i*er  kein 
besonderer  Anlniiii:ir  der  Joiientheorio  ist,  worau» 
folgt,  daß  in  dem  öucbu  dm  Tatsachenmaterial  dio 
Hypothesen  wesentlich  überwiegt.  Sellirtiversländlich 
iat  trotidem  der  Beeprochung  der  grundlegenden  Oa* 
aetao  dar  aAtife  Baam  gawidm«!  Dar  eoBatige  In* 
halt  ist  nun  «cht  «im  tiookn«  Aaeiaaodemihiingdar 
sämtlichen  bekannten  anorgantaehen  Btoffe,  aondera 
der  Verfn-iKer  hat  en  ^'e)'ehi<  kt  vorntanden,  den  Inhalt 
dadurch  lebendiger  zu  v'esialten,  dall  in  die  He^prechonp 
der  einzelnen  cheniisclien  Verhindun^^cn  immer  Ab- 
edinitto  aber  die  chemische  Technik  und  Experimente 
eingoachoben  sind.  Durch  den  Hinweis  auf  <l>e  Nutz- 
anwendnng  wird  der  Lemonde  vor  dem  Eindruck  be- 
wahrt, ea  handle  wkth  beim  Stndivm  der  Cliaatie  aar 
um  die  Kenntnis  zahUoser  unnützer  Verbindaagaa- 
Von  aolchon  praktiacheu  Hinwoiaen  aeien  erwihst: 


\ 
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Büchertehau. 


Stahl  nad  Kmb.  1161 


BqdMkMi  •dlag«iid«r  Wetter,  AMtylmiboleachtttng, 
Qravrmtorfeveranp,  QMglUiUelit  oew.  Nen  aufgo- 
Bommen  sind  in  der  4.  Auflage  die  Spektren  der 

Edel'TiU'n,  von  Ilailium,  (Jueck^^illiLT  uvw.  and  eine 
ynjüf  Aii/.ahl  kriBtalloffraphiRobcr  Aldiildunpen,  Zu 
l.oriii'rkt'ii  hAtte  der  i;  1  :  (  rit  nur,  ilad  lii'i  i'iiRT  ^eu- 
aafla^  die  Abbildungen  des  AluminiuniofenB,  des 
KftrbidofcuR,  Tiolli>icht  auch  die  dM  Martinofi>na,  durch 
ander«  den  wirklichen  VerhUtniiuin  der  Technik  mehr 
•DtiprBchaiMl«  emM  wOrdaa.  Dandhe  gilt  von  der 
Beitfminimg  der  Aielj'lMianebeote  aus  Karbid. 

Da«  Erdmanniehe  Leluliaeh  Ist  nach  Ansicht  dea 
Riifprenleii  fSr  daw  Stadium  der  aiKircHiiittohcti  ('hc- 
mie,  lur  Üenutnis  de»  chemiHchcn  TatHiielieniiiaterial« 
ein«  der  boaton  seiner  Art;  es  irtt  nicht  nur  für  den 
Studenten  geeignet,  tonderD  wird  auch  ron  dem 
Praktiker  nut  latevMM  datehgeeehen  werden. 

ß.  Neumann. 

Die  Technik  als  Kulturmacht  in  sozialer  und  in 
j/matiger  Beziehung.  Eine  Studie  von  Ulrich 
Wen  dt.  Berlin  1906,  6«orgBeii>«r.  6.4;, 
geb.  7  e4(. 

Wer  08  doroiiwt  einmal  Teratohen  wird,  die 
Technik  in  ihrer  gaoiMI  Bedeatunf^  und  in  ihrem 
geniea  Wert  sa  arkenn«B,  wie  die  Xeehnik  die  Knltnr 
der  Wenaf^ben  and  dea  Tjandea  heeinflnDt,  wfe  ale  in 

•*<uinl<'r,  «'t!iii<i  lifr  iinil  gelHtli^cr  TJe/Jebunfi;  auf  das 
S-iinz«-  y^roUe  Lilien  fin^ji'wirkt  hat,  wini  /wi'ifellos 
lirii-  lii-r  lii'ilfutcmiHtcii  Art»eiten  Terffillt  Imbeti.  Bia 
beute  idt  ein  Holch  allumfassendeB  Werk  noch  nicht 
erffchiouca,  hingegen  «ind  Abhandlungen,  in  denen 
die  Technik  in  Besiehnng  su  fünielgebieten  gebracht 
wirdf  TeneUedentüek  mob  fl«lKni  in  fecht  nten  Der^ 
«tellvagen  TerfoBt  worden.  Tut  etwii  weitergehen- 
den Oealehtspvnkten,  ala  bliker  geechehcn,  die  6e- 
^ii  hun>,'<>t>  der  Technik  zu  liehundcln,  Imt  der  Ver- 
fa«»fr  tle«  vorlit't^i'iulen  Werken  iiii<  AlMicht,  er  will  die 
Technik  als  die  Kultuniiaiht  in  nozialfr  und  in  ^'l  imi^'i  r 
Beziehung  bebildern.  8o  verlockend  diese  Aufgabe 
ist.  Bo  schwierig  i»t  »ie  auch  und  erfordert  oratmal« 
eehr  erhebliche  Kenntnieee  in  teotaniMhen  und  wirt> 
•eb«JIDehen  Dlogen,  dnan  aber  nnoh  dn  mninMendea 
Teratindnla  fBr  die  knllarelleia,  «tliiMibeo,  sozialen 
und  kanatlorischen  Aafgaben  der  Zell,  üra  diesen 
groBangelegten  Vorwarf  zu  bewältigen,  muß  die  Hi  - 
handlung  eine  großzOgige  und  frei  ron  NclK  iiHfich- 
licbem  und  l'nwcsontliriif m  und  dor  Zu.-*ainini'nhiin^' 
der  einzelnen  ineinander  greifenden  Faktoren  muß 
klar,  alieraichtlich  und  Oberzeugcnd  geschrieben  aein. 
AI«  eigentücb  aelbetrenMadUelie  Bedingnng  mnü  rw 
hmgt  werden,  dnS  die  nr  BrSitemng  etebendeo 
Orundbegriffe  stteiif  defiliert  und  einwandfrai  an- 
grenzt werden. 

Der  Verfasser  der  vi>rlii';,'i'iidfu  Srlirift  ist  abt-r 
»II  die»"^n  ebenerwiihntt'n  Vorauftsetzuiigea  uicbt 
1,'aiiz  •j<'rL<  Iii  geworden;  cr.sttiiaU  lirinirt  er  Begriffe 
wie  Industrie  und  Technik,  Kultur  und  ZiTilisation, 
technischo  und  tnechaniacho  Bogriffe  dermaßen  durch- 
•ianndart  daA  acben  bietdarob  die  ganae  Abbaadlang 
«■tarerdeotUeb  leidet  Bm  weiterer  Nachteil,  wodnreb 
das  Werk  den  Anspruch  auf  Rcdiuitnng  und  Wort 
Ton  Tornlicrcin  einliiiUt,  liegt  iu  der  Weitschweifigkeit 
unti  K  I  1  [i  childneroi  und  liegt  ferner  darin,  dal)  der 
YiTtaHner  uaeudlicli  weit  ntiaholt,  um  «chlieiiiicli  einen 
Rar  nicht  einzti>^eheiiden  Howcis  zu  erbringen.  Als 
ginzlich  vorfohlt  muß  es  aber  angesehen  werden,  daß 
■ein  Endergebnis  darauf  hinauslÄuft,  den  Nachweis 
n  erbringanf  dall  dar  Untergang  dar  frftbar  an  der 
WeHberrechaft  nitbeteiUgten  TSIker  darin  begründet 
int,  weil  ebendiose  Völker  keine  Technik  besessen 
kitten;  ala  (Irund  der  hohen  Sitte  und  Moral  der 
krenwHrti^  du«  Steuer  führenden  Länder  gogenflbor 
den  Unaittcu  der  BOmer  und  Öriedien  gibt  er  «a, 


daß  bei  den  jelat  Iwmcbenden  Kaltulindam  dia 

Technik    m  einer  noch  nicht   dageweaenen  BlAte 

enipt>rgeHtic'gon  sei.  Dieser  im  Eifer  für  den  Wert 
der  Technik  hingestellten  Behauptung  fehlt  »lier  der 
Beweis,  dor  nicht  als  erbracht  angeaehr-n  worden 
kann.  Der  Tru^wehlaß  liegt  vor  Hllem  darin,  daß 
dor  Verfaaser  die  jetzigen  in  hoher  lüitwicklung  und 
BlOto  stehenden  LAndor  und  Völker  mit  anderen  aus 
einer  Zeit  in  Tergleicb  bringt  in  der  diese  abgewiri- 
■cbafkel  battan,  ndt  YSlkem,  dia  nntorgegangen  waren, 
weil  «ie  sich  von  den  Vorteilen,  die  ihnen  eine  im 
Uöhopunkte  stehende  Kultur  bot,  beherrschen  ließen. 
Wonii  dies  der  Verfanser  in  Betracht  j'rezos'en  und 
bedneht  hlitte,  wttrt'  er  allerilinc«  zu  andern  SelilOusen 
und  F.r;;el)nii»sen  ^jelant^t.  1-a  würde  jedoch  viel  m 
weit  gehen  und  es  mülit«  dat)ei  auf  die  violon,  an 
andern  Stellen  gemachten  Irrtümer  eingegaagan 
wardan,  nm  aaf  diaae  ala  Endreenitat  dor  vor- 
Uegeoden  AbbandluDg  rieb  ergebenden  Behauptungen 
einzugehen.  Das  Buch  stellt  eine  mit  vielen  Worten 
dargelegte  Meinung  Ober  die  Beziehungen  der  Technik 
zu  anderen  r)int:jen  dar,  wie  nie  sich  der  Verfuhtior 
in  Boiuein  Kopfe  zuroclitgtidactil  hat.  Er  »ird  über 
fftr  seine  Ansichten  kaum  Einen  finden,  der  ihm  hierin 
zustimmt.  Die  hier  erörterten  Dinge  und  üir  Zu- 
eammenbang  nntoreiDandar  liegen  jedanfalle  gani 
»iwiera.  jj.  Werner. 

La. Cour,  Paul,  und  Apiiel,  Jakob:  Die 
Physik  auf  Grund  ihrer  geschichtlichm  Ent- 
wUH^mtg  für  weittrt  Krtit»  in  Wwi  und  Bild 
daryesteUi.  Autorisierte  Kthorsetzun^  Taus  flem 
Däniachen)  von  Q.  Sichert.  Mit  799  Text- 
abbildungen tmd  6  Tafeln.  8  Bude.  Brann- 
Hchweig  1905,  Friedlich  Vieweg  4b  Sohn. 
t.i  ,      tr-Tt.  16,50  Ji;. 

Iiie  Alirtii  ht  der  Verfasspr  dieses  Werkes  gipfelt 
darin,  wieder  einmal  „einem  dringenden  Bedürfnis* 
abzuhelfen  und  den  (iruudstuck  i^u  einem  Lehrbuche 
der  PbvMik  auf  hiatorischer  Grundlage  za  legen. 
Der  Üedauke  ainat  aalcben  Lebrgangea  iat  gut  and 
aaina  Terwirkltcbang  an  ildi  anoh  aracrabanawert,  in- 
dessen ist  bei  dor  heutigen  Organisation  unserer 
höheren  Bildungsanstalten  und  den  Anforderungun, 
welc  he  an  die  Almolventen  der^elllen  pesteiit  werden, 
die  iiiee  [iral<tiHeli  nicht  tlureUl'ilhrhar.  N ii  litsdesto- 
weniger  i*t  ein  jedes  Werk,  das  wie  daH  Torliet;ende 
anhebt,  ton  jedem  Freunde  und  Betiiasenen  der 
pllfrikallaoban  Wissenschaft  sehr  zu  hegraflan,  feUt 
niia  doch  aocb  viel,  ja  aigaatiicb  allea,  waa  ar- 
■cböpfand  die  ICaiaria  omfaSt  Daa  Bach  von  La  Oonr 
und  Appel,  das  keine  eigentliche  Oescbichte  der  Physik 
sein  soll,  sondern  nur  eine  Physiklobre  auf  historischer 
(irundinee,  trelit  aus  von  der  Astronomie,  also  dem 
Teil  der  WiMsitiiscbaft,  der  schon  bei  den  fllteston 
Kulturvölkern  als  am  meisten  entwickelt  bekannt  ist; 
sie  ist  zugleich  auch  der  Teil,  der  am  eingehendsten 
bereits  historisch  bearbeitet  ist  und  daher  auch  hier 
einen  breitan  Plata  Ibdat.  Dann  folgt  dia  Oaaebicbta 
▼OB  der  Entwicklung  dar  LiebHebre  aowie  Ornnd- 
lehren  von  KraTt  und  Schall.  Damit  int  der  I.  !?and 
de:»  Werkes  alig'eHehlossen.  Der  II.  Hand  bujfinut  mit 
der  Wärme  uinl  widmet  lieHondern  der  Ueschichte  der 
Dampfiiiasebiue  eine  auogedt^bnte  Darstellung ;  daran 
BcUieSen  sich  Magnetismus,  Elektrizität  und  Wetter 
an.  Weeentiioh  Neaea  bietet  eich  in  dem  Buche  nicht, 
abfaaaban  tob  kleineren  Detdla,  deren  Hervorhebung 
•ndt  daawegan  aioh  blar  arllbr^  weil  aia  —  uns  bisher 
ttlebt  bekannt  —  auf  Ihre  Bedeutang  nicht  geprüft 
werden  konnten,  da  Quellenaii^^ahi'n  vun  den  Autoren 
nicht  gemacht  werden.  Manelie  hliliHrhen  bildlichen 
Darstil  II  LI  nt,'en  tinden  tiirli  zur  Erläuterung  deti  Texte«, 
eina«lae  ober  auch  wieder  sind  durchaus  nicht  an- 


Digitized  by  Google 


lin  BtaU  aad  EtMO. 


Imhutridk  Bmmbekmt, 


tu.  Jahif.  Ww,  18. 


apreohsnd.  Der  Vorlag  ist  bei  letzteren  jedenfalls 
mAI  terMifewortUeb,  d«  «e  woU  offenbar  Aeprodnk- 
lloDen  amM  «Itak  OrI|^iMl«erk«a  tlnd  «ad  detlAlb 
AnflwhiM  fMiid«B.  HÜMtter* 


FWMT  Biiiil  >)ei  der  Redaktion  nachstehende  Weile* 
«in^gmgaB,  deren  Benprechnng  vorbehalten  bleilii: 
Ani»ehi«n  der  Ahtitn-Gesettschaft  Feiner  Watrwtrk. 

2  Mappi'ii  tnlt  ji>  1 2  PoHtkarti'ii.  ( )rii;tnitI-Ä.ufnahtnoD. 
l'elne,  Verlag  TOn  (Jurt  Itother.  Jede  Mappe  1 
Dr.  Georg  Bf«r,  Regierungsnt:  Da«  Getetz  über 
die  SiUeignimf  ron  GrtinieifmiHmrom  11.  Jaai  1874 
mit  den  einschlägigen  Reitimmnngvn  im  Flneht- 
liniengf'dt'tzeH  vnrn  2.  Juli  IST.")  utul  WAwaor- 
straßengt'iäetzcä  voui  1.  Ajtril  10O5.  Hrci*lau  laOG, 
J.  U,  Korns  Verlag  (Max  Müller».    Oeb.  7,50 

I>r.  P.  A.  Katz:  Die  Bechte»erhältni«ge  der  höherm 
ttehnt$ehen  Angetiellten  mit  besonderer  Berflck* 
dlohtigting  ihrer  EiAadnagen.  Bnriin  W.  1908«  Vnun 

VaWcn.   80  ij. 

L  a  11  r  <■  n  t  i  ,  F  o  h  c  o  ,  Inj;.:  /  timturi  ad  •fplosmnt'  <i 

gat  luce  e  ga»  pover«,  Manuale  pratico.  Uon  162  in- 
dtionL  Mnibuid  1906«  1Tlii«o  HoeplL  0*1).  4^  Lirft. 


8.  Goldmauu:  Da»  Uandehge^etibuch  vom  10.  Mai 
1897.  UI.Bd.  Tierta  (8olilnjl-)l4»fMiing.  Berlin  W. 
1908,  Fraas  TaUen. 

8 c  a  n  f  f  r  1  H  ,  O  i  ii  0 ,  Ing. :  Stnmpai/i/io  a  ealdo  e 
boUoneria.  Con  62  inoialoni.  Mailand  1906,  Ulrioo 
Haapli.  Gab.  t  Lira. 

IVucAendudk  d«t  Fateniwetetu.  Amtliche  Anagaba. 
April  1906.  Berlin,  Oarl  He jmanns  Verlag.  Oeb.  iJt. 

Wagener,  A. ,  PrQfaawr  an  der  KSnigl.  Techn. 
Uocliaeliala  sa  Daanc:  IttdiMieren  wMi  Amtmrtm 
*0R  KurMiMf-  tmd  Zettdiagrammmt.  IDfe  4d  Text* 

figureo.    Berlin  IfWVß,  JuliuB  Springer.     3  .4. 

ZusammeMteilung  ro»  luhnltitperzeichnissen  der  Jahr- 
gange  18M,  1872,  lK7r,,  1SH4,  1905  von  SchüUno» 
Journal  f§r  OwAdemlUui^iuni  vtrw9ndu  Be- 
ttndUttn/tarien  Mmt  für  Watttrwenerfftmg.  In 
dankbarer  Erinnemng  an  die  dmiSig'jllirln  Ba- 
daktioniitltigkeit  dea  Geh.  Rat  Profeiaor  Dr.  H. 
B  u  1)  t  fi ,  (it^neralsekretär  des  Dentecbon  Verein» 
v(in  (iRii-  iinil  W»»fterfacimiiiniit»rn,  |är*»lef;entlieh  der 
■4t;.  JAlirosvcrrtanimlun^'  in  Bremen  1900  den  Ver- 
einamitgUedern  aberreicht  vom  Vorstaad.  München, 
B.  <Nd«alHnifg. 


Industrielle  Rundschau. 


m»  täuf  des  BoketeeBfesdilflee« 

Die  Qberaua  starke  Nachfrage  nach  Roheisen,  die 
wir  bereite  in  aaeeren  -  letalen  Berichten  kennxeich- 
naton«  bat  aidit  nur  aagaliBltan,  aondern  noch  wesont- 
lieh  anganonmen  and  kann  geganvlrtig  nicht  b*M»> 
dift  werden.  Die  direkte  Ivlge  davon  ist,  daB  das 
Auslain!  in  TcrstArktem  Maße  zur  Deckung;  des  Roh- 
eieenUwtUrffM  hc^rangozogen  wird  und  zwiir  .mdUm 
vielfach  lan^fsietitit;«  AbBcblÜHse  mit  dem  Aattlando 
getitigt  i^ordüu  sein.  In  den  Kreiden  der  Koheisen- 
aneuger  neigt  man  zu  der  Ani<i<-tit,  daß  die  Nachfrage 
snraait  vielfach  den  virldiohen  Bedarf  (Ibersteigt  sowie 
daJ  laageichtige  AnslaadBabachlüiea  beaiar  antor- 
bleiben  warden,  daailt  den  Klnfera  apAtar  kalae  Vadi- 
teUe  eotatehen. 

Aetlem<Cemmandlt-9«fl«lla«hafl  Aplerbecker  Hfltte 
Brlfnuuu,  WeyUai  A  Ca.,  AplarlMek. 

Vr^ch  dem  nerii.|)t<i  des  Yorbtandes  i^enügten  im 
fierirliaHfliahre  190r))'U(i  dio  .\.uftrilge  do8  Roheiötu- 
Syndikati'H  für  den  Betrieb  zweier  HuchSfen;  ins- 
gesamt wurden  78  600  t  (i.  V.  4ttüia  t)  Roheisen  er- 
sengt. In  der  (ÜeUerei  warden  5685  t  (8U27  tl  (iuß- 
waren  hergestellt.  Auf  dar  ürube  ZufAllig-Qlack 
wurden  58  816  t  (449i28  t)  Bpateieeaitein,  anf  den 
Bredaiarer  Orabea  »904  t  (2996»  t}  Beteiaeaatein 
gefordert.  Pdf  den  weiteren  Aasbaa  des  Hütten- 
werken wurden  207  fj09,.'?5  .it  und  für  die  elektrlHeii« 
Uuaeturlialtuug  auf  Urube  ZufAllig-OlUck  .'!7  r2(i.23  « 
ausgegeben.  Bei  einem  Rohgowinno  von  585  340,15  .  ( 
nnd  260862,48  Abschreibungen  beträgt  der  Kuin- 
etUa  884977,67  Nach  dem  Vorechla^o  dei4  Auf« 
aiehtaratee  aellen  kierroa  17000  >4  der  RQoklage 
ttbenrieaea,  81  lU  Jf  aa  Taaflime-Zahlnngen  bennM 
nnd  86897,67  Jl  ab  Belohnungen  und  Unteratfl^agea 
vergfltet  werden,  wibrend  239  640  <4  (8  o/q)  als  Divi- 
dende  auf  die  Vorzug^i-aktiea  und  315  (7  o/o)  als 
Qewinu  auf  die  Stammaktien  zu  verteilen  wRren. 

AetleB'äeeellschaft  Meggener  Walzwerk, 
M aggM  L  W. 

rtor  Reriolif  di  »  Vorstandes  bezeichnet  die  Oe- 
Hetiiiftriiage  wiiiireud  des  am  30.  Juni  abgelaufenen 
Kr.  in  iingsjabres  als  durchweg  befriedigend  und  die 
Beschäftigung  in  allen  Betriebasweigen  als  sehr  gut. 


Indeaaen  lielea  -die  Yerlwnfbpreise  in  wtaeehea  Bbrif. 
Der  Oesamtnmsohlag  betrug  3  577  960  (i.  Y.  2925031)  Jf ; 
▼eraandt  wurden  an  Fcrti^'fabrikaten  (Stabeisen,  Bleche, 
Draht  und  Il.ifeisen)  28  528  t  im  Werte  von  3  261  339 .4 

Gegenüber  20  353  t  im  Worte  von  2  707  774  ..M  während 
es  Toriior^jelienileii  Jahre.«.  Die  im  Bau  bej,'riffeiie  neu* 
Wal7.werks&niage,  für  die  bisher  80  2B2,G2  .«  veraas- 
i;nht  wurden,  dürfte  gegen  Endo  1906  in  Betrieb 
kommen.  Der  fieserre  mul  aaa  dem  Agio  dar  an 
7.  Deiembar  1906  besddoieenon  KapitalaerhOhniv 
120000  Jl  zugeführt  worden.  Die  Bilanz  ergibt  nach 
Abschreibung  von  40  484,69  ^4  einen  Gewinn  von 
U^»H29,89.«.  Hiervon  Mo!b>n  lOOOOut  zu  RflcklageD 
verwendet,  5000  *  dem  Arbeiteninteretfltznn^fonds 
flberwieaen,  15  01Ü,99  «  als  Tantiemen  verffütet  um! 
112  500  v4  als  Dividende  ausgeschattet  werden,  und 
zwar  10  o/o  auf  die  alten  nnd  &*/■  die  neuen 
Aktien.  Zorn  Tertrage  «n(  neae  Beehaang  Tarbleibea 
dann  nedi  7118,90  Jt. 

Dt8Ml««rr«r  BiMk-  aa«  Dralittttlaftrf«,  Akttaa- 

Gesellschart  en  Ottsseidorf* 

Dee  am  aO.  Jani  beendigte  OescbAf^ahr  erbracht» 
naeh  Abang  aller  AbetAreibaafen  aad  DakoaleB  eiaen 

Reingewinn  von  249  092,88  Jl,  so  da8  sieh  die  Torif- 
J&hrige  UnterbUanz  von  595  176,03  J(  auf  846089,16.^1 
verringert.  Letzterer  Betrag  wird  dadurch  seinen 
Ausgleich  finden,  daß  nach  den  Beschlossen  der  nuSer- 
ordentlicben  ( lenöralTerManimlun^en  vorn  12.  Mirx 
und  30.  April  190«  das  Aktienkapital  von  3  000000.4 
auf  2  100  000^  herabgesetst  und  durch  Ausgabe  ^on 
1050000UI  neuer  Aktien  anf  BIBOOOO^  wieder  sr> 
h6bt  wM.  Zugleich  werden  anf  diese  Weise  wittere 
Geldmittel  fflr  den  Betrieb  des  Unternehmens  gewonasa. 
Die  Gesellschaft  stellte  im  Berichtsjahre  8896t  t 
(i.  V.  85868  t)  Stahlblüoke,  30878  t  fJr  s  i  '  t)  W«U- 
draht,  47  590  t  (42  197  t>  Draht  und  Drahtwaren  sowie 
21092  t  (17  344  tl  Stati.  isen  her.  Der  Betraf;  der 
Ausgangsreohnnngen  belief  sich  auf  8  232  588,03  .4 
(i.  V.  7  402  775,22  Jt),  die  Zahl  der  Arbeiter  Enie 
Jnai  d.  J.  auf  1 1 14  gegea  1046  rar  gleiehen  Zeit  i^- 
Die  LeietnngsfAhigkett  wurde  dnidi  TorttberiebeadiB 
Mangel  an  Rohmaterial  beschrftnkt  und  das  Ertrl^w 
durch  die  beRondpre  I.as;e  des  Stabeisen-,  Draht-  Sia 
DrahtwareniiLurktL'"  n  i'/.  ir  die  .\',ifliiMiüg  dos  Veibiadie 
deutscher  DrabtseiUabrikanten  beeintrichtigt 
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Ftrtku  -  Nachrkhtw. 


Steh!  and  ffiiMi.  1168 


fMtvraUer  BiMiiwwk«,  AetliiBi«Ml]i«h*ft> 

Oeisweld  (Kreis  Slegren^ 

Dm  OMahift&{ahr  1905/06  verliaf  nwU  iMbw- 
figMid.   IMe  BmwBftigiunf;  wmr  flburui  lebluill  and 

«tei^rte  sich  besonder«  in  fl^r  /weifen  Hälfte  des 
Jsbrei  «Iprsr*,  diiß  die  Kundsrhaft  nur  gohwcr  zu  be- 
friciiigoii  war  und  lange  Lieferfrinti'n  ir.  A  :i-|  ruf  |i  ^i'- 
oaramea  werden  muBton.  Auch  die  Vcrkaiifsjiroino, 
die  im  ersten  Halbjahre  iiidit  iif>iiieiiH\\<<rt  Htic^'Pii, 
konnten  spSterhin  wesentlich  aufgebessert  werden, 
bewegen  sich  aber  aach  jeW  noch  in  darehane  oor- 
nalen  Bahaea.  Faktulwt  wurden  In  fi«riahlifjkhm 
Ar  ungefShr  8860000  Jl  (1.  Y.  7090000  JT)  Waren. 
Die  BUat!/  «•«'ist  nach  Abzug  «llor  T^iikowtcn  cliii  n 
Rohgcwiiui  vun  912  98G,65^  auf.  Uiurvuu  äolltiii 
nach  den  V^rMt  hlagon  des  Aufsichtarates  382  267,81 
abgeschriebi  n,  s2  7(9,34  .it  zu  Tantiemen  nnd  Boloh- 
nongen  Terwt  ndct,  20  000  JH  yerschiedenen  Unter- 
idUrnngefonda  Oberwieeen  and  488000  uf  in  der  Weiae 
ab  Iwridende  wiageaebttttek  werden,  daB  auf  die 
StesuBaktien  14  o/o  (i.  Y.  1^9/^)  nnd  auf  die  YorzugA- 
aktien  16  O  q  (i.  V.  l-2o/o>  entfallen.  Die  gcHetzlichp 
Rflcklage  beträgt,  da  ihr  dun  Aufgold  aus  (K  r  It-tzteii 
Eapitalfierbi^hung  mit  400<^OU  .4  zugeflooi^en  int.  jetzt 
löOtHMH).*  nlie  HAlfte  des  Aktienkai)itnlH i,  während 
die  gesamten  Keservon  sich  auf  1  630000.«  belaufen. 
Um  den  vermehrten  Bedarf  der  Walzwerke  an  FluU- 
dMM  gani  aelbat  beratellen  so  kAnnen,  Jwt  die  Oe- 
MÜlednft  vor  knraem  mit  dem  Ban  elnee  tweiten 
Stahlwerkes  begonnen;  die  Koston  Rollen  durch  eine 
anaute  Erhöbung  des  Aktienkttpitale  (um  600000^1) 
^eekl  weiden. 

81«gM-8«llB8ttr  ««MidiI-AkU«a-T«velB 

in  Solingen. 

Weaiglei«b  der  Bertobt  de«  ToreUndee  hervor* 

hebt,  dal  die  Terkanfepreise  nt«bt  entapreebend  dem 

Aufsrhwnnpp  in  der  Stnhlbranrhi«  j^cwachrtcn  iuni 
tnfterdem  durch  die  unregelm&ttige  Anfuhr  der  ab- 


geschlossenen Kobtcn  mengen  U'htc  ZwiBcbenkfiufe 
erforderlich  geworden  seien,  so  bezeichnet  er  im 
Übrigen  doch  den  Verlaaf  des  Qescb&ftsjahres  190.'),  ()6 
als  befriedigend.  Der  Versand  stellte  sich  auf  8640 
(i.  V.  7338)  t  im  Werte  Ton  2  007  167  (1  622:120)  Jl. 
Die  Torrito  am  Seliluee  dee  Betriebejabrea  wurden 
mit  487  7S6  JH  mgeaetxl.  Für  Erbaltnng  nnd  Er- 
wi'itcrunL,'  der  Werksanln^'tiii  wuniffn  .')7  064  ver- 
ausgabt. Der  Reinerlös  tn'trHj,'t  liei  einem  Bnitto- 
gewinno  von  296961,20  *  (ein».  Iii.  r)42,()4  «  Vortrag) 
und  695,80  ■*  Hieteinnahmeii  nach  Al)zug  aller  ün- 
kostou  im  Botrage  von  146  6lH),27  .H  sowie  nach 
76  836,17  jC  Abschreibungen  74  320,66  <;<r  and  erlaubt, 
eine  Dividende  von  54669  5«^  dee  Akttmk- 

kapitales)  zu  verteilen. 

Soel^M  d«6  Ael^ries  de  Longwf  In  MnntiSnint- 

Martin. 

Die  Oesellschaft  erzielte  im  letzten  Qeschäftsjahre 
bei  einem  Sobgewinne  von  4917  386  Fr.  naob  Abnig 
von  808196  Fr.  Abeehreibongen,  686889  Fr.  ftll- 

gemeinen  Unkosten  sowie  125  826  Fr.  Zinsen  und 
Steuern  einen  RoinerlKs  von  3  887  930  Fr.  Hiervon 
werden  100 OOi)  Fr.  dem  Erneueruiij,-nfoiid»  zui^eführt, 
41  853  Fr.  der  Arboiterkasae  Qbtjrwiüavn.  83  m6  Fr. 
zwecks  Tilgung  der  Anleihe  zurückgestellt,  1 104  602  Fr. 
zu  weiteren  Abschreibungen  verwendet,  348  306  Fr. 
ele  Tanti^meo  vergilt«!  nnd  endlich  1 920  000  Fr. 

8 1^)  nie  Dividende  »nageMdiattet.  Die  OeaeUedinft 
arbeitet  mit  einem  Aktienkapital  von  84000000  Fr. 
UiA  .MutT  TleHHrve  von  11  223  061  Fr.  Außerdem  hattp 
sie  ;^ur  Zeit  den  Abtiehlusscs  eine  Anloiheachuld  im 
Betrage  von  ;i  000 000  Fr.  y.u  verzinson  und  Inufende 
Verpflichtungen  in  Höhe  von  4  lUö05Ü  Fr.  zu  erfüllen. 
Dem  standen  die  gesamten  Anlagen  mit  31  547  399  Fr., 
die  Werkxeego  nnd  Jlateriaiien  mit  2  858877  Fr. 
«ad  die  TorrMo  einaeblie&liob  der  Bnmgniaae  mit 
6084241  Fr.  gegonQber.  Femer  waren  1 460462  Flr. 
in  Beteilignngen  angelegt  mid  B062  460  9t.  in  Bar, 
Bankguthaben,  Woohieln  nnd  eooeligen  Anl«nitlnd«n 
vorliuiden. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahliodustrieller. 

Betreffs  im  Frachturkandenatempel«) 

hst  der  Herr  Miniatur  der  Sffentlicben  Arlieiten,  der 
Mitens  der  ,  Nord westlielien  (iniitiie"  erHiicht  worden 
«ar,  eine  gleichmäßige  Bohandlung  der  Erhebung  des 
gninnton  Stempele  in  veirniiUaMin,  folgende  Beethn- 
rnngen  gefcraffon: 

,Znr  HorboifVlimng  einer  gleiobmftfiigen  Be- 
haodtung  bestimme  ich  vorläufig,  daß  bis  i\ir  eml- 
^tigen  Regolnng  durch  die  zustAudigen  VerwaUiin^K- 
•tellen  oder  (ierichte  >^ttiti(inHBendnngen,  denen  eine 
fi«<*htpflichtiiij;e  lieförderung  derselben  Sendung  mit 
dpr  Elcicnbahii  nicht  unmittelbar  voraufgeht  oder  nach- 
folgt, ebenito  Ht'expeditionssendun^fr,  weil  sie  mit 
neuem  Frachtbrief  aufgegeben  werden,  ala  stempel- 
pflichtig zu  bebandeln  lind.  Fir  £lnaieiinng  de» 
otempelbetragea  vom  Rmpfgngor  durdi 
Nachnahme  fim  AiHlnndsverk^lir)  ist  t/at  WoitorOB 
Provision  nicht  zw  erheben. 

Die  B  o  I  ft  !i  t  u  n  o  i  n  «>  «  ^^'  «  e  n  »  Ober  cl  a  s 
I<sdegewiubt  liinauH  hin  znr  TragfAhig- 
keitsgrenze  ist  auf  dioHöhe  des  Stern peiü 
ohne  Einfloß.  Bei  Anfordemng  nnd  Gestellung 
eines  Wagens  von  10  t  Ladegewiebt  aind  mitbin  nnr 
20  oder  60  #  Stempel  lo  erbeben,  ntirh  w«>nti  daa 
Ovaiciht  der  Ladung  bia  in  10600  kg  beträgt. 


Wenn  die  Eisenbahn  dem  Verfraehter  einer 
Wagenladung  einen  Wagen  von  bSliwom  ab  dem 

angeforderten  Ladegevricht  bereitstellt,  so  ist  fOr  die 
Höhe  der  Stempelabgabe  da«  Ladegewicht  des  an- 
geforderten Wnpens  mftbgehcn  1,  sofern  ilns  wirk- 
liche (jewicht  der  l.udunu'  die  Tra^fiihickeit  dos  an- 
geforderten \VHi;ens  nicht  üherKteigt.  Wenn  dai;e^'i'n 
daa  wirldiche  (Jewicht  der  Ladung  die  Tragfühigktiit 
dee  angefordert«' n  Wagens  übersteigt,  so  ist  fOr 
die  Stempelbereobnung  dM  wirldiche  Oewioht  der 
Ladnng  maBgebeod.  Wird  i.B.  ein  'Wagen  mit  16  i 
Ladegewicht  statt  eines  Wagens  mit  10 1  Ladegewicht 
gestellt,  so  sind  bei  einem  Gewicht  der  Ladnng  bis 
zu  10.')OU  ki:;  20  oder  50  =3  Stempel,  bei  einem  Ge- 
wichte der  Ladung  von  1U510  bis  15  750  kg:  80  oder 
75  4  Stempel  zu  erheben.  Bei  Gestellung  eines  Wagens 
mit  20  t  Ladegewicht  statt  eines  Wagens  mit  10  t 
Ladegewiebt  sind  bei  einem  Gewicht  der  Ladung  bia 
ta  10600  kg:  20  oder  60  4  Stempel,  bei  einem 
Oewiebt  dar  Ladong  von  10810  Ina  15760  kg:  90 
odi>r  TT)  "  Stempel,  u  nd  hei  einem  höheren  Oewicht 
der  Ladung'  40      oder  1       Stempel  zu  erheben." 

Ferner  hat  der  M  i  n  i  k  t  a  r  die  König- 
liche Ei«eubahu-Diri«ktion  Hannover  mit 
der  schleunigen  Ausarbeitung  einer  fflr 
den  Bereich  des  deutschon  Eiseababn- 
Verkehrsverbandea  ettltigen  Dienetvor» 
»obrift,  betreffend  die  Verwendung  dee 
Fracbtnrknttdenatampels,  beanftragt, 
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Verein  deutscher  tisenhüttenleute. 
nr  dl«  TWAlMMblIvttek  tlni  eln^efanfeii : 

(Dl«  KiOMIldcr  »Inrt  liurc-h  •  t)i-/rlrhnri.) 

K^^niglioh    SncliRiürhe    U e  rgük  nd   m  i e  *  zu 

JVvgrmm  für  da»  iitudimjahr  1906—1907, 
BronB*,  l.i  Zur  Amwtmiitng  lo»e  getelMMtt  MMh» 
gtHehiger  Leiter  für  eidlirMdk«  H^winitrgtäiidt. 

(8ondor-Abdruck.) 
Brough*,  nennet  H.:  The  early  U^e  of  Tron. 
[Direktionen*  for)  AktiftselHkahet  B  u  r  m  c  i  s  t  <»  r  Ä 

Wainn,    M(i«kin>o^    Skihnbyu-t^cri.    Koliontiavcn  ; 

ISm—l'JOK.    (FoBlBchrift  zum  •:iijflbri},'Ln  Ikstt-hen 

d«r  Firma.) 

DeniAret*,  Ldon,  Dr.:  La  ütniae  det  Gisement«. 
(Exirwl  det  „Aimalw  det  Midm  d»  Belgiqae".) 

Dominik,  Ilaos:  Da*  Wertterwerk  von  Skmtia 
Ralske*  A.-O.,  Berti»- Notinendamtn. 

Eckert,  Chr.,  I'rofoHSor  Dr.:  Dii  Stiullisr/if  ITnmhh- 
koctuichuU*  in  Cßin.  Bericht  über  das  fflnfte  Htudien- 
jahr.  (SommcfSraMMler  1905  —  Wlotor^oiMler 

1906/06.) 

Sfidwestdenlache  Riaen-BorufsffenoRBen- 

•  eh»ft*  zu  8a«rbraok«n:   at$ckaft*berieht  für 

da»  Bteknunfftjahr  tSOS. 
Jakretberieht  i9():>.    //.  Teil. 

▼on  den  1 1  n  n  d  <•  1  h  k  a  m  in  e  r  n  *  : 

T)  o  r  t  imi  n  d        K  Ib  e  r  f  f  1  d  —  K  «  h  e  ii . 
H  an  de  1k  k  a  m  m  t<  r  *  Maiheim  (Ku  Ii  r)  —  O  b  e  r- 

h  au  Ben:  Jahre^erfdU  fOr  da»  Jahr  1905108 

(April— Marx). 
HandelakAiBiner*  8»«rbrll«k«B.  JakreaberUkt 

für  190&. 

HsnemaBii*,  H.:  Feataehrifl  tum  SO.  Stiftunggfette 

de»  Akademiitchen  ferrins  „Udlli-"^. 
Henriksen*,  G.:  Sundri/  iffoloi/icti/  fro/tlrinK. 
Hortwip,     A.:    H''l  rächt  titigen     iihrr  "J^- l'ntfilf.  — 

Sommerfeld,  A.;  J^iV"  Knickaickerheii  der  Stege 

von  Wahwerkprofilen.  (Smidw^AlidradE.)  (Tereiv* 
deutscher  Ingenieure.) 
Urogramm  für  das  Studienjahr  1906—1907 
von  foljswdeii  Teebiiitohen  HoebtehvUn*: 
Aschen  Dreadcn 
Berlin  Hannover 
BniiiiiKi  liweig  KarlHrnh« 
DnrniiifiicU  Miinrhcii 
KnapftHt'hafiM'Bürufagonotitianflobart*  %m  Ber- 
lik: VerwaltungBhei-ickt  für  das  Jahr  1905. 
LftBia,  Qactano:  Memoirt  of  deeaoHA  American 
InveoHfator»  who  have  eontrUmtai  in  m  miarikti 
Degree  U>  the  Advanee  of  the  Tttting  af  Materiatt, 
[P.  Krenipointner*,  Altoona,  P».| 
Martens*,  Dr.-Ing.,  Direktor:  Die  Xtfidom  ab 
Kraftmesser  (Sondcr-Abdruek). 


Aenderaufen  In  der  Mftfllederllst«. 

Ameivl«,  Anton,  Htttteningenieur,  Neutitschein,  Mihm. 
BagaUf  Frits,  Ingoniour,  Fottotown,  Pa,,  U.8.A. 
Fiaeher,  Raäolf,  Ins|)«ktor  der  Oeiterr.-UBgAriMbeu 

StaatHbahn,  Kesicza,  Ungarn. 
Gottschalk,  Richard,  in  Fa.  Carl  Spaeter,  Q.  m.  b.  H., 

Diiitibtirg. 

Groß,  Oskar,  HQttenmeiater,  Eiseuwaizwork  Martba- 

hatte  bei  Kattowitz  O.-B.,  ScbloQbezirk. 
Hamm,    Fritz,   in   Fa.   Carl  8paeter,  CJ.  m.  b.  II., 

Duiflburg,  Friedfaofweg  7. 
i&Mw^  OttOt  laiteniear  der  Dflaaeldorfer  RBbreo»  ond 

Enanwalzwerke,  Dflneldwf,  Flntmudate  ft. 
Jaatts,  W.,  Bergvrerkia-  und  HlttMipradnkt«,  Monleref 

Avenue,  Luxemburg. 
Junius,  Adnlf,   Dr.,  \V>Miicii«ii  a.  sieg,  SandBtr.  12. 
Pothmann,   .-Ufr.,   Ingenieur,  iitttto   Phönix,  Ench- 

Koilor-Aae. 

BeichefuM»,  «/^  Ingenieur  der  Carnegie  8teel  Co^ 

Box  B.,  Daqueano,  Fa.,  U.  S.  A. 
Beininger,  Gustar,  Leipzig-BendnUi, Dreedenerstr. 82. 
Spier,  Adolf,  Ingenieur.  Frankfurt  a.  M.,  Sandwef  88. 

Sierii.  <).,  Iiij;i'tiioLir,  llilBpti'Morf,  Birtinftrcknf r.  4"i, 
'i'tu(iiier,  llu'jij,  lii^ji'uii'ur,  BrudwHüj  b.  Eissen  a.  Kühr. 
Vehling,  Edte.  A.,  CounoUing  Engineer,  IM  FfSlkUli 
Ave.,  Paaaaic,  New  Jersojr,  U.  S.  A. 

Nene  Mitglieder. 

Böker,  Heinrich  Otutav,  Ingoniour  an  der  BergiHchen 
StaUindustrie,  Kemacheid,  Bradcr8tr.  32. 

Brisnäti,  BetriebaiiifeDienr  der  DMtMb<LueailMU|ri' 
■eben  B«rgwerk»-  nnd  Hatteh-AkHenfeeeUMliul, 

Diff<ir(iiiiif4^n. 

■Hieißfl,  Alfrrrl.  Bt'triebHcbcf  der  Nordischen  Elektriii- 
tiiU-  und  Stahl» erkc,  Abt.  Ostdealieiba  lodutei^ 
Werke,  Svht»llinUlil  U.  Danzig. 
flammer,  Alfred,  Berlin  W.,  Potsdamerstr.  124. 

H€m,  C,  W,f  Abnahme-Ingenieur,  Doiaborg-Ruhrort, 
Rbeiaetr.  64. 

Heiflig,  Franz,  Oberingeniour  der  Fa.  Gebr.  BAhlw 

&  Co.,  Akt.-Oee.,  Kapfenberg. 
Tri  iih^it ,    Lmniiard,  Betriebschef  des   Eisen-  und 

Huljlwtsrkw  Ii.  \  J.  Jsogor.  (J.  m.  b.  H.,  Elberfeld. 
Dellner,    Paul,    liii,'i'iii»Mir,    Directi  ur    de  la  Society 

Anon.  „Lo  Titua  AnTersois*,  Antwerpen,  ATenoe 

do  Sud  192. 

Wittgeattain,  Kurt^  Ingenienr,  Teilbaber  der  Vima 
Steiriieb«  OnBetablwerke,  Danoer  &  Co.,  Judenlnuf , 
StolamiailL 

Verstorben. 

Lehaeqz,  Jean  Baptitte,  Ingi^nieur-Conseil,  MarciaeU«' 
Villotte. 

Pre.llitr,  A.,  Betriebacbof,  Riesa  i.  Sa. 


Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 

Die  nächste 

Hauptversammlung 

ßndet  statt  am 

Sonntag,  den  9.  Dezember  1906  in  der  Städtischen  ToniiaUe  zu  DüsseidorL 
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Die  Zflttschrin  erscheint  in  haibiMiiatiiolien  Heften. 

STAHL  üliBEISEl 


Iwrtloiuprels 
40  Pf. 

fQr  die 
nreigespaltene 
Pelitzeile, 

iwij 


Rabatt 


ZEITSCHRIFT 
FÜR  DAS  DEUTSOHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 

Redigiert  von 

'?r,r;^un,.  E.  Schrödter,  un<»  Generalsekretär  Dr.  W.  Beumer, 

,         ,    ^   ,  .    ^,    .  „..   ,   ,        Owchllfliifnhrnr  der  Nordwastlichen  Gruppe  detVwetoe 
ÖMchWlsführer  des  Vereins  de»)t»ch#r  EiMnhüttenUute,      ^^jmrtiifhtr  ritW  t»»M.|ii*iÄWtor, 

fQr  den  techaischen  Teil  fDr  den  wlrtidiaftliGlwik  TtÖ. 


Nr.  19. 


1.  Oktober  1906. 


26.  Jahrgang. 


Der  Flammofen  betrieb  in  amerikanischen  Gießereien.' 

Von  V.  Porti  ich,  A.  Oarriaon  Foimdiy  Co.,  HtUburg,  Ps. 


|Y|H  Rfiotcsieht  auf  die  einftiehe  Bauart,  be- 

^  ^  *  queme  Bedienung,  große  Lolstungsfaliigkeit 
uti(]  Oekonomic  im  Tii-trii'bo  diT  in  di^n  Ver- 
«iui|srien  Staaten  gebrüucblicheu  Flaminüien  dürfte 
M  wohl  nieht  ohne  IhterBeee  Min,  einen  »eldien 
Ofen  (Ion  sonst  üMif;hen  Flainmofmityp^^n  ver- 
gleichend gcgenüi»erzuHtelleo.  Da  das  lilin- 
whmelxen  von  Eisen  in  elnm  Flammofen  an 
gpwi-.s<  ,  in  zii  inlich  engen  Cfren/.t  n  li>'t.'>'iul>^ 
Jjödingungcu  geknüpft  ist,  die  einen  solchen 
Betrieb  begünstigen,  ao  sind  es  auch  hier  nur 
▼erhlltnisinaßig  wenige  Oirßireien,  die  mit 
Plftnimfifen  arbeiten.  Ein  solcher  Ofen  gibt  mit 
einem  Abstich  eine  große  Menge  (je  nach  seiner 
örößft  7  bis  40  t)  frisches,  vollkommen  gleich- 
mäßiges Eisen,  das  beim  Niederschmelzen,  da  es 
nur  der  Einwirkung  der  Flamme  ausgesetzt  ist, 
bloB  eine  unbedeutende  Anrdehening  an  Schwefel 
rrtTilirt;  ilas  Eisen  kann  itiirch  Probeentnahme 
stetig  unter  Kontrolle  gehalten  werden  und  lassen 
sldi  dnreh  Einwerfen  besonderer  Eieensorten 
Korrekturen  innerhalb  ziemlich  weiter  Grenzen 
vornehmen;  schließlich  kann  auch  grober  Guß- 
hroch  bequem  eingeschmolzen  werden.  Dagegen 
ist  der  Flammofenbctrieb  dem  Kupolofen  gegen- 
über mit  größeren  Kosten  an  Arbeitslöhnen, 
feuerfiisten  Materialien  uu«i,  je  nach  Preis  für 
Sehttehikoks  nnd  Kohle  ^  gewQhnlich  anch  an 
SchiTK'Izmnt  rial  vorbnnden,  gibt  einen  größeren 
-Abbrand  und  erfordert  eine  viel  surgffUUgere 
Bediennng.  Seine  Vorzüge  maehen  ihn  insbeson- 
i'  für  ilie  Walzenfabrikatiou  geriili  zu  uneut- 
beiirlicli  luul  wird  es  heute  wohl  kaum  eine 

XiX... 


(Nachdruck  Trri»at«n.) 

Crießerei  geben,  die  bei  grSBerer  Produktion  an 

schweren  Walzen  nicht  mit  Flammöfen  arbeitet. 
Die  in  naclistehender  Tabelle  angegebenen 
Schwefel-  und  Pho8|»horgehaIte  einiger  Hart- 
walzt'u  zeigen  dcntlirli,  welche  Kolle  die  Art 
und  Weise  des  Xiedersrlim«lzens  spielt.  Beim 
Schmelzen  im  Kupolofen  muß  mau,  um  mit 
BnehBklit  auf  deo  hVheren  SehweMgdialt  einer^ 
seits  und  da»  wiederholt f  Ahf^tfrlifn  .indorseits 
ein  liinreiohend  flüssiges  Eisen  und  eine  poren- 
fMe  Hartiehale  zu  erhalten,  außerdem  mit 
einem  ['hos[ihorjrehnlt  von  mindest'  ns  0,4  o/o 
arbeiten,  was  die  Elastizität  der  Walzen  be- 
nachteiligt. 


Scll«e(«i4(cb«ll 

|Schwr-  Pbo»- 

Ad- 

tm  SMi 

M    1  phM- 

iMrkMif 

Bertwalam  ■u 

•ft-m  nummorcn 

0,04  —  0,06 

0,045  0,185 
0,070  0,150 
0,080  0,260 
1  0,09ü,0,194 

tum  KtptlMn 

0,08— 0,10.  o| 

0,16  ,0,41 
0,18  0,46 
0,14  0,41 

Hrlinrli- 
kok«  mll 

DMfL 

•tw»  0^1  ^ 

0,19  0,55 
0,20  0,44 
0,23  0,41 

U,»  S 

Schmcli- 
kok>  nU 

1.6  S 

So  wurden  denn  z.  ii.  bei  der  Firma 
A-Garrisiui  Foundry  Co.,  die  sicli  hier  inbezu|f 
auf  Qu.ilitiit  üin  r  Walzen  einen  Ruf  fi-worhrn 
hat,  uflmiliche,  selbst  die  kleinsten  liartwalzen, 
ans  dem  Flammofen  gegosaen.  —  Aber  nicht  nnr 
beim  Walzengnn.  >on<!i  rn  .inrli  hi  j  c5n«T  Hciho 
anderer  Gußstücke,  wo  es  sich  um  eine  buson- 
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dere  (Qualität  liandelt,  wie  z.  B.  Kokillen,  Stander, 
Sehnelzkessel,  Seilscheiben  asw.,  kommen,  wenn 

auch  nicht  so  deutlich  \^io  bei  dem  harten  zur 
Schwefelaufnahme  neigenden  und  rai^cb  matt 
werdenden  Eisen,  die  angeführten  Vorteile  so- 
wohl im  BruchauRsehen  als  auch  in  der  Analyse 
zum  Ausilnifk.  i'ii'  aitn  nkanisclicii  (ticßcrt-ien 
machen  von  iiircu  Flaiiuiiiifcii  deu  ausgiebigsten 
Gkbranch,  so  zwar,  daß  in  denaeliien  das  Elsen 
für  allo  s(-!i\v.  n  n  GulistiicVfe  ontweder  swa  Teil 
oder  ganz  nicdergebcluiiolzen  wird. 


Co.,  der  sieb  von  dem  ersteren  nur  dadurch  unter* 
seheMet,  dafi  der  Sprung  Im  OewOlbe  dnroh 

sclirage  Anordnung  desselben  vermieden  ist. 

In  Abbild.  3  ist  ein  Flammofen  „Siegener 
Type"  skizziert,  wie  solche  in  Deutschland  am 


Eue  iS^i  m 
hoch 


AbbDdnng  1. 
Flammofen  fOr  t6  t  Einsatz. 


Abbild,  l  zeigt  einen  Flammofen,  vfm  dessen 
Art  vier  (einer  zn  6  t.  zwei  zu  IM  t  und  .iner 
zu  2r>  t  Einsatzt  s.  jt  nn-iir  als  20  Jahren  liei 
diT  A.  Garrison  Foiindr  v  Co.  im  Hot  rieb  sind 
uiui  im  allgemeinen  die  iu  Auierilia  gebrauchliche 
Type  darstellen. 

AM  üd.  '2  /( cir.t-n  ncii-Tm  Ot't-u  für  45  l 
EiuaAiz,  gebaut  von  der  Westinghousc  Machine 


moistoii  ircli.tiit  werden,  wülirend  Alittild.  4  eines 
meist  iu  I\;n^'laud  uud  vereiuzi'll  auch  auf  denn 
Kontinent  verwendeten  Flammofen  zeigt.  Zieht 
iiKui  d^  n  (>tVn  Abbild.  1  mit  jenem  Al>liild-  3 
iu  Vergleich,  so  sieht  mau  auf  den  ersten  lilick» 
Ä?fl  die  Qiierschnittufftrm  eine  ffrnndverschiedenc 
i^t.  Wnlici-nil  siili  der  iTstcro  dii' 
zu  bedeutend  erweitert  und  dementsprechend  tiur 
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einen  prößeren  Einsatz  verwendbar  premacht  ist, 
ist  der  andere  gegen  den  Fucb»  zu  stark  zu- 
sawaengeiogan.  Wl«  spttef  ans  den  Angabon 
über  Schmclzdaucr  nnd  Kohlcnverbrauch  orsicht- 
lidi,  kann  in  diesem  Zuaammeoschnüren  des  Ofens 
ktin  Vortett  oliliokt  werdM.  Die  tdtUdie  An- 
«fAnmg  der  Bue  des  Ofiane  AbUld.  1  gestattet 


miedfn ,  daß  die  Verbrennunpsgaso  durch  einen 
Kanai  zu  den  in  einer  gewissen  Entfernung 
hinter-  den  FlaramSfen  anfgeetellten  Essen  ge- 
leitet werden. 

Ein  besonderer  Vorteil  der  großen  Arbeits- 
jfftning  und  der  infolge  der  t^fieren  HOhoi- 
abmesiaiigen  dm  Ofisiiis  wdt  beiieren  Zuging^ 


ii'ncT  ein  Anbrinireii  diT  Einsatztür  an  di-r 
Stirnseite  des  Ofens,  durch  welclie  selbst  die 
grSfiten  Brudistaeice,  wie  sie  der  Ofen  flberhaapt 
•ofbehmen  kann,  ohne  (<rewendct  werden  zu  müssen, 
gesetzt  werden  kfinnen.  Die  direkte  Anordniinp: 
der  Esse  Uber  dem  Uten  lint  auch  den  Nachteil 
der ' rascheren  AbnntsnDg  des  «mteren  Teiles  der 
feuerfrstcii  Aiismaiieninfr  nnd  liiliitii.'-  notwr-ndiirf'r 
Iteparaturen  der  Esse.  Bei  den  zwei  FlaniinotVn 
der  neuen  Oießerd  der  Gntehoftrangshatte 
n  Stofande  Ist  dieser  Naehtdl  dadoreh  ver- 


liehkelt  ist.  ilnR  n.K  li  erfül}rlein  Alisticli  der  Ofeu 
bei  Reinigung  des  Höstes  und  Üertueu  der  Tftr 
raseh  abkflhlt,  «o  daA  nach  wenigen  Stunden  das 
notwendige  Ausbessem  vorgenommen  und  der 
Ofen  wieder  gesetzt  werden  luuin.  Die  1  u  t-Uefun 
der  A.  CHurrison  Foondry  Co.  werden  bei  gnter 
BesrhflftiKunp  der  Gießerei  Wochen  hiudun  li 
f-itrlieli  in  Betriel)  pr^halten,  bis  eine  Haujitrepa- 
ratur  eine  iilnperc  Pause  notwendig  macht. 

Die  »»est.'  Ueurteiluiiir  iili'-r  ökonomische  Ver- 
wendung des  Brennmaterials  und  die  zum  Nieder» 
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schmelzen  erforderliche  Zeit  wird  man  durch 
Betrachtung  der  mit  den  Oefen  pralitisch  erzielten 
Beraltate  gewinoMi.  Bei  d«r  oUgen  Firaa  wird 

ein  Einsatz  von  18  t  bei  2fS  <|,'o  grobem  Bruch 
und  7ö^/o  Maasein  nach  durchschnittlich  6  Stunden, 


Amoriran  Foundrympns  Association  am  6.  und 
7.  Juni  in  Cleveland  eine  Abhandlung  vorgelegt, 
d«r  aiidi  die  SUzie  (Abbild.  2)  des  45  t-Ofens 
entnommen  ist,  und  gibt  die  Westinghouse  Machine 
Co.  an,  dafi  in  diesem  Ofen  ein  Einsatz  von  35 1 
Bohwerea  KaechineBbmelis  in  9  Stunden  bei 
dnern  Kohlenvorbrauch  von  27,6  "o,  ein  Einsatz 
von  25  t  mit  2ö°/o  Kohle  und  ein  solcher  von 
46  t  mit  20  ^  Koble  eingeadmiolzen  woNe. 
Die  von  anderen  Firmen  für  Kohlenverbrauch 
angegebenen  Ziffern  liegen  zwischen  25  bis  29 
Die  angegebene  Icurzo  Schmelzdauer  ist  nur  so 
zu  erzit^If  u.  daß  gleich  zu  Beginn  der  Ofengang 
sehr  heiß  gehalten  wird,  so  daß  das  Eisen 


und  ein  solcher  von  2ö  t  bei  ilciuüelbeu  Ver- 
hiUiiIs  swiseken  Bmoh  und  M aasehi  naoh  dnreh« 

schnittlich  U  Stunden  abgestochen  und  ist  das 
Qien  so  frisch,  daU  es  in  mehrere  ideinere 
Pfannen  verteilt  werden  kann,  um  In  versctde- 

denen  Gruben  vergossen  zu  werden. 

Als  Ergebnis  eines  von  Ralph  H.  West 
an  die  mit  Flammöfen  arl)eitenden  (Ticliorcien 
gerichti  tt  ii  Zirkulars  wurde  von  drnj  trnnannten 
gelegentlich  der  dieaijfthrigen  Versammlung  der 


nach  etwa  einer  Stunde  zu  schmelzen  beginnt« 
Die  v«rwendete  Kohle  let  beste  Oaaflannkoblet 

frei  von  Staub-  und  Kb-inkohlf. 

Die  Schlaclte  wird,  sobald  sie  zu  Knde  des 
AbstldieB  eraeheint,  dureh  einen  lelelit  geg** 
das  Stichloch  gehaltenen  Pfropfen  so  lange  xu- 
rückgehalten,  bis  icein  Eisen  mehr  im  Ofen 
worauf  das  Stichloch  geschlossen  wird.  NeA 
d.-iri  i;rkalt<"n  liKU  sich  die  Schlacke  von  Am 
aus  JTlttflaand  und  feuerfestem  Ton  gestanp^ 
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IBoden  leicht  imd  rasch  entfornea.  Der  Ofen 
AbUMmiff  1  wird  beim  Setzen  Ton  vier  Haan 
und  wahrend  dea  Schmelzens  von  zwei  Mann 

bedient.  Wenn  nun  die  Resultate  in  bezu?  auf 
8chmelzdauer  und  Brennmaterialverbrauch  im  Be- 
triebe der  in  Abbild.  8  dargestellten  Flanunäfen 

ridit  so  piinstipp  Rind,  80  Ist  das  wolil  (l>'rii  l'iii- 
siande  zuzuschreiben,  daß  die  Ansicht  obwaltet, 


Was  den  Ofen  Abbildung  2  anbelangt,  so 
erblickt  die  Westinghouse  Uachine  Company 
im  der  Anordnung  des  HchrUgen  OewOlbei  einen 
besonderen  Vorteil  und  fiilirt  die  ?in<rf>irebenen 
niedrigen  Zifi'ern  des  Kohlenverbraucbs  darauf 
zorttek.  Beim  Ohm  AbbOduBg  4  mit  dem  ftber 
dorn  Stiohloch  einfrezopf nen  Gcwöllu'  nmi  ilfr 
muldenförmigen  Sohle  wäre  den  besprochenen 
Oefen  gegenüber  kein  Verteil  in  erwihnen. 
Die  cri'sclnvoiftt-n  Formen  bedingen  höh<Tt'  Re- 
paraturkosten, und  das  Setzen  auf  der  mulden- 
Airmigen  Sohle  itt  unbequem.  Der  Einsatz 
von  7  */«  t  wird  in  etwa  acht  Stunden  bei 
einem  Kohlonanfwand  von  etwa  85  ^  nieder« 
geschmolzen. 


Abbiiduic  4.  FlannoCni  fir  T  ft 


es  müsse  in  den  ersten  Stunden  schwach  gefeuert 
werden,  bis  der  Einsatz  hellrot  geworden,  und 
erst  dann  solle  der  Ofengang  beschleunigt  werden 
and  müsse  heißer  geatocht  werden.  Dabei 
dauert  das  Schmelzen  von  14  t  Einsatz  etwa 
10  bis  12  Stunden  bei  einem  Kohlenverbrauch 
von  etwa  85*/t.  Dna  bei  dieeen  Oefen  nadi 
dem  Nicderschrnelzin  üMirhe  Schlackenziehen 
durch  eine  kleine  seitliche  Arbeitstür  hat  den 
Vorteil  einee  Tollkommen  naberen  Ofens  nndt 
dem  Abstich,  bedeutet  aber  einen  gewlaaea  Ver^ 
»  ilnet  aft  Zeit  und  Wörme.  .  « .  «       ■  »\ 


Zum  Schlüsse  sei  noch  ein  erfolgreicher 
Versuch  erwähnt,  die  bei  einfacher  Planrost- 
feuerung für  den  Flammofenbetrieb  erforderliche 
Prima  -  Grobkohle  durch  eine  minderwertigere 
Staub-  und  Kleinkohle  zu  ersetzen.  Zu  diesem 
Behufe  wurde  in  einem  der  18  l-Flaminiifen  der 
A.  Oarriion  Foundry  Co.  eine  von  der  Firma 
The  r  n  d  o  r  -  F e  e  d  -  R  t  n  k  c  r  Co.  o f  Ä m e r i c a 
patentierte  Staubkohleufeuvrung  eingebaut,  deren 
Anordnung  ans  Abbild.  5  und  Sa  eniehtlicli  ist.  IHe 
Wirkuiiirswt  iK.-  d<  r  Feuerunp  sei  nachfolgend 
•kam  erklärt:  i^ie  in  den  TrioiMer^  aofigegebene 
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8tAul>-  und  Kli'Jnkohle  fällt,  sobald  der  mittels 
de«  Pamiitzylinders  U  betätigte  Kolben  C  die 
Oeft'nunj?  frei^ribt,  vor  den  letzteren  uiid  wird 
beim  nAclisten  Hub  in  die  Kinne  I)  gedrüclit ; 
diese  Arb«'it  wird  dadurch  erleichtert,  daü  die 
mit  dem  Kolben  C  verbundene  Stang^e  E  die 
bereits  in  <lie  Rinne  einiLrejireßte  Kohle  auf- 
lockert. Der  Zylinder  H  erhält  abwechselnd 
Dampf  von  einem  Re^ulierventil,  das  nur  zu  ße- 


Esse 


—  • 

'  fl 

ginn  von  Han«!  aus 
geiiffnet  zu  werden 
braucht,  wahrend  es 
sodann  von  dem  seit- 
lich angebrachten  Aj»- 
parat  automatisch 
betätigt  wird.  Letz- 
terer ist  regulierbar 
und  gestattet  nach  Be- 
lieljen  einen  raBOhe- 
ron  oder  langwuBeWB 
Gang  der  Feuerung. 
Zu  beiden  Seiten  der 
Rinne  D  ist  eine  Reihe 


'  ---r  '-•-t  r*-*-  •  T  •  --.  1      1  f  ,  ji-m 
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von  kleinen  Gulikaätun  H  eingebaut,  die  an  der 
sebMMr  sur  "Samm  stehenden  Inneiueite  je  vier 

schnialo  Sdilitze  aufweisen  und  gepen  tlcn  Boden 
der  liostflacbti  zu  offen  sind,  so  daß  der  unten 
mit  einem  Druck  von  etwa  400  mm  Wasser- 
afinle  eingreführtc  Wind  durch  die  irwalintcn 
Schlitze  in  die  über  der  Rinne  an(;ebfiufre  Kohle 
tritt  und  auch  die  zu  beiden  Seiten  Hepeudeu 
Aontplotten  J  bestreicht.  Die  Kohle  tllillt  teils 
s«»ntst  auf  die  Rostplfittcii.  teils  wird  sii-  auf 
dieselben,  falls  sie  Uber  der  Kinne  zu  hoch 
Uenren  sollte,  vom  Hetser  geseboben.  Auf  den 
T\  (>>tiilatten  .schojdet  sich  auch  die  Schlacke  ab, 
die  wfliirend  der  ganzen  Schmelzdaaer  zwei»  bis 
dreimal  herausgeholt  werden  muß.  Wird  der 
Ofen  ta^eh  betrieben,  dann  werden  nur  die 


Eoatplattcn  gereinigt,  die  Kohle  über  der  Kinne 
bleibt  in  Glut,  es  braucht  nur  der  Kolben  In 

Tatipfkeit  ^'^csi  tzt  zu  werden,  um  die  Fciienin;^ 
in  Betrieb  zu  bringen.  Sonst  wird  zuvor 
Aber  der  BJnne  durch  Hole  und  Kohle  Feuer 
augemacht.  Die  dünnwandigen  Oußkoatm  U 
sind  nach  etwa  200  Schmelzungen  nifht  im  »e- 
riügsten  verbrannt  oder  defonnlert,  auuii  hat 
sich  sonst  bdm  Betriebe  der  Feuerung  keine 
r'tHrunfr  pffrobon.  Der  Einsatz  von  18  t  wird 
in  etwa  sechs  Stunden  bei  einem  Koblen- 
▼erbrauch  von  rund  80  ^  niedergesdunolzen. 
Wahrend  der  Schinelzdauer  wird  der  Ofen  von 
nur  einem  Arbeiter  bedient,  der  <Ue  Feuerung 
zu  besorgen  und  den  Sehmelzprozeß  su  ttber- 
wadien  bat. 


Die  Eisenindustrie  auf  der  Bayrischen  Landesausstellung. 


Auf  der  Versammlung  des  ,  Vereins  deutsclior 
Eisengießereien "*  hielt  W.Tafel  einen  Iftn. 
geren  'V'ortraff  über  die  Ausstellung  des  bayrischen 
(jrießereiwesens,  dem  wir  folgendes  entnehmen: 
Die  Bayriaehe  Landesausstellung  ist  erbaut  auf 
dem  Gelände  des  LuUiioldhnines  (s.  Abbild.  IV** 
der  in  der  Nabe  des  Uutzendteicbes,  von  alters 
her  ein  bdiebter  Ausflugsort  der  Nfimberger 
Bürger,  vor  15  Jahren  angepflanzt  worden  ist. 

Wollen  wir  aufsuchen,  was  an  Gießerei- 
technischem  zu  sehen  ist,  so  durcbschreiUui  wir 
den  ersten  der  drei  Haupteingänge  zum  Industrie- 
gebaude.  .Am  Eingang  der  Halle,  in  welche 
wir  eintreten,  zur  Rechten,  ist  die  Ausstellung 
von  Caspar  Berg^  NOmberg,  der  Stalldnrleh- 
tungen  mil  hübsclien  trc  irnss^ncn  Geschirrhaltern 
und  als  Neuheit  staudfeste  gußeiserne  Tennis- 
pfUde  ausstellt.  Durchschreiten  wir  diese  Halle 
der  Lange  nach,  so  treffen  wir  am  Ende  der- 
selben auf  die  Ausstellung  der  Maxim ilians- 
hOtte.  dem  größten  bayrischen  HQttenwerlte.*** 
\'oii  hier  aus  gehen  wir  quer  zur  Haupt- 
achse des  Gebaudi  s  über  die  Mittelhalle  hinweg. 
Die  Hiittenleute  möchte  ich  hier  auf  die  Aua- 
stellung des  Eisenwerks  NOrnberg  mit  Er- 
zeugni<5scn  drs  Walzwerks  und  derKleineisenzeug- 
l!'abrikation  hinw  eisen  (GieÜereitechniacbes  enthalt 
diese  Ausstellung  nicht);  sie  liegt  In  der  Nihe 
der  Maxiniilianshütte,  in  dem  Mittelgang  des 
Industriegebaudes.  An  dieser  Ausstellung  vorbei 
gelangen  wir  an  diejenige  des  Eisenwerks 
Kaiserslautern,  wenn  man  von  ileii  Ma- 
Bchincnausstelhingcn  absieht,  die  größte  <ler  vor- 
handeneo  GieUereiausstellungen.  Sie  zeigt  neben 
einigem  Kunstguß  namentlich  schönen  Gnfl  für 
Uetzungsaulagen,  ferner  Fenster-,  Treppen»  und 


•  Bichf  Verwiindto  FnchviTeiiu'  ilie!»iT  N'uitimer. 
*•  t>ür  I'lan  ist  d«in  ^liayr.  litUuiitrie •  und  Oe- 
werbeblatt*  entnommen. 

KMivnw  siebe  weiter  nnten  8.  im.  " 


sonstigen  Uauguli,  endlich  silur«^bt^.siiiudigL-  Kiiiuil- 
sachen.  Leidw  ist  hat  aller  Guß  dieser  Finna, 
wie  übH<r<>ns  mit  ganz  vereinzelten  Ausnahmen 
überhaupt  aller  Guß  auf  der  Ausstellung,  mit  einem 
Anstrich  überzogen,  so  daß  die  Oberfliehe  der 
Stücke  sieh  lieiii  Bliek  (h's  Ilesehauers  entzieht. 

Von  hier  aus  führt  uns  der  W^  t:  an  einer 
Anzahl  Ausstellungen  fOr  Heizungsauliigen  vorbei 
in  einen  Seitengang  zur  Ausstellung  der  Firma 
Gebrüder  Sulzer  in  Ludwigsbafen,  bekannt- 
lich einer  Filiale  der  gleichnamigen  Schweizer 
Firma.  Zänachst  sehen  wir  auch  hier  QnO  fttr 
Heiziintrsanlagcn  für  Dampf-  uml  Warmwassor, 
außerdem  Koch-  und  Desinfektions-Apparate  usw. 

Ortrennt  hiervon,  auf  der  andern  Seite  der 
Halle,  ist  von  der  gleichen  Firma  .\titomobilguß 
aufgestellt,  auf  welchen  ich  besonders  hinweisen 
mödtte.  Die  dünnen,  gleiebmäßigen  Wandstarken, 
die  schwachen  hohen  Kii  pen  in  tadellos  sau- 
berer glatter  Ausführung  sind  wolü  das  Beste, 
was  Oberhaupt  in  Eisenguß  hergestellt  werden 
kann;  jedenfalls  gehört  m  zu  dem  Vollendetsten, 
was  die  Ausstellung:  aufweist.  Der  (?uli  ist  ver- 
nünftigerweise roh  gelassen,  die  Wände  sind 
zum  Teil  geschnitten  und  poliert,  so  daß  das 
dichte  gleichmaßige  Gefüge  erkennbar  wird. 
Neben  dem  Grauguß  stellt  Sulzer  einzelne  Teile 
auch  aus  Aluminiuniguß  aus. 

Vor  (lein  \'erlassen  des  Industriegobnudes 
ist  es  ratsam,  am  Ausgang  auf  die  Ausstellung 
der  Firma  Rud.  Cbillingworth,  Nürnberg, 
einen  Blick  zu  werfen.  Sie  finden  dort  Stanz* 
und  l'reßartikel ,  die  insofern  für  den  Gießer 
von  Interesse  sind,  als  er  mit  ihn«m  vielfach  zu 
konkurrieren  bat.  CShilUngworth  hat  dnen  Xamen 
dafür,  daß  er  Formen  und  Materialien  stanzt  und 
preßt,  an  denen  die  Kunst  anderer  scheitert. 

Damit  mlassen  wir  das  Industrii^bAude 
und  gehen  zum  Staatsgebftude  dnreh  den  Haupt- 
efligöii^  rechts'  In  den  ersten  Seitengang,  in 
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welchem  die  battoniiiflnnischcii  Betriebe 
des  Bayrischen  Staates  ausgestellt  haben. 

Dort  flndet  sich  vor  allein  die  Abteilung  des 
staatlichen  TTochofenwerkes  AnilM  rir,  das  den 
bayrischen  (iieüereien  einen  Teil  ihres  Roheisens 
Ueflvt,  tan»  riiid  T«rtreteii  dfe  Hüttenwerke 
Boden  Wöhr,  Oberpichstildt,  Berpen, 
Sonthofen  und  Weierbammer  durch  schönen 
Kaiutgii6  («um  Teil  KetaUiraB),  Treppen-  und 
SäulenguQ,  KanalisationsttMlo,  Fenster-,  Ofon-  und 
Geschlrrgnl}.  D«r  letztere  weist  besonders  solide 
geßillige  FoniMft  und  elNmsololie  Farbra  auf. 
Sonthofen  hat  an  anderen  Stellen  auch  noch  reich- 
haltige Auastellungen  von  Maschinen,  namentlich 
für  Holzbearbeitung.  Beim  Geschirrguß  mOchte 
ich  einen  Augenblick  auf  seine  Eanptkonkurrenz, 
das  Emailgeschirr,  hinweisen,  von  welchem  eine 
sehr  um£aiigreiche  und  gediegene  Ausstellung  die 
Firma  Oebr.  Banmann  in  Anberg  gebracht 
hat.  Sie  \\(^^\  links  vom  Mittflg-ang  des  Industrie- 
gebaudes  und  ist  leicht  kenntlich  an  der  hübschen 
Naehahmung  eines  glühenden  Moffelofena. 

Das  Staatsgebflude  verlassfn  wir,  indem  wir 
noch  an  der  Ausstellung  der  Königl.  Geschütz- 
gießerei,  Ingolstadt,  vorbeigehen,  die  haupt- 
sftchUefa  mit  Glesebossen  aus  Martinstahl  vertreten 
ist.  Bevor  wir  ans  ilcin  Stnafs^'i'bilude  in  die 
Maschinenhalle  eiutreten,  sehen  wir  uuh  im  Freien 
die  Kandelaber  fUr  die  elektrische  Beleuchtong 
8ow!p  die  Gartenbänkr  df^r  Firitia  F.  S.  TCnst er- 
mann in  München  an.  Die  gleiche  Firma  stellt 
auch  eine  gvBelseme  Wendeltreppe  im  AoBBldite* 
türm  Ji'r  Hauptrt^stauratiou  ans:  Mi  ^r-  'I'ri  pjirn 
sind  in  Bayern  zuerst  von  F.  S.  Kustermanu 
hergestellt  worden. 

Nun  richten  wir  unsere  Schritte  nach  der 
Maschinenhalle.  Dort  finden  wir  von  unbearbei- 
tetem GuÜ  zunächst  nur  noch  die  Erzeugnisse 
der  Eisengießerei  Job.  Wilh.  Spaeth,  Dutzend» 
teich,  pinipe  Pflnlen  nowif»  hi'ibsche  Miist»;r  von 
Gitterguß,  leider  auch  mit  dem  schon  erwähnten 
Farbanstfieh  flbersogen.  Die  HanptaasBteUiing«» 
obji'kfe  der  genannten  Firma  Höpen  übrigens 
auf  anderem  Gebiet;  es  sind:  eine  Dreliecbeibe 
und  Weleben,  ein  frroOer  Portalkran  links  von 
dem  Eingang  zur  MascIiinenliBlle  Im  Freien  nnd 
diverse  Spezialmaschinon. 

Zum  Schlüsse  wenden  wir  uns  noch  dem  be- 
artieiteten  Guß  zu.  Die  größten  bayrischen 
Gießereien  Rind  bestimmt,  den  ei-j^enrn  Maschinen- 
fabriken den  Guß  zu  liefern,  und  dibäc  BeLrii^be 
haben  mit  Ausnahme  dar  Firmen  Sulzer  und 
Spaeth  ihre  Erzentrni^se  ausschließlich  in  Form 
von  Maschinen  und  Maschinenteilen  ausgestellt. 
Hier  müssen  wir  genauer  zusehen,  um  das  für 
dm  Gießereitechniker  Interessante  zn  finden. 
Zunächst  sei  aligemein  gesagt,  daß  die  Maschinen- 
ansstdhini?  zum  Besten  goliört,  was  die  Bayrisehe 
Landesausstelliinfr  enthillt ;  sie  redet  am  eindring- 
lichsten von  den  Fortschritten»  welche  die  Technik 


in  den  10  Jahren  seit  der  letzten  Bayrischen 
Landesausstellung  gemacht  hat.    Gleich  beim 
Eintritt  im  Mittelgang  zur  Linken  vor  der  Ans» 
stellnnj^  der  Vor.  Maschinenfabriken  Augs- 
burg und  Maschinenbaugesellscbaft  Nürn- 
berg stehen  wir  vor  einer  Reihe  JQngnter  Ma> 
scbincnarten.     Es  ist  wohl  bei  Geleprenheitcn 
wie  der  vorliegenden  eigentlich  nicht  zulässig, 
e«  mag  mir  aber  dofili  gestattet  «ein,  ^en  Augen- 
blick  einer  persönlichen  Empfindung  Erwähnung 
zu  tun.  Wenn  ich  vor  der  genannten  Ausstellong 
links  vor  mir  den  Grefigasmotor,  In  der  lOtte 
die  Dampfturbine  und  rechts  den  Dieselmotor 
sehe ,  so  ruft  mir  das  die  Eh-innernng  an  die 
Zeit  zurück,  als  ich  im  Anfang  der  90  er  Jahre 
die  Hochschule  verließ;  damals;,  also  vor  noch 
nicht  ein  und  einem  halben  Jahrzehnt,  war  zwar 
die  Aufmerksamkeit  aller  Techniker  schon  auf 
4tte  Brfolge  der  Oasmasehinen  geriehtet,  aber 
der   Großgasmotor,   der   seitdem   in  manchen 
Zweigen  der  Technik,  vor  allem  in  der  Eisen- 
Industrie,  umwälzende  Aendemngen  herrorgeruftn 
hat,  war  noch  uieht  vorhanden;  desgleichen  noch 
nicht  die  Dampfturbine,  und  daß  der  Name 
, Diesel*  damals  noch  in  keines  Technikers 
Munde  war,  ist  ja  allgemein  bekannt.  Aus  dieser 
Zeit  entsinne  ich  mich  einer  kleinen  Episode. 
£s  war  in  Charlottenburg  in  einer  Vorlesung 
bei  Gebelmrat  Slaby,  als  w  bei  der  Behandlung 
des  Carnotschen   Kreisprnzes«' ^    ^ni-tp:  .\un, 
m.  U.,  wenn  dieser  Prozeß  also  der  günstigste 
Ist,  w»l<dier  überhaupt  raOglleb  Ist,  dann  werden 
Sie  mich  fratren:   ,Ja,  warum  baut  man  denn 
nicht  die  Kraftmaschinen  einfach  nach  diesem 
Prozefif*    Dtrauf,  fhhr  SHaby  fort,  ,,antworte 
ich  Urnen:  Gehen  Sie  nach  Hause,  m.  H.,  nnd 
bauen  Sie  eine  solche  Maschine."     Als  wir  auf 
diese  Aufforderung  mit  dem  in  schwierigen  Fällen 
llbllehen  Liehein  der  studierenden  Jugend  ant- 
worteten,  erwiderte  Slaby:   ,Ja.   m.  H.,  Ich 
habe  das  seinerzeit  versucht,  und  es  würde  Ihnen 
nichts  sphaden,  das  gleidie  zn  tun.  Bbistweihn 
aber  will  ich  Ihnen  Eines  verraten:   Sie  be- 
kommen, wenn  Sie  eine  solche  Maschine  ent- 
werfen, so  dflnne  Diagramme,  dafi  Sic,  wollen 
Sie  nur  einigermaßen   nennenswerte  Arbeits- 
leistungen erzielen,  zu  so  großen  Drücken  greifen 
mOssen,  daß  Sie  sich  ohne  weiteres  sagen,  dsi 
ist  IQr  <Üe  praktische  Technik  nicht  mehr  za 
mnehen.     Mit  solchen  Drücken  können  wir  in 
unseren  Maschinen,  bei  unseren  Materialien  nicht 
mehr  arbdten."  —  Heute  wisami  wir,  dafi  Diesel 
weniper  skrupulös  war,  er  hat  seine  Maschine 
gebaut  trotz  der  eminent  hoben  DrUcke  und  hat 
es  den  praktischen  Teehnikem,  vor  allem  den 
Gießern  Oberlassen,  mit  diesen  Aufsahen  fertip 
zu  werden.    Und  wenn  auch,  was  den  (Jamot- 
sehen  ProzeB  und  was  die  zur  Anwendung  koni* 
mendeu  Drücke  betrifft,  spater  manches  Wasser 
in  den"  Wein  de«  ursprünglichen  Dlesehnotors 
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gegossen  werdet)  mußte,  so  haben  wir  doch  noch 
eine  Maschine  vor  uns  mit  einem  Konipressions- 
druck  von  etwa  40  Atm.,  mit  einem  Druck  der 


diese  komplizierten  Stücke  bei  einem  Druck  von 
100  Atm.  vollständig  dicht  halten  müssen,  so 
erkennt  man,  daß  allein  ein  solcher  Deckel  bezw. 

eine  solche  Luft- 

AbbilduD)*  I. 
Situatioimplan  der  BaTrinchen 
Indaatrieausstellnng 
in  NQmberg. 

(Vaauab  1:6000.^ 


Einblasluft  von  60  Atm.,  und  die  Zylinder  und 
sonstigen  Teile  der  Luftpumpen ,  welche  diesen 
I)ruck  zu  erzeugen  haben,  müssen  auf  etwa 
100  Atm.  g^prflft  werden.    Bedenkt  man.  daß 


pumpe  eines  Diesel- 
motors als  Ausstel- 
lungsobjekt einer 
Gießerei  bezeich- 
net werden  darf. 

Auch  in  anderer 
Beziehung  ist  der 
Dieselmotor  für  den 
Gießereitechniker 
interessant. Sowohl 
der  Motor  der  Ver- 
einigten Maschi- 
nenfabriken Augs- 
burg und  Maschi- 
nenbaugesellschaft 
Nürnberg  wie  der 
in  der  Nähe  befind- 
liche l>ieselmotor 
von  L.  A.  Riedin- 
ger in  Augsburg 
zeigen  prächtige 
Formen ,  wie  sie 
meine«  Wissens  zu- 
erst von  Riedler 
für  die  stehende 
Dam]>fma8chine  an« 
gewandt  worden 

sind,  einfache, 
straffe ,  meist  ge- 
rade Linien ,  die 
den  Maschinen  den 
Eindruck  unbeding- 
ter Kraft  und  Soli- 
dität geben.  Auch 
das  Aeußerlichste 
an  einer  Maschine, 
die  Farbe,  ist.  wie 
es  dem  Techniker 
entspricht,  einfach 
aber  ausgespro- 
chen, entweder 
schwarz  oder,  wo 
die  Teile  bearbeitet 
sind  oder  wo  sie  her- 
vorgehoben wer- 
den sollen,  blank. 
Diese  tadellos  blan- 
ken Stellen  an  den 
Gußteilen  der  Diesel- 
motoren sind  auch 
ein  kleinen  Kunst- 
stück des  (tießers. 
Auch  die  Dami»fturbinen,  welche  wie  erwflhnt 
durch  die  Ver.  Masciünenfabriken  Augsburg  und 
Nürnberg,  ferner  durch  die  Firma  Gebr.  Sulzer, 
endlich  durch  die  Allgemeine  Dampfturbiuenbau»  . 
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Oefiellschaft  A.  Hering.  Nttrnberer,  v«»rtrfiten 
sind,  stellen  dem  GJeÜer  schwieHfre  Aufgaben. 
In  der  Ausstellung  der  Maschinenl>ci  llscbslt 
Nürnberg  finden  Sio  \\ns.  T.aiif-  und  Leitrad  einer 
Dampfturbine.  In  letzteres  sind  eine  Anzahl 
Nlekelstahlscbaafeln  «IngegosMii.  Die  La^e  der- 
selben  muß  genauestens  stimmen,  die  einzelnen 
Schaufeln  sollen  in  ihrer  Entfernung  und  Kich- 
tung  niebt  Ober  ^I*  1  nu»  differienii;  iistoi 
das  erfordert  ein  exaktes,  luberea  Arbeiten  der 
Former. 

Daß  endUeh  andi  die  GaattaeeMnen,  besonden 

wa.«  (11*'  Kri])fo  betrifft,  dem  (Sir-Rer  si^huierifTP 
Aufgaben  stclleD,  die  namentlich  im  Anfang  zu 
vielen  und  lehweren  Anettoden  (HfUhrt  haben, 
ist  zur  Geniige  liekannf .  Tnzulscliru  ist  es  den 
vereinten  Bemühungen  des  Konstrukteurs  und 
de»  Oieflereiteehntlcera  Im  weeentUohea  gelungen, 
diese  Sdnv  ii  rigkciten  zu  beheben.  (Die  Kom- 
pUziertboit  des  ChiUitackea,  das  hoben,  dasu 
ungleichen  Temperaturen  imd  hohen  iMektti 
ausgesetzt  ist,  war  aus  vorgelegten  Zelclinnngen 
ohne  weiteres  ersichtlich.) 

Banberen,  im  eigenen  Betrieb  bergestellten 
Guß  zeigen  noch  die  Gasmotoren  der  Finnen : 
Karl  Bachmann,  Ansbach;  Scharrer  &  GroO, 
Nürnberg;  J.  W.  Engelhardt  &  Co.,  Fürth; 
Gnldent-r  Motorengesellschaft,  ?iliiiiclien ; 
ferner  die  Piunjitniaschinrn  der  ^'i  r.  Maschinen- 
fabriken Augsburg  und  ÄIiisch.-Gcs.  Nürnberg, 
Gebr.  Sulzer,  von  J.  E.  Earnshaw  &  Co.  und 
von  dfi-  Firma  Kockstroh  in  Markt n'dwitz. 
Auel)  auf  den  üuü  der  Zeutrifugalimniiien  von 
Gebr.  Sulzer  8«i  besonders  auftnerksam  gematAt, 
wi'lchfT  wie  aller  ^laschini  nf^iiß  dieser  Firma 
von  tadelloser  Sauberkeit  ist,  alles  ist  nur  ge- 
atriehMi,  ideht  gespaehtelt.  Von  Besitsem  von 
größeren  Gif norpIbftrir'hf"n  sind  noch  zu  nennen: 
J.  A.  Uaffei  mit  einer  Kieseulokomotive  in 
der  Wagenh^e  des  Staatagebludes  (andere  Loko- 
niotiven  der  gleichen  Firma  stehen  dort  und 
in  der  MascliinenliaUe) ;  Just.  Chr.  Braun, 
Nürnberg  (Oraagufl-  nnd  kleine  Ttegelstahl- 
gießers'ii  mit  FiMicrlösclifreraten;  Wt.  Falirikt-n 
laudw.  Maschinen  vorm.  Epple  &  Buxbaum, 
Augsburg,  mit  landwlrtaohaftUehen  Maschinen; 
Masehiiit  n-  und  Armaturenfabrik  J.  A.  Hilpert, 
Ii  Urnberg,  mit  einer  großen  Anzalil  von  Pumpen; 
endlich  die  ICaseUnen»  nnd  Armatnrcnfabrik  vorm. 
Klein,  Schanzlln  &  Becker,  Fnmkenthal, 
mit  einigen  Plunger-  und  Botationspumpen  Im 
Kesselhaas.  Die  letzteren  beiden  Firmen  haben 
auch  in  der  Nahe  der  Fontane  flir  die  SpiManng 
derselben  wie  für  die  Wasserversorgung  der 
Ausstellung  verschiedene  Kotationspumpen  im 
Betrieb.* 

Ich  kann  aus  di-r  Maschinenhalle  nicht  alles 
für  den  Gieliereiteciiniker  Sehenswerte  in  der 


*  fliehe  weiter  itntaB  Seile'  U7«.  - 


kurzen  Zeit,  die  Ihnen  und  mir  zur  Verfügung 
steht,  einzeln  aufzahlen;  ich  habe  Ihnen  eine 
Auswahl  dessen  gegeben,  was  mir  als  besonders 
beniirkcnswort  crsiliienen  ist.  Damit  möchte 
ich  mit  der  Aussi eilung  abschließen  und  aur 
nocli  darauf  hinweisen,  daß  die  Firmen,  welche 
auf  der  Ausstellung  vertreten  sind  und  welche 
wir  an  uns  haben  vorüberziehen  lassen,  ein« 
Jlhrlldie  Prodnktlon  vm  nad  64000  t  nnd 
eine  Arbeiterzahl  von  3800  reprÄsenticrcn;  die 
Gf^iamtproduktion  der  bayrischen  Gießereien  an 
Oiifiwaren  betrigt  naeb  der  Statistik  der  KSidgl. 
IVrLnnsiHiktion  Baireuth  fiir  1  f>Oä  ntnd  1 1 3000 1, 
die  von  7100  Arbeitern  hergestellt  werden. 
*  • 

Die  Ausführungen  W.  Tafels  über  die  Ans- 
etellung  der  Uaximilianshfitte,  die  aldi 

in  der  Abteilung  für  Bergbau,  Salinen-  und 
Hüttenwesen  des  Hauptindustriegebaudee  befindet, 
sind  wir  In  der  Lage,  nooh  durch  folgende 

Einzelheiten  zu  vervollständigen. 

Die  Ausstellung  (siehe  Abbild.  2)  fallt  schon 
durch  ihre  geschmackvolle  Anordnung  dem  Be- 
sucher ins  Auge.  Man  gelangt  durch  ein  kunstvoll 
aus  Stabeisen  hergestelltes  Portal  in  den  Aus- 
stellungsraum. (TCgen  den  rechtwinklig  ab- 
zweigenden Gang  der  Industrieiinile  ist  die  AiM- 
Htellun^'  (lureli  vier  Oboliski'n  aliire^chlos«en,  von 
denen  die  beidt'u  luitüt  reii  aus  ALi^chnitten  ver- 
schiedener Schienen-  und  'J'rri^'enirofilc  und  de 
äußeren  r.wp'i  aus  in  kaltem  Zustande  verwürgten 
Tragern  bestehen.  Durch  die  beiden  letzleren  Ohe- 
Bsken  soll  die  Criite  des  Materials  zur  Ansdiau* 
ung  jTf'Vir.K^ht  worden.  Auf  die  Ausschmückung 
der  Kückwand,  welche  dem  Portale  aus  Stab- 
eisen  gegenfiber  liegte  ist  neben  saehlieher  Aa> 
Ordnung  auch  hiusichtlicli  geschmackvollrr  Deko- 
ration große  Sorgfalt  verwendet.  Der  Besucher 
bemerkt  zonlobtt  ein  großes  transparentes 
Glasfreinillde,  welches  von  detn  Miinchcncr  Maler 
Fr.  Bai  er  1  nach  der  Wirklichkeit  entsprecbeudco 
Aufiuhmen  angefertigt  worden  ist.  Links  ist 
das  Ariiciteu  am  .Sticlilorli  eines  Hocliofeiis, 
recJits  das  Gießen  von  Stahlblöcken  und  in  der 
Mitte  das  Walzen  von  Schienen  dargestellt. 

l'uter  dem  Glasgemäldc  befindet  sich  ein 
großes  Bild  der  Weriuanlagen  in  Roaenberg. 
Links  und  rechts  neben  I>e8agtem  Bilde  bringen 
statistische  Tabellen  die  Erzeugung  der  ver- 
schiedenen Werke  an  Roheisen,  Kohstahl  und 
Fertigprodukten  um)  die  Preisijewegung  für  die 
Zeit  von  1H54  bis  1905  zur  \  cranschaulichung. 
Die  Verbindun^"^  der  Kiiekwand  mit  den  beiden 
Soitenwandeu  ist  durch  eine  gcschmack volle  Eck- 
dekoration in  Kunstschmiedearbeit  hergestellt. 
Unter  derselben  stehen  auf  Pyramiden  aus 
schönen  Erzen  in  t'eberlebensgrüße  die  charakte- 
ristischen Figuren  dnes  Bergw  und  HütleBmannes, 
ttU|g«iHhrt^'iii(6bi'dwi  'Eht^mrf  "V(Ar'Tr«rew» 
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Fried r.  Reuach  in  Könifrslierp.  Zwischen 
den  beiden  Erz]iyrainiden  nntcrhalb  der  oben 
erwähnten  Bilder  sehen  wir  in  der  Mitte  das  zu 
einer  Mittelstraße  gehörendi'  kom])lette  Walzen- 
gerüst  mit  einem  Walzcntrio  für  Winkoleisen 
Nr.  6.  Das  komplette  Gerüst  mit  den  Walzen 
ist  in  der  (Tießi'rei  und  Werkstätte  des  Hütten- 
werkes in  Maxhütto- Haidhof  anfjcfertigt  worden. 
Der  links  neben  dem  Walzcngerüat  aufgestellte 
Tisch  enthalt  die  Darstellung  des  Thomaspro- 
zesses, nach  welchem  Verfahren  auf  den  Hütten- 
werken in  Roseuberg  und  Zwickau  in  Sachsen 


gewalzten  Profile  angebracht  sind.  Oberhalb 
dieser  Proflltafel  befindet  sich  ein  Plan  von  der 
erst  kürzlich  fertiggestellten  Drahtseilbahn,  welche 
von  dem  MatTeischacht  das  Erz  zur  Station 
Auerbach  befördert.  Diese  .Seilbahn  hat  Infolge 
der  Torrainverhaltnisso  große  Spannweiten  (bis 
zu  370  m)  und  ist  von  der  Firma  J.  Pohlig 
in  Köln  ausgeführt.  Schreiten  wir  weiter  in 
der  Richtung  des  Eingangsportals  zu,  so  er- 
reichen wir  zunächst  die  Modelle  von  dem  im 
Abteufen  begriftenen  Schacht  I  und  des  Schacht- 
turmea  der  Zeche  Maximilian  bei  Hamm  i.  W. 


Abbildung  2.    Aueetellang  der  MkximilianehQtte. 


{rearbeitet  wird;  der  Tisch  rechts  neben  dem 
"Walzentrio  enthlllt  die  Darstellung  der  Puddel- 
bezw.  Schweißeiseufabrikation,  welche  sich  neben 
dem  Martinbetriebe  auf  dem  Werke  in  Ma.xhütte- 
Haidhof  befindet.  Vor  den  beiden  Tischen 
stehen  auf  der  einen  Seite  die  in  den  Stalil- 
werken  verwendeten  Kokillen  und  (fespannplatten, 
welche  in  der  Gießerei  in  Haidhof  hergestellt 
werden;  auf  der  andern  Seite  sind  Stahlblücke 
verschiedener  Größe  aufgestellt.  An  der  rechten 
Seitenwand  sind  die  P'abrikato  des  Haidhofer 
Werkes,  bestehend  aus  Fasson-  und  Stabeisen 
sowie  Feinblechen,  zur  Aufstellung  gelangt. 

Kehren  wir  zu  der  linken  Seitenwand  zu- 
rück, so  finden  wir  zunächst  dem  HQttenmanne 
eine  gesolunackvoll  angeordnete  Profiltafel  auf 
welcher  'Sämtliche  auf  den  verschiedenen-  Werken 


Neben  dem  Schacbtturmmodell  befinden  sich  Ge- 
zflhc,  und  zwar  oben  die  zurzeit  in  den  Eisen- 
steingruben im  (febraucb  befindlichen  und  dar- 
unter Gezflhe  aus  den  Altungen  der  Grube 
Caroline  l»ei  Sulzbach  i.  O.,  welche  bis  zu  einer 
Teufe  von  87  m  gefunden  wurden.  Der  früher 
im  12.  bis  15.  .Jahrhundert  dort  betriebene 
Bergbau  ist  mutmaßlich  im  HOjnhrigen  Kriege 
zum  Erliegen  gekommen.  Nel)en  den  Gezflhen 
sind  die  Produkte  des  Werkes  Fronberg  l)ei 
Schwandorf  zur  Aufstellung  gelangt.  Es  sind 
dies  sauber  hergestellter  Maschinen-  und  Handels- 
guß und  einige  Wagenachsen. 

Nächst  dem  Eingangsportale  hat  das  im 
Stahlwerk  abfallende  Nebenprodukt,  das  Thomas- 
phos])hatmehl,  mit  entsprechenden  Erläuterungen 
Aufstellung  gefunden;   -  ■ 
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Oberhalb  der  zuletzt  genaonten  AiissteUungs- 
objekte  befindet  sieh  ein  (frofler  Plan  Ton  den 

zurzeit  in  Ausführung:  be^'riffenen  modernen 
Transporteinrichtungea  fOr  £rz,  Kalkstein,  Koks 
nnd  SoUaeke  f&r  das  Hoehoflenwerk  in  Bosen- 
berg. Der  Transport  der  genannten  Materialien 
erfolgt  mittels  einer  elektriscli  angetriebenen 
Hängebahn.  Die  Ausführung  der  Anlage  liegt 
in  den  Händen  der  Firma  fileichert  ft  Co. 
in  Leipzig -Gohlis. 

Ungefähr  in  der  Uitte  des  AusstellungH- 
raumes  finden  wir  eintm  mächtigen  Erzstock  mit 
pinpiii  in  (ienisolbi'n  Kn-findlichon  Stolk-n  und 
I''ör(ler\vaf,'eu.  Iiurcli  difsen  Stollen  will  die 
Maximilianshüttv  ilircn  Erznichtunj  zum  Avt- 
druck  brinfTf'n.  An  dem  Krzstock  findet  man 
UbersichtUch  auf  Tafeln  die  Angaben  Uber  das 
Erzvorkommen  der  zurzeit  im  Betrieb  bollad- 
Üchen  Eisensteingruben  Caroline.  Ktzmannsberg, 
Fromm,  Leonis  und  Maffei.  Beachtenswert  ist 
die  Ai^afee  Aber  dns  In  totster  Zelt  anfj^esidilo«- 
sene  Örubcnfeld  NHzeUmch  in  der  Obcrfalz  mit 
den  Maffeischachten.  Die  Ausdehnung  des  nach- 
Kewtesenen  Erzlagers  hat  eine  Lange  Ton  etwa 
2500  m,  eine  Rreitr  von  etwa  400  m  und  eine 
Mächtigkeit  von  17  bis  22  m;  somit  ist  der 
Itthalt  dieses  Erzlagers  etwa  19  Unionen  Kublk- 
Biftcr  BriiuneiHcnstein,  dessen  Analyse  54  bi8  58**/o 
Eisen,  0,8  bis  1,2  >  Mangan,  1,2  bis  1,6  <^  Phos- 
phor nnd  6  bis  8  <^  Rückstand  ei^bt.  Hinter 
dem  Erzstollen  befinden  sich  zwei  Tische,  auf 
welchen  unter  Glas  verschiedene  Rofaeiaenproben, 
femer  sehSne  Erzstnfen  nnd  eine  interessante 
8ammhing  von  verschiedenen  seltenen  Mineralien, 
welche  in  den  Eisensteingruben  der  Maximilians- 
.hQtte  vorkommen,  zur  Ausstellung  gelangt  sind. 

Außer  den  oben  angeführten  Ausstellungs- 
gegenständen liefinden  sieti  an  der  linksseitipen 
Wand  noch  verbchiedeuu  Photographien  und  zwar 
von  dem  Hocbofenwerk  in  Unterwellenborn,  von 
lien  Eisensteingrubon  in  Schmiedefold,  von  dem 
MatDeisebacbt  bei  Auerbach  mit  der  dazugehö- 
Hgeit  Seilbahnanlage  usw.  und  außerdem  eine 
Statistik  über  die  Beiträge  der  "Maximilianshütte 
zu  den  Wohlfahrtseinrichtungen  für  Meister  und 
Arbeiter  vnd  die  Statuten  der  Sparkasse  fBr 
Mfister  und  Arbeiter. 

Die  Eiseuwerkgesellschaft  Maximiliansbutte 
wurde  als  Naebfolgerla  der  früheren  Kommaadlt- 
Oesellschaft  Michiels  Golfard  &  Co.  durch  Ge- 
sellschaftsvertrag  vom  17.  April  18Ö1  mit  dem 
Sitze  in  Sanforst  bei  Burglengenfald  fOberpfalz) 
peL'riindet.  Sie  \erIeLrte  isTl  iliren  Sitz  nach 
München.  Besitztum  der  Gesellschaft  sind:  die 
HQttenwerke  in  Bosenheim,  In  Itaxhfitis  bei 
Haidhof,  in  Unt«rwellenborn  (Thüringen),  in 
Lichtentanne  bei  Zwickau  (das  König  Alltert- 
Werk),  ferner  die  Erzgruben  in  der  Olierpfalz 
tbci  Sulzbach  und  Auerbach),  die  Erzgruben 
im  TJittringen  (Kamsdorf  und  ächmiede&Jd)  MaA 


sohUeßlich  die  Gießerei  und  Achsenfabrik  ia 
Fronberg  bei  Schwandorf  nnd  <■«  in  Ahtenfem 
begrüFene  KoUensaslia  bd  Haoui  L  W. 

*  * 

\''iclleidit  dürfen  wir  an  dieser  Stelle  auch 
mit.  üiuigcü  Worten  der  Fortschritte  auf 
dem  Gebiete  des  Pumpenbanes  gedenken, 
wo  insbesondere  die  Zentrifugalpqinpe  Ä  jftivalia 
der  Kolbenpumpe  auftritt. 

Noeh  auf  der  Düsseldorfer  Aosstelloag  1902 
kannte  man  als  Wasserpumpen  für  hoben  I'rnrk 
meistens  Plungerpumpen.  Unsere  Leser  eriuuera 
doh  Boeh  der  im  Jabi^^g  1908  unserer  Zeit- 
schrift einprehend  bpschrlnhenen  Kleinschen  Ex- 
preßpumpe, welche  von  Klein,  Scbanziin  &  Becker, 
Frankenthal,  in  DSsseldorf  zum  erstenmal  der 
Oell.  Iii  ielikeif  vorjjrenilirt  wurde  und  die  eine  be- 
trächtliche Wassermenge  für  die  große  Leucht- 
fontlne  (stfindlleh  700  bis  900  cbra  bd  5  Atm. 
Druck  I  zu  liefern  hatte.  Man  bewunderte  damals 
in  dieser  Pumpe  die  giöddiohe  Lösui^  der  eiuer- 
sdts  yva.  der  alles  bdierrschenden  Elektrizität, 
anderseits  durch  die  gestei^rerten  Gnindwerte 
gestellten  Au^be,  gedrängt  gebaute  Maschinen 
von  hoher  Leistungsfähigkeit  bei  verhältnismäßig 
geringem  Raumbedarf  herzustellen  und  wo  nur 
möglich  zu  ihrem  Antrieli  die  iilierall  hin  leicht 
übertragbare  elektrische  Krali  zu  verweudeu. 

Heute,  Tier  Jahre  nach  der  Düsseldorfer 
AusstellnnfT,  sieht  man  bei  der  Nürniierper  Aus- 
stellungsfoiitaue  die  gleich  grolie  Leistung  durch 
eine  von  der  Frankenthaler  Firma  Klein, 
Sehanjtlin  &  Becker  tjelieferte  Hoelidnirk- 
zentrifugalpumpe  auf  nur  etwa  '/s  des  Raumes 
verrichtet  wie  In  Düsseldorf. 

Als  Reserve  für  die  Versorprung  der  großei^ 
Fontäne  ist  eine  zweite  Zentrifugalpumpe  von  ähn- 
licher LdstungfllUiigkdt  von  der  Armaturen- 
und  Maschinenfabrik  A.-G.  vorm.  .T.  A. 
Hilpert  in  Nürnberg  aufgestellt  worden.  Die- 
selbe wird,  wie  die  vorerwflimte,  von  dnen 
direkt  gekuppelten  200  P.  r?.  -  Gleichstrommotor 
von  1200  Touren  betrieben.  Auch  für  die  Be- 
wältigung der  flbrigen  Wassennassen  fltr  die 
umfanirreiclien  industriellen  Zwecke  in  der  Aus- 
stellung und  fUr  den  KUhlturm  sind  (mit  Aus- 
nahme der  Keaselspdsuag)  sussehliefitteh  elek- 
trisch betriebene  Hoch-  und  Niederdruck-Zentri- 
fogalpumpen  im  Dienste,  die  in  Verbindung  mit 
den  fibrigen  zaldreichen  noch  als  Ausstellunii^- 
objekte  in  der  Maschinenhalle  befindlichen  Zentri- 
fugal])umpen  genügend  Geleirenheit  bieten  zu 
eifrigem  Studium  des  großen  Fortschrittes  in 
diesem  Zwdge  des  ICaseUnenbanes. 

*  • 

« 

Die  zahlreichen  Vorkommen  Häverns  an 
Ghraphit  und  feuerfesten  Tonen  machen  es  er- 
klärlich, daß  auch  die  mit  dem  Eisenhüttenweaen 
■«■(  veriMudeaa  induatrie  f««or(eaM!»-i>r*« 
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dnkte  auf  der  AoflsteHimg  tehr  stark  v«rtr«taii 

ist.  Zu  frwfllint'ii  sind  hirr  zuuilclist  die  Graphit- 
uod  Schmektiogelwerke  Pfa^fenreutb|  Sobal- 
hlng,  Leosssberg,  Bottenkreuz,  Dfen- 
dorf.  Oermannsdorf  und  Oberötzdorf; 
ferner  du  niederb&ymche  Werk  Eckiuiihl,  das 
QrapUtsorten  aller  Art,  raffinierten  Graphit 
(hochprozentigen  Flinzgraphit) ,  großblättrigen 
Flinzgraphit,  Flockengraphit,  OieOcreigraphit- 
staub  und  Graphittiegel  zur  Schau  gestellt  hat. 
Hcsüiuicrs  vorteilhaft  und  bemerkenswert  tritt 
die  Ans8telhin(.r  der  vcrtiiuit'teu  Schmelz  tie^rel- 
fabriken  und  Graphiiwcrke  J.  Kaufmann, 
G.  Laxinger  jr.  &  Co.  in  Obernzcll  hervor. 
Außer  dem  Rohmaterial  interessiert  hier  die 
Sammlung  der  mannigfaltig  geformten  und  ge- 
brauchten Gn^hlttlegel,  die  zum  Teil  60  bis  70, 
selbst  76  Schmolzungen  ausgelialteu  haben.  Wan 
hier  zu  sehen  ist,  repräsentiert  die  altbekannte 
FMsaiMr  War»,  die  rahoa  Tor  500  Jahnm  einen 
Ruf  hatte. 

Von  der  übrigen  feuertesten  Industrie  sind 
dann  die  WolfsbSher  Tonwerk»  zu  nennen, 

deren  Ausstellung  aus  verschiedenen  Tiolitdiieii , 
Letten,  Schamotte,  eisenhaltigen  Klinkertoaen 
und  Xasterst^en  für  dl»  Zmrtelliuig  von  Knpol» 
6fen  (Krigarüfi'n  I,  Srhniclzofrnsteinen  (  Bauinniiii- 
Plat),  Hohldeckeusteineu,  Kuffein,  Kamin|>rotil- 
ond  Radialsteinen  besteht. 

In  ähnlichem  Rahmen  bewegt  sich  die  Aus- 
stellung der  Schamotte-  und  Dlnaswerke 
Honiburg  (Pfalz),  die  sich  mehr  auf  Hoch- 
«fenbaumaterial  vorlegt  haben,  das  in  Gestalt 
von  Schacht-,  Gestell-  und  Raststeinen,  Boden» 
steinen  usw.  vertreten  ist. 

Di»  heniiiiiitiMi  Klingenbergor  Ediltune  sind 
außor  von  liem  Tonucrk  dor  Stadt  Klingen- 
Lerg  iu  ruht'u  Xalurülück«.ia  uud  in  geprciiter 
Form  von  dem  Tonwerk  Schippach  ausgestellt, 
das  seine  Produkte  im  übrigen  in  Form  von 
Ton-  und  .Schamotteniehlen,  Brennproben,  fein- 
stem  Oeylongraphit,  Tiegeln  und  Muffeln  vor 
Augen  führt.  Unter  den  anderen  pfälzischen 
Tonfirmen  sind  dann  die  Hetteoleidelheimer  Werke 
Hagenburger,  Sohwalb  ft  Co.  herrorzn« 
heben,  die  Formertone,  Forrnerschnmottp.  Düsen- 
and  Kupolofensieine,  Tiegeltune,  Ticgelschamotte, 
SebnelxwwuieQ,  Hediofeustelae  (mit  44  */•  Ab  Qs) 


und  Glttersteiae  sor  Sohan  gestellt  haben.  Einen 

wärdigen  A1>schhi(5  in  der  Reihe  der  AuRtttcllt  r 
feuerfester  Produkte  biMat  die  Abt^aog  der 
Tereinigten  Sehamettefabriken  vormals 

Kulmitz  in  Marktredwitz,  ein  Tochterwerk 
der  Staminwerko  in  Saarau  (Schlesien).  Außer  den 
zahlreichen  Qualitatssteinen  sind  hier  ta  erwähnen: 
Gasretorten,  säurebeständige  Steine,  Schamotte- 
Bchmelztiegel,  Muffeln  für  Emaillierwerke,  alles 
Ware,  die  in  erster  Qualität  hergestellt  ist. 

Auch  die  Enengidase  des  dektriRchea  Ofen« 
dürfen  nicht  verjressen  werden,  welche  die  Bos- 
nische Eleklrj;siUl.ts-A.-G.  durch  ilire  Jiayriscbe 
Filiale  Lechbruck  hat  ausstollen  lassen.  Wir 
erwähnen  hier  Silizium  mit  i»5  %  Si.  Ferro- 
siUziumbriketts ,  Kristalle  von  (»prozentigem 
FerrosUizium  und  versehisdeiie  XarUde,  die  aof 
elektrischem  Wege  erzeugt  werden. 

Eisenerze  hat  nur  noch  die  Firma  Gebrüder 
Sehmltt-Oberebersbaeh  ansgestetlt. 

An  h  der  Sondir.iusstclluti^i:  des  Bayrischen 
Gewei-btiuiuscums  in  NOrnberip,  Insbesondere  der 
neehaniseh-teehttlsehen  Abteilung,  sei  hier  ge- 
dacht. Unter  anderen!  selien  wir  eine  50  Tonnen- 
Prüfungsniaschiae  mit  Meßdose  und  hjdrau- 
lisebetn  Autrieb,  eine  800  Tonnen*Betonpriifiings- 
masLliine  (System  Martens),  eine  100  Tonnen- 
W'erdermascbiMe,  Mikroskope  für  metallographi' 
sehe  Zwecke  und  viele  andere  Apparate  für 
Maschinenprüfungon. 

Schließlich  soll  noch  die  geologische  und 
mineralogische  Sammlung  der  Königl.  Teehnlsohoa 
Hochschule  in  München  Erwähnung  linden,  in 
der  alle  in  Bayern  auftretenden  nutzbaren 
Mineralvorkonunen,  Gesteine  und  Erden  zusammen- 
gestellt sind. 

Fi«  iMf  leider  nicht  möglich,  an  dieser  Stelle 
naher  auf  dl»;  vielen  mehr  oder  weniger  ver- 
wandten Zwtigo  des  ElsenhUttenwesens.  noch 
weniger  aber  auf  all  die  vielen  andcrrti  Kirzcl- 
lieiten  und  Sond«:rau!»8tellungeu  einzugeben.  Die 
gaaxe  Ausstellung  zdgt  a1>er,  wie  sehr  alle 
Lebensfüden  des  Landes  in  einer  äußerst  reig- 
»aniea,  soliden  Industrio  zusammenlaufen  und  wie 
tief  selbst  das  Eiseahattenwesen,  das  bd  dnem 
fluchtigen  Blick  iu  die  Verhrtltnisse  Bayerns  schdu- 
bar  nur  verschwindenden  Anteil  bat,  in  das 
Industrieleben  des  Landes  dngreift* 


Eisen  -  Nickel  -  Mangan  -  Kohlenstoff-  Legierungen. 


{BehlttS  Ton  Seite  100».) 


i  N  II r-h druck  \  erlxjle  d.> 


Die  nun  folgenden  Untorsucbungen  über  die 
kritischen  Gebiete  (s.  Abb.  14 bis  20) 

uiit  ihren  IlaUejninklt n  leirn  Erhitzen  und  Ab- 
külüen  —  die  Verfasser  brauchen  den  Ausdruck 
kritische  C^biete  (critical  ranges),  weil  sich  der 
thenuische  Wechsel  in  den  niei.sten  Fällen  über 
«in  größeres  Temperaturintervall  erstreckt  — 


sowie dio  mctallograpliisdi-mikroskopischen  Unter- 
suchungen zeigen  £e  Abh.iu?igkelt  der  Eigen- 
srliaff  >n  der  Legierungen  von  der  Lage  der 
ki'itischen  Reihen  und  von  den  GefUgebildnera. 
61m  zu  4'/«',u  M  sind  die  AbkUblungsreihen 
und  da»  Gefilge  fthnlleh  denen  der  normal  ge- 
kühlten KohleustoffstAiile.    Von  etwa  d^/o  an 
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2«//Y  Dtr  Abit.ZWnthen  zwti  Ordinaten  entspricht  5  M.ruttn.) 

Abbildung  14.  Eratarrongakurren. 


bU  zu  eineui  zwiHchen  Ii  und  16  ^jo  lio^rcoden 
Nickelgehaitc  haben  die  kritischeu  Gebiete  eine 
tiefere  Lage  und  sind  ausgedehnter,  w&hrend 
das  GefOg«  mehr  dem  der  abgeUtaditeiii  Stahle 

ähnelt. 

Zwischen  16  und  20  "jo  Ni  mit  polytulrischer 
Struktur  rfilirt  der  kritische  Wechsel  anschei- 
nend von  dorn  als  solchem  vorhandenen  Xickel 
her.  Die  Legierung  int  bei  gewöhnlicher  Tem- 
feratur  anmgDetisofa.  Di«  nur  BeettaniBiiiiir 
der  Erstarniii<rskiirv(»n  ari^'i-wandte  Methode  ist 
im  „Journal  of  the  Steel  and  Irou  inätitute"  1S^04 
Nr.  1  S.  827  bis  234  beschrlelKm.  Der  Er- 
»tarningsiuinkt  oder  rijrcntlich  der  Bcfrinn  der 
Erstarrung  macht  sich  in  den  Abkülüungskurven 
auf  dreierlei  Welse  bemerkbar,  entweder  da- 
durch, dali  i-r-iti'ns  dif  mit  er  den  Erstarnings- 
puukt  gesunkene  Tem[>eratur  plötzlich  ansteigt 
—  wie  im  Falle  A  B  C  E  O  und  bei  reinem 
NMckt'l  -  ,  odiT  zweitens  die  Temperatur  wah- 
rend einer  gewissen  Zeit  auf  demaelben  Punkte 
stehen  bleibt  —  wie  bei  F  und  H  —  ,  oder  endlich 
driltuns  der  Tempera- 
turfall merklich  ver- 
zögert wird,  wie  bei 
r  J  K.  Das  Ende 
der  Erstarrung  kann 
nur  annähernd  durch 
Sclifltzen  bestimmt 
werden. 

Die  Tabelle  Iii,  in 
der  außer  den  crwftbn- 
ten  zehn  l,eirienmtr"ii 
noch  zwei  andere 
niekelfreib  und  lulettt 
auch  reines  Nickel 
angeführt  sind,  eut- 
hslt  die  Anfang»-  und 


Bndpunkte  der  Er- 

starrunp  sowie  das 
Intervall  zwischen 
•  beiden. 

r>ie  zehn  I^efHe- 
rungen  A  bis  K  zei- 
gen keine  Beziehung 
zwischen  den  Grenz- 
punkten  der  Erstar- 
rug  und  ilurem 
Nickelgehalt.  Ei^ren- 
tiünlicb  ist  das  Zu- 
sammentreffen der 
oberen  Grenze  der 
nickelfreien  Legie- 
rung A  mit  der  des 
reinen  Nickels  ( 1 420 
und  1427).  Femer 
llflt  die  Tabelle  III 
erkennen,  daß  auch 
der  Gehalt  an  C  und 
Mn  TOD  BänfluA  auf 
doch  llflt  sich  eine 
ableiten. 


die  Erstarrungsreihe  ist, 
etnÜRche  Beziehung  nicht 

Die  kritischen  Gebiete  der  Legierungen  sind 
sowobl  bei  steigender  Temperatur  —  ErUtsnngs- 


Tabelle  Iii. 


Lag. 


A 
H 
C 

I) 

E 
F 
O 

n 

J 

K 

■toln.  311 


»I 

0,00 
0,lK) 
0,011 
1,20 
2,15 

4,25 

4,95 
6,42 
7,95 
12,22 

15,98 
lS),yi 
99,80 


ün 


0,02 
0,47 
0,47 
0,4« 
0,44 

0,40 

0,42 
0,52 
0,48 
0,41 
0,45 
0,41 


8jinr 

0,05 
0,79 
0,88 

0,82 

1,03 
0,92 
0,79 
0,86  I 

0,SH 
0,90 


Ende 

Br- 

de« 

Eratarrvni 

EnuuicM 

•  C. 

•C. 

•C. 

1.W4 

1470 

34 

1482 

1416 

6ti  C') 

14-20 

1241 

179 

1415 

1241 

174 

1408 

12.S0 

178 

/  1454 

13.S2 

122 

\  1451 

1320 

131 

ia«o 

1200 

190 

1420 

1244 

104 

1402 

1242 

160 

1409 

1264 

145 

14or, 

1242 

It-.4 

13»3 

1219 

164 

1427 

1848 

84 

Abbüdang  Ik  AbkftUiuigskBrTSB  der  gegossenen  Piobsa. 
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AbUMvBg  16.  AbkflUangikiimB  d«r  gtgMwntn  Proben. 


kurven  —  als  bei  fallender  Temperatur  —  Ab- 
kühlungskurven  ~  beatimmt  worden,  und  zwar 
nach  einer  von  W.  Bob«rtB -Aast Sil  »lagOK^ 
benen  Methode. 

Die  Abkühlungftkurven  wurdun  mit  ans  den 
GuUstücken  gearbeiteten  Zylindern  bestimmt. 
Das  geschmiedete  Mati  rial  zoiett  hiermit  über- 
eiostimmendes  Verhalten,  »o  daü  von  b^uderen 
Versuchen  abgvteben  werden  konnte.  Di«  Tem- 
ppraturdiflferenz  zwi^i  lati  den  Probestücken  und 
einem  PlaUnz^rlinder,  die,  unter  gleichem  Verbalt« 
nisMn  abkahlten,  wnden  diiroli  dm  AmBchlaip 
i'Ini  s  DifTi  rf>ntial-tTalvanonieters  gemr>s«?pn.  Die 
absolute  Temperatur  der  Legierung  und  die  er- 
wttlmte  T«mp«ntardMfereiui  besw.  d«r  Oalrano- 
nieirr.iiisachhg  gaben  das Koordio&tBiisyateni  der 
Kurven. 

Tabelle  IV  s«i^  die  krltleeben  Gebiete  so- 
wohl beim  Abkühlen  wie  beim  Erhitzen.  Die 
in  derselben  angegebene  onterete  Grenze  ist  dfe 
Temperatur,  bei  weldber  rieb  die  Kurve 
am  weitesten  von  Ihrem  normalen  Ver- 
laufe entfernt. 

Die  Betraciitunp  der  Gebiete  für  1 
und  y  zeigt,  dali  der  Eintritt  von 
0,4fi  ";'o  C  das  Erscheinen  des  ersten 
kritischen  lierelches  von  »00  auf  7  70° 
herabsetzt  und  den  Charakter  der  Kurve 
völlig  flmli  rt.  KUO"  tritt  ein  neuer 
Wechsel  inj  Kiuvt'itverlnul'  ein.  \M 
f>H8"  ist  die  äußerste  (frenze  erreidtt. 
und  hier  liegt  am  Ii  J-  r  l'ebergaiig  der 
Uilrtungskohle  in  iierliti-scheu  Kohlen- 
stefT  (KartddkoUe). 

Durch  Einführung  von  0.!'"i  "C  Mn 
wird  die  Temperatur  der  ersleu  kriti- 
tischen  Reihe  nodb  weiter  herabge- 
driickl.  Mit  der  Einfiilininir  von  Niel:. ! 
sinkt  die  Temperatur  bei  den  Legie- 


rungen B  C  D  ziem- 
lich gieichmflüig.  Hd 
E  tritt  dagegen  ein 
Sprung  ein;  obgleich 
In  E  nur  0,72  »/e  Nl 
mehr  enthalten  ist.  ist 
die  untere  (rreuze  dea 
kritiseb«B  Gelilete« 
iloch  franz  orhoblich 
herabgedruckt.  FGH 
zeigen  weiteres  Fallen 
der  unteren  (7renze, 
die  bei  H  mit  78» 
ihr  Ifinimum  erreleht. 
.1  zeigt  einen  ahn- 
licJien  Knrvenveriauf, 
deeh  liegt  die  untere 
Orense  bei  14i>^  Die 
Temperslursteigerung 
tritt  bei  246»  ein. 
K  gibt  eine  Kurve, 
der  Temperatur  sich 
Aus  dem  Auftreten  der 


bei  der  »'in  An>(cigt>ri 
nicht  bemerkbar  uiaclit. 
pelyediisohen  Struktur  und  dem  Tei^leich  der 

TabeU«  IV. 


ProicDt 

Krttlnebc 

L«f. 

OeMeM  beim 
arbNu« 

m 

« 

Mb 

•  0. 

1 

0,00 

0,01 

Kpur 

900  bil  T54 

9 

0,00 

0,47 

770  „  «88 

A 

0,00 

0.47 

o!9Ä 

700   „  «58 

729  bi>  TBS 

B 

1,20 

0,48 

0,79 

687    ,  «46 

700   ,  721 

C 

2,1.') 

0.44 

o.m 

fi«l    ,  604 

6C4   ,  721 

I) 

4,2.'i 

0,40 

0.82 

64«   „  544 

634   ,  705 

E 

4,96 

0,42 

l.O.T 

044   .  422 

«34   „   693  \ 

\  F 

0,42 

0,.52 

0,92 

«44   „  125 

«22   ,   «84  ; 

O 

7,9.«. 

0,43 

0,79 

500  „  12.S 

586   ,   674  1 

H 

12,22 

0,41 

0,H5 

51.4   ,  78 

58«    ^  660 

J 

lö,»S 

0,45 

0.«3 

62S  .  149 

58«    ,  616 

K 

0,41 

0,96 

600  .  t«9 

!tlcbl««>r.ii-<riwk. 

4W  u«  WW* 

Nickel 

»9,«0 

630  „  280 

34S. 

Btwefungen des  Diffenntialgalvanomattrs. 
Abbild.  II.  Erhitxujiga-  und  Abkilhlungskurven  von  reinem  Nückel. 
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Btwe gungen  dts  Dltferenti^algalvanomtttrs. 
Abbildan^  18.    AbktUilangakarTca  der  geichmiedeten  Proben. 


Ms  600«  IwolMehtete 

Aenderung  der  Ab- 
kfihlungskurve  nur 
eine  geringe  iat,  und 
daß  sie  deshalb  früher 
von  Osmond  Infolge 
weniger  genauer  Mea> 
sangen  nicht  beobacb* 
tot  wurde.  Letztore« 
wird  erwiesen  durch 
Beobachtung  der  Ab* 
kühlungskurven  oiner 

Legierung  mit 
49,65<i/*  Ni,  bei  der 
{)srnnn(l  koiiipn  festen 
Haltepunkt,  sondern 
nur  eine  VenOfl^enoif 

zwischen  370  und 
340"  fand,  während  die 


Karren  ren  reinem  Klckel  glanben  die  Verfasser 

schließen  zu  dürfen,  daß  der  Verlauf  der  Kurve 
nicht  von  pbyslkallBchen  ZustandHAnderungen, 
sendem  von  dem  Nickelgehalt  abhängig  ist. 

Die  mit  B  D  G  J  und  K  erhaltenen  Resul- 
tate wurden  mit  frUher  erhaltenen  verglichen, 
die  einer  Reihe  von  Nlekelstfthlen  mit  komMpon- 
dlerendem  Nickclpehalt .  jedoch  nkdrijrerem 
Kohlenatofifgehalt  (0,13  Ms  0,23  "  o)  entstammen. 
Danach  fUlt  der  unterste  Halteimnkt  bis  zu 
einem  Giebnlt  TOn  4  */e  Ni  annähernd  bei  beiden 
Keihen  zusammen.  Dann  siukt  er  bei  den  Le- 
gierungen mit  mittlerem  Kolilcnstoffgehalt  bei 
etwa  H",o  Ni  betrilchtlich  (123")  gegen  455*' 


in  der  anderen  lieilie 
niedrigste  Halteiiunki 
in  beiden  Reihen  gleich 
(140°),  stci^'t  dann 
hei  20  "/o  Ni  bei  der 
Reibe  mit  höherem 
Kohienstoffpehalt  und 
fallt  weiter  bei  der 
«ädern  Rdhe.  Osmend 
fand,  da(^  mit  steinen- 
dem Nickelgehalt  die 
Temperatur  derHalte- 
punkte  alininimt.  daß 
Aber  nicht  ein  Aus- 
einftnderrfieken  der- 
selben damit  verbun- 
den ist,  im  Gegensatz 
zu  den  ifesnltaten  der 
Verfasser.  Dieser  Un- 
terschied der  fieob- 
aehtnngen  mufi  an- 
scheinend darauf  zu- 
rückgeführt werden, 
daß  die  bei  etwa  500 


Bei  10  >  Ni  ist  der 


bei  355"  exakt  fiM(> 
steilen  konnten. 
Die  Lage  der  Haltepunkte  beim  Er- 
hitzen. Die  Knrs-eu  zeigen  im  Gegensatz  zu 
den  AbkUhlungskurven  keine  doppelten  Halte- 
punkte, mit  Aasnabme  der  Legierung  A.  Auch 
tritt  bei  ihnen  nicht  der  auffalli^'e  Wechsel 
zwischen  den  Legierungen  D  £  und  F  zutage. 
Sie  zeigen  durchgehend  denselben  Charakter  odt 
Ausnahme  von  K,  die  keine  Abweichung  vom 
regelmäßigen  Verlaufe  der  Haltepunkte  zeigt. 
Das  größte  Temperaturintervall  —  bei  G  — 
betragt  .SH"  (".  Die  Lage  der  tiefsten  Halte- 
punkte sinkt  mit  steigendem  Nickelgelialt  von 
729  bis  586°  C.  Zum  Vergleich  wurden  wieder 
die  vorerwähnten  fdnf  Legierungen  heran^ezoj^en, 
deren  Erhitzungskurven  Osmond  festgestellt  bat. 


Btwwfuttftitdn  DtfftnnlialfmiMnomtttrt. 

Abbild.  19.    £rhitzungakurven  der  gegoesenen  I'roben,  vorher  abgekühlt  von  !^00*. 
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Auch  hei  ihnon  siml  mit  steigendem  Nirln  iL-  l  alt 
stofeDweise  die  Haltepunkte  heruntergedrückt 
und  nAher 'niMiiunen^Oekt.  ■  Gleiehxelilf  ist 
liii?  Krliitziintrskurvf»  <l('s  Xiekcla  gregeben,  die 
einen  kritischen  Ponkt  bei  340'  zeigt.  Dieser 
Begt  also  ziemttsli  nahe  dem  Punkte,  bd  wel- 
chem das  Nickel  seinen  Magnetismus  verliert. 

Die  Metallographie  der  Nickel- 
»tshle.  Die  flUher  erwillinten  Eisen-Nickel- 
Legierungen  mit  niedrigem  KohlenstoiTgehalt 
(0,17  7o)  wurden  nach  ihrem  Geföge  ron  Osmond 
in  drei  Gruppen  eingeteilt: 

1.  Legierungen  bis  ru  7,65  °/o  Nl.  Die  Gefügt 
bcstandtcile  —  Ferrit  uiiti  Pei  üt  —  ^'leichen 
denen  nicktlfreier,  kolüeustonarmcr  Stahle. 

2.  Legierungen  bis  25  *','o  Ni  mit  Martenalt 
oder  nadelforniiger  Stnikttir.  ähnlich  dem 
gehärteten  kohlenstofireichen  Stahl. 

8.  Legierungen  mit  mehr  als  25  °/o  Ni,  tm- 
magnotisch  mit  pol\ ('«Irisdicr  Struktur. 
1903  veröffentUchte  M.  ünillet  „buUetin  de 
b  Sod«M  de  l'Enooitngemtikit*,  UaiSl,  1908), 
dem  ilie  vorerwühnte  Osmondsrhe  Klassifikation 
unbekannt  war,  eine  Studie  des  metallograpbi- 
■dien  Verhalten*  der  drei  frtther  bereit«  er- 
wähnten —  Serien  mit  0,12,  0.22  nnd  0,8  C 
und  2  bis  30  "/o  Ni ;  er  bediente  sich  dabei  einer 
fihnBches  Gruppierung.  Die  naehsteheode  Ta- 
belle ergibt  eine  Uebersicht  über  die  Klaaal-' 
ikation  der  geacluniedeton  Stabe. 

Tabello  V. 


1 

O.Ii  %  C   j    0.22  %  C   1    0^  %  C 

duraktfrltttk 

Kl  Hl 

K. 

1' 
\l 

IV 

1^ 

a-EiMn  and 
PerlLt  .... 

Xarteniit.  .  . 

PoljedriRche 
StriiktiiT  ub4 
Y-Eiaen  .  .  . 

% 

0—10 
10—27 

üebertT 

% 

0—  7 
7—26 

t7«b«rl5 

% 

0—  5 
5-15 

0«barl5 

In  jeder  R<>ihp  i«it  der  erste  Stahl  mit 
(wlyedrtedier  Struktur  ix  i  gewöhnlichet  Tem- 
peratur unma^Tvetiach.  Je  höher  der  Gi  halt  an 
Ni  und  C,  bei  um  so  niedrigerem  Nicktl^nhalt 
tritt  der  Struktarwechsol  ein.  M.  Quiilet  fand 
dieseliir  n  (Ironzer  für  die  UeherfTflnsre  bei  einom 
Gehalt  von  0,22  "/e  C,  wie  Osmond  für  0,17  >  C, 
was  wahrschelnlieh  von  dem  üntn-acbled  Im, 
Mangangchalt  herrührt'*. 

Abschreckungs  V  e  r  s  u  c  b  e.  Die  Ab- 
admdEoagstemperatvr  war  etwaa  bSher  ala  die  dea 
magnetiKchcn  rmwaudlungspunktcs  beim  Erhitzen. 

«•Eisen  -|-  Perllt  bezw.  Perlit  -|-  Zementit:  Gleiche 
Wirkung  viU  beim  gewühnlicben  Stahl; 

Martensit:  Vorhemeben  dea  Uartenaita,  TTeber- 

gang  zur  polyedrischen  Struktur; 

f-ti^Ben  (polyedrisch) :  Für  dio  ersten  Glieder 
der  Beibe  nadelfdrmige  Knstalle,  {Hr  die  wei- 
teren ktäm  ümwandlttiig. 

ZTX.H 


W  i  e  d  e  r  c  r  h  i  t  z  u  n  g  8  V  0  r  8  u  c  h  0.  Die  Glie- 
der der  Gruppe  1  vrurden  in  deraelbea  Weise 
angegriffen,  wie  TtSM  EohleoatofEstlliie.  Bei 
Gruppe  2  und  3  waren  im  allgemeinen  die  Er- 
gebniaae  dio  gleichen  wie  beim  Abschrecken. 
Sfadge  der  polyedrischen  StAhle  zeigten  Neigung, 
Martensit  -  Struktur  anzunehmen.  M.  Guillot 
folgert  daraus,  daß  der  Strukturwechsel  bei 
den  Abschreckversuchen  nicht  dem  Abschrecken, 
sondern  vielmehr  dem  AVladererhitzen  cigentGmllch 
ist.  Beim  kalten  Pressen  oder  I[rimmprn 
nehmen  die  Stäbe  milpolyedribcher  Struktur  uuter- 
bnlb  der  Eiaatlsttltagnaise  UartendtgefOge  an. 


Abbildung  20. 
Die  kritisoheD  Qetteto  fBr  das  Eriütma  und  AbfcOUea. 

Nit'drl^re  Temperatur  (78'>('.i  hat  auf 
die  Gruppeu  1  und  2  keinen  Kintiub.  Bei 
Gruppe  8  besteht  die  Neigung,  die  polyedriaebe 
Struktur  in  nadlige  Kristalle  umzuwandeln. 
Beim  Auftreten  des  Martensits  beginnen  die 
Stahle  magnetisch  m  werden.  In  einer  neuer- 
lichen ViMöfTentlichtintr:  .Le^^  aeters  speclaux*. 
und  einem  Nachtrag:  „Nouvelles  Kecherches  sur 
lea  adera  au  Nlokel*  von  Ghilllet  sind  folgende 
drei  Folgerungen  zu  beachten : 

1.  Der  Martensit  der  Nickelstolilo  stellt  eitie 
besondere  Art  des  Martensit«  dar,  ver- 
i^chieden  von  dem  der  ^.--  wiihiilit  hen  Stahle. 

2.  Ein  Stahl,  der  au»  dem  polyedrischen  Zu- 
stand in  Martensit  übergegangen  ist,  kann 
auf  keinem  Wege  daa  alte  GefBge  wieder 
annehmen. 

3.  Es  ist  ein  Diagrauini  gegeben,  aus  welchem 
ea  mSglich  ist,  bei  Kenntnis  de*  Kohlen- 
stoff- und  Nickelgehaltes  fiir  einen  ge- 
gebenen KohlenstotTgehalt  abzulesen: 

a)  den  Mickelgehalt,  bei  welchem  üeber- 
gang  von  Perlit  zu  Martensit. 

b)  den  Nickelgehalt,  bei  welchem  Uebcr* 
gang  von  KartenaH  cur  polyedrischen 
Struktur  stattfindet 
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Er  vergleicht  ferner  die  StrukturvarluUtais&e 
mit  den  meebanlBolwn  Eigenacliafton.    Gruppe  1 

nit  Purlit^efüge  hat  ähnliche  Eiginst  hatien,  w  ie 
reine  KohkinstoffstOble;  die  Fließ-  und  Bruch- 
Frenzen  liegen  etwas  hfflier. 

Gnippe  2  mit  Martensitgefilge  ist  iüinlich 
den  Stählen  mit  merkhannn  Gehalt  an  Hartunps- 
kohle.  Die  Glieder  der  Uruppe  sind  üclir  hart, 
schwer  zu  bearbeiten  und  brüchig.  Die  Glieder 
der  Gruppe  8  mit  polycdrincher  Struktur  haben 
niedrige  ElastizitUtsgrcnzc,  sind  nicht  brüchig 
und  kdnnen  l<4cbt  bearbeitet  werden. 

r>ic  Verfasser  konnten  bei  Ihrer  mrfallo- 
graphischcn  Untersuchung  in  vielen  Punkten  mit 
OniUet  ftbereiastlouneiide  Besnltate  erhaltoa. 

Auf  F-inz('ln(>  nJnvcichcruli'  Trgeinilaae  80U  In 
folgenden  hingewiesen  werden. 

Die  ndkroskopiadien  Prllftmfeii  erstreckten 
Bich  auf: 

a)  gego.sficnes  Material  von  900 abgekühlt, 

b)  ^chndedeteB  Material, 

(0  fr^  schniiedetf'H  Material  \m  800 abgekühlt, 

d)  gogoasenes  Material  auf  —  100^  abgekühlt, 

e)  K  nach  fersehiedenartigeT  Bearbeitung  in 
der  KttKt', 

f)  K  nach  darauffolgendem  £rhitzen. 

Beim  Aetzen  mit  5]>rozentiger  ulkoliatiBdier 
Pikrinsflure  wurden  gebraucht  für  A  bis  D  etwa 
5  Min.,  für  E  bis  J  10  bis  15  Min.,  für  K  mehr 
als  vier  Stunden.  Einprozentigo  alkoholische 
Salpetersflure  gab  die  gleidien  Se.sultate  in  etw* 
it  r  Zeit  und  wurde  deswegen  für  alle  Unter- 
»uciiuufjcu  verwendet. 

Folgerungen.  Die  Natur  des  Marteusits 
in  gehflxtetcn  St;"!lil.  n  ist  noch  immer  ein  Gegen- 
8taud  der  Kontroverse.  Guillets  Meinung,  daß 
hier  ein  besonderer,  von  dem  gewShnlloben 
Martonsit  abweichender  Gefnf.'f'tirstandtell  vor- 
liegt, ist  vom  chemischen  Standpunkt  selbstver- 
BtftBdlteii,  well  eben  die  ^nen  Nlekel  enthalten, 
die  aii'i  'T'  "1  nicht.  Es  (iPthMitct  deswegen  das 
Wort  „IVrlit"  nicht  cinon  Bestandteil,  aondern 
den  Typus  der  Struktur. 

Zu  a)  Gefüge  der  gctrnssenen  Le- 
gierungen, abgekühlt  von  900"  an: 

1.  Gruppe  mit  Peiütgefttge.  Hierunter  teilen 
die  Legierungen  A  bis  E  mit  O^bis  5  "/o  NM,  Mit 
steigendem  Nickelgehalt  wird  das  (refüge  feiner. 
Der  Perllt  ist  teilweise  kSrnig,  teilweise  Inmellar, 
trotz  des  Gehaltes  von  0,88  Mn. 

2.  Grujtpe  mit  Martens! tgefüge,  Legierungen 
F  bis  J  mit  6.42  bhi  15,98  Ni.  Die  YerfasKer 
haben,  ebenso  wie  Gnill.t.  j;>iiinden,  daü  der 
Martensit  teils  hell,  teils  dunkel  war.  In  F 
war  fÄ«t  nur  die  helle  Varietät  vorhanden,  in 
G  hcrr«ciite  die  dunkle  vor,  in  H  waren  .sie 
jrleich  verteilt,  wfihrend  in  J  mit  dem  diinklrn 
MarleiiHit  gleicli/uiti!,'  polycdri.sche  Struktur  aul- 
tr;it.  Fortri  den  dunklen  MartensItS  Ibnelt 
dem  Troostit  der  K.oblenBtoilatft]ile. 


3.  Gruppe.  Legierung  IL  mit  19,91  »>  Ni. 
Ihr  Veilmlten  hdm  Aetzen  weist  sie  in  eine 
besondere  Klasse.  Nach  30  Min.  Aetzung  war 
die  Probe  mit  einem,  für  das  bloße  Auge  sicht- 
baren, schwarzen  Ueberzug  bedeckt.  Nach  dem 
Wegwischen  dess<-.ll)eti  trat  das  Gefüge  im 
mikroskopischen  Bilde  deutlich  hi-rvor.  Bei 
1 50  facher  Vergrößerung  erschicu  das  Gefiige- 
liild  hell  polyedksch  mit  Riffelungen.  500  fache 
Vergrößenm?  zeigte  Aetzmarktn  oder  kloino 
durch  dos  Entweichen  des  Gases  zarückgebliehene 
Löcher  an  einer  der  Begrenzungen  des  poljr- 
edrischen  Gefügos.  Bei  teilwriser  Entfprnnnij 
dos  schwarzen  üeberzugas  traten  bei  75  facher 
VerKTVOerung  drei  Arten  vm  Farbangen  auf: 
1 .  weiß,  2.  grOn  und  rot,  S.  sohwars  und  «riß 
gestreift. 

Bei  dem  grünen  und  roten  Gefttge  war  das 

irrünc  in  den  Höhlutitren,  wrihrcnd  die  obere 
Schicht  rot  war.  Ein  Teil  dos  schwarzen  Ueber- 
zngB  wurde  ehemisch  nntmueht.  Er  enthidt 
Spuren  voll  Ei^^i'ti,  alii  r  kein  Mn  und  Ni.  Bein» 
Veraschen  im  Platiutiegel  hinterließ  er  nur  eiaea 
geringen  Best.  Das  Üebrige  wurde  yerimmit, 
gab  jedoch  nur  geringe  Mengen  von  COi. 
scheint  danach  eine  stark  hydrierte,  kohlenstofr 
arme  Substanz  zu  smn. 

Aus  folgender  Tabelle  Ist  die  Uel>ereia- 
sUmmung  der  mikroskopischen  Kennzeichen  mit 
denen  der  Guillctschen  Reihen  zu  ersehen: 


Tabello  VI. 


Qrappe 

SirakMt 

A  bb  K 
«M«1I>. 

OnUIctKbr  Ht-IhrB 
0,M  \  Mn 

I 

II 

n.| 

Perlit 
Mnrtciisit 
(bell  tt.  dunkel) 
polysdnseh 

6-<~i8«Ain 

«her  16  «^K 

0— ö  Nl 

B-16  •/!  VI 
tbsr  1»^  Si 

Der  Eänflnß  des  Kohlenstollh  auf  die  Struktnr 

ist  demnach  mehr  als  doppelt  so  stark,  wie  dw 
des  Mangaus  (0,3H  "'o  C  =  0,8  «/o  Mn). 

Zu  h)  Geschmiedete  Legierungen: 

Gruppe  I  mit  Perlitgefüge  Iint  mtr  vier 
Glieder.   Grut)pe  II  mit  M artensHgelBge  sntbllt 

die  übrigen  Glieder  der  Reihe. 

Hier  ist  also  die  Legierung  K,  die  in  ge- 
gossenem Zustande  polyedristdm  Struktur  auf- 
weist, in  Martensit  übergegangen,  so  daß  die 
Gruppe  gl  Ken  die  entsprechende  Gruppe  der  ge- 
gossenen Legierungen  zwei  Glieder  mehr  ent- 
halt, niese  Gefügeflnderuncr  bestätigt  Guillets 
Ansiclii.  daß  mechanische  Behandlung  die  polj- 
edrische  stTuktUT  leicht  Itt  nwrtensltlsehe  ver- 
wandelt. 

Zu  G)  Geschmiedete  von  800*^  C.  ab- 
gekühlte Legierungen: 

Gruppe  I  enthält  wieder  4  Glieder  (A  UsD). 
,11     »die  OUedor  £  bis  J. 
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Die  Struktur  von  E  ist  ahnlich  der  im  pe- 
wSknliolrao  geaduniedcteu  Suitaiide.  ¥  enUiAlt 
Mhr  ittBUe  Zeidinungen  bdm  Aetxea.   6  und 

H  gleichen  eich,  sind  aber  von  denen  im  gc> 
•clinitedeten  uiid  gegossenen  Zust&nde  verschieden. 
J  hat  thnliche  Struktur  wie  in  gegossenem  Zu- 
Stüde  angenommen. 

(rnippe  III  enthalt  die  Legierung  K,  die  jetzt 
wieder  polyedrische  Struktur  angenommen  hat. 
Di'TS  widerspricht  nun  der  Ansicht  (hiillets,  daß 
ein  Stahl,  dessen  polyedrischh-  Struktur  f>initi;il 
in  Martensit  umgewandelt  Lit,  aut  keinen  Fall 
nurflokvenvandelt  werden  kann.  Teilt  man  die 
Stuhle  nach  ihren  mechanischen  Eigenschaften  ein, 
M  zerfallen  sie  auch  hiernach  in  drei  Uruppen, 
.die  Bit  den  ▼oTcrwlkrtBii  korrMpondiena. 

A  Hs  D  hahon  die  Eigenschnftcn  normnli^r 
StAhle;  mit  wachseadeiu  Nickeigcbalt  steigt  die 
Fllefi- und  Braebgrauce.  Ebis  Jlhneln  gdiBrteteB 
Sti'ili]i-n  von  hohfr  Festigkeit  und  gf-rintr^'r  Dehn- 
barkeit. Sie  sind  hart  und  brüchig.  K  ist  durch 
niedrig«  Fließgrenze  und  holw  Behnbarkett  aos- 
pczeichnct.  Im  Gegensatz  zu  Gtiillcfs  Rrliauittnng 
ffcoden  die  Verfasser,  dali  der  Stahl  sich  nicht 
gnt  bearbeiten  Uefi,  denn  er  inirde,  wenngleleh 
anf&nglich  weich,  durch  den  Bearbeltungsprozeß 
«du*  hart.  Trotz  der  Abweichungen  im  Ni-  und 
(^GebaH  besteht  doch  eine  gute  UiAereinstimmnng 
io  den  Oefügeverhflltnissen  zwischen  den  I A'gicnin- 
gen  der  Verfasser  und  den  vorerwähnten  Guillets. 

Die  Typen  Perlit,  Martensit  (hell  und  dunkel) 
laiil  i'olyedrische  Struktur  haben  Analoga  in 
niektllreien  Stählen  mit  Perlit,  Troostit,  Mar- 
teiuit  und  Austenit.  Bei  den  drei  letzten  streitet 
man,  ob  sie  als  primAre  QefDgeelemeate  xa  be- 
trauten sind  odor  nicht. 

Die  Analogie  zwischen  dem  dunklen  Martensit 
bi  dem  NiekelMtllilen  «ad  dem  Troostit  der  Kohlen» 
stoffstlhle  ist  horrrhti^  vorn  Farbenstandpunkte, 
zweifelhaft  vom  morphologischen  Standpunkt. 
Bei  Beaehiiing  «UeMr  Aunuilune  tmd  der  Tat> 
'<nchr.  (lafi  in  roinen  Kohlenstoffstnhlm  yioly- 
cdrischo  Struktur  nicht  frei  von  Martensit  er- 
balten  wird,  besteht  ketn  Untersobied  swisehen 
<len  Gefiigf vtjrhnltnissfii  ilcr  fMiillctsclioa  Le- 
gierungen und  denen  der  Verfasser  einerseits, 
und  den  bei  entspre^eoder  Erbltzung  In  alekel- 
freitn  Stflhlcu  erlialt>  iien  andererseits.  Der  Htnik- 
torwechsel  erfolgt  in  derselben  Reihenfolge,  bei 
den  mekelstaUen  (bis  0,8  »o  Ci  proportional 
<lem  steigenden  Nickelgehalt,  bei  den  Kohlen- 
stoffdt&lUen  mit  steigender  Abschrecktemperatur. 
Die«  läßt  vermuten,  daß  der  \V«)chsel  der  ersten 
Beilic  (l.  ni  der  letzten  entspricht,  und  daß  die 
Wechsel,  deren  Vermeidung  bei  nickelfreien 
Stählen  ein  Abschrecken  erfordert,  in  den  nickel- 
lialtigcn  Stählen  durch  die  Gegenwart  von  Nicket 
vermieden  sind. 

Die  Verfasser  haben  schon  dtu-auf  hingewiesen, 
^  die  Gegenwart  tqh  Mangan  ihdieb,  Jedoch 


nur  halb  so  stark  wirkt,  wie  der  gleich  hohe 
Gehalt  an  C.  Aas  den  Eeüien  titiUlots  läßt 
steh   aadmetts  erkennen,  dafi  aneh  Niekel 

ähnlich  v^irkt  wie  Kohlenstoff,  im  Mittel  jedoch 
18 mal  so  schwach'  wie  der  letztere.  Die 
Guilletschcn  Elsen-Mangau-Legierungen  gestatten 
wieder  einen  Vergleich  zwischen  Mangan  und 
Kohlenstoffgehalt.  Dri<;  Verhältnis  sohwanlct 
hierbei  z\«i8cben  3  :  1  und  10  :  I. 

Die  Zusammenfassung  der  metalltirglaoheB 
Aequiv  alonz  von  Hflrtnngskohle,  Mangan  und 
iSickül  iät  von  Usmoud  gegeben.  M.  GuiUet  hat 
gefunden,  daß  l,6ö  Teile  Oesamtkohlenstoir  mit 
grSßtmöglicbeni  Gehalt  an  Hiivtiii-slcdhlf  12 
Teilen  Mangan  und  29  Teilen  Mckel  äquivalent 
dnd.  Die  Bmniltate  der  Veffiuner  bestlügen 
Iii  AVi\hrheit  der  Osmondschen  Ansicht,  rinf)  der 
iilioHuß  dieser  drei  Elemente  von  gleicher  Art, 
aber  nagleldier  Starke  iat.  Wenn  dte  Ein- 
wirkung dfs  Xohlrastaflfs  als  direkt  boz'^ichTirt 
wird,  so  muß  auch  die  dos  Nickels  und  Mangans 
als  solche  angesehen  werden.  Weder  aus  den 
Guilletschon  T'ntftrsudiungrn  dt  r  drei  Reihen  von 
^vickelstähleu  noch  aus  der  Untersuchung  &l>er 
NiekeUlCangaastahlc  ergibt  sich  dasYoriiandenaein 
eines  Nickelkarbides,  das  jedoch  möglich  ist. 

Zu  d)  Die  gegossenen  Legierangen, 
anf  —100«  abgekthlt. 

Nach  dtiii  Abkühlen  auf  -  100"  während 
sechs  Stunden  hatten  die  Legierungen  bis  I) 
sowie  O  und  H  (E  und  F  waren  noch  nicht  in  die 
Untersuchungen  hineingezogen)  ihre  glatte  Ober- 
flndie  behalten,  währeiul  bi'i  .T  und  K  —  bei 
Itilztcrcm  iu  stärkerem  .M/vße  —  ciue  kristailtuische 
Zeichnung  <lit^  glatten  Fliichfii  bedeckte.  Aach 
hier  findet  sich  wieder  Ucbereinstirnmnng  mit 
den  Untersuchungen  Guillets,  die  üich  auf  die 
Temperattir  —  78 "  beliehen.  Chvppe  I  A  Ma 
1)  und  G  bis  H  zpifrcn  keine  Veränderung. 
Gruppe  II  J  and  K  zeigen  teilweise  den  Ueber^ 
gang  Ton  der  ptdyedriidiei  am  martenalttechea 
Struktur.  Zi^l^Ieldi  werden  die  Leglamngeit 
magnetisch. 

Za  e)  Einfluß  der  meehaniichen  Be- 
arbeitung auf  die  Struktur  der  Le> 
gierung  K. 

Mechanische  BeanepmchTingen,  die 
nicht  die  El;i.'!tizit,Us^'renzo  überschritten,  ließen 
eine  neue  Struktur  auftreten,  die  sich  in  jedem 
Falle  beim  Aetxen  dunkel  ftrbte.  Zugleich  da- 
mit erschien  der  Magnetismus. 

Zugversuche  der  geschmiedeten  Stabe. 
Es  wurde  eine  Schnittfläche  so  nahe  als  möglich 
an  der  Bruchflflche  hergestellt.  Die  Aetsung 
zeigte  überall  dasselbe  Bild  auf  dem  ganzen 
Querschnitt,  nur  an  einer  Stelle  an  der  Kante 
zeigten  sich  größere  Ansammlungen  des  schwarzen 
Bestandteils.  Stärkere  VergriH^enirif.'  l(i>f  sie 
zu  unregelmäßig  verteilten,  drei-  und  viereckigen 
Platten  auf. 
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Aehiilifhe  Bilder  zeigen  die  Äetzflachen  ge- 
rissener iTuUstücke,  deren  Bruchgrenze  niedriger 
lieffi,  iodi  lind  die  einselnen  Flecken  grSfler. 

DruckveraucLe.  Die  Qtiprschliflfe  zeigten 
nach  dem  Aetzen  konzentrische  Klage  am  Ende 
d«r  Stibe,  die  jedoch  schon  0,6  cm  vnterhiJb 
verschwanden.  Von  außen  nadi  innm  nahmen 
die  schwarzen  Flecken  za. 

Torsioasprflfn&g  nrit  gesebntedeten 
Stäben.  Am  Querschnitt  nahe  der  Brnehstrllo 
zeigt  sich  im  Zentrum  keine  irgendwie  bedeutende 
Striiktarinderung;  dann  aber  treleti  «Umflhlioh 
r^chwarze  Flecken  auf.  die  von  dem  ZestnUB 
zur  Peripherie  vonchreitea. 

Biegeprobe.  <tii«ra«hidtte  an  der  Stelle 
der  größton  Zug-  und  der  größten  Dnujkbeaih 
spruchung  Von  der  Seite  der  größten  Zugbe- 
anspruchung ausgehend,  wo  die  schwarzen  Flecken 
nicht  zahlreich  wenn,  nahmen  sie  nach  der 
Seite  der  Druckbeanapruchung  an  Zahl  i\x.  Eine 
neutraleZone  ohne  Strukturandcrun^,' bestand  nicht. 

Wechsel  versuche  fiir  Zug  und  Druck. 
Die  schwarzen  Flecke  encbienen  in  der  Form 
paralleler  Bänder. 

Sehmiedeprobe.  Es  ist  schon  früher 
erwähnt  worden,  daß  nach  dem  Schmieden  Rieh 
ein  gleicIifSrmiges  dunldes  Aetzbild  zeigt.  Es 
Iftßt  sich  nun  beweisen,  daft  diese  ediwnrzen 
Strllen  keine  Risse  sind,  auch  kein  Graphit 
oder  amorphe  Kohle;  es  scheint  vielmehr,  daß 
dieser  neue  OefUgebesUmdteil  eine  amorphe 
Substanz  ist.  die  durch  mechanische  Bearbeitung 
aus  dem  weichen  kristalliniachen  Material  her- 
▼orgeht,  ibnlJeh  wie  es  der  Fall  war  in  dem 
von  Ib-ilby  untersuchten  Silber  (,Journ.  of  flie 
Faraday  Society June  1904:  9The  hard  and 
soft  States  in  metal«).  Die  Wlederherstellang 
(irr  ursiirün^rlieLen  Struktur  der  durch  die  me- 
chanischen Prüfungen  veränderten  Gefüge,  durch 
ErMtzen  anf  600  gelang  völlig  bei  den 
Schmiedevcrsuchcn  wie  bei  den  Biegeversuche»», 
teilweise  bei  den  Törsiottsversuehen,  nidit  bei 
den  Zerreißversuchen. 

Untersuchungen 

Von  Dr.-Ing. 

Unter  diesem  Titel  besclireibt  in  Heft  31 
<b>r  .iMitteilunfr-'M  über  ForschiinfTtsarheiten" 
der  Verfasser  vtjrschieiieue  Versuche,  die  er  an 
einem  mit  Steinkohlen  betriebenen  Generator  bei 
verschiedenen  Betriebs-  und  Zust^Uungsarten 
machte. 

Zustellung  I  warder  cor YerfÜguBg 

stehende  G<!nerator,  wie  in  .\bbild.  1  skizzi.  rl, 
mit  einem  Treppenrost  ausgerüstet  und  wurde 
mit  m&ßig  gepreßtem  Wind  als  Luftga«er*euger. 
betrieben.  Um  den  beim  Beinigen  des  Bestes 


Die  ^'erfasscr  stimmen  also  mit  der  Guille(> 
sehen  Ansicht  über  die  Unmöglichkeit  der  ÜQek- 
verwandlong  von  StRhlen  mit  peljedriioher 
Struktur,  die  durch  mechanische  Bearbeitung  bi 
Martensit  übergegangen  sind^  nicht  überein. 

*  » 
* 

Gegen  die  vorliegende  Arbeit  veröffentlichte 

J.  0.  ArnoM  folgende  Einwendung: 

Zuerst  bezweifelt  er,  daß  das  Schraelzea 
der  LegittTingen,  wie  von  den  Terfiusem  be- 

hauptet  wird,  in  einer  reiluzierenden  Atmosphftre 
geschehen  ist.  Aus  dem  Zurückgehen  des  Kohles» 
Rtoffgehaltes  auf  0,02  <>/o  imd  dem  Versdiwind« 

des  5Iautr:ins  bi.s  auf  Spuren  in  einer  der  an- 
geführten Legierungen,  die  aus  schwedischem 
Stabeiaen  mit  ungeßlhr  0,05  *>/o  C  und  0,1  o/o  Mn 
bestanden,  folgert  er,  daß  die  Atmosphäre  dm 
Ofens  stark  oxy<lieren(l  (gewirkt  hflttc.  Hann 
bemängelt  er  die  Art  der  Bestimmung  der  Er- 
bitxnngs-  und  Abkühlungskurven  deshalb,  weil 
man  an  Stelle  des  Platinzylinders  einen  Nickel- 
Zylinder  angewandt  hatte.  Während  im  National 
Physical  Laboratory  im  Jahre  1904  für  reinM 
\i(-kel  eine  Kurve  der  kritischen  Reihe  i^efonden 
wurde,  die  zwar  10**  von  der  Vertikalen  ab- 
wich, aber  doeh  eine  Gerade  Torstellte,  babei 
die  Verfa-sser  bei  Ihren  Bestinimiinjreii  die  Ktirve 
des  Nickels  als  eine  durchaus  unregelmäßige  ge- 
linden. Diese  Abweiehnngen  sind  aber  nicht 
etwa  dem  Nickel  «eigentümlich,  sondern  ent- 
apringcn  Temperatorschwankungen  zwischen 
Platin*  und  Nickelzyllnder. 

Aiuli  die  Art  der  .\i)kühlung  der  erbiizteu 
StAbe,  nämlich  well  sie  in  mit  Asbest  ver- 
s  idoBsenen  BShren  eingepackt  waren,  und  weil 
die  Abkühlung  unter  Luftzutritt  erfolgte,  be- 
mängelt er,  um  so  mehr,  als  er  wiederholt  früher 
schon  auf  das  Fehlerhafte  dieser  Bestimmungs- 
methode im  Gegensatz  zu  der  auf  der  Sheffield- 
Universität  benutzten  --  nämlich  Alikühlen  im 
Vakuum  —  hingewiesen  hat.        itr.  Ktäadi. 

an  Gaserzeugern. 

Karl  Wendt. 

entstehenden  Koksverlust  zu  verringem,  baute 

nmn  den  (Tenerntor  für  WasserftbschluÜ  bei  zen- 
traler WindzufUhrung  unter  Verlängerung  des 
Sehaehtes  um  700  mm  naeh  unten  mn  (Za- 
Stellung  Iii,  und  betrieb  ihn  zunächst  als 
Luftgaaerzeuger  weiter.  Da  dieaea  wegen 
staricer  VerseUaeknng  aber  nur  unter  grofics 
l<etriob»8chwieri:.'keiten  möglich  war,  schloß  man 
ein  mit  stark  überhitztem  Dampf  betriebenes 
PampfetraUgeblaM  an  dfe  .Windleitung  an  (Zo- 
ateUnng.IU),  so  d^  dnroh  Umedwltea  eis« 
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Ventils  Lnft^as  oder  MiRcb^raa  in  dem  Oenorator 
enea^  werden  konnte.  Die  wichtigsten  bei 
diesc^n  drei  Betriebs-  und  Zustellungaarten  dos 
Generators  {reniacliten  Versuche  seien  nachfolgend 
anszu^weisc  wiodergcfireben : 

Um  sicli  ein  Bild  Whcr  im  (Jt  iirr.ntor 
herrschenden  Temperaturen  und  üb»-r  die  Ent- 
wicklung: der  GasbilduDg'  zo  rerschatren  -  soweit 
es  ihm  mit  (!■  n  zur  Verfügunfi:  stehenden  Mitteln 
jDäglich  war  —  versah  VerfasHer  das  Mauer- 
werk des  OeDsratora  III  mit  stehen  in  einem 
Mitt<'ln'i?'tnnii  von  je  250  mm  übereinander  lie- 
genden Löchern  und  führte  durch  sie  gleich- 
zettif  Tia>  Pyrometer  und  Oasentnahmerohre  In 
den  Gen'TJitnr  »'in.  Das  sIclu-nttH  Loch  befand 
sich  in  der  Ebene  der  Windeinströmung,  das 
erste  Loch  also  1500  mm  kSher,  d.h.  1750mm 
unter  der  Gichthütiiu  .  IMese  Vmnolie  lieferten 
die  Ergebnisse  a  bis  e. 

Die  Ergebnisse  der  Temperatnrmessungen 
wahrend  dieser  Versuche  sind  in  den  folgenden 
Abbild.  2  bis  6  graphisch  verzeichnet.  Man 
sieht  daran«,  daß  nur  die  Temperatnrmi  Im  6as- 
aastritt  schwanken,  wahrend  dl^ eiligen  im  Gene- 
rator ziemlich  stetig  sind. 

Tenach  «)  Luftgaiierzeagung. 

Wiadpreunng  p  =  90  mm  Wsissrsaol«;  OkhdiShs 

bis  1450  mm  unter  der  QielilblUue. 
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▲ttmerlcttBK':  Von  Zone  3  ab  war  daroh  llogerea 
TorksIlMi  von  weitem  Papier  ein  T««rg«balt  im  Qsse 
«pulilsHT  naehwoisbar. 

Tanodi  b)  Laftgassrsoagnng. 

WindpreMun^  [i     77  mm  Wa«iier«iule ;  OicbthQbs 
bia  rd.  löOO  mm  anter  der  OichtbOhne. 
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Aus  diesen  M^äun^en  zieht  der  Verfasser 
folgende  SchUMM:  In  den  untersten  Zonen  ver- 
brennt bezw.  vergast  der  Kohleustofl'  nacli  den 
Gleichungen  C  +20  =  CO,  und  C  -j-  0  =  CO. 
Je  heißer  der  Gen« mtur  ist,  desto  schneller  wird 
der  Sauerstoff  <li  r  Luft  gebunden;  lioi  der  Luft- 
gaserzeuguug  iieü  sich  »elbst  in  den  tiefsten 
Zonen  freier  SaucrstoA'  nicht  nachweisen,  wahrend 
bei  der  kälteren  Miscligaserzctiiriinfr  doH  ^ti^fs 
Sauerstoff  in  ungebundenem  Zusiaad  vorliamiin 


Abbüdnng  I. 


Anmerknng:  Ein  Teergehall  war  voa  Zone  B 
ab  aaebweiabar. 


Venaehegenorator. 

war.  Bei  hoher  Temperatur  bildet  sich  neben 
CO, sofort auchCO:  R^taktion ("O^  -f  r  =  2('0 
geht  um  80  rascher  uud  vollständiger  vor  sich, 
je  hciUer  der  Generatorgang  Ist;  hierbei  sprechen 
allerdings  amli  nnch  andere  Umstände,  wiü2.die 
Geschwindigkeit  de.s  irasütromes,  die  Dichte  der 
Kohle,  ihre  Form  usw.,  mit.  Bei  der  lOacfa- 
gaserzeugung  spir^l.-Ti  sirh  ueb.  n  der  Reaktion 
CO,  -f  C  =  2  CU  die  Reaktionen 

CO-I-IUO  =COt4-2H 
0  4-2HiO=  CO.-f- ■»  H 
C   +HiO  =C0  +2H 
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a«h>lt  det  Ohm«  Id  ToL-«.  B.  M 
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A  n  in  0  rkung: 

ab  nach«  i'iHliAr. 


T««rf  tkalt  ww  voa  Zau»  4 


Veriiuch  ti)  MiBcbgaHerzeugang. 

DailipbiMnnaiif  2,9  Aln.alM. ;  OidiibSb«  bis  id.  14MmiB 

unter  der  OichtbQbne. 
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Aiiiuorkuug:  Sehr  scbluclttt»r  OcticrntDr^'Hni^ 
infolge  doB  sehr  schwach  gespannten  uiul  Hohr  nn^Hi-n 
Dampfes.  Der  KohlenTorbrauch  betrug  nur  rd.  4000kK 
in  24  Stunden.  Ein  Tcergehalt  «rar  vm  Looh  9  AD 
bemerkbar.  DaB  in  Zone  7  noch  der  gaan  SÜn^ 
ttoffgebalt  der  LafI  nagebunden  war,  m»g  aaf  «laen 
sa  Mbw  AMbeaataoi  aartcktafllbraii  mId. 


Yenrach  e)  Miscbgaeerzeugung. 

Pamplbpammng  6  Atm.  ab«. ;  OiobtbSbe  bitrd.  U60  mm 
anter  der  Oiebtbflbne. 
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Anntarknag:  Tear  war  von  Loob  8  ab  aaob- 


gleiehzeitiK  ab,  und  twar  «ebetneti  dl«  beiden 

er«ten  Keaktioneii  dif  \  iirliLTi  sdn  iiilen  zu  sein  und 
weaentUoh  dazu  bcizutraf^^cu,  daß  der  CO«-(j^ 
balt  idcht  Bo  trerin^  wird,  wie  es  bei  der  LuftgM> 
«tzmgun^  der  Fall  ist. 

In  den  Zonen,  wo  die  En^rasunj^gprodukto 
der  Koble  ia  das  üas  übergehen,  laßt  aieli  bei 


der  MamrigfUtiKkelfe  dereelben  ein  ekenifwbw 

Vorgang-  niclit  mt-lir  vcrfoltrcn.  Den  Bi  L'inn  ihr 
Ent^asungszonc,  d.  h.  das  ErsdieUien  von  Eat- 
gasungaprodukten  In  Oase,  kum  »an  aai 
ilt'ii  .Analysen  .•innalirrnd  berechneu,  indem  luau 
den  Sauorsto%ohAlt  de«  Qaeee  von  der  Sauer- 
■toftnenge  abxielit,  die  frei  wird,  «eui  nan  dea 
zur  Gasliildung  nötigen  Stickstoff  und  Wasser- 
stoff nur  am  Laft  und  Dampf  ausscheidet.  Stellt 
flieh  daliei  heran«,  daß  nicht  m  viel  Sauerstoff 
im  Gas  entlialten  ist,  wie  es  dem  Stickstoff-  und 
Wasserstoffgebalt  entspricht,  so  muß  ein  Teil 
ilea  Stickstoffes  und  Wasserstoffes  als  Entgasung»- 
prodttkt  aus  der  Kohle  stammen;  hierbei  wird 
angenommen,  daß  der  ganze  Sauerstoffgebalt  der 
Kohle  in  ihrem  chexul&ch  gebundenen  Wasiter 
steckt,  also  nicht  in  das  Gas  übertritt.  Durch 
dipsf»  Kechninifr  findet  man,  daß  bei  der  Luft- 
gaserzeugung  vou  den  Zonen  3  bis  4  au,  bei 
der  MiMhgwerseagiumr  von  den  Zonen  5  bis  ( 
an  Entgasungsproduktc  in  nachweisbaren  Menden 
im  Gas  enthalten  sind,  daß  also  unter  diesen 
Zonen  neben  einer  eelir  geringen  Entgasung  ledige 
lieb  eine  Vergaming  de«  dort  bellndiohein  Koki 
stattfindet. 

Zur  Beurteilung  der  (TÜtegrade  und  der 
Wflrmevertellung  bei  den  verschiedenen  Betriebs- 
und Zu.stellungsarten  führte  Verfasser  neben 
anderen  Nebenversuchen  drei  Leistungsversuche 
ron  iBagerer  Dautt  dureh  und  cwar; 

1.  Vrrsiich  I  Iteim  Generator  Nr.  I  mit  Treppeil' 
ro.st  und  \V  indbetrii'b  <l>uftga8crzcugungi; 

2.  Versuch  II  beim  Generator  Nr.  II  mit  Wasser- 
ahseUuß  und  Windbetrieb  (Luftgaeerzengong); 

^.  Vrrsnrh  III  beim  Generator  Nr,  III  mit 
VVaserabschluß  und  Betrieb  mittels  Körtingscbeu 
Daupfstrahlgebllsei  (IGflohgaaerzeugiing'). 

Um  einen  tieferen  Einblick  in  die  Vorgange 
im  Generator  und  in  der  Verteilung  der  Warnie- 
verluste  zu  erhalten,  berechnet  er  die  Warrae- 
verteiluug  beim  Generatorprozeß  auf  Grund  der 
Versuchsergobnisse  iiifi^^lichsi  im  einzelnen  unt^r 
Zugrundelegung  zweier  Büanzgleichungen,  die  er 
durch  folgende  Ueberlegnngen  nnabbtnglg  ron- 
einander  entwickelt:  Nach  dem  Gesetz  von  der 
ünvcrauderiicbkeit  der  W&rmesunuuen  bleibt  der 
WinneaufWaod  cur  Ueherflihmag  eines  Aitfutgir 
ztüJtnndes  iines  KMr]iers  in  einen  Endznstnnd 
immer  derselbe  ohne  Rücksicht  auf  die  durch- 
laufenen Zwiflchentttfltinde. 

L'nter  J^Tiieksielititrun^:  diesem  H.iiiprsatzes 
der  W&rmelehre  kann  mau  sich  die  uöti^n  Unter» 
lafen  zu  einer  genaueren  Bereelinung  der  baiB 
(^etu  ratdi  (iro/eß  eiutret enden  Wftrmevcrteiiung 
verschaiien,  iodeai  man  ihn  in  mehrere  Abschnitte 
zerlegt,  die  mit  dem  trlrkHehen  Verianf  dee  Pro> 
zesses  nicht  übereinzustimmen  brauchen,  sondern 
lediglich  theoretische  Annahmen  sein  kfinnen.  die 
die  für  die  Rechnung  nötigen  Werte  ergeben 
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lonf  $ 


laue* 


•oUen.  Man  denke  iich  den  Pro«e0  folgender» 
maßen  verlaafend: 

1.  Der  leere,  unter  der  Aufieatemperatur  ste- 
iMod«  Generator  wird  adt  EoUe  gefiillt.  Am 
flu-  wird  miiehat  der  in  Qaee  nachweiibare 


990 


g   

?  

/*rsi/o»c  (MiscfgosJ 

<o  

Teer  an^sckiedea  tmd  daan  der  Kest  der  warme- 
entwiekebdeti  BesUndteUe,  die  sieh  in  nm  TeO 

noch  unerforschten  orpani^^chon  Verbindungen 
nebeneifiander  befinden,  in  frei  nebeneinander 
gelabberten  gasfSmtgen  Zuatand  IlbenpefBlurt 
Hierzu  wird  «jiue  WariiH'int'iiirc  vcrliraucht,  die 
Bit  dem  Ausdruck  , Zersetzungswarme  be* 
sdidniet  werd«. 

2.  Zu  Jlfseii.  somit 
BBter  der  Außentempe- 
ratnr  tan  6«nerator  be- 
flmUichen  Elementarbe- 
atandteilen  der  Kohle  und 
dem  Teer  tritt  die  Ijoft 
mit  il<"in  in  ihr  bofind- 
lichen  Wa88erclampf  und 
führt  dessen  latente  Wär- 
n«,  MWl«  die  Wftrme,  die 
nötig  war,  nm  das  Oampf- 
luftj^emisch  auf  seine  die 
▲nßentemperatnr  ttber- 
steigende  Temperatur  zu 
br^en,  dem  Proxefl  ab  Abbildaag  tt. 


Wflrmegowinn ,  alHO 
positive  Wttrme  ^Z"  2tt. 

3.  Aus  dem  Wasser 
dos  Dauiiifluflgemlsclies 
wird  nun  unter  Aufwand 
der  W;irme  Wi  noch  so 
viül  Wasserstoff  aiwge- 
schieden,  als  zur  Bildung 
des  (ijises  und  d«s  Ivnks 
im  Kostüurtiikfall  noch 
■Sttg  ist  besw.  wird  der 
etwa  schon  im  Ueberfluß 
vorhandene  Waswärstoff 
onter  Bntwlclclniig  der 
Warme  Wi  xa  WnMer 
veHiraont. 

4.  Die  nuDDielir  In  der  notwendigen  Menge 

frei  ncbenoinamlor  y>  '  n  I'I' m«'ntc  MWen 
unter  Beibehaltung  ihrer  Temperatur  (gleich  der 
Anßentempentvr)  a)  &aa  nnt«r  Bntwleldung 
<ler  Bildungswarmo  Q^, ;  ß  i  dir  im  Tlustdiirciif.ill 
auftretenden  Koks  unter  Entwicklung  der  Bil- 
dungawanne  Q, ;  y)  Kuß,  der  als  rainear  KoUeD- 
atoff  betrachtet  und  dessen  i^Idnngawame  dahar 
vernachlässigt  werden  kann. 

5.  Durch  die  hierbei  frei  gewordene  sowie 
die  von  den  vorausgegangenen  Prozessen  noch 
übrig  gebliebene  Warme  wird  nun  u)  das  im 
Generator  befindliche  Wasser  unter  Beibehaltung 
seiner  Temperatur  in  dampfförmigen  Zustand 
unter   Aufwand   der   Warme   D  übergeführt; 

das  lias  mit  sämtlichen  Verunreinigungen 
von  der  Anfienteanperatar  aut  s>  ine  Austritts- 
tcmperatnr  erhitzt  unter  Tiindun^'  di^r  W-irme  (1; 
p  der  RoHtdurchfall  und  bei  den  Zustellungs- 
artea  II  und  m  das  mit  Ihm  aus  dem  SoUff 
wpprp-efTihrle  WaRser  auf  rüo  Teniperntnr  ge- 
bracht, mit  der  sie  den  Generator  verlassen, 
nnier  Aufwand  der  Würm»  R. 

n.  I>ie  noch  nicht  aufgebrmirhtp  Warme  geht 
als  Strahlunga-  und  Leitungsverlust  S  verloren. 

Die  Gleichung  der  'Wamebilaas  Ar  den 
Oaaeratorprozefl  lautet  also: 

-'Q+Z±W  +  Qj-|-Qr-D-0~  R-S=0 
*    iJ*  +  Qr  ±  W  +  Z-Q+D+O  +  R+S  (1) 


fOCfC 


ZOO 


AbbiMiuig  a. 
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TabeUe  I. 
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Ver8uolud»iier  BM. 
Oegiohtet*  E«Ue  wlfenod  4m 
Y«rmehM  .........  kf 

Kohlenrerbninch  in  einar  Stande 

riiiiii    „ 

MiMl.  Äußeulciiiin  ratiif   ....  «C. 

„     BaroniotcTHtainl  .  .   .  nun 

„     Temperatur  dee  Winde«  od. 

des  Dampf  luftgemiBchoB  ...  **  C. 
Mittl.  WiadprcsBung    .  .  ,  inni  W.-8. 

„     Foucbtigkeitegcb.  m  ;  <  L  n 

Wind  b«xw.  Diunpflnft^«iaiaolL  g 
Nittt.  DsrnpftpftniranAr  Imiih  Tar- 

Moh  III    ......  Atm.  abB. 

Mitt).  üeberbitziJii|,'Nti'  mperahir  d. 

T)ftinpfi>»  •0, 

Hittl.  Tc'Uiperatur  i.  Wuhhc rschiff  „ 

„    UMau8tritt«tein|i(>nitur  .  .  , 
Trockner  Rostdurcbfall  anf  100  kg 

gewichtete  Kohle   kg 

Darin  enthalteD«*  brennbare  Sub> 

stanz  (Kok§)   , 

Mit  dieaem  Boatdnrehf all  m»  dsm 

BeUff  waggefUirtoi  W uwr  .  , 

Mittlere  fiaHzuhamniPiisftzunir  iil 
VoL  T.  H.  (Mittel  au»  Iii  bezw. 
14  bozw.  18  AulysM): 

o  

CO  

CH4  

H  

N   . 

IGtlL  oberer  Udswcrt  TCa  1  obm 
reinem  Gas    .......  .W.'S. 

Mittl.  unterer  H«iiw«rt  tob  1  dm 

MinMa  Om   j, 

I  obm  Ou  mlhUl  ra  Tenn« 
reiniguDgcn : 

H.0   g 

Teer   , 

Muputaub  mit  18,5      H.  C 

(Kuli)   ^ 

Dcmoadi  üewiubt   von   1  obm 

Mfaiem  Gaa   .  kg 

Demnach  Oewiclit  tob  1  cbm  on- 

roinigtem  Gm   , 

Spezifische  WÄmw  TOD  1  obm  i 
ungereinigtam  Qm  .....  1 

f  ...... 

H 

8  

O  

TS  

bygr.  Wasaer 
Asche    .  .  . 

Zusammen 

Oberer  Heiswert  der  Rohkohle  W.-E. 
lArtenr    ■        »       »  • 


Tmach  I 

Venuch  It 

Venoch  Iii 

48 

61 

71 

14  460 

18980 

14  790 

801 
8«5 
747 

273 
9 

746 

208 
10 
760 

21 

70 

21 
US 

73 

7,25 

6,84 

140 

— 

— 

8,88 

«48 

49 
688 

354 
45 
689 

88,87 

16,80 

14^ 

6,48 

«,M 

1,64 

9,88 

8,59 

0,67 
0 

31,13 
2,40 

f.9,23 

0,86 

30,G5 
2,56 
7,10 

27,01 
2,93 

50,11 

1353 

1406 

1549 

1888 

1849 

1461 

70,57 
18,47 

71,60 
17,90 

87,0 
I6,8& 

MO 

0,86 

1,16879 

1,16418 

1,10819 

1,S5903 
,34669  -f 
»,0000279 1 

1,86082 
0,849684- 
0,000(»89  « 

1,21145 
0,86686  + 
0,00006  t 

ZuMiaaienseuung  der 
Bohkobkn  In  t.  B. 


Zusammen»etzuiig 
ihrer  wMMrfreieD 
brannbeMll  Sabctanz 
in  fi. 


C  

n  

8  

0-f  N  . 

ZuSBriHTicn 


Oberer  Heizwert  ihrer  wasaer-  I  t.< 
II  Bibetau/^'  '^' 


Die  BUdung6W8nne  des 

Koka  Qr  ist  nur  gering:,  d& 
die  Koks  Üti,70  <>,«)  C  «nt- 
balten,  also  nur  3,30*/« 
anderer  Rpst&ndtelle  Ver* 
biuduugen  mit  C  oder  mit- 
einander eIng6h«B  IcSmai. 
Da  p.^  sich  bei  ilcn  ^'er- 
suchen  uur  tun  §;eringe  Men- 
g«n  Kok«  handelte,  glaubte 
der  Verfasser,  ohne  einen 
nennenswerten  Fehler  zu 
begehen,  sie  Teniachllssigea 
zu  können,  so  daß  dieWarme* 
gieicbnnsr  dann  lautet: 

ilg±  W-|-Z  =  Q  +  D 
+  O  +R  +  8    .  .  (la) 

Hierin  sind  mit  Au« 
nähme  von  8  alle  Grnßein 
onmittelbar  durch  \  ersudie. 
und  Berechnungen  bestimm- 
bar. Der  Warmeverlust  S 
kann  also  aus  ihr  als  Diffe- 
renz ermittelt  werden.  Ein« 
Kontrolle  für  diese  Berech- 
nung des  StrahkngSTerlnstM 
bietet  die  UelierlpfruTifr.  flaü 
die  Bumme  der  dem  Gene- 
rator svr  Verftgnng  geataU- 
ten  Wärmemengen  gleich 
sein  muß  der  Summe  der 
Ihm  «ntnemmenen  Wirme- 
mengen,  d.  h.  gK-iuh  der 
Sonune  der  Wärmewerte 
seiner  Produkte  und  der 
Wftnncverliiiit.c.  Bei  einer 
angenommenen  Einheit  ge- 
gichteter  KoUe  werden  dev 
Generator  zngefBhrt  an 
Wärme: 

1.  der  Wärmewert  dieser 
Einheit  Kohle  =  Hk  W.-E. 

2.  (He  mit  (itiin  Dampf- 
lulLgemitich  zugeführto  Ver- 
dampftoga-  and  UeberUfc- 
zun£f<!warroc  Z. 

Die  Erzeugnisse  des  Ge- 
nerstm,  deren  Wärmewerte 
ihm  entnommen  werden,  sind: 

1.  verunreinigtes  Gas, 
d«8s«tt  WirmewertH«  W.-S. 
betrilpt.  und  dessen  Tempe- 
raturerhiihung  Q  W.-£.  dar- 
stelli,  so  dafl  die  mit  Ihm 

weggenotutiiene  Wilrme- 
menge      -f  GW.-E.  aus- 
macht. 

2,  Asclie  und  Ko.stdurcb- 
fall}  dessen  brennbare  Sab- 
stau  eliMiii  WäroMwert  t«b  . 
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Ur  W.-E.  hat  und  dessen  Temperaturerhöhung 
B  W.-B.  daratelU.  Dio  liiermit  weggeführte 
W!lrmwn<»n£rc  ist  also  H,  -f-  K  W.-E.,  wobei 
in  iv  aucli  die  W'äriiiemeuge  eathalteu  Ut,  die 
in  d«r  TemperAturerliShiiiig  des  bd  den  Zv- 

T«beU«  IL 


▼««Mh  II 

di«  auf  100  kg  Kobl«  erzeugte 

obm 

S65,35 

277,33 

280,3 

dl«  auf  1 00  kg  Kohle  lo^efUirta 

kg 

255,0 

264,B6 

>  227,71 

die  auf  Kii)  k;;  Kohlo  zn  zer- 

setzende   oder    zu  bildende 

• 

+  8,7898« 

—  18.8682* 

die  auf  100  kg  Kohle  au»  itm 

Abspritzwaeaer  od.  dem  ScMff 

■tamm«iHle  Danipfmeiife   .  . 

a 

0,98 

6,31 

*  (i.  b.  diT  durch  «He  Zorset/'iing^HWj'irme  aui  der  Kohle  auBjirt'srhiodeiiL' 
WaggfrstütT  wird  tiei  d<'r  l.uftgaBerieuj,''ung  fVersacho  I  und  Iii  nicht  voll- 
komnu'D  iut  II-  und  CH4-lUldung  in  Orh  und  Koks  auf^'obraui  ht ;  es  ver- 
brannt der  übcrHü8hi>;o  Wasserstoff  untt-r  Entwicklung  dor  posiÜTea  Wirme 
Wt  zu  Waaaer.  Bl>i  der  Miächgasur/.ougung  (Versuch  III)  bin^fes  nmt 
aooh  Wmmt  nntor  Aufwand  dar  Wftrm«  Wi  a«n«tet  wardMi. 

TalMlle  HL 


a)  PositiTe  Wärmenienjjen: 

1.  BilduDKitwSrnie  dm  OaMcH  ,  . 

2.  Beim  Vorttrcnncn  von  ülMTsebüsiii- 
gemfreioti)  U  «utwiakelte  Wärme  W| 

S.  Yon  auBen  zugeführt«  WSrme  Z : 

«)  dnrdt  di«  U«b«riiitzajig  d«r  G«- 
bllMliifl  Vbm  dla  AaMnlemp«- 
ratar  

ß)  aU  T«fd»inpfnngewirme  d«t  In 
der  Loft  eattialtenen  Waaser- 
dampfe»  

f«'rner  bni  VerHUch  TIT  ; 

f)  «Ih  15i!dung8wlrme  de»  zum  An- 
sangen   der  Lnfl 
Dampfes  .... 

l)  als  üeberhilraiifnrli 

Dampfes   

Summe  der  positiven  Wärninnu-nfjon 

b)  NegatiTe  WArmemeagon: 

1.  Zanetaiineawinne  dvr  Kohle  Q  .  . 

2.  T«rdampnai(nnrlnM  de«  im  Qm 
•iiilultoD«B  w«n«rdempf««  D  .  . 

3.  Die  Wärme  zur  KrhOhung  der  Tem- 
peratur des  Terunreinigteu  Üaae» 
Tun  dl  r  AuBentemperatur  «of  Min« 
Austrittsteraperatur  Cl  

4.  Die  Wärme  zur  Erhübung  der  Tem- 
perstar de»  KoBtdurchfalies  und  des 
ndt  ünn  dem  Schiff  entnommenen 
Wassers  von  der  Anßentciapafatar 
auf  die  Austrittstomporatur  B   .  . 

5.  Baini  Tanneh  III  die  Wärme  zum 
AvaHÜisidvii  von  2,0298  kg  H  aus 
Wasser  Wi   

6.  Btralünngs-  und  Leitungaverlust  S 


120  734 


20  761 


Tfi7 


94fl 


14»  ld4 

s»56g 

11888 

60  473 

5  587 

41  369 


Stellungen  II  uud  III  aus  dem  Schiff  mitgenom- 
menen Wassers  steckt. 

3.  Als  eine  dein  (n'iiei;i(<ir  cntnomminn' 
Wärmemenge  kommt  auch  der  .Strahiungs-  uiui 
LeitoagsrerluBt  S  in  Betracht. 

Eine  zweite  Gleichuiii:  für 
die  \V&rmevert«ilung  lautet 
also: 
Hk  -f  Z  =  H,f  +  O 
-i-H,4-K-t-Ö  .  .  (2) 

Da  aacb  lüer  alle  GrOfieo 

mit  Ausnahme  von  S  un- 
mittelbar durch  Versuche 
bestiininbar  ehid,  kaon  8  als 
Differenz  berechnet  werden. 
Die  melir  oder  toiader  große 
XTelwreiiistiiinniuif  der  beiden 
auf  verschiedenen  Wegen 
bestimmten  Werte  für  S  gibt 
ein  Bild  über  die  Genauigkeit 
der  Versuche.  Nach  einer 
genaueren  Bt>srltrf>ibung  der 
aar  Beetimni  u  n  <l  it-scr  Werte 
dnnshgetührti'tt  zahlreichen 
Versuche  und  ^ffssungcn 
sowie  der  auf  ihnt.ii  basie» 
renden  Berechnungen  gibt 
der  Verfasser  folgende  Zu- 
sammenstellung der  bei  den 
drei  Lelstungsversucheu  er- 
haltonen  Daten  (8.  Tabelle  I): 
Auf  Örund  dieser  Ver- 
suebttdateB  bsreehiet  er  die 
in  Tabelle  II  enthaltenen 
Ergebnisse. 

ünter  Benntznng  dieser 
Werte  zur  Berechnung  der 
Bilanzgleictauag  (1  a)  erhalt 
er  die  in  Tabelle  III  xnsam- 
raenpf^st eilten  Ergebnisse. 

Zur  Kontrolle  dieser  iteoh« 
nungen  setzt  er  nun  ffie  so 
ermittelten  Werte  für  den 
Strahluogsverlust  in  die 
Warmegleichung  (  2  >  Hk  -f- 


127  017 
10  432 

788 
840 


Tsmuhlll 
VA 


171  824 


I 


I 


139  044 


1  194 


15.^58 
Itfl  224 


Sanm«  dsr  ncgsttTaa 


148194 


89  881 
11 914 

62  621 

887 

34  751 


29  810 
14  884 

53  874 
48« 


69  379 
23  301 


189044 


191284 


Z  =  +  G  f-  H,  -I-  S 
-|-  S  ein  —  unter  Benutzung 
der  oberen  Heizwerte  der 
einzelnen  Km  per  —  und 
ei-hält  die  KrgebnJsse  der 
Tabelle  iV. 

Die  auf  swd  verschie- 
denen Wp^rrn  ermittelten 
'\yerte  stimuien  also  gut  Uber- 
ein.  Sebaltet  man  die  Ver- 
suchsungenauigkeiten  aus,  so 
verhält  sich  die  prozen- 
tuelle Verteilung  der  deo 
(terifrntoren  zur  Verfügung 
gestcllteu    ^  Warmeiuengen 
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TabeUe  IV. 


Ytnuck  I 

Vcnueli  II 

VjIMM^Ife  III 

wapuvn  f  Aa 

1  WA 

Dem  PranB  w«r4<a  nr  Yffttfuif  ftrttlH; 

1.  dl«  T»rbfWMWM«iwlrmc  Ton  100  kg> 
KohteHk  

2.  die  aaüerhalb  (1ei>  GuncratorK  aufge- 
wendet« u.  ihm  zugofiüu-te  Wftrme  Z 

658  500 
1  G99 

552  200 
1595 

569  800 
19  400 

000 IW 

6B8  795 

57«  200 

1. 

:  3. 
4. 
0. 
6. 

7. 


Di«M  WinBMMigeii  «rtdisiBm  wieder 

ala  Verbrennangnrlniie  de« 

reinen  Oasea  

ala  latente  Wärme  dea  Was- 
serdampfca  in  Qm  .... 
als  Verbrennnngtttlma  A>?s 

Teera  im  Qa«  

all  Ywbrnnwiifawlnii»  des 

XdiM  im  &a>  

•ta  nUbare  "Wirme  dea  Oaaea  und 
Miaer  Veronrcinlgungcn  Q  .  .  .  . 
als  TerbrennangBwärme  der  aaohen- 
and  waAserfreimi  K«ks  im  Bott* 
dnrehfall  Hr  •.>■.•.,,. 
alH  fUhlbaM  Wirme  det  Beetdureh' 

fallet  K  .....   5  567 

ab  8lnldiin(»-  «nd  LeLtaüneTerinat  S      4 1  809 


859  018 
11  232 
88881 
1588 
80478 

51  794 


390  481 
U9U 
SB  482 
1888 
82821 

20  460 

587 
84  751 


659889 


562064 


434  185 
14  684 
84186 
291 
688T4 

13  210 

426 
28801 


574106 


Tabelle  V. 


Vm  d«r  dem  UracnMer  sw  TMlSgii^ 
gwleUtea  VImm  «Mdea  Aai  eateaiagHat 

1  Ih'I 

'            T.  H. 

V.muil,  II         V.T.lnh  III 

1       f.U.       i  T.H. 

1.  ala  Verbrennungsvitnne  dea  reinen 

2.  aU   latente    WÄrme   des  Waaeer- 

S.  aU  VerbronnunKawfirme  dea  Toerea 
im  Gaae  

4.  als  VerbretinnngawSrma  da*  Buftes 

im  Oiuiü 

5.  ala  fUiU).  Wirme  de*  iiiiferebl.QM«e 
8.  ab  Terbremmai^lniie  dar  Köln 

im  BoetdarchfaU  .  

7.  ele  fOhlb.  W&rme  des  Roiitdurchf aUea 

8.  «Ii  etrehlamle  Wirme  

64,16 

2,0t 

5,07 

0,28 
10,81 

9,26 
1,00 
3^ 

69,47 

«.12 

7,02 

0,88 
U,14 

3,64 
0,10 
6,18 

78,68 
2,65 
^«5 

0,05  1 
9f88 

2,80 
0,08 
4,06 

8«mme 

100,00 

100,00 

100,00 

TftbeUe  TL 

Tanaeh  I 

T.  H. 

T.H. 

tanaehni 
V.  H. 

1.  auf  dem  Bott  des  Dampfk««Mls  . 

2.  in  die  im  retimn  Qu  enmütaiie  «m- 

8.  in  die  Im  Teer  aiifluMeiie  anenats- 

bare  M'ärm«  

4.  in  A\v  im  Hiiü  entbaltene  auenntz- 

5.  in  <1i.>  in  lieii  K(>k<t  de«  KoBtdarcb- 
fnlloH  i'ntliAlti  nt!  üaraatzbaro  Wttrme 

6.  in  fühlbare  W&rme  des  angereinigten 

2.  in  f Ohlb.  Wirme  daa  BoatdnrohfaUae 
8.  in  atrAUeode  Wirme  d.  QeiMHttore 

0,28 

64,59 

6)16 

0,29 

9,54 

11,34 
1,04 
7,76 

0,28 

70,06 

7,16 

0,88 

8,82 

11,73 
0,10 
6,51  1 

4,6« 
78,06 
5,96 
0,05 
2,85 

9.67 

0,08 
4,19 

100,00 

100.00 

100,00 

demaaeh  wie  in  Tabelle  V 
angegeben  i«t. 

Berücksichtigt  man  die 
außerhalb  des  Generators 
zur  Erzeugung  dea  Dmpfei 
für  die  Creblflsemaschioea 
bezw.  für  die  Körtiu^jacbeB 
DaapfatnddgeUise  Mif  d«m 
Rost  des  Dampfkessels  auf- 
gewendeten Wormemeogen, 
dl«  far  100  \g  g«^ci1itoter 
Kohle  bei  V*^rsiirh  I  1510. 
bei  Versuch  II  1520,  bei 
Venueh  in  SS  980  W.-E. 
auamachten,  so  wurden  von 
deu  gesamten  auf  gewendeten 
Wimemen^  die  Is  Tir 
bf  llo  VI  aiigag«b6ii«ii  iiB> 
gesetzt. 

Utk  »IM  dieser  Zusammen- 
stellung nur  der  Vorteil  der 
einen  Generatorkonstniktlon 
vor  der  andern  erkennbar 
ist,  nicht  al)Ar  deijenige  der 
eim  ii  <Tasi  r7eugung8art  vor 
der  andL-ru,  weil  der  Koks- 
Verlust,  der  weniger  durch 
die  eigentlichen  Prozesse  als 
vielmelir   durch   die  ver- 
seUedeaartlgMi  BoiUcoa» 
strukfioncn    bediript  wnr, 
nicht  ausgeachieden  ist,  er- 
ttSfUekt  der  Verfimser  eben 
Vprfrlcirh  zwischuii  der  Lufl- 
gas-  und  der  Mischgaaerxea« 
gung,  iadem  er  als  wlrUleh 
a  11  f fr»'  Wendete  Wii  rmeniengc 
die  Differenz  zwischen  den 
Wttrraewerten    der  tst- 
brauchten   Kohle    und  dem 
im  Eostdurcbfall  eatbaltenea 
KoIeb  anntmint  Den  Gene- 
rator II  zieht  er  zum  Ver- 
gleich nicht  heran,  da  er 
^regeB  «etaer  stariEMi  Ver- 
schlackttBg  dne  dauernde 
LuftgaserzeugTing  nicht  zu- 
ließ.   Danach  wurden  von 
den  geMmtenanfgeu  endeten 
Wärmemengen,  die  in  Ta- 
belle VJl  enthaltenen  um- 
gesetzt. 

All-;  dieser Zu.<iammenjitel- 
lung  folgert  der  Verfasser, 
dafl  die  MiseligasmeiigaBg, 
lowolt  der  Goneratorbetrieb 
seibat  in  Frage  kommt,  stets 
wlrtschaMoher  als  dleLefU 
gasorzeugun^  ist,  ahfrcsehon 
von  ihrem  Vorteil  der  ge- 
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ringeren  Schlackenbilüuug.  ÄuUeiäviU  hat  sie  den 
Nachteil,  dafl  bei  Ihr  dio  in  der  Zeiteiubeit  ver- 
gast« Kohleniiienge  <;eriii(>:er  als  bei  der  Luftgas- 
erzeugttiig  ist.  Auch  hält  er  bei  Verwendung 
des  Oaeet  fOr  motoriiehe  Zwecke  du  Ifisehgas 
fiir  iTf'f iirnetcr.  tl.i  es  infoltrr^  scirii'S  hölioren 
Wasserstoligebalts  (üne  niudrigero  Entzündungs- 
temperatiir  und  tiefer  Uegende  Explerionsgrenzen 
bei  der  Mischunj:  mit  I.nff  liAt.  Für  ilic  V«t- 
weudung  den  Urases  in  Hmöfou  gibt  er  dem 

TalMll«  m 


h/'i  der 

bKl  der 

T.  IL 

TmMhIII 
▼.IL 

2.  in  die  im  feinen  Oeae  entlutltene  eanratsbero  Wirme 

3.  in  die  im  Teer  «nfliallga«  «lautibar«  Winne  . 

4.  in  die  im  ReB  eatiutltcne  ausnatzbare  Wirme 

5.  tn  fBhlbare  Wirme  de«  uD^orein!i>tr>n  Öa«e«   .  . 

6.  iD  fahlbare  WÄrme  den  RoMtilur  'i f  i:  -  ..... 

7.  in  atrahland«  Wärme  des  lioneratora    .  ,  .  ,  , 

0,31 
71,40 
8,70 

0,32 
12,64 
1.15 
8,58 

4,78 
74,80 
6.08 

0,05 
9,92 
0,08 
4,29 

Bomma 

100,00 

100,00 

liiacilgaa  nicht  ohne  weiteres  den  Yorzu^r,  da 

sein  iivrnTiiftrischpf  Efffkt.  nnf  dpn  ps  hiorbei 
allein  ankommt,  trotz  seines  größeren  Heizwertes 
gwAngwt  sein  kuB  als  derjenige  dei  um  denelbea 
Kohlo  fierfrestellten  Luft;rn<;os.  Den  Qrund UorfUr 
sucht  er  in  folgenden  Umstflndon: 

1.  entfallt  du  Mieehi^  mehr  WaisntlMDpf 
als  Luft^as.  da  nirht  di  r  gange  eingeblasend 
Waseerdaiupf  zerlegt  wird; 

2.  ist  die  Verbrennnngstemperatur  des  Wuser- 
utotfs  trotz  si'lnes  höheren  Tltizwcrts  Ixi  ilcr 
Verbrennung  mit  Luft  geringer  als  die  des 
KoUenoxyds ; 

3.  halt  er  ea  für  noch  nicht  erwiesen,  dab 
der  Wuserstoff  nach  der  hohen  VorwOrmiuig 


des  liases  im  Rogcnerativofon  auuh  denselben 
Wirmeirert  wie  bei  der  Verbrennung  unter  der 
Außcntoniprrntiir  hat,  da  HjO  s'u-h  bfsonderg 
bei  der  Berührung  mit  flüssigem  c^tahl  in  hohen 
Temperaturen  lelditer  xerlegt  ab  OOii. 

Auf  (friiiid  (lifsor  T'^i'br'rlfping'cn  iinJ  .<i-in>'r 
Versuche  kommt  der  Verfasser  zu  dem  Schlüsse, 
daß  man  bei  Verwendung  von  Brenutoflen  mit 
nur  ^n'rinv'''n  Mcufren  flüchtiger  Bestandteile  eher 
die  Erzeugung  von  Miscbgu  fflr  Heizöfen  emp- 
feltten  kann  als  bei  der- 
joTiipen  aiulert'r  Urciinstofte, 
da  erstere  sich  zur  Ent- 
wicklnng  hfiherer  Tem{iera- 
turen  im  Gaserzeuger  besser 
eignen  als  letztere,  wa.s  zur 
vollständigen  Zerlegung  des 
eingetdasetieu  WaKseniamp- 
fes,  abgesehen  von  der  son- 
stigen günstigen  Wirkung 
anf  die  (TaHzusammenset- 
zung,  nötig  ist.  Untr-r  •j'Wn- 
stigen  Verhaltni.s8t'!i  kanu 
man  aus  ihnen  ein  Misch- 
gas erhnlf<»n.  tlns  rinc  hö- 
here Verbrennungstemiiera- 
ttir  als  das  Luftgas  ergibt.  Wird  aBden^lti  in- 
fol;re  lokaler  Verhältnisse  das  Gas  vor  seiner 
\  erwendung  abgekülüt,  so  kann  die  Hischgae- 
ersengung  audi  bei  guretehen  Brennstoffen 
vorteillinft  or^chnnm.  da  mnn  bei  der  ohnehin 
stattfindenden  Abkühlung  den  Wasserdampf 
idederedilageD  kann.  Will  man  nur  Ver^ 
ringerung  der  S«  lilackenbildung  im  Generator 
Wasserdampf  eiufülireu,  so  empfiehlt  es  sieb 
jedenfMIs,  nicht  mehr  Dampf  einzuleiten  als 
unbedingt  notwendig  ist,  um  die  Tiinp.rntiir 
ira  Qenerator  so  iioch  wie  müglich  zu  erhalten, 
nni  ^e  Sdilackenhtldung  sobon  dnreli  bewHKkre 
Konstruktion  des  Generaton  naoh  XügHohkeit 
zu  hindern. 


Anwendung  von  sauren 

Vor  noch  nicht  lanirt  r  Zeit  wurdo  in  .Stahl 
und  Eisen"  *  ii«  s  näheren  die  Eutternung 
einer  Hochofensau  be8chriel)en  und  an  einem 
einzelnen  Falle  fr  ^zoi^'t,  welche  Schwierigkeiten, 
wieviel  Unkosten  und  Zeitverlust  eine  solche 
Arbelt  verursacht.  Alles  du  Ist  Ja  dun  Hoeb- 
ofcnmann  liiiih'Uitrlioh  bekannt,  tinti  o<?  crnhriirt 
sich  daher,  an  dieser  Stelle  noch  weitere  Worte 
darttber  sn  verlieren. 

l'm  (licst'n  ri'betsttlndfn   zu  bci^oinK'n.  bat 
es  die  Firma  Eduard  >jusewind  &  Co.  in 
TOT  etwa  sdm  JabroD  .uotemomneiB,  ao 

•  St.  8,  190«  s.  493. 


Boden  beim  Hochofen. 

Stelle  der  bis  dahin  allgf  iin  in  übMrhen  basischen 
Zustellung  des  Kochofcnbodeuä  einen  saureu  Stein 
einzuführen.  Erfahrungen  in  bexug  auf  «in« 
di^rartiL'o  X(»ueruug  lassen  sich  nnlHrgemäß  nicht 
von  heute  auf  morgen  sammeln,  und  es  bedurfte, 
wie  gesagt,  dne«  Zeitraames  von  etwa  sehn 
Tahren.  um  ein  abschließende?;  T''rteil  bilden  zu 
können.  Auf  verschiedenen  Werken  wurden 
Tersoebe  gemacht  nnd  die  denkl>ar  besten  Ite- 
siiU.ite  erzielt,  iiisbcsomlerr  aurb  insofnrn.  ,ils 
sich  die  saure  Zustellung  bei  Herstellung  aller 
Arten  von  Roheisen,  Ferromaagan  nnd  Spiogel- 
oi^rn  hfwrihrt  bat.  Die  Er^obnissc  waren  so 
günstig,  daß  der  unversehrt  gebliebene  saure 
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Anwendung  von  Bauren  Böden  beim  Hochofen. 


26.  Jahrg.  Nr.  1«. 


Abbildung  1.  Dodenaufmauerung. 

Teil  des  Bodens  bei  der  Neuziistelluni;  des  Hoch- 
ofens einfach  Ucj^en  bleiben  konnte. 

Da  man  bekanntlich,  mit  Rücksicht  auf  die 
Festigkeit  der  Steine,  bei  der  Faltrikation  von 
saurem  Material  über  ein  bestimmtes  Maß  nicht 
hinauszuziehen  pfleg^t,  werden  zur  Äufmaucrung 
des  Bodi'ns  saure  Nonnalsteine  verwendet.  Dieser 
Teil  des  Mauerwerks,  der  späterhin  den  eigent- 
lichen Boden  des  Ofens  darstellt,  wird  dann 
mit  einer  Schicht  von  300  bis  500  mm  Hfthe 
bester  basischer  Schamottesteine  überdeckt.  Die 
basische  Deckung  hat  den  Zweck,  ein  lang- 
sameres Anwärmen  des  sauren  Rodenteiles  zu 


bewirken,  um  einem  eventuell 
allzuschnellen  .Wachsen'  der 
sauren  Unterlage  vorzuboupen. 
Diese  Erscheinung  des  Wachsens, 
das  bei  dem  in  Frage  stehenden 
Material  im  Maximum  1  ®o  be- 
trügt, kommt  jedoch  im  großen 
und  ganzen  nur  insofern  zur 
Wirkung,  als  es  die  bei  Anwen- 
dung der  kleinen  sauren  Steine 
auftretenden  zahlreichen  Fugen 
d<>s  Mauerwerks  verdichtet.  Zur 
Sicherheit  hat  man  inshcr.  wie 
Abbildung  1  zeigt,  den  sauren 
Teil  des  Bodens  mit  einer  otwa 
GO  mm  starken  Schicht  aus  Koks- 
klein und  Ton  umgeben,  die  durch 
eim-n  Blochmantel  gehalten  wird 
und  so  einer  eventuell  größeren 
Ausdehnung  des  fraglichen  Boden- 
teiles den  notwendigen  S]>ielraum 
gewahrt.  Indessen  ist  bei  den  vorliegenden  Er- 
fahrungen niemals  eine  Störung  in  dieser  Hinsicht 
beoba<;htet  worden.  Erfolgt  die  Zustellung  in  vor- 
bcschricbener  Welse,  so  zeigt  sich,  daß,  nachdem 
die  basische  Dccklagc  verzehrt  ist,  was  in  kürzester 
Zeit  geschieht,  die  Saubildung  an  der  o)>6ren  Grenze 
der  sauren  Aufmauorung  Halt  macht.  In  einem 
Falle,  bei  dem  man  wie  gewöhnlich  den  als 
Ofons.au  liegen  gebliebenen  Teil  des  Bodens  aus- 
einandersprengen wollte,  ergab  sich,  wie  .Ab- 
bildung 2  erkennen  laßt,  daß  die  auseinander- 
gesprengten Teile  völlig  aus  reiner  Steinmasse 
bestanden,  an  der  die  körnige  Struktur  noch 


Abbildung  2.    Der  au8finandergeH|irengte  Ilochofcnboden. 
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vollkommen  erhalten  wnr.  Die  auf  dem  Bilde 
sichtbarnn  obersten  Teile  der  Masse  bildeten 
die  an  die  Schamottesteine  angrenzende  Schicht. 
Der  saure  Stein  war  an  dieser  Stelle  nur  zu 
einer  schmelzartigcn  Ma.'^sc  zusammengesintert 
und  im  übrigen  von  einer  Ansammlung  von 
Eisenmasso  nichts  zu  beobachten.  Daß  diese 
Steine  trotz  längerer  Hüttenrciso  keine  merk- 


lichen Quantitäten  Eisen  aufgenommen  hatten, 
geht  aus  folgenden  Analysen  hervor: 


II 


Fe*  Os 
All  O* 
»i  O«  . 
CaO  . 
MifO. 
Ui.-Verl 


1,70 
5,20 
89,80 
1.40 
0,20 
1,60 


Fe»0«  , 
AUG,  . 
8i  Ot  .  . 
Ca  O  .  . 
MrO.  . 
Ül.-Verl. 


1,50 
5,00 
89,20 
1,40 
0,20 
2,80 


Abbildung  3 
zeigt  den  frei- 
gelegten, voll- 
kommen erhal- 
tenen saurenBo- 
den  eines  Ofens 
der  GutehoflF- 
uungsbiitte,  der 
bei  der  Neuzu- 
stcllung  wieder 
liegen  blieb. 

Endgültige  Re- 
sultAte  liegen 
vor  auf  der  Con- 
cordiahütto  vor- 
mals Gebrüder 
Lossen,  Aktien- 
Gesellschaft 
in  Engers,  und 
auf  der  Gute- 
hoffnungshütte 
in  Oberhausen, 
wälirend  auf 
Grund  dieser 
guten  Erfahrun- 
gen die  vorste- 
hend beschrie- 
bene Verwen- 
dung saurer  Bri- 
den auf  anderen 
namhaften  Wer- 
ken unter  an- 
dern auf  dem 
Bochumer  Ver- 
ein und  der 
Henrichshütte 
bei  Hattingen 
Eingang  gefun- 
den hat. 


Abbilduni^  S.    Der  freigelegte  saure  Boden. 


Mitteilungen  aus  dem  EisenhQttenlaboratorium. 


•  Neue  Apparate  zur  Schwefel-  und 
KohlenstofFbestimmung. 

S  0  Ii  w  c  f  e  i  b  0  s  t  i  in  in  u  n  g  s a  p  p  a  r  a  t . 

Der  in  moiner  frllhoren  Vorüffenliieliung* 
besohriehene  .\rsenapparat  liißt  sich  auch  für 

•  „Stahl  und  Eisen"  im,  Nr.  11  S.  WU. 


Scluvefelbcstiintniitigeii  in  folgender  Weise  brauob- 
bur  iimubou: 

.•\uf  nnehstebender  .\bbildung  ist  dieser  oin- 
ftic-ho  und  dabei  fiiclior  wirkende  Apparat  dar- 
gestellt. In  den  Hals  eines  Lüsungskolbens, 
weither  mit  oineiii  iingoschuiulzonmi  .Sclioi<i(>- 
tricbter   versehen    ist ,    wird    ein  Hoiilstopfon 
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mit  einaitt  Rohr,  du  bis  Ober  den  Sohmde* 

trichtor  hinaiisfforUhrt  und  dann  in  geeigneter 
Weise  gebogen  ist  eingesetzt.  Soll  die  ääure 
dam  in  den  Kolben  gebraohten  zu  imtonraoben- 
den  Ibierial  zugeführt  worden,  so  wird  diese 
suent>  nachdem  der  Stopfen  in  den  Kolbenhels 
eingesetzt  ist,  in  den  lichter  gebracht,  welcher 
mit  die  Raummaße  angebenden  Marken  vorHohon 
ist,  bis  zu  denen  die  Füllung  erfolgt.  Hierauf 
wird  der  Stopfen  ein  wenig  gedreht,  so  daß  die 
im  KoliienholH  und  Stopfen  angebrachte  Kille 
verbunden  ist  und  die  Siiure  langsam  in  dun 
Kulbon  fließt.  Noch  dem  liintließen  wird  der 
Stopfen  wieder  zurückgedreht»  und  hierauf  wird 
der  Sr  lieidctri(  Itter  mit  kaltem  Wa.isf<r  frofUIlt, 
wodurch  nicht  nur  ein  dichter  Verschluß  des 
Kolbeofl  durdi  dmi  Slopfan  heibeigefflhrty  wndem 

iiucli  plpifhzoit  iir  das  Rohr 
gekühlt  wird,  durcli  das  die 
■ich  entwickelnden  Gase  ab> 

ziehen.*  In  da.-;  Ruhr  isl 
ein  Röhrchon  eingeschmol- 
sen,  an  dem  das  sieh  rer- 
dichtende  WaKsor  horuntor- 
fließt.  Soll  das  an  dem  Kehre 
angfldchmolsene  RBhrohen 
zum  Durclileiten  von  Kohlen- 
säure oder  Wasseratoff  die- 
nen, 80  wird  ea  swaokmSßig 
nach  uuteu  und  oben  hin  so 
verlängert,  daß  es  einerseits 
unguHihr  Iiis  zum  Boden  des  Kolbens  reicht  und 
daß  ea  anderaaits  oben  aus  dem  Rohr  hervor^ 
tritt,  WM  es  zweckmäßig  «eitwärt«  gebogen  wird. 
Der  Apparat  ist  in  vielen  Laboratorien  eingefUliri 
und  bat  sieh  außerordentlich  bewUhrt.  Daraalba 
kann  niuli  zur  lipstimmung  de«  Arsens  rer- 
weudel  werden.  Die  He^^teUung8kosten,  was  ich 
idobt  «narwHbnt  lassen  m0fliitef  rittd  un  die 
HHlftu  hilliger  als  die  de*  firOharen  Sdiwafal- 
apparutes. 

Kohlon.st  of  fbost  i  inm  ungsapparat. 

Da  der  Wirkungswert  der  Chromsohwefel- 
sSurelOsung  fOr  mabiwa  Bastimmungan  aasreioht, 
habe  ich  seit  etwa  awai  Jahren  den  in  der  folgen- 
den Abbildung  wiedaiBiqgabaBen  Koblenstuffkolben 
Im  Gebrauch,  welcher  sich  sehr  bewährt  hat  .  Der 
KUbler  ist  unten  in  einen  Dorn  ausgezogen, 
welcher  so  gebogen  ist,  daß  sich  derselbe  an  das 
Luftrobr  anlehnt;  infolgedessen  fließt  dtvs  ver- 
dichtete Wasser  an  dem  Luftrohr  herunter.  An 
den  Diirn  ist  ein  Hiikoheti  angesflimulzon,  wolches 
oben,  in  der  Mitle,  einen  Nocken  trtigt.  Die 
ChrorosohwefalsSureUlBung  wird  sehn  Minuten 

*  Krfabnmgsgomäß  genUgt  diese  Kühlung 
voUsUtndig  vnd  Ist  eine  Kühlung  mit  fliafiandam 

Wasser  nicht  alioin  teuer  und  umstSndlidi, 
sondern  auch  UbortiUssig. 


▼offgekooht  und  das  Bümarohen  mit  dar  Substam 

in  folgender  Weise  eingeführt :  Das  Eimerchen 
ist  mit  zwei  Flatindrähten  verseben,  der  längere 
wird  mittels  der  am  Ende  beflndfiohan  Oeae  flbar 

den  Nocken  geschoben,  dann  wird  das  Eimorchen 
an  der  Spitze  des  Häkohaos  aiifgehüngt»  uind  der 
KUlüer  eingesetst.    Nachdem  kohlennMnraftaie 

Luft  dvirch  den  Apparat  geleitet  ist,  und  die 
Natronkalkröhren  eingeschaltet  sind,  IKßt  man 
durch  entsprechende  Bewegungen  und  Keigea 
des  Kolbens  das  Eimerchen  von  der  Spitze  dea 
HKkchpns  gleiten.  Das  Kinn^rcheii  entleert  sich 
hierltei  und  bleibt  mit  iiein  lüngeren  Draht  au 
dem  HKkchen  hängen,  so  daß  es  naoh  baandigtam 
Lösen  der  Probe  aus  dem  Kolben  antfarttt^  und 
die  nächste  l'robe  mit  derselben 
ChromsohwefelsSnreltfsnngana» 
lysiert  worden  kann.  Xiu  b  mei- 
nen Erfahrungen  kann  man  die 
LSsung  bei  einer  Ein  wag«  von 
(),')  p  .«pchsnial,  liei  einer  Fiii- 
wage  von  3  g,  je  nach  der 
BasobalTenheit  dsr  SpKne,  swei- 
bis  dreimal  benutzen.  Auf  be- 
sonderen Wunsch  können  die 
Kolben  Randkolben-  oder  Er- 
lenmeyerfonn  bab(Mi,  atn  besten 
geeignet  sind  Kiudkolben  mit 
flachem  Boden,  nnd  werden 
diese,  wenn  nicht.s  anderes  )>e- 
merkt  wird,  geliefert.  Die  Appa- 
rate sind  der  Firma  Ströhlein  &  Co.,  DUssel- 
dorfy  gosetaliob  gasahlltat. 

Soll  (Ipt  SclnvcfHlbnsl itiitmiiiir'^afijiariit  zum 
Durchleiten  von  Koblonsäuro  eingerichtet  sein,  so 
muß  dieses  ebenfalls  bemerkt  werden. 

Zum  Schluß  kann  ich  es  nicht  uiilprlussail, 
dem  Hm.  Chefolienüker  Wolff,  Dortmund,  dar 
mlöh  bd  dv  Konstndrtion  des  Sohwefelkolbeas 
mit  Rat  unteistOtste^  an  dieser  StaUe  herzlich  zu 
danken. 


A.  Wilhalmi*  bat  sieh 

Apparat  schlitzen  las-non,  dessen  Vorzuc  in  der 
Hauptsache  darin  besteht,  daß  bei  mehreren  nach- 
einander ansKufQhrenden  Analysen  die  meütan 

Toilc  des  A{>iiarutes  fest  in  don  Klnmniprn  hleibSO 
können,  während  nur  einzelne  Teile  ausgewecbssit 
werden.  Der  obere  Teil  des  Bntwiddung** 
apparates  A  wird  von  Klammern  am  Stativ  fest» 
gehalten.  Der  Kolben  1  ist  an  dem  KUhlgeBK 
an  den  Haken  2  durch  ChmimibUnder  oder  Metall- 
fadam  befestigt  und  kann  bequem  ausgewechselt 
worden.  Stativring  und  Drahtnetz  wird  durch 
einen  Gaskronenbrenner  ersetzt.    Der  SchUif  3 


*  .Zeitsohr.  fl  Cham.  Apparatanknnda*  IVA 
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ist  gut  gekühlt  Die  im  Kolben  1  eutwickellen 
Gase  treten  durah  ein  Spiralsittok  im  Kolbeohalae 
in  die  Kllhlerkugel  und  gohon  vor  dem  Eintritt 
in  die  AbeorpUonfigefiÜie  nochmale  duroh  ein 
oben«  Sj^ixalttaok.  Hahn  4  ist  «in  I>i«iw«fehah% 


dardh  ihn  kommunisieit  der  Triditer  6  mit  dem 

Kolben  1,  bei  anderer  Stollung  kann  durch  ihn 
Luft  von  auUen  in  den  Kolben  eingeführt  werden. 
B  isfc  die  YorlBge,  lie  bleibt  mit  dem  Apparat 
fest  verbunden,  die  Ali.-.('t|it  Ii  u.sflUssigkoit  wird 
durch  Stöpsel  6  eingeführt  und  kenn  durch 
Halm  7  abg«laM«n  ir«rd«ii.  0  Irt  «ja«  drdtedw 


Vorlage,  sie  kann  an  3  versohiedene  Apparate 
angeediloaMo  werden ;  die  einseliMn  Ab«orptioa»> 
kugeln  werdon  \nn  der  Mitte  aus  gefüllt  und 
der  Inhalt  der  einzelnen  Kugeln  nach  dem  Ver- 
luche  doieh  den  Drahatopfen  8  abgelaaeen.  Alle 
SflUifr«  Warden  mit  FlOa«igk«i(  g^obtok 

Exsikkator  D.  R.  G.  M.  Nr.  278412 
▼«n  (XNaleni. 

Naohiieliend  abgebildeter  BzaiUcator  iat  Mhn- 

lich  einigen  anderen  AuKruhrungen  mit  einem 
Hahn  versehen  zwecks  Regulierung  des  Luft- 
eintritta  in  den  beim  Bifcalten  «ntatehenden 
luftverdllnnton  Raum. 
Der  Hahn  i£t  bei  die- 
aer  Anordnung  ein 
Hohlatopfen  mit  Griff, 
welcher  in  dem  Knopf 
des  Ezsikkator  -  Dek- 
kels  derart  eingesehlif- 
fen  ist,  daü  der  Grifl 
nur  wenig  aus  dorn 
]>eckelknopfe  hervor- 
ragt. Der  Kinlritl  der 
Luft  erfolgt  durch 
swei  in  halber  H«be 
deaDeokolknopfet«  an- 

gebnKdite  Bobrungen,  denen  zwei  Locher  im 
Stopfen  «ntspreohen.  Diea«  Anordnung  hat  die 
Vorteile,  daß  der  Hahn  beim  Abnehmen  des 
Deckels  nicht  hindert,  vor  alleui  aber  vor  Zer- 
störung dufoh  Abatoften  uaw.  mSgliohst  weit 
goöchüUst  iabi  Der  Apparat  wird  von  der  Firma 
Strijhlein  CSe.,  Fabrik  ohamiauher  Apparate  in 
DOaaeldorf,  hergeetellt  und  geliefert. 


Die  Untersuchung  des  Formsandes. 

Von  Dr.  Hugo  Fürth  in  Tegel  bei  Berlin. 


T|ie  Erkenntnia  von  derNotwendlglcelt  derRoh- 

material-UntersQchung  Im  Gießereibetrletie 
hat  zuerst  dazu  geführt,  die  Gattierung  auf 
Omnd  der  diendadien  Analyie  dea  Boheliena  zu 
berechnen  uud  dieses  womöglich  nach  vorgeachrie- 
beuer  Zusammensetzaag  einzukaufen.  In  letzter 
Zelt  naeben  lieh  auch  in  bezng  auf  den  Form» 
sand  ahnliilie  I?«stn'bun^'*'n  tjfltend;  man  trachtet 
durch  UntersucbuDg  desselben  feste  >ioriiien  für 
die  TerBeUedeDen  Arten  adner  Verwendung  und 
gewisse  Grundlagen  für  den  Einkauf  zu  schaffen. 
£a  dürfte  daher  ganz  zeitgemäß  sein,  einigea 
über  die  Bedeutung  der  Fomaandanaljae  lowle 
aber  die  bisher  vorgeachlagMien  and  beeehrie- 
benen  Metboden  zu  sagen. 

Die  wichtigsten  Eigenschaften  eines  brauch- 
baren Formsandes  sind:  Rild.snmk/^it,  Durch- 
llwigkelt  und  FeuerbestOndigkeit;  da  alle  diese 


BSgenaehaftMi  in  gewiiaer  HInaleht  von  der  che- 
mischen Zusnintneiisetziing  des  Sandes  abbingon, 
soll  vorerst  diese  besprochen  werden. 

Der  Fornnand  besteht  im  weaeatUohea  aaa 

Kieselsilure,  Ti)tii-rdt\  Kalk  und  Eisenoxyd;  seltener 
enthalt  er  geringe  Mengen  von  Magoesia,  Alkalien 
und  organlfldie  Substanzen.  In  welelier  Form 
diese  Bestandteile  vorhanden  sind  und  wie  sie  die 
verschiedenen  JUigenscbaften  des  Sandes  bedingeo, 
hat  Field*  übavichtlieh  dargelegt;  seine  Aus- 
fuhrungen  seien  hier  kurz  wiedergegeben:  Die 
Kieselsäure  ist  sowohl  in  freier  Form  als  Quarz- 
EieselBäure,  wie  in  Form  ron  Silikaten  vorhanden ; 
die  freie  Kieselsaure  ist  derjenige  Bestandteil, 
welcher  den  Sand  feuerbeständig  macht,  wälircnd 
die  Bildsamkeit  auf  den  Oehalt  an  Tonerde  zu- 
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ruckzuführen  ist.  Diese  ist  gewöhnlicl»  in  Form 
ihres  kii>s(4Haur<>n  Salzfs  vorhanden.  \^<lclios 
13,9  "/o  ^^--eliuudfiifn  Wassers  nntliiilt.  Dirsca 
chemisch  f^ebundi-ne  Wasser  ist  nach  den  Aa- 
gaben  von  F 1  e  1  d  *  und  Kies**  der  Träger  der 
plastischen  Eigenschaften  des  Sandes,  welche 
mit  der  Entwässerung  des  SUiliates  bei  der  Be- 
rttbrnng  mit  fMdunolxoMiii  H«taQ  ▼erloren 
gehen.  Der  G»'halt  dos  Fnrmsnndps  an  Knik 
und  Eifteaoxyd  kann  im  allgemeinen  ohne  wei- 
terea  als  aebfldlleb  beMfchnet  «eraen,  da  dteae 
Oxydf  sclinK Izliaii!  Silikate  bilden,  welchf  bplm 
OieÜen  die  Poren  der  Form  verstopfen  und 
ilire  Dur«hlii88i|rkflit  li«i«bmiiidiern.  Der  Kalk 
kommt  züii  Ml  irmvt'ihnlicli  in  Form  si'iin's  Kar- 
bonates im  äande  vor  und  kann  durch  Frei- 
werdra  der  KohleiMliire  zur  ZentSmng  der 
Formoberflttclii'  Anlaß  geben.***  NachBollandf 
«oll  der  Qehalt  an  Metalloxyden  im  Formsande 
S  nloht  übersteigen,  wabrend  Fleldff  als 
obere  Grenze  8  »/o  angibt. 

fiestimmte  Aualysenziffem,  welchen  der  Form- 
sand bei  der  Verwendung  für  verschiedene 
Zwecke  genügen  soll,  lassen  sich  si-lbstverstAnd- 
lich  nicht  angeben.  Doch  wird  im  allgcmeinon 
das  Verhältnis  von  Kieselsaure  (SiO»)  zu  Ton- 
erde  (AlxOa)  maßgebend  für  die  Verwendbar- 
keit ili'ä  Sandes  sein.  Dieses  Verh.lltni-s  wird 
vor  alleui  der  Temperatur  entsprechen  müssen, 
wdcbe  das  geschmolzene  Uetall  besitzt,  und 
zwar  muß  der  Kieselsaurefr^^lüili  um  so  höher 
sein,  je  h*)her  der  Schmelzpunkt  des  MetaUes 
Hegt.  Vi n 80 nneau ff fnaebtfoliceade Angaben: 
Der  Snnd  soll  enthalten  für  Bronzeguß  10  «/o 
Tonerde  (max.),  für  Eisenguß  8  Tonerde  und 
far  stabil  6  bis  7  i)b  Tonerde. 

Vinsonnean  ribt  auch  eine  f»infacho  Mothodf' 
an,  die  es  dem  Gießercileiter  g&statteu  soll, 
nügUebst  schnell  «inen  Sand  besiebnagswefse 
ein  fiandtrcmisch  ungefähr  auf  .seinen  Gehalt  an 
Kieselsaure  uud  Tonerde  zu  prüfen.  Genaue 
und  ZQverllBsig«  Rdsultate  kann  bier  natOrlieb 
nur  die  chemische  Analyse  geben,  doclt  soll  die 
Methode,  da  sie  fUr  den  Betrieb  immerhin  von 
einiger  Bedentniiisr  sefii  kann,  an  ffieser  Stelle 
Anihahmo  findin. 

Man  füllt,  ohne  besonderen  Druck  anzu- 
wenden, das  kleine  Gefftß  a  vom  Volumen  v 
mit  dem  zu  prüfenden  Formsandc.  Diesen 
schüttet  man  dann  in  den  Glaszylinder  A  (von 
gleichem  Durchmesser  wie  a),  den  man  hierauf 
US  b  e  mit  Wasser  fbUt.   Dann  sebattslt  man 
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durch,  um  den  Sand  gleichmaßig  im  Wasser  zu 
vorteilen,  und  laßt  absitzen.  Hierbei  trennt  meh 
der  Sand  in  zwei  Partien  d  e  f  g  =  v'  und  f  g  k  i 
=  v",  wobei  v  =  v'  -J-  v"  -f  einer  gewissen 
Zunahme,  dis  iOr  Jeden  Sand  ebarAktttrisüseb 
sein  soll. 

Die  untere  Partie  Kuihüit  zum  größten  Teil 
den  kiesetsAurehaltigen,  die  obere  den  tonerde- 
haltifrrn  Anteil  des  Sandes,  die  Höhe  h  wird 
also  gleichsam  der  FeuerbestOndigkeit,  h'  der 
BüdaandEdt  dw  Sandes  proportional  solii}  so  daA 

das  VerbKltnis  ^        ^  diamk- 

teristische  Konstante  ergibt. 

Vinsonnean  bemüht  sich  in  der  angeführten 
Arbeit  überhaupt,  die  Eigenschaften  des  Form- 
sandes mSgllebst  durch  matbematisebe  Formebi 
zum  ATTsdruck  zu  bringen,  wie  er  auch  ausführ- 
lich graphische  Methoden  angibt,  nach  denen  die 
]Cen(gen  versdiledener  gegebenw  Sandsorten  er- 
mittelt werden,  welche  für  einen  bestimmten 
Zweck  gemischt  werden  sollen.  Es  würde  zu 
wdt  führen,  hier  darauf  etnmipeliMi ;  erwähnt 
si-i  nur.  daß  V.  eine  allfremi'inf  Formel  für 
die  Verwendbarkeit  eines  F.ormsandes  aufstellt, 
vomusgosetst,  dafl  dieser  frei  von  Alkalien  nnd 
Uetalloiden  ist.   Der  Wert  des  Sandes 

W—  '^'^  X  3  AhO« 

Gibt  also  die  chemische  Analjse  einige  An- 
haltspunkte für  (He  Uranchbarbolt  eines  Form- 
sandes, so  ist  doch  zur  Vervollständigung  des 
BOdes  sIm  mecbanisehe  Prttfanff  orforderlicb. 

Vor  all^-m  handelt  es  sich  darum,  die  Korn- 
größe des  Sandes  zu  bestimmen;  denn  kleine 
GuBstlicke  nnd  soiehe,  bei  welchen  es  »cb  um 
eint'  trlatte  Oh.-rfl'lche  handelt,  werdr-n  in  mög- 
lichst feinkörnigem  Sande  gegossen,  während  für 
grSBsre  Stttcfce  die  grVberen  Sandsorten  Ter» 
Wendung  finden.  IMe  üntwanolmng  auf  die  Eom- 
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^röüe  erfolgt  einfach  dadurch,  daü  der  Band 
aafgefleblimmt  und  dannr  durch  Siebe  von  ver- 

«chif'ilfiner  Maschen  weite  pe-schickt  winl.  Ki'>s 
gibt  in  »eiaer  wiederholt  erwähnten  Arbeit  eine 
genaae  Vombrfft,  wie  diese  Trennung  zweek- 
mäOi^'  (liirclizufiihren  ist.  Er  bi-nutzt  zur  Iso- 
lierung der  einzelnen  Anteile  de»  Sandes  Siebe 
Yon  20,  40,  60,  80  und  100  Haaeben  anf  den 
Quadratzoll.  Dor  Anteil,  der  duif'li  *las  100- 
Mascbensleb  durchgegangen  ist,  wird  ii)  einem 
BeclierghM  abermals  aufgeschlanimt,  absitzen  ge- 
lassen und  hernach  das  in  der  Flüssigkeit 
suspendiert  QebUebene  abgegossen;  diese  Ope- 
ration wird  wiederholt.  Man  hat  ako  zuletzt 
noch  zwei  weitere  Anteile;  die  Suspension,  im 
wesentlichen  tonerdehaltigen  Bestandteile 

deü  Sandes  cuUialtctul,  wird  von  Ries  in  seinen 
Analysen  einfach  als  Ton  angeführt,  wahrend 
er  den  sandigen  Anteil  als  „lOD  bezeichnet. 
In  der  .nachstehenden  Taltelle  niiid  dia  Grenz- 
werte beseichnei,  In  denen  tSxHi  die  Analysnn- 
■/M-rn  mehrerer  von  Bie«  nntennehter  Form« 
suudsorten  bewegen: 


1 

II 

% 

% 

0-  0,04 

0—  ß 

40 

0,02—  0,<t0 

o.ir.—  9,08 

60 

0.04—  2,.1 

u,.t4— 42,00 

80 

üji2  -  2,2 

0,12—11,04 

100 

1,84 

0,18—39,16 

100 -f 

40,98-87,02 

12,76—70,86 
0,38—36^2 

TOB 

11,92—52,64 

«pp*  1:  aamta 

Mtu  llr  nMU*|uS.  1 

Qnpfa  II:  flaadu 
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Was  die  Duroblftssiglcrit  des  Sandes  Ix'triH't, 
HO  ist  diese  nicitt  nur  von  dem  Verhältnis  der 
Kieselsäure  zur  Tonerde  und  von  der  Menge 
der  vorlumdeneii  Uetnllozyde  und  AllcftUen  ab- 
liriTiiriLT,  si.niiriti  wird  auch  wesentlich  bestimmt 
durch  die  ciroUe  und  die  (ie«talt  der  oioKelnen 
Quarsiiarttkelchen.*  INe  Qnnrzteilchen  Nind 
kristallinisch,  iinri  l'' linnbig  gestaltet,  wilhrend 
der  tonerdehalt'igü  Anteil  pulverfürniig  ist,  woraus 
dl«  Bedeutung  der  QoarztelldieQ  fBr  die  Durch- 
lassigiceit  ohne  weiteres  hervorgeht.  Ein  Sand, 
der  gleicbmäUig  gekörnt  ist,  das  beißt  Kömer 
von  nemlieh  gleicher  OrlfOe  hat,  wird  dnrcli» 
lässiger  sein  als  ein  solcher,  bei  welchem  kleinen* 
Körner  die  Zwischenräume  zwischen  den  gröüeren 
auftfBllen.  Zur  PrOfiing  anf  die  Porositiit  des 
Sandes  hat  Ed.  Schott**  folgenden  Weg  vor- 
geschlagen: Man  formt  von  einem  bereits  unter- 

•  Field  «.  a.  O.  8.  27!?. 
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■  ■  Febniar  1904:  »Veber  Formsand«  vos  Sobott 
LMioe, 


suchten  und  von  dem  zu  prüfenden  Sande  unter 
densellMn  Bedli^rungen  KOrper  von  gletebnr 
Größe  und  feuchtet  sie  !ari;,'e  mit  Waaser 
an,  bis  sie,  olme  zu  zerfließen,  nichts  mehr  davon 
aufnehmmi.  IHe  Waaserneoge  «Iml  dureb  Wft- 
^tiHL'  Vit  stimmt  und  gibt  einHntt  üBrdieDnrdi- 
iassigkeit. 

Dm  die  Porosltttt  zu  bestimmen,  wdohe  der 

Sand  nach  dnii  Krhitz*  n  iliirch  das  geschmolzene 
Metall  noch  behalt,  teilt  Ries*  ein  von  C  W. 
Hord  durehgefflhrtes  Verfahren  mit.  Duuch 
bildet  man  von  den  zu  prüfenden  Sandsorten 
mit  80  viel  Waaser,  daß  der  Sand  eben  formbar 
wird,  Würfel  von  gleicher  (rrötie,  und  zwar  so, 
daß  man  sie  durch  gleich  viele  Schläge  von 
gleicher  Stilrke  mit  einem  kleinen  hölzernen 
Stampfer  In  eine  hölzerne  Form  eindrückt.  Diese 
Würfel  worden  in  einem  Gasofen  drei  viertel 
bis  eine  Stunde  lang  auf  etw.a  1250"  erhitzt. 
Nach  dem  Brennen  werden  diu  W'uritl  gewogen, 
48  Stunden  im  Wasser  liegen  gelassen  und 
wieder  gewogen;  die  ncwiLlitszunahiiu-  ^'ilit  die 
Monge  des  aufgenommenen  \Va.sscrs  und  damit 
ein  Maß  fOr  ^e  Poroiltlt  des  Sandes  naeh  dem 
Bn  iincn :  ihmn  ps  leuchtet  ein,  daß  jedes 
Schwinden  des  Sandes  sowie  das  Ausfüllen  der 
ZwischearMume  durch  schmelzende  Sifilnte  die 
W'a.ssf'r,infriahrae  verringern  wcnlon.  Zu  be- 
merken ist,  daß  die  Untersuchung,  um  zuver- 
Iftssige  Vergleiehsresultate  zu  ergeben,  immer 
unter  den  gleldiea  Bedingungen  ansgefBhrt 
werden  muß. 

Wichtig  ist  es  noch,  durch  einen  praktischen 
Versuch  die  Feuerliestflndigkeit  de^  Sandes  zu 
bestimmen,  wenn  auch  die  ebemiscbe  Analyse 
in  dieser  Bichtung  ziemlich  sichere  ScbMsse 
gestattet.  Es  ist  vorgeschlagen  worden,  analog 
wie  i)ei  dor  Prüfung  feuerfester  Materialien  vor- 
zugelien,  den  Formsand  in  Kegelform  zu  bringen 
und  mit  den  entsprechenden  Segerkegcln  hohen 
Temperaturen  auszusetzen.  Eine  Zusammen- 
stellung derartiger  l'rütungsergebuisso  lindct  sich 
in  dem  bereits  erwälinten  Artikel  in  der  »Git-ßenn- 
Zeitung*  vom  1.  Feliruar  1904.  Diese  Art  der 
Uutersuchung  erscheint  um  so  wünschenswerter, 
als  die  Lebensdauer  des  Sandes  hanptsftchlicb 
von  seiner  Fcucrb08täU(l!L''kp5t  abhilngt,  diese 
also  ein  Haß  für  den  ökonomischen  Wert  des 
Sandes  abgibt. 

Aus  dem  Gesagten  geht  h .  rvor.  dal'»  sich 
die  Untersuchung  des  Formsandes  ziemlich  ein- 
fach gestaltet;  sobald  sie  mehr  tn  Anfhahme 
kommen  wirii.  wf-nlm  sicli  einheitliche  Jl'  tlutdcn 
herausbilden,  nach  denen  mau  dann  allgemein 
den  Formsand  bewerten  wird. 


•  A.  a.  O.  8w  887. 
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26.  Jfthrg.  Nr.  19. 


Die  Handelsbeziehungen  Deutschlands  zum  Auslande. 


I  |ie  Formen  in  der  Regelung  der  Handels- 
beziehungfinDoutachlands  zum  Auslande  sind 
außerordentlich  niaanigfaltig,  und  gerade  in  ihrer 
Mannigfaltigkeit  sind  sie  ^chr  verschieden  von 
den  Formen  der  HandelBbeziehungcn.  die  vor 
etwa  zwei  Jahrzehnten  vorbanden  waren.  Fürst 
Bismarck,  der  Ende  der  70  er  Jahre  zur  Schutz- 
zollpolitik griff,  war  kein  Freund  davon,  die 
Aktionafreiheit  Preußens  und  spater  des  Deut- 
fdiMi  Beicbm  alhnntark  elnadurtnkea  su  iMten. 
Mit  tntrrriHÜonalfin  Vi Ttr'!^;»'!!  abfr  ist  eine  Ein- 
schränkung der  Aktiousfreiheit  unter  allen  Um- 
sUn^eiB  verbandeiB;  denn  mnit  kitten  jn  Midie 
Vertrage  keinen  Sinn,  und  die  Einsclirankung 
ist  um  80  großer,  je  bedeutsamer  die  Verain- 
bwmnfeio  sfaid,  die  in  den  Vertragen  sUpnliert 
worden.  Fürst  Bismarck  war  deshalb  auf 
handelspolitischem  Qebiete  zwar  immer  ein 
IVeond  Ton  HandeUvertrflgen,  moebte  aber  an 
die  Ausgestaltung  des  Systems  der  Tarifvertriifre 
nicht  herangehen.  Ni«^t,  daß  er  jc*ien  Tarif- 
vertrag vermieden  Iistte:  der  deutach-griecbiBfdie 
Tarifvertrag,  der  merkwQrdigerweise  auch  gegen- 
wärtig noch  in  der  alten  Form  zu  Keclit  be- 
steht, datiert  vum  9.  Juli  IH84.  Deutschland 
koDz(^<diiTte  an  Griechenland  «laaiala  ab«r  MV 
die  Zollfrellieit  fdr  finzelae  Rohwaren  und  eine 
Zollermäßiguiig  für  tjtwa  drei  griechische  Pro- 
dukte. Wenn  damals  das  DentaiA«  Retob  mit 
anderen  Staaten  Sreistbegünstigungsvertragc  ab- 
schließen ließ,  so  war  deutscherseits  damit  nicht 
viel  xogeatamlen.  Jedoeh  andere  Zeiten,  andere 
Sitten.  Auf  die  Dauer  hfttto  sich  Deutschland 
in  einer  solchen  Position  nicht  halten  können, 
und  e«  war  dedialb,  wie  ja  andi  die  Erfabranir 
bestätigt  hat,  von  fnroßem  Wert  für  das  deutsche 
Gewerbe,  daß  Anfang  der  S^Oor  Jahre  des 
vorigen  Jahriianderta  an  den  Ansbao  de«  Systons 
der  Tarifvertrn^'e  gegangen  wurde.  Es  wurden 
damals  Vertrage  abgeschlossea,  di«  Deutschland 
für  die  Vertragsdaaer  in  einer  großen  Zahl  von 
Tarifpositionen  banden,  wogegen  aber  eine  Er- 
leichterung der  Ausfuhr  nach  den  verschiedensten 
Lindem  eingetaaacht  wurde,  die  eine  Steigerung 
des  Exports  mit  sich  gebracht  hat.  wie  sie  in 
Deutschland  früher  nicht  beobachtet  werden 
konnte.  Deutschland  trat  damals  in  ein  Vcrtrags- 
verhflltnis  zu  Oesterreich -Ungarn,  zur  Schweiz, 
zu  Italien.  Helgien,  Knmiinieii.  Serbien,  vor  allem 
aber  auch  zu  iiußlaud  und  zwar  naeli  eiiKiii 
Zollkriege,  der  diesem  Staate  die  l^rtaiirunir 
beibrachte,  daß  er  bei  Stönui;.'  di  r  Handels- 
beziehungen zu  Deutschland  mehr  als  das  letztere 
2tt  verlieren  b&tte.  Neben  den  Tarifvertragen 
Hefen  dann  10  bis  12  .Tahr-'  liindnn-h  die  alten 
MeistbegilDstigungsvertrage  weiter. 


Das  Sv  •  I  der  Tarifvertrlge  hat  nun 
eine  weitere  Ausgestaltung  orfaliren.  Es  sind 
nicht  bloß  ihre  Einzelbe.stimmungeu  venuehn 
worden,  auch  dl»;  Zahl  der  'rarit\ eitra^'e  hat 
sich  bedeutend  erhöbe  Hiilgarien  und  ."^cliwcden 
sind  zu  den  Staaten  limzugetreteu,  mit.  denen 
solche  Vertrage  geschlossen  sind,  was  bei 
S'efnvedi'ii  namcntliefi  lii:*merkenswert  ist.  da 
dieses  vortier  sich  niemals  zu  einem  solchen 
Handelsvertrage  hat  beetbnmen  laaeen.  Der 
allergrößte  Teil  des  kontinentalen  Europas  ist 
jetzt  in  ein  Tarilvertragsverhaltnis  zu  Deutsch- 
land geietst.  Man  wörde  aber  fehljgehen,  wenn 
man  annehmen  wollte,  daß  es  leicht  sei,  dr\? 
System  der  Tarifvertrage  vüUig  durchzuführen, 
d.  h.  mit  allen  Staaten,  mit  denen  Deutschland 
in  naudelsbozitlnin^'fn  steht,  zu  solelicr  Ver- 
tragsart zu  gelangen.  Ein  Blick  auf  diu  jetzige 
Regelung  der  Handelabeziebnngen  Dentsdüanda 
zum  Auslande  genügt,  um  dies  zu  beweisen. 

Handelstarifvertrftgc  besitzt  Deutschland  jetzt 
mit  RuBtand,  Italien,  Belgien,  der  Schweiz, 
Oesterreich-Ungarn.  Rumilnien,  Serbien.  Bul- 
garien, Schweden  und  Griechenland.  Diese  Tarif- 
verträge unterscheiden  sich  voneinander  sämtlich 
und  ganz  natürlicherweise,  weil  die  Waren- 
pattungen,  die  zwischen  den  einzelnen  .\iislands- 
slaaten  einerseits  und  Deutschland  auderseits 
austr-iauscht  werden,  voneinander  verschieden 
sind.  Die  Vertrüge  sind  aber  auch  in  l)i'zug 
auf  das  materielle  liecht  nicht  kuntorm.  Zwar 
sind  einzelne  Neuerungen,  wie  die  Rntschddnag 
vnn  Streitigkeiten  durch  Schiedspre  rieht  so 
ziemlich  in  alle  Vertrage  eingestellt;  aber  wenn 
man  ^e  Vertragstexte  onterelnander  vergleidit, 
so  (imlen  sieli  doch  an  manchen  l'unkfr^n  Ver- 
schiedenheiten, beispielsweise  in  den  Bestimmungen 
Aber  den  Orenzverkehr,  fiberden  twiseliMi  den  ein- 
zelnen Staaten  und  Deutsclil.iuil  zu  beobachtenden 
Veredolungsverkehr  usw.  Es  ergibt  sich  dies 
aus  der  Entwicklung,  die  der  Verkehr  zwfsebeo 
Deutschland  und  i\rm  Jedesmal  in  Betracht 
kommenden  Staate  im  Laufe  der  Zeit  genoniincD 
hat.  Es  besteht  Ja  die  Hofftanng,  daß  (Ue  Zahl 
der  Tarif  Vertragsstaaten  noch  vermehrt  wird: 
80  werden  gegenwärtig  Vorhaudlungeu  über  den 
Abschluß  solcher  Vertrage  mit  Spanien  und 
Portugal  gepflogen.  Es  winl  auch  daran  fre- 
daclit.  irejrebenenfalls  mit  Dänemark  in  solche 
\  «  rhaudlungen  einzutreten;  viellelehl  ließen  sie 
sieh  auch  mit  Norwegen  und  Holland  er- 
zielen. Ob  jiositive  Erfsrebnisse  davon  zu  er- 
warten sind,  muß  dahingestellt  bleiben.  Bd 
Spanien  wird  es  sieh  schon  in  den  nächsten 
Mdnaten  entscheiden,  da  hier  das  p-ep^enwjlrtifre 
Abkommen  Ende  1901)  aldautt.    Mit  i^orlugsl 
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stellt  Deutschland  überhaupt  nicht  In  einem  \cr- 
tragsverhaltuis ;  ein  uecatives  Er^clini«  würde 
»Iso  an  dem  bLsherijren  Verhältnis  ni'  lit>  nmlcrn. 

Den  Tarifvortril^'eu  steht  uuu  eine  groüe 
Anzahl  von  Abkommen  (^e^euUber,  die  ledi^Heb 
die  Meistbegünst i^-nng8lclau8el  zur  Grund- 
lage haben.  Der  Verkehr,  den  mau  auf  dieser 
(rrundlage  geregelt  bat,  tst  SQgar  immer  noch 
bedeutender  aN  drrjrnt!»p ,  der  von  den  Tarif- 
verträgen erfaßt  wird.  Dem  grSUteu  Teil  nach 
dod  es  armliolie  Vdstbegfiiiatiiriineflvertnire,  die 
hier  in  Frage  kommen:  so  mit  il-r  Türkoi.  mit 
Chile,  mit  China,  mit  Argentinien,  mit  Mexiko, 
mit  Penrfen  wh.  (Hsa  neuerdings  ist  ein  Frennd- 
Schafts-  und  Schiff.Uit  tsvi  rtrag  mit  Aetliiupii  ri 
geäcMoesen.  Die  wichtigste  Bestlmtuuug  der 
metsten  dieser  TertrSge  enthalt  die  Meistbegiinsti- 
gung  derart,  daß  jeder  der  Kontrahenten  dem 
andern  da.s  Zugeständnis  macht,  daü  die  Vor- 
günntigungen,  die  einer  drittmi  Nation  gewthrt 
sind  oder  noch  gewshit  werden,  auch  thn  zu- 
gute kommen. 

Zwischen  den  Tarifverträgen  und  den  Heist- 
begünatiguugflvertrigea  gibt  es  aber  In  der  deut- 
schen HandelH|>olit)k  noch  verschiedene  andere 
Abkommeostformcn  uüt  Aunlaudsstaaten.  Zunächst 
kommt  dabei  Frankreich  in  Betracht.  Mit 
ihm  ist  bekanntlich  der  Handelsverkehr  durch 
den  Frankfurter  Friedensvertrag  ge- 
regelt. Fraakreieh  hatte  vor  dem  70  «r  Kriege 
H.'iinl'-'ljtvprtr.lfrr  mit  verschiorlrnrii  deutschen 
Staaten.  Durcl»  den  lü-leg  waren  »ie  außer 
Kraft  gekommen,  und  In  dem  FrIed(>nsTertr«ge 
wurde  bo^^timnit,  diR  i!icj»:inL'''ii  Zii^'i  strunlnissr. 
die  einer  der  Kontrahenten  an  Kuglaud,  Belgien, 
die  Niederlande,  die  Sehwelz,  Oesterreich-Ungarn 
nil.T  Kiiniaml  tri;\v:llii-t«' .  dfin  aiiilcrn  KiHifra- 
henteu  gleichiallüi  zug«)i»tandeu  worduo  mül^ten. 
Hier  and  da  begegnet  man  der  Anffassung,  als 
ob  danach  Frankreich  kein  MeistbegUnstigiings- 
laod  sei.  JÜiese  Anffaiüiang  ist  unrichtig.  Mao 
vfird«  irren,  wenn  man  annehmen  wttrde,  nach 
dem  Texte  des  Friedensvertrages  könnte  Deutsch- 
land beispielsweise  Frankreich  alle  diejenigen 
Zugestandnisse  versagen,  die  es  an  Italien,  also 
an  einen  in  dem  Frankfurter  Friedensvertrage 
nicht  aufgeführten  Staat,  ^iwahrt.  Mm  imiß 
sich  nflniiich  klarmachen,  tia!)  nllu  an  Ltalitii  und 
an  andere  in  dem  !■  rii  1,  .  i  t  l  uir  nicht  genannten 
.Staaten  •irifiiis  1  »nitsi'lilamN  u''^^  •''irten  Kon- 
zessionen auf  i^trund  der  Meisthegünstiguugs- 
Uausel  Belgien,  der  Schweiz,  Oesterndeb-Ungam 
und  Kuliland,  mit  flf^ner  in  W  rtr.lL'o  vnrlii  .rrn. 
zugute  kommen;  also  hat  Frankreich  das  Kecht 
darauf,  die  gleichen  Konsenlonen  für  sieh  In 
An<;pnii"h  zu  nehmen.  Nirbt  \>\'^?i  was  direkt 
von  Deutschland  an  die  ««chü  im  Friedensverträge 
«lifgefUhrtea  8taaten  konzediert  Ist,  sondern 
auch  was  indirekt  ihnen  zugut<'  koiniur .  nuifi 
Fnuücreich  gewahrt  werden,  und  umgekehrt 


ist  das  gleiche  der  Fall.  Es  wäre  sidieir* 
lieh  wünschenswert,  wenn  ein  Handelsvertrag 

mit  Frankr«  ich  zustande  kitmo  und  zwar  ein  Tarif- 
vertrag. In  einem  solchen  kiinnte  der  deutsch- 
französische  Verkehr  eine  weit  bessere  Ii' rück- 
sichtigung  finden,  als  ihm  jetzt  auf  dorn  Wege 
der  MeistbegUntttiguug  indirekt  durch  die  anderen 
Tarifvertrage  zuteil  wird.  Daß  aber  Aassiebt 
vorhanden  int .  zu  einem  soIcIumi  Tnrifvrrtraire 
in  einer  absehbaren  Zeit  zu  kommen,  kann  wirk- 
lieh nicht  behauptet  WMden.  Bine  Zettlang  schien 
rs.  nls  wenn  französische  Inf'  i  r>>.C'ntrn  .  in  Vt  r- 
stauduiä  tur  einen  solchen  Tarif\'ertrag  gewinnen 
wfirden,  und  von  Frankreich  muß  schon  die 
.\ktian  zum  Abschltill  -  inps  solchcti  i  traga 
auägehea,  da  Deutschland  sich  einer  Zurück- 
weisung nicht  anssetzen  lunn.  In  neuerer  Zelt 
ni)er,  namentlich  infolge  der  politischen  Um- 
gestaltungen bei  der  Aeuderong  des  Verhftituisses 
Frankrcieha  zu  England,  flant  dem  Anscheine 
nach  die  ,<<tiniinnng  jenseits  des  Rheins  ab.  Sl 
iatsofrar  zu  I  rnhachtcn.  daß  in  der  französischen 
Verzoliuii-  dl  iiischer  Waren  eine  etwas  kriege- 
rische Stimmung  Platz  greift.  Hoffeatlieh 
ist  die  d e u  t  >  c Ii  r  Hr> h ö rd e  Man ns  ge n n  g , 
sich  Uebergrilfe  nicht  gefallen  zu 
lassen. 

Etiip  ainif^rc  besonder«^  K.  L'flnng  hat  das 
Verhilitnis  zu  (Großbritannien  und  seinen 
Kolonien  erfahren.  Früher  war  der  Verkehr 
zwit^rhi  n  ihm  iind  IVutsclüand  durch  einen  Meist- 
begünsUgungsvertrag  geregelt.  Er  ist  schon 
langst  abgelaufen,  und  seit  Jahren  regelt  dch 
(las  Vrrh;iltriis-  ji  tzt  =;<>,  daü  in  Itputsrhlnnd 
durch  ein  Gesetz  dem  iluodesrate  die  Vollmacht 
gegeben  wird,  innerhalb  eines  gewissen  Zeit^ 
l  auiih  >  dir  Mristtir  urünstigungauf  die  l'rovciiipnzen 
iTrußbrituunieus  und  seiner  Kolonien  zur  An- 
wendung zu  bringen.  Das  letzte  Oesets  Ist 
mit  dem  Iii.  Dezember  1!>07  befristet.  Der 
Bundesrat  macht  von  der  ihm  gegebenen  Voll- 
macht so  Gebrauch,  daß  er  eine  Bekanntmachnng 
erlaßt,  worin  ,bis  auf  weiteres"  die  Meist- 
begiinstigung  den  Erzengnissen  (Troßbritanniens 
und  s(-iner  Kolonien  gewahrt  wird.  Großbritannien 
selbst  erhebt  bekanntlich  von  deutschen  Gewerbs- 
erzeugnissen kein-'  Znlle.  Ks  wird  somit  nicht 
etwa  von  Deutsililuttd  ein  (Jeschenk  an  diese» 
Land  inarlii  .  das  nicht  erwidert  wird.  Da 
eine  der  K"l"iiiiii  ( i  iMl'iln-it.'inni'ns .  Kanada, 
Deutschland  durch  iMiterentialziille ,  durch  die 
das  Mutterland  bevorzugt  wurde,  benachteiligte, 
•!o  wurde  ihm  gegenülif-r  riri'»  Atisnnhiiti-  VOU 
dieser  liegeluug  gemacht ,  und  aucii  die  letzte 
Bekanntmachung  des  Bundesrats  entbJÜt  einen 
Hiinvi-is;  flnratif.  Kanada  ist  .tIso  in  diese  Meist- 
begüuätlgungsreguluug  nicht  einbezogen.  Als 
vor  einigen  Jahren  Chamberlain  in  Groflbrltanirien 
eine  Agitation  ins  I,el)en  rief,  um  Schutzzölle 
einzultiiiren,  gewann  es  den  Anschein,  ais  ob 
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in  den  Handelslicziohungen  Deutschlands  zu  Groß- 
britannien bald  eine  Aendcrung  Hintreten  würde; 
der  >fiPicrf'il^'  aber,  der  difscii  Kr'strfhnnffen 
bislii^r  in  Grobbritaunien  zuteil  geworden  ist, 
liAt  danuf  8ehUeB«n,  daß  dasMefstbegOnBtiiruiigs- 
verhaUnis  zwisrh«n  den  beiden  j^mlinn  Heifhen 
noch  von  längerer  Dauer  sein  wird.  Es  wäre 
Jft  Mieh  SU  wlliiaohen,  daß  wieder  eis  Uandele- 
vertratr  alip:f>clilos^cn  würde;  aber  nnpfsii-hts 
der  nicht  zur  Ruhe  gekoauueueu  Chaiuberlain- 
echeh  Besti^bimfen  wird  voriftuflir  dAran  wobl 
niclit  zu  ilr'iik>'n  w-'m. 

Ebeuso  wie  zu  Großbritaimiun  sind  zu  den 
Vereinigten  Staaten  von  Amerika  die 
Handelsbeziehungen  Deutschlamis  \ mi  silir  ^mh!'»  v 
Wichtigkeit.  Sie  sind  gegenwärtig  in  ganz  be- 
sonderer Welse  ^'eregelt.  £än«B  Handelsvertrag 
mit  Nordamerika  gibt  ea  gegen w&rtig  nielit  nu'hr. 
Da«  betreifende  Abkommen  war  am  1.  März  1  ii06 
abgelaufen.  Es  ist  jetzt  durch  Oesets  in  Deutsch- 
land der  Bundesrat  crniächti|^  worden,  bis  zum 
1.  Juli  11)07  den  Provenienzen  aus  Nordamerika 
diejenigen  Konzessionen  zugute  kommen  zu 
las.sen,  welche Deuleehland  iu  den  betreffenden 
Handelsverträgen  a-i  1^  li-ien,  Italien.  Oester- 
reich-Ungarn, Rußland.  Ixuniiinicn,  die  Schweiz 
und  Serbien  gewährt  hat.  Der  Bundesrat  hat 
von  diiscr  Ermächtigung  Gebrauch  gemacht. 
Das  amerikanische  Frovisoriuiu  bat  damit  eine 
ga«  andere  Fom  eriialten  ata  dae  engUeehe. 
Es  handelt  «ich  ^'<*  gen  über  dtn  Ver- 
einigten Staaten  von  Amerika  nicht 
um  die  Keiatbeirtittatigung,  aueh  nicht 
um  die  i  rul  i  r  <■  k  t  c  .  \v  i  <•  sie  <rrironin)rr 
Frankreich  angewendet  werden  muß. 
Es  ist  den  nordamerilcai^bett  Staaten  nlebt  etwa 
versprochen  wurilen.  iliiieii  rille  Ue^rünstigungcn, 
die  Deutschland  an  Belgien,  Italien  unw.  ge- 
wahrt bat,  aueh  zuzuwenden,  sondern  es  ist 
ausdrücklich  festgesetzt,  daß  die  in  den  aufge- 
führten Vertrügen  stipuliertun  ZoUermftßigungcn, 
Zollbefreiungen  und  ZoUbindungen  auch  auf  die 
amerikanischen  Waren  angewendet  werden  kOn« 
nen,  weitere  aber  nicht.  Damit  ist  etwas  ver- 
wirklicht, was  von  den  Vereinigten  Staaten  von 
Amerika  scll)8t  auL-eir^t  Ui,  und  dan  jetzige 
deutsch -aniirikanische  Abkommen  nähert  si.h 
dem  lit  ziproz  itätsvertrage.  Deutschland 
hat  an  .\m6rika  dieses  Zugeständnis  auch  nur 
in  der  Voraussetzung  gettirxf'ht.  tiaft  es  bis  zu 
dem  angegebenen  Zeitpunkte  zu  einem  neuen 
HaadelBvertrage  kommt.  Jedenfalls  ist  mit 
dieser  B'orm  bei  der  Regeliiutr  liei-  llamlelsfiezle- 
huugen  die  Basis  gefunden,  auf  der  es  mit  Nord- 
amerika fiberhanpt  nur  zu  einem  Absehluß 
kommen  knnn.  Die  Vi :reiiil erteil  Staaten  viui 
Amerika  stellen  sich  auf  den  Standpunkt,  daß 
ihnen,  wenn  sie  einem  dritten  Staate  Vergünsti- 
guiiiri  ii  /ntril  werden  lassen,  die  si>-  eineui  an- 
dvru  schon  eingeräumt  imben,  dafür  noch  bu- 


sondero  Zugest;liulnisse  gcmaclit  werden  müssen. 
Wenn  Deutschland  sich  auf  einen  ahnlichen 
Standpunkt  stellt,  so  handelt  es  nur  korrekt. 
Ob  es  bis  zur  Mitte  des  nächsten  .Tahres  zu 
einem  neuen  Vertrage  mit  Nordamerika  kommen 
wird,  steht  dahin;  vorläufig  hat  liie  amerikani'ijche 
Regierung  noch  nicht  einmal  das  Versprechen 
elnlSsen  kjfnnea,  das  sie  bd  der  Vereinbarung 
über  das  jctzi;.'*-  provisorische  Abkommen  fre- 
geben  Iiat,  und  das  daliin  ging,  daß  einige  Er- 
leiebterungen  in  dem  amerikanisdien  VerzoUunga- 
verfahr'-n  eintreten  wiinlen.  Die  Amerikaner 
werden  erst  einmal  gründlich  die  Wir- 
kungen des  Verlustes  eines  wertvollen 
.\  b  s  a  r  z  e  b  i  e  t  8  zu  spüren  Ii  i ■  k  > >  m  in  e n 
müssen,  damit  sie  sieh  klar  darüber 
werden,  weleheo  Wert  die  Gegenseitig* 
keit  bei  handelspolitischen  Zugeständ- 
nissen hat. 

Je  weniger  Aussichten  sich  auf  eine  end- 
gültige dauernde  Regelung  der  Handalsbezie- 
liuugen  zu  Nordamerika  eröffnen,  um  so  wich- 
tiger wcnlen  die  deutschen  Beziehungen 
zu  Argentinien.  Hit  Argentinien  verbindet 
Deutschlanil  «reirfnwflrtiir  ein  Heistbegünstigungs- 
vertrag.  Es  wäre  zu  wünschen,  daß  dieser  in 
absehbarer  Zelt  zu  einem  Tarifverträge  um- 
gewandelt wnnlf.  Argentinien  würde  danüt 
gar  keinen  völlig  neuen  Weg  beschreiten;  es  bat 
bereits  ebien  Tarifvertrag  mit  deo  Vereinigten 
Staaten  von  Amr-Hka  abschließen  wollen;  diese 
liaben  ihn  aber  nicht  ratiliziert.  Es  ist  gaos 
selbstverstladlidi,  daß  in  Deuteobland  Bttekridit 
ilaraiif  frenomrnen  wr-nlen  Nviril,  daB  fiir  einen 
Staat,  dessen  Finanzen  noch  nicht  ganz  geordnet 
sind,  der  Zolltarif  eine  größere  Bedeutung  bat, 
als  für  einen  andern;  aber  daß  Arirentiiilen 
ebenso  wie  Deutschland  an  einem  Tarif  vertrage 
großes  Interesse  bat,  liegt  auf  der  Eand,  um 
so  mehr,  als  Weizen,  Mais  und  Fleisch  ExiMirt- 
nrtikel  Argentiniens  sind,  die  mit  den  glichen 
aus  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika  kon- 
kurrieren und  bei  einer  Verzoll  im  ^rsbevorzugung 
die  letzteren  aus  dem  Felde  schlagen  können. 
Jedenfalls  würde  ein  deutsch  -  argentinischer 
Tarifvertrag  Bedingungen  enthalten,  die  auf  die 
besondere  Lage  des  in  Rede  stehenden  südameri- 
kanischen Staates  Bezug  nehmen  würden,  und 
insofern  würde  auch  dieser  Vertrag  eine  neue 
.\rt  der  Regelung  der  Handelsbeziehungen  sein. 

Man  sieht,  das  System  der  Regelung  der 
Handetabeziehungen  Deotseblands  zum  Auslande, 
das  gegenwärtig  in  Oeltung  ist.  ist  durchaus 
kompliziert.  Es  sind  die  versohiedeusteD 
Formen  fBr  die  Begehing  gewthlt.  So  na* 
türlicb  dies  ist.  so  weniir  schädlich  ist  es  such 
für  die  deutschen  Interessen.  Zu  wüiucbeo 
bleibt  immer  nur,  dafi  Deutschland  mit  der 
L'r-iCien  Mehrzahl  der  Kultuntt-iaten  Beziehungen 
aufrecht  erh&lt,  die  es  ermdglicben,  daß  der 
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WaraiAustausch  immor  jrrßfk'r  wird,  I)>  ntsch- 
laads  Aulienhaiidel  hat  für  die  Nation  itereiU 
eine  ne  in'oße  Bodeutuog,  daß  «if  Ihn  atetlfe 
und  besondnro  I'fir]c>:irhr  {r^nommpn  werden  muß. 
Von  lilOU  bis  19U5  stieg  der  Wert  de«  Außen- 
handele  Im  lapert  und  Export  Im  Speslalbandel 
von  10,8  Milliarden  auf  13,3  Milliarden,  der 
Wert  der  Aunfuhj*  an  deutschen  Fabrikaten  vuu 
4,8  auf  5,8  Milliarden.  Die  Zahlen  lassen 
dentiich  rrkenncD.  wie  wiMtvnll  il,  r  Auflfiihandel 
für  die  deutsche  Nation  geworden  ist.  Sie  \»»ism 
weiter  den  Sehlnfl  ziehen,  dafi  die  Art  der 
Kopelunp  unserer  ILandi  l^liczii  li untreu  zum  Aus- 
lände, wie  sie  in  den  letzten  Jahrzehnten  voll- 


zogen ist,  die  richtitrp  Bahn  zur  Währung  der 
deutschen  Interessen  darntcllt.  Die  deutsche 
Be^ieruif  seUte  eidi  In  Ünw  HandelipoUlik 
wr>dftr  durch  die  Politiker,  die  mit  dem  Zollkrlesr 
Spieleo,  noch  durch  die  HandelsvertragspoUtiker 
qnand  mime  bednUumen  laeeen.  Die  Bezidiunfen 
zu  jrdom  Lande  werden  individuell  beurteilt 
werden  müssen.  Unter  Umstanden  kann 
aach  ein  Zollkrieg  nützlich  wirken; 
aber  d  i  >  s  r  ;<rjllte  nur  il  a  ii  n  unter- 
nommen werden,  wenn  man  genau  weiß, 
daß  er  zum  Beeten  Dentiehlanda  bdi> 
»oblagren  nntt.  „  _ 

"  R.  Sranm. 


Die  Knappschafts-  Berufsgenossenschaft. 


Ans  dem  Bericht  für  1906  teilen  wir  folgendes 
mit!  Am  1.  Oktober  1W»  wnren  seit  liotn 
Inkrafttreten  des  UnfallversiehoruugsgeHctzes 
vom  ft.  Juli  1884  und  dem  Beg^inn  der  TKt^keit 
der  BorufHgenossenschaften  20  Jahre  vprflw?cn. 
Des  Vierteljahr  vom  1.  Oktober  bis  31.  Dosombor 
1885  tat  dem  GeeohSflajahre  1886  migereohnet 
■Riiriion:  in  <!om  ^-orHo^endon  r?L^richte  werden 
somit  die  Ergebnisse  des  2U.  Uosubäftejahree  der 
Knappaohafte  -  Berul^noBaenRoihaft  mitgeteilt. 
Diese  Gelegenheit  bietet  Voranliissuti);,  ciio  FIiiii|>l- 
eigebnisse  der  zurttokliegenden  20  Jahre  zu- 
««mmongofaCt  Tomiftthren.  Bb  sei  bemerkt,  dafl 
sicli  die  Zahl  der  versicherten  Personen  von 
fM3709  auf  fHT  4^  erböiit,  aUo  nahezu  verdoppelt 
bat ;  die  gezahlten  Arbeitslübno  haben  efoh  mehr 
als  verdreifaohtv  niinilich  von  2">im)2479,0ü^Ä  auf 
TfS08T2(IG8>4,  und  der  jährlich  auf  einen  Arbeiter 
entfalleade  Ijohnbetrag  ist  von  729,09 im  .Fahre 
VSSifiß  auf  1189,07 im  Jahre  1905  gestiegen; 
Im  ganzen  wur  iou  von  der  Knapi>»oliarts-Bnrufs- 
genoB«en8chafi  uufgebraciit  mehr  als  202  Millionen 
Mark;  in  den  Reeervefondz  sind  zorQokgelegt 
weit  nhor  A'l  Millionnn  \fark.  Fs  war  keine 
leiohto  .Aufgabe,  die  den  berufsgenoKsensobaflea 
anfleL  Das  UnfallTwaieherungegeaets  hatte  in 
der  Wf>lt  kninon  Vorgänger,  an  der  praktiHohon 
Ausfuhrung  desselben  mußten  die  Beruf^enosseu- 
aobaften  beweiien,  dafi  eie  den  hohen  Anforde» 
rniiju'on,  die  iui  sin  pn-stollf,  w  iirilpn,  gewachsen 
waren.  Daß  sie  denselben  gerecht  geworden 
eind,  darDber  dürfte  ein  Zweifel  nicht  bestehen. 
Die  Schwierigkeiten,  die  sich  bei  der  Aus- 
führung ^dieeee,  in  das  geswnie  gewerbliche 
Leben  Deuteohianda  tiet  eingreifenden  deaetzee 
ergeben  haben,  konnten  nur  durch  die  hingehende 
TStigkeit  der  an  der  Solb.'«tvorwaitung  dnr 
Kerufsgenowienschaften  interessierten  MKnner, 
die  in  uneigennütziger  Weise  uncntgelllidi  ihre 
Kräfte  in  den  Dienst  der  gut.ii  Sacrbe  slollten, 
Überwunden  werden.  Nur  wenn  den  ßerufs- 
geaeeBanzohaften  bei  der  beabeiobtigten  Um« 


gostaltnng  der  drei  Veniofaerungzzweige  die 

Solhstverwaltun>r  orliaUen  bleibt,  k?!nnnn  von 
denselben  in  Zukunft  die  bisherigen  ersprieO- 
liehen  Leistungen  erwartet  werden;  denn  daft 
<1ip  rnfiillvorsif'lipninf;  von  flon  drei  Vnrsicbe- 
rungszweigen  die  besten  Erfolge  erzielt  hat,  ist 
allseitig  anerkannt  worden. 

Die  lleichsropionuig  g(»l>t  noch  immer  nirht 
dazu  Uber,  zur  Abänderung  und  Milderung  der 
rigorosen  iSeetimmungen  des  $  84  des  Unfallver- 

sichiTurigstfosctziKs  vom  .SO.  .Iiini  1900  über  die 
ungeheure  AafUUuog  des  Reservefonds  die  lland 
SU  bieten,  trotz  aller  Eingaben  und  Petitionen, 
welche  den  Beweis  liefern,  daß  selten  eine  ge- 
setzliche Vonohrift  so  viel  Unzufriedenheit  her- 
vorgerufen hat,  wie  diese. 

Im  Berichtj»jahre  hat  die  BerufsgenoKsensohaft 
das  Heilverfahren  innerhalb  der  ersten  1'^  Wochen 
naoh  dem  Unfälle  gemKß  ^i  7ßc  dos  Krankonvor- 
HiohenmgHgosotzes  in  I4Ö5  FKllen  übernommen. 
Nach  der  Art  der  Verletzung  untonscbioden  sich 
die  Fälle  in  .'iHM  KnoohonbrUcho,  94  Augenvor- 
letcungen  und  783  sonstige  Verletzungen.  .Vn- 
staltäbehandlung  erfolgte  in  1 1"^,  üintnilunlo  Ro- 
haadiuDg  in  9  Fällen.  Der  Erfolg  der  Behand- 
lung war  in  1178  FUlen  =  80^  «A»  ein  gOnstiger, 
in  28^1  Fällen  —  19,7  o/o  ein  unpüiistip-rr.  Die  für 
das  Heilverfahren  aufgewendeten  üesamlkosten 
beliefen  sieh  anf  247  288,A1  davon  wurden  duroh 
di.i  Kiuqip-i  ]iurfska,^-.on  orstuftof  r/ll"t«2,10  so 
daß  der  BorufsgenoHsonsL-huft  au»  der  Uebornahme 
dos  Heilverfahrenz  186308^51  M  Ausgaben  er- 
wuchKon.  Im  Vorjahre  betrug  der  Aufwand  fttr 
1414  FäUe  lt>3395,7ü  UT. 

GemBO  den  S^  67  bis  80  dea  Statuts  waren 
7iV)  Bureau-  und  Betrielisboamto,  Markscboidor 
und  ( Tono.ssotiHchaf tümitglieder  mit  einem  Jabree- 
arlioito«verdien.ste  von  5808282ulf  vemioltert.  Die 
Zahl  der  Versicherten  betrug  im  Vorjahre  801) 
mit  einem  Einkommen  von  .");j»)4V>21 

Die  durch  die  rechtsprechendo  Tätigkeit  der 
Sdiiedi^geriohte  erwaotisenen  und  bei  der  Knapp« 
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1802   Stahl  und  FAmb. 


Bcbafta-ßenifflgeDOBSensohaft  von  je<ler  Sektion 
fllr  sioh  2U  ttugandeo  Kosten  botmgou  für  das 
Jahr  11)05:    Vm\ii,ll  .H. 

Dio  2mr  Anmeldung  gelangten  Unfälle  des 
Jahres  1906  vertoüen  stob  ftiif  di«  eioselnen 
Wochentage  wie  folgt:    Zahl  der  UnflOle 

Hoiinlut         Honla«         pi.iKtn.-  3<lttw<M^h 

14»5         12  955         lana         13  37-1 

12  898        IS  886       18  988 

Zusammen:  8187t. 

Ttti  Jahro  U)Q5  ist  aiisnalinisweiso  nicht  dor 
DiniLsUig,  sondern  dor  Samstag  dor  unfallreifhste 
Tag  mit  UnfKllon,  worauf  dwr  Dienstag 

mii  n.'^ll  folpt.  T>nffi-'!;fn  Hliorwiopt  dor  Pions- 
iag  in  dem  zwölijütirigen  Durniischnittc  dor.Iuhro 
18B4  bü  mos  alk»  Obrigen  Tage  der  Wot^lie.  Der 
Gmnd  Tür  <lie  Iinhn  rnfall/ifTiT  mi  diesom  Tti^o 
läßt  sich  nicht  foststoUen,  os  dürfte  abor  dio 
sehen  frOher  ausgesprochene  Yermntung  «u- 
ticfToii,  dafi  lüosnlho  durch  <\nsi  Foiorn  vif'!f>r  Ar- 
beiter aoi  Montag  boointluUL  wird.  Die  Durc-h- 
eohnittaaahl  der  auf  einen  Monat  entfallenden 
Unfälle  berechnet  sieh  auf  (i822,  der  KiLi  iiar  weist 
aber  nur  5(iH6  auf.  Die  höobtite  Zahl  der  Unfälle 
bringt  der  Januar  mit  79^. 

CiröfSore  Unfälle  iMassenunfiille),  d,  Ii.  solche, 
bei  denen  10  oder  mehr  Personen  einen  Unfall 
erlitten,  ereigneten  sich,  wie  in  den  beiden  Vot- 
jähren,  6b  Hierbei  kamen  23  Personen  zu  Tode» 
8.3  wurden  rerletat;  im  gonsen  also  venuio 
glUt'kten  im. 

Gegen  das  Vurjalir  (»rhohten  sioh  die  ent- 
HohädigungspHicbtigcu  l'nfiillo  von  1C>5()  auf  10()(H>, 
also  um  ll(j  o<ler  nm  0,(X>  auf  1(K)()  Vorsicherte. 
Die  tüdlSchen  Unfälle  steigerten  sich  von  1IT8 
auf  12;t'>  adoTum'ü,  d.  8.0,09 attflOOO  Versicherte 
mehr  als  im  Vorjubre. 

Des  AnteilTeifaiQtnis  der  einzelnen  Unacben 
der  entHcbädiguqgsidlichtigeD  UnDille  stellte  sich 
in  den  Jahren  tun  i9oa 

(iefährlichkeit  de>  Bekriabea  «o  noh  57,78  68,51 

Män^ldosBalriebealmbsiosdereB  0,96  0,90 

Schuld  der  Milarbeitor   .....  4,02  3.73 

Schuld  der  VcrIcUton   ^7,94  2f.,«6 

Das  Auteiiverbältniü  Iml  tiich  hiernach  durch- 
gehend zuungunsten  derUiwiobe  „QeßUiriiohkeit 

des  Betriebos  nn  strli*  \  cr'iipli'rf . 

Um  AutoilvorhUltnis  der  L  ntallfolgeu  an  der 
Gessmtcahl  der  entsobSdigimgspHicht Emiren  UnfBIle 
hat  si(^h  im  haiilc  dor.lahro  bi><leutond  verst-hobon, 
wie  sioh  au»  nachstehender  Aufstellung  ergibt. 
Ba  nahmen  an  der  G«earot«ihl  teil  in  doo  Jahren: 

laW/M  IMl 

%  % 

die  Todoufailo  mit  .  .  .    878     88iÄ4  1885=12,27 

die  Fälle  mit  dattemder 
vSUigar  ErwsrhiH 

anflhigkeit  mit  ...    89«  8,98      68=  0,61 


86.  Jahrg.  Vr.  19. 

dio  Fälle  mit  dauernder        ibm/m  i9aa 
teilwaisar  Bnrerba-  %  % 

unfühigkeit  mit  .  .  .    548 »88,97   8916 ■■88,90 

die  FUl«  mit  voraber- 
greh«nd«r  Erwerbs« 

unfMlti;.'koit  mit  .  .  .    760  =  .S.V>ft    4858  »48,88 
nio  'rniiosriillp   uml  dio  mit  daxifmder 

völliger  Erworbsunfähigkoil  haben  Rieh  im  .lahre 
1885/86  bis  sum  Jahre  1906  TerhUtnisrnSflig  wa 
da«  Mebrfanhe  des  enstpri  .Taliros  vorriiigcrt.  wo- 
gegen die  leichteren  Unlalle,  bo.sondcrs  diejenigen 
mit  dauernder  teilweiser  Erwerbeunflihigkelty  ent- 
«preohond  zugonomn^on  liuliori. 

Dio  Zahl  der  auf  lUUU  Versicherte  entfailonden 
angemeldeten  UnflOle  ist  von  661,46  im  Jahre  1886 
auf  120,1.-)  i,n  .laliro  HKlä.  aL-n  um  Ol  auf 
Versichurto  =  U*i,2Ü*/«  gestiegen.  Bei  den  ent- 
Bohüdigiingspflit  htigon  UnlSllen  hob  sich  die  Zahl 
von  (i,r»y  auf  l.^),5r).  mithin  um  auf  10(X)  Vei^ 
sicherte  oder  um  185^96  <V1|.  Mit  Ausnahme  weniger 
Jahre  hat  also  eine  dauernde  hetrfiohtliche  Zo- 
nahmo  dor  angomoldeton  iin<i  namontlioh  der 
entschii<ligungspflichügon  UnriiUo  stattgefunden. 

Die  Undago  fUr  ll)()5  setzt  sich  wie  folgt  zu- 
sammen :  ^ 

1.  AuH  itcii  riif«n.-iit8chÄdigung«»n  .  .  .  18015761,88 

2.  Au8  deu  koat«a  der  Kilriior(;e  für  Ver- 
lötete hinerhalb  der  Warles^*  .  .  .  188806,51 

3.  Aus  il.-'n  Kostpn  Act  rnfallont«raucbung 
usw.,  den  Ki^-btsganges  und  der  Unfali- 
Terhatnng   458170,80 

4.  AuH  (1.  Vt'r\vn1tiing»ko«ten  d.  ScktiutiHri  585804,18 

5.  Aug  den  von  den  Sektionen  gemeincuun 


SV  tngenden  Lastea: 

a)  dio  V*^rwaltnn)^8ko8tou 
deaUeDosaenacbaftoTor. 
atandea   .  54947,06 


b)  die  Ausfüllo  an  Umlage 

f&r  1904    82918,88 

c)  der  zur  ErgSn/auj^ 
HotriobafondH  aafsa- 
brtagenda  Betarag  tob  10000,00 

9I8ÖÜ,Ö9 

Daraufkommen  in  Anreeh- 
nong  d.  Zina«n  d.  Betriebs» 
fonds,  die  Strafen  der  Be- 

triebguntoruehtiitf  XL,  die 
nachtrilt^lich  eingegange- 
nen l'mlageanafXlIe  mit  1284<J,57 

blpilMMi  85011,4t 
G.  Aim  <lvr  Eiula^e   in  den 

Uescrvefonds  d4!«4*>.')l,04 

Daranf  kommen  In  Aarecb- 
nan»;  die  Ziaaen  dieses 

Fouda  mit   1366082,18 

bleib(>n  22^598,91 
'/iisiiniiiKMi  21553788,^ 
Daven  kommen  in  Abzug  die  Emnabraen 

aas  Nachtragabebenllea  mit  V«  •   >OM>M 

bleiben  91544684^58 


Di*  Knapinehafln-HrrufugfiiommMihafl. 
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1.  OktoW  1106. 


Die  ErlifShung  der  Umlage  von  19895)  l-«),70 
im  Jahn  1904  «uf  2immjB»Jf  im  Jahre  1906 

Iii^trui,'  1  84')  553,88  oder  F!,.Tfi'o.  Gegen  das  Jahr 
llSiö/8ü,  fUr  welches  2 5Ü4377,(yji^  crhobeu  wurden, 
iBi  die  Umlage  des  letsten  Johiw  um  mehr  als 
das  AchtTache  f^mtiogon. 

Die  ErhöhunfT  dor  Gesamtunfallkosicn  vom 
•lalire  191)4  zum  .Jaiiro  ltK)5  war  recbl  bodeuLund. 
Auf  einen  Arheiter  berechnet  hetnig  sie  2,31  <#, 
auf  1000.*  Lohnsumine  1,41  Dor  Vtr^rloich 
zwischen  dem  Juhro  1885/86  und  dem  Jahre  lilOü 
eif^bt  eine  Steigerung  ▼on  7,65  auf  33,2Bii#, 
cJ.  s.  '>-'.7-1  .(T  odnr  ?A  \  inolir  für  einen  Arbl^teir 
als  iiri  erst  (Mi  Vpr^irliiM-iiiipsjahro. 

Der  Reservefonds  stand  am  Hl.  Dez.  1 904  •* 
ra  Baeh«  mit  88TI8I>8,U 

(rr-in-ili  '!4  des  Ocwerbo-Unf. - Vfru. - 
UttK.  muttten  dem  Ko^ervefoBda  für  das 
Jahr  I90B  9^  dlMM  Beataadee  aa> 
gaflthrt  Warden  m»  SM4631,04 

Mitbin  Viptnig  derielba  am  S^naaa  dea 

Jahres  19UÖ  48208753,68 


flIaU  and  Wkm.  ItOS 


Die  bedeutende  Einlage  in  den  Reüorvefiinds 
von  nmd  8*/*  Millionen  Mark  maobl»  I6^4{h  oder 

f;^«t  den  sf»rhfiton  Teil  der  Gesamtunilage  aus. 
Die  Berursgenus8omtohafteu  mUittien  im  Namen 
dea  in  ihnen  rereinigteo  deutaahen  Gewerbes 
gegen  diese  unppnx  htfertigte,  Überflüssige  Be- 
lastung immer  wieder  um  ho  mehr  Protest  ein- 
legen, ala  dem  aualündiadien  Gewerbe  solohe  Laat 
nicht  zugemutet  wird. 

Die  Verwaltoitgskoaien  dea  Oenoaaenaohaft»- 
ToratandeR  und  der  Sektionen  Ensammen  he- 
tofUgt*ti  im  ganzen  und  in  ProzoriltMi  dor  Juliros- 
umlage:  1ÜÜ4  615(01,52u<r=3,l  %  1905  (5ö8449,OÜut! 
=  3,1  o/o-  Die  Kosten  der  Unfall  Untersuchungen, 
derFeatetellung  dor  iüit«ohädigungon,  die  Schiods- 
gericlits-  und  UnfallverhUtungskosten  sowio  die 
Konten  des  Heilverfahrens  innerhalb  dor  unstou 
13  Wochen  nachdem  Unfälle  stellen  sich  wie  folgt: 

1804  mrm,'AA  M=2fi%  \mn  r;mn,nj(-^  2,00/0. 

Die  Zahl  der  Betriebe  belief  sich  auf  'MoH, 
die  Anzahl  der  Arbeiter  «nf  647456»  die  gaaae 
Lohui^ummo  auf  769872(368  uf,  der  Daioimduiltte- 
lohn  eines  Arbeiteia  auf  1188,07  Jf. 


Bericht  aber  in-  und  auslindische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
xweler  Monate  xur  Ebwidttnahaae  für  jedennann 
iB  Kiiaecfidlea  Patentamt  to  Berlin  ausliefen. 

«.A^.IMW.  KLSla,B2I976.  Kippbarer  Tlagel- 
admolaofea.  Oaorg  Bietktftier,  Ha^n  i.  W.,  Oststr.  9. 

27.  August  \9m.  Kl.  24f,  1{  '^it  H70.  Vorrichtung 
zum  Entfornou  der  Schlacke  bei  (iiitser/.cuircrn  mit 
einem  /Ulli  Entfernen  der  SchlM<'k*-ti  naih  miton  uni- 
lc»^bar('ri  Koüt  und  einem  dea  Einsatz  beim  Absclüaclcen 
etützi'iuli'ti  lltlf-troot.  Aug.  Rllbankamp>  DertmaDd, 
KaiHer  Wilhelui'Allae  4. 

Kl.  49e,  PS08tt.  Merhaniscber  Schmied t'hnnimer 
mit  Vorrichtaag  aar  Regelung  der  Anaahl  und  Stärke 
aafaiar  SeUlga.  Fraaa  FritzHhat  Naiaaa  i.  & 

KL  49a,  St  M81.  Sahmladapreiaa  mit  Knlahabal- 
aatrlab  and  teratallliarmn  ffab  wMiread  de«  Oangea 
dar  MahOhlne.    J.  V.  ftiirm,  Kr^n.  nnnlionfLdJstr.  43. 

KJ.  jyf,  Ii  il3ü-i.  K&rlrcifftiwiirnivorrichtung. 
Fritz  Brand,  Holthausen  b.  Dttgaol<l'irf. 

Kl.  49f,  D  16  142.  Verfrilinn  zur  AnufQhrung 
von  S(  iiwolLlunpr'n  mit  Hilfe  von  üli'ktri)!vti-'(!h  ent- 
wickeltem Wasserstoff  und  Hauorstoff.  Wilhelm  Drnyer, 
Bad  Rothenfelde. 

Kl.  49  f.  H  36  754.  Ricbtmawshhie  für  Hohr«, 
Wellen  oad  FaMoaelsen.  Otto  Heer,  Zirieh;  Tarir. : 
Otto  Hoaaaa,  Pai-Aaw^  Berlin  W.  66. 

KL  49f,  K  S9S09.  Biegomasehlaa  für  Flaeh- 
und  Faeeoneison  nut  dri>i  in  gbdcher  Riebtan^  an- 
getriebenen Walzen.  Kurl  Kohwt,  Nawojowa  b.  Neu- 
hanilff.  (lalizien;  Vertr. :  ('.  Fcblcrt,  ö.  LoiibiiT. 
F.  Harinsen,  A.  BiUtner.  i'at.-Anwiilto,  Berlin  8 W.  H 1 . 
Für  diese  Anincdduni^  ist  boi  der  l'riit'un^  i^i'iiiiili  dem 
Uebereiukommou  mit  ( )t  Attirreich-Uagaxa  vom  6. 12. 91 
die  Priorität  anf  (irund  der  AlUIIMdaBg  In  Ossler» 
reich  vom  n.  6,  04  anerkannt. 

80.  Aogaat  1909.  KI.  19  a,  K  88408.  BulaktaBg 
aar  Yerbfaidanag  daa  Waadenia  tbh  Haaabaiui- 
tahiaaaa.  Eattcar  WeriEaaegmaaddaaii-Fabrik  Braaar, 
Schaataahar    Ce.  Ä^-Gt^  Kalk  b.  Kflla. 


Kl.  31b,  B  40  4C4.  HydrauiiB  ho  Formm&ac.htue. 
F'hilibort  BonTÜlain  u.  Eugene  Rom  ^  rLiv,  Paiis;  Tsirlr.! 
A.  Bauer,  Fat. -Anw.,  Berlin  SW,  13. 

KL  31c,  R  21344.  Yerfahren  sam  OieBes  ▼an 
dfinnwandigen  Behältern,  z.  B.  Badewanaes  BBd  Kaasala. 
John  C.  Reed,  AUegbenj,  Penns.,  V.  81A.;  Tartr.: 
H,  Haaaadorf,  Pat.>iawn  fierUa  W.  »7. 

8.  8«p«amber  1906.  Kl.  7b,  H  88517.  Terfahren 
und  Vorrichtung,  um  Kohre  oder  Vollkörprr  r'r-rrh 
absatzweise»  Aunstreuken  Tom  größten  nacü  dem 
kleinsten  Durchmesser  hin  konisch  zu  ziehen  oder  so 
walzen.    iJbr.  Mfllsmejer,  Düsseldorf,  (trabongtr.  B. 

Kl.  26a,  C  13  365.  Verfahren  zur  Nutzburiiiai  hung 
Ton  Wäsehebergen  (Lesebergen,  Klaubebergen,  Brand- 
schiefer)  der  Zechen.  Carl  Wahlen,  KOln,  St.  Apera« 
straBe  26,  u.  Dr.  N.  Caro,  Berlin,  M eineckeatr.  20. 

EL  49b,  H  86 131.  KreissägeblaH  mit  aaaweohaal- 
baran,aasebMin8tll«kbeatah«fliiMaiZahBriiig.  Ooatav 
Heaekell,  Ramieheid-BliedingliaBaaB. 

fi.  September  1906.  KI.  24  i,  M  29  149.  Lnft- 
»urübrunfjHeinricbtung  für  Feuerungen,  denen  der 
BrennstoiT  in  einem  unterhalb  des  Itotttee  liegenden 
und  von  l,iiftzufühninp«dfleen  umrandeten  Trogi-  zu- 
geflUut  wird.  Maschinen-  und  Dampfkeasplfabrik 
„Onilleaume-Werke",  (i.  m.  b.  U.,  Neustadt  ».  d.  Haardt. 

Kl.  24k,  Z  4334.  üeber  dem  Rost  liegendes 
F««aigaw81ba  mit  aiogabattatam  Ktthliokr.  fiebert 
ZsOler,  Mtaebeot  TheraiiaDslr.  88. 

GebraacbaniasierelatrBgangeB. 

27.  Aujrust  im.  KL  Ib,  Nr.  285  837.  Eiaeu- 
Hchoider,  bei  welchem  die  segmentföraiigen  PoUchenkol 
eine-  in  einer  Auf^At)etromniel  untergebrachten  Elektro- 
mngneten  auf  ibren  FmflScben  ineinanrtergroifonde 
Mii(;rieti«tilbe  tragfii.  (iustav  Wipporinonn,  Masi  biiien- 
fabrik  und  Eison;;ießuroi,  ü.  m.  b.  H.,  Kalk  b.  Kdbt. 

Kl.  31  ^  Nr.  2H5&80.  Infolee  Drehung  an  den 
Modelle  fMtaaatellenderModelUuuieber.  Heinr.  Kriaga^ 
DSaasMotf,  Btaahibr.  18;. 

Kl.  81e,  Vr.  «68714.  LBibai«  Tarbiadaag  w 
springender  MadaUatta  ailt  datahgahaadam,  aaaaiaam 
aiaaa  fiada  ia  einer  ataigaaden  Sebnmbaafllaho  ga> 
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t6.  Jahrr.  Hr.  1«. 


führtem  VorhinrliiniriHtift.  EHiiRrd  IlHwe,  Leipiig-KJein- 
Zaehncher,  (irriiiinl-<tr.  7. 

Kl.  iiic.  Nr.  2bö  TdT.  Mit  OolTnuDgen  zum  Hin- 
diirchziolion  der  Modclltcile  aus  dem  Band  ToraataMM 
Formplatt«.    Philipp  l'reußig,  KQbeluid  a.  Ilarz. 

8.  September  1906.  KL  la,Xr.  2M168.  Bcchcr- 
wwk  mit  dwebllaaicmi  BeeherwiadeB  s«n  FArdein 
und  gfleidueiHgea  Bntwlawni,  iubMoadei«  von  Fwa- 
knhlo.  Dillinfri>r  Fabrik  j^cloohter  Bleeli*  Fmi  üdgofai 
Ä  Co.,  A.-().,  IHllini^un  s.  Saar. 

Kl.  IH,  .  Nr. -ist;  138.  Vorriphtuiie  zur  VtTliütung 
ilt'H  \VHrr<>iiH  Hiirher  Mi'tallffcp'nitiüiKlc  beim  likrtoo, 
li«Hli-h«>ti(l  aiiH  zwei  ^olonkit;  vcrhuiuli'non  dwrCbJOOhtfB 
l'latton.  Fritz  Mcf.'ticli.hl,  Kifri«|H'  i.  W. 

Kl.  19a,  Nr.  28r>473.  LaHchenratter  Ar  SdllMMa» 
•tSBe.  Joaef  lioeenbaam,  OeUeokircbea. 

Deutsche  RefehspMeote. 

XI.  tlb,  Hr.  tnWf  Tom  S2.  Jnam  l«Olk 
Alfred  Oitaana,  AktUageeelltehsft  fttr 
Metehtnenbfta  ta  AltonA-Ottsneea.  Fbrm- 

mamchini'  mit  (jetifneinaHder  rrrttellbarer  Modell-  und 
AhsHzpl litte  für  die  Form. 

Dio  da»  Modell  m  traf^onde  Platte  c  irtt  THrHteU» 
nad  featHtfllhnr  (Mn^ericbtot,  um,  wenn  die  \braii> 

fdatt«  a  nirht  in  pumlp 
eler  Lha»  ihr  mnl- 
bert  wiitl,  «leb  deren 
•chiefer  Lage  entapro- 
chend  pinatollen  zu  kffn- 
npn,  wodiin  h  ein  ku'os 
.•Miziehcn  iIiT  fertigen 
l'i^rih  von  <lfiii  Modell 

ermi'filicLt  wird. 

Die  La^'or  b  de»  alx 
Wondeplatto  cinfferieh- 
teten  Tische»  c  können 
fVr  sieb  dnrota  8obmu> 
ben  e  f eetgeeiellt  werden. 
Lotztorewerden  zunichat 
jft'liliit,  dann  wird  dieAh- 
li'f,'-l>lstte  fi  ^jeiren  »iv  lic- 
wet't,  woitei,  fall«  rj  auf 
Heiner  l  nterlft<;e  (/  »ebief 
aufsteht,  sieh  die  Weiuh  plntte  c  mit  dorn  Fornikaoten/" 
riehtiß  (parallel)  gegen  «  einutellt.  Werden  jetzt  die 
Schrauben  <  atigozogen,  »o  verharrt  die  Wcude{datto  e 
auch  beim  Sinken  der  Ablegeplatte  a  in  ihrer  I«age 
and  die  Form  kann,  obne  verietat  an  werden,  ana  ihr 
baranegesogen  werden  -(tigm  8). 

El.  24  e,  Nr.  ieiK)78, 
vom  20.  September  lltO."). 
O  a  H  ni  o  t  o  r  e  n  -  F  a  b  r  i  k 
Deut/.  in  Köln- 
Deutz.  Gaserzeuger 
mit  oberer  und  unterer 

Feuerung  und  dth 
zwischenliegender  €hie- 
enttuibmeeteUe. 

D«r(2aierseuger,  wel- 
eber  oben  offen  aein 
kann  nnd  Luft  sowohl 
von  oben  altt  atiLli  von 
unten  zu{,'efübrt  «  rliiilt, 
bi')tii/t  i'iüi'  II  Ilten  <)t!\  tie 
Kinne  d,  unter  wolehor 
nich  daH  (Jas  vor  dem 
Abitaugen  durch  Kohr  g  sammelt.  Um  nun  in  die 
nnter  dieeer  lUnne  befindliche  KrennHtofTHchieht  gp- 
lanifen  zn  kSnnea^  baaitst  die  Uinne  mehrere  oben  Ter» 
aeblioBbare  Seblebt*  e,  dni«b  dia  Sebfiraiaen 
geführt  worden. 


Kl.  24e,  Nr.  16S>«S4,  vom  32.  Februar  19U5. 
Scheben  &  Krudewig  Q.  n.  b.  E.  la  HaBBaf  aa 
der  Sieg.  Sauggeteerzeuger. 

Der  Boden  daa  Banmaa  nnlar  deai  Boot  «  iat  la 

einem  Kanal  anagebildet,  in  dem  eine  FSrderacbneeke  r 
gelagert  ist.  An  den  Scbneekenkaoal  teUieBt  sich  eia 
Bobr  q  aa,  walobaa  unter  Waaaar  in  daa  Waaaarbabll» 


ter  t  auHniflndet,  Durch  Drehen  der  Schnecke  wird 
die  Asche  in  den  BehAlter  t  gefördert,  ohne  daB 
eineraeita  Luft  in  den  Oaaarator  golaogt  und  aadai^ 
seit«  die  b«lm  AbUadhaB  dar  BeUadco  entalab«Bd«B 
Waaaardlmpro  in  daa  Boatnnm  nirflckstWSmen  und 
die  Zniammonaatanng  daa  Oeneratorgaaes  unerwOnscht 
boeiaflnaion  ~ 


Ui.  Februar  1904. 
Elektrische  Schweiß- 


Kl.  7b,  Nr.  DMHUl .  \<.in 
Hugo  Helberger  in  M  ünchen. 
meuchine  für  überlappte  Hähte. 

Die  SchwaiBnng  dar  Ubarlapntoa  Robra  gnaaUebt 
dnreb  elektriaebo  widentandterhitsang  durob  einea 

Strom  von  niedriger  Spaiinunj;  und  huber  Strom- 
stärke.   Das  2U  scbweifteude  Kolir  a  wird  auf  einen 


^igOr  6  gelegt,  mit  dem  e«  iiiiler  den  buidoii  Schleif- 
kontakten c  und  d  verbi  hoben  werden  kann.  NVäiirenil 
der  Erhitzung  und  SchweiBung  wird  auf  die  Schweiß- 
atelle  ein  Druck  auMgcfibt,  und  zwar  ia  der  Wei««, 
daB  eine  aaf  dem  Arm  e  gelagerte  PreBrolIe  f  die 
Nlbto  saaunmandrOekt  Diese  Prenaaag  wird  antar- 
alBtit  dnreb  Sebllga  anf  dia  BoUa,  bewiAt  dw«b 
daa  Hammar  g. 
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Kl.  10a,  >'r.  I(>S22H,  vom  24.  Duzember  1904. 
Heinrich  K  o  p  p  <>  r  s  in  1 ;  s  m  *■  n  a.  li.  Ruhr.  Vor- 
riektung  mit  umgereekt  betetglidter  HanientaHf«  «KM 
JATmAencii  der  EMt  in  Uagmidm  BMMfeit. 

Die  PUalANteilge  «,  tralche  die  fiblichen  W«rk- 
zeuge  d  nun  länelMan  dm  Kokskohle  besiut,  «iid 


auBgefilhrt.  Dax  ^piilvt^rto  Material  befindet  «ich  in 
dem  zyiiiidriiichen  Itehälter  c  und  wird  hier  donil 
die  Sfiklinr  b  foftwihraiid  in  wubelnde  Bewenng 
v«fwW.  Hu  Ott  Bkmub  baUdsnoOM  tritt  M.  ««in 
und  TorUBt  dl«  Trommel  bei  e.  Wat  M  «In  Siab  f 
eingebkut,  nm  hoch^achloudertoB  Palver  znrflck- 
Euliiiltrti.  Eiiif  Fni'  ih-riini,'  dos 
;i>|iulvcrtiiu  AlttteriaiB  uiuli  zeitwei- 


inncrlialb    der    KokMfMik*mmer    dnrch  MltUehe 

Kullun  7  iid<>r  derjjleichen  (^etrapen,  welrhe  auf  Aub- 
krairiitifri'ti  h  (Irr  ( Menwilndo  rollen.  HiiTiliiroh  werden 
Pur.  iiliii'i^uiiiji'n  liiT  I 'Idii ier<tt;ini;e  iniicrhftll»  de»  Ofcnn 
verllütet,  wclclio  zu  Bcliüdiictacn  Zu8aminou|ires8ungen 
dar  Kohle  führen. 

KI.  7a,  Nr.  167U07,  vom  4.  MSr/.  1905.  Kii-hard 
MarHcbalkii  in  Kudapcat.  WendecorrichtuHg  für 
BoUgängt  von  H'ahwerten, 

Uaber  die  RoUeo  •  nd  i  tweier  Wlnkeihebal  e 
and  rf,  welche  am  die  Wellen  e 
und  f  (jcdreht  worden  können, 
läuft  eine  endlot»e  Kette  die 
überdies  noch  über  ein  Ketten- 
rad /i,  da»  den  Antrieb  der 
Ketti-  bewirkt,  ^'eführt  ist. 

Bei  gesenkten  Hebeln  c  und 
d  nimmt  die  Kette  die  La^e  I 
ein  und  befindet  sich  unter 
dorn  Nivean  de*  Rollgangt. 
Beim  Aabebea  der  Hebel  spanat 
sieh  jedoch  die  Kette  ff  and 
nimmt  sehließlic  Ii,  du-.  Walz- 

fnt  uuiKohlingend  und  vom  Koll^ani;  ali|i<-l><-)ul,  die 
tellnng  II  ein.    In  dii  hit  kann  da8  WcrkntQi  k  durch 
Drehnng  der  Kette  beliebig  gekantet  oder  gewendet 


KI.  12e,  Nr.  lC8t44,  vom  :t.  s,.|,t,.nil.or  iao4. 
S  o  I-  i  e  t  e  A  n  o  n  y  m  e  M  e  t  a  1 1  u  r  j;  i  4  u  e  ,  I*  r  o  c  e  d  e  » 
de  Laral-  in  Brflssel.  Verfuhren,  Hauch  oder 
fein  rerteilten  Staub  enthaltende»  Gas  unter  Verwen- 
dimg von  gepulvertem  Material  zu  reinigen. 

Man  bat  bereite  mit  Erfolg  Qaae  oder  derg^oben 
v«B  ihfMn  Staabgehali  dadareb  baheit,  daB  man  die 


(iase  durch  ein  pulvcrförniijje*  Material,  t.  B.  Kohlen- 
pulver, führte.  Es  tritt  jedoch  sehr  bald  eine  Ver» 
itopfnng  der  Kohlenpulverschicbt  ein.  Die*  wird  ge» 
mU  varliegcndem  Verfahren  dadurch  verbindart,  daB 
daa  ^^nherte  Material  wfibrend  dea  Darduragea  dea 
n  reinigenden  Oaaaa  kriftig  gepeitscht  wird,  so  daS 
di«  aiaieben  Teilchen  in  schwebender  Hewi  trnnE:  <:e- 
halten  werden.  Daa  Peitschen  wird  zweckmäbig  mit 
Hilfe  TOB  aaf  daar  Welle  «  «ngeardaalaii  SeUlgera  b 


Kl.  ISa,  \r.  1«7HH»,  vom 
14.  Augnst  1U03.  Hugo  Sclmlte- 
Bteinberg  in  Düren  b.  Mtok« 
knm,  Kreis  Bochum.  Verfahren 
gur  flerttetlung  von  Brikett»  m» 
eiaenhattigen  AbfatUteffen,  «tut* 
mlgm  Ergen  imv.  mit  nbchofenadUaeke  ah  Bini&- 

mittel. 

Die  /.u  brikettierenden  eisenhaltigen  Sioffe  er- 
halten als  Hindeniittel  diireh  geMpatinti  n  Wasserdanipf 
aufgenchloHsene  HochofenHeKIncki».  Die-ic  bindet  die- 
■alben  unter  Itilduut;  von  Kulksilikut. 

Die  durch  Lagern  foittor  werdenden  Brikett« 
sollen  nach  den  Angaben  des  Erfinders  genügend 
porös  sein,  am  von  den  Hochofengaaen  in  den  oberen 
Zonen  des  Hoebofena  durchdrungen  za  werden.  £ia 
ZarfaUan  in  den  tteteren  Zonen  wll  dadnreb  -rarhatal 
werden,  daB  daa  Bindemittel  einen  relativ  niedrigen 
Schmelzpunkt  besitzt,  ho  dnit  beim  Niedergehen  der 
Brikett«  im  Uochofen  der  anfAnglich  hydraulischen 
Biadnng  annittoibar  die  Biadaag  darch  Frittang  folgt. 

KI.  4»f,  Nr.  1<t82&4,  vom    19.  Februar  1905, 
r.    W.    Hasenelever    Söhne     (Inhaber  Otto 
l.ankhorBt)     in    DüHHeldorf.  Stnuchmunchine' 
mit  Vorrichtung  gum  bequemen  Herauenehmen  der 
ArbeämtMe. 

Um  bei  Arbeitsstücken,  die  in  der  Mitte  gestaucht 
werden  sollen,  ein  leichtes  Uerauanehmen  deraelben 


aaa  der  Stauchmaachina  in  gewütrlaiaten,  iat  alebt 
aar  wie  blaher  die  eine  der  neiden  Klamml»aeken  «, 
MMMimPB  beide  surOckziehbar  angeordnet,  eo  daß  nach 

dem  Zurflckziehen  derttelben  auch  der  gettaurhte  Teil 

des  WerkstückeH  y  völlig  freilii'gt  und  lot/teren  ohne 
Schwierigkeit  aus  der  Ma«cbine  huraut<gezogen  wer- 
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86.  Jahrg.  Nr.  19. 


KL  M«,  Nr.  IMSW,  vom  2.  SoTemb«r  1S04. 
FrUdrIeh  J«liBt  in  Yon  der  Heydt  bei 

Saarbrflcken.     Verfahren  znr  Birxm§mt§  Uet" 

armer  Oeneratorga»e  aun   trrrhaUigen  Brenitttvffleti 

in  -fr/'  Olli  r  »iihrevcn  ftilHir^i  tii/mi,  tili  (iiiifil  Vrr- 
hinduiKiskniiilli  nnijeov'hii  t  xind,  die  Mrl*  rom  oberen 

Tril  riHi-ii  ';,i^i  ii'/i  r.H  zum  UHtertH  Teü  de» 
anderen  Gaarrseuger»  führen. 


I>io  ji-weilig  vorlKTcitpridtm  (iuersenffer,  in  denen 
also  dio  F.ntgagung  des  BrennstolTe«  erfolgt,  werden 
mit  einem  stärkeren  Unterdrück  botriettcn ,  «Ib  die  das 
Ferti^gas  ans  dorn  jeweiligen  Haii|jtgencrat(>r  ab- 
.lieheBd«  Sangkraflt  in  ihnen  herrorrnfen  wfirde. 
b  loU  hierdorob  die  Entgaaungaporiode  «bgelriini 
v«rdtii.  Erreicht  wird  der  größere  Unterdraelt  tn 
den  Torheroitcnden  GsMerzmiK^rn  durch  tn  die  Ter» 
bindimj.'Mkiiniil('  (I  ilcr  (iaHcr/iMi^rr  cinj^clmuti'  Sniit;- 
VOrrichtun|i;en  b,  welche  mit  Druckluft,  Dnnipf  usw. 

betrieben 


Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Kr.  784004.  W.  K  m  t  i  n  Y  II  u  n  gat o  w  n ,  Ohio. 
Wuhicerk  für  dünnr  Hlulit  mit  Vttrrkhtmif  «MM 
Anwärmen  wahrend  de»  Walstent. 

Naeb  den  bieberig*n  VerAüireo  Warden  dflnne 
Blecbe  in  aiebreren  Legni  tberelncnder  g teidudtif 
gewallt,  da  einzelne  Bleche  tu  ecfanell  erkalteten. 
Hirrhei  fiolen  die  Fläclu-n  di-r  Bleche  tti-lir  oft  rauli 
und  uneben  aus.  Nach  vurUugendeni  Verrahrcn 
aollen,  um  dieee  Nerbteüe  i»  vermeiden,  die  Blecbe 


i'iiizi-ln  ^'i'wiiljtt  uiul  vor  unil  iincti  jedem  !turchKaii|i; 
in  swei  beaonderrn  AawArmöfen  angewirmt  werden. 
Die  Platten  verdon  tanleiiat  in  einem  gewShnliehen 
Ofen  aaiewlrmt  und  »ne  dletem  in  swei  roUbnre 

Oefcn  a  flbergpfOhrt.  Joder  dieeer  Oefon  int  mit  einer 

benondi'rcii  KtMii^rliflohite  6  und  8chi>rn-li  in  r  v>  r-<i  lii>M. 
Die  IMsttiMi  lii  },-cii  auf  zwei  nhcroiniiinii  r  iiii^'rnriltici.'ii 
RoHtcn  »•  r,  HO  (IftB  «!<■  voll  ili-ll  FiillliliKMi  fn  i  iiiiis|.ült 

werden  können.  Der  obere  Koat  i»!  an  einer  Stelle  d 
nnlerbroeben,  ae  d*B  man  die  auf  ibm  mbenden 


Platten  dnrrh  dieite  Oeffnuns:  hindiirr  h  nnf  den  unteren 
Roet  echiebeti  kann.  Hie  Oefeii  Mud  mit  feuerfestem 
Material  anagekieidet  und  bähen  in  der  Vorderwand 
iwei  ScblitM,  durch  welebe  die  Platten,  naehdem 

Oefen  von  beiden  Beitcn  an  ein  Walsentria  f  lMnHb> 

f;e»choben  worden  wind.  Ober  oder  unter  die  Hlttet* 

»al/.e  j;eleitet  wertlen  könni-n;  Hie  ^.'i'lBiiireii  auf  der 
alliieren  Seite  ilureh  die  j»li'iche!i  S,  hlit/.e  in  ilen 
zweiten  Ofen  winler  zurück.  Seitli  In  in  den  Oefen 
anjreordnctc  Hchrii^je  Hippen  <f  dienen  der  Ftthrunp 
der  Platten,  die  im  ühriKcn  durch  Oeffnunffen  h  in  der 
Jlinterwand  des  Ofena  mit  «ntaprechenden  Werlueiigen 
Tetacbeben 


Nr.  78Sn«L  H.  Härmet  in  St  Btienne, 

Frankreich.  VorridUmHg  ftm  iVenen  «91»  OMflbUtken 

in  koni»chen  Formen. 

Um  ein  m<"i(,'lichHt  dicbtcB  und  fjleichmÄßipes  Oq8- 
materinl  zu  erzielen,  wird  dieses  nach  demUuß  nach 
dem  engeren  Teil  einer  konischen  Form  gepreßt, 
wobei  aowolil  ein  Verdichten  ala  auch  gewiiaermaßen 
ein  Ziehen  dea  Materials  atattüadet.  Die  Vorrichtung 
beaweckt  vor  allem  eine  funaae  Zentrierung  aller 
Teile,  die  bei  den'iebr  hohen  Draeken,  die  nr  An» 
Wendung  jfelangen,  Erfordomis  ist.  Die  Form  «  ist 
in  ihrem  oberen  Teil  konisch,  in  dem  unteren  zylin- 
drisch und  auf  einem  Wapeti  h  t,'elnfrert.  lu  dem 
unteren  Teil  iHt  ein  Kolben  c,  deiMon  Obertllche  durch 
eine  l'intti'  vor  der  Binvilltung  der  HUm  geMUlit 
ist,  und  der  eine 
kurze  Kollwnatange  e 
trftgt,  liewMfliflb  an» 
geordnet.  Oagandle 
Koibenetaage  e  legt 
aieb  ein  PreBetem» 
pel  d,  der  im  Boden 
des  hohlen  hTdrao- 
lihcheii  Kolbens  e  ge- 
iu^'ert  iüt.    Diese  bo» 

sondere  lift^erunf!^ 
hat  den  /weck,  die 
StopfliflcliMe  ji  von 
wagerechten  Druk- 
ken  vullütAndiK  xu 
entiaatea.  Der  Kopf 
dee  PreBetempele  d 
iat  kouTex,  die  ent- 
aprechendo  ITnter- 
seilc  der  Kolben- 
stange o  konkav  ge- 
staltet. Der  Preß- 
zylinder r  iHt  in  einem 
festen  Eisenrahmen  g 
aelagcrt,  indem  rwei 
Krlflige  EiticnHiiulon 


h  befestigt 
oberen  Ende  ein  Querhaupt  > 


sind,  die  an  ihrem 
tragen,  in  dem  da 
Bweiter  kleinerer  Preliylinder  h  aagMhlaet  Iat,  demea 

Kolben  einen  mit  einem  in  dem  oberen  Teü  der 

Form  a  bewcf^lichen  Kolben  /  veraebenen  Stempel  m 

trS^rt. 

Der  A rbeit.sviirpang  i»t  der  folgende:  Die  ungefähr 
zu  cirei  Vierteln  mit  flüssigem  Metall  gefüllte  Form  n 
wird  auf  ihrem  Wagen  in  die  Presse  geschoben.  Der 
iinti-re  Kolben  e  drückt,  durch  den  l'rcßstempel  d 
gehoben,  ilan  Metall  nacb  oben,  während  sich  die 
Form  ;;e;:en  einen  Anhi  lila;^«  de«  (^uerhauptes  i  legt, 
bia  daa  Metall  den  oberen  ILoibea  /  erreiebi  Das 
Horauadrfldien  dee  erkalteten  Bioekea  erfolgt  durch 
den  Oherkolben  /;  wenn  deeaen  Kmll  JadoM  niAt 
ansreiefaen  sollte,  kann  auch  in  der  Weite  verUfea 
wenlni,  (i;i(t  der  AnKclilat'  »i  entfernt  und  auf  doB 
l'rellhteni)iel  (/  eine  Platte  aufgelegt  wird,  «O  dal 
dieser  nun  nielit  rieii  Kolben  r.  Homlerii  den  \\  agen  Ä 
mit  der  Form  anhebt,  während  der  kleine  Uberkolben  / 
gegen  den  MeltUUo^  drückt. 


Digitized  by  Google 


1.  Oktober  1906. 


Ütatiatütfhra. 


suhl  uud  kAMU.  i2U7 


Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  August  1906. 


Anzahl 
der 

Brsenipnng 

Erzeugung 

WwiM 
Maat 

1» 

jui  lao« 

ToDoen 

t« 
An«.  I«W 

TonnrB 

TOn  I.  Jan. 

bU 

»1.  Ans.  190« 
Tonnen 

Im 

Ang.  W> 
Tonnen 

Tom  I.  Jan. 

hl. 

31.AuK.i:K*S 
Tonnen 

■s  S 

S  ä 

r 

Iii»«;«.!— -kj  ait^va^aIam 

Siegerland,  Lalmberirk  md  Hflnen-KMan  . 

Bayern.  WOrttemlnT^'  und  Thüringen   .  .  . 

— 

1  - 
/  - 

80682 
tT28S 
8122 

19120 

e(»H2 

2207 
7I0(i 
36349 

86200 
218181 
8103 
18620 

8350 
2343 
7038 
83682 

698716 
140874 

66607 
104240 

n5ür. 

66394 
274674 

82060 
18481 

7499 
12920 

r.4:« 

2:tH4» 
'■■496 
38482 

552267 
111281 

58218 
101856 
32122 
1S384 
55077 
280955 

ai«ler0i-Biili«nMi  S«. 

- 

mm 

180654 

1407438 

168765 

1210159 

!^ic>f>i>rland,  LahnliBz'irk  und  HcHsen-NassAD  . 

22186 
8842 
4186 
8fi40 

28572 
8886 
6648 
6010 

198692 

26605 
35795 
54870 

86764 

3112 
.'>771 
7270 

172929 

25620 
32121 
50810 

Be>Hiin*r-B«heiMtt  8a. 

88204 

39066 

315762 

51917 

280980 

_  a 

II 

Siegerland,  Lalubenrk  nad  Üeaieii-Vaasaii  . 

Vajern,  Württemberg  und  Thürin^ii   .  .  . 
Sa^irb^zirk  ••.•.«.*•»••«•. 

— 

262891 

28064 
25784 

12G50 
7Ü958 
275422 

884288' 

81484 

26239 

leno 

70554 
273942 

3180582* 

181165 

179704 
10  2  2111 
538H93 
2148878 

200072 

20648 

20077 
11710 
66567 
255584 

1797789 
8 

160981 

157428 
K5st;o 
472102 
1877948 

Tbamaa-Bakdani  8a. 

670769 

898871 

6889879 

684608 

4558068 

i! 

Sieprerlftnd,  Lahnbeslrk  und  HeiMn-VatMn  . 
Bafern,  Warttembergp  oad  Thfirinfan  .  .  . 

— 

29565 
29680 

8618 

904 

48275 
29269 

8372 

800986 
244877 

65724 

2484 

18890 
24819 

9803 

- 

195178 
177184 
88828 

1180 

Stahl-  und  Spiegeleitmi  wt.  Sa. 

78707 

80906 

614020 

51012 

435820 

1  -« 

'i 

nio)(orMnu,  i<anuD4>inc  nna  ncMMni-MaaMia  . 

Bajvrn,  Württemberg  und  ThQringon  . 

— 

lOSOl 
17148 

32064 

18348 

2562 
17281 
82879 
588 

18200 

82240 
142881 
242220 
3898 
147062 

1886 
18861 

28588 
1670 

11676 

17088 
184497 

244674 

8160 
126448 

Puddet-BoheiMn  8a. 



778Ü1 

71460 

669131 

62031 

5:^0802 

H 

§  8 
M  an 

QiwtriaoOf  AiannDeBinc  nna  namn-naaian  . 

Bayern,  WOrtteinberg  und  Thnringcn    .  .  . 

— 

420610 
67408 
76004 

13120 

40356 
15761 
78064 
8301 18 

439892 
71694 
76436 
13620 

40599 
15300 
77592 
329824 

8411065 
665077 
590501 
104240 

283082 
126076 
594787 
2571402 

S96122 
59728 
72S09 
12920 

;i2S2r. 
i5i;üu 

73063 
305692 

2I3&186 
448686 
658882 

101865 

2rl9Rfin 

ii:ir).T4 

627179 
2286945 

Onaamt-Eneugung  Sa. 

1041441 

1064967 

8286280 

968828 

7009816 

tp 

PaddeMiohew&n  

_ 

175906 

38204 
670769 
78707 
77861 

180654 

39066 
692871 
80906 
71460 

1407438 

315762 
5329879 
614020 
669131 

168756 

51917 
634608 
51012 
62031 

1810180 

280980 
4552055 
435820 
530802 

Ofwamt-Sizengung  Sa. 

1041447 

1064967 

8286230 

968929 

7009818 

Angnat:  Eänfahr:  Hteinkohlen    824806  t,  Eiaenerze  604919  t^  Roheiflon  39  622  i. 

Anafnkr:  Steinkaklen  1748071  t,  Eieenam  80O479  t,  Roboimn  89026  t 

K  o  h  0  i  8  e  n  e  rü  0  u  g  u  n  g  im  Aualande: 
Yereinigte  Staaten  vun  Amerika:  August:  1957000  t;  Belgien:  August:  119300  t. 

'  Die  Erzeugung  von  drei  Werken  ii»t  neu  in  die  Statistik  aufgenommen  worden.  —  '  Ebenso  von 
Wa^  —  •  Baricktigte  OeMmtaneognug. 
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Berkkle  Mer  VenammUiuigtit  am  ^Mhnem'Mn. 


M.  Jahrg.  Hr.  19. 


Berichte  Aber  Versammlungen  tus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Eisengießereien. 

Zu  den  vom  l'i.  bis  15.  September  in  MArnberg 
yerangUheten  Vorgammluii^i-n  hatten  nch  etiri  70 
Mitglieder  und  Ofi«to  cingofanden. 

Am  ersten  'Va^o  vrurdo  die  Bcsiclni^^iiii^;  iIit 
Werkntättun  der  MüBchincnbau-UeBclUebah  >iürub<<rg 
und  dt>r  Siemenn-Scbuckertworko  vorgenommen,  wäh- 
rend am  Freitag- Vnrmitt.'ii;  die  rerachiedenen  xVu«- 
MbD«ne  ihre  Arbeiteu  i  rit  iil^ten  mid  am  Nkchmittag 
«m  6  Cbr  die  gut  beaucbte,  von  K«miiierfi«iirftt 
Uit^'KAlMrdkuteni  geleitete  ▼ereftinmlnng  der 
Oie6ßrei-F«chmAnner  atfttlfaitd.  Bin  Vortrag 
von  Profeeaor  E.  II  ey  n-OroU-TJchterfeW? :  Me* 
t  a  1 1  n  g  r  a  p  h  i  M  c  h  c  U  n  t  c  r  8  u  c  h  u  n  i:  c  n  für  da« 
Oießereiwe»en,  wurde  »ehr  bptfHili:;-  niit't,'iiii>mmen, 
ebenso  ein  VurtrHi;  Ton  firpktur  T  «  f  !■  1  -  N  üriib  r^' : 
Einiges  über  die  bHyriHciie  EiseuinduHtrie 
und  ihre  Vortreter  in  der  Bayrinchen 
L*ndeBaa8Htelliing.  Der  letztere  Vortrag  iet  auf 
Seite  1171  dieser  Nummer  abgedruckt,  führend  der 
efetgeoftiuite  in  einer  der  nicheten  Auagaben  eracheinea 
wird.  Am  16.  September  Tormittaga  9'/«  Uhr  begann 
die  Haupfetenmmmlnng  de«  Yereina: 

Der  aefaweren  SchickHaltMchlage,  die  den  Verein 
im  Verlauf  de«  letittcn  .TalircH  betroffen  haben. 
denkt  der  Htellvcrtreteiiilfi  Vorsitzende  Kommcrziciinit 
I' ^' i' -  KuiMcrKlautern  zunächst,  indem  er  darauf  Inn- 
weiut,  iiaii  <ier  OeHchaftNfUhrer  E.  Seherenberg 
und  dann  am  li  dau  Haupt  dee  Vereins,  Oeneraldirektor 
Leictikow,  ganz  plötzlich  durch  den  Tod  dahin- 
gerafft worden  »eien.  In  herzUelMHl  Wolien  «cbilderte 
er  die  Bedeutung  der  Dabingegangennn  und  ihrer  Ar- 
beit  für  den  Verein.  Die  Temammlnng  ehrt  ihr  Ge- 
dlahtnin  dnreh  Erheben  ton  d«  SUho.  Ana  den 
weiteren  lOtteilnngen  des  Voreltzenden  geht  berror, 
iljiR  der  Verein  im  ftl>f,'clniirciicn  Jahr  orhchliph  nn 
Mitjv'licJfcru  gewonnfii  bat,  und  liull  die  Hauptwirk- 
8amkeit  einer  Behiirfi  r-'n  Auxarheitung  und  ( ilicdcruii!,' 
der  Organisation  aacü  (i>«r  teehnittehen  Meite  bin  ge- 
golten hat.  Ra  haben  -di  h  iiiierall  innerhalb  der 
territorialen  Gruppen  oolebe  i'ilr  ilandelv^'nl),  Kau- 
und  MaaehinenguÜ  gebildet.  Ferner  Mind  in  .-^lid- 
deutacbiasd  ane  einer  Omj^e  deren  drei  Cär  Bayern, 
'Wirttemberg  und  Bades  geworden.  Der  Vorsitxend« 
begrast  iwei  Vertreter  dee  nengegrttndeten  Vereine 
Seh-wefxeriicber  Eiaengießereien,  der  im 
Wiiiisrb  nii!)gi>Bprochen  hat,  in  froundBchaftlichp  Hp- 
zif'luiiiLjt'ii  /u  dem  Verein  doiitspher  Eiaengieliereifu  zu 
trcti'ii.  Im  Namen  di_'i>  V,-ri.'iii>iau«Hi  Iium-<i'»  critattele 
dann  der  U6Bttiiift«fübii;r  Dr.  Uraud  t  -  Üü»i*i  lilurf  einen 
(jeeehäftebcrieht,  indem  er  zunfichat  ala  einen  'di  r  \vich- 
tigaten  iCroigniatte  daa  Inkrafttreten  d<<r  neuen  mtttel- 
enropUschen  IlandelitTertrüge  atreift,  die  eine 
klar  erkennbare  Wirkung  auf  daa  Wirteohaftaleben 
deshalb  noch  nicht  auefllMn  konnten,  weli  iimtliohe 
beteiligten  Linder  ror  ihrem  Inltraftfanton  rsleldieh« 
Mengen  der  kflnftig  mit  hSheren  ZttOen  belaiiteten 
Waren  hereingenommen  hatten  und  weil  ilic  Inrliftrie 
für  den  inneren  Markt  gerade  damals  wiü  auch  bt-uto 
noeh  auOergewühnlich  stark  besehilftigt  war  und  ist. 
Im  übrigen  beurteilt  der  Vortragende  die  Handela- 
|j<dirik  (!<■»<  1  )i  iitK(')ii<n  Keichea  sehr  pesaimintiaeh  und 
2weilelt  vor  allem  an  dem  Uehergange  der  geaehaffenen 
IlandeUproviaorien  in  dehnitive  Vertrige  KUR)  Vor- 
teile DeataGhlandH.  Bei  dir  UeichHfinanzreform 
betont  der  Vortragende,  daß  dem  Verein  im  Intoraase 
Tor  allem  der  Tielea  kleineren  induritriellen  Werke^ 
die  er  vertreten  müMo,  die  Belaatung  dee  Varkehn 
mit  nenan  Stenen  mi  Stempelabgaben  nnerwUnadit 


aein  mllaae.   Für  daa  Verkehreweeen  fordert  er 

nach  der  PerKonentarifr.  rortu  als  das  Dringlichere  eine 
umfasacnde  lierabset/un^'  der  Eiaenbahngfitortarife. 
Nncli  (>in<>r  kur/fti  Ki'niuoichming  deaaon,  waa  die 
H  (1  7  i  a  1  (n>  1  i  t  i  k  dor  iiHLbKteii  Zeit  brinffen  wird, 
izWii  Dr.  lirand  oiiie  Dftrhtidliinu  drr  w  i  r  l  s  >■  Ii  a  f  t - 
lieben  Lage  der  luduittrie,  die  keine  der  vielen 
beunruhigenden  Eracheinungon  im  Inlando  und  Aua- 
lande zu  atdren  vermocht  habe.  Aus  dieeer  Danrteilung 
möge  hervorgehoben  worden,  daB  vom  Januar  Ua  Juu 
1908  im  Vergleich  aum  gleichen  Zeitraum  aehoa  mehr 
Steinlcoblen  gefSrdert  worden  dnd,  all  in  irgend 
einem  Jahre  rorher.  Aehnlieh  iat  «a  nük  der  Braun- 
kohlenfnrderung.  Die  Zunahm«  der  Qetamteinnahmen 
diT  preußieeh-heiuiischcn  EiHenbahnt>n  bBtrii;,'  vom 
t.-aii/1'ri  Jahre  1904  auf  1905  84,5  Milliomiii  .Mark,  in 
d'  ii  al'Lridatiri  iiiM)  hieben  Monaten  dieses  .lahrc-  da- 
gegen »cbou  HO  Millionen  Mark  gegen  die  gieicbe 
Zeit  de«  Vorjahres,  beim  OQtervcrkebr  lauteten  die 
entsprechenden  Zahlen  eogar  4S  Millionen  Mark  beiw. 
8H,3  Millionen  Mark.  Der  Beriehl  Dr.  Brandta  wurde 
mit  lebhafter  Zaatimmnng  anfgenommea.  Bei  den 
Bodann  ▼orgenommenen  Wahlan  warde  Kommenienrot 
Üg6-  Kniaanlnnlnn  mm  oralan  Voraitwnden,  Direktor 
ICohlechlltter- Vörden  xom  ernten  Stellvertreter, 
fii'iioralaekretär  8  t  u  tu  p  f- nMnalirück  zum  zwidten 
St.dlvttftreter  des  ViTwit/cndcn  ;:.>\viiliU.  K«  fulgte 
dann  die  BehprtM  hiiMi;  dt-r  M arktl(i;,'c,  l(>'i  der  der  auf 
!*eite  1226  diener  Nummer  mitgeteilte  Beschluß  ge- 
faßt wurde. 

An  den  beifAllig  aufgenommenen  Jahreabericht 
Dr.  Brandts  schloß  sich  eine  kurze  ErOrtemng,  in 
der  Beiclutagaabgeordneter  Dr.  Benmar  unter  letK 
bafler  Znallmmnag  darauf  binwiee,  daS  b«i  dar  ge> 

planten  Vendakaittiehung  der  ArbeiterTeralcbernnga* 

gcHetMdieSelbatkndigke it  derUn f  al I  bernfa- 

y^c  n  0  SKI'  nschaf  ten  durchaus gevs ulirt  wi'rden  mfl^ise, 
nicht  uur  wogen  der  goldliehi<n  (inindlaj^en,  sondern 
auch  denhnili,  W'dl  iluridi  «miicu  t'jn>,Tiff  in  dii' 
8  e  1  b  at  V  e  r  w  a  1 1  ti  Ii;:  die  Bereitwilligkeit  dttr  Ar- 
beitgeber, die  ehri'imiiitliche  Tätigkeit  weiterzuführen, 
in  verhAngniavoUem  Matte  schwinden  werde.  Der 
Voraitzende  bestätigte  diese  AusfOhningen  aus  eigner 
SOj&hrtger  Titigkett  im  Dienate  der  Berufegenoaoen- 
•ehaflen.  Zum  Ort  der  nlahaten  Hanptreraanimlang 
wufd«  Wernigerod«  gewMMk.  Der  Oeb.  Bergrat 
JQnget- Berlin  beriektete  namens  der  Kommlanon 
für  die  Prüfung  von  GuBi'Ih.'h,  in  Jor  >  inmQtigc  Be- 
schlüsse gefaßt  worden  rind,  dio  uiu  iirundlage  für 
Verhandlungen  mit  der  Kninmiasion  für  Bfaiftritt'- 
prQfung  der  Teehnüc  dienen  aoUeo.* 

Iron  and  Steel  Institute. 
American  Institute  öf  Mining  Engiaeers. 

«.'^cbluB  loa  ».  II«.*).) 

C.  H.  W  h  i  t  e  -  Cambridge,  Mass.,  fahrt  ein  nooei 

Eol«riB«tor  nr  BMttaawBg  U$  I«UMitof- 
gvhaltMlH  Stell 

vor.   Daa  Prinzip  dea  Apparatea  beruht  auf  der  He* 

thode,  bei  der  iwol  Stihlo  in  gleichem  Volomlna  del 
l.iiHiiD^^'-'niittolM  aufgelö#t  werden  und  wo  die  iDtennitlt 
der  KArhung  so  lange  verändert  wird,  bis  die  beiden 
FarbentSne  flberainatimman.   Der  Preiewtgehalt  iit 


*  Wir  bebaUan  nsa  tot  auf  dienen  Teü  derT«!* 
handtaDgen  mrücksakommeiu 
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duB  umgekelirl  proporümi«!  d«r  DIeke  Sdtlohl 

boidor  I.öminsri'n.  Die  letzteren  wpnlen  in  keilförmigen 
(iliiKtTii  vi'r>,'lii'|ii'n,  ilie  «gleichen  Keilwinkt'l  be»ilzen 
unil  von  );cnau  deraolben  Größe  und  Form  sind.  Das 
wi'itiTf  Endo  litt  offen.  Die  beiden  (JlÄjier,  von  denen 
das  eine  den  Noritialtitahl,  dai4  andero  den  unbekannten 
Stahl  eothilt,  w«rdeu  in  dem  App&rAt  nebeneinand«? 


■neeordnet  ( Alihililunj;  1).  .ledpH  (üaB  kann  durch 
ein.'  Srlir  iiil  e  ludur  un<l  tipf4'r  ;,'ei*ti'llt  werden.  I>ie 
beiden  (iiiU>  r  Niiid  in  einen  Kaaten  eingeacUogaeu, 
der  vorn  iiml  hinten  einen  SttUIti  hat,  dnrch  welchen 
die  Licht«trablen  hindnrchcehpn,  nachdem  sie  auch  die 
QUier  bczw.  Lösungen  patMiert  haben.  Dem  Schliti 
g«f^nab<>r  Mind,  wie  atts  Abbildong  8  ersichllicli,  dni 
8|jiegel  ungeordnet,  und  iwar  so,  d»B  ein  geiMUier 


AMtMniir  t. 

VeD^Ieieh  der  Farben  leicht  niüglicb  ist.  Daa  Licht» 
band,  welches  im  Spiegle!  C  durch  die  RObr«  T  be* 
ebechtet  wird,  iat  aoa  neben  drei  gletolien  Teilen  n- 
■emmongeietit,  der  mitflere  Teil  kommt  von  dem 

Olae  8  and  wird  durch  den  Hpief^nl  A  reflektiort, 
end  zwar  flehen  die  Strahlen  dureh  den  Teil  den 

Sliii'Lr'  li  B,  der  nii-lit  mit  Sillier  lieilei'kt  i-I.  l>ie 
Nuljeren  Teile  tles  f';ir^ii,'eri  I.iclithtinilrt*  kninnien  von 
dem  keÜt'i'irnii^'.  n  ('In^  1  iiinl  h.  r  ieu  von  dem 
ftpiegol  It  reHektiert.  Die  (ilashalter  tragen  graduiert« 
Skalen,  welche  in  jeder  Stellung  den  Abstand  der 
BcbaiteUinie  dee  Keilwinicels  von  dem  ScIiUts  angeben. 


Otetehmittgfe  Belevebtnn;  wird  dnreb  eine  vorgelegte 

(tliiB]iIntfp  sjesiehert.  Sind  die  (ilfiser  ho  eingestellt, 
dali  die  l'arlien  die  ^-leiche  lutennität  zeigen,  und  i«t 
die  Sehichtendieke  in  Ilillje  den  Schlit/e»  l)ek(»nnt,  m 
ist  der  ftehalt  de»  unli.  kunnten  Stahlen  leicht  /.a  be- 
rei  hiii  n.  Dil  ein  vertikaler  Lüii),'KHelinitt 
durch  die  (ilftaor  ein  Dreieck  iot  und 
entsprechende  Teile  dieHea  Schnitte»  ähn- 
lich sind,  eo  liBt  aich  die  Dielte  der 
LIennneebieht  vor  dem  ScIUite  ohne  ir«d- 


teree  feetatellen,  da  die  Eatfbnmat 

fraiHieben  Linie  von  der  ScfceHettinie  de« 

Keiles  bekannt  ist.  Hat  die  Normale 
r..  H.  0,9  "i'o  C.  und  nach  Einstellung'  der 
tÜHHcr  lietrfi:,'!  ili.-  VriLrabe  der  Skala 
auf  iler  Seite  den  (iiani  H  mit  dorn  Norinul- 
stulil  7'-'  und  die  Skala  dea  Glaaot«  mit 
der  unliekunnten  l.5Miing  (>0,  ao  besteht 
die  Troportion  *;o  :  11  =  :  \,  da*  hriM 
X  :=  0,36  Y*-  Die  LOsung  liQnnte  cbeneo- 
gat  bei  den  Entfernungen  80  betw.  86 
verglichen  werden,  in  dteM«  Fall»  kann 
den  Proscntgchalt  der  unbekannten 
»ng  Hofort  mit  0,?,f',  ablenen.  Da  die 
Oenauigkeit  den  .V|i|mriit>'-'  /iinimmt  in 
dem  Mrtlte  hIh  der  Keilwinkel  kleiner 
wird,  unil  anderseitH  zum  lu  sseren  P^in- 
Htellen  die  Schiebt,  ipln  k  e  entgpreehend 
groB  sein  muß,  und  ferner  der  Unter- 
echied  im  KohlengtoiTgohalt  der  Nor- 
malen and  der  unbolcannten  Lösung  nicht 
groß  ist,  so  hat  man  die  KeUgl&r  in 
bestimmter  Hfihe  abgeachnittea,  wie  die 
Abbildung  3  zeigt.  Tndeaoen  geben  die  Skalen  die- 
selben  Zahlen  an,  als  hatten  die  QlAoer  ihre  volle 
hange.  Der  Vergleich  geht  sehr  schnell  vor  sich 
und  die  Kesuliate  sind  bie  anf  die  awaite  Deiimale 
Tollkommen  genau. 

Die  Arbeit  von  C.  O.  Corsen-Latrobe  Pa.  betaBI 
sieb  mit  der 

Wilrmebebandlang  roa  Stählen  mit  0,iV* 
nd  0,87*  Kolitoittof: 

Zur  eriton  Versuchsreihe,  in  der  ranichat  die  Be- 
aiehnag  der  Struktur  inr  Temperalnr  bei  gleioher 
AbkahlNagweicbwindlgkeit  beebaiBbtet  wurde,  benntste 
■an einen Hartinstahl  von  fnlgendorZneammenHetzung: 

C   .  .  .  .  0,55  •/»       8i  .  .  .  .  0,25  •/» 

P  .  .  .  .  0,045  ,       S  0,08«  , 

Mn  •  •  .  ■  0,06  B 

Der  Stahl  wurde  in  einem  Gasofen  anf  venehte* 

dene  Temperaturen  erhitzt  und  unmittelbar  in  der  l.uft 
abgekDhIt.  Die  verschiedenen  lTnter«uchung«-n  er^'nl>en, 
datt,  .je  liiiher  der  Punkt  \,-  lie^;!,  um  ho  ijrriln^r  die 
Struktur  den  Stahle»  wird.  Da  die  Stälie  nur  22  cm 
lang  waren  und  3,12  cm  Kantenlflns^e  hatten,  t;inir 
die  Abkühlung  ziemlirh  rai«<-li  vor  sich.  Infolgedemien 
brachten  die  verschiedenen  Temperaturen,  auf  welche 
der  Stahl  erhitzt  wordi  ii  war,  keine  scharfen  Unter- 
schiede hervor,  da  die  Schnelligkeit  der  AbkQhlnng  die 
WArnewirknng  hober  TenperalureB  aofiuheben  euehte. 

Don  Tenuelien,  die  lae  Abbln^keiteverblltBie 
der  Struktur  und  der  physikaliHchen  Eigenschaflen 
von  der  Temperatur  bei  vemchiedenen  Abkühiunga- 

gcscbwin<li;:kciteii  fest-<t''1!en  r'olUe,  lag  ein  Stahl  VOtt 
folgender  ZuKammennetzung  zugrunde: 

C    .  .  .  .  0,50  »/•      81  ...  .  0,S4  > 

P   .  .  .  .  0,048  .       8   .  .  .  .  0,0C8  , 

Mn  ....  0,66  „ 

Der  kritische  I'unkt  lag  bei  710". 

Die  in  der  Luft  abgekflhlten  l'roben  zeigten 
eim  verbaitnii^inäUig  feinere  Struktur  als  die  lang- 
Miner  abgekablten.   Das  Ferritnetuwerk  iat  weniger 
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t«.  Jtikrg,  Hr.  19. 


Mharf  erktuititlich,  du  ca  vom  l'orlit  zu  Sorbit  ah- 
■orblert   vlrd.  iio  Abkflhlun^»geDi'hvinilit^k<>it 

daNh  dm  Oobnueb  VOD  Aücho  odor  Kalk  verj^röUiTt 
«M,  tritt  der  FMrit  deutlicher  hervor,  «eil  der 
Perlit  mehr  dt«  Utnenare  Tereini|fiuig  Ton  F*C-|-Te 
zrir^t.  n<'i  Fe8ti>t<-1luii^  der  physikalischen  Ei^a- 
arJi&ftcu  zeigte  Hieb,  dali,  üolan^  die  Erhitzunj;  anter 
dein  kritiBcben  l'unkt  blieb,  keine  incrklicho  Äi  inli  rim^ 
in  (lor  Festigkeit  eintritt.  Wenn  die  Abkubluiig!*- 
g(>r<i!li\viiidigkcit  Rröüer  wird,  iiimint  die  FoHtigkcit 
ab,  wkbrond  die  I)cbnuag  xiuiininit.  Hei  zwei  l'rnbon 
nahm  die  Dehnung  ab,  ebeneo  wie  di»  Festigkeit. 
Aua  den  Mikrophotoprsphkn  geht  hervor,  welche 
Wirltung  die  Ferritbildang  m«f  die  Festigkeit  hat. 
D*  der  Ferrit  rieh  vo)lkoiBBieB«T  «beebeidet  nad  eia 
devtlfeh  erkenaberea  Pelzwerk  danlellt;,  naeht  er  dea 
Stahl  weich,  wodurch  sich  die  Festigkeit  ereledrigt 
und  die  Dehnbarkeit  zunimmt. 

Bi'i  den  Versin  ht  ii,  welche  die  Abbfingigkeit  der 
Struktur  und  der  phvHiknlisi  lien  Eisjenschafti-n  von 
der  Verschiedenheit  <iiT  Knclti'mpcr.'itiirrii  und  der 
AbkOliluagBgeachwijidigkcit  aufklären  sollten,  ontbtelt 
der  Stdil: 

C    .  .  .  ,  0,62  »/»  .  .  .  .  0.24  i'o 

P   ,  .  .  .  0,034  „        8    .  .  .  .  0,029  » 
Ha  ...  .  €i,liS  , 

Dk'  rroLcshlcke  wurtleu  aus  vorher  gesciunie- 
d'  tiM  lilö.  ki  ii  \aü  10  cm  Kantenlänge  hergestallt, 
«nri'ii  etil  lang  und  hatten  't.l'J  i  m  Kantenlftngo. 
Die  Abkübluug  ginjr  infolifp  dpi-  i'rubenabmesMungen 
ziemlieh  schncU  vm-  t-icli ;  t^io  wurde  in  Kalk  und 
Luft  vorgenommen  und  zwar  in  einem  ausgefütterten 
Kaaten,  der  die  Stücke  vor  dem  freien  Luftzug 
eobatzen  »olltc.  Die  Temperetur  in  dem  Kasten  betrag 
100*  F.  Wihrend  bei  den  voriiergehcndeu  Yemfllien 
die  Ferritabiebeidaag  vdUconmea  deutlich  war  and 
tn  Jedem  Falle  dte  Debnbark«it  erniedriftte,  werde 
sie  hier  infol|fe  der  schnelleren  Abkühlung  erhöht. 
Der  Unterschied  wird  hier  größer,  da  die  Abkillilungs- 
dauor  durch  die  höhere  F.ndtemjw  ratiir  \ ■•rläntri  rt 
wird.  Die  gleiche  merkliche  Abnuhim'  <li»r  lintigkeit 
dt-r  in  Kalk  gckilhitcii  rmtifn  l>.i  Bearbeitung  und 
höherer  Endtemperatur  ist  nicht  klar  ersichtlich ;  die 
Zunahme  der  Festigkeit  bei  Nr.  2tt  kann  auf  das 
zufällige  Ittngere  Verharren  an  der  Luft  in  der  S&eit 
nach  Beendigung  der  Bearbeitung  und  dem  Eintaaeben 
la  Kalk  sttrOdcfeflUirt  werdea.  Maaeheiorta  iet  aua 
der  Anefebt,  da6.  Je  heiler  ein  Stück  fertiggemacht 
wird,  «m  so  niedriger  die  Festigkeit  ist.  Die  vor- 
liegenden Versuche  widerlegen  das  und  stellen  so 
weit  wie  möglich  dieAnnftlimr  ^ii  ber,  daßilie  ['(■■<ti^'- 
keit  mit  der  Endtemperninr  liin  zu  pinetn  l;i  wihsi  ii 
Funkt  wächst,  l  >  \>rr  liii'st-ii  l'nnlvt  liiii.-m-  lUTiuiit 
sie  ab.  [n  bezutr  'tuf  S.vuvcurs  Untersuciiungen  ist 
zu  bemerken,  dal<  ni.-  für  ein  sehr  kleines  8täck  aa- 
nibernd  richtig  sind,  aber  je  grö&or  die  MetaUmaaee 
iel,  desto  gröiier  wird  aueh  ue  YersebiedeDheU  der 
iaaeren  Zusttade. 

Die  Hartinetlhle  mit  rund  0,75  7*  0  wurden  nach 
denselben  Gesichtspunkti^n  untersucht.  Die  physi- 
kalischen Versuche,  bei  welchen  es  sieb  zunächst 
wiederum  itnrum  bandelte,  die  mechanischen  Kigen- 
Hchaften  mit  der  Temperatur  hei  verschiedenen  Al»- 
knhlungsgeschwindigkeiten  in  Zu.sammenbung  zu 
bringen,  ergaben  nicht  so  klar  ersichtliche  Uciiubatc 
wie  vorher,  jedoch  erkannte  man  deutlich,  dali  in 
dem  Maße,  als  die  Abktthlung»g08ehwindigkeit  wüchse, 
die  Festigkeit  und  die  Kontraktion  abnimmt,  wahrend 
die  Debnuaff  ein«  kleine  Steigerang  aafweiat  Die 
PrBthngen  worden  aa  Stihlen  von  gt«ieh»n  Ab- 
messungen wie  vorher  vorgenommen,  also  verhültnis- 
niäliig  kleinen  Metallmassen,  jedoch  haben  auch  die 
Krfalirun^''' II  in  der  Triixih  rrwi.  seri,  (!ab  sich  gröBere 
M«tailma«Ben  unter  ähnlichen  Uedingungen  ebenso 


vorhalten.  Der  Stahl  enthielt  0,72  7o  C,  0,04  7«  P, 
0,64  "/o  Mn,  0,22  o/o  Si  und  0,03  o/o  S, 

Der  Stahl  mit  0,75  7»  <'i  an  dem  das  Abhängig» 
keiteverJüUtais  der  nhraikalieohen  £igenaebaften  von 
dea  Tersehjedeaea  AbkOhluagsgeeehwindigkettea  nad 
Endtemperaturen  feelgealeUt  wurde,  hatte  dl«  i^iehe 
Zuaammensetzung  wie  die  vorhergehende  Probe.  Die 
l'nterfaihiiiiireii  FTgaben  eine  deutliche  Zunahme  der 
Fastii:keit  mit  xunehtticnder  Endtemperatur.  Der  .Hat« 
SiiuTt'iirs,  liuiJ  die  l■■e^ticl<|•it  ziuiiii'lü't  mit  der  In- 
tensitiit  des  Härtens  steigt,  über  ein  Maximum  erreicht 
und  dann  fällt,  und  daß  bei  hochgekohlten  Stählen 
eine  mäßige  Abkablungigeeebwindtgkeit  die  höchste 
Festigkeit  ergibt,  wniie  bei  den  vorliegaadea  Tor- 
■uchen  bestA^t.  — 

Aa  dsa  Aduattfagaa  deir  TecMnimliuigstage  so- 
wie aa  dea  beidea  letatea  Woeheatagea  wardea  saht« 
reiche  teehnische  Exkursionen  in  Werke  der  trmgebuBg 
von  T-Diidiui  iiiiteriuiiiiiin  ii,  nowie  Besichtigungen  der 
Schli»»<."i  r  und  (jHeutliclieii  Oelitlude  von  Ijondon,  unter- 
stützt durch  eine  iteihe  irlmi/eiider  l'iiierbnltuiii:cn 
aller  .\rt  ausgeführt.  In  der  t'ol^'eudcn  Wm  tie  uiileruahni 
die  amerikanische  Oesell«(  luift  eine  Hi  hielitii:uii;:Krei«e 
durch  den  Norden  von  England  und  Hcbuttland ;  es 
wechselten  Besichtigungen  von  Berg-  und  Hüttenwerken 
und  Hafeaaalagea  mit  geaelUgea  Unterfaaltungen  ab, 
eo  daB  die  araarikaaiadieia  Beaaeher  auf  eine  Beihe 
geauB-  und  lehrrdeher  aewie  gaatfroiair  Tage  zurfick- 
blieken  kOnnon.  x,. 

Internationaler  MaterialprüfungskongreS. 

(ForlMtaang  tob  »ctte  IIM.) 

Per  Kongreß  tagte  am  .Montag  den  3.,  Dienstag 
den  4.,  Mittwoch  den  6.  und  Donnerstag  dea  6.  Sep- 
tember Im  Akademiegeblnde  su  BrBenl,  aaefadem 
der  Vontand  dea  Verbände k  bereite  am  Sametag  vom 
KOnig  der  Belgler  empfuiiK'cn  worden  war.  Im  gaazea 
nahmen  4'JO  Mitglieiler  und  67  Damen  an  den  Ver- 
anstaltungen teil.  In  der  ersten  Sjt/ini|ij,  die  mit 
einem  Hneh  imf  den  Künig  eröffnet  wiirdi»,  hieß  der 
Verbandsvi>riiit<iiii»dti  HL  r<,'-or,  der  sich  der  doutachen 
Sprache  bediente,  die  L;r!*ihiei>euon  zunächst  herzlich 
willkommen.  In  der  Sitiun^'  war  auch  der  Minister 
der  Finanzen  und  öffentlichen  Arlieiteii  zugegirn. 

in  «eiaer  Ansprache  begrQBt«!  dann  der  Oraf 
von  Bmeet  de  Naejer  die  Anwesenden  im  Namen 
des  Königs  und  gabglekhudtiig  dem  Wnaech  der  B«pe- 
rung  Ausdruck,  dafl  die  Arbeiteu  des  Konfn^ases  «oa 
Erfolg  begleitet  nein  möchten.  Die  Simlt  HrOssel 
schätze  sich  gldeklii  h,  eiae  U^csellechaft  erUiuchter 
^'^■rtroter  der  WiMHenschaft  uiid  Teclniik  in  ihren 
.Mauern  Itelierlier^'eii  ZU  können,  und  ki'in  naderes 
Land  sei  auf  Uniml  MeiiitT  I.a^je  imd  «einer  tech- 
nischen und  » i*rien«eiiaftli(  !i''ii  Hef,'Hamkei(  hl>  fj«- 
eignot   zur   Abhaltung   intenintnuialer  lü)ngri's''e  wie 

Belgien.  Kedaer  weist  sodann  auf  die  Bedeutung  der 
Tagung  der  Materialprüfhngskoagreese  hin,  die  bisher 
inunar  wieder  aaaee  Liebt  aar  die  ia  Frage  k»at- 
mefaJen  Wiseeasefaaften  geworfen,  neue  Anachaunngen 

über  di'-  Kenntnisse  von  den  Stoffen  gezeitigt  hätten 
und  aneii  tiirdcrhin  da«  Gedeihen  der  Wissensrhafte« 
si<  lierteii.  Ans  liem  Stadium  der  Spekulation  und 
II\  1  mtiu'i-e  halle  man  auf  Uruud  gewissenhafter  Unter- 
-uehiiMireii  mit  dem  Mikroskop,  der  Annly^e  uh*. 
durch  Beachtung  der  Temohiedensten  Eintlüsse,  wel- 
chen die  Stoffe  unterwoviaa  seien,  festeren  Boden 
unter  die  Fflße  bekommen,  und  so  dürfe  er  die  An- 
wesenden als  «tie  Pioiüere  einer  neuen  Wissenschaft 
begrafian  aad  ar  wüaadM,  daft  diese  Tagung  ebeaae 
segenareleh  in  ihren  Ergebatssen  sein  möge,  wie  die 
vorhergehenden. 

Belgien,  das  T,aisd  der  KiHcnerzeugung,  def 
/.i-iiieatiudiistrie,  und  aller  anderen  Baustoffe,  Verfolgs 
den  Verlauf  des  Kongresses  mit  besonderer  Aufmerk- 
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»HTiikoit  iiiiil  •'rlilii  ki'  in  miiner  Arbeit  alut  •nprioft- 
Itcbo  Fürd«ranti;  eigener  BeNtrebungen. 

Erskaunlicb  acien  die  Krfol^e  auf  dem  Gubicte 
der  MeteUargie;  die  intiertto  Struktur  dur  Motallo, 
die  ZoMmnensetzung  der  ZaiMiite  und  de»  Hot>>n» 
Ittb«  mm  enthttUt,  ein  nraes  BKanMtorUlf  der 
ISsnbvtMi  ni  in  d«a  Tovdwgnuid  dm  tntoretaea 
getreten  mul  Min«  VenTflodsag  italk  Mglich  neu 
zu  iSsende  Probleme.  Mit  dem  nochmmii|fen  Wiuucbe, 
diill  uiicti  ilii'Hf  Tii:,-uiif,'  den  Bostrobungoii  und  For- 
s('liiiii;.'fii  !i(<ci  KougruMoa  förderlich  «ein  luügc, 
Kt'hlii  iit  der  Rcdaar,  d«m  die  Tenrnmluiig  lebbafieii 
iieifati  Hpeiidot. 

In  einer  darauffolgendiMi  Iftngoron  Rode  erinnert 
Kamaecker,  (leneralsrkrf tflr  Ae*  KtnonbabndutMirte- 
mcnt«,  daran,  wie  »vhr  »i>  li  ilan  »hstraktn  Winen« 
mit  dem  msn  die  Hoobwbule  verlftttt,  von  der  an« 
g«ir«Dd(ni  Winauoiutit  anienobeldel,  «o  die  Waadel- ' 
bukeit  derfaiidwnMitaJbypotiuiMt  ftn  die  oft  Mbi«r 
anüberbraeltbftre  Kluft  sirlKcheii  Theorie  «nd  Prub. 
Ueber  diese  Kluft  Krlli.'^t  von  ^j.MiijiIrn  Krtindern 
botontcn  unftufl<"i*liai<  ii  AiUtii,'oiiii*imi8  »ci  der  Intnr- 
nationak)  VorhaiiJ  für  ilir  MiitL-iidli'i-üfungen  btTn H, 
die  Terbindtiudt!  ieute  Brückt'  £u  vvi  rilen.  In  ihm  ii^t 
da«  lichtbringcndo  Ex|Kiriment,  da>  frei  von  jeder 
yorgefaßien  Meinung  ixt,  alli^rcnifin,  mit  großer  Ein- 
heit und  dau«>rnd  organiaicrt.  I>ii>  Wigeonachaft  tritt 
»le  l^brerin  der  l'r&xia  auf,  die  ihrenwita  wieder  be- 
•Mmmto  Pordemngeii  stellt  Die  TeraMnndnng  i«t 
TOB  iam  ftreiea  FtMielierg^iMt  der  i*hiloaopbl«  b«ieelt, 
au  Arbettskriflan  suMmmengeHetzt,  die  mltOeduid 
ihr  Werk  Tollenden  und  deren  syDtbetiBche  und  ana- 
lytische Ergebniftse  feste  Systeme  und  sicbero  Theorien 
begriinilcii.  Seiini'  vnllr  lU'w  iiiiilrnint;  /ollt  Kamaecker 
den  genial  enla«  l]ten  Arheit'ivcrfAliren,  der  Sicherheit 
der  Methoden,  dio  Mich  Her  kli  iii'^tou  Masse  zu  be- 
dieBeo  Termogen  und  selbst  vordringen  bis  zu  den 
€t«beia>ia«m  der  Mechanik  der  Molekfile. 

Immer  weiter  muß  der  Vorband  um  sich  greifen 
und  immer  neue  Ärbeilegcbiete  und  Länder  umfuMn. 
Redner  erinnert  «o  dM  Oebiet  dee  BelSrdena^ 
weieoe,  indem  er  selbst  eehon  leit  45  Jahren  tiUi^ 
»ei.  Kein  anderes  Oebiet  sei  mehr  geeignet,  die  Ver- 
bindungen Ober  die  gnnzo  Welt  herüsuHiuilen.  Unauf- 
hörlich dehnen  sich  (irt'ii/i'ti  il^  r  /iihjk]nnii'iii;i')ir'rij;- 
keit ;  Länder,  die  gcHtcni  noch  uiuTfcrsc  hi  wümi, 
durchqueren  die  EiBenbüliui-ii,  uml  1  Ijuuli'UHtraLlfn  m  r- 
biaden  die  Meere.  Der  Ingenieur  dringt  durch  die 
Gebirge  and  fiberschlügt  die  breite^tten  TAIer,  diu 
Ifinner  des  Eisenbahn-  und  .SchitTbau««,  der  Aulo- 
mobilindustrie  und  der  LuftscbifTalirt  siad  unaufhör- 
lich bei  der  Arbeit,  die  Traneporticoalea'm  erniedrigen 
nnd  die  BolmeiUgIceit  der  BefBrdemngamittel  be- 
ständig zu  vergrößern.  Die  Anwesenden  aber  aeien 
die  Pioniere  in  diesem  gewaltigen  KampfepioL  In 
einem  kQhn  rr^'Uiacii'ii  liildi-  schließt  dann  der 
Redner.  E»t  ist.  i\U  ^tii'^'u  der  Ingenieur  in  einen 
liruiiiii'ii  iluh  ^'i'hi'iiiiuis\ olU'ii  KriliiiiK-rn.  un<l  au« 
diesem  Brunnen  v,urdt-u  diu  Ijuullon  der  Wahrheit 
entfesselt.  Den  geistvollen  Worten  BanuMckan 
folgte  langauhalteuder  Keifall. 

In  vrarnien  Worten  gedacbti>  dann  Professor 
SebueledeaTantorbenen  Voreitsenden  von  Tetmajer 
(f8M  ble  1905),  denen  Lebenewerk  in  einem  im- 
fassenden  Buche  niedergelegt  ist,  dal  die  Widet^ 
Btandsfühigkeit  der  Baustoffe  abhandelt. 

KrülTiiurif^'HiitiMiii;,'  wurde  geschlossen  mit  einem 
Vortrat,'  des  Baront*  vom  Laveleye  über  die  Geschichte 
der  heidnischen  EiMeiiiiidiiMtrie.  (Verfrl-  ^'T-  Nr.S.  Il'U.t 

Ehe  wir  über  die  eingereichten  Arbeiten  bczw. 
Vorträge  weiter  berichton,  seien  naeh  kon  die  JBe- 
•oUDeee  der  Sektion  A  mitgeteilt: 

Aefgab«  2.  Feststellung  von  I  nter- 
•  nebnngeverf abren  aber  die  Homogenität 
T»n  Eieeo  nnd  StabL 


ataU  nnd  Kieen.  ISU 


Der  Koni^rcß  irkcnut  an,  dail  dio  Sehlagbiego- 
probe  mit  eingekerbten  •Stübutt  geeignet  erscheint, 
«ehr  interessante  Ergebnisse  zu  liefern. 

.Aufgabe  27.  Kugeldru<-kprobe  nach  Brinell. 

Der  Kongri^ß  drückt  den  Wunsch  aus,  daß  außer 
der  Festigkeit  bei  der  Abnahme  metaliiaclier  Ma- 
terialien mSgUehat  hiuiig  ancb  die  Brinelleebo  Hlrto- 
aahl  zu  informalOThiehen  Zweeken  ermittelt  werde. 

.\ufgabe  1.  «tnd  Mittel  und  Wege  Sil  SttchoD, 
zur  Einfühnin^''  .-inli.-ittii'Iici'  internationaler  Vor- 
schriften für  l'rilfinit,'  mid  Alumhmo  von  Eisen-  und 
StahliiiMtcrial. 

Der  Kongreß  niinnu  vmi  den  liinherigen  Ergeb- 
nissen Kenntnis  und  drii<  kt  den  Wunsch  aus,  daß  die 
biaberi);e  Kommission  i'n  Ki^  Urfsfall  unter  Zuziehung 
eines  l'nterausschusges  ihre  Arbeitt*n  fortsetzt. 

Aufgabe  4.  Methoden  de  r  Unto  rs  u  c  h  u  n  g 
ron  BohweiBangeouadder  Schwei 6ha rkeit. 

Der  KoagvttB  anriebt  den  Waasoh  ai«,  daß  die 
Aufgabe  weiter  «tiuUert  werde  nnd  m  «liaensebaA- 
lieben  Arbeiten  Aber  die  Natur  dee  Sohwelfteas  Yer- 

niilaHniinif  ffebe. 

Xult^alie  fi;  Die  bisherigen  internatio- 
nale it  Luititungen  auf  dorn  Gebiete  der 
makroskopischen  Untersuch  unic  dos  Eisens. 

Aufgabe  äi,  Ueber  die  Fortschritte  der 
Metallograph!«  seit  dam  Bndapeater  Eon» 
grosse. 

Aufgabe  6  Untersttchung  über  die  tweek« 
mftfiigste  Methed«  dee  Polierens  nnd 
Aetzena   xur   makroakopiechen  Oefüge- 

Untersuchung  des  schmiedbaren  Eisens. 

Der  Kongreß  nimmt  die  von  den  HH,  Osmond 
iiiiil  Cartaud  (Aufgabe  ü7),  Ast  (.Aufgabe  'Mi\  und 
Heyn  (Aufgabe  0)  vorsrelegten  Arbeiten  zur  Kenntnis. 

Aufgabe  24.  Aufstellung  oiner  einhcit- 
liobeu  Normenclatur  von  Eisen  und  Stahl. 

Der  Kongreß  nimmt  von  der  Arlieit  der  Kom- 
miaeiom  24  Kenutnia  und  wünscht,  daft  sie  wMter  fort- 
geeotat  werde. 

Aufgäbest.  VereiahoitUehang  der  Prft* 
f  nngsmetboden. 

Der  Kongreß  nimmt  Kenntnis  von  den  vonseiten 
der  Kommission  gemachten  Vurschlägen  und  nimmt 
diese  an. 

l  iiter  den  /uhlreieUcn  Berichten,  die  dem  Kongreß 
vüria;;«  u,  lietalite  sich  eine  größere  An/nhl  mit  der 
,Sclilagi>ieg<'probo  unter  Ver» endutii,' uingekerbterStäbe. 
Wie  auch  aus  den  Beschlü^  ji  1er  Sektion  A  hervor- 
geht, verdient  das  Problem,  .Anhänger  und  Gegner 
gefunden  hat,  eingehendere  Erörterung.  Wir  gedenken 
daher  in  einer  besonderen  Arbeit  aaf  die  Frag»  sn- 
rücksakommen. 

Im  weiteren  Verianf  der  Sitmingen  beridilet 

M.  G.  Cbarpy: 

UelMT  d«n  BlnflaB  der  Tempentar  avf  ile 

Rrflclitgkelt  Ton  Metallen. 

Die  Studien,  welche  »ich  bisher  mit  dem  EiutiuQ 
der  Temperatur  auf  die  mechanischen  Eigenschaften 
der  Metalle  befattten,  fuBten  Tomehmlich  auf  den  Er- 
gebnleaen  Tim  Zev relBprebea. 

Cbatpf  bat  es  sieh  nna  «ir  Anfgalw  gemacht, 
eine  Aniabl  von  Proben  naeh  der  Methode  der  »in* 
gokerbten  Stlfae  durchzufOhren,  indem  er  fOr  oino  be- 
stimmte Anzahl  ron  Flu  Belsen-  bezw.  Flußstahlsorten 
hei  \ersi  liieiieiieii  Temperttturon  die  /um  Bruche  not- 
wi  iidiee  Arbeit  gemessen  hat,  und  /.war  mit  IlUfe 
di'r<  \on  ihm  unter  dem  Namen  citn remielbammefS 
(»iiiuutiMi-pendule*)  beschriebeneu  Apparates. 

Die  Temperaturen  schwankten  zwischen  — 80^ 
bis  zu  -|-  tHM)".  Charpjr  hat  bei  allen  erprobten  Sorten 
gefunden,  da6  die  ZAltlgkeit  („rt'-silience"),  d.  i.  die 
in  Kilogrammetern  ausgedrackte  Brucbarbeit  f.  d. 
Qnadratxentimeter,  deren  Zu-  nnd  Abnahme  im  nm- 
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tut  BteU  ud  ffiMB. 


BerücAte  über  ViuvammtuHffsn  ou*  FnAeeretnen. 


gvkahctn  TerUltabt«  xn  Jener  der  BrflohifkeU  steht, 
xnaimml,  mImM  lieh  die  Temperatur  (ton  den  nie- 
drigen Temperaturen   an)  bebt,  daß  femer  diese 

/Sbigkcit  zviBcbon  100^  und  200"*  ein  Maxininm  er- 
reicht, dann  vfiodor  bis  zu  einem  zwischen  400"  und 
r>LMi''  ni.  i.  der  'rciiiporiitiirrc'u'iiiM  ilrs  lUiviiiiruciie») 
gtilfj^uiiua  Miiuiauiu  horabgübt,  um  sieb  schließlivb 
uuchmalM  zu  erhoben,  wenn  die  Teniperatnr  bin  nr 
Kutgluthitze  fortgoAetzt  weiter  steigt 

Diu  Veränderungen  im  Maße  der  Zähigkeit  sind 
besonders  bei  Ftofiebenaorten  bedeatend.  Bei  einer 
der  nnterNuehten  FlnBeiMnsorton  fenlicto  es,  von 
4-80*  anf  —20*  henbmgebMi,  um  «tiM  Terlndemn^ 
der  Zlhigkeit,  im  Terblitals  6  : 1,  wahrznnehmen. 

Eine  andere  FlußeiBeosortf  von  ijleichor  Oattung 
wie  die  vorhergebende,  jedoch  uiu  vieles  roiner,  war 
gleichfalls  enormen  Aendorungen  der  Zähigkeit  unter- 
worfen, doch  bceitzon  di»>«e  vom  8tand|)unkte  der 
Praxis   weniger  Bedeutuii;;.  int   ^.'li'ichwohl  bi'- 

iiicrkenswert,  daß  dieses  Metali,  welches  sich,  nach 
einer  geeigneten  thermischen  Behandlung,  bei  der 
Nomiaiteiu^ratar  an  der  Eankorl^teUe  vollständig 
suaammenbiegen  Iie8,  bei  der  Temperatnr  von  —  80 " 
nnter  Anfwendang  einer  itnam  meflbaran  Arbeit  wie 
Olaa  braeb  and  In  diesem  Mement  bedstttend  brBabiger 
war  als  Metall«,  deren  Bnobfestigkeit  bedenlend 
höher  gewcHen  war. 

UewiHHe  halbhaHe  S{ir/mlstahl8orten  wiMhcti,  was 
den  Einfluß  der  Temp.'riitur  auf  ihre  Hrüchigiieit  an- 
belangt, eine  sehr  fjrnlic  üeborlegenheit  auf.  ('hrom- 
stahl  und  Niekoletalil  ^von  einpr  Zerreißfestigkeit  von 
rund  HO  kg)  besitzen  bei  der  Ni>rmaltemperatur  eine 
Zftliigkcit  von  etwa  16;  diese  geht  bei  einer  AbkQh- 
Innf  auf  —80°  nieht  nnter  14  benb»  stsigt  dagegen 
nra  ae  stlrker  bei  höheren  Tenpentnrsn,  ja  selbst 
bei  der  Bhabruebtemperatur  (das  ist  liei  400* bis  500*). 

Die  iirtktischen  SchlQHHe,  welche  aus  der  vor- 
liegenden Studie  gezogen  werden  können,  sind: 

1.  Daß  durch  Oebraucli  vnn  S|ii'/inlHti»lil  (t  hrotii- 
oder  NickeUtahl)  die  un»iii,'i'iii'tmi<'ii  Wirkiin^<-n  liiT 
'Ii' in[i(-'rat u r  auf  iljr  IJriichit'kcil,  f'in^ihlM'ltliili  <iiT 
Brüchigkeit  bei  der  Ulautemperatur,  fast  ganz  l»e- 
holKMi  werden  können. 

2.  Daß  die  Zunahme  der  Briichigkeit  bei  niedrigen 
Temperaturen  in  sehr  ernste  Erwägung  gezogen  werden 
sollte,  insbesondere  iwi  Verwendang  weicher  Fluß» 
elsensorten,  sobald  dieselben  von  mittelmlBiger  Rein- 
heit der  Zusammensetzung  dind;  denn  in  diesen  Fällen 
tritt  dio  Brüehigkeit  so  plutxlich  ein  and  ist  so  be- 
deut<>iiii,  <inii  ^ii'  li'ii'lit  Veranlaasang  aehwerer  ün- 
glQcksfaUc  werden  kann. 

Die  Vemnehe  von  A.  Mesnager  beiweektoo dJe 
FMtstoUtDi  d«r  BaitegiiBfeB  fir  8prSdlfk«tti- 


wol<  !]•'  in  iti  n  Bedingungslu  ftttn  zur  Uobornahm«  von 
Materialien  Aufnahme  zu  hnden  h&ttou.  Verfasser 
kam  in  folgMden  RMdtalen: 

1.  TU»  üntersehiede  in  den  Resultaten  sind  im 
allgemeinen  bei  Yerwendun^  der  großen,  ijlindriaeb 
ciD>Tekerl<t''ii  Probostiliie  Meoer  «Is  bei  d«r  Verwen- 
dung der  kkiiion. 

2.  Man  kann  die  Be^ii'lHint,'  d>'r  mim  Hrucbe  f.d. 
Quadratzontinieter  des  Querschnittes  aufgewendeten 
Anzahl  von  Kilogrammotern  zu  der  in  Oraden  an- 
gegebenen ÖrOfie  des  Deformationswinkels  dnrcb  die 
nachstehend  aagoflthrten  Formeln  ansdrOeken: 

Kloine  Probestäbo  K  ~  0,.17ft  D 

üroßo  l'rohtuffiljf  K'  =^  1-f  0,58  D'. 

3.  Man  kann  daher  den  gemesseiieu  Deformations- 
winkel  statt  der  baim  Brneh  aufgewendeten  Arbeit 
einführen. 


4.  Die  Beziehung  zwischen  der  Zugfestigkeit  iu 
Kilogtnnsm  f.  d.  Qnadrataeotiniatsr,  dem  Deformationa- 
winkel  beim  Brndi  nnd  den  Kilogrammeier  f.  d. 
Quadratzentimeter  mgefibrdureh  folgende  Oielehnngan 

ausdrucken : 

Fttr  kloine  l'robestäbe :  R  -f  2,68  D = 95.  R  -|-  7, 1  K  95 

Für  große  Probc«t.il>L- ;  R'-f  1  .?'>  D^^^ST.  n'-|- :i  K'  -  90. 

5.  Ein  blasiges  Material  scheint  größere  Bruch- 
arbeiten  sn  «rfordem,  nla  ein  gernndea  MateriaL 

e.  Bei  homogenem  Probenntsfial  Befm  dk 
groBen  Probealibe  Resultate  von  bemerkenaweiter 

Oleichniäßigkeit 

7.  Diese  großen  Frobestftbe  liefern  unveränderte 
Reanlltate,  ohne  Rücksicht,  ob  die  Einkerbung  nättsU 
Bohrsrn  oder  mittels  Friser  auagefiUirt  wurde. 

B.  Aenderangen  bis  so  5  mm  in  der  Stdtsweit» 
ixlitr  Höhe  der  großen  ProboRtülio  hsli<>ii,  sofern  der 
BruRbiiaerschnitt  «ich  nicht  äadurt,  uinon  geringen 
Einfluß  auf  das  KesulUt. 

9.  Dagegen  ist  die  Breite  der  Binkerbnng  von 
groBera  ^llnB. 

M.  Ol  Bondonard  bohandalt 

die  Beattmmnng  der  Punkte  der  all«tre|»«n  Xn- 

stands&ndprnn^en  des  Elsen«  nnd  seiner  T,i>riening 
durch  Messen  der  Aendemng  des  elektrischen 
WM««itM4M  ds  FsBktioii  4«r  Tmiitnitur* 

Alle  bei  den  Versuchen  erhaltenen  Resultate 
zeigen  ilbereinstimmeud  die  vollkommene  Umkehrbar* 
koit  (Revorsibilitit)  der  Erscheinungen  des  elektrisch« 
Widerstandee  des  Eisens  und  des  Stablea  ala  Funktion 
der  Temperator,  cum  mindeeten  innerhalb  der  Normal- 
temperaturen  —  bis  zu  jenen,  bei  denen  die  ätiotropen 
ZuMtandsAnderungen  eintreten.  In  der  Temperatur- 
/.(Hic  lii-r  kritischen  Fnnkti'  /<>i>;t  sii'h  lifi  kohlenittofl- 
Imltif^cn  Stahlsorten  ein  um  ho  i^rrulnrcr  l'ntercrhied 
zwihii  ht'u  ili'n  ;iiit'  liiMii  W<-Uf  iIiT  CrwiirinuDi,'  unil  der 
Abkilhhiiig  erballeoen  Widorstandskurven,  je  höber 
der  KohlenatolTgchalt  ist.  .Stahlsorten,  welche  fremde 
Metalle  (wie  Chrom,  Mangan,  Wolfram)  entbaltea, 
zeigen  im  allgemeinen  Kurvonunterschiedo  der^oiehm 
Art,  wie  sie  bei  Stahlaorten  mit  mehr  ala  Ipronn» 
tigern  Kohlenstaffgohalte  beobadttet  worden. 

Dio  Kurve  der  elektriMcben  Widcrstandsände- 
rungen  des  EIhoiia  und  Stahls  zeigt  keine  .\bweirhung 
von  ihrer  |innvliolisi!uiii  l'iirin  iMji  der  Nurnmlli'Ui- 
peratiar  bis  hiiiituf  mi  der  Turnpüratur,  bei  welcher 
die  molekularen  /ustandNänderungen  beginnen;  «mt 
von  800"  an  wird  dieselbe  geradlinig. 

Bei  den  kohlenstofTfaaltigen  Stahlsorten  wächst 
der  elektrische  Widerstand  mit  dem  Koblenstoffgebalte. 
Die  Beimischung  von  (/hroni  und  Wolfram  vergrößert 
diesen  Widerstand  im  Verfalltnia  1 :  V.  Aber  dies«« 
Verhlltms  der  Widerstandatonahme  hllt  bei  den  hoben 
Temperaturen  nicht  an;  bei  diesen  besitzen  Chrom-  und 
Wolframstahlsorteu  beinahe  den  gleichen  Widerstand 
wie  iUt  r>'in  k<'lih-iiNtot7)in{tii:<-  Htahl.  Man^ran  steigert 
bei  tiiT  Ntinimltcriiju  rnnir  lien  elektrischen  Wider- 
«1(111(1  ilfH  Siiilih'H  Hills  1  )ri'i l'iiclio.  Nirki'l  lii'wirkt  i-ine 
noch  weit  grtiütr'rc  Lrlirilinn^'  des  ülektriBclii'ii  \V  iilor- 
Ntandes  als  Mangan,  liu-  linn  li  diese  h^^ideii  Mt't.<tlle 
hervorgebrachte  Widerstandd/unnhiriH  ist  li.'i  Hitze 
kleiner  als  bei  Kälte. 

Was  die  Punkte  des  Beginnes  der  Zaataodainde- 
rnngen  bei  den  Terachiedenen,  im  Laufe  dieser  Arbeit 
studierten  Stahlprobcn  anbelangt,  so  konnte  Boudouard 
keine  Angaben  machen,  ohne  den  Tom  Vorstände 
des  Verband»«  ;,">tri  ktrn  Rahmen  zu  überschreiten; 
im  Qbrigen  verweisen  wir  all«  jene  lugeniouro,  welche 
iUi-rr  Krage  Interease  «ntgegeobringen,  «nf  die  Ori- 
giualarbeit. 
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1.  OktobM  IM«. 


Stahl  imd  BImb.  1S18 


WcUen  Yeniidio  Boiiio««rda  efstnektoo  aidi  mt 
4t0  «notrapen  ZostaudsändemigM  TOB 
Kickelstählen, 

ivelchc,  bei  tsunt  kuutttaut  bloib«odem  Kohleiutoff- 
^'.'hiihi',  IUI  Ol  halt  zunehmeBd«  Beini«o^il|g0B  toii 

äpezialinctalicn  hettalko. 


Die  von  ihm  erhalti-nen  Kurveu  zoi^in  ri  ci^i  n- 
«rtig«a  EinflnB  des  MsteUu  auf  die  Lage  der  Xraaa* 
format1«impuakt». 

Die  nHchritI(,'ende  Tabelle  gibt  eine  ZuMBimeB- 

Stellung  der  Uettultttto  für  ime\  Tersttehireihen  ▼on 

Nirkrl.tatil,  .i.T<  ti  Kniil,.i,st.ptT;;chftU  0,120  und  n.'lilC)  % 
betrug  UQd  deren  2\iekelgehaU  von  ObiitSO^o  variierte 


BffZfkb- 
BiULK  der 

» 

v. 

• 

BtaUMHaa 

Brwirttea« 

AkkthUnt 

0,070 

0,125 
0,125 
0,132 
0,125 
0,110 
0,176 
0,160 
0,120 

2,23 
5,23 
7,13 
10,10 
12,07 
15,17 
20,40 
28,86 
80,00 

0,025 
0,015 
0,200 

» 
• 

B 

m 

0,000 
0,004 
0,005 
0.005 
0.002 
0,004 
0,004 
0,007 

BpUM 

0,070 

0,046 
0,050 
0,100 
0,090 
0,020 
0,08» 
0,08» 
«,081 

Spuem 
• 

• 
II 

8 

5 
7 
10 
12 
15 
80 
8» 
80 

8flO»-775«-726* 

770"  -  -695" 
090'*  -  000" 
0T5"-050" 
640*  -010" 
020" 
600» 
»10* 
»10* 

880»-7Krl-j;|-';', 

7100 
050" 
575'^ 
420'^ 
300" 

aoo« 

17»» 
178» 

0,800 
0,776 
0,816 
1,050 
0,760 
0,790 
0,800 
0,790 
0,810 

2,20 

4,90 
7,09 
9,79 
12,27 
15,04 
20,01 
25,06 

29,«e 

0,107 

0,092 
0,125 
0,097 
0,092 
0,OßO 
0,020 
0,070 
0,030 

0,005 
0,004 
0,003 
0,004 
0,004 
0,007 
0,003 
0,002 
0,004 

0,100 

0,085 
0,100 
Spuren 

0,086 
0.0»! 
ii.ns',» 
Spuren 

0,189 

« 

■ 

,W 

n 
1» 

2 
5 
7 
10 
12 
lo 
20 
25 
80 

lO»» 
87»» 

005* 

025» 
IJ25» 
590» 
500» 

ftl5* 

6«»* 

625* 

500" 
500" 
500» 
500" 
560" 
560« 

500* 

Ij.  Damaa,  Paris,  berichtet  aber 
SpesialstoU. 

Die  dem  AjuieheiB  Back  ao  TlelfUtigen  Elgen- 

Bchaftvn  de«  8|ie2lal«tahlc4,  die  immer  mehr  Wtlr- 
diffun)^  in  der  Indu«trie  finden,  laNsen  sich  baupt- 
häi  lilii'h  nuf  die  Eijfenscliuftcn  de«  Kisens,  ii>'H  fUjor- 
wio(^cnil.>'tt'n  Kl»mpnt('H  in  allen  SpezinlstalilKorti'U 
/iiriickfiilir'>n.  |)i('st>  Hi'iiau|itii  ng  lint  i-twn^(  Uebor- 
raücbende«  an  wich  und  i«t  nicht  unmittelbar  aa»  den 
langen  Studien  hervorgegangen,  deren  Ocgenstand  der 
äpoxialatabl  war;  denn  die  Keihe  der  Eigeuschafton, 
«eiche  dieeer  leigt,  iat  in  dar  Tat  echr  ausgedehnt. 
Aber  ea  geallgt,  daa  ZuaammaDq^  dieaar  fiigan- 
aeliafleii  loa  Anga  an  fjuaen,  nn  an  erlwiman,  dal 
ihre  Aenderung  vor  allem  in  der  Urguatalt  und  -Bu- 
sehafrenbeit  dei  Eieens  begründet  i«t,  eines  Motallo«, 
das  unter  gewissen  EiiifiilHt»i'ii  alliJtn>]ii!  /ii.st/iiulti- 
formon  annimmt,  die  mit  futnliiiiKiitalru  (,|u;ilitj)(H- 
Bnderuii;,-!  11  vi/rLiuadm  -iiiui. 

Um  kum  m  nein,  will  Verfasser  die  Aufmerksam- 
keit nur  auf  die  drei  Kigenst-huften  des  Hi«en«  lenken, 
welebe  auf  die  molekulare  /uHanimenset/.iing  deH 
SlablcM  einen  Uberwiegenden  KinHuü  nehmen,  und 
twar  die  Filbigkeit  der  LOanng,  die  AUotropie  und 
die  Keigong  cur  Krtetalllaation.  Keine  Stablaarte 
brln^^  die  Wirkungen  der  LSenng  beaaer  zum  Vor- 
aebein,  al«  Nickelstahl;  dieser  Umstund  macht  nach 
Dumat«'  Meinung  di>Hi.'  ■'^t.ililaorte  für  wisnoiiMh  i et- 
liche Unt«r8ucbiins;i  ti  ln'Kniui.  ra  geeignet.  Ein<  ti  luul 
Ji'ii-k>'l  liixcn  -4ii-li  !,'i';,'L'iiKciti:;  in  jrilLMii  Virhiiltiiia. 
Difme  Lüsuog  m  aber  ktitiiu  Verbindung;  jtili  J  il.  r 
beiden  Metalle  behält  seine  individuellen  liiu'''n- 
schaften,  und  es  iat  auch  nicht  notwendig,  diu  Ele- 
mente in  beatlmmtam  Verhältnis  zu  vereinigen,  um 
den  Stahl  ra  amugaa,  Qieicbwohl  iat  dar  Hickel« 
atahl  nicht  etwa  ein  bloBea  Oemonge,  demi  dSe  Trane- 
formationapaakla  «arden  herabgedröckt.  Die  Tom- 
peratnnone,  bei  der  das  Eitten  in  i'orm  von  ^-Kisen 
auftritt,  also  uuma<;ii<'tiNi'li  ist.  nickt  nliur  desto  näher 
au  die  Xormallomperatur,  je  grober  der  Itickelgeiialt 

XIX  M 


wird,  ao  swar,  daß  der  Nickeletabl  nnmagnetiieh  wird 
and  »ehr  abweichende  EigenaebaftaD  selgt,  wenn  def 
Mlekelgebalt  85  o/,  aberatelgt 

Anderaeiti  ateigt  der  OebaH  an  y-Eiten  rapid 

an,  wenn  man  dem  lÜHf  n  N'irkel  zusetzt,  die  Struktur 
wird  m»rten»itarHf;,  eine  iuiicre  Spannung,  genannt 
oHriiotiscliiT  Druck,  mucht  sich  iiiiiiuT  iii''lir  und  mehr 
gi'U«'ii  I  lind  bewirke  Härte  und  iirüciiigkeit.  Man 
siflit,  wie  vielfach  und  mächtig  die  Wirkungen  sind, 
welche  dorch  die  Ltösangserscheinung  hcrbetgefUirt 
werden.  Man  wird  begreifen,  daß  ein  grundsät/liober 
Unterschied  zwischen  der  Eigenschaft  der  besprochenen 
Stahlsorte  und  solchen  besteht,  die  Elemente  enthalten, 
waleha  in  Eiaen  jnar  aehwer  ISalieb  eind  nad  die 
BUdnng  heterogenea  Stablea  bewirken.  Diea  iat 
häutig  bei  kohlenstoffhaltigem  Stahl  der  Fall,  der 
Kohlen-Eisen  enthält,  sowie  auch  bei  kohlonstofT- 
haltigem  ('lirDin-,  Wolfram-  und  Vunndiuiubtniil,  der 
zwei  KohlriihtoUVorbindungen  entbiilt  uiiil  hiLTilureh 
ganz  lii'htitiilcre  Eigomteliiilti  ii  aiininMiit. 

huntt  die  Härtung  werden  die  Kiemente,  aus 
denen  der  8tahl  besteht,  in  geiristem  /ustando  fest» 
l^t'li.ttten  und  ihnen  hierdurch  kfinstlich  eine  Homo- 
^i'iiuät  gegeben,  die  jener  dos  NickeUtahlcs  und 
Jianganatahlea  gleicht;  der  gehftrtete  Stahl  wechaelt 
aleo  gewhttermaBeB  adne  Art.  Der  ia  LOtaag  be> 
Endliche  Kohlenstoff  iat  daa  weeetttliebste  Agena,  daa 
wir  kennen,  um  die  allotropen  Tratisformatlonen  de« 
l^ihiMis  herbeizuführen :  1'  j'u  Knlili-iittutT  Imt  ilii-silln' 
Wirkung,  wie  10  O'o  Maii^'nu  <h1i.t  JUw«  .Nii:kt'l.  iliis 
IM  der  Erkläruiii:>i,'ruiiil.  \vfnhalb  schon  ein  »^iIm- 
kUiuer  Kohlenstotigebalt  bei  einem  Stahl  nach  dem 
.Vb;»rbreekou  Härte  und  innere  Spannungen  bewirken 
kann.  Diu  KristolUaation  de«  £isens,  das  ist  tteine 
Eigeaaehaft,  infolge  derer  die  Holeküle  eine  he- 
atimmte  Orientierung  annehmen,  iat,  wie  Oamond 
gezeigt  hat,  der  äcUOaael  aum  Studium  der  mecha- 
nischen Eigenaehaftea.  Daa  faat  chemUoh  reine  Eisen 
ist  —  das  hat  Uadfield  foetgeatellt  —  aebr  brüchig 
hol  der  T'  laiii  rdtur  (iL-r  tiUssigcn  Luft,  während 
^iickelstaltl  dem  LiutluU  einer  so  tiefen  Tem{ieratur 
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iridenteht.    T>\n  tut  wahraebeinlieta  der  Fall,  weil 

Nickel  riie  KriiitnlliHHfion  unterbindet.  Aua  dem  glei- 
chen (iriinilü  vttrmttirt  ein  ^erinjjer  Nickelgchalt 
im  Stniil  xfino  WiderKtnnilHfiüiitjkeit  gegen  Schlag; 
1  */a  Nickei  erschwert  die  KristAllisation,  ohne  gefAbr- 
Itehe  innere  Spannungen  herbeizuführen. 

Dos  Oosagte  dQrflc  hinreichen,  um  zu  zeigen,  daß 
Bich  der  ganze  Komplex  Ton  äpoziaUtAhUorten  in  eine 
klama  Zahl  von  Oruppan  tsUieB  ILeSa  und  di«»  nicht 
•twa,  indtni  nun  all  Biehtaehnnr  Ar  di«  GinteUnng 
die  QagtamwH  «iiiw  oder  dM  andern  Blementei  hhi> 
stolli,  Bondem  Tielmelir  den  allotropan  Znitand  in 
im  Stahl  enthiklli'nt'ii  EiH>  hn.  So  bilden  allt' martenKit- 
articren  Stahburtfu,  oli  sii-  mm  Nickel,  Mangan  oder 
K(ililciii<t(iff  enthalten,  eine  län/ii^e  i  irii|i|K'.  di«^  wieder 
gehr  vureicUiedcn  ist  vou  ii^r  («ruppe  d«r  Y-RiNen  hal- 
tigon  Stahlsorten.  Ebeneio  Hind  alle  jene  Stahlarton, 
die  zwei  KohlenMtoffTerbindungeo  eotbaitan, miteinander 
nahe  verwandt,  aie  mögen  Cbrom,  Wolfrani,  Molybdin 
oder  Vanndiuiit  enthalten. 

In  seiner  Arbeit,  die  sich  ehenf&Ua  mit 
S|»ttzial»>Uihi 

befaßt,  kommt  Leon  Guillet  zu  folgenden  wich- 
tigen Folgerungen  liir  'lic  Industrie. 

K«  Bcheint,  (lall  iIhh  Studiengebiet  der  Industrie 
Dur  w<  iiii:  uintanx'ri  ii  h  ist  und  daß  »ich  der  Taliri- 
kaiit  von  iSpeziaiHtählon  bei  ihrer  HertitcUung  nicht  vou 
der  Verhaltung«linie  entfernen  »olle,  weleho  Hm  durch 
die  Krforttchung  der  Mikrostruktur  gezogen  wird. 
Vor  allem  soll  der  Fabrikant  die  Vorwendung  jeden 
Stahles  vermeiden,  deaien  Struktur  Marteusit  oder 
Graphit  anfwetit.  £e  «Ire  müßig,  auf  die  Frage  d«a 
Ornpbitgehaltea  inrÜokxnkommen.  Was  da»  Auftreten 
von  Martensit  anbelangt,  so  bewirkt  es  solche  Schwierig- 
keiten bei  dr-r  Verftr'it  ilutii;  und  liciin  Schmieden,  daß 
es  keine  rechte  Möglicbkoit  der  praktischen  Verwen- 
dung «inee  Stahh»  mit  HarleBai^fOge  gibt. 


Stahl  mit  Karbidgehalt  bietet  kein  Interesse, 
■wenn  er  pioiclizeitig  7-Eifn'n  piitfiiilt.  .Hiilche  Stslil- 
RorttM)  sind  nur  interessant,  wchk  sie  l'erlit  uud  Surbit 
enthalten,  und  auch  in  diffi  111  Falle  können  sie  kein 
Absatzgebiet  Üuden,  ausgenommen  fQr  gewisse  Spezial- 
atahlartcn ,  deren  interessanteste  diejenigen  fflr  das 
rollende  Material  und  fQr  die  Herstellung  von  Werk- 
zeugen sind.  Es  bleiben  also  noch  zwei  Struktur- 
formen abiig:  Stahl  mit  Parlitgefllge  nnd  Stahl  mit 
FerriiigefOge.  Dar  letitere  kani  aar  darah  bIbmi 
ttäritea  Zusatz  von  Kicke!  odar  Mangaa  (oder  beUe* 
Ifetatte  zugleich)  erhalten  werden;  will  man  ver- 
meidea,  daß  der  Ptalil  aiih  kii  ht  i!iir<b  AliM'lircrkiia, 
Ausglühen,  AbküliJuiij;  usw.  veriuidurt,  »u  iiiuli  der 
Zusatz  HOgar  viel  größer  sein,  als  allgemein  angenom- 
men wird.  Der  Selbstkostcnprei»  stellt  sich  demgem&ß 
hoch.  Außerdem  muß  noch  darauf  hingewiesen  werden, 
daß  die  Elftatizitätsgrenze  solchmi  Stnlilo«  e<'hr  niedrig 
uml  »eine  Verarbeitung  sehr  nrli»ier!g  ist.  Dieser 
Umataad  beschrinkt  da»  Verwendungsgebiet  anfe 
fta6e«te. 

Uan  gelangt  domgoaiii  M  i«B  naoblolgeiidMi 

Schlußfolgerungen :    Wenn  man  von  de«  Stmkhir» 

formen  Ferlit  und  Karliiil  oder  f^orhif  und  Karbid 
absiebt,  welch  letztere  für  Wcrkzeii<;stabl  und  bei  ge- 
wissen besonderen  ninHehin<'llon  Konstrnktionsteilen 
hohes  Interesse  haben,  nowie  von  dem  Ferritgefüge, 
iiiif  das  man  nur  in  tielieneu  AuHiinlunefällen  greifen 
darf,  so  bleibt  als  einzige  Oetügeart,  die  man  fSr 
Zwecke  der  laufenden  Vorwendung  raehon  wU,  daO 
PerlitgefUgu  übrig.  Hienu  muß  man,  um  genaa  in 
•ein,  hinsnfBgen,  daS  ein  Stahl,  der  dieses  QefOgo 
seigt  nnd  bert »rrag|Mid»  meebaniwhe  £igenaehaftea 
bealtst,  im  allgemeinen  nicht  viel  KoUenetoff  ent» 
halten  darf.  Das  ganze  industrielle  Untersuchungs- 
gebiet beschränkt  sich  daher  auf  Stahlsorten,  die  nur 
eine  verhftltniHinallif^  ^'eriti::i'  Anzahl  viin  Elemetlton 
enthalten,  natürlich  abgesehen  von  gewissen  speziellen 
PiUon  der  Yerweadong.  (Soblaft  folgt)       R  L. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Denteehlaad:  Bei  der  vor  einigen  Tagen 
■tattgehabton 

Feier  des  fiOJttlirigen  Jabllftnais  Aar  Bar^ 
Ibaeher  Hfltl« 

hat  die  Direktion  an  den  Kaiser  folgendes  Huldigung«- 
telogramm  abgesandt:  „Zur  Feier  des  50jAhrigen 
liestcbens  der  Vurbacher  Hütte  vereinigt,  senden  die 
HQttenverwaltong  und  700  Jnbilare  der  Arbeit 
Ew.  Jf^eettt  ihren  natertlnigatea  HnldigungsgruS 
nnd  orneaem  ngleieh  da«  alte  Oelfibdo  anwaadelbarer 
Treno  tu  Rw.  Kalaerlichen  Majeatlt  nnd  mm  Denl- 
Kcbon  Kelche.  Ein  Erzeugnis  der  weisen  Wirtsrbafts- 
politik  von  Ew.  Majestät  glorreichen  Vorfahren  hut 
die  Bnrbarher  Hütte  nich,  von  den  wirtschaftlichen 
VeriMltniHNen  des  tiüd westlichen  I'reuBens  getragen,  in 
einem  halben  Jahrhundert  zu  einer  hohen  industriellen 
KIflte  entwickelt.  Die  Schutzpolitik  des  Deutschen 
Zollvereins  und  nachmals  des  I)eutHchen  Keicbes,  der 
königlich  preußisch«  Saarkohlenbergbau  und  die  tat- 
kruftige  Verkehrspolitik  der  Krone  l'mnBenB  elad  von 
jeher  die  QrundMgen  Ihrer  wirtaebaftlichen  Blüte  ge- 
weien.  Die  wirtiehaftliehe  Gesetzgebung  des  König- 
reichs Preußen  und  des  Deutschen  Keicbes  haben  ihr 
den  Rahmen  für  ihre  Entwicklung  gegeben,  und  die 
Arbeiterversirber-ir  •  '  •  il  \rhtitei.,ehut/,<,'<-set^- 
>;eliiinff  habf'it  ihn  r  !!<  h  ::-rh,ilf  \\'i>hltatf>n  sn!r'»fleiben 
lahHi/ii.  wir  r.i':  .'in Iii ' r h al Ii  lir-,  l'-nt-rheii  Rrichi-s  in 
der   Welt  unerreicht  sind.    Mit  Stolz  hat  die  Bur- 


hadwr  Hatte  aieb  biiher  ala  Faktor  im  vrirtMshafb* 

lieben  Leben  des  Reiches  gefühlt,  mit  Stolz  hat  aie 
sich  als  Träger  nationaler  Uesionung  empfunden,  mit 
f>tc>lz  hat  Hie  7.\\  aller  Z«tt  Materia!  für  i:w.  Majestät 
K rie^riflotte  lind  köni<,'lif1i  prenBinrhen  Stastshahnon 
heri:eHtellt  nnd  mit  .Sti  l  1  I  i  r  r  -,  l-  r  Welt  ^ej^cn- 
über  empor  zu  Ew.  Kawerliehen  AMnji'StSt  als  dem 
großen  Mann  und  dem  machtvollen  und  huldreichen 
Sohirmherrn  des  Reiches  und  der  friedlichen  Arbeit. 
Ab  liirem  heutigen  Jubeltage  aber  bringt  sie  aue 
ganaani  dantachen  Henen  £w.  llMestlt  ein  dreifachea 
»OUIA  aaf  ts  OeaeraMirektor  WeudorS.*  —  Hieraor 
iat  folgeade  Aatwortdapeaeha  «iagelaBfeii: 
»Herrn  deneraldirektor  'Weiedorff,  Maletatt^urbaeli. 
8<ine  Miijehtni  der  Kaiser  und  König  haben  den 
II  uldii;un^wj:ruli  diT  'rt-iliielinier  sn  der  Feier  de« 
.')()  jiiliri^'en  Hi  Hteheiii*  der  Hnrbacher  Hütte  mit  Freuden 
entgogfiigenunuiieii  uttd  lassen  Ew.  Ilochwohlgeboren 
ersuchen,  allen  Beteiligten  Allerhöchsten  besten  Dank 
mit  den  wärmsten  Wünschen  einer  weiteren  gedeih- 
lichen Entwicklung  der  Hütte  auszusprechen.  Auf 
AllerhAcheten  Befehl:  Der  Oefaeime  Kabinettsrat 
gei.  V.  Lneann«.*  Bei  der  Feier  «aren  angegen  der 
Begiornngepräsident  von  Tkier,  der  loxembvrgbohe 
Staatsrainieter  Evschen,  Oeheimer  Bergrat  Prints  bIs 
Vertreter  der  Königlichen  BergwerkHilir.'ktian  und  dar 
l'rfif»idcnt  der  Kisenhahndireklion  baarbrüekeii. 

in  ^-iiir  r  A;!-<;iriii  he  ^.mIi  ( ieucrjlJircktor  Wris- 
dorft  eiu  ßild  vuii  der  w irt-'ehaftlichen  Entwicklung 
des  Werkes,  er  gedachte  der  Haupttriob-  nnd  Ar- 
beitaluräft«,  denen  die  Ufitto  ihren  heutigen  Stand  ver- 
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Stahl  «ad  EtMB.  1S15 


dankt,  dpr  l  ürBort:**  H.  itoiis  di-s  Werkes  für  die  Ar- 
beitcrfi'lmft;  it  Htr>'ifto  nurli  ilcn  vor  i'itil|,'i'ii  MoiuitL'ii 
Huf  der  llüttu  auttgeltrochenun  streik,  der  hoflüiatürli 
nur  eine  TorQbergehendo  Trflbung  doa  alten  guten 
VcrhSItniwes  zwischen  dor  Hflit«  und  ihrer  Ariwiter- 
scfaaft  gewesen  sei.  Den  Jubilaren  dor  HOttc  wunlen 
•DMliiiliolia  0«ldg«Mh«nk*  flb«mittolt.  Ana  AnJaft 
d«r  Taiar  warde  «Ja«  nrnfav^ieha  toa  Dr.  Ttlla 
TerfaBt»  Denkschrift  Obar  dia  Oaaohldlla  der  ITütte 
h«nia«g»g«b«n.  Torlluflg  vateen  wir  nur  (larauT  hin, 
it;i  wir  in  all<>rnächHter  Zeit  eine  ßrSßrri/  Ahhandlung 
übiir  die  EatwicklnDg  dor  Hütte,  iosbcsondere  in  tech- 
nischer lUaaielit,  «aa  barafanar  Fadar  varAffaniliohan 
werden. 

Bebwadan.  Orflndal  bat  »ich  ein  Verfahren* 
patentieren  laasen  zur 

Enangang  tou  EUenscfawamm  darch  mittelbare 
Erkititnng  eines  Gemenfceo  von  EUenerx  und  Kohle. 

Die  Erzeugung  de«  KiscnkchwaniineH  erfolgt  hier 
dan-h  mittelbare,  mittels  Vi  rlironniinir  eine»  Oeniischea 
TOD  Tia«  und  Luft  bewirkte  Krliit^unj,'  eines  Gemenges 
yoa  Eiunerx  und  Kohle,  gegebananfaUa  nntar  SMti- 
gnag  daa  aiballaiiait  EiaeaicInramnaB  raltlaU  indiff«- 
nutar  Oaaa  mr  VarnaidiaBjr  dar  Oig^dalina.  Daa 
Keue  beHlaht  darin,  daB  der  Eiaenacbwanini  xar  dem 
Aij»l(rlii^,'f'n  im  unteren  Teile  doi*  O^ns  ihirrli  die 
kalte  Vurbrennungsluft  oder  dnri  Ii  Air  zur  Itrlu  i^uiig 
des  Ofenit  iliutifiKirii  (ia^c  >;rkilhlt  wird,  um  j;leith- 
zeitig  eine  Vorwiiriiiuug  dor  Lufl  u<ier  deti  iieizgaseti 
zu  bewirken.  Findet  die  Kühlung  des  Kiitenscbwamniea 
inittelti  des  Heizgases  tttatl,  so  wird  letztere«  im  Kühl- 
raum des  f)ft'nH  vor  Heiner  Mischung  mit  JiUft  unter 
Vermittlung  <lurehlö<:herter  Itobre  in  namiktelbare  Be* 
fOhrung  'mit  dem  heiBan  Eiaauahwanun  gabraaht, 
•o  d«B  ein  Tail  antgaMUigt  wardan  kaaa.  Dia  dnndi 
Erhttsnnf  de»  Oeiniiebaa  tob  Ert  und  Kohle  gebU- 
drtcri  Ui'a1<tif>nHi,-«»e  werden  mittels  im  Ofenscbacht 
eiug'  linijt.-r.  rii  dur  Unterseite  geschlitzter  Kohre  auf- 
gefan|;>  n  \\m\  fortgoloitet.  Finrirt  dir  Kiililim^'  d<>8 
Eisenschwaiiiines  mittels  Lnft  »tatt,  so  wird  die  Luft 
durch  allseitig  geschlossene  Kohro  hiadwcbgafBhptf 
welche  dfn  Köblrftum  durchsetzen. 

Frankreich.  Zohlreiche  Veniuche  sind  schon 
gaaiaohl  mwden  zur 

B<>^t(inTnnng  der  ('ninandlnng^pnnkte  »nf  firnnd 
der  Aeuderung  des  ekktrlsibcu  Hidcrstuudes« 

Diese  Versuche  haben  jedoch  nor  den  von  Osmond 
mit  A3  bezeichneten  Funkt  klar  zum  Voraohain  ge- 
bracht. I'.  Fournel  ist  von  anderen  Ooaichtapaaklan 
KU»  darauf  gebracht  worden,  die  Eraahainang  aitlar  ba- 
Mndera  genauan  Bedingnngen  an  Btndieren,  worOber 
H.  MoisKan  in  den  „Comptcs  Kondus"  **  berichtet.  Die 
Hesultate  zeigen,  daß  die  Methode  auch  gestattet,  die 
l'invMindliin^'hpunkte  At  und  At  festzustellen.  Die 
MeüNuiigea  »ind  an  0,3  mm  Rt.«irkon  Hrfibten  vor- 
genommen worden.  Die  etwa  i m  laiij^'in  t<tttcke 
waren  auf  einem  Dop|>alblatt  aun  (ilimuior  aufgerollt 
und  wurden  im  luftleeren  Kaum  durch  einen  mittels 
Widaretinden  geheilten  elektrischen  Ofen  erhitzt. 
Darch  dam  Draht,  dar  mit  olner  ( >hmnormalen  zusammen 
aadniaander  gescbaUatwar,wnrdeain  Strom  t«Mi  einigen 
Zehntel  Anip^ro  geschickt.  Indem  mItHilfeeinea  Poten- 
tiomoters  die  l'otentialdifferenzen  an  den  Enden  der 
Probe  und  den  Knden  de»  Ohmwidcrstandes  ge- 
messen wurde,  crlii'dl  \'r-rf(ir->*i'r  lu  i  ji  drr  Ti-iii|i'Tati]r 
den  gesuchten  AN'idcrstand.  Pirscy  N  iTliilimi  hat  ilm 
Vorteil,  die  von  Hiidcrm  Tidlcn  hiTrührfiidcu  WidiT- 
etandauntereehiode  im  ätramkreioi!  ausschalten  zu 
kBanan,  «ad  «i  lat  koiae  abaolui  koaatante  alaktro« 

*  „C'hemiker-Zoltang«  ISOd  Nr.  28. 
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iiiotoribri!-.;  Kraft  erforderiich.  Verfasjii'r  Horjjtf  luti 
all<  ii  .M--9Hnngon  daffir,  mit  derselben  l^rw lirriiiniy-K- 
und  AbkQhlungsgeschwindigkcit  zu  arbeiten.  Das  ist 
bei  solchen  Versuchen  notwendig,  wo  die  ViskoaitXt 
von  großer  Bedeutung  ist  und  nicht  erlaubt,  die  or» 
baitonen  Resultate  mit  veraehiadaDan  Qaaebwlndif» 
keitaa  thamiaehar  Yariodanng  sa  TOtgtoidlan.  Dia 
Maaanngw  wanfea  «a  «cht  Proben  Torgenomman;  dar 
Klarheit  halber  hat  Verfamer  auf  dem  ^iebsnbild  nar 
die  KD  folgenden  fflnf  Proben  gebSrigen  Kurven  auf- 
gezeichnet. 
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Dia  mlknHdcopiBobe  Prüfung  hat  gezeigt,  daB  die 
Tertailnog  dea  KohlenatolfBB  in  einem  und  dL-mselben 
Stack  nicht  gieichrolßig  war.    I  cberail  waren  die 


P  m 


t«  m  Kl  V«  m  700 

TtmptfSti/ren  in  C* 
*         AkMtdesr  I. 


mittleren  IVili»  höht-r  ETPkohlt  als  an  dor  Peripherie, 
wodurch  gcwisHf  sjjHti  r  zu  erlAuterndo  Sonderheiten 
erklärt  werden.  l>ie  Kurven  ateilen  die  beim  Er- 
hilMa  baobaahtalan  WUeratudanataradiieda  dar;  jede 
Probe  war  varker  glnick  laagbei  1000*  im  luftleeren 
Baam  gaglBkt  worden.  Dia  Afaaxiaaan  aind  proporHonal 

den  Temperaturen,  die  Ordiaatea  dan  Warten 


Rt 
R« 


wenn  Ko  der  'N^'iderstand  bei  0'  Ul. 

r  m  w  fi  n  d  1  u  n  g  Der  Funkt  Ai,  welcher  der 

ZerBctzung  di  H  /.rtuentit«  entspricht,  erscheint  nicht 
bei  der  Probe  i  mit  0,08  »C.  Bei  Nr.  II  iat  ar  bei 
870%  bei  Nr.  III  bei  WS*  dnreh  einen  Rllekkehrpnnkt 
sehr  dcntUch  angezeigt.  Fflr  die  Proben  IV  und 'V, 
die  einen  gemeinsamen  ITmwaijdlungs|>unkt  A^.  t.  1. 
haben,  enttmlti  ii  dir  Kiirvii  i-inni  \\'liiki'||iuMkf.  tien 
Verfasser  im!  .\i  tn-zrirlni'-t  hui.  i>i.'s..r  l'urikt  Piit- 
spricbt  hirh.TÜv-li  lirr  I  III» uiidlunc ,  di4'  in  dins. m 
Allgenblick  in  dem  wcai^'.r  KolihiK-itidl'  imlirmien 
peripheren  Teile  vor  sich  geht. 

Umwandlung  Av.  Das  Ende  der  Umwandlung 
doH  3- Eisens  in  -Eilten  gibt  sich  für  die  Proben! 
(770«),  11  (780 «)  nnd  III  (740*)  durah  eine  Terftoderto 
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Bicbtnn^  d^r  Kurve  zu  orkonnon,  ilio  von  da  ab  gerad- 
Kaig  ▼erllilft.  D«r  Binflufi  d«s  itukf^ia*  auf  die  Lage 
de«  PunktM  tritt  klar  hsrror  bei  Probe  III  (Mn  0,57  °;o). 
Der  l'unkt  .\»  licjft  \h>\  740*,  während  er  boi  einem 
gleichi^n,  aliur  weniger  nianganhaltigun  Stahl  bei  770" 
ll<';:t.  i  l'.H  ist  bekannt,  daß  bei  StAbloti.  ilii-  mir  Kobleu- 
«•tutl  und  /.war  l>ii*  0.35  »n  enthalten,  die  Lage  des 
I'unktfs  A>  ni<:ht  d.  iitli<  li  u'>'keillUMkllV«t  Wt|  w«vii 
der  Kohlenntoffgehalt  wficliHt.» 

U  m  w  B  n  d  1  u  n  g  A  I.  I'ir  Ueburgang  vom  a-Zu- 
•tand  in  den  V/iiHtand  entsprii'hi  einem  neuen  VTinkel- 
punkt,  der  mit  der  Tem|»eratur  Mchnell  «inkt,  wenn 
der  Gehalt  Mi  Fremdkörpern  steigt.  Punkt  Aa  fiodet 
aioh  bei  880«  ffir  Nr.  I,  bei  890«  fUr  Nr.  H  «nd  bei 
790«  bei  Xr.  TU.  Kier  ist  der  Rinflnft  de»  MugtM 
etirker  als  der  de»  KoblenKtolTH. 

U  m  w  a  n  (1  I  11  II  i:  .Xa.i.i.  Hei  Nr.  lY  und  V  itit 
die  Umwandlung'  durch  eine  urliroffe  Ziinahiiie  deü 
Wiil.-i---tiindc8  angezeigt.  Diene  ZnuBlimi'  ri-sirorkt  nit  h 
über  ein  Temperatur- Intervall,  das  um  si*  kleiner 
wird,  je  mehr  Fremdkijrper  vorhanden  sind.  Bei 
Xr.  iV  liegt  er  zwischen  "HO"  und  770*  und  liei 
Nr.  V  zwiachen  730"  und  T">o  .  liobchriebf ne 

Methode  geitattet  alao,  mit  Hilfe  liaa  elektriaohen 
Wideratandea  bei  den  fllnf  Proben  folgende  kritiKlio 
l*Unkto  festzuAtelleu : 

1  II  III  IT  y 
•c.    •&   »o.        »c.  »c. 

Ai.  .   .    —     «70    695  \ 

A»,  .  .  775    780    740  '  730  —  770    730  —  750 
A4.  .  .  880  890   790  J 

OroBbritannion.     Im    , Engineering**  6nden 

vir  folgende  /unammeniitellung  Ober 

die  Schleiittnorxengnug  der  Erd^. 

Di«  Vereinigten  Staaten  yon  Amerika  mit  Ihren 

•210  ano  MuiK-ii  (.-n;:!,!  Srbi'.-in  iiw.-;,'  linlu'n  rmtürlich 
di'ti  i;rr.Utfii  Si'liiüueiivi' rliTS  iii'li,  und  ihre  Jiitirlicbe  Kr- 
zi^iiL'unLT  Uli  Sfbienon  ist  /.m/cit  lnMiiahr  so  groö,  wie 
die  alier  ültrigen  Staattim  ^^ueammengenummen.  In 
den  dem  Jahre  IS7H  vorausgegangenen  neun  Jahren, 
in  welchen  faüt  alle  amerlkaniscben  Schienenwege  mit 
eisernen  Schienen  auagi<rii8tet  wurden,  betrug  der 
Yerbraucb  der  Amerikaner  848  969  t  In  den  nenn 
Jahran,  trolcbe  dem  Jahre  1901  vorauegingen,  baUef 
■ich  der  amerikauiaeli«  Yerbraacb  «a  9täils^i«Bea 
auf  18884258  t  oder  faat  10000000  t  mehr  ab  in 
der  ersten  Teriode.  Früher  betrug  das»  Gewicht  des 
laufenden  Meter»  27,29  bis  32,25  kg,  wAhrend  e«  heute 
beinahe  50  kg  ausmacht,  l'ör  die  1.^  .Iiiliio  von  Ik70 
bis  1895  wird  der  .Schienenverbrnindi  in  ili  ii  V(»reinigten 
Staaten  auf  rund  öyOOOm)  t  lüit/t.  Inin'rhalb 
dieaea  Zeitraumes  wuchs  die  .Nachtrage  beotändig. 

Die  St-hienenerzeugung  in  Deutschland  war 
vnregelmftüig.    Zwiaeheu  1875  und  189i>  wurden  nur 

Erlöge  Fortachritte  gemacht;  die  Erzeugung  war  von 
1000  t  auf  614880  t  geatieg».  Seit  1896  jedooh 
hat  die  daataehe  Schienenprodnlction  bedentelida 
Bprünge  gemacht,  sie  stieg  im  Jahre  1903  anf 
1  O07  2S0  f,  von  denen  384  ÜOH  i  ausgcfOhrt  wurden. 

In   den   Ii  t/tiMi  .luliri'Ii    lliit    ilrr  SrhlrllDH  (  r!ir;iuch  in 

Deucs<dtl:i:id  l>>  di  uiciid  ^ugeiiuoiitien.  Iiis  xulu  Jahre 
1890  (»UHL.''  niMiirii'  ii  brauchte    man   in  einem 

Jahre  ni<  lit  iiu  hr  als  300  000  t  Schienen.  In  den 
dem  Jahre  1901  vorausgegangenen  zwölf  Jahren  stieg 
der  jährliche  Verbrauch  auf  .MIOOOO  t  und  in  einigen 
Jahren  dieses  Zeitraumes  kam  er  auf  772  000  t.  In 
den  EwSlf  Jahren,  welche  dem  Jahre  1904  vorher« 
gingen,  betrug  der  douteoh«  Schienenmbraneh 
70G9  328  t,  wlhreod  er  in  den  dem  Jahre  \m>i'<  Torava» 
gegangenen  zwStf  Jahren  auf  9508232  t  kam. 


*  IX  Juli  1900. 


Die  Schionencrzoagung  in  Frankreich  hielt  sich 
vergleiohaweiae  in  daoaalhen  Qrenaen,  Dia  HSehat- 
produktion  wnrde  im  Jahre  188S  mit  418.480  t  erreicht, 

im  Jahre  1893  ging  die  Erzeugung  auf  232  664  t 
zurück.  Die  französischen  Eisenbahnen  waren  auf 
T.icfcruii','    von  auswärtr«  hii;:i-»  Indi^KNi-ii  wiir 

der  liuHchäftsgang  unri'tcrlmiiljiir,  ho  lictni:^  im  Jubre 
1902  die  Ausfuhr  040110  t. 

Die  Produktion  von  it  ro  Ubrttannien  Z'  i;;!  di<n 
achnolUten  Fortachritt  in  den  Jahren  lR7fl  bir-  lss2. 
Die  Jahreserzeugung  stieg  von  412  496  auf  1275  080  t> 
Die  Schienenausfubr  stieg  von  374  904  t  im  Jahre  1878 
anf  806704  t  im  Jahre  1882,  waa  eineZnaahma  von 
\\h^  bedeutet.  IHeaer  Avfatieg  war  lnat>eacttder« 
•iaer  hetrftchtlichen  Auafnhr  nach  den  Vereinigten 
Staaten  zuzuschreiben.  Wenn  man  den  Vergleich  auf 
dl.-  Zidträiiiiie  von  sieben  Jahren,  widi  hi'  den  .lahren 
Hn2  mid  l;*0.i  voraowging'en,  aosdeliiu,  ko  findet  iimri, 
di«li  dk-r  >'iiibc'iminrln'  ViTbrniioli  vdti  1  ijjr»  liul)  t  auf 
Zb41uOO  t  gestiegen  war,  während  die  Ausfuhr  von 
3  657  600  t  auf  3  556  000  t  zurückgegangen  war. 

Die  jährliche  Schienenprmhiktion  der  ganzen  Erde 
wird  heute  auf  7  366  000  t  ^"-t  luiUt.  Hierbei  fallen 
auf  Amerika  3556000  t,  auf  England  1016000  t,  anf 
Oantaehlaad  1016000  t,  auf  B^ien  865800  t,  anf 
Rußland  506000  I  nnd  auf  Frankreich  304  800  t.  Die 
flbrigen  609600  t  irerden  in  Kanada,  Italien,  Spanien, 
Jii|mu,  rhiiui,  Oostorroich  usw.  hergentelU.  Zurzeit 
ist  iKicli  ilirbt  sicher  festgestellt,  idi  dio  Höchst- 
prodiiktion  ern-i>'lit  it-t,  da  viele  Liitidtr  noch  im 
Begriff  sind,  ihre  WerkiMäinrichhingi'ii  /u  verbessern. 
In  den  14  .Jahren  vor  1904  verdn'ifiu  litm  die  Ver- 
einigten Staaten  ihr«  Schieneniinidiiktion.  Die  Er- 
zeugung in  Deutachland  Terdopj>eUe  sirh  in  deraelben 
Zeit^  indeasen  machten  auch  Kanada,  Italieu«  Japan, 
Oeaterreleh  uaw.  bedevtend«  Poitoehritte.  Der  grdSt« 
SehieneaTerbraneh  echeint  nun  nnf  Kanada,'  Brittaeh» 
Indien,  Auatral-Aalon  und  auf  Afrika  m  kommen. 
KuBland  bat  sein  Schienenni  tz  bei  widtem  noch  nicht 
vervollstÄndigt.  Es  verfügt  über  iinen  doppelt  so 
großen  FlAchenranm  als  die  Ver.-iniu'ton  Staaten,  und 
Beine  Bevölkerungsziffer  übersebreitot  die  der  Ver- 
einigt'  ii  Stiiaten  um  mehr  als  70>)/v.  Indessen  kAiui 
die  politische  und  wirtschaftliche  Lage  de«  Reiches 
aieiii  dazu  ermutigen,  neue  rnaniadio  Indiü^trieunter- 
Dekmon  fOr  Schienenfabrikation  au  gr&nden.  China 
wird  wahracbeinlich  große  Mengaii  Torbrandita  nnd 
•iek  zu  flinom  bedantondon  SeUnnenpfodiUMteB  aat- 
wickeln,  da  man  in  maßgebenden  belaea  Chinas 
seine  größto  Aufmerksamkeit  auf  den  Bau  von  AS'crken 
gerichtet  hat,  welche  Schienen  berslellen  sollen.  Das- 
selbe gilt  auch  von  Japan. 

Der  kanadische  Handelsberichterstatter  für  Au- 
stralien 1).  H.  Rose  berichtet*  an  das  , Department  fOr 
Handel  nnd  Oewerbe",  dafi  Tor  einiger  Zeit  erfolg 
reiobo  Vennche  gemadit  worden  «ind, 

Ktaaama  nmnltMbar  1»  BtaU  m  varwaaMa* 

Es  bnnflolf  sich  um  ein  Vcrfjilircii,  diirs  unier  dem 
XiUiieil  11  <-•  wk  et  t- M  DO  re- 1' r  11  /  <■  ß  bricHiint  Lr<'W  i>rd<'n 
ifnt.  Ul  i  di'ii  kürzlich  ausgeführten  N'i  rsiiclicn  nuf  d.  n 
erken  des  Erflnders  in  Melbourne  war  eine  .\ns(ahl 
Sachverständiger  zugegen,  die  cler  Meinung  Ausdruck 
gaben,  daß  <Ue  Ergebnisse  höchst  befriedigend  seien 
und  eine  völlige  Umwandlung  der  bekannten  Metboden 
der  Stablersengong  snr  Folge  bitten.  (?)  DerHeakett- 
Moore-ProneB  beeteht  darin,  Eionaeran  ia  SekweiBeiaea 
oder  Stahl  mittele  einen  nnanterbrocbeaen  Verfnbimm 
umzuwandeln.  Da«  Erz  wird  nach  den  allgemein 
bekannten  Miilioiii'ii  .»ngereichert  odiT,  »inii  e« 
magnetisch  ist,  uul'  tdektriscbem  Wege  Iniii^i-  mif- 
bereitet,  bis  man  das  reine  F.i>.oii<)\\d  erhiiU.  I'ua 
Kobinatcrial  t'*'bt  /unS»>hht  dun  b  riiu  n  initteU  Ab- 

•  Nach  ,The  Iron  Trade  Review",  12.  Juli  1906,8. 19. 
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^aacn  geheizten  rotierenden  Zylinder  und  wird  dann 
in  einen  zylindorförmipfn  Hehälter,  der  *irh  in  voller 
Kot^lut  liclindet,  gebracht.  Von  hier  au8  ffttit  es 
in  einen  zweiten  Ahnlieben  Zylinder,  wo  es  mit  des- 
oxydiorenden  (laHen  in  KcrQhrung  gebracht  wird,  die 
das  erhitzte  Hrz  in  reint'H  l-'.iKen  verwandeln.  Von  den 
desoxydierenden  Ganen  begleitet  kommt  daa  reduzierte 
Kinen  in  einen  dritten  Kaum  bezw.  auf  den  Hchmelz- 
herd,  wo  m  in  ein  Bad  geHchmolzcnen  F.isena  fällt 
und  unmittelbar  in  Stahl  verwandelt  oder  zu  Schwcili- 
eisen  zuHammengeballt  wird.  Da«  ArbeitKTorfahron 
geht  antomatisch  Tor  sich  und  die  EntparniHtic  «ollen 
sich  sowohl  auf  Zeit  und  Arbeit  wie  auf  Krt'nnHtofT 
und  Flußmittel  bezieben.  Der  Erfinder  glaubt  Momit 
ein  Verfahren  aufgefunden  zu  haben,  daM  gextattet,  unter 
Umgehung  Ton  Hochofen  und  Konverter  durch  eine 
Operation  direkt  Stahl  zu  erzeugen. 

Die  Kosten  zur  Errirhtung  einer  großen  8chmelz- 
anlago  nach  dem  Heakett-Moore-SjMtem  soll  weniger 


Abblldanr  2. 


al«  ein  Viertel  der  nach  den  bestehenden  Methoden 
arbeitenden  Anlagen  mit  gleichen  Erzeugungsmengen 
betragen.  <ledeM  Eisenerz  hoII  bei  dienern  Prozeß  ver- 
wendet wenlen  können,  aber  da»  Erz  der  ungeheuren 
FUxenHnndlager  von  Neuseeland  eignet  sieh  beHonders 
fQr  das  neue  Verfahren.  I'at4>ntrerbte  sind  in  allen 
Ländern  nachgesucht;  Kohs  bat  an  das  Department 
eine  detaillierte  Beschreibung  mit  zugehörigen  Zeich- 
nungen eingereicht,  deren  Kopien  den  kanadischen 
EiscnhQtten  zugAnglich  sind. 

Das  National-lMiysikrtliNcbe  Laboratorium  hat  eine 
nach  einem  neuen  Prinzip  arbeitende 

Haterialpriirangsmaschine  mit  StoDwirkanp 

gebaut,  deren  Bcschreibiing  wir  dem  „Engineering"  • 
entnehmen.  Die  bisher  angewendeten  Maschinen 
waren  eingerichtet,  um 

1.  die  Frohe  durch  einen  Schlag  zu  zerltrci'ben, 
indem  das  bei  dem  Bruch  aufgewandte  Maß  von 
Energie  aufgezeichnet  wunie,  und 

•  18.  Juli  1906. 


2.  die  Probe  durch  einen  verbSItniHmAßig  schwachen 
Schlag,  der  jedoch  oftmals  wiederholt  wurde,  zum 
Bruch  zu  bringen. 

Die  zweite  Methode  ist  diejenige,  die  auch  von 
Seaton  und  Jude  in  ihrem  Werk  „StoBprttf- 
maschiiien'  angeführt  ist.  Seatons  Meinung  geht 
dahin,  daß  in  der  Praxis  tAglich  oftmals  FAlle 
vorkoiiitnen,  wo  Teile  durch  eine  große  Zahl  ver- 
httltniHinüBig  kleiner  ScblAge,  die  sich  aber  fort- 
wAhrend  wiederholen,  beansprucht  werden,  und  bei 
denen  selten  infolge  eines  einzigen  Schlages  Beschft- 
digung  eintritt.  Die  nach  eolebon  Gesichtspunkten 
angeordnete  PrQfung  hat  manches  für  sich.  Bei 
Seatons  und  Judea  Materialprüfungen  werden  die 
Proben  in  der  Mitte  eingekerbt  und  an  beiden  Enden 
auf  MesBorschneiden  gelagert,  während  der  Stoß 
Ober  der  Kerbe  ausgeführt  wird.  Die  Probe  wird 
zwischen  zwei  aufeinanderfolgenden  SrblSgen  um 
160'  gedroht,  so  daß  das  Material  abwechselnd  durch 


AbblliluDK  .1. 

Druck  und  Zug  beansprucht  wird.  Bei  solchen  Prü- 
fungen hatte  man  die  Zahl  der  SehlAge  bis  zum  Bruch 
auf  300  gebracht,  so  daß  die  Behandlung  einer  Probe 
einen  lietrAchtlichcn  Aufwand  an  Zeit  und  Arbeit  er- 
forderte, da  die  Maschine  nicht  selbsttAtig  lietrieben 
wurde.  Da  man  es  im  National  -  Physikalischen 
Laboratorium  für  notwendig  hielt,  die  Zahl  der 
Schlage  eventuell  auf  100000  zu  st4'igern,  mußte  eine 
selbsttätige  .Maschine  gebaut  werden.  DicHclbe  ist  im 
folgen<ien  beschrieben  und  in  dieser  Gestalt  für  das 
Laboratorium  ausgeführt  worden  (.\bbild.  2  und  3). 

.\us  den  Abbildungen  geht  hervor,  daß  der  Fall- 
bammer  ans  einem  zylinderförmigen  Stück  Stahl  be- 
steht, das  sich  in  einer  gußeisernen  Führung  bewegt, 
die  ntit  der  Platte,  auf  der  die  Maschine  montiert  ist, 
ein  Ganzes  bildet.  Der  Hammer  ist  mit  einem  ge- 
härteten Stahlschuh  versehen,  der  mit  der  Probe  in 
Berührung  kommt.  Auf  jeder  Seite  des  Hammers  geht 
ein  Uundstab  durch  die  Platte;  beide  StAbe  endigen  in 
einem  Querhaupt.  Letzteres  ist  mit  einer  kleinen  Kolle 
ausgestattet,  um  die  Bewegung  des  Uebedaumeus  zu 
übertragen.  Außerdem  trügt  es  noch  zwei  konisch 
geformte  Rollen,  die  in  vertikalen  Führungen  laufen 
und  den  Horizuntaldruck  des   Daumens  nufnebmen 
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•inlU>ii.    Die  bi'iden  fiuDilntSbe  Hind  mit  licni  Quor- 
hAupt  durch  Bolzen  mbnnden,  und  zwar  ho,  dali  die 
Fallbfthe  Am  Hammora  zwiHchon  0  und  HJ\  cm  ge- 
regelt «erden  kann.     Die  Welle  de»  l{el>f daumeno 
mnebt  nanAhernd  45  Dmdrehangen  in  der  Minute  und 
erhlU  ihren  Antrieb  durch  einen  elelctrlaeben  Motor 
be/vt.  ein  epizykliMcheg  RÄderijetriebc  (»iphe  Abbild.  8). 
Die  Drehung»  der  l'robo  zwischen  je  zwei  SchlS>;en 
vini  isd  '  «iril  iluri'h  eine  Art  Kulisgengteuerun^  be- 
wirkt, «iie  durch  eine  Welle,  welche  (»arallel  %u  dem 
Frolx-Htück    läuft,    bcv\.-;,-t    «inl    üii>I    r-n  Ii    imi  Jit 
hallt  MO  ((roßen  (it^Hcdiwindii^keii  dreht  wie  dii'  Uau- 
mcn welle.     Kine    zweite    Welle,    deren   .\<'b»e  mit 
dem  Probestück  in  (gleicher  Hichtunf^  lie(;t  und  mit 
dieoem  //UxammenKekuppelt  ixt,  erbiill  ihre  liewe^ng 
dnreh  die  sn  der  Prob«  parallel  laufende  Welle  mittels 
sweier  Karbein  unter  Anwendung  eines  Seiditzes,  wie 
autt  der  Abbllduni^  herTorgebb   Durch  «ntsiireGlieBd« 
AbmeHNun^  der  L»ti|?e  des  Sehlitses  Vann  hewirict 
werden,  dali,  wenn  die  Bewcgunj;  der  Kurl.i  l  mi  iti  r 
Farallelwelle  bcKtMiiditr  igt,  «liejeni^o  ili-r  Ktirlu  i  auf 
der   zwc-itrti  Welle    lüe  Drehung;   um   1^0  '  licwcrk- 
stelli^t.    I'ttriiit  die  zweite  Welle   die  freie  \' ibriitii .ii 
der  l'robe  während  de«  .Schlajrim  nicht  lieointijii  htigt, 
ist  Welle    und  l'robeHtü.'k    mit   einer  Semi-Olohan»- 
Kuppcluni;  verbundeii.    l>ii  -elbe  ist  ho  einjferichtet» 
daS  die  Ebene  des  offenen  tichlitxee  an  der  Kuppelung 
mit  der  Ebene  der  freien  Tibmtlon  der  J'robe  zu- 
MmnentlOMu  Die  Meeaefsebneiden,  auf  welohett  die 
Probe  ruht,  haben  Y-ISrmige  Gestalt,  so  dat  sieb  die 
Withf   nicht  seitwärts   bewegen   kann.    Letztere  ist 
X.l'.t  I  UI  Htnrk,  die  MeBüerttohneiden  liegen  11,25  cm 
lui^eiiuiiiiler  iitui  innerhalb  der  Kerbe  hat  das  Pralie- 
Ktück  LiuL'ii  lIurelimesBer  von  1  cm. 

Wenn  der  Fall  de»  Hammer«  so  einperiehtet  ist, 
dall  die  l'robe  bi»  zu  ihrem  Bruche  etwa  20Ü0  Scliliige 
auHhält,  HO  int  keine  merkliche  Vorinderung  an  der 
l'robu  walirrunehmen  big  >n  einem  Terfailtnismaßig 
kurzen  Zeitpunkt  vor  dem  TÜlligon  Durchbrechen  des 
StBokee.  Die  Beschaffenlieit  der  Probe,  ob  hart  oder 
weieb,  macht  sidi  dvreb  einen  SiS  auf  jeder  Beite 
de«  l'robentückcH  bemerkbar,  und  zwar  nimmt  dicBer 
Meinen  Anfang  in  der  Kerbebvue.  Die  beiden  Uiaau 
Hetzen  Mich  in  deni^MaHo  n«eb  innen  forti  wie  weitere 

SchlSs;«  erff'l^en. 

I'ie    MllM  hille     Sr  ll.  illt    lie-i\Il<li TS   1,'lltc    Il|i'll"te  /u 

leinten  bei  der  l'riifuni;  ron  wei<  heni  Stahl,  der,  wenn 
er  eingeicerbt  iMt,  mit  der  einfachen  Sefalagbiege- 
maaelüiis  nicht  serbrocben  werden  kann. 

Znm  Sehluß  seien  noch  einige  Früfungnbeigpiclc 
einer  Beihe  von  Proben  weichen  8tahleg  nngegebon: 

Kfllllirtif  ArbrlUMirwand 
d<^.  ll;iiiiinfr«       vld«»  Schlagt.* 

cm  kcieoi 

1.9-2  0,ea  4  ;<.'>'l 

1,26  0i51  12  4ÜU 

0,75  0,2»  44  684 

SUdafrikii.  Nur  Ii  ileii  I  tr  richten  *  de*  k>  U.  k. 
Oeueralkuntiulateä  in  Kap»iAdt  wurden 

OrnpMtlngvr  1»  d«r  KnpkolMl« 

LMit>l"<  kt,  und  zwar  im  Ingeligebirge  an  der  Grenze  von 
Niitjil  und  der  Kapkolonie  ^winehen  Kokstad  und  Port 

She|.i!<ti)ne.  1  i.ts  Vi  i rku  rii in i-li,  ^^  i'li'lirh  in  SiiihilVika 
fiu  r»*geR  Interenne  ijL>rvi>rg«trufeii  iiut,  wurde  in  der 
bezeichneten  Uegond  bereit«  vor  mehreren  .lahren 
vermutet,  doch  war  es  angeblich  ernt  jetzt  mfiglich, 
daH  eigentlich«  Lager  feHtzuntellen.  Die  Qualität  dcK 
UraphitMHuU  von  einem  E.xperten  fflr  lieaser  als  jene  des 
Urapbit«  von  der  Insel  Cejlon  bexetelinet  worden 
sein.  Zar  Ausbeutaog  des  in  Rede  stelieadeo  Ompbit- 
Torkommens  bat  ai«&  in  Darban  eine  Qeseilschall 


ZilM  >!.  r 
■-villi,-.  )>!< 


„Tho  Natal  Graphite  and  Mineral  Mioes,  Ltd."  mit  einem 
AktiMiliapilnl  von  100000  gebUdat. 

Ogtagien.  T>li>  ..Nacbriebt«!  für  Hnmtel  und 
InduMtrie"*  berichten  Obor 

il«  BrrioktnBf  «Ibm  bmimi  BlMawwkM  in  Dalajr. 

Nachdem  TOrkarzem  die.^admandHchurische  F.ieen- 
bahngeHellscbAft,  W(>lehe  zugleich  die  Kohlengruben  in 
l'iisliuii  iirii!  üntni  lirtreiht,  i,'e;,TÜndet  worden  ist, 
hiilieii  IvApitttlitiCtiii  in  iDkiii  innl  0.'<Aka  besrhlonsten, 
ein  KH]iital  von  iJO  Milliniu'ii  Yi  ii  niif/ul)riiii.'eii.  um  in 
Dalii}  ein  KiMen-  und  Stahlwerk  zu  bauen.  Di»  Lrze 
wollen  sie  auH  der  Daiya- (Tayenl  -  Eigenorzgrube  be- 
ziehen, die  Kohle  per  Bahn  von  Fuabua.  Zweek  der 
Uegellgchaft  wird  die  Lieferung  Ton  Seliienen,  Ufr 
schinen  und  Eiaenbabnbedarf  fOr  die  geaaBfiten  Babn- 
gesellaebafteninOstaMenaein.  DieOeeeUeeliaft  will  dann 
inr  LaHnng  daa  Bolridias  •merikaaia<;he  Ingenieure 
anstellen.  Ende  Juli  d.  J.  eollen  mehrere  japaniHche 
Ingenieure  zum  Studium  ile.*  <  ieH<  liJifteM  an  ilrt  und 
Stelle  entHandt  werden.  I>iinn  koII  üIut  ilie  (triindung 
der    I  i eh"llM  li/ift    liesi-lilnHHeii    wenien.      I'k    ist  iiii'ht 

auageeichloMMcn,  daß  in  der  Hache  amorikAniscbeg  Kapi- 
tal iMleiligt  wird.     _____  B.  L. 

Bin  llltllAlMMrxengnng  Engiandfl**  In  i«r  ersten 

Hftlfte  Ton  IMG 

belief  sich  auf  4  9«!^  910  t  gegen  4695546  t  im  ersten 
Halbjahr  iy«:<  utid  4  113  748  t  in  der  eniea  HUfta 
des  Jahres  1904.   Im  wurden  eriengi: 

IMS  IVOS 

t  ( 

FriHcherei-n.Cli«Bereieiaen   IMDfMO  i  182  645 

Himatit  S0S1270  8  041  4S4 

FOr  bnwohe  Protesee .  .     576  655  640  751 

8]^egeleismi  nsw.       .  .      H7'ii  11^090 

ZuMammun    4  695  545     4  'Jsa  910 
Die  DurchHcbuittHleistung  der  863Vi  in  Betrieb 
belindliehen  Oefen  betrug  13  717  t  fdr  daa  erat« 
Halbjahr  1906. 

Di«  VesaiiitenengiiBg***  an  XartiMtok1Mldc«ii  fai 

England  in  der  ersten  Hälfte  rnn  imw 

betrug  2  232  002  t  gegen  2  011  776  t  im  ersten  Halb- 
jiihr  1905  und  HI9(SS51  t  im  orgton  Halbjahr  1904. 
An  basigehem  und  Maurern  Material  wurden  erzeugt 

Im  entrn  u    •  i. 

Halbjahr  n«»l»i'h  naucr  Zu.umnun 

I  t  I 

1905  Hiöa  741      358  035     2  011  7 16 

190G   1  664  885      507  117      2  232  002 

Die  Durcbaohnittsleistung  eines  Ofens  stellt  sieb 
anf  5951  t  Iwi  97  MartinSfea,  die  in  Betrieb  waren. 

Ao  Blochen  und  Wiakeleiaen  wurden  hergettollt 
im   ernten   Halbjahr  1006  957  9R5  t,   an  Stabeisen 

4  U  SS4  t  und  au  vtirgewalzten  Blöcken  umw.  S297S9L 

All  .Siliienen  wiinleii  .'»3  297  t  erzeui^t. 

Üle  Busüciuerstahl  •  Erzeugung  In  tinglanü  im 
erHtt^n  Halbjahr  1906.  t 
In  der  ersten  Hälfte  des  Jahres  I90fi  betrug  die 
Uoeamterzeugung  an  Beggemerstahl-Blöeken  934  333  t 
gegen  1036205  t  in  der  ersten  HOlffee  von  1905  nad 
879530  t  im  ersten  Halbjntar  1904.  An  basiaebes 
und  sauren  8tablbl8oken  (Besseraer)  wurden  erzeugt 

'lUlbJahr  B«»Uch  Zutammrii 

t  I  I 

1905  .  .  .    710017       386188      1  086905 

1906  .  .  .   644  995      989  888        984  88S 


*  »Oeaterraiebiseh«  Zeitschrift  für  Berg»  und 
Hfittenwesea"  1900  vom  85.  August. 


*  Vom  15.  September. 
»Iran  aad  Ckud  Tfsdes  BoTiew» 
,Iron  and  Goal  Trade«  Review* 

t  j,Iran  «ad  Goal  Trade«  Bofiew* 


7.  Sept. 
14.  BepL 
87.  a«pt. 
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Die  Erzouf^uni;^  an  BegBcnicrsUhl-Scbionon  betrugt 
inil  4.)4  9T8  t  im  «Täten  Halbjahr  IVIU6  53  981  t  weiiiifor 
in  der  mi»n  Hilft«  von  190%,  in  wolcher  548  9&9  t 
meagt  irafdan.  Der  RtckgAo;  irt  «uf  dm  Keringvroa 
8cbie»«mzport  rarftckmfOJiren,  d»r  tidi  im  enIeD 


Halbjahr  1906  nur  auf  11  621  t  b«.-lt»f.  In  dor  ernten 
Hälft«'  von  bütru^  die  Produktion  an  Blechen 

und  WinkeleiMO  («ow«i»  4i»  Z»iil«a  fMtxiutellen  waren) 
15009  t,  «o  8tM«iMB  84X88  I  und  M  wgmnhita 
BtOek«n  und  Knllppvla  8S058 


Bücherschau. 


Einfährung  (».die  Mttalhgraphie  von  Dipl.-In^. 

Paul  (Jni»ri<ns.   A=;5l^tfnt  am  Eisenhütten- 
oiäuttisclien  Institut  der  Kgl.  Techn.  Hoch- 
«chnle  AacKe».   Halle  «.  3.  1906,  Wilhelm 
Kiia]>)>.    10  c/K. 
(lhig'«N  Hurh  int  goeijfnet,  in  dankenswerter  ^Vl•is^■ 
eine  einptindti«-ho  Lück«  in  unm-rer  Faehlittratiir  au«- 
zufQllen,  da  wir  bin  jetxt  noch  keine  Hvatcmatiseho 
DarBtellun!;  über  diesen  (le^nnutand  in  DGutHchland 
boütsen.   Die  Uebericbriften  der  einseinen  Kapitel: 
Die  phyeikaliaehen  Eigeaechaften  der  Steife;  Die  phjrai- 
keliaelipn  aemische;  Die  Praxte  der  Hetallinlkroakopio 
(Henlellun^  der  Schliffe,  dl«  Entwieklenf  der  Struktur, 
da»  Mikroskiifi,  rii.;  (ihcitiii;raphi»rh»>  Technik);  Spezielle 
Meialloirraplii"-'   ilir   r]i(<i-ii  -  Kohlenstoff  -  Leifieruujfcn  , 
zc'i^-'  ii,  >|jiti        si<-(i  Ulli  '■ino  einjfeheruli'  Zu-^inininen- 
8telluti|^  uti«l  iieliaudtuu^  der  Uesultate  ili  r  /ahlri>i<-ht*n 
in  dor  Literatur  des  In-  und  Auslamifs  vi-rstn  utcn 
Arbeiten  dieser  relativ  jungen  Wissenschaft  handelt. 

Die  beiden  ersten  Kapitel  aind  dasn  bettimnit, 
den  Leser  in  elementarer  Weise  in  diejenigen  Grund- 
be^rifTe  der  physikalischen  ('homie  ciasafUiTen,  welche 
für  daa  TeraUbidnie  der  Zaatandsdiagramm«  nnd  die 
dnreb  dieee  Teranaehaullebten  Torging«  bei  der  Er- 
starrung und  Umwandlung  von  Logierungen  orfordcr- 
lirh  Hind.  Durch  die  Resprechung  von  zahlreichen 
Ili'ihH'nli'n  wiTiii'ii  (Iii!  ullfjiiiiiiii.n  Ausführungen, 
wtUclit.'  auf  ilrn  I{i)o/i'lKH)inH<  li('ii  1,1'hri'ti  aufgebaut 
sind,  «nHchBulich  ilhl^'t^i(>^t.  Ilic  lii'iiU'ii  h-tz-ti-ii  TriU' 
des  Werke»  nind  der  Mi't;ili<if;r«phie  gewidmet  und  es 
sind  in  denselben  i\'i<-  in'uesten  Krfahrungen  auf 
dieiem  (iebiote  niedergelegt.  Dali  im  letzten  Teile 
die  Resultate  der  mikroskopischen  Forschung  für  da« 
Sjitoin  Eisen- KoUenatüff  an  Hand  saUreieüer  goter 
Mikrofraphien  bespfoohen  werden,  bt  bei  der  grollen 
'Wiohtigkelt  der  KienkohlenatoBlegieningen  aebr  an- 
anerkennen. 

T>ar'  lltK  Ii  wird  nicht  nur  l  in  viir/,iiL,'Iii  )i('i  T.dir- 
burli  für  Snnlierende,  sondi'rii  vor  allfin  vm  «tjlir 
er»  iiiis<  hir-'  IIjiu(1I>u<  h  fiir  schon  in  der  Praxi« 
stehuuden  11  iltirnlcute  st^iu,  da  man  mehr  und  mehr 
beginnt,  metulli>:,'nij>hiseho  Einrichtungen  auf  Hütten- 
werken tu  »chaffen,  um  eich  die  znr  Materialbeur- 
tailang  w>  Qberaue  wertTollen  Seanitat«  mctallo- 
grapblaeher  UnteraucbnngoD  suiuta»  an  machen.  Die 
TenQgliehe  Auaatattung  dee  Baebee  mit  sahireichen 
Scbaunildem,  Mikrophotographien  und  Skiuen  aller 
in  Betracht  kommenden  Apparat«  uaw.  wird  noch 
dazu  beitragen,  dcniMlben  die  verdiente  weite  Ver- 
breitung zu  geben.  Petersen. 

Still  tu  an,  Thomaa  B.,  II.  8c.,  Ph.  D.,  Prof. 

of  analyt.  ebembtry:  Enginrnring  Ckemv^ry. 

A  nianual  of  quantif r\tivi'  rhomica!  ntnlysi'* 

for  Uiti  ose  of  studvats,  ebetni^tä  aud  engtuecrs. 

TUrd  editlOD.  With  189  JUaitr.  XXII.  597. 

fiaaton  (Pa.)  1909,  Chemical  Puhllshing  Co. 

Geb.  4,60  ^. 
ITaeh  dem  Titel  dee  Bnchea  könnte  maa  Ter^ 
■inten,  daaaelbe  aei  eine  ebemieebe  Teebnolo^te,  ander» 
aeita  deutet  der  Untertitel  «af  ^ne  Anleitung  snr 
quantitatirea  Aaaljee;  beide  Annahmen  würden  idebt 


ijanz  ziitri-fltii.  Der  Inhalt  dos  Huche»  bringt  aller- 
dings in  der  Hauptsache  Untemuchungsmethnden,  da* 
neben  sind  aber  eine  Menge  anderer  praktischer  Dinge 
angegliedert,  die  wir  bei  une  in  derartigen  BOchera 
nicht  finden.  Ausführlich  bebandelt  eind  x.  B.  die 
17nterau«hung  Ton  Kohle  und  ILoks,  deren  Dronnweri- 
beatlmmung,  die  Analyse  von  Kanchgas,  Ueneratorgas. 
fiflssigou  Brennstoffen  usw.  (ianz  besonden»  n  u  li- 
htiltig  sind  die  Kapitel  über  die  Untersut^btnit,-^  vdii 
Eisrtiproilnkn  ii ;  liii'r  sind  neben  den  ri-iii  iunil\ ti-<i  |ii.ii 
Dingen  Aliüiiiinitto  Aber  die  Berechnung  von  iloch- 
ofensehlacken,  die  cheminchen  Verhältnisse  im  Hoch- 
ofen, Aber  ilochofenchargen  und  den  Hochofen  ale 
Kraftijui-Ile  eingeHchaltet,  die  das  Buch  gerade  fQr 
den  Praktiker  und  den  angehenden  Ilattenmana  emp- 
fehlenswert erscheinen  lassen.  Bei  Wnsser  eind  die 
verschiedeneten  Terwendwttezweeke  (Trink-,  Keeael» 
Wasser,  WaMerrelnigung«  Keüabtein)  bedacht,*  weiter 
ni  rden  noch  hauptaMebHch  Zement,  Asphalt,  Legie- 
rungen, Seife  and  Scbmiermiltol  behandelt.  l)as 
Buch  ist  fOr  den  Praktiker  ger<('hrii'ii>'ti  und  wird 
seinen  Zweck  sehr  gut  erfäUeu.  Dur  8tatT  könnte  bei 
einer  Neuauflage  etwaa  iargfgltigor  gru}>piert  werden. 

Zahikjanz,  Gabriul:  Die  Theorie,  Ber&Ji- 
nung  und  Ktmgtntktion  dtr  Dampftwrbintn. 
Mit  2B  T«v\tti<;un;n.   Berlin  1906.  H.  Krayn. 

6  tMj  i^<'b.  ".50  »,4. 

Daa  vorlie^^i  iiJe  Werk  entwickelt  eine  Dampf- 
turbinenthoorif  in  streng  arml\ tiHi  lu  r  l'arrn,  wobei 
anzuerkennen  ist,  üali  der  Verfttsaur  hIi  Ii  (^ruller  Aus- 
führlichkeit befleißigt  hat,  so  dali  die  l'ititwi'kliMi^n'u 
nirgends  eine  LUeke  aufweisen.  Ks  kann  daher  diu 
Arbeit  allen  den ii  iH>,'cn  empfohlen  werden,  welche 
sich  mit  der  Wirkung  des  Dampfes  in  Dampfturbinen 
eingehend  wissenschaftlich  beschäftigen  wollen.  Als 
ilill'amittel  für  den  im  praktiechen  Oampfturbinenban 
stehenden  Ingenieor  findet  die  Arbeit  allerdinga  aneb 
in  der  gewUilten  Beselehnnng  —  Wirkung  dea  Danpfea 
in  Dampfturbinen  —  ao  ziemlloh  ihre  Grenze;  alle 
Berechnungen,  welche  sich  auf  die  ki)iii.tniklivi'  An- 
ordnuntr  beziehen,  fehlen,  ehonwo  die  DiirNtLlKiiii:  vun 
Küiii.triiktii)n<'ii  und  Kon^trukti.miilriiiilH  lilu'rluiMpt, 
so  iliiti  itrr  Tii<l  des  BuciieB  tiielir  vorbpricbt,  als  im 
Intiiilt  /II  liiiilrn  irt.  An  denjenigen  •Stellen,  wo  auf 
die  Einschr&nkung  der  berechneten  Ergebnisse  durch 
die  prakttaeha  Ausführbarkeit  hingewiesen  wird«  bt 
nicht  immer  genügende  Kenntnis  der  letzteren  au  er- 
kennen, s.  B.  anf  Seite  55,  wo  die  praktische  Grenie 
für  <Iie  Wahl  der UmfaagigeiebwiadigkeU  mit M  m/8ek. 
angegeben  wird,  wibreud  z,  B.  bei  den  Turbinen  der 
Allgemeinen  Klektrizltüts-tlesellschaft  bereits  die  drei- 
fache Umfangsgeschwindigkeit  ohne  Bedenken  aus- 
treriilirt  wird.  Hi'lir  an<>rk>  nni'nsv*ert  sinil  'iii'  klaren 
LiitvkicklnDgen  der  Urundloi^ritTi»  nhcr  Kriil't,  Be- 
schleunigung, Wärme  und  Arbi  it  in  d<Mi  Kapiteln 
aber  ^Dampfspannung",  „Wärme  und  Grundgesetze 
dar  Zustandsllnderung"  und  „ Wlrmekraft,  Dampf- 
energio  nnd  Dampfstrom".  Die  gewonnenen  praktisch 
Itrauebbaron  Endfornieln  Ober  die  Wahl  der  Schaufei- 
whifcel,  Kanalquersdinitte,  Wirkungsgrade,  Leistnagen 
«aw.  Sellien  noch  einmal  in  einem  Kapitel  lusannnen- 
gottellt  eein,  damit  der  Praktikar.  dem  die  Zelt  tum 
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Bßehermhau. 


26.  Jahrg.  Nr.  iX 


Stadium  langatmiger  ualytischcn  Berechnungen  heute 
mehr  al«  Je  fehlt,  de«  für  ihn  Wichtige  in  flbersichfe- 
licher  Znummenetellang  findet.  Ee  ist  «in  groBer 
Vorzug  des  Bache«  sn  beieiclinei,  ifaA  «iajpAeBd 
durebgefnhrt»  Zahlenfaeiepiele  In  jeden  Knpilal  die 
Anwendnitg  der  gefeBdenen  Remiltate  fflr  den  prak- 
tischen Fall  darin f,'i'n.  Die  Durchsicht  von  Text  imhI 
Formeln  auf  Druclifehlor  ist  nicht  ganz  genügend 
geweeen.  A.  WTMidu. 

von   Höver,   Ep^^'^rt.    r?f»heinier   Rat  und 
ord.  Professor  an  der  Königl.  Bayer.  Tet^hu. 
Hoehflcbule  zu  Hfinchen:    Dü  Vetw^'iwtf 
'It  r  Metalle  tni'l  d.s  //oL^/  s.     (LehrbHcU  der 
vergleichenden     mechanischen  Technologie. 
I.  Baad.)   Tierte  Auflage.   lOt  44S  Text* 
fl^ruren.    Wiesbaden  1906,  C.  W.  Kreidete 
Verlag.    12  M 
Der  loluüt  and  die  Efaiteilaiig  dee  Baobee,  aber 
die  wir  ttu  eehoB  bei  Ereeheinen  der  dritten  Auflage 
geäuitert  haben,*  sind  bei  der  yorliegenden  Neu- 
liearbeittitiLT  ini  wesentlichen  unverXndert  gebliohcn. 
Doch  hat  iIiT  \  Erfasser,  wie  zahlreiche  Znsit/.c  lie- 
weisen,  licn  f,'nn/,>'ii  'Y<}\t  wiederum  sehr  Hor^'fSltig 
durchgesehen  und  damit  sein  Werlw  dem  lieuiigcn 
Htande  der  Technik  angepaßt.    Die  Vermehrung,  die 
sich  auch  auf  die  Anzahl  der  Textabbildungen  erstreckt, 
umfaßt  etwa  40  Beiten.    Als  schätzenswerte  Beigabe 
des  Boebee  dftrfen  Daoh  wie  vor  die  gewiaienhiüfteii 
LileFatomaobweiae  gelton,  die  der  Terfaeier  bia  in 
die  letzten  Jahre  hinein  ergAnzt  hat. 

Rechen-H ilfsbufh.  Bcrec.hnung.stabollcn  für  Handel 
und  Industrie,  insbesondere  für  jede  Lohn- 
und  AI{lcordl»erechnunp.  Herausjrepeben  von 
6.  S  c  h  u  c hardt.  Berlin  1 906,  U.  Krayn.  Geb. 

5 

Das  Werk  ist  gewisKcrmaßen  eine  erbeblich  er- 
weiterte Aim^ahe  de«  früher**  an  dieser  Stelle  er- 
wähnten Buctiea  „Der  praktische  Lnbnrechner".  Ea 
bringt  auf  den  Vordeiseiten  der  BiAtter  die  aftmtUohen 
Zahlen  von  1  Ue  M,  aaf  der  Rlickaeite  die  ZaUaa 
TOD  l*/t  bU  WIt.  ESii  geschickt  angeleglea  drei- 
teiiigei  Regtster  gestattet,  die  gesalbten  RMbnnnga- 
ergcbiii««!;'  i»bin-  ZiMtvorluHt  aut'/.utiiuicii.  Niiiiifiitlii-h 
in  Lohn-  und  Kttlkuiaüonsbureaus  durfte  sieh  das 
Bneh  ale  eobitMiiawaiie  HUfataballs  erweiaeo. 

J)ie  f>tiriijiß'rs.^-rl.  Haml-  um!  Lehrbuch  aur  Be- 
urteilung, Berechnung,  Konstruktion,  Ausfüh- 
nng,  Wartuoir  tmd  üntersochung  von  Dampf- 
kr>s.'I;inIaL'i  ii.  Von  O.  ]{ <•  i  w  ,  Inirenieur 
und  Lehi'cr  für  Maäcliiuuubau  am  Technikum 
MHtwelda.  Mit  783  Abbildungen  in  Text  und 
:iO  Tafeln.  Stuttgart  l'JOl»,  Afred  KrAnere 
Verlag.    22  ^il,  peh.  20  . 

Das  Werk  behandelt  in  ganz  aasfahrlicher  und 
unBcliAulicher  Weise  das  Urlii.t  d.s  T)aiii]if kesscl- 
wesens»  und  -HctricliOH;  Ph  wini  i*t.'th  i'in  srluit^ens- 
wcrti'8    Buch    für   Stü'lii  rf'niir  In^.-ciiii  iirw.  Hi  n* 

sowie  für  Betriebsboamto  der  Werke  »ein  und  kttiin 
bestens  empfohlen  werden.  Durch  die  Aufnahme  der 
geaetzliclien  Bt^stinimungen  und  der  für  die  BnriM-h- 
anngnnd  Konstruktion  von  Kosseinnlagon  aufgrstollton 
Normea  entbAlt  das  Werk  eo  aiemlieh  ^oa,  «aa  bei  der 
Dampfkeieel-Koutriirtiea  nod  -KonxeaaioB  aa  beachten 
Iii.  Die  ftberalchtUche  Znaammenetollaiig  des  Inhaltes 
maebt  daa  Bach  anm  beqaemea  Nacbaeblagewerk.  B, 

*^Ti^Ü~«iid  Etten"  1898  Nr.  IS  8.  «M. 
.Stahl  und  Eiaen«  1«06  Xr.  S  B.  !!& 


Weinschenk,  Dr.  Ern.st,  a.  o.  Professor 
der  Petrographle  an  der  Univer^JitiU  Miiuchen: 
Qrundzüge  d<r  (hHeimkunde.  I.  Teil:  All- 
gemeine Gesteinskunde  als  Grundlage  der  Geo- 
logie. Mit  47  Textfiguren  und  3  Tafeln.  — 
II.  Teil:  Spezielle  Gesteinskunde  mit  beson- 
derer Berücksichtifrnnp-  der  geologischm  Vi^r- 
hältuLise.  Mit  133  Te.vtAguren  und  H  Tafeb. 
FreSburg  1.  B.,  Herdereohe  Verlagahandluiig. 
4  .      jrcb.  4.fin  .  ff  .,  bfzw.  0  ,  ^,  £r,--b.  «),70 

Der  bekannte  ViTfüHsiT  der  fjfnnrintyn  Werke 
verfolgt  nach  seinen  AiiH«'uiiiii(l<!rHctziiiigi'n  in  den  bei- 
gegebenen Vorworten  den  Zweck,  der  (ieologie  die 
Bedeutung  petrographieeber  Untersuchungon  vor  Aiigea 
n  fahren  und  eela  lataretee  {ftr  diese  bia  henta  t 
uaeUlaalgte  WiaMneebaft  in  weokea.  Zweifelloa  iai 
neben  der  Palftontologie  die  Petrograpbic  für  die 
praktische  Geologie  und  die  Erzlogerstättonlehre  von 
der  größten  Wichtigkeit,  nlj^cboii  liics  uhcIj  Atihidii 
dos  Verfasser»  noch  niilit  ftli^^riiiiMii  auorkaiiiit  wir.l. 

vorl k'iri'iiilen  Iioidon  Ilaiide.  die  nl«  Furtsotzuu^'  di  r 
bereit«  früher  erscliienoaeu  Werke:  „Anleitung  zum 
(iebrauch  des  Polarisationsmikroskops"  und  „Die  ge- 
Nteinsbildenden  Mineralien*  anxaaehen  sind,  geben  ein 
Bild  Ton  dem  zeitigen  Stande  aud  den  Zielen  der  l'etro* 
grapbie.  Wagen  dea  anregenden  Inbaltea,  der  aber> 
daMBdieB  Aaordnnag  dea  Stoffes,  der  Fülle  ton  Be> 
ObaehtttBgie'galwtaaeB  and  der  umfangreichen  Ltt»> 
ratnrangaben  kSnnen  die  BOcher  auf  das  wirmtte 
omiifohlon  werden.  Auch  der  Hüttenmann.  wi  lrhcr 
Aich  nühor  mit  Schlacken  uiul  Hcbmelzflüsseu  be- 
schäftigt, dürfte  in  t  iii/.<  ln<>n  Krtpiti'lii,  z.  B.  Chemisch- 
physikalische  (ieset/e  im  Magma,  Magmatischo  Spal- 
tung usw.,  manches  Wissenswerte  finden.  Die  Aus- 
stattung der  Bände,  deren  Text  durch  eine  große  An- 
aahl  von  Jllustratleaea  ergänzt  ist,  läßt  nichts  sa 
wOnschen  Obri^-.  Withtlm  Venator. 

Der  SteiHkohUnimrghau  d«g  Preußi^chm  Staatei 
tn  der  Umgebung  von  SaarhrHeketi.  Hl.  Tdl. 
Der  technische  Betrieb  der  staatlichen  Stein- 
kohlengruben bei  Saarbrücken.  Vonli.  Meilin, 
Kgl.  ßt'rginspektor  In  SaarbrQeken.  Mit  6S 
Tcxtligurcn  und  14  lithographischen  Tafeln. 
Berlin  1906,  Julius  Springer.  Kart.,  mit 
Teil  I/n  und  TV  VI  zusammen  15  ^S. 

Mit  diesem  Teile  ist  das  ganze  Werk,  dessen  wir 
schon  wiederholt  Erwähnung  getan  haben,*  zum  Ab- 
schluß gekommen.  Der  Band  gliedert  sich  in  folgende 
Hanntabachnitte :  A.  ärnbeabaoe}  Bw  Fdfdenng} 
C.  Waaserhaltung;  D.  WetlerfBhrang  und  E.  Tages- 
aalagau.  Ifeben  dem  gediegenen  Inhalte  verdienen 
der  klare  Draek  des  Textes  und  die  Ausführung  der 
Tafeln  rli./iiHii  \\  \\-:  liri  den  früher  erschienenen  Teüsa* 
besonilurs  hörvorgehoben  zu  werden. 

Ferner  aiad  bei  der  Redaktion  nachstehende  Werke 
eingegangen,  deren  Beapreehnng  Torbebalten  bleibt: 

Dt$g  Degxemern  von  Kupfergteinen.  Von  Dr. -Ing. 
Friedrich  M  a  y  r ,  i3iploai-Ingeaieur.  Mit  drei 
Tafeln.    Kreiberg  in  Saebseu  190S,  CraiftOeriach 

(Joh.  Stettner).  3 

H.  Mako  wer:  Unndehf/exetsburh  mit  Komniootar. 
18.  Anflage.  Bearbeitet  von  F.  Hakawer*  Beebts- 
anwalt.  Erster  Band  (iweite  Htlfte).  Btt«)h  I  und  II 

(Hnndelsstand,  Gesellschaften)  178  bis342.  Berlin 
ldOi>,  J.  Guttcntag,  Verlagsbuchhandlung,  (i.  m.  b.  H. 

*  „Stahl  and  ELmb*  1904  Nr.  IS  a  1093;  1905 
Nr.  18  B.  805. 
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Mitteilungen  über  Forschnngsarbeiten  auf  dem  Ge- 
biete den  Ingenieunfe^en«.  Heraungeffiben  Tom 
Ywmh  d««l«cii«r  la^nimire.  Eeft  B2.  Ri  e  h  t  •  r , 
Fritt  L.:  Tberranehe  Untonudiiiiii;  an  Kom- 

preABoren.  —  v.  6 1  u  d  n  i  a  r  a  k  i ,  •!. :  Uf  ber  die  Yer- 
teilunif  der  inai^nctiaphnn  RrartUnien  im  Anker 
i'iiifT  iHi'ii'IiMtroiiiiiiahchiiie.  BerÜB  ISOfti  JoliM 
Hpringer  (in  K<»innii8»ion).    1  Jt. 

The  C  a  m  b  r  i  <i  ir  0  !*  r  i  c  ii  t  i  f  i  e  I  n  h  t  r  ti  in  o  u  i  < '  o. , 
Ltd^  Cambridge,  Euglaud:  List  A'o.  .'j^;  Tuchnicai 
Ihumometrif. 

Allgemeia«  Blekirlcitftte  •  Oeaell«oh«ft, 
BerÜB:  EUttriiek»  Wtitenttra/kii'Antrtiie, 


Btabl  und  Uiaen.  1221 


MüteäuHM»  von  Heinrleh  Koppere-Enwii  (Rohr). 
Nr.S:  SvrAbhitm-KokMffMi  (ÜnlerbreiUMr),  Syvlmii 

Koppers. 

8  i  c  m  o  n  «  -  8  c  b  u  e  k  o  r  t  w  0  r  k  0 ,  O.  m.  b.  H.,  Berlin : 
Prei»li*te  22:  Motori  n  umt  Slim  rapparate  für  liiill- 
gangt'  und  ähnliche  tiHrtehe  der  Hütten-  und  Walz- 
werke. 

Matchinenfabrik  Oerlikop,  Oerlikon beiZarteli: 
Dampfhirbinm-At^tf*», 

—  Du  Krnftz^ntrale  Obtrmott  <h»  EUdHeMUnMritt 
Ludern- KtitfcJlterg. 

—  I^komotiee  für  Kin^UueHWtdUtlttfVm  99»  15000 
Volt  tfpannitng. 

—  An««Mk«  Mitttaumgen.  Nr.  21  bta  M. 


Industrielle  Rundschau. 


VerHABd  de«)  .Stablw«rk«*Verbaaü««. 

Der  TerwHid  des  Stahl werks-Yerbandea  in  Pro- 
dakten  A  balmg;  im  Monat  Anipirt  1906:  477657  t 
(RohetaUg^ewieht),  ist  demnaeh  am  IWt  t  oder  1,66  */• 

geringer  als  dor  Jutireraand  (485564  t).  Rr  ttbcrtriRt 
den  Augustversand  d«<ti  Vorjahre«  (4.S4167  t)  um 
43  490  t  oder  10,03  o/o  und  bleibt  hintt^r  (l<  r  Botctii- 
gungsziffer  für  Aagnst  1906  um  2,44  "".>  zurfK  k.  ob- 
wohl der  vorliegende  .\aftr8g8b('!*tanil  i'ini'  orhrlilirlii' 
Ueberachrcitung  der  BeteiligvingBiiffern  gestattet  haben 
wQrdo.  DieeoB  ungQnBtige  VerliftltniB  ist,  ähnlich  wie 
im  Juli,  durch  Arbeitermangel  und  die  infolge  der 
Hitze  Terminderto  ArboitBleistung  hcrboigefdhrt  worden, 
aaBerdem  aber  durch  den  Prodaktionaanafallf  den  dar 
ArtMitemuntand  beim  Aachener  Hntten-Aklien-YeraiB ' 
Rote  Erde  im  Oefolge  hatte. 

An  Halbzeug  wurden  im  August  veraandt: 
147384  t  -ctfi'n  145rt58t  im  Juli  d.  ,).  uiul  IT0035  t 
im  Augu-t  litO.'),  nii  Eisenhiihntmitrrial  14*;.'!.'V4  t 
gegen  U'J  9:U  t  im  .Juli  d.  J.  und  121  !;U  t  im  .Vu;:u-(t 
1905  und  an  Karmeisen  1H3  91<J  i  g«>Ktm  IHi^iiT.'tt  im 
Juii  d.  J.  nnd  142998  t  im  Auguxt  1905.  Der  Auguitt- 
veraand  ton  Halbzeng  ObertrifTt  den  den  Vormonate« 
«m  1726  t,  der  Ton  Eisenbabnmaterial  bleibt  dagegen 
am  8577  t  and  der  tob  Formeieeo  «tn  6065  t  snrQok. 
Oefeatber  dem  glelohea  Monate  dee  Yorjaliree  wnrdea 
an  Biaenbahnmaterlal  25  280  t  nnd  aa  Pormeiaea 
40981  t  mehr,  an  Halbzeag  jedoch  22651  t  weniger 
versandt. 

Der  Vorsaud  in  Produkten  A  vom  1.  Januar  bi« 
31.  August  1906  lii  tru;;  insgesamt  :h  m57  Oici  t  und 
ObertrifTt  den  der  gleichen  Zeit  des  Vorjabn-H 
(3381764  t)  um  475  339  t  oder  14,06«/..  Von  dem 
Gcsamtvorsande  entfallen  auf  Halbzeug  1  273  275  t 
(1905:  1219(>27  t),  auf  Eiaenbahnmatorial  1  253870  t 
(1905:  L  089 526  t)  nnd  «nt  Formeieen  1829  946  t 
(1905:  1128599  t).  Der  Oenrntrereaad  iBdeneratoB 
acht  Monaten  1906  iat  aleo,  im  Yergleleh  zum  Tor> 
hergehenden  Jahre,  bei  Halbzeug  um  53  648  t  oder 
4,40  «  0.  l'pi  Kiscnli.iIinumt.Ti;d  nm  214  342  t  (nl.ir 
20,62  «0  und  U«i  Forni.  iH.  n  um  207  349  t  oder  18,41 
g<>!)tiegen.  Auf  di>'  l  iu/dnoB  Monate  ▼erteilt  eiohder 
Yersaad  folgendermaßen: 

KlM-Rbitha- 


1905  August 
SeptoB 
Oktober  . 
November 
Desember 

1906  Jaanar 
Februar 
M&rz    .  . 
A|irU    .  . 


1 70  0S5 
1711  KI  5 

177  I8G 
173  060 
169  946 
175  962 
156  512 

178  052 
158891 


« 

121  134 
13:i  868 
166  778 
145158 
155  588 

154  859 

155  671 
172  698 
147000 


142  998 
146  079 
132  996 
119641 
161  951 
129  012 
125  376 
177  107 
168668 


Mai   .  , 
Juni  . 
JnU 
Aagnat 


U«ltMiruf 

t 

158  947 
156  869 
145  658 
147  884 


I 

179  190 

148  167 

149  981 
146  854 


t 

184  434 
176  457 
189  975 
188  919 


StBUwvrki-YerlbaBi. 

Tu  der  BeiratBsitzung  vom  21.  September  1906 
wurden  die  Tteteili^angszifTern  för  Rßhren  angesichts 
der  Btiirken  Nnehfraffe  nni  1(1  'J,i  erliolit.  Antrüge 
auf  Erhöhung  fUr  andere  B- Produkte  wurden  ab- 
gelehnt, wenn  auch  die  Marktlage  Bie  durchaoB  ge- 
rechtfertigt hfltte ;  doch  wurde  KdckBicht  genommen 
auf  die  Knappheit  an  Halbzeug,  die  durch  den  Ane- 
atand  in  Rothe  Ride  nnd  dureh  die  gerinfo  OeMunt- 
eraenenag  Ternrsacbt  wird« 

Ueber  die  geaehlftlieka  Lage  wurde  MfendM 
berichtet:  Die  BeschBftfgaag  ist  nach  wte  vor  denu4 
stark,  daß  die  Werke,  obwohl  Hie  ihre  ganze  lyelhtunirs- 
ffthigkeit  ttufliii'ten,  vielfach  nicht  die  WünNche  der 
Abnehmer  befriedii^en  kimnen.  Bei  neuen  Aufträgen 
milssen  z.  T.  I^ieferfristen  von  4  bis  6  Monaten  verlangt 
werden.  Verschärft  bat  sich  die  l^age  in  den  letzten 
Wochen  noch  dadurch,  daß  der  .Vrbciterausstand  beim 
Aaebener  Hfltten-Aktien- Verein  weiterhin  andauert. 

Halb  seng.  Die  inllndlaehen  Abnehmer  liabea 
ikrea  Bedarf  fBr  daa  I.  YierMjahr  1907  la  den  in 
dar  letalen  Beiratssitzung  beoeUoiiOBeB  erhShtea 
Preisen  grfl6tenteiU  gedeckt  —  Im  Auslände  haben 
die  l'reise  nf'uefdiu;,'-^  iiifulge  regerer  Nachfrage  weiter 
!iii;r4'/..iurii,  und  der  Verluind  künnto  grofie  Posten  zu 
^:iiten  Tri  isen  verkuuien.  wenn  Iba  aiehi  der  atarke 
lnUadi»btfgt>lir  davou  abbtülus 

Kiaenbahnmaterial.  Das  Inlandsgeschftft  in 
schweren  Schienen  liegt  andauernd  gttiiHtig,  tind  der 
vorhandene  .\uftragslieHtand  8i<^hert  den  NVcrki  n  jiuf 
lange  Monate  binaoa  reichliche  Arbeit.  Das  Uruben- 
Bcluencngeschift  galtl  bei  wewntlicb  besseren  Preieea 
flott,  nnd  la  RiUeneobteaen  sind  die  Werke  bie  In  da« 
ntohate  Jahr  hinein  beeetat  —  Auf  dem  Analaade» 

markfi-  bält  die  gute  Stimmung  weiter  an.  Doch 
wirkou  uuf  einen  umfangreicheren  xVbschluß  von  Ge- 
schäften die  von  dm  Werken  t,-id'i)rdfrt.-n  biii^jeii 
Lieferfristen  hier  nnd  da  hemmend  ein.  Der  Verli.'ind 
boBcbrilnkt  sich  deshalb  auf  Abschlil»i«e  mit  13Di,'<-r<  r 
Liioferfrist,  von  denen  verschiedene  größere  in  üe- 
haodhag  sind.  In  Schwelion  konnten  wieder  mehrere 
nenaentwerte  AbeobiOsae  für  sadamerika  getAtigt 
werdea.  Sebr  lebhaft  iat  auch  das  GrabenscIiioBeB- 
geidiAft;  ee  wocdea  hier  ebaafalla  Lieferfriatea  tob 
5  bie  6  Monaten  gefordert 

Kormeisen.  Im  Inlande  hat  sich  das  Form» 
eisengescbAft  in  den  letzten  vier  Wochen  ganz  be> 
■ondeia  reg«  feseigti  da  die  Kaadaehaft  nach  Auf> 
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nahm«  den  Verkaufe»  fflr  da»  IV.  Vierteljahr  »ich  für 
mÜKÜchHt  griiüv  Menjfen  zu  decken  i->n))t.  (icr  >  i 
1.  September  vorliegende  AnftragsbeHtatnl  eDlspriflit 
einer  Arbeitsl.  istiuiff  von  vier  Monaten.  —  Vom  Aus- 
land-iijewchBÜe  i*t  Neue»  nicht  zu  berichten;  der  Ver- 
Utwif  von  l'<irmfi»en  hillt  »ich  in  mäßigen  üronzen, 
hauptsAchlii  h  iiilul^'i-  lior  bedinfften  langen  Lieferfristen. 

Borgbaa«  nad  Hütten  •Aoilen-titsellseliafl 
Frlfl4rleliiikfltte  n  llert*rf  (Mkw  X«aB« 

kirchen,  Bez.  Arnsberg). 

Nach  dem  Ücrichte  dea  Vorstandes  verschaffte 
die  vorboBRorto  wirt^chaftticho  Lage  der  Siegcrlünder 
Kiseniudustric  dem  Werke  im  letcten  QeacbIftajAhre 
reiehlich  Arbeit  und  infolgedessen  auch  Veidieml.  Der 
Ovwinn  belftufk  eioh  unter  EineeblvS  d«e  Tortriicee 
von  299S2,M  Jf  auf  «460<6,18  Jf.  Hiervon  eind  fitr 
Steuern  und  ünkosten  52571,06  .,4^,  für  Abiichreibungen 
290  929,44  und  för  die  Erneuerung»-  und  Uenerve- 
foinih  ]li>916,IO.*  zu  kürzen,  iIhH  i-in  K'Miicrlö» 
von  ial  t>0S,58  . «  verbleibt.  I>«  r  Auftsichtsrat  «chlflgt 
vor,  au»  diesem  Ketrago  eine  Iliviiiriide  von  400  000  .* 

10  "jo)  zu  verteilen,  ferner  die  vertrag»-  und 
MtzungsmäBigen  Tantiemen  in  Höhe  von  37  317,27  .^M 
auHZUzahlen  und  den  Itest  von  54  291.31  auf  neue 
Rechnung  vorzutragen.  —  Nach  der  Bilanz  vom 
80.  Jnni  1906  otebt  der  Ber^erkabfloita  der  OeasU- 
ndiaft   mit   901842,56  der  Hatttnbealta  mit 

728994,71  Ji  und  das  SUhU  nod  Walzwerk  mit 
1 22S  131,94  „H  zu  Buche ;  die  BestSnde  an  Rohmaterial, 
Fabrikaten,  KiixKa  um«  .  Nimi  mit  2  50ri  iiTs.S-  *  lic- 
wertet.  Der  l{i_'s'Tv.-fi>iiiln  lieliiiil't  «ii  Ii  auf  7 ly.lb 
das  KrneutruMu'hkdtiti.  mit  IOiHhio  ,«  und  die  UChe 
der  aonntigen  Verptliehluiitrrii  uul'  49K 959,97 

Bistnarckbfitt«  tu  BIsmarrkhAtte,  O.'S. 

Im  Geschäftsjahre  1905/01'.  war  die  Nachfrage 
narh  itni  FiiUrikaten  den  \\  itIm-.-*  hu  i:nili.  ilaii  iHeses 
nicht  lluniiT  in  der  liage  WHr.  cicn  A nfdnli'rurifji-ii  der 
Kundschaft  /ai  conügen.  I'i^  im  vi>rtiiri,'"lirtiil<iii 
Jahre  in  Angriff  genommenen  Erweiterungsbauten 
waren  der  (SeRellschaft  bereits  von  intern  Nutsen 
nnd  trugen  zu  dem  vorliegenden  gQnstigen  Oewinn- 
«rgebni»  ebenfall»  bei.  Zur  Ergänzung  der  umfang- 
reieben  Rohrfabrikatioa  wurde  im  JLaafe  de«  Jahres 
1906  eine  WamergaaichwoiOeroi  errichtet  und  Anfang 
September  dem  üetriebo  Qborgeben.  Der  groBe 
Mangel  an  Halbfabrikaten  veranlaUte  ferner  eine  Ver- 

grOlkrung  des  Sic  iMMurtin-StuhlwerkeH;  die  .Veu- 

anlage  »o\\  im  NummiiIu  t  d.  ,f.  in  Betrieb  ^eMetzt 
werden.  Ilfr  l  uiwul/  iIit  i<  Ni'llHctiHft  im  lliTiilit«- 
jahro  belief  sich  i)ei  einer  Zahl  von  etwa  4f»0U  Ar- 
beitern auf  rund  19  Millionen  Mark.  Der  UeberschuB 
beträgt  hei  einem  (iewitinvurtrage  von  21851,97  .« 
und  nach  Abzug  von  1  600000  ul  (i.  Y.  lOOOOUO  «) 
für  AbB«breibun«en  ioageeamt  1  748891,89  ul.  Der 
Qonoralvoraammumg  vom  29.  September  aolile  fol- 
gende Verteilung  de»  RelnerlflaeB  vorgcBchlagen 
werden:  Für  (jratilikationcn  an  Beamte  und  Arbeiter 
.15000^1,  für  dan  13eamten-Pen»ion»iküm  ^  75000  J(, 
für  die  Arbeiter-l'en«ion»k«i*BO  1250*tii  I'iir  gemein- 
iiiit/ii,'!'  null  \Voliifiihrtf./\v.-<  ki'  IiHiiiii  «.  t'iir  'l'untii-iiu« 
AH  den  .\utt>t€ii(ttriat  1 4>4  047,99  >4  und  tür  bividende 
(22  ",0)  1  320000  .Jl;  es  blieben  dann  noch  292S3,<«0  .« 
auf  neue  Rechnung  zu  übertragen.  Außerdem  nullte 
die  Oeneralvcrsacnmlung  über  eine  gröUere  Erhöhung 
dea  Aktienkapital»  cum  Erwerbe  der  Aktien  dea  £ieen- 
and  Stahlwerkea  Betblen-Falv«  bMcblieBen.  —  Wir 
kommen  auf  dieien  Pnnkt  Dor.b  sorack. 

C91m<JliMB«r  Bergwerk-^-  Actioii*Terebi  1b 

Creuzthfti. 

Nach  dem  Kcrichte  des  Vorstandes  konnten  die 
WerkwnlagOB  der  Ueaelbcliaft  im  tieacbftftajabro 


1905  00  infolge  der  starken  Nachfrage  nach  Roheiüen 
viill^tiiiuli^'  aii!<i,'i'iait/t  \'.iTilrn.  Aul  dtir  ('reuzthaler 
Iluvhiifmiiiiilftij.-  w  uni^-ii  iiiH:.'i'.*;i mt  '»'i  Tii.'')  li.  V.5261SII 
Rohetüi'ii  .  rl'ljito'ii  und  '.»li  T.'iii  ('isouiit  viTsandt.  In 
dem  Müsencr  Ho<-hu(en,  der  während  de»  ganzen 
Jahres  im  Retriebe  war,  wurden  906  1  Holzkohlen- 
und  3!tOO  t  KoksroheiKon  hergestellt;  zur  Versendung 
gelangten  837  bezw.  3805  t.  Der  Betrieb  der  Loher 
HolzTerkoblnng  verlief  durcbana  regelroAUg,  der  Ab- 
aati  der  Kebenprodnkt«  f  estaltete  aiob  gut  and  ge- 
winnbringend. Aus  dem  Grubenbesitze  der  GeaeUsdiaft 
wurden  435  (40H)  t  Bleierze,  2K32  (3389)  t  Zinkblende 
und  |10S9)  t  Kpateiscnstein  gefördert.    Die  im 

oburhc&Biscliuu    Bezirke    gelegenen  Rraunoiscnstein- 
grubon,  die  seit  laui;t  ti  .Ixlirrn  i-nlift^'i-n,  wurden  zu 
20  000  ^4  und  einige  <<rul>eiia(Ui'il>'   iiri  Neunkirchen 
zu  2RÜ0^  verkauft.  Der  Abschlull  wei-'t  bei  3056,18 
Vortrag  aus  dem  Vorjahre  und  312  .4  für  verfallene 
Dividende  einen  Rohgewinn  von  456  265,72     auf.  Hier- 
VOB  verdea  170000  ^  abgeaehriebea  nad  80687,86 
•atsuBgt-  «Bd  T«rtragigemi6  nie  Oewinaaiiteilo  an»- 
gezahlt.    Von  dem  Rest  sollen  14  I44,8S  Jt  der  KllCik« 
läge  flberwleeen.  240  000  j|  (8o,'o)  Dividende  verteilt, 
6.^<H)  .*  ffir  Hl  iKlinijiiLTt'n  und  Arbeiterunterstützungen 
verwendet  und  die  dann  uuch  verbleibeadeu  5082,99 
auf  B«ne  BeohauBg  vorgetragoB  vrerdea. 

Fa^onelaea- Walswerk  1»  Mannstaedt  St  Clt*, 
AkttoagMdlMhafl  n  Kalk. 

T^cr  allgemeine  Aufschwung  in  der  £i»enindnHtrie 
hat  dem  Unternehmen  im  üe»chäftsjahre  1905,06 
reichliche  Arln'it  zu  Inlniciiili-n  l'rriscn  gebracht  und 
daa  Ergebnis  vorteilhaft  h><eintiiilit.  Auf  Grund  der 
BcschlQsBe  der  OeneralviTsainmluni,'  vom  21.  ( >ktohi  r 
1905  wurde  das  Aktienkapital  der  GeBcllschaft  um 
1000 ÜOO  erhöht,  und  zwar  nehmen  die  neuen 
Aktien  für  die  HAifte  der  Berichtsperiodo  am  GewinBU 
teiL  Ans  dem  eniaiten  Aufgeldo  flössen  der  Bttek- 
lan  891409,80  «dl  f«.  Daa  Werk  orseugte  im  lettten 
Jahre  aa  FaaioaaiaeB,  Stahl,  Kupfer,  Heeainir  nnd 
daraus  hergestellten  Stanz-  und  Proßartikeln  sowie 
kleineren  Konstruktionen  39  494  t  gegen  33  230  t  im 
Jahre  1904  n.'):  r\<  hrsi  hiilti^MQ  708  Arbeiter.  Die 
Bilanz  wei>*t  «■iiicn  Kfiii^^ewirm  von  739  024,87  nach, 

der  sich  dun  h  den  \  tirtraj,'  di'.n  \  nrjiiliri'H  auf 
827  217,83  ■■*  erhöht.  Hiervon  solU  n  i.  r  Kiirklage, 
die  damit  600000.«  erreichen  würde,  9287,39.«  zu- 
geführt, je  210  000.«  (14  on)  Dividend«  auf  die  Vor- 
zug»- und  alten  Stammaktien  ausgetollüttel;,  weitere 
70000  Ut  (?*/•)  als  Gewinn  aaf  di«  aenea  Stamm» 
akfiea  verteilt,  34 184,25  ul  dam  Anfoichtnate  vcr> 
gStet,  165  126,49  jK  vertragUeh  ala  Tanä^moa  aua- 
bezahlt und  je  10000  Jl  der  Arbeiter-  and  der  Be- 
aiiiti'ii  -  l  iitrrHtQtzungskasso  aber»ii  H<  ii  worden,  so 
dab  noch  108  619,70.«  auf  neue  Rechnung  an  aber- 
tragea  wlrea. 

Prledrlcft  Th*iB«e,  Akt-OMU,  W«ri«U  I.  W. 

Der  IVetrieb  der  (lesellscbaft  verlief  während  de» 
Jahres  I90.')/06  bei  guter  Geschäftslage  ohne  nennens- 
werte Störungen,  »o  daD  es  möglich  war,  die  Erzeugungs- 
ziffern  in  allen  Betrieben  gegenflber  dem  Vorjahre 
etwa«  SU  Bteigem.  Hergeetellt  Warden  4978  (i  Y.  4698)  t 
SehweiBeitealnpimn,  8765  (8169)  t  SekwvUabea-  and 
Spesiatwalxdraht,  «4S6  (5888)  t  Stobeteea  ana  SehweiS- 
eisen,  FluBeisen  und  Stahl  sowie  665C  (6230)  t  gezogener 
Draht  und  Drahtstifte.  Der  Gesamtumsatz  belief  sich 
auf  2  767  648,45  (2  419  853,22)        Daa  Werk  h.  si  lu.f. 

tigtü   durchschnittlich   280   Arbeiter,   die  lu^n  i'  H 

394  602,90  ^<  Lohn  t  rliii  iii  n ;  auf  den  i;iii^.-lu«-ii  A  rlndiiT 
(auch  den  jugendlichen)  entfiel «omitcin  .lulu  .  ^verdienst 
von  1410  (i.  V.  1280).«.  Die  Bilanz  H.hli.St  unter 
BerOekaichtigung  dee  Vortrage«  von  277^3  mit 
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einem  Kuii^^ewinn  von  281  570,55  der  sich  iliirch 
die  Handlung«ut;lMist<'ii  sowir  Sk^mto  und  ZinsdiflFerenzon 
auf  190  937,-13  *  >  rriititiii;t.  Hiervon  werdi-n  2i>  3()0,55 -« 
aligeschrielii'ii,  '25  018,9"J  ■*  den  vcrHchiedenon  Rück- 
lagekonten  iiberwicxen,  33C0.07  .#  für  Arbeiterunter- 
8tfltziingi.-n  bereitfteiitelU,  11151,00  ^*  als  Tuti^men 
Teiyatet  uiul  120000  Ji  (ss  10  o^)  Gowian  verteilt. 
IHo  llbrigmi  5045^  Jt  werden  auf  nene  Beelmeng 
Tiir|retra}ir«<n. 

Ho^rder  Bergwerks-  aud  Hütten- Verein. 

Diu  tM'Hitur«)  BciMihäftiifuiiK'  di>M  Werke»  hat,  wio 
der  Heric'ht  ilcr  I'ircktinn  /tini  A iih(1  ruck  lirinjft,  im 
TerjfanjirvtH'ii  (icsclitit'tsjalin'  wcitt>ri'  l''c>rtsi'lirittc  ffe- 
iiKirht.  Mit  lii'ni  iMii^'jiiii;!'  rcirlilictuT  Aiittrii^f  ^jirij,' 
ein  aliinühiirh»>H  >Sti>iKen  der  VerkaufsprciHc  liand  in 
Hand,  80  flaß  in  allen  Zweigen  des  Uctriches  ein  er- 
frealirher  Aufschwung  festzustellen  war.  Vor  grdfieren 
Betriebüstürungen  blieb  dM  Werk  bewahrt:  iodeMao 
braebto  der  im  Oktober  1905  auftretende  und  monate- 
lang anhaltende  grolSe  Wagcninangcl  empffndlioben 
Schaden.  Außerdem  wirliten  wAhrend  der  letzten  UAIfte 
dos  UcHchäftHjabroe  namentlich  die  unrogelniAßigo 
Anfuhr  von  Kokekohlon  t-uitcnx  iKh  Kohlomtyndikatt-B 
sowie  der  Umstand,  du'.'i  iu  Diiu<iiui.>u  Monaten  an 
Stelle  dt-T  Koknkdhk-ti  Iiis  zu  der  abff-■Hl■^llö^^(■a(^Il 
Mengen  in  Nuükulileu  geliefert  und  zum  höheren 
Preise  dieser  Sorte  berechnet  wurden,  nachteilig  auf 
die  Eriteugung  dei«  Hüttenwerks  und  die  Selbetkosten 
«In.  Um  das  Werk  auf  eine  beswere  KohlengnMldlage 
ra  Mellen,  hatte  die  Yarwaltuaf  der  eQftut  mm 
diesem  Ornnde  einberufenen  GenerutenaminlnBg  tob 
21.  Dezember  1905  einen  Antrag  nnterlireltet,  das 
Aktienkapital  zum  Zwecke  dee  Erwerbes  von  benach- 
bart'  ii  /.  (  h.  n  und  Ürubenfeldern  zu  erböhiMi.  Durch 
dii.H  V nrL'flieu  einer  Berliner  Banktirnifi,  liii;  »ich  in 
di'ii  li<'r<itz  von  '/4  des  kl>  iiu-n  Stiuuinaklieu-Kapitals 
Kehracht  hatte,  wurde  jedoch  diese  Absicht  vereitelt. 
Die  Generalversammlung  vom  8.  Juni  d.  J.  hat  daher, 
nm  vor  ähnlichen  aaaagenebmen  Ueberraschungen 
in  Zukunft  genchütst  nsein,  beacUossen,  diu  Stamm- 
•litien  Im  Nennbeträge  T«a  528 000  in  Prioritftta» 
akHen  im  Verblitnfa  6 : 5,  abo  anf  elnan  Neiinbelrag 
von  440000  ■«  umzuwandeln.  Daa  einheitUehe  Aktien- 
kapital beträgt  demnach  seit  1.  Jnli  190«  26940000  .M. 
Von  gleieliL'i-  H^deutung,  wie  ili<-  Ti'rHnr:;iiii<,'  mit 
Kohlen,  iht  für  >'in  Hüttenwerk  iliis  V'drlniinlcn.-'ein 
eirifr  ;;ciiii;ci-iuien  Kr^jcnnn'li»^''-.  IMe  Si  |iwii-riirkr'it'-ll, 
die  der  biurutubeitiieu  ItcbeliarTiing  der  nötigen  pkua- 
phorhslligen  Erze  cntgt  :,-ensti'lten,  haben  deshalb  die 
Leitung  de«  Werkes  veranlaßt,  gemeinschaftlich  mit  an- 
deren Werken  den  Erwerb  ansländisehor  Krzfeldor  ins 
Ang«  an  faaeen.  Da  jedoch  die  Terbandiungen  noeb 
niohl  Tollatindig  abgeeeUoaaea  «ind,  m  kSonea  «in» 
gehende  Mitteilungen  hierüber  zurseit  nicht  gemacht 
worden.  —  Uebcrdie  einzelnen  Betriebe  enthSItder  Vor- 
i-tdiidi-lerieLt  iiard-tehende  Angaben:  I^ie  Fönlerung 
dl«  Huerdur  Kohli-nwerkes  betrug  im  let/ti  n  .fahre  auf 
Schacht  Schleswig  262210  (1904,05  :  2:C.(;ni  i  t.  nuf 
Schacht  Holstein  234  355  (221  205»  t,  mitbin  im  ganzen 
39  759  t  mehr  als  im  Vorjahre.  An  das  Hoerder 
Iloehofenwerk  wurden  260  885  t,  an  die  Hormannshiitte 
109663  t  und  an  das  Dortmunder  Hochofenwerk  3ül(>9  t 
geliefert.  Anf  der  Eieeosteingrub«  Reichaland  nurden 
464294  (861 748) t  Minette  gefordert;  hiervon  wnrden 
t07178  (163  495)  t  in  den  eigenen  HoehSfen  ver- 
•ehmolxen.  Die  Förderung  der  Onibe  Martini  belief 
sich  auf  2*111"  i."i<24)  t  li.ist-i[mt.  Die  !>is!uT  betrie- 
benen fünf  ilni  li.?ten  lies  lloerdtT  llin  hofi'n«  erkc« 
standen  wülireiid  de«  •.•■in/i''«  Jahren  uii^'ixtcirt  im  l'euiT, 
Ein  grober  Teil  de*t  IlochofengaseH  wird  jetict  in  ge- 
reinigtem Zustande  zur  Keeselbeiznnganf  derllermanns- 
hOtte  verwendet.  Die  Koheisenerzeugnng  belief  sich 
auf  359997  (840  4B8)  t.  und  zwar  ausschlicßliuh  Thomas- 
«ieen.   HiertOB  erhielt  daa  ütahlwerfc  liibMig  313  315 


(290704)  t.  Auf  dein  iKirtiiuiuder  ilochofenwerke 
wunle    .Mitie    nkioi)er  der    /weite    I  U'i'n  an- 

geblasen; von  dioBi  iii  Tili:»'  nb  waren  lieiil.'  llix  höfen 
in  Botrieb.  Die  Er/'Mij,'ung  betrug  ri'Jö-J^)  rj,">i;(i;!i  t 
Tbomasoisen  und  20  994  (26  275)  t  Stahleisen  usw. 
Iu  den  verHchiodonen  Abteilungen  der  llermannshUtte 
wurden  folgende  Mengen  hergestellt:  im  Stahlwerk 
496166  (484  098)  t  BlOoke,  in  der  Suhlgießerei  2648 
(8868)  t  StaUrormguB  einechitefiUcb  TiegehrtahlgnB, 
in  der  RieengieBerei  1183«  (10989)  I  und  im  Wals- 
und Hammerwerke  insgesamt  407  551  (35S550)  t.  — 
Die  Anzahl  der  Arbeiter  erreichte  im  letzten  Jahre 
auf  den  Knlileu/i><  lieii  d ii rrliM  li iiit tlieh  2043,  aul'  (iriilic 
Martini  'iii,  auf  dem  ili>erd'  r  1 1 1 lelm ft-n Werke  nuf 
dem  I  ii ■rtniunder  lloidiDri'iiwrrke  27.')  iiiui  .'luf  der 
HermsnnshQtte  4641  Mann.  —  l>or  l  i-bürHeLuli,  «iu- 
Bchließlich  des  vorjührigcn  Vortragen  von  328  721,30 
der  Einnahme  filr  verjährte,  nicht  abgehobene  Divi- 
Ande  und  der  Eingänge  aus  abgeschriebenen  Korde- 
rangen  belinft  aich  auf  983058^14  «4.  Kack  Abang 
der  Anigaben  fllr  VerwaltnngakeMen,  ZIaaen  aaw.  ia 
H5ho  von  1746  381,22  .*  verbleibt  ein  Bruttogewinn 
von  8084  150,92  ^,  der  sich  durch  die  mit  3023714,48  Jt 
be/itViTfeii  Aii-elir.iluingen  auf  5060  436,49  Ji  er- 
iniilii;,'!.  üb  «ird  lieniitragt.  von  diesem  Reinerlöse 
-,'jHie2l,82  Jt  dt-r  i^ehci^ru  lieii  Kiiekiii;:e  m  überweisen, 
.iaT.'jOOO  *  (  t5*/o)  als  Dividende  auf  die  l'rioritiltsaktiun 
und  52  (lOu/o)  auf  die  Stammaktien  zu  verteilen, 

416788,&0  ^*  bentinimungsgomäß  als  Tiiutli'iDe  zu  ver- 
güten und  363  876,17  ,4  auf  neue  Keelmuug  vorzu- 
tragea.  —  Auf  der  Tageeordnnng  d«t  ordentlichen 
QeneralterMmmluag,  die  mm  10.  Okiober  eiobamfan 
ist,  steht  femer  die  BeHchlußfasaung  &l>er  den  Vertrag 
mit  der  Akt-Oes.  Phoenix,  durch  den  beide  Werke 
vereinigt  werden  sollen.  ( N  er^d.  d  ti  letzten  Abaatl  dea 
Berichte»  (Iber  den  .Phoenix",  S.  lii.M.i 

Kalker  Werlueagniascblnenfabrik  lireaer» 
9olMni«ebar  A  Co.,  Aktlengeseilttchnft,  Kalk 
M  »Hb  a.]lh* 

Wie  der  Vorstandsborielit  anafttbrl,  geitaltete  aleli 

der  BeschAftigungsgrad  des  Werken  trots  aeharfen 

AVettliewerbes  während  des  letzten  OeschSfttsjahre« 
(l.  7.  u:*— SO.j'6.  06)  im  gleichen  Schritte  mit  dem  all- 
gemeinen Auffell \vun;,'e  der  HiscninduHtrii'  nicht  un- 
wesentlich lebLalttir  als  im  Vorjahre.  Wenn  mich 
die  VerkaufspreiHC  nicht  ganz  befriedigten  und  wi-di  r 
die  unerwartet  Hchnell  gestiegenen  Kosten  der  llob- 
materialien  noch  auch  die  bedeutend  höheren  Arbeits- 
löhne  im  richten  Verhältnis  zu  jenen  standen ,  so 
gelang  es  doeb^  dank  dem  vermehrten  Umsätze  einen 
benseren  AltacIdttB  >o  enielen.  Der  Rohgewinn  be- 
trügt 688  348,10  jK,  die  Abschreibungen  besilfiern  sich 
auf  228063,02  ■  so  daß  ein  KeinorlÖH  von  400  285.08 
verbleibt,  der  sich  durch  den  Vortrag  aus  1904  05  auf 
566  504.84  «  erhöht.  Der  Anfsichtsrat  HchlH;.'t  vor, 
hiervon  nach  Abzug  von  20  014,25  die  der  R(l«  k- 
lago  zu  überweisen  sind,  eine  ])ividende  von  S2+<>iiii 
(9»o)  ^<t  verteilen;  auf  neue  itoclinttng  wiren  dann, 
da  47  um,  1 1 1  «  als  Tantiemen  Tergatel  werdea  mOsiea, 
noch  175  464,49  Jt  vonutragen. 

Phoenix.  \  kf  ien  -  OeselUrbii  f(  fBr  Bergbau 
und  Hutten  betrieb  zu  Duisburg- BukrorU 

Das  Tergangene  Oesdtllftajahr  hat  den  Erwartungen 

voll  cni^|iriiehen.  Dio  Betriebe  waren  reichlich  be- 
schäff      'iiid  Idieb,  II  von  größeren  Slörunireu  vcr- 

schoiil.  Nur  der  Feill^Ui:  in  Ityleeke  wiir  bi«  /um 
13.  Februar  d.  J.  gn'jbteiUi  ili*  fiuller  i'iiti^'kcit.  Kral  un 
diesem  Tage  nahmen  di'-  l'-  in/ieher  iduie  jede  Be- 
dingung die  Arbeit  wieder  auf,  nachdem  sie  ein  ganzes 
Jahr  gestreikt  hatten.  Die  Konjunktur  war  nicht 
gleiobmJUMg,  gestaltete  steh  jedoch  so,  datt  daa  £r> 
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ff«bniB  doB  Torg*iigeiu'n  Jalirt?;'  f^üiintifjor  int.  alw  das 
doB  Vorj&hrcB.  Der  Hitliffi'wiiin  lietrii^t  sh54>»',>S,10  «, 
dazu  kommt  dor  Vortrut;  aus  dem  Vorjabro  mit 
866  927,13  und  di<-  v.  riiüirti-  Dividende  mit  1890.«, 
so  daß  Bich  der  Ui  l^erxt  litiLi  auf  9  222  915,29.4  Btellt. 
Biervon  »ind  durch  HchcIjIuB  doa  AdministratinnsrateB 
sa  AbacbruibuDgen  auf  Immobilien  und  DiMMtmat«riaI 
2808105,58  Jt  Terweail»t,  «•  verbleibt  aonit  ein  Erlöa 
TOit  6419749,78  Nach  Abiag  mtcang«m88igaii 
T«i>tlAm«n  in  Hfibe  von  488906,86  hat  aladaan  die 
Goneralventammlun^  noch  Ober  5  960  783,11  zu 
beetimmen.  E«  wird  TorifeBcblajfen,  5  250  000  Jt  aU 
Diviiit-ndi'  auf  ilan  Aktienkapital  von  35000000 
aUü  lö"/»,  XU  vfc'rU'ilfii,  :uii)tKH>  .«.  ilt-r  l-'amilien-L'nt«r- 
Btfltzun^kABBt*  (Stiftiini,'Hf<iiiil'<i  zu  Qberweisen  und  dii' 
fibrigren  410  788,11  .4  auf  ueue  Kecbnun^  vorzutragen. 

Ueber  den  Botrieb  der  rerscbiedenen  Abteilunf^en 
wird  foli;endeB  berichtet :  Vnn  den  gcmcinBchaftUch 
niit  der  QnteboffnungBiiQtte  betriebenen  Gruben  Stein- 
hng  hai  fiAmelingea  (Luxembuic)  md  Carl  Lneg  bei 
Feiilacta  (Lotlirlngen)  fBrderl«  di«  antor«  169800  t 
Hinetto  und  3349  t  CaloaireB,  smammen  alio  166  949 
(i.  y.  157  478)  t,  die  letstere  248 1*5  t  Minette,  94  598  t 
CalcairoB,  somit  in8p;i'8anit  272  T23  i  L'('>!)  r>78)  t.  Der 
eig^eno  Vcrbrnucb  un  Minetto  büirug  109  429  t.  Die 
Entwioklutii,'  der  ZitIip  Wi.'fttoudo  war  während  dc8 
Berichi>ij(tbred  zwar  recht  i<rfroulich,  cntapraeb  aber 
trotzdtim  nioht  ^anz  den  WOnacben  der  Verwaltung; 
die  ArbeiterverhiltniBBO  haben  Bich  infolge  der  raaohen 
Auadehnung  und  Botriebacrw<<iterung  auf  den  BAmt- 
liehen  Kachbarseelieii  w  «agOiMtiK  geataltet,  daB  et 
trete  weaentUeber  BrbSbnaf  dar  Lolui*  «ml  Oedloge» 
sStz«  nictht  geUog«ii  wollte  and  aacb  biHfaer  noch  nieht 
gelungen  int,  die  eretrebte  H5ch«tleiBtung  von  2500  t 
Tni;e«f<"ir(lcrun;,'  r»  erreichen.  So  kunnte  dif^  I'ro- 
duktiüu  nur  yuh  540  283  t  oder  nrlxMt^trttclich  rjsi;  t 
im  üeschaftHjahro  l  .H)4  of),  auftMy:)-4St  ■idcr  ftrlN'it:-- 
tfiglich  2265  t  im  Jahr«  ik>^ö  06  geateigert  werden. 
InzwiBcfaen  hat  man  begonnen,  den  woHtlieben  Bohr 
reichen  Teil  de»  ( ■  ruhonfeidea  der  OescllBciiaft,  der 
Tor  Jahren  wegen  der  groOen  Koatcn  infoiga  tob 
BodeaaenkaDgeii  verlaaMii  warda,  dnreb  den  neaea 
Bohaabt  wiedor  in.  Angriff  m  Bahnea  dieaan  wailar 
wie  fatahor  vofgiaahaB  absateufen  und  derartig 
abzamenen,  daB  die  FSrderang  doBBotben  ebenf&lla 
rtuf  ^TiOn  t  täglich  gebracht  wcrilen  kann.  Kür  du< 
Kok.  rei.  die  in  60  Otto-O.  f.  n  (V.i  202  (i.  V.  67  2j»2h 
<T);iMi;,'li\  ist  eine  l»fd>jut<'iiilo  Krsvt'itiTun;;  |.;>'plant, 
nach  deren  AuHführuug  auch  die  Jetzigen  älteren 
Oefen  durch  aolcho  mit  Xebenprodukten-Uewinnnng 
eraetzi  worden  aollcn.  Diese  weitere  Entwicklung  der 
Zeche  wird  zwar  noch  wenentliche  Kosten  vorursacben, 
dürfte  aber  auch  bewirken,  daB  in  wenigen  ialirea 
der  Bedarf  der  ■AmtUeben  altan  Phoamxwark»  an 
Fettkohka  aad  KoIm  aaa  dam  aiiganan  Batriaba  ge- 
deckt werden  kann,  und  zwar  za  8«1bttlroeten,  die 
wesontlich  anter  dem  nurolii^'-hnitti^  der  rljeinimf»- 
westfüliBchen  Gruben  Idfiln-n,  I'io  llucliofiTi  /u 
Kuhrort  erzengten  L'ij j  t  ThKiiiiiH(ii-4en  und  littO  t 
Ferroman^an,  im  paiizfn  nlho  isoöiö  (2.15öori)  i 
Thomaseis.'n.  OI'imi  IV  Munir  um  4.  Au>;ui«t  an- 
geldaBcn,  dagegen  muSte  Ofen  V  am  26.  Juli  au»- 
geblaBen  werden,  nacbdeni  or  ai-it  dum  2.  Mai  1901 
in  Betrieb  gewoaan  war.  Am  29.  Novcuib«r  konnte 
er  wieder  angoblaian  werden.  In  Berge-Borbeok  atnnd 
Ofea  II  das  ganze  Jalir  bindareb  int  Peaar.  Die 
Erzeugung  betrug  81180  (78850)  t  Die  Htttte  zn 
Kupferdroh  lieferte  35  44H  (33032)  t;  dabei  waren 
von  Mftrz  bi»  zum  BcIiIusno  des  Jahre«  zwei  Hochöfen 
ifii  <inü^'c.  nie  < M'HHnit-flerMtellung  des  Fhneiiix  an 
K.dirixi'ti  Ifclicl'  Mirh  :uif  .il»«  09IM.'«''5T!5)  t.  Dur  lie- 
trii  li  d'  r  l'uddelwt  rkp  liijr  GeHelIrti  tinl >  ^'cht  immer 
weiter  zurttck.  Ea  wari'n  durchsebiiittlich  29,16 
(29,42»  Oefen  in  Betrieb,  in  denen  an  Luppen  32  560 
{2»  988)  t  gewonnen  wurden.   SohweiB-  und  WärmAfea 


wurden  durchachnittlich  48,8  (47,6)  betrieben.  Die 


i  t 

ThomasHtahl   21*5  K;ji  i'jr,:^  091)  — 
Martinstahl      89  242    (79  315)     42  844  (27  308) 

d.  i.  sna.  886  078  (848  40S)     42  844  (27  308) 

oder  42T917  t  gegor.  869714  t  im  Jabre  1904/06. 

An  Feriigfabrikatan  stellte  die  Hatte  Ruhrort  190371 
(172  273)  t  her,  und  zwar  an  Eisen-  und  Stahlfabri- 
katen 1R0675  (163  010)  t  und  hu  (iuUHtückcii  9696 
(92«2>  t.  An  Stahiknttppcln .  IMutim  n  unti  Breit- 
»talil  wurden  82  007  (HU  S4(;)  t  und  an  Hidil)l("><  keii, 
vorgewalzten  Blocken  «owin  Brammen  03325  (4053»|t 
abgegeben.  Die  Hütte  /.u  Bschweiler-Aue  versandt« 
an  Bohblöcken  6420  (101)  t  und  an  fertiger  Ware 
35393  (26  793)  t.  Die  Werke  lu  Hamm,  Nach- 
rodt, Lippitadt  and  fieieoke  lieferten  an  Haibfabri* 
baten  896011  (S09S81)  t,  an  fertiger  Ware  I980W 
(175076)  t  and  versandten  an  Luppen  1248  (1143)  t. 
Die  Erzeugung  aller  Werke  an  fertigem  Eisen  und 
Htahl  betrug'  dnb.  r  423  862  (374  142)  t.  An  feuer- 
f«>stflm  Mntcrial  lieforte  die  Hfttte  zu  Eschweiler-Aue 
isio  (imytt  und  die  iu  Kuhtort  <1TÜ2  (TOüO)  t.  Die 
t>untiii0  der  fakturierten  Beträge  belAuft  sich  auf 
82  883  127,17  (71 .527  400,07)  .4.  Die  OeselUchaft  be- 
Bcbftftigte  durchschnittlich  12  766  (12  153)  Meister  und 
Arbeiter  und  zahlte  an  Löhnen  und  Och&ltern 
17  654531,01  (15  740461,78)  .A,  d«  i.  fSr  den  Kopf 
1882,93  (1295,20)  J8. 

Die  bevoratehenda  Hattptf»rMOiml«ax  dar  Ak- 
tionSre  des  Phoenix  wird  auBer  Ober  den  Jaiirei- 
abschluO  noch  über  die  geplante  VerBchmel/uiig  der 
Gesellschaft  mit  liein  Iloerder  Rergwcrkn-  und  lIQtten- 
Vcrein  zu  bebcLlielien  baben.  I'ie  Vorteile  4iieHer  Maß* 
regel  legt  die  Leitung  dee  i'hoeuijL  am  öchlu«He  deH  (r.> 
BcbBftsberichtsB  ungefihr  wie  folgt  dar:  FQr  ilie  N'cr- 
oinigunp  sind  im  großen  Oan7eTi  dieselben  GrQnde  maft- 
gobeud,  wie  für  die  Funion  der  WostfAÜBchen  Union 
mit  dem  Plioeaiz.  Wie  damals  kommt  auoh  jetst  in 
arotar  Baiba  für  den  Phaaoix  dia  Baaebaffang  de» 
HalbzengbedarfeB  in  Betraebt  Dar  Btablwarica-TarbMll 
hat  nach  §  43,1  der  Satzungen  die  Pliiebt,  den  Mit- 
f^liedern  ibren  Hedarf  an  Halb/eu^'  zu  liefern,  wo- 
gegen diese  Halbzeug;  nur  vuu  jtjn«m  bi)zi»;heii  diirfeu. 
Der  Verband  iiat  femer  nach  unserem  Sonder- 
abkommen die  VerpHii'htnnff.  uns  jührlich  l-t4  01>>  t 
ZukanfB-Rohstahl  zn  liefern,  kommt  die.iar  Verptlnh- 
tung  aber  bei  weitem  nicht  voll  nach,  „Wi>tl  ur  daza 
nicht  inv-ttande  sei*.  Der  Phoenix  kann  seinerseits 
diesen  Ausfall  nicht  declun,  weil  dar  eigana  Bedarf 
dar  ?boenix-Warka  in  dan  latafon  Jabitts  badantand 
gewachsen  ist.  Dia  Fdge  ist,  doli  wir  wttdoriwlt 
BctriebastOmngon  auf  unseren  Werken  der  West* 
fAÜBchon  !'nIon  irehuht  haben. 

Kommt  jeduv.li  die  Vereinigung  zustande,  so  wird 
eben  der  Phoeni.x  in  der  Lage  sein,  seinen  Ualbzeug- 
bpdarf,  panj;  oder  doch  fast  ganz,  schon  jetut  herzu- 
Btellen.  Sollte  noch  etwas  fehlen,  mo  «ird  das  leicht 
durch  veränderte  Betriebsanordnungen  nachzuholen 
sein.  Dabei  wird  Hoerde  in  der  Hauptsache  den 
Bedarf  der  WestfäUaeben  Union  (etwa  2000t)0  i) 
la  liefam  baban.  Da  die  Fracbt  dortbin  von  Uoerde 
darebaaliaitCÜah  olwa  1,76  «41 1  d.  Tobbo  niedriger  ist 
als  Ton  RnhroTt,  so  wird  nna  elsa  bedeutende  Fraebt- 

cr!i[»ariii»  zH^'iite  koninuMi.  Da»  gleiche  wird,  soweit 
diia  Fabrikationhiirograuim  der  beiden  Werke  einsB 
Au-taiiäeb  tce^tattet,  der  Fall  sein  bei  den  Ausfuhr- 
iicferungon  Hoer.ies,  die  jot^t  iTber  Riibrort  geben, 
und  den  Sendiini:eti  den  l'lioentx  nscli  dem  Osten, 
die  an  Hoordu  vurbeigel'ahron  werden.  Der  Frarht- 
unterschicd  betrSgt  etwa  2,50  f.  d.  Tonne.  Nmb 
VoUendnng  dee  ttebaebtea  IV  dea  Hoerder  Kohlen- 
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Werkes  w«»rili'n  von  ii>irt  aua  iielmn  ilcrii  Hodarfe  des 
Hoerd*T  Werki'H  aiidi  imsere  Werko  ili-r  WestWliiichen 
Union  bei  biUi)^r  Fracht  ron  Wickede- AiMelo  aua 
mit  den  erforderlicben  8tochkohlen  vorsohen  worden 
können.  Neben  der  damit  enielton  £rmABigun|;  der 
SelbtttkostcD  infolge  der  hSlMTon  Ffirdsrang  und  der 
Frachten |umÜB  kommt  d«r  Twoiaiglon  Gaaellaohaft 
4uB  «iunrita  dar  bOIigor«  Proii,  udenwiti  dor 
WegfaM  dar  Abfabo  an  daa  KoUensyndikat  sof ute. 
Der  PhoMiix  hat  svar  gouageud  HoehSfen,  am  flbor 
H>M[i<'ii  eii^onen  BxJfirr  hinaus  no<'h  H*nji  Boteiligunj^^- 
üull  im  KuhuineiiNviulikat  leu  liufuru,  uui*  technisch iii 
OrQndon  hat  er  jiIjit  liinhi  r  imch  immer  eini-n  Teil 
(gekauft.  Wurden  die  beiden  Werke  Ternchmolven, 
«0  künnen  sie  ihren  ganzen  Bedarf  Helbat  beretellen. 
Infolffe  den  grriBprrrt  rmfuntrc«  d«»r  (^rxellsohaft  wird 
dann  auch  nicht  ln'i  ji'il<  in  Konjunktiirwechsel  sofort 
da«  AMblwwa  oder  Aublaaea  vva  lIocböf«>n  notwendig 
iei»;  die  OeeoUaduft  wird  den  aStifea  Anegleich  eher 
iB  »ich  selbet  finden.  Zudem  «rglaxt  ddi  die  Er^ 
Senkung  der  bmden  "Werke  in  Torteilbafler  Weiee 
dadurch,  daß  Iloerde  TerhilUiii-'iiiiiRi»;  in<'hr  llnlbzeug 
Ober  den  eigenen  Bedarf  liinnii''.  der  Pliotiuut  mehr 
vr-rfeiitcrtr  Ware  lifft-rt;  lIoeniL»  Btellt  Träger, 
8cbmiede8iüekt',  Forrn;riit)  her,  dio  «Icr  Phoenix  nicht 
oder  doch  nur  in  gnn/  ^^oringom  Mutic  macht,  wllhrend 
wiederum  d(«r  IMiuruiii  Draht  und  Drabtwaren,  Fein- 
bleche (ätaii/-  iitid  WeiUblecho)  sowie  Bandeisen  und 
Sohweißeiaon  liefert,  Artikel,  die  Heerde  fehlen.  Auoh 
die  Oener»lnnkosten  Iteeen  neb  nach  d«c  Venioigaiig 
Ib  gewiMem  Umfrace  Termiadern. 

Uebet  dM  Sohieka«!  de«  Fo«ioDi»ABtr<g««  ▼erden 
vir  noeh  beriobten. 

Rheinisch -WestfällBchea  Kohlensjrndtkat. 
Ans  dem  am  18.  September  in  der  Zechenbeattzer- 
Yer«ammlang  erstatteten  Berioht»  de«  VorntMldoe  heben 

wir  folgendos  hervor: 

Der  rechnungsmüBige  Kohlcnabsatz  im  ganzen 
hat  betragen  im  August  1906  bei  27  Arbeitstagen 
fia06  539  t,  1805  bei  27  Arboitstegen  SlDSdUSt, 
mithin  IWM  gegen  1906  -|-«07  6S1  t  11,69 
Ton  der  Beteiligung,  welche  eich  bezifferte  IS06  nof 
K86I.H99  t  (1905  auf  6  828.110  t),  sind  demnach  ab- 
gesetzt worden  1906  84,62  o>  (190.")  76,14  0;o».  Die 
rörd-Tiin^  stellte  hicii  iuHi,'i'^<!iiiit  im  August  auf 
6Hi4«i()9t,  oder  arbeitstäglich  auf  2&2»9.St,  gegen 
Juli  1900  +  538  t  =  0,21  o/o,  gegen  August  1905 
-|- 22577  t  =  9,82  o'o-  Der  rechnungsmättige  Absatz 
hei  betragen  von  Januar  bis  einschlieÜlicb  August: 
im  gensen  1906  bei  'iOOf^j*  Arbeitstagen  43  781  70.1  t, 
im  gnuen  1904  bei  SOG  Arbeitetegen  37  36f>138t, 
mithin  190«  gegen  1904 -|- 6  416  666  t  »  16,730;^  Die 
FArderong  eteQte  eieh  im  Jsnnw  bia  einaohlieCHeh 
August  auf  51  200056  t  oder  arbeitstflglicb  auf  255a4.1 1, 
gegen  die  Zeit  von  Januar  bis  August  1904  mehr 
H4  221  t  =:  15,48 o/o.  Wiihri'nd  für  Koks  den  Anforde- 
rungen der  Abnehmer  im  ull^omeinon  gonilfft  werden 

konnte,     hat    dii'    lierrsebnide    KulileiiklUniplleit  illl- 

gebaltun;  sie  erstreckt  sich  auf  alle  Kulili-unurieu, 
Uiabesonder«  aber  auf  Kokskohlen,  deren  Herstellung 
eieh  infolge  der  vermehrten  Kokserzeuguii?  in  «t^ittdigom 
BQeitgsnge  befindet.  Die  Sibwieriglctiten,  wlIcIiu  im 
Abantigeeebilfte  dnrch  dna  Znriickbleibea  der  Leietuogen 
der  Zechen  eeit  Anfang  dea  zweiten  Jabreatriertele 
erwachsen  sind,  beateben  auch  gegenwfirtig  unver- 
ändert fort,  da  die  Nachfrage  nach  Brennmateriolien 
andauernd  eine  uiite  rordentlich  starke  ist,  sn  daU  dii' 
zur  VerliiirmiK  bieheiid.-n  MenK'en  nicht  genögeii.  d.'u 
Bfrdarf  iti  vullem  rmfan^^e  /u  deikeii.  Arii^emrlitH 
des  guten  iii'!«t>häi'tigungHsu»adt;s,  weicher  in  ia^^t  ttiien 
Zweigen  des  Erwerbsleliens,  besonders  aber  in  der 
Eil*,  ninduftrio  zu  verzeichnen  ist,  werden  iu  Vcr- 
l'iiidun;;  mit  dem  vermehrten  Kohlenbedarf  fQr  Uaus- 
brandawecke  aneh  für  die  kommenden  Monate  anfier- 


ordentlitl)  starke  Anf'irdenin^'en  an  inih  herantreten. 
Inzwischen  sind  wir  fi)rt);eHet/.t  lientreht,  die  uuh  zur 
Verfügunff  Htfhenden  .Vl«»ngen  vorzugsweisii  unseren 
inländinelien  Abnehmern  zuzuführen,  indem  wir  unsern 
ausländischen  Absatz  nach  Möglichkeit  einzuschränken 
suchen.  Wir  hegen  jedoch  die  Befürchtung,  daß  et 
uns  ohne  erhebliche  Steigerang  der  Fdrdemng  kaum 
gelingen  wird,  den  ToranaaichÜiohen  Anfordemngen 
in  vollem  Umfange"  gereeht  n  werden,  snmal  irenn 
der  Absatz  noch  dnrch  einen  atKrkeren  Wagenmangel 
lier-intri1elitii,'t  werden  sidlre.  Her  •'irli  allenthalben 
Ijeiiifrkiiclj  uiaeljeiidc  Veriiebrsaul'seh«  iiiii:  iirid  nninent- 
lieii  auch  die  in  Aussicht  stehondL'  V.  rrnehraiii.'  der 
Hiibeutransporle  worden  in  den  kumrnenilen  llerbst- 
nionaten  an  die  Leistungen  der  KiKeubatinveirwaltung 
vornuRitiehtlich  ganz  außerordentliche  Ansprüche  stellen. 
Weiui  aneh  vertraut  worden  darf,  daB  die  Staatseisen- 
babuverwaltung  in  ireiteatgehendem  ümiange  Fürsorge 
mr  BewUtignng  dea  an  erwartenden  atarken  Verkehrs 
sn  treffen  bemllht  gewesen  ist,  so  muß  es  doch  sweifel- 
baft  eraebeinen,  ob  es  gelingen  wird,  allen  Anforde» 
rungen  voll  zu  entsprechen,  um  so  mehr  als  der  vor- 
handene W^aifeubestand  uuzureichend  ist  und  sich 
scliiin  in  den  lerkidiri-'eliwaelh'ren  SiiiTimernionat4<n 
teilweise  WaiienmaiiLrel  einirentellt  hat.  Jedenfalls 
dürfen  wir  liie  lirwartun^  anss|ireehen.  dall  die  MiHeii- 
bahnverwaltung  bei  auftretendem  Wagenmangel  eine 
gleichmäßige  Verteilnng  der  verfügbaren  W'agen  auf 
alle  Verfrachter  vornehmen  wird,  damit  Benach- 
teiügnngen,  wie  sie  das  Rubrrevier  bei  der  Wngen* 
gaatellnng  flir  den  KoblenToraand  im  vergangenen 
Berliate  an  erleiden  hattaif  vermieden  werden. 

Rheinische  Stahlwerke  an  Dai^bnrg-M^elderlch. 

Der  Bericht  des  Vorstandes  atoUt  lent,  da  Ii  das 
l'ntiTiiehnien  im  letzten,  mit  dem  30.  Juni  rJO»; 
Bchlieliendon  Uescbültsjuhre  ununterbrochou  iu  allen 
Werksabteilungen  vollauf  besehlftigt  war  und  sowohl 
aeine  Bobeisen-  und  Stahlerzeugung,  als  auch  seine 
KobienfSrdcrung  und  Koksherstellung  wesentlich  stei- 
gern konnte.  Daa  Betriebsergebaia  iat  dalier  bedeutend 
günstiger  ala  Im  Vorjahre,  obwolil  die  Abachveibnngen 
—  nnd  zwar  mit  Rücksicht  auf  den  infolge  des  elek- 
triachen  Betriebes  in  Meiderich  entstehenden  gröUeren 
VerachleiB  und  die  erheldieh  t;e\\ nehrieiie  Förderung 
der  Zeche  Centrum  —  von  5  auf  ü "/»  des  Bachwertes 
erhöht  wurden;  sie  bezifTern  sich  für  den  Immobilien- 
bositz  der  Abteilung  Meidorich  auf  1  204  678,04  Ot, 
für  die  Abteilung  Duisburg  auf  98  147,93  und  für 
die  Abteilung  L'entrum  auf  1  031 1(48|10<^,  insgesamt 
also  auf  2  334  668,67  (i.  V.  1  989  S9T,8T)  Jt.  Der  Rein- 
gewinn einecbUeUich  dea  Yortragea  von  18  239,90 
aua  1904/08  beUnfl  aicb  nnf  8700944.81Jr.  Dor 
Anfalcbtarat  schlägt  vor,  von  dteaer  Summe  ab 
Tantieme  für  sich  75  000,4'  zu  verwenden,  8  600000 
(12  o„)  als  Dividende  zu  verteilen  nnd  25944,81  u»t 
auf  neue  Rechnung  zu  ilbertrageu.  An  dem  (jewinno 
nehmen  aiieli  die  J  oi  lO  (n ii)  ulf  neuer  Aktien  teil,  die 
Saut  Besehlutt  iler  üeneral Versammlung  vom  26.  Ok- 
tober 1905  ausgegeben  worden  sind.  Durch  da.f  hierbei 
erzielte  Aufgeld  hat  sich  die  Rücklage  um  1  761  539,ti7^ 
erhöbt.  Für  Bauten  und  sonstige  Xeuanlagon  wurden 
im  Berlebtajabre  inageaamt  1 197  565,04  veranagabt. 
Am  18.  Angoat  1906  vmrda  der  vierte  Hoohofon  an- 
geblaaen,  doch  wird  dieser  eret  im  Oktober  aoina  volle 
LoiRtnngefXhigkeit  erreichen,  da  die  beiden  neuen 
'biiiO pfordigcn  'ia^treMFirfemaschinun  nicht  eher  fertig- 
jjustüUt  werden  köiiut!a.  Für  die  Folge  sollen  stet« 
vier  Hochöfen  im  Feuer  gehalten  sserden;  im  lau- 
fenden und  »AcliHtcn  Ooschüftifjatire  null  deitbalb  als 
Rückhalt  niieh  i-iii  fünfter  llochufen  gebaut  werden. 
Irn  übrigen  wird  über  den  Hetrinf)  N'aehHtohendes  be- 
richtet: In  den  Hochöfen  der  Itijtttinanlage  zu 
Duiaburg-Meidericb  wurden  341716  (im  Vor- 
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eft  806860)  t  Roheiten  orblaaon.    Die  gusa  Ab- 
(eiaioUieUicb  d«r  AbteUanK  Dnubn^)  «PMiigl« 
•n  ThomM-  und  Hartinttabl  41»  067  (STSISO)  t,  «d 

nalb-  nnd  Fertigrabrikaten  H84  170  (836  990)  t;  veratndt 
wurden  Ton  dort  an  i^tablfabrikAten  379  070  (335  lOOt  t, 
an  Stahlschrott,  ThtimattMchlacki-n,  Sclilackcnsteimn. 
RIechorhrott,  HteinHchrutt  Bowie  sutjhtigon  AbfÄllm 
liy  i'js  (iiH2:<rii  t  nnd  berechnet  für  4--' 1  r,s  «(',^,(.1) 
(3öö4öö»a.l2j  .H.  Auf  den  Meldericher  Worken 
waren  4302  (  l'io.M  Arbeiter  mit  einem  Darchitehnitts- 
lohne  Ton  4,25  für  Schiiht  ond  Kopf  (einachlieUlicb 
Mfiater  mw,)  boBchäftigt,  bei  der  Abteilung  DuiiH 
hutgv  ESma^  and  Btahlwwke  818  (7&6)  Mum.  Di«Zeohe 
Centram  fSrderte  110t  148  (976818)«  Kohlen,  wo- 
Ton  593  769,5  t  für  Rechnong  de«  SyndOutei)  abgesetzt 
wurden;  in  dieser  Zahl  sind  einge«Ghlo8»on  die  Koks- 
kohlen für  190297.5  t  Kok»,  die  gli  idifnlU  vi.ni  Syndi- 
kate Tcrtriobon  wunli'n.  An  Nebfiit  rzi'iitjruT'i'f'Ti  wurden 
1683  (1045)  t  AnitiKiiLUik,  TUs  ii'.'.isi  t  präparirrter 
Teer,  2401  (lOöl)  t  Ruhteer  umi  M\i  (473)  t  Kohbcnzol 
gewonnen.  Die  Ringofenziogolei  stellte  2031780 
Steine  her.  Di«'  Belegschaft  der  Zeche  bestand  aus 
4019  Hann,  dvrun  Schi«  btluhn  (nach  Abzug  der  Koeiten 
fOr  äprengmittel,  Geleucht  and  Oesihe)  tich  »af 
dnroluehBittBeb  4,ST  (4,21). 4r  bellof  (Jugendlich«  Ir^ 
beiter  nnd  Invaliden  i-ingerecbnet).  Beim  Eisenstein- 
bergbau  in  Algrin^'in  wurden  196  108  (14H707)  t 
ICinette  von  guter  Bi'HcluiH'tnihi'it  gi  fördert,  die  sämt- 
lich in  Meiderich  vcrliiitti't  wurden.  Beschäftigt 
wunii'ti  lieim  Kr/tTrutii-nlu  triflic  229  (217)  Mann.  Der 
l>urchsciinitt88chicbtlohn  für  Hau«>r  and  (iodinge- 
Schlepper  betrag  6,91  (Si,86)UK,  Ar  die  TageUhnar 
8,01  (3,76K^. 

Die  Marktlage  des  tiießereigewerbe». 
Dor  Verein  dentoeher  EiMngiefleraien  hat  in  aemer 
HanptTemmmlwig  am  15.  September  1906  folgenden 
BeriohtflberdleHarkthige  «  rstattot:  Unsere aHgemeincn 

Bemerkungr'!!  über  die  !.«;;<■  dv»  Oirlii  rfiL'i'wi'rln-M 
können  wir  linruit  t'itik-lt<<n,  dnU  zu  Itr^nriu  <!<•««  Jührctt 
1905  eini;,'C'  Zweige  der  KMcn^Mi  lScrLi  iioi-h  wenijf  von 
einem  Aiifutivviinffc  spürti'n,  diili  hIht  allniHblich  die 
Besaeriiin:  amii  liier  kam,  tinil  Koif  Arifsn^'  1906  gute 
Beschfiftigung  mit  wenigen  Au«nahmen  herrscht.  Es 
ist  eine  alte  Erfahrung  im  wirtHchafttiehen  licben, 
daft  die  anfeteigeode  iadaatrielle  Bewegung  saerat  und 
gani  TOD  den  Rohaloir*  nnd  HalbmngiB&Birien  aoa- 
gcwilsk  «ecdea  kann,  da  lie  dmah  ihre  featgefUgten 
Kartelle  jede  Prelterhdbung  aofort  darclmBetsen  rer- 
mflgen.  Sehr  Tic!  srliwcrcr  ist  es  für  alle  die  zvr- 
splitterten  Fertigiiidustriun,  diesen  l'reiserböhungen  mit 
ihrcti  lipirien  Erzcugnisnen  zu  folgen.  Daher  dt*  Ii  in  »ir 
denn  aiii'ti  bei  der  jetzigen  induHtriellen  HochHut  fant 
NÜmtlirlh'  /.wi'jgc  des  Oii  lirri  i;,'owerbeB  ausgezeichnet 
bescbSitigt,  aber  es  gelingt  nur  sehr  Hcbwcr,  die  Ver- 
kaufspreise denen  der  geetiegenen  KohMtofTe  und  den 
Lobnerbühnngen  anrapaBsen.  Die  Zeritplltterang  der 
FertigwarenindttBtrien  ist  leider  aoch  noch  in  der  &Ben- 
riefierei  vorhanden,  und  denaoeh  die  vleleD  l*UMll«n 
Klagen  über  angenUgende  IVelae.  Kwar  haben  die  ein» 
xelnon  Gruppen  wiederholt  l'reisaufHchUge  beschlossen, 
aber  wir  linden  in  den  uns  zugegangenen  Berichten 
die  bittersiiii  Hcsclnvi  rilcti  darüber,  daß  gobli«-  Al)- 
niachungen  iti  der  «'inen  tiruppf  entwodpr  nicht  imnu-r 
gt  liul«  n  nder  durch  den  Wettln  wi  rl.  d.-r  Werke  einer 
Nachbargruppe  und  vor  allem  der  nicht  dem  Vereine 
angehörenden  OielJercien  so  stark  durchbrochen  werden, 
daU  von  ihrem  Nutzen  nicht  so  viel  flbrig  bleibt,  wie 
bei  Tollkiimmener  Einig'keit  gercchterweiae  bleiben 
ni6ttto.  Aach  an  die  HocbofengieBereien  inn6  die 
dringend«  Mahnung  gerichtet  weHen,  ei«h  den  Preit> 
beatrebnngen  der  reinen  AVcrke  an/.ui»chliclten,  da  ihnen 
doch  der  Vorteil  ebensogut  zufiillt.  (lerade  über 
den  außerordentlich  Ktörenden  Wettbewerb  .ii  r  lloch- 
of<  ngießcroien   wird   viel   geklagt,     ferner  müsaen 


wir  darauf  hinweisen,  daß  die  von  unserem  Vereine  • 
aufgestellten  allgemeinen  Terkaafa-  and  Lieferungs- 
bedingungen genan  elnanhalten  aind.  Ana  alledem  gebt 
hervor,  daß  die  Festigkeit  der  Organisation  größer  and 
die  Fühlung  unter  den  einzelnen  (i nippen  bei  den  Freie» 
iiliii»ii(  lnii)i:i'ii  oiw  li  viel  oii>,'cr  werden  muß.  Eis  kommen 
Hiicli  Hiifort  wicd.-r  die  iiltoii  iiiul  berechtigten  Klagen  . 
über  Vcrsidilccliti-ruiii,'  drr  (idte  dos  Rohoi»eng  und 
Küks,  die  sich  aus  dem  guwaitsain  schnellen  und  un- 
unterbrochenen Bi'triebe  unschwer  erklären  läßt,  aber 
darum  nicht  woniger  verlustbringend  und  h<>tr)ebel4Srend 
für  die  Verbraucher  wird.  Sutir  bv^viihnend  für 
die  aagenbUcklidie  Lage  eind  die  in  den  an  una 
geriebteteo  Berichten  biallg  aaftauehenden  Klagen 
übergroßen  Mfiriijel  angelernten  Facharbeitern, der«enon  j 
mit  einer  uiii:iMiüi,-fnden  .\nmeldiing  von  Lehrlingen 
beginnt  und  Hicli  7.um  l'ril  (inf^ar  auf  dii'  Tagelöhner 
erHtreckt.  Kiri  holilnr  ArlK-itiTitinii>;el  w  inl  z.B.  ge- 
meldet ftiih  dfui  K«ini;:reielie  SaeliHcn,  au.-  Schlesien, 
Westfalen  und  ganz  WeMtdeutHciilaiiti  und  zum  Teil  auch 
aus  .Saddeutschland.  £r  hindert  leider  auch  eine  recht- 
7f>iti<;e  Ausdehnung  der  £rseugung  und  eine  volle  Aas- 
uut/.uiig  der  augeablicklioh  starken  Beschäftigung.  Die 
HaudelegieftereieniraMn  1905  gut  beschAftigt,aach 
lat  ihnen  1906  eine  große  Anftragmenge  zugewaebaen. 
Nor  Aber  atarken  Yrettbewerb  an  ge£Ackten  Preisen, 
ja  ca  Sehlenderpreisen,  finden  sich  manche  Klagen, 
l'eber  Bau  Ii  Imiten  dii'  l?rriclifr  nicht  einheitlich. 
Allgemein  wirvl  Hn^evjilieii.  d«l!  daM  .Julir  lifU.»  eineil  i 
großen  AufHchw mii:  ^rliraelit  lialic,  der  von  einem  Teil 
der  berichtenden  Werke  auch  tiir  die  abgelaufene  Zeit 
1906  bestätigt  wird,  indensen  weichen  von  diesem  l'rteil 
über  das  Jahr  1906  andere  Werke  ab,  die  vor  allem 
schwachen  Absatz  von  Fäulen  nnd  einen  scharfun 
Wettbewerb  feBtatellen.  Hier  atofien  wir  anf  die  Ver- 
drftagung  dea  Oa6ejaBaa  doreh  andere  teohnlaoh«  Mate- 
rialien, dnreh  achmiedeeiaeme  Kenatraktioaen,  Biaen- 
beton  UBW.  In  Bayern  empfindet  man  in  KamintOren, 
Schflrgehäusen  und  l\'iii.lcrn  den  bis  nach  Südbayern 
vordringcn<leu  »chli  siht  heu  Wettbewerb  sehr  lebhaft; 
in  andern  ( ii  |,'-endeii  den  der  Ilocliofenw  erke.  Die 
starke  BcHchattigung  der  MttöcliineiiinduHtrie,  elektro- 
technischen Industrie  usw.  wirkte  auf  ilie  Naeli(ra':e 
nach  Maschinenguß,  Uuß  für  die  elektrütecliitifrhen  j 
Werke,  Kiemenscheiben  und  anderer  hierher  ijelir.rigen 
GuAwaren  binaiohtliota  der  Menge  dor  Aufträge  ffirder« 
lieh  «In,  nnd  dla  aberwiegende  MebnaU  d«ir  Werice 
dianer  Ail  ia»  nli  d«n  Terianfe  der  Jahra  1906  vaA  * 
1906  aafrieden.  So  kommen  wir  denn  doreban»  nleht 
zu  finem  allgemein  befriedigenden  Krppbnitisn  iilier 
iiuK  (  ip  seliflftsjahr  1905/06,  und  wenn  wir  daran  denken, 
daß  unn  im  kommenden  Winter  Koks-  nnd  Kohlen- 
knappheil,  Wagcnniant,'el  und  weiter  steigende  Roh- 
stolTpreiBe  erwarten,  die  zum  leil  nelion  cinzutreti  n 
begonnen  haben,  so  ist  noch  mehr  als  sonst  die  Mahnung 
am  riatze,  daß  endlich  wenigetens  in  unsorm  Vereine 
eine  größere  ELnheitUchkeit  der  FreisbildtiDg  entstehen 
■nd  die  Werke  6ber  einen  angenblieklieben  kleinen  per- 
■finlicben  Yotteil  bisane  dos  Ibil  mehr  in  dor  atoMFen 
Darcbfttbrnng  von  Prelaabniacbangen  fOr  die  All- 
gemeinheit erblicken  möchten.  —  Auf  Ornnd  dieses 
Berichtes  hat  der  Verein  folgenden  Beschluß  gefaßt: 
„Der  Verein  doiithirtier  Kiseri^ietiereioii  Imt  in  seiner 
heutigen  Haoptvertirtmmhnie'  nach  eingehemier  Be- 
sprechung aller  in  Uetraelit  knmnienden  VerbältniHse  »4 
festgestellt,  daß  in  allen  (icgenden  Deutschlands  bei 
den  Werken  eine  lebhafte  Beschäftigung  herrscht,  daß 
aber  die  VerkaufspreiB«  besonders  unter  Hinweis  anf 
die  so  betricbtlich  geatiegenen  l'reise  der  RohstofTe  und 
der  ttbrigen  Qe«lebttBga]U>aten  in  einem  oainlAngliGben 
Yerblllala  tn  den  Heretellongakoeten  ateben.  Die 
llauptversammlung  richtet  deshalb  an  die  Vereins- 
gruppen daa  dringende  Erauchen,  Sorge  zu  tragen,  daß 
in  ihren  lie/irken  eine  weitere  llrliiiliung  der  Ver- 
kaufspreise stattfindet,  AbschlüBse  auf  liiugtire  Zeit 
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nicht  i^mAf-ht  und  so  PTulürfi  für  das  Gewerbe  der 
gesamten  F.iKengiefiereiHn  f:rmrttii;i>  ViThältnisBo  her- 
beigeffliirt  werden,  deren  sich  andere  Zweige  der 
ElMBlndattrio  nit  lanfsn  •rfrsuBii.* 

&i  Imy  l«l  fiMMi-Bahr» 

Im  aligclMifenen  Oosphlftajabr«  war  di«  Nach- 
fh^pe  naeb  das  Erzeugnissen  der  OesellBehart  durch- 
weg ati8'>rnrd(»nf!ich  rci;!'.  iT/.inlten  l'roiKO  waren 
lohnend ,  wenngleich  sie  den  erhöhten  Koeteo  der 
Bohstaiffe  mid  d«o  fMttegwM  Ldbora  nicht  g*i» 


entHpr«('b<^n.  I'ie  Ililnnz  /oi^'-t  eiiion  Fubriktitiona- 
gewiiiii  von  HIH  e:t-;,'cnabc-r  !i'J5 3'i  1 .1 13  ,Ä  im 

Jabro  üuvor.  Dai>  guti>  Ertragnis  ist  imincutlicb  den 
modernen  WerkBoinrichtungen  und  vorteilhaften  Roh- 
mAterial-Eink&ufon  zu  verdanken.  Nach  Abzug  der 
allgemeinen  Unkoaten  aowie  der  mit  129  995,12  ..4f  Ml- 
gMelcten  Abeebreibaiigen  bleibt  ein  BeinerlA*  von 
61t  856,^0  «tf,  der  nach  dem  YoreehlAge  der  Yerwel- 
tuBg  wie  folgt  Terwendet  werden  «oll:  80900i#  lur 
gesetzlichen  nnd  75000  .iC  znr  beaondcron  Rflcklagc, 
76063,44  zu  Tanliumen,  45000.«  zu-inihti  n  der 
Beamten  und  Arbeiter,  a7&OÜÜ  Jt  (15  o/o)  als  Dividende 
und  10 1M,42  Jl  nm  Yortrif  Mf  im««  Reeliaiing. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordvestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Elsen-  und  Siahllndustrieller. 

Im  Sfti-hfn  liu»  F  r  n  c  Ii  t  >i  r  k  11 11  il  c  11  h  t  um  j»  i' 1  -  \cr- 
dlToutlicbt;»  wir  unter  liL-üugaahtiic  auf  unsere  Mit- 
teilungen in  voriger  Nummer  folgende  Erlasse  des 
Herrn  Finanxminialera  und  dee  Herrn  Miniaier«  der 
SffentHdien  Arbelten  in  PreuHen: 


Her  riaaoi-MlDUt«r.  _ 

J.-Nr.  III.  14404.        Hcrlin  C.  2,  den  1.  Sept.  1906. 

Di«  Handhabung  der  Yonebrilten  ftber  den  Eieen- 
lHdiii-Fraehtbriefctoiii|»el  (Tarlfstelie  Od  des  Reieha» 

Bteinpelgesetzes)  Heitens  der  ICiHenbahndienstHtellen  Imt 
den  beteiligten  HandeUkreiiipn  Anlali  zu  Vorstelluni^i'u 
gegebon.  »oraiif  ili  r  Herr  Reichskanzler  »Ich  in  einem 
Schreiben  an  die  übrigen  HundeHregierungen  und  den 
Herrn  Statthalter  in  KlxiilUI .othringen  vom  28.  August 
d.  J.  im  Kinverstäudnia  mit  mir  und  dem  Herrn  Mi- 
nister der  uffentliehan  Ariwiten  in  fügendem  Sinne 
ausgesprochen  bat : 

1.  Nach  den  oiscnbabnseitlg  boatcbenden  Orund- 
•itsen  ist  nliaeig,  innerhalb  gewiaeer  Oreuen  eine 
Hebrbelaetnng  dee  Wagens  Aber  das  angeaehriebene 
Ladegewicht  hinaua  eintreten  zu  lassen.  Eine  solche, 
in  die  sogenannte  LatitUde  dos  Ladegewichts  fallende 
Mebrbela«tang  lIBt  sich  bei  der  Verla*! n  11;;  von  .MitKtioti- 
irfltern  vielfach  iiiehf  vermeiden.  Zutn  Toii  beruht 
sie  darftiif.  liali  1  ann,  die  nach  den  dem  Lade-- 
gewicbte  der  Wu^-cii  aiigepaUten  Ruingowichtsmengen 
von  10,  15  usw.  Tonnen  gehandelt  werden,  die  Sen- 
düngen  infolge  des  Oewi<-bts  der  l'nischliefiungpn  Ann 
Ladegewicht  um  ein  geringes  übersteigen.    In  1  Hlk-n 


in  B«tracht  kommenden  nllchat  hSberen  Satze  erhoben 
worden.  Ks  muß  irnIi  sH.  n  die  Auslegung  für  zultiHsig 
erachtet  werden,  >ifil>  in  diesen  FÄlleii  ilii  '  Mohr- 
beluNtutii,'  tiir  ilii'  ÜCTfi'liiuiii»,'  iIi  ■<  Friirliturkiiiidcn- 
stempels  ohne  Einttaß  zu  bieibtu  hnt  und  lediglich 
das  angeschriebene  Ladegewicht  des  VTagons  als 
maBgebond  anzusehen  ist.  Hiernach  wQnie  anoh  im 
Falle  des  t$  72  Abs.  2  der  Ausfahrungsbeatimmnngen 
nro  Ueiotaaatempelgesetze  der  t<teni|>elberecbnnng  nicht 
dae  Ladegeiriclit  des  gestellten,  sondern  daa  den  an- 

ßsrdattaa  Wagen«  aagrunde  xa  legen  sein,  wenn 
Oewlebt  der  Ladnng  die  Tragfübigkeitsgronzo 
de«  Icizti-rcn  nlclii  (ilicrKtcif't. 

2.  Natli  dem  Wortlaut  ti^  r  Iii -tinirnuiii'en  wird 
der  Maßstab  „bei  ein»'in  l'rdihtlH'tra:,-!'  vnn  nirht 
mehr  als  25  dahin  aufzuinssen  kciik  d»U  tlniitii 
Her  Frachthi'trng  für  di<>  r.v.f  den  Frachtbrief  jeweiliff 
liefördert«  Ladung  gemeint  ixt.  In  dii'i«ein  >inne  int 
die  Beetimmun);  biHher  auch  von  den  Hisonbahndienst- 
atellen  gebandbabt  worden.    Em  iai  aber  nicht  zu 


verkennen,  daH  dlf-'i:  .Vudlrmiiii,'  zu  otr.MiUjin'ti  T'n- 
billigkeiten  führt,  dio  von  Ueii  bi-tuiligtcii  Kr-  iMcri  als 
H&rten  empfunden  werden  müssen,  un<l  <lall  ilnmit 
der  Benutzung  der  tragfäbigcren  VTagen  von  mehr 
ala  10  t  Ladegewicht,  die  Ton  der  Eisenbahnverwaltung 
im  wirtsehaftiichen  Intereaeo  in  jeder  Weiee  jrefSrdert 
wird,  ^radesu  entgegengearbeitet  wllrda.  Delapi«Ja> 
weiae  lat  danach  far  ene  Ladwig  von  W  t,  mraa 
BefSrdemng  fUr  jo  10  t  SS  J(  Icotletv  wenn  ale  Iq 
drei  Kisenbahnwagcn  zu  je  10  t  befördert  wird, 
3-20=60  4  *"  Stempel  zu  entrichten,  während, 
wviui   iiii'   l.nduii;,'   in   zwei  Wa^Tii  zu   j>'  1.")  t  uriter- 

e ^bracht  »ird,  di<'  Fracht  iiiitliiii  für  ji'ili'  \\'ajj©il- 
dung  37'/i  .*  beträL:t,  an  Mi'iiipi  1  1  tn\  zu 
entrichten  sein  wQrden.  Eine  derartige  Mehrbelastung 
des  Verkehrs  in  größeren  Wagenladungen  ist  vom 
Gesetze  schwerlich  beabsichtigt;  sie  wQrtle  wegfallen, 
wenn  die  Tarifnummer  dabin  ausgelegt  werden  könnte, 
daft  der  für  die  Berechnung  dee  Stempels  maßgebende 
Fratditbelrag  Ton  S5  «4  nicht  anf  die  jeweilig  anf 
den  Frachtbrief  befSrderte  Ladnng,  sondern  auf  eine 
normale  Ladung  von  10  t  ra  beziehen  ist.  Eine  solche 
Auslegung  er^t  iicint  1ii'8<iiii1<'ri4  im  !Tiii)>lii  k  auf  di  u 
2.  Absatz  der  'Ihrifutidl.-  11  d,  di-r  i-iii  Lailci^c« i,:iit 
von  10  t  ziitii  AuMi.Miii^,'hpimkt<'  iiiniiiit,  nicht  aus- 
geschlossen und  durch  die  in  Betracht  koiiimendea 
wirtschaftlichen  und  Eisenbahnvorkehrsiuterusseu  ge- 
radem geboten;  es  erscheint  daher  gerechtfertigt, 
ancb  in  dieaer  Hiaaiehi  oaeh  der  nildaian  AntfaMung 
sn  VMfidma. 

Dem  Herrn  Hiniater  der  SffentlieheB  Arbelten 
habe  ich  anheimgestellt,  Anordnung  daliin  zu  treffen, 
daS  sowohl  seitens  der  Behörden  der  Staatsbahnen 
alK  ►■riti'iih  di-r  Frivatcirtrtibahrivi-r\valtiini;<'ri  dem  Viir- 
Hti  licmlcn  g-eiiiiitl  verfahren  werde.  Die  danach  bis- 
lier  .  twn  ZU  viel  erhobenem  Botrlge  «lad  anf  Antrag 
zurflckzuzahlen. 

Im  Anftrage: 
Batbjen. 


I>rr  Mjnitttt  r  iS«'r  alTcat- 
Ik'bcu  Arbeiten. 


Berlin,  den  8.  Sept.  1906. 

I)ic  «rbon  frflher  eingeleiteten  Verhandlungen 
mit  dem  iii-ii  hbiubatzamt  sind  inzwischen  zum  Ali- 
aeblub  gelaugt.  Danach  soll  anter  Fraehtbetrag  im 
Sinne  der  Nr.  <  des  Absati  1  des  Btempeltarlb  dia 
Fraeht  fflr  10  t  verstanden  werden,  ee  dat  für 
einen  mit  80  t  beladenen  Wagen  von  gleichem  Lade- 
gewicht  nur  iinch  drinu  i'iii  Si.-ni|ii'l  vnn  |  erhoben 
werden  wird,  vvi'uii  du-  l'rmht  liir  10  t  den  Betrag 
V'in  "i.')  ♦  illjersteigt.  Entspreclh  nd<'  A hw.'imiii:,-  an 
die  Kt'iiniglichen  Kisenbabndirektioneii  ist  erteilt  worden. 
Bei  Belastung  eines  Wagens  Uber  das  Ladegewicht 
hinaus  IiIh  zur  Urcnze  der  TragfAhigkeit  wird  der 
Stempel  auf  Um»d  d«i  Ladcgewicbls  des  rervcndetni 
Wagens  berechnet  «etdeit. 
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M.  Jahig,  Hr.  I«. 


Verein  deutscher  Eisenhattenleute. 

Richard  Cramor  t. 

Nachdem  die  vom  Verlmndc  deutufher  Archi- 
tfiktpn-  und  Ingenieur- Vori'iin',  ■»om  YcrcinB  ilfut- 
ush*r  lagenianre,  vom  Veraia»  deatacher  £ia«oitat(ea- 
Ifloto  nad  Tom  Verein«  deulacber  Bebiffewerftoo  ofeder» 

k-^i  h.  fzto  Kommistiion  zur  Aafttellun;;  von  NormaU 
profüen  fllr  WaUe'men  erHt  tor  wenl(j»'n  Monaten  den 
T-d  ibre§  Vorsitzenden  zu  beklajjen  hatti' .  i^t  in  nio 
diirrh  den  am  9.  September  d.  J.  |ilützUeh  und  iin- 
(^■rvsartrt  iTf<ili:'''ii  H.-i iM:,'iiii:,'  des  Könic^lichen  Hau- 
ratea  und  l'rofertisorä  Kicbard  Cramer  eine  neue 
cniptindlicbo  I.Qrko  gerissen  worden.  I>er  Verstorbene, 
der  seinen  YVobnsiitz  in  Berlin  hatte,  gcbörto  der 
KoiiuniAsiou  über  ein  Jahrzehnt  als  Mitglied  an  und 
bat  ihr  mit  Minem  rdcban  Wiaaen  and  seiner  ge- 
diegenen Brfahraaf  ebmo  uaifauilUlig  gediaat, 
wie  dem  oben  an  «ntar  StaOa  gananntan  TarlMUidat 
durch  desaen  Tertranen  er  in  jenem  ehrenronen  Amte 
berufen  worden  war.  So  vorlior'^i  liciili'  In  ihm  einen 
unermadlicben  uud  ^iuvcriassijroii  MitHrlifitrr.  s^loicb- 
y  itii:  »bor  betrauert,  wie  o  mit  Kn  lit  in  (icr  An/i-i^u 
döK  Verband»- Vorstandes  liuittt,  ein  f^milcr  IVcundi-H- 
kreis  daa  Hinscheiden  eines  stets  <)jifer%v!lli<^<Mi  um! 
liebenewflrdigen  Freaadea,  in  deiaea  C'iurakter  »icb 
laaterat»  Ratnhalt  mit  falnater  BmpIlDdnsg  paarten. 


Für  41«  TenluUhllolhak  aind  «tagvgaafaB: 

(Die  ElotciKt^r  «In«!  dvreb  •  twiekhnrt.» 

Kungl.  TfJiHiaka  HUgakolaH»  MaieriaiprofHinfMiutaU* 
f  Stockholm/  189«  — 1906.    (Stoekholm,  Henrik 

Lindstähl.) 

M  i g  n  o  t  * ,  A  n  dr£:  La  ^Fabrication  de VAder  am  Fbnr 

Siemena-Martin  ii  Sole  hasique.  (Extrait.) 
yiichrichlen  der  S ioMM- Schucker t teer ke* ,  G.  m.  b.  Ii., 
und  der  Siement^ HaUkt  AlUie»ffeuU$ekafi.  Heft 8, 

Juni  IW(>. 

Outorbriilf;.'  jr,*  A.  E.:  The  beneficial  Effr-i.-^  of 
Adäing  high  Grade  Ferro-Silicon  to  CttMt-lron. 

La  BaditatÜviti'  »pontanrr  el  proroi/ut'e.  Far  Henri 
Prownan.  [8«ei^ti*  Belgu  des  Ingenieurs  ot  de« 
Indttatrieb.] 

lOonvernement*  4a|  Qrand'Dttch^ da LnxeB» 

bourg:  Rapport  G^nitat  tur  ttt  SUtUirion  de  Pln- 

dunlrie  et  du  Commrrce  pendatit  1'. ['>'>■'  t'JO.'i. 
Der  Ukeinhafen  Crefdd.    t'estachrit't  zur  l-'cier  der 

nafk'MiMiiwi'iliiiiig.  [Magistrat*  der  Stadt  Crefeld.] 
Ober«  chlesisc  bor    Berg-    und  llütten- 

männischcr   Verein*  zu  Katlowilz :  BtridU 

de*  Vorstandet  für  JitO.'>jU(i. 


AwdanwffMt  bi  i«r  Mltrll«d«rllita. 

Bartholme,  A.,  Ingenieur,  Großenbaum  bei  Daisharg. 
DoeJts,  F.  Otto,  Prof.,  Charlottenburg,  Berlinerstr.  %. 

Enifiu.  l'ritc,  Inf^'Miioiir,  {'oit-itowii,  Pa,,  U.  !S.  A. 
FrtedricJi,  Unkui-,  Oipl.-iug.,  ötahlwerksingenifur  der 

Julionbfltto,  Bobrek  bei  Bcuthen  0.-8. 
Hehittg,  Hermann,  Ingenieur,  DQsseldorf,  htockkamp- 

straUe  48. 

Jenewai$tf  Fr.,  UQtteningeniear,  Walzworkschef  der 
Stahlwarke  R.  landenberg  SObae,  Kemacheid-Haston. 

KoUmontt,  AMf,  aaecbirtefUbrar  der  Firma  Karl 
Sebroere,  48  Lima  Slrae«,  London,  B.G. 

Mrhrtrm  jun.,  OleflaMUaltar,  Barlla  HW.,  Tnrm- 
straBe  43". 

/Vi/iiA-,  <i.,  Ins,'cniiMir,  DuHriflilorf,  .ViltTHStraße  88. 
Bum"-.  ./.,  Direktor  bei  ilani«!      1."'  fc,  1  Hlaseldorf, 

Schii  nmiMiHtraBe  14. 
Bott,  Carl,  Kütteniugcnieur,  Ureaden  A.,  Bayreutherstr.4. 
Bdiieh,  Friedrich,  Zentral-Faebdircktor  der  Herniid- 

thaler  Ungarisoben  Eisenindustrie  Akt.-ne><.,  Krorn- 

paehf  Ungarn. 
Schmidhammei;  Wäk^  Direktor  der  Stahl-  and  £i«ea- 

werk»  Bobert  PoUak,  Freiatadt,  Oeeterr.<49«hl«a. 
Springorum,  Kommcrticnrat,  Oeaeraldirektoir  d.  Biaea* 

und  Stahlworks  Hoesch,  Dortmund. 
siih  k-miir.n,  F.,  Teehn.  Direktor  der  Anmanar  Cht6* 

Mtablnerke  Akt.-<«eH.,  Annen  i.  W. 
Titffl,  F.,  Hüttein i  rwjiltir  der  Eisen-  und  Stahlwerke 

in  Diemlaeh  liiT   hulti  u  &  OuiUoauino  AkL-Ges., 

Brack  m.  Mur. 
Weinberger,    Krmt ,    In;;«'rii«nr  der  Benrather  Ma- 
schinenfabrik Akt.-(j>'H.,  Dii-iseldorf,  Uaasahaua. 
Watbergtr,        K.  J.,  Triagea  ^iaetro-magaitiqnaa, 

Longwj-baa  (M.  &  M.),  Frankreich. 

N  p  n  •  M  i  t  ^'  1  i  e  d  e  r. 
Becicmaim,  Fritz,  (ioheiinor  Kommerzienrat,  Teilhaber 

der  Firma  J.  A.  Henckels,  Zwillingswerk,  Solingen. 
fiuhli;  M.,  I'rof ,  DrüHdcn-A.  IR,  T.udwig  Bichtentr.  2^ 
Frbulöh,  Karl,  l[i>:otii<'ijr  lii  r  .M iixchinenfabrik  8a<IC| 

Rath  b.  DQHHeldurr,  Ludenatr.  iC. 
0«i»ia,  Lodnvieo,  Dir«ktmr  dar  Forriara  Miluo 

Milano,  Via  Settala  ,1. 
Gorjaeff,  W.,  Bergingenieur,  DBaMldorf;  Ptaniflirntr. 
.Johanmen,  II.  S.,  Dipl.-Ing.,  tbe  Browning  Bnghiaaring 

Co.,  Cleveland,  O.,  CS.  A. 
Lefflet ,  J.  A.,   In<;.MinMir  lun  ...IrrnkODtorat*,  8tnak> 

holm,  Odengatau  I"-.  S.  hw i  ili  n. 
LichthardI,    t^hritt'nn,    l>i|il.-Iii^'..    Ii«  triebsingenionr 

der  Dortmunder  Union,  Abt.  Walzwerk  l,  Dort- 
mund, AmeekeetraBe  Sl. 

V  ii  r  8 1 0  r  b  e  n. 

Fehritiiiti-,  Thtitdur,  Ingenieur,  TeruiU. 
Mittag,  Bichard,  In<.'i'ni<  ur,  /.••hlendort^BerUn. 
Fink,  B.,  Direktor,  Hannover. 


Verein  deutscher  Eisenhfittenleute. 

Die  nächste 

Hauptversammlung 

findet  statt  atn 

Sonntag,  den  9.  Dezember  1906  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 
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Die  ZeüachiiH  ersclMint  in  habmORattehM  HdtoL 

STAHL  in  EISEJI, 


fiiU.  Barlo. 


40  Pf. 

für  die 
zweijfiespaltene 

PctiUeile, 
bei  fahruiMerat 
angnnieflBOiMr 
RalMitti 


ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTEN  WESEN. 


S)v.«^il.  E.  Schr6dt«r, 

tlotcblftiifBlirnf  des  Vareint  deutscher 
tOr  den  teeliiiisehcn  Teil 


Bodigiert  vob 

«od  Generalsekretär  Dr.  W.  Beumer, 

GcsebiAsführer  der  Nordwestlichen  Gruppe  des  Vereint 
twtscher  Eisen«  und  Stahl  •Industrieller, 
für  den  wirtoclialUiebea  Teil. 


Kommiwiana-Varlac  von  A-Bagal  in  DdwaldorC 


Nr.  20. 


15.  Oktober  1906. 


26.  Jahrgang. 


Fünfzig  Jahre 

Am  22.  Jnvl  d.  J.  waren  'Atafisig  Jahre  tot- 
flossi  ii,  si  it  in  Brüssel  unter  dem  Namen 
^Saarbriieker  Eiscnliüttengeaeliscbaft^  die  Gesell- 
Mhaft  i^eicründet  wurde,  welche  sieh  in  weiterem 
Wirlanfe  zu  der  „Luxemburffcr  Berfrwerks-  und 
Saarbr Ucker  EUseDhüttcD-AktieBgeseUschaft",  im 
DenUehen  Reiche  kurz  .,BQrbarherii6Ue*  gronannt, 
entwickelte.  Ihre  (re.seliiclite  ist  ein  Stück  (ie- 
schichte  deutscher  Wirtschaftspolitik,  internatio- 
nalm  technischen  Fortschritts  tind  weitschauender 
Kürsopi:!  für  die  hfuiilarbi-iteiulen  Klassen.  In 
füllt/; iirjii lirigem  Aufsteigen  hat  sie  sich  eine  Stelle 
In  der  nationalen  Produktion  des  Deutschen 
BoiohM  und  auf  den  M  u  l.l  ji  <lt'r  W't'li  iTunrhen. 
Ihre  Leituni?  hat  dehliull»  «len  Gedenktn^^  ih  r 
Huttengründung  zum  berechtigten  Anlaß  genom- 
nen,  allen,  die  in  einer  oder  der  andern  Weise 
mit  der  Burbarherhfitte  verwachsen  <«ind.  in  einer 
DeulucUrift*  ein  gedrängtes  geschichtliclies  Bild 
derjenifea  ümetsnde  xa  erebea,  welche  an  der 
heutigen  Bliitp  dfv  Unitv  ^reführt  haben,  nml  dnran 
eine  Darstellung  der  Einrichtangea  zu  knüpfen, 
welche  die  Hütte  in  den  letxten  Jahnehnten  zum 
Beaten  dur  In  llir  tatigen  Htttenleate  getrollen  hat. 

*  Der  v(»rlic^j;t>iii!r  Hcrii  ht  i<f  rl'^illt  mitiT  Aii- 
leiiniini;  i\n  diene  Fr-tH.'lirift.  dii'  mit  ltoIht  HiriL'n!"' 
and  dem  (ÜHtorikiT  wilikoiiimeinT  AuHfUtirlirbküit  von 
I>r.  Tille,  Snarbrflcken .  bearliuitet  wurde.  Außer 
dem  o!)!t.'''n  Ilinwei»  auf  die  Hc-deututi^  d«?«  W«jrkc8 
sei  auch  ikh  Ii  berrorgebolifn,  daU  vh  (^leichzeiti);  einen 
mrtTollen  Beitne  aar  Oeacbietato  der  Haariudustrte 
bildet,  dem  Oeeaudw  sloh  Rtelebaam  in  dem  Werde» 
gaag  der  Bnrbaofaorhittio  widerspiegeln.  Da«  Werk  ist 
vornehm  and  mit  vorlvelTlidi  {.'olmi^enen  Bildern  der 
Hatto  in  den  rereebiedenen  Stadien  ihn  r  irjitwicklung 
aD»geetattet.  Die  Redaktion. 

XX.1. 


iurbacherhütte. 

{Xacbdrack  irrbown.) 

Die  Barbaeherhiltte  war  vor  fBafeig  Jahren 

nicht  als  eine  tfründung  gedacht,  in  der  große 
vorhandene  flüssige  Mittel  angeleimt  werden 
sollten;  es  sollte  Tielntehr  mit  einem  mSgÜehst 

geringen  Anlagekapital,  das  offenkundig  zum 
großen  Teile  dem  Einkommen  und  nioht  dem 
VermSgen  der  Beteiligten  entnommmi  wurde, 

iiiöirlichst  Großes  gelei.stet  werden.  Von  dem  fftr 
den  .Anfang  in  Aussicht  genommenen  Gründungs- 
kapital von  einer  Million  Francs,  das  aber  in 
Wirklichkeit  IIOOÜÜO  Fr.  betrug,  wurde  zu- 
nächst in  monatlichen  Fristen  immer  ein  Zehntel 
eingezogen.  Diesem  .Anlagekapital  folgten  noch 
je  drei  Ergänzungskapitalien  in  gleicher  Ilühe, 
so  daß  18ßO  dasGesellschaftskaiiitul  I  tnoono  Fr. 
betrug.  Das  war  eben  genug,  um  den  Bau  der 
ganzen  H&ttenaalage  za  benlüen,  die  erforder- 
lichen Erzkonzesaionen  zu  erwerben  und  einen 
geordneten  Botrieb  zu  ermögliohen.  Fast  daa 
ganze  Material  zur  Anlage  der  Hfltta  wurde  ans 
Bclrr-ipn  bezogen.  Dir-  iothringischen  und  luxem- 
burgisclitui  Erze  wurden  in  kiellosea  Kfthueo 
die  Mosel  herab  gezogen  und  von  Conz  die  Saar 
lii  iMuf  L'-.  siliIr|i]i(.  Je  nach  dem  Wav-jerstande 
vermochten  drei  dieser  Kähne,  die  einen  Schlepp- 
zug bildeten  mtd  von  20  Ms  25  Pferden  gezogen 
wiir^icii.  20  Iiis  40  t  /II  hvl'U.  Auf  der  Talfahrt 
nahmen  die  Erzkäline  dann  Huttenerzeugnisse  mit. 
In  Lothringen,  Luxemburg  und  später  aneh  in 
Nassau  erwarb  die  Hütte  i.igene  Kr/f  Mer.  Für 
1  t  Kohlen  forderte  der  Fiskas  erst  12,&0  Fr., 
vom  I.Januar  1869  an  aber  IS,7S  FV.  Die 
Burbacherhfltte  baute  die  ersten  privaten  Koke- 
reien im  Saargebiel  und  zwar  52  Koksof<-n  nach 
dem  System  Fran^ois,  welche  ab»ir  bisweilen 
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Fünfzig  Jahre  Burbaeherhütle. 


26.  Jahrg.  Nr.  20. 


nScht  alle  plcichzeltip  Im  Hctrieb  waren.  Im 
Geschäftsjahr  1857  wurden  7978  t  Koka  erzeugt. 
1 8öO  aherbereits  Uber  2 1  000 1.  Mit  «olchen  Menpen 
Heß  «ich  nach  ilainaligen  VeHiflltniHsen  schon  «lie 
Eisendarstclliing:  im  großen  betreiben.  Selbst  an 
die  Verwertung  der  Abhitze  der  Koksöfen  dachte 
man.  Allein  die  technische  Bewältigung  dieser 
.\ufgabe  war  nicht  so  leicht  zu  finden.   Im  Mfirz 


.Schienenrichtmaschine  und  zwei  Dampfhiltnwer 
von  1800  l)iH  2000  kg,  zum  Schmieden  der  Koh- 
luppen. Das  erste  Schienengeschaft  aber  bekam 
der  Hütte  schlecht.  Als  von  den  10-  bis 
1 2  000  t  Schienen  die  ersten  Teilmengen  an  die 
Luxemburger  Wilhelmsbahn  geliefert  werden 
mußten,  waren  die  lietriebsanlagen  noch  gar 
nicht  vollendet  und  das  Werk  sah  sich  genötigt, 


1859  wurde  der  dritte  Hochofen  angehlasen,  der, 
wie  die  beiden  anderen,  aus  Ziegelsteinen  erbaut 
war.  Versuchsweise  wurde  einer  der  Hochöfen 
mit  einem  Genienge  aus  Koks  und  magerer  Stein- 
kohle beschickt,  das  auch  wirklich  die  Mlnette 
schmolz.  Allein  der  Ofengang  war  so  unregel- 
uialiig,  daß  sich  diese  Beschickung  nicht  auf- 
recht erhalten  ließ. 

Kaum  war  der  erste  Hochofen  im  Betrieb,  als 
die  Errichtung  von  20  Puddelöfen  und  (»  Schweiß- 
öfen  nebst  den  erforderlichen  Maschlneneinricli- 
tuugen  beschlossen  wurde.  L'nmlttelbar  daran 
schloß  sich  der  Bau  einer  Vorwalzeustraße,  und 
einer  Schienenstraße.  Die  erstere  wurde  von 
einer  Walzenzugmaschine  von  80  P.  S. ,  die 
letztere  von  einer  solchen  von  120  P.S.  ge- 
trieben. Krstere  machte  (U),  die  letztere  80  bis 
90  l'indrehungen  in  der  Minute.  Beide  waren 
bei  Marcellls  in  LUttich  erbaut.   Dazu  kam  eine 


die  Schienen  anderweitig  zu  kaufen.  1858;59 
wurden  4452  t  Schienen  erzeugt,  1859,60  be- 
trug die  Produktion  bereits  9809  t. 

Allein  diese  Sorgen  sollten  für  die  junge 
Hütte  nicht  die  einzigen  bleiben.  Wahrend  der 
Eisenindustrie  durch  das  Bessemerverfahren  eine 
neue  Richtung  gegeben  wurde,  mußte  die  Bur- 
baclierhütte  beim  Schweißclsen  bleiben,  dessen 
Markt  von  Jahr  zu  Jahr  zurückging.  Da.s  neue 
Verfallren  war  auf  den  Minettebetrleb  nicht  an- 
zuwenden. Es  galt  deshalb  alles  aufzubieten, 
um  nicht  zurückzubleiben.  Die  Kokserzeugung 
erreichte  18«!  «2  die  Höhe  von  24  501  t  und 
IHC..')  (iR  die  Höhe  von  43  H02  t.  Eisenbahn- 
schienen hatte  man  18t»l;t(2  1313  t  gewalzt, 
1869;  70  aber  21871  t.  Insgesamt  waren  die 
Walzerzeugnisse  von  9883  t  in  1861  r,2  auf 
3.') 848  t  im  Jahre  1869  70  gestiegen.  1866 
wurden   32   neue  Koksöfen  angelegt  und  die 
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Oase  derselben  zum  erstenmal  für  die  Kcssel- 
heizuni?  verwendet.     1863  wurde  zur  Anlaufe 

eines  vierten  Hochofen«  treschritten,  der  wie 
die  anderen  14,2H  m  hoch  war  und  für  eine 
Tagreserzeug'ung  von  65  t  Puddelroheiscn  be- 
rechnet war.  l.'m  den  steinenden  Bedarf  zu 
decken ,  muUte  beständig  Koks  zu^^ekauft 
werden.  Allein  das  Bestreben  der  V'crwaltuniL: 
^\n^  dahin,  diese  Zukaufe  niö^iichst  einzu- 
schränken. So  kaufte  man  1871  7*2  18000  t, 
1872,  73  25  000  t,  sechs  Jahre  apftter  aber  nur 
noch  2000  t  Koka.    Im  Jalire  1872  wurden  25 


nnd  ähnliche  Stücke  ;;ewalzt.  Bis  1880  ^^oschah 
alles  Walzen  in  zwei  Hitzen.  Da  mit  Kinfiihrung 
des  Bessemerverfahrens  das  Schweiüeisen  seine 
Bedeutun<;  als  Schienenmaterial  verloren  hatte, 
mußte  sich  die  Hütte  auf  das  Tra^erpeschflft 
werfen,  zumal  es  den  Burbacher  Träfrem  jrc- 
lun^cn  war.  sich  einen  Namen  zu  machen.  In 
brcittlanschii^en  Trflgern  Hnterl)ot  Burbach  so^ar 
Belfrien.  Aber  auch  für  die  anderen  Walzwerks- 
erzeu^rnisse  sollte  eine  neue  Zeit  be^rinnen,  denn 
durch  da.s  Thomasverfahren  wurde  es  der  Bur- 
bacherhütte ermttplicht,   wieder  in   den  ersten 


Abbildnng  2.    Das  l'uddelwork  der  BurbacherhQtte  im  Jahre  1889. 


neue  Koksöfen  erbaut  mit  einer  Leistuniar  von 
70 1  in  24  Stunden.  Ein  Teil  der  alten  ( >efen  wurde 
kaltpelept,  so  daß  1873  74  noch  131  Oefen  im 
Betrieb  waren.  Die  in  demselben  .fahre  errichtete 
Kohlenwäsche  leistete  in  10  Stunden  500  t. 

Die  irroßartipsten  Fortschritte  aber  machte 
das  Walzen.  Im  Walzwerk  waren  1HH8  von 
fünf  Straßen  nur  drei  im  Betrieb,  die  aus  neun 
Schweißfifen  bedient  wurden.  Straße  I  hatte  rund 
600  mm  Walzendurchnies.ser  und  eine  stehende 
Maschine.  Auf  dieser  Straße  wurden  hauptsäch- 
lich Schienen  au»  .Schweißeisen  herfrestellt.  Die 
Doppclstraße  II  hatte  ö.'iO  mm  Walzendurch- 
Diesser  und  eine  lieirende  Maschine  mit  Zahnrad- 
Übersetzung  zum  Antrieb  beider  Straßen.  Straße  III 
hatte  rund  700  mm  Durchmesser.  Sie  war  eine 
Reversierstraße,  wobei  das  Reversieren  durch 
Umkuppeln  bcwcrkstcUiitrt  wurde.  Auf  der  Straße 
wurden  Trager  bis  zu  400  mm  Höhe,  Bulbeisen 


Reihen  der  deutschen  Eisenindustrie  zu  mar- 
schieren. Die  Hütte  zahlte  für  dieses  Patent 
90  000  „Ä  und  eine  Lizenzgebühr  von  2.50  Ji 
f.  d.  Tonne.  Diese  Summe  ging  für  Burbach 
wieder  verloren,  da  die  Hütte  nicht  innerhalb 
eines  Jahres  den  Betrieb  der  dazu  erforderlichen 
Anlagen  aufnehmen  konnte.  Vom  Jalire  1880  an 
wurden  alle  Einrichtungen  erweitert  und  erneuert. 
Mehrere  Hochöfen  wurden  umgebaut  und  mit 
Cowperapparaten  und  neuen  Kesseln  ausgerüstet. 
Sogar  das  Puddelwerk  wurde  noch  einmal  er- 
weitert, l'nd  als  die  Erneuerung  der  ganzen 
Betriebsanlagen  Ende  der  achtziger  Jalire  ihren 
Abschluß  gefunden  hatte,  kaufte  man  noch 
einmal  das  I'atent  auf  das  Thomasverfahren, 
jetzt  aber  nicht  für  !M)(»oo,  sondern  für33O00Oe/Ä 
bei  derselben  Lizenzgebühr.  Im  August  1891 
kam  das  Thomasstahlwerk  in  Betrieb.  Es  hatte 
anfangs  nur  die  geringe  Erzeugung  von  etwa 
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8000  t  monatUeh,  da  nebenher  noch  eine  Anzahl 

Puddelöfen  in  Hetri.  Vi  Mi.  In  n.  Aber  von  diesen 
7U  Oefen  itn  Jahro  18üU  stand  finde  Juli  189S 
keiner  mehr  Im  Feuer,  wemlt-^lelclizeitlp  das 
Luiii'eiirisri)  ili-r  Hurl'acli'  i-hiittr  -^inne  Bedeutung 
verloren  batte.  Dan  neue  Stahlwerk  bedeutet« 
fBr  die  Hütte  den  Sprung  in  die  neue  Zelt  mit 
ihren  Kiescnmengren  an  ErzcHfrnissen.  ihrer  Be- 
schleunigung der  HerHtelluQgsvorgange  und  ihrer 
planmAßi^en  KrsetzunK  von  Henschenkraft  durch 
Uaficliinenkraft. 

Haud  in  Hnnd  mit  der  Erwciteriinp  der  Bc- 
triebsanlajren  friuff  der  Zukauf  von  Erz^elände, 
da«  ]9()8;04  8804  Nutzhektar  ausmachte  mit 
einem  Erzfrehalt  von  über  150000  000  t.  Im 
Jahre  IIJOO  OI  betrufj;  die  Gesauitprulieuförde- 
run-f  der  Hütte  45H  000  t.  \'.>oi  ii  )  al  -  r  schon 
H!>5  000  t.  Dabei  spielten  ZukAnfe  kalkhaltijrer 
Miuette  ebenfalls  eine  lloUc.  Um  dic^e  Massen 
n  sehmelien,  verbrauehte  die  Hütte  1904/05 
247  010  t   «(^Ibsterzeiifften  iind  101  t  rii- 

gekaufteu  Kuks.  Als  18S)5,Ut3  der  bau  eines 
fQnften  und  seebstan  Hochofens  in  AugrilT  ge- 
nommen wiii  ile.  wurde  auch  mit  der  AufiÜhruntr 
von  200  Koksofen  begonnen  und  einer  voU- 
stondier  neuen  KoMenwische,  die  eine  Betriebs- 
maschine %'on  600  P.  S.  uml  «  nu'  Leistunissfilhifr- 
keit  von  HUU  t  iu  10  Stunden  hatte.  Unter 
den  neuen  VerhiiHnissen  entwickelte  sich  die 
k«djeisenerzcufrun}r  der  Burbacherhütte  und  Ihrer 
Uochofenan h'j-o  7a\  Esch  fol).'enderma(ien: 

1ÖÜ0,01  ....  238  4«'»  t 

1901,02  ....  260  (..M  t 

1902/03  ....  306  (iOO  t 

1903  ,04  ....  335  3  «6  t 

1904/Or.  ....  348  669  t 

Die  Entwicklung  des  Burbm  Ihm-  Stahlwerks, 
das  der  Mittelpunkt  der  ErztMi^'uuj;  geworden 
war,  entsprach  ganz  den  allgemeinen  Fort- 
schritten, die  der  Thomasstahl  seit  1891  im 
deutschen  Zollgebiete  und  besonders  in  Südwest- 
deuttehland  machte.  189H  wurden  zwei  Roh- 
eisenmischcr  mit  einem  Inhalt  vnn  j*'  210  t 
errichtet»  was  eine  bedeutende  .Steigerung  der 
Stahlerzeugung  und  ein  leichtere«  und  sicheres 
Arbeiten  zur  FoIl'i'  hatte  Dazu  wunlcn  Kon- 
verter und  Kessel  erneuert  und  zu  schwache 
Maschinen  durch  stKrkere  ersetzt.  Aufierdem 
wurde  j>tn  betieuteud  stilrk.  rr-.  und  von  dem 
vorhandenen  unabhängiges  Blockwalzwerk  mit 
den  dazugehörigen  Gjerssohen  Gruben  «rbaat. 
welches  vr>;i  :\\\  l,rst"iti,nL'  im  lirtr'irli  I.Ii,-!,, 
während  das  zuerst  angelegte  fortan  nur  noch 
als  Ersatz  diente.  Die  neue  Bloeirstraße  stellte 
Profile  von  4B0  bis  490  mm  bor.  In  diesem 
Jahre  wurde  eine  große  liegende  Qeblasemaschtne 
von  1900  P.S.  beRchafft,  die  einen  bedantend 
g<'riii;reren  DamptVcrbrauch  mit  der  l^ieferung 
einer  größeren  Windineugo  vereinigte.  Infolge 
des  versUIrkten  Geblases  konnte  man  die  Kon- 


verter vergHlftera,   Statt  10,6  t  konnten  von 

jt  tzt  all  12..'  t  IvohcHrii  in  jeder  (.'harge  in 
Stahl  umgesetzt  werden.  Zurzeit  baut  man 
nodi  an  neuen  Erweiterungen  des  Stahl- 
w.  rks  mit  Konvi  rti  rn  v,,n  24  t  Fassungs- 
raum und  den  fortgeschrittensten  teclmischen 
Einriehtttngen. 

Für  die  Thomasstahlcrzcugung  reichte  bald 
das  selbst  erblasene  Roheisen  nicht  mehr  aus; 
die  fehlenden  Mengen  wurden  vom  Luxemburger 
Roheisf  nsyiiilikat  zugekauft  und  zwar  1899 
55  000  t.  23  000  t  kamen  dann  noch  aus  anderen 
(Quellen.  Dazu  stellte  sich  bald  das  Bedürfnis 
nach  Herstellung  von  Martinstahl  ein,  daThomas- 
stalil  nicht  /.n  all  den  Erzeugnissen  geeignet 
war,  lur  u eiche  die  Hütte  lohnenden  Absatz 
besaß.  Mit  einem  Kostenaufwande  von  H22  000 
wurde  eine  Siemens-Martinanlagc,  Patent  Schnn- 
walder,  gebaut.  Es  galt  dabei  nicht  nur.  den 
Abfall  des  Thomasstahlwerkes  selbst  zu  ver- 
wenden, sondern  vnr  allem,  die  alte  Kundschaft 
für  Scbiflskonstruktioncn  wiederzugev^innen,  die 
man  durch  den  TJebergang  zun  TbomasverfsJirea 
eingebüßt  hatte,  lli-r  i  rstc  ^fnrtiri<itVii  i  iitliielt 
15  t  Fassungsraum.  Ein  von  Hand  betriebener 
Gießwagen  und  ein  fahrbarer  Dampfkran  stellten 
die  ganze  .\uHr!i>ttiii:r  ilar.  .M.'-:  jctlorh  (Ir  r  Bedarf 
an  Forraeiseu  für  iSuhiffbau  von  Jahr  zu  Jahr 
stiegt  wurde  1899  ein  zweiter  gleich  großer 
Ofen  errichtet,  dem  1!)01  tin  dritter  folgte. 
Da  die  Selbstkosten  für  Martinstahl  bei  den 
kleinen  Oefen  verhältnismtlflig  hoch  kamen, 
wurden  alle  drei  Oefen  1903  zu  20  t-Oefen  um- 
gebaut. Gleichzeitig  erhielten  sie  zwei  10  i»- 
Krane  für  jede  Gießgrube  und  einen  elektrisch 
angetriebenen  Gleßwageu.  Außerdem  wurde  eine 
elektrische  Chargiermaschine  beschallt.  Durch 
diesen  Umbau  stieg  die  Monatscrzcuyjuiig  jedes 
Ofens  von  1700  t  auf  2400  t.  Mit  der  In- 
betiiiliuaiime  des  Martinwerkes  setzten  erliel>- 
liche  Zukflufe  von  Schrott  ein.  1902^03  wurden 
41  460  t  und  190S/04  49544  t  Hartlnstahl 
er7en£rt. 

Schritt  für  Schritt  mit  dieser  Entwicklung 
ging  dfe  VergrOfierung  der  Warme-  und  Kraft» 
(|uellen.  Durch  Stillegung  des  Pinldthvtrkes 
kamen  37  Kessel  in  Wegfall,  die  bis  dahin  mit 
der  Abhitze  der  PuddelUfen  geheizt  worden 
waren;  fla  alicr  das  Tliomaswerk  nenc  Kraft- 
anlagen erforderte,  wui'deu  gleichzeitig  mit  dem 
Thomwtstahlwerk  IS  Stoehkessel  mit  je  <18  Qua» 
«It  itiiii  frrn  lli'izrtflche  errichtet,  zu  denen  dann 
bei  der  Erweiterung  des  Walzwerkes  noch 
neun  Stoehkessel  von  gleicher  GrSfle  hinzukamen. 
Zugleich  wurde  alles  getan,  um  die  vorhan- 
denen Kraftquellen  der  Hütte  voll  auszunuuen. 
1893  wurden  vier  Hae  Nicol  •  Kessel  ftir  dl« 
Hochöfen  beschatTt.  um  ileren  G;use  auszunutzen. 
Ihre  Aufstellung  mußte  aber  unterbleiben,  weil 
der  in  Betracht  kommende  Sehonutsln  nicht 
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^euuf;  Zug  besaß.  Die  Kessel  wurden  deshalb 
in  dt>r  Puddelhalie  aufgestellt  und  mit  einem 
neuen  Scliornstein  verseilen.  Auch  wurden  auf 
die  Koksofen  noch  je  zwei  und  zwei  Cornwall- 
kessel  von  6,5  Atmos|diilren  und  ein  Mac  Nicol- 
Kcssel  auf;:e8etzt.  1H!(4  wurden  vier  neue  Dampf- 
kessel mit  HoehofenKasfeuerunfT  bestellt,  welche 
mit  l'nterbau  und  Ausrüstung  500  000  -  v  kosteten. 
190r»  waren  im  iranzen  41  Kessel  mit  B45Ü  qm 
lieizililchc  vorhanden,  von  denen  aber  seit  Kin- 
fUhruti^  der  Gasmaschinen  und  der  Erweiterung 
der  elektrischen  Kraftanlagen  einige  nur  als  Re- 
serve dienen.  Die  elektrischen  Zentralen  um- 
fassen heute  im  ganzen  drei  IIochofengas-Dynamo- 
niaschiuen  zu  ji-  fiOO  P.  S.,  eine  K<tksgas-TH-nnmo- 
maschinc  zu  1200  P.S.,  zwei  Damjifdynamos  zu 


Blockchargiermaschine,  elektrisch  betriebenen 
Wagen  zur  Beftirderung  der  Blücke,  ein  Trio- 
walzg(!rüst  von  700  mm  Walzcndurchmesser  und 
eine  2000  iitVrdige  Tandemverbundmaschine  mit 
Schwungrad.  Zur  weiteren  Einrichtung  der 
.*>traUe  wurden  ein  elektrisch  betriebener  Schlepp- 
apparat,  eine  hydraulische  45  ui  lange  Platlen- 
riclitbank.  eine  Ueberhebevorrichtung,  eine  Schere, 
eine  Verla«leeinrichtung  und  die  nötigen  UoU- 
gftnge  aufgestellt.  Die  .Straße  selbst  wunlo  für 
das  Walzen  von  Streifen  von  130  bis  1100  mm 
Breite  eingerichtet  und  erhielt  eine  Leistungsfähig- 
keit von  40  000  t  das  .Fahr.  .•\n  Stelle  der  alten 
Walzenstraße  1  wurde  eine  Feineisenstraße  er- 
richtet, die  aus  einer  vierhundertfüufziger  Trio- 
straße und  einer  dreihunderter  Dopi>elduofertig- 
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je  40  P.  S.,  zwei  zu  je  120  P.  S.  und  einen  zu 
7ö  P.S.  Dazu  kommt  1907  die  im  Bau  be- 
griftene  Dampfturbine  zu  1200  P.S.  An  das 
sekundäre  Netz  sind  angeschlossen :  280  Elektro- 
motoren, 320  Bogenlampen  und  3600  Glühlampen. 

Infolge  der  immer  steigenden  Herstellung 
von  Profileisen  und  besonders  von  Trägern  in 
Deutschland  und  der  (iriindung  immer  neuer 
Walzwerke  waren  Burbachs  Erzeugnisse  keines- 
wegs leicht  abzusetzen.  .\us  diesem  (trunde 
iHischloß  man  die  Errichtung  eines  großen  Uni- 
versalwalzwerkes, das  vornehmlich  Flaclu'isen 
herstellen  sollte.*  Diese  neue,  am  1.  April  1903 
in  Betrieb  gesetzte  .\nlage  kostete  630  584  -  *  . 
Sie  erhielt  einen  Gaswnrmofen  mit  elektrischer 


*  KIne  uinf{fhcndo  UcBchreibung  dieser  von  der 
DuiHburKcr  MaMchitU'nbau-Akticn^^i-ocIUchaft  vormals 
Becbom  A  K<-<>tman  in  DuiHhurg  urbautt-n  Anlage 
wurde  aeinerzeit  in  .Stahl  und  KiBiin'  I90r>  Nr.  1 
S.  4  bis  9  veröffentlicht.  An  anderer  Stolle  (1904 
>r.  5  8.  291  bis  294»  bi-richtoten  wir  Ober  dio  von 
diT  Maschinen-  und  ArinatiiroMfaltrik,  vorm.  Kloin, 
Scbanzlin  &  Becker  in  Frnnkontlial  aus^'i'fQhrto 
Zenlralkondensation  der  Barbacherhfltte. 


Straße  besteht.  Beide  Straßen  werden  durch  einen 
500  pferdigen  Elektromotor  angetrieben.  .Auf  ihnen 
werden  Rund-  und  Quadrateiseu  von  8  mm  an  auf- 
wärts. Flach-  und  Bandeisen  von  10  mm  Breite  an, 
sowie  entsprechend  leichte  Formeisen  gewalzt.  Die 
Leistungsfähigkeit  der  Straße  betragt  20  000  t 
im  .Jahr.  .Außerdem  besteht  seit  l'J04  eine 
völlig  neue  Drahtstraße,  deren  Betriebskraft 
durch  einen  2000  pferdigen  Hochofengasmotor 
geliefert  wird.  Diese  Straße  wurde  mit  einem 
kontinuierlichen  Ofen  mit  Chargiereinrichtung 
versehen,  erhielt  eine  vierhundertfünfziger  Hlock- 
sfraße  mit  zwei  Geriiston.  eine  dreihundert fiinf- 
undz wanziger  Vorstraße  mit  drei  Gerüsten  und 
zwei  Fertigstraßen  mit  je  vier  Gerüsten.  .\n 
sie  angeschlossen  wurden  vier  Patenthasi»el. 
und  ihre  Leistungsfähigkeit  wurde  auf  40  000  t 
Draht  im  Jahre  bemessen.  Insgesamt  beträgt  die 
Leistungsfäliigkcit  sämtlicher  Straßen  450  000  t. 
Es  wurden  jedoch  1904  <)5  nur  253  000  t  und 
1905  06  280  000  t  Fertigerzeugnisse  gewalzt. 

.Als  ihre  Besonderheit  liefert  die  Hütte  Form- 
eiscu  oder  Haueisen  aller  Art,  und  zwar  Träger 
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r«tt  80  b!«  1650  mm  HOhe,  ii«iierdiogs  aneb 

(liiniic  brcitflansrhlcre  Trüpcr.  flen  Grfvtr.'ifri.i-n 
sehr  abulicb  siod.  Ferner  erzeugt  sie  U-Eiseu 
TOB  60  bis  800  mm  H8he,  T-Elsen  bis  140  mm 
Höhe  uml  200  mm  Hr^ite.  Bulbeisen  bis  300  mm 
H$iie,  QuadrateUea  zu  SAuleu  von  ÖO  bis  lÖO  nun 
Halbmesser.  Daran  seblleSt  deh  ah  zweiter 
Zweig  ihrer  Tätigkeit  die  Herstellung  von  Eiscn- 
balin-,  Gruben-  und  Straßenbahnacbienen  der  ver> 
schiedensten  Profile.  Lasehen  und  Querschwellen 
aller  Art. 

Bei  einem  Oesamtkapital  von  55000000  rJ:  be- 
trug der  Umsatz  der  Hütte  ÜJ04/05  27  799  810 
bei  dDMD  Reliig«wliiii  rm.  8091 629  Ji.  Auf  tiiie 

Lieber  heizbare 

In  Heft  6  dieser  Zeitschrift  vom  Jahre  1;ki2* 
hat  Oberlngenieur  Nockher  von  der  Köl- 
nischen Maschlnf-nbaii- Aktiengesellschaft  die  Vor- 
teile dea  Mischerbetriebea  für  Stahlwerk«  in 
OberzeuireBder  Welse  klanrelegt  und  im  beson- 
dcn-n  (Vw  Krinftßigung  des  Abbrandes  und  die 
Verminderung  des  Koksverbrauchea  für  die  Tonne 
Stahl  naebgeviesen.  Infolfe  der  so  ersielten 
Ersparnisse,  wf'lclii'  (Ln  Bau  einer  Mischeranla:rf 
schon  nach  wenig  Monaten  bezahlt  machen,  haben 
sieb  die  meisten  grSßeren  Hfittenwerke  für  die 
Krrirlitung  solcher  Anlaprn  rntschicdcn,  uml 
zwar  um  so  mehr,  als  auob  die  Martinatahlwerkc 
mehr  nnd  mehr  zum  Betriebe  mit  flfissii^rem  Rob- 
fisen  übergeg.'in-i't'ii  siml.  Wrilimnl  rdier  dii- 
älteren  Jliischeraiilagea  ohne  Heizung  ausgeführt 
wurden,  bat  man  neuerdings  die  Mischer  beizbar 
auHgeflkhrt,  um  einem  Einfrieren  des  Roheisens 
und  den  damit  verbundenen  Schwierigkeiten  und 
Verlusten  zu  begegnen.  Die  Beschreibung  sol- 
cher belzliaren  Mischeranlagen  dürfte  daher  den 
Facbp-r>noR8<>n  nicht  unwillkommen  sein. 

I'lt  in  nebenstehender  Abbildung  1  dar- 
gestellte R  o  1 1  m  i  s  c  h  e  r,  den  die  K  li  I  n  i  s  r  h  i-  M  a- 
8  c  h  I  n  fMi  b  ;mi  -  A  k  t  i  p  n  o  s  f  U  s  r  h  a  f  t  gebaut 
bat,  ist  zur  Aufnahme  von  lito  i  llühhigen  Roh- 
eisens bestimmt;  seine  Heizung  erfolgt  durch 
Gas  und  vorgewärmte  Lnff.  Das  Mischergefflß 
hat  3752  mm  Durchmesser,  tiUOU  mm  Lange 
und  wird  durch  zwei  Stalilgttßlauftinge  um» 
srlilossen.  In  tb-n  ■'^chmiedoisernen  Fundamnit- 
rabmeu  tüud  vier  Balancier«  verlagert,  welche 
die  acht  Bollen  tragen,  auf  denen  die  Laafringe 
ruhen.  Dio  Br  w.  ü'hhl'  rlf  ^  Mischci*s  erfolgt  durch 
einen  Elektromotor,  der  mittels  Zahnrad  und 
Sebneckenvorgelege  auf  das  am  IfitichergefllB 
befistigte  Zahnradscgmcnt  arhrih  t.  IMc  briiirn 
abnehmbaren  Böden  des  Jdischergefaücs  sind  mit 
Stutzen,  In  denen  KOMring«  dtten.  fQr  die  Zn- 
fOhrung  der  Heizgas«  tiezw.  Abführung  der  Vei^ 


•  8.  «07. 


Aktie,  die  beute  einen  Kurs  ron  etwa  6600  Jl 

aufweist,  enttir-lfn  im  letzten  Jahre  400  i' 
Dividende.  An  der  Gcsamtrobeisenherstellung 
des  dentsehen  Zollgebietes  ist  die  BurbaoheiMttte 
etwa  mit  '•iueiii  I)reini;rsti'l  und  an  der  Stahl- 
erzeugung mit  einem  Zwanzigstel  beteiligt.  Sie 
•  besebaftigt  etwa  4500  Hllttenleute,  welche  ftber 
12  000  Angehörige  besitzen.  Da  trotz  allen 
Fortschritt»  die  Entwicklungamöglichkeit  der 
Hatte  nicht  enchSpft  Ist,  dürfte  der  Verlauf 
der  kommenden  50  Jalure  den  der  ersten  noch 
weit  hinter  sich  lassen.  Und  dazu  ein  auf- 
richtiges „Glückauf:" 

Roheisenmischer. 

brcuuuDghjuoliukte,  versehen.  An  dem  ilischer- 
gefAß  sind  ein  Einguß,  ein  Ausguß,  ein  Schlacken» 
abguÜschnabel  sowie  Vf  rschiedene  (Vffntinfren  an- 
gebracht. Die  aus  Raummangel  unter  Hütten- 
sohle  anfgemauerten  Heizkaramern  tragen  die 
beiden  Brennerköpfe.  Das  ITeiztras  wird  ab- 
wechselnd durch  die  rechte  oder  linke  Leitung 
dem  Brennerkopf  zugeführt,  mischt  rieh  nrit  d«r 
Viii'^'ewnrinten  Luft,  durelizieht  den  Mischer  und 
entweicht,  nachdem  es  die  anderen  Luftkammem 
Torgewirmt  hat,  zum  Schornstein.  Die  Üm- 
steueriinK  v  n  Luft  nnd  Qw  erfolgt  durdi  Be> 
versiervcntil. 

Abbild.  8  stellt  einen  Kippmischer  tou 
250  t  Fas.sungsraum  dar,  dessen  Heizung  durch 
Uns  und  kalte  Luft  erfolgt.  Das  Mbcbergeflü, 
ebenfalls  von  der  KOlnlsdien  VascMnenbau- 
Aktieugesellschaft  in  Kfiln-Bayenthal  ansgeführt. 
niht  auf  einer  drehbaren  Welle  und  wird  durch 
einen  hydraulischen  Zylinder  (»ewegt.  Oben  auf 
dem  Gefäß  in  der  Nahe  der  AusgußSffnung 
sitzt  der  Mischkasten,  in  den  dm  Gas  durch 
eine  Rohrleitung,  die  im  Wellenmittel  des  Mi- 
schers drehbar  verlagert  ist  und  der  oszillie- 
renden Bewegung  des  Mischergefnßes  fol^-^t,  liiu- 
eingefübrt  wird.  Da  der  Druck  des  Gases  nicht 
hinrdcht,  um  die  zur  Verbrennung  erforderliche 
Luft  niitznreißen,  so  ist  auf  dem  Mischkasten 
eine  Düse  angebracht,  durch  die  mittels  Schlauch 
Druckluft  eingeführt  wird.  Die  DBse  ist  derart 
konstruiert,  d«ß  die  Dnirkluft  die  atmosphärische 
Luft  in  regelbarer  Menge  mitreißen  kann.  Die 
Verbrennungsprodnkte  werden  durch  einen  halb» 
kreisfönniir  iitn  das  (JefäR  angeordneten  Kanal, 
der  ebenfalls  in  dem  Wellenmittel  drehbar  ver- 
lagert; ist,  nach  dem  Schornstein  abgef&hrt.  Die 
AuDiilniiug  gestattet  cin<  niiuntcrbrochenc  Hei- 
zung des  Mischers;  Wechsel ventUe  sind  nicht 
erforderlieh.  Man  hat  derartige  Hisoherbelzungen 
auch  in  der  Weise  ausgeführt,  daß  die  Abirrte» 
durch  die  £inguß<>ftuuug  entweichen.  Wird  der 
Hischer  aber  durch  Laufkrane  bedient,  so  müssen 
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die  Abgase  mit  BHflWnht  uf  d«ii  ini  FQlirar> 
korb«  sitteBden  MMohliitotaB  las  Freie  i^efUiit 
werden. 

Die  Abbild.  8,  8  a  iiiid  81»  bringen  einen  von 

der  Benrather  Maschinenfabrik  ActiengeselU 
Schaft,  Benrath  bei  Düsseldorf,  K^Heferten  heiz- 
baren Mischer  mit  liydraalischer  Kippvorrichtung 
und  versefaMbbaren  HeizkOpfeo.  Das  (iofaß  hat 
eint;  Länge  von  18000  mm  and  eine  Herdbreite 
von  4000  mm.  Das  GtewSlbe  ist  offen  gelassen,  so 
dafi  BefMuratnren  bequem  vorgenommen  werden 
ktasen.    Auf  der  Cbarglendte  des  Misobers 


gebraeht.  Das  lÜsehergefUfi  ruht  In  zwei  krlMgea 

Wietron  aus  Stahlguß,  •  welche  an  das  Gefllß 
fest^eschraabt  und  außerdem  durch  kräftige 
T-IKmb  rnfteinander  verbunden  sind.  Die  Lag»* 
rung  des  Mischers  besteht  aus  sw«l  ans  allMD 
Stück  gegossenen  Tragarmen,  worauf  je  ein 
Kranz  von  acht  Stück  untereinander  durch  seit» 
liehe  Laschen  verbundener  Bollen  aus  geschmi^ 
detem  Stahl  lose  auflicern.  Auf  diese  Rollen 
kommen  dauu  die  vorher  erwahnteu  Wiegen  mit 
d)-in  GefUfle.  IHese  Anordnung  hat  hier  der 
Zapfenlagenug  gegenttber  den  großen  Vorteil, 


Abbildan^  1.   Uv'uUarvr  KulluiiHcher. 


sind  drei  groUe  CliargiertUren  vorgesehen,  wovon 
mittlere  glelehselUg  sam  Abxielwn  der 
Sehlacke  dient,  wflhrcnd  diirdi  dii'  heiilcn  ilrißoren, 
die  mSgUcbst  weit  auseinander  verlegt  »iad,  das 
flflssige  Roheisen  diargtert  wird.  Dnreh  diese 
drei  Türöffnungen  wird  aul^enlem  das  zum  Vor- 
friscben  nStige  Material  (Erz,  Schrott  usw.)  zu- 
gesetzt. Die  wasseiveköhlten  Türrahmen  sind 
an  den  (Jefaßen  so  befestigt,  daß  sie  leicht  aus- 
gewechselt werden  können.  Die  Türen  werden 
nitteb  kleinerer  hydraulischer  Zylinder  gehoben. 
An  den  Kopfenden  lu  tindet  «Ich  auf  dersell»en 
Seite  ein  Paar  Ideinere,  für  Beparaturzwecke 
geeignete  Türen.  Die  RoheiaenaosgußBehnanze 
liegt  auf  der  gegenüberliegenden  Seite,  und  zwar 
in  der  Mitte.  Auf  jeder  Seite  ist  dort  ebenfiüls 
eine  für  Beparaturzwecke  geAignete  Tttr  an- 


Si-hiilit  A  — B. 

daU  brechbare  Teile  vermieden  sind  und  daü 
zam  Kippen  verhiltnismftßig  geringe  Kraft  not» 

wendig  ist,  weil  nur  rollr  ndf  Heilning  uml  keine 
Zapfeareibung  vorhanden  ist.  Die  Köllen  sowohl, 
wie  aneh  ffie  Auf  lagefliehen  der  oberen  Stahl» 
gußwiegen  und  der  unteren  Auf iageljReke  sind 
abgedreht,  so  daß  s&mtüche  Bollen  genau  auf- 
liegen und  der  Druck  glddimlßig  verteilt  wird. 
Hierdoreh  wird  ein  absolut  sielieri-r  Bi-trieb  ge- 
wahrleistet. Sind  die  Bollen  dagegen  auf  Zapfen 
gelagert,  so  ist  die  beim  Kippen  zn  überwin- 
dende Heiltung  ganz  Itetrflchtlich,  die  (lefahr 
eines  Bruches  nicht  gering,  und  der  eventuelle 
Eintwu  nener  Rollen  wBrc  mit  großen  Schwierig- 
keiten verknüpft.  Die  Kippvorrichtung  besteht 
aus  zwei  hydraulischen  Zylindern  aus  Stahlguß, 
von  denen  jeder  groß  genug  ist,  um  den  Mischer 
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allein  ki])pen  zu  kön- 
nen. Die  Kolbenst&u- 
^en  rind  mit  den  bei- 
den StahI<_qi[)wi.L'--ii 
verbunden,  damit  bei 
einem  Rohrbnich  dae 
Druck  wasser  nicht  aus 
den    Zylindern  aus- 
etrSmen  luHUi.  Eseind 
an  den  beidi^n  Kin- 
gang«kaoälen  der  Zy- 
linder  ZapfenrQok- 
schlnjLtventUe  VOtge- 
aehen,     welche  bei 
einem  Bnich  sofort  in 
Tilti^'keit   treten,  M 
daß  dann  der  Mischer 
in  derStellunp,  welclie 
er  {icradc  einnimmt, 
festyehnlfi  n  wird.  Die 
beiden  Hei/köpfe  sind 
verschiebbar,  so  daß 
sie  mehr  oder  weni(?cr 
an  deu  Miucber  an« 
irerQckt  werden  IcSa- 
nen.   Um  zu  vermei- 
den, d&U  zwisoben  deu 
HeizlrSpfen  und  den 
Mauerwerk   der  He- 
generatorenkaniüc  ein 
Spielraum  bleibt,  wo- 
durch kalt.'  LuH  ein- 
treten künnte,  ruht  der 
Heizicopf  nift  seinem 
ganztii  «M'wiiht  auf 
dem  Mauerwerl£  und 
iidrd  raitteb  vier  by- 
draulisclier  Zylinder 
von  diesem  Sitz  hoch- 
irehoben.  bevor  er  auf- 
r-  znv'!  n  wird.  Diesur 
letztgenannte  8itz  so-  ^ 
wohl   wie  auch  die 
fiußeren   Enden  dee 
Mischers  und  il.  r  il.  iz- 
köpfo  sind  mit  Kiilil- 
fläehen  vergehen.  Iflt 
Rücksicht  auf  illc  rrnt- 
wendijjeu  zahlreiciien 
fiewegungen  ist  ein 
Akkumulator  unent- 
bdirllüh,  und  zwar  hat 
er  eine  Faeeunir  von 
400  Litern:  für  .^.^nlt- 
livhe  Antriebe  dient 
eine  horizontale  THffe- 
rrnt.-PIiiiiL'.  T-fumpo 
mit  einemDurcbniea^er 
dee  DilTerentialpltta- 
gers  von  90/64  mm 
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and  von  «in«m  Hub  von  220  mm.   IMe  Pnmpe  leistet 

120  Litor  i.  d.  Minute  bm  cinein  Druck  von  40  Atm. 
luid  wird  angetrieben  durch  einen  Elektromotor  von 
24  P.S.  bei  590  Tonren. 

Bei  dieser  Misrli<  r.inlage  hat  eiiif  liydranlisch  be- 
Ij-iebene  Kippvorrichtung  gegenüber  einer  solchen  mit 
ddctriMsliem  Antrieb  verschiedene  Vor- 
teile. Du  iiilnilieh  das  MistlnTirt  fill^  von 
oviler  Jj'orm  und  die  Ausmauerung  dos 
Herdes  bedeutend  weiter  ab  diejenige 
des  Gewölbes  sein  muß,  so  ist  für  das 
Kippen  eine  ziemlich  große  ICraft,  etwa 
70000  kg.  erforderlich,  und  diese  ganze 
Kraft  müßte  durch  einen   Znlni  über- 
trapen  werden.   Bei  einer  liydraulischen 
Kii>jivorrichtung    dapefrcn    wird  diese 
Kraft  diirch  zwei  Plunper,  welclie  selir 
kraftifT  konstruiert  werden  kftnncn.  ülier- 
tragcn,  so  daß  eine  größere  Sicherheit 
vorhanden  ist.  Bei  den  im  Mischergef&ß 
Auftretendt'ti  Spnüinniu'eu  kfinn  es  fi-rner 
nicht  voruüüdea  werden,  dali  ein  ovales 
QeWi  sieli  mit  der  Zeit,  wenn  auch 
nur  ein  wenig,  det'ormii  rt.    Ferner  liegt 
die  Gefahr  vor,  daß  da»  am  Mischer^ 
geftß  befestigte  Zalmsegment  eine  nn» 
dere  Form  iMlcoaunt,  so  d.ii^  es  den  vor» 
herigen  Teilkreis- 
darebmesser  nfeht 
mehr    zelpt  und 
die  Zahne  zu  tief 
in  diejenigen  des 
Zahnradritzels  ein- 
greifen  und  der 
lüttelpnnlrt  sieh 
so  versetzt,  daß 
ein  Kippen  ganz 
anmfiglicli  wird. 
Man  müßte  daher 
schon,  um  diesem 
Uebclstande  vor» 
zubeugen,  bei  der 
elektrisclien  Kipp- 
vorrichtung das 
Zaitnritzel  in  ver^ 
stellbare  Lager- 
böcke lagern,  wo- 
doreli  man  sich  we- 
nigstens bei  klei- 
nen Deformationen 
aushelfen  kSnote. 
Wenn  die  zum  Kip- 
pen nötige  Kraft 
hingegen  hydrav- 
liscli  inittt  ls  Plun- 

gcr  Übertragen 
wird,  80  ist  die 
L'anzc  Kiiipvorrirli- 
tung  unabhJLugig 
von  den  im  Geftße 
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AbbOdang  S«.  EeislMrer  llimihtr  alt  hydnoliMdier  KippToniehtang'. 


auflntendeB  Verftndentitfea.   Ferner  fst  fit  be- 

rückgif^hfitron.  daP)  h<\  Iiy.lraulix'licr  Kraftüber- 
tragung die  Heizköpfe  zum  Anrücken  an  das 
KladiergefiiiB  leicht  und  mit  unbedetttendem 


KosteDauf^and  Ungerichtet  werden  können.  Bei 

elektrischer  Kraftniiertr,ii.nin|Lr  Iflßt  sieh  dies  ander- 
seits kaum  aufiflihrcn.  Bei  beizLtareu  Mlscber- 
aolagen  bleibt  es  aber  sehr  wichtig,  daß  die  KSpfe 
des  Mischers  nicht  so  sehr  an  ilii'  Ileiz- 
kOpfe  drücken,  weil  dadurch  unter  Um- 
standen eine  sehr  bedeutende  Reibung 
entstehen  kann,  die  das  Kippen  er- 
schwert ;  weiterliin  darf  zwisclien  den 
Ueizköpfen  und  den  Köpfen  Aw  Mischers 
kein  allzu  grober  Spielraum  vorhanden 
sein,  weil  dann  eine  Meng:e  kalter  Luft 
in  den  Mischer  einströmt,  und  sich  die 
Verbrennunpstcmperatur  dementspre- 
cheml  r'rnii'ilrifjrt  .  Pairciri  ii  isl  es  sehr 
VorteiUmfL,  da:  lUizkopte  so  weit  von 
dem  Uischer  wegschieben  sa  kSnnen, 
dnl^  man  hir-r  hcijui  ri!  Reparaturen  vor- 
zunehmen vermag.  Wenn  die  Ueizköpfe 
auf  Walzen  gelagert  werden  und  ao  bei 
*>inf  r  Au-di  hnung  des  Mischers  weg- 
geschoben werden,  kann  mau  es  ja  nicht 
verhindern  f  daß  der  Druck  iwiedieB 
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HeixkSpfSMi  lud  MlMsher  80  frroB  wird,  daß  eine 

wenn  auch  verhaltnisiiulßiir  kleine  Kelbun«:  zu 
ttberwinden  bleibt.  Dieser  Fall  tritt  besoaders 
dann  efn,  wenn  die  HelzkSpfe  rieh  mit  der  Zdt 
deformieren  und  die  Küblringe  nicht  mehr  »ranz 
vertikal  stehen.  Außerdem  kann  da,  wo  die 
Heiskitpfe  anf  dem  Xaaerwerk  der  Begeneratoi^ 
kanale  auflieiren,  bei  einer  Locicerung  der  Walzen 
auf  den  mit  den  iiiacher  parallelen  Sdten  keine 
gcniifrende  Dichtung'  gemacht  werden. 

In  Abbildung  4  ist  eine  Iftschcranlaire  dar- 
prestellt,  weiche  ebenfalls  von  der  Beiiratber 
Maschinenfabrik  Actiengosellschaft.  Benrath,  ge- 
baut worden  ist.  Die  hier  wiedergegebenea 
Miseher  sind  als  zylinilrisc.he  Rollmischer  aoa» 
gebildet  und  haben  ein  taj^-sungsvermögen  yon 
300  Tonnen  flOMigen  Soheisens.  Durch  eine 
dicke  Scheidewand  sind  sie  in  zwei  Rflnnie  frc- 
teiit,  welche  durch  eine  unten  in  der  Wand  be- 
UndiidM  (Mbamg  miteiiiander  In  Verbindumr 
stehen.  Das  Robeisen  wird  in  den  frrßlU-ren 
Kaum  ausgegossen  und  kommt  durch  die  oben 
erwihnte  OeArasf  In  den  kleinen  Baum,  ana 
welrheni  es  nacliher  ausgepossen  wird.  Die 
Schlacke  bleibt  infolge  ihres  geringen  spezUiscben 
Oewidttea  aaf  der  Badflftcbe  In  ^ngufiraiun  nnd 
kann  durch  eine  separate  Aiisjyrußsclinauze  von 
dort  entfernt  werden.  Zum  Uelzen  des  Uiscbers 
rind  Tier  Regeneratoren  zw  Erwinmuf  der 
Verbrennun^rsliift  \  urtresehen.  Das  Cras  wird 
durch  eine  Extraleitung  dem  Brenuerkopf,  zu- 
gefOhrt  und  hier  ndt  der  erwftnnteo  Luft  Ver- 
brannt. Das  Hiscbergefkß  ist  aus  sehr  krftftigen 
Kecken  zusaamengeoietet;  die  beiden  Bdden 

sind   mit  Sclirauben 
^  ^  befestigt    und  leicht 

,  abnehmbar,  ein  Um» 

stand,  der  besonders 
I  ■  ■  ^  lieini  Aiisiiiaurrn  von 
grolk>r  WicbtiL'keit 
ist.  Die  beiden  Stahl- 
gußwiegen,  auf  wel- 
chen das  Gefall  ruht, 
sind  exzentrisch,  so 
dafl  der  Hittelpunkt 
für  den  Kail  ins  der 
tnfleren  ivreiaH&che 
mit  dem  der  Heix- 
öft'ntingen  zusammen- 
fftllt;  infolgedessen 
Mdiwlnfeii  die  drd 
HelzSftittiigenbel  dem 
Ki|»pen  des  IQwhera 
nicht  auseinander  nnd 
die  lli'iznni:  braucht 
nicht  jedesmal  abge- 
stellt  zu  werden.  Die 
Konstruktion  i  D.R.P.) 
ermöglicht,  auch  bei 
heisbaran  Mischern 


Digitized  by  Google 


1240  StaU  and  Eian.  JtfinM»  Verfakrmt  Mtm  IfalMit  *M  Bundaiten  aus  Fähru$it, 


B6.  Jabti^  Nr.  80. 


ein  zylindrisches  Gettili  zu  verwenden.  Letzteres 
besitzt  gejB:enUi)er  dcni,jonigeii  mit  Halbkreis» 
oder  ovaler  Fortii  den  Vorteil,  daß  e«  be- 
deutend prrößerc  Fcstigliult  «ufweist  und  nur 
unbedeutenden  Formanderunjfcn  unterworfen  ist. 
Demzufol(;e  halten  die  gemauerten  Gewölbe 
länger  stand.  Kerner  wird  durtli  dii-  zylin* 
drische  Form  auch  das  Kij-'i'iiurew  irht  di  s  .Misi  luTs 
ganz  ausbalanciert,  so  dat)  zum  Kippeu  >.iue 
verbaltJiiBraaßig  gerinice  Kraft  erforderlich 
wird.  Die  beiden  S'tahljrnt^wifgcn  sind  auf 
je  einem  Kranz  von  massiven,  aus  geschmie- 
detem  Stahl  bergeatelUeD  RoUen  gelagert, 
welche  losi-  auf  dem  rntfrhnti  ;\iif liegen  und 
durch  seitliche  Laschen  miteinander  verbunden 
sind.  Die  unteren  Auf  lageMeke  einti  je  In  einem 
.Stück  irognssrii  und  miteinander  dureli  »'ini'ii 
guüeiscrncn  Kalunea  vorbuaden,  der  gleichzeitig 
ab  Lagerung  der  Antriebsrlder  des  Kipp» 
mechanisinuH  di.'nt.  An  d<n  am  ^flsrhrTtrcfaß 
und  an  den  ätablgußwiegea  befestigten  T-Eisen 


ist  ein  Zahnsegment  aus  Stahlguß  angebracht. 
Der  Elektromotor,  welcher  eine  Leistung  von 
etwa  35  P.  S.  hat,  l)efindet  sich  zum  Schutze 
vor  der  Hitze  der  Regeneratoren  mit  dem 
Schneckenradvorgelege  in  entsprechend  weiti-r 
Entfernung  von  demselben.  Die  Einguß-  und 
die  Ausgußschnauze  haben  ihre  Äußeren  Teile 
;»iis  Gußeisen  und  sind  leicht  auswechselbar. 
Die  Deckel  der  beiden  Ausgußschnauzen  sind 
mit  Ketten  im  Mischergebftude  aufgehängt  und 
öffnen  sali  Ihmui  Kippnn  splh'iff ^tig.  Der  Deckel 
der  Eingußschnauze  kann  mit  einem  Kran  bocb- 
gehoben  'werden. 

In  den  letzten  Jahren  hnt  man  den  Fassungs- 
rauni  der  Mischergefäße  bis  auf  700  t  für  SuüU- 
werke  erhSht,  während  fBr  CHeBereizwecke  heil- 
bare Mischf ranl,-i«ri'ii  GO  t  konstruiert  >ind. 
Der  Bau  solcher  Mischer  gleicht  aber  im  großen 
und  ganzen  den  Torstehend  beschrieben«!  An- 


Neues  Verfahren  zum  Walzen  von  Rundeisen  aus  Führung. 


Jeder  Walzwerksmann,  der  den  Bhrgds  hat, 
seine  Dimensionen  genau  einzuhalten,  nennt 
das  Ruudeiseu  sein  Schmerzenskind.  Wenn  ihm 
ein  Besteller  die  Vorschrift  macht,  daß  ein 
FlachelBen,  etwa  ir>  >  ^  ^'cnau  in  der  DimeiudoB 
sein  muß,  so  wird  er  vielleicht,  wenn  «r  vor- 
sichtig ist,  di^n  Vorbehalt  machen,  daß  Suhwan- 
kungon  von  '/*  "^1°  ^  Abmessungen  un- 
▼eriii'idlicli  seien,  aber  er  wird,  wenn  ihm 
lUese  1  oleranz  eingeräumt  wird,  ohne  Sorge  an 
die  Abwälzung  gehen,  and  ein  dntgermaßen 
gewissenhafter  Walzrocistpr  wird  das  Eisen 
ohne  Schwierigkeit  nach  Vorschrift  anfertigen. 
Andws  wenn  äe  Bedinguni;  geetellt  wird,  z.  B. 
Bandeisen  16  genau  odiT  mit  einer  Toleranz 
von  */4  nun  anzufertigen.  Selbst  wenn  die 
Orencen  auf  ein  halbes  lOlUiBeter  ausgedehnt 
wi-itli  ri,  wenn  /..  II.  vorgeschrieben  wird,  daß 
das  Rundeiseu  sich  zwischen  16,6  und  16  nun 
bewegen  muB,  ist  nicht  jedes  Werk  in  der 
Lage,  für  die  Einhaltung  dieser  Grenzen  Gewfllir 
zu  leisten,  und  keines,  wenn  es  die  Gewähr 
Sbemimmt,  wird  sie  oline  Schwierigkeit  und 
ohne  vermehrten  Ausschuß  erfüllen.  Dabei  ist 
für  einen  wichtigen  Fabrikationszweig,  nämlich 
für  die  Herstellung  von  Schrauben,  die  Er- 
zeugung eines  genau  runden  Eisens  von  großer 
Bedeutung.  Ist  der  Bolzen  der  Schraube  zu 
stark,  80  gelit  er  nicht  in  die  Matrize,  in 
welcher  der  Kopf  angestaueht  uird,  und  beim 
Gewindeschneiden  leiden  die  Backen  zu  sehr; 
ist  er  au  einer  Stelle  zu  schwach,  so  schneidet 
sich  das  Gewlade  nidit  aus,  und  die  Abnahm« 


Von  W.  Tafel,  NOmberg. 

(KMhdrMk  ▼«temj 

der  Schranben  wird  vom  Empfänger  verweigert. 

Der  Kampf  um  genau  rundes  Rundeisen  ist  des- 
halb ebenso  alt,  wie  die  Schraubenfabrikation. 
Aehnlich  liegen  die  Dinge  für  Meten  und  andere 
Artikel. 

Klie  icli  mein  neues  Verfahren  zur  Her- 
ste] hing  gfuau  ruud  gt; walzten  Eisens  erläutere, 
miiciitH  ich  kurz  die  alten  Verfahren  schildern  und 
feststellen,  worin  sie  verbcR8erunfr«;bedürftig  sind. 

Walzen  aus  freier  Hand.  Ein  Spitz- 
bogenkaliher an  der  Yorwalze  wird  In  idn  Bund« 
kaliber  der  Fcrtigwalze  einp-o'^teckt.  das  pinige 
Millimeter  größer  ist,  als  die  zu  walzende 
Dimension,  fOr  Bund  60  etwa  Rund  66.  Die 
nnelistfoL'endon  Stiche  der  Fertigwalze  sind 
immer  um  1  oder  einige  UilUmeter  kleiner,  das 
letzte,  was  in  unseirem  Beispiel  benutzt  wird, 
liat  nn('  r  neriicksicbti^'ung  des  Schrumpfmaßes 
einen  Durchmesser  von  genau  60.  Sämtliche 
Kaliber  sind  seitlich  ausgeschweift  in  der  in 
Abbild.  1  angedeuteten  Weist-.  Der  Stab  wird 
von  einem  Kaliber  in  das  nächstfolgende  um 
90  gedreht.  Da  immer  die  vorhergehenden 
Kaliber  größer  sind  als  die  nachfolgenden,  so 
wird  das  Walzgut  beim  Durchgang  in  der 
Bichtung  a  a  gedrückt.  Infolgedessen  breitet 
es  in  der  Rieht i:n>r  bb  und  es  bilden  a!ch  an 
der  Stolle  der  Au.sschweifungen  Wulste.  Belm 
nächsten  Stich  werden  diese  nach  oben  gedreht 
und  verwalzen  sich,  dif  wiederum  seitlich  sich 
bildenden  Wulste  werden  im  übernflehsfen  Stirb 
weggeuommea  usf.  Im  letzten  Kaliber  wird 
mehrmals  gesteckt.     Beim  erstenmal  bilden 
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Bich  dl«  ({OwShnlldieD  Wulste;  Mm  xwrtten 

DiicrliirriTip  iin  Kprt5frkri!5bpr  hat  das  AValzgut 
nur  mehr  so  viel  Druck,  als  die  beim  ersten 
Dnrehf^TUig  «ntstandenea  Wulste  bedlofea,  es 
f;!llt  also  ilic  BriMtunc  kloln  aus.  Beim  dritten 
Durchgang  sind  nur  mehr  die  kleinen  Wulste 
Tom  xweften  Darchg'anf  wegznnehmen,  die 
Breitung  ist  dfsli.nll'  ikk-Ii  trtTiiiiri'r ;  il  -  ilz- 
gat  nähert  sich  dem  runden  d^uersctinitl.  Es 
Ist  kbr,  dftft  ibunh  SAerot  INureUasseii  dnrcb 


AWMmif  1. 

dfcü  Fertigstich  die  seitlichen  "\\  uktt  schlitUlich 
gaas  Tersohwinden.  daß  man  also  auf  die.sem 
Wege  einrn  al>><iliit  nindon  Querschnitt  erreii  hi  n 
kann,  wt-mi  mau  nur  das  Eiseu  oft  genug  durch 
dss  Fertlgkaliber  geben  laßt. 

Der  Naehteil  des  obigen  Vrrfnhrm:;  ist.  daR 
die  zu  walzenden  Stangen  beim  Durchgelien 
dureh  das  Bvodkaliber  mtt  der  Zange  derart 
gehalten  wrrd*  n  müssen,  daß  sie  verhindert 
werden  sich  zu  drehen.  Die  Walzen  stehen 
niemals  so  genau,  dafi  etn  Stab,  welober  hSher 
ist  als  breit  und  wcldirr  Iimdikant  i'ini:''strrkt 
wird,  sich  in  dieser  Lage  in  dem  Kaliber  cr- 
bfllt:  Tielmehr  snebt  er  sieb  so  zu  legen,  dafi 
iHi'  liiii^'tr*'  Arlisc  statt  vertikal  horizontal 
durch  das  Kaliber  hindurchgeht,  d.  b-  er  hat, 
wie  der  Walzer  sagt,  das  Bestreben  «umzufallen*. 
Der  Walzer  verhindert  dieses  rnifalli  ri  <]>-s  Stabes, 
indem  er  ihn  mit  der  Zange  festhält,  bis  das 
Ende  durcb  die  Walze  hindurchgegangen  ist. 
Der  Arbeitende  muli  als»  mit  dem  Walzgut  nltp 
gehen;  daraus  folgt,  daß  dieses  Verfahren  nur 
für  kleine  Walzgftschwindigkeit^n  zulassig.  ferner, 
daß  es  nur  bei  geringeren  Walzlflngen  möglieh 
ist.  Werden  die  Stabe  zu  lang,  so  können  sie 
mittels  der  Zange  nicht  mehr  am  Umfallen  ge- 
hindert werden,  der  am  Ende  festgehaltene  Stab 
venireht  sich  in  sich  selbst.  Die  Grenzen,  bis 
zu  welchen  aus  freier  Hand  gewalzt  werden 
kann,  liegen  ungefähr  bei  8  bis  1 0  m.  Budlleh 
ist  das  Walzverfahren  ein  sehr  lan:rsann  s.  weil, 
wie  oben  gezeigt,  zur  Erzielung  eines  sauberen 
Bundstabes  das  FertigIcaUber  vielmals  gestoehea 
werdon  imifl 

Um  diese  Nachteile  zu  vermeiden,  walzt  mau 
si^t  Jahrzehnten  das  meiste  Rnndeisen,  baupt- 
»achlich  die  kleinerrn  Profile,  niilit  iiolir  aus 
freier  Hand,  sondern  aus  Führung.  Die  Aufgabe, 
dafElr  zu  sorgen,  daß  die  vertikale  Achse  des 
Stalxjuersi  iiniites  sich  beim  Durchgehen  durch 
das  Kundkaliber  in  ihrer  Lage  erhalt,  mit 
anderen  Worten,  daß  der  Stab  In  dem  lüuber 


rieh  nSeht  dreht,  Mit  hier  nicht  mehr  der  Zange 

und  der  Mitskrlkraft  des  Wnlznrs  zu.  Rnndprn 
einer  hiilsenförmigcn,  in  der  Kegel  zweiteiligen 
Fabmng,  welche  den  Stnb  nmsohUeßt  (Abb.  3). 
Es  ist  "Selbstverständlich,  daCi  in  diesem  Falle 
der  in  das  KundkaÜber  tretende  Stab  nicht  mehr, 
wie  im  vorigen  Verfahren,  «inen  runden  Qaer^ 
scimitt  liabon  d.irf.  da  sich  ein  solcher,  wenn 
ihn  die  Hülse  auch  noch  so  fest  faütj  in  der- 
selben stets  drehen  kSnnte.  Es  wird  vielmehr 
in  da.s  Rundkaliber  ein  Stab 
von  ovalem  (Querschnitt  ein- 
geflUhrt.  Wird  ein  solches 
Oval  mit  seiner  Langsachse 
vertikal  gestellt  und  von 
oben  gedrückt,  .so  entsteht, 
wenn  der  Druck  richtig  be- 
messen wird,  ans  dem  ovalen 
ein  runder  Querschnitt  (.\bbild.  2».  Die  bei  dem 
Walzen  aus  freier  Hand  aufgefDhrten  Nachtelle 
sind  b'M  ilf'Ui  Walzen  aus  Führung  samtlich  ver- 
uiitidcu :  der  Walzer  braucht  den  Stab  nicht  mehr 
zu  halten,  damit  sind  die  Walzgesehwindlj^elt  und 
die  Wai/länjrcn  unbeschrankt;  das-  Fprtickaliber 
wird  nur  einmal  gestochen.  Das  Verfaliren 
spielt  sich  also  ungleieh  rascher  ab  als  das 
ersthesrhrirlipTH.  T>as  Walzen  von  Kundeisen 
aus  Führung  hat  nur  einen  bedeutenden  2sacb- 


AbbiMsng  2. 


Ablrflduag  9. 


teil.  Die  Verwandiuag  dva  ovalen  (iuerschnlttes 
In  den  runden  im  Fertigstich  widerspricht  einer 
rrnindregel  tür  das  Kalitiricrm,  wrlclic  lautet, 
daß  der  Druck  bczw.  die  Kormverftntlerung  im 
Fertigstleh  mSgliebst  gering  genndüt  werden 
sollen.  Der  Hauptgrund  fKr  diese  Forderung 
ist  der  folgende: 

Je  großer  die  Formverandemng,  desto  un- 
irlier  fallt  die  Mini  'iisioii  aus.  Drü'  kr  man  einen 
Flachstab  50  X  '^^  ^^-r  offenen  l'olier walze 
Im  rotwarmen  Zustande  ein  IfiUimeter,  so  wird 
der  fertig^rewalzl'  Si.il«.  trotzdem  er  dii  Walzen 
offen  passiert  hat,  in  der  Breite  nur  ganz  ge- 
ringe Differenzen,  welche  nch  nach  zebntel  MilU- 


Digitized  by  Google 


1S4S  SlaU  wai  EiMO.  Ifam  Verfahrt»  •mm  ITdüMi»  m»  tuMMtm  «»•  Ftkrnnf. 


M.  Jahif.  VrS«. 


metern  bomessfn,  aufweisen;  wQrde  man  den 
gleichen  Stai»  in  der  Policrwalzo  ««incm  Dnick 
Too  8  miu  aus&etzeu,  so  würde  die  Breite  des 
f«rtig:«ii  StOekes  bedeutende 
Pifforenzcn  von  '/s  mrii  und 
mehr  seigen;  die  stiitlichon 
Kontoren  wOrden  SehlangeQ* 
linien  liili!<  n.  wir  in  .\l»hiid.  3 
angedeutet  ist.  Diese  ungleiche 
Breitun^  rührt  neben  anderen 
Ursachen  iia\im  her,  ilafi  hei 
größeren  Drücken  die  Walzen 
einmal  mehr,  einmal  weni^r 
diirchfodcrn,  deRfrlelchen  vihrii'- 
ren  die  Lager,  Spindeln  oaw. 
BndHeh  maehen  sieh  die  nn- 
venncldlichen  Unjrlf li'hhelten  in 
der  Temperatur  bei  der  Brei- 
iua^  wie  bei  der  Dicke  um  so 
mehr  p-ltend,  je  frrößer  der 
Druck  ist .  dem  das  Walzpnt 
ausgesetzt  wird.  Bei  dem  Wal- 
zen von  Rundeisen  aus  freier 
Hand  gibt  man  deshaU)  in  der 
Kegel  dem  Fertigstich  nur  einen 
Druck  von  1  mm,  beim  zweit* 
maligen  l^ftchcn  de»  Fertlg- 
kalibers  vermindert,  sich  diener 
Drnck,  wie  wir  gesehen  haben, 
un«l  iri'hf  sfMIi'lUlch,  wenn  oft 
genug  gesteckt  wird,  auf  ein 
Klnimum  zurfick.  Bei  diesem 
Verfaliren  ist  also  dem  ol)l(ren 
Grundsätze  in  vollkommenster 
Weise  Reehnnng  getragen ; 
«Uders  bei  dem  Wal/en  aus 
FOhrung.  Auch  hier  könnte 
man  zunichst  annehmen,  daß 
da«  Oval  dem  runden  Quer- 
schnitt möglichst  genähert  wer- 
den, die  Formverandernng  also 
gering-  benM-ssen  werden  kßnnte. 
Dem  steht  aber  ent^rejL'en.  daß 
ein  solches  Oval,  dessen  Aclisen 
annähernd  gleich  sind,  sich 
durch  die  Führung  schlecht 
halten  lalit.  Der  .Stab  fllllt 
leicht  um.  bildet  dann  Grate 
und  gil)t  Aussi  huli.  Für  eine 
sichere  Fuiirung  ist  deshalb 
ein  möglichst  schlankes  Oval 
crwirnscht,  für  eine  frenaue 
Einhaltung  der  Dimension  da- 
gegen ein  raSgliebst  baachiges 
Oval.  Krster''»^  «ribt  iifif"nnn>-^ 
Eufldeiseu,  letzteres  führt  sicli 
schlecht.  Zwischen  dieser  Scylla 
und  Cliarylidis  hai>en  sich  die 
Walzonkalibreure  seit  Erliu- 
dung  des  Walzens  aus  Fffilirung 


bewegt,  und  Jeder  Walzwerkstediniker  wird  die 
Ovale  bald  dickr  r  h.ald  sirlilankr-r  trennrnmen  haben, 
um  in  der  Kegel  wieder  auf  den  l'unkt  zurUck- 


Abl>ililung 
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lokdirBii,  y<Hi  weloh«iD  er  Ausgcganp:en  ist,  sidh 
nit  dem  Gedauken  bescheidend,  daß  beide  Fehler 
SU  vemeidea  ebea  niobt  mSgUob  aei. 


TerMmD  bevteht  im  wesentlichen  dnrin,  dafi 

der  Ovalatab  nicht  nur  eine»  Kundsticb,  sondern 
2wel  hlDterelnaaderiiegeadc  Hundtcalibor  passiort. 

Die  letzteren  liegen  hintoreinandfr. 
80  die  .  iiic  OrainUiruii^'  «li  n  Sf.aU 
auch  noch  im  zweiten  KrilitnT.  in 
welciuvs  <  r  sch>>n  mit  ruiiii»  m  (.^uer- 
■cbnitt  eintritt,  am  Droiitn  vi-rhln- 
(liTt.  l>ii'  iiot\vt>!itiiiri'  \  orfiilttiint.' 
ist  in  Abl>ilJ.  4  und  4a  in  <initul- 
und  Aufiriß  eowir-  «^irrTtchnitt  und  in 
Aliliihliniir  5  im  Itildc  ;r*-zi'iirt.  Sit> 
beisteht  auH  zwei  vtirLÜLäleji  Walztsua, 
-welobe  In  einem  Rahmen  leioht  dreb- 
li.ir  ln  fi  sti;:t  sind.  Di  r  li  tzton'  wird 
vur  die  Ferli|$waljCä  g«l(igt,  iudtiui  ur 
mit  dem  Walzbalken  Tersebraubt 
wird.  Heim  Xfilassm  des  crst'-ti 
Kuudkalibur«,  das  eiuschlirUlich  der 
vorgelegten  OTalflibnuig  genau  die 
biaber  ttblicbe  Form  avfirdalf  wird 


AbbilduBg  4  s.  UTahwerk  fOr  Ruttdeiaeu. 


Das  neue  Verfahren. 

wvl<dii'S  d-iu  \\'i'tns.^i'i' 
dui-i-li  d<'iitM-li('s  i;.iilu- 
palfiil.  wit!  diiruii  eiiiu 
Ao/iviii  aushtiidis>-ii>  r  l'ati  ntr  gt'schützt  Ist^  be- 
zwt'ckt,  dif  Vnr/iige  der  ix  idi  ii  Verfaliren  unter 
Au^sdbuidung  ihrer  Nauhtcitu  zu  verbiudcu.  Das 


der  Stab  von  zwei  Abstreifmeißeltt  b  mit  je  einer 

li.'iUikri  i^tiit  iiiiL'-'H  liiiiii!'  .•uil':rriii'iniiii'u ;  diu  Ii.  idtin 
li'iiini-n  lüden  i-wtr  iialse,  weiche  das  Walz- 
gut tag  uuisihli.ßi  und  dem  Ruadkallber  in 
den  Vertikahvalzon  zufuhrt.  Die  Kraft,  mit 
welcher  der  Uundstab  die  erste  Walzo  verlftüt, 
genügt  vollständig,  um  ihn  durch  die  nicht  au- 
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getriebenen  Walzen  hindiircbzustoßen.  Es  ist  nun 
erreicht,  dafi  mit  Fübninfr,  also  oline  Halten  mit 
der  ZanffC  pewalzt  werden  und  dali  trotzdem  die 
denkbar  kleinste  Formveranderunp  in  dem  Kertip- 
stich  I  Kalilier  der  Vertikalwalzen)  fregel)en  werden 
kann.  Der  Krfolp  ist,  daß  die  Dimensionen  mit 
einer  Genauigkeit  eingehalten  werden  können, 
wie  sie  l>ei  dem  früheren  Verfahren  aus  Führung 
unmöglich  ist. 

Ich  komme  darauf  weiter  unten  zurück,  zu- 
nächst seien  noch  einige  [)etails  des  Apparates 
mit  Zubehör  beschrieben:  Von  den  beiden  X'crrti- 


Abbildnng  6.    Walzwerk  fOr  Uundeisen. 

knlwnlzen  ist  die  eine  in  ihrer  Lage  festgehalten, 
die  zweite  kann  durch  eine  Keilstellnng  gehoben 
und  gesenkt  werden,  entsprechend  den»  Stellen 
der  Horizontalwalzen  durch  die  seitlichen  Stell- 
schrauben. Die  Schmierung  für  die  oberen 
Zapfen  erfolgt  von  der  Seite,  für  die  unteren 
durch  eine  Hohrung  in  den  Zajtfen,  auf  welche 
die  vertikalen  Walzen  aufL'ekeilt  siml. 

.\ulier  der  Auf-  und  Abwartsbeweguntr  der 
einen  Walze  ist  auch  noch  eine  Wrschiebung 
nach  der  Seite  möglicli  durch  zwei  mittels 
Kammradehen  gekuppelte  Spindeln  c.  Diese  He- 
wegung  entspricht  dem  Auf-  und  N'iiderlnssen 
der  Horizontalwalzcn  «Inreh  die  Druck-  bezw. 
HAngschrauben.  Außerdem  Hinstellen  der  Dimen- 
sionen wird  diese  Verschiebung  auch  deshalb  be- 


nötigt, weil  das  Kndc  des  Walzgtitcs,  wenn  es 
die  Horizontal  walzen  verlassen  hat,  durch  die 
vertikalen  nicht  mehr  hindurchgedrückl  winl. 
Die  letzteren  müssen  also  unter  Umstanden, 
damit  das  Stück  gar  hindurch  gezogen  werden 
kann,  voneinander  entfernt  werden.  Bei  nur 
einigemiaben  geübten  Leuten  ist  übrigens  dieses 
Aufmachen  zum  Zweck  des  Durchziehens  des 
Walzendes  durch  die  sekundären  Wftlzchen  in 
den  seltensten  Fällen  notwendig,  da  die  Leute 
den  Druck  der  Vertikalwalzen  so  einzurichten 
lernen,  daß  die  lebendige  Kraft  des  fertigen 
Stabes  genügt,  um  auch  das  letzte  Knde 
noch  durch  die  Vertikalwalzen  hindurchzu- 
reißen. Der  hülsenförniige  AbstreifmelÜel 
muß  genau  passen.  Der  Kundstab  darf 
darin  nicht  gejtreßt  werden,  darf  aber  auch 
nicht  viel  Spiel  haben,  da  er  sich  sonst 
beim  Auftreffen  auf  <lie  Vertikalwnizen 
auscho]ipt,  wodurch  ein  sicheres  Passieron 
durch  die  letzteren  gefährdet  wird.  Da  es 
auf  der  andern  Seite  wünschenswert  ist, 
den  Abstreifmeißel,  welcher  gleichzeitig 
als  Führungshülse  dient,  nicht  zu  lang 
zu  halten,  um  eine  zuverlässige  Einwir- 
kung der  Dvalführung  auch  in  den  sekun- 
dären Walzen  zu  gewährleisten,  so  sind 
die  .Abstreifmeißel  bei  vorgeschaltetem 
Apparat  wenig  zugänglich,  und  da.s  gesamte 
.Anjiassen  dersellten  ist  beim  Einrichten 
erschwert.  Deshalb  verwende  ich,  nament- 
lich solange  die  Leute  nicht  eingeübt  sind, 
einen  Hrobetisch  nach  Al)l)ildung  fi.  Das 
Verfahren  ist  dann  das  folgende : 

Bei  Beginn  des  Walzens  befindet  sich 
auf  dem  Walzbalken  hinter  den  gewölm- 
lichcn  Kundwalzen  der  Probetisch  auf- 
geschraubt. Auf  diesem  liegt  der  untere 
Abslreifmeißel.  Zunächst  werden  nun  die 
Probestücke  und  einige  Kundstangen  durch- 
gewalzt und  nachgesehen,  ob  der  jetzt 
vollständig  zugangliche  Meißel  gut  auf- 
liegt und  das  Walzgut  schön  geführt  wird. 
Eventuelle  Korrekturen  durch  Unterlagen 
usw.  können  hierbei  wie  bei  jedem  beliebigen  Ali- 
streifmeißel  be<|uem  vorgenommen  werden.  Wenn 
der  Untermeißel  genau  passend  liegt,  so  winl 
mit  einer  Keißnadel  oder  einer  Kreide  die  Stelle  be- 
zeichnet, an  welcher  der  Probetisch  auf  dem  Walz- 
balken liefestigt  ist.  Hierauf  wird  der  erstere  weg- 
genommen und  statt  seiner,  genau  an  die  gleiche 
Stelle,  der  Walzajiparat  gesetzt.  Da  dieser  die 
gleiche  Breite  hat.  da  außerdem  die  Auflagen 
für  die  Meißel  so  gerichtet  sind,  daß  sie  genau 
gleich  wie  diejenigen  des  Probetisches  lieiren, 
so  muß  jetzt  der  Abstreifmeißel  zwischen  Hori- 
zontalwnize  und  .Apparat  genau  so  gut  passen, 
wie  vorher  zwischen  Horizontalwalzc  und  Pri»lie- 
tlsch.  Tatsachlich  geht  dieses  Auswechseln  ohne 
Schwierigkeit  und  ohne  weiteres  Probieren  glatt 
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voustottoa.  Geübte  Walzmeister  richten  übri^eus 
den  App«r»t  »neh  obne  PnAetiech  mit  Hilfe  eiues 
durchgesteckten  RuuJätabes  und  durch  Einflxiurea 
mit  dem  Auge  so  •rut  ein,  daß  sdion  der  erste 
Stab  in  genauer  Dimension  anstandBlos  passiert. 
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l'rubutittrh  /.nr  Anfnnhrne  lii-r  Alistreifim'iHi'l. 

Die  praktischen  Kes»ultaie.  welclu-  mit  licnt 
Vcrfaliien  in  dem  Eisenwerk  Niiruberg 
seit  ungefähr  zwei  Jahren  erzielt  worden  stad, 
sind  die  folireiulfn :  Srhratihnnpi^fn  in  den  Diinfn- 
sionen  zwischen  'i'«  und  1 V4  konnte  trüber  aus 
Sdurottpaketen  nur  mit  einer  Oenaidgkett  von 
ungefähr  0,5  mm  gewalzt  worden,  so  daß  sich 
also  i.  B.  Kund  10  zwischen  lö^/i  und  16'/4iiuu 
bewei^.  Jeder  Stab  f&r  Sduvabenfabriken 
wurde  mit  der  Lehre  gemessen,  ob  er  riii  ht  nhcv 
bezw.  unter  dieser  CrreoK«  liege,  und  wenn  es 
der  Fall  war,  wurde  er  ansgeeehoesen  bezw.  zu 
miiult-rwertigen  Zwecken  Vfrw.  iuli  t.  W-iiu  Jif 
Toleranzfeu  genau  Angehalten  werden  sollten, 
80  mußten  immer  nech  etwa  80  der  Stabe 
als  nicht  in  den  Gn-iizen  liegend  iui-^treschosseiä 
werden.  Ks  sei  lüerzu  bemerkt,  dafl  es  bei 
BobseUeiien  oder  nafteiaetikbapiMbi  uatlirlfcb 
leichter  ist,  in  den  Grenzen  zu  bleiben,  weil 
diese  Materialien  naturgemäß  sich  gleiclunaßiger 
walzen,  als  ein  aus  100  und  mehr  8tück«n  zu- 
sammeugegetztea  Sohrot^NÜiet,  das  an  den  ver- 
schiedenen Stellen  von  unglfifluT  Zusammen- 
setzung und  noch  mehr  von  uu{.'i  icber  Diclitig- 
keit  ist.  Aber  ee  ist  mir  l>ekannt,  daß  auch 
bei  Verwouduntr  T«n  Roluchieoen  zu  Sebrauben- 
XXm 


eisen,  sobald  die  Einhaltung  der  Toleranzen 
energisch  durchgeftihrt  wird,  oft  10  bis  80  ^ 
als  nn^renau  ausgescbontu  werden  mtsian.  Seit 
Anwendung  des  oben  geschilderten  neuen  Ver- 
fahrens halten  wir  bei  Buudeisen  aus  Schrott- 
paketen in  den  oben  aogegebcnen  Dimensionen 
anstandslos  Toleranz<'n  von  0,3  mm  ein.  Es 
wird  z.  B.  je  nach  Vorschritt  der  Schraubeu- 
fabrik  dem  WaJcmelsteir  vorgeschrieheu:  18,9 
Ijis  r3,fi;  trotz  des  zur  Verwendung'  ^rdangenden 
ungleichen  Materials  ist  der  Prozentsatz  an  zu 
starken  bezw.  zu  sebwacben  Stäben  tn  Hittd 
.'Ulf  uiiirefiihr   3  bis  4    ztiriii-kfr»><rr\nroii.  Wir 
hal)en  aber  Schichten  zu  verzeichnen  gehabt, 
bd  weldien  von  18000  l^g  Schraubeneiflen  aus 
Schrott  nur  50  bis  lOQ  kg  ein>rti!ii  (>lii}i  .iIIrs 
Walzausschusses  als  nicht  in  den  Grenzen  sich 
beweirend  beftinden  wurden.   Es  braucht  nidit 
herviirfrehoben  zu  werd*'n,  ilaß  dieses  T'esnUat 
am*  dann   möglich  ist,   wenn   das   Gros  der 
12000  kg  geringere  Differenzen  als  0,8  nun 
aiifwi  ist.     Tatsächlich  sind  die  größten  Diffe- 
renzen bei  den  meisten  ät&ben  in  derartigen 
Schiebten  nur  0,2  nun.  FOr  die  dgene  Sehmuben- 
fabrikation  hat  sich  als  Hauptvorteil  erwiesen, 
daß  Sttbe,  welche  dicker  sind  als  vorgesobrieben 
ist,  bei  Verwendung  des  Apparates  niebt  Tor» 
kommen  können.    Dadurch  ist  die  Erscheinung, 
daß  die  Bolzen  beim  Pressen  in  der  Matrize 
stecken   bleiben,   so   gut   wie  ausgeschlossen; 
denn  vorausgesetzt,  daß  der  Walzmeister  un- 
achtsini   arbeitet,  was  bei  keiner  Vorrichtung 
leider  ausgeschlossen  ist,  so  kaiui  er  imiüer  nur 
adn  Eisen  zu  leer  haben:  zu  volles  Eisen  da- 
gefren,  dieser  Hauptfeind  für  dii-  Pri'sseri>i,  ist 
unmöglich;  denn  entweder  wird  das  Material, 
was  SU  viel  ist,  von  dem  Apparat  eingeebnet, 
oder  »'S  werden .  wenn  die  Differenzen  80  groß 
werden,  daß  dies  nicht  mehr  möglich  ist,  die  Walz- 
meister darauf  sofort  auflneriaian  gemadit,  weil 
sich  der  S'tab  dann  durch  das  Kaliber  der  Verti- 
kalwalzen nicht  mehr  hindurdutoßea  läßt.  £r 
seboppt  sich  vielnelir  im  Abstreifineißel  an  und 
irelit  in  der  Regel  zwischen  Primarwalzeii  und 
Apparat  nach  unten  durch.    Ausdrücklich  sei 
bemerkt,  daß  die  letstbescbtiebene  Erscheinung 
selbst    Ij.i    uusern    Selirottpaketen    mit  iiiren 
schlechten  Enden  und  oft  ungleichem  Material 
bei  einiger  Aufmerksamkeit  yermleden  werden 
kann.    Der  Apparat  ist  schon  drei  Schichten 
unausgesetzt  in  Betrieb  gewesen,  obne  daß  eine 
^sige  Stange  mißglüdct  urilre. 

Ein  Vorteil  des  Apparates  ist  auch  der,  daß  das 
Ruudeiseu  durch  die  Vertikalwalzen  eine  etwas 
glattere  Oberfläche  erhalt,  einmal,  weil  dieselben 
einen  nur  ganz  geringen  Druck  ausüben,  und 
dann,  weil  der  durchgestoßene  Stab  die  Köllen 
bewegen  muß;  es  entsteht  ein  geringer  Rutsch 
auf  denselben,  welcher  eine  schöne  OberfläclM 
des  Rundeisens  hervorbringt.    Die  .Abnutzung 
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der  Vertikalwalzen  ist  lifi  nonnahiu  Brtrieb 
eine  ganz  geringe,  solVrii  für  reichlichf  Wjisaer- 
xttittbrong  gesorgt  wird.  Wie  oben  schon  ge- 
saj^t.  konnten  mit  ilrn  irlnirhon  Vi  rtikalwalzcn 
austaudsloB  drei  .Schiciiten  mit  iJoppelofeu  ge- 
arbeitet werden,  oba«  daß  dfeMlbea  eloe  Ab- 
nntzunt;  zeiirteti. 

Endlich  mag  noch  auf  einen  weiteren  Vor- 
Uü  Idngewiesen  werden,  weleber  dnreb  die  An- 
wendung zw'  i.  r  Rundkaliber  erzielt  wird:  Ii  (ft  r 
Walzwerkstcchniker  weül,  daß  auch  bei  dem 
besten  WalsnneiBter  die  fertige  Kandstange  am 
vonlt  ri  ll  En  i  ■  nnilrro  Dimensionen  aufweist,  als 
am  hiutercn  Ende ;  Am  letztere  geht  kAlter  durch 
die  Walze,  Lager  werden,  da  das  fcRKn^ 
Walzgut  der  Forinverftnderunp  i^Töfn  r-  n  \\'ii!>'r- 
staud  entgegensetzt,  starker  zusammengedrückt ; 
die  Walzen  entfernen  sidi  mehr  Toneinander, 
die  Höhe  des  Uundstabes  wird  am  hinteren  Ende 
etwas  (^röß«-r  und  die  Breite  infolge  des  ge- 
ringen Druckes  etwas  kleiner  als  am  Torderen 


AbblldiMf  7.  .Bn«eft  Boadkdibsr. 


Ende  (Abbildung  7).  Es  ist  also:  1.  Bi  >  B* 
und  Hl  <^  Ui.  Schaltet  mau  nun,  wie  in  dem 
▼orUegendim  Verfaliren,  da  awelles  Kaliber  na«b, 
so  erhalt  das  vordere  Ende  des  Walzgiiffs  in 
diesem  mehr  Druck  als  das  hintere  Ende,  wel- 
die»  ffie  Primlrwalzen  mdmaler  reriiBt  (Ab> 
bildung  8). 

Der  Druck  des  vorderen  Endes  in  den 
VertilralwalKen  sei  di,  des  hinteren  dt,  nach 

Obigem  ist  2.  di  dj.  Die  Verf.Töß<  rutit:  der 
Vertikalachse  in  den  Vertikalwalzen  sei  für  das 
vordere  Ende  bi,  fBr  das  hintere  bt.  IHero 
Vi'rtrniCicninir  fiitsiiricht  der  Breitiiiif:  in  ge- 
wöhnlichen horizontalen  Walzen  und  ist  um  so 
großer,  je  grSBer  der  Dntok  i«t,  demnach  mth 
3.  bi  >  bi.  I)ie  Durchmesser  des  ilundstabes 
nachdem  Durchgang  durch  die  sekundären  Walzen 
sind  gleich  den  Durchmfisscm  beim  Passieren 
der  primftren  Walzen  vermindert  bezw.  vennehrt 
um  den  Druck  bezw.  die  Breitung  in  den  Vertikal- 
walzcn :  die  DurchriiesstT  des  vorderen  Endes 
nach  «li'iri  Hassi-T-'M  des  zweiten  I'iiridkalibers 
sind  also :  4.  Hi  di  und  Iii  -\~  bt,  am  hinteren 
Ende:  Bs  —  da  und  Hi  b*. 

D«  nach  1.  Bt  >  Bi   1   und  nach  t.  a.  8.  di  >di 
nnd     Hi<Ht  I         and  bi>bt 


ao  mttssan  sich  also  di«  Darehvesscr 

dem  DnrchmeBser  Bs  —  dt  ofthem,  dssglsiehm 

.      «     .  Hl  -I-  hl      .  ' 

die  Durchmesser  dem  Durchmesser 

<H»  >l.« 

Ht  -i-bt. 

Wir  si'li.  ii  (larius.  daß  die  Vi-rtikalwalzen 
auf  die  Difierenzen  ausgleichend  wirken,  welche 
bei  langen  BundstAbea  fitfolg«  der  VerBcbieden- 
!i.  !t  ih'.r  Temperaturmi  beim  vorderen  und  hinteren 
Ende  entstehen. 

In  kurzem  IflBt  sieh  der  Vorteil  des  neuen 
Verfnlirr  ns  auch  wie  folgt  kennzeichnen :  B«'i 
Anwendung  von  Horizoutalwalzen  allein  kann 
die  Hsbe  des  Rnndelmos  durch  Heben  und 
Senken  der  Walz-  n  genau  (auf  ZehntelniilUnieteri 
eingestellt  werden,  wahrend  die  Breite  variiert. 
Bei  dem  neuen  Verfahren  kann  wie  bisher  di« 
Höhe  durch  die  Horizontalwalzt  u  und  außerdem 
noch  die  Breite  durch  die  Vertikalwalzen  auf 
Zekitelmillimeter  genau  begrenzt  werden.  Stimmen 


Abbildmig  8.  Zweites  BnndJmlibor. 


aber  zwei  si»nkrecht  anfeinanderstehende  Durch- 
messer genau,  so  muß,  sofern  die  Kaliber  da, 
wo  sie  arimtioB,  lud  sind,  auch  der  gaase 
Querschnitt  des  Walsgnte«  guwtue  Rundung 
erhalten. 

Auch  iBr  das  vorliegende  yerlUiren  ist  es 

ßedin^mg.  daß  Bflmtruihe  Vorkalilier  inötrliLh^t 
exakt  gestellt  sind;  denn  durch  die  kleinen 
Konturen  in  den  Vertikalwalzen  kann  natar- 
trfiiinß  ein  Stal>  nur  dann  auf  K*'nAue  Form  fre- 
bracht  werden,  wenn  er  schon  vorher  annähernd 
richtig  gewalzt  ist.  Man  braucht  also  für  ge- 
naues Kiiiidfiscn  nach  wie  vor  Horf,'f;ilti{re  Wall- 
meistere  aber  (und  dies  mag  ausdrücklich  be- 
tont sein)  k^e  sorgfältigeren,  als  fflr  das  alte 
Verfahren.  Die  Dinge  liegen  vielmehr  so,  daß 
der  gleiche  Walzmeister  mit  dem  ApiNurat  ein 
weit  genaueres  Produkt  herstellen  wird,  sll 
ohne  denselben.  Eine  be.sondere  Uebung  ist  nsr 
erforderlich,  wenn  der  Probetisch  nicht  angewandt 
werden  soll,  oder  wenn  Wert  darauf  gele^ 
wird,  daß  fDr  das  hintere  Ende  die  \  crtikal 
wat/.  n  ni<'  p<'(5ffnet  7.n  werden  brauchen.  Be- 
dit^iit  iimn  sich  aber  (lieser  Hilfsmittel,  so  wird 
j«der  Walzmeister  in  der  ersten  Sehi«ht  an- 
standslos mit  dem  Apparat  arbdten. 
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Zum  Sehlnwe  sei  bemerkt,  daB  der  Rund'» 

oispnapjmrat  auch  für  anilnro  Z\v«'rk(>  Vonven- 
dung  linden  kann,  so  zum  Walzen  von  Quadrat- 
clseiif  tun  alle  vier  Kanten  ediarf  su  belrämmen, 


iBr  Winlceloand  andereFasMopreflle  zarEnrieluDg 

voller,  aber  nabtlo!^or  Kanten  uhw.  Diese  Ver- 
wendungsarten betinden  sich  im  Stadium  des  Ver- 
suches,  da'Berlolit  Ueraber  bleibt  verbehalten. 


Stahlerzeugung  im  basischen  Martinofen. 

Von  Wtlh.  Sebmldhanmer. 


Ingenieur  AndrA  Hignot  gibt  in  den  .('nmptes 
l'i  iiiliis  inen<«els  de  la  soeiete  de  rindiistrie 
miueraie'  (.Mai  lUOC;  einen  nicht  uuintere,iU«anteu 
CeberUiek  Iber  die  veraeltledenen  Arbeltswelmn 
beim  basiiclen  Martinverfthren. 

Nach  Hlgnot  eriüttrt  »ich  der  fort«chreiteude 
Uebergang  vom  lanren  sam  basiseben  Verfahren 
einerseits  ans  der  MSglichkeit.  alle  Sorten  von 
8tahl  eiit«chUeillich  legierter  Stahle  im  basischen 
Martinofen  berzasteUen,  anderseits  aus  der  sehr 
weit  vorju'cschrittenen  Vervollkonunnun:,''  des  Be- 
triebes in  medianischer  wie  auch  chemischer 
Beiriebang.  Abwetehangen  In  der  Betriebsweise 
sind  durch  örtliche  Verhnitnisse  und  durch  die 
jeweilige  Lage  des  Kobmaterialmarktes  gegeben. 
So  hat  anf  Sit  Betriebsweise  Einflufi,  ob  man 
reines  oder  unreines  Roheisen  zu  verarbeiten 
hat,  ob  ausgesuchter  Schrott  oder  wahlloses 
leichtes  Alteisen  zur  VerfQ{;ung  steht,  ob  mit 
wellig'  (ult  r  viel  Erz  {(earbeitet  wird;  selbst  die 
Art  des  Brennstoftcs  kommt  in  Frage.  Es  kann 
mit  yfillißer  Entkohlung  und  darauf  foI|r«^nder 
RQckkohltniir  gearbeitet  werden,  oder  tun  I  u-  t  r- 
brechunp  des  Prozesses  l»ei  Erreichen  1  s  f. .  - 
wünschten  Kohlungsgrades.  Das  Kückkniiliii 
kann  mit  flOsdgen  oder  festen  Zusätzen,  mit 
kalten  oder  vorfrewannten  bewirkt  wt'nlen,  oder 
auch  mit  Kohle  (Darby,  Meyer-Mayridi). 

Die  Unterbrechung  des  Prozesses  beim  go» 
wfinscliten  Kohlunirsirrrul  wird  wohl  selten  an- 
gewandt. Doch  hat  seit  1891  ein  bedeutendes 
Werk  in  lOttelftwknidi  naeh  dieser  Art  ge- 
arbeitet. Für  mittelharten  Stahl  von  0,35  "/oC 
setzte  man  (iO  bis  70 "/o  Abfalle  und  iO  bis  30**/» 
Boheleen  vereehiedener  Herknnft,  welebes  dnreb- 
schnittlich  O/jS",*  P,  0.1  To«  S,  3.4 "n  C.  1.«)".,  Pi. 
1,6  ®/o  Mu  enthielt.  Für  härteren  Stahl  (0,65  bis 
0,70 '/e  C>  KU  Kabelstabldraht  ffthrte  man  die 
Hit7.'  aiirh  Iiis  (>.:^-."  „C  und  kohlte  aof.  Es 
wurden  folgende  Ergebnisse  erzielt: 


nr4  c 


Sl  Mm 


0,33  0,1«  0,50  0,035  0,025  33.9  54,8 
0,36[0,1M  0,55  0.045  0,025:34  56 
O,38|o.25  0,40  0,0.50  0,037  33,2  52.2 
0,53'ü.34  0,52  0,047  0,038  40  tlH 
0,66  0,80  0,66,0,047 10,040  39,5  «9,8 
0,67  0,80  0,08  0,08&0,088,45,8l8&,6 
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48 

l'J 

2ü 

50,4 

15 

20 

39 

14,9 

21  . 

S4,2 

.5 

S4,8 

Die  FeetigkeitsproboB  worden  ndt  auf  10  mm 

{rewalzten  und  bei  Rotglnt  anq^Uhten  Flaeb- 
staben  ausgeführt, 


Bei  Führung  der  Hitze  sorgte  man  für  ge- 
niiorende  Basizit.'lt  der  Sclilai  ke  und  erzielte  die 
nötige  Flüssigkeit  derselben  durch  Zusatz  von 
Flnflsfiat.  Den  Verlauf  des  Frischens  regelte 
man  durch  Ferromantran  während  des  Frivohens 
und  beim  Fertigmachen.  Zum  SchiuU  wurde  je 
nach  der  gewOnsehten  Stahlsorte  Ferromangan 
und  Ferrorilizium  ^.'esetzt.  IMe  Ent^^(■^\vr^lnn)^ 
war  eine  ausreichende.  In  gleicher  AV'eise  wurde 
auch  phosphorrdobes  Rohelsen  (mit  bis  1,4*/t  P) 
verarbeitet. 

In  anderen  Fallen  wurde  dasselbe  Uoheisen 
fC  =  2,4 ,  81  =  0,7  0 « ,  Mn  =  0,2  »fe ,  P  s=  1 ,4 »A», 
S  ^  (1.3  "  Iii  fr;inz  rnit  Erzen  herabyrefrisclit. 
Dabei  erzeugte  mau  aber  nur  ganz  weiches 
FloBeisen.  Van  verführ  folgendermaflen:  Anf 
dem  mit  gemahlenem  Kalkstein  reparierten  Boden 
wurde  stückiger  Kalkstein  <6  bis  7  °/o  des  Koh- 
eisengewiclite.s)  ausgebreitet  und  mit  Hnmatiterzen 
(10  <yo  vom  Koheisenl  bedeckt,  d  u  .iui  kam  das 
ganze  Roheisen.  Nach  dem  Einschmelzen  wurde 
die  Schlacke  abgezogen,  Erz  und.  um  die  .Schlacke 
Uasiscli  zu  erhalten,  gebrannter  Kalk  nachgesetstf 
durch  Zusätze  von  achtzifriirozentipem  Ferro- 
mangan (ü.l  bis  0,2  "o  des  Koheiseus^  das  Bad 
beruhigt  und  nach  einem  SchluQnuatS  Ton 
1  bis  1.2.'>''/o  achtzipprozentitren  Ferromangana 
abgestochen.  Der  kalk  enthielt:  Ö4  ",o  CaO, 
2«>  SlOi,  1,5«/«  AlfOa -f  FetOs.  Der  Erz- 
verbrauch  (Hnmnlit  von  Bilbao  mit  "m  Fe 
und  1  >  Mn)  betrug  18  Ins  20  ",0  des  Koheiseu- 
gowlehteo.   Der  erhaltene  Stahl  ergab: 

kg    kc       %      %  % 
0,11  Spu  0,40  0,028  0,05<  SS  88,5  81,8  89  » 

Der  ba.«ische  Ofen  wird  aucth  verwendet,  um 
Roheisen  für  den  saureu  Ofen  zu  reinigen,  und 
kann  den  RoUet-KupoIofSui  enetien.  Desgleidiea 
k  IM  r  u  h  dem  Verfahren  Saalters  der  Schwefel 
entfernt  werden. 

Wenn  man  von  elneni  RohdBen  mit: 

4  0/0  C,  0,5  0  0  81,  4,6 1^  ÜB,  0,0»  S^  P,  0,0s  ^  8 
ausgeht,  erhalt  man 
2,1 0/0  C,  SpnrSI,  2,4  V«  Mn,  0,02«/»  F,  Spur  8. 
Man  beschickt  den  Ofen  lagenwelse  mit  Roheisen, 
großstückigen    Hiimatiterzen  und  gemahlenem 
Kalkstein,  gemischt  mit  Flußspat.    Zu  oberst 
liegt  wieder  Roheisen.    I>er  Kalkstein  winl  so 
berechnet.  daB  die  Kieselsaure  ans  dem  Silizium 
des  Roheisens  zuim  Kalkerdepehalt  des  Kalk.sti  ins 

sich  wie  1:5  verhalt,  oder  (Jh^j'jjq,  —  y •  ^^^-^ 

* 
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ist  die  frcrecbnete  Mindo^tmr-n^p.  Tu  Wirklich- 
keit oimutt  uiau  das  lU-  bis  15  fache  Gewicht 
der  Eieaehlore.  FluAtpat  ninuBt  m«a  etw»  1 5  '/o 
VODi  Kallcstciii  oder  2      des  Hohei80n^ewicbte<$. 

Die  Erztnenge  beträgt  i  bis  8^0  des  Uob- 
eiflens;  Zonätse  ao  Erz  werden  naoh  Bedarf  ge- 
macht. Zuiii  Si  lilnf)  wi'nli'ii  \  "(•  achtzlj^prozen- 
tige»  Fcrromangau  gesetzt  und  sogleich  ab> 
geetoehen.  Man  kann  aneli  mit  dem  RohelMn 
211  l>is  30"  „  aiisL'rwiililtr  Al.frillc  ^>-Uvn  iiml 
erspart  dauu  Erze,  Kalk  uad  Flußspat.  Die 
Sfttae  sind  In  beiden  FäUen  folgende: 


ltohei«B 
■U«U 

KobclxcB 

M 

»c 

IS  000 

10  000 

AbUle  

2500 

PemmtMi^an  (SO  O  q  Hm 

4S0 

500 

Erz  

1  500 

1  000 

Kalküteio  

1  »(MI 

1  200 

S40 

200 

khfnattnt  8<-hl«ck» 

SiO,  

12.5  7» 

10  7« 

FeO  

^',0  , 

9,80  , 

Die  Entphosphoning  winl  auf  vcrschiedeue 
W  Lis(  zu  erreichen  gesucht.  Daran  lAßt  sich 
die  Entscliweflung  sdilirlM  n.  woiinri  li  «Ivo  Wr- 
wendung  sehr  uureinen  Kuhiuneus  eriuöglieht  wird. 
Das  Terlaliren  res  Bonnand-Verdi^  wurde 
seit  18!)1  auf  versciiitHlcni'n  Wcrkr-n  jn  iibt  und 
gab  recht  gute  Erfolge.  Das  Keuuzeicüen  dieses 
Verfahrens  ist  die  Teilung  der  Arbeit  In  zwei 
Abschnitte.  Trn  i  rst.  n  Al>Hchnitt,  in  welchem 
alles  Roheisen  und  ein  Teil  des  Schrottes  he- 
eehickt  wird,  trachtet  man  den  grüßten 
des  Schwefels  zu  entfcnuni,  indem  man  l  iiit'  ln'- 
souders  kalkreiche  Schlacke  bildet,  die  etwa  10 
bis  18  <^  SiOt  und  3  bis  4  PeO  enthilt. 
Die  Gesamtmentr«'  il>'i  Mftnüoxyde  kann  unter 
8  bis  10  ^1*  sein.  MnÜ  wird  die  Aufnahme  von 
Schwefel  am  meisten  erleichtern,  üm  diese  hoch- 
basisclie  Schlacke  geuiigfnd  Hüssi^  zu  erhalten, 
fügt  man  Fluü.spat  zu.  Nach  Entfernung  dieser 
^Entjschweflungsschlacke",  welehe  nelienbei  attdl 
einen  bedeutenden  Anteil  des  Phosphors  enthalt, 
bildet  nifin  eine  zweite  Schlacke,  die  auch  wenig 
SiOa  entUäli,  aber  weniger  kalkreich  ist,  dafUr 
mehr  Ke<»  enthfllt.  Dies  ist  die  «Enlphosphonings- 
8chl;i<-k.  V  I>i'-  rirlitiiTf^  Ha-izität  der  Schlacke 
wird  durch  Zusatz  von  ^thrauiiti m  Kalle  erzielt. 
Die (Hschenden  Znsfttze  werden  in  <li<'->>iri  /u<-iten 
Abschnitt  L'''ir<'''>"n  mvl  tlie  Schlacke  nach  Be- 
darf ein-  oder  melirnial  vor  den  Schlubzusatzeu 
abgezogen.   Es  folgen  elni^  Beispiele: 


retc-r  .\baebnitt: 

1. 

1^ 

HobeiMn  .... 

12  000 

12  000 

9  0O0 

Abfdle  ..... 

1000 

500 

Kalkstein  .... 

«MO 

8  400 

1800 

Fluli«p«t  

240 

240 

180 

\ 

% 

% 

SiOl  .... 

10,<J 

y.s 

FeÜ  .... 

3.9 

2,5 

S  ....  I 

nicht  best. 

Zweiter  Abschnitt: 

ks 

AbfAlle  

— 

— 

4  500 

!>/(,'  

1  800 

I  500 

800 

<>obruuit«r  Kalk  . 

400 

800 

250 

SMpkMphMUgMclilacki- 

% 

% 

% 

Rio,  .... 

15,20 

9,00 

FoO  .... 

8,60 

15,50 

l'iO»  .... 

11,50 

8,16 

Da*  T«rw«adsto  Bobeism  «nthlelt: 


C^2,4    81  =  0.8    Mnr=0,l    P  =  1,6    S  =  0,52 

Man  kann  auf  diese  Art  sowohl  im  Schrott-  aU 
im  ESrzTerfahren  kalt  eingesetztes  oder  flüssiges 
Roheisen  mit  1.5  »o  P  und  mehr  und  mit  0.5  "»o  S 
iM  lianJi  ln.  Besonders  ^'ut  eignet  sich  das  Ver- 
talireu  für  reinere  Sürteii  \on  Roheisen. 

Im  folgenden  sind  die  Schlackenanal.vsen  der 
liciileri  .Mtgchnitte  von  der  Arbeit  mit  einem 
Kolieisen  von  1,4  »/u  P-  und  0,3**/o  S-Gehalt  mit- 
geteilt. Satoehw^na*!^  aalvfaa*phoniafi> 


•rbU«k* 

•ebUckc 

% 

8,76 
8,80 

1,80 

t»o  

ei,M 

48,80 

MgO  

FüO  

4,2.-) 

19.55 

MnO  

1,95 

1,.15 

12,80 

8,20 

8,50 

0,90 

Das  Roheisen  enthielt  wenig  Mangan  und 
wurde  mit  .\bfftllea,  Drehsptuen  und  Erzen  ge- 
frischt. Die  Analysen  stammen  aus  dem  regel- 
mäUigen  Betrieb. 

IMeses  Verfahren  wurde  welter  ausgebildet,  in- 
dem man  die  erste Schl.u  ki'  mit  einem  hoh"n  Gehalt 
an  SiO,  herstellte  und  mit  dieser  den  Uauptteil 
der  Kieselsaure  beseitigte,  um  leichter  die  hoch- 
basische  kalkreicli*'  zu*U.'  und  liasische  oxyd« 
reiche  dritte  Schlaclie  bilden  zu  kOnneu. 

Folgende  Analysen  geben  ein  Bild  des  Ver- 
fnhrens.  Das  Roheisen  enthielt  Si  —  IJÖ**/«. 
Mn=l,4«,«,  P  =  0,(»3",u,  S  =  0,ia°/«. 


SaUMk*  1.         fl.  a 

%         \  % 

SiOi   88,9  14,4  12,5 

AltOa   1,1  1,8  2,0 

CsO   8T.B  «0,8  88,8 

MgO   0,4  0,9  0.8 

Kp(»   13,4  4,6  20,2 

MnO   12,7  8,7  6,1 

PtOi    5,0  7,2  5.« 

8   0,8  1,0»  0,4 

MctaU 

P   0,878  0,128  0,028 

8   —  0,045  0,rtn8 


Das  basische  Verfahren  ermöglicht  auch,  einou 
Teil  oder  das  ganze  Roheisen  dnreh  Koks  zn 

er-Jft/'T.  nhnf  'iio  (Qualität  de«  Stahles  zn  ge- 
fS-hi-deu.  Der  Koks  wird  gemahlen  verwendet 
und  zum  Sehutz  gegen  verzeitiges  Terhrennen 
oder  KinhüÜrTi  ilnrch  Schlacke  mit  Drfl)>|i.Tnrn 
gemischt.  Man  nimmt  etwa  das  Eioeiulialbfache 
bis  Zweifache  des  KohlenstolTgobaUee  des  Roh» 
eisens  welches  ersetzt  werden  soll,  nnd  mischt  mit 
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der  flhifraelieB  Meng«  Drehspänen.  Anf  efaten  SbCji 

von  20  t  kommen  etwa  500  kg  Kok»  gemischt 
mit  3000  kg  Drebspänen.  Daa  Verfalireii  ar^ 
fordert  etwaa  mehr  Zeit  all  das  Sohrottadinudzeii 

mit  Rolu'jsvu. 

Datt  Uaiüsche  Uartinvorfahren  ist  in  der  Tat 
auUerordeatUch    aapaasungsfflhig.     Man  kann 


SfttzB  ganx  ans  Sohclsen  und  solche  gans  ohae 

Roheisen  verarbeiten,  kann  den  Schwefel  und 
Phosphor  abaohelden  and  Ut  daher  bezüglich 
der  Wahl  der  BohmaterlaUen  sehr  nnahhangig. 

Selbst  zur  Erzeugung  von  Grauguß  kann  er 
verwendet  werden,  wenn  man  die  Oxydation  des 
Siliziuma  durch  Zusatz  von  Koks  verhindert. 


Die  technische  Gewinnung  von  Graphit  und  amorphem 

KohlenstolF. 


Von  Ed.  Donath  in  BrUnn. 


Von  einer  technisciieu  Uewinnung  von  «iraphit 
und  amorphem  KoMeostoff  kann  man  erat 

seit  einigen  Jahren  reden,  denn  die  elementaren 
Kohlenstoffe  Diamant  und  (h-^hit  wurden 
ans  aumehUeftHeh  von  der  Natur  geliefert,  wfth- 
r>  11(1  ninorplnT  Kohlenstoff  in  der  Xatur  entwf  il-  r 
gar  nicht  oder  in  nur  geringen  Mengen  vor- 
kommt. Ob  der  beim  Dorfe  Schunga,  Ooa- 
\  i  riH  iiK  iit  <  'lonez,  HuUland,  vorkrHiiiiH'ii.li-  Si  liurLdt 
reincu  elementaren  amorphen  Kohlenstoft  dar- 
stellt, i<tt  mit  Sicherheit  noch  nicht  festgestellt 
(  A.  V.  Inostranz  eff:  ,  faliibuch  für  Minera- 
logie" 18ttö,  1,  8.  Elementarer  Kohlen- 
stoflT  wurde  auch  bisher  nicht  erzeugt  nnd  ver- 
wendet, denn  dif  wenigsten  Produkte.  W5.  kiinst- 
lieh  dargestellter  Kalif  noeh  weniger  alior  Holz- 
kohle, stellen  reinen  elementaren  Kohlenstoff 
Vor.  sondern  sie  enthalten  stets  gewisse,  nicht 
unbeträchtliche  Mengen  von  Wasserstoff,  ja  auch 
Stickstoff  in  einer  uns  völlig  unbekannten 
HindungHform.  Die  drei  Moditikationen  des 
Kohlenstoffes.  Diamant,  Grapliit  und  amorpher 
Kohlenstoff,  unterscheiden  sich  im  allgemeinen 
chemisch  dadurch,  dal»  Diamant  durch  keines 
der  bekannten  Oxydationsmittt-l  auf  nassi  in  Woge 
eine  N'crfinderung  erfahrt,  Graphit  djigvgca  nach 
Brodle  dnrch  ein  Gemisch  von  Kaliurochlorat 
iiiiil  konzpntriorter  SnlpettTsJUir^  schlicljlicli  in 
unlösliche  Grapbitsäure  (Grapliitoxyd)  Ubergeiühn 
wird,wahrendamorpb«rKohIenstoffdurch«n6rgtseh 
wirkoml.-  Oxydationsmittel  ohne  joflirhr  Ktirk- 
ständo  In  Kohlenoxid  umgewandelt  wird.  Es  ist 
flhtigens  «chon  jetzt  zweifellos,  daß  der  natür- 
lich vorkommcndi'  Diainaiit  fliciifalls  zum  iniri- 
dcsten  in  seinen  pliysikatischeu  Kigeoschalten 
differenziert  ist,  die  graphitisehe  KoUemtoif- 
form  nur  im  ♦■njroi-cn  Siiiin'  al>  (i'r.'ijihit  an- 
gesehen werden  muß  (es  gibt  deshalb  mehrere 
Graphitsauren),  tutd  daß  vom  amori^en  elemen- 
taren Kohlenstoff  eine  bedeutend  gröbere  An- 
zahl von  Modidkatlonen  existieren,  die  sich 
ch«ndsQb  dtureh  ven^bledenes  Volekulai^wicht 
nnd  dementsprechend  wieder  dur<,h  ihre  ver- 
schiedenen physikalischen  Eigeusijbaften ,  wie 
spezilisdie  Wfirm«,  Farbe,  Dichte  usw.,  unter- 


scheiden. Nach  Acheson  (Fitz-Gerald:  ,Künsl- 
lieher  (iraphif  8.  4.<t  ff.)  sollte  jedoch  die  Fähige 
keit.  Graphitsllur«'  b>  z\v.  Graphifnxvil  zu  lief,  rn, 
nicht  als  ausschlaggebend  fUr  di<;  Itezeictinuug 
Graphit  vom  techaisohen  Standpunkt  gelten. 

Diese  Bezeichnung  soliro  nur  für  sol«  lir 
Graphite  benutzt  werden,  welche  auch  alle  die 
Eigenschaften  besitzen,  weldie  so  wAnsehenswert 
für  versrliii  ilmi'  rndiHtricn  ^inil.  also  für  ihre 
technische  Anwendung.  Es  ist  indessen  zu  be- 
fflrchten.  daß  die  Vlihe  vergebens  Ist,  eine  be- 
srlii-Mli'  fitlc  X  iinengebung  für  die  verschiedenen 
Kohlenstoffarten  zu  linden,  denn  die  Verschieden- 
heit der  Formen,  in  denen  amorpher  Kohlenstoff 
und  Graphit  vorkommen,  scheint  unendlich  groß 
zu  sein.  Ebenso  sind  die  .Ausdrücke,  die  ge- 
braucht werden,  am  die  Kolilenetofrarten,  welche 
Graphitoxyd  bilden,  von  denen  ZU  unterscheiden, 
die  das  nicht  tun.  nAmlich  , amorpher  Kolilen- 
gtofT"  und  „(iraphit*.  nicht  zweckentsjmHihfnd. 
Eine  große  Anzahl  von  Graphiten  sind  völlig 
amorph,  wahrend  manciie  \  .in  don  im  elektrischen 
Ofen  hergestellten  Sorten  kristallinische  Struktur 
aufweisen.  Der  durch  Zersetzung  von  Silizium- 
karbid* erzeugte  Graphit  z.  H.  n-<i>lirint  in 
feinen  Kristallen.  Ist  aber  tatsachlich  amorph. 

liezüglicii  der  künstlichen  Herstellung  des 
I »i.'unanti  s  liriin  n  wii-  /.\s,ir  in  ili'n  li  t/ff»n  .Tahreii 
zweifellos  die  Bedingungen  seiner  Bildung  naher 
kennen  gelernt,  so  daß  die  versehtedenen  Wege, 
dir'  zu  seiner  Herstellunir  in  crf^Horem  Maßstäbe 
führen  dürften,  in  ihren  Prinzipien  erkannt  sind; 
eine  Damtellnng  in  grSßerem  Maße  ist  Jedoeh 
liisher  nicht  gelnnirrn. 

Die  bestandigste  Form  des  Kohlenstoffes  ist 
der  Graphit;  ea  ist  siemlioh  sieher,  daß  sowohl 
Diamant  als  auch  aniorplK-r  K<>lil,  nst<ifr  Ixn  ge- 
nügend hoher  Temperatur  erstercr  direkt,  letz- 
terer aber  indirekt  in  die  graphitisehe  Form 
ül>ergehen  kann. 

Der  Graphit  stellte  bisher  die  einzige  in  der 
Technik  in  größeren  Mengen  verwmdete  ale- 

*  Der  um  Biltanrnkarbid  dureb  DiBsoslation  «at- 
slandene  Orsphlt  ül  alsü  eine  Analotrie  im  ^t>wiH«rti 
BInne  su  doa  Pimdomoriihutieu  im  Miueralrfiih. 
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mentare  Kohlenstofforiu  vor.  Seiue  UiiHchiUflz- 
barkeit  urnl  >(  luvere  Verbronnlichkelt  machen 
den  Graphit  gau^  besonders  zum  wertvoll8t«n 
Zusatz  bei  der  Erzeugung  der  verschiedensten 
feuerfesten  (ffp-ptistflndr .  wie  Schnielztie^fel, 
Muffeln,  Wiudzuli  itungsiüliren.  Sandbadsclialen, 
feuerfeste  Zievel,  Wasclikessel.  Kochgeschirre, 
Ofenplatten,  SparluM-Jv  ninl  <r\]t-.:  StulK'tiöfcn. 
In  seiner  Verwen«iun{;  zur  lileistitttabrikation, 
die  bereite  ttber  850  Jahre  alt  let,  Ist  er  nooh 
durch  ki:'in  ruidctt  s  ^lati-rial  of^etzt  worden  : 
doch  fallt  diese  wichtige  \  erwendungsart  wenig 
Ids  Gewicht,  da  die  gesamte  Bleistiftfabrikation 
dfr  Wolt  heutzutaf.'''  nur/h  nicht  4  "o  der  Oe« 
«amt^roduktion  an  Graphit  verbraucht. 

Btä  weitem  die  wichtigste  tedudtwbe  An- 
^vmiliinir  fimlct  sowolil  d'-r  iiatiirliclit'  als  auch 
der  kUnatliclie  Graplüt  zurzeit  in  der  Elektro- 
iecbtdlc,  *  iMzIehnngewetee  der  teehn1«ohett  Eldctri>- 
cheniii  /nr  Herstellung  von  f.iclitkchlen,  von 
OfenelektrodcDf  von  Elektroden  fUr  di«  vor- 
ioldedflinartiKateii  elektrolytlMhen  Proxeme,  für 
Dynamobilrsten,  Mikrophoukohlen  u.  a.  Wenn 
er  auf  diesem  Gebiete  nicht  nocli  allgemeiner 
and  in  größerem  Malk-  angewendet  wird,  so 
liegt  dies  in  dem  hohen  und  noch  fortwährend 
Im  Steigen  begriffenen  Preise  des  Graphites,  be- 
gründet durch  die  wachsende  Nachfrage,  welcher 
die  nicht  in  gleichem  \  crhftltnisse  wachsende 
Gewinnung  in  entsprechend  reinem  Zustande  am 
seinen  natürlichen  Fundstfttten  entspricht.  l»enn 
der  Oraphit  besitzt  in  dieser  Richtung  die  weit» 
aus  günstigste  Eigenschaft  von  allen  zu  gleichen 
Zwecken  verwendbaren  Substanzen,  er  mt  ein 
Leiter  enter  QrdiNiig,  wie  die  Metalle;  aelae 
Leitfähigkeit  wirdjedoch,  im  Gegensatz  zu  diesen, 
bei  steigender  Temperatur  noch  erhöht.  Er  ist 
in'  bohen  <}rade  wlderetandefUiig  gegen  den 
Angriff  der  vcfscliifdcnstrn  MineralsAuren  sowohl 
als  gegen  den  von  Alkalien  für  sich  und  ins- 
besondere bei  gl^ehsdtiger  Einwirkung  von 
(1il(ir;  in  Ictzt.rcni  Falle  werden  die  bisher 
teduüsch  erzeugten  unreinen  Formen  amorphen 
KoUen«toffee  meist  unter  Bildnng  die  LSsnng 
dunkel  fnr'jender  Substanzen  ange^Tiffen.  Die 
schon  lange  ilbiiohe  Verwendung  des  Graphites 
als  AntlfHktlonnnlttel  hat  In  letzterer  Zeit  eine 
größere  Bedeutung  gewonnen.  Man  vi-rueuik-t 
den  Graphit  von  geeigneter  BescbaA'enheit  ent- 
weder als  solchen  oder  in  Oemiscben  mit  anti- 
friktiven  Flüssigkeiten.  Die  so  atark  zunehmende 
Verwendung  des  Graphites  weckte  das  Bestreben, 
diesen  wichtigen  Körper  ebenfalls  auf  kttnst- 
lichem  Wege  und  in  einer  BOoh  größeren  Bein- 
heit,  als  ihn  die  Xntur  uns  meistens  bietet, 
technisch  darzustellen.  Obschon  man  die  Be- 
dingangen  seiner  Bildung,  z.  B.  beim  Hocholm- 
prozeB,  genauer  kannte,  hat  man  diesen  ua- 


•  Zellner:  .Die  kilnitl.KoUen'.  BerUal90B. 


gemein  wichtigen  Kör|>er  bli  Tor  kurzem  tech- 
nisch in  ;.'r"inert'n  Mengen  nicht  z»  erzeugen 
vermocht.  Auch  die  von  Lugi  beobachtete 
äußerst  wichtige  Art  der  Graphitbildung,  wo- 
nach amorpher  Kohlenstoff,  z.  B.  feuchter  Ruß, 
heim  Zusammenschmelzen  mit  Gla^pulver  und 
Flußspat  in  Graphit  Übergeht,  der  sich  In  deut- 
lichen Blattchen  in  dem  »Tstfirrten  M?irrTn;\  vor- 
findet, fand  keine  Ausbildung  und  Anwendung. 

Auffallend  Ist,  daß  betllgll4sli  der  zur  Deber- 
fiüirnii^r  von  Kohle  in  (iraphlt  nnf  (»Irktri^rhcm 
Wege  dienenden  Verfahren,  die  von  technischer 
Bedeutung  sind,  die  Angaben  zwei  der  hervor* 
ragendsten  Fachleute  in  einem  Punkte  sich 
widersprachen.  Während  nämlich  Moissan 
fräher  erklärte,  daß  bei  genfigend  hoher  Ten* 
jM  ratnr  jeil«'  Abart  des  Knlilenstnffes  in  Gra]>liit 
Übergeht,  hielt  es  Acheson  für  unmöglich, 
nahezu  aschenfMe  Kohle  (z>  B.  gereinigten 
Petrolkoks)  in  Graphit  umzuwandeln.  Des|ire^z 
und  Berthelots  diesbecfigllcbe  Versuchsergeb- 
nisse  stimmen  mit  denen  Volnant  flbereln,  wfth> 
rend  Borchers*  sich  der  Meinun^'^  Achesons 
anschloß  bezw.  früher  die  gleiche  Ansicht  aun- 
sprnch. 

Gegenwärtig  hat  sich  zur  technischen  (te- 
winnung  des  Gra]»hites  derjenige  Weg  als  der 
zweckmäßigste  erwiesen,  welcher  darauf  beruht, 
daß  gewisse  Karliide  hei  einer  noch  hSheren 
Temperatur  als  der  zu  ihrer  Bildung  notwen- 
digen dissoziieren,  in  ihre  Bestandteile  zerfallen, 
von  denen  der  eine  bei  dieser  Temperatur  sich 
in  Dampfform  verflüchtiget,  wahrend  der  Kohlen- 
stoff des  Karbids  als  Graphit  zurückbleibt.  Die 
«ut  diesen  Tatsaehen  fhflendeii  Gewinnongaarten 
?ind  znrrst  von  Borchers,  spätor  von  Achr-^on 
ermittelt  worden,  wälirend  die  Tatsache  der 
Bildung  von  Ch^phit  durch  Dlsuesiatteii.  des 
S'ilizTtimkarbids  schon  Otto  Mtihlhriu^er  / 
legcntlich  mehrerer  Mitteilungen  über  die  Ire- 
wlnnung  und  die  Elgensdiafteii  des  Karbomn- 
dnnis  I  ,/^i  itsclirirt  fiir  anorg.  ('hemic'  1894 
Band  ö)  besclirieben  liat.  Nachdem  mau  also 
schon  bei  der  Darstellung  des  SttlzlumkarMdes, 
Karborundums,  im  elektrischen  Ofen  tmhrfache 
einschlägige  Beobachtungen  von  Qraphitbildung 
gerascht  hatte,  gelang  es  Aeheson  In  Niagara* 
falls,  im  elektrischen  Ofen,  der  in  seiner  Kon- 
strulction  völlig  dem  zur  Herstellung  des  Mixt' 
bwundums  dienenden  gleicht,  auch  Graphit  selbst 
In  .beliebigen  Mengen  und  von  den  günstigsten 
Eigenschaften,  ja  fast  völliger  fidnheit,  her- 
zustellen. 

Die  umstehinde  Abbildung  zeigt  eine» 
Längsschnitt  diircli  den  Gfen.  Die  Elektroden- 
kohlen sind  mit  der  Stromquelle  verbunden; 
swiseh«!  diese»  Blektrodw  Ist  der  Kern,  an» 

*  Au«fahrlicheres  «lebe  Donath:  „Der  GrApbit* 
1904,  sowi»  Fits-Oerald:  .KfinstUi^  Ora^' 
<taa  Deutsche  ttberttagen  von  Dr.  IL  Hnfh,  190^ 
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granufierter  Kohle,   mft   der  Htodrangr  tun- 

geben,  aus  der  Graphit  orzeugt  werden  soll. 
Diese  Kischung  besteht  aus  irgend  einem  Koblen- 
iMteil«!.  s.  B.  gepolTertem  Koks,  und  ciueni 
BaadfBniigeD  Stoff  wie  Kieselsaure.  Mit  dem 
svr  YerfBgiuig  stehenden  Strome  kann  eine 
TemperAtnr  erreicht  werden,  die  nicht  tiur  >ro- 
sOgt,  am  die  omgebende  Mlaehun^'  in  Knriiorun- 
i\nm  zu  verwandeln,  sondern  auch  dicsi'  Verbin- 
dung zu  ziTsctzcn.  wobei  Silizium  verdain|itt 
und  der  KohleuHtoft'  ah  Graphit  zurückbleibt. 
Soltald  der  Oti-n  lusrdickt  und  freschlosseu  ist, 
wini  der  Strom  lingeschaltet  und  die  Tem- 
peratur zunächst  so  weit  gesteigrert,  daß  der 
in  der  Kohle  entli.iltrrn'  Kohh-nstot^"  sioh  mit  di-n 
Aschenbestaodtcileu  zu  den  verticliiedeaen  eut- 
■preehenden  KarUden  Terelnigt.  Sodann  wird 
weiter  erhitzt,  bis  die  K.irhide  wieder  zersetzt 
werden  idicbauptsachlicheaurüprüDglicbenAscheD- 
beatandtefle,  nUnUeh  Kieselerde  besw.  ^Mirlain, 
Elsen  und  Aluminium,  werden  dabei  In  Dampf- 
form  abgegeben  und  der  isLohlenstoff 
bleibt  als  Oraphit  ciirQek,  firai  Ton 
jeder  Spur  .amorphen-  KohleaatoiEw 
(amorph  im  gewöhnlioben  Sinn). 

Die  Graphite,  die  in  der  Weise 
erzeugt  wenlen.  daß  die  Erhitzung 
bis  zum  Verdampfen  der  karbidbilden- 
den  Sabetanzen  fortgesetzt  ward«, 
scheinen  unveränderlich  quellende  6rapiiit>  zu 
sein.  Fitz-Gerald*  fand,  daß  dies  bei  Graphiten 
der  Fall  ist,  die  aus  Karbiden  des  Siliziums, 
Eisens,  Aluminiums  und  des  Titans  ent^tantli-n 
sind.  Diese  Graphite  sind  gewöhnlich  glänzend, 
weich  und  zeigen  einen  feinen  Glanz,  wenn  sie 
■rerielien  werden.  Es  ist  klar,  daß  sie  nicht 
billi^'^  dargestellt  werden  kt'innen,  m  daß  sie  nur 
wenig  in  den  Handel  kommen. 

Die  Reinheit  des  ErsMgnisses  von  Aschen- 
bpstandteilen  hangt  natürlich  von  iler  Hrdie  der 
Temperatur  Im  elektrischen  Ol'eu  ab.  Für  ge- 
wMinliche  indostrielle  Zwecke  bat  sich  heran»- 
gMtellt,  daß  es  genügt,  den  Aschengehalt  unter- 
baUi  10  <*/b  des  Graphites  zu  halten.  Wird  tiir 
einen  be«tln»ten  Zwedc  ein  besonders  n^er 
Graphit  gewünscht,  so  ist  nur  nötijr.  lins  zu 
seiner  (Gewinnung  verwendete  Bobmaterial  ge- 
nügende Zeit  einer  Temperatur  in  anterwerfbn, 
bei  welcher  die  in  ihm  enthnlt.  rn  n  Verunreini- 
gungen sich  verflüchtigen.  So  konnte  wie  a.  a.  O. 
angegeben  ist,  an  einer  AnthrasItkoUe  mit. 
').7s3  »0  Aschenbeataadtaiian  ein  G«m»]iit  ndt 
nur  0,033  *)/o  Asebe  errielt  werden. 

Als  Rohmaterial  wird  von  Aeheson  fBr  die 
Erzeugung  von  gewöhnlichem  Graphit  jedoch 
qMziell  Anthr&zitkoble  verwendet.  Man  bat  sich 
erst  nach  vielerlei  Versachen  and  nachdem  man 
die  Teraofaiedenartigstea  Stoffe  angewandt  hatte, 


für  diese  Kohle  entschieden;  einer  der  Yorzage 
derselben  besteht  darin,  daß  die  Asi  1;  :il  ^  tand- 
teile sehr  gleichmäßig  verteilt  sind,  wodurch 
natürlich  die  Karbidbildung  verhältnismäßig  er> 
leichtert  wird. 

Der  Ofen  zur  Herstellung  des  Graphites  aus 
diesem  Material  ist  der  gleiche,  wie  der  zur 
Karborundumfabrikatiou.  Die  ans  Antlirazit  her- 
trestellten  Graphite  sind  sehr  versdiieden,  ent- 
.sprecliend  der  Kohle,  aus  der  sie  erzeugt  worden. 
Aeheson  hat  mit  einer  großen  Anzahl  von  An- 
thraziten Versuche  angestellt  und  Iieiuerlcens- 
werte  l'nterscbiede  bei  den  daraus  erhaltenen 
Graphiten  gefk&dea.  Einige  derselben  sind  sehfln 
Weich  und  irlfinzend.  andere  sind  hart  und  von 
mattem  Aussehen,  und  dauu  giltt  es  zaIUreicbo 
andere  Graphite,  deren  Elgensdiaften  zwischen 

diesen  (ircnzen  schwanken.  Die  Dichte  dieser 
Graplüte  liegt  zwischen  2,2U  und  2,2b.  Hio 
verbrennen  an  der  Lnft  leichter  als  Ceylon» 
grapbit,  waa  aber  nur  eine  Folge  ihrer  Simktnr 


zu  idn  idieint,  denn  sie  sind  gegen  das  oxy- 
dierende Gemisch  von  Salpetersaure  und  Kalinm- 
chlorat  bestandiger  als  Ceylongraplüt. 

I  )er  aus  Pctroleomkoks  erzeugte  (jraphit  ist 
durchschnittlich  reiner,  als  der  aus  Anthrazit 
hergestellte;  die  Handelsware  enthalt  weniger 
als  2  "  o  .A.sche.  Kr  ist  von  etwas  hellerer 
Far!»  ,  als  i|er  (irai)hit  aus  Antlirazit.  und  wird 
als  Schuiiermitti'l,  für  die  Herstellung  von  Blei- 
stiften und  femer  da  gebraucht,  wo  ein  rdnw 
Graphit  gewünscht  wird.  Hei  Anwendung  von 
Anthrazit  mit  5  bis  lU  "/o  Asche  in  feinster, 
gletehmftßiger  Verteilung  wird  ein  lodcerea, 
teilweise  zusammengebackenes  und  wieder  zer- 
klüftetes Material  von  dem  scbünen  Glauz  reinen 
Gn^Utea  erhaltMi.*  Bs  entbllt,  wie  die  Prü- 
fung mit  heilier,  starker  Salpeters.lure  und  der 
Vergleich  der  erhaltenen  Braunfftrbung  mit  der 
yon  bestimmten  Mengen  amorpher  Kohle  Ter- 
anlal'ten  er^riht,  höchstens  noch  2  "'n  von  letzterer. 
Je  nach  der  Art  der  zur  Verwendung  gelangen- 
den Kohlen  und  der  naehtrlgUehen  Zerldelnemng 

des  Rohgraphites  ist  es  nun  gelungen,  den  künst- 
Uehen  Graphit  in  allen  den  technisch  wichtigen 
Formen  la  gewinnen,  in  denen  er  an  Tenchto- 
denen  Stellen  der  Erde  vorkommt  und  welche  ge> 
rade  seine  besondere  Brauchbarkeit  für  die  ver- 
schiedenen Zwecke,  zu  denen  er  dient,  ausmachen. 


*  ipKfliutlleher  Oraphit-  8.  44. 


•  ttdie  Firsten 
lEtasdidmi  QrapUt 
1M6  8.  87. 


Barieht  aber  den 
bi  ,Chenk  Indastrie« 


Digitized  by  Google 


1S68  8teU  and  Ebmu    EHtiedml»A»Q«i»inimitf*9tiCh^ifkiUu.mm9rpl^  U.  J«itf .  Hr.  Ml 


l)a  güwiunt  maa  »chuppigeu  bis  blättrigen 
Graphit,  der,  wie  diir  herOhmte  Graphit  von 
Tii  niidnro^a,  zur  Hi  r-itelliinp  von  Graphittie^fcln 
brauchbar  iHt,  odnr  lit-r  al»  Schmiermittel  dienen 
kuui.  Die  Gewinnung  eines  ziemlich  dichten 
Gra}ihites  hat  zur  Falirikufion  von  sohr  irtit  sit-h 
bewährenden  Bleistiften  aus  Iciinstlichem  Graphit 
f«fflltrt,  und  aaeh  die  heiondeni  ieiae,  wdebe 
Arf.  wie  z.  B.  zum  Unterzielien  von  Gußstückrtn 
für  die  Galvanoplastik  oder  für  Anstrichfarben, 
f«blt  nleht  oiiter  den  EnceugniRMn  der  Aeheson- 
(V)ni]iaiiy.  Tlirc  (Ti'<;amtjalire8prodiiktioii  ist  bi-rcit« 
eine  recht  bedeutende,  sie  belief  sich  im  Jahre 

1900  ftuf  800750  enp).  tf  =  890486  k^,  im 
.Tnlirr  nni  auf -2  500  000  engl,  flf  =  1  l:U000lvg. 
Während  gleichzeitig  in  Nordamerika  die  Ge- 
wlnnunpr  natQrUchon  Graphites  znrQckging^.  Diese 
betrufT  i!oif  im  .Tahro  1900  2  498  363  kg,  im 
Jahre  lüOl  1  79880]^  kg.  Der  Wert  des  im 
Jahre  1901  erzengten  kGnstilohen  Oniphites 
wird  zu  119  000  Dollar,  der  des  in  Nord- 
amerika  gleichzeitig  gefiirderteu  natürlichen  zu 
135  914  Dollar  angogeboii.  wahrend  im  .lahre 

1901  Nordamerika  noch  für  895  375  Dollar 
ausländischen  Grajihit  zumeist  aua  Ceylon  ein- 
führte. So  jitark  also  die  Steigerung  der  Er- 
zeugung künstlichen  Graphites  in  d(T  letzten 
Zeit  war.  st»  bleibt  ifir  iiiMti  <in  erheblicher 
Spielraum  bis  zur  Deekuiij^'  aucli  nur  des  He- 
darfes  der  Vereinigten  Staaten.  Der  durch- 
sehnittliehe  Verkaufsiireis  des  künsif lii  lu  n  fJia- 
phitea  beträgt  nach  obiger  Angabe  für  das  .lahr 
1901  0,048  Dollar  anf  1  engl.  %  d.  h.  etwa 
42  vj  fiif  fln<  Kilogramm,  wjthrend  von  Förster 
für  Graplilteicktroden  79  c^j  als  ungefährer  Ver- 
Icaufsprcfls  fiir  1  kg  ab  Fabrik  angegeben  wurden, 
der  fein  verteilte  (Tra[l^iT  nticr  '  rhcblich  J»illi<.'i  r 
als  42  ^  für  1  kg  gewesen  sein  muß.  Uierbei 
muß  keineswegB  mit  nogewOtuiIich  billigen  Krftften 
zum  Betriebe  der  <  1<  ktri-;chen  Oefen  iri  !•  rlm,  f 
werden.  Die  elektrische  i'ferdekraft  stellt  sich  in 
Niagarafalls  auf  das  Jahr  zu  8  Dollar  =s  84 
für  dlt Ji  iiii-'i  ti,  welche  nur  da«  Wasserrei'ht 
kaufen  und  daü  Wasser  auf  ihre  eigenen  Ma- 
schinen leiten,  und  auf  20  bis  25  Dollar  = 
H5  bis  106  für  die  £ntnehnier  d«r  elektrischen 
Energie  auü  der  ZentralhaUc. 

Das  Sinti  aber  Preise,  wie  «ic  tinter  günstigen 
Verhältnissen  in  Europa  an  vielen  Stellten  für 
elektrische  Energie  möglich  sind.  Würde  aticli 
ein  geeignetes  Kohlenmateri.al,  welch«!  den  ameri- 
Icaiüsohen  Anthrazit  an  (jehalt  und  feiner  Ver- 
teilung der  Asehenbpstandteile  gleichwertig  ist, 
bei  uns  sici»  linden  lassen,  so  würde  die  künst- 
liche Darstellung  von  Graphit  sieherlieh  ein 
iiliili'  ii-lerZweig  d<'r  hei niischea  elektrochemischen 
Teelinik  werden  köuueu. 

Von  einem  Geaicbtspankte  aas  wäre  die 
möglichst  li.ildigc  Entwicklunir  in  (iiesrr  l'ichtung 
mit  Genugtuung  zu  begrüben,  nämlich  dem,  dal^ 


die  Herstellung  von  Graphitanodeii  für  die 
elektrochemische  Industrie  von  nicht  zu  unter- 
sphntzender  Bedeutung  ist:  mehr  als  AU-  Hälfte 
ihrer  Produktion,  also  mehr  als  öbOüOu  kg 
Orapbitanoden,  hat  im  Jahre  190-1  die  Acheson- 
romjiany  der  nordaraerikaniscben  elektrochemi- 
schen Industrie  geliefert.  Eine  Abteilung  der 
Fabrik  besclilftigt  deh  mit  der  Hemtellmur  Toa 
Graphitelektrotlen.  Alg  Rohinafenalien  hi.Tfiir 
werden  Petroloumkoks  und  Pech  benutzt.  Nachdem 
»an  der  Masse  ein  karbidbildeBdes  Material  in 
Fiinn  vnn  Kieselerde  oder  Eisenoxyd  ziii^'-esetzt 
hat,  bildet  man  aus  derselben  in  gleicher  Weise 
wie  die  gewShnliehen  LIchtkohlenstlfte  Elektroden 
und  iiutirwirn  diis«'  sodann  elektrischer  Bf- 
iiandlung.  Ais  Ofen  wird  gleiobfalls  der  Kar- 
bomndnraofea  bemitst.  Die  Temperatur  wird 
gesteigert,  bis  Stoffe,  wie  Eisen,  Aluminium  untl 
Kieselerde,  verdampfen,  so  daß  die  fertigen 
Elektroden  nur  noeh  0,1  bis  0,5  <>/o  Aaehen- 
bestandteile  enthalten.  Während  Elektroden  aus 
amorpher  Kohle  eine  Dichte  von  1,00  und  einen 
elektrischen  Widerstand  von  0,00124  Q  f.  d. 
Quadratzoll  besitzen,  stellt  sich  die  Dichte  der 
Graphitelektroden  auf  2.19  und  ihr  elektrischer 
Widerstand  auf  0,00032  52.  Ein  ganz  be- 
sonderer Vorzug  der  Graptiitrlektriiden  ist  ihre 
Widerstandsfähigkeit  bei  der  KochHalzelektrolyse. 
Ihre  großen  Vorzuge  liaben  die  Graphitanoden 
in  Noi*damerika  besoaders  bewährt,  einersdts 
til  i  dl  r  rif'winniing  von  Nickel  aus  Chlorid- 
iosungen,  anderseits  aber  auch,  als  mau  sie  für 
die  Elektrolyse  der  bei  der  Aoslaagung  von 
Golderzrückständen  erhaltenen  verdünnten  Kalium- 
goldcyauidlösungeu  benutzte,  wo  gewöhnliche 
Kohlenanoden  wegen  der  aUcatischeD  Reaktion 
der  Laugen  vüllig  nnliranchViar  sind  nnd  die 
früher  vielfach  benutzten  Eisenauodea  mauoig&cb 
den  Betrieb  verwickelt  machten. 

Dif  falirikiii;inii,'e  Herstellimg  des  Graphits 
(iiu  elektrischen  Ofen)  ist  bis  jetzt  zum  w^tans 
größten  Teile  dem  Aobesonwerke  vorbehalten 
gewesen.  Es  ist  das  irtoßr  Verdienst  des  iu 
der  chemischen  Technik  rüliniUohst  bekannten 
teehnisehen  Chemikers  ProfBseor  Dr.  Frank  ia 
f'harlottenbnrg  (es  sei  hier  nur  an  die  deutsche 
Kalisalz  Industrie,  an  den  Kalkstickstoff  usw. 
erinnert),  ein  Verfahr^-n  austindig  gemacht  zu 
haben,  welches  die  technische  Herstellung  des 
(irajthits  ohne  direkte  Benutzung  des  elektrischen 
Stromes  gestattet.  Indirekt  jedoch  kommtauch 
hier  tlie  .\rheit  des  elektrischen  Stromes  Itt 
Betracht,  indem  alle  die  neiien  Verfuhren  ztir 
Ilerst^^Uung  von  Graphit  oder  amorpliem  K«bleij- 
Stoff  von  Azetylen  und  damit  von  Kalziumkarbid 
ausgehen,  welches  letztere  ja  nur  im  elektri.schen 
Ofen  erzeugt  wird.  Tatsächllcli  begannen  bald 
nach  der  fabrikmlfligen  Gewinminff  des  Kalrinn- 
karbidv-  1vt>z\v.  des  .Azotylens,  zweier  endotber- 
miächer   und  reaktionsfähiger  Substanzen,  die 
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Venuehe  zur  toehntodieii  Oewlniimii^  vo&  gra- 

|iliitis<-1ifiii  odt-r  amorphem  Kohlfiistoff  in  ver- 
ücbiedeaeo  EicbtuDgen.  Bereits  I889  hatte 
T011  B«eyer  gezeigt,  daß  Äsetylen  anter  ge- 
wissfu  üiiistiliiJcu  g'latt  in  Kolilmstoff  und  WasNer- 
8toft'  zerfiült.  Nacbdem  durch  Uoissaas  uod 
WIIbohb  Arb«iten  die  tedndsohe  Dantelloii^ 
der  Karbide  und  damit  auch  die  Gewinnung  deit 
Azetylens  in  grodem  Maßstäbe  ermöglicht  war, 
ftUu-to  Hobou  AQch  die  Zerlegung  dejt  Azetylens 
fBr  Gevtniiung  von  Kohlenstoff  als  Kuß  durch, 
Indem  er  da^i  komprimierte  Gas  mittels  des 
elektrischen  Funkens  zur  EIxplbsion  brachte. 
Bei  dem  Uubouschen  Verfahren  entsprach  aber 
die  Ansheiitft  der  Tlit  orir-  nicht,  weil  die  Zer- 
setzung keine  vollkouiiueiie  war,  vielmehr  ütets 
grSflere  MsogiNl  teerartiger  Kondensationspro- 
dukte entstanden,  vvrichp  aucli  dii^  (Qualität  des 
Kui^s  verschlechterten.  IUu2  btiriuhtete  0.  Saud« 
m*Bn*  über  einige  neue  Beaktionen  des  Kalzism- 
karbids  und  des  Azi^tvlrn«?.  hr-\  wt-li  hm  aiifti 
der  Kohleostoff  des  Karbides  bozw.  Azetylens 
nebst  dem  Kohlenstoff  der  nngewendeten  orga* 
uischon  Substanz  zur  Atisrlicldiinir  jr-'^l^ncf-  Hi>ini 
Erhitzen  von  Azetylen  und  Totrachlorkohlon- 
stoff  eirfolgt  KohleostolTabselieidang  nwli  der 
Gleidumg: 

PVU  +  2  C,  H,  =  5  C  4-  4  H  VI 

Daneben  verläuft  aucli  eine  zweite  ileaktion, 
indem  das  ttberschitssige  Azetylen  In  feine  Kom- 

poii-ritin  zerfallt.  AehnÜili  wie  Totrachlor- 
kohbmstoff  verhalten  sich  auch  Broraoform  und 
Chloroform.  Leitet  man  diese  Ilalogeusuksli- 
tntionsprodiikte  über  n/ttrliihtndes  Karbid,  80 
werden  sie  iu  folgender  \\iiv<  zerlegt: 

2  CaCi  -I-  Vi'U     r,  (  +  2  i;ft<'l, 

8  CmVt  +  2  <  11 1  h  ^  8  (■  -f  n  Ca  Oh  +H* 

3  ('aC»4-  2  (  II  Un     s  I'  l    TaHn  -f-  lU. 

£beDso  reaktiousfolüg  erwies  sich  der  Scbwefel- 
kohloDstoff,  isr  mit  Azetylen  betw.  Karbid  nach 
folgenden  Qleieluingen  in  Wechselwirkung  tritt : 

8  Cilli  +  OSi  =^  5  C  +  8  HtS 
2  C»Ci  4-  CS,  =  5  0  +  2  C»8 
«  CaCf  -j-  6  C8t  =  9  C  -f" 2  Ca  8 ,. 

Auf  die  Einwirk»n«r  der  TLiluL'i  iisulKtitiitions- 
produkte  auf  Azetylen  oder  die  Karbide  der 
ErdalknUen  belmfc  Gewlnnang  des  KoUenfettes 
als  Ruß  hat  auch  die  Elektr.  -  Akt.-Gesellsch. 
vorm.  Sehackert  &  Ciu.  in  Nürnberg  mit 
T.  HJlrx  1901  das  D.  B.  P.  188836  genommen 
i  J'h'm.-Zvr."  l!tn-2.  T  fiHT  ».  Das  jrebilil.  t.' 
Chlor-  oder  Brumkalzium  wird  nach  Beendigung 
de«  Prozesses  ausgelangt  nnd  der  entstandene 
Rul^  diircli  SclilüriiiiM'ii  iiDcIi  \\(it«:'r  tr't">'ii>it-'t . 
U.  Ditz  schmilzt  Kalziuiokarbid  mit  Kalium- 
natrinmkarbonat,  laugt  die  Sefamelze  mit  Wasser 
und  nachher  mit  Salzstnre  aus  und  erimlt  hierbei 


*  j,Zoitachr.  f.  anj^ew.  Chemie"  1902  S.  543. 


allerdings  nleht  «dir  beflrledlgende  Äusbenten 

an  nahezu  aschefreiem,  reinem  amorplir  rn  Kohlen- 
Stoff  UChem.-Ztg."  IS)04  Nr.  15).  Von  er- 
wiesener besonderer  iechniseber  Bedeutung  er- 
schf  int  zweiftllos  das  Verfahren*  von  Prof.  Dr. 
Frank  in  Cliarlottenburg  (D.  U.  P.  112^16), 
aber  welebea  derselbe  anf  der  Natnrforadieir- 
vorsammlung  in  Ueran  (Sektion  f.  ang.  Qieniie) 
unter  Vorführung  von  Proben  der  erzeugten 
Prodnlcte  eingehender  berichtete  (siehe  Ref.  in 
„Chcm.-Ztg."  und  „Zeitschr.  f.  angew.  Chemie), 
Frank  hat  nun  in  Gemeinschaft  mit  Dr.  N.  Caro 
sowie  mit  Dr.  Albert  Frank  einen  andern  ein- 
fachen und  vollkommeneren  Prozeli  zur  Zer- 
legung des  Azetylens  gefniiflfn,  welcher  darauf 
beruht,  daß  Gemisciie  vuu  A/etylen  mit  KoMen- 
ozyd  oder  Kohlensaure  zur  Kxplosion  gebradit 
werden.  Der  in  dem  Azetylen  mrlialtt  iu'  Wasser- 
stoff verinndei  sich  bezw.  verbrennt  hierkjei  mit 
dem  Sauerstoff  des  Kobleaozydes,  wfthrend  der 
Knlili-nstotVirr'lnlt  drs  ipt/tercn  dnnn  ebenfalls  in 
reiner  Form  abgeschieden  wird,  so  daß  nicht 
nur  ffie  BUdong  von  Kondmsationsprodukten 
vermiril.  ii.  siunii  rn  auch  eine  wcs'fntlirhi'  Er- 
höhung der  Ausbeute  an  reinstem  Kohlenstoff 
erzielt  wird.  Der  glatteste  Verlauf  der  Um- 
setzung entspricht  folp-nd«'r  Gleichung:  CjHt 
-f  CO  s=  3  C  -|-  H,  0  bei  Einwirkung  von  Kohlea- 
monozyd,  2  H,  4-  CO,  =  2  H,  0  +  5  C  bei  Ein- 
wirkung von  Kohleniliowd.  Außer  diesen  l'm- 
setzungen  können  sich  Jedoch  auch  solche  nach 
den  Oleichnngen  CfUt  +  3  CO  «=  H^o  -f-  CO« 
-f  4  C  und  C',H,  -f  CO^  =  H,0  CO  -f  2  0 
vollziehen.  Die  genannten  Gase  kennen  ent- 
weder durch  Durchleiten  ihres  Gemisches  dur  h 
erhttste  Rühren  oder  besser  unter  Druck  durch 
den  elektriscbeu  Funken  zur  Reaktion  gebracht 
werden.  Der  so  gewonnene  Ruli  übertrifft  an 
Siliwiiize  und  Deckkraft  den  besten  amerika- 
nischen Gasruß  und  hat  ein  s<^hr  hohes  spezifi- 
sches Govicht  und  entsi>rcchend  hohes  Leituiigs- 
▼ennOgen.  Br  soll  tatsftchlieh  reinen,  ganz 
Oller  nnhe^ii  wasserstofffr^en  anoriihen  Kohlea- 
sturt  vyrsielien. 

Bezüglich  der  Bildung  von  graphitlsehem 
Kohlenstoff  an«  Azilyliii  ih1,m-  Karbiden  sind 
ebenfalls  schon  mehrtache  Heobachtungeu  bekannt 
geworden.  Der  Kohlenstoff  des  Azetylens  und 
des  Kalziumkarbidcs  wurde  aber  auch  dnrrh  ge- 
eignete Keaktionen  iu  grsphitischer  Form  zur 
Abscheidubg  gebracht.  So  whielt  Bergman 
'Iraphit  durch  Erhitzen  von  Azetylen  oder 
Kalziuiokarbid  unter  Druck  mit  wässeriger 
Wassersto(fonperoxydl6sung.  U.  Erdmann  und 
1'.  K  n  t  Ii  n  r  r  Icitrii  A/.i'tylrii  u!j<  i-  in  einem 
Glasröhre  erhitztes  Kupferpulver,  wobei  bei 
relativ  niedriger  Temperatur  (400  bis  500^) 


*  nPioelier*  Jalirbuch  für  rhein.  Tedmolo^c* 
1900  8.486;  ^Chonu-Ztg."  1900,  II  .S.  tili. 
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ein  Zerfall  dos  Azetyleuü  Htattfindet  und  der 
Kohlenatotl'  im  kriKtAÜiflierti^n  Zustande  als 
Gra])hit  zur  Abscheidunp  gelan^^t.  l>as  Kuiifcr 
wirkt  hicHx'i  al>  Kontaktsubstanz.  Diese  Pro- 
zesse wann  /III-  tt'clinisflien  Gewinnung  des 
GrapblteH,  i.  i  rsi»  htlirli.  nicht  ^reeifrnet  und  es 
j^elan<r  .ilxTinals  Ffaiik.  il>  ti  Kulilenatoft"  des 
Kalziuiiikarliides  .seihst  in  der  grapliitischeu  Form 
zur  Abacheidttog  bringen,  Indem  er  das 
Kalziumkarlnd  in  oinom  Strnm  pnldnr  (3tisr 
erhitzte,  welche  wohl  das  Ivalzium,  nicht  aber 
den  Kohlenstoff  oxydlerrai  können,  wobd  jedooh 
infoltri'  fifr  intensiven  Verbrcnnunc"  A>  >  Kalziiini« 
die  für  die  Graphitbilduug  gümtige  bedeutende 
TemperaturerhUlnuij^  erfolgt.  Solehe  Gase  dnd 
Kohlenmonoxyd  und  Koliliinlioxyd.  Bei  ?'in- 
wirkung  von  Kohlenoxyd  oder  Kohleostturu  auf 
die  erhitzten  Karbide  der  Alkalien  und  Erden, 
wie  Kalziumkarhid  usw.,  vt  rltluft  der  Prozeß 
tatsftchüch  so,  daß  unter  sehr  starker  Erfadhung 
der  BeaktionBtemperatnr  der  KohlenstofT  In  Form 
von  Oraphit  ausgeschieden  wird  nach  dem 
Schema :  Ca  C't  +  CX)  =  3  C  -|-  CaO.  Doch  kdnnen 
sich  aneb  folgende  Beaktionvi  abspielen: 

Ca  Ot -f  9  CO  CaCOk  +  4  C 
2  CaCt  +  CX)i  =  2  l'aO  4-  5  C 
«  CaCi  -f  3  VXh  =  2  Ca  CO»  +  6  C. 

Der  80  gebildete  liraphit*  liefert,  nachdem 
er  durcii  geeignete  niechanische  und  chemische 
Behandlung  von  den  gebildeten  Oxyden  getrennt 
wird,  ein  MntcriMl  mit  sehr  geringem  Aschengehalt, 
welches  tür  alle  Verwendungen  des  reinen 
Graphits,  also  bosonders  fUr  elektrochemische 
und  cliL-un'si.liH  Zwecke,  wie  auch  als  Färb-  und 
Schmiermitlei  vorzüglich  geeignet  und  dem  von 
Ashsson  dnrefa  Eriiltzen  von  Kohle  im  dek- 
trii^chon  Strome  dargestellten  kOnstlicheo  GrapUt 
durchaus  gleichwertig  ist. 

Andi  andere  Elemente,  welche  mit  dem  Hetall 
der  Karbide  VeHiimluriiron  cintrohpn,  licwirkcn 
eine  Ausscheidung  in  Form  von  Graphit.  Durch 
weitere  Versaebe  haben  Frank  und  Coro  fest- 
gestellt, dal)  der  in  ^Icr  ciiK'U  oder  aiidtTri  Art 
gewonnene  Kohlen^itoff  im  Augenbli<;k  der  Aus- 
Scheidung  leicht  von  Metallen  aufgenommen  wird, 
derart,  daß  z.  V>.  Kis'  ii.  welches  in  '■\iu-r  er- 
hitzten Muffel  mit  Karbid  gesobichtvt  und  dann 
mit  Kohlenoxyd  oder  KoUensBure  behandelt 
wird,  eine  tiefgehende  Uflrtung  und  Zementierung 
erlangt;  auch  Silber  Ißst  den  ausgeschiedenen 
Kohlenstoff  unter  intensiver  Schwärzung.  Fiir 
die  Karbidindustrie  eröffnen  diese,  ttbrigena  durch 
Patente  geschützten  Prozesse  neue  Verwendungs- 
gebiete, die  um  so  wichtiger  sind,  als  dabei 
auch  die  loliiMMule  Ausnutzung  der  geringhal- 
tigen, fiir  BelfiKhtutiL'szwti  k«'  ungeeigneten  Ab- 
fülle der  Fabrikaliuu  erruüglicht  ist. 


•  ,Oliem.-SStg.-  1S05  Hr.  79  &  1044. 


Ueber  die  Unterscheidung  von  natarlicbem 
und  kfinstllchem  Graphit  auf  chemischem  Wege 
laßt  sieh  derzeit  nicht  viel  Bestimmtes  sagen; 
Margosch  es  und  mir  ist  e^  nicht  gelungen, 
auf  diese  Weise  natürlichen  und  künstlichen 
Graphit  zu  unterscheiden;*  die  aus  den  natür- 
lichen und  künstlichen  (Trapliiit^n  dnr<restelUen 
Graphitsauren  würdun  sich  gowili  als  verschiedea 
ergeben,  doch  besitzen  wir  ja  Ober  die  Eigen- 
s(  haften  und  Zusammensetzung  der  Graiililtsnuren 
nocii  unzulängliche  Kenntnisse.  Ich  glaube  in- 
zwischen doch  einen  Anhaltspunkt  in  dieser 
TMclitnnfr  cHantrt  zn  haben.  Schon  Moissan 
führt  an,  dali  der  im  elektrischen  Ofen  dar- 
gestellte Graphit  fWii  ist  ron  Waasersteff  be> 
zlehnn^'swi'is-'  WassfrstoflVcH»inilunfren.  wahrend 
der  aus  Eisen  isolierte  Graphit  Wasserstofl-  und 
Sauerstoffverbindnngen  entlUÜt.**  Allein  es  ist 
außerdem  l*ckami(,  daß  aucli  viele  naturliclie 
Graphite  von  sehr  guter  Qualität  gewisse  Mengen 
von  Wasserstoff  in  unbekannt  gebundener  Form 
enthalten,  und  die  liraphite  phytogenen  Ursprunges 
dOrften  wahrsobeinUch  solche  Wassersto^ehalte 
aufweisen.  Die  nattlrliohen  Graphite  verschie- 
dener Herkuiitr  entlialten,  wie  ich  fand,  auch 
Stickstoff  in  durch  die  Cyanidbildong  mittels 
Erhitzen  mit  metallischem  Natrium  nachweisbarer 
Form,  und  Schwefel  in  Form  von  Sulüden  nnd 
Sulfaten  sowie  möglicherweise  direkt  gebunden. 
Selbst  reinster  Ceylon-Graphit  ergab  durch  Er- 
hitzen mit  metallischem  Natrium  noch  deutlich 
Sulfidbildunir,  in  bekannter  Weise  nachweisbar. 
Von  zwei  künstlichen,  aus  Amerika  stAmmendeo 
Graphiten  (einer  davon  nach  der  Acheson-Hethode 
erzeugt)  erwies  ^ill•h  einer  beim  Erhitzen  mit 
Natriummctali  als  absolut  schwefelfrei,  wahrend 
der  andere  eine  ndt  Bldazetat  gerade  noch  er^ 
kennbare  S'nlflilreaktion  zei^-te.  In  df^m  ersteren 
war  durch  die  C'yanidbildung  beeiehungsweise 
Berlinerblaureaktion  gar  kein  Stfdmt«ff,  Itt  lern 
zweiten  nur  spurenweise,  wenn  auch  noch  deut- 
lich nachweisbar.  Die  natürlichen  Graphite,  die 
ich  zu  diesem  Zwecke  prQfte,  sdbst  gereinigter 
Ceylon-Grajiliit,  ^'aiien  noch  immer  tranz  ileut- 
liche,  mitunter  starke  Reaktion  auf  Stickstoff. 

Bin  ndr  zur  Verfügung  gestellter  GrapUt, 
nach  dem  Frankschen  Verfahren  erzeugt,  hatte 
einen  Aschengehalt   von   1,13  «yi   und  einen  1 
Sdnrefdgehalt  von  0,17  °/o,  der  vorausilchttldi 
von  dm  schon  im  Kalziumkarbid  vorhandensn  j 
Schwr-felverbindungen  herrührt,  und  dessen  Be-  I 
seitignng  nicht  unüberwindliche  Schwierigkeiten 
bereiten  würde.    Er  erwies  sich  stickstofffiraL 
Man  kann  iiemnach  sagen,  daß  ein  »ehr  geringer 
Aschengehalt  und  völlige  Freiheit  von  .Stickstoff 
als  da.s  Kriterium  eines  künstlich  herLrestellten 
Graphites  betrachtet  werden  kann.   Zwei  aaob 


•  .Gh«ii.-lBd.«  IQOI. 
«Gnpliil«  wm  Dsulk  8.  IN. 
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dem  Frankschon  Verfahren  hergestellte  Kohlen- 
stoffe. Ruße,  erwiesen  sicli.  wie  Uhrl^en«  vor- 
auszusehen war.  als  viHlic  Stickstoff-  und  schw»'ft'l- 
frei.  .Als  ein  allp'ineiu  gültiges  Erkennungs- 
zeichen fiir  künstlichen,  nach  dem  einen  oder 
andern  elektrisclien  Verfahn'n  hiTgestellten  (fra- 
phit  gepeniil»er  dem  natürlichen  will  ich  die  Al»- 
wcsenhcit  von  Stickstoff  und  den  Äußerst  ge- 
ringen, vielleicht  nur  .S|Mirenl»etrngenden  Schwefel- 
gehalt nicht  hinstellen;  einen  Fingerzeig  mag 
dasselbe  jedoch  immerhin  liilden.  Dagegen  ist 
der  .\8chengohalt  (bei  künstlichem  (fraphit  relativ 
sehr  nieilrigi  nicht  entscheidend,  da  es  auch  mit- 
unter natürliche  Graphite  mit  gleich  niedrigem 
Aschengehalt  und  der  annähernd  gleichen  Be- 
scliaffenheit  der  Asche  gibt  und  aulierdeni,  wie 
Pietrusky  a.  a.  <).  angibt,  für  gewöhnliche  in- 
dustrielle Zwecke  künstlicher  Graphit  als  ge- 
nügend  erkannt  wird,  dessen  .Aschengehalt  elien 
unter  10  "/o  gehalten  ist. 


Es  ist  zu  erhoffen,  daß  die  technische  Her- 
stellung des  Oraphites  sehr  bald  auch  in  Europa 
festen  Füll  fassen  und  zu  einer  größeren  Ent- 
wicklung gelangen  wird.  Für  das  Hüttenwesen 
imt  dieselbe  zweifellos  eine  Bedeutung,  da  sie 
demselben  grfißere  Mengen  eines  Graphites  von 
einer  Qualitflt  und  Reinheit  zur  ^'erfügung 
stellen  kann,  wie  ihn  die  Natur  kaum  irgendwo 
darbietet,  und  wie  sie  bei  natürlichem  (Tra]ihit 
nur  durcii  umständliche  Reinigungsoperationen 
erzielt  werden  kann.  Für  den  amorphen  Kohlen- 
stoff eröffnet  sich  vorderhand  im  Hüttenwesen 
hinsichtlich  seiner  Verwendung  keine  Perspek- 
tive, immerhin  aber  muß  die  Tatsache  ins  Auge 
gefaßt  werden,  in  diesem  künstlieh  dargestellten 
Kohlenstoff  ein  Reduktionsnüttel,  ja  vielleicht 
auch  anderseits  ein  Kohlungsmittel  vou  einer 
Reinheit  (völliger  .Abwesenheit  von  .Schwefel 
und  Phosphor»  zu  besitzen,  wie  wir  es  bisher 
nicht  hatten. 


Hydraulische  Blechscheren. 


Die  meisten  aller  bisher  im  Gebrauch  befind- 
lichen li\<lrauli«eben  Bloflischcren  zeigen 
den  großen  NHchteil.  daß  nur  ein  Druirkrauin  vor- 
handen iat  und  daher  stet«  mit  dem.sell»on  Drurk- 
wasserquantum  gearbeitet  worden  muß,  gleicli- 
jCUltig,  ob  die  gerade  zu  schneidon<ien  Bleche  die 
Minimal-  oder  die  .MaximalstUrke  haben,  für 
welche  die  Schere  beschafft  wor- 
den ist«  Es  liegrt  hierin  eine  große 
^)ruckwaf^sor^•orgoudung  und  ein 
sehr  unwirtschaftliches  .\rl)eiton, 
besonders  dann,  wenn  die  Schere 
für  sehr  große  Dimensionen  lio- 
schafft  ist,  die  gewöhnlich  seltener 
vurkommen,  und  die  Ul>rige  Zeit 
zwm  Schneiden  dünnerer  Bloche 
benutzt  werden  muß.  Man  hilft 
flieh  in  solchen  Fällen,  falls  die 
Anlageverhältniüäc  dies  gestatten, 
durch  Verminderung  der  Bela- 
stung des  Akkumulators,  auch 
wurden  schon  einfache  Teilungen 
de»  Druckraunies  angewendet,  je- 
doch sind  entweder  die  erzielten 
Abstufungen  viel  zu  groß  oder  die 
Umstellungen  erfordern  so  viel 
Arbeit,  daß  sie  meistens  im  Be- 
darfsfälle unterbleiben. 

Von  diesen  Gesichtspunkten 
ausgehend,  hat  die  Firma  Kalker 
Werkzeugmaschinenfabrik, 
Breuer,  Schumacher  &  (.'o., 
Aktiengesellschaft  in  Kalk  bei 
Köln,  einen  Scherentyp  geschaffen, 
welcher  e»  gestattet,  bei  gleich- 
bleibender Druckwasaerspannung 


un<l  ohne  die  Steuerorgane  selbst  zu  kompli- 
zieren, mit  fünfzehn  verschiedenen  Druckstufen 
zu  arbeiten,  und  danach  zunUclist  fUr  ein  großes 
Blechwalzwerk  im  rheiniscli-wostfBIischen  Indu- 
striebezirk eine  Schere  gebaut  fUr  Bleche  bis 
50  nun  Stärke  und  4'iOO  nun  größte  Breite, 
die  jede  vorkonmiende  Blechst ärke  mit  ihrem 
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Widerstände  entspro*  liendem  Dmokwasser  be- 
neiniiigsweise  Kruftverbrauch  schneidet.  Diese 
neue  Sohere  tot  nauh  vorstehender  Abbildung 
au^gelttlurt;  ne  wird  von  einem  hydraulischen 
AkknmTi!ftt.or  gespoist.  Mittels  nur  vier  Dnick- 
zylindüf  können  die  fünfzehn  rerscbiedenen 
Drücke  in  inü^^lichst  gleiohmSfiigen  Abstufüngen 
mit  ont.sprorlioriil  iilifjostiift'PTTi  V\'nssftr\'erbrauch 
in  der  einrHuimt«n  Weise  erreicht  werden.  Die 
Sohw«  schneidet  dadurch  i«tion«U  Bleoh»  von 
10  bis  Ti/t)  nun  Stflrko  in  der  gan/.en  Breite  von 
4r)UU  mm  und  piilit  sich  hinsichtlich  de«  Kra/t* 
▼«rbnui6h«8  «im  Arb»i(awidentand»  fast  genau 
e]ektri<:rb  l.f>t riobenen  Maschinen  ;in,  nhnc  doron 
Nachteile  zu  besitzen,  denn  bei  der  vorliogondon 
Kottsimkt'ion  wie  bei  hyd»allsohen  Mafl<dilnen 
Überhaupt  ist  ein  Bruch  von  MuKchinontpilon 
gänsiiuh  auagesolilossen,  weil  eine  uuvorhor- 
geeehene  Uebetlaatung  nicht  m^iglioh  ist.  Auiter» 
dem  kann  der  Mcssorsohlitten  mit  dem  Obcriiios^or 
aua  jeder  beliebigen  Höhenlage  wieder  in  die 
AnfangsBtellinig  /urlickgegteuert  werden.  Die 
Steuerung  ist  sehr  sinnreich  angeordnet  und 
äußerst  leiclit  zu  bedienen,  «ie  kann  von  einem 
.hingen  ausgeführt  werden.  Soll  z.  B.  irgend  eine 
der  angeführten  odOT  oine  dazwiscbetiliegonde 
Blechstärke  mit  «lem  genngeten  Waaeerrerhrauoh 


geschnitten  werden,  so  wird  vorher  ein  Hebel 
auf  eine  bestimmte  Zahl  einer  beigegebenon 
Tabelle  gerQokt  und  dann  in  gewöhnlicher 
Weise  unter  lebr  geringer  Kraftaurwendong 

gesteuert. 

Die  Schere  be-ii/t  außerdem  noch  einige 
sehr  sweokmllßi^'o  timioro  Anordnungen,  so  iit 
7..  R.  dio  jmn7.c  Hiihe  des  Scherenauf  baue«  mög- 
lichst boschriinkl  worden  und  alle  oberen  Oigane 
sind  so  angeordaety  dafi  kdn  Teil  beaondon  lusr- 
ansrapt  nnd  ««nniit  bequem,  selbst  mit  verhältnis- 
mäßig niedrig  gehenden  Kranen,  Uber  die  Schere 
hinweggefahren  werden  kann;  auch  sind  gegen 
Aufkippen  des  zu  sphnpiiiondon  Bloches  vor  den 
Messern  noch  drei  hydraulisch  betätigte  Nieder- 
halter angebracht,  die  sowohl  einzeln  äle  auch 
fromi'[nsfliartli(!!i  tjcstonort  wfrili'n  'knnni'ti.  Ferner 
ist  am  Endo  doü  Schnittes  noch  ein  TjOO  mm  langes 
winkelreoht  au  den  Hauptmessem  stehendes 
Mossorpaar  angeordnet,  um  beim  Besäumen  von 
Blechen  das  SaumstUck  für  jeden  Schnitt  voll- 
ständig  vom  Blech  abtrennen  au  kSnnen,  wo- 
durch das  Vers<  biel)en  so  scbweror  Bleche  sehr 
erleichtert,  wird.  Die  komplette  Maschine  ohne 
Akkumulator  bat  ein  Gewicht  ron  etwa  200ÜD(lkg 
und  ist  eine  der  grüßten  Blecbfldieren,  welche  je 
gebaut  worden  ist. 


Beiträge  zur  Ges( 

Angeregt  dttroh  die  Arbeit  von  Alfred 
Trapp  PH.*  worin  über  die  Anfftn^re  des 
Hochofen-  und  I'uddliagsbetriebes  in  \V«istf&lüu 
berichtet  wird,  habe  leb  in  den  Akten  meiner 
Familie  p-cfor-^clit  unil  aus  einer  eigeulilindig  ge- 
schriebenen Biographie  meines  Großvaters  £ber- 
kardHoeseh,  geboren  1790,  geatorben  1668, 
folgendes  ausge^oiron.  was  auf  die  rkeiniickeD 
Verhältnisse  Bezug  bat: 

Eberhard  Hoeech  war  In  den  Jahren  IßlO  bis 
181*2  in  der  vini  "Wass-rr  getriebem  n  TTaTiiiin  r- 
schmiede  seines  Vaters  in  Zweifallshammer  (drei 
Stunden  ron  Dllren  in  der  Eifel)  tiitig.  Er  und 
sein«  Brüder  Wilhelm  und  Ludolf  kauften  IS  12. 
nachdem  ihr  Vater  schon  Ende  lülO  gestorben, 
das  in  der  Nahe  von  Zweifallsltanuner  befindliche 
stillstehende  Hammerwerk  Simonscall  und  setzten 
es  wieder  In  schwungliafUm  Betrieb.  Die  drei 
Brüder  uud  ilirt  Schwester  Caroline  heirateten 
alle  am  1.  NoveniW  1813,  die  drei  ersten,  um 
der  Gefahr  dt  s  ^filitarwerdens  unter  Napoleon  zu 
entgehen.  \  um  .lahrc  1814  an  tii'U-n  die  "Eisen 
preise  für  1000  Pfund  von  45  auf  36  Kcichstalcr. 
Das  Kigenirfscluift  lau'  andauernd  flau,  und  da 
kein  Zoll  vorhaiulen  Mar,  wurde  Dentädiland 
mit-  en^rUacbem  .Elsen  Überacbwemmt.  Dieser 
Zi|rtui4l  wdurteL  Us  Anfang  der  zwanziger  Jahre. 

*  «Steh!  nnd  EImb'  190$  Nr.  2  8.  S2. 


lichte  des  Eisens. 

1819  kaufte  Eherhard  lloeich  das  bei  Dfiren 
gelegene  Leudei  sll^l^^Vr  Hammer-  und  Hütten- 
werk von  Eberhard  Deutgen.  Auf  dem- 
selben befand  sich  «in  kleiner  mit  Spttzbtlgen 
liptiirhonpr  If.vi'hofi'n,  di  r  Kisenniasseln  herstellte, 
die  mittels  Friscbtüuur  und  Kockhammer  daselbst 
weiter  verarbeitet  wurden. 

Durch  die  ilitttiluiicr.'n  de»  EnfrlSnil-rs 
S.  Dobbs  angeregt,  ging  Eberhard  Hoesch  1823 
nach  England,  nm  in  Arbeiterkleidung  die  durch 
Cöi  ts  neu  eingeführte  Frischarbeit  in  enjr- 
lischeu  PuddUngswerken  anzusehen.  Was  mit 
grofien  Schwierigkeiten  nnd  gewissen  Gefahren 
verbunden  war.  Er  engagierte  dort,  nachdem  er 
sich  von  der  Vortrefflichkeit  des  Verfahrens  durcb 
Inngeres  Verw6U«n  überzeugt,  englische  Arbeiter 
und  begann  1824,  das  Lendersdorfer  Walswerk 
mit  Puddel-  und  Schweißöfen  zu  bauen. 

Aulkrdeni  erbaute  er  in  Lendersdorf  1827 
einen  kleinen  Hochofen,  der  mittels  Dampf- 
maschine uud  Zylindergeblttse  getrieben  wurü»". 
Die  Zylinder  mit  der  aufgegossenen  .Jahreszahl 
1823  sin  !  um  h  vorhanden  und  werden  pietät- 
voll atfljewalirt.  Wie  er  in  seiner  Biotrr.ipliie 
mitteilt;  hat  er  auch  mit  ^Coax"  zu  arbeiten 
Torsucht  und  gewärmten  Wind  angewandt. 

Kurze  Zi  Ii  iln  Mur  ^Datum  fehlt)  erbaute  er 
in  Leudersdorf  noch  einen  zweiten  grölkreu 
Hochofen,  der  bis  In  die  70er  Jahre  in  Tstig- 
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kelt  blieb  und  Oieberoieisen  machte,  und  dessen 
üel>errcste  bis  vor  kurzer  Zeit  noch  erhaltfn 
gebliebt^u  waren. 

Da-s  bis  zum  Jalire  1824  auf  dem  Lenders- 
dorfer Hammer  raffinierte  Eisen  wurde  in  Schneid- 
hausen hei  Düren  auf  sofrenannte  .Schneidruten 
(feines  (juadratisclifs  Stabeisen)  verarbeitet  und 
in  dem  Ort  Lendersdorf  bei  starker  Hausindustrie 
hau)itsftchlich  zu  Ilufna^'eln  ausgesehmiedet. 

Der  beiffefüRte  Abdruck  eines  von  Maler 
Schätz  Im  Jahre  1M3H  herirestellten  und  im 
Leopold  Hoesch- Museum  in  DUren  )>etindlichen 


ausgeführt,  nachdem  Ferdinand  Remy  kurre 
Zeit  vorher  die  Schienen  fiir  Nürnberg -Filrth 
geliefert  hatte. 

Vom  Endo  der  droilMger  .lahre  bis  184ri 
war  starker  Preisfall,  fast  sltmtliche  neu  zu  er- 
bauende dfutsclie  Bahneu  bezogen  die  Schienen 
aus  England,  worauf  im  .lahrc  1H45  große 
Hausse  folgte,  die  die  starke  Nachfrage  für 
.Schienen  in  .Amerika  uud  Kußland  hervorrief. 

Zu  jener  Zeit  fabrizierten  in  Deutschland 
nur  Michels  &  Co.  in  Eschweiler.  .Tacobi,  Haniel 
&  Huyssen  in  Sterkrade  und  Eberhanl  Hoesch 


Oellnldes  von  75  zu  110  cm  Bililflache  zeigt 
das  liendersdorfer  Werk  zu  jener  Zeit. 

Im  Jahre  1838  hatte  Eberhard  Hoesch  auch 
mit  einem  Hrn.  Mayer  eine  Tiegelgußstahlschmelzo 
in  Ni|i|»es  bei  Köln  erbaut,  jedoch  verur.sachte 
die  Herstellung  der  Tiegel  derartige  Schwierig- 
kelten, daß  sie  viel  Geld  zusetzten  und  bei 
schlechter  Konjunktur  die  .\nlage  stillsetzten. 

Die  Erbauung  de»  Lendersdorfer  Walzwerkes 
hat  ursprünglich  7t)  000  Taler  gekostet;  bis 
1837  wurden  hier  allmiihlich  23  PuddlingsAfen 
und  7  Schweißöfen  in  Hi-trieb  gesetzt. 

Im  Jalire  1837  wurde  hier  4lie  erste 
Schionenlieferuug  für  die  Rheinische  Eisenbahn, 
und  zwar  2000  tons  zu  h\  Taler  für  1000  Pfund 


in  Lendersdorf  Schienen,  bald  darauf  folgte  das 
von  Joest  und  Deichmauu  stark  unterstützt« 
Hörder  Werk  sowie  Rote  Erde  bei  Aachen  und 
die  Werke  an  der  Mosel  und  Saar  sowie  das 
von  Eberhard  Hoesch  im  Jahre  1846  für  eine 
Summe  von  167  000  Taler  erbaute  Walzwerk 
in  Eschweilcr. 

Unter  den  mißlichen  Umstanden,  welche  die 
Berliner  und  Wiener  Revolution  in  den  .lahren 
1848  und  1849  hervorgerufen  hatten,  litt  die 
damalige  Eisenindustrie  sehr  bedeutend  und  er- 
holte sich  erst  im  Jahre  18.'j0. 

Düren,  im  September  1906. 

Wilhelm  Hoesch. 


Bemerkungen  zur  Walzenfabrikation. 


In  der  Zeitschrift  , Revue  de  M<'tallurgit«'', 
M«imoire8  -  Tome  II  S.  862,  veröffentlicht 
M.  E.  de  Loisy  einige  bemerkenswerte  Er- 
gebnisse von  Untersuchungen,  dii'  er  über 
Weich-  und  Hartwalzen  verschiedener  Firmen 
angestellt  hat  und  die  auch  für  hiesige 
Werke,  welche  sich  mit  der  Htrstellung  von 
Walzen  befassen,  von   Interesse  seiu  dürften : 


im  Nachfolgenden  ist  das  Wichtigste  wieder- 
gegeben : 

Die  Herstellung  von  Walzen,  und  zwar 
sowohl  aus  gewöhnlichem  Guß  als  aus  Hartguß, 
ist  bis  auf  die  Gegenwart  eine  reine  Erfahrungs- 
sache geldielien.  Es  erscheint  daher  an  der  Zeit, 
die  Regeln,  nach  denen  der  Walzengießcr  ar- 
beitet,  durch    fortgesetzte  ExporimentalstudiiMi 
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\visst>nBchaftlich  zu  cr^Tiiuden  iiml  klarzult-Ki'"- 
Vielleicht  sind  die  nachstehend« n  Ausfiiln  niifren. 
die  sich  auf  Methoden  stützen,  woli  In-  in  i  ini;.'i  n 
Werken  ausgezeichnete  Erfolge  gezeitigt  liahen. 
von  einigem  Wert. 

W  e  i  c  h  w  a  1  z  e  n  ,  d  i  o  profiliert  werden 
sollen.    Um  Walzen  v«u  trt'iiiitreniler  Wider- 


Abbüdnag  1. 

standsfahigkcit  und  großor  Lebensdauer  her- 
stellen zu  können,  muß  man  vor  allen  Dingen 
die  beiden  folgenden  Punkte,  welche  das  ganze 
Geheimnis  der  Falirikation  umfassen,  beobachten : 
1.  Dem  Eisen  muß  eine  gewisse  Menge  Stahl 
zugesetzt  wrrti»>n.  2.  Der  Phosphorgehalt  muß 
etwa  O..')0  «0  betragen.  Die  Menge  des  Stabl- 
zusAtzcs  muß  so  beschaffen  sein,  daß  dar  Geaamt- 

koMcnsroffgt'lialt  sirh 
zwischen  2,ö()  und 
2,80  ^  bewagt,  auf 
jeden  Fall  aber  unter 
3  >  bleibt. 

Was  den  Pboaphor 
anlangt,  il.  n  man  in 
Geat«lt  einer  geeig- 
neten MfachuBir  von 
phosphorrcichen  Uoh- 
eiaensorten  —  sei  es 
nun  von  Thomaselaen 
oder  von  (ließereiroh- 
eisea  —  zugibt,  so 
llßt  «ich  eine  be- 
stimmte wissenschaft- 
liche Kegel  hierüber 
nicht  geben;  es  er- 
scheint  aber  gewiß, 

daß  «eine  Anwesenheit  »ehr  nötig  ist,  um  einen 
feinkörnigen,  dichten  und  gleichmflüigcn  Guß  zu 
eriialten.  In  dem  die  Graphitausscheidiingen  r^el- 
mfll^ifr  v<»rteilt  sind,  und  der  infolge  seiner  rcgel- 
mttbigen  Dichtigkeit  aiuli  eine  gleichmaßige  Alj- 
nataunii^  der  Kalibrierung  gew.lhrlei.stet. 

Wenn  mnn  die  Mischung  der  verschiedenen 
Eiseosorteu  und  des  Stahlzusatzes  in  einem  Herd- 
at«n  vornimmt,  aei  ea  nun  in  einem  Spezial- 
flammofen, sei  'S.  wif  <•>•  nii'istcn«  'j-<sfhtt»ht,  in 
eiaeoi  Martinofen,  so  kann  man  durch  eine  ein- 


zige Si  liua  izung  ein  M<'tall  bekommen,  welches 
in  seiner  Zusammensetzung  hinreichend  gleich- 
uii'ifSifj-  ist.  Ulli  iliiv-kf  (Inraii-j  die  Walzen  gießen 
zu  können.  I>ie8e»  \  erfahren  bietet  auch  dea 
Verteil,  aus  dem  pausen  Sebmelzbada  Stieb- 
prnhpti  i'n(ni  htn''n  zu  können  und  so  über  dit»  Be- 
endigung des  Prozesses  vollstAndig  Herr  zu  sein; 
weiter  wird  das  Hetall  der  BerObrung  mit  den 
Brennmaterial  t  ritz.  ircn  und  dadurch  das  Ein- 
dringen des  .Schwefels  verhindert;  endlich  ver- 
meidet man  im  FismmofeD  die  beftige  Bück- 
knliiiiriL'.  iii>'  iliifi'It  die  BerttbrttDg  mit  dem  Koks 
hervorgerufen  wird. 

Arbeitet  man  aber,  win  ea  in  den  misten 
Gießereien  der  Fall  i>t.  mit  dem  Kupolofen,  so 
ist  für  eine  gute  und  innige  Mischung  >-iel 
weniger  Sicherheit  geboten.  Der  Stahl,  selbst 
wenn  ir  in  kleinen  Stücken  zugesetzt  wird, 
schmilzt  Uugsamer  und.  bleibt  mit  den  leUtea 
Chargen  xnrflck.  Dae  erato  ffiaen,  welebee  man 
in  die  Gießpfanne  laufen  ioßt,  iSst  wenig  davon 
auf,  auch  die  verschiedeueo  Abstiche  mischen 
steh  schlecht  und  man  hat  in  der  Pfanne  ein 
Metall,  dem  die  GleichmflßigkeU  fehlt.  Ein  ge- 
schickter Gießer  kann  allerdings,  wenn  er  gute 
Erfahrungen  im  Kupolofenbetrieb  und  in  der 
GattieniHL'  lusitzt.  diese  .Schwierigkeiten  zoin 
grüßten  Teil  iili- ruirnl.n  und  besonders  mit 
einem  Ofen  von  hohem  Schmelz  vermögen  eüie 
gute  Jliflcbuttg  in  einer  einzigen  Sebmelse  wt* 


AbbUdeng  «. 

Wege  bringen.  Sicherer  und  k!ii<.'er  Ist  es 
aber  entschieden,  das  folg.  nde  \  erfahren  anzn- 
weiiilcii,  welches  darin  besteht,  daß  man  die 
Mischung  in  zwei  aufeinanderfolgendi  n  Schmel- 
zungen herstellt  und  so  die  Gesamtzugabe  de« 
Staldea  enteiweehend  verteilt. 

Man  stellt  also  zunüch^^t  ein.'  Misclmnc  aus 
sorgfJlltig  analysierten  Eisensort^n  her  und  vergießt 
sie  an  Vaaaeln  von  folgender  Zusammenaetnmg: 

0,b&         0,60  0,W 
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liu  allgemein  Iii  iiiiif)  innn  itamit  r<  ihn.  n.  il.ili  Nachsitlittid  sei  noch  eine  Mischuufranfrcfjeben, 

der  SUiziuintrehült  im  KupolitUu  ein  wtnij,'  ah-  wie  sie  in  einer  StAhlfripÖerei  .N'onif'rankrcichs 

nimmt,  der  Man(ran<^ehnlt  hin<.'egen  in  l>e<]cnti-nd  seit  etwa  20  Jalveii  fiir  diesoR  Verfahren  ver- 

grriißerem  Verhältnisse  ausscheidet.    Der  Phos-  wendet  wird,  ferner  ilifji  itijre  eines  Werkes  im 

phor  geht   ebenfalls  bis   2U    einem  gewis»eu  Ural;  durch   ein   iichw(>telaruie4  Eiticn  wurde 

ProzeoUfttz  in  die  Seblaeke  Ober.   Bs  empllehU  Loiiy  dort  gezwungen^  den  Phosphor  auf  eSne 

sich  daher,  für  die  ange{r)  ti''nr  Zt)«anunenBotsung  wenig  gebrlaebUche  Welse  einzuführen, 

eine  Ui«ehung  zu  wählen  wie  folgt:  »    .  m.    v  •      .  . 

M.                     F  %  S[  Hu  f 

'           '  honfTwjor  KiMV.  ....    I  '     ".ßO     1,40  1,K0 

Der    Kohlcnstotfgehalt   kann   um  2,30"/«    Si.if>p!'ir.ii.on  ifi    o.dO  11,60  0,u8 

schwanken.    Zu  diesem  Zweok  setzt  man  im    s<  in>  i  lutbfällr  4»    0,80    0,76  0,07 

ftlliremeinon   40  l.is  .".n  "  o   SchifTioiiaJifilllc  nd.^r  Oieß»wiejM|i»  Nr. «  . 

derKieioheu  öchrottder  Liäuuuiischung  zu.  auber-  .     ,  .     ,          ■  t  

dem  aber  aneb  eine  gewisse  Menge  !>i)iegelei8en,  aohnittUch  TV:  .  .  .  loo    o,565  2.602  o.;i;i8 

dessen  Prozentsatz  sieh  naoh  dem  ursmOngliebca  .  r  .i      u>i  i. 
Mannanffehalt  nebtet. 

T*.  *    -  «       ,„  ,  ^        .      M       i        Longw%.r  Eiaan  is     0,50     1,40  l,'*a 

Die  auf  diese  Webe  angefertigten  Masseb.    spiogoie.gcn   6    o.5o  11,50  o,08 

die  ,prftj»arierte  Masseln'  genannt  werden  sollen,  HchienensbfalK'  .....    16     0,«0     0,75  0,07 

sind  aus  veriiftitnismaiiig  kleinen  .Stücken  her-  Gießoreieisen  Nr.  6 

zustellen,  um  eine  mBglichst  innige  Mischung  ,    von  Isbcrfc-uoH.  .  .   20    1,30     1.20  0,10 

u  iL-     tx'         I     I".         V.         1       11  l'raparierte  MAMe\n  ...    40     0,66     0,80  0,84 

zu  erhalten,    umn  die  Lntersuehung  derselben  ,            ,        .  -  r  ■  —  

«      1.  .          'u.     1-           j            -  "    i.      n  vor  der  SchmeUnng  durch- 

Resultate  ergibt,  die  mit  der  gewünschten  Zu-  gchnittlioh   ......  100     0,632    1,042  0,606 

SÄUUuenselzuug  iibereinslimuien.  zeigt  sich  das  .  ,  ... 

in  Abblldling  1  wiedergegebene  Aussehen:  weiß  ,            ^"''•'"'^^   so    zn   K.  snltat.n     wi.  id, 

mit  grauen  Fl.  rk,  n.    ist  ans  An.selion  zu  grau  ^'^r'^^Ä''  angiduhrt  habe.    ii,e  Menge  der 

oder  zu  w.iü.  .0  .rbiili  maa  d,<  richtige  Zu-  ScttenenabflUle,  welche  beide  Male  zugesetzt 

sammensetzung  dadurch,  dali  man  bei  der  letzten  betrog  34 

Schmi  Izunir  das   eine   oder  andere   V*  rli.iltiils  g  Ht»hlwerk  Nadiejdinsk v. 

dementsprechend  ändert.  Diese  letzte  Gattiening  |,  Miioliang  für  präparierte  Masaeln. 

setzt  sidi  zweekmoßfg  wie  folgt  zusammen:  %     m  r 

m                     Md                p  8|)ieg('Ii  ixi  ri  Ton  Soswa    .      7,5    0,18    21,0?  .'lPS 

0,«0  bis  0,65  1.50  0.60  Al»rtin«i«eii   47,5    0,65     0,45  0,028 

BchiencnabfaiU   46,0   0,066   0,46  0,990 

und  ergibt  nach  dem  Guß:  Vor  der  Sehmekang  durch- 

0.40  Iris  0;M>      OlIO  bis  UO      0.60  Bchnittlich   100      0,.1Ö9    1,94  0,477 

MaBerhi*ltn«ch.l.s.l.nu-l7.   -      o,!irt     o^i  0,482 

Der  Kohlmistonirehalt  darf,  wie  bereits  er-  «  .  .  ^  u  i. 

.          i,      n     1             \       r        ij  u     c  t  2.  Letxte  Mischung, 

wfthnt,  um  *J.»).) '",1  Ii«rnrn  .sihwanken,  .Schwefel  «.i     »1            a  a  7«   »im  ■ 

»  I-  I  j   ■      -      T     ■  <  Siiitgelsiasn  von  Soswa  .    6,0  0,18  21,08  6,04 

soll  so  wenig  wie  möglicu  dann  sein.  In  einigen    MKrHiigUrn  W,0  0,65    045  (^NN 

iDdustriegegendeD  muB  man  daher  flr  diese  Fabri-  fleUsneasbfUle  iB^o  o,065  o|46  0,080 

kfttion  ein  besomleifs  Hrt  iimiiat.  rial  auswählen.  Pr«p*rierte  .Mweeln  .  .  .    -«f>,0    0.88     0,51  0,482 

Es  ist  notwendig,  daß  mau,  bevor  zum  Ab-  I^"«>««""'n  •  •  •  •  •       'Oi'^'l^-  - 

drehen  der  Walzen  geschritten  wird,  die  Proben  ^'«f  der  Schmtlssng  durch- 

,    ,.        u      1»  .   u-         »                  j   1     ...  Bchnittlich   ......  100      0,368    1,497  0,508 

auf  obiges  Kesultat  hin  untersucht,  und  damit  Wals«  liaHe  aadi  der 

man  ein  mfigUcbst  genaues  Vergleichsmittel  be-       AnalyH«  0,51     0,63  0,617 

kommt,  empfiehlt  es  »ich,  diese  stets  von  den-  und  eatbielt  2,47  >  Uesamtkohlenatoff. 

selben  Abmentungen  zu  machen.  Im  allgemeinen  Hartwalzen  filr  Bleche  oder  Draht- 

trachtet  man  danach,  die^  Fertigwalze  etwa«  .fraßen.     Eine    wanschemiwerte  Zusammen, 

härter  zu  halten  als  die  Grob-  un.1  \  orwalze.  ^              ^  i,, 

Abbildung  2   zeigt   in  halber  Größe  da.   nor-  Koblen.tolT   .  .  .    2,90  bi.  3.00 

male  i^ruchaussehen  einer  Vor-  und  einer  Fertig*  Silixium  o  7o  o.9o 

walze.  .Mangan  .  .'  .*  .  .    0,50  l  1,00 

Ea  ist  nun  klar,  dafi  man,  um  eine  ideale  i'boepbor  ....  o,3.'>  „  0,46 

Zusammensetzung  zu  erhalten,  k.  inr  1>f.><timmten  Mau  '/lU  irli  iciifalls  Sfahlzusfitze,  aber  nicht 

Regeln  aufstellen  kann,  da  alles  von  den  ver-  über  20  *'»  ;  für  gewtdinlich  genügen  etwa  15  "^.o. 

schiedenen  Eisensorten  abhängig  Ist,  welche  man  Wegen  dieser  geringen  Menge  kann  man  den 

7.n  sf»5n»r  Verfügung  liat.    Im  allgemeinen  wird  Stahlzusatz  auch  mit  einfm  Mal-   hoi^phen  nncl 

für  die  liattierung  benutzt:  ein  graues,  nicht  die  Herstellung  der  präparierten  Masseln  um- 

zn   phosphorhaltlgea  Bohelsen ,   Thomasetsen,  gehen.  Eine  einzige  Schmslzong  hat,  wie  bereits 

Sidcigdelten  und  StahlabfUle.  —  oben  erwähnt  wurde,  den  Vorteil,  daA  weniger 


Digitized  by  Google 


dtatü  imd  Ellen. 


Brmtrkungen  sur  Wahenfabrikation. 


26.  J»Urg.  >  r.  20. 


Tabelle  I.  WeichwalxeD. 


Or- 

Knlalm- 
Stoff 

aiUitaB 

1 

.S,h«i-  Pboi- 
fei     ^  phor 

"Wrtlifii  il.  Firmit/Or<ili\»alxa 

4,2:! 

1,1,774 

— 

0.077 

0,235 

Feiper«  &  Co.  (K<»rti(;wals(» 

,  2,35 

0,756 

— 

A  t  1  1 

f 

1  - 

0.83 

9,85 

0,048 

0,290 

TN  alzvn  1 
1 



%m 

0,84 

A  UTA 

0,70 

0,47 

0  898 

der  Firma  A.  Delatlre  j 

0,672 

0,46 

l 

0,478 

0,40 

WdMn  ( 

3,75 

0,970 

0,51 

0,08:i 

<),4m7 

0,088 

ü,7o 

0,165 

0,438 

\ 

0,909 

0,493 

WMMII  1 

2,82 

0,77 

0,13 

0,85 

2,87 

0.77 

0,18 

0,81 

dei  Slaklifiarkw  Firnimj  j 

2,067 

0.849 

0,33 

U,  1  1 

2,38 

0,811 

0,28 

— 

0,84 

HüMa  in  Bohmu  

2,97 

1,09 

0,21 

0,19 

0,320 

2,57 

0,63 

0,56 

0,176 

0,508 

2,95 

0,34 

0,64 

0,132 

0,577 

2.9« 

0,41 

0,60 

> 

0,077 

0,568 

3,01 

0,58 

0,57 

0,098 

0,486 

3,01 

0,41 

0,60 

0,090 

0,560 

3,02 

1.65 

0,85 

0,165 

0,647 

Valien,  die  von  Werken 

2,8!) 

II.7S 

0.68 

0,112 

0,498 

i  Btammon,  welche  dieselben 

2,93 

0,69 

0,47 

0,126 

0,609  . 

nach  der  Methode  der  ,.pra- 

2,89 

1.0« 

0,61 

0,111 

0,49< 

pariertan  MaBseln'  her- 

2  91 
2,83 

0.49 
0,78 

0,52 
0,61 

0,118 
0,098 

0,457 
0,448 

{•atelJt  haben 

2,97 

0,91 

0,63 

0,121 

0,453 

2.89 

0,85 

0,52 

0,108 

0,468 

2, TM 

0,48 

0,81 

0,087 

0,498 

2,83 

0,62 

0,88 

0,079 

0,532 

8,68 

0,48 

0,98 

0,080 

0,508 

Mt 

0,67 

0,097 

0,&SS 

<<inpr  guten  Stahlwerkskokille  mit 
einem  Zusatz  von  15  Stahl,  d.  ii. 
«Imm  OiiM»,  d«r  «In  Minlmnin  toi 
Sotiwcfel  und  Phnijphor  rntlialt.  etwri 
2  bis  2'/s  "/o  SUkium  und  weniger 
ab  M/n  Mangan.  Rin«  gute  KoUIle 
halt  für  gcwöhnlii  }i  00  bis  70  Güsac 
ans,  dann  aber  wird  si«  rissig  und 
kann  infolgedessen  nicht  mehr  ge> 
brau  ht  werden.  Ueber  die  Dicke  der 
Wandung,  welche  man  df;r  Kokille 
für  einen  besttauntea  Walzendurch- 
messer  zu  gebem  hat,  gibt  es  ver- 
schiedene Meinungen;  elnpsfeils  ist 
eH  einleuchtend,  daß  die  VVand.surke 
im  \  rrhnltnia  zur  Masse  des  IKissigea 
Mt'taDs  stohf?n  muß,  andf^rsi^its  ist 
es  wiiidcr  von  Vorteil,  diese  Wand- 
starke  80  (gering  als  möglleh  bemesMO 
zu  kennen.  Daher  haben  ein}sr**^Vprke 
hierfür  enipiridobe  Formeln  eingeführt 
wie  lU«  folgend«:  >/*  Dnreh- 
messers  -|-  '  s. 

Bei  einer  Walze  von  ö80  mui 
Durehmener  fBr  dOnne  ßleehe  z.  6. 
nimmt  man  eine  Kokille  von  300  mm. 
und  gelangt  dann,  nachdem  dieselbe 
naeh  und  nach  ausgedreht  tat,  cn 
t  hier  Wandstärke  von  250  min.  Ko- 
kille und  Formkasten  sind  an  den  Enden 
mit  «ineoi  konlaehen  Fatz  und  dner 
Nut  Tenehen,  die  Znsammen- 


Schwefel  ans  dem  Koks 

ins  Eisen  iibur^'^chf .  wenn 
man  mit  dem  Kuftolofeu 
arbeitet.  Damit  die  Bahn 
der  Walze  die  nötige 
Harte  erhalt,  muß  die- 
selbe In  Kokillen  geformt 
werden,  nnd  zwar  so,  daß 
Lager-  und  Kleeblatt- 
zapfen  In  8and  Ange- 
formt siud.  Diese  Kokille 
besteht  aus  einem  Stück 
und  ist  Im  Innern  aus- 
gedreht. Zunächst  wird 
«ie  für  einen  kleinen 
Walzendurchueüser  be- 
notzt;  Infolge  der  Ab- 
niirziine'  i*!t  riian  filter  gc- 
zvvuiigi  u.  diu-»  huiere  im- 
mer weiter  auszudrehen, 
und  zwar  geschieht  dies 
voll  Stufe  zu  Stufe  ent- 
spreebend  dem  nächst 
gr<">(5ercn  Walzendurch- 
messer. Die  Kokille  ent- 
spricht In  Ihrer  Zosam- 
mensetaning  derjenigen 


TalieUa  IL  HartwaUea. 


I      Kobiesfierr      |  | 

I  Sllldum  MUfm 

<  Ki-bund.  Ornpbll     Ot*.  | 


SA»«-.  Pkw 


Firma 

Dieselbe 

Dieselbe 

Dfeeelbo 
Firm«  <  'h»- 
vanne-Brau 

Dlssetbe 

Ii«  Orensot 

DieMlbe 
WatMm  die  *»»' 
•^|MMl«*taa 

(Mfca  «IM  ; 

Dieselben 


{weicher  Teil 
harter  , 

I  weicher  Teil 
1  harter  „ 
/  weicher  Teil 
\  harter  , 
harter  , 
I  » i'irtii  r  Teil 
( harter  , 
harter  , 
/  wpieher  Teil 
( harter  „ 

barter  , 

weicher  Teil 
harter  . 


tHeeslben 
Dieselben 

Dieselben 


woicher  „ 

I  weicher  Teil 
\  harter  » 

I  wrirli  -r  T<-iI 
1  hart  Li-  , 

I  weicher  Teil 
\  harter  ^ 


1,22 
S,10 

0.98 
2,85 

1,14 
1,90 
2.82 
0,40 
2,52 
MO 

0,48 
1,70 
8,00 

0,91 
«,87 

o,:.4 

0,68 
1.99 

n.iii 

0,8_> 
2,41 


1,20 
0,4S 

2,00 
0,35 

1,75 
0,C8 
0,82 

2.r>o 

0,60 
0,Sft 
2,50 
t,40 
0,M 

1,97 

i  m 

'2.:.4 

2.11 
1  0,88 

2,46 
0,85 

2,0!) 
Ü,49 


I  2,42 

! 

0.98 
2,70 

2,89 
2,58 

2,64 
2.90 
.  3,12 

i «,«» 

2.98 
3,10 
3,»> 

2,88 
S,»t 

3,0H 

2,79 
S,81 

3.08 
3.02 

2,91 
2,90 


0,70 
0,68 

0,70 
0,75 
0,89 
0,91 
0,65 
0.65 
0,42 
0,76 
0,65 
0,63 
0,66 

0,74 
0,78 

o,'.>a 

0,81 
0,80 

0,67 
0,71 
0,02 
0,64 


0,89 
0^88 

0,48 
0,40 

0,38 
0,40 

0,47 
0.4H 
0,47 
0,47 
0,50 
0,50 
0,41 

0,86 
0^7 

0.47 

0,78 
0,78 

0,81 
0.79 
0,68 
0,71 


M 

0,178 
0,lftS 

0,162 
0,137 
0,181 
0.162 
0.128 

0,094 
0,tS4 
0.0«5 
0,082 
0,11» 


f 


nw  I 
fber  • 

0,476 

0.577 
0,590 

0,464 

0,502 
0,590 

o,r.2.^ 

j  0,628 
0,585 

0,479 
0,427 

0,891 


0,064  .0,645 
0,071  0,«49 


0,095 
,  0,088 
{ 0,0»l 
0,089 
0,086 
0,101 
0,098 


0.452 

0,581 
0,5«8 

0,624 
0,62»  : 
0,608  ! 
0.811  I 
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15.  Oktober  1»0«. 


ZxucKriftm  an  die  RtdcAtion, 


8teU  ud  EiMB.  1261 


Betzen  der  Form  ineln-indirirrfifen.  DIf  Form 
wird  angetrocknet,  nachdem  sie  noch  ein«*n 
tonhaltigen  Amtricli.  der  aacli  mit  etwas  OrapUt 
vermischt  ist.  frlialtcn  liat.j 

Wfthrend  rnau  die  Wcichwalzcn  mit  sehr 
lielßem  Eisen  gießt.  muB  da*  Oufl  der  Hartwslzen 
hei  mög^lichst  niedrifrer  Temperntnr  vorfrenommen 
werden.  Eine  halbe  Stande  tmgef&hr  nach  dem 
Abgießen  lOftet  man  den  oberen  FonokaBten, 
der  zu  diesem  Zwc^oke  zweiteilig  ist.  ein  wenig. 
Mit  dem  Freimachen  der  ganzen  Walze  wartot 
man  aber  bis  das  Gußstück  gcnttgeud  erkaltet 
ist.  Profilierte  Wal/,  ti  ;:ießt  maB  mit  starkem 
verlorenem  Kopf  ('/a  der  Höh«'  fi^r  ennzpri  Walze). 
Der  Guß  wird  „{repiimpt"  und  von  Zeil  zu  Zeit 
gießt  man  flüRsiges  Eisen  nach.  Hartwalzen 
Ist  diese  Vor-^irht  nicht  nötijr .  mnn  bf'mfisrt 
sich  auch  mit  einem  geringereu  verlorenen  Kopf; 
nur  fBr  cUe  Schlacice  wird  ein  AbflnB  aageordnot. 

Betreffs  Fotifriranr'^  yrm  harten  Außenteil 
zum  weichen  Mittelpunkt  der  Walze  gibt  es 
zwei  verMliiedeneAnslobten;  die  einen  behaupten, 
■wa^  nllprdinfrs  etwas  sehr  {jewagt  ersrhrint,  daß 
zwischen  dem  weifien  und  dem  grauen  Teil  eine 
völlige  Spaltung  vorhanden  sei,  nach  der  andern 
Lesart  findet  t'rlir]  i.rnn^'  iliirch  '  inr  halbierte 
Zone  vom  Mittelpunkt  nach  der  Außenseite  zu 
statt.  Solange  man  Jedoch  ftbr  dM  dne  oder  da« 
andere  ImUu'  liistinunten  Beweise  liat,  ist  es 
zwecklog  darüber  zu  streiten. 

Li  vorstehender  TabeUe  I  nnd  n  sind  einige 
Annlysen  von  Walzen  aogeführt,  die  sich  in  der 


Praxis  In  In'ziiir  auf  ibn-  T.i'lirnsdauer  ii«w.  sehr 
gut  bewahrt  haben.  Mehrere  davon  sind  Fabrikate 
von  bedentenden  Walzengießereien,  indessen 
weiß  der  Verfasser  nicht,  n.icb  wi  li  tirr  Mr'tlirHlc 
sie  angefertigt  sind.  Die  übrigen  sumitien  von 
Firmen,  diesie  nach  demVerfehren  der  prniiarierten 
Masseln  geiarossen  haben:  infolgedessen  nähern 
sieh  bei  ihnen  die  Zahlen  den  von  mir  oben  an- 
gegebenen GFrenzwerten.  Wenn  die  ersterea 
aber  davon  abweichen ,  so  muß  man  bedenken, 
daß  diese  empirischen  Kegeln  keineswegs  als 
absolni  flwtstcbeud  gelten  sollen.  Eine  doppelte 
TatMobe  geht  aber  unzweifelhaft  aas  der  Zn- 
sammonstellung  der  Analysen  hervor,  nnmürh, 
daß  der  Kohlen.<<toflfgehalt  geringer  ist  als 
bei  gewöhnlichem  Guß  und  daß  bei  einigen 
>;(l]\vrfcl.iriiii-n  F.i'ifnsorten  Htk»  irpwit>si-  Mt^ngc 
Phosplior  zugeführt  werden  muß;  in  diesem 
Falle  aber  darf  nur  sehr  rehies  Eisen  Ver* 
Wendung  finden. 

Unter  den  Analysen  der  Hartwalzen  besteht 
eine  anflUlende  Aebnllehkeft ,  obgleich  sie 
verschiedenen  Trsprungs  sind.  Es  hi'\vfM-;(  dies, 
daß  die  Resultate  der  Praxis  zahlreich  und 
ebaralctertottseh  genng  sind,  nm  demnach  rrin 
empirische  Kegeln  .nifst eilen  zu  k;inn'-n.  und  ilnH 
man  gut  tut,  daran  festzuhalten.  Die  Kcsultate 
der  praktischen  Erfahrungen  erhalten  aber  erst 
ihren  eigentlichen  Wert,  wenn  sie  durch  wisj^  n- 
scbaftlidie  Experiment&Utudien  ergänzt  und  er- 
gründet  wcfden.  ^^^^  ^^^^ 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

iMr  dl»  mum  4lMW  »lArtk  «whilBndm  MIM  Sbrnrinnt  «■  nMrtllw  Mi«  V«mtwwiin|.) 

Die  Verwendung  von  Großgasmaschinen  in  deutschen  Hfitten-  und  Zechenbetrieben. 


In  der  Abhandlung  de»  Hrn.  Reinhardt 
in  „Stahl  und  Bisen«  1906  Kr.  17  kfinnte  der 

Piuwiis  S.  1041  7o[lt>  bis  ISl  von  ohnn  lei.-lit 
den  Eindruck  erwecken,  als  ob  der  bescbriebenen 
Steuerung  ein  Konstruktionsmangel  anhafte,  dun^ 
^-nlduMi  sil'  ln'i  \'L<rsrliinii1/ui>g  enipftnHliflii^r  Pi'i 
Iii«  dio  Stouorung  anderer  boHprocbeuor  Systüino, 
und  welcher  ent  bei  der  2000  P.S.  HOrder  Mn- 
Hchino  durch  Verwendung  gesddossener  Kulissen 
behoben  sei. 

Diesem  Einwand  gegenüber  milchten  wir 
foststoileti,  dati  uns  noch  nie  (auch  bei  Verwen- 
dung Di<'bt  ganü  reiner  Uauej  Klagen  Uber  die 
umntTOrliissige  Wirkung  unserer  Regulatoren  in* 
folge  HMngenbleibens  des  Miscbventils  bekannt 
gewnr<lon  niiid.  DioBO  Erfahrung  soheint  allgemein 
geinaclit  worden  m  snin,  denn  von  allen  den 
beschriebenen  M&schinen  anderer  Firinon  weist 
keine  eine  zwanglaufige  Sleuenirig  der  (Jiisven- 
tiie  auf  ((>iehe  Abbildung  28,  :t2  und  viT^.  Wenn 
wir  tfotsdem  beim  Bau  unserer  1200  P.S.-  und 
XX.- 


2000  P.  S.-MasohiQea  eine  zwanglUufige  Verbindung 
von  Misohventil  und  EinlaßTSfitO  vorsahen,  so 
gosrhah  dies  nur  mit  lilli  ksiHit  auf  den  Stand 
der  tiasreinigung  zur  Zeit  der  Bestellung  dieser 
Masohhien.  Bei  der  Sorgfalt»  die  die  Hattenwerke 
lioute  der  Gasreinigiing  zuweTidnn,  Imlten  wir  in 
Zukunft  dietie  Vonioht  auch  bei  großen  Masuhiuen 
fUr  ttbetflOssig.     Gasmotoren-Fabrik  Deute. 

C.  Stet». 
•     .  • 

Aus  der  Znsobrilt  der  Oasraotoren-Fabrilt 

Deutz  gellt  hervor,  daß  sie  die  Lagerung  des  Dreh- 
punktee für  den  Miscbventilhebel  in  einer  ge- 
sehlossenen  Kulisse  bei  ihren  gr6fieren  Masoltinen 
aus  dem  von  mir  vermuteten  (5run<lo  vorgosohon 
bat,  nämliah,  um  ein  Hängenbleiben  dee  Ventils 
möglichst  SU  venneidon.  Ein  etwaiges  Hängen- 
bleiben  des  Ventils  wird  begünstigt  vor  allem 
durch  unreines  und  dabei  sehr  feuchtes  Gas,  wonn 
die  Moschino  zuweilen  lUngoron  Stilktund  liut, 
ohne  dall  eine  Reinigung  voigeoommeo  wird  oder 
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vorgeooiumon  worduu  kima.  Derartige«  knuo 
aber  seitweilig  bei  joder  Anlnj^  auftreten,  so 

daß  die  goschlosserii'  L  itri  runi,'  di's  Drehpunktcä 
des  MüschTeaUibebeU  und  dor  SuhluU  de«  Misok- 
Tentlb  durah  die  starke  Feder  des  ßinlaßTentila 
oin  Vor/ujr  der  Deuteer  Kernst ruktiim  wäre,  den 
ich  selbst  nach  dor  bisherigeo  guten  Erfahrung 
der  Gaamotoren- Fabrik  Dwtx  mU  dsr  bloltm 
Untenstüi/.ung  Am  MiBchvenUlhebelB  nicht  fQr 
UbertiUsaig  hallou  tiinchtBk 

E«  iflt  richtig,  duU,  wie  bei  dieser  letzteren, 
so  aucli  lioi  einigen  anderen  Konstruktionen 
(/,.  15.  Abbildung  28,  'A'l  uml  .{T)  oin  Hiingenbleibon 
düs  MLschvontiJs  niii  derselben  Wirkung,  «1.  h.  der 
M^lioklceit  dea  Durohgehens  »Un  Mux  hine  ein- 
treten kann,  wtinti  biergegen  nicht  boäundero 
Vorkehrungen  gotrolTcn  sind.  Bei  Abl)ibhing  W 
a.  B.  würde  aber  ein  HSngenbleilten  des  Mi^ch- 
vontils  nur  den  SttUataud  der  Miisdiine  herbei- 
führen. K.  Ueinhardt. 
•       •  • 

Aus  den  Heiidmrdtschen  Mitteilungen  könnte 
man  den  ächluU  ziehea,  daß  raan,  durch  Hinter- 
einanderRobalten  von  2  bis  3  VentUatören  ailoin, 

deren  Wa-Kchvorgang,  wie  Hr.  lieinhardt  orwälint, 
ein  ganz  iUmlichor  ist.  wie  im  Thoisän»  Verfahren^ 
gleiche  Kesultule  in  boi^ug  auf  Gaaroinheit, 
Kraft  bedarf  und  Anhigekosten,  wie  mit  den  Bpe- 
zioU  nir  (;;i>u  isch/Avecko  konstruierten  Theisen- 
Buhon  Zeniiil'ugal-tiogenslrom  -(iiu<\viLHchem,  er- 
reichen kannte. 

Wxrxr'  Annahme  stimmt  mit  deti  in  vielen 
Hotnelien  gowonnencu  Re.Huilulfiu  nicht  iiherein, 
denn  eine  grofie  Zahl  Tlieisen- Apparate  haben 
ohne  große  Vor-  und  N.u  hroinii^er  durch  ihre 
pmkliKth  bewährte  Konstruktion  im  Duuerbetriuh 
▼ieleeittg»  Venflge  bewiesen  tind  »ewohl  in  berag 

auf  il.iuciiiil  i^li'irliriiiit'iii^'i'  (;Msri">inlioit,  nls  auch 
auf  Anlage-  uml  hotriebskusten  weil  bofriedigou- 
dere  Resultate  ergeben,  als  die  vielfach  nur  vor- 
iUi.rai'iioiii!  Icruifzten  V'ontilatoren  mit  ihrer 
mtingolhHftun  Austausch  Wirkung  iiiwlauüe  sind. 
Diese  richtig  ausgeführten  einfachen  Anlagen 
mit  Tbei.sen-.Vjiparaten  sind  jedoch  bei  dauernd 
gleiciibieibendei-  Leistung,  botitindeni  bei  der  flir 
den  Motoronbetrieb  unbedingt  erforderlichen 
hohen  (iasreinheit  etwa  >S()"o  geringer  im  Preis 
und  arbeiten  etwa  ßO«/b  billiger  als  VentUator- 
Skrabberanlagen. 

Auch  für  geringere  Cowpergtu^reinigung  sind 
die  t«pe/.iell  hior/n  gebauten  verkürzten  Tbeisen* 
sehen  Zentnlug.iJ-tiegeiistrom-Gaswaseher  vor- 
teilliafter  al.-:  V'entilatorenanlagtm. 

Petailiierte  Het riebsresultate  simi  i.  H.  in 
»Stald  und  Kison*-  Heft  Jalirg.  ll)ü-l,  ferner  in 
Nr.  1-1  liltl,  Nr.  ;i  und  5  1Ö02,  Nr.  17  1904,  Nr.  15 
lÜÜö  und  Nr.  1  lIKfti  enthalten. 

mungel hurte  Ausübung  de«  V'orfuhrou.s 
in  (la-swaiiclivenlilaloron  mOchte  ivh  hier  durch 
ein  ZaUloitbeiHpiet  erklären; 


Die  houfagradigu  Reinigung  z.  B.  vuu  dUO  ubiu 
Hochofengas  tn  der  Minute  bewirkt  ein  riebtig 

k. iiisi Miioit or  Tlii'i-iin Wäscher  \'<^\  flWii  2."  :u 
mitllorem  Durehmo«<t>or  und  Ö  m  LUngo  mit  einer 
wirksamen,  minutUchen,  durch  das  Zentrifugal- 
verfaliren  zwangsweise  erzeugten  Austuuschfläche 
zwischen  Cias  und  WasohHUssigkeit  von  etwa 
18  ODO  qm,  wodurch  auf  der  MantelfiMehe  eue 
innige  und  energische  Wechselwirkung  zwischen 
Gas  und  WaKttbHUsKigkeit  durch  den  gleichmafiig 
stark  ZBntrifngierten  Gasstroin,  und  zwar  im  voi^ 
teilhufton  Gegenstrom  untereinander,  vor  sieb 
geilt.  Kin  da.ss.elbü  Verfahren  ausübender  Venti- 
lator dagogou  kann  für  das  gleieho  niintilIi<!ho 
Ganquantum,  wenn  seine  Watichfliiche  zyUndri»ch 
wäre,  nur  f»twa  KKÄ)  qm  minutlii  lie  Austausch- 
tiiicht*  lioiii  ila.^o  ilnrhieten,  wovon  aber  nur  ein 
Drittel  als  w  irk>:iiii  in  Rechnung  gesogen  werden 
kann,  da  infolge  der  sich  TiiiiriiristiL'  spiralförmig 
erweiternden  Montelfurni  des  Ventilutore  nur  ein 
geringer,  wenig  eneigischer  Waaebvoigang  er- 
zeugt wur  t.'ii  kann.  AuCerdom  muH  l)ei  -Vn- 
wendung  mehrerer  hintereinander  gescLalieter 
Ventilatoren  in  jedem  das  ganze  Gasqvantum 

zwo<'kh)>  inniK'r  wioiior  iiou,  wi'il  aU  vertikaler 
ätrom  eingeführt,  in  huho  Krelsungsgeschwitidig- 
keit  vemelet  und  dann  unter  hohem  Ausblase- 
'Ini.  k  aii-^LriMli il<  kt  worden,  wozu  nutzlos  viel 
Kraft  aufzuwenden  ist,  Wöhrend  in  einem  das 
Verfahren  richtig  austtlhrendoi  Theiaenschen 
Zentrifugal-^iegenstrom-Gaswasrhor  das  Gas  bei 
geringerem  nur  zweckentsprechendem  Kraftauf- 
wand lediglich  zur  langen,  Npiralfönnigon  tiegen- 
stromfrikti<m  zwist^eo  (his  und  WiLschfliissigkeit 
benutzt  und  nur  einmal  in  Kreisgeschwiodigkeit 
vorsetzt  wird. 

HieraUi!  geht  doch  ganz  deullieb  hervor,  dafi 
die  Ventilatorwa-scher  allein  nur  einen  geringen 
und  ungllnstigen  Wascheffokt  atisllben  können 
und  doshall)  sehr  teure,  verhältnismüUig  sehr 
große,  viel  Raum  beiuispruchende  Vor-  und  Na<'h- 
Mkrubbor-.\nlagen  erforilorn,  um  eine  hot^hgradige 
Reinigung  zu  erreichen,  wodurch  der  große,  oben 
erwähnte  Untersi-hied  in  Anlagf>-  und  Retriebs- 
kuitleu  zwittchtiU  Thoisou  -  Zentrifugal  -  Gegen- 
strom-Gaswascher  und  Skrubber- Ventilator- An- 
lagen entstellt. 

Die  Ueborlegenhoit  und  VorzUgo  dos  Theiiwu- 
schen  Verfallrens,  in  Zentrif^igal •  Gegenstront- 
Apparatcn  a\i>^nMllil,  wiTilon  audi  dun  li  ilie  Tat- 
sache bewiesen,  duü  eine  inunor  gröUoro  Ansudil 
von  Hüttenwerken  die  GaBwasohventUaiofen  be- 
soitigoii  und  dnroh  erprobte  TheiBeu-Gaswasrher 
eraetJsen.  sd.  Thtüen. 

Hm.  Th eisen  ertaube  ich  mir  folgendes  zu 

erwidern : 

Uebor  die  L<eistungen,  die  Rciniguogsrosultate 
und  den  KnUthe4iirf  von  TlielsenwaBoheni  und 
Ventilatoren   habe  Idi  mir  sowohl  T<ni  dem 
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Suhl  und  UiBAn. 


Ijofpranlon  als  den  Broitzem  dieser  Apparat« 
Aiiguben  erbeten.  Au»  dioseu  Aoguben  geht 
hervor,  dafl  man  mit  2  b«BW.  2  bi«  3  Ventilatoren 
hr'i  untTfifliftr  ffloiehoin  Krartbedtirf  jflnii  Ilnini- 
gung^sresultiue  erreichen  kanu  wie  mit  einetii 
Tb«iaen- Apparat. 

I)ip  H  (' Ii  :ui  p  lun{ren  des  Hrn.  Theisrn  cT!>rn 
mir  keiiteu  Grund,  die  Richtigkeit  dieser  ScliiuÜ- 
folgerangen  zu  besweifeln.  Dagefren  bezweifle 
ioh,  daß  oiiio  liciuigungsatilHf;»  nach  Thei.«nn  hoi 
^eioh«r  Leistung  um  8Uo^  geringer  im  Preis 
«•in  und  um  fiOo/o  hilh'ger  arbeiten  kann  als  eine 
Anlage  mit  V'ontilatoren. 

Wenn  Hr.  Tlieisen  ferner  von  der  mangel- 
haften Ausübung  des  Vcrrahrens  in  GoKwaach- 
vontilatoron  spricht  und  dieHos  (hirch  ein  Zahlen- 
boispiel  erläutert,  so  hal  or  insofern  sicher  rot  ht, 
als  sein  Apparat  zweifelsohne  als  p'.inzolapparat 
dur  l>este  unter  den  bisher  bckuruit  gow  r  lonen 
Keinigungsnpparaton  ist.  Ich  halio  auch  in  ^Stahl 
und  Eii^eu"  Seite  *.)12  darauf  hingewiesen,  daU  bei 
den  Ventilatoren  ein  weniger  langer  Weg  zur 
gegenseitigen  Erwirkung  von  Gas  und  Waaser 


vorhandtni  ist.  Das  hindert  aber  nicht,  daP  ein 
gleiches  Kesultat  wie  bei  dein  Theisen-Appiirut 
duroh  eine  Kombination  Ton  anderen  Apparaten 

mit  iloiTisolhen  Aufwand  orroir-ht  werden  könntp. 

Wenn  iuh  somit  auch  uucb  den  mir  lie< 
kennt  gewordenen  Resultaten  den  Theisen- 
\v.i.-i-!ior  als  den  besten  Finzolniiparat,  iind  dio 
horvorrugeodeu  VerUieusto  des  Herrn  TheLseu 
um  die  EinfUhrang  eines  eoloh  vorzUgUdien 
Apparat  MS  unter  schwierigen  Verhältnissen  voll 
anerkenne,  nnili  ich  Hrn.  Theiseu  zum  Soblufi 
doch  noch  entgegnen,  daß  Jenes  Hüttenwerk, 
welches  nach  den  Hochöfen  das  unreinste  und 
nach  der  Keinigung  das  reinste  Ua«  bat,  zuRUlig 
nicht  einen  Tbaisenwasoher,  sondern  zwei  hinter- 
einander geschaltete  Ventilatoren  in  Verbin- 
dung mit  Hobolka- (Trocken)- Reinigern,  Ilorden- 
wuüchern  tmd  Naohtruoknung  duroh  HolxwoU- 
filter  verwendet.  k.  Reinfutrit, 

*  * 
* 

Hiermit  erkttrem  wir  die  Sache  als  fUr  «ns 
erledigt.  oie  JUdaktitn. 


Sauiysaserzeuger  f&r  teerbildende  Brennstolfe  und  fQr  kleiostflcklgen  Koksabfiill. 


Von  Hm.  Regieningis-  und  Baurat  .Max  Herr- 

niaun,  Göttingen,  wurdo  «üo  Rfdaktinn  d.irimf 
tuifmerkitain  gemacht,  duU  von  ihm  in  einem  im 
Jahre  1908  in  der  .Zeitung  des  Vereins  deutscher 
Kiseuhah ii  - Vorw  ah u n rfii -  v o i  "i ff 1 1  i -hr oti  A uf- 
Bätz  ,Zur  Frage  der  besseren  V  orwendung  der 
Fenerungsrtlolwtftnde  der  T^okomotiven*  die  erste 
AtircciiiiL'-  au-^M'uMiipi'ii  ilicson  .Mifallslnlf  fUr 
die  Horstüllung  vou  Krullga-s  2u.  verweudeu. 
Hr.  Diegel  «cbreibt  uns  daau: 

jW'if  ;i  Ii  Uli'  'i  II  !■  ht r.'iglich  überzeugt  habe, 
int  die  Vorgat>ung  der  Lukumetivliiäcbe  latt«üuh- 


lieh  achon  im  Jahre  I9G2  von  Hm.  Regierungsrat 

Iii  rr mann  in  Erwägung  gezojren  vvordpn.  h-h 
l>edauore,  die«  nicht  früher  gewulit  zu  haben. 
Andemfalle  hfttte  i<;h  es  in  dem  Artikel  Seite  796 
bis  7^)0  von  Nr.  Irl  I!KK>  dieser  Zeitschrift  prvsälint. 

Diejenigen  Vereiuche  der  Finna  .lulius 
Pin  taoh ,  die  su  dem  Generator  für  kleinatUokigen 

Koksabfri!"  narli  \'Mn' i  w üli ii ' cii i  Artikf»!  geführt 
haben,  wurden  von  Herrn  Kogiorungsrat  Leb- 
mann  in  Künaberg  angeregt." 

C,  DkgeL 
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Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  vibrend 
zwelerMonatezur  ^alcbtnahme  fSr  Jedemano 
im  Kaiserlichen  Patentant  In  Berlin  ausllegen. 

10.  September  1906.  Kl.  24c,  H  35518.  Tor- 
warinor  fQr  dio  Sokundärluft  an  Schmelx^fen  für  niaii 
uii'.i  iiluiiirhc  Stdtl--.  iIlt  niii  "a^erecbtt'ii  A)ii,'ii'-l,i(iiiil''n 
Ti  r-.'ln  II  ibt.  (  liiirU  i-  Jusepb  Uurrle  und  Luke  Houze, 
i^ttx  ktoii,  Kaiii'.;  W-ru.:  Ur.  D.  Landeahorgar,  Patent- 
Anwalt.  BerUn  S\V.  61. 

LS.  Hi'iitenilmr  190«.  Kl.  7c,  B  88  S»7ü.  Maxnhiiio 
xam  Lochvu  und  AVellen  vou  nicchittruifuii.  John 
Bealt  O'Brien,  l.ondun;  V««rtr.:  K.  DoiBIcr,  Dr.  (i. 
DSIbter  nad  Ii.  »euer,  Pateni-Ajiitilt«,  Berlia  SW.  dl. 

Kl.  10  a,  1)  18  4eT.  Koblenatampfmaschiae  mil 
doreh  Saoff-  mn!  I'rr-ßlnft  hefriebeiif  in  Stiimpfcr. 
Dillinger  KabriK  gt  l(K'hler  Hlci-ho,  l'rani  M''j,'in!i  &  Co., 
Akk.-UeH.,  Dillinfren  s.  d.  Saar. 

Kl.  24e,  T.  10077.  Haserzeiur'"'"-  Friedrich 
Thiele,  IlildeHheini,  StralllnirLri  r-inUir  7. 

Kl.  4U«,  M  28  014.  ItührTorrivbtutig  für  HÖHtürun 
mit  «Inaader  diaaMtral  gegeattber  angeardaelen,  als 


EWfiurtai|i«i  llt'bei  auBgcbiiiieten  Kuhnininn.  .Vla- 
§ohiaeubau-An8talt  Ilinaholdt,  Kalk  b.  Kiilu. 

II.  ?<i  [.(enit>fi'  l'J'W.  Kl.  7f,  J  8359.  Vorrieh- 
taag   anr    ll>  rnlciimi^-    \iiii    üohlbirtoken    durch  Za- 

mmBteabieg«»  «ine«  ttavhen, .  «nf  einer  deite  mit 
Billea  Termbeoea  Wal»tabei>  Jobn  George  Inabaw. 
Prederick    Billin^',    Fraada  Billing    und  Patrick 

CalliuR,  Biriiiiiijs'lmrn ;  Vertr.:  P.  HaBlaeher,  Patent- 
Anwalt,  IVfinkturt  n.  .M.  I. 

Kl.  \-<',  II  35487.  .Mit  WaMHerein)4|>ritzunf^  ar- 
In  it.  iiili'  NOirjrhtung  zur  Keinit;uiig  von  Uanen,  in>- 
licKondere  von  Uichtganen,  mit  Abi»|U'rrvi'ntilen  in 
den  Zu-  und  Aldcitun^;en.  Wenzel  HeO,  Kr>ni|;8bof. 
Iiribnien ;  Vertr. :  E.  Scbniatolla,  Patent-Anwalt, 
Merlin  8W.  II. 

Kl.  iSe,  Soh  24682.  Verfahren  aad  Eiuriohtuag 
xuB  Entataaban  Ton  Oaani,  faubeaoadere  tob  Httten- 
ranch,  sowie  der  Lall  aai  Blende-  and  ToamOhlon 
mittelB  bewerft  er  HinderniiBe.  Loa!«  Sebwint  Co., 
.Vkt.-Oe».,  Portniund. 

Kl.  18a,  M  28tiüO.  Verfahrcü  ^iiin  Vorln  lan- 
dein \«iti  zu  troekncnder  feuchter  Luft  in«l>.  -">ii  l -ri' 
für  deu  Huuboftiubiitrieb.  MMciiioenbau-An«taU  Uuni- 
bo/dt.  Kalk  b.  KBln. 
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Kl.  26  e,  B  41  132.  FördergefüB  zam  Löteben 
von  Koka.  Max  Begar,  durliittaiibafg ,  KalMV» 
Friedricbittraßo  23. 

Kl.  48 d,  D  IS  709.  Verfahren  und  Vorrichtung 
ram  Scbaeidan  tob  Matallgpgensttlnden,  Rohren, 
Blechen  aad  dergleielMB  unter  Anwendung  eines 
LStrobna  aad  tob  Sfacnteff*  OootwlM  Ozhfdric, 
O.  m.  b.  H.,  DfliMidorf. 

Kl.  «Ob,  T  10  826.  Vorfahren  zum  Einverleibea 
Ton  Htniffn  in  Hünüicf  Schlarkc,  künKtüche  SchmelMB 
Ahnlii  tirr  /^is.ininnMiMi't^utiir  mut  dergL  Fried  rieb 
C.  W.  Timm,  llmiibiirjr,  l'.liHcriHtr.  !.'>. 

Sfpt.'iiibcr  IOhi;.  Kl.  4SI),  II  aBt'.l'i.  Vor- 
fahren  unii  Vorrichtiintr  zum  UeberiiühL'ii  von  -Mi'taU- 
gegenstSndon  mit  Metallen  oder  Legierungen  im 
SohmolztiegeL  Friedrieb  Hardenberg  and  Otto  Beisr, 
Oolde,  Weatf. 

KL  49b,  W  24907.  Yorricbtaag  rar  Bniolnag 
hoher  Uebersatiungea  b«i  Sofaeren,  SÜaien,  Auklink» 
aad  Ibnliehen  Maachinen.  WerkMagaMMohiaflofabrik 
A.  8«birfti  Nachfolgsr,  Mliaebea. 

Gabraaehsinaatereintrigungen. 

17.  .S<>i.toni1>..r  lOOC.  Kl.  tft,  \r.  2HTU4.  .Sortier- 
sieb  für  titückigi»^  (iut  mit  Ton  don  äiebiöcbtirn  schrilg 

abgebogenen  Zungen.  Boflla»Aab>Hiifih»  KateUaea- 

bao-Akt.-Ofit.,  Herlin. 

Kl.  li'ft,  Nr.  287  302.  AuRwecb«elltartT  Krnnd- 
rabaMB  für  Koksofentfiron.  ApU-rbnckor  Hfltte  Brüg- 
BtaBDi  Wayland  &  Co.,  Aplerbeck. 

KL  iOa,  Nr.  987  805.  AaawocbMlbare  Aofhilngedse 
ftt  KokiofeBttrwi.  Aplarbaokar  Bitte  Bragroann, 
Way laad  &  Oo^  Aplerbaek. 

Deutsche  Reichspetente. 

Kl.  24e,  Nr.  ITOOM,  v..m  12.  »HZi-mber  1903. 
Or.  Emil  Fleischer  in  bresden-Streblen.  Per- 
ftihren  tur  Htntettumg  von  Kraftgas  ou*  UtumMtem 
Brennttoff  tmd  dergL  mü  JBintritt  der  Luft  im  dm 
Qaaerteuger  vm  MCM  und  von  imfm  und  mit  JA- 
WMf  Hilf  dm  Qum  in  mitüertr  Höhe  dt»  S^adktea. 


Di«'  iilii '?•)•  Lult/iifiiliruni:  c|i  «  (iu»t'rzi'u;,'i'r8,  dtiin 
anfterdciii  norb  in  ülilirbcr  Wt-iMc  durch  den  JioM 
von  iinlen  Luft  zu);t>riihrt  und  da»  foriitfc  Gas  au» 
einem  in  mittlerer  Höbe  im  (Ifengomliuor  angoord- 
BOtoa  Ringicanal  h  entnommt^n  winl,  ist  no  tief  in  den 
Brennstoff  hineingelegt,  d«8  dl«  bier  ingeloitote  Luft 
auf  bocherhititaa  ■odmi  ttark  «atgutea  Broaaitoff 
trifft  and,  da  Ü9  tkk  aaf  ihrem  Weg  selbet  airab 


auMndiadte  Aitente.  16.  JaSag.  "Br.  S9. 


stark  erwärmt,  eine  TÖllige  Verbrennuni;  der  Si-hwel- 
gaNe  iitiil  re<T<lain]ifo  ZU  bewirken  vertnag.  l>ieti  winl 
erzielt  dureh  einen  Uiog  M,  der  konxentrisch  in  der 
Schattltffnnn^'  !     lieneralon  iteekt  and  beliebig  tirf 

eingesenkt  werden  kann. 

KL  IHc,  ».  17012M,  vom  22.  Deiember  1903. 
Frit/  Srhriirr  in  K heinbaaeen-Frtenerabeia. 
Äutif/i'  i'  h,ifii/ir  für  lilöcke. 

Hii  lii!<lier  ablieben  gemauerten  Aosgleicbgrabea 
zeigen  bei  Iteparaturon  den  Uebeletand,  daB  hieiM 
BtotH  Bilratliche  in  einer  Batterie  gehBrigen  Orvppm 
auSer  Betrieb  genirt  nardea  mnBtan.  Bei  der  Bean 
Grabe  aind  aOe  Teile  w  aasgefSbrt,  dat  rie  alaiffich 
schnell  und  leicht  auHgewerbHelt  werden  können.  Jeds 
Kammer  bextebt  au«  einem  Kinenkörpcr  a,  der  mit 


einem  feuerfesten  Fiilter  (/  niiH<;i  kleidet  ist.  Mehrerp 
Holeher  Körper  hieben  in  einem  iiurt  lilei  hplatten  ^'e• 
bildeten  Behälter  der  Bodeu-  und  I>eekulplatt<>  au? 
SiahlguB  beailzt.  Der  Zwischenraum  Aj[zTrischen  drn 
einzelnen  Körpern  a  iat  mit  Band  oder  dergt.  aut- 
gefallt, der  durch  Uodenklappe  i  leicht  entfernt  werden 
kaaa.  Jede  Kanuner  besitzt  einen  leiebt  n  öffnenden 
Beden  /,  aaBerdem  ehi  Sehlaokenlooh.  BoUea  di» 
Kammern  behebbar  eingeriohtel  «erden,  ao  irird  die 
(taa-Za-  nnd  Ableitung  leicht  beramisiehbar  gamaehl 
Mild  die  Knmniern  untereinander  durch  lose  ineinaadef 
steckende  Kohre  k  miteinander  verbunden. 

Kl*  18«f  Kr*  19012t,  rom  2t.  DoMnaber  1901 
Frits  Scbrnff  in  Rheinhausen-Priemarabeia. 
f'Ukriore  Ausffleichkammer  für  BlUck-e, 

Die  fahrbare  AuHgleicbkamnier  a  besitzt  üi'hr- 
krOmmcr  b  und  < ,  die        (.'«"formt  {sind,  daU  dit- 


Kammer  ohne  weitere«  mit  den  Heizzü^on  einet 
Feuerung  uml  mit  einem  Abzugkanal  yerbunden  wi-nies 
kann,  so  daß  die  wäbn-nd  den  Transporte«  der  Blöcke 
auftretenden  WlrmeTerluate  jedeneit  wieder  f^^''* 
«erden  kSnnen,  dine  die  BUdce  aaa  den  waffn 
beraanelun«B  la  mtMea. 
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Bericht  über  in-  und  avtländitehe  PfaUnU. 


StaU  nod  BiMa.  1865 


KL  M«,  Hr.  IWSi^  tom  M.  OoMnber  IMS. 

Paul  Schmidt  &  Desgrax,  Teehniachos 
H  u  r o a a  ,  O.  in.  h.  H.  in  II a n n  o t e r.  Ocutrzeuger 
mit  Ab»au>iHiii)  'ler  in  die  Verbrennuii:iK:iiiti'  zurüek- 
guführenJt  n  Schweltjate  an  mehn  rt  n  Sttllen  det 
oberen  Srhttthrtrilts. 

Die  in  dem  KutM»uiig»»uin  bum  dum  rriH<'li  auf- 
BmiUtoff  aiSB  «atwickelnden  Srhwcl^'aHp 
werden  durch  meh- 
rere flbereinudtr 
Uecwide  0*ffnaiig«i 
n  Im  tim  8«iaiMU 
kMNn«r  m  geleitst, 
In  der  eie  zn  einem 
gleichmäüigon  CK- 
misch  Tereinigt  und 
Hii  hoch  orhit/.t  wer- 
den, daB  ein  Nieder- 
Hchlagcn  ihrer  teeri- 
gen Bestandteile  in 
der  Kdckleitung  c 
nicht  eintritt  Aulter> 
dem  achUgt  sieh  ia 
der  von  euften  sn- 
gSnglichen  Kammer 
nt  (Irr  initi;iTi»sene 
StHub  nieder.  Die 
vereinten  Bchwelgat«« 
wenien  durch  die 
Leltnng  e  dem  unteren  Teil  dex  Ueneratore  wieder 
suipeführt.  !)»•  fertige  (leneratorgaM  xiebt  durch  die 
OelTnong  d  ab,  tritt  in  den  Itaum  e  ein,  Ton  da  in  die 
iMidmi  nndemi  Beiteawiade  in  Riume  ceUngt  denn 
mm  dl*  hMm  Zta||M  r  kenun  ia  din  IubU«  h  «ad 
veillBk  dm  Qaaemagw  dnieh  Bolur  i. 

Kl.  24 e,  Nr.  H5«:{7".  vom  fi.  Xovemher  1904. 
F  r  i  t  /  I  >  ü  r  r  in  K  a  r  1  h  r  u  h  e  und  .1  o  m  e  f  H  u  d  1  o  r 
in  I  >  1  !i  1]  I  ti  a  u  i.  S.  (rit\rt;ru(fer  mit  iniuihiilh  der 
L'mmuntriunij  liegenden  < inxiib^uggkanill'n  und  von 
tittt  Gasen  beheiztem  I )<impftntu'ickler. 

Dar  üaneratoracbecht  b  iat  von  Kanälen  g  und  h 
•mgebmi,  die  aiit  den  OaMlimgateitaflgfn  (  nad  k 


Ttw  da  in  die  glühende  BrennitoAchieht  nrflek- 

gefilhrt,  in  die  gleichzeitig  durch  Rohre  p  Dampf  ein- 
geblaten  wird.    Die  Verbrennungoluft  tritt  bei  e  ein. 

Kl.  81a,  Mr.  169161,  vom  5.  April  li)05.  Jamea 
Boae  ia  GUagew,  SobottL  Sehmdxofem  für  StM 
und  mdere  MeMU  mit  mehrerai  8UdU9Atm  in  Mr> 
tchitdenen  HSketdagen, 

Der  Ofen  beaitxt  mehrere  StieUAeker  in  be- 
■timnrtMi  HOheaabatiadeD  voaeinaader,  am  je  aaeh 


verbunden  sind.  Letztere  wiederum  stehen  durch 
Bohre  w  mit  einem  Dreiwegehahn  x  in  Verbindung, 
dank  daaaaa  Kinatellang  dar  Weg  der  abaieheadea 
Oae*  keatimmt  wird.  IMet  kat  dea  Zweck,  die  Dampf- 

erzengung  im  Dampfentwiokler  0  tn  regeln,  indem 
man  eine  entsprechende  Menge  helBen  Ornteg  an  ihm 
VOrbei«treichen  Itißt. 

Brennstoff  wird  bei  (  aufgegeben ;  die  Scbwelga»e 
dar  Kappe  r  dai«k  KmiU*  «  bi  Kanlle  v  aad 


der  (iniße  d't  ( i  iilli«;  licken  »tets  nur  eine  boetinUBte 
Menge  des  OfeninhiilleH  abiiteihen  zu  können. 

Diese  Hinrichtung  gestattet  auch  stets  einen  Keitt 
von  flüssigem  Metall  im  Ofen  zu  belassen,  da  die 
völlige  Entleerung  de«  Ofeud  nur  durch  da«  unterste 
StioUoeh  mdgiicb  iat  und  nur  bei  aainer  Anfierbetrieb- 
aelsung  Torgenemmen  wird« 

Kl.  12  e,  Nr.  HWSlS,  vom  24.  Dezember  1904. 
Vereinigte  .Maschinenfabrik  Augsburg  und 
MaHchinenbangesellscbaft  Nürnberg,  A.-O.  in 
Nürnberg.    Verfahren  zum  Tteinigen  ron  fingen. 

Das  za  reinigende  Gas,  welches  bei  <i  in  den 
Reiniger  beliebiger  BMiart  eingeleitet  wird,  wird  dnrch 


ein  in  denselben  eingebautes  Geldäse  (/,  dessen  L«ei- 
stnng  ein  Mehrfaches  der  bei  a  zugeleiteten  (iasmenge 
aeia  mnB,  ia  der  Leitaag  dea  ringförmig  gebaatea 
Belaigera  aadaaernd  ampetriebea.  Der  Sfarom  daa 
zugeleiteten  Oaaea  wird  hierbei  ao  bomesaen,  daB  daa 
(ias  mehrfach  den  Reiniger  durchlaufen  muS,  bevor 
ei  Ilm  hei  ff  TerllBt.  Hierdurch  winl  eiie-  H.  lir  iiilii;;e 
üerübrung  zwiachen  dem  zu  reinigenden  Uane  und 
dea  retailfeaden  Afeatiea  bewirkt 
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BeridU  über  ißt-  tmd  auäa$iditck»  FiatmU. 


86.  Jdirg.  fir.M. 


Kl.  24  f,  Nr.  I6.S;«M»,  vom  i'.t.  (lkt..l>.T  1904. 
l'aul  Schmidt  i"t  Il<'Hj;raz,  T  e  c  Ii  n  i  g  c  h  e  n 
liuri'au,  (i.  tu.  Ii.  II.  in  Hannover.  ;Sihri'{(/er 
oder  tenkrtckUr  Rott  fiit  Fi  uerungtn  aUer  Art. 


durch  Anndcrunj;  der  Drchrichtunj*  der  Tromnul 
ihr  entfernt.  indiMii  hie  hieriiei  durch  l''paltüfrDiini;t.'it  üi 
und   Qlter  die  Sehutz-n  lr,'  i  ileii  AutitrAgöfTnunifen  a 
turuUcbon  nad  durch  L  niBtelleD  der  Klappe  p  einem 
bflMMidanni  SMainalbelillter  ntgelUui  wenIwL 

■1.  M«,  Hr.  168890,  Tom  14.  Janiur  190S. 
llorits  Hille  O.  m.  b.  Ii.  in  Dresd*k-L8bUa. 
Gaaerzeuger  mUt  aehräg  oder  $e»krtdU  featcffum 
FülMtncht  mit  teitlitken  JEitUafl^HuttfeH  für  Lafi 

und  linmpf. 

^l'm   die   dureli  k-  I    zuj;efiihrte  Verlireniiuni.'«luft 

und  den   durch  die   Düne  m  eiuMtrümeiKleii  Dampf 


Um  die  RoHtNtfthe  a  w&hrcnd  d«H  1{<>trii>bpii  ein- 
Ecln  au8Woch><i'in  zu  können,  nind  nie  nur  nn  ihrem 
oberen  Fnde  mitteln  einer  Srliraube  /  oder  di  r^leieheii 
leirlit  lönbar  am  oleTeii  ll^'^tlialkeii  k  lii  fi  !itii,'t,  «ali- 
rcnd  «ie  nich  mit  ihrem  unteren  Endo  iiiitteU  pint-r 
rundlichen  l.eihto  d  in  einer  i-ntepneheiMlaB  Nut  dM 
unteren  Kie-llnilkeiis  f  •ftützen. 

Kl.  ßOr,  .\r.  1«n37«.  vom  W.  Juni  I'.iDi. 
M  a  8  ('  h  i  n  c  II  Ii  u  u  -  ,\  n  H  <  II  1 1  II  ii  m  l<  n  I  d  t  i  i>  K  n  I  k 
bei  Köln  und  Her  mann  Uartuch  in  Köln- 
DsatS.  Verfahren  itir  Entleerung  der  nickt  ver- 
maklbarrn  Hückutände  au»  KugelmühleM. 

Bei  der  Grob-  und  .Keiuserkleiaerung  von  Eiaeii', 
Knpfw-,   TbomM-,    Puddelofen«,  Uoebofen»  «od 


Wag  donh  den  glObenden  Brensatoff 
beechreilen  in  laaaen,  gehl  der  Fflllachaeht  am  untern 

Kndc  in  einen  enj^eren  gekrflmmten  Kanal  e  Ober, 
der  mit  dem  * iaMuli/utr  d  rerbunden  iat.  In  dieM>n 
Kanal  <■  kann  aun  di  ;ii  I  iillM  liaeiit  iflühiMidiT  Hrriiii- 
»toir  iri  ^eliidicn  \^ erden.  .Nei^funjf  doH  FüllKi  hacht* 

läLit  Hieli  durch  die  StellH4-hruulie  ;i  lipliebij;'  einütellen. 
^  int  ein  lie«  i'ijliclier  Kiist  /.um  Entfpmen  der  Schlacke. 

U.  10m  Mr.  16844»,  vom  29.  November  194». 
Frant  Joaeph  ColHa  in  Dortmund.  Liagtit' 
der  Kegrnerattakotaofem  mit  ättpfdtm  mnkrediH» 

Heit:  Ilgen. 

Jede  FIpizwand  i^t  durch  eino  mittlere  Wand  A 
in  zwei  Hälften  fjeti  ilt  und  die^e  wiederum  in  fin- 
zelno  Hcnkrcehte  llci/z(if,'e  a  d<-rart,  dali  die  benacli- 
barton    Züge  deraidhen    liiilflo  oben   Tölli^'  p'i^en- 


(iielir'reinclilaiketi  mittel-'  K uirehiiiilileri  iit  e-t  Id^lier 
zweekfi  üiitfiTnun;^  der  HcMtandteili',  welr  lie  dur<  h  di'- 
Ku^^eln  nicht  zerkleinert  werden,  z.  H.  (iuüeiHenH|>äne, 
MosHin^ck rut/eii  iid»>r  aoiiHti^e  fcHte  Stoffe,  crfortlerlieh, 
die  MQiile  Htillzuüetzen,  um  die  Siehe  abnehmen  und 
daa  Hablgebüu^ie  ötl'nen  zu  können. 

GemU  der  Erfindung  werden  dieae  eich  In  der 
Hohle  aaMoimelnden  Metallrilckitinde  oder  dergl. 


einander  ab^cHchloHioa  aisd,  «Ihrend  die  in  dea 
beiden  ^Vanllhttlften  einander  geq^enUlMtrUegendea 
Züge  durrii  OctTnungen  i  der  Mittclwand  A  oder  Aber 
dieie  hinweg  miteinander  Terbnnden  aind.  Die  Heia» 
gaae  steigen  in  dem  rinon  Heinng  a  hoch,  frehen 
Aber  die  Hittelwand  und  sieben  durch  flen  zu^^ehörigen 
zweiten  Heiaog  a  wieder  nach  unten  ab.  Kin  Zug- 
wechricl  findet  alio  in  der  Querriehtnng  der  Hei» 
wand  >itatt. 

Kl.  »Ic,  Kr.  laOML  vom  17.  Februar  1904. 
II  einriehAnapaeh. in  Feldafing  b.  HCnehen. 

MmliUpu^rrr. 

Als  Moiieil|>ulver  wird  gemahlener  Asphaltstein 
allein  oder  in  Mischung  mit  anderen  Stoffen,  a.  B. 
Lykopodinm,  ▼orgeai-hlagen. 
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Stahl  und  Hm.  im 


Statistisches. 


Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monaten  MSrz-August  1906. 


Elufubr 

Attufubr 

MMMbfAoutor  ßiMüli^tiffflV  HchwttMlciM                         .  .  ^  . 

t 

1 

3  226  2.'i8 

1  8(17  197 

\f  AfIflNSIIAI*«*  /SIITh\ 

1  tili 

181  ftlfi 

216  066 

Uw  VvV 

114  69K 

Hrihri*n  iinri  RriHrprifDriTiHtUokf»  aiik  nii^lit  Mi*lillliAdbAfi>ni  (3iiH    llAlknp  Vi^ntUo  uaw 

/77Hr  u   Ii    119  a  u   I*  THRt^i 

908 

26  078 

W  ■  1  TAti    ntid   nii^rtt    Ki'iiriiiiti  fiiir»>iit    (iiil'i    iTHOji    ti  }ii 

591 

;{  y)^\ 

\l  Aftr*  Ii  iTinnt/iiln          n    ti     tt^'iflitiilct*'     iiiit^    nwlit    Ncrirtilnflli     liiiK   /iftVA     TS'E'k   ...    il  l 

2  844 

M  OUT 

4  S6I 

18  928 

iiohlnppon  i  liobHcbicnon  ^  HohblÖckc  j  HrAmniftn ^  Tor^i* w jiixt^^  Htockt^  i  l'iAtiiicn  j 

Knflnnel  *  T'ieirelMtahl  in  ßlörken  f784b 

■|  175 

175  281 

Hrhmiftdbarpi«  RiHnn  in  ^itAbnn  -    TrSirer  (T-   1  !•  und            •RiMn)  (7S5ak 

•2.'i9 

209  045 

Rrk-  und  WinkplAiHon    Knl^Htfirke  fTKfihk 

004 

2tJ  239 

4  020 

90  637 

W  VV  6 

Risnil.  lljiifiliMn  ilMdi 

t  509 

SS  025 

Anderes  nicht  gefomitM  Stabri^^en;  EUen  in  8tfib«n  zum  UmftchmeUon  (7S5e) 

fil mhhli^^Vin  *  rnfi    fn^snndf^rL.  t^iiriohtiflfc.  clmMiAri  cFpfirniKfc  iTK(>ft1 

10  ßlfi 

SV  V 1  V 

65  703 

4  781 

80  280 

ITaiTi Ikl p i> Vi i>  '   uii^   vor    tT^ßn  n  <*V 

;!  ."11)5 

37  878 

10  149 

f)S 

VnrvinkiA  RIorhf«  i  7 KS  I» i 

1 

7  557 

Hlcoho  *  Ab^oBchlifToii,  lackit^ri,  poWcrt,  ^obrfiunt  ubw  (787«  IHH  c) 

4« 

705 

t.aiijit3i,u  f  ui.iiij"\«jfciii-Ä;~(  &%iiLua*f   »»  aiii?i-f   »t  uiauii  ,  mSHSVW  vsvmHV  ^  V  WCS  m*  W|  ■ 

12.1 

C  878 

4  521 

143  022 

Hchlan^nrObrW«  giawalzt  odor  geiOg«n;  Köhrcnrorinntucke  (793a  V*  b)  ... 

&4 

1  477 

AiuIami  RAIimii.  jmwaIsI.  odAP  miuiumii  /7ft4A  n  Is  7flftA  ii 

i  187 

37  788 

RiflMiHAlimAliWifiMi  ffftHa.  ■  ti^ 

Sil 

161  269 

10ft<inhM.Htiatf*liwnHATt    KinonbfillfiinLtt^Kmi  nnd  T'ntArlncnatklafttfkn   i  7Qn  r*  ii  iW 

^9VWii  i'lBtiiiBl  U~  viicii^    Alf  in  IT  u  uniuiiaoijii  V 1 1    uiiu     v.  IJ  t  v-  r  miL  R  Ifil"  »b^II    |ivi.r^.   u,  ilf  •     ■     ■  ^ 

49 

T6  867 

Elten bühnnrhiicn  •rAdoison  ^rtidi^r  -radHAt/c  (797  k 

Schmi^illjRrpr  lind'  Sfli  in      i'Htii  rk  t- *  *•  (7*JS>i  —       TQQ  a  -fk 

420 

81  122 

3  (l.'j.S 

14  S48 

1  4'»7 

It  948 

llrür  kon-  uTul  iyiH*'nkni3**truktiünen  (80Oa  u.  In  

B79 

w  ■  » 

14  787 

A  ti  k»*r    A  III  IttiUiU*    &^i'tir&tih8tjiokp     Hrp<^bpiMPii     i  1  äiii  tni^r     Iv  Ktltc  ii    ii  nd   litnllpti  '/  ii 

Klaarhpnzflirpn  -  Wincipn  I806n  r  80Tt 

1149 

2  302 

99U 

13  742 

W(^rkzon?e  f812a  n  h   813a  e   814a  u  h   H15a  —  d  NHfia) 

F!iB*>nbahnl*aphftnafthrAuhaii-  •kAilfi.  Hflhwftllwfiiiflhyaiibim  naw.  /TASOaI  ... 

616 

7  282 

29 

4  799 

169 

8  988 

494 

■  0  8M 

85 

769 

Wagcufedern  (824  b)  

.n 

728 

128 

2  079 

489 

1 2  (K>2 

887 

29  374 

401 

14  799 

1  '104 

1  203 

52 

1  738 

üti 

1  418 

All«  SbrigM  Bfamwmn  (SlSe  u.  d— S19,  828k,  832— 83S,  836d  n.  840, 

860 

794 

8  273 

SSmn  W»A  ElMnmiren  in  den  Monaten  Män-Angimt  190t; 

ai4  496 

1  «96  296 

MmoUumi                »   ,       »  0 

88  148 

116196 

Summe 

862  641  i 

1  812  492 

Snaur-A.'agnk  1906:  Eiüon  und  l^MiiwMen  ...... 

880  970 

2  417  035 

59  7 1 3 

185  000 

äumino  , 

440  ü»3  1 

2  602  035 

208  04S 

2064  814 

55  390 

193  035 

SniDine 

2  f.»  4;n 

2  257  849 

*  Ol«  in  Jümarani  «tohend^n  ZifTorn  bedMttoa  di«  NnmoMiii  dw  atMiatuehen  W«r«ii«i>n»iohui««««. 
**  Die  A.m>f «kr  «a  bearbeitoton  gußeiMcnen  MMwliiiieatoyeB  iel  wilerdenlMtr.  MeaohineiiinltMfgefShrt 
***  Die  Aa«fa<br  es  SehmicdeetaekeD  fSr  JlMcblaeii  Ut  utter  d«a  betr.  Masehiofln  mit  anfgefllbTi. 
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Berichte  Aber  Verssrnmlungen  aus  Fachvereiaen. 


Verein  deutscher  EisengieBereleo. 

In  Ergänzung  uneorea  Berichtee  Ober  dio  Haup^ 
Tciwmmliuig  Am  Vefeiiw  deataohwr  £iaMici«lt«r»i«ii 
n  NttrabATg*  bringvB  vir  aAdiitaliwid  di«  4wfib- 
rungen  doa  Toraifaivndaa  der  Kiiiiiiiiiwlon  fflr  die  Prü- 
fung von  GnBsiara,  Oeta.  Berprat  Jüngst  in  Borlin: 

„Mciiii'  Herren  I  In  dfr  nm  U).  .Stipteniliür  r.i05 
in  EisHn&cb  «kgehaUencu  iliiuptvoraainmlang  unitere« 
Verein»**  haben  Hie  der  Kommission  für  UuBeiMen- 
prüfung  den  Auftrag  «rteilt,  die  im  Jahre  1904  in 
Eaakbvrf  «iil||fMteUten 

▼•IMkrifton  fBr  die  Llcflnninv  >  <  "  ^  ulMan*** 

weiter  zu  bearbeiten  and  so  prüfen,  ob  eine  Ablnd»- 
rung  dontelben  geboten  ertcheine.  Sie  rerttirktea 
zu  dieaeo»  Zweeke  die  dermltige  KommiMtoa  an  vier 
Mitglitider.  DI«  derteltige  KommlMton  war  «I«h  bet 

der  Aafutellung  der  hier  in  I'>«p»  wtftln'niii.'n  Vdt- 
Bchriften  rtfv.hi  wohl  bewuBt,  duLi  die  vum  Verein 
di'iithch*'r  KiHrnhiittciikMitp  l'.tOl  niiftrcstoUteii.  auf  die 
J!ftiiiicliin;,'i'rHi'hei\  .Normen  lirtjriindftfü  Vorachrifien 
für  Oiibfi-tMipriifung  den  iMHi-ii^-ielluru  voll  genügen, 
am  den  Betrieb  zu  regeln  und  zu  kuutroUierea.  Aber 
ebenso  war  sie  Qborzeugt,  daß  diese  Vorschriflen  den 
Yerbrauühern  des  UuBeieene,  den  KonetriiktaitMiB  nad 
Ingenieuren,  den  königUeheo  und  Sttdllaeheu  B«- 
bftrden  nieht  voll  gWBÜgMi  icOmiea,  und  am  aUer- 
wenigeteo  den  MBnaent  der  Wiueueliaft. 

Die  Kommission  glaubte  in  den  von  ihr  tor- 
geschlagonon  und  von  der  Hau|itver»ammlung  ein- 
stimmig iint^i'iiüiiiinüncn  Vurbt  hrifti'n  du'  ihr  i,'i'Hti'llte 
Aufgabe  vum  kttultMiitmiHcli-tcidinihrlicn  Stanil|innkte 
aus  zurzeit  gelost  /u  huti-'n.  Dii  ihr  v<in  viidi'n 
leiten  gewordi^nen  Zustimmungen  beat&tigten  die 
Uichtigkeit  dieser  Ansicht,  ü»  erkennt  der  greBe 
Verband  di  r  amcrikftniMrhon  Eisengietlor  unsere  Var- 
Bcbrifton  nl«  zwi  ckeuttj]<rechcnd  an  und  erachtet  sie 
in  ihrea  Wirkangea  den  tob  ihm  anfgeetellken  Vor- 
Hdiiffteii  glaioL  ,Der  Denteehe  Toriwiid  für  Moterial- 
prüfungen  der  Teeluiik*  hat  unsere  Yorschrirten  mit 
Bar  BOwesentDehen  AbAnderungen  seinen  AusscbÜMsen 
zur  Annahme  t.'in|>rohlen.  Und  als  besondern  erfri'U- 
liches  Zeichen  int  nn/iifQhren,  daß  der  Herr  Minisier 
fflr  Uandcl  uud  (it-wordo  in  den  vor  kurzum  vif- 
Sffoutlichteu  ><iruudj>ät2i>u  für  dit«  Aut'atvliuug,  den 
Bau  und  den  Betrieb  der  Dampf-Trocken-  und 
Schlichtzylinderc  ausdrücklich  vorschreibt:  »das  zu 
das  Zylindern  zu  v  c  r  w  c  ud  a  n  d  e  Gußeisen 
■iilfi  de»  VotaebrifteB  der  deute  eben  Eieen- 
gialar  e  Http  raeheil«. 

IMaoe  ABweianag  iet  um  so  erfreulicher,  als  noch 
TOf  twei  Jahren,  kurz  tor  der  Veröffentlicbung  unserer 
VorschrifJiMi,  ein  holior  niHllt,'id)(>iid(  r  Beamter  des- 
selben M iriiKtiTiiiMis  in  dir  Sit/uii:,'  am  II.  Dezember 
l'JOH  r.i(l)  i<clir  rtljtallif:  ülier  dii'  (Qualität  iiiiil  Ver- 
wendbarkeit des  (tuüeiseus  ausgtmprociieu  itac.  —  Ho 
hat  der  Verein  deutscher  Eisengießereien  durch  die 
dargebotenen  Uaranticn  an  Vertrauen  und  Ansehen 

S Wonnen  und  die  praktische  Folge  ist,  daß  der  Wert 
B  Ünteiaaaa  «iedar  geatiageB  iat.  Die  deneitige 
Komnüaalon  araebteta  die  aufgeateUtaB  Tonebrlftea 
SWar  Mr  Tarbaieerungsfahig,  i^anbte  aber  «bi«  atw» 
erforderllehe  Abänderung  derselben  erst  daBB  be- 
antragen zu  sollen,  wenn  die  von  dem  Deutschen  V.  r- 
bande  für  Mat«riai|»rüfungon  der  Technik  gefabien 
BescIilüBae  bekaaBt  gewardea.  Blaa  frttbare  Aaada- 

*  „Stabl  oad  Biaen"  l\.m  Nr.  19  s.  120S. 
,       ,       ,      I»Ü5  .Nr.  IV  a.  1153. 

.      1904  Ür.  21  S.  im. 


roBg  der  Toradiriftea  würde  aar  dazu  baitragen,  daa 
Aaeebea  unaarea  Varaln«  ta  aahldigaa. 

M.  H.,  die  veretlrict«  Kommlarfan  hat  in 

Laufe  des  Jahres  drei  Sitzungen  abgehalten.  In  den 
beiden  ersten  Sitzungen  ist  sie  der  Ansicht  der 
früheren  Kommission  beigetreten.  In  dor  dritten,  nm 
14.  September  d.  .1.  »hgehalten^n  Sitzung'  bat  au-, 
luiuliilcm  dii'  Besch! iisjip  den  Deiit^cben  Vorbuiidus  für 
Materialprüfungen  der  Technik  bekanut  gtswurden, 
beschlossen,  einige  AbAnderunsr^tnntrilge  zu  stellen. 
Der  Beschluß  des  Deutschen  Verbandes  lautet  dabia: 
»Entsprechend  dem  Antrage  des  Unteraasschuasaa  Ib 
für  OttBeiaeBfirafiing  aimd  daa  AaaaehOaaaB  für  Orao- 
gnfl :  loUeadea  Jfaterial,  LokomotlTeB,  GnSrBlmBf  die 
Yoreeliriften  für  Lieferung  von  Gußeisen,  so  wie  sie 
der  Verein  deutscher  Eisengießereien  aufgestellt  hat, 
unter  nerQckäiehtigung  dor  beantragten  Ab&nderuugen 
zur  Frül'iin^'  und  erentiiellon  Annahme  zu  Uber- 
weisen.« —  V,\t\  Mehr  rrlrralichea  Resultat.  Die  von 
dem  Unterausschuß  1  b  beantragten  Abäsderangen 
betreffen  daa  MaaeUaeagal  aad  die  Daanpaalloi^«- 

röh  ren. 

a.)  -Mufechiuyniiuli  :  Anstatt  der  in  unneren  Vop- 
Hchriftea  vorgeeehenen  Uaterabteilniyea  1.  MaadiioeB* 
guß  tOB  BuMerer  Festigkeit,  S.  JUaablBaagvl  «a« 

hoher  Festigkeit,  ^.  Mn>tchinengaS  tob  aehr  hoher 

Festigkeit  sollen  >'inge»t:tzt  werden:  1.  ilasnbiaea- 
gwii  iiiitderer  Festigkeit,  2.  .Maschinenbau ß  von  hoher 
Ftititib'koit,  letztere  jedoch  mit  den  huhon  Feetigkeitov- 
zifferu  der  bisherigen  Unterabte ihinp 

b)  ÜHrnpflettangsrÖhren :  Anstatt  d«r  in  unsoreo 
Vorschriften  vorgesehenen  Unterabteilungen  1.  Dampf- 
leitungsröhren für  Dampfdruck  bis  zu  8  Atm.,  2.  Dampf- 
Icitungsröhren  fflr  Dampfdruck  über  8  Atm.  soll  bbt 
eine  AbteiiaBg  eiagaaetat  wardaa:  »Damaflaitaaga- 
rühiao,  TaatilgabABaa  aaw^  aad  awar  aüt  daa  hahaa 
PaaHgkaltniffam  dar  htahar^gaa  VmarabtaUai^  f.« 

Bodaaa  beseioliBet  der  fTaterauaaehnfl  die  Aaf- 
nahino  der  Schlagproiie,  vcirtnindea  mit  ilor  mikro- 
skopischen UnterwLirluin^^,  in  die  Vor^ehrifti'n  für 
durchaus  f,'ehuten.  Er  siulit  jedoeli  zur/eit  von  diowiT 
Aufnahme  ah,  du  rux  h  nicht  geiiu^^titid  .\lateri»l  vor- 
lie^H.  lii>'  kniii;^'lu'heii  Miitorial-Prüfungsanstalten  er- 
bieten sich,  kuateufrui  eingesandt«  Probestihe  unent- 
geltlich zu  untersuchen.  Im  Interesse  der  Eisungießar 
mttcbte  ieb  Sie  eraucbaa,  diaaer  Aurfordaraag  Folg* 
c«  leiataa. 

M.  II.,  Tlire  Kmiunission  hat  ia  dar  am  14.  A.1L 
abgehilteaeu  iiit^uug  beschlossen: 
I,  den  von  dem  Unterausschuß  I  b  des  Deutschea 
Verbandes  beantragten  Aondorungcn  beizatretea, 
jedoch  in  daa  Yoraehrifton  einzusetian:  aaatati 
1.  Maaobbiangai  tob  mittlarar  Paatiglnit,  S.  JCa- 
scblnengnB  tob  haher  Featigkalt  Baanabr  I.  Ma- 
schinenguß,  2.  Maschinenguß  für  hohe  Be- 
anspruchung; ferner  anstatt  Dampfleitungarühren, 
v<'titiiKeh>iLMi'  ii>^w.  naamahr DanpflaitaBipuAbraB 
für  hohen  Druck. 

IL  SU  baaatragaa,  daS  dia  FaatigkaltaaUrara  daa  II*- 
•ohinengaiaaa,  Bao-  nud  Slalangaaaaa  uad  daa 
Böhrenguiaea  am  je  2  besw.  1  kg  aaf  1  nmia 
berabgeeetst  worden.  Demnach  aoU  die  Bieg»- 
festigkeit  daa  Haeebinengussee  aaetatt  SS  nnr 
30  leg,  des  Maschinengussei«  filr  liolie  He- 
Äiispruiiiung  anstatt  3G  nur  85  kg,  d«-«  lUiu-  und 
Säulengusses  anstatt  3^)  nur  28  k^,  der  (■a>-  unil 
Wasserleitungtiröhren  anHtatt  'in  nur  kg,  der 
Dampf leitung^riihren  für  liolion  Druck  anstatt 
SS  nar  db  kg  auf  1  qmm  (Frobeatab  über  2Umm 
Oarohmeeaer  aad  400  aim  MeBlingal  balragea- 
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ITL  D«m  Antrage  der  Halbergor  Htttto  entsprechend, 
aoU  auf  Qriind  aiiiM  Toa  deiwalbflii  Torgetegten 
Bntwnrraa  »Deatseh«  Vonduiftan  für  Lieferaog 
«OB  OaftrOlmn«  eine  Aenderung  d«r  biaberifui 
Liafanuig^badingungon  ange«trobt  Warden. 

l  'i  I  AntrniL:  I  Hl  <)*t  ein»timmig  gaffttk|  der 
Antrag  11  dnrcü  Majorität  uugenomnien. 

Durah  den  Antrag  II  iMt  eine  Differenz  in  den 
AaflMMuicm  dar  Kommiwion  «nd  dea  üntoraua- 
aehaaiaa  Ib  daa  Deatadian  Yarbandaa  Ar  Malarial- 

prQfuugon  der  Tcchnitc  hervorgerufen,  deren  BoAoiti- 
guug,  wenn  irgend  möglich,  dringend  geboten  cr- 
•cheint.  Denn  nur  dHrin,  wenn  untier  Verein  mit  dem 
I)eut»chen  Verbanfh'  fiir  .Mat(»ri«!)irtifung»nderTBrhnik 
und  di'ii  ^roHtMi  \'(^r*'iiii'U  iloutsiiicr  1  iikfinimiri'  und 
deutHcher  EisenhQttenlcate  Uand  in  Uand  geht,  haben 
die  gemeinum  anfigentalltoii  TvrMhrUlan  Oawiolit 
und  Geltung. 

Die  Kommiwion  bittet  daher  um  die  Ermäch- 
Ugong:  1.  mit  dem  DeofeMdiaD  Verbände  fOr  Material- 
piüfnogen  darTeoiuiikbebafa  Einigung  in  Terhandlung 
zu  treten,  2.  dem  Antrage  der  Halberger  üflttfl  ent- 
eprechend  eine  Aenderuug  der  binberigon  Yorflchriften 
fttr  Lioforutic  m'u  < i uLinihren  an8treb''ii  zu  dUrfon. 

Die  Kuaiiiii(i«iuu  huU't,  Ihnen  echon  in  der  nftcJi- 
!<tL'n  HauplTersamtulung  alUcitig  befriedigende  Yor- 
echiäge  unterbreiten  zu  kSnnon." 

Der  Vortragende  kam  Nodann  auf  die  Grundiiatze 
fdr  deo  Bau  und  den  itetrieb  von  Dampf-Trorken- 
•lld  Sebllchtzylindern  zu  «prechen,  wit^  ^olciie  neuer- 
diage  tm  dem  Miaiater  fOr  Handel  und  Oewerbe 
Torgeeebrlebm  «md.  Wir  haben  dieaelben  bereite 
frftber  wiedergegeben.* 

R«dner  fShrt  darauf  fort:  , Diene  Vorftcbriften 
haben  in  iiu-Un'r'Mi  Krolsun  ili'r  riM-nfflf-neroi  Be- 
denken liervorgeruft'Q  um!  ist  <li  r  K<iniiniHsion  von 
unserem  Vorstände  der  Aulira^c  i  rtLili.  liinse  Frage 
klar  au  legen.**    Die  ouguntellten  Erkundigungen 


*  Vergl.  ,Stahl  und  FÄmn'  190«  Nr.  9  H.  507. 
Ueber  dio«if  betrefft  ciiuger  Paragraphen  der 
..(iruiui^.itzf'-  Ki'jiußitrtoa  HiMluaken  eind  wir  in  der 
Lage,  .Vachstebeades  niit/iitt-iK-n: 

,/u  7.  Die  VorMclirift,  ihili  dio  Zvlinder  min- 
deeteos  dem  AuBeren  Luftdruck  wideratehen  sollen 
bei  Eintritt  eine«  Vakuam»,  vrHcheillt  aicht  pri«ia 
genug.  £■  wOrda  richtiger  aein,  an  aagea:  Alle 
Mdabe  Zylinder  mOaeen  ^em  iaaerea  Probedmek 
TOa  mindeatena  l^*  Atm.  naierwarfen  weiden. 

Zn  8.  Die  Torachrift,  daO  ale  BanatotT  fiir  Zy- 
linder Qber  2'  'i  Atm.  Betriebsspannung  Gußeisen  nicht 
verwendet  werden  dQrfe,  erm-heint,  einen  richtip  kon- 
atruierti'ti  Zylinder  au*  >;uieiii  /.w  i'<  ki  iits|iroL  liu[uliMii 
Gutteison  vurausgesetzt,  eine  durchaus  verfehlte 
2u  sein.  Eine  solche  würde  für  Konsumenten  wie 
Prodosenten  AberaU  hinderlich  wie  auch  direkt 
•ohidiyead  leiOt  ohne  entsprechende  Vorteile  in 
bielea.  Ga  kana  nKaüiah  Gnftetaen  für  die  vor- 
liegendea Zereeke,  aobald  nur  dleBeanepmehnng 
in  den  riohtigen  Orenaen  bleibt  und  die  che- 
mische Zasammeneetzung  eine  zweckent- 
«<  p  r  e  <■  h  iMi  d  0  int.  »l«  >-in  iiinn-ichend  sichere» 
und  z  u  V  0  r  1  Ii  ■* -1  i  0  g  Mati  rial  liojeichnet  werden. 
Hol  di'u  dic^lM»/ii;;lirlK'n  Vursidiriftt  ii  int  über  die  Zu- 
ctuiumeuoetiiung,  trotzdem  diene  do);h  wobl  in  An- 
betracht der  fast  Überall  auftretenden  Temperatur- 
and  Druckschwankangen  eowie  der  hXuüg  vorkonv' 
meaden  Stsßo  nnd  Bewegnagea  iaBerat  wiehlig  iai, 
Uider  aicbta  VM*ft 

Anf  eiaem  werke  werden  emk  etwa  25  Jahren 
Zjiinder  and  Droekapparate  fOr  die  TOtecliiedeBsteu 
Zwecke,  b««K>oder«  aber  fdr  die  chemtaehe  Industrie, 
hertjc-itolh.  "l)i>'  Dr.ickprnben  variii  rcn  hierbei  von 
etwa  1'/*  his  150  Atm.    Obgleich  die  Beauspruchaog 


haben  i  rg<  In  n,  daB  die  boregten  Grundsätze  gar  nicht 
die  DampfmoitcbineDivlinder  berAhren,  sondern  ueb 
nur  anf  Dampf-Trockea»  und  Scbliohtsylindar  der 
Papiwbbrikea  «sw.  beiiabeo.  Aneli  wollen  die  he* 
IcMÜbaden  FabrÜEaaten  eine  hSbere  Dampfspannung 
als  vorgeschrielien  gar  nicht. 

Es  liegt  daher  ein  Grund  zu  Bodoiiktii  nii  ht  tut. 
Dl(>  irrii,'!'  AuffasHiirii;  i^t  durili  die  unklari'  1  asisung 
der  inmisifriölien  \ DrHiiirilt  »«»raiilaiit  wurden  und 
dürfte  eine  Klarlegnn/^'  di  raolben  geboten  hpui. 

In  der  im  Vorjahre  abgelialteneu  Haupt vcrsanim- 
Inag  habe  ich  die 

Metallographie 

«Ik  die  Wissenschaft  bezeichnet,  welcb«^  uo'^  einen 
kbir>'u  Eiublick  in  das  Wesen  des  (iuBtihoii-i  «-riuOg- 
licken  und  daa  Dunkel  lichten  werde,  welahea  hin- 
eichtUeh  der  Twbindnngea  dea  KahlenatalFee,  Bi- 
Bsiana,  Maaganai,  PfMapnarB  and  MiweMa  mit  dem 
fiaen  noch  hemchl.  Ich  gab  der  Holfhnng  Aua- 
druck,  daß  ich  Ihnen  schon  Li.  uto  auf  OriinJ  aoä  Stu- 
diums Utr  Ihnen  vorgelegtcu  ijliuiogra()liibt:ln-u  Bilder 
verschiedener  ( i iiL>>'ih(iiisorten  bestimmte  Mitti-iluii;^'i'ti 
machon  wUrdu,  wi«  aus  diesen  Bildern  —  ohne  Uilt'e 
der  Chemie  -  die  Zusammunsetzung  des 
Oußoisous  und  die  mechaniacbe n  Kigen- 
•  ehaften  desHelben  zu  erkeaaea  lelea.  Meine  lIolT- 
nnng  ist  nicht  in  ErtüUung  gegangen.  Jahr  und 
Tag  habe  ich  die  photojjfraphbohen  Bilder  nnah  der 
aagedetttetea  Biebtnag  bin  zu  eatilKani  gsiafllil,  habe 
Paehtchriften  an  Rate  gezogen  nad  bm  zu  der  Er- 


dieser  Gefäße  später  im  {betriebe  meistens  ciac  »uiir 
intensive  war,  so  sind  imtz  dtT  großen  Zahl  irgend- 
welche Nachteile  oder  bchädeu  bis  heute  nicht  ent- 
standen. Dioses  ist  aber  nur  dem  Umstände  zu- 
zuschreiben, daß  bei  diesen  Gefäßen  neben  der  Kon- 
struktion auch  auf  die  richtige  Zusammensetzung  des 
(lußeisena  stets  die  größte  Sorgfalt  gerichtet  wurde. 

Auch  die  Vorschrift,  daß  tinSeisen  bei  der  Druck- 
prtibo  dardbadutilllidi  nieht.  hSher  alt  aiil  S  kg  f.  d. 
QuadratnüHlueter  beanapruebt  werden  kftane,  itt  tu 

weit  gegangen.  Man  kann  ohne  jeden  Nachteil  bei 
unseren  meisten  deutschen  Eisensorten  höber  gehen. 

y.x  diirfti'  t)oi  diesem  Tunkte  angtdiraclit  sein, 
Kücksiebt  zu  iitdinu'n,  ub  die  Zjlinder  etwa  einem 
Verschleiß  aus^joHol/^t  find,  sei  dii'Her  nun  ein  mocha- 
niscb.T  oder  durch  C'bemikalien  herbeigeführter. 
FernLT  diirlu'  CS  sich  empfohlen,  die  Beanspruchung 
nach  dem  l'haephorgehalt  abzustufen,  so  daß  die 
pboapboriürmeren  Qu&tQcke  hOber  beansprucht  werden 
kAaaea  ala  die  phoephorreicheren.  Eine  aolehe  Ver- 
aehrift  wftre  aicht  nur  im  latereaae  der  Botriebe- 
stcberheit  sehr  zu  wünschen,  sondern  es  würde  hier- 
durch vielleicht  auch  die  Einfuhr  viitli-r  solcher  Zy- 
linder aus  stark  pli<iH]di>irhalli;,-'em  Material  unil  daher 
minderwertiger  Zylinder  aiiH  liidirifn  vfrhinilirt  oder 
doch  vermindert. 

ikhließlich  »ei  noch  bemerkt,  daß  die  dickwan- 
digen GuKzylinder  den  dünnwandigen  BleebqrUadera 
besonders  da  entschieden  v  er  z  n  z  i  e  h  en  aiad, 
wo  ein  Verschleiß  durch  ebemische  Einflüsse  statt- 
findet. Bei  dea  Apparaten  aus  Flnfteiaea  kdaavn 
nAmlieh  Terhiltnismlflig  geringe  8chwlebnngen  der 
Wandungen  oder  kleine  Materialfehler  schon  vcr- 
failngnisvoll  worden,  ehe  sie  bemerkt  worden.  Bei 
Gußgefätten  d&f;i>^<i  i»  kann  die  abHulutc  Ahnut/untj 
schon  viel  greller  werden,  ehe  '  in  s,  liaib  ii  eintritt. 
Eine  größere  SchadensliUi-  u der  Alnini/un^'  «ird  nbor 
bei  der  Revision  natUrlicii  vit^l  leichter  gefunden  als 
eine  kleinere.  Hauptsächlich  aus  dietem  Grunde 
mufiten  in  bestimmten  Fallen  die  bisher  angewandten 
und  behördlich  vorgeschriebenen  «ehmiedeiseraen 
Apparate  durch  solche  aus  GuUriM^n  prii>t7t  werden.' 

Anm.  ä.  Hedaklion. 
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ki'tintiiLi  L'i'nngt,  daß  b«ii  dem  fragen  wfirti(;on 
Stan<l[innkte  il«r  WiMacnKobaft  dipHOii 
Ziel  nicht  zu  erreich<Mi  iut.  I>ii»  HH.  l'ro- 
t'p8»or<>n  Mnrteno  und  H  o  y  n  teilen  dicHO  Aniticbt. 
Wohl  i-'i  <"i  mö|ir|icli,  aiitt  di>rn  Auftreten  Ao«  (irapliils 
SchlflMe  sttf  die  mecbsoisohe  V«atigk«it  Am  (JuK- 
eiMMM  lo  idflkM,  und  w«bl  bt  dM  Auftreton  d«r 
KoUo4lM«-VerbixidwiiB«B|  wie^MMBÜt,  PwHt,  Sorbit, 
Hartomil  osw ,  m  «rkennen,  dt«  manntirfKebeii  Ver- 
bindungen deii  Sili/Iiiintt,  Mangan»,  Ptin-iiiliiirB,  Schwe- 
fel«, AritcnH  Uhw.  niud  jcdocb  noch  iu  I*ui.ik«'l  gehüllt. 
Hnllcn  wir,  daß  das  Studium  der  Metallographie 
wciit-ro  AufklArungcn  bringen  wird.  Zurzeit  niuK  die 
Cheniic  noch  die  liauptslüti^''  lius  Ei-.i  iit;ieBer«  bleiben, 
und  iat  die  Metallographie  nur  alx  HilfäwiHi<cn8chaft 
zu  betraehten,  Wena  aaeh  die  Metallographie  un§erB 
£rwartttag«B  nach  der  angedeuteten  Richtung  hin 
nidit  arfnJlt  bat,  eo  hat  eie  doch  in  das  Wkhcu  des 
llQealf  ea  tind  oretarrondmi  OaBaiaeB»  jLnfeebUlMa  ge- 
braebt. 

Schon  vor  mehreren  Jahren  habe  ich  hier  in 
dicHcni  Ivrcixe  wiederholt  darauf  hingewie«en,  dal) 
dan  mehr  oder  v, .'iii>,'i  r  heilie  KinHchnielzen  doH  Koh- 
eisenn  und  da->  im  lir  oder  weniger  rasche  Abkühlen 
doB  flilHKigen  <  hiI>>>is<  uh  einen  hervorragenden  Kintluß 
auf  die  Qaalit&t  der  OuKttticke  ausübt,  ohne  Ihnen 
aina  genOgvnde  wi;<8enHrhafiliche  Begründung  Tnr» 
fuhren  zu  kOnncn.  Heute  kann  ich  dioHe  Lücke  au8- 
mUeu.  Dem  gestern  gehörten,  so  interesBanten  Vor- 
trag» dea  Hrn.  Profoaeor  Hefa  entaehmen  vir  die 
Brudning. 

Die  Tein|ierator  des  flflwigaa  Gußciseni  betrigt 
bekanntlieh  etwa  1200"  C.    Bei  dieser  Temperatnr 
Hind  die  Iii'i:M'  ii;,'uii;:.  ii   ite^  (JuBeisena:  KohlenntofT, 
Hiliziuui.    .Miiii;,'aii,    rii.i^jiliiir    und  Schwefel  in 
Hii^^sil^'i'il  l,l^'JIl    a II l'i;'']! .M t  i'h'.MiNi»  Siil/,  im  \\  a(*scr. 

Hei  der  .VbkQblung  scheiden  sich  aun  dieser  Mutter- 
lauge —  je  nach  dorn  (iratle  ihres  Schmelzponktea  — 
die  verHchiedenen  (iefügebildnor  der  HeimengUBgaD 
in  vi^rxchiedenen  Formen  nach  und  imch  aue  nnd  vt' 

6»lMa  bei  TOUigem  Erstarrea  ein  Kooglomorat  tob 
liobkriatanen.  Dieae  Abkdhlaag  erfolgt  n{«bt 
gleichmaßig.  Kd  treten  zwei  VerzSgerttllgen,  Halte- 
punkte bei  Warnieentwicklung  auf.  Der  erste  TTalte- 
punkt  tritt  bei  etwa  1130'  ('  .  >!•  r  /w.Jt.'  Hultr- 
punkt  bei  etwa  700"  <'.  <  iii.  Hei  ihTii  1  luh^  piinkte 
IISO»  ('.  Hchfiilvr  iDirh  licui  mul  Djnmrid  \m\ 
weißem  Roheisen  Karbid  nui«,  bei  grauem  RobeiNen 
beginnt  die  (irapbitbildung.  Rei  dein  Haltepunkte 
700"  C  bilden  sich  MiHchkriatalle  von  Karbid 
und  Ferrit,  »i'orlit«  genannt.  Bei  weiterer  AbkOh' 
lung  treten  Umbildungen  ein  and  »igen  aich  diene 
bei  langaamer  AbkBblnng  beeoBda»  in  dam  An- 
wachaan  des  (iraphits.  Das  dassiga  OuBeiMa,  nueh 
abfrekflhlt,  ergibt  harte,  spröde,  schwache  flSiaenTOP- 
bindungen,  Marti-n-it  uii<i  ilei^t^'-ii  l"iitiT.it<trIluii^k'ii 
TroOHlit  und  AuHteuit.  Üi'i  luiii.'-'itiiiiT  A  likiihluji^  ila- 
gegeii  entHtehl  l'crlit,  »■iiic  \  rrliiiiiluiiL:  vini  /(-iiifiuit 
UOfl  Ferrit,  welche  dem  (>uüutHt:n  W  eicliheit,  /ahtg- 
kait  und  Feitiigkeit  verleiht. 

Wir  sehen  also  während  der  l'.rntarrnng  de» 
HüHHigen  (luÜei«enM  ein  fortwnhrendei*  Hilden  und  Um- 
bilden der  Ei»en-Kohli>- Verbindungen  und  eine  atete 
Sewegong  der  einselnen  Beimengungen. 

Gleichwie  der  KoUenetofT  geben  die  Bei- 
mengungen dea  Eisens:  Silizium,  Mangan,  l^hosphor, 
Schwefel  uhw.,  ähnliche,  uns  noch  «itiii:  tikuiiiito 
Üefügebildiingen  ein.  Wir  wi8>ien  nur  uub  Erfuhrung, 
daß  diese  Hildner  ihres  blätterigen  tiefügoi*  wegen  eine 
Schwilchung  des  (iuüeisens  herbeifilhreu,  sobald  die 
OeHaiDttnenge  der  lieiiiiengungen  aiaa  gOViaM  QrenZO, 
etwa  0,75  o^,  überschruitt't. 

.\u»  allem  geht  hervor,  daß  je  nach  der  .Vbküb- 
iangBWfliae  ein  In  seinen  mecbaniaohen  £igenschaften 
gau  verachiodanartjgaa   OuSelMU   entatehen  muft. 


Hi4Taiw  eri.'ibt  hi<  li  fiir  ilrti  KiNi'n;:i''Lirr  <lic  praktische 
Lehre,  das  Uoheisen  Ix  i  linlier  Temperatur  einzu- 
schmelzen und  die  Abkühlung;  des  (>ußeit>ens  je  nach 
der  beabsichtigten  Verwendung  der  GnßntQcke  acbarf 
>a  regclji. 

M.  Ii.!  liiun  noch  eine  kurxe,  jedoch  sehr  inter- 
essanta  Mitteilaag,  welche  wir  dar  Otto  das  Hrn.  In> 
genieur  Mayor,  Dlraktar  der  flabaradiaa  Ekea' 

gicßerei  In  Winterthur,  Terdanken.   Es  ist  gOwiS  su 

einer  Ztit,  in  welcher  dor  Ersatz  «!<  n  (iußeisens  durch 
Htiilili:ii Ii  angestrebt  «inl,  l'ur  den  Eisengießer  von 
bcBOMiii  rein  IntercHsc,  lu  \iir.hen,  wie  sich  dio 

BiegerMtlgkalt  das  Uafteisens  in  AaBpfivUadarBf 

Abip«rrT«Dtil«n*  Mhr«B  vnr.«  wokdM  h«hM 
DamffbpnasHgen,  also  auch  hohaHTenperatafWi 

aasgesetxt  sind, 

der  Einwirkung  der  Temperaturunterschiede  gegenfiber 
verhalten.  W%>nn  es  nun  auch  zutreffend  ist.  daß  in 
dea  bezeichneten  Füllen  die  Zähigkeit  dos  OuBeiaena 
mehr  ia  Batracht  kommt,  als  die  Biegafeatigkeit,  ao 
bio  ich  dodi  der  Ansieht»  daB  nuwebarRohrbraeh  an 

Dampfkesseln  nicht  immer  der  QnalitSt  des  OnBoisens 
zur  Last  zu  legen,  sondern  dem  Umstände  zuzuschreiben 
ist,  daß  der  Koiistniktnir  ili  r  l'Vsti^'k'-it.-ialiiuiliiiic  'ies 
liuBeisens  bei  erhobtt^ii  TiMiipmiliin  n  /uw  viii^'  K-  c  h- 
aaag  getragen  hat. 

Meines  Wissens  ist  über  das  S'erhalten  des  <»ali- 
eisens  bei  erhöhten  TemiK>ratnren  noch  wenig  bekannt 
geworden.  Hr.  v.  IJach  hat  in  der  „Zeitschrift  de» 
Vereines  deutscher  Ingenieure'  1901  S.  168/169  Ver- 
suche Uber  die  Zugfestigkeit  einen  hochwertigen  OnA» 
alsens  tob  bekannter  chemischer  Zusanmenaatnag 
veröffentlicht.    Er  gibt  dort  die  ZufpKtigkeit  an: 

bei  20"  ('.  auf  2.<)tl2  kg  auf  1  4cm 

,  800"  ,  ,    23,ir,  „     ,    1  , 

„  400"  ,  .    eiTT  .      .1  , 

,  500",  „    IT'.M  ,     .    1  , 

,  616'»  .    .   i2ao  ,    ,  1  p 
Da  nnn  Tereuche,  welche  die  Biegefestigkeit  des 

Gußeisens  nachweisen,  ni<lit  vorliegen,  so  bat  ich 
Hrn.  Ingenieur  Mever,  sob  hr  aut-zuftthren.  Hr.  Meyer 
iftt  iiit-iiii-r  Uiiti'  l>crc'il w ill i^T<t  inu'lj^^ekniiitiic'ii.  Er 
vurwutnittti  zu  dti'<iei)  Versuch«  u  (iiißstiiUe  von  üO  min 
Durchmesser  und  5(MI  mm  McUImm;:«'.  Zum  Crwlntien 
der  l'robestflbo  dienten  Oel-  und  MctallbSder  (t>el, 
HIoi,  Zinn,  .Muminium),  und  zum  Brechen  der  er- 
würmten  Stfibe  die  Fr.  Krujip«cbe  Biegemaaebin«. 
Die  Temperatur  wurde  durch  einen  Spezialisten  kalorl- 
motrisoh  bestimmt.  48  Vertttoha  siiid  In  dar  Salter- 
•«ben  Eisengießerei,  Wlntertbar,  in  swei  Kontroll» 
weisen  ausgeführt.  Da  die  Veröffentlichung  dieser 
Versuche  beabsichtigt  ist,  und  das  verwendete  Material, 
di'M.<-ii  'yii-iniHrhr  /uBammenet'tziMi^,  (ian  \'orHiic1iH- 
vcrfabreu,  die  erhaltenen  Resultate  und  die  i,'ezii^'i''ii  n 
J^i  tilüssc  eingcliiMni  beliamlflt  werden  sollen,  so  wente 
ich  mich  hier  nur  auf  die  Wiedergabe  einiger  weniger 
Zahlen  beschränken,  welche  das  charaktoriatische  Bild 
der  Resultate  ergeben.  Es  betrug  bei  einer  Temperatur: 
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I.  Reihe. 

keil  Huf  1  qnm 

mm 

von  1»" 

C. 

7,75 

,  06 

ry 

 SliSO 

7,50 

„  atiti» 

w 

7,00 
TJW 

,  297» 

11 

„  620» 

>» 

 19,06 

14,00 

,  807« 

1» 

 11,90 

84,00 

IL  Reihe. 

von    1 H  '• 

C. 

<  •  •  •  ■  87,14 

.  1,6 

.     H5 " 

T,0 

*  läö" 

7,0 

,  STC» 

9* 

7,6 

,  bSO' 

n  «0* 

  «»TO 

Digitized  by  Google 


15.  Oktober  IM«. 


JfarMte  tier  Vtrmmmtmtgm  am  FaekPtreliutt. 


Di»  Farbe  dmr  Bnobflidw  der  Stäbe  wer 

bei    85 "  V.  .  .  .  naturfArbi»', 
,    310"  ,    ...    ^'rau violett, 
„    itiO"  ....  l.lnu, 
,    510"  ,    .   .   .  blau;;rnii, 
„   670*  0  .  ,  .  ^raubrnun, 
,f   780*  «...  »cbwar/.blau, 
a   810**  n    .  .   .  achwarzi^rau. 
AtiffilllijT  ist  rtiis  Vt'rhaltpii  dtT  Ihiri'hbicjfunp. 
\\  criti  wir  aurli  ilci!  «iii,''  fülirtcii  /ubk-n  nur  ati- 
näherndo  Kirhti>{ki'ii  /iij,'iKtrln'ii.  mi  rlictoiben 
doch  —  {{ußiMi  unrnTt»  Krnartuiig  —  dati  Kcbon  bei 
66"  C.   eine  Abnabmc  der  Bie^efMtigk(>it  eintritt. 
Kine  Mhr  beacbtenxwertp  Bnobeinnni;.   Wir  wiaaen, 
dsfi  die  Temperatur  dei«  geulttigten  WaHHordamiifoa 
bei  6,5  Atmoephiren  Draek  s  165,85*  V..  betrügt.  Bei 
dieeer  Temperatar  erleidet  die  Biegefeatifclceit  des 
OuBeieeu  eine  Almahme  von  =  3,3ß       auf  I  qtnm. 
Het  der  Konstrabteur  diese  KcstiifkeitHabnahmo  nirht 
in    Ri'chnunjf  gozopen,  so  int  die   Vi'ranlaHHunf;  zu 
Briiciii'U  >;f;;i'l>en.    I»t'inna<'h  emptifhlt  sieb  die  Fort- 
f4i't;tunp  der  VerMurhc  iiinl  i>*t  dabei  benonder»  3tu  he- 
achten,  welchen  Kintluli  die  Ueimeng'unifon  dos  (iuKeiaent* 
UHW.  bei  Toreebledonetn  (iobalto  und  bei  ver^ebiedenen 
Tem|>eraturen  auf  die  FeHti;;keit  do'üKellien  nu.-iiiheii. 

Ich  bolTe,  dati  dieKi<  kur/e  Mitteilung;  Aiirei^titig 
geben  wird  xn  weiteren  Ventucben  im  biteroa«o  der 
WiMeneehefl  nnd  mm  Nutsen  der  EiwBxioBer;  ieh 
hirffe  ferner,  da6  Kchon  in  der  ntehaten  Hauptvoreamm- 
Inns:  die  Krfolife  dieser  Verwuche  Tor^eleirt  werden. 
MiMit.'  t)itte  ieb  um  Ihre  allüpitiiife  /iistiiii iiuiti:,'-  dein 
Hrn.  ln>;eniiMir  Meyer  für  Heine  milheToUen  Arbeiten 
uu'-i  ren  verltindliebHten  Ponk  zum  Aetdmelc  bringen 
zu  dflrfen."    (Lebhafter  Beifall.) 

Der  Internationale  Verband  der  Dampf- 
kessel -  Ueberwachungs  -  Vereine 

hielt  nein.'  dies jAbrifri'  88.  Delegierten-  und  Ins»onieur- 
VerHaiiniiliinj;  /u  Mailand  im  .\nsehliiU  an  die  dort 
■tatttindi'ndf  Au-i-'telliinit  ab.*  Ks  »nren  Vertreter 
faek  aller  deumebiMi  und  fran/osisi  bi  n  Ver4'ini-  Mi«ic 
dee  Mailänder,  Turiner.  Stoekholmer  und  .MHlnuier 
Vorein!»  und  eine  Anzahl  von  ISÄnten  anwesend.  Am 
Montag  den  17.  September,  vormittag«  9  l'lir,  fand 
die  ErSffnnng  dee  KongreieeB  im  Palast  der  per- 
nianentea  AneateUnng  der  achSnen  Kflnate  dnreb  Ober> 
iogeniour  Dunsing  in  Vertrohmg  dei  Terbinderten 
Vorattzenden  Direktor  Zwiauer-Wien  statt.  Es  wurde 
beacbloHMen,  dalt  riieb  der  Verband  den  Itcittiinmungen 
über  die  FeHtHtellun^'  der  MaU.ttiil'e  für  I lulikaCorfedern 
im  EinTernehnien  mit  iler  I' h  y  ■*  i  k  a  1  i  m  o  Ii  -  T  u  c  b - 
niaeben  Keiehsanstalt,  aulirehtellt  voui  Verein 
deutorher  Ingenieure,  anHi-hlieUe.  (Vert;!.  Zoit- 
achrift  d>-»  letzteren  Vereines  1906  fleft  1»  709.) 

An  da«  Referat  des  Obcringeilienn  Uilli^^er- 
Beriin  Ober  typiscbe  Oefeltte,  wie  eie  bei  Wattxer- 
rdlirenkeHeln  bekannt  gewnden  nnd  an  verhindern 
aind,  Imflptto  aieh  eine  eiageliendefe  Beipreebnng. 
Dabei  spielten  die  SebweiBnlbte  der  Keaaelrohre  eine 
hervorragende  Rollo,  die  bei  Anaammluni^en  von  Itiick- 
Mtündeu  BUH  dem  WasHer  und  bei  Zirkulationsstöruni^on 
überbit/t  wi'rili'ii,  »»f|il!ii/,t  ii  und  die  («efahr  hervor' 
rufen,  dab  dur>'ii  <i' n  lu-t  n  h  iulm  Inhalt  de«  koehonden 
WaAHerH  und  des  lierauHuiMa-i  urn  ^'IUbondcn  Kohleii- 
maturtal»  daa  Bedienun.;--!'! t-miuiI  beHcbIdigt  wird. 
NabtloM  Mannesmann-Kohre  und  naeh  innen  anf- 
achlagende  FenertOren  werden  Uergegen  aar  An« 
wendang  en^oblen. 

Oberingenienr  MAnater  beriehtet  über  Er- 
fahrungen nnd  Verbreitoog  Ton  mecbanleelien  Fener» 

*  Xaeii  „Zeitsehrift  für  Dampfluieel-  nnd  Ma- 

echineubetriob'  1906  Nr.  89. 


beHchickunga-Einriehtun^en  (Stoekeiu),  wobei  dieaelbon 
Iwaobrieben,  ihre  Vor-  nnd  Kaohteilo  geschildert  nnd 
gewArdIgl  werden.  Li  der  Haoptaaehe  kemint  der 
Kaferant  n  dan  SehlnB,  daß  diese  Einriehtnngen 
keineswega  für  alle  FAIIe  geeignet  aind,  daO  ale  wobl 
die  merhaniaclie  .\rbcil  de«  B<->4chiekonti  erleichtern, 
aber  sorgfältige  und  saehverstiindige  Ueberwnehung 
crf|«rlil■l■I^  also  vom  Wiirter  Hl>liiiiij,'ig  sind;  auch  kann 
das  Ki']iiiraliirenkuiito  hoeli  «er<len.  Diu  .\usnut/ung 
kiinn  ebenso  weit  gesteit^ert  werden  wie  mit  gewöhn- 
lirlien.  gut  ireli'iti'tcii  Feueruni^einriehtuMgeii.  —  In  der 
Hl  ■i|in'i  luirig  wird  hervorgehoben,  dati  vorgesehalti  te 
Koblenbrcchor  aieh  nicht  bewAbrt  haben,  da  eie  hftufig 
defekt  werden  und  viel  Staub  ertengen. 

lieber  daa  in  den  letiten  Jahren  vielfach  an- 
geprieaeae  Verfahren  der  Speisewaaaorreinignng  mittelt 
Baryts  berichten  Oberingenieur  B  ii  t  o  u  -  Kssen  und 
Dr.  II  a  u  s  d  o  r  f  f- r.ssen ,  daß  «lie  Kiiiliilirung  in  die 
Praxis  nur  erst  in  wenig  K\i  Mi|il«ri'ii  stattcufunden 
hat,  nnd  ni'nnentiwerte  Erfalirungeri  noeb  niebt  vor- 
liegen; einige  Stellen  sind  zufrieden,  andere  gar  niebt. 
Im  allgeinciueu  acheini  es,  als  \\erde  das  Verfahren 
nicht  MUiger,  nnter  Lmstfinden  könne  es  wesentlii^b 
teurer  werdmi,  aneb  nehme  die  Ueaktion  au  Ibuergie 
gegen  Endo  jadea  JESudproieaaea  weaentlieh  ab.  Die 
Beobachtungen  mUmi  tortgeaetit,  «nd  daa  Referat  im 
niehaten  Jahre  wiederholt  werden. 

Die  Oberingenieure  Ptetech  nnd  Bfitow  haben 
lieh  bemüht.  Olier  die  Bedienung  von  Damfifturbinen 
um!  ülii  r  ilirr  (n-t.iniUuiltiingsarlii'iten  KrfiilirungeD 
zu  ?^aiiuiu  lii ,  sind  al<er  norli  nii  lit  7M  eini'Ul  bofrie- 
di:^'enilen  Ki-sultate  gekommen  und  uerdi  n  die  Bericht- 
erstattung im  nächsten  Jahre  wiederholen. 

l'eber  die  Einrtehtungon  für  die  Uuterriehtnng 
und  l'nterweisung  von  KessclwArtern  bat  Zwiauer- 
Wien  ein  schriftliches  Referat  vorgelegt,  daa  eine 
lebhafte  Diskussion  hervorruft,  aus  welcher  sich  ergibt, 
daS  die  Angelegenheit  aehwierig  ist,  und  dal  vor 
allem  die  amtlichen  Bescheinigungen  Ober  die  Be- 
fflhigung  der  Heizer  ein  zweischneidiges  Sebwert 
bilii^'M,  wiilir.  iiil  di  r  Nut/c  ii  und  die  l'!rfid:;e  vitn  L'ut- 
ori^iinihii'rti'ni  l  ntcrrii  ht  und  l'ebutiL'i'M  alli.'<-mi'in  an- 
erkannt werden.  I.clirliei/ir  wirii'ii  /\s  «rkmiitiige 
Eiurielitungen  erai  iiti  t,  wenn  divaelbun  zu  dem  Amte 

nieht  nur  teebnisi  b ,  similem  aneb  hlnaichtlich  des 
Taktes  wohl  befähigt  sind. 

C  a  r  i  o  -  Magdeburg  bat  die  polizeilichen  Bcstim- 
mnngen  über  Dampfrianr  ans  allen  KulturlAndern 
xaaammengestellt,  die  sieb  weniger  xn  einem  Vortrag 
eignen,  als  ein  S'achaehlagewerk  bilden  und  in  dem 
Voraanimlungsbericht  abgedruckt  werden  »ollen. 

< '  z  e  r  n  e  e  k  -  Frank I  n  rt  a.  i'.  berieb I et  ülier  liew  lilirte 
.\usfübrungen  von  .Misperr-  und  I^tmeruiicsventUen 
für  horhüberllil/teii  l)un)|if,  unter  VorfuLrun;;  einer 
großen  Anzahl  von  Zeirhnungen  und  Besehreibung4'n. 

Als  weit  hervorragender  und  mit  gruUeiii  Beifall 
aufgenommener  Oegenstand  ist  ein  Vortrag  des  Di- 
rektor« E  b  e  r  I e- Milucben  zu  bezeichnen,  der  sich 
mit  VorarIwtten  aar  Bestimmung  des  Einfluseos  des 
Keeselateins  auf  den  Wirkungagrad  der  Dampf  kesael 
befaßte.  Es  wurde  thcoretiarh  aber  zweifelsfrei  nach- 
gewiesen, dat!  allerilingH  der  Kesselstein  einen  Wider- 
stand gegi'n  den  Wiirnn'duri  ligrtiig  dureh  die  Kessel- 
wandungen hildi't.  diili  diei-i-r  nl-r  gering  ist,  und 
jedenfalls  giTinger  als  nnd'Te  Ijutlu-ii-e  im  Kessel- 
butriebe,  z.  B.  die  KuÖablageruug  auf  iler  Aulienseito 
der  Kesselwand ung<'n.  Dage^ren  verursacht  tler  Kessel- 
stein eine  Erbr>|iung  der  Temperatur  der  Ki^sel- 
wandungen,  l>e-<iindera  im  heißesten  Teile  der  Feueruiip's- 
kanAle,  wo  daa  TomperaturgefilUe  groß  ist,  und  des-  • 
halb  gefthrdet.  der  Kesaebtein  die  Sicherheit  dee 
Kessels  viel  mehr  ale  die  Wirtschaftlichkeit,  zumal  da 
die  Temperaturzunahme  in  den  hinteren  Teilen  der 
Beixflicben  nur  klein  ist.  und  dort  die  anfäniriiih 
veraSgerte  Würmeaufnahme  wieder  ausgeglichen  und 
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nachgeholt  wird.  Eh  wird  di»  Schwierigkeit  hervor- 
gehoben, die  den  praktischen  Ven»iichen  zum  Nachweis 
dieser  VerhidtniHs.'  iMiii^-'s^enstehen,  bpn'ind.  r-i  diir<-b 
die  Nebeni  i iiHiisst'  (iiT  KuHahlnfTPrung  und  iinri  U  ilie 
UnmögliclikiMt  dfr  )liTstrlliMii:  rinc«  kon«rollierbar«in 
und  dauerbatteu  KosseUteiobelaiij'e».  Letztere«  bildet 
aogiftr  L<ine  wesentliche  ächwierigkcit  bei  LaboraloriumB- 
t«nueheii.  QMchwohl  hat  die  Versammlung  Direktor 
Sb*rl*  vanuilaOt,  solche  Versuche  vurzanehnwi  und 
im  aftchtteii  f$bte  wi«dar  darüber  u  bwiebteB,  w«m 
lieh  dieser  bersii  erUlrte. 

In  der  geschäftlichen  Tagesordnung  wird  dt^r  bis- 
herige gescbäftsfdhrendo  Vcrbandsvcrein  Wien  (Di- 
rektor Zw  iiiiuirl  » LtfdergewAblt.  Die  mii  hHtjiHuige 
Versamtiiliini:  »>"U  in  Danziic  «bsf«hnlt«*n  \\«'rclrn. 

Internationaler  Materialprüfungskoagreß. 

(PeiiMiimK  Mtt  Mdae  *m  Mm  itH.) 
Ueber  die 

SipMiMBg  Terf<rhleden<^r  Melulln  umjIi  40fll 
UrlniiUschou  Verfahren 

la^  eine  Arbeit  vor  von  Pierre  B  r  e  u  i  I- Paris. 

Verfeascr  erläutert  zuerst,  welche  GrSDon  miktela 
der  Brlnellschcn  Kugoldruckprobo*  bestimmt  werden 
kSttSMU  £e  Bind  diea:  1.  Oai  Maft  der  Hirten  aaa- 
i;edrBelEt  dnrdi  das  YerhUtni«  H  dea  aaf  die  Kogel 
ausgeübten  Druckes  P  zu  der  ephflriachen  ObcrtlAcbo 
des  hervorgubrat-htou  Kugeleindruckes.  2.  Die  Fest- 
stt'lliiii^:  il<">  — von  Hriücll  kituKtant  bezeicliucii'ii  — 
VerbäUiiii^:-<'-i  /.^vi-ii;hcii  der  Hrucbbelaatung  f. d.l^uiitirat- 
inillinietcT-  i  infs  der  ZerreiBprobe  unterzogenen  Stabes 
und  dem  Quotienten  A.  H.  Die  F«<iti«t»'Uiing  de»  von 
Brinell  als  konstant  bezeichnet)'!!  V,  rluilinisse»  der 
acbeinl>aren  Elaatiiitätsgrenze,  die  daUurcli  bestimmt 
wild«  daB  eine  Kngel  von  5  mm  DurcbmeHser  im  Ah- 
atanda  von  £  mm  van  der  £.aQte  in  daa  Jlaterial  eia- 
cepreBt  wird,  in  der  BlaatiHtttagrenxe,  die  eicb  bei 
der  gewöhnlichen  ZerreiliprolM  f.  d.  Flächeneinheit 
des  (Querschnitte«  ergibt.  4.  Die  Festsetzung  der 
—  i;ltiirhriill«  (il-  koii^tiuit  bezeichneten  —  Vorhältnis- 
Zftlil  z^^i^(  ll(•ll  iIiT  llöh."  clor  Ausbuchtung,  die  dur<>h 
Kiiiilrücki'ii  •■iiu:r  Kü;,'!-!  in  dvr  HiitfcriuHii:  von  2  nim 
von  der  Kante  der  l'rolM  jiljitti'  cntHtebt  (und  zwar  muß 
dieser  Druck  so  Iäü^:*'  wirk.n,  lii-i  die  Ausbucbtung»- 
ateile  reiiit)  und  dem  Mali  der  Debnang,  welcboa  die 
ZerreUprobe  liefert. 

Die  aar  Probe  heraagetogeiian  Metalle  waren 
Kupfer,  Biaen  und  9  Teraeliledene  Btabisorten  von 
der  extra«weichen  Sorte  (Hi  kg,  FluOeiseu  fflr  Keaael- 
blecbe)  bis  zur  harten  Oattung  (75  kg,  FluBatahl  für 
Lokomotiv  -  lutitroifen).  Die  Flußeisen  bezw.  Stahl- 
sorten wuidi  ii  t«orgfältig  aussreglflht,  die  Zorreißstiibe 
wurden  arittulioiiil  u:i  du-  rn>l)!  |<l.ittcn,  welche  fttr  die 
Brinellscho  Probe  dienten,  eiunonunen.  Es  wurden 
für  jede  Flußeisen-  bezw.  Htahlguttung  vier  ZerreiU- 
veranche  und  zwei  Briuells4-he  Kugeldruckproben 
darohgefübrt. 

Um  die  Oberflictien  der  K.ugeteiadr&oke  an  l>e* 
■Ummen,  worden  di«  DnrehmetBer  deraelben  mit  Hilfe 
eines  von  Le  Cbateiier  angegebenen  HeBapparates 
gemessen.  Das  'Weaen  der  BCeeanng  iMsateht  darin, 
daß   die  Srbriikil    eines   Winkels    von  be- 

stimmter (irüllc  tan^iMitiiil  im  den  Umfang  des  Kugel- 
ciiiiirüi  ki'i«  f,'i:'l(-i,'t  wiT.li-i!;  du'!"'  W  !i)ki'lt>c)i(-iik-l  be- 
sitzeu  eine  Teilung,  welf  he  zu  dorn  gemessenen  Durch- 
messer des  Kugeleindruckes  in  einem  bestimmten  Ver- 
hältoia  ateht.  Es  iet  auf  solche  Weise  leicht  möglich, 
den  Dai«hnieia»C  auf  eiu  Zwanzigstel  eines  Milli- 
meten  genau  ni  meetea;  Le  Ciiatelier  bat  eich  eine« 
MeBapparatee  an»  Olaa  bedient,  BrenO  Terwendete 
•in  oeblea  StahlUneal.   Der  Dmek  wnrde  mittele 


einer  Zerreißmaschine,  welche  mit  Schneckenantrieb 
und  einem  kleinen  Reveraierapparat  versehen  war, 
hervorgebracht.  Um  die  Kugol  von  Ti  in!n  Durch- 
messer im  Abstände  von  2  mm  von  dfr  Kante  der 
Versttchsplatto  aiif/iiHatzen,  hat  Breuil  eincü  kleinen 
Apparat  ersonnen,  welcher  es  gestattet,  üi«-  Kiürel 
genau  auf  den  zugehörigen  Platz  zu  stellen;  um)  in 
der  Tat  nimmt  salbet  eine  kleine  Yerschiebang  der 
Kogel  bereits  grofien  Einfluß  auf  daa  Maß  jener  Be- 
laatnng,  welche  di»  erste  Anabuchtung  der  Kante  h»r> 
Torrnft  (die  Brinellaehe  BlaatixitAtsgrcnze),  aowi«  anf 
daa  Mali  der  Ausladung,  bei  welcher  die  Anabne^ 
tuDg  rissig  wird  (lirinellsche  Dehnung). 

Die  Ergebniase  der  Proben  waren  nachfolgende : 
a)  Bildet  man  (Ar  jede  Mefeallaarte  die  beiden 

Verhältnisse   j?^"*"^  ,  „.,^,  „  , .., 

H  im  Mittel  wert 
A  mazimnm      d  minimom       -  .  . 
 ^       |tiW,Iw,rt  •  "  ^  = 


I 


Sl   _  B    I    g    S     -  B 


FQr  aaueron 
MartiirflnBatald 

Fflr  aanaren 
MartinflnBetahl 

FQr  saueren 
Martinfiußstahl 

Für  aaueren 
HartiaflnfletaU 

Far  TiegaUnB- 

stahl  ...... 

Far  TiegelflnB- 

oUi-n  

Für  Httuerus 
Martinflußeisen 
(Ülecb)  

Fttr  lauerea 

JfartinfluBeiacn 

ThamaafluBeieen 


7«  kg 

«4  . 


'  3  —  — 


49  kg 


Nr 


Aebwa) 

46  kg 

44  w 

I      44  , 
(QuaLtZ^llndt-r- 
I  bicrh«) 

I     S-i  kg 

(Qual.:  Bodcn- 
i  bleche) 

40  kg 


9,2 
2.2 

S,» 

f.,6 
2,8 

2^ 

7,1 
1,4 


7,4 

11,8 

S.« 

4,4 

10.4 
11,8 

8,3 

6,5 
1,8 


•  Teigl.  .StnU  und  Eiaen«  liKNt  Nr.  10  8.  6», 
Ifr.  11  B.  69S,  Nr.  18  8.  103». 


Im  großen  ganzen  kaiiB  mna  aagan,  dnB  die  flehwna.» 

kungen  in  den  Rrgobnimen  bei  der  BrineDaehen  Ptebe 

das  l><i[i[n'lti'  lU'rji  iii:.'!'»  bi'i  der  Zerreißprobe  betragen. 

b)  Für  ein  und  dasMidln-  Motall  zeigen  die  Schwan- 
kungen der  Härti  inuUi'  iiidit  den  ^rlcudicii  Siua  -»ie 
Jene  der  Bruchfestigkeit;  m  zeigt  z.  B.  ein  Zerreiß«tab, 
der  gegenüber  dem  anstoßend  entnommenen  ein  grSBe» 
ree  K  anfweist.  ein  kleineres  A  ala  der  letztere. 

e)  Der  (juntimit  zwischen  den  Werten  von  B  and 
denen  Ton  A  aohwankt  fftr  Jede  Metallgattung,  ohne 
ein  beatiramtea  Geaeta,  awiaehen  0,322  und  0,878. 
WoUte  mna  daher  die  QrBfien  VM  R  doreh  Meaanng 
der  OrSBen  Tott  A  featatellen,  eo  mBftte  man  vorher  fUr 
jode  einzelne  Mctall-^ortr  die  Verhiltnis^ah!  bestimmen. 

d)  Würde  mun  für  dieses  VcrhiiltiiiM  l  ini-n  aas 
aller!  /.nhleiieri,-(d)i!i>*en  der  Briiiellt«<dn-ii  l'rube  ^-e- 
w(»^iienen  -Vlutflwurt  annehmen,  würden  diirc  Ii  An- 
wf>ndung  desselben  zur  Bostinininiii;  ile-t  K  ]>■•]  em- 
zelnen  Ergebnissen  FehUir  bis  zu  Ii",.!  luTvortjerufca, 
wodurch  die  Fehler^'ri;i!/.o  überschrittea  wiid,  die  man 
iwi  einer  Uebemahmeprvb«  noch  snlaeaen  darf. 

£c  kaoa  daher  die  Brinellaobe  Terenohe- 
metfaode,  ae  intareennt  Ü9  aoeh  ton  efaMm  ge- 
wimen  0adaktapaidKta  ana  int,  nur  fttr  raaehe  An- 
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gnben  and  in  FSlIen,        v-i  Hich  um  B«?Btiniiiiuiit'i'n  Es  »iiifft  »Uo  das  VerbAltnis  iwiscbon  der  Deh- 

ohne  be»ondt>re  (ienau  i ^'k  im  t  hnml«»)t,  in    \'<  r-  nung  nach  Brinoll  (  An)  nnd  ^Vfinr,  welche  »ieh  nug 

wcndnnff  kommon.  dum  Zi-rruitlviiMiich-'  <Ti:ilit  lA,!,  iliirchaus  kfiiu-  k^tn- 

Die   UnterHncbuDjren  liezüglicli  der  Elantizit&te-  stento  (iröUe.     Stülit   iti&o  den  rcrtikalen  Abstand 

grenz«  ceiKten :  Die  urBBaomlnnmlMlIgen  der  Warte  fwt,  um  welchen  die  obere  Kant«>  der  AuBbuchtungp 

£  max  —  Ji  min.      ,  .         .   ,  . ,     „  .,   .  cagtBflbcr  der  OberiUUshe,  «uf  welcher  dia  Kugel  m 

E  MitterWert "**           Mrthodw  »r-  •^•11  boRonnen  Imt,  hmbcMiuikeii  wt,  90  6aM 

mittfit  wurden,  betrugen  3  Iii«  25       für        r.TK-l,.  »Ml  dw  ZuUeilgrtflwi  In  dw  MgteB  KolOBIW  d«r  VOT- 

nisse  der  Zerreißprobe  uiul  f,  bis  35  o  «,  für  dii.  Kr-  ttohtndeB  T«!»!!» ;  die»  letetoren  •HiniKiMi  beiwr  mll 

jrebniwo  di>r  Brincllschcn  Tr  il..     St.  Ilt  man  dan  V.t-  I'rozsnton  iinK(  >fchon.-n  DehnunffBmalJen  üli^rcin. 

bältnis  iwisphen  Eb  und  E»  fmt,  wolx'i  Kb  die  Elastizi-  Breuil  bat  eine  (iru|ipe  von  Verauchon  mit  Kiifjeln 

tätsgronze  na«ih  Brincll,  Et  die  mittels  Zerreißversnches  mm   Durchmess  r  /u   cl.  rn  Zw,  (  ke 

bestimmte  ElaHtiiitatsgr.mxo   f.  d.  Quadratmillimoter  durohgefahrt,  um  zu  bPobÄchtiri,  «  i.  si,  h  (ins  Mnli  d.'s 

de»  Querscbnitti'B  darstfllt,  ho  findet  man,  daß  dieses  Ilartograde»  eines  M.  talli  s  mit  .l-m  I  »m  t  lii.i>  sH<>r  der 

VerUUab  ohne  ein  besümmte«  Ueeeti  Ton  12,8  bb  Kugel  und  mit  der  a«iljjewendeteii  i'ressuug  (io<>0  kg, 

tt,8  aehwaiikt.   Hu  kum  «Im  nicht  ufGruid  «Des  ^f:               t^?)  indert. 

für  di«  Rmhaang  brmii«hlMna  MittalwerteB  dieien  D»  Sühlußfolgorungen  sind:  a)  Der  Koeffizient 

▼#riiB1tni«Ma   tn«  dem  Ergeltnlt  der   BrinellwiheB  im  Kirtegr*dM  ut  fQr  ein  und  dasselbe  Metall  keine 

EhkHti/itr.tsgrenzo  die  der  Zerreißprobe  «ntapreehende  ko"«*«»»  OHlBe.   b)  Für  ein  uud  dnnelbtt  Metall  und 

KlaBtiiitiUHgrcnze  herausrechnen.  b«I              derwlben  KugelgröHe  wlehat  daa  1  im 

Wiift  <li.'  IkUnmii;  anlioUnuM,       hnt  Hr.  i.il  fe^t-  allgemeinen  mit  dorn  aufgewendeten  Drucke.    e>  Für 

gestellt,  a«tt  trotz  iler  Vi.rsictit»amtiitKelii,  vm  I.  h.<  rur  f»"  «n*l  dawelbe  Metall  und  unter  Anwendung  gleich 

Krtwillumc  der  Dnu  krinliiung  getroffen  wuni.  ti,  ilic  (;r>)ll*T  I'ru-  kn  .-r-ibt  sich  bei  .'iiifr  K li-fl  TonlOmm 

5  mm-Kugel  in  dem   M»lie,  wie  die  Auslatluiij;  >U>r  '      «'•"''«r*'»  ^             eiuer  TOn  15  mm, 

Ausbuchtungfcttelle  ^,ivh*t,  das  Streben  zeigt,  hi.  li  .1.  r  '''«»^  Ke»iiltat»'  i^timnea  SbrtfeM  atmUlcIl  mit 

deformierten  .Seitenfläche  tu  nttbem.    Der  Read  der  j^nen  Brinells  übertiti. 

•usgebogenen  Kant«  verUetbt  aicht  ia  der  Bbeae  der  Die   Kurven,    welche   die   Beziehung  zwischen 

oberea  Probeplatteaflidie.  Orock  und  Härtegrad  darstellen,  haben  die  Form 

Der  Bmeh  lit  bei  allen  Tennchea  Brinellfl  aa  »wr  gewöhnlichen  Konipre»BionH-iDrnck-)Kur?e,  denn 

den  Stellen  erf  il^-t,  wo  die  Ausbuchtung  in  die  de-  4«  Briaellaobo  Verancb  atollt  ja  tataSchUcb  aar 

formierte  Seitf  titläi  h.   flbergeht :  für  w*>irhe  Metalle  •»ea  beeoaderea  Pall  einer  Draekprobe  Tor.  Oteaer 

hilit  -irli  ,ln«  KMrhfiiion  ^l.T  Hi.     jr.  ;„  Uc.l.ii.  lir.Mi ;  l'mstand  beweist  zugleich  —  und  die  Verbuche  be- 

t..  I  hart.  n  MiattU«!ort«^>u  rviiit  da  Au^i.iirliiim^'sst,  II«  «tatigen  oa  auch    -   daß  die  ElastizitAtsgrenzo  und 

|)ir,tili,-h  ein.    Für  die  Eri-robun-   v.i.i,li<  r    >(■  tiill>.  'ü''  Zähigkeit  ciii.'h  Mrinll,-  auf  li.n  Härtegrad  des- 

euii.tieblt  Hreuil,  die  Kugel  1.5  od.-r  l  mm  vom  Rande  •< -llini    ^:influti   hnWi,    in.i««««.      Na.  i.   der  Ansicht 

zu  setzen,  da  bei  einer  Randi-ntfernung  Ton  2  nun  die  HrmiU  (liirit,>  ,  s  vielleicht  von  IntercN-.    H.  iii,  den 

beiden  Ebenen  (Oberftäche  der  l'robepUtte  und  de«  l^tack  oder  die  aufgewendete  Arbeit  zu  dem  Yolumea 

Draeketempeis)  faet  aur  Berabrung  geUiagen.    Die  "le»  »««  »einer  Lage  verdrängten  MeteUea  in«  Ver- 

AnäUduagea  der  Anabuehtaafen,  die  bei  dea  Praboa  biltois  zu  setzen;  allerdings  maßte  man  auch  in 

erbaltea  wurde»,  alnd  den  la^OWntea  «oagedrOcktea  dieaem  Falle,  wie  bei  allen  Versuchen  dieser  Art, 

Dehnnngea  kelaetwegs  woportSoaal,  zum  Beispiel :  daimnf  achten,  ob  aicht  die  AaachweUnas  dea  Me- 

Ea  betrug                                  H«v«nunw».  hkd  '"Mt"  «»■"  d«"  KogeWadradt  nr  QaeUe  eiaea 

swlf«lwB  dar  I<a|«  4m  Fehlers  bei  der  Schätzung  der  Oberfllohe  beaw.  dea 

obMMi  aenim  dpr  Tolumens  de«  Eindruckes  wird. 

Vr2A!5«JSJa  ***  I5"'t'>i"-""r  Kongreß  1901  wurde  «iaa 

ror  Knpfer,  dewen  Dehnnng  AI  0^        mm  internationale  Kommission  eingesetzt  zur 

betraf,  die  Aaaladnaf  8  mm   .  .          B  Aaftttellnng  «Inhettlleher  PrUfungaTerfbkraB 

Ut  Eiaen,  deaaen  Dehnung  28*/»  bc-  Mir  GiißcNen  nud  Rouatige  ('ußwaren. 

?"^V^',*  V*'**'""'^  D«""   l'r»"'''»«  derselben,   l>r.  R.  MolUenke-  New 

der  ¥f  al/ri.  httiiiL'i                                   8  York,  hat  nunmehr  einen  Bericht  vorgelegt,  der  sich 

fttr  hm'u,  ,l..HH,  ii  DübnuDg  28  0g  bo-  Bedingungen  in  Amerika  und  in  Deutschland 

tru-  .lu.  AuKl.uiung  1,2  mm  (qaer  befaßt.    Es  sind  dies  die  ,Vor«chriftcn  für  Lieferong 

zur  Waiznchtung)          •  ■  •  •  ■           3  »on  OaBolaen,  anfgenteUt  vom  Verein  deutscher  Eisen- 

für  Blech  aus  Martmflußstah  ,  dessen  gießereia«*,  aad  die  .StMidard  SpeoificaUona"  der 

Dehnung  36  0^  betrug,  die  Aus-  .American  Seeietf  for  Tettlaf  MatorlaU".  Ueber 

ledung  a,15  mn.  •        •  •  •     •          *  letalere  BcaHmmnngea  beben  Wir  frttber  MiafllbrUeh 

fttr  ThomaaflafietaU,  deaaen  Dehannf  berichtet.»    Der  Vergleich  der  amerikanischen  und 

81  0,4»  betrag,  die  AnaUdoaf  2,7  mm           4  deutschen  Bedingnishefte  zeipt.  daß  sie  gar  nicht  so 

nr  Blech   1.  Qualität,  dessen  Deh-  auKcinaudor  liegen.    In  Wirklichkeit  könnte  ihre 

anng  S0<>«  betrug,  die  Ausladung  Verwendungsfähigkeit   in   den   betreffenden  Landern 

-•'    nur  geringe  Aenderungeu  zulasm<n.    Nach  allen  ist  es 

für   1 1. -.^Iflußstebl,  dewwn  Dehnung  -  soweit  die  Frage  wis*ensc.haftlicher  Materialprafong 

29.6   '      betrag,   die    AnSladuBg  in  Betracht  kommt  -  ein  wichtiirer  Punkt,  daß  dieae 

2,7  mm  .  .  .  .  .     •  •      ■  •  •        2.7  Itadingniafaefte  in  einaelnen  grundlegenden  HichtangMi 

für  TiegclfluU-tajil,  dessen  Dehnung  BbaieinatimmeB.   Sie  ktanen  getrost  Ihrem  Venre«- 

25  o/o  betrug,  die  Ausladung  2  7  mm        2,T  dBBg«wecke  «elterUn  dieaea,  Ue  die  Zelt  Verbeeae» 

für    AcliHenMtahl     dessen    Dehnung  TlelMeht  lolebe  Aeaderaagen  in  der 

38%  betra^dieAaaladaagVmm         2,7  i^go  des  Weltmarktrs  brinf,-.  n  wird,  daß  eine  engere 

nr  Kanoaeaatalll,  deaami  Dehnnng  Ueboreinstimmiini;  «^vusthtu  den  Bedingnishi-fien  er- 

"f^»  ?•                 ■'^''^ """         *'*  weht  werden  kann. 

IBr  HegeletaU,  deaaen  Dehnung  24  «  o                  •  AVas  die  Erprobungsmetbodon  selbst  betriilt.  möge 

betrug,  die  Ausladung  2,5  mm  .  .         8,0  „,>cb  einiges   gcHa^H  «ein.    Die   besondere  Eigenart 

für  RadreifeuHtahl,  deaaen  Dehnung  j„g  (»ußeisenf  p^-hli-ftt  d.  n  (^  brauch  von  Zugproben 

18,5  o,„   betrag,   dte  Aaaladang 

2,9  mm  ....  ,                              1,8  •  »Suhl  und  Eisen"  ItfOd  Hr.  21  H.  1258. 


Digitized  by  Google 


1274    StAhl  und  Biaan. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


26.  Jahrg.  Nr.  20. 


für  HuidetanrMke  mib.   la  d«r  T«t  kSaaM  »ar  mit 

den  <;oniiuPBt  suf^erichteten  Prfifaii|;nnaacbiDen  Ter- 

iMBlif  lit'  Zu;,'vi'rHtifhe  f;<!inarlit  werden.  Dahnr  haltiMi 
die  di'utsi  li"  t(  Bi'ding'nisheft»?  ilieHc»  l'rüfutnr»^f  rfuhrf^n 
^anz  bcitiritc  v'i'l:i^'r>'-ii.  älirrinl  in  Aim-i  ikj»  iIlt  Vi-r- 
«uch  ffewöhiilich  uiu««r  Vorl»c>huH  t  rfolj;!.  Uie  t^uor- 
probe  scboint  fast  allgemiMii  angenommen  zu  »ein,  da 
sie  handUober  iat  and  bei  sorgfältiger  Beobachtung 
•inaa  guten  UaBaUb  fBr  den  Wert  dm  Material« 
abgabt  8eblagprob«n  vurden  b!«ber  aoeh  nichi  m 
der  Gleßerei-rnduiiWe  eingeführt,  ebeatowenig  wie 
liOch-,  Schor-  «nl.  i  ander.'  IViilu  n,  welche  jetzt  auf 
der  Bildflärhi  .lurmii'  li.  n  mui  der  l  iiirrhurhung  ucuc 
\\  cLTi'  '•r'iilViini.  Man  liarC  irnit'ss(  ii  linlK'n,  daß  dii- 
Fortit-biingtiarbeitfu  fortgt-r^t^ui  werden  und  daß  die 
Zukunft  dem  Streben,  die  üieBeroiprodukte  zn  toftoU- 
kommoen,  w<Mti'r>    nillstmürl  <:i!)n<n  wird. 

V.ia  D««iuf»  U^itaniomoter 

beecbreibt  Füret  Andrö  Qagarfn«,  61  Peterebnrg. 

VerfaHser  hat  eine  Maschine  zur  Vornahme  von 
Materialerproliungeu  konstruiert,  welehe  fflroino  raseho 
utiil  ■■xakic  A  li]r.<uiig  der  El.uhti/iijit.'i.'ioii/r-  rin;,'!  ric  htrt 
iät.  I>aH  i)ia^raiiim  derHelKfii  htti  ül^  .\biiiei»nuiiKei) 
h  =  500  mm  und  b  =  i>00  mm  und  dio  Maxiiiialkriifte 
betragen  je  nach  Belieben  eine  Tonne  oder  fünf  Tonnen. 
Die  m  drflckendea  Pmbßtitäcke  haben  Würfelform 
Ton  75  mm  maximaler  SeitenUnge.  Die  Haeohiae 
beetebt  an*  einer  vertikalen  Bchranbe  und  einem 
horizontalen  Hebel,  zwiAchon  wulebon  daH  I'robeHtQck 
anzuordnen  i»t.  ilit  üiife  einer  Kurbel  wird  eiue 
Diagrammtrommel  gedreht,  wUtread  dl«  Behraaba 


■kdi  aankl.  Der  Probeiriirffll  flbertrift  dmi  Drack 
der  Bcbranb«  anf  den  kurzen  ETebelarm.  Dieter  knne 

\r:]i  Iht  ki  itirr  Biegeliear)*|iriirliiing  unterworfen.  Kr 

wini  illirr  li  ilio  Exzentrizitiit  .mik-b  gewölbten  Winkel» 
^^•■liililot,  ili'r  \s  io  ein  Teil  uiiic-  zwiHehon  V.-li./ip,  «i- 
kugein  gelagerton  Ilohlz) linrierH  »uHHieht.  ^ubabi  »irii 
der  kurze  Arm  senkt,  i*t«Mgt  da»  Knde  des  langen 
Armee  an  und  Idet  die  Bewegung  eines  UiderwerlceB 
an«,  wodurch  «in  auf  dem  H«bel  anfgohAngte«  Lanf- 
ge«i«bt  Toa  dem  Stütspunkt  diest-H  Hebele  «ntfarnt 
wird.  Sobald  da*  Gewicht  weit  genug  gelaafea  iet, 
Sil  daß  Cd  im  Oleichgewicht  mit  der  Kraft  »tobt, 
w  elche  die  Schraube  auf  daii  I'robe!«tüek  ausübt,  «teilt 
«ii'b  ilrr  1I<1m.1  hurizontal  und  benniit  'Vw  n.  wegun}: 
des  Kiiili'i'wt'rkes.  Soll  der  Druck  abfallen,  so  sinkt 
der  lau:.-!' Ann,  und  ein  anderes  Räderwerk  zieht  nun 
das  Laufgewicht  gegen  den  rnterstütkungipunkt  dee 
Hebels,  biii  sich  wieder  Crleichgewicht  gemldet  bat 
nnd  der  Hobel  wieder  horixontal  »tehL 

ISae  biegHame,  nicht  aaedehabare  Schnur,  die  aa 

dem  Laufgewicht  angebunden  ii»t.  bewirkt,  daU  die 
Feder,  welche  vor  der  Tromntel  (jelasrert  ist,  sich  hebt. 
»iiKireiHl  dio  Dru<  kkriillr  «a^  li-rn  uml  li.-i-  l.iiuf^-'-^k  !•  ht 
üK-h  entfernt.  F.iu  in  *^iiadraUiiil)i>iu>lcr  g(!teiltcM  lilaU 
l'apier  (500  X  900  mml,  das  auf  der  Trommel  auf- 
geapannt  worden  ist,  nimmt  das  Diagramm  auf,  daa 
eich  um  »o  mehr  nach  der  Seile  dehnt,  ala  die  HShe 
unseres  l'robew&rfel«  abnimmt  (1  mm  der  Papier* 
Ifinge  entspricht  '/iw  mm  Deformation),  uad  das 
um  so  höher  wird,  je  größer  die  Druckkraft  wird 
(i  mm  Höhe  am  i'apier  entspricht  je  nach  Wahl  t 
oder  10  kg  Druekkraft).     iseMea  itolttj         C.  G. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  .'\usland. 

Deutschland.  Bei  der  regen  Bautätigkeit, 
die  zurzeit  die  Slahlindnatrie  belobt,  dürfte  ein  Hin- 
weis auf  den 

Biockwürmofen,  Patent  (tUttIvr-Schradnr, 

angebracht  sein,  der  eine  beachtenswerte  Neuerung 
auf  diesem  (iebiele  darstellt.  Der  umstehend  abgebildete 
Ofeo  wurde  von  /ivilingenieur  l'aul  Schräder,  Iser- 
l«ha,  unter  Zugrundelegung  dee  D.  K.  i*.  l^lbfii 
(OffltUer)  durohkoartraiurt  and  wird  s.  Z.  auf  ver- 
Bchiedenen  "Werken  projektiert  bezw.  gebant.  Ludwig 
Sturkenholz.  Wetter-Rnbr,  hat  eine  Spezi al-8lo6Tor« 
rii  liiiiiiL'  für  ilics-  ii  (ifin  i niworfen.  Der  abgebildete 
Üteu  dieiil  zur  Krwiiriiiiiiig  «on  Knüppel  (200  !  mm*  im 
liewicht  von  etwa  .HOO  kg.  Auf  zwei  Nttifi  ir  mhi  Ji- 
4  m  i^Ango  linden  je  20  Blöcke  I'latz..  Als  Heizanlage 
iat  Kobleafauemng  angenommen. 

Auf  gemauertem  äockei  ist  die  Kinstoßmaachiuo 
montiert,  deren  Motor  eine  Kurbelstango  bewegt  die 
eiaea  doppektrmlgen  Hebel  bin  and  her  aehwiagea 
Ii6t.  An  diexem  Hebel  (greifen  in  einem  Abatand 
von  etwa  'mi  mtn  vinr  inairlcr  ilii'  l.cidcli  Stfiüer  an, 
deren  reiruli.  riiam'  llul»  ut»«  4(>!i  mm  h.  trägt.  Der 
obere  St'i  ■<  ■  Im -trcicht  den  ZMliihruiii,'-<tisch,  der 
untere  mündet  iu  Höhe  der  unteren  Stufe.  Uie  Ein- 
richtung arbeitet  mit  regulierbarer  Oeeehwindigkeit 
kontinoierlteh. 

Wihrend  der  oiwre  StSBer  die  Block  lago  der 
•raten  Stufe  nm  SOO  mm  veneiiMbt,  weicht  der  untere 
8tQfl«r  dem  von  der  er»ten  auf  die  tw^ite  Stufe 
gleit«'nden  Block  ans.  Uefit  il'  i  obere  Stölter  zurück, 
so   verschiebt   der  andere  milere  BlockbiKe  um 

200  mm  und  schiebt  da(!i:r>  Ii  <  inen  lllock  vor  die 
Ab/iehöH'nung.  Die  lil<icK<«  L-Iiiten  über  was)»er- 
geküblte  Uoiire,  deren  Verwendttni;  als  tileitsi'hienL-n 
in  Amerika  und  Dentscblautl  i  Peine)  hicIi  hIh  zweck- 
mSOtg  erwicMch  hat.  Die  Hohre  müsHen  natürlich 
von  Zeit  zu  Zeit  um  90'  gedreht  werden.   Der  Ucbor^ 


gang  Ton  Stufe  1  zu  Stufe  11  iat  ao  bemoaaen,  daS 
beim  Heruntergleihm  «in  Wenden  der  Blöcke  nm 

90**  stattfindet  Durch  diese  stufenfßrmige  Anordnun|p 
de«  Herde»,  welche  sich  für  Blöcke  bis  zu  1,2  t  Ge- 
wicht ei(fnet,  wird:  1.  die  zur  Vi  rs4chiebung  der  Bloik- 
latre  erforderliche  Kraft  Imlläert;  2.  erhalten  die 
Ml.'rkr,  bevor  sie  von  Stufe  I  auf  Stufe  II  gleiten, 
gerade  an  d  e  r  Seite  eine  scharfe  Hitze,  die  vorher 
für  die  Heizgase  unzugiinglieh  war;  3.  werden  die 
BlAcke  gewendet  nnd  dadurch  einemeita  die  dritte 
Blookeelte  dea  Heisgaaen  sniglngllch  gemaeht,  ander- 
aeita  die  mller  geldUilta  Bloekaeite  senkrecht  geatollt, 
eo  da6  etwa  durch  die  Rohr«  entstandene  schwarse 
Sti  lti  ii  auhj(  L'tülit  werden.  Schrjulrr  sieht  außerdem 
.•iiii'  Mi-ic  \  tioriiniiiii,'  der  (tli'itKi  liii'tn'n  vor  (D.  H.  P. 
dtiL''' im  iiii't  I,  ilii'  Uii'ckw  iiriin'.fi'ii  ji  li.-r  Koii>t:ruktion 
auch  u  a  c  Ii  t  r  H  g  1  i  I  Ii  lü  ii'bi  cmgt'Liaut  wcnu  n  kann. 
])iu  (ileitschienen  sind  nämlich  nicht  durchweg  Ib 
gleichem  Abstand  von  Dfeomittc  nebeneinander  hei^ 
geführt,  sondern  t,  B.  kooTergierond  angeordnet,  ao  daS 
die  Aufiagcetellea,  wAhread  der  Block  Uber  deo  Herd 
w'andert.  p^rniAn<>nt  wechsela.  DnroJi  dleee  ErBaduag 


wirksam  vermieden. 


Bildaag  tob  achwanen  SlcUen 


Amerika.  Aach  die  amerikaidadien  Stldte  fangen 

nunmehr  an,  Jubilien  au  feiern.   So  beging  in  den 

Tagi-n  vom  14,  bis  17.  August  d.  J.  unter  großer  Be- 
teiligung seitens  der  ani^  i  ikiuHNi  Ih'H  Behörden  wie 
der  Privatindustrie  die  Stadt  (  üiuietbville,  der  Mittel- 
fiunkt  des  bekaniHi-it  Iv ^ksbozirks,  die  Feier  ihrer  Kx^- 
jährigeu  Erhebung  zur  Stndt.*  Das  Haupti^tück  der 
reichen  Ausschmückung  der  Stadt  bildete  ein  ntäch- 
tiger,  auH  Kohle  und  Koks  errichteter  Ti>rlio^-en.  Die 

F.ntirickinng  von  Connclsvillo 
ist  Schritt  für  Schritt  mit  der  (ieschichte  der  Koks- 
indoatrie  in  den  Vereinigten  Staaten  verknüpft,  und  wenn 

*  ,Tbe  Iron  Trade  Keviev'*  1006,  28.  Augnat 
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aurh  dio  Stadl  zurzeit  keine  20  000  Einwohner  zählt, 
0o  ii»t  doch  der  jährliche  UniHcblag  des  tiexirki*  nahezu 
M>  grot  Irl«  dar  irgend  rinee  «ndein  InduaferlenTiere  dae 


atiu  rikaiUMrlifii  Kontinents.  Riiml  ir)"/»  sfinitlichenKokB 
der  VereiuigtfU  iStaaten  worden  in  l'oiiiir«yivttnion,  Weiit- 
moreUuid  und  der  Ctottfiduft  Fiiycttc  cr/i  uu't. 

I>er  ersti"  Kuk»  wurdr 
im  Jahre  IS^Jl  von  Lester 
Korton  in  dem  (iebiete  des 
heutigen  ('«mnolstrillo  dar- 
geetolU;  mehrere  weitere 
vennohe  folgten,  von  denen 
beRondora  homerkon§wert 
da»  Vnternehnien  »on  drei 
FarmbeBitzern  »im  Vims^hiii- 
pheiiy-FluB,  l'rovance  Mc- 
Cormick,  .luineH  Campbell 
und  .lohn  'l'aylor,  iHt,  die 
im  Frühjahr  1S42  etwa  800  t 
aeUwt  dargeatollteD  Koks  in 
Booten  den  Yougfatogheny, 
Monongahela  und  Ohio  hin- 
•b  nach  Cincinnati  brach' 
ton.  Der  Erfoli:  ihn  r  Hi'ise 
war  war  jedodi  ki'in  ifiin- 
Htiger;  das  dort  noch  uniic- 
kannte  Brennmaterial  wurde 
mit  .Mißtrauen  aufgenom- 
men nnd  konnte  nur  rntth- 
um  in  Ideinen  Partien  ab» 
gesetzt  werden.  Der  Reat 
wurde  an  einen  (>ie6orei> 
beaitser  für  eine  imtcntierte 
eiserne  Kornnuihlf  verhan- 
delt, nrlr  lu-  l'nin|ihc'II  llftLh 
Hautte  itrachte,  die  aber  bei 
der  Inbetriebsetzung  ver- 
aagto,  so  daß  er  sie  für 
80|  Torkaufen  mnftte.  Wenn 
man  auoh  In  Cineinati  bald 
den  ConnoIsTÜler  Koke  hatte 
Bchüt/.en  gelernt,  ilnB  er 
häutiper  utid  re^i-linuüig 
dorthin  trclicfert  wiinli',  ho 
bcgauu  die  Blütezeit  für 
dtcwe  Koksindnstrie  doch 
erst  mit  dem  Jahre  1860. 
Der  I8S9  erbaute  (.'lintoa- 
Hoeliofen  war  der  erat« 
Hoebofen  in  der  Nflhe  von 
Pittsburg,  in  dem  Kok«  mit 
Erfolg  angewendet  wurde, 
aber  erMt,  als  man  zu<'on- 
nelHviller  Koks  nhersjeijnn- 
gen  wor.  Kine  Kokhofcn- 
anlago  folgte  nun  raHcb  der 
andern  und  die  Anzahl  der 
Koksöfen  wucba  gewaltig. 
Standen  im  Jahr«  1878  be- 
reite 9678  Kenenkorböfen, 
•0  wttdis  die  Anzahl  der 
Oefen  bii  Jahre  uuf 
30  842  Stück  mit  eiiii-r 
.l,^lln■^.  r/.fui;un(r  vr>n  rund 
lHiK.)(.Miou  t.  l>;r  lii  kann- 
teste  der  heutig,  i.  1  imu  n 
ist  wohl  die  im  Jahre  16«  I 
gegrOndete  H.  C.  Friok  üoke 
Companj. 

() (*  t  i  n  d  i  f  II.  Nnrlnli'fii 
die  voll  ili'iii  verr<torlirnL'il 
iiiiiihrht'n  lnllu^lril•ill•Il  J.  N. 
Tata  begonnenen  und  Tun 
seinen  Söhnen  fortgesetston 
Bestrebungen  iwr  Oranduas 
eber  ,Taia  IroB  «ad  ftteM 
Oo.,  Ltü."  mit  ebem  Aktien- 
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kapital  von  einer  Million  £  freftthrt  haben,  welche, 
.irio  wir  bereit«  früher  berichtet  haboti,*  bcabtichtiKt, 
bei  Sini,  einem  275  itm  ron  Kalkutta  an  dor  Bengal- 
Nagpur-F,i»enbahn  ^Ic^onon  Platze,  ein  Eisenwerk  zu 
crbaucti,   ililrftf   o.h   für  unsore  LeMr  TOD  •inigwn 

BediBgmigeD  fUr  «Ibo  Kokl«B>  «ad  £iMBiii4ii8trl« 
tm  Briliioh-OrtiBdln 

ni  eifnhren.    Zwei  Amerikaner,  Oh.  P.  Perin  «hI 

('.  M.  Wold  ,  haben  nafli  mi  hrjähri^pm  .Studium  hier- 
über einen  Hericht  v»iröf1"i'iitli(  ht,  dem  ■wir  die  meioteo 
der  nachBtohcniiL'ii  AiiiritUcn  rntnohmen.  ** 

Wa«  zuu&chttt  die  in  Hetracht  komtnondou  Bodon- 
ach&tze  IndienH  betrifft,  so  begann  Weld  sein  W«llt 
in  dam  Distrikt  üiuuida  in  den  Zentraiprovinunf  wo 
irrote  Binnenlager  f  emeldat  waren,  dia  rieh  aber 


^fnnden,   so   anBer   Bengalen   im  Dieinm-Benrk 

(l'nnsnhab),  in  den  Zentral provinzen  nnd  Zentr«]indi«ii 
(Warora  und  Umnrial,  im  OeWet  des  Kizam,  in 
Aasam,  in  Birma  «nd  n.  t  ).,  doch  hat  »ich  der  Berjf- 
bau  nii  ht  iiliiTAll  i,'lLii  hiiiiißitr  ciitwickolt. "  Di« 
indische  Steinkuble  iat  eine  bitaminö<»u  F<  ttk<ihle  toi 
Torza^licher  Beiobaffenheit,  beiondent  geeignet  or 
Dampfkeaaolfeaerang.  30  o/o  dea  Gcsamtanabringen 
Warden  daher  auch  von  den  indiacben  EtaenbahigeMll» 
■duften  ala  LokomottTkidila  mkanit  ^  Wi»  am  «imnt 
ainfliehen  Berieiile  ni  ersehen,  weiaen  di«  Stnn- 
kohleubctr!>'')ii>  sttarke  Sohwankungen  anf;  iti>„-rniiiiit 
befanden  «ich  im  Jahrp  1904-296  Steinkohletw-jtliui 
im  Betrielii'  '<iavoii  2'>(j  in  Iien!jnl''ii)  ^regen  302 
(bezw.  279)  im  .labre  itfOü.  Dio  < i t-ftamtf3rd(>run^. 
an  der  «ich  Bengalen  mit  ''I»  beteiligte,  stieg  «eit  dem 
Jahre  ltM5  mit  1894000 1  aiaüg  und  erreidite  in 
Jahre  1904  fltlAOOOfc   Obfleieh  denmaeh  Indiai  ia 


nU  unzureichend  erwicH<>n.  Auch  die  Koble  von 
Warora  in  demaelben  Bezirk  ließ  oirb  nicht  verkoken. 
Qro8e  EltenenTorrlta  dagegen  fand  Wold  in  den 
Daohnngeln  derBhoUeD-  nnd  Rajara-Rergo,  rtwa  60  km 

gfidlich  Yon  Rajnatidgaon.  Weiterhin  lieiuulon  eich 
RisfnHteineblairpriingen  in  den  (lHr<!ninishiiii-Rprecn, 
in  lii'in  [irirJli'lii-u  'i'rili'  di.-s  KiiigoborentMistiintrs 
Majurbhttni,  w<4*;he,  wbk  Mimgo  wie  He»i'hatr<»»iK!it 
der  Erzo  anbetrifft,  so  ermutig<*nde  Aussiebten  boten, 
daU  die  Krage  nach  dem  Erzersatz  für  ein  Hoohofen- 
Wcrk  ala  gelöst  eritebrinen  mußte. 

Die  äucbe  nach  einer  allen  Anforderongen  ge- 
nBgenden  Kokekahle  wurde  anf  den  tfaerria-Feldern 
beendigt,  im  Satlichen  Teil  dos  Manbbum-DiMtrikte, 
Bengalen,  wo  dio  günstigsten  Bedingungen  Torlaifen 
(vgl.  ln  ifi'l^-rnile  Karte).  Die  Felder  grenzen  im  0«t.  ii 
unniitteltiar  nn  die  Raneegunge  -  Kohlenfelder  und 
umfassen  ein  Aroiil  vi>n  onntibcrnd  390  qkm.  .Stein- 
kohlen werden  zwar  in  den  verschleden!<ten  FroTinzen 

«  „Stahl  nnd  Eiien"  1903  Mr.  8  8«  224,  1906 
Nr.  IS  S.  7»»,  190«  Nr.  Ii  9.  889. 
*•  ,lroD  Age'  1909,  12.  Jnli. 


der  Lage  ist,  seinen  Koblenbedarf  selbst  zu  deck«a 
ja  in  den  letzten  Juhrun  betrÄcbtliche  Mengen  nament- 
lich nach  Gejlon  auafflkrte,  >.  B.  im  Jabi*  IIKH/Oft 
gegen  600  000 1,  eo  findet  doch  eine  Einfnbr  fremder, 

englischer  wie  billiger  japani-ichcr  uinl  australiselwt 
Kohle  in  bedeutendem  SlaliKtiibe  statt.  Vor  15  Jahren 
betrugen  di-  Eitifiihrtnfni:L'n  an  Kohle  umi  Knk^  noefc 
nhcr  "U  Millionen  l'uniieii,  d.  h.  fast  '/s  der  iiidisrhfa 
Förderung;  heute  ist  die  (iesamteinfubr  auf  IftOOOOt 
geeuaken  und  macbt  im  Vergleich  zu  der  inzwitchea 
geeÜegencn  .H('lbi«tfi>rdorung  nur  noch  2,4  «us.  C« 
lEann  daher  nicht  geleagnet  werden,  daB  die  Anwielitea 
für  die  EntwicUnng  einer  indiechen  Steinkohlenialt- 
strie  Htdir  günstige  sind. 

Das  ein/ige.  naeli  europftischer  Art  cingorichtfte 
Eisenwerk  Tiiiiifiw  i^t  /nrzcit  <ias  iIit  .,Mi<ngal  Iron 
and  Steel  ("o."  zu  Kondwa  in  tii  ii  Kanee<,'Mii»:' -Kohlen- 
feldern, in  der  Nabe  von  Itarakur,  JMt  km  n  ^rdli  li 
Ton  Kalkutta.    l>ort  wurde  im  .lalirc  ls74  ein  kleiurr 

*  Niheree  a.  .Zoitaohr.  f.  d.  Berg-,  Hatten-  laA 
SallnenweMH"  1909  8.  Heft  «>d  »Goal  and  Inn*  190t, 
8.  Angnat 


Digitized  by  Google 


Ib.  OktolMr  im 


BeferoU  und  Ueitter«  MUUttungtn, 


Suhl  uiul  Siaen.  1277 


Hurlidrcii  i  rliiiiit :  iiftoh  vi  rrtclüi-ili  ni'n  OcBchinkon* 
kam  ili»H  \\  t  rk  in  ili  ii  Rositz  ili  i-  iri'iinrinU'n  (J««bU- 
hiliuft,  wuli'iie  Cf*  iillm/ihlii  h  viTjjri'illi'rte  uml  /\ir/>'ir 
einen  vierten  Hochofen  tlort  errichtet  Der  Betrieb 
iHt  in  erster  Linie  begründet  auf  ein  örtliche«  Rot- 
anU  BrauneisenntetuTorkommen,  auO<>r(leni  war  d»inalB 
in  nAcbiüter  Nachbarschaft  gute  Steinknhle  TOrJlUldea, 
wAbreod  j«tBt  der  grflfito  T«U  derselben  von  den 
Tb<>rriafeldeni-betoff9ii  werdem  moB.  Dm  Werk  er» 
/(MJtrif  von  ISnO  l>iH  ia04  fiiiH-  lilicRlicli  224000  t  Koh- 
i-intii.  Ilifulyc  rliT  nicilri^'fn  Lühuc  kunntcn  olle 
Arbeiten  vorn  Kiitlmirn  der  Rohstoffi-  nu*  ilun  Waffen 
bid  zum  Brechen  «ler  ItoheiitenniaMveln  und  dfr^n  Ab- 
filhrung  durch  Menaehenkraft  erfolgen.  Weiterhin 
beaitxt  die  ,Beng&l  Iron  and  Steel  Co."  zwei  Rühren- 
«Dd  swei  Eandel^^ieBereien  mit  «Itter  Jahreaenengung 
TOB  16-  bis  80000  t  und  ein  geg«n  Ende  1904  fertttp- 
^etellteB  Stahlwerk  mit  zwei  buiecben  Kerlinftfeo, 
einem  I51.:irl..\s alzwerk,  einem  Walzwerk  für  nchwere 
Träger  uud  uiner  TrioxtralSe  für  Klacheiut'n  und  leichte 
Profile. 

r>io  Lage  der  nenoii  Siniwerke  ergibt  sich  au« 
bttifdlgontler  K«rt>-nski//i>.    Die  bau|itiiH<-blich  für  die 
Verhüttung  in   lti-rra<lit  koniiiiendcn  Krzc  Ntainmeii 
aus  den  obi-n  i  r^iiliuten  Uuruniaiabini-Itergon,  etWA 
39  km  sadsadweatlicb  Ton  der  filtution  Qbatail«  «a 
der  Beng«l>Nagpnr*B«taii ;  doeli  wird  die  Vorbiadodf 
mit  dieser  Bahnlinie  durch  dae  Kodkai-Tal,  in  der 
Riehtang  aaf  ChaybaaM,  zu  8uchcn  sein.   Die  zutage 
tretenden  Krznti'rit.'i'n  liefiui^i'n    nacli   ciiuT  Scliiitzii ng 
inrkgesamt  ÄOOOOu  l,  »üliititd  »ich  i-twa»  «fiter  nach 
Süden  noch  zwei  weitere  reiche  Lager  befinden.  Der 
Durehscbnitt  von  elf  l'robcn  ergab  »5  iv^«;,  F,,,  o,03»;  %  ä 
und  (Ki'Ab  "o  I'.     Nach  anderwtini;*  n   .\iij,'üben  tob 
Stoddard  und  äelkirk  wies  der  üurobsclinitt  m 
Sfi  Probon  AS,  18  "/»  Fe,  0,064  ^  P  and  Sporon  von 
Schwefel  auf.    Von  der  indiHi-ht-n  Regierting  ist  eine 
Normaiepurbahn   der   Bengnl-Nagpur-itesollschaft  in 
Länge  von  ftinuiluTiiI  1<"J  km  narh  diivi'n  TlivlauriTii 
genehmigt  «ortiuu,  ho  «iuü  «lie  Ko>tti>ti  iiir  tli<'  l'unni' 
KiHCHNtein  in  Sini  75  C'i'nti»  (3,1.')  ..W)  hetriiu-'  n  wi  rilcn. 
I)a8  zweite  ebenfalls  reiche  Lager,  das  von  l'eriit  und 
Wold  für  später  in  Aussicht  genommen  ist,  ist  das  von 
DhtiUee-lti^nrB.   Dm  £n  ist  »b  drei  dieUen  mittels 
DiamaattM^BBgen  OMbgewieiM,  diese  Ersnwngen 
sollen  im  Betrage  von  8&00000t  nnr  olnen  kleinen 
Teil  der  in  der  Konseesion  Torkommendon  EisMMleine 
dAPHtellen.  Die  Analyse  ergab:  67,45  */s ]f«,  0,061  «/oP, 
1,08  0;o  SiO»  und  O.i«  o„  Mn. 

Viir  LicfrniiiLC  ilch  Brcniinmti-rialH  kuniiin-n  lin' 
U)erria>i<'elder  in  lietracht,  welche  rinr  /um  Vi?ilv<iken 
geeignete  Kohle  fördern.  I)ort  will  liio  .Tata  Iron 
nnd  tkeel  Co.*  ein  Areal  tou  etwa  ä  qkm  erwerben. 
Nach  der  Sch&txaaf  von  Dr.  Walter  Sa ise  sollen 
daraae  in  TeMfen  van  100  bit  800  m  raad  03'/*  MU- 
Monen  Tonnen  «nd  ans  grBfleren  Teufen  11*/*  Millionen 
ToiiMi'ii  K'ililiMi  /u  fördern  sein.  V.  rkiikiiii„*-'M  rp.in  hi' 
»  uriirii  \i.  II.  in  lU'iitschland  in  ÜUu-lliI^ciiiittit  k-  und 
in  Hriiiii  k-(  »ciVn  mit  (Jewinnung  der  Nebenpro<lukte 
ausgeführt  und  ergaben  bei  ungewaschener  Kohle 
einen  festen,  guien  Koks  mit  allerdings  ziemlich  hohem 
Asohengehalt.  Da  ein  Waschen  der  Kohb'  nicht  aas- 
flÜirbar  ist,  wurde  vorgeschlagen,  den  Abbau  anf  die 
mineren  Fidze  an  bescbrAnken  und  Koitlengme  von 
bestimmten,  anderen  FUisen  derart  hinzasamiseben, 
daß  man  ein  .Xusbringen  aus  den  Offen  niit  (ie- 
wionung  der  Nebenprodukte  von  TO  ";«  Koks  n)it  nicht 
über  15  «0  Asche,  niedrigem  Si-hwcfelgehalt  und  von 
vorzüglichen  physikalischen  Eiirenscbal'ten  erhalten 
soll.  Man  glaubt  die  Kohle  nach  Sini  um  2,00  g  für 
die  'foD:.e  zu  erhalten,  so  daß  nach  Abzug  dcx  (ie- 
winnea  aus  den  Nebenprodukten  der  Koks  auf  1,14  ^ 
<9  4,70  UV)  an  den  HoehSfen  an  stehen  kommen  wird. 


Auch  Kiitkhti^in  iiikI  Kunatigs  SlolFe  solien  ta  der 

Nähe  hczni^cn  urrrliMi  kiitioen. 

HoKondcr*-  üi'm  hhni^,'  vt  rdiciit  hv\  dii  ser  Anlag« 
die  Frage  der  Wasserversorgung  der  iiutte.  Oleicb 
anderen  Strömen  in  diesem  Teil  Ostindiens  genügt 
das  vorhandene  Wasser  nur  wilhrond  vier  Monate  im 
Jahr.  Es  sind  daher  verschiedene  Projekte  aus- 
gearbeitet worden,  nm  ein  Kesanroir  tob  2200000  ebm 
gleich  einem  tijfitehea  Bedarf  von  18000  ebm  aa- 
zulegi  n.  l!i  zilirlich  des  Ärbeiterersatze«  hat  die 
„Bengul  Iiuu  ftud  Steel  Co."  mit  den  Stämmen  der 
Ureinwohner  gute  Erfnlii  iinijen  gemacht.  Diirr  li  reich- 
liche Bestellungen  aui  j.vhn  Jahre  seitens  dür  lie^^ie- 
rung  sowie  durch  Frachtermältigungen  auf  der  Bengal- 
Nagpur- Eisenbahn  ist  das  Bestehen  der  Nenanlago 
gesirbert.  Beabsichtigt  ist  der  Bau  von  zwei  Hoch- 
Men  Ton  22,9  m  Höbe  und  <'V,IH  ni  Dnrchmesaer  mit 
eber  jihrlichen  Mindestenceugung  von  120000 1,  femer 
von  vier  basischen  40  t- Martinöfen  mit  einem  jähr- 
lichen Ausbringen  von  je  18  0O0  t,  einem  Block-, 
einem  Schienen-  nn  I  rniiri  rsviil/« ^  rk  cinschlielilich 
einer  Straße  für  Handt-lsciaeu,  diuu  4000  I'.  S.  an 
Dampfkesseln,  einer  Eisengießerei  und  sonstiger  Werk- 
stätten, üeber  die  HerstiUlungekosten  stellen  Peria 
nad  Veld  folgende  Betraebtuagen  auf;  ^"U'« 

l.isi'niT/  mir  (in  iiii't.  Fe,  0,08  O/g  P  73 
KokH  mit  15  0,0  Asche,  0,00  "/o  Ö,  0,15 0;g  P  U4 
Zntchlagstoffe  (tob  Katnl)  mit  etwa  8  RUck- 

stand  >  814 

Die  Tonne  Roheisen  kommt  daon  wie  folgt  ta  atehmi : 

1/T  t  Erz  zu  0,73  i  .  .  .  1,220  / 
1,25  t  Koks  zu  1,14  $  .  .  1,425  . 
O^t  Znacblag  2,U  j  .  .    1,075  . 

MS  i 

Koeten  fOrWasser^Instand- 

haltung  den  BeserToirs)  ü,ü4  , 

Löhne   I,.10  , 

Verwaltung   0,26  , 

Reparaturen   0,25  „ 

Sonstiges                  .  .  0,49  , 

Insgesamt  6,Ö6  f  f=  2.'v,4ri .  V». 

l'nter  Heranziehung  der  Verhältnisse  in  den  SUd- 
staaten  Nordamerikas  kommen  Perin  und  Wehl  zu  den 
Kosten  fOr  Htahlbldcke  zu  12,32  |  51,74  »H)  und 
fllr  Scbienen  so  1 7,75  g  (s.  74,55  Jl)  f.  d.  Tonne.  C.  G, 


Bergbaa»  aad  lliittenerxcntrntHsa  Oaitarralclu 

lÜOl  nud  1005. 
Dem  «StatiHtischen  .lahrbucb  des  k.  k.  AekOrbaa- 
ministeriums  für  das  Jahr  l^Uft"  entnehmen  wir  naeh- 
etebendo  Angaben  Ober   die  Heng«  nnd  den  Wett 
mehrerer  Bergbau-  nnd  GisenUlteRorMagnism: 


Mvtii:«  In  < 


1905 


1806  mt4 


li>lS782;  1819229  16814437 
1S78«     1018V  880461 


*  TgL  «Stahl  nnd  Eisen«  1901  Xr.  8  8.  395. 
XX.SS 


Eisenerxe 
.Manganerze 

Brannkohla  .  88«980T6|2198765t 

Steinkohle         —  ' 

Br.iiink.iblen- 

liriki'trH 
Stcinkdlilen- 

hriketts 
Koks    .  . 
IVischerci- 

roheison 
OieAereiroh« 

eisen 

Rr>l|.  i.ir;i 

Überhaupt 


1Q0M6961 


150951921 
1731861 
06796467 


82729      07077'  91197;) 

13605»!  iä47itt  iniim 

14008881  1882471  84654447 

I 


729284 

170S7.'t8i 
88020924; 


9470351  680055>  69886448  59367116 
14257»    138309^  tS89074Bl  13886622 

1119614    988304.  8322Ii9ti  731937381 

I  I 
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2ti.  Jahrg.  Nr.  20. 


K*hlen-  ■.  BiiMitadwtrl»  B*y«rM  iMk 

Die  RrzeugniBao  der  Kolili-n-  urnl  Itihcnindustrie 
im  BayriHchon  Staate'  vorCeiltt;u  üich  l'Mb  nach  der 
Tom  KödikI.  RavriM'iit-n  OberlMTf^amt  in  JlfBdWD 
Terfafitsn  ProduktionoiiberHiclit  wi«;  folgt:* 


u«- 

Wert 

BfMMffBitM 

trli-brnr 

bellcr.  ; 

WVrk« 

Ii)  t 

la  U( 

tald 

  ■  

Stein-  und  I*«ch> 

1 

kohk'n  ... 

14 

1  178300 

1^541210 

7  990  , 

Braankoklea  .  . 

7 

13« 188 

4002441  541 

ISaeneno    .  .  . 

se 

188 88» 

1586712 

874  ' 

:  Rohoitton     .  .  . 

3 

94242 

5264078 

476 

Uiißwnrcn  au« 

F.rzcn  ... 

1 

24 

246« 

'  (iiißwaren  auH' 

KahciMcn      .  . 

104 

112875 

21583113 

7125 

><chweil5t'inen: 

.StabciHeo     .  . 

.1 

864A9 

6044826 

2886 

8chweifl«üieii: 

Enmidraht  .  . 

17S75 

1671360 

FlußoiK'ti  u.  Fluß- 

Btabl  .... 

134755 

14809218 

1218 

wl«ktlfft«B  iBMrMJüiter, 

bereebnet  auf  dnn  Kopf  der  B«TaikoriinK.  «reittallct»^ 
■loh  Im  letxt«n  Jabrc  i;;t>Kt>nntK>r  1895  fol{;cnderniaDen.** 


ITaM«  liM  Laad«« 


Veretnigte  Stuten 
van  Anuvrik«  .  .  . 

Poulacbea  Reich 

oitir-i-hl.  Lu\cm- 

liiiri:» 
(iroßbritannieil 

Irland 
Ot-Hterreieli'UiignrD 

Kel^ien  .  

Fraukreidt  .  .  .  .  . 

dpMien  ....... 

Sehwoden ...... 


•  •   p  « 


KolirUvocrzi-u- 

KluUr 

1$M  j  IXU 
i    1  1 

z«- 
Mbair 
1 

« 

1  . 

Zu- 
aaliinr 

1 

0,14  0,28 

0,14 

0,09 

1 

( 

0,16 

0,10  7 

0,07 

0.07 

0,17 

0,10 

'ü.l»  0,20 

0,02 

0.0« 

0,14 

(1.06 

11,03  0,03.  — 
0,16;U,2öiO,Ü9 
0,06,0,08]  0,03 
0,01  0,02!  0,01 
0,08  0,09  0,01 


|0,17 
0,07 
0,02 


0,02.''»  O.OOS 


0,16 
;0,05 


0,08 


0,005  0,0  n  <>,oiiK 
0,Ü4  ü,07  ;  0,03  1 


D«at«eli«i  MaMnn. 

Seit  einiger  Zeit  haben  diu  Hannnlunf^oii  xu  üoin 
Noubaiifoud»  d«a  Doutacbt-n  .MiiH<>uni8  bi-);unn(Mi  und 
wurden  bureto  Ton  einer  prüderen  Anzahl  Firmen 
ond  Privatpenoncn  an«  allon  Teilen  DeuteoUuidB 
•rhebUche  Beiträge  gezeichnet  Nouerding«  batnncb 
Oeheiiiirat  Dr. -Ing.  Karl  H.  /, i4  H<-.  Inhaber  der 
bekannten  8eliichauwerften  inKilmi^-.  liii-  bereits  eine 
Avi/ah!  »ehr  wertvoller  iScIiiff»-  und  M hm  lim.  imu"lrll<' 
für  daM  Mufleiitii  berMtellen  ließ,  i-invii  ileira|^  von 
20  000       (lein  Neubaufond«  überwieuen. 

^acb  der  freundlichen  Aufnahme,  welche  die 
Oemoho  dsa  ICuseuniB  um  Stiftanj^en  bei  Vereinen, 
GMel)aebnft«n  nod  PriTntpenonen  finden,  ist  sn  hoffen. 


*  j^Oanteneicb.  Ztiohr.  f.  Berg>>  n.  Hattenweaea' 

190«  Nr,  .«t7. 

**  .Ironmonger"  Toni  22.  September  li>Oti  nach 
einer  Zuaammengtellung  dea  «Board  of  Trade''.  —  Ver* 
gleiche  »Stahl  und  Ya«hv»  1906  Mr.  18:  Dt«  Elten- 
erz«Mgaog  «Her  LAnder. 


da6  der  Anteil  von  zweieinhalb  bi«  drei  Mlllion«n 
Marie,  wftleher  toq  Handel«»  nnd  Indoatriekro'uen  u 
dem  Ni'iiliAD  deajfnienm»  geatiftet  ««iden  eoU, 

erreicht  wird. 


Weltprodnktion  an  Manirnnerzen. 

Oer  Bericht  von  John  Birkinbine  «o  diaünitad 
OeoloKical  Snrref  eathilt  naebstalMiii«  Zn- 
•nmmenatellung  der  MaagnaersOtdemng  dar  IMe:* 


Land 


Jahr 


A  III  1'  r  i  k  a : 

Brasilien   

K«na<la**  .  ,  

Chile   

Kuba»*  

Vereinige  Staatea  .... 
A  »  i  (?  n  : 

Indien 

Ja[»an  , 

Jnra  

A  u  M  t  r  a  I  i  e  u  : 

Neuseeland  

(jucen«>land  

F  n  r  II  p  a : 

iioMiiru  und  Haraagowiaa  . 
Deutaohland 

Frukreioh  

Orieehcnland  

Italien  

NorwL'i  11  , 
Oesli  i't  1,-u  Ii 

Portugal  

Rußland  

Schweden  ........ 

tipanien  ......... 

lllrfcal**  

Ungarn  ......... 


17 1  in 

J  VIHP 

V  Ilv 

1 

1904 

1 50  2»; 

1902 

10Ö92 

1809 

1386 

1904 

196^. 

1904 

890 

1905 

4129 

1904 

53886 

1904 

11254 

1904 

7355 

1904 

2  R36 

1904 

22 

1905 

13  7SS 

1903 

30 

1 9t)5 

426  S13 

1905 

1  992 

1904 

26  895 

1904 

49100 

1904 

U&27 

Kilnifrlii-he  Hergiikadeniie  /.n  ClHusthal  i.  H. 

Der  Beit  mrlirrn  ii  Jalireii  iin  t;.'iiiL.'f>  beKndliclif 
Neubau  der  Ueiiiiudo  (i<r  Königlichen  J!fr>::ika4eniie 
geht  setner  Vollendung  entgegen.  Naciideiii  bereit« 
im  Jahre  1904  daa  neue  bUttenmSnniBebe  Inntitut  in 
Betrieb  genommen,  iet  jetzt  auch  da«  neae  Haupt» 
gebüude  HO  weit  fertiggestellt,  daft  daa«ellM  mit  den 
Baginn  dei«  beTotstebandeu  Wintaraamaatara  gant  ia 
Benutzung  genommen  werden  kann.  Zar  Feier  dteaee 
ffir  ilie  FntwicklunLr  i'>'r  l!iTi»akademie  wichtigert 
Lrüi^'i)ii<m'«  war  Bclmr)   fiir  Mitte  Oktober  d.  J.  eine 

FeHtlicllki  ll       :,-r(iliil|t       Wlinlrll.        \üh       vi  rhcllicdr-ln  l» 

(iründen  hat  iiiettt;  lünwfihiinj^Hfcier  jt-docb  noch  v«r- 
Hchoben  werden  milsoen  und  aoll  nunmehr  in  den 
Tagen  vom  12.  bin  14.  Mai  nBohtiten  Jahrca  abgebalten 
werden,  ein  Zeitpunkt,  der  gewiß  auch  vielen  früheren 
Ktudierendon,  die  «ich  an  der  Feier  beteiligan  wollen, 
gelegener  «ab  wird  ala  der  nemt  in  Anaaidit  g«> 
nommena. 


Prelsansselirelben  asf '. 
MkAlgan  offenen  dltttarwagrens  mft  Brr^mae 
aüt  Einrichtung  xar  Selb'^teutladQng* 

Im  Anüeigenteil  der  vorliogendctn  Xommer  findet 

«ich  ein  l*reiHaiJH--f  br.'il>en  der  Kiiui^'Iiclu'n  rim-nbahn- 
diroktion  Berlin,  auf  dan  wir  umtere  Le»er  auch  aa 
diaaar  Stelle  anfmaricaam  machen. 

*  ,The  Iren  and  Coal Traden  fi«Tiaw«88.8aiitl90& 
*•  Anafahr. 
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Vierteljahrs-Marktberichte. 

(Juli,  August,  September  1906.) 


I.  Rheinland- Westfalen. 

|>io  »llgomeine  l.Ag»  der  MontauindoBtrio 
war  in  dem  BorichtsTiortoljahr  fine  gut« ;  die  N«ch- 
fnge  w«r  mid  blieb  reobt  lebtaeft,  und  imr  Mwohl 
fOr  den  inllndieefaen  Bedetf,  wie  «eh  ftr  die  Amfohr. 

f)or  E'iBon-  und  Stablrerbraach  nimmt  auffcnxchoinlich 
«uf  Aar  ganivn  Erd»»  zu,  wie  dit»  ffleichzinti^e  srüniitiKO 
Lage  in  »IIimi  üliripen  Lltui-Tii  <1<  r  \v.  |t  lü-wrist,  die 
«ino  boiJiiTki'ii8«prtc  Ki»oii-  iiml  Stnhliiiiiu:<tric  li«>- 
"  «it/i'll,    i llnliL'M.iiiilrro    in  (irll   ViTci  11  i;:tr ri   St;iHti'ii  von 

Amerika,  in  Kn^lc^nd,  H«lgieii,  Krankn  ii  h  tind  Kester- 
nich. Leider  war  mit  die»t'r  crfrfiiliflui)  I.ngi'  ein  recht 
«mpfindUoher  Mangel  an  Kohatoffen  und  beaooden 
«odi  an  HaibBeog  Terbunden,  der  trete  der  B«> 
iiiflhan);t>n  des  StolüwerlM-Terbaiidcf  nielil  im  l»e- 
«eitigcn  war. 

Hol  strti'ki'n  Tli'HiIinftiirim;,'   aller  Tndualric- 

zwci^e  blieb  trotz  der  tf'>iiiiiii  rli<  h(<u  WÄrnin  die  Nncli- 
frajfe  nach  Kolih'n  uml  Kuks  während  «IrM  ^-ntuiii 
dritten  Vierteljahrs  1906  nicht  nur  unTerändert  gut; 
«e  maehte  sich  vielmehr  eine  Kohlcnnot  bemerkbar, 
4ie  liente  noch  nicht  aberwunden  ist,  der  Haoptaaobe 
oadi  w«bl«;weil  die  Zecbcn  infolge  Man^k  an  ArlMBÜa- 
kriflen  an  der  Orenie  ihrer  Leiatongsflliigfceit  ao- 
l^kommen  sind.  Da«  Eohlensrndikat  war  deahalb 
Bchoii  im  .Iiili  ffeiwunfTi  ii .  fn  iinlc  Kohlen  zur  Ue- 
friedi:;»!!;,'  der  heimimdn  n  Hi  ilürfiiis»«  heranzuziehen. 
D.'kzu  tr.'if  in  ilcr  zweiti'n  Iltilltc  des  MonatH  Juli  und 
iiilto  September  ein  £u  dioaer  Zeit  nicht  )7ekai)Uter 
Wajfenmanjfnl  ein.  Durch  Uebernchichten  lieH  sich  der 
Kohlenman^el  auch  nicht  ausgleichen,  da  man  hierbei 
auf  Widerstünde  bei  den  Arbeitern  gostolien  wäre» 
beeondera  sur  Zeit  de«  Feldarbeiten.  Der  gute  WaMer* 
atand  dee  Rhelnea  im  Juli  vnd  Angnet  konnte,  trotz 
drr  .ttarkrn  Al>fritir,  die  Koblennot  nicht  rniiuli  rn, 
und  auch  iiii  >r|iieitif>er,  als  das  Wasser  zurüikgiuj;, 
blieb  der  Abnil'  uiivithimI»  rt  titark. 

Der  Krzniarlit  lag  nach  wie  vor  sehr  fest,  die 
Nachfrage  nach  SiegerUnder  Spateisenstoin  hat  noch 
zugenommen.  Leider  ließ  die  Förderung  der  Oruben 
noch  immer  /.u  wünMchen  Qbrig  und  bat  bis  heute 
«nf  die  beabaiohtigte  Höbe  noeh  nlebt  gebracht  werdui 
künnett.  Die  Leutnng  pro  Mann  und  Behiebt  iit 
zarflokgegangcn.  Allem  Anschein  nach  ist  hiorin  für 
die  allernächste  Zeit  wesentliche  Besserung  nicdit  /.u 
«TW iirti'ii.  Die  Eisensteinpreise  im  Siegerlande  für 
daü  iT-tti-  Somester  nfichsion  Jahres  erfuhren  eine  Er- 
höhuii;;  von  l,t>U  f.  d.  limii''  Kohspat  und  2,60  .t 
fOr  Uiwt.  Trotz  dieser  sehr  erheblichen  freiserhöhung 
wan  n  die  gesamten  verfagbarcn  Mengen  Elaenatoin 
fOr  daa  erete  Semeater  IStOl  aebr  bald  veifriffen. 

Tm  Naaianieebea  liegt  der  Markt  geoan  io  wie  Im 
9ieger)ande.  Anch  hier  wurden  die  Preise  f&r  das 
•rate  Semester  1907  im  Durchschnitt  um  2  fQr 
die  Tunni-  crhrdu. 

lu  alliMi  Si>rt''u  Kohoisun  war  die  Nachfrage  eine 
«ehr  lebhHfti',  und  die  Ilochofenwerki*  wan  n  iiirlit  in 
der  Lage,  die  gawflnachten  Mengen  xu  lieforo.  Auch 
die  Honhofenwwfe«  Utton  TieUaeh  nntor  Vaagnl  an 
KohmaieriaUen. 

Der  Yerkanf  von  Paddel-  und  Stahleiaen  für  daa 
ernte  Viertel  iwtw.  die  erste  Hfilfto  nSchsten  Jahres  tat 
m  den  kflnuUeh  feet^setzten,  um  10  für  die  Tonne 
•rkShten  Preisen  inzwischen  8ufi;<']ii'inmen  worden. 

Die  Beschäftigung  in  F I  u  U  -  und  Schweiß- 
ataboieeii  warre<  lit;,'ut.  iiri<l  vielfach  mußten  Aufträge 
mit  kurzen  Lieferterminen  lurAckgewiesen  werden, 
diene  nieht  ianegelialteD  werden  konnten.  Teil- 


weise muüte  tUr  Auftrüge  eine  ljt«ferfriiit  vnn  U  bis 
8  Monaton  bedungen  werden. 

In  Walzdraht  waren  alle  Werke  stark  Im- 
schäftigt;  doch  gonflgten  die  Halbzeugliefcrung  u  hei 
weitem  nicht,  um  die  Straften  der  knappelkaufenden 
Firmen  toU  betreiben  ta  können. 

Auf  dem  O robblech-  und  auf  dem  Fe inblech- 
markt  horrschtn  außerordentlich  reges  Leben  bei 
erhfditcn  l'ri'iHen. 

Der  S  t  a  Ii  1  w  e  r  k  s  -  V  >  r  !i  a  M  li  wrdHt  indem  uiih 
/u^ji'rtandlcu  Hiriilit  darauf  bin,  dnll  an^'o^iihts  (Ilt 
außerordentlichen  Nachfrage  und  der  angespanntesten 
Leistungsfähigkeit  der  Werk«  die  Lage  noch  durch 
Terachiedene  BetriebaatSmngen  und  durch  Mangel  an 
geeigneten  Arbeitakriften  Teraehlrft  ward«.  Dein 
kam  noch  der  Ende  Anguit  einsetzende  Arbeiter- 
ausstand auf  dem  Aachener  Hötten-Aktienverein  Rote 
lOrde,  wel(  liur  Kndo  September  noch  nicht  beendet 
war.  l>iT  diinli  riicwu  Ausstand  v'Tiirsachte  Er- 
zeiii,'iingsaiirt{all  kannte  beider  alU'rinein  ani^ftpannien 
Beschäftigung  der  Werke  bei  weitem  nicht  voUitändig 
untergebracht  worden.  Der  Versand  der  Monate  Juni, 
Juli  und  Anguet  (die  äentemborziffern  sind  noch  nicht 
▼eröffentiieht)  abertraf  den  der  gleichen  Yorjahrueit 
nm  154571  t  oder  11,10  o/o  und  den  der  Teiyletdiatelt 
1904  nm  281  lS8t  oder  24,17  «/o. 

Vi  hcr  die  einzelni'ti  l'r/i  iit'nishe  it*t  zu  herncrVen: 

HsMi^eug:  Natduli-ni  diT  Vi^rkauf  für  du*  vierte 
.lahr.sf irrtd  1906  z(i  drn  l.-t/trn  Preisen  und  mit 
h  ^4  Ausfuhrvergfltung  .Miiti'  Juli  froigegeben  war, 
liefen  die  Aufträge  sehr  umfanvcreich  ein,  da  der 
Bedarf  der  iniindiachen  Verbraucher  anGcrnrdentlicb 
•tark  war.  Mitte  Augnaft  wurden  die  l'rciHe  um  5 
die  Tonne  bei  blaher^en  Bediagnngen  erhöht  und  der 
Terkanf  fQr  das  erste  Tferteljahr  1907  freigegeben. 
Tlie  Tiilariil-inhii.  hnh'r  hatten  InT.  it*  Mitte  S)>ptember 
ihren  licdarf  für  dii  sen  Zeitraum  L'ri'Ütenteils  ein- 
gedeckt. Aus  den  l  in^ani^'M  erw  i'itinti  ii  (irinid4  ii  w  ar  e* 
nicht  immer  mögli<di.  die  \\  iinscbe  der  Abuebiut>r  zu  be- 
friedigen: immerhin  wurden  in  den  ersten  8  Monaten 
dea  Jahres  IIIOOO  t  Hulbzeug  mehr  nach  dem  Inlande 
versandt  als  in  der  gleichen  Zeit  1905.  Außerdem 
war  der  Verband,  wie  bereite  leit  Jabreeanfang,  weiter 
bemOht,  den  Yerkanf  nach  dem  Aaalande  fugnnaten 
seiner  inländischen  Abnehmer  auf  das  äußerste  ein- 
zuschränken, obwohl  bei  reger  Nachfrage  große  Tosten 
in  Ii-i/tiT  /.i-it  /j\  :riin-<ti^"-ri'n  rrt  incn,  als  sie  das 
Inland  zahlt,  iiitttun  hereiugenüniiiien  werden  können. 

lÜAiinbahnniatorial:  In  Vignol^chienen  lai,'  ilns 
lulandsgeschnft  sehr  f^tinstig,  die  Werke  waren  voll 
besct2!t,  da  der  Aljruf  d>  r  vers*cliiet!encu  Staatsbahnen, 
deren  Bedarf  den  Werken  zur  AuiIOhrang  abermittelt 
wnrde,  sehr  stark  ist:  reichliche  Arbdt  bin  in  daa 
nAcilste  Jalir  hinein  <Uher  gewährleistet.  Daa 
Ornbensrhienengeschi'ifi  irinLr  bei  wesentlich  gebesserten 

Proisen  tlott  :  der  S]n'/iIikHtiiUlxi  ini:ang  war  nelir  f;ut 
und  die  lie&thäfligung  t?u  «turk,  Jali  Lteferfristou  vuu 
3  bis  4  Monaten  verlangt  wurden.  Auch  die  Killen- 
schienenwerke  waren  nehr  flott  besetzt  und  haben  bis 
Marz  nächsten  Jnhres  und  /um  Teil  darOber  hinaus 
Arbeit  vorliegen.  —  im  Auslande  lagen  die  Verh&lt- 
nbae  in  aehweren  Seidenen  ebenfalb  aehr  ghnatig. 
Eine  Reihe  grSBerer  Anftrige  wurde  n  fntain  Pniaan 
hereingenommen.  Die  Abeehlnfitfltigkfltt  bitte  aleb 
noch  umfangreicher  gestaltet,  wenn  Hiih  nii  iit  der 
Verband  Oeschäfton  mit  bedingten  kürzeren  Liefer- 
fristen gegenüber  ablehnend  hätte  verhalten  mü»Heri. 
Das  Aualand»-tichweUengesi;b&ft  wurde  durch  den  aus- 
lindiaehan  ITettbewerb  Unaiehtlieh  der  Prmaa  etwaa 
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beeinfluEc.  Mit  Srulaiiirrikn  koiuitm  vieder  mi'brero 
AbBchlÜHgo  in  ttcLwereu  ficbwoiltju  |i;otA(igt  W(<riitMi. 
D»8  RiUen-  und  Orub<'n»chi(?iieiigesciiiift  verlief  bei 
ll8h«ren  Preiwn  ebonfalla  gut.  Auch  hier  wurd«ii 
Lieferfriaten  von  5  bii«  6  Monaten  verlangt. 

Forme  Isen:  Dm  lDlMul«g«aebftft  in  Formetsen 
B«bm  «Inen  Mhr  befHedi|^nd«n  V^rlBof,  flberMieg 
doch  der  Versand  der  Mnnuto  Juni  Aujrust  den  der 
gleichen  Vorjahrazfit  uru  imlir  aU  rjfiOOO  t.  In 
Trägern  war  der  HriiHrf  h.i  ltoU,  dati  ilw  Wi-rkr  dru 
Anforderungen  der  KundKchaft  nicht  immer  rechtzeitig 
genügen  konnten.  Nach  Aufnahme  de»  Vorkaufs  f&rdM 
IV.  Quartal  zu  den  acitborigen  l'rciKon  und  BodingaageD, 
•m  Bode  AugQHt,  war  da»  OeNcbüft  besondert«  lebluft 
Dm  Vorrite  ftuf  den  Werken  nirgends  vorluuidea  waren, 
QTid  mmnche  Lieferungen  vom  Lager  daa  Zwiedeo» 
hrtiiiti'Is  luHgefUbrt  wurden,  s»  mÜHHen  die  Händler- 
lttj{iT  lUr  duK  nAcbitte  Krühjahrsgesrhüft  wieder  gefüllt 
werden.  I'ii'  Kiiiidhi  liaft  Buchte  «ich  dt  ^linlli  t'iir 
niöglifliHt  gnilii'  Mi'iij^fn  /.u  deeken,  Mo  dab  dt>r  am 
1.8e|itembor  vorli<  ci  nde  Auftragsbestand  den  Werken 
Tolle  Arbeit  für  4  .Monate  eicbcrt  und  die  FormeiBon- 
werke  daher  auch  fQr  den  Winter  mit  Arbeit  genügend 
TeraeJien  eind.  —  Vom  Auslände  gingen  die  Spexi- 
IQtatloBen  in  befriedigendem  Tnifange  ein.  Der  Ab- 
Kchlull  neuer  GcBchAfte  bewegte  Hirli  in  engeren 
Grenzen,  da  die  Werke  vielfach  nicht  in  der  La^e 
wind,  <len  bedingte»  tcfttteren  Lieferfrieten  naehni- 
kommen. 

Per  »eitherigo  Versand  des  Verbandes  verteilt  «ich 
auf  die  einseinen  Knougnisee  und  Monate  wie  folgt: 

H  a  I  b  (  r  u  jT 
ISM  lV>i  1»0« 

Januar     ...         -•  127081  t      175962  t 

Februar   ♦  .  .         —  l21'.iHi.'>t      I.'>6.'>I2  t 

.Värz  l.1li'.:idt     17ö3»6t     17Ü0Ö2 1 

April    ....    123807 1     157758  t     1(131191  t 

Jlai  187284  1     189589 1     158947  t 

Joni  14SS48t     151789  t     156869  t 

Juli  117652  t      U«124t      I45G58  t 

AuguHt  .  .   .  .     i:S8  45t  t      1700.15  t  147:J84t 
Heptember   .  .     144i»5.T  t      170815  t  — 
Oktober   .  .  .    1421110  t      1771«üt  — 
NoTember   .  .    133  566  t     17:»060  t  — 
Desember  .  .    137  702  t     lf5i)^4f,  t  _ 

EI>c«bitbon«li>rlal 

IMH  Nt»  IMS 

Januar    ...  —  I1K804 1  154859  t 

Februar  ...  —  118701  t  156871  t 

März   122:>18  t  147844  t  1  7.' il'.i^^  t 

April    ....  122518  t  120803  t  UlUUUt 

Mal   124217  t  1521.')9t  17ai90t 

Juni   i:t*».V)7  t  14r»2»l  t  1481«7t 

Juli   907H8  t  12ii:ii2t  149931  t 

AMgu>^t.  .  .  .  9051»  t  1211.'Ht  146354  t 

September  .  .  85.'>04  t  133808  t  — 

Oktober  .  .  .  121290 1  156772  t  — 

:(ovember  .  .  131426  t  145758  t  — 

Desember  .  .  I8478I  t  155538 1  — 

F«ffllal»aB 

1*0«  IWS  t«M 

Januar     ...  —  1.S7079  t  129012  t 

Februar   ...  —  80284  t  125370  t 

MÄrjt   1.58417  t  I47r.84t  177  107  t 

-Xl'ril    ....  h::»075  t  150622  t  163l'.68t 

Mai      ....  1625.18  t  171952  t  184434  t 

Juni   164 146  t  14470»  t  176457  t 

J«n   l4Q74St  147271  t  189975  t 

Augnst.  .  .  .  138.S7I  t  14299s  t  183919  t 

8c|»tomb(>r  .  121  955  t  146079  t  — 

OkK.li.T    .    .   .  99549  t  1.^2996  t  — 

Xuvcmber    .  .  82  7ii6  t  119(i41  t  — 

Desember  .  .  80605  t  151951t  ^ 


15eHi'liHf(i(-mii,'  i\pT  H  r  n  (•  k  <•  ri  l> a  n  II  11  t II  1 1  en 
war  in  dor  BerichtBzoit  eine  auberordentlieb  ittark«. 
Die  Preise  haben  sich  in  erfreulicher  Weise  gehobea 
Da  grotter  Arbeitermangel  herrsefate  und  die  Bob» 
materiaKen  aar  mit  langen  Lieferfrieten  sa  bescbaff«a 
waren,  so  wurde  die  Erfüllaag  nbomommaaer  TeN 
pH  ichtun  gen  violfaeh  sebr  erschwert 

Dasselbe  gilt  be/üglii'b  ib'H  Masehin  f  nli.anen, 
der  weitere  namhafte  Aiit'träiro  liereiunehiiim  kptiiRie. 
r>io  Preise  sind  auch  hier  crli'ilit  worden,  -tclicn  iiI»t 
noch  immer  nicht  im  {■«inkläu),''  mit  den  l'rfiften  dar 
Bobmatcrialien. 

Der  Abaats  in  gnfteiaernen  Rubren  geataltale 
•ich  reobt  snfriedeaatellend. 


Die  Preiae  sMUea  aicb  wie 

folgt: 

1 

MOBAI 

.  Munal 

Monat 

tuli 

1  Aaiusi 

iSsfMler 

Kshlin  und  Kok«: 

nnnaisan : 

•b  UäMek, 


KlummkabU'n 
Kok«kuhli-D,  Kcwax'hru 
.  mclIiTl«',  fcZrrkl. 
Kok.  rUr  Hoi-hofruwcrke  I  14,iC0— IdM 
,    ,  BMMMvrbctr.  .]  _ 

Cne: 

nuh'iMit  

OrriMl.  8|MII<'iM-D.U'tu  . 

Somorroalro  f.  a.  Ii. 
Koltrrdam     .    .  . 

RabtltOT:  CHi-Orrriehira 
Xr.  I  .   .  . 
.»II  .   .  . 
lUmatit   .    .  . 
er  ab  Ilülie  .  . 
,       I  <>9»lUia!.  .  l'od- 
.       J  il'  l.  iv.  11  Vr.  I. 
^,  lijuulU.  ■  i'uddpl- 

"        \  rlH-B  Slrfprl. 

eiahlrUfU.  «rlnfs.  mit 

nlclit  aber  0,1 «,  IMirt*. 

plior.  ab  Sil  ^-i  M 
Tbuuuurimin    mit  min- 

dMtna  Haafao. 

finl  AraaehuMI«, 

iirtto  f'it'-n  ... 
|)«a<«'lb"  Ulli'  Manifan 
.Npirgetrl4«D,  lU  bia  |-J\ 
Kofi.  OleBvrptrobrl.ni 

Kr.  III,  frrl  Babrurt 


10,60— II.M    le,aO— II»    IO,M— II.M 

io,&o— 11,00         ii,«io  ;ia,M>— IM» 


if,ie 

iT^ie 


1SJI0 
TOjl» 
8SJ0O 


IT/» 


-  » 

t 

II;» 
17JM> 


TOjM 


7M0 
TOjOO 


*l.00 
76,0U 


ak  tiaxaaikaiv  . 


mBb«lfpa,  8cbw»IS-  .  . 

Kill«-  . 

W  in  kl  I  -  Uli. l  i  n.-'jij.Ufu 
<u  Kbnlivhvu  Urund- 
pralMB  als  SiabatM« 
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Dr.  ir.  livnmn  . 

II.  {)hcrschlt;sien. 

A  1 1  g  e  n»  y  i  Ii  .1  Ij  a  g  e.  Der  Eim^nniArkt  bf  hielt 
auch  im  dritten  (junrtal  die  Oberaus  fcHti-  Tendern 
bei.  Die  Werke  blieben  bis  zur  fiiilM-rsten  Orenre 
ihrer  LeistungsfAbigkeit  bescbSfligt  und  der  Auftra;;«- 
beetand  wies  trots  umfangreicher  Verladungen  eirst 
im  September,  also  mit  dem  Vaeblasaen  dar  Bau- 
saiflOD,  finen  kloinen  R9ckgang  auf.  Am  Scbintt  des 
Quartals  lag  bereit«  bis  zum  I'cbruar  nächsten  Jahres 
ausri'ichend  Arbeit  v>it.  in  einzelnen  Fabrikation»<- 
zweigon,  wie  z.  H.  in  Ka  Uiii/i  n,  reichte  iler  Be- 
scliHftigungMHtand  rimti  '.viitiT,  hir  intensive  Arln-it. 
welche  infolge  der  umfangroichcn  Anforderungen  ge- 
leistet werden  mnBte,  lleB  anrVomalime  nolwandiger 
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Hr|iariifuri'ii  kiiui»  Zeit,  liciin  jeder  Proiliikti<i!ii«nui4- 
fali  bnugt  :;<:hwiertj;keit«n  niit  doti  Kiuuteri,  <liw  niiii«- 
diea  oft  in  VerlAnperung«n  >l>'r  imsln-dungenen  Liufer- 
fristcn  willif^cn  iniiitHen.  l>vr  Kobstuifmangel  and  in 
Miner  Oefol^achaft  dio  Halbzoui^kiiapiihcit,  wtldn 
boraita  im  Varqnnrtele  Uab«qnemtiookeitoB  Ttrar* 
Mchten,  bsbea  «ich  «bn  noeb  vondiirffc. 

[)t>r  Arboiterman>;ol  hat  angohalton  und  die  Be> 
iiiiihunRen  nm  Milderung  der  HuHtirntnunjrnn  Qbor  die 
Hi's<'hriftif,'iiii;,'  auKlaiiilMi  her  ArtitutiT  wiiriien  deshalb 
fortgcNri/t.  Kur  Bedarf  an  Arlirit-ikrrtftt'n  \»t  bei 
den  nuinti'ii  Werken  nuiur^-iMiiüLl  t'''f''i!->(feu  und 
gleicbürinatiün  wurde  der  Bau  \oa  Arbeitorwohn- 
hSusern  im  Bericbt«quartal  forciert.  Im  Deutschen 
Stahlwerk!- Verband«  wirkt»  der  Arbeitermmi^l.  kUer- 
dlage  Im  Yereln  mit  einem  Streik  eef  einem  welt- 
lichen Werke,  direkt  reduzierend  auf  ■■W'-  Vt'rlade- 
zifTorn.  Diese  blieben  beispielsweise  im  Vii^'iiHt  hinter 
der  Juli- Verladung,'  um  T'.t'(7  t  ixicr  l.fitj''^,  hinter 
der  Beteiligunptzitl'.  r  um  2,44  "u  /.unirk,  vian  n  hin- 
gejfon  utn  43 -»'.»O  t  mier  10.02  W  |*  u'r'itli  r  als  im  Anu'iint 
1906.  In  den  beiden  anderen  Monaten  des  Quartais 
waren  die  VerUdunj^en  noch  höher,  wie  denn  der 
Anftrofibeatnad  ttberbwipt  eine  erbebliohe  Ueber» 
■ehreitaaif  der  Beteiligan^ilferB  ireetvttet  hUtn. 

Die  ro^e  Bnnaeiaon  sowie  die  Anforderungen, 
welche  die  Industrie  durch  l^rweiterunKon  ihrer  An- 
lagen stellte,  viTLiriiachten  berl•it^^  im  Aiij^ust  wieder 
«int!  VurMteifuiiir  lii-t  Guldniarkii>»,  weiche,  im  8op- 
tiMiiUer  weiter  /unclitiii-nil,  zur  FIrhöbunK  dtfs  Koichs- 
baukdiskouts   um  ^'^^  ^  "'o   führte.    Dio  Xeu- 

Emisaioncu  von  Aktion  und  die  Kapitalserhühungcn, 
die  MAer  mebreren  Uroftbanken  auch  eine  große 
Aushl  indaetrieller  Aktiengeeellacbaften  dorohfllbrteD, 
haben  die  TorMMichtlicb  aonb  aiobt  beendete  Stel> 
gerun^  des  ZinsAatzes  beeohleunigt.  Die  Terbend- 
luD|ifen  weifon  Verläogeruriir  (Ut  viT-icliii'ilinrti  nilt 
Jahresende  oder  Mitte  nTuhstfii  .luhn's  iililnul'>Muit>a 
Vcriijinik'  in  dor  I-]i«onlnilüitrif  linhon  im  Hi/rii'liti- 
<|uartai  begonnen,  sind  jedoch  noch  niclit  mm  Ah- 
Schluß  gebracht  worden.  Die  Mehrzahl  der  Verbände 
bat  dio  l'reise  im  ]3oricbtaquart«l  mäßig  erhöht,  doch 
wird  in  Koneomentenkreisen  allgemein  zugegeben, 
da6  die  PreiapoBtik  der  Verbände  gemiiUi^'t  gebliebm 
ist,  obf^leicb  die  auterordentlich  günstige  Konjunktur 
<<fl.'::(Mi)iuit  zu  weit  höheren  Freisen  gegeben  hätte. 
Zw  i'il.  lldrt  würden  die  IVeiwe  für  sämtUvbo  Erzeug- 
niH->'  iIlt  l^ihrninil iwtrii-  im  l'rei>'n  \N  "ttbewerb  Mlieit 
ga,iu  uaden;  uiiil  erheblich  hübere  »ein. 

Kohlen  markt  Der  Rohionmarkt  ist  auch  im 
dritten  Quertal  in  unverändert  günstiger  Verfa<iüung 

Siblieben.  Die  Anforderung  von  Industriekohlen  war 
folge  der  weiter  »abelteodea  «uttergowohnlicb  aturken 
Beeehäftigung  in  allen  Tnduetriesweigen,  namentlich 
aber  in  den  EisciiluitttMuvi'rki'n,  sn  ri'^'>',  duli  dii' 
kleinen  Sortimenti*,  w  !<•  Krln-,  Unin-  und  Stiiiilikolilon. 
nach  Aufarbeitung  di>r  l!i  -.tiindt>  /,i  itvvcili:;  ktiapii 
waren.  Urobkohien  sind  in  uitgewühiiiicb  grwi^«iu 
Quantitäten  von  der  Staatsbahn  bezogen  worden,  die 
durch  dies«  Bezüge  wihreod  der  Hommcrmonato  aioh 
amfan^eiehe  Vorräte  Mdinf,  um  einen  im  Herbat 
%tmm  «ntrwteiidaB  WagaBmaagvl  pioht  daicb  eigail« 
KoUenbesOge  aeeh  vereohlrfea  in  mfiaeea.  Im  Be- 
ricbtHquartal  herrschte,  mit  Ausnahme  der  letzten  vier 
Tage  des  September,  kein  Wagenmangel.  Dessen- 
ungeachtet wjircii  dii-  (iruhi-n  iii<  lit  itnirnT  in  der 
Lage,  die  .Saciifrag«  vuil  /.u  bflriiHligt^ii,  da  der 
während  des  ganzen  Quartals  vorherrschende  .\rbeiter- 
mangol  dio  Förderleistung  beeinträchtigte.  Der  Juli- 
v'THund  Oberschlesiens  erreichte  dun  sonst  nur  im 
Wint«r  gewohnten  Umfeag  aad  ucb  imAogait  blieb 
das  Geeobtft  gleich  lebhaft,  da  in  dieeem  Monat,  wie 
alljährlich,  eine  groBe  Nachfrage  nach  groben  Sorten 
aafkam,  welche  dio  Abnehmer  noch  vor  dem  am 
1.  September  ia  Kraft  treteadea  WbiterpreUaafechlag 


zn  den  billigen  Snninirmotierungen  idndci  ki'n  widlton. 
i>a  in  diesem  Jahre  auch  eine  i'reiHerliohuug  t'ür 
Industriekohlen  erwartet  wurde,  gostalteto  sich  die 
Anforderung  auf  Vorräte  dieser  Sortimente  ebenfalls 
besonders  umfangreioh.  Die  KohlaBTerladungen  zur 
Hauptbahn  betrugen  : 

Im  dritten  Quartal  1906    .  »  .    5  797  360  t 
.   iwettea     ,      1906    .  .  .    4  839  460  t 

,   dritten      ,       lonr.    .  .   .    4  f»Tl  R50  t 

mithin  mehr  gegen  das  zwvito  (juarul  19ü(i  etwa 
19,8  0,0,  gegen  das  dritte  Quartal  1905  etwa  16,6  Oo- 

Ebenso  lebhaft  wie  dai  Inlandsgeschäft  gestaltete 
sich  auch  dio  Ausfuhr  nach  Rußland  und  namentlich 
nach  Oeaterreich-Dngaro,  da  die.  in  den  öeterreichi- 
sehen  Bergrevieren  bemeheade  Arbeiterbewegung 
einen  Prudukiions-  und  Versand-Ausfall  zeitigte,  für 
welchen  die  üsterreichisch-ungarischon  KonMurneuten 
in  Oberschlesicn  Fr.Hnt/  hui  liti  n,  der  allerdingn  nur 
zum  Teil  gewährt  weiilvn  konnte.  Die  frhiffn'trts- 
verlitiltiiivse  auf  der  Oder  wiireii  im  «IL'emeiiion 
günstig  und  namentlich  im  Juli  wurden  anhebiiliche 
Kohlonmongon  verladen  Kahnraum  war  reichlieh 
vorhanden,  doeh  wurde  infolge  der  Knappheit  in  den 
meisten  KoUeasortoB  die  Bestelluag  ganxer  Kabn- 
ladungen  oft  erschwert,  so  daß  der  Wasserweg  aus 
dioMm  Orund»  nicht  voll  ausgenutzt  werden  konnte. 
Die  Kohlenbestände  auf  den  oborscblesischen  Gruheii 
haben  im  Berichtüijuiinttl  durchweg  ein«  erheldieUe 
Verminderung  erfahren. 

Koksmarkt.  Der  Koksabsatz  bot  im  Inland 
ein  durchaaa  befriedigendes  Bild.  Infolge  des  gutea 
Goschäftsgangee  in  der  Eisenindustrie  war  die  An- 
forderung in  Hochofenkelta  sehr  iMdentond  and  dl« 
Zanahme  des  KoksTerbranehs  fär  Zentralheizungen 
bat  auch  den  hierfar  in  Frage  kojnmenden  Sorten 
letdiiirteti  Ali'A/ii/  ^^i'lirjielit.  Xiir  niieh  dem  Auslande, 
in^fn'soiidere  nach  i'olen,  blieb  der  Koksvorsand  an- 
liftuernd  zurück.  Solange  dio  politischen  Wirren 
uud  dio  wirtschaftlieben  Schwierigkeiten  in  Kuttland 
fortbestehen,  iHt  kabl«  Aendcrung  des  ungünstigen 
Exportgeschäftes  sn  erwarten.  In  den  kleinen  Koks- 
sorten, wie  Zünder  und  Ascho,  war  der  Absatz  infolge  des 
labbaftaa  Begehrs  der  /inkindustrie  sehrbefried^ad. 

En e.  Die  mit  der  gesteigerten  Robefienprodok- 
tion  übereinstimmend  g< -tiei,-etie  Xtiehfra^'o  nach 
Eisenerzen  war  erheblich  gru^ier  m!-*  das  Augebot. 
Die  Erzversor::iini:  wurde  aber  liureh  die  höheren 
.Arbeitslöhne  und  den  Arbciternmngel,  welehe  d<^n  Be- 
trieb der  oberschlosischen  Kisenerzförderuii:,"  )!  mtch 
unlohnender  gestaltetetti  wesentlich  erschwert.  Auf 
der  Schmalspurbahn  stellte  sieh  im  Berichtsquartal 
leider  aneh  ootJi  Wagenmaagel  «in,  so  dafi  die  Seibat* 
kosten  fflr  oberecbleeiiebe  Erte  erheblich  stiegen. 
A \inllindinche  Erze  kamen  wlStirend  de.f  (luartal-  in 
LCroLlen  Mengen  ins  Revier,  dfieh  konnte  iiueli  hier  die 
\s  ililHeheuiw  erle  S>ti'ii;eruii:;  nielit  ;,'iin/  erreielit  »  erden, 

weil  England  und  Amerika  diejenigen  i'roduktions- 
länder,  welche  für  die  Versorgung  Überschlesiens 
hauptsAchiick  in  Frage  kommen,  «b<>nfAn<<  mit  großem 
Enbedarf  in  Anspruch  nahmen.  SüdruH^.tiscbe  Free 
Warden  gagen  Ende  des  Quartals  wieder  in  gröfiertm 
Ümfaage  verfraohtet,  nachdem  die  WagaBnlamltit, 
unter  welcher  der  Bezug  dieser  Erze  lang«  Zeit  «0 
empKndlich  gelitten  hatte,  behoben  war. 

K  o  Ii  e  i  »  e  n.  Die  schon  im  all^enieiniMi  Trü  *>r- 
«vithiuu  Knappheit  in  Voriirudukien  uud  Halbiceug 
trat  am  Roheisenmarkt  am  -<  UJirlHten  in  Erscheinung. 
Der  Bedarf  der  Konsumenten  war  weiter  gestiegen, 
während  dio  verkaufsfreien  Quantitäten  der  Hochofen- 
werke  infolge  des  großen  Selb«t«erbrauches  in  dea 
•Igeaen  Werken  geringer  wurden.  Es  eatataad  da« 
durch  eine  Roheiscnnot,  die  selbot  diejenige  der  Hoch- 
konjunktur noch  übertraf.  Der  Kohoisenmarkt  behielt 
Iafolg«dess«a  «eine  feste  Tendeas  bei  and  die  Preiae 
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erfuhren  eine  Erhßhunjf,  ch»  i\cn  vnrliogcndon  Anfor- 
derungen der  Verbraupher  nirht  iminor  voll  irf^iOg-t 
TTurdo.  Eb  konnte  daher  nicht  ausbleiben,  dali 
Decknnc  Uma  in  ObenehlfMian  qicbt  ni  bofriedi- 
genden  JMdwfM  in  eiigliidi«iii  Eiwn  sachten.  Hiem 
entaobloB  man  tloh  jedoob  nur  in  Fallen  allerdrin- 
fondoton  Bedarfes,  da  die  englischen  Preise  nicht  nn- 
ms.'Mtliih  iilii  r  iirii  oberschli'-'ixpix-n  standen.  Die 
AbschlüHMü  fiir  di«N  Jahr  lifOI  Ii.  Joannen  boreit«  im 
Dericbtsquartal,  wenn  nucU  nur  in  (ferinLrt'in  l  nifanj^e, 
da  die  ilochofenwerke  noch  nicht  die  i'Qr  1007  zur 
TcrfU^ung  Btobenden  voUen  Quantittton  snin  Verkauf 
freigegeben  babeo,  weil  aie  den  eigenen  TerbrAuoli 
ihrer  Werke  noeb  »i«ht  gtns  Aberieben  kennten. 
Aneh  du  RoheiMnendiknt  «nr  noeh  nidit  geneigt, 
die  ihm  fltr  das  nicuto  Jahr  bereits  snr  Yerfüffung 
eh-hi  iiili'n  CjuantitAton  rostlo«  /n  vcrkaiircn,  weil  die 
g<i»auiiu  Verfasmunff  de«  Kisemiuukti  H  wcitor«'  l'roi»- 
Bteigeruni,'!  :!  i-rwarton  lUßt.    1<  iili.  -tiiiiili'  »rtn-u 

am  äcliluHDR  di>8  Borichtsiiuartitlii  im  lictiur  niitbt 
verband«!». 

Alteisen.  Der  Bedarf  der  Werke  war  speiieU 
für  Broekeneieen  erbeblich  gvSBer,  als  im  Vorqnartai. 
Die  Preise  sind  dessenangearhtet  nur  wcni«:  t,'e8tiegt>n, 
well  die  Altmaterialnachfraf^o  aus  dem  AuHlandtt  die 

in  i,'\|ii(nii'rtrll    (rcliictril    Kiifkdintli'-iiii'Ti  l^ii.HIiti- 

tfilea  nicht  voll  beaiietjirur  hti  ,  Au.  li  Wentfalen  war 
nicht  in  solchem  Umfanpf'  iru  Miirkt,  wie  dies  ant;o- 
BichtH  der  guten  Konjunktur  erwartet  werden  sollte, 
l'iei)  ist  darauf  zurUck/.ufilhren,  daß  die  steigende 
Verarbeitung  fiOasigen  Aoheiiens  den  Altcisenbodarf 
Im  Westen  iberlianpt  ▼ermindert  hat.  Die  ▼ersor» 
gang  der  Werke  war  trotz  umfapgroicher  Ponten  Alt- 
materials, welche«  di«  Staatsbahn  vergeben  hat,  vor- 
Cibergehend  durch  den  ungünstigen  Wassorstand  «r- 
■chwort,  der  die  Verladungen  vontögerte. 

Stab  eisen.  Im  .luli  wurde  die  Verkaufstätig- 
keit eingescbriokti  well  die  Werke  bereits  im  Um« 
fang  ihrer  Produktion  Terpfliohtet  nnd  Preissteige- 
rangen  za  erwarten  waren,  die  im  weiteren  Verlauf 
der  Boriebtszett  auch  eintraten.  Im  August  und 
September  wurden,  dir  dringenden  Nnclifni;,'!'  »Mit- 
sprechend, wiiMli-r  ;_'r<iljir<»  Mengen  vcrU/uift,  wubei 
die  erhilhioii  l'n  i^r  dlim-  Schwierigkeit-  11  vm  •rxieluu 
waren.  Trotz  auKgiebiguter  Verladungen  und  starker 
Produktion  der  Werk«  blieb  der  Verptlichtungsstand 
infolge  der  reicbiichen  NeoabscblOsse  unverAndert, 
Am  End»  des  Quartals  wies  der  Spedfikationsstand 
fOr  aber  drei  Monat«  Arbeit  nna.  Da  ein  gemein- 
samer Verkauf  zwisehen  den  westlichen  und  Hstlichen 
Werken  nnrli  inmur  nirlit  besteht,  v^irkii-n  I'rci«- 
antorbietun^^i  ii  in  t  iti/i  Iruii  Fällen  auf  Jir  «ii  Hamt- 
preisentwii-kliiii!,'  iirii^üriKtif:  i'iii.  Die  Werk«'  niul.uMi 
zum  Teil  auch  in  diesem  ljuartal  mirh  Aiittrüge  aus 
früherer  Zeit  abwickeln,  die  eberitalls  infolge  des 
Mangel»  einer  YerstAndigung  zwiacben  Osten  und 
Westen  danaals  su  verlustbring«nd«n  Praiaen  faerein- 

Kommen  warn.  Di«  «ben  gaoMinten  gOnstigeren 
ise  werden  den  Werken  erst  im  vierten  Quartal 
zugute  kommen.  Teli- r  ila«  AuslandHgesü  liiirt  ist 
nichts  Wesentliches  zn  lu-rii  liti-n,  fb>nn  seihst  zu  den 
für  einzeliu-  llxiinrt-ccdicti'  crii.iliti  rt  IV-  i-rn  kdiiiitou 
nur  geringtre  l^uantitüten  verkauft  werdeu,  weil  die 
Befriedigung  des  Inlnndsbodarfea  die  Werk«  toII  in 
Ansprach  nahm. 

OrobbUeli.  An^  Uerin  waren  die  Auftrage 
umfangreicher  als  die  Verladungen,  so  daß  die  be- 
reits im  Bericht  Ober  das  zweite  Quartal  erwähnten 
Lieferfristen  von  20  Wochen  kciiir  ^  rrklrzung  er- 
fuhren, nie  Preise  boweirten  «i<  Ii  uowohl  fiir  gc- 
v<iliiili' li<-  tiandelsblirt  h'-.  uN  am  h  für  Kesselblecho 
in  Weiter  aufsteigender  liicbtung.  In  ."^chitfsbleclieu 
bestand  durch  <lie  fQr  die  Krieg-nninrine  jetzt  lebhaft 
beschäftigten  Werften  rege  Maobfrage.  Die  Preis« 
eehwankten  im  August  etwaa  infolge  tmi^iacher  Kon> 


kurrenzoffertt  ri,  lii'ft!<ti;,'tt'H  sieh  jedoch  wieder,  aU 
neuer  Bedarf  nun  auch  uinfangreicher  ffir  die  Mandel»' 
marine  im  .Markt  aufkam.  Bei  kleinen  AlwchlÜBaea 
worden,  den  allgemein  am  Eisenmarkt  g«8ti«geDcn 
Preisen  enl«|»reehiend,  bessere  ErUlee  «nielt. 

Feinblech.  Auch  das  FeinbleehgescbSft  stand 
unter  dem  Zeichen  lebhaftester  Nachfrage.  I>i«  Preine 
konnton  infolgedessen  elwaM  niif;,'<  tH  sn<'rt  werden. 

Form  eisen.  Die  Nachfraijc  ntifg  mit  dem 
Fortschreitender  liadsaison,  und  da  die  Werke  bereits 
zu  Ende  des  zweiten  Quartals  mit  ihren  Lieferungen 
im  Kacksiaad  blieben,  wurde  der  Trigermangel  im 
Bericbtsquartsl  teilweia«  recht  lahibar.  Es  muStea 
Iiieferfriaten  bi«  tu  It  Woohen  verlaogt  werden.  Die 
Preise  sind  nnverlndert  geblieben. 

GisengioBereien  nnd  Maschinenfabriken. 
Obgleich  in  den  .Maschinenfabriken  und  Hisongietie- 
rcien  die  eingegangenen  Auftrüge  die  toIIo  Ans- 
iiiitziiii;j  der  Lciftuii;,'-<niliii,'k4'it  t;i".latti'tcii.  sind  dif 
l'roise  namentlich  für  Uraiir'ii^  unbefriedigend  ge- 
blieben, da  sie  den  erhöhten  K<diiiiatorialkosten  nicht 
ausreichend  gefolgt  sind.  Die  Konntruktionswerk- 
stAtten  nahmen  an  der  guten  Oesehftitslage  t«U  nnd 
sind  mit  Attftrigen  reichlich  versehen  gewesen.  Sehr 
gut  beeehlftigt  waren  die  StahlformgieSereicn,  deren 
gesamte  Produktion  bei  ateignndin  t'rf>isen  unter- 
gebracht Wfrdi  n  konnte.  Wie  in  nllrn  Hetriel»<»n  d*>r 
Montaniiiduhtrii-,  nui«  lite  Kudi  aiic  li  in  di  n  l'is.  n- 
gießereien  und  in  den  Maschinenfabriken  der  Ar- 
beitermangel sehr  störend  geltend. 

h  ra  h  t.  Der  Drahtmarkt  hat  sich  weiter  gftnstig 
entwickelt.  Zu  Anfang  des  Quartals  euMiSMMte  die 
Auflösung  des  Verbandes  deutscher  Dcabtsliftfabri- 
kanten  einen  allftsmeinen  zfigelloeen  WeKlwwerb.  der 
eine  l'reisentwertiiriir  ili^r  Drahtniirie  zur  l'olu'e  hatre. 
l  nter  dem  Einfluii  d-  r  ijnvnrijergf!»i'h«-iieii  Verbands- 
auf!r>siini.'  war  hi  liist  Wir  Draht  eine  gewiss«  Ver- 
stimiiiuiig   und  PreisaiiNchwäcIiiinc    im  r.u  I»- 

mcrkcn.  Die  Festigkeit  des  H(diHti>ITniarkt<  .s  und  die 
umfangreiche  Nachfrage  in  Drahtstiften  und  Draht 
führte  jiMloch  bald  zu  einer  allgemein  zuToreich^ 
liehen  Beurteilung  der  Marktlage.  Als  der  Stahl- 
werks-Verlmnd  bereite  Ibide  August  weitere  Quanti- 
täten Halbzeug  für  das  erste  (juartnl  l'JOT  l'.  i.-*  n 
einen  Mehrpreis  von  5  ■*  f.  d.  Tonne  ituin  V.  rkauf 
frei  gab  und  halii  darauf  an«  h  der  Walzdrftlit- V i-rhand 
den  bisherigen  .Miudcstinlandsprei«  für  Walzdraht  von 
138  auf  14.'i.4  f.  d.  Tonne  für  den  gleichen  Zeitraum 
heraufsetzte,  entwickelte  sich  bei  steigenden  Preisen 
rege  Kauflust  zur  weiteren  Deckung  des  Herbst-  und 
Frahjahrabedarfes.  Die  Drahtwerke  konnten  daher 
bei  ml6igen  MelireilBsen  nicht  nur  bis  Jahresende, 
sondern  «ach  für  das  erste  Quartal  nächsti  n  .Tnlir'  - 
sich  reichlich  mit  Arbeit  versorgen.  .\u'ii  im  Vuk- 
lande  wurden  den  Preiserhöhungen  fOr  K.distidV,'  an- 
nfihernd  cntH|irechendo  PreisaufschlSge  erzielt,  so  dati 
der  Absatzausfall,  welcher  unt<  r  den  geänderten  Zoll- 
Verhältnissen  auf  einzelnen  Auslandsmärkten  ein- 
getreten ist,  durch  den  Mehrverbrauch  des  Inlandes 
und  der  noch  Tarbliebeneu  Anslaodsmirkte  «a«> 
geglichen  wurde. 

Preise: 

Roheisen  ab  Werk:  Mark  f.  d.  Ton«« 

Oießereirdhoisen  Oü,Üll— ('.f*,0<> 

Hämatit  *   .      75,LK)— 78,00 

Qualii«ts-Puddolrohei*fii  ....  64,00 
QualitAts-ttiemens-Martinroheison  67,00 
Gewalltes  Eisen,  Grundpreis 
durchKchnittllcb  ab  Work : 

Stabei!*cn  1 20,00— 1 30,0"> 

K.      IMrt  he  150,00— ItiO.iW 

FluPci.H.nbl.clie  13.5,00—140.1» 

Dünne  Hlech.-    ......      .     1.50,00  — U>Ü,<» 

Suhldraht  ä,a  min   140,00—105,00 
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III.  Großbritannien. 

Mi«lülc«brüU|;h-un-Tcca,  9.  Oktober  190«. 

üeber  de«  Robeieenseechftft  dos  Terfloeaeiien 
Vierteljahre«  liBt  eidi  nir  «enif  ««itor  bericbten« 
•le  deli  die  Preise  fortirSbr»nd,  Aifhintf>r  rnclc weise, 

gc8tie<;en  sind.  Der  (trund  liicizu  In;:  in  f'i'i"  ftuBer- 
ortlfiitlich  srOiüttikTf^n  U<»!tr!uift<'riit«  ii  klmit'  In  i  dt-n 
d<>iitMrh(>n  \  crliranclii  rii-  V.h  «iirilrn  rmi  li  ii(-utürli<>n 
und  bollHixlixcbmi  iiäf<>n  verHchilYt:  '142 öil  lunH  im 
dritten  Quartal  dioiieH  .Tahrox,  ^ogcii  1  IT)  41 7  toiiH  im 
gloichon  Zeitraum  deit  Tori({on  Jabrt>M.  Aut-h  iincb 
anderen  enropUMbea  Ländi>rn  tiind  ili<<  Verlntliin^'un 
viel  gröAer  geweaen.  Die  Veraehiffujigen  kfiatenweiao  . 
leigten  im  Veripleieh  mm  Tori^o  Jahre:  Im  Juli 
eine  Zunabni(>,  Im  Au);uKt  und  S(-|iti^mliHr  dii^i>};t-n 
cinf  Ahntthmt'.  Der  kontinentale  Kedarf  war  von 
Till  ^-röljfi'iT  I!''ilvutini;:  für  den  hieitipen  Aliir'ht,  iiU 
diu  diiienkuitiäcben  Vi-rhAUnii»HO.  LiefLTun^t.u  uuk 
di-n  Vcroini^ton  Staaten  nacb  Kuropa  wart'n  )>ei  dem 
j(rotk)D  Bedarf  daitelliHt  absolut  auMgoKchloHscn,  wäb» 
rcnd  die  Mö^liebkeit  eines  aut<!4cblrtr;e:ebendeu  Ver- 
•Mida  TOB  hier  dahin  far  die  Warrant«-S|ii>kulation 
auegeantxt  warde.  Naeh  Mordamerika  gitifrcn  im 
lctzt«>n  Vicrteljabr  18T0(.»  ton«,  im  «weiten  ijnartal 
15  00U  tont)  und  suBamtnen  in  den  ersten  neun  Monaten 
1906  42  SOG  tcHH.  Ck-t-n  44  000  ton»  im  jfU  irli.  n  Ali- 
m-bnitt  Torij;»*"  Jahres.  Oie  BesHeriinp  H,  r  v.iri;;in 
Wocbe  wurde  niebt  allein  durch  die  l'ri  i-rrl.r.lumi,' 
de«  OoutBcbeu  HoheiHen  -  Syndikate»,  ftoitderu  aueb 
dareb  tat»S<>hli<-h('  Verkttuf«  nacb  Amerika  vi'ranlalit. 
Die  AbaohiOai«  wurden  gemacht  in  WestkilBten- 
Hlmatiteiaen  and  xv«i  Ponten  von  je  5000  tone  hie- 
sigen Gie&erciei»«ns.  Die  Di>iitiroinun^iiibflfen  oind 
nttcb  nicht  ^enau  bekannt,  um  beurteilen  zu  können, 
ob  e»  »ich  wio  früher  um  Au»nntzung  der  I^ilckTer- 
gOtung  des  amorikani«<-brn  Zolles  von  an  der  KQAte 
fjelejjenen  Gießereien  bandelt.  Im  vorij^en  Monat 
litten  die  Aliladungen  nach  Deutiscbland  unter  dem 
niedriijjen  Wasserstand«  des  Rheins,  der  Elbe  und  der 
Oder.  Im  all|;emeineQ  scheinen  eicb  die  Kooanmenten 
dort  bereits  bia  Hai  and  Jani  versorgt  su  batwn, 
wobei  eidi  die  Lieferanten  Torbehaltea,  aoeh  enn^ 
liscbeB  Bison  zn  geb^n.  Wieweit  d!«M>  1l<>darfskinTe 
aciteuB  der  onjflincli'  ti  lliimlfrr  ~i  li.ui  ::.  (1<  *'kf  sind, 
läüt  sich  nicht  heurti  i'.i  ii.  Tntf-jf  In- ist.  (Ii. ■  Hütten 
hier  bis  in  I'.iiil--  lirr  .Siiwiui  iii.  lit-  aU/H^-i  Im-h  Imtn  ii 
und  aueh  meist  )^ut  mit  Aufiriij^eu  (»is  /um  lUkeliitteu 
Sommer  vcrsehea  sind,  hi  llurnntileiHen  ist  der  l'niitat/ 
ebenfalls  stärker  geworden  und  die  Preise  haben  sich 
erheblich  )j:ebessert;  das  (ieschtft  entwickelt  sich 
bierin  anabbftimg  vom  Warrantsmarkte  in  mblger 
Weise.  Dareh  die  Pr^laerhShnng  der  spanischen  Erze 
sind  die  lliliti'n  jeilorli  nirfu  ;,'finstiper  gestcüi. 

Dio  Nnchl'iA;,'!'  n.u'li  i!,ih.'n  mit  4  bis,^",!  Sili/.iuiil 
in(  Mi'lir  Htfirk  ;;i'\viirii(Mi  inul  wcrii'  ii  <lji\im  i;riilii' 
l'osten  nach  i>eutt>cliiunit  verindeu.  l>a  die^ü  l^uaiilät 
nicht  recelmSBig  erzeugt  wird,  hind  die  Hütton  im- 
stande, jedes  (Quantum  zu  brdieren  tVeisen  abzugeben, 
als  rar  \r.  H  erbaulich  ist. 

Die  Vorräte  beiden  Hochöfen  bleiben fortwihrend 
g«ring,  so  daS  anf  prompte  Lieferung  bedeutender 
I'ostf'u  nur  selten  zu  rechnen  ist.  Für  grolle  Ladungen 
werileii  die  Warrantslager  berange/.ogen,  welche  seit 
einiger  Zeit  strukrr  nlitn'hmen.  Sie  enthielten  Anfang 
Juli  ti41  371  tous,  Aiitaiig  Augnst  (i23  tons,  An- 
fang September  612  (>15  tons  und  Anl'nng  Oktober 
6y8  9.').'!  tiins.  Von  den  |f  o  r  h  ö  f  e  n  sind  HH  im  Betrieb. 

Die  Stahl  walz  \v  (  r  k  sind  meist  recht  gnt 
ItesohAftigt,  doch  ist  es  möglich,  noch  immer  prompte 
Lieferang  In  schweren  Blechen  and  l*rollten  tn  er- 
balteo.  Der  jetzt  in  («lasgow  herrschende  Btreik  hui 
die  Preise  nicht  beeiotluUt,  obgleich  dort  schon  120Ü0 
Arbeltor  feiam  sollen.  Bin  bieeigee  groBea  BehieneB'» . 


Walzwerk  bat  den  Betrieb  anf  vier  ITosbentag«  be- 

BcbrSnkt. 

Die  (iießereien  haben  ebenfalls  genügend, 
wenn  auch  nicht  IkbermAttig  zu  tun,  doch  hdrt  man 
in  letzter  Zeit  lüagen  aber  stBricer  werdende  Kon- 
knneoa  im  Inland«. 

Die  Sebi ffswerften  sind  im  attgfimeinen  gut 

beschäftigt,  doch  fürchtet  man  ein  Hinwirken  iles  jetzt 
an  der  C'lyde  berrseheadeu  Streike»  ouf  ilic  !ii»>sigen 
V.'rliiilliii~!<r.  A  rlM'it>:>  l<cr  ssic  Arlx-itni'liini'r  liiilica 
MC»  groUv  Summen  zu  ihrer  Verfugung  und  «tt  igi*«  bia 
jetat  so  wenig  Kntgegenkommen,  daß  eine  Verschlim- 
merung der  gegenwärtigen  Lage  allgemein  be- 
fnrebtet  wird. 

L5bae.  Die  Eisensteinl>erglente  erhielten  im 
Jnli  eine  Erh5hung  von  ■/«  '/••  Uhtte  der  Itoeh- 
ofenarheilor  wurden  ebenfalls  um  "ti  erhöbt,  nach- 
dem sie  Anfang  April  schon  eintnal  um  8'/>  "o  auf- 
trrlK'HM  it  «111(1*11.  In  den  Walzwerken  blieben  die 
liübue  uuvuräiiüert,  und  ea  ist  bemerkenswert,  daß 
seit  lAngerer  Zeit  kein«  lK>bnstraitigk«iten  sn  ver- 
zeichnen sind. 

Die  Frachten  »teigen.  Rotterdam  und  Ant- 
werpen 4/—  bis  4^3,  Geestemünde  fi/S,  Hamburg  4/6 
bis  4/9t  Stettin  5/—. 

Die  PreiasebwankuBgen  des  lotsten  Quartale 

betruijen : 

MI  Auiruoi  Si-ph'mbrr 

Mlitdir.hroueh  >f.3<i)IH  .W,«— Ji;i!       ili«— Wf-  .%A/- 
Wurrmnti*  Kii«<ii  KUufcr; 

IU<Mlr»bnHi(ii  »f.  »  49/iO— 61/6</i     ilti—UiVtt     M/3— Aä/— 


MeMMtle  V.  ir.  ....  >»JS  S7f— 
W«*tha>I<'n-IIUiiial]t  .  .  .  «4f«-<H|'7>;i     S4/'  «7 


Heutige  l'reise  sind  für  prompte  Verschiffung 

Middlesbrough  Xr.  3  O.  M.  H.  .  .  .W»  bis  50/3 

,  »   l       «        .   .  - 

,  .   4  (li.  Uerei  .  .  M/9 

.   4  l'uddel    .  .  5S/» 
.  Himatit  Nr.  1.2,3 

gemischt  .  .  .  M/CbisTO/— 


3  •>' 
a 


I 


Middlcibrougb  Kr.  S  Warrants 
WestkilsbHi-Hftmatit  . 


F.isenblech 
StablUlech 

St;ih.-i^rii 

WinkelstabI 

Winfceleisen 


obAVf  rk  Iii.  r  £  7..5  /  — 

n        s  *  •  ~  '  I 

n       «        »  •»  «'^  ,i~ 

m     n  n  n  l'~ 


68/4  |jäa 


f.  d.  ton  mit 

2'/,  o  'o 
Diskonto. 


IV.  Vereinigte  Staaten  von  Amerilca. 

Pittsbnrg,  Ende  September  tlNW. 

K Mii|>|ilir it  iin  liolu'iNrn  iiriil  lt<ilistnlil,  tri.t/.  der 
bis  auf  die  Grenze  der  gegenwärtigen  Leistungsfähig- 
keit gebrachten  Erzeugung,  sowie  anfloronlentlicb 
starke  Nachfrage  nach  Fertigerzeugnissen  aller  Art 
gaben  dem  abgelaufenen  VieKeljabr  das  Oe|>rlge. 
Die  Preise  sind  fast  anf  dar  canson  Linie  gestiegen, 
veniebmiicb  diejenigen  für  Robeisen,  wlbreud  die 
Halb-  und  Fertigfahrikate  mn'  lungsamer  folgten  un.! 
ein  Teil  der  letzteren,  so  /.  lt.  «cbwere  LiseHbuim- 
schieii.  11,  lijiiitiKsrer  und  W  nik.-l  ^■lv^i■  Uli  c  lii-,  unver- 
ändert auf  den  seit  langer  Zeit  gültigen  .Sktzen  stehen 
geldiehen  sind, 

Robeisen,  und  zwar  sowohl  solches  für  die  Stabl- 
Itereitung  als  auch  tiieliereiroheinon,  war  aulScrordeut- 
licb  stark  gefragt;  das  Ausland  ist  bisher  nur  in  ge« 
rbgerem  MsBe  zur  De<'kuttg  des  Bedarfes  mit  hcraa- 
gezogen  worden,  doch  ist  es  wahrscheinlich,  daß  in 
den  nächsten  Wochen  sich  einiges  Qeseliäft  iu  aus» 

Undisebem  OieBereirobeisen  entwickeln  wird.  Di« 
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lS8i  BtaU  und  Etoen. 


M.  lakrg.  Hr.  »K 


Prciae  für  Rohpi«en  §ind,  wie  aus  der  am  ScIiIushi' 
gegebenen  Ueboraicht  hervorgeht,  allgemein  gestiegen, 
namentlich  fOr  (iieß^reirolieiMa  sind  Stelgerungen  Ton 
2  bis  B  ^  «I  rerzeictineil. 

Die  ffieenerzproiM  Bollen  für  dw  Jehr  1907  einen 
AutHrhlai;  Yon  &U  ('onta  f.  d.  Tonne  erfahren,  WM 
einem  Satze  Ton  4,50  f  für  Meiiaba-BeMomercrz  enU 
Mprecben  würilo.  lioirninilcr  wini  ilir  lii'jilj>^ichtijfte 
Preiaerhühuiig  mit  den  itiHndig  ii('iiwiei'li:rr  »i-nienden 
ArbeiterverkAltniaaen  im  Erzbezirk. 

Stahlbalbzeu^  war  andauernd  Hehr  kriap)>;  im 
"Westen  hat  der  Mangel  in  letzter  Zeit  sich  noch  ver- 
schärft. Die  Folge  der  etarken  Beansprachung  der 
Marthiwerlce  Ut  eine  betfichtliehe  Preieateigerang 
de»  Sehrott»,  namentlich  »chweren  Stahlaehrotte,  in 
dem  sich  außerordentlich  rc^^e«  UeschAft  entwickelte. 

KiNi-nbabnschienon  waren  bei  uiivonlndertom 
Uruiiil|ir«is  «ehr  jjefrajft  ;  neben  stroll(>ti  lii'iti  lliinjjen 
für  inliinilisi'he  Kinenbahnen  zur  I  iffiTLniL'  im  iiii'li- 
Bten  Jahre  fingen  Auelandeanftra^o  in  nennenswertem 
Umfange  ein.  Auch  für  Lieferun^^en  TOB  rollendem 
Eiaenbahnniaterial  waren  die  AnfordernngMi  an  die 
yferke  stark;  in  den  lettlen  Ifodien  morden  ron 
iwei  OeeeUachafton  nicht  weniger  als  86  000  Stahl- 
wagen  in  Anftra?  sr*'£rebeu. 

Andauern<l  Hti.l  -  '^rmhiirt  tifrrsclitc  f'^rner  in 
Baueisen  aller  Art.  UraUt  und  ii«ihren;  auch  in  Stab- 


Industrielle 

Ac«lM-0«MUaebnft  MMdthllto  im  W«I4«bm 

a.  d.  Siei?. 

Die  OeAelUcbaft  konnte,  wie  der  Vor^tmul  in 
aeinem  Berichte  über  da«  tiescliäftsjahr  1905  uG  init- 
ieilt,  infolge  der  lebhaften  Naolifrage  nach  Üoheiaen 
im  September  190A  den  Ofen  der  Alten  Haardter 
H&tte  und  im  November  den  neu  auri^erttxteten 
Ofen  II  anblaHcn.  Indesnen  hat  sich  infolge  de«  .MiQ- 
V('rliHlttu»808  zwischen  Rob>-lTii-  uml  lü-^fnoteinitreiRen 
diH  llrwartun^f  fluten  Verdh  iintiTi  Ina  ilmu  hohen  Be- 
üt'tiüftigungiigrade  leider  nulit  hi>8tätigt.  Auch  der 
Maugel  an  Arbeitern  brachte  manche  Unannehmlich- 
keit mit  sich.  Die  Eixensteinnot  reranlaUte  den  Var- 
•tMid,  mit  den  (iruben  Neue  Haardt  and  Urimberg 
Terirlgv  abtnaehUeßea,  die  den  vorauieichtllchen  Be- 
darf der  natle  an  einheimiachem  Eisenstein  an  je- 
weiligen T«gc8|»rei»on  für  10  Jahre  sichern.  Ornbe 
Oilberg  arbeitete  ohne  ZuImiIm'  mit  kli'In.Mii  Vinlienste 
bei  befriedigenden  AufHi  liliinni-ii,  liürftc  aIht  vnilänfig 
aui'li  \'r'\  guten  Ei8eusti'in|ir<'Ui'ii  knutii  i'iiir  .VuhImmiIi' 
abwerfen.  Die  Bilanz  /i  iirt  uuHit  il.-m  Ui  wintiHaldu 
lom  1.  Juli  i  Jiif,  i,i  11.1(1..  vim  iiTo-J.:ij  einen 
Gewinn  von  &3  609,19  Jt.  Abgeschrieben  werden 
M460,81.«  und  die  abrife«  23040,90^1  der  ROolc^ 
lag«  fiberwieten. 

AetleB|«8eH>«  hiifl  CharlottenhUtl» 
im  >'i«der8cbelden* 

Sei  reichliefaor  Beaehftftigung  in  aHen  Betrieln- 

zwcii^en  erhöhte  sich  der  rmstatz  de«  Unt<-riietimens 
iiittiii,'e  pestr-iicerter  Produktion  und  IiMnnerer  Preise 
von  .'i  ^ ).! '.II  i:i  #  im  viiri;:'-!!  auf  I  ."läiUn'^  •  im  liM/ti'ii 
UcRchAft«jahrc.  Da«  Uewinn-  und  \'i  rlu-tkontu  /'  i^t 
auf  der  Habenseite  an  Zinsen  und  Skonto  I  j  .<!.1ft,4T 
an  Fabrikations-Uewinn  T8I  723,*i4  «  und  an  Zazah- 
Jungen  der  .Vktionlre  im  Sinne  des  IlanptTcrsamm- 
luttgsbeschlueeea  vom  10.  Febrnar  d.  J.  —  mit  deseen 
DurcbfOhrang  ein  einheitliches  Aktlenkapital,  he- 
•tehend  au»  3  047  000  t  Vor/JigHaktion  Lit.  U. 
acbaffou  wurde  —  5355i9,01  ^4;  dagegen  stehen  auf 
der  Soilaeite  an  Allgemeinen  Vnkeeten  und  Obligntions» 


ciHf'ii,  für  das  der  Markt  langi'  Zeit  Terhältnismi&if^ 
ruhig  war,  trat  in  den  letzten  Wochen  eine  kriftige 
Balebuf  bei  •tatgenden  FraiMn  «in. 
Die  Preise  «Mltan  aieh  via  fnlgt : 


1906 

e 

■o  a. 

■2i 

Dollar  flr  «I«  Toaoe 

Oieflerei-Roheisen  Stan- 
dard Nr.  2  loco  Phila- 
del|ihia  ...... 

flli'Ki>ri>i-l'fi'tl)i'lKJ'ft    \  r  *^ 
III  t,  III  Jil    lW.  'II'   ini  II    .11.  — 

(au»  dein  .Südeni  Joco 

HeHHemer  -  Rolieis.f  . 
Oraut-  I'u.1.1.-|.Mh.{  §i| 
Dcssemerknüppel 
Schwere  (MaliiBBliienen 
ab  Werk  im  Oalen  . . 

Behälterblorh.  .] 
Feinbleche  Nr.  2li  22  Ii 
Drahtstifte  .  .  J   ••••  1 

18,25  18,50  20,25  20.50 

16,—  16,50  18,50  19,— 
18,35  18,85  19,35  19,60 
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27,—  27;i0128,— ,28.— 

!          1  f 
«8,— ,28,-  28,—  28,— 

Ceoi»  rUr  da«  Pfund 

1,60  l,r,i)   i,i;i>  i,t;o 
2,4U^  2,40.  2^40  2,40 
1«80:  1,80  1,8&'  1»90 

16,75 

1 

14,75 
16,3d( 
15,10 
25,— 

1 

28.-. 
2,20| 

Rundschau. 

zins>ti  'iäoo-^  1,77  *,  an  AliMi'hnibungen  64^!  «U '.1,72  ~< 
und  an  /.Htiliiitj»  tür /urin  kt,'i'kaufte  Aktien  9'.»'' I  ,">') 
Ni«  liiitl  sich  ein  Keincrirn  von  425  549,8ü  '  iT^iht, 
Hiervon  sollen  21 77t>  .4  der  geeetsUchen  liilciüagia 
llberwiesen,  28589,97^  als  Tantiim»  iBr  Anbidlti- 
rat  und  Voratand  verwendet  nnd  268512^  ala  Divw 
dende  TerloÜt  werden,  znm  Tortrage  anf  neue  Rech- 
nung würden  mitbin  noch  lÜ6  677,Xtl  '  vf«rbleiben.  — 
Im  Berichtsjahre  wurde  die  elektrls'  li<>  Zentrale  durch 
.\ufNtelIung  einer  iiriifii  I>nm|itiiinsi-Iinii'  vergröbert, 
die  elektrische  .\nl(i;,-o  erweitert  und  eine  neue  Kesael- 
anlage  mit  sechi*  Kesseln  erbaut.  Das  Hoehofenwerk 
erhielt  einen  weiteren  Cowperapparat,  eine  neueOae- 
goblättemaHchine  und  eine  vollstündigo  Oasreinigangs- 
anläge.  Um  die  Leistaqfsfihigkeit  der  MMÜnmilmfe 
an  orhShen.  wurde  der  18  t-Ofen  dur«h  einen  80  t- 

Ofen  i>rs'>t/t ;  «'ifiiT  lcrn  wiirJ.'  da»  Marfiiiwcrk  mit 
einem  cli'ktriMi-liL'i)  ( 'hnr^jifrkrjin  viTr-rtuMi.  Von  der 
mit  riiii  r  N iirliliar<;riitii'  kruiMuliiliiTti'n  < iriilie  Itrii  ii-r- 
bund  i»rvktirt>  die  (iei«i^>llFicbtti't  laut  liesehlub  der 
<<eneralTersaminlung  vom  7.  .^pril  1906,  die  zu  diesem 
Zwecke  eine  Erhöhung  des  .Vkdenkapitals  nmlOOOOOOul 
gmehiiiiifte,  sämtliche  ihr  noeb  nicht  gehörenden  Kum 
«um  Preise  von  I  t^T2 '*.'iO 

AktiCBgatallBehiift  ..Fi^^nnwerk  Bothn  Et49** 

in  Durtiuuud. 

Wie  dar  Bericht  de«  Tcretandee  nihei  anafUiH^ 
varaofanftta  die  gBnatlge  Lage  des  Eisenmarktee  dem 

üntemehmen  im  leisten  ChjsebSftsjahre  eine  fast  an- 

dftii'i^rnd  befriedigende  Boschäfti;,'uni;.  Leider  wurde 
(liiri  l>:;ebnis  der  WalzwerkHabttilhuii,'  dur.h  line 
l\\|ihisii.n  des  Schw  ■iiiijradi's  an  der  Mittoi«trali«\  liu- 
infolgedessen  mehr  als  aciit  Wochen  stilliegen  mullte, 
durch  wiederholten  Mangel  an  Kohlen,  durch  Roh- 
eisen- und  vor  allem  durch  andanernde  Knappheit  in 
Halbzeug  wesentlich  beeinträchtigt,  gestaltete  eich 
aber  dennoch  ao,  datt  ee  als  befriedigend  bezeichnet 
werden  darf.  Aehnlidi  sehlofl  die  Abteilung  Beschlag- 
t.  ilfalirik  ab.  Beide  Abteilnngi  n  /u-inmmon  criiiii-  n 
einen  Kuhüberscbuß  von  292  U53,dä  (i.  V.  182  667,9ä^ 
n  dem  86  Jt  fftr  TerfaUena  DiTidend«  treten.  POr 
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SuIjI  und  Eisen.  12Hd 


SaMBt  ProTiBwweii  niul  Tantiemen  tiiid  74  200 
für  Abiebralbiiiif  «n  60  487,7S  Jt  su  kfinwR,  so  dat 

girh  (  in  Kpincriri^*  von  1 4S  4.')  1 ,78  »-Ä  erg;ibt,  durch 
den  ilif  rntciliilnuz  dos  Jahrts  11>04.'0.'>  im  Betrasfts 
T»ti  2iM  777,'<s  .K  auf  53326,10  .*  .Tmiillifrt  wiri. 
l>ii  «ul»erd««in  Imm  Ende  19UC  f>;uaUgi.'Uil  Aufträgt»  vor- 
liegen, glaubt  der  Vorstand,  der  zum  18.  Oktober  ein- 
berufenen (ienoralTersaniniluDg  die  Vorschlüge  des 
Aufsicbtarates,  deren  Durchführung  das  Werk  auf 
•ine  festere  mldUehe  OniiidUg«  «tel^D  «Qrde,  tat  An- 
nehme eropwbira  tn  «ollen. 

Bismarck  Ii  Uttü  zu  BlnuiarckliUtt«,  O.-S.  * 

Die  am  29.  September  d.  J.  abgobalteno  Oencral- 
Tcrsammlung  der  .\ktionfiri'  lic-idilDli,  dan  Aktii'a- 
kapital  von  6000001»  auf  looüoni»'»  «.  al,->:.  um 
4  000000  *  vij  iTln'tluri  inid  von  (li.si'iii  Hilia:,'.' 
1200000  mit  DiTiüenden-bcrcctitiganj;  ab  1.  Januar 
190T  anm  Kurse  von  250  o'o  anzubieten,  während  die 
veilerOB  SSOOOOO  Jt  snm  Erwerbe  der  güsainten 
Aktien  dee  EUeii-  vnd  Steblwerket  Betblen- 
F»1t«  »b  SdnrieateeUbwiti  beettmint  eiiML  SmbU 
ist  der  TorseUeg  der  Verweltnnif,  die  beiden  "Werke 
zu  Tersebm<«lzen,  ffcticlmu^'t  wunli'ii.  I'cImt  ilir'  ni-ilinlc, 
die  diesen  Schritt  ^jinihtii;  ('rt.(  lii'iui'ii  liciicn,  liiittc  ^\r\\ 
dfi'  \'or«tftiiii  ilnr  lüsiKiin  khiUti'  im  li't/ti'H  liiifrs- 
bericbtc  etwa  fotgendvrmaUtnt  i^euulitirt :  Wübrend 
frnberinObt>rsehlesit>n  Kohle  un<l  KoheiNen  fQrdie  Hütte 
Im  freien  MarktTerkohr  eingekauft  werden  konnten, 
irar  dies  seit  einigen  Jahren  ntcbt  mehr  möglich, 
Kreil  die  meisten  früheren  RoheieeBTerkftufer  dain 
8beri;cgangen  sind,  das  erzeugte  Roheisen  im  eigenen 
Iti'tri<'bt»  wt'itcr  zu  verarbeiten.  Schon  vor  zwei  Jahren 
ucbloii  dalMT  ili>'  BismarekbUlte  mit  der  Oberscblesi- 
sehen  Ki^cn  -  liiilustrio  -  A.-(>.  /n  illriwit/  cirn'  Ititi  r- 
€88en-<iiMni'itif,chaft  fOr  Wal/ei»en  ab,  um  sich  auf 
dieser  (inimilagc  den  grüBten  Teil  ihres  Roheisen- 
bedarfes zu  angemessenen  Preisen  zu  sicbern.  Der 
■»eit»>re  Ausbau  der  oberHchlesiscbon  Hüttenwerk« 
lAftt  aber  befOrchten,  daB  diese  MaBregal  in  Zaknnft 
viciit  mehr  genügen  wird.  AoBerdem  aber  glanble 
dii?  Verwaltung  der  HiBTuan  kinltte.  letzterer  als  Qiiali- 
tätswerk  die  neuesten  l';rriin;jf nschaften  der  Str.hl- 
herstelluui;.  und  /.war  duri'li  dii-  Vrrdrln'ituii^  HiisMi^'i-ri 
Roheisens  im  Martiiiofi  ii.  nutzbar  iiiaeben  und  des- 
halb ein  eigene»  lindioifiiwerk  erwerben  zu  mQsscn. 
AI»  Bo1rhi><<  schien  die  Bethien-Falvabütte,  die  eine 
mit  drui  *  ><'fon  und  allem  Zabehdr  ausgestattete  lloch- 
«fenanUge  besitst,  am  to  mehr  g«eignet,  als  sie  nicbt 
Dar  den  Rolieitenbedarf  beider  Werke  tu  decken 
vermag,  sondern  auch  noch  Mengen  für  vorgeNehene 
Erweitorungsanlagen  Übrig  behalten  wird.  Zudem 
bilden  die  Stall  1  faHHfmgieUerei,  iv5?-t'ni'i>Bi>rei,  Ma- 
>*i!iiii'.ii»erk*ti4ti,  das  rationell  eingerichtete  Unhr- 
wnlzwork,  das  moderne  Sicmons-Martin-Stahlwi  i-k  und 
das  8tabcisenwalzwork  der  Kellilcn-FalvahQtte  wert- 
volle Ergänzungen  der  liismarckhttttu  oder  gestatten 
4loch,  bei  teiiweiae  gemeinsamem  Betriebe  beiden 
Werken  GewinB  sn  TeracbalFen.  Endlich  wird  fUr 
4liese  durch  den  Koblenlieferungsvertrag  zwischen  der 
D^atschlandgmbe  und  der  Bethleo  -  l-'olvabatte  die 
Versorgung  mit  Kohlea  and  Kelu  besonders  günntlg 
gestaltet. 

Torm.  Joti.  Ziniuicrniaun  iu  theuuiitz. 

Dan  Werk  erslelte  im  QenehiCmabi«  1905/06 
lant  Bericht  des  Torstandes  einen  Rohgewinn  Ton 

t06  530,48  (i.  V.  51364,09)  Jl.  Zu  Abschreibungen 
sollen  ll9.'j56,15JKverwcndet.der  Rücklage  4348,71  H 
ilhiTwicswn,  an  Tantiemen  906,06  M  vergütet  und  au 

•  Vergl.  .Stahl  und  Siaen*  1906  Nr.  1»  S.  1822. 


Dividende  SIOOOUK  (l'/t»  an^esaidt  werden.  Aar 
nene  Reeknnng  bleiben  alsdann  710,56  Ji  in  w- 

buchen. 

Deatooh*0«storreichi<(che  ManaMmannrihra«« 

Werke. 

Aus  dem  jüngst  erschienenen  Berichte  dm  Tor^ 
Standes  geben  wir  Nachstehendes  wieder: 

In  der  (ieschichte  unserer  Gesellschaft  wird  das 
Jabr  1905/06  einen  denkwürdigen  Platz  einnehmen, 
«eil  et  aas  gestattet,  tarn  erstenmal  eine  Dividende 
anasuxahlen.  Es  bildet  aber  gleichzeitig  den  .^bscbluli 
eines  langen  Zeitabschnittes  harter,  und  wie  wir  sagen 
zu  dürfen  irlaulirii,  zudlurwußter,  auf  dii'  SjuiiiTiing 
aus  eigener  Rralt  und  nuf  dio  'Schaltung  einer  l'usten 
Basis  für  die  künfti^'i<  i!  itwicklung  unseres  Unter- 
nehmens gerichteter  Arbeu.  Beide  Aufgat>en  dürfen 
Nsir  als  gulüst  bezeichnen.  Aus  diesem  Anlali  er- 
s<:lieint  os  heute  angebracht,  auf  die  Vergangenheit 
der  Oenellsebaft  tHama  kunea  Rttckbiiek  zu  werfen. 

Die  Oeeellsehaft  wnrd«  am  I«.  Juli  I»90  mit 
einem  Aktienkapital  vnr.  115000000. <  ^gründet,  um 
ili<'  i'jiti  tifi'  di  r  UM.  licintiiinl  im  1  Mii\  M  umt^smAun 
zur  lIL•r^tl■llllH;,'  nulitloscr  Ki'ilir.-u  auszuli'.Hitcn.  Vi\r 
dir  l'atctil  '  uui  Li/.unzen  wurden  ilen  IUI.  Mami.  s- 
iiiauii  ItiÜOüOUO  in  Aktien  bewiliigt,  nachdem 
durch,  wie  angenommen  wurde,  erschöpfende  (iut- 
achten  featgcsteiit  worden  war,  daS  die  fabrikationt» 
mABige  und  kmukurnMunhige  Hemlellttag  Ttm  aaht- 
loeea  lUUirea  aaeh  dieaea  Patenten  durobans  ml^icli 
nnd  die  gewinnbringende  Erledigung  grofier  Torliegen» 
der  Aufträge,  z.  H.  auf  IlohlkSrpor  für  Kriegsmaterial, 
auUer  Krage  sei.  Ab«r  schon  bald  nach  der  Grün- 
dung rttellie  es  Hielt  heraus,  daU  die  l'ati-nte  und 
Fnbrikationsmethoden  nicht  diejenige  Eutwickiuiig«- 
htufo  erroiebt  hatten,  dio  die  tirundlage  ihrer  Be- 
wertung gewesen  war.  Zwar  gelang  es,  Röhren  hersa- 
stellen,  aber  aiobt  in  der  Beschaffenheit^  wie  eie  der 
Markt  verUagt»,  nnd  auch  nicht  zu  wettbewerbs- 
fähigen Preisen.  Selbst  die  Erledigung  der  Kri.gs- 
materialauftrAge  erwies  ^iieli  idnie  Hinzuziehung 
fremder  Werke  als  unmöglich  uiul  damit  zugleich  als 
unrentabel.  Linter  diesen  l' instfindi'i)  ki>tinte  von 
einer  Durchführung  des  Kabrikalionsprograrnmes  der 
HH.  Mannesmann,  das  Rohre  aller  Sorten  und  Dimen- 
sionen umfaßte,  zunAcbst  keine  Rede  sein,  dio  pro- 
duktive Leistung  der  W«rk«  «ebrumpfte  auf  einige 
Spezialitaten  zusammen,  aad  ea  aetite  eine  Epoche 
kostspieliger  Esiierimente  eewolil  in  den  Einriebtnngen 
wie  in  den  llerstellungsinethriden  ein,  die  bis  zum 
30.  Juni  1  einen  Gesamt- Verlust  von  21  183  OI(i,94  .Jf 
zeitigti  ii ;  d^rselln«  i  rni-iiiigte  sich  um  den  Nennwert  von 
1  üOOtXio  Aktien,  die  -leitens  der  HH.  Mannosmann 
zurückgegelien  wurdiii,  auf  20  183  016,94  .-*.  l'nter 
dem  Eindruck  der  .Mißerfolge  der  ersten  (Geschäfts- 
jahre hatten  sich  die  HH.  Mannesmann  im  Jahre 
1898  zn  einem  Abkommen  mit  den  HauptaktieaArea 
entschloseen,  gemlB  dem  sie  der  Oeeeilschaft  tob 
den  Aktien,  die  ihnen  bei  der  Gründung  gewährt 
worden  waren,  unter  gewissen  Modalitäten  bis  zu 
10O0O0O0.4  zur  heekun-  .ler  Verluhte  unter  ent- 
sprechender Reduktion  de.s  Kapitals  zurückzugeben 
hatten.  Tatsächlich  "wur  indehsen  nur  dio  Rückgabe 
der  oben  erwähnten  UH)0  0UU.4(  erfolgt,  der  Rest 
aber  wurde,  obgleich  die  (iesellscbaft  die  ihr  aaf* 
erltgten  Beidingnngen  durchweg  erfüllt  hatte,  Ttr* 
weigert,  mit  der  Begründung,  dal  der  Yertrag  go- 
sctzlicfa  unausführbare  Bostimmnngen  enthalte  und 
daher  unverbindlich  sei.  In  dem  daraus  entsprin- 
genden l'rozc^-e  uuterlag  unsere  Gesellschaft  in  der 
ernten  ln)»lanz,  und  unsere  Chancen  in  der  zweiten 
er-i  liii'n<  II  so  zweifeUialt.  dali  wir  uns  zu  einem  Ver- 
gleiche tiet|uemen  mußten,  durch  den  die  Streitfrage 
am  14.  April  1900  ihre  Erledigung  fand.  Die  GeseU- 
sobaft  erhielt  wettere 'aom.  9  000UOQJI  ihrer  Aktien 
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sarflck  und  ha/Ua  dagegen  2000000*4  in  bar  und 
800000  Jl  in  iben  4VtpriNEnitigen  Obligntionen  sn 

zahlen.  Gleichzeitige  beschlofl  die  auSerordentliclie 
GenemlTprxanimluDff  vom  12.  Juni  1900,  dan  Orund- 
knj.ital  um  90CKU100  .*  auf  25  000000  *  lur.ib- 
/uHt'ti!(>n.  Die  Untorbilanz  crmttßig-tc  aii-ii  (iuniit 
Hin  lijuoooo.*.  Dio  mit  unseren  I/iüenztrAi^t'riiini'i 
Bchwebenden  l'rozesse  wurden  ebenfallH  dareh  Ver- 
gleicbe  ßere|;clt. 

Am  1,  Oktober  1893  waren  die  HH.  Manneamann 
mw  dem  YontMid«  auifembiedea.  Die  Fabntng  de« 
üataniAmM»  war  dadttteb  gu»  Iii  die  Hlade  dea 
bereits  am  1.  Juli  1898  ebigetretetim  Qeneralillrekior« 
Franken  üliL'rv'f;ciiiiir''n,  der  lunli  ;,'rrni<IIi.ljir  Rr- 
orf^aniHtttioa  der  fjiManiton  PerH«iiaivcrliültui.it>i!  diu 
Aufbau  t'inor  eij^cntlichcn  Fabrikation  bei^ann.  Die 
hierfür  zur  Vprfü>;ung  ntebendcn  tecbniHchen  llilfs- 
mittel  waren  recht  primitiver  Art^  die  damalige 
(inansielie  Position  erlaubte  nur  ^^rin^e  B<'wognDg, 
daa  Renommee  nnd  der  Kredit  der  (icHellMcbaft  waren 
anfa  acbwerstc  erscbOttert.  Aber  allmUilicb  eetxte 
die  Beaserung  ein;  der  sehr  bedeutende  Anfaehwong 
deH  Märkten  für  Fabrradröliren,  in  Verliin<lun^  mit 
dem  fluten  Ruf,  den  dioNeti  unefr  Fabrikat  ^!wann, 
führten  ynr  i'Vp'I'  W  !>-l>h)>t't',-ri'n  unil  ;,t-\\  ihm  liriii^-rrulen 
Reitchütii^utig  dtjs  JajimlH  vuit  Sjtt'iüiaUtdton  vüilii;  ab- 
hän^iK^-'n  BuuHcr  WnrkeH.  Dio  er»t  nur  unmerklirhen 
Fortschritte  in  d<-r  Verhilligung  der  Fabrikation  aufdon 
Qbrigen  Werken  sowie  unser  aUmlhüches  Eindringen  in 
das  grofie  Abaatsgebiet  der  aogenannten  Handelawar« 
machten  naeh  venigea  Jabren  wahmebmbaren  Br<> 
folgen  Piatz,  nnd  diene  wiederam  bildeten  die  Grund- 
lage, auf  der  seit  dem  Jahre  iHttO  größere  Verbesse- 
rungen in  unseren  WerkHi  inritilitungi'n  n;ii  li  .Mnligabe 
der  verfüifbari-n  benehriiiiktcn  Mittel  alltixiUlit  U  durch- 
geführt \\i  riif>n  kdnim  ii.  Ihre  Wirkung  auf  die  Pro- 
duktionsmengen und  die  Oestehungskoxten  war  so 
günstig,  daß  der  Umsatz  sehen  im  nHchston  Jahre 
erheblich  Moahm.  Damit  war  der  Beweis  für  die 
Hichtigliell  dea  eingeMhlageBett  Wegea  erbraeht,  and 
wurde  bescUoMeB,  ihn  mit  aller  Energie  weiter 
XU  verfolgftn.  lo  der  lürkenntnis,  daß  da<i  ITand«!«- 
rohr  die  einzig  Htaliitc  Orundlage  für  die  Zukunft 
unsereff  T'nterrK'hnx'i).-'  darstellte,  ricbtitfn  »irb  die 
Ilaii]iili(-trrluiiitrr  11  mm  diirauf,  EinrirliHiii:,-iii  /u 
KcbatfeD,  die  geeignet  ciHcbicnen,  die  lierHtellutig  ge- 
wObnUfther  Handelsware  zu  Nteigern  und  xu  verbilligen, 
nnd  zwar  cntHcblott  sich  die  Verwaltung,  in  der  ^Ihe 
DDaiaidorfs  eine  gans  neue  Warkaanlage  sn  errichten, 
bei  der  alle  eeitber  geaammeltea,  aebr  koatapieligen 
]Srf*bning«n  b«>rnek»icbtigt  wurden.  Mit  der  Forfie- 
rnni,'  d.  -  ITrtiii!elBrohral>»rtl('>  ging  die  Si  luifTiiiit; 
eiii'K  alii:i'niiidi-tfn  Fabrilcal iniiH|irogranime-  H.iiilI  in 
ll;ind.  W  ir  nmütrii,  da  iiiiNi  rc  luilitlip--.  ii  liiilirc  mir 
in  AbnienMungen  lit!ri»tt?l)baf  waren,  die  nach  unten 
nnd  oben  begrenzt  sind,  unsere  KAufer  gegen  die 
(iefahr  schützen,  dnn  die  Konkurreuit  ihnen  die 
tibrigon  Kohrsort«  ti  \  üri;nthielt  und  dadurch  ihren 
Handel  schädigte.  Zu  dieaen  Rohnorten  gehörten 
die  Btuni|>fgeflcbwei6ten  OasrSbren  und  die  flberlappt- 
l^esehweißten  Kühren  über  300  mm  DurehmeHH4'r;  für 
ihre  Herstellun«;  wurde  daher  unter  der  Firma 
, Deutsche  K'din'iiw.Tk.  ''  im  .liiliri'  1  ^',»7  '."^  .-im^ 
eigene  neue  Auiagu  m  Rath  liui  lUlM-i-ldurf  in  An- 
grill  genommen. 

Leider  sollt«  Mr.  Generaldirektor  Franken,  dem 
die  Gesellflchaft  das  Fundament  verdankt,  auf  dem 
•i0  apäter  weiterbauen  konnte,  die  FrAcbte  «einer 
TAtigiceit  nicht  mehr  genieBen.  Er  verstarb  mm 
grollen  i^bmerze  aller  Mitglieder  der  Verwaltung  am 
9.  Dezember  1801)  auf  einer  Dienatreiae  in  Swaniea 
(Rnglnntl).  Im  nächNtcn  .hilire  trat  der  bekannte 
KonjunkturHturz  von  1900  (i|  ein,  der  din  Kntwick- 
lung  der  Neiianlagen,  die  zum  Teil  pi  r-ulr  erst  in 
Betrieb  gtwetzt  wordon  waren,  ematlieh  hemmte.  £b 


folgten  harte  Ik&mpfe  gegen  die  Sjrndüiate  in  Deuuci- 
laad  nnd  Oeiterreiob,  die  io  Deatadilaad  n  Anfang 
1902,  in  Oestemioh  n  Anfang  1909  n  einer  Ver- 
stäntligung  und  damit  xnr  flieherang  der  fdr  nna  nn- 

entlM-hrlirliin  Aiit<>Ile  am  Oe»aintali*fit7f»  fnbrten. 
^^iltiHt  wiilireini  riirs^r  Kampfjahre  und  der  gleicb- 
ii  ;:  lii-rrM-liondcn  iiii<,'iiiistigen  Konjunktur  gelang 
es  uOB,  beseheidene  Keingcwinne  zu  erzielen.  I>ie 
BlnfBhnag  neuer  Artikel  in  unser  Falinkaiiim»- 
Programm  nnd  die  intensiv  gepflegten  Beziehungen 
an  aSmtlieben  Exportlandern  der  Erde  licücn  uns  den 
TIefMasd  der  Konjvnktnr  sehaeiler  llberwiadea  nnd 
btldetott  dleütaaobe,da6  in  Mtllieaen  Mark  ansgedrfickt 

1900,01  IMll'Ol  ItKTJiU 

der  UmsatB.  .  .  .    14,111  14,782 

der  Reingewinn  .  .     1,516       0,500  0,63S 

ISM  io«  t»tM  OS  190,Mi6 

der  Uinsakx.  .  .  .  20,155  25,584  3&,01ö 
der  BeingewiDB  .  .     1,219       l,81f  8,188 

erreieble,  beides  alee  annabm. 

In  das  Betriebsjubr  1898/99  liel  auch  die  Er- 
werbung der  in  Litjuidation  getretenen  Mannei<imann 
Tube  Vo.  Landore  (.South  Wal''-;  und  di  r^  n  Ni  iii^rün- 
dung  unter  der  Firma  „Britixh  Maiiuesmaun  Tnlx- 
(Ui.  Ltd."  behufs  .\uadehnnti;;  d.'s  Absatzgebiete« 
unsereH  Coneerns  auf  England  und  die  englischen 
Kolonien,  und  in  das  Geschäftsjahr  1904/05  der  Kauf 
des  weitaus  größten  Teiles  der  Aktien  de«  Sebün» 
brunner  Walzwerkes,  dareb  den  wir  um  ia  Oeater- 
reich  die  gleiche  Stellung  sicherten,  wie  In  Deotscb- 
land  seinerzeit  durch  Errichtung  der  Deutschen 
Riilircti"  i  rki'.  Im  .lahri-  r.'*>H/ü4  haben  wir,  um  dl.' 
Deckung  'ii-r  liaiiial^  mudi  bestehenden  l'nterbiiani 
zn  beschl'iini;,'!'!!.  mit'  ({rund  freiwilliger  Angebote 
250UUUU.it  unserer  .Aktien  zurückgekauft  nnd  dabei 
einen  Gewinn  von  1034104, 93  <4  sowie  einen  Kü<-k- 

tang  unseres  Aktienkapitals  auf  22  500  000  Jt  erxielt 
»ie  Mittel  für  alle  diese  ^Erweiterungen  nnd  Erwer- 
bungen braoUeo  wir  ans'  unseren  eigenen  Betrielie- 
dberBcbfisaen  und  durch  die  Ausgabe  tor  4  000  000 
4';»prozentig«  r  OliltLjationen  auf,  die  im  Mai  1899  von 
unseren  Bankiers,  an  ihrer  Spitze  dio  Deuisehc  Bank. 
lilH-niiimim'ii  wurden.  Wir  kiiiiiicii  uns  nicht  vorsagen, 
diesen  hier  iiii!<rrii  Dunk  dafür  abzustatten,  daU  sie 
auch  während  l<  r  Hchwierigaten  Zelt  das  Vertrauen 
in  eine  gedeihliche  Entwicklung  nns^'rer  Gesellschaft 
nicht  verloren  und  uns  eine  ruhige  von  Kredit-  nod 
Oeldaorgen  nicht  belastete  Arbeit  ermAgUeht  haben. 
Nor  so  konnte  die  ITnterbtlans,  zu  deren  Tilgung 
außer  den  erwähnten  RtiiikkSufen  von  Aktien  auch 
noch  12  94H912.-«  Btlrich-^dbersehüsse  (von  189C  U* 
l!mi  I  dienton,  beseitigt  und  schließlich  >'im'  volWtin- 
digt-  .Sanierung  unseres  Unternehmens  ohne  unfrei- 
willige Gpfer  der  Aktionüre  erreicht  werden.  An 
Al)echreibungen  auf  Anlagen  sind  außerdem  in  den  Ue- 
Hchafts jähren  von  1890/97  Us  eiaacUleBlich  1905/06 
18505541,57  Terwendet  woidw  gagenilher  einem 
Ckisamtanlagewerte  Ton  15499414,29^1  am  90.  Ja^ 
190(>.  I)io  Erzeugungsfähigkeit  iirtKiTi  r  Anlagen  be- 
ziffert sich  heute  auf  jährlich  übfr  rjTiOUO  t. 

Was  d»^  \rr\Ui-<s'-nr  I  ios«  liiiftKjalir  19<i:>  an- 
betrifft, so  Hiad  in  di  r  i'itbrikaliwii  auf  «iüiatltcbt*u 
Werken  Fortschritt'  v<'rzcichnen.  Die  neue  Werks- 
anlage in  Bous  war  am  30.  Juni  ihrer  Vollendung 
nahe  und  ist  inzwischen  mit  Erfolg  in  Betrieb  geteilt 
worden.  Mit  den  äaarbrflclcer  Qa&stablwerken  hattun 
wir  einen  langsiebtigen  Vertrag  anf  Lieferung  Ton  Rob- 
Stahl  in  TT<1he  eines  jährlichen  Maximalquantums  von 
25000  t  abgeHchlnssen.  Da  die  Abwicklung  de«  Vertrages 
ziiloizt  Schwierigkeiten  bot,  tio  lialn'ii  wir,  nm  uns  im 
Interesse  einer  ungestörten  l''abrik»iio»  sj^iciitdl  aui' 
unserm  Werke  in  Bous  die  Verfügung  über  eine 
eigene  titablbesugequeUe  so  siobem,  kurz  nach  Ab- 
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lauf  (!<'!•  rirHchnrtiijabn-B  Mimtlicho  Aktion  der  Saar- 
brii<>kti|-  (iulihtiiljlwnrkt"  anpi'kauft. *  Am  2K.  Juni  IftOR 
int  zu  Mailan>!  viiitiT  Mitwirkung:  iIit  Sm-ictu  Mftalhir- 
gica  Ualiaoa  liio  „Hoeieta  Tubi  MaDueaiimitn*  mit 
einem  Aktienkapital  von  !>  000000  Lire  ^f(;rflndet 
«ovd«ii,  fOD  denen  wir  */4  flberaomiiien  md  mit  SO»/» 
a»917fiöO  Jt  «ia^nUt  haben.  Die  leiaeneit  T«n 
ans  ina  Leben  i^rafene  Aktienftesellachnft  Deot»rJie 
ROhrenwerke  i«t  im  Bdrichtiijahr  in  Liquidatinn  ge- 
treten. Wir  babvn  die  in  fr<iiii)en  llänttMi  Ixifind- 
lichon  Aktien  tum  Knr»o  vnn  m  anfft-kaiift  und 
fübrrn  iluH  \Vi  rk  iilclit  iiiclir  als  bemMi'l- rr  (tcxi'H- 
m  liaft,  Hindern  ai«  Attteilun^;  Scbwi'iBrohrw«rk  in  den 
Büi-liiTii.  Der  (iegamtumsatz  einBcbiießlicb  deaHchweib- 
robrwerkee  (abor  ohne  ($cbOnbronn)  iwxiffert  eich  nu( 
85014649,79  (i.  V.  882179T4«B8)         Der  Brotto* 

Kirlnn  «uf  Verkkufxkonto  bebtet  7  »11541^8  «4,  der 
InerfSe  nech  Abzu?  alier  Unkoeton  und  Abechroi- 
bungf  ii  I  '.U  »■24.7  i  *  .  Kr  e  rlaubt.  75  731,24  .*  dorn 
^fsotzliclitn  Hi'sM  Tvi  (und-  zu  überweisen.  150  000  .Jt 
dein  Itt'aniten- l'enHions-  und  Ai  t'eiti'i  - riitiT-itiit/iiiii^'^- 
fonds  zuzuwenden,  5Ü00Ü  Jf-  au  den  Aufnicbtsrat  zu 
TerjfQten,  l  125000  <5i><it  al»  Dividende  jtu  veTt«ilen 
and  1 1   893,55  .4  auf  neue  Kechnnn^  vorzutraj^en. 

Dealflcho  WerkzengBiaschlneu-Fiibrlk 
vormnla  Honiernitnn  &  8tler  in  Cb«ninltz. 

Der  Ab^rbluB  vom  30.  Juni  1906  ergibt  ein- 
schließlich 22bA9jf  Vortrag  auM  dem  -Tatin  I<)n4'ü5 
einen  UeberncbuB  Ton  243711,10  .^.  I>i''  Vlir-«  iiioi- 
boagvn  ilnd  mit  104  616,34  «4  beiiffert.  Von  den 
▼erblelbendon  189104,76  Utf  eind  5892,26,^  n  den 
RoHorvefnndH,  9331.70  .Jf  bIh  Tnntiemo  an  den  Vor- 
Htand  und  je  23,30  inKgeHanit  also  1 1  C5o  an 
fiixi  t i i-riiil>M'hriiii'  y.u  illi'-rw^Mhi-ii.  djill  narb  Verg'iif iiii:,' 
Tun  Ulis  Uli  den  AulHit^titMrat  norh  102  000  ^tt 
(0  o/o)  Dividende  auBgeschattet  und  5D42,K0  Jl  aQtdn« 
neue  Jlecbniinp-»jnhr  iilHTtiai;<Mi  worden  können. 

I>fiM«ldorfer  Uohreniudwitrley 
iraa8«l40ff*AI>«ri»Dk. 

>YiR  der  Voretand  berichtet,  war  die  Nachfrage 
nach  liiihren  aller  Art  während  de»  ab^clnufeneu 
UeschAftHjahrcH  änßervt  rei;e  und  daher  auch  der 
Umintg  dee  Werkes  im  Vergloiche  zu  dem  dee  Var- 
jahree  bedeutend  bOher.  Die  BetrIebMinriobtaneen 
wurden  durch  ein  drittes  Rnhrwafanrerk,  die  Vcr- 
|I^B«rung  der  WaBBcrgagBchweißerei  und  Temohiedene 
nouo  UearbeitungAmaschinen  wim  iitlii  li  erweitert ;  der 
Uhu  einer  neuen  elektriHcheu  Zeutr^ile  wurde  tu-tfunnen 
nnd  dürfte  im  November  d.  J.  fertig  wi ti.  Tür 
alle  diese  Anlagen  wurden  5)18  179,06  <^  aufgewendet 
nnd  grfliitentoils  auB  den  KetriebMmitteln  gedeckt.  Der 
Terbleibende  Beet,  dieJLoeten  für  weitere  Neuanlagaa 
■od  TBftltkte  Bntri«bamittol  «ollen  dadurch  beeebalik 
werden,  daß  das  Aktienkapital  nm  450000  >4  erliAbt 
wird,  worüber  die  OoneralvBmammlung  am  16.  Oktober 
zu  besclilieljfii  liat.  Die  liilan/  wi-i^t  citii'H  Kein- 
g-ewiiiu  voll  434  ,*n«cb:  iliunii*iud  U<213,l>6Ut 

lur  geaetzlicben  Rückl«^-«  /u  v>  rw  ciui.in,  5«001,ÜH 
unllpn  al«  Tantii'men  und  (irntitikntionen  vergütet, 
)<■  10000  fQr  den  Arbeiter-  und  einen  damit  zu 
bcgrOodenden  Beamten  -  Untorbtilti^uiigHfonda  bereit- 
geetellt  nnd  t70000  ^  (12*A)  «Iii  Dividende  ane- 
^r'srhmtniwnidiii.  Zum Vortra« aoliinen« B«elinuig«- 
jaiir  konam  damt  neeh  t7tlf,85UF. 

BlMft*  Ji  Stahlwerk  Htrach,  AktlenfeMUflckaft 

in  Dortmund. 
Wie  aue  dem  Berichte  de«  Voretandea  sa  «nt- 
aehmen  iat,  waren  im  verÜMMaea  GeMhlfhijahre, 
abgeeeben  wn  «inar  gerinifea  Etniehrtnkuai;  dee 

«  VerKl.  .Stahl  nad  Bieea«  1906  Nr.  16  8.  10t». 


KoIiIi'iiabHatzeA  wilhrend  der  ersten  Monatr-,  hmth tlirin' 
lietriebnabteilungen  voll  benchUftigt.  Für  die  lliittoii- 
orzeugnisBO  konnten  durchweg  gilnstigero  Pr<-i,-'i'  er- 
zielt worden,  doch  wurde  die  I'reiBatoigorung  durch 
wiederholte  t>höhungeii  der  RohtttofTe  Howie  durch 
Aufb«Merong  der  ArbeitelAbne  und  Zunahme  der 
Sffenfiichen  Abgaben  ttbaiholt.  Nennenawerta  Bo- 
triebestSrnngon  kamen  nicht  Tor.  Auf  Zecho  Kaieer- 
«luhl  wurden  lOO.THS?  (i.  V.  «flSOl«)  t  Kohlen  ge- 
fördert und  ICOOm;  i  i.'i  M  :>.".)  t  Kok^  lirr-eHtelit  Die 
Hochofenanlage  ikn  II iitc«  iiweikos  liilorte  30Mi21 
( J'ist, e  l{olii  i*i>u,  .ijis  Stahlwerk  380 9.'»4  (3(>:.TT:)»l 
itohblöcke.  Jn  der  Kokerei  wurden  30  neue  i'rfin 
mit  Gewinnung  der  Nebenprodukte  in  Uetrii  li 
nommen.  Mit  Kttoksicbt  auf  den  wachsenden  Bedarf 
de«  Htablwerkee  wurde  femer  im  Herbat  190ft  mit 
dem  Bau  einen  BlBlIea  Hochofeoe  begonnen,  der  vor» 
anmiphtlieh  noch  in  dieeem  Jahre  wird  angeblasen 
wertlcti  kniiui  n.  Aulii-rdeni  wurden  die  (iaBrciuigungs- 
anbiiri  M  « csi  niiii-h  erweitert  und  in  der  (iaMzentrale 
/'.vi>i  (iiiMilynaniii'-  ti[iil  /w  i'i  I  t.<isi;fliiiiM  iiuih<  lniien  auf- 
gcBtellt.  Im  Miiniu«43rk  wurtie  ein  neuer  30  t-t)fon 
mit  zugchiiri);!  n  (ieneratoren  augelegt  und  der  Bau 
einen  weiteren  Ufena  in  Angriff  genommen.  Hchliott- 
lieh  wurden  noch  verBchiedene  WerkzeugmasehineD 
beaclialft,  ein«  aewa  Sehwallen-  und  Laachenadjuetagn 
erbiiat  und  die  Ekonomfievaalage  vergrSBerl.  AUediee» 

Neubautfn  r  rfurdorten  den  Retrag  von  1  HK6265,53  vÄ. 
Die  Förderung'  der  (Jewerkschaft  RoichBland,  von 
deren  Erzen  in  der  }io>  hofonanlago  des  AVcrki  K 
Hi8  423  t  vorarbeitet  wurden,  konnte  auch  im  vtir- 
floBBenen  Jahre  gesteigert  werden.  Der  Anteil  an  der 
ZubuBe  betrug  32  007,96  ,M.  Der  Reingewinn  der 
OeHelliichafl  bclftuft  Mich  bei  2095  713,65  J<  AliBcbrei- 
bungen  auf  8  644  064,78  M.  Uierron  eoliea  1 250000  JV 
(15  0^)  Dividende  Terteiit,  196  853,40  Jt  etatatvagerntt 
als  Tantieme  vergütet,  100  000  der  Beamten  -  l^en- 
BionitkatiBe  ilberwieMen,  300  000  ^1^  zur  Bildung  eines 
Ariii'it'-r  -  l't.MiHi'inMtiuid-i  lii'ri-it>,-i'^t(>llt ,  5t K)  000  Jf. 
dem  Dividenden  -  Erginzungfonds  zugewendet  und 
S98S18,8B«#  auf  aene  Beehnnng  ftbartragea  werdaa. 

Gnflstahl-Werk  Witten. 

Wie  der  Vorstand  iMriohtatr  nahm  das  letzte  0*> 
eeliiflejahr  fSr  da»  Werk  einen  eelu  bafriedigendea 
Verlauf;  ee  wardae  beste,  da»  die  Oesellscbafl  bisher 

aufzuwoiecn  hatte.  Der  Fmftntz  hat  «ich  nicht  un- 
weHentlich  erli  >l)t.  xo  daß  für  10377  265,80  «  und  ein- 
BchliolUicb  fli  r  ( .t  rnianiabütte  11  655  232,64  *  Erzeug- 
nisse Ih  t.m  liru't  wiM->li-ii  ktiiiiuwn  gegenObrr 
bczw.  l<i  1 1 s  T:(:i,4h  im  vorhergebenden  Jahre.. 
Hergestellt  wuraen  40046  (i.  V.  34  116)  t  Tiegelslabl, 
Martinstahl  und  FluSeisen,  &9&8  (6»40)  t  Scbmiede- 
nnd  PreBstBcke,  89708  (81 999)  t  Stebstahl  und  8tab> 
HuScixen,  17  646  (16695)  t  Orob-  nnd  FeiaUach«, 
2670  127951  t  bearbeitete  Bebmiede-  und  PreBstttoke, 
SiahlguiU<'il<',  'ieHchütztetle  und  GeHchosHe,  1447 
(1241)  t  Kli  uitisen/eue  «nd  8315  (»OOi»)  t  f<!uerfeHten 
Material.  Auf  der  f Mrnmniiiliiitt«'  In'i  (iri>vi>nbrück 
wurden  17  827  (19  819;  t  Kolieitifn  rrM,i-».n:  vom 
1.  Juli  bis  Mitte  August  1905  war  der  llo.  hnf,  ti  «i  i,',  » 
der  großen  Vorräte  an  UoheiHen  gedämpft.  Der 
Hoeliofenbetriab  ergab  einen  Gewinn  von  95  851,48 
(87  394,09)  JL  In  Witten  wnrden  durcbacbnittUoh 
ITOI  (1609)  Arbeiter  mit  einem  Jahresverdienste  (ein- 
Hcliließlicb  jugendlicher  Arbeiter*  von  je  1242,57 
oder  4,07  (3,82)  .«  für  die  Schicht  beschäftigt.  Nach 
der  Bilanz  beträgt  d<  r  v.  riiiLrlnir.-  in-winn  de»  Werkes 
1  730  794),13  wovon  zu  Abwclireibungen  50l  114,27  Jt 
verwendet  werden.  Die  Tantiemen  beziffern  («ich  auf 
14B  876,26  <«,  so  datt  die  ticneralveraammlnng  noch 
aber  1080799,60  Jt  lu  baeeblielten  hat  Dar  Vnntaad 
•ehligt  TOT,  diaaa  Summe  wie  folgt  wn  verwendest 
800000  Ji  all  DitMande  (20«/*>.  85000  .4  m  Ba- 
hihnnngen  an  Beamte  uad  Heietar^  8000O  d(  llr 
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41«  B«Mntoii-P«Dtioiis>,  Witweii«  aad  WaiMnkMM, 
40000  ^  fOr  BeAmtBD-  ud  Arbeiter -Prlmian-  ud 

Uaterstatzun^zweeko  und  18ft799|flQ  JK  sam  Vortrag 

Auf  neue  Recbuun)f. 

Hagener  OnliHtalUnorke,  Hagen. 

Pi>r  Vnriitiinti  kann  in  Meinem  Berlehte  Aber  daa 
<}«sdilftqnhr  190S/06  infolff*  der  nten  Beaehlfti- 

Ifting,  die  m  allen  Betrieben  «er  Oeeeluehaft  bemebte, 

XU  in  >'rsti'timii1  soit  mehreren  Jahren  wii'iI.T  .'ine  l>ivi- 
■deiiJeUi-atiliitiLT  in  VoruchUff  brinj,'-  n.  Hiis  F.rjrebnis 
jfeKtattet /mli-in,  vtatt  liiT  ziild/l  aiii,'i-iM'Ui|i'trii  Miiiili'»t- 
aliHchrcthung  von  5  "/»  auf  Maitcbineo  uml  U,  iVn  iow/p 
vorzusehen.  Fakturiert  wurden  Waren  im  Werte  von 
l«28  606,H4  (i.  V.  1  3_'0  74H.-25)  die  Mens»  der  be- 
rechneten Ware  belief  «ich  auf  fi*.i72  (482;ii  t.  Der 
Betriebegewinn  beträgt  277  782,41 .4,  die  Mietetnnnbme 
1<80,99  fM  nnd  die  verfallene  DWidende  3S7^0  Jt. 
Das^e^en  beziflfern  sich  die  Kümlliehon  rnkoaten  auf 
180firi!t,2H  «  und  die  Abschreibuiitfen  auf  7:j  I5R.C2  Ji, 
ao  (iaii  i'in  RiMii^'<>\\  itiii  vimi  T II  oT'i.OS -*  verMt'ilit,  ijer 
sich  durch  den  Uewinnvnrcrair  aus  dem  Vorjahre  auf 
'93  118,50  oi(  erhöht.  Von  dieAnm  ßetraife  werden 
-0210,50  t*  zu  den  natznn;;»-  und  vertragi«maUii;en 
Tantiemen  verwendet  und  75875  (50o>  ale  Divi- 
blende  nn  die  Voncags-AktionAre  auagesi-hattet  Zern 
Yorimge  nnf  det  neue  Oeecbiftijnlir  gelaugca  dann 
aoob  120W*4;. 

Maschinenbau- \ktienire'«eINch.'ift  ronii.  Stark* 

&  Hoffiuann  In  Hirschherg  (Scbleii.). 

Nach  oriii  ritlii  lifii  .\li-4()in'ilnini»en  in  Höhe  von 
44  115.T.'>  «•  lind  auln'rnr.l.-ntliclirn  Alihrlin>iiiimi,'>'ii  im 
Botrasro  von  14  000  «t-hliuld  tia-^  in  wmn-  und  Vor- 
laatkOQtO  mit  einem  IleherttchuMHe  vuii  5!)  40.''i,39  ^4!. 
Von  diesem  Erlöne  aoilen  2ti24,3&  Jt  der  KaoUage 
aborwieeen,  3031,24  Jl  in  Tantiemen  nnd  Belobnnngen 
verwend.t  «nd  4S 180  •«  (4  ^\  ab  Dividend«  aua» 
gesohttttet  Warden.  Fflr  1906/07  bleibt  «omÜ  ein  Vor* 
trag  von  1589,76  .J. 

PhortiK.  \i;t1pri-rJeHellschart  fllr  Bergbao  nnd 
iiUtt«<ub«trjeb  %9  Unbbnrg-Kabrart  —  Uoerder 
Karirw^ffc*'  vb4  Httten-Terela. 

Die  ftin  III.  <  >kti>l>i  r  Hli:,'('lialtenen  IIau|ilvorMamm- 
lun^en  der  Aktioniire  K»-'''*-'hnii(;ten  fin«^Hmmi(,'  dfn 
«chim  früher*  erwähnten  Vertrag;,  linn  Ii  ili'n  liu- 
beiden  Oeaellacbaften  miteinander  Teracbiuakeu  werden. 
]>aaaefa  llbartrdgt  der  Hoerder  Verein  mit  Wirkung 
ab  I.  Juli  190ß  aein  V^ermA^en  aln  Ganzes  unter  Äua- 
«chluR  der  Litinidntion  auf  den  Phoenix,  und  die 
Aktionäri-  il<s  llniM'Ur  Vrn  iii!(  irlialten  gefron  je 
lUOU  ihrer  Aktien  eine  ncu>i  luhaber-Aktie  des 
Phoenix.  Die  Versammlung  de«  Phoenix  beMchloU, 
zum  Zwecke  der  Durchführung  der  FuMion  dai«  .Vktien- 
kapital  der  (iertcllüchaft  um  2t;  (»40  000  .4.  d.  u  auf 
61940000  Jt  tu  ertaOben,  und  stimmt«  außerdem  dem 
Antrag«  der  Verwaltung,  das  Aktienkapital  weiter 
«nf  72000000  Jt  au  vermebren,  beL  8cblie8lieh 
wurden  noch  die  Mitglieder  des  Aufsiobtsrates  des 
Muenler  Vereine«  limtUeb  in  den  Attfaiobtarat  dea 
Phoenix  gewählt. 

SächsiMhe  ttuUstaklfabrlk  in  DShiea  bei  Dresden. 

Der  Oeadilftagang  de«  Werkes  g«stalt«to  stob 

im  letzten  Jahre  besonders  lebhaft;  die  Naehfrag« 
nach  den  Rrxcn^nisMen  der  (ieRellschaft  war  derartig, 
dali  »ämtliche  .\nLii:''n  aiMreiehend  beAchäftiirt  werden 
kounton,  und  zwar  zu  bufriudigoaden  Preisen.  Da 
4r«ls  da«  wasentiioh  bdheren  Umeaisea  die  Betriebe- 
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keatan  nr  in  geringem  Ma&e  stiagmi,  konnte  der 
Nntien  entaprediend  vergrBtert  werden.  Vetkaaft 

wurden  Erzeug:niiiae  im  Worte  von  7  816747,47 
(i.  V.  7  800  137,38)  auf  die  Abteilanj?  Döhlen  ent- 
fiolon  hiervon  7  587  728,76  ^,  auf  die  Aliti  ilnnL'  B»-rtc- 
l<rie8hilliol  228  018,71  Die  Gewinn-  und  Vorlust- 

rechnun);  zeijft  einen  Relnffewinn  von  987  600,89  M. 
Dia  Verwaltung  «chlä;?t  vor,  hiervon  600000  Jt  (10  OqI 
als  Dividende,  94  IS5,07  ,A  aU  Tantieme  an  den  Auf- 
siehtsrat  nnd  dea  Votvtand,  aowie  öoooo  u(  zu  Be- 
lohnungen an  Beamte  in  verwenden,  SOOOOUC  an  die 
Beamten-Pensionakaose  und  15  ODO  UV  an  die  Btifinngea 
au  überwciaoa,  ao  daß  zum  Vortrage  auf  nea*  Baotunng 
noch  t«6  421,82  Jt  verbleiben. 

Stahlwerk  Oekintr.  Aktlenfesellsehkfl, 

Dllsseldorf  •Lierenfeld. 

Nach  dem  Vorataudvberichtc  stand  daM  Uettchiifu- 
jahr  1905,'Üi>,  da«  «rala  der  AktienKetiellachaft,  unter 
dem  Zeichen  einer  regen  Beschäftigung.  Der  UmaaU 
abertraf  mit  5097  t  oder  1  951211  .4(  den  des  vor- 
kergeheadea  BecbnangaabaebnitteH  um  lOlS  t  oder 
472010  M  und  wRre  noeb  größer  (geworden,  wenn 
«li.'h  flieht  .liiri'ti  N.-ubaiiti'ii  iiii  '.  V  i ''i'iterman)jel  emp- 
fiiiillit  hl'  Stiirtiiiu'i'ii  i'iiiLjfitfllt  hmu-ii.  Im  November 
r.Mi.")  kniii  i.lit'  iKJiii'  <  iicl)iTi/i  uriil  i'ini;;c  MkiiiiIc  >|iiUfr 
die  Verlängorunjf  der  mechaatucheu  Werkntutt  iu  Be- 
trieb. Die  Bilanz  weiitt  einen  RohQberschuß  von 
405476,55  M  auf,  der  Beinji^ewinn  bctrig^t  nach  Abzug 
von  208 142,59  ß  für  Abschreibungen,  Zinsen,  Pro- 
viaionen und  OrAndun^skoaten  und  9900  Jt  Zuweienag 
vnr  STMettlieben  R6ckla;,'e  1 87  432,96  Ulf.  Die  Oene- 
ratvi  iwrtiii iithinjj  vom  27.  .'^t'pti'mber  f^enehnii^te  den 
VDrbrhla:,'  der  Verwaltiiiitr ,  an«  diesem  Betrage 
Ifil  HTM  .f/  iloii(,|  Ilividi'ivili'  zu  viTti'ili'ii  iiMil  die 
itbriji^eri  74S2,90  auf  das  neue  Jahr  zu  Qbertra(;eni 
sie  bexrhloll  ferner,  da«  Aktienkapital  nm  1 OOOOOO  «f 

zu  erhöhen. 

Verein  für  den  Verkauf  von  •Slegerläuder 
BofealMii. 

I'i<-  IlauptverHammlung  vom  2ß.  September  d.  J. 
hat  beacbloaaen,  den  Verain  ab  1.  Januar  19U7  unter 
d«n  biaherig«a  B«dbigttnfen  auf  zwei  Jahre  an  var- 
lingem. 

Vereinigt©  Stahlwerke  van  derZjpen  nnd  WlHseaar 

F.Uenhütten-AktiPn-UeHeliachaft,  Kuln-Deutz. 

Das  am  30.  Juni  1906  abgelaufene  GeschAftsjahr 
zeipt.  wii>  ili  r  Vorstand  in  »einem  Berichte  ^agt,  in 
NAintliehen  A)>iüilun<>'en  des  Unternehmens  ein  er- 
freuliches Bild  <ler  I jitwieklung.  Die  Verwaltunfc 
war  bestrebt,  die  Werksanlagen  zu  ergänzen  und  zo 
verbessern,  um  eine  Vcrbilligung  der  Selbstkosten  zo 
erzielen.  Aolier  fAr  dea  Umbau  de«  Mittei-WaUwerkei 
wurden  die  Ansgaben  fBr  eine  OobUaeiMaehiBe  dar 

Alfredhatte  sowie  fOr  die  Einrichtnag  «laer  «lektrl- 

sehen  Zentrale  in  Wissen  zum  B«»triel>e  der  Förder- 
maschinen, Pumpen  und  Kumpressoron  auf  ileti  (inibcn 
bewilligt.  Ferner  wurden  im  Frühjahr  für  das  Stahl- 
werk umfassende  Neuanlagon  genehmigt.  Zur  Deckung 
der  hierdurch  entstehenden  Kosten  boachloB  die  Ge- 
neralversammlung vom  8.  ,luni  1906,  das  Aktien- 
kapital um  zwei  Millionen  Mark  zu  erhöhen.  Ueber 
den  Betrieb  ist  im  einzelnen  za  baanriEnn,  dal  dis 
Qmben  bei  einer  Zahl  von  durchschnittlich  1239 
(i.  V.  1013)  Arbeitern  1S4  898  (145563)  t  Spateisen- 
steiu,  31  (lOM  Brau iH'i-ieiiMtcin,  615  (702)  t  Kupfererze, 
1H(26)  t  Blei<  r/c  uml  U  i  7 1 1  lUonderzo  förderten.  Die  Er- 
zen ^,' im;,'  der  A  I  fr. 'lih  litte  he  lief  hl  eh  iiiif  1  l.'iltl  |  T  7i»8M 
Boheiaen,  der  üesamtabsatz  auf  114  002  (821441  t. 
Verbrancht  wurden  242  842  t  Eisenstein,  44  158  t  Kalk- 
stein nad  U888«  t  Koks.    Die  Hatten  beechftftigtaa 
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S75  (286)  Arbeiter.  Diu  0»ffn  HI  und  IV  der  Alfred- 
hatte gtaod»n  dM  g»D>e  Jahr  lüJidiirQh,  Ofen  Y  der 
Hewriobdiatt»  latt  SS.  Oktober  1906  im  Feo«r.  In 
Stolilwerice  mrden  78  469  t  Rohblflcke  hergeetelU  and 
ni  Hftlbxeuif, 'Walteiat^n,  Walzstabl,  FomieiH«n,  K!ien- 
bahnoborbaumaterisl,  tladreifen,  Achsen,  >Schmiede- 
«tflckeii,  Kftdem  und  Radsätzen  woilerTcrarbeitet. 
Pie  Zahl  der  Stahlwerksarhoiter  bcitef  «ich  auf  durch- 
achnittlich  1047  (92r>|.  Der  Kohgewinn  der  0«a«ll- 
Schaft  beziffert  sich  auf  2  466 605,04  der  ReblertSa 
BMb  Abtui;  der  AUgemeioea  Unkoaten,  /ineen  and 
AbschreibnimeB  betrifft  14T0461«BT  *4f.  Unter  Be< 
rtckeiobttgiiag  tob  669446^7  fOx  {utgtiegt»  6e- 
winiwiiteile  ebieneitB  und  204  646,51  .#  OewimiTortrag 
vom  1.  Juli  1905  niidcr^.'itf'  orLriM  sirli  rlanarh  ein  Uober- 
Bchu6  von  1  40ijfc'>4.")l  Hiervon  nnlien  1  040000 
(13  o/n)  als  Pividerido  viT;,'ütit ,  .'iiMtrm  .t-  ,1,.mi  ii"- 
Amten-PenBioua-,  "Witwen-  und  Wainenfonda  Uber- 
vrieaen,  62  066,74  Stt  Mßeri^ewöhnlichen  Abtti-brei- 
bttogen  und  KackateUangeii  benutzt  und  253  587,77  U( 
•af  neue  ReobnaBg  verbucht  werden.  —  Der  Bericht 
de«  AnfeiehtarBtea  erwihnt  noch,  4»t  Hr.  Kommertfen- 
rat  Eugen  Tun  der  Zypen  dte  St«lte  dee  Oeneral" 
dirvktora  der  (icsell-n  luirt  nuf^jCLrclu  ii  hat  und  Ilm. 
OberbQrf^ormeiitiur  a.  1'.  Krii 'Iriili  II  uu  uniiiw,  bi«- 
her  Direktor  der  Khi'iiii^.<li*'ri  Hiilinu'c-'llwchaft  zu 
DdMHeldorf.  diw  Amt  Ubertratroa  w(»iilen  ist.  Der 
Scbuidendi-  hat  dorn  AufHichtttrato  ali«  /eichen  seiner 
Anhänglichkeit  an  mine  biHberi|E:en  Mitarbeiter  die 
Summe  von  80000  Otierwie^en,  deren  ZinHen  ver- 
wendet werden  aoUeOi  um  Meiatem  und  Arbeitern, 
die  wXhrond  eines  beetfmmten  Zeitranmee  in  den 
Doutzor  WerkHtätten  der  (iesellschaft  buHchäftigt  ge» 
Wesen  Bind,  Jahrespem-hcnke  zu  (^t-wühren. 

WartflUlache  Draiitwerke  iu  Werne  bei 
'  LBBgendraer. 

W3bn>nd  dcH  ab^elaufiMien  Rechnungsjahres  wnr, 
wie  der  Bericht  des  Voratande«  ausfahrt,  die  Beaelikf- 
tiirunir  in  allen  B«lriel>eswetfr«n  der  W«rke  fortgesetzt 

lebhaft,  «<>  daÜ  die  Mnni,'«  iI.t  Kr/iMi^^nisnc  Btiej;  und 
der  OoMamtwcrt  der  vi-nutailti  u  I- ubrikutt«  bei  höheren 
Erliisi'ii  <lii-  Summe  von  IKlIßTftOtl^  erreichte  >;ejfen- 
über  •  ia6  im  Jahre  zuvor.  Die  durchHchnitt- 
liehe  Arbeiterzahl  bclief  sich  auf  83H  (SlHi  Mann,  an 
die  ll74<t4r).H7  (I  073  :i23.(iOK«  Lohn  »fc/ahlt  wurde. 
Der  Bestand  an  Auftrügen  betrug  am  1.  Juli  1906 
17  030  (  «dar  7760  t  mehr  als  am  gleichen  Tage  de« 
Vorjabm.  Die  andauernd  alarke  Baacbäftignng 
maebte  für  elnzelBe  Betriebeaalagen  TargrOBerangea 


Stahl  «nd  Biaa«,  im 


und  Verbesserungen  erforderlich»  dia  ioswitchen  unter 
erlieblieheB  Aufwendungen  begonnen  wurden.  Di» 
BOant  ergibt  einen  Rabgeirian  ▼««  1449666^61  Ut 

und  nach  Yerreelinang  der  Unkosten  in  HOh«  tor 

283  338,61  .H,  sowie  der  im  bisherigen  Verliailnla  fest- 
geset/t-'ii  AI>Nrhr.Mliini:,-<  n  im  Betrage  von  14??22f>,'irt  // 
einen  Keincrluii  von  Mi73  071.80  der  sich  durch 
den  Vortrag  aus  1904  'i:,  „nl  1  lii4  T.''..  H".  U<  erhöht- 
Hiervon  werden  der  ge»etzlichen  Kiicklage  53  653,59 
und  der  besonderen  Uilcklage  150 OtM)  .M  überwiesen, 
an  QewinnaoteUeu  and  Orotiliitationen  146  28S,0g«4f 
verteilt,  dem  Arbeiter-UnterslOtBBBgafenda  S0000«dF 
zugefOhrt  und  als  Dividende  672000  Ulf  (880/o>  ana- 
geschattet;  anf  aene  Reehnang  werden  62  849,86 -# 
vorgetragen.  .\ußor  dieser  Verteiluni:  <!(-h  Itriti- 
(fewinncK  bcMchloll  die  (ieneralverifammluiii:  vom  :t.(ik- 
tolMT.  i\n.f  Akti«'ril<ti|>itul  von  iumm,  ■J-tmtoiMi  ,4'  auf 
3  200IK)0.#  zu  erhöhen  i  die  neuen  Aktien  sind  ab 
1.  Jnli  1908  dividendeabereehtigt. 

WMtflUlAcho  SUIllwerke,  Aktieiift66ll6el«n  n 
Bodinm. 

Das  am  80.  Juni  1906  beendigt«  OesehXftsjahr 

brachte  nach  dem  Berichte  des  Vorntandes  dem  Werke 
in  allen  Hetrieben  reichliche  HeschAftigung,  so  daß 
die  Er/.Mif;iinL'^-  und  rmsatzziirern  ge;;en  das  Vorjuhr 
wcHentlieSi  atiegun.  Leider  zeigte  »ich  weder  fla»  btalil- 
werk  noch  die  iSchienonstraüe  den  Anforderungen  ge- 
wachsen, und  CN  hat  sich  immer  mehr  herausgestellt,  wie 
notwendig  der  im  vorigen  iJericlile  erwähntet  1  inhaa^ 
der  gegen  Ende  dieees  Jalirea  dorn  Botriebe  Qbergebea 
werden  dOrfte,  war.  Von  sonstigen  Verfoesserangen 
und  ICrweiterungen  i;>t  zu  erwAhnea,  daß  die  KeMxvl- 
anla?e  durch  drei  neue  CornwalikesHel  von  je  llM)  r|m 
Ili  i/.rlii<  li(-  H.iwiodenBau  eines  neuen  Kamins  vergröbert 
wiirile  und  in  Verbindung  mit  den  ebenfalls  neuen 
Ekononiiscranlagcn  sparsamer  als  frQher  arbeitet. 
Das  Unmmerwerk  wurde  durch  neue  Ocfen,  ein  nenea 
.Si^heibcnräderwatswerk  und  Temebiedene  andere  Ver- 
besserungen leiatuBgefllhiger  gamaebt.  Die  Reparatar- 
schmiede  ond  -Wcrkstitte  mvAten  wegen  des  kflnf* 
tigbin  größeren  Betriebes  erweitert  und  au6erdon» 
mehrere  Maschinen  für  andere  WerkstÄtten  an- 
geschafft w<'rden.  Hei  eiriiiu  l'.nittiL,'r«lniiiic  von 
i  7l5  31»7,yO  ./Ä  bctnlift  der  Keirierlü»  nach  .\bzug 
aller  l'nkoHtcn,  (i rundschuldzinsen  und  AbHclireibiingeii 
541  6ii7,5!i  wovon  50n»t  .ji  vertragsmäßig  als  <«e- 
winnanteile  zu  vergillen  sind,  während  ItXR'Ot^  dem 
Unteratätsnngafonds  aberwiesen  und  400000^  (47») 
als  E^Tldende  MUgeachattel  werden  soUen;  t26607yS9Uf 
verbleiben  als  Vortrag  ant  neue  ReclinuBg. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Snhilndustrieller. 

Pr*1oi*ll  Sbtr  dl»  T*r»te»AMltnBf  tbb 

S.  Oktober  imw.  r..ni>fltiig8  ll'A  Ubr,  !■ 
ParldiotiU  üu  DUüseldorf. 

Eingeladen  war  lu  dor  Sitsnng  durch  Rand* 

Bcliri-ilii  ri  vom  10.  und  24.  .September. 

Die  Tageeordnung  lautete  wie  folgt: 

1.  Oeochlftliohe  Hitteünngen. 

2.  Größere  TrogfShigkeit  der  OQterwagen. 

y.  Offenlegung  der  Lohnlisten  zum  Zweck  der  Kin- 
kommensteuorvi'ra  hIhl'uhi:. 

4.  Umfrage  der  stadiischen  Statistischen  AernttT  bo- 
treffend Finnahmo  und  .\usgabo  einer  Arbeiter- 
familie ond  AttsfaUung  von  Uauahaltongsbacbem. 

6.  Sonst  etwa  vorliegea«  Angeiegenheiten. 


Den  Vorsitz  übernimmt  in  Stellvertretung  des  am 
Erscheinen  verhinderten  Uta.  Uebeimrat  Servaaa 
Hr.  Geheimrat  A.  KirdorNAaeben. 

Zu  1  der  Tagesordnung  weist  das  geschiftefahrend* 

Mitglied  des  Vorstandes  darauf  hin,  da6  seitens  eines 

Berliner  Blat«.-  i'iin'  fnifragi'  an  die  AVnki',  be- 
treffend '1  i  o  %V  I  r  k  II  n  ir  n  der  neu  e  n  II  ji  11  il  r  1  s  - 
Verträge,  erla^^•■tl   «■■nli-ji  V.r  liiiU<'  c-t  niiht 

fOr  angezeigt,  daH  di<>  Werke  diese  Antrage  beant- 
worten, da  einerseits  die  Zelt  Mit  dem  Itestchon  dor 
neuen  Verträge  viel  tu  knnsei,  um  ein  Urteil  zu  er* 
m6glichön,  andeneita  die  Oroppe  aar  geeigneten  Zeit 
selbst  eine  E^heiHU«  die  Weg»  taltan  werde.  Dem 
stimmt  der  Vorstand  einmtttig  M. 

I'"erner  wird  !>■  ■Jrlilnssen,  bei  dem  .Ministerium 
der  öffentlichen  Arlirit.  11  dahin  vorstellig  zu  werden,^ 
daß  im  I  jill  'li'r  1!  <•  1  h  1 1- 1  1 n  1:  von  Ii e i  h  w  n  r  n 
Seiten«  der  Werke  diesen  die  gleiche  Vergütung  an 
Zeit-  and  Lanfmiata  aaitana  der  Staatsbahnverwtltnng 
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gawUirt  werdOf  die  aie  im  Qbrigea  Verkehr  fflr  die  Be- 
ButaDBip  frvmder  Wagen  an  die  Eigentamabalinen  Mhlt 

Dan  RbciniHcb-WcKiriiliiirlipi  KoblonayndikAt  und 
«ier  8tahlwcrk»-Verband  haben  auf  niehrero  rnruJr&g- 
lirlikfituii  hiiit,'(.'\\ icrten,  die  bczO^licb  der  Hand- 
habung d«it(.<«»t>tzo8  botrcffenddonl'racht- 
u  r  k  II  n  d  e  u  8  te  tn  (1  e  I  noch  bcutobfu.  Oitr  Vomtand 
beachließt,  we^a  ibrer  Abstellung  xuntändij^en  Orte» 
TOratollig  zu  werden. 

Der  Verein  dentecber  ßiaeii-  und  Stahi-Jnduatrieller 
sttBerHn  bat  beeebloanen,  •«foem  8t«tiatiacbeD 
Bnrean  eine  Kommi  '  n  zur  Seite  su  aMkn,  die 
nnli  mit  der  AuB^Htuliui^i^  Ji-r  EiscnstatiBtik  befaieen 
atill.  7ii  Mitglicili-rii  iIIcsit  Kl>ln^liM^il/ll  \>>'rilrii  aoitbiia 
der  (iruppc  die  HU.  Kegicrunjforat  8  c  h  e  i  d  t  w  e  i  1 «  r- 
Oberbausen  aad  Dr^plng.  8ehr<dter-I>fi«MU«rf  ge- 
wählt. 

Zu  2  der  Taf^exordnnnip  fviel  ein  MeinunKMauA- 
tanecb  Aber  die  Einfühning  von  «ftenen  UBIer- 
w*gen  mit  Selbatentfadeeinriehlung  nnd 
der  BASbnog  ilirer  Tragflhigiceit  statt  Der  Vor- 
atand  ist  darin  einig;,  daß  an  den  Vorteilen,  die  aue 
der  Riufübrun;;  solcher  Waf;i':i  der  Staatscisenbahn- 
TerwnUuni;  erwacbtnen  wiirdi  ii.  iiuch  die  loduntrio  in 
an;;>'iiu'bsi'iir'r  Wri-^i'  diircii  tür  (i<'w»lbrunf  TOB  FMiehV 
ernialii);;^uii^cij  bt!t<nli)^'t  werden  mfig««. 

/u  n  und  4  der  Tagesordnung  wird  bcgchloMon, 
daa  nacbstehcuda  Ruudactareibea  ao  eftmtliebe  HiH- 
gUedor  zu  erlaeaen: 

«Wir  beehren  uom^  Uueu  naohfolganda  Mittteilnng 

I.  belr.  Blniceninienatenargeaeta. 

Das  EinknnimonBteuergMets  In  der  Fannng  vem 

19.  Juni  1906  boNtimmt: 

§  2.3.  Wer  für  die  Zwecki'  hi  nu  r  II.ui'*liaituiig 
oder  bei  Ausübung  üoinoM  lienate«  oder  (jew«'rbeii 
andere  l'crBoncn  dauernd  gegen  Uebalt  oder  Lohn 
bcHchärtigt,  int  verpÜicfalet,  Uber  dioKen  Einkommen, 
«ofern  o«  den  lietrag  Ton  jlfarlicb  .3iiO0  .Jl^  nieht  über- 
ateigt,  der  im  Abiatx  1  genannten  BehSrde  (d.  L  die 
mit  der  Anfnahme  de«  Perionenatendca  betrante  Be- 
bSrde)  auf  deren  Verlangen  binnen  einer  Friat  von 
mindeHten»  zwei  Wochen  Auskunft  zu  erteilen. 

!}  74.  Wer  die  in  (ietnäübeit  lU-  ^  J:!  vdh  ibm 
erforderte  Auskunft  verweigert  oder  ohne  genügenden 
F.nfT»(  liuKli;:iiii;,'sL'riiiui  in  der  geHteilten  Frist  gar  nicbt 
oder  unviiliUtHiidig  oder  unricbtig  erteilt,  wird  mit 
«iner  üeldstrafo  bi«  dreihundert  Mark  bestraft. 

Sacb  dem  klaren  Wortlaut  dieeer  BesUmmttBgvn 
ist  «•  anbereohtigt,  wenn  aeitone  der  in  Betracht 
kommenden  Behörden  an  industrielle  Werke  das  An- 
ainnen gesteift  wir»),  leere  Formulare  mit  Namen, 
AVoLimrt,  BeHchSrtit,'mti:K;irt  Liiiil  Einkommen  Irr 
St«.uir|iHi<'btiiren  auszufülkii,  .Sache  der  üebünleii 
ist  es  vi.  Inn  l\r,  den  Werken  die  Listen  mit  dem 
Namen,  dem  Wohnort  und  der  Bca«liilftiguDgaart  ein- 
zureichen, Sache  der  Werke  dagegen  nur,  dw  Ein« 
kommen  in  cliese  Listen  einzutragen. 

Wenn  ferner  seitens  der  BehArdea  gefordert  wird, 
daa  TorauaaicbUieh«  Eiakomman  «oeh  (Ar  die  Zeit 
Tom  !.  Oktober  Me  31,  Descombor  190C  anzugeben, 
f.i  int  ,uif  ilii'  riiiMÜi^'lii'likcit  /u  vrrwi'iMrn.  ilii's  auj- 
«iifülircii.  <ifstjiltuii;r  liiT  Al%knriilr.|iiir.  F'-Iitm  liiclUijH, 
l  L'Ucr^rhii  liti'ii  11.  a.  III.  lH•l■;lltill<^^ll  i'.ii,-*  F. iiikommen 
«o  weseutiic'b,  duti  eine  lis-rurtig«  »voraussichtliche« 
Angabe  unausführbar  erscheint.  Den  Behörden  ist 
deabalb  anheimzugeben,  auf  Urund  der  Einkommeaa» 
«ngabe  vom  l.  Januar  bia  30.  September  1906  daa 
Tonraaiiobtliohe  Einkonmea  für  daa  lotato  Tierteljahr 
sn  aeblteen. 

II.  II  a  u  s  h  a  1 1  u  n  g  s  b  Q  c  h  e  r. 
Das  Kaiaerlicbe  Btetistiache  Amt  hat  die  Stadt- 
verwaltungen darmnf  nnfnerkaam  gemaelit,  daB  der 
Verband  der  etetlatiiehon  Aemter  deataabar  Stidte 


den  Versuch  machen  woll«,  in  aberainstimmender 
Woiae  in  den  einzelnen  Stidten  HanahahnngBbudgflte 

zu  erheben  und  die  Ergebnisse  dem  Kaiaorlicben 
Statistischen  Amt  zur  Veranstaltung  einer  (ieumt- 
ver'iffL'iulii-liiinjr  zur  Verfügung  zu  stellen.  Da» 
Kairii'rlii  h<-  SiniiMtibclio  Amt  bat  d^n  Stadtverwal- 
tungvii  huliliii  lliiii.slialiuii^'Kbacher  Qbersandi,  damit 
sie  >mit  Hilfe  der  Krankenkassen,  Arbeiterverbände 
oder  der  ihnen  sonst  zu  Uebote  stehenden  Organe« 
die  fär  die  Erhebung  in  Jtetraciit  kommenden  Fa- 
milien featateUen  und  durch  sie  die  Bltehor  ^mfOUea 
lastea.  Manche  Stedtrerwaltungen  haben  aich  nun 
direkt  an  die  industriellen  WerBo  gewandt  und  sie 
(  Thui  ht,  durch  Arbeiterfamilii  n  iliu  ILuihliultung»- 
buclter  ausfüllen  zu  Insnen.  Wir  baituii  uicbt 
fflr  Sache  der  W  i- r  k  i' ,  darauf  einzugehen. 
Mißverständliche  Auffassung  seitens  der  .\rbeiter,  die 
vielfach  darin  lediglich  eine  neugierige  Kontrolle  de« 
Arbeiterhauahaitei  erblicken  wfirdea,  iat  ganx  aicher 
au  bafOrdlteii,  gans  nbgeaehoB  davon,  daB  wir  an  dm 
Mflgliobkcit  einer  annÜiernden  Genauigkeit  nnd  Zn- 
rerlKssigkeit  der  Krhebungsergebnisse  durchaua  be- 
rechtigte Zwi'ifi'l  hi't^i'n." 

Zu  5  der  Tagesordnung  lag  nicht»  vor. 
Schlufi  der  Sitenug  I'/«  Thr. 

nrr  *t.  Vonilirnd«  :      DM  BMCbafllf.  WtgUed  iea  ▼bnmutfM  t 

gez.  A,  Kirdorf t  ges.  Dr.  Btumer, 

0«h.  KeWManteliTM.  M.  d.  R.  n.  A. 

Verein  deutscher  Eisenhüttcnleute. 
Protokoll 
•Imt  die  Vorstaridsnitznng  am  3.  Oktober  1906 
Im  I'arkhotel  xa  BflMeldorf. 

Anwetend  abid  dioHH.  Kommersienrat  Springorum 

(Vorsitzender),  W  e  i  n  1  i  g ,  W  e  y  1  a  n  d ,  N  i  e  d  t , 
.Xsthöwer,  Oiti hausen,  Klein,  II.  Lueg, 
T  II  1 1 .  I>r.  B  e  u  m  e  r ,  I) o  w er  g,  M  n  i-  >■  o  .  H  i>  1  m- 
holtz,  Dr.-Ing.  Schrödter,  firinr  Vugel, 
Lemke,  Hreusing. 
Knt<if'buldifft  die  iiU.  Lürinann,  Uaaro,  Bueck, 
<>r<wald,  Hegoaacheid.  Weier,  Krftbler, 
iiaar»ftBB,  Bonach,  Maetenos,  Branna, 
Dahl,  Knmp,  Sortaoa. 
Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Endgültige  Featsteltung  des  Tages  und  der  Tages- 
ordnuMi;  iliT  nächsten  llaiqitverbmnniUin;,'. 

2.  AiitiMf^  iUt    (JoschÄftsfrthriiDg  auf  wiklu-nilii-lu 
lli'rAit»;,'iil'r   icr  /.riti.(|iriü  , Stahl  und  Ei^<-^l". 

3.  Verleihung  der  Carl  l.ucg- Denkmünze  für  dos 
Jahr  I90C. 

4.  Sonst  etwa  vorlicgendo  Angelegenheiten. 

Vor  Eintritt  in  die  Tageaordnuug  gedeakk  Y«ir> 
sitzender  doo  aoit  d»r  lotsten  tättaag  erfolgton  Heim- 
ganges des  Bhrenmitgliedoa  Prof.  Ledebur  und  der 
\i>r-.iandBmitglieder  Eduard  BlaB  un-l  T"r/»ni 
.1.  .Müller;  Versammlung  ehrt  das  Andenken  dieser 
um  (i.  II  Vi  rz  in  bocbTordioaten  Mkunor  duToh  Brhobw 
von  den  .sitzen. 

Vorsitzender  N|iricht  sodann  unter  allseitiger  Zu- 
stimmung der  Anweeenden  Hm.  .\bgeordneten  MaeeOi 
der  zum  1.  Oktober  nna  seinen  Aomtem  als  t^jndikus 
der  Mandeiakammor  nad  Ooechiftoftthrer  dea  Berg- 
und  Hüttenmlnnieehea  Vereins  In  Siegen  anq^eachiedöi 
ist,  ilie  beHt<>n  Wfinscho  dos  Torbaildes  für  doB  BOOM 
Lcbensabscbiiiir  uih. 

N\'i-i!rr  >ti'llt  \  (irNit/'cnikT  alsiiniin  ft-ht,  daß  der 
im  Augui«t  aut  k<inla«lung  des  Venuiu  crfulgc«  Betacb 
von  Mitgliedern  des  American  Institute  of  m»ti>g 
Engineora  einen  höchst  glücklichen  Verlauf  genomOMB 
habe  und  zu  der  Annahme  berechtige,  dftB  dlo  B«^ 
ziebungflu  zu  den  amerikapischen  FachgenOMOB  BoÄ 
enger  und  herzliober  gowOfdOB  aeieo,  als  dies  bishtt 
schon  der  Fall  gowssoB  wim.  fir  spricht  foiBor  dem 
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16.  Oktober  1«0«. 


Vtreiiu  -  JiacknehUH. 


8tabl  and  EiMO.  1S9I 


8tahl\MTks- Vcriiatiil  liiT/lirlipn  Dank  aiin,  iKr  iK'iti 
Tercin  don  gastlichen  Empfang  der  Amorikanor  durch 
Bervitatellns;  reiohlicber  Geldmittel  ermöglicht  htJL 

Za  Pank*  1  «bd  beeehloaMB,  auf  die  Tagu- 
orddiin^  der  mm  9.  Deramlier  in  der  StAdtiachen  ToB- 

hallo  zu  l)r!<^4ohiorr  abzulialt«  n<1i>n  Hauptvi<ri»aitiinluilg 
neben  den  (^eschäftliclR'n  funkten  zu  Kotzuu : 

1.  Ut'ber  die  ForUckritti-  in  der  EltiktrotttahU 
berstellung.  Bertohteretatter  die  UH.  Profeeaor 
Rtch.  Riehhoff  nnd  H.  RSohlin^. 

2.  Vortrag  über  olektriMrhen  Betrieb  von  KeverMier- 
straBcn.  Von  ii«gierungsbaumei8tcr  O  o  v  e  r  in 
Berlin. 

Her  xoeret  vorgeaehene  Vortrag  Aber  die  Be- 
vegun^  der  Halb-  und  Pertigfabrtkate  wird  auf  di« 

Frühjaiirsveraanimlung  1907  verHcljnlii'n. 

Zu  l'unkt  2  lieift  eine  Denk»clirilt  1<  r  (ii  «ub«ft«- 
fttbruHi?  vor,  welche  unter  ausfahrürher  He^ränduni; 
ZU  dem  Sehluate  kommt,  ilati  ilie  natürlictip  l^ntwick- 
lang  der  ZeitMhrlft  „Ht.nlil  und  Eisen"  gebietet,  die 
jetzt  halbmonaflich  eraeheinende  Zaitacbrift  in  ein« 
wocbenaebrtft  amioiraadeln.  Vontand  besehlieBt 
i-iristimmijf,  die  Zeitschrift  „StabI  und  Einen"  vom 
1.  Januar  1907  ab  al»  Wochenackrifk  herauszugeben; 
aU  Er^tchcinungitag  wird  der  Mittwoch  in  AuMicbt 
l^euummen. 

Pnnkt  8  wird  Tortagt. 

Zu  l'unkt  4  winl  beNcblooNen.  der  nachtttou  Ilaupt- 
ven»animlunfr  ver«<'bied«'no  Zuwahlen  in  den  Vorstand 
in  Vorsobiji:;  /.ii  liriii;,'<-ii. 

So'lariM  aimint  Vuri<tand  mit  herzlichern  Danko 
Kennini«  von  einer  durch  den  Stahlwerk»- Verlmnd 
AU  den  Verein  erfolgten  Zuwendung  von  15000  ul  XH 
Bibltothekzwecken  de»  Verein«  und  bestimmt,  d«B  der 
Betrag  da  beeonderer  Fonda  (BibUothekfande)  gofütart 
wird  und  eeine  Zinen  Mb  anf  weiteres  Vorwenduitg 
Anden  Holleu,  um  Lücken  in  >l<  r  Bibliothek  auH2uffllU-n. 

Verschiedene  Ueituche  um  Uewährung  von  liei- 
taigen  finden  nladann  Erladigung. 

Da  weiteri'H  uit-ht  zu   vorhaudcln.  erfolgt  gegen 

6  Uhr  Scblub  der  VorstandAsitzung. 

AcndfTungen  in  dor  Mltgiiederlhter. 

Jiaiii.tffh.  \i'n>  ,  Ti  ilhaber  der  Fa.  Ueiuu  &  Seifart, 
A riiiiitiin  iitnlirik  und  MetallgieUerei.  HirHcbberg. 

iifÜHff,  Ernnt,  Kgl.  W»>inbi'rire  b.  Prag,  ("hocbolosch- 
gaMe  1297. 

JierUlt,    ir.,   Direktor  der  A.   üre»ler  Ürabtwerke 

m.  b.  H.,  Crcuzthal  i.  W. 
Blank,  Otto,  Prokarlat  der  Mirkiachen  Maaebineubau- 

anstatt  Ludwig  Stnnkenhob  Akt.-0«B.,  Wettarn. d.  R. 

B'hhr,  tut,.  .[.,  Dr.-Ing.,  Mctallnrgien  Broedana  gia 

ri'Mi]<ini,  i!ri'H<  in,  Italien. 
Ii':uit„i,tn'i,  (>irl,  DipLpHfltteaingenieur,  Sterkrade, 

Marktetratie  10. 
Bnmt,  Hdnrick,  Konanl  und  ZiTiiingenienr,  Kiel« 

Niemannsweg  90. 
zum  Bmch,  ('.,  Wiejska  13,  Warschau. 
Buschmann,  Joseph,  Bona     Bb^  Leasingstr.  37. 

Danütwtky,  \.,  (ieneraldirektor,  FttmtadtMkaju  36, 

St.  I'etersburi:. 
Diekmann,  C,  lieueraldirektnr  der  l'onut/ -  Jurjowka 

ifatteoncrke,  Jurjewaki-Swwod,  Oonv.  Ekaiterinoalaw» 

KQiirußland. 

Gleim,  Fritz,  Superintendent,  Tidewater  Furnaces, 
Maryland  8teel  Company,  ('bester,  l'a.,  U.  S.  A. 

CShler,  Adolf,  Ingenieur  und  VertruuiMmniann  des 
OberaebleaisoheB  8tatalwerka«VerbaBdea,  üleiwits 
0.^8,,  Waheioatmlte  30. 


Ihtinintniin,  O it.^l'i r,  ( »lirriii^jciiiiMir,  l')iui  iii\ -  Stahl- 
werke JToh.  K.  Blookmaun,  Mürzzu^ti  lilriir,  >>teiermarlti 

Hannehique,  E.,  Ingenieur  de«  Arts  .t  Mjinufaoturea, 
chof  de  aorrice  du  Matericl  de  M.  31.  äohneider 
Cie.,  Le  Greusot,  Frankreich. 

flin-t,  W.,  Dr.  pbil.,  DipL-Iugenteur,  Mitarbeiter  am 
Kgl.  MnterialprüfungMamt,  QroB-Liobterfelde-Weat, 

Jiinni,!,  liumcin,    J I littenmeiBter,   Froifltadt,  Oe«terr.- 

Kummuntt,  Aug.,  l>ir«'ktor,  Wilmerudorf-Berlio,  Kaiiter' 
platz  12. 

Kirdorf,  Max,  Direktor  de«  Aachener  UOtten-AkUen- 
Vereins  Bote  Erde,  Aaoheft*Bttrtacheldt  Biimarek- 
atraBe  «1. 

KTejn,  Herrn.  W.,  Bietrix.  Leflaive    Co.,  St  EtMnne, 

Loire,  Fninfi'. 
Klfy,  II.,  D^iL-lnir.,  Mannheim,  KheinvillenHtr.  2Q'l'. 
V,,,,,,,.  Will».,  Teilhaber  der  Klektrizitats-desellacbaft 

Zsi-bockelt,  Drcoden-A.,  Schunianneir.  üim. 

l^hnUff,  AUxin,  Martinwerktt-Ingenieiir,  NadesdlBiki- 

Sawotl,  <«ouv.  I'erm,  Rußland. 
I^drr,   H'illidm,  Oberingenieur  der  überBchlooisehen 

Fiftonbahn-Bedarf«-Aktieo-OeeeUachafti,QleiwitsO.-ä. 
I'ipp,  U.,  steliv.  Vorataadamitgliod  der  Bergiaeii» 

Mirkitcben  Bank,  Elberfeld. 
Märklin^  A.,  Koninier/ienrat,  Borsisrwerk  t>.*S. 
Miiiari,  Guineppe,  Ingenieur,  Direttorc  ti  i  nieo,  Societa 

Ferriere   l'ipnionttni.  Torin«,  Via  Bcbino. 
Müller,  l^tufhiinl .  lMr<ktor  der  UuiUaannio-Verke, 

Neustadt  a.  Haardt,  Landauerstr.  HO. 
SirAil,   Hirtih..  Oberingeaieor  der  Duisburger  Ma- 
sch inen  bau -Akt.- U  es.  vorm.  Beehem  &  Keetman, 

Baiabarg,  Sohwanerweg  37. 
Reinhard,  Julius,  Oberhansen,  MOlheimerstr.  228. 
fleuttr,   Wolff/ang,  Generaldirektor  der  Mflrkisoben 

Mascliinenbauanstait  Ludwig Stnekenholt,  Akt-Oea., 

Wetter  a.  Ruhr. 
Srheiilinif,    (}..    lUrrktur    ilir    Ilnllihili.ii  KaUwetlce 

Akt.-(ie».,  Halle  a.  Saale,  Am  Kircbtur  24. 
SekHeil,  W.,  Dirt-ktor  der  MSrkischen  Masohinonban- 

anatalt  Ludwig  Stuckenholz,  Akt.-(}e«.,  Wetter  a.  Ruhr. 
Sehuhtt  Htinr^  Ingeoienr,  Hanaover,  Sextmutr.  2  nt. 
Sarnau,  Bar»mmf  Uberingenieur  and  Prokurist  oer 

Mtrbiscben  Maschinenbananstalt  Ludwig  Stacken- 
holz, Akt.-dos.,  AVett^  r  a.  Ruhr. 
Tittlrr,  Ii.,  l)r.,  DipL-llütu-ningenieur,  Kj;l.  ticwi  rlm- 

I  .»fi-rendar,  Solingen,  Srhulstr.  8. 
Wrisk-opf,  Aloi»,  Ih-.-hii/.,  Borgwerksdirektor,  lluu- 

nover-Kli-efeld,  Sthellingstr.  15. 
Weitltuhillrr,   liohert,   Oberingenieur  und  Prokuriet 

der  Märkischen Msiidiinenbauanstalt  Ludwig Bttteken* 

holz,  Akt.-Ue».,  Wetter  a.  Ruhr. 
Wmr»i,  Ilufjo,  Dipl.-lugonieur,  Lübeck,  Marliatr.  12. 

>'eue  Mitglieder. 

Fan^,   WUh.,  Konrnientienrat,  Teilbaber  der  Fa. 

Funcke  &  Hueck,  Hagen  i.  W. 
Fnneke,  Wilh.  jr.,  Prokurist  der  Fa.  Funcke  &  Hneek, 

!li.-.'n  i.  \V, 

MtithitH,  (Instar.    Hütteningenieur.   Akt.-(ie*.  Char- 

lllttl'llllilttl-,    NlLMiiT-cIli'llicIl    11.  ."•ir^'. 

Mein»,    Krnnl,    Ingenieur   der   lit^rg.  Stahlindustrie, 

Reniecbeid,  Johauuesstr.  1  b 
Müller,  Georg,  Zivilingenieur,   Köln-Sülz,  Sülzburg- 

Straße  207.' 

I'irpf  r,  Paul.  ZiviUDgeoieor,  DOaaeidoriiHerderatr.  79 
Vogd,  Bergbauptmann  a.  D.,  KBIn. 

V  erstorben. 
Simax,  Oeneraldireklor,  Baaabaoh. 
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Vereina  -  Nachrichten. 


SO.  Jahif  .  Nr.  iO. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zwdgverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhflnenleuie. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  28.  Oktober  1906^  nachmittags  1  Uhr 

im  Theater-  und  Konzerthaus  zu  Gieiwitz. 

TagesorJnung; 

1.  Geschiftliche  Mineilunseo. 

2.  WabI  des  Vorstandes. 

3.  Vortrag  des  Hrn.  Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  H.  Weddtng-Berlin:  „Die  Eisenindustrie  italicns". 

4.  Vortrag  des  Hrn.  Gcncratsekretir  des  Zentnilverbtiides  dctuscher  Induttrkller  H.  A.Baeek- 
Berlin  -  .. r  ber  KaihcJcrsozialismus". 

&.  Vortrag  aes  Hrn.  Königl.  Berginspektor  Dr.  Brunzel-Zabrze:  ^Vorführung  und  ErMärung  der 
auf  dem  SteinkoMeaberfmrk  KSnIgio  Luise  (cbiiacblicbeii  Sicberheitsapparate  zum  VotieliM 
in  Bnindgasen*. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  9.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  12'/8  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordn  ung: 

1.  Cjcschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorsti  id. 

3.  Ueber  die  Fortschnite  m  der  Elektrostahldarstellung.    Berichterstatter  Pro- 
fessor Eich  hoff- Berlin  uikI  H.  Rfichl  lag -Völklingen. 

4.  Der  erste  elektrische  Reversiersiraßenantrieb,  ausgefQhn  auf  tier  Hüdegarde- 
hutte.  Vortrag  von  Reglerungsbaumelster  a.D.  Gey  er- Berlin. 

Zur  gefälligen  Beachtung!  Gemäß  Beschluß  des  Vorstiodes  ist  dar  Zutritt  zu  den  von 
Verein  belegten  Räumen  der  Stadtischen  Tonhalle  am  V'ersammhinRMage  nur  gegen  Voneigting  ciaiS 
Ausweises  gestattet,  der  den  Mitgliedern  mit  der  Einladung  zugehen  wird. 

ElnfSbrungskarien  für  GIste  kdnnen  wegen  des  starken  Andranges  tu  den  Versammlungen  nnr 
in  beschränktem  Maße  und  nur  auf  vorherige  schriftliche,  an  die  Getchifisführung  gerichtete  Anmeldung 
seitens  der  einführenden  Mitglieder  ausgegeben  werden;  es  kann  jedem  Mi^llede  nur  eine  EiDfübruogs- 
karte  zugestanden  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Aurstellen  von  Reklamegegeastlnden  in  den 
Versammlungsriumen  und  VorbaUen  wird  nicbt  gestattet 


Am  Tage  vor  der  Hauptvcr^ainmlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenieute,  das  i-^t  Samstig, 
den  8.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  S',.!  Uhr,  findet  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf  eine 
Vefsamniiing 

deutscher  Gießerei-Fachleute 

BUit»  zu  wclcber  ite  Mitglieder  des  Vereina  deutscber  EtsenbQnenleute  und  des  Vereins  deuis^er 
EfsengieDereien  hierditreb  eingeladen  werden. 
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26.  Jahrgang. 

Hüttenbesitzer  Heinrich  de  Wendel  f. 

Rasch  ist  der  Hüttenbesitzer  Hein- 
rich de  Wendel  seinetn  drei  Jahre 
jüngeren  Bruder  Robert  in  das  Ucich 
derEwigkeitgefol|?t. 


de  Garpan  die  verantwortungsvolle  Ober- 
leitung der  großen  Werke  In  einem  Augen- 
blick  zu   übernehmen,   da   die  Verhält- 
nisse sich  ganz  be- 


Der  am  1 2.  Oktober 
auf  dem  Schlosse  von 
Vauglen  Heimgegan- 
gene war  das  Haupt 
der  weltbekannten  de 
Wendeischen  Eisen- 
hütten, die  zu  beiden 
.Seiten  der  deutsch- 
franziisischenGrenze 
in  liOthringen  liegen 
und  schon  seit  Gene- 
rationen von  der 
Familie  b<!triel»en 
worden.  Er  wurde 
geboren  itu  Jahre 
1844;  als  sein  Vater 
Karl  in  jugendlichem 

Alter  kurz  vor  dem  Ausbruch  des  deutsch- 
franzfisischeu  Krieges  1870  gestorben  war, 
hatte  er  mit  seinem  jüngeren  Bruder 
Robert  und  seinem  Vetter  Baron  Th«'odür 


sonders  schwierig  ge- 
staltet hatten.  Gleich- 
wie sein  ihm  im  Tode 
vorausgegangener 
Bruder  hinterläßt 
auch  der  Verewigte 
den  Ruf,  daß  er  es 
mit  seltenem  Takt 
und  großem  Geschick 
verstanden  hat,  die 
Werke  durch  dies«* 
schwere  Zeit  nicht 
nur  zu  erhalten,  son- 
dern sie  trotz  der 
gleichzeitigen  Um- 
wälzungen in  der 
politischen  Lage  wie 
in  der  Technik  zu  hoher  Leistungsfähigkeit 
weiter  auszugestalten.  Gerade  ihm  fiel  viel- 
leicht der  schwierigste  und  verantwor- 
tungsvollste Teil  der  Aufgabe  zu,  weil  er 
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Hmtenbetitger  Heinrich  de  Wendet  f. 


S6.  Jahrg.  Hr.  21. 


die  teohoiMdi  gaUld«*»  Kraft  In  d«r  OlMrleitnng 
war  und  iliin  oblag,  am  dea  ümwslraiigaii,  di« 

durch  das  Thomasverfabren  and  die  dann  fol-; 

gende  Entwicklung^  der  Eisenhüttentechnik  be- 
dingt waren,  di*-  richtifren  Schlußfolir»*rungcn 
za  ziehen  und  die  Initiative  seinerseits  zu  er- 
gnitvn. 

'Ans  im  vielen  AiilQg;abeB,  die  er  jra '  gltek- 

licher  Lu.siin^  bracht«,  sei  der  Im  Jahre  1880 
erfolptp  Bau  des  Eisenwerkes  von  Joeuf  hervor- 
ffehoben.  das  jenseits  der  Grenze  errichtet  wurdf». 
um  dem  Uause  den  französischen  Harkt  zu 
erhalten.  Der  Erwerb  des  Thomaerer&lirena 
war  der  Anlafi,  znnlehit  ein  neue*  Stahlwerk 
InHaylngen,  dann  ein  solches  in  Groß-Moyeuvre 
anziiIfL'eii :  ilainit  jrloichzeitifr  triii^r  der  Ersatz 
dt*s  .Scliwi  il'ii  Isens  diireli  das  Flulieisen  vor  sieh. 
In  Ncrbiuduug   mit  dienten  .Stalilwerkcn  erbaute 

tr  j^M^IhMitig,  auch  Brnftaaende  .Wal»i>eite .  «tf 
Weiterverarbeitung  der  EnenguUse,  wobei  er 

neucrdinffs  der  Ausnutzung  der  HochotVn^rase 
große  Aiifnierksanikeit  zuwendete.  In  voller  Er- 
kenntnis der  Wichtigkeit,  die  für  die  grolJen 
Werke  hinsichtlich  der  Erzversorgung  besteht, 
lieft  er  in  Frankreich  nach  West»  au  weite  Oe- 
lande  abbohren  vnd  fOhrte  dadurch  die  Bntdeeknag 
■ehr  bedeutender  Minettevorkonunen  herbei,  wah- 
rend man  früher  allgemein  angenommen  hatte, 
daU  dieses  Erz  an  der  Grenze  nufhüre.  Neben  der 
Entwicklung  des  Kohlenbergbaues  in  Lothringen 
nahm  die  Unna  «dt  1901  anoh  das  Abteufen 
von  neuen  Schichten  In  WettfUen  In  AngrUT. 
Die  Zahl  der  von  ihr  beschäftigten  Arbeiterschaft 
übersteigt  gegenwirtig  20000. 


ä 


Der  Tod  bat  HelBfiah  4»  Weadsl  nach  äica 
schmerzvollen  Leiden,  das  ihn  schon  einige  Zeh 
plagte,  erreicht;  der  Heimgegangene  hinterliflt 

aus  glflckücher  Ehe  mit  Bertha  de  VauUerre  drei 
Söhne,  die  zum  Teil  bereits  seit  einitrer  Zeit  in  der 
Verwaltung  tAtig  sind  und  denen  in  Verbindnng 
mit  den  SBhnen  sdaea  Bnders*  nuimehr  Ae 
Oberleltnng-  der  groflen  Werke  snlfellt.  Der  Veh 
ewigt«  war  mit  durchdringender  Verstandeskraft 
und  einer  klaren  Auffassung  l'etrabt,  Eigenschaftin. 
die  ihn  befahi^'ten.  die  Hüttenwerke  auf  der  Hoi)': 
der  Zeit  zu  erhalten.  Dabei  waren  alle,  die  ia 
sdne  Nihe  kamen,  entsOekt  von  telaflii  be> 
sobeidenen  und  anspruchslosen  Weaen,  das  ihn 
davon  abhielt,  in  größerem  Hafte  In  die  Oeintp 
licbki-it  zu  traten. 

In  den  so  er  Jaliri  ii  wurde  H.  de  Wendel  von 
Diedeuiiofeuer  Bezirk  zum  lieiulistagsabgeordnetca 
gewiait,  tfwr>ai.l0gt»  er  dlbtllkadM  Vledenm 
nieder.  Das  Lron  and  Steel  Institute  veriiehilm  in 
Jahr.  1 1>00  aus  Anlaß  der  Pariser  WeltanssteUoDf 
die  Kessenier-l'enkmfinze.  und  auch  an  sonstiu'fD 
Au-<zeiciinungrn  hat  es  ihm  nicht  gemangelt. 

Es  ist  begreiflich,  daU  durch  den  Tod  tiaa 
Hannes,  der  In  tatkrlftlger  oad  achdpf^Hichcr 
Weise  an  der  Spitse  eines  der  grOfiten  Slaei- 
werke  der  Welt  stand,  eine  klaffende  I.flcke 
gerissen  ist :  der  alltrenieinen  Trauer,  die  sein<- 
Familie  und  die  große  Zahl  der  Werksangehti- 
rigen  erfüllt,  schliefen  wir  uns  schmerzlich 
bewegt  an.  Sein  Andenken  wird  bei  ans  is 
hohen  Ehren  bleiben. 

.  •  YergL  dm  Naehnif  In  .8UU  aad  BiMU«  INI 
Nr.  18  8.1017. 
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Metailographische  Untersuchungen  für  das  GielSereiwesen.* 


VoB  B.  Heyn. 


I N'iti'lidruck  verboten.) 


Meine  Herren!  Das  Eisi'n  in  seißcu  luannig- 
faltif  en  Formen  darf  zu  den  rätselhaftesten 
und  verwickelt sion  StofTi  u  ^'»Tfclin«  t  worden,  deren 
sich  der  tfensch  für  seine  Zwecke  bedient.  Je  mehr 
nan  sieh  lo  dM  Wesen  diese«  Stoffe«  vwtieft, 
um  so  erstaunlicher  erscheinen  die  Loisfun^^rn 
auf  dem  Gebiete  der  Eisenindustrie,  um  so  mehr 
bewundert  man  das  OescUok,  nrit  dem  der  Eisen« 
hiittfiniiann  und  der  Vorarbeit or  des  Eisens  der 
unendlitilien  Sobwieri^keitea  Herr  wurde,  die  »ich 
aas  der  rerwickeltMi  Natur  des  Eisens  ergeben 
mußten.  Sie  traten  in  den  Kampf  mit  diesen 
s'('hwieri!?lcoitpn  ein,  ohne  daß  ihnen  die  Wissen- 
schaft helfend  zur  Seite  stand,  etwa  wie  ein 
Feldherr,  der  auf  einem  feindliolieo  Gebiet  Kitep 
führen  muß,  ohne  daß  ihm  genaue  Kart<»n  vom 
Kampfgebiet  zur  Verrüguog  stehen  und  ohne 
dafi  er  fiber  die  Kampfesweise  und  die  Stlrlce 
Hoines  Gegners  genau  untorrit  !it>  t  ist.  IMp 
Wissenschaft  iram,  wie  in  so  vielen  Fallen,  erst 
Idnterdrein,  sie  wnrde  erst  dnreb  die  Bedftrf- 
nisse  (1*m-  Praxis  ins  Lelwn  gpriiftii  und  vor- 
w&rLs  getrieben.  Die  Entwicklung  der  Wisseo- 
scbsft  xm.  Etaeo  Ist  aii<^  heute  neeh  wesentUeh 
hinter  der  Entwicklung  des  praktischen  Eisen- 
hüttenwesens zurück,  trotz  der  gewaltigen  Ar- 
belt, die  bereits  getan  worden  ist.  Zwar  ist 
die  Chemft'  d<  s  Eisens  in  hervorragender  Weise 
ausgebildet  und  hat  als  maciiti;:i'r  Bnndr^^sircnnsso 
dem  Eisephiittenmaan  helfend  im  Kampf  zur  .Seite 
fs«standen,  bat  Ihm  neue  HUftkrlfte  sugefiUirt 
und  Ihm  wirksame  Waffen  geliefert.  Ich  er- 
innere hier  z.  B.  an  die  Lebensarbeit  unseres 
verstorbenen  Altmeisters  Ledebur.  Aber  die 
vi'  I'M-lei  Tiicl^t'ii  dos  Eisi-ns,  die  dem  EisenhQtit  ii- 
mann  immer  und  immer  wieder  das  Leben  sauer 
tnacbeo,  sind  gewichtige  Zeugen  daflir,  daO 
unsere  Wissenschaft  uns  noch  minrimial  im 
.Stich  laßt.  Diese  Erkenntnis  hat  dazu  geführt, 
daß  man  die  Ratsei  des  Eisens  noch  von  anderer 
Seite  zu  fassen  versuchte;  und  so  hat  sich  im 
Laufe  der  letzt<*n  30  Jahre  r  in  Zweig  der 
Wissenschaft  entwickelt,  der  mit  iiilfo  des  Mikro- 
skopes,  ferner  unter  BMUitnung  d«*  aaUreiehen 
Grundlagen,  die  dir-  phy'?!kali8che  Chemie  in- 
zwischen geschafien  hat,  die  Natur  des  Eisens 
tiefer  zu  erforsohen  sueht.  IHese  Wissensehafl 
ist  die  Metallographie;  sie  ist  weiter  uirht.'^,  als 
der  wissenschaftliche  weitere  Auabau  der  Lelire 
von  den  HetaUen  ond  Legierungen.  Sie  Ist  be« 
rufen,  in  vielldcht  ein  oder  zwei  Oenerationen 

'   Vortrog,  gohaltcti   nuf  ih  r  \  i-rsjmiiiiliiili:-   ili  ut- 

»cbcr  OicOerei- Fachleute  in  Nürnberg  am  14.  8cp« 
tessber  IKW. 


der  Grundstein  zu  vvtrütiu  für  die  theoretische 
Metallurgie.  Auf  die  Gescblchte  ihrer  läit- 
stehung  will  ich  nicht  nnh^r  eingehen.  Sie  ist 
in  erster  Linie  verknüpft  mit  den  Namen 
Marte-ns,  Sorby,  Osuond,  Roberts- 
.■\  listen,  und  eine  fTToßp  Anzahl  von  Forschern 
baut  auf  dem  von  diesen  MOnncrn  geschaffenen 
Baugrund  weiter. 

Leider  ist  gerade  die  wissenschaftliche  Er- 
forschung des  Gußeisens  auf  metallographi- 
aeher  Unterlage  noch  am  weitesten  hinter  den 
BedQrfilissen  der  Praxis  zurück,  trotz  aller  her- 
vorragenden Ariieiten  auf  diesem  Gel>ii">  Tu 
groben  Umrissen  sind  zwar  die  Erschemunu'eu 
bei  der  Erstarrung  dieses  Stoffes  von  Boberts- 
Austen*  erläutert  worden.  Indessen  sind  die 
experimentellen  Unterlagen  bei  weitem  noch  nicht 
ffoiflf ead,  nm  auf  Binselfragen  der  Praxis  in 
den  meisten  Füllen  .\usknnft  cehen  zu  können. 
Bisher  ist  mehr  die  qualitative  Seite  der  Auf- 
gabe erforscht  als  die  quantitative,  und  auch 
dabei  bedürfen  noeli  mamdn'  I'nnktc  der  Klilnmg. 
£s  ist  nicht  meine  Absicht,  in  meinem  Vortrage 
die  Theorie  des  Gnfieisens,  soweit  sie  bis  jetst 
feststeht,  zu  entwickeln.  Das  Iflßt  sich  kurzer^ 
band  nicht  mit  Erfolg  durchfuhren.  Ich  glaube, 
Ihren  Wünschen  mehr  zu  entsprechen,  wenn  ich 
durch  einige  herausgegriffene  Beispiele,  die  sich 
ahne  besonderen  wissenschaftlichen  Aufwand  in 
einfacher  Form  behandeln  lassen.  Ihre  Auf- 
nerlceaalceit  auf  Ziel  und  Wesen  Awe  metallo- 
eraplniiflien  Wissen^^ehaft  hinlenke. 

Der  alte  Lehrsatz,  daß  Silizium  die  Graphit- 
ansseheidung  begflnstigt^hat  sieb  in  vielen  Tau- 
>ienden  von  Ffllleii  hcwrilirt  und  darf  als  all- 
gemein anerlunnt  liingestellt  werden.  Dagegen 
ist  die  vielfach  verbrettete  Anschauung,  dafi  der 
Siliziumgehalt  des  Roheisens  die  unmittelbare 
Ursache  der  Graphitausscheidung  ist.  nicht 
haltbar.  Man  legt  sich  die  Sache  gewöluilicb 
so  zvrecbt,  daß  das  .Silizium  nicht  nur  da* 
LöHungsvermßgen  des  flüssigen  Einen*;  gegen- 
über Kohlenstoff  verringert  (was  unzweifelhafte 
Tatsaehe  ist),  sondern  daß  es  aueh  das  LOsanga- 
vermögen  des  festen  Eisens  geLr,  n  Kohlenstoff 
vermindert,  so  daß  beim  Uebergaug  des  Eisens 
au«  dem  ÜUssigen  In  den  festen  Zustand,  unter 
Umstanden  amh  noch  bei  niedrigeren  Tem- 
peraturen, eine  dem  Ldslichkeitsuntenchied  ent- 
sprechende Menge  KoUenstolf  als  Oraphtt  an»- 
gesdileden  wird.   Das  klingt  plausibel,  ist  aber 


*  Kuburts-Austou:!. Bericht.  ;,EDgiaeerisg*', 
S.  Hin  189»  8w  895.  . 
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nicht  MUQwig;  denn  dn  wesentUeher  Unter- 

Bcbled  zwischen  dem  Lösun^^sverinögcn  flüs- 
•Igen  Eisens  gegenüber  Kohlenstoff  und  dem  Li^- 
«uofflreraiSKen  dei  fiMtm  BfsenB  besteht  ueh 

l'inr.,  wenn  Silizium  abwesend  ist;  und  dnrh 
braucht  deswegen,  wie  ja  beicannt,  nicht  not- 
wendigerweise Oraphi  tbildangelnatitretei^  «oii- 
dorn  das  Eisen  kann  den  Ueberschuß  des  Kohlen- 
stoffra  wie  beim  ailiziumarmen  Wellieisen  als 
Karbid  abscheiden.  Auf  der  andern  Seite 
Huden  steh  Roheisengorten,  die  trotz  »elir  ge> 
ringren  Siliziumpchaltes  ;rrrißf'ro  (fraphltmcngren 
enthalten,  zuweilen  sugar  die  Hauptmengre  dos 
KoUenstoffes  in  grapbitlseher  Form  ausgeschieden 
haben.  Es  sind  mir  eine  Rcitie  snlcher  Falle 
bekannt  geworden,  aber  meistens  sind  die  Äl>- 
klUiltiii|;svttrhftltiriMe,  unter  denen  diese  Elsen- 
snrfen  erstarrten,  nicht  iri  nüg-end  {jekliirt.  Da- 
gegen bat  Wüst*  vor  kurzem  über  eine  ganze 
Reihe  tob  Rohefsen  berichtet,  deren  Abktihlungs- 
\  erliUltnisr^e  und  Analysen  genau  mitgeteilt  sind. 
Darunter  betindet  sich  z.  B.  ein  Eisen,  das  bei 
einem  Oenamtkohlenstoffgehalt  von  3,76  «/o  ond 
einem  Siliziumgehalt  von  nur  0,009  2,33 
Graphit  enthielt,  wfthrond  in  einiMn  unter  flhnlicht'n 
Verhältnissen  abgeiiühUtu  Eiseu  mit  "i> 
Oeeamticohle  und  0,025  Silizium  nur  0,05  <*/o 
(fraphit  jri'fnndon  wurden.  Vieüoicht  können  Sie 
aus  Ihrer  Traxis  noch  weitere  Fälle  anführen,  wo 
faratt  g^Idcher  AbUlblniigByeriiiltnlMe  und  f^leleber 
chemischer  Zusammensetzung  das  Eisen  einmal 
mit  mehr,  das  andere  Mai  mit  weniger  Graphit 
erstatrrte,  als  dem  beabslehtigten  Bndsweek  ent* 
sprach.  .\lle  solclie  Fflllf  müssen  als  Katsel 
erscheinen,  solange  man  die  Anschauung  von 
der  unmittelbaren  Binwirkunf  des  SiUziinm  anf 
die  G-raphltbildung  beibehält.  Die  bekannt  ge- 
wordenen Ersrlu'inunpen  Ite/ü^'liclt  der  Grnpliit- 
ausschetduüg  vverdcu  volLständij^er  erklärt  durch 
folgende  von  mir  vertretene**  Auffa8.sung: 

Die  Eisenkolilfinstofflegierungen,  die  zunflchst 
siliziumfrei  angenommen  werden  sollen,  haben 
die  Flhlgkeit,  bd  der  Erstarrung  und  Abkllh- 
lung  Je  nach  besonderen  Fmstnnden  In  xwel  ver- 
schiedene Systeme  überzugehen: 

a)  System:  Eisen  +  Karbid  (Weißei.sen  bezw. 
Stahl),  graphitfrei; 

b)  System  :  Ei-^eii  |- Grnphit,  karbidfre!.  Dieses 
System  möchte  ich  kurz  Graphiteisen  nennen. 

Das  System  b  hat  die  grSBere  Stabilität  bei 
Temperaturen  unterhalb  der  Erstarruiigszone  des 
Eisens ;  System  a  int  weniger  staiiil  und  hat  das 
Bestreben,  in  das  .S^'stem  b  Überzugehen.  Mit 
uderen  Worten:  das  Karbid  ist  unterhalb  der 

*  F.  Wtst:  Beitrag  snr  Kenntnis  der  Eisen- 
knhlenstolllegJeiiiiigeD   bSheren  Eoblenstoffgebaltes. 

Adolf  'Wfillner.  —  Fe»t««hrtrt  1905  6.  S40. 

>!,),»  „Zoitflrhrift  för  Elcklroi-h-ml."  1904 
Nr.  HO  H.  491:  1^  Ue)n,  Labile  und  melaBUbilo 
Olsiebgeviehte  in  Eisenicotalenstoffleglerengen. 


Bratarrnngszone  des  Eisens  nicht  mehr  die  hc- 
stJlndigste  Erscheinungsform  des  Kolilenstoffes; 
der  elementare  Kohlenstoff  in  graphitiscber  Form 
Ist  bestSntUger.  Der  DnterseUed  in  der  Be- 
ständigkeit lieider  Fonnrn  ist  aher  nicht  so 
groß,  daß  der  Uebergang  von  System  a  sach 
System  b  anf  alle  Falle  stattfinden  mOSte,  Sen- 
dern es  bedarf  besonderen  Anreizes,  um  den 
Uebergang  von  a  nach  b  sa  bewirken,  und  such 
dann  braucht  der  Uebergang  nicht  notwendiger- 
wdse  erschöpfend  zu  sein,  SO  dn6  es  mügiidi 
ist,  zwischen  den  Grenzsystf>men  a  und  b  ge- 
laischt«  Systeme  a  -j-  b  zu  erlangen.  Letzter? 
bilden  den  gewQhnliclien  Fall  nnneree  enwea 
Roheisens.  Der  äußerste  Grenzzust.md  h  wirii 
nur  unter  besonders  gunstigen  Bedingungen  voll- 
kommen in  der  gansen  Biseuume  errdeht; 
iiielsl  stellt  er  sich  nur  örtlich  innerhalb  der 
Masse  des  Eisens  ein.  Je  mehr  sich  das  Misch* 
systtttt  n  +  b  dureh  fortgesetxte  Omphitanasdul- 
dung  dem  Grenzzustand  b  nlhert,  um  so 
ringer  wird  das  Bestreben  des  weiteren  l'eber- 
ganges  von  a  nach  b.  Die  Geschwindigkeit  der 
Reaktion  wird  allmählich  immer  kleiner.  Dies 
Ui  einleuchtend  besonders  dosliali).  weil  sich  dit.' 
ReakLioii  nicht  im  flüssigen,  sundern  im  festen 
Aggregatzustand  abspielt,  In  dem  die  Beweglich- 
keit der  Teilehen  gering  ist:  früher  hielt  niAn 
ja  überhaupt  Keaktioneu  im  festen  Zustand  für 
unmSflleh. 

Fülle,  daß  ein  St«tff  hei  ein  und  ilersplhrn 
Temperatur  zwei  grundverschiedene  Erscheinung!'- 
formen  von  versohledenem  Grade  der  Bestindig- 
keit  annehuien  kann,  sind  nicht  gelten.  Tlierhir 
gehören  z.  B.  die  sogenannten  ,Unterkählttag&- 
erseheinungen*.  Das  Natriumthiosulfat  kais 
z.  B.  bei  Temperaturen  nnterhail)  52"  eutw.Mi.r 
;ils  homogene  flnssifre  T.ösnn;:  itn  nielit  stabiieo 
Zustande,  uder  aLs  ein  Gemenge  von  Thiosulfst- 
kristallen  und  homogener  flüssiger  Lösung  in 
stabilen  Zustande  erhalten  werden.  Dies  zci^t 
ein  altbekannter  Laboratoriumsversuch.  Man  er- 
hitzt Thlosulfktkristalle  In  etnem  KSlbehen  filier 
r)2".  v,  i  tu  i  -ie  in  ihrem  Kristall waj^ser  zu  piner 
homogitncu  Flüssigkeit  sctuuelzen.  Unter  nor- 
malen Umstanden  mttBte  bei  der  AbkUhhng, 
sobald  die  Tein|ieratur  von  52"  C.  überschritten 
ist,  .Xuskristallisation  von  TbiosulfatkristalIeD 
erfolgen.  Dies  geschieht  aber  in  der  Kegel 
nicht,  man  kann  die  Flüssigkeit  l>is  zu  Zimmcr- 
wärme  abkühlen,  ohne  daß  KristallausscheidttBg 
statttindkit.  Erst  wenn  man  Itei  dieser  Tws- 
peratur  einen  fertigen  Krlstnll  in  die  Flüssig- 
keit einwirft,  tritt  sofort  unter  Wärmeentwick- 
lung Kristallisation  in  der  ganzen  Masse  ein. 
Die  Tempentor  stdft  hierbd  wieder.  Dnreh 
das  Einwerfen  dos  Kristall»  (man  nennt  diesen 
Vorgang  „Impfen wird  der  Anreiz  zum  Ueber- 
gang aus  dem  weniger  stabilen  fiHMlgenf  hono* 
genen  In  den  stabllereii  featen  Znitand  gcgabti. 
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Solclio  riil<Tkiililuii^^sprscheinungen  sind  nicht 
vereinzelt.  i>a8  Tliiosult'at  neigt  sehr  stark  zur 
ÜDterkaUiuigv  b.  es  bedarf  starker  Aordsc, 
um  den  stabilen  Zustand  herbeizuführen.  Andere 
Flüssigkeiten  bedörfea  dagegen  nur  sehr  ge- 
ringer Anrdce;  es  geoflgt  itnt«r  Ciutuideii  da 
Htauhkorn  odor  lino  Eistilintti  rnufr  der  labilen 
Flüsaigkeitf  um  sofort  den  Uebergang  in  den 
etabUen  Znstaad  herbefzulSliren. 

Die  ErscheinnTi^'  ^t■r  Unterkühlung:  ist  nicht 
notweadigeirweise  an  den  Uebergang  aus  dem 
flüssigen  in  den  festen  Aggregatzustand  ge- 
bunden; sie  kann  auch  beim  Uebergang  von 
einem  festen  in  einen  andern  festen  Zustand 
eintreten;  hierfür  liefert  das  Zinu*  ein  Beispiel. 
Dieses  vermag  bd  +20''  ans  der  gewöhnlichen, 
weißen  Form  in  ein  graues  Pulver  (graues  Zinn) 
überzugehen.  Unterhalb  20"  ist  die  letztere 
Form  Stabtier,  die  weiße  Form  labil.  Trotzdem 
bedarf  es  erst  ganz  iM  sondiTcr  Anreize,  um  die 
Umwandlung  einzuleiten.  Cohen  erreicht  dies 
z.  B.  daidurch,  daß  er  das  wdfi«  Zinn  mit  etwas 
grauem  Zinn  bei  Gegenwart  einer  Zinnammonitim- 
cUoridlösung  impft.  Dann  findet  ganz  alhnah- 
4ick  der  Uebergang  des  weißen  Zinnes  in  das 
grase  statt.  Unter  be^sonderen  Verhaltnissen, 
besonders  h*  i  .^du-  niciiriaren  Wärmegraden,  kann 
der  Uebergang  vuu  selbst,  olrne  künstliche 
Impfung  dntreton.  Die  in  graws  Zinn  um- 
prwnndfltrn  Teile  wirken  dann  nnsteckend  auf 
das  noch  nicht  umgewandelte  Zinn  ein,  weshalb 
man  geradesu  ron  «iMr  »SSfiapest"  aprieht. 

Zwischen  dem  Verhalten  des  Zinnes  und  dem 
des  Boheisens  besteht  eine  gewisse  Analogie; 
nur  daß  die  bei  letzterem  in  Betracbt  kommenden 
Tmaperaturen  \v»'si'ntli<h  liiihor  liegoii,  iinJ  daß 
irir  nioht  einen  elementaren  Körper,  wie  beim 
Snn,  Bondem  einen  aus  zwei  oder  roebreren  Eie- 
menten  gebildeten  Stolf  vor  uns  habt  n.  Durch 
diese  An;ilü<rfe  w*ird  es  veratandlirii ,  il.iß  da.s 
System  Eisen -Kohlcnstoflf  je  nach  l'iiistiliiiitu  in 
das  GrenaaiwtlUiden  a  oder  b,  oder  in  Ueber- 
{ranfrsztistftnden  a  --}-  b  zwischen  beiden  auftreten 
kann,  and  daß  ein  Anreiz  vorhanden  sein  muß, 
der  den  Üebwgaag  dnkitet.  ZnrlmpAing  muS 
ein  bereits  fcrtip  vnrhandi^ncr  (rraphifkristall 
(ftimlich  wie  beim  Thiosulfatj  tauglich  sein, 
oder  irgend  ein  anderer  ESrper,  der  Anreize 
niiHülH'ii  kuiin.  z.  T5.  das  Sill/Ium.  Es  wird 
aber  auch  Körper  geben,  die  dem  Uebergang 
hindernd  entgegenstehen,  wie  z.  B.  das  lilungan. 
Da  Unterklihlungserscheinungen  zumal  in  Fallen, 
wo  der  l'ebcrgang  durch  sehr  schwache  Anreize 
bereit»  bewirkt  wird,  schwer  k<)ntrollieH)ar  sind, 
d.  h.  ZnflllUigkeiteii  nicht  beabsiclitigte  Impfung 
fTZfnjTpn  können,  wird  man  sich  auch  niclit 
wundern  können,  wenn  das  Eisen  unter  scheinbar 


*  Cohen  und  van  Eljk:  .KsitieliTirt  Mr 
pbjaik.  Chemie*  80,  601;  1899. 


gleichen  ^'i  rliiiUnissen  einmal  als  wpifU-s  Roh- 
eisen erhalten  bleibt  (unterkühlt),  das  andere 
Mal  mehr  oder  weniger  weit  f  a  graaee  Bdidami 
iiborgeht.  Sicher  kontrollierbar  bleibt  der  Ueber- 
gang in  die  graue  Form,  wenn  das  Anreizraittel 
SiHztum  in  genfigender  Henge  vorhanden  Ist. 
Davon  macht  man  ja  in  der  Gießerei  f^tilndig 
Gebrauch.  Bei  niedrigem  Silixiumgehalte  ist  im 
allgem^en  dae  Bestreben,  in  der  Fora  a  an 
erkalten,  stark  ausgeprflgt.  Wenn  aber  znfüllig 
Impftingeu  eintreten,  so  kann  auch,  wie  in  den  oben 
angefBlirten  Beispielen  von  ^^'  Ii  s  t ,  Uebergang 
in  die  stabilere  graphitische  Form  ttattüttden. 
Es  bleibt  cuw.  zu  lösend-'  Aufgabe,  genauer  alle 
Umstände  aut'zutiudt'u  und  ihrer  Natur  nach  kennen 
zu  lernen,  die  solche  Anreise  aasUbea  können. 

Für  dio  Wirkung'  des  Siliziums  als  Anreiz- 
mittcl  zur  Beseitigung  der  Unterkühlung  und 
des  Hangans  in  entgegengesetzter  Biehtong  Uetet 
noch  das  Verhalti-n  des  S'chwffcls  fine  f^ewisse 
Analogie.  Ueberhaupt  bietet  der  Schwefel  in 
seinem  Verhalten  viel  Verwandtes  mit  dem  Elsen. 
Ich  habe  bereits  früher  darauf  hingewiesen.* 
Nach  Smith  und  Holmes**  geht  Schwefel  bei 
160"  C.  aus  der  amorphen  in  Schwefelkohlen* 
stoiT  unlöslichen  Modiflication  "Spi  Uber  in  die  Ito- 
liche  Si.  Der  Uebergang  ist  mit  Unterkfiblnnprs- 
erscheinungen  verknüpft,  d.  h.  er  kann  unter 
gewissen  Umstanden  ausbielliett.  Die  Unter- 
kühlung wird  durch  Spuren  von  schwefliprer 
Saure,  die  im  Schwefel  gelöst  i«t,  begünstigt. 
Whrd  dagegen  die  sehweffige  Store  durch  Be- 
handlung des  geschmolzenen  Schwefels  oberhalb 
310*^  C.  mit  KohlensAure  ausgetrieben,  so  erfolgt 
der  Uebergang  von  Sy.  in  St  bei  160*  C.  so 
rasch,  daß  Unterkühlung  unmöglich  ist.  Der 
Unterkühlung  entgegen  wirken  ferner  noch  Gase 
wie  Ammoniak  und  Schwefelwasserstoff.  Ihr© 
Wirkung  tthnelt  nmmt  der  de«  Siliziums  beim 
Roheisen,  wahrend  die  der  schwefligen  Säure  mit 
der  des  Mangans  in  Vergleich  zu  stellen  Ist. 

Es  ist  übrigens  nleht  ansgesehleesen,  daA 
auch  1>eiin  Txoheiseii  die  Gejrenwart  hesfiininter 
gelöster  Gase  auf  die  Umwandlung  aus  dem 
Zustand  a  in  den  Zustand  b  Einwirkung  ausflbt. 
Vielleicht  steckt  hierin  eine  der  Ursachen  für 
das  verschiedenartige  Verhalten  von  Holzkohlen» 
und  Eoksroheisen. 

Aus  dem  Obigen  dürfte  hervorgehen,  daß  durch 
die  Aenderung  in  der  Anschauungsweise  über  die 
Wirkung  des  Siliziums  und  über  die  Umwandlung 
von  weißem  in  graues  Roheisen  eine  etwas  hSbere 
Warte  gewonnen  ist,  von  der  nns  man  einen 
weiteren  Ueberbllck  hat,  und  von  der  aus  man 
sich  eine  Reihe  rätselhafter  Erschfilaungen  im 
Verhalten  des  OnlMseni  zn  erklsreo  vermaif. 

•  F..  H.  V  m:  , Stahl  und  Eisen*  1900  Nr.  12  S.  Ii2:». 
JM<'  Theorie  der  Eisonkohlenstofriegierangen  nach 
Osinitnil  und  Koberts-AuBten. 

**  «Zeitecbrift  (Ar  pbji.  Obern."  ö4,  251;  190«. 
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tDer  Voi-gang  der  Ausscheidung  der  Temper- 
kohle ist  mit  Hilfe  der  obii^en  AnsehMiuDg  In 

einfachster  Weise  zu  erläutern.  Wenn  das  Roh- 
eigen  durch  rnterkühiung  in  dem  Zustand  a  des 
graphitfreien,  weißen  Emsens  erhalten  worden  ist, 
so  betiiidot  CS  sich  in  dem  weniger  stabilen  Zu- 
stand, li-  r  das  Bestreben  hat,  !n  den  stabileren  b 
({^aphiihaltiges  Roheisen)  überzugehen.  Die  Lage 
ist  dann  ahnlich  wie  beim  Harten  und  Anlaasen 
des  Stnliles.  Durch  da»  plötzliebc  Absdirecken 
in  Wasser  wird  der  Stahl  ebenfalls  in  einem 


Etwas  Aehnlicbcs  müssen  wir  auch  vom  unter- 
ktthlten  RoheiMii  (weißes  Elsen)  im  Zostsnl  • 

erM'arten;  beim  Erwflniieii  auf  bestimmte  Tempe- 
raturen muU  eine  Annäherung  an  den  steilen 
Znstand  h  erfolgen,  d.  h.  es  muß  sich  Kohteo- 
Stoff  frei  aussobsiden,  und  zwar  um  so  mehr,  j« 
länger  die  Daner  und  je  höhi-r  ilit-  Temperatur. 
Kiner  jeden  Temperatur  wird  eiu  bestimmter 
Höchst  wiM  t  des  ausgeschiedenen  Kohlenstoffs  est- 
sprerlieti,  iiliiilich  wie  einer  iH^stitiuntt-n  Anlaß- 
temperatur  beim  geh&rteten  Stahl  eine  bestimmte 
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AbbtUluuj;  1.    Die  au  einem  dicken  »Stab  angegossenen  klolneroD  OuSeiaeotttAbe. 


labilen  Zustand  fostgehaUcn,  der  bestrebt  ist, 
In  den  stabilt-ren  Zustand  überzugehen,  wie  er 
durch  langsame  .Abkühlung  des  glühenden  Stahles 
erzielt  wird.  l'mrli  Erwilrmung  wird  dit'sem 
Bestreben  Vorschub  golt  istet;  der  labili'  Zustand 
des  gehärteten  Stahle«  naliert  sich  liiert»ei  dem 
stabileren  (Wiilning  des  Anlassens).*  Der  Grad 
drr  Aimnhcrnng  hangt  ab  vmii  dor  Aiilal'*- 
bitze  und  Anlaüdauer;  je  höher  die  AnlaU- 
temperatur  «ird«  luu  so  mehr  wird  der  labUe 
Zustand  sugunstea  des  stabileren  aufgegeben. 


*  E.  Heyn  attd  O.  Bsner:  lieber  den  inneren 
Aufbau  gehirteten  nnd  aDgelauwaen  Werkientf^tafalM. 
„Mitt.  aas  dem  KSnigL  PrvnS.  Haterislprafnngoamt-, 
({roB-Li<bterr«>l<ii>  190«,  8.      «ad  „Stahl  sad  £isea*' 

1906  Nr.  13  ä.  778. 


höchste  AnlaUwirkunj^  entspricbt.*  Dies  wini 
durch  die  Ver-u'  Iu'  von  Charpy  und  Grenet  1»»^ 
stätigt.**  Der  erlialteiie  freie  Kohlenstoff  brauchw 
nicht  notwendigerweise  Oraphit  in  siMn;  er«atB^ 

*  IStnerdtogs  ist  von  Benedieka  (^UttaStm^ 

1909  8.  486)  der  Versuch  gemacht  worden,  au«  itn  r«a 
Charpy  und  Orenot  erbalioncn  Zahlen  fOr  den 
Hrii  liMti,'..ha)t  an  Temperkohle  bei  verHrhicilciu-n  Tem- 
[»erntiircu  uul'  d(>n  !,r»slirhkeiti«';rad  von  Ei>«Mi  j.*ii.fB- 
Ober  (irajiliit  hoi  ilifoi  n  Tfiii[»(>rftturi-n  /u  si  (iii<'t'" 
Das  ist  «in  grundsfttzlicbor  Fehler,  da  h'wr  novh  k«iii< 
•tabilcn  Oletehgewieble  TSrHegen.  I-^  ist  die»  ebeoM 
nnriobtig,  wie  wenn  msa  aas  dem  Karbidfelwlt  de« 
bei  tenohiedenen  Tempafahwen  «agebuMiM« 
Utrtalen  StaUa  auf  die  Lfislicbkeit  des  Kaibidi  m 
Raen  bei  den  Anlsßtemperataren  •cUieften 

**  (;barpy  and  (Irenet:  «Ball.  aoe.d*I 
1902  S.  399. 
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scheidet  sicii  aber  in  WirkUdikeit  chemisch  nicht 
dAToa,  ^  Unteraoliiede  sind  wohl  nnr  phyai» 

kulischer  Art.  Auch  he\m  Vorganfr  «Icr  Aiis- 
.scheidung  der  Temperkohle  spielt  der  Süizium- 
gehalt  ab  Annismittel  seine  BoUe;  Je  hOber 
der  Siliziuingehiilt,  um  so  weiiiffer  horh  braucht 
erhitzt  zu  werden,  um  den  Eintritt  der  Um- 
WMtdliuig  einsvlelteii.  bt  aber  efamal  der  Au- 
rels zur  Umwandlung  erfolgt,  so  genügen  bereits 
niedrigere  Temperatoren,  um  sie  bis  zu  eioem 
gewissen  Grade  fortzusetzen.  Der  ausgeschiedene 
Kohlenetoff  wirkt  nun,  wie  der  Thiosulfatkristall, 
selbst  als  Impfmittcl  writfr.  Als  n(it\vt'n<litfe 
Folge  der  dargelegton  Autfas^sung  von  dem 
VtlbergKog  des  labilen  Zustandes  a  in  den  sta- 
bilen b  ergibt  sich,  daß  auch  graues  Rohelsen, 
das  also  einen  Mischzustami  von  a  -|-  «larstellt, 
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durch  iiliihen  bei  genügend  hoher  Temperatur 
völlig  in  den  Zustand  b  Qbergefllhrt  werden 
muß,  daß  dann  also  der  Gesamtkohlenstoff  in 
graphitischer  Form  auftritt.  Dies  wird  bestätigt 
dnrdi  Yersuehe  Ton  Mnnnoch.* 

Nach  Behandlung  der  obigen  mehr  theo- 
retischen Fragen  möchte  ich  jetzt  ein  Beispiel 
henuurieben,  bei  dem  die  Metallographie  nninitCel« 
bar  an  praktische  Fragen  hi-nuitritt.  Im  Auf- 
trage Ihres  Vereins  wurde  im  Königlichen  Mate- 
rialprafnngsamt  Oroß-Ltditerfelde  die  ünter- 
suchung  an  den  nuilstaben  des  Hrn.  Leyde** 
fortgesetzt.  Es  handelte  sich  um  (rußstllbe  ver- 
schiedener Dicke  (12X 12  mm  bis  156  X  165  mm), 
die  all«  aus  dem  gleiehen  Gußeisen  von  fbü 
gender  Zusammensetzung  hergestellt  waren: 

OeMmtkohlenstoff   3,38  o« 

Siliiiam   2,51  „ 

Mangan   0,81  , 

PhoHphor   0,56  , 

8ohw6f«l   0,09s  „ 

•  Manaoeh:  j^Jemkoat.  AanaL  Bib."  1906, 
5.  Hell  8.  «Ol. 

Leyde:  .Stahl  und  Bssii"  IWM  Nr.  8  8.  18«. 
Prüfung  von  Onfteiien. 


Abbildung  1  gibt  eine  Vorstellung  von  der 
Art  dea  GnAstOola.  An  einem  dicken  Stab  tob 
155X  155  mm  Querschnitt  waren  11  St.lbe  an- 
gegossen, deren  Querschnitt  stufenweise  von 
12  X  12  mm  aof  180  X  180  mm  anstieg.  Die 
im  Königl.  Materialprttfungfäamt  bereits  früher 
ermittelten  und  von  Leyde*  veröffentlichten 
Blegungsfestigkelten  sind  der  üebersleht  halber 
in  Abbildung  2  schaiibildlich  dargestellt.  Die 
Abszissen  geben  die  Länge  der  Kanten  des 
nahezu  quadratischen  Querschnitts,  die  Ordinaten 


3 

OrMnlliOllle 

• 

h  — 

1 

•  1 

^  m       n  % 

QaerKkaltuk«Dl« 

Abl)ildang  3. 
Einfluß  der  titabdicke  anf  den  Oraphitgehalt. 

die  zugehörige  Biegungsfestigkeit  des  betreffen- 
den Stabes.  Die  Querschnitte  waren  nicht  genau 
quadratlseh;  sie  wurden  auf  ein  Quadrat  von 
gleichem  FlAcheninhalt  zurfickgefUhrt  und  dessen 
Seitenlange  entspricht  der  cingczoichneti'n  Ab- 
szisse. Aus  Abbildung  2  ergibt  sich  das  be- 
kannte Oesetz,  daß  die  Festigkeit  des  dOnnstea 
Stabes  am  größten  ist,  daß  mit  Zunahme  des 
Querschnitts  die  Festigkeit  zunächst  rasch 
sinkt,  um  sich  dann  aqrmptotiseh  dem  Ifindesi» 
wert  zu  nAhern.  In  Abbild.  8  sind  die  analytisch 
ermittelten  Graphit- 
gehalte sehanbildlidi 
dargestellt.  Die  Ab- 
szissen haben  die 
gleiche  Bedeutung  wie 
in  Abbildung  2.  Die 
Uraidiitbestimmunsren 
sind  getrennt  aus- 
gefihrt  far  die  Sub- 

mltte  und  eine  Kcke  eines  jeden  Stabes  (siehe 
Abbildung  4).  Bemerken  möchte  ich  hierbei, 
daß  die  genaue  Bestimmung  des  OrapMtgehaltes 
tiefgrauer  Koheisensorten  ihre  Schwieritrkelten 
bat.  Die  Analyse  selbst  ist  ja  recht  einfach. 
Aber  die  Probeentnahme  ftthrt  leicht  zu  groben 
Fehlern.  Die  Probespane  entmischen  sich;  man 
erhalt  entweder  zu  viel  oder  zu  wenig  Graphit, 
je  nachdem  man  zufällig  mehr  von  dem 
feinen,  hochgraphithaltigen  Pulv  er  oder  von  den 
gröberen  Sjtftnen  in  die  Einwage  bekommt.  I>as 
feine  Pulver  enthalt  bis  zu  (>,5  °ü  Graphit,  wie 
dnrob  Analyse  ermittelt  wurde.  Um  diese  Fehler» 
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quellen  zu  vermeiden,  wurden  kleine  Würfel  im 
Gewicht  von  «tw»  8  g  nach  Maßgabe  der  Ab- 
blldmig  4  ausgeschnitten  und  ohne  weitere  Zer- 
kleinerung zur  Uraphitbestimmung  verwendet. 
Die  Proben  für  die  (fraphltbestimmungen  und  auch 
die  Probegchliffe  für  die  spater  zu  beschreibenda 
metalloffraiihischf  Unti>rsiichunfr  wurden  in  un- 
mittelliarer  Xähy  der  Hrüi^he  entnoimuf  ö,  die  die 
in  Abbildung  2  eingezeichneten  Fentigkeitswerte 
geliefert  hatten.  Di»'  Brüche  sind  in  Abbild.  1 
angedeutet.  Die  Ergebuisse  der  Qraphitbe»tim- 
muog  sind  In  der  folgenden  Tabelle  enthalten: 

Tabelle  Aber  dl«  OrapbitverteilaBg. 


I  ■  b  r  e  k  e 


OnphltrekAlt    „r«|,hlt-    Or«plütseh.ll  „„ph„. 
ia  %       ,  ffchalt  Jo  I       la  %         vrk«h  iB  ' 


i%  dM  O*- 


•1 I  leuloir«  iwerlc* 


MiMel 


%  4M  Q«- 


155  X  IM 

180X180 

105  X  106 
85X85 

65X65 

66X55 

44X44 
88X33 

17  XS7 
88X88 

16  X  16 

18  X  18 


3,02 
8,88 


3,03 
8,98 

2,97 
2,97 

3,07 
8,06 

3,04 
3,015 

3,04 

2,92 

2.H1 
2.86 

2,77 
2,76 

8,65 
8,67 

%M 
8,55 

2,54 
2,56 

2,51 
8,48 


3,00 

8,00 

2,97 
3,06 

3,03 


88,75 

88,75 

87,9 

90,6 

89,7 


2,98  j  88,8 
84,0 


2.84 
2,77 
2,66 
2,55 
2..'i5 
8,50 


«2,0 
78,7 
75,6 
75,5 
74,0 


2,68 

70,8 

8,68 

78,8 

2,92 

86,4 

2,95 

87,2 

2,85 

84,5 

2,94 

86,0 

2,78 

82,2 

2,62 

77,5 

2,55 

75,5 

2,55 

75,5 

2,53 

74,8 

2,65 
2,64 

VI 
8,78 

2,70 
8,66 
8,60 

2,72 
2,78 
2,90 
2,94 

2,95 
2,95 

2,88 
2,86 
2,83 
8,82 
2,93 
2,95 
2,79 
2.77 
2,61 
2,63 
I  2,51 
2,58 

2,59 
2.52 

2,56 
2,50 

Pr»k«MlMek.  ■bi.4.(ras. 


Sie  weichen  von  den  früher  von  Leyde** 

veröffentlichten  Werten,  die  i<h  mit  I'iolte- 
aptnen  ermittelt  hatte,  aus  den  erörterten  Gründen 
etwaa  ab.  Ans  der  Tabelle  vnd  «u  Abbildung  B 
erjrilit  .sich,  daß  der  Graidiif^reliult  in  der  Stab- 
mitto  in  den  dünnsten  titabeu  am  niedrigsten  ist. 
Er  steigt  geradlinig  mit  ztinehmender  Querachnitts- 
abmessiintr  an  «nd  erreiclit  bei  einem  Querschnitt 
von  etwa  60  X  60  nun  seinen  Höchstwert,  den 
er  auch  bei  weiter  wachsendem  Querschnitte 


*  Jede  EinBelbestimmiuig  i«t  mit  einem  beeon* 
deren  l'robewQrfel  aMfefShrt. 
S.  a.  a.  O. 


beibeliält.  In  den  Eclum  der  iStftbe  folgt  der 
Oraphitgehalt  keinem  ansgcsprochenen  Geaetz, 
dort  scheinen  mehr  Zufttllifrkeiten  eine  Rolle  zu 
spielen,  .fedenfalla  liegt  aber  der  Oraphitgeh&lt 
in  der  Ecke  unter  dem  Graphitgehalt  in  der 
Mitte.  Der  geringe  Unterschied  in  den  Graphit- 
gehalten der  verschiedenen  Stfibe,  die  innerhalb 
der  Grenzen  2,50  und  3,06  liegen,  iuuui 
die  erheblichen  Unterschiede  in  der  Biegunfs* 
fe.stipkt'it,  wie  sie  Abidldunfr  2  zum  .Ausdniclr 
bringt,  nicht  erlclArcn.  Besonders  auffällig  wird 
dies  dadurch,  dafi  bei  Stabquerschnitten  Aber 
60X60  mm  die  Bingungsfestig-keit  mit  wai  h-ender 
Stabdioke  weiter  abnimmt,  wahrend  der  Graphit- 
gelialt  In  der  Stabnltte  nnTerlndert  Uelbt,  ia 
den  Stabecken  aber  sotrar  abnimmt.  Man  muß 
hieraus  folgern,  daß  bei  tiefgraoen  Roheisen- 
sorten, wie  das  vorliegende  Eisen,  die  Menge  dei 
Ora]diits  zwar  einen  Einfluß  auf  die  Festigkeit 
ausübt,  daß  aber  daneben  noch  andere  £ünfliNe 
wesentliche  Geltung  haben. 
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Abbildung  5. 
Aber  dit  Art  der  OraphitverteUing^ 


Einen  solchen  wesentlichen  Einfluß  übt  die 
Art  der  Verteilung  des  (}ra|»liit8  «ts.  Leyde 

bat  in  seinem  .\ufsatz*  über  die  Festiirkeit  urnl 
Struktur  des  Gußeisens  bereits  auf  die  Wichtig- 
keit der  Art  der  Kristalllsatioii  auf  die  Elgea- 
Schäften  des  Gußeisens  liinjrewiesen.  Es  ist  aber 
hier  weniger  die  Art  der  Kristallisation  des 
Eisens  selbst,  die  sich  zuweilen  in  HohlrinaM 
In  Fonn  von  Tannenbäumen  bemerkbar  macht, 
sondern  mehr  die  Art  der  Kristallisation  de« 
Graphits,  die  die  auascblaggebeude  Rolle  spielt. 
Dies  laßt  sich  zahlenmißig  festlegen  und  die 
It'rprehnisHe  der  Messung:  sind  in  Abidldunff  -i 
wiedergegeben.  Die  Abszissen  sind  .Mrieder  die 
Stabdieken.  Die  Ordinaten  sind  die  Zahlen  dar 
einzelnen  Graidiitldatteben,  ilie  in  1  qmm  Oesichts- 
feld  enthalten  sind.  Sie  wurden  getrennt  f&r 
Rand  und  IDtte  der.  Stabe  ermittelt.  Die  Aas* 
Zahlung  ist  etwas  mühselig,  da  man,  um  brauch-  i 
bare  Durchschnittswerte  zu  erhalten,  eine  ganze 
Reihe  von  Gresichtsfeldern  auszahlen  muß.  Wen 
man  aber  die  Messung  praktlaeh  renrertea  iriOi 

*  O.  Li-yde:  und  Kisen-  1904  Nr.  8  &8B. 


Digitizeü  by  Liüügl? 


I.  NoTemlMr  I9W.      FtrttArtUe  #»  der  wmtiterbrtdieHeH  FtußtUmtdMrwkUtmf.  Steh! 


1801 


wird  maa  sieb  niit  vai^leiohsweiser  äcfaaUung 
begnOgea   kitiineii    unter  Zahflfeoahme  einer 

Keiho  von  aniu'ezilhUta  Musterbildern.  Wie 
AbbUdang  5  zeigt,  ist  die  Zahl  z  der  einzelnen 
KriBtallkeime  ih«  Oraphits  in  den  dünnsten 
Stäben  mh  grBfiten,  und  am  Icleinsten  in  den 
dicksten  Stäben.  Die  das  Cfc»etz  darstellende 
Kurve  ist  ähnlich  einer  Hyperbel,   in  den  Rand» 


teilen  der  Stabe  ist  die  Zaiil  z  durchweg  größer 
als  in  der  Stidmiitte.   Der  Yei^leleh  zwleehen 

der  Kurve  fllr  die  Aenderun^'  der  ßiegungs- 
festigkeit  und  der  Kurve  für  die  Aenderung  der 
Zahl  der  Oraphitkelme  ergibt  naliezu  überein- 
stimmenden Verlauf.  Es  miili  also  ein  inniger 
Zusammenhang  zwiacben  beiden  Größen  bestehen. 

(SchluS  folgt.) 


Fortschritte  in  der  ununterbrochenen  Flußeisendarstellung 

nach  dem  Talbotverfahren. 


.  .  6,75  ml 

I  lahak 


Naehatehend  werden  swei  neue  Talbotanlagen 
be~schrieiu'n,  mit  dt-n-ii  Inbetriebsetzung  das 
Verauehwtadium  dea  Talbotverfahrena  ale  ab- 
geaoUeawn  betraebtet  werden  kann. 

a)  Die  Talbotanlage  der  Cargo  Fleet- 
works in  Middlesbrough.*  Die  Anlage 
umfaßt  drei  idppbare  Oefen  von  je  175  t.  Das 
Kippen  erfolgt  auf  hydraulischem  Woge.  Die 
HauptabmeeaangeB  dieser  Oefen  «ind  die  fol- 
genden : 

Herdlänge  =3  11,5  m\H*rfUBhe  =  bia  qn  oin 
Haidbraitep-  4^iii/    «i^  qa  f.d.Ti»M  hum> 
CWtSte  Herdtiefe  ss;  l.t  m  m 

Breite  d.OaH-ii.Iiiirtcinströmimgmis  7001  QiMiiiebnUt 
Höh«   ,     ,    ,  ,  —1000/-™, dm 

Beiderseits  sind  je  efaie  Oaa>  «ad  iwel  Leftobi- 

BtrSmungen  angeordnet. 

Länge  der  Oaskammem 
Breite    „  , 
Tiefe     ,  , 

Lliif«  der  Lnftkaamrani  .  .  6,75  m 

Breite   ,  «  .  ,  8,07  m 

Tiefe    ,         ,  .  .  6«87  m 

Auf  der  Einsetzaeike  der  drei  Oefen  sind 
iwei  elektrische  Latifkranc  von  40  t  Trag- 
fiUÜgkeit  und  auf  der  Abstichseite  zwei  eben- 
sotebe  Krane  von  je  75  t  Tragfflbigkelt  vor- 
gesehen. Jeder  dieser  vier  Krane  ist  mit  einer 
20  t-Uilfskatze  ausgestattet.  Die  Zuschlage 
(Oxyde  nnd  Kalk)  wttden  von  einer  auf  itor 
Ofenbahne  fahmden  Wdimaa-Haaeldne  da- 
geaetzt. 

Da«  7on  den  HoehSfen  kommende  flüssige 

Roheisen  wird  von  einem  Miseln-r  von  180  t 
Fassungsvermögen  aufgenommen.  Dieser  Mischer 
hat  die  gewöhnliche  Konverterform  und  wird 
durch  vier  DQsen  warm  erhalten,  in  welchen 
Kok!<i»fen;.'as  unil  T.uft  verbrannt  wird.  Das 
Im  ilistiier  unl.silizierti;  und  entsciiwcfelte  b'eti- 
eisen  wird  den  drei  Oefen  mittels  einer  '2r>  t- 
Pfanne  zugeführt..  Das  Eingießen  geschieht  durcli 
Kippen  der  ITaaue  und  zwar  mittels  einer  kurzen 
Rläiie,  welebe  an  der  Arbeltsbank  einer  der 
Türen  befestigt  wird.  Die  Abstiche  erfolgen 
in  einer  50  t-Stahlpfanno  durch  entsprechendes 
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Neif  MI  der  Oefon;  das  gewOnsckte  Abstiicligewieht 

»oll  ^fnau  einirehalten  worden  können.  l>ie 
Schlacke  wird  auf  der  Einsetzseite  abgelassen. 
Die  Schlaekenpfannett  fiusen  gegen  10  t  und 
ruhen  auf  Wagen,  die  unter  den  Oefen  durch 
bis  in  den  Boreich  der  75  t- Krane  f;efahren 
werden  können.  Die  Oefen  sind  mit  l'albots 
beweglichen  Köpfen  versehen.  Die  Bewegung 
der  Köpfe  erfolgt  durch  Wasserdruck.  Eine 
Vertiltalbeweguug  von  etwa  75  mm  und  eine 
Horlsontalbewegong  von  mehr  als  1  m  tot  vor* 
gesellen,  von  welchen  die  eine  f]eim  Kippen  der 
Oefen  und  die  andere  bei  etwaigen  Reparaturen 
benutzt  wird.    FOr  eine  weltieeheade  Waaser- 

kiÜilijii^'  dieser  Oefen  ist  ^'esergt. 

Zur  Lieferung  des  für  die  drei  Oefen  er- 
forderllehen  Gases  dnd  zebn  Talbotgeneratoren 

von  je  rund  3  m  Durchmesser  vorhanden.  Die 
Generatoren  haben  selbsttAtigc  Beschickung  und 
sind  mit  einem  RUhrstock  versehen,  durch  wel- 
chen die  Brennstoflschicht  aufgelockert  wird.  Zu 
diesem  Zweck  dreht  sieh  der  mit  einmi  .\rrne 
versehene  Bührstock  langsam  um  seine  Vertikal- 
aehse  oad  naobt  mgefitbr  alle  halbe  Stunden 
eine  kleine  Vertik.nlbewegung.  —  Ein  Generator 
vergast  in  der  Stunde  eine  Tonne  Brenn.stoif. 

Das  Gießen  erfolft  von  bydraultoeb  bewegten 
WaiTeii:  dabi'i  steht  der  (ließer  auf  einer  In 
entsprechender  Uühe  angebrachten  Bühne. 

Der  Betrieb  der  Oefen  wird  wie  folgt  geleitet: 
Das  Roheisen  wird  in  Partien  von  25  t  zugcfOhrt, 
in  Stahl  verwandelt  und  dieser  alle  sechs  Stunden 
in  Mengen  von  50  t  vergossen.  Um  diese  Er- 
zeugung zu  erreichen,  ist  es  erforderlich,  eine 
entsprechenil'-  Schlacke  zu  halten  und  i\m  Bad 
vor  dem  Eingießen  einer  neuen  Pfanne  Koheisen 
mSgllehst  su  entkohlen.  Es  wird  ein  besonderer 
Wert  darauf  gelegt,  nach  di  iii  Eincießen  A<  9. 
Hohcisens  eine  möglichst  vollkonunene  Reaktion 
zu  bekommen.  Naeb  einer  solchen  enthält  das 
Stahlbad  nur  mehr  ninil  0.3  Oo  Kohlenstoff.  .Te 
größer  die  auf  eiuiual  eingegossene  Kobeisen- 
meuge  und  je  hSber  der  fflUzlomgehalt  derselben 
ist.  desto  lebhafter  Hndet  die  Reaktion  statt. 

Natdi  jedem  Stahlabstiidie  werden  sofort 
Eiseno-xyde  und  Kalk  zugesetzt;  wahrend  diese 
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acbmelseiu  werden  die  In  der  SdilBokentiiile  er- 
forderlichen RcparRturen  auspofiihrt.  Diese  Re- 
paraturen sollen  viel  {geringer  sein  als  bei  (re- 
wöhulichen  feststehenden  Oefen.  Sobald  die  Zn- 
aeblage  auf^^eitohnolsen  atsd,  wird  die  erste 
Pfanup  Tkobeisen  zugegossen.  Hierauf  werden 
wieder  Zuschläge  gesetzt  und  auf  diese  wird  die 
zweite  Pfaiioe  BohetMii,  welche  inraer  eine  weit 
geringere  Reaktinn  vpnirsacht.  narhpregossen. 
Wenn  sich  das  Bad  nach  dem  zweiten  Rubeisen- 
siieatse  etwas  bwuUgt  hat,  wird  ein  Teil  der 
Schlacki'  entfernt,  da  eine  xii  dickt  ScbUcken- 
decke  das  Fertigmachen  verzögert. 

Ist  das  Bsd  heiß  genug,  a«  werden  Proben 
genommen  und  diese  auf  Kohlenstoff,  Phosphor 
und  Schwefel  untersucht.  Entsprechen  die  Proben, 
»0  wird  abgestochen.  Ferromangon  wird  in  der 
Gnflpfiuuie  zugesetzt. 

Der  rrsti'  Ofen,  iV-r  im  Ht-rbst  vorigen  Jalires 
io  Betrieb  kaui,  erzeugte  während  der  ersten 
12  Betriebewoelian  wSdientlleli  rond  1000  t. 


Das  Ausbringen  i  aof  d«i  Metslldnsstz  geredmet) 

betrug  105,7  '/«•  Auf  eine  Tonne  Erzeuguof 
entfallt  eine  Arbeitszeit  von  8,4  Hinuten.  Der 
Brennstoffverbrauch  konnte  nicht  genau  bestimmt 
werden,  da  aus  der  gemoinsamen  I«eitung  auch 
Cras  für  andere  Zwecke  entnommen  wurde.  Kin. 
Sjch&tiuug  ergab  2ü  kg  für  die  Tuuue  llrzeugunj,'. 
Die  Erzeugung  für  den  Ofenmann  wurde  nicht 
festgestellt,  doch  sollen  nicht  mehr  Leute  be- 
schäftigt gewesen  sein,  als  bei  einem  gewSkn- 
Ueheit  baaiaeben  50  t-Ofen,  der  in  der  Wedie 
nur  450  t  erzeugt. 

Um  die  Güte  des  erzeugten  Flufleiaeas  n 
beweisen,  wird  berrorgefaoben,  daB  dasselbe  tob 
Lloyds  und  anderen  .\tinehmern  für  den  Schiff- 
bau zugelassen  wurde.  Ein  Auszug  aus  dea 
fQr  die  ersten  50  Alwtiche  angegebenen  Ast- 
lysen  ist  in  nachstehender  Tabelle  enthalten, 
^'ür  die  erste  HRlfte  d^r  Abstiche  wurde  da^ 
Roheisen  unmittelbar  von  den  Hochöfen,  und  für 
dl«  twelto  flilfte  VOM  Xiadiar 
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Das  iroeliofeneisen  enthielt  im  Durchschnitt 
l,2ö";o,  da»  Mischereisen  dagegen  nur  1,00 '/o 
Stlisionii.  Auf  die  Erzeugung  verkäuflieber 
Schlacke  wurde  kein  Wert  gelegt,  sondern  nur 
darauf  gesehen,  guten  Stahl  zu  erhalten.  Um 
für  alle  drei  Oefen  genupr  fltts^e«  Bohelaen 
zur  Ycrni'runH'  in  halten,  ist  dsi*  Bau  einer 
Kupolofenanlage  vorgesehen. 

b)  Die  Talbotanlage  der  Jones  & 
Laughlin  Steel  Co.  in  Pittsburg*  umfaßt 
fUnf  Kippöfeu  von  je  200  Tonnen  Einsatz,  für 
welche  ein  Mischer  von  250  Tonnen  Passungs- 
yermOgen  vorgesehen  ist.  Die  Arbeitsweise  ist 
im  trroßon  und  ganzen  diesillie  wie  auf  d^n 
(  argy  Fluetworks.  .Ms  Haujttvorteil  wird  das 
rasche  Frischen  im  Talbotofen  betrachtet,  welches 
die  V'erwcndiniL'  vnrt  Sehrott  iilu'rflüssig  macht. 

Die  TaUiotöfen  liegen  samt  der  ßesseuerei 
und  den  Walzwerken  am  Sffldofer,  die  HochSfen 
dagegen  nin  N'erdnfi  !■  d^.s  Monfmtrahr-la.  I?eide 
Werksteile  werden  durch  zwei  Brücken  der 
Honongahela-Conneeting  Raltroad  Co.  mitein- 
ander verbiiiid'  ii.  Ueln;r  eine  dieser  Brücken 
werden  die  20  t- Pfannen  zum  Mischer  befördert. 
Das  Mischergebäud«  steht  hinter  dem  Ofengebaude 
vnd  enthält  außerdem  sehr  hoch  gelegeneu  Mischer 
noch  die  Vorratsraume  für  Erze.  L>oloniit,  Kalk- 
stein und  dergleichen.  Die  Eutnaiuiie  vom  Mischer 
und  den  Vorratsrftumen  erfolgt  von  der  Einsets- 

*  Ans  -Tlie  Iron  Trade  Review«  IM»  Heft  6  8. 17. 


ViUhne  ans.  Das  Ofeiigeli.'iude  ist  rund  180  m 
lang  und  30  m  breit.  Das  Miscbereisen  wird 
den  Oefen  mittels  einer  25  t-PfiMUM  sngefBbrt 
Eine  T.okomotive  vermittelt  dea  Verkehr  awisdni 
dem  Mischer  und  den  Oefen. 

Die  EtasatsbObne  wird  von  drei  Kraa-Einsetc* 
maschinen  der  AforgAn  Engincering  Co..  Alü-aiir»- 
Ohio,  l)estricheu.  Die  Schlacke  wird  in  Schlacken- 
wagen  abgelassen.  Sobald  dien  voll  aind,  werdea 
sie  zu  einer  90  m  langen  und  9  m  breiten 
Schlackenrampe  gefahren,  die  von  einem  25  t- 
Kran  bestrichen  wird.  Die  auf  die  Rampe  auä- 
gegosscne  Schlacke  wird  zwooka  RüdEgeirinnung 
von  Spritzeisen  zerschlagen. 

Die  Oefeu  werden  mit  Naturgas  geheizt. 
Zam  Giefioa  stiid  swd  Pfaanmilaafkraira  von  js 
75  t  Trasrfnhisrkf'it  vorhanden.  Die  GuOhalle 
enthält  drei  tiuUbühncn.  Die  Blockformen  stehen 
auf  Wagen,  die  wahrend  des  Oiefiena  verschobea 
w.^rdeu.  Die  Oefen  •^hwA  nnpemein  stark  >:ebii:t 
und  sollen  deshalb  wenig  Reparaturen  erfordern. 
Das  Kippen  erfolgt  auf  elektriaehem  Wege. 
Jeder  Ofen  hat  eine  Blcchcssc  von  2,1  m  Dnrdh 
messer  und  rund  55  m  Höhe. 

Der  Besprechung  einer  Abhandlung  Wilsons* 
sind  folgende  Angaben  entnomm«!:  Talbot 
vergleiflit  einen  feststellenden  ammkanlschen 
Standard-Martiiioltm  vtm  .'»ü  t  mit  seinem  175  t- 

*  «Th«  Journal  of  tha  West  of  Scotlaad  Iren  iM 
Stee)  lastitnte*,  Febnisr  1906  a  »  nad  60. 
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Ofen.  Die  Qas-  und  Luftkammera  beider  Oefen 
sind  gleich  groß.  Der  50  t-Ofen  ist  8.83  ffl 
lang  und  4,30  m  breit.  Der  175  t-Ofen  tot 
11,50  m  lang  und  4,fiO  m  broit.  Nach  eng- 
lischer Arbeitsweise  betrieben,  macht  der  5U  t- 
Ofeii  9  bis  10  SehuMlnnirBB  ^  Enengunf 
von  4fiO  bis  500  t.  wahrend  der  175  t-Tnlhot- 
ofeo  Wocheolelstungcu  von  1100  bis  1200  t 
erreicht.  Die  itirkere  Armlemiif  und  die  Kipp- 
vorrichtung sind  heim  175  t-Ofon  teuiT.  Für 
ilen  50  t-Ofen  ist  eine  Gebaudelauge  von  24,6  m 
und  fBr  den  176  t-Ofen  elae  solche  von  82,8  m 
erfordfrlitli.  Die  EinsetzbUhne  iat  in  beiden 
Fällen  annähernd  gleich  groß.  Der  40  t-Kran 
auf  der  Eiasetz-,  und  der  75  t-Kran  auf  der 
Abstichseite  wird  in  beiden  Fallen  gebraucht. 
Bei  einer  großen  Anlage  dürften  die  Kosten 
für  Talbotöfen,  auf  die  Tonne  Erzeugung  ge- 
rechnet, geringer,  keinesfalls  jedoch  h5hw  soln, 
als  jene  für  fesUtahende  OdSea  von  50  t 
Fassungsvermögen. 


Xach  einer  Mitteilung  Talbots  wurde  in 
Pittsburg  vcrRUchsweis«'  mit  65  «,o  Schrott  ge- 
arbeitet. Wird  mit  viel  Schrott  gearbeitet,  so 
steigt  der  Brcnn«;toffvi  rhrauch  vm  t^O  auf  H") 
für  100  kg  Erzeugung.  Der  Herd  der  'i  ailiot- 
Sfen  wird  unter  der  Woche  dicht  repariert.  Die 
Schlnrkenlinie  wird  dagegen  nnch  jpdem  Abstiche 
ausgebessert.  Der  Erzzuschlag  betragt  20  bis 
85  Der  Eisengehalt  der  verwendeten  Brze  be- 
tragt n.'i  '^n  iinil  k.'innen  .inch  iiliosiiliorrciclip  Erze 
(ebenso  wie phospborreiches Roheisen i  zur  Verwen- 
dung  kommen.  Der  Knlkmschlag  ist  gleich  10 
vom  Blockgewichte.  Das  Schlackengewicht  kann 
mit  20<*/o  des  Blockgewichtes  angenommen  werden. 
Die  mechanischen  Generatoren  sollen  gut  arbeiten. 
Die  Kosten  derselben  konnte  Wilson  nicht  angeben. 

Bezri(jrHch  ilcr  (?iitr  d>'s  Taniotst,ililc><  wurde 
bemerkt,  daß  er  ebenso  gut  w  iu  der  saure  Jlartin- 
stahl  und  besser  als  dctr  Bessemerstahl  sei.  Kessel- 
blecbnaterial  kSnn«  MMtandsloe  geliefert  werden. 

K.  Poeek. 


Moderae  Hochofen- Begichtungsanlagen. 

Avageflthrt  von  ivr  Benrather  Haaebinenfabrik ,  AetiengeeellBChaft,  Benrath. 


||ie  antematlsdia  Hochofen- Begichtung  hat 
^  in  neuerer  Zeit  in  den  weitesten  Kreisen 
der  Hüttenleutc  die  größte  Beachtung  gefunden, 
da  sie  t  ili  Mittel  aa  die  Band  gibt,  «Ine  Beihe 
von  Hilfsarlicitern  zu  ersparen  und  einen  öko- 
nomischen Betrieb  zu  garantiereu.  Die  in  Ab- 
bildung 1  dargestellte  Begichtiingsanlage  wurde 
für  zwei  Hoch'ifen  der  H  a  k  p  e  r  K  i  s  i-  n  -  und 
Stahlwerke  tu  ilasjie  im  vorigen  Jahre  ge- 
liefert, nenerdlnga  ist  genau  dieselbe  Anlage  (Qr 
eine  dritte  Hochofenanlage  in  .Arbeit.  .Abbild.  2 
ist  eine  pbotographiscbe  Wiedergabe  der.  beiden 
bereits  im  Betrieb  bellndllehett  Aufeügc. 

Das  in  Eisenbahnwagen  ankommende  Erz 
wird  in  große  Erztaschen  ausgeladen,  deren 
Oberkante  auf  gleichem  Niveau  mit  der  Hütten- 
sohle liegt,  so  daß  die  Eisenhahnwagen,  ohne 
daß  sie  hnchfrehoben  zu  werden  brauchen,  auf 
die  verschiedenen  Verteilungsgleise  über  die 
Brstasehen  fahren,  wo  sie  entladen  werden, 
l'nter  den  Taschen  laufen  für  jeden  Ofen  zwei 
elektrisch  angetriebene  Miillcrwageu.  In  diesen 
Wagen,  die  mit  Wiegevorriehtong  versehen  sind, 
wird  dann  die  Möllerunj:  frttitr  e-emadii.  Für 
die  Bedienung  eines  Wagens  ist  nur  ein  Mann 
erforderlich,  da  derselbe  außer  der  Bedienung 
des  Wagens  nichts  anderes  zu  tun  hat,  als  die 
Verschlußklappen  der  Erztaschen  zu  Öffnen  und 
zu  schließen.  Mit  der  fertigen  Möllerung  wird 
dann  der  Wagen  zu  den  über  den  Scbrflg^ 
aufzügen  cingeliauten  Ratschen  gefahren  und  hier 
dej-  Inhidt  des  W  agens  durch  OetVoen  des  Bodens 


mittels  dieser  Rutschen  in  die  unter  Irtztwen 
stehenden  Förderhunte  entleert. 

Da  der  Koks  durch  das  vielfache  Stürzen, 
das  mit  diesem  Verfahren  verbunden  ist,  zu 
seiir  leiden  würde,  ist  für  die  Bescliieknng 
des  Ofens  mit  Koks  eine  besondere  Vorrichtung 
getroffen.  Die  mit  Koka  beladenen  ESaenhahn- 
wae-en  worden  auf  den  zwischen  den  ITDehrifen 
und  den  SchragaufzUgen  parallel  mit  der  Anlage 
laufenden-  drei  Gleisen  cugefQhrt  und  entweder 
direkt  in  die  beiden  liinter  den  s<lir.lgen  .Auf- 
zugsbrücken eingebauten  Koksfülltricbter  oder 
auf  den  zwiaeben  den  Oefen  belindllchen  Vor- 
ralaplatz  entladen.  I)nrc)i  eine  kleine  von  Hand 
betätigte  Wiude  wird  dann  die  Verschlußklsppe 
des  Trichters  geöffnet  und  der  Koks  rutscht, 
infolge  der  kleinen  Neigung  der  Trichter,  sehr 
.sanft  in  den  Förderhunt. 

Der  Sikhragaufzug  ist  doppeltrümig,  mit  zwei 
nebeneliiaDder  liegenden  Laufbahnen.  Die  Un- 
teren Ruder  der  Fördt-rhunte  sind  mit  doppelten 
Spurkränzen  versehen.  Die  ilußereu  Krfinze  laufen 
beim  Kippen  auf  die  außerhalb  der  Hauptgleise 
angebrachten  hochgehenden  Schienen  auf,  wodurch 
der  Uuot  automatisch  gekippt  wird.  Aus  den 
Forderhunten  rntsoht  das  Material  durch  einen  Auf. 
gabetrichtcr  auf  die  obere,  Tür  diesen  Trichter  ala 
Verschluß  dienende  (rlocke.  Nach  jeder  Charge 
wird  diese  (J locke  gesenkt  und  das  Material  rutscht 
wi  iter  in  den  darunter  beßndliehen  großen  Auf- 
gabetrichter. Nachdem  die  ganze  Miillenintr  Iiier 
angelangt  ist,  wird  die  untere  »Tlocke  gesenkt. 
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26.  Jahrg.  Nr.  21. 


Da  ea  bei  dieser  .\rt  von  Oichtverschlfiasen 
iiniuerliin  «cliwierifj  ist,  eine  gleiclimftßifre  Ver- 
teilung des  lieschiclcten  Materials  zu  erzielen, 
Sinti  bei  der  Konstrulition  des  oberen  .\ufgalie- 
trichters  iiesondere  Vorriclitunpcn  getroffen 
worden,  wodurch  eine  absolut  gleiciiniflüige  Ver- 


des Aufzuges  auch  beim  Bruch  einzelner  Teile 
unter  allen  Umstanden  aufrecht  erhalten  lassen 
muß.  Hiervon  ausgehend  wunle  die  Winde  so 
konstruiert,  daß  alle  Teile,  deren  Versagen  den 
Bi^trieb  stiiren  Icönnte.  vor  allem  alle  Bremsen, 
in  doppelter  Ausführung  vorhanden  sind.  Da 
die  Winde  auch  zwei  Motoren  und  zwei  voU- 
stflndig  aus^rerüsteti'  Führerständt-  mit  RontroUem 
und  Widerstiinden  und  femer  einen  Umschalter 
besitzt,  mittels  dessen  jeder  Motor  mit  jedem 
.Steuerapparat  kombiniert  werden  kann,  so  ist 
man  in  der  Lage,  alle  etwa  wILhrend  des  Be- 
triebes auftretenden  Störungen  beseitigen  zu 
können,  ohne  den  Betrieh  stillsetzen  zu  müssen. 
Die  Winde  selbst  besteht  aus  zwei  gußeisernen 
Trommeln  mit  auf  der  Drehbank  geschnittenen 
Rillen  für  die  Hubseile.  .An  einem  Ende  jeder 
Trommel  ist  ein  gefrästes  Stahlgußzahnrad  an- 
geschraubt, in  welches  ein  Ritzel  aus  geschmiede- 
tem Stahl  eingreift.  Letzteres  wird  vom  Motor 
dureb  ein  Stirnrad  Vorgelege  angetrieben,  das  in 
\  einem  vollständig  geschlossenen,  gußeisernen, 
\\  mit  Oel  gefüllten  Kasten  gelagert  ist.    Auf  der 


\ 

\  \ 


Abbildung  1. 

Hoohof«nb«gichtungft- 
«nlago  der 
Haaper  Eiaen- 
nnd  Stahlwerke. 


tellung  gewährleistet  wird.  Zum  besseren  Aus- 
bau des  Versehlusses  ist  eine  Montnge-Lautkatze 
über  demselben  angeordnet. 

Das  Wind  werk  eines  jeden  Aufzuires  bat 
.seinen  l'iatz  auf  einem  pdrtalartijr  ausgebildeten 
(Terüsf.  SD  daß  ein  Kisenlialingleis  unter  demselben 
durehgefiihrt  werden  kann;  ferner  sind  die  Wind- 
werke (.Abbild.  3)  durch  ein  mit  Holz  verschaltes 
Haus  gegen  Witteriingseinflüsse  gesehützt.  Da  die 
Konstruktion  dieser  Windwerke,  welche  durch 
Drehstrommotoren  betrielten  werden,  eine  Reibe 
neuer  und  bemerkenswerter  Einzelheiten  zeigt, 
sollen  dieselben  hier  nilher  lieschrieben  werden. 

.Maßgebend  für  die  Konstruktion  der  Wind- 
werke war  die  Forderung,  daß  sich  der  Betrieb 


Verlflngerung  jeder  Motorwelle  sitzt  eine  elek- 
trisch betätigte  Bandliremsc,  die  jedoch  vom 
Maschinisten  auch  von  Hand  bedient  werden 
kann.  Sollton  diese  Bremsen,  von  denen  jede 
einzelne  stark  genug  ist  den  Aufzug  stillzusetzen, 
versagen,  so  treten  zwei  direkt  an  den  Hub- 
trommeln angebrachte  Bremsen  in  Wirkung,  die 
durch  ein  Fallgeuicht  Itetfttigt  werden  und  auch 
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Abbildung  2.    Ilochofenbcgicbtangsanlage  der  Haaper  Kisen-  and  SUblwerke. 


als  Notbremsen  gegen  Zuhochfahren  dienen.  Ein 
Teufenanzci^rer,  welcher  zwan>:läutitr  mit  dem 
W'indwerk  verbunden  ist,  ^iht  dem  Maschinisten 
jederzeit  ponaue  Auslcunft 
über  die  Stellung;  der  beiden 
Hunte.  Die  Lagerunp  der 
Trommeln ,  Motoren  und 
aller  Triebwerksteile  ist  auf 
einem  schweren  guUeiscrnen 
Rahmen  erfoli^t,  an  den  die 
Lager  zum  Teil  angegossen 
sind.  Alle  Lager  sind  als 
nichttropfende  Oelkammer- 
lager  ausgebildet  und  mit 
Kingschmierung  versehen. 
Die  Lagerschalen  bestehen 
entweder  aus  KotguU  oder 
aus  Guüeisen  und  sind  in 
letzterem  Falle  mit  Lager- 
metall ausgegossen.  Die 
Bohrung  aller  Lagerstellen 
erfolgt  auf  der  Horizontal- 
Bohrmascbine ,  ohne  daß 
das  Weritstilck  umgespannt 
zu  werden  braucht.  Da- 
durch ist  absolute  Paralle- 


lität aller  Achsen  und  demzufolge  auch  guter, 
nahezu  gerauschloser  Lauf  aller  Zahnräder  ge- 
währleistet. 


.\bbilduiiif  3.    Elektrisch  betriebene  iloohofenaufzugswiade. 
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t6.  Jliteg^  Hr.  Sl. 


Der  KUhrerstand  ist  in  Form  eines  scbniied- 
eisernen  Podestes  an  den  puüeisernen  Fundament- 
rahmen angebaut,  so  daU  der  Maschinist  die 
ganze  Winde  und  den  Teufenanzeiger  dicht  vor 
Augen  hat.  Hier  iietinden  sich  alle  Steuer- 
apparate, die  Handhebel  für  die  Bremsen  und 
eine  kleine  Handwinde  zum  Hochziehen  des 
Fallgewichtes   für   die    Notbremse.  Gesteuert 


Abliilduni;  4.    GichtbUhno  mit  oberem  Teil  den  Hurhofcnnufzu^. 


wird  die  Maschine  mittels  eines  speziell  für  diesen 
lor<;ierten  Hetrieb  konstruierten  Steuerschalters 
und  zwar  einzig  und  allein  nach  Maligabe  des 
Teufenanzcigers.  Es  sind  jedoch  alle  Vorsichts- 
maßregeln getroffen,  um  rnglücksffllle,  die  etwa 
durch  l'nachtsamkeit  des  Führers  hervorgerufen 
werden  könnten,  zu  vermeiden.  Sollte  nAmUch 
der  Maschinist  das  rechtzeitig»'  Slilla^-tzen  der 
Förderhunte  versäumen,  so  wird  durch  einen  mit 
dem  Teufeuanzciger  verbundenen  Eudausschalter 
der  Spulenstrom  eines  elektromagnetischen  Schal- 
ters ,di  s  Schützes"*  unterbroclK-n,  welcher  die 
Motoren  vom  Netz  abschallet  und  gleichzeitig 


die  Notbremsen    zum    Einfallen  bringt. 
weitere    Sicherheitsvorrichtung,    für  den  Fall, 
daß  die  oben  beschriebene  Steuerung  versagen 
sollte,  ist  die  Einrichtung  getroffen,  daß  der 
jeweils  auf  der   Gicht   befindliche  F6rderhant 
beim  Zuhochfahren  gegen  den  Ifebel  eines  eben- 
falls nur  vom  Hilfsstrom  durchflosscnen  Grenz- 
schalters stößt  und  die  Maschine  stillsetzt.  Diese 
Art  der  Steuerung,  die  alle 
Störungen    und  rnglückv 
ffllle  unmöglich  macht,  hat 
sich  bis  jetzt  im  Betrieb* 
vorzüglich   bewahrt.  Vor 
allen  Dingen  hat  sich  ge- 
zeigt, daß  der  Maschinist 
imstande   ist,    allein  nach 
den  Angaben  des  Teuftn- 
Zeigers  vollkommen  sicLi-r 
zu  fahren,  so  daß  die  oben 
erwähnten  .Sicherheitsvor- 
richtungen nur  sehr  selten 
in  Funktion  zu  treten  brau- 
chen,    l'm   die  Maschinen 
nach    dem    Einfallen  der 
Sicherheitsbremaen  wieder 
in  Gang  zu  setzen,  braucht 
der    Maschinist    nur  den 
Hau]itschalter  einzuschalten 
und  damit  gleichzeitig  einen 
Magneten  unter  Strom  zu 
setzen,  dessen    Anker  ein 
kleines     Gewicht  anhebt, 
durch    welches    die  Fall- 
gewichte   der  Notbremsen 
ausgelöst    worden  wan^n. 
Dann  kann  der  Mascbinen- 
führer     mittels     der  auf 
dem    Kührerstande  sicht- 
baren Haupt  winde  die  eben 

erwähnten  Fallgewichtc 
hochkurbeln,  und  die  Ma- 
schine ist  lietriebsfertip. 

Die  beiden  Gichtglocken 
sind  an  Ketten  in  Balan- 
cicrs  aufgehängt  und  so 
weit  ausbalanciert,  daß  zum 
Hochziehen  der  Glocken  an 
der  am  äußersten  Balancierende  befestigten  Kette 
nur  eine  Kraft  von  etwa  HÜO  kg  erforderlich  ist. 
Bei  den  hierfür  vorgesehenen  elektrisch  *n- 
getrlelienen  Windwerken  dient  als  Trieborgan 
eine  (iallsche  Kette  mit  Kettenrad.  Das  Wind- 
wcrk  besteht  aus  einem  Elektromotor  und  einem 
in  öldichtem  Kasten  laufenden  mit  dem  Motor 
direkt  gekuppelten  Schneckenradvorgelege,  die 
auf  einem  gemeinsamen  gußeisernen  Fundament- 
rahmen montiert  sind.  .\uf  der  Verlflngeruii;' 
lier  Schneckenradwelle  ist  das  Kettenrad  auf- 
trt'kcilt.  Da  die  (iichtglocken  in  ihrer  olnren 
Stellung  genau  gegen  den  oberen  bezw.  unteren 
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Aul'gabütrichter  anliegen  müssen,  daiiiit  kein  Uaii 
«utwdchen  kann,  maß  der  Hub  nelir  ;,'cnau  be- 
grenzt werden.  Za  diesem  Z%veck  sind  auf 
der  Schneckenradwelle  eines  jeden  Windwerkes 
Spliid«lad«is8olutlt«r  »irM^riMt,  ii»  so  nguUert 
wanden  kSimen,  dsft  die  richtig«  HaUJbigQ  genaa 


und  der  Koks  mittels  zwei  getreimter,  ebeutttlls 
von  der  Benrather  Maschinenfabrik  geHefcrter 
Hängebahn, anlagen  mit  Seilbetripb  711  dem  fiber 
dem  8chrilgaufzug  eingebauten  Fülltrichter  go- 
bnudit.  D«  die  EntMokeiiraOMii  aenkredit  und 
nicht  parallel  zur  Begichtungrsanlage  liegen  und 
infolge<le88en  die  unter  den  Taschen  hergehende 
Hflncrebahn  in  derselben  Bichtiing  liuft,  so  Itt 
'ino  parallel  mit  ilor  Anla^ro  falireude  Sohiebe- 
biUine  vorgesehen,  welche  gluicliisäitig  sechs 
HBogcbAhn'm^ran  anfiielimen  kann  nnd  fflr  jeden 
Wa-roii  t  ine  Wie^'ovorriolitunfr  besitzt.  Mit  ihrer 
llihft  wird  d,as  Erz  dorn  Fiilltricbtur  zii^rotuhrt. 
Üt-r  Koks  wird  durch  eine  besondere  UiLugcbahn 
direkt  von  der  Kokerei  in  den  KolcsflUltriobter 
transporliert. 

(iiuülvtiräuhluü  und  I5chrag.aulzu^  ciiud  im 
Prlnsip  nach  dem  bekaanten  System  ^Bromi- 
Hoistintr"  aiisirefiihrt ,  jedoeli  sind  cinigf- wichtige 
Ytsräuderuu^eu  an^abracht  wurden,  welche  die 
bei  dea  alten  AnlagNi  dieser  Art  vorliaodeoen 
Mingel  befleitigen.   Bei  den  alt<-n  Anla^^m  ist 

der  Auüzug  eiutrümig, 
walirscbeinUcb  aas  dem 
(iniiidi',  w<  il  der  Auf» 
pal)etrlcht<T  rotiert,  da- 
ber  jimd  sein  muß  und 
deshalb  zwei  uebenein- 
fuiilerlaulende  F.irdcr- 
baliueu  uichi  v«ü-vtendet 
werden  lüinnen.  Diesen 

Febelstand  be^citi^rte  die 
liuarather  Maschinen- 
fabrik dadtireb,  daß  sie 

hcide  IJalnu^i!  ttir  die 
■/.y»<i  Förderhunte  in  ein 


zu  erzielen  ist.  I  m  jedoeli  zu  verhindern,  daß 
die  leliendi^'e  Kraft  des  Motorwerkes  in  einem 
Moment  vernichtet  wird,  wobt^i  luicht  Bruche 
im  Triebwerk  auftreten,  ist  derselbe  mittet«  einer 
Maximal  -  Rcibuug.skiippliinj,'  mit  der  .'^elinerkeri- 
weile  verbunden.  Lm  ein  Nachlauft-n  dr«  Wind» 
Werkes  za  verUndeni,  ist  die  Kupplungssehelbe 
mit  einer  Gewichtbremse  versehen.  l>as  (lewicht 
derselben  wird  darch  einen  Elektromagneten  ge- 
hoben, sobald  der  Motor  Strom  erhalt.  Auf 
Abbildung  4  ist  die  Gichtbühne  mit  dem  oberen 
Teil  des  Aufzuges  und  des  (richtverachlusses 
wiedergegeben. 

Abbildung  5  stellt  eine  für  die  Firma 
Henschel  &  Sohn,  Abteilung  Henrichshütte 
bei  Hattingen  an  der  Ruhr  gelieferte  Hoch- 
ofen-Bssehielningsaglage  dar.  Hier  wird  das  En 


aiilft;^e  der 
HenricLnbiitte 
imi  liattiu^eu. 


und  dieselbe  Vertikalebene  legte,  ihnen  aber  ver- 
schiedene Spurweiten  gab.  Ho  ist  es  möglich 
gewesen,  die  befden  Ytai  etaander  yQlllg  un- 
abhängigen Gleise  in  der  Mitte  der  sehnigen 
Bahn  überi  inander  hinwegznfübren,  während  An- 
fang.s-  und  Eiuistellung  ( Kipimtellungi  für  beide 
Hunte  dieselben  sind. 

Der  obere  A utu'abrtrielitrr.  in  Wflchen  das 
BeschlckungsmateriJil  aus  den  Forderhunten  ge- 
kippt wirdf  ist,  nm  eine  gleiehmAßige  VerteUung 
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des  MatiTials  in  dem  frroßeii  unteren  Auf^abe- 
trichter  zu  erzielen,  drehbar  an(;cordnet.  Wenn 
z.  B.  eine  Erzchar>re  aus  fünf  Hunten  Erz  be- 
steht, 80  wird  der  Auf^rabetrichter  nach  jeder 
Entleerung  eines  Huntes  um  ein  Fünftel  gedreht, 
80  daß  die  komplette  Erzcharge  auf  den  ganzen 


starre  Verbindung  erhalt,  die  nicht  mehr  ohne 
große  Schwierigkeiten  zu  einem  andern  Um- 
drehungiminkel  umgeändert  werden  kann.  B«i 
der  neuen  Konstruktion  kann  jedoch  ohne  Schwierig- 
keit jeder  beliebige  Umdrehungswinkel  erzielt 
werden.  Beim  jedesmaligen  Herunterfahren  eines 


Abbildung  0.    Tricbtenlrehwerk  mit  Aufzug  und  Montagelaufkran. 


Umkreis  gleichmllßig  verteilt  wird.  Diese« 
Drehen  wird  durcli  ein  kleines  elektrisch  be- 
triebenes Drehwerk  bewirkt.  Bei  den  alten 
Anlagen  wird  diese  Drehvorri<'htung  direkt  von 
der  Schragaufzugswinde  durch  Uobortragiing 
mittels  Krgclrftder  und  langer  Wellen  von  den 
oberen  Seilscheiben  betätigt,  wodurch  man  eine 


Abbildung  7.    Elektrisch  betriebene  Oichtglocken winde. 


Huntes  wird  das  Drehwerk  in  der  Weise  in  B**- 
weguug  gesetzt,  daß  die  Wandermutter  des  Teufen- 
zelgers  durch  einen  Hilfsschalter  den  Motor  unter 
Strom  setzt.  Das  Drehwerk  selbst  ist  starr  mit 
einem  Kontroller  von  besonderer  Konstruktion 
verbunden  und  wird  durch  denselben,  nachdem 
die  Glocke  um  den  gewünschten  Winkel  gedrehl 
ist.  stillgesetzt.  Um  ein  Nachlaufen  zu 
vermeiden,  ist  das  Drehwerk  mit  einer 
Gewichtbremse  versehen,  deren  Gewicht 
durch  einen  Magneten  gelüftet  wird.  Die 
Oeffnung  des  Trichters,  durch  welchen  dss 
Material  in  den  unteren  Aufgabetricht«r 
rutscht,  ist  mit  einer  Ver8chlußklar|)e  ver- 
sehen, die  immer  offen  ist,  solange  dif 
untere  Gloeke  geschlossen  ist.  Sobald  die 
Glocke  gesenkt  wird,  wird  diese  Verschluß- 
klappe automatisch  geschlossen,  so  daß 
keine  Gichtgase  aus  dem  Ofen  entweichen 
können.    Ein  großer  Vorteil  dieser  Kon- 
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SU  uküou  d»'s  Gichtvprsclilusses  ist,  daß  er  sehr 
leicht  au^gt^l'Aiit  wt>rdon  kann.  Zu  die.sein  Zweck 
Ist  über  dem  Verschluli  fhic  MoDtnircIanfwindr'  viir- 
geäehen.  Um  die  schweren  \  tirscIiiulHcilc  ziiui 
Ofeoplateau  beranfsubersrdera,  Ist  ein  Laufkran 
vou  1 ')  t  TiULTkraft  uIh  i*  dem  rJanzrn  montiert. 

Die  KoustruliMou  des  Tricliterdrchwerkeü 
sowie  des  oberen  Tdles  des  Aufzogea  nelMt  der 
Auordnuiifi:  der  Mouta^relaiif winde  mitten  über 
dem  Trichter  und  des  großen  liontageiaufkranes 


Strom-,  sondern  durcii  zwei  üleichütruniinotoron 
erfolgt,  welche  gleiclizeitjg  arbeiten  und  von 

ilt'ni'fi  jeder  so  stnrk  iM'messen  ist,  daß  er  die 
l-'örderuug  aliein  aufrecht,  erhalten  kauu,  falls 
der  andere  wegen  Irgend  eine«  Ilefektee  vom 
Xetz  al>frr-~;rli;ilti-t  w.-'n!*'!!  iiuir).  Dir-  Votorcn 
sind  stark  com|iuundicrt  und  werden  uiittek  eines 
Serfen-Parallelkontrollers  gesteuert. 

Die  FüUtrichterwindeu  zum  Oeffn«;«  und 
Schließen  der  Versclüußvorrichtung  der  Füll- 
trichter zum  Beladen  der  Ffirderbanto  bestehen 
tm>  f'ini'm  Kl  rktromotor»  der  mit  einem  Schiu'cken- 
r.'i(i\ (ii-iTfli'iri-  auf  ciiH'in  jrr'nK'in^nmr'ii  Finidruiient- 
raluiJi'U  niKtitk-rt  ut.  Aul'  di  r  .Sctiucckiiiradwt-lle 
ist  ein  Stirnrad  aufgekeilt,  welche«  die  am  Schieber 
Iiifrstiy'ti'  ZatitK-Jtaii^-f  anti'titit.  Fni  dt-ii  ITiib 
aeibiitUilig  /^u  begruu^cu,  ial  ant  der  8uhueukwu- 
radweUe  ebenfalls  ein  Splndeleodauasohalter  an- 
L'ii>r.\oht.  fiii-^L-  Wiiidi  n  werden  von  deniHaupt- 
tuhrerhauä  aus  gesteuert. 

iMe  Oichtglockenwinde  Abbildung  7  Ist  von 
üli'iclicr  KinistruktiiH!  wir  die  \orhiM-  iK'srhrii  licne. 
Auch  diese  Winde  wird  vom  Mascbiuenhause 
ans  gesteuert. 

.-\iil)ibl.  s  iinii  !>  sl  r  1  liiiti  lJi';,'ic'litungg» 
anläge  dar,  die  tiir  diu  l.othrinc-  r  lliitten« 
Verein  A  ii  in  i' f  /  -  K  r  i  cdü  in 
K  II  r  II  1 1  i  II  ir*'  II  ir<'li*'lVrt  wurde. 
]»a  (lii'si  s  \Vi  rk  mit  Ivoks  aus 
dem  baargebiul,  welcher  beim 
Stürzen  leicht  zerspringt,  ar^ 

lu'itrt.  SO  itiinltr  bei  di-r  Wnhl 
det>  äjütemji  be«oudcr«i  darauf 
Efieksioht  genommen  werden, 
daß  der  Koks  von  den  ver- 


AbbiMung  9. 
Sebrlfsnfkttg  des  Lothringer  HUtteuTereiiu 
Aiimets  •  Fried«,  Kneuttingop. 


ial  aui  .\bbilduug  (i  deutlich  zu  ersehen.  Gleich- 
zeitig erkennt  man  aus  dieser  Abirildnng,  daß 

re<:bts  und  links  ein  H.lnjrebabnsrb'is  an  der 
Cricbtglocke  vorlieiführt.  so  daß  man  imstande 
ist.  bei  etwaijrem  N'irsagen  des  Schragaulzugeti 
Matt'Hal  zur  iii'^nelitiing  vom  zweiten  daneben« 
liegenden  Ufen  aus  lierbeizuscliaft'en. 

Die  Autzufrswindc  für  den  Seliril^rautztij: 
gleicht  in  ihrer  AtHtuhrung  genau  den  vorher 
hcsehriebenfn,  für  ilt  ■  Ifa-;]  •  r  lü-^r-n-  und  Stalil- 
%verke  gelieferten  Winden,  mit  dem  einziguu 
Unterschied,  daß  der  Antrieb  nicht  durch  Dreh- 

XXI.  t* 


echiedeaeu  Bcscliickuugävorrichtuugcn  mügUchst 
schonend  behandelt  wird.  Oer  FSrderkQbel  des  Auf- 

zuir^'S  dient  deshalb  t'leielizeiti;:  als  FordertrefflÜ 
des  ühargierwagens  und  als  oberer  Aufgabetrich- 
ter  des  Gichtverschlusse;«,  so  daß  das  Material, 
nachdem  es  entweder  durch  Taschen  oder  durch 
nndere  N'orrichtunsren  in  den  l'iirderkiiltel  (re- 
laden worden  ist.  hier  bl»'il»t.  bis  der  Kübel  auf 
den  (richtverscbluß  anf;r''setzt  worden  ist  und  die 
KobstolTe  ho  oline  Umladi  n  von  den  Taschen  direkt 
in  den  Ofen  gelaugun.  ^tjystem  J^tühlcr  -  lien- 
rath).  Hierdurch  wird  eine  m5glicb«t  weitgehende 

s 
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Schonung:  dos  Koks  gewährleistet.  Der  Kübel 
besteht  ans  einem  zylindcrförnilfren  Mantel,  der 
lose  auf  einem  kegelförmigen  Boden  aufsitzt, 
an  welchem  die  zum  Aufhangen  dtis  Kübels 
dienende  Stange  befestigt  ist.  Am  unteren  Endo 
des  Mantels  ist  außen  ein  Winkoleisenring  auf- 


Das  Aufzugsgerüst  ist  als  kräftiger  Fach- 
werks-Paralleltrilger  mit  innenlaufender  Kaue 
ausgefulirt.  Ua  der  Fördcrkübel  zwischen  den 
beiden  Tnlgern  hindurchhangt  und  deshalb  unten 
kein  Windverband  geschaffen  werden  konnte, 
so  sind  rechts  und  links  kräftige  liühnentrflger 


Abbildung  9. 

Kk-ktriBch  betriebener  Schr&g«aftag  des  Lothringer  IlQttcnTcreins  Aumotz- Friede,  Kneattingcn. 


genietet,  der  sich,  wenn  die  oberste  Stellung 
auf  die  Gichtbühne  hernbgcscnkt  wird,  auf  die- 
selbe aufsetzt,  so  daß  der  Hoden,  der  Jetzt 
als  obere  Glocke  eines  doppelten  Gichtvcr- 
«chlusses  dient,  sich  um  ein  Stück  tiefer  senken 
muß,  damit  der  Kübelinhalt  in  den  großen  FüU- 
tricliter  des  Verschlusses  rutschen  kann.  Der 
Vorgang  des  .Aufsetzens  und  die  entsprechende 
Stellung  der  Laufkatze  ist  aus  .\l»bildung  10 
deutlich  ersichtlich. 


angebracht,  welche  zur  seitlichen  Absteifiitiii 
der  Haupttrnger  dienen  und  gleichzeitig  b^ 
quenie  Treppen  aufnehmen,  auf  denen  das  .Auf- 
zugsgerüst, zum  Zwecke  der  Revision,  leicht 
und  gefahrlos  bestiegen  werden  kann.  .\uf  dem 
Oltergurt  der  beiden  Haupttrager  ist  die  Lauf- 
bahn für  ein  Gegengewicht  verlegt,  das  an 
einem  oi)en  an  der  Sfiitze  des  Aufzuges  über 
eine  Uinleitrolie  geführten  und  an  der  Winden- 
trommel befestigten  Dralitseil  hängt  und  so  i»e- 
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mefwen  ist,  daß  es  außer  dem  Gewicht  der 
Katze  mit  dem  leeren  Kübel  auch  noch  das 
halbe  Gewicht  des  KiilnOinhalte.s  aiistrlficht. 
Hierdurch  wird  eine  ^ranz  liedeutende  Herab- 
setzung der  Motorleistung 
beim  Anfaliren  der  Katzo 
und  außerdem  ein  beträcht- 
lich pcrinf;erer  Stromver- 
brauch, alä  ohne  Ausgleich 
erreicht.  Es  wird  nfirolich 
durch  die  Wirkunjr  des 
Gegengewichtes  die  zu  lei- 
stende Hultarbeit  ungefähr 
zu  frleichen  Teilen  auf  die 
.Auf-  und  Abfahrt«i»criode 
der  Katze  verteilt,  so  daß 
die  Aufzugswinde  bei  beiden 
Fahrtrichtunpen  unj^efahr 
die  gleiche  Hubarbeit  zu 
leisten  hat,  wahrcml  bei 
Ausführungen  ohne  Gegen- 
gewicht die  gesamte  Hub- 
arbeit beim  Aufwjlrtsfahren 
gelei.stet  werden  muß  und 
beim  Senken  der  Katze  die 
vorher  zu  viel  aufgewendete 
Energie  zum  Heben  der 
Katze  und  des  leeren  Kübels 
durch  die  Bremsen  vernichtet 
wird.  Abgesehen  von  den 
billigeren,  weil  kleineren 
Windenmotoren,  und  den 
nur  halb  «o  großen  Strom- 
sti^ßen  im  Netz  beim  An- 
fahren hat  daher  der  Aus- 
gleich mit  Gegengewicht 
noch  den  Vorteil  erheb- 
lich größerer  Oekonomio 
für  sich. 

Die  Aufzugsmaschinc 
sellMt,  die  unter  Flur  in 
einem  geraumigen  Hause 
ihren  Platz  hat,  ist  von 
gleicher  Konstruktion  wi«> 
die  bereits  l^eschriebenen.  Auch  sie  wird  ledig- 
lich nach  den  Angaben  des  Teufenzeigers  ge- 
steuert, besonders  auch  lieim  Betriebe  dieses 
Aufzuges  hat  sich  gezeigt,  daß  der  Maschin<-n- 
fOhrer  nach  einiger  l'ebung  sehr  gut  imstande 


ist,  den  Kftbel  auf  der  (tielit  sanft  aufzu- 
setzen und  um  beliebig  kleine  Strecken  zu 
heben  oder  zu  senken,  ohne  den  Kübel  selbst 
sehen  zu  können. 


Abbildung  10.    FörderkQbol  und  oberer  Teil  dea  8chrlgaufzugeg. 


Die  Vorsichtsmaßregeln  gegen  Zuhochziehen 
des  Kübels  sind  diesellten  wie  l»ei  den  vorher 
bcschrielienen  Ausführungen  und  haben  sich 
auch  hier  im  Betriebe  von  vornherein  auf  das 
l)este  bewahrt. 


Neue  Stahlwerks-Gebläsemaschine. 

.   <incriu  Tafol  XXXF.» 


I  |ic  auf  Tafel  XXXI  dargestellte  liegende  Com- 
*^  Itound-Stahlwerks-Geblftseniaschine,  welche 
aus  der  Fabrik  der  Kölnischen  Maschiuen- 
bau-Aktien-Gesellschaf t  in  Köln-Bayen- 
thal stammt  und  neuerdings  mehrfach  für 
deutsche   und  französische  Stahlwerke  gebaut 


ist,  hat  einen  Hochdruckzylinder  von  1300  mm 
Durchmesser,  einen  Nieilerdrnckzylinder  von 
2000  nun  Durchmesser,  zwei  GeblHsezylinder 
von  je  1800  mm  Durchmesser  und  einen  gemein- 
samen Hub  von  1700  min.  Sie  ist  imstande, 
bei  50  Touren  i.  d.  Minute,  T,.'i  Atmosjdiflreu 


ISIS  ftdd  «Bd  EiMB. 
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absoluter  Dampfspannunfr  im  Hochilruckzyliiuli'r, 
etwa  18  hin  20  o/o  r(>duziert<>T  FUUuitg  und  An- 

vcliliil'»   rin   eint'   Zentralkomloiisation   852  chin 


Wiuü  anzujiaugttu  und  auf  2  bis  2';'ai  Atiu. 
Ueberdruck  zn  premon. 

Die  Diiiieiisioiien  «It-r  Masdiine  sind  in  allfii 
Teilen  so  atark  bemessen,  daß  dieselbe  auch 
mit  OberbfUtem  Dampf  von  iO  Atni.  arbeiten 
kann.     Die  Bigonettgesteile   liegen  auf  der 


Ni«dM<lnick 


irrinzru  Lfln^t*  auf.  sind  sehr  solide  konstruiert 
uuil  mit  den  Dampfzyiinderu  veräcliraubt.  Die 
Dampfzylinder  haben  InnenAitter  und  werden 
mit  Danijif  poln'izt:  si»>  sind  mit  ihren  hori^on- 
talen  Uitteilinien  auf  .Sclilittcn  gelagert  und 
kSnnen  sieb  infolge  Erwununjir  frei  ausdebnen. 
Die  Dampfzylinderdeckcl  sind  do]i|M'l\vandig  und 
für  Daniiiflu-iziiutr  «nnjrt'rielitft.  Dio  Strncnuiür 
d<  s  lloclidni<  kz.vlind<!rs  crfol^'t  diircli  iinon  von 
Hand  vcrstilllian-n  K<illiin-ilidt'r.si'hi>'>i(>r.  Der 
Mascliinist  kann  mittels  eint  r  auf  d<  r  Ex)tansi(>ns- 
{»chifbur^taug«'  sitzenden  Vorrichtung  dio  Ma- 
«ehinen  an-  und  abstellen,  sowie  auch  die  Ex- 


pansion dem  jeweiligen  Kraftbedart  entsprochi-nd 
einstellen.  Der Niederdnickzylinder erhalt Kolh«i- 
Trickschieber  mit  fester  E\rnTi>^tnn.  Diese  Stfii»'- 
ruugeu  haben  «ich  beätenä  bewälirt.  Uiu  di« 
Maschine  in  jeder  Stellung  in  (rang  setzen  zi 
können,  ist  vor  d'Mn  tu-icivi-r  ein  klfiiirr  Kolbtn- 
schleber  augeordnet,  welcher,  vom  Mascbiaei- 
ataode  aus  gesteuert,  dem  Receiver  Dampf  zn* 
oder  abzuführen  gestattet.    Die  Damiifzyllnil*'r. 

i^ehieberkaston  und  Receiver  halit-n 
zur  Vermeidung  von  Warmcverlustea 
eine  Umkieidung  mit  Wumetehitfr 
masse. 

Die  0eblft8ezylinder  sind  mit  «Ica 
Dnmpfzylindem    dnrob  zwdtdfigc 

Kundfiihrungen  verbunden;  «^r«tir 
ruh«;u  auf  gehobelten  liahmcn,  sf> 
daß  einerseits  die  durch  die  Kr- 
wlniiuiiL:  hr-diiiirti'  A n.Mlflniiini:  iltr 
Maschinenteile  nicht  behindert  i<t 
und  anderseits  die  Uebertragnoir 
aller  in  den  Zylindern  wirkend'ii 
lijilfte  konaxial  erfolgt,  und  scbiid- 
liche  Biegungshe^nspnu'hungen  au*- 
geschlo^si  n  situl.  i>ie  (reblflsezylifi- 
der  und  di n  n  Deckel  sind  dopi^el- 
wandig  und  für  Wasserkühlung  ein- 
gerichtet; die  Zylinder  sangen  die 
kalte  Luft  durch  gemauerte  Krin:"i' 
von  auüorhalb  des  Maschinen hausi-? 
an.  Die  OeblftseventU«  aind  in  Mi- 
tral um  dfi'  ricMäsezyliudcr  aii^:<>ord- 
neteu  Ventilgchlusen  untergebracbt 
/  und  bestehen  ans  kleinen  abgedrebt^a 
/  ■  Bleuh|dnttchen  mit  Ftil-  r1n't.istuii_- 
Hochdruck,  Niederdruck  und  Wind- 
dmek  sind  ans  den  SchauHnien  in 
nebensteheniler  Abbildung  ersichtlich. 

Weiterhin  si  i  noch  hervorgeli<>- 
beu,  daß  samt  liehe  Kolben,  di«- 
Rreuzköpfe  und  die  Kupplungen  der 
Dain]if-  uml  G--Vilrisr'knlli,>n<t.in?fn 
aus  (^ualitatsstahlguli  bestehen.  l)k 
Kolben  sind  mit  dem  be«ien  Weifi- 
guli  vnn  tialii-r  Sihnielzlrniporatur  umgössen, 
damit  die  Zylinderwandungen  vom  Stahlguii  nicht 
angegriffen  werden :  die  Dichtung  der  Kolben  e^ 
folgt  durch  dreiteitiiT''  ^'iiflt  isrnn-  T.iilerungsriii:.''-- 
Die  groben  J:)s2euterringe  zur  Steuerung  aia^ 
elienfails  mit  Weißgnß  ausgegossen,  um  die  Sd- 
bung  nach  Möglichkeit  zu  vermindern. 

Das  Schwungrad  hat  einen  Durch iiii'«*er  von 
S  m  und  ein  Gewicht  von  40  OOü  kg.  L'i«- 
Si  liniieniiiu'  der  I>am]>f-  und  OebUsezylinder  er- 
f'ik  t  lUircli  automatische  Sohroierpnnipen  neneMT 
Konstruktioa.  SimmereUA. 
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Die  Gasrohrschweißöfen. 

Von  ZivUlngemeur  Anton  Bousae-Bcrlin. 


B.  Mit  Torgevrftrmter  Veri^rettnangklaft.* 

Ii  er  groBe  und  bedeutsame  Uni«chwiuig,  der 

Aufaiig  der  sediziLM  i*  Jnhro  vorlp^en 
Jabrliuiulertü  auf  dem  Gebiete  des  nietaliurgigchen 
Fenerunfsweeens  eintrat,  als  W.  Siemene  dem 
Franzosen  Martin  für  seine ncuo  Stahlerzeuguntrs- 
mcthoJe  die  Benutzung  dos  von  iluu  vertretenen 
QeneraUvofens  emjifabl,  mußte,  nachdem  die  kurz 
darauf  folgende  Pariaer  WeltauMtellmig  von  1 8r>7 
die  glflnzi'ni]>'tcn  Hf^snlt.ito  ili-s  n<Mi4'n  Ofr^ns  hatte 
melden  und  demüiistriereu  küiiuüu  und  die  ge- 
samte Hattenwelt  auf  das  wärmste  dafür  inter- 
•Bsiert  worden  war,  auch  auf  dif  Konstruktion 
des  Kohrscbweiüofens  seine  Wirkung  auaübeu. 

Weangleieli  die  Bedingungen,  welche  der 
letzter«»  zu  erfüllen  hatte,  wie  schon  nulirfuh 
erwähnt,  uicht  ganz  übereinstimmten,  ja  zum 
Teil  sogar  sehr  verschieden  waren  i^eisrenilber 
den  Anforderungen,  die  an  d>  ii  m  n  t  rstainlenen 
ätabUchmclzofea  gestellt  wurden :  die  dem 
Sieraenaachen  Wärmeapparate  zugrunde  gelegte 
und  so  glücklich  gelöste  Idee  iand  doch  lUx  rall 
dort,  wo  die  Er/ftii.niB«r  hodrutnidiT  'l'i'iii- 
peraturen  in  Frage  kam  —  und  dies  traf  im 
Bohnchweißofien  in  hohem  Maß«  su  ^,  eifrigste 
"Vertreter  und  reg«to  Fördening. 

Schon  1872  erbaute  eine  belgische  Firma 
PiT  Ideinere  Gasrohre  einen  Versnohsofen  mit 
\Vnrini^<:]ifichf'tri,  die  auf  das  Siemenssche  Prinzij» 
lünausliefeu.  Leider  waren  die  Abmessungen 
der  Generatoren  und  GasaustrIttsIcanAle  so  un- 
jrünstig  gewählt,  daß  die  Ergebnisse,  welehe 
des  weiteren  noch  durch  den  gänzlichen  Mangel 
nn  Erfahrungen  herabgedrficfct  wurden,  in  keiner 
"Weise  den  gehegten  Erwartungen  entsprachen 
und  die  Bej^tri  hmiiri'n.  den  Generator  auf  dem 
hier  zu  behandeliult  ii  Gebiete  einzubürgern,  vor- 
UtoHg  als  gescheitert  Itttrachtet  werden  mußten. 
Zwar  waren  dir  walircii  f'r^<aflien  die«<^s  nur  zu 
natürlichen  MiUertolges  schon  bald  erkannt  und, 
ohne  das  Generatorprinzip  ais  solches  durdians 
unver«  --niltiar hinzu sfclli'it,  >"  i!t>iir''ch'  ti'l  nit'iln<rpr 
gebangt  worden,  aber  der  groUe  Kostenpunkt 
und  die  uasieberoD  Wirtsehaftsverbiltnisse  taten 
das  ihrige,  um  die  allgemeinere  Einführung  zu 
hemmen. 

Es  konnte  indes  nur  eine  Frage  der  Zeit, 

ein  vorühi  iu'fliirides  Abwarten  sein,  denn  «irr 
Gedanke,  durch  vermlndirti  [.uftzufniir  und 
große  Schichthöhe  des  Breuiuuateiials  diu  direkte 
Bildung  von  Kohlcnsliure  zu  Iiindern  und  eine 
Vereinigung  des  Koblenoxydgases  mit  dem  starlt 

*  Siehe  «Stahl  nnd  Eitui«  IM«  Nr.  10  8.  602  u.  f. 


^■"r!r<*wärmten  Lnft^trom  erst  in  ■^einom  Ver- 
weudungsorte  eintreten  zu  lassen,  hatte  nach 
wie  vor  In  den  interessierten  Kreisen  warme 
Anhänger.  • 

In  der  Tat  ergriffen  die  Kohrschweißofen- 
konstrokteure  aaeh  sehr  bald  die  günstige  Ge- 
legenheit, die  Versuche  fortzusetzen,  als  Biche- 
roux,  Boetius,  Ponsard,  German  usw.  ein 
Ofenmodell  schufen,  das  unter  dem  Namen  Halb- 
gas fcuerung  einen  Teil  der  Vorzüge  des 
S)'  tiH'iis-t  ;<  norators  aufwies  und,  wenngleich  von 
etwas  giiiiiigerer  Gesamtleistung,  doch  bei  weit 
weniger  Uinbaukosten  und  erheblich  einfaeberer 
Betriebsweise  schnell  beliebt  wurde. 

Allerdings  ließen  sich  auf  diesem  verein- 
fachten Wege  nieht  wie  bei  den  dgentliehen 
(fpnerativfeuertmgrn  mit  vollkommener  Warme- 
aufspeicherung  sämtliche  Verbrennungs-  und  Ab- 
gase den  direkten  Zwecken  des  Ofens  nutzbar 
machen,  und  eine  genaue  Regulierung  verursachte 
viel  Schwierigkeit,  aber  immerhin  gestatteten 
diese  Hatbgasfifen  eine  nennenswerte  "Wieder- 
gewinnung der  Abhitze,  und  da  sie  des  ferneren 
unter  geschickten  Heizern  ohne  wesentlich 
höheren  Kohlcnverbrauch  eine  Forcierung  des 
Betriebes  erlaubten,  sieh  jedem  Brennmaterial 
anMchmifirfen  oder  wo niirstcrii;  darauf  eingerichtet 
werden  konnten,  so  trugen  sie  unleugbar  viel 
zur  sptterea  Verbreitung  des  Siemans-Generators 
bei  und  können  >t<>ron  erfolgreichste  Kon^ 
kurreuteu  angescheu  werden. 

Ss  wOrde  an  dieser  Stelle  zu  weit  fahren, 
auch  nur  die  hauptsachlii  lisr.n  Bauarten  der  ge- 
brttucbUchsten  Uaibgasrohrschwciltöfeu  durch  be- 
sondere Zeichnungen  zu  erläutern,  und  kann  um 
so  mehr  unterlassen  werden,  als  die  verscbil^ 
denen  T.vpen  bei  den  weil  kräftigeren  nnd 
leistungsfähigeren  SiederohrscLwciüöfeu  wieder- 
kehren und  dort  eine  eingehendere  Behandlung 
und  nflherr  llrsi-lin  ilumtr  <  rfahrrn. 

Im  allgemeinen  handelt  es  sich  bei  den 
Halbgasfeneruagen  um  Ofenaalagen,  bei  denen 
(Irr  Gaserzeuger  direkt  dem  Scliwt  iPjrauiii  vor- 
gebaut ist  und  eine  teilweise  oder  partielle 
Generation  dadurch  erreicht  wird,  daß  ffie  Ver^ 
brennungsluft  in  Maucrwerkshohlrttumen  des 
Scbweißk&uals  bezw.  des  Gaserzeugers  zirku- 
liert nnd  durch  die  strahlende  Warme  der 
Steine  hochgradig  erhitzt  wird,  so  daß  sie  beim 
.\ustritt  über  der  Feuerbrücke  mit  den  ihr  ent- 
gegenströmenden Kohlcnoxydgasen  eine  reine, 
iüare  Klamme  bildet. 

Bei  Boetius.  woiü  der  'Tste,  wtlclu  r  nach 
diesen  Grundsätzen  mit  eioeni  .Schwei ßoten  hcr- 
vortratf  handelt  es  sieh  um  seitlich  dem  Ofen 
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angeschlossene,  sehr  frertumige  Vorlwue  von 

un^ffndr  2  m  TirfV-  urnl  HiOO  inm  l!r'It<-.  in 
welche  das  liremiuiatcrial  durch  einen  breiteu 
oder  mehrere  scbmalere,  hochlicjuronde  Einwurf- 
schlitzc:  mit  lischartij^er  Anfwurfiilattt»  ziif?«'fiibrt 
wird.  Die  auf  den  durch  FUlic  abgestütztea 
Aufwurfplatt«n  vor  den  ElnfilllschHtzen  angc- 
bAut'le  Kohh;  hiid«>t  oinoii  sclltsttfltigen  dichten 
Alisfhluli  und  criibri;,'!  intoljfedtissen  bcsoiifl(»re 
Türen,  Der  hochbeächickto,  sehr  nicdrifr  ieiwa 
1400  mm  nnter  der  Sohle  des  Hchwcil^kanala) 
'^"letr^ne  Planrost,  auf  dt  n  ilt  r  Rminstoff  nn 
einer  schrägen,  jedoch  steii  aitt'alJcuden  Wand 
nachrutscht,  ruht  auf  waMergekOblten  Trag^ 
balken,  nnd  die  Verbrennnn^p^ra^n,  welche  natür- 
lich nicht  so  heiU  sind  wie  bui  der  direkten 
Feuerung  mit  Loftzutrftt,  aber  dnrehsehnittUeh 
eine  höhere  Tomiicratur  haben  als  Im  i  tien 
^ieiuensschen  (reneratoreu,  treffen  beim  Eintritt 
in  den  Schweißraum  auf  die  aus  der  hohlen 
Feuerbrückü  mit  in  einer  oder  mehr  Heihen  an- 
ireonlneten  Oeffnunpen  ausströmen  Je  Sekundflr- 
luft.  welche  in  zahlreichen,  zickzackförmig  die 
Seitenwonde  und  das  Gewölbe  des  Ofens  durch' 
7ic1if«nili^n  (otwa  'jno  mm  Vmttfn  und  100  mm 
hohen;  Kanälen  stark  vorj^ewarmt  ist. 

Was  den  SchweiOSfen  des  SyBtmni  Boitins 
«i  hr  '/ii;rntc  kam  i:ni!  ihre  baldi^rc  Verbreitunf; 
unterslülzto,  war  die  auberordentliche  An- 
passungsfähigkeit, welche  «s  erlaubte,  jeden 
Wohl  eri»rol»ten  und  gut  bewilhrten  Oftii  in 
seinen  alten  Dimonsionen  beizubehalten,  und  den 
Umbau  lediglich  auf  die  Feuerung  besebnnkte. 
llilumliche  Vergrößerungen  kamen  kaum  in  Be- 
tracht und  der  Anbringung  von  Vorwärmern 
oder  einer  Ausnutzung  der  Abgase  zur  Dauipf- 
Icesaelheizung  stand  nichts  im  Wege,  eine  For* 
<lf'nin2',  wcdche  bekanntlich  der  Siemens-Geuerator 
daniaU  noch  nicht  erfüllen  konnte. 

Etwas  weniger  eotgegenicAramend,  aber  wegen 
seiner  vnvziiL'lii'licn  lli'snitati'  bi-Iifl>t,  zeigte  sich 
der  Köhrenschweiliofen  von  Bicheroux.  "Wo 
nicht  Platzmangel  oder  sonstige  VerhBltnisse  es 
sehr  wünschenswert  maelilHM.  war  Iii' ibei  der 
Gaserzeuger  vom  eigentlichen  üfeu  räumlich  ge- 
trennt, teils  um  unabhiingiger  von  der  Konstruk- 
tion des  letzteren  zu  sein,  teils  auch,  um  zu 
verhüten,  daß  mitgerissene  Aschenteitchen  oder 
sonstige  N'erunreinigungen.  welche  der  Kohlen- 
aufwurf und  das  Schüren  stets  mit  sich  bringt, 
in  den  Schweif'ir.iiiiii  gelungen  konnten. 

Da  Uicheroux  überdies  die  vorzuwärmende 
VerbrennungsHift  unter  die  Henlaohle  fQhrte, 
\  .  Tini'  il  I  i-  f-tn  GlühHiid werden  der  S.  it<>iiwälnde 
bezw.  liie  Anwendung  doppelt  stärkeren  Alauer- 
werlces,  welches  die  zaiilreiehen  Kaoalhohlrftnme 
nach  lioetius  erheischten,  und  be^ruTh  t'  dimit 
einerseits  erhöhten  Gasverlusten  durch  Leckage, 
anderaeits  einer  Termelirten  Wiirmeabgabe  an  die 
dickeren  Itauern. 


Der  Eintritt  der  Sekondirhift  geschah  ge> 

wohnlich  seitlich  des  Schlackenabflußsacke!«  an 
den  beiden  Langsw&nden,  seltener  unterhalb  des 
Bestes  oder  durch  die  hohlen  FeuerbrOcken.  Ei 
erwies  sich  dabei  vielfach  als  vorteilhaft,  dir 
Luft  durch  ein  kleines  Körtingsches  Geblise  u- 
saugen  zu  lassen. 

Nachdem  die  Luft  unter  der  Herdsohle  bit 
Z1I  il.'ii  FfMierbriirki-n  ^rolniiL't  Ht,  strömt  ?Sf  ii 
.Seitenwandkaualt^ti  von  iiiigefalir  150  mui  »juä- 
dratisehem  Qnerschnitt  in  lin«  SaiumelleitiiD^, 
welche  entwodir.  der  FeuerbrQcke  gegenüber 
gelegen,  aus  je  etwa  24  bis  30  Düsen  vom 
Querschnitt  40  X  90  mm  eiaeo  Aastritt  zu  des 
Vrilir"nnuiitrs^j-.is.'ii  fri-iiribt.  oder  sie  sammeli 
sich  in  einer  dein  Gewölbe  aufgesetzten  DiistiH 
kammer  und  trifft  auf  diese  Weise  die  ülwr  die 
Feuerbrückc  ziehenden  Kohlenoxyd-  und  Kohlen- 
wasserstoffgMe  ebenfalls  vor  bezw.  beim  Eii- 
tritt  is  den  Schweißraum  (Abbild.  1). 

Wailtger  einfach  und  daher  auch  minder 
bequem,  in  bezug  auf  ilie  Erhaltung  sehr 
anspruchsvoll,  aber  liiiisichtlich  des  erzielten 
Effektes  durchaus  befriedigend  arbeiteten  dif 
( >fen«ysteme.  \uA  dfiion  ziir  cnergi^^oln  r»  ri  Vnr- 
wärmung  der  Verbrennungsluti  und  behufs  sttir- 
kerer  Ofenleistung  die  abzieliendeii  Vfirbrennangii- 
gase  dtirch  ein  Kamii)or>y=itrin  zoirrn,  wn 
ihre  Warme  entweder  durch  selir  dünne  trans- 
mittierende  Rühren  an  einen  außerhalb  od 
in  entgegengesetzter  Richtung  zirkulierenden 
Luftstrom  abgaben  oder  umgekehrt  von  aufien 
«in  tfagazin  gitterartig  verlrandener,  dHanwsi- 
diger  Hohlsteine  umspülten,  wahrend  die  vom- 
wfirniende  Lnft  durch  die  miteinander  kominnni- 
ziereudcn  Hohlräume  hochstieg  und  mit  eiser 
Brwfirraung  bis  zu  750^  und  meiir  dem  Schweift- 
räum  zuströmte. 

Bei  den  ersten  derartigen  auch  Hekuperatortui 
genannten  Oefen,  fHr  ^  der  Franzeae  Ponsard 
als  Ertinder  eifrigst  Reklnrnc  marhte,  waren  dli' 
zur  Wärmeabgabe  bestimmten  Hohlsteine  bori- 
zontal  liegende  TonrShren.  welche  sich  einzeln 
nicht  timibliflntrii.''  tn'^iiii':  \  oiicin;inib'r  aiisili  hnt-a 
konnteu  und  infolgedessen  unter  der  Kinnirkus; 
der  Hitze  lifinflg  verbogen  oder  beim  Erkaltes 
rissig  wurden  und  zersprangen. 

Die  spater  und  mit  mehr  Glück  benutzt« 
Hohlsteine  von  Lencauchez,  Lünnann,  Gaillari* 
Haillot  u.  a.   (meistens  doppelt  durchlöcherte, 
nur  durch   die  Geometrii-   li^  r  Durclilfii  lu  rune 
unterschiedene  Steine)    wurden    vertikal  mit- 
einander verbunden^  gdben  abgesehen  von  Tn^ 
stopfuiiiffn .  tirnstandlicher  Kemitrung  und  evfn- 
tuelleu  Undichtigkeiten  an  den  VerbiudungssteUen 
wenig  Gmnd  zv  ofanliehen  Klagen  nnd  hieltei  , 
sich,  wenn  gut  einsrrb.iut,  längere  Zidt.    Am'li  ' 
eiserne  Köhren  sind  zu  diesen  Zweclun  vemehs-  ! 
woise  In  Anwendung  gekiMnmmi,  maßten  aber, 
obwohl  sie  durdi  Ihr  beasera  Ldtttiigirennl|tt 
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eine  raschere  Warmcübertragimg  sicherten, 
wieder  aufge^reben  werden,  da  nie  bei  komtaaten 

Teni]>eratureii  von  über  400"  in  kurzer  Zeit 
durch  Oxydation  (hervorgerufen  von  dem  Sauer- 
itoff*  und  Koblensfluregehalt  der  vorbeistreiehen» 
den  Luft)  zerstört  und  ersatzbedürftig  waren. 

Tin  alliriineinfii  freiiüpfH  e»  vollkommen,  in 
den  L'ikujieratoren  nur  die  Verbrennungsluft 
▼or2uw>irni<^n ,  während  die  Generatori^ase  rnit 
ihrer  EiitHtehunfrstemperatur  direkt  zum  Schwcill- 
rauni  gefiilirt  wurden;  iu  besonderen  Fallen  und 
für  sehr  frroße  StederohrOfen  ist  Indes  aueh  das 
CTi-neratortra';  in  einem  i*e|iarnt<'n  kI(iniT''n  Kf- 
Icuperator  auf  60U  bis  tidO*^  vurgcwärmt  wurden. 
Ueber  die  kcmpUsierte  Bauart  und  Koatapielif- 


Abbildung  1. 
QssrohraehwfliBofea  mit  HalbgaBfeucrnng. 


keit  eines  solilun  Uekiiperator-Röhronselnveiß- 
ofeus  ^eben  im  übrigen  Abbild.  2a  und  b  die  beste 
Auskunft.  In  den  dem  Sehweißranm  seitlich  unter 
der  Hiittensohle  vor<,'ebauten  beiden  Feiierrttumen 
von  ziciulicb  geräumigen  Abmessungen  gleitet 
der  Brennstoff  auf  einer  etwa  SO**  schiefen  ESieoe, 
deren  Fortsetzung'  nat  li  unten  « faiit  nförmi;.'  ein- 
gebaute Eostplatten  bilden,  herab.  Die  Vergasung 
findet,  da  der  Fenerraum  durch  twel  dem  Bost- 
kOr]ier  vorgelegene  Türen  dicht  abgeschlossen 
werden  kann,  in  der  Weise  statt,  daß  die  pe- 
riufren  Luftiiiiantitäten  dureh  vier  in  den  Seiien- 
wftnden  und  am  Roden  vortrenehene  Kanüle  regu- 
lierbar einströmen  und  niHglichsf  von  allen  Seiten 
dad  Brennmaterial  erreichen  können. 

Dureh  eine  zwiseliMi  dem  Feuergeschrftnk 
iiinl  dtn  fvostplatten.  am  Kndi-  di-r  Kdhlengleit- 
llache,  angebrachte  Klnuu  llieül  ein  kontinuier- 
llober  Wasserstrom,  dessen  Dampf  teils  ein  Fest- 
baeken  der  Selilarken  und  Verstopfen  oder  Aus- 
brennen der  Kostteile  verhindert,  teils  den  pyro- 
'  metrischen  BiUct  der  OenentorgaM  erUIht. 


EinfUllscIiilchte  und  Schürlöcher  sind  normal 
ans^bildet  und  In  der  Abliehen  Welse  pladert. 

Die  entwiekelten  d'ase  gelangen  dureh  je  zwei 
etwa  250  mm  breite  und  öOü  mm  iiohc  üefi- 
nungen  der  Untei«D  Fenemumwand  in  den 
Schweißraun,  Indem  ile  nuwtl  In  einen  dem 
Schweißraume  parallel  vorgelagerten  Sammel- 
kanal münden  und  von  dort  aus  durch  vertikale 
mit  den  T.uftauittrittkanalen  an  Zahl  uikI  I^age 
korn'-jfioiidit  rcndi-  Si-hlitze  L'egon  die  hocherfaitite 
Verbreuuungsluft  aui^struiiien. 

Dl*  voraawirmende  Luft,  welehe  entweder 
nntcrbalb  des  Sehwrifikanals  in  Zirkza<-kzittri'n 
bereits  etwas  angewärmt  ist  oder  mit  der  ge- 
wShnllehen  Außentemperatur  In  den  der  Feuamngs- 
si'iti'  entgegengesftzt  liegenden  Kekuiteratorraum 
tritt,  steigt  von  unten  durch  die  mit  entsprechen- 
den  LSehem  versebenen  eisernen  Absehlnfipfatten 
in  die  Doppelhohlsteine,  welche  so  iibcreinander- 
gebaut  sind,  daß  die  einzelnen  Hohlriiumo  der 
.Steine  miteinander  einen  ununterbroclienen  Köhren- 
Strang  bilden. 

Die  im  vnrliigcndi-n  Falle  benutzten  ]>ns- 
matischen  Hohlsteine  aus  feuerbeständigem,  mage- 
rem, nicht  klüftendem  Ton  shid  800  mm  hoch, 
225  mm  lantr.  140  mm  breit,  entlialteii  Je  vier 
gleiche  Hohlräume  von  70  X  4U  mm  Querschnitt, 
und  sind  In  der  in  Abbildnnir  S  skizsierten  An- 
«iidiiiinir  verbunden.  \'on  den  neun  Latren  derart 
übereinandergesetzler  Steine  »lud  acht  Ifangs- 
reihen  normal,  d.  h.  mit  vier  LSchem  verseben, 
wahrend  di(>  beiden  Äußersten,  an  den  Ijängs- 
wänden  des  Rekuperators  angelehnten  Reihen  in 
jeder  Höhenlage  nur  je  zwei,  und  zwar  hinter- 
einander aaipeordnete  Hohlräume  besitzen.  Der 
l^uerarlise  parallel  liegen  in  jeder  der  neun 
Lagen  Iti  Heilien  kreuzweise  übereinander  ver- 
setzter Steine,  mit  der  BerQckslehtiining,  dafi 
jede  zweite  Lage  an  den  Hegrenzungswi'Uiden 
des  Rekuperators  iialbsteiue  erfordert,  bei  denen 
swei  HohlrBume  nebeneinander  liegen.  Ins- 
gesamt sind  demgemilO  1080  Voll-ti'ine  mit  vier 
i..ücliern,  2an  Halbsteine  mit  zwei  Uiniereiuander- 
Itegenden  Lfiohem  und  80  Halbsteine  mit  zwei 
nebeneinanderliegenden  Löehern  verwendet,  l'm 
den  3740  mm  langen,  2120  mm  breiten  und 
2640  mm  hoben  Steinhaufen  einen  unverrückbaren 
Halt  zu  geben  und  sie  vor  Einsturz  zu  schützen, 
endlich  auch  um  die  au(ii>n  streichenden  Al>zugs- 
gase  in  verscWedene  Züge  zu  teilen,  liegen 
zwischen  Jeder  Längsreihe  Steine,  auf  den 
letzteren  direkt  angeformten  sfitliehen  Lei^t.  n 
schmale,  80  nun  breite  und  2U  mm  starke  Platten. 

Nachdem  die  Luft  In  der  vorerwihnten 
Weise  ilie  nenn  SteinlaL'ett  j.a^Nti  rt  inid  auf  dem 
Wege  beträchtliche  W  ärmemengen  aufgenommen 
hat,  tritt  sie  durch  zwei  600  mm  breite.  Im 
Sclieitel  ;{00  mm  ludie  Kanäle  in  der  Richtung 
zur  Feuerseite  hin  iu  eine  dem  Sehweißranm 
parallel  laufende  Sammelleitung,  welche  etwa 
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MOO  mm  tiefer  liegt  als  der  GcncratorgaskanAl 
lind  mittels  senkrecht  aufsteijrcnder  Schachte 
den  I.iiftaiistritt  zum  Schweißraum  l'reijriht. 
Dieser  Luftaustritt  geschieht  oberhalb  und  direkt 
hinter  dem  Gasaust  ritt 
durch  kreisrunde,  nach 
vorn  etwas  konisch 
werdende  Löcher  einer 
Schamotteplatte,  und 
zwar  mit  Kücksicht 
darauf,  daß  die  der 
Kopfseite  des  Ofens 
angrenzende  I'artie 
des  Schweißkanals  er- 
heblich melir  Warme 
benötigt  als  die  hin- 
tere, dem  Fuchs  zuge- 
wandte Hälfte,  durch 
vier  Luftaustrittc  mit 
je  3  X  2  =  <;  Lö- 
ehern ,  wAhrend  die 
folgenden  sieben  Aus- 
Btrömstellen  von  Plat- 
ten mit  je  2X2  =  4 
Löchern  bekleidet  sind 
(.\bbildung4).  Sowohl 
Luft  wie  (Tasstrom 
sind  durch  Schieiter 
von  außen  regulierbar 
und  dem  Stand  des  Be- 
triebes entsjircchend 
zu  handhaben. 

üie  wie  gewöhnlich 
am  Ende  des  Schweiß- 
kanals abziehenden 
(iase  treten  über  eine 
niedrige  Krücke  in 
einen  der  Feuerseite 
zugewandten  Abzugs- 
schaclit,  gelangen  so- 
dann vor  dt  r  Hück- 
seite  des  Keku|»eralor- 
raumes  zu  den  drei 
obersten  Steinlagcn 
desselben  und  werden 
von  dort  aus,  il.a  die 
folgenden  .Steinlagen, 
nach  unten  zu,  iniiiier 
in  Höhen  von  zwei 
Steinen  und  zwar  ab- 
wechselnd einmal  vorn 
und  finmni  hint<-n,  an 
dieH«'grenzungswflnde 
allgeschlossen  sind,  in 

Schlangenlinien  zum  Kamine  geführt.  .Abwi-ichend 
von  der  sonst  Ublicln  n  .Anordnung,  der  Sehweiß- 
kanalsohle ein  wagerechtes  Profil  und  starkes 
(ietülle  zu  gi'bi'n.  zeigt  der  vorlit-irendf  Ofen 
nur  sehr  wenig  tiefalle,  und  die  Schlacke  sammelt 
sich  in  einer  der  trasauBtrittflcite  gegenüber- 


liegenden Rinne  der  schräg  nach  dort  do.ssiert^-n 
Herdsoble,  um  am  Ende  des  Schweißraumes 
seitwärts  entfernt  zu  werden.  Da  der  Ofen 
ursprunglich  für  die  Herstellung  von  äieder5hr«n 


Abbildung  2  a,    Rekuperator  -  liöhrenschweißofen. 


bestimmt  war,  sind  die  auf  der  Zeichnung  dar- 
gestellten Höhen-  und  Hreitendiinensionen  de* 
Flammlierdes  etwa.s  reichlich  und  können  roB 
fi(M)  beziehungsweise  KOO  mm  auf  .57.'»  beziehungs- 
weise (i.'>0  mm  retluziert  werden,  indes  die 
Länge   von  r»00()   auf  ttSüO  mm  ohne  Bi-ein-' 
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triithtiffuuiy:  der  übri^reu  Dimeasionicrungcn  zu  gleichiuäbige  Heizwirkung  erroicheo.  Allerdings 

moditizieren  ratsam  ist.  stellte  der  Ofen  Mnaiehtlfoh  seiner  UnterhaltuBf 

IHf  BetriebscrfTf-bnisse  waren  bt'i  unverknnn-  recht  ;rroße  Ansiirii(  |ii> ;  il,  iiti  ob  aucti  die  rriclilich 

bar  niedrigerem  Koiilenverbraucb  wie  frülier  und  augobraciiteuUertuuugenzuniKeiaigeuuudKoutrol- 


AbUldsng  Sb.  Rekaiwrstar-BAlureiuebweiBoreii. 


selbst  tiiiti  r  Aiiwt  tidiirijr  mitiderwerf iirer  Ki)hle  hin-  Heren  eine  li(  i|iieme  ZiipHnfrlichkeit  jedfs  l  inzi  lie  u 

siclitlicli  Temperatur  und  Flammcnbescbattenlieit  Teiles  der  Kc)£upcratorkammer  uud  der  Uaszuge 

TorsO^lleh;  dvreh  die  Re^llerbarkeit  der  beiden  ricberten:  VerstopftinRen  durch  Flni^asehe,  Uii- 

Gasarten  (der  Eiiifachlieit  lialber  si  i  riueli  dir  Vcr-  dicliti^'k'  iti  n  i!<  r  Hohtst<  ine  iinil  starker  Vi  rs>  liI.  ilJ 

brennungHluft  als  soiube  angesehen)  lieü  sich  eine  des  (iewülbcs  an  den  Ausstrümstellen  boten  fast 

nlobt  ntßeade,  Cut  neatrale  und  an  jeder  Stelle  togUeben  Anlaß  sn  kleinen  Störungen. 
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Ein  Umataud,  der  indes  lange  Z«it  allen 
dJesen  Fenerangen  mii  direkt  dem  Ofeo  an« 

Lre^<Moss!'nt'ii  (7a>iTZi-iitr-Tn  ziiLTiite  kam  und  b-'i 
deu  altereu  Sienieuü-Guiieratoreu  oft  schiuerzUch 
vermißt  wurde,  war  die  HS^iehkeit,  die  Abgase 
bis  auf  etwa  'JöO**  heninttT  ausnutzen  und  zur 
Kussclhoizung  heranziehen  zu  küanen.  In  neu 
und  großziifrifjT  niifrfU'gti'n  Betrlel)en,  wo  Kraft 
und  Licht  am  besten  aus  einer  modernen^  mit 
allen  Kontrollappartiten  und  Veritessenm^ren  aus- 
jrestaltoteH  Zentral-KeHselanlajre  erzeufft  werden, 
rna^r  daä  weniger  ins  Gewiclit  fallen.  Jene 
Kesscd,  welehe  als  blolV-a  Anhilnjrsel  fiir  die 
überücliuitöige  WAriiie  des  äcliwcibofens  fujigieruu, 


Abbüdmig  8. 
Anordnnng  der  pris- 


«rbdt«ii  Bebon  am  dem  Oninde  selten  günstig, 

weil  die  Schweißer  titul  Sfnclier  ihrm  Of,  n  fast 
nie  üo  regulieren  kuiiueu,  wie  es  fUr  die  Dam|jf- 
erzcttgimg  am  sweekmBßigstpn  ist,  vielmehr  in 
erster  Linie  ihi"  Aufmi  rks;iiiik,  it  dem  i>riniftren 
Zwecke  des  Ofens  zu  widmen  haben;  alnsr  immer- 
liin  liesitzt  der  billi/^e  \\'efr,  «nf  diese  Weise 
Nutzdamjif  zu  erhalten,  seine  nicht  zu  uiiter- 
«ehätzeiide  Zugkraft.  .Selltstverstnnillieh  sind 
dabei  alle  komplizierten  Kesselsysteme  aus- 
frcschlossen  und  es  kommen  le<li«;lie,h  Walxen- 
oder  Flammrohrtypen  in  H  -frnrlit,  die  vennfipe 
ihrer  größeren  Uucmptiudliehkeit  gegenüber  den 
Sobwankungen  und  UnregebnftßigkeiteB  d«i  Be- 
triebes sich  den  versehiedeneD  Phasen  des  Ofen- 
gangeH  aupaa^en  können. 

Die  dnrelMehnittliehe  Dampfprodoktton  eines 
solclien  Kt  -si  Js  schwankt  je  nach  seiner  Bauart, 
Ueiztlächeugröße  uhw.  zwischen  12  bis  20  kg 
f.  d.  qm  Heizfläche  und  Stande.   Bei  Walzen- 


kesseln  eraptiehlt  es  sich,  denselben  nacb  hmleu 
XU  eine  Nelfning  von  10  bis  15**  zu  geben, 
wälininl  Flammrohrkessel,  wie  prlioii  >"rwShnt. 
im  ersten  Zuge  mit  Vorteil  eine  daonere  Scbv 
motteausfntterung  erhalten  sollten. 

Stehende  Kessel  sind  im  all(;emeinen  nichi 
ratsam,  da  sie  durch  beträchtliche  Mengen  mii- 
gcrisscnen  Wassers  stets  nassen  Dampf  liefrra 
und  der  starke  Was^enlnuk  zur  AuwenduDi' 
unvortrilliaft  dicker  Blecke  für  die  nnterrn 
Kinfre  zwingt. 

BezQglich  eines  andern  Punktes,  der  vielfach 
den  SchweiBöfen  mit  direkt  nntreschlossenen  Gas- 
erzeugern gegenüber  deu  Siemeaa-G-eneratonea 
«ine  Ueberlegenheit  bieten  «oll. 
nilmlich,  daß  die  Ileizira-»  n  f 
dem  Wege  vom  Erzeugiin{?>- 
orte  cur  Verbrancbsstitte  be> 
ziehunf^'sweisft  zu  den  Von»Är- 
mungsräumen  keine  Leitung»* 
Verluste  erfahren,  ist  zu  be- 
merken, daß  dieser  Vortfil 
kaum  von  Bedeutunpr  sein  kann, 
da  im  erstereu  Falle  bei  Avn 
ReknperatureD  und  Halb-.'^ü- 
ff^nrrtiti<reri  der  aus  dem  Brenn- 
st olt  mitgerissene  Waiiserdaaiiif 
als  Ballast  mitgebt,  wflhreiid 
er  iti  ilt'ti  Sicinens^clK^n  W:5nnf- 
spcichern  vermöge  der  größerea 
Womeaufitahme  zersetzt  «iri 
und  siiiii'  imnmohr  hßhep- 
Wärmekapazität  den  Verhut 
znm  mindesten  ausgleicht. 
Kinw.ind  hflttc  also  hSdttteW 
dort  seine  Berechtigung',  wo 
die  Fcucrun^rsanlage  derart  ge- 
dacht ist,  daß  auch  dieOcfl** 
ratoru'asf'  in  tiii'  in  separaten 
Kekuperator  durch  Abhitze  eine 
Temperaturzunabme  empfangen.  Ebeasoweoip 
dürfte  es  (rcrcchtfcrtigt  sein,  die  He-siilintp  der 
Wärmeabgabe  durch  Leitung  über  jene  durcb 
Speicherung  zu  steilen;  denn  da  die  Reknpe- 
ratorsteine  bi;reits  wfthrenil  der  .\ufnahnie  iff 
Warme  auch  solche  schon  abgeben  miis»Mi, 
die  paaderenden  Abgase  in  der  verbKltsi»- 
mäßig  guringen  Zeit  des  Durchgangs  aber  uur 
einen  peringercn  Bruchteil  ihrer  Eigenwarme 
zurücklassen  als  bei  den  Siemensspeichem,  w 
kiiiinen  die  Steinkammem  der  Hckuperatoits 
nicht  jene  hohi  n  Ti  mperatureu  aufweisen,  wi*" 
sie  bei  den  Siemensöien  erreicht  werden,  «nii 
da  der  Effekt  der  Verbrennung  mit  dem  Orsde 
(br  Vorwännung  progressiv  wachst,  rrniH  not- 
wendigerweise der  Wjirmeapeicher  günstiger 
arbeiten,  seihst  unter  Berfieksiebtigiing  des  Vm- 
Standes,  daß  er  r-iri  doiipeltcs  Voliinu'ii  vitIak-'I 
und  nur  immer  eine  Btllfte  Warme  abgil>'- 
Dahingegen  ist  ntebt  zu  leugnen,  daß  denJstst- 
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genannten  Systemen  oder  Wechsulöten  mit  Um- 
kehranfskammeni  dne  Beihe  voo  NaditoUeD 

anhaftet,  die  auf  das  Institro  rmstouern  und  die 
damit  verbundenen  Verliutte  au  Uas  und  Warme 
zurfieksnfBhren  sind,  und  die  am  so  betrioht- 
llcher  werdon.  jf  veralteter  oder  nnvollknmnu'ner 
die  Konstruktion   der  Keversiervorrichtungeu 
gewühlt  Ist.   Gerade  die  Siraieiisklappen  rar- 
mOgen  in  dieser  Hinsicht  nicht  r<?cht  zu  befric- 
diiEren,  denn  obwohl  sie  schnell  und  leicht  funktin- 
t.ieren  und  du  Umsteuern  in  kürzerer  Zeit  hc- 
sorjrou  als  Tellerventile,  werdi  ti  !^ie  durch  die 
Hifzi'    li.ild    so    stark    aiifrefTril^cii    und  selbst 
glühend,  dali  ein  dichter  VerAchluli  unmöglich 
Ist  und  bei  etwa  M  ünttteuerangen 
i.  d.  Scliiilit  Gasverluste  eintreten, 
die  summiert  zu  einer  beträchtlichen 
GrQfie  anwaehsen,  welehe  die  Wirt- 
schaftlichkeit der  Anlape  erheblich 
verringert.  Dazu  gesellt  sich  die  stete 
Gefahr  einer  eyentaellen  Explosion, 
welche  eintreten  kann,  wenn  das 
Reversieren   unpünktlich  ^esohieht, 
die  abziehenden  Zü^e  zu  sehr  fiber- 
liitzt  sind  und  die  V'erbrennun^fsgase 
in  den  Fuchsansrhlüsscn  a\if  luiver- 
braunte  Luft  aufströmen.  Zwar  haben 
zaiilreicbe,  inm  Teil  auch  recht  wir^ 
kunffsvolle  Verbesseninpen.  von  denen 
nur  die  Namen  Forter,  Pötter,  Türk, 
Nigel,  Ftseher,  Knrzwembardt  usw. 
jreii'iinit    seien,   die  Frajre  der  rm- 
steuerung  einer  befriedigenderen  Lö- 
snng  entgegengefBhrt,  aber  ein  vOlUg 
sicheres  und  dabei   doch  einfaches 
Arbeiten  ist  noch  immer  mehr  Wunsch 
als  Tatsache. 

Im  Übrigen  schließt  sich  die 
Konstruktion  der  Sienifiisselien  <'•■- 
nerativ-GasrohrschweiliüI»;n  ^nuz  der 
üblichen  Bauart  von  langgestreckten  Gliih-  und 
.Schweißofenanlafren  an .  nur  daß  der  Sefiweiß- 
berd  schmaler  ist  und  die  Gewölbe  niedriger 
liegen.  Die  Regeneratorkammem  unterhalb  oder 
seitlidi  dfS  Ofens,  ilfsseii  Iferdsnlile  auf  eiscrin'ii 
Trägern  ruht,  zwischen  denen  zahlreiche  Ven- 
tUationakanEle  yorgesehen  sind,  werden  naoh 
Tunlichkeit  die  li&nzi  < 'f' nlilnire  erreichen  und 
dementsprechend  ebenfalls  sehr  schmal  sein,  so 
dafl  die  Lufikammera  tob  ungefthr  je  23  cbm 
Inhalt,  aa  deM  Aufienadten  gelc^nn.  die  Ab- 
in«»s8unpren  7000  mm  lanp.  -v-  ir»00  nun  breit 
und  2250  mm  hoch  erhalten,  wahrend  die  etwas 
kleineren,  nach  innen  gelegenen  (Toskammeni 
mit  je  ungefähr  in  cbm  Kaum  etwa  7000  mm 
lang,  185U  mm  breit  und  21öO  mm  hoch  sind. 
Die  OasanstrittaVfbinngwi,  welche  gleiehadtig 
jeilesrnal  auf  der  ire;reniiberlic>renden  Seile  als 
Abzüge  fUr  die  verbrannten  Gase  dienen,  können 
aowoU  derart  angeordnet  adn,  daB  die  Loft 


Uber  dem  Gas  ausströmt,  als  auch  neben 
demselbM. 

Der  ersferen  liairirt  wii-.|  iti.i-tens  der 
Vorzug  zu  geben  sein,  da  bei  einem  Aufeinander- 
stoßen aus  entgegengesetzten  Richtungen  die 
«Jase  sich  tregenseitig  besser  durchdringen  und 
eine  innigere  Mischung  erzielt  wird.  Gleichzeitig 
empfiehlt  es  sich,  den  .\ustritt,  wenn  eben  durch* 
führbar,  nicht  horizontal,  sondern  etwas  schrflg 
nach  unten  gerichtet  anzulegen  (Abbildung  öi. 
weil  auf  diese  Weise  .selbst  bei  etwas  ab- 
geaehmolzencn  Kitndern  die  ans  den  Kammern 
ausstrfinienilen  Ga^^e,  w^delir  -dnn'dies  nntei-  Druck 
stehen,  nicht  gegen  die  Gew  öltie  gestuLien  werden 


AbbildoBg  i.  OsaroluschweiBorea  mil  Halbgasfsuenuig. 


und  es  somit  weniger  schnell  zeretSren,  anßerdem 

aber  die  Flamme  viel  vorteilhafter  wirkt,  wenn 
sie  schwach  auf  die  Uerdsohle  gerichtet  ist. 

Der  Querschnitt  der  AustrittsSffnungen,  ent- 
sprechend dem  Cas'li  iick  und  Esst>nzug  berechnet, 
sollte  stets  und  insbesondere  zum  Ofenkopf  hin 
etwas  reichlieh  bemessen  sein,  wobei  jedoch 
darauf  Rflcksicht  zu  n.diinen  ist,  daß  die  Tren- 
nungs-  oder  Pfellerwande,  weiche  zwischen  (Jas- 
und  Luftaustritt  liegen,  nicht  zu  schmal  aus- 
fallen, da  die  hier  vorhandenen  hohen  Tem- 
peraturen leicht  zu  einer  !,iickenin^r  derselben 
führt  n  kiinneu  und  dann  eine  Zerstörung  durch 
Zusammensturz  zur  Folge  haben. 

Zum  Schlüsse  sei  noeli  eines  (Jasrohrschweiß- 
ofens  Erwähnung  getan,  der  auf  dem  bekannten 
Prinzip  beruht,  daß  Waaser,  aber  eine  glühende 
Koksschiebt  geldtet,  zenetzt  wird  und  gemäß 
der  Formel 
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ein  Gas  von  »ehr  hoher  VerbrelUlUIIg8intell^(itat 
Uefert,  dessen  hervorragend  rdne  und  heifle 

Flammo  sfin>>  Benutziintr  zur  RlibrenschweiAuilg 
außerordentlich  geeignet  erscheinen  ließ. 

Eifrige  Vertreter  dieser  Idee  Heften  es  denn 
auch  nirlit  fehlen.  <\fm  Wasscrjrasrfihrenschweiß- 
ofen  «ine  weiteste  N'erbreituag  zu  jiropbezeieu, 
und  es  würde  gewiß  seine  Anwendung  eine 
alltremciiifro  iriwordcu  sdn,  Wenn  nicht  die 
umständliche,  uieistene  auch  noch  kostspielige 
Herstellung  des  Wassergases,  sowie  der  recht 
störend  wirkende  Umstand,  daß  sein  Bt  reitung^s- 
prozeß  ein  intcniiitticrtiider  ist  —  das  heißt 
der  Daiupfstroni  und  niiiliin  die  Entwicklung  des 
CO  und  al)<:estel!t  werden  muß.  sobald  die 
glühende  Kolüe  bis  unter  die  Temperatur  «b- 


Abbtldung  fl. 
OasrelinehweUofen  mit  Oeaenlorfeaerang. 


gekühlt  ist,  welche  die  eberalsche-  Zersetzung  des 
Wassers  bedingt  — ,  ilem  hcniniend  in  d«n  Wen; 
L'etrcteti  w;1re.  Ks  ist  daher  nntweiidifr,  stets 
luiude.sieus  zwei,  jiraktisch  so^rar  drei  Wasser- 
gaserzeuger in  Betrieb  zu  halten,  sofern  der 
SrhweiRi'roz<'ß  lieitn'  riit-rliriM-liunireu  erfahren 
soll,  und  selbst  bei  Beobaclituug  dieser  Forde- 
rung sind  die  Naehtelle  der  intermittierenden 
(Ta.sbereitun{r  noch  nicht  behoben.  dadieQualit.lt 
der  (iasB  vor  und  nach  dem  Umsteuern  Luter- 
schiede  aufweist,  die  nur  bei  grSßter  Anftnerk- 
samkeit  uml  ( i'-i  hicklichkeit  derSdlwoißer  vor 
Schaden  liewalirt.  Abbild.  6  zeigt  einen  solchen 
Wassergasrohrschweißofen  in  einer  AusfQhmngs- 
form.  wo  di<>  Luft\'orw{trmekanunern  seitlich 
und  am  Ende  ibs  Ofens  placiert  sind,  zum 
Unterschiede  von  jeuer  Auordnuug;.  bei  der  diese 
Kaiiimerl<anale  unterhalb  des  Ofens  vorgesehen 
Werden.  I>ii-  niiHere  und  innere  Form  dieses 
Ufens  untersclujidct  sieli,  abgesehen  von  dem 
Wegfall  der  vorgelagerten  Feuer  und  den  im 


Herdrann)  auf  beiden  L&ngsseiton  gleich  ver- 
teilten .\ustritt.söt)'nungen  für  die  Cfase,  wenif 
von  dem  direkt  ^refeuerten  Ofen.  Der  ganze 
Flaminenherd  von  der  Arbeitstur  bis  kurz  vor 
dem  SclüaekenaUlufl  iat  6500  mm  lang  und  hat 
ein  (tefillle  von  97.5  mm,  derart,  daß  ilie  Tür- 
sohle  Ö2ö  mm  über  der  Uütt^nsohle  liegt  uad 
die  niedrigste  Herdstelle  150  mm  unteriialb  ina^ 
selben.  Die  Herdbreite  betrögt  vorn  am  Kopfe 
600  mm  und  zum  Schluß  500  mm,  verjöigt 
sieh  also  nur  wenig,  elwnso  ist  andi  das  Ge> 
wölbe  nur  mit  Sanftem  Fkll  nach  hinten  n 
durchgeführt,  indem  es  vom  400  mm,  hinten 
250  mm  über  dem  Hoden  des  Flammenkauals 
gespannt  ist. 

Die  ZutÜhrung  des  Wassergases  oder  everif ui  l! 
auch  eines  (iemisches  von  50  Wasserga.s  und 
50  0/»  Generatorgas  geschieht  durch  eine  eiserne 
Sammel!citung  von  100  mm  Durchmes.ser,  welche 
au  beiden  Längsseiten  des  Ufens  direkt  über 
der  HQttensohle  liegt  und  dnreh  je  seehs  Ak* 
zweit'untren  von  \  ersi  liieden  starken  H'"»hr>»ii 
das  Gas  zum  Ofen  verteilen.  Die  beiden  ersttn 
in  den  Ofen  einmflndenden  QaszufQhntngsrShren. 
von  denen  die  eine  auf  der  rechten,  die  nndtn' 
auf  der  linken  Seite  in  den  Herdraum  eingeführt 
ist,  haben  einen  Durchmesser  von  ö  cm,  die 
folgenden  nach  hinten  zu  je  3,75  em.  S  csi, 
2,5  cm.  1.!)  cm  und  endlich  1.25  cm.  Kor- 
respondierend mit  diesen  tia.sleitungsquerschnitt«n 
sind  auch  die  Luftkanlle  in  der  Richtung  zum 
Sritlackensack  hin  von  vcrscliiedener  (rriiße.  und 
zwar  100  X  100  mm,  dann  lOU  X  50  ffim. 
hierauf  80  X  40  mm,  50  X  nun,  50  X 
und  enillii-li  40  X  20  mm.  Außerdem  bpfindrn 
sidi  noch  in  jeder  Längswaud  drei  separat« 
und  durch  Schieber  regulierbare  Luftw^ldite 
von  den  Querschnitten  100  X  nun,  100  X  ^i*" 
und  40  X  30  mm. 

Als  unmittelbare  Fortsetzung  des  Ofens, 
direkt  hinter  der  Schlackenmulde  beginnend, 
führt  ein  400  mm  breiter  und  200  mni  h»lier 
Kanal  die  altzichenden  \' erbrenuungsga.se  im 
Doppellcniebogen  üner  der  zwti  nebeneinander- 
liciTinilen  I.uff  vorwflrmckammern  zu.  welch'', 
zusammen  etwa  2,5  m  Itreit,  3  m  laug  und  UQ- 
geffthr  2  m  hoeh,  einen  niemtleh  gerlniii^ 
Seitenanl)au  darstellen.  Diese  I.uftvorwarrut"- 
kammern,  welche  in  ihrer  Bauart  weder  des 
Rekuperatoren  noch  den  fiblichen  Regeneratof- 
speichern  nachgebildet  sind,  bestehen  aus  zw.; 
800  nun  breiten,  2  m  hohen  und  1350  mm 
langen  Hohlräumen,  welche  je  durch  sechs  senk- 
rechte Zwiscbenniauern  von  120  mm  Stirte. 
mit  abwechselnd  oben  oder  unten  aus-respartel 
Durcldaßschlitzen  von  180  mm  Holie,  in  sieböi 
zickzackfdrmig  miteinander  verbundene  Zilg« 
geteilt  sind.  Die  hindurchpf'.strieben'n  <'!«>'' 
treten  von  dort  aus  unteriialb  der  HüttcnsobJe 
in  einen  den  beiden  Kammeni  in  der  lütte  vm^ 
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gelagerten  Schacht  von  860  X  ^"^^  Quer- 
schnitt, diT  durch  oinc  vertikale  Drehklappe  in 
zw»'l  ffptreniitt'  Teile  zerleg,  ist  und  durch  Ver- 
binduucskanüle  sowohl  nill  den  beld(^n  I.uftvor- 
w.iniii  kaiiiinern  als  atich  mit  der  atmosiiliilrlschen 
Frischluft  uud  dein  Essen-  bozw.  KeKsclzug  in 
Verbindung  steht. 

Je  nach  Stellvog  der  Drehklappe  ziehen  die 
zur  \'or\vilnininir  benutzten  Ahzii^'sj^nM'  ans  il.  r 
rechten  oder  linken  Kanuner  in  den  Esseuzu^, 


2600  nun  lan^e.  500  mm  breite,  aus  zwei 
Halbkugeln  pebildete  I)o|>pelka|>|ie.  Hiese  Ftoppel- 
kappe,  welrlie  diclit  anflii'^rt  und  durch  z>vi  i  Arre- 
tieruuKsbalkon  iu  ilireui  Schub  begrenzt  ist,  regu- 
liert die  ZintrSmung  der  stets  am  dem  mittlerea 
Kanal  austretenden  Ahzuirs^ase  nach  einer  der 
beiden  Luftvorwaruiekammcrn. 

In  der  auf  der  Zeichnung  angegebenen  Stel- 
lunir  treten  (li4'se  Ahztitrs^Msc  ans  dem  dritten 
Kanal  (dieselben  seien  iu  der  Ueibeufolge  von 


Abbildung  ti.  WaBaergasrobrüchweiiSofeiL. 


wahrend  gleichzeitig  umgekehrt  in  der  linken 

bezw.  liM'litrn  liereits  vorirew.'lrniti-n  T.uftkaminiT 
die  Frischluft  durchströmt  und  zum  Ofen  wciter- 
gefnhn,  wird. 

Das  dl  in  <  "frnlierd  direkt  an<reschlosseno  l-'ort- 
setzuDg^stüuk,  welches  die  V'^crbindung  mit  den 
LuftTorwSrmclcammom  vermittelt,  ist,  wie  aus 
der  Zeichnung:  deutlich  ersichtlich,  nicht  durch 
ein  Gewölbe  nach  obeazu  abgeschlossen,  sondern 
der  massive,  nur  durch  die  fünf  ausmund«.'nden 
KanAle  durchbrochene  Steinblock,  dessen  mitt- 
lerer Kanal  der  bereits  vorerwfllinte  Ahzujr  der 
Verbrennungsgase  vom  Herd  ist,  tiudut  seine 
Abdeckung  durch  eine  In  |J- Bisen  gefOhrte 


links  nach  rechts  numeriert  gedacht)  lo  den 

vierten,  der  mit  der  r<M  h(eu  Luftkatnnier  kom- 
muniziert und  durch  diese  mit  der  Esse  bezw. 
dem  Keraelzug  verbunden  ist. 

rth'lehzeitif;  tritt  die  in  ihr  linken  Kammer 
vorgewärmte  Luft  aus  dem  zweiten  Kanal  iu 
den  ersten  und  von  dort  ans  unterhalb  der 
beiden  Llngswlndc  des  Ofens  zu  den  AusstrSm- 
öflnunfjeu  des  Flammenherdes.  Sobald  die  linke 
Luftvorwarmekammer  so  weit  abgekühlt  ist,  daß 
sie  ihren  Zweck* n  i  i  iit  mehr  geniijrf.  wird  die 
I)o])pelkappe  nach  i' rlits  his  zur  Aiietierunfr 
geschoben,  und  dieabzielieudcu  Heizgase  aus  dem 
dritten  Kanal  strSmen  nun  durch  den  zweiten 
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in  die  liuke  LuftTorwäriuekawiner,  uut  sie  von 
neuem  zu  firMtzen,  und  tob  dert  zur  Eme, 
indes  die  Frischluft  von  der  rechten  Luftkatiiraer 
iK\\<  il.-rii  vid  i  i  n  zum  fünften  Kanal  überströmt 
und  S'idami.  unter  den  Ofen  geleitet,  schlieliUch 
den  Herd  erreicht. 

In  diu  nntursraTeirben  Industriebezirken 
Pennsylvanion»,  wo  bekanntlich  ein  sMihr  bocb- 
wertiges  und  fast  kostenleMe  Heiziru  der  Erde 
entströmt,  da^;  direkt  oline  vorlieri>;e  Rep  ncrie- 
rung  zu  ^cbweiüarbeiten  benutzt  werden  kann, 
ist  eine  ganz  ihnliche  Ofenlcenstruktfon  fBr  die 
ErzeupunfT  von  Gasrohren  beliebt  »nd  dun  Ver- 
nebmen  nacb  mit  besten  £rfo]gen  sogar  für  Ilm 
lange  Doppelherde  in  Gebraneh.  Yennögo  seines 
natürlichen  Druckes  von  8  bis  15  kg  für  da.s 
Quadratzentimeter  wird  dieses  Gas  ohne  zwischen* 
geschaltete  DnickAjiparate  in  mächtigen  Saramel- 
lettungen  viele  Heilen  landeinwärts  zu  den  Vcr- 
brauchsstntten  geführt.  Da  es  firmr  dank 
beiner  Keiubeit  (es  besteht  aus  etwa  60  bis  70  "/o 
Orabengas  [CH4I  und  80  bis  SO^  Wasaentoff 
mit  trrrinjron  HeimeH<riintrpn  arhierer  Kohlen- 
wasserstoftc)  unter  Wegfall  kostspieliger  Reini- 
gnngsanlagen  ohne  weiteres  in  eine  Batterie 
zweckentspreclirndiT  Brenner  odi  r  Diisi  ii  tin- 
geleitet werden  kann,  gestaltet  sieb  der  Betrieb 
soleher  Oefen,  besonders  bei  doppelten  Längen, 
außerordentlich  billig  und  einfach  und  in  den 
Produktionen  den  in  Europa  erzielten  Zablen  weit 
überlegen. 

Nichtsdestoweniger  aber  dürften  die  Angaben 
V.  Beutners  in  IMttsl'Uiir.  wrlehcr  IftfH  in  Nr.  7 
S.  il  der  Zeltsicbrift  glron  Age"  als  zehnstün- 
dige Tagesleistung  eines  Ofen»  3000  Stttck 
Gfi'irribre  angibt,  rtiva^  m  horh  imrriffcn  sein 
und  gut  eine  Beduzieruug  von  fflinde»tens  20 
bis  25  ^/o  erünbren  kSnnen.  Babel  ist  jedoch 
noch  zu  berüi  k^ichtif^i-M.  d;)ß  die  ainiTikaTiisclii/n 
Werke  sehr  iiaufig  in  ein  und  deiuäelhen  Ufen 
nnr  ganz  bestimmte  Dimensionen  herstollen,  alle 
Einrichtungen  nur  auf  eine  Massenerzeugung 
unveränderlicher  Größen  hinauslaufen  und  der 
mechanische  Teil  der  Fabrikation,  abweichend 
von  di'ti  lici  uns  eingebürgerten  Arbeitsphasen, 
sich  in  der  Hauptsache  fast  automatisch  ab- 
wickelt.   Daß  die  dadurch  ermöglichte  höhere 


Produktion  vielfach  auf  Jvoaten  der  Wareogttte 
geht,  spielt  In  Amerlica,  wo  die  Fordernngen  io 
dieser  Beziehung  oft  erst  In  zweiter  Liiii>' 
kommen  und  mehr  als  die  Hälfte  aller  Gasrohr* 
(d.  h.  sturapfgciichweißter  Gasrohre)  zu  Zier-, 
Gelinder»,  Eänbettungszwecken  f&r  DrahtlsitnnfHi 
dienen,  kaum  eine  Rolle. 

Die  in  vorliegenden  Auslassungen  erwähnten 
und  zur  Darstellung  galiraditen  GiisrohrsebvdB- 
öffn  dflrffen  im  großen  Ganzen  ein  ziendich 
uiufa.sscndcä  Bild  der  gebräuchlichsten  und  be- 
wihrtesten  Typen  enthaltea  und  es  «rflbrigte 
!:i<  Ii  nur  mx  Ii  eines  kurzen  Vergleiches  zwisches 
den  Uauptgruppen. 

Bei  dem  glnzliehen  Mangel  an  Gedaskes* 
austauseh,  der  bisher  über  diesen  Gegenstand  la 
technischen  Zeltschriften  herrschte,  Ist  es  schwieriir 
darüber  zu  urteilen,  insofern  der  Einzelne  nicht 
alle  bewahrten  Ausführungsformen  In  der  Praxis 
kennen  iridiTiit  und  erprobt  liabcn  kann  und  die 
spärlichen  Durchsickcrungcn  der  Konkurrenz  Ii«- 
greifllcberweis«  nur  mit  Versiebt,  soznsageo 
tiltrlert,  benutzt  sein  wollen.  .So  viel  ist  jedocb 
mit  Sicberheit  festzustellen,  daß  die  mit  dtär 
feuerongea  betriebenen  RQhrensebwelBOfen  Mäher 
auf  drill  Koiilinent  lu'doiiteiid  wenitrcr  verbreitei 
sind  als  die  direkt  mit  Kohle  gebeizten.  Damit 
soll  keineswegs  der  wirtsdiaftUdien  oder  soi- 
stigen  Ueberlegenheit  der  letzteren  das  Wort 
geredet  sein,  itn  Gegenteil  offen  zugestanden 
werden,  daß  die  (Gasöfen  hinsichtlich  stets  gleich- 
bleibender chemischer  Zusammensetzung  der 
Flamme,  Ileinheit  und  Temi»eratur  derselben  den 
Vorrang  verdienen ;  hingegi,>u  wird  auf  die  voll- 
kommeaere  Verbrennung,  eventuell  auch  der  un- 
bequemster Rohinatprialipn,  nur  wenig  Gewiobf 
zu  legen  seiu,  da  der  komplizierte,  kostspielig'« 
Bau  der  Generatore»  und  verwandter  Vorwiraer 
und  dif  iin\  .■niu'idlicln'  Anhünfiing  riesiger  Kon- 
struktionsmaieriallen,  welche  fortdauernd  an  der 
Erhitzung  Anteil  nehmen  und  natfirlieh  ebess» 
fortdauernd  größere  Wärmemengen  durch  Strah- 
lung abgeben,  den  Wirkungsgrad  ungünstig  be- 
einflussen, so  daß  er  in  Wahrheit  selten  viel 
höher  liegt  als  bei  einem  guten  und  viel  bil- 
ligeren l'lanrostofen  unter  sacligemftOer  Befese« 
rung  erreichbar  ist. 


Ueber  die  Reduktion  von  Eisenschlacken  durch  Kohlenoxyd 

und  Wasserhtüff. 

Von  Dr.-Ing.  Georg  Kassel,  Iii m  kliau««!  n  fKhein). 


▲aaing  ans  dar  Dissertation. 

Von  prof'i^r  Wirbtiu-Vi-it  i-f  bt-i  ji'iloiii  TTiirLiifon- 
betrieb  die  FAbigkeit  der  verliütteten  Erze  und 
•iaenhalt!g«B  Zaielillg«,  dnrch  Kohlenoxid  redniert 
zu  ■»•erden.  Der  I'reii»  der  Mati  rinliun,  aus  denen  lin» 
Eisen  gewonnen  «erden  soll,  muß,  abgeaefaen  von  don 
TransporUtosten,  nicht  nnr  nach  ihrer  prosentneUen 


Zusammensetzung  und  Sufieren  Bewüiaffenbeit,  ma* 
dern  andi  naob  dem  Qrade  ihrer  RedenerbaikM* 

dureh  KiddenoxYd  bemeBsen  wcrdrn.  Die  Redakti''"' 
Ton  Eisenerzen  und  künstlichen  EiHenoxjden  duitk 
Koldenoxyd  und  Waeaenrtoff  ist  iriedeTholi  der  OagtS' 
ntand  größerer  Arbeiti-ti  i:ewc»en.  Dio  Y.-r^M'ndaB/ 
tou  WuMrttoff,  der  dem  KohUnoxyd  g«u  ibsücb 
wirkt,  bei  den  RednlcttonaTenrndum  ist  biMfani  » 
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•npfebkn,  alt  ri»  du  bMaeret  Kid  Ib  d«»  Ver- 
halten der  Oxyde  in  einer  reduzierenden  AtTfiosphSre 
liefert.  Störende  2{ebear«mktionen  —  man  denke  an 
den  Zerhll  d«s  Koblonoxydes  —  falleB  bei  diesen 

Vl•r^ll(■lll•n  viPi^.  Ucbor  iIum  VerliaHi'n  von  !!iH<'n- 
eciilacken  gegen  die  reduzierenden  Qase  bat  Yorfaeeur 
in  der  maBgebeadeii  IdlenitBr  keine  Attgabett  ge- 
fanden.  Da|;e^eD  wird  oft  auH|(eiiprocben,daß  Schlacken 
■nr  dureb  fetten  KoUenatoff  rednxiert  werden. 

PBr  die  RedaktloiMTertneb«  «urden  iwel  fbrer 
ZMenmonnetzun^  nach  granz  voraebleden*  Schlacken 
Terwendet,  eine  hocbBilizierte  BeAHemcrschlacke  und 
eine  oiaonrcichc  Frimchochlacko,  von  nachstehender 
KunniaienMtenng : 

BeHitenierBchlacko :  6,02  FeO,  33,1  B  MnO,  4,13  AltOi, 
63,23310«,  0,64  8, 2,U1  C'aO,  U,»3 JfgO.  FriscfaechUcke: 
18,11  PetO«,  «0,70  FeO,  0,7«  lfttO,19,70  SIOi,0,»0AI*O«. 

Beide  S^chlackon  »arcti  frei  von  metalliRchcu  ß<-l- 
mengungon ;  die  Beaaemerscblacke  enthielt  kein  Eisen- 
oxyd, iras  angesichts  ihrer  hohen  Bilidenngeetafo 
von  vornherein  anxnnebnien  war.  Die  zur  Rttduktion 
Terwendeten  Gase  worden  einer  aorigflltigen  Reinigung 
unterzogen,  wobei  beeonderer  Wert  nnf  die  Beeelti* 
gung  Ton  oTentnell  bei(;einen)^em  Lnflannentoff  ge> 
legt,  wurde.  Die  gasanaly tische  Untersuchung  ergab, 
daß  der  'Wasserstoff  chemisch  rein  war,  und  daß  das 
Kohlenoxyd  ala  einzige  Yeronreiaigung  Sporen  von 
Luft»»i«'kstoff  enthielt,  nii»  Srhlnrknnprolinn  wurden 
fein  gepulvert  und  in  l'orzellanschittchon  gebracht 
Als  Vereaehageflße  dienten  Terbrennangerohre  nne 
niji.*  ticzvF.  I'orzfllftn.  Die  niedrigen  Temprrdtiircn 
wurden  in  einem  Trockenscbrank  orzeugt  und  mit 
riaem  QneekeUberthermometer  (mit  Stfeketoflktmo- 
sphAre)  gemessen.  Für  die  höheren  Redoktionstompe- 
raturen  wnrde  ein  Verbrennnngaofen  von  der  gewöhn- 
Dehen  Conetmktton  verwendet;  tor  Wlrmemeeanng 
diente  ein  Le  Cbatolier  •  Instrument.  Mit  RQck- 
sieht  auf  die  Dissoziation  der  durch  die  Redok- 
tionswirkung  der  Oase  entstandenen  Mengen  von 
Kofalenalnre  besw.  Wewerdnwpf  fcnmen  Mf  die  Yer- 
sarbn  nnr  Temperaturen  bis  900*  C.  in  Retrucht. 
itas  dem  Verbrennungsrobre  entstrOmende  (ias  wnrde 
in  gimdnierten  Olnntylindem  nnfgefnigea. 

Wnr  1  r  Vf'r»uc1i  Ix'Pndet,  80  ■wnrdo  die  Probe 
berausgeaoinmon  und  analysiert.  Die  Bestimmung 
Ton  Blienexydnl  neben  Oxyd  wnrde  in  der  bekennten 
Kri  ausgeführt:  Lösen  bei  Luftabschluß  und  Titrieren. 
FOr  die  Ermittlung  von  metalÜMbem  Elaen  neben 
den  oxydierten  wurde  eine  wenig  bekannte  Methode 
angewendet,  dc-ron  (ioiiuui<,'keit  Verfasser  durch  ge- 
eignete Versuche  geprttft  hat.  Die  Frohe  wird  auf 
dem  Wasnerbade  mit  einer  neutralen  konzentrierten 
QueckiiilberchloridlOsung  behandelt,  woduob  daa  dnrcb 
die  Redaktion  gebildete  Mclall  nls  Eispnrhlortir  in 
Lösung  geht,  während  das  oxydierte  KiHeu  in  keiner 
Weiae  bednUaAt  wird.  Mnn  Sllriert,  gibt  »m  Filtrai 
SchwefolsAure  und  Mftnf;ansiilfat  unil  titri-Tt  mit  I'i  r- 
manganat  Die  Uoduktioneversucbe  lieferten  folgende 
Renltntet 

1.  Die  hochnilizierte  BesoemcrHchlseke  wurde 
durch  die  redusierenden  Uaae  nur  in  der  Art  beein« 


floßt,  daß  aioh  letal  Teil  ihrea  SofaweMa  in  der  Form 

Ton  Kohlonn'syRiilfid  bi^zw.  Schwefelwaaaantoff  fai*» 
tlüchtigte.    Reduktion  trat  nicht  ein. 

8.  Die  Beaaemertehlneke  bewirkte  die  Abeeliel- 

durij;  von  KohlcnHinfT  nun  rl  i  Knlil(->noxyd,  wdIk-'i 
ganz  besonders  berTorgehoben  wird,  daß  die  Schlacke 
keine  Spur  von  Metall  enthielt,  was  dnreh  die  Qneck« 
silberchloridmethnde  Torzflglicb  nachzuweisen  war.* 
Die  Ablagenng  von  Koblenttolf  begann  bei  der  Tem» 
perntnr  Ton  4S0  bia  450*;  eie  erreichte  ihr  Maximnm 
bei  etwa  SOG"  und  war  bei  870  bis  900"  nicht  mehr 
vorhanden.  Es  soll  hier  gleich  hinzugefügt  werden, 
daB  die  mit  der  FriNcbschlacke  angest(<llten  Versuche 
das  nimlicbo  Resultat  in  bezog  auf  das  Auftreten 
des  KoblenstofTes  ergaben:  liier  wurde  KobleiistofT  nb- 
gcachieden,  noch  ehe  Metallbildung  eingetreten  war, 
8.  Die  Frieefasohlaeke  konnte  aowohl  dnreh  Kohlen- 
oxyd als  aurh  durcb  WnsacrKtoff  zum  Teil  reduziert 
werden.  Die  Einwirkung  des  AVasaerstoffes  begann 
swiaeben  860  nnd  400*;  Kohlenozyd  rednsierte  erat 
bei  410  bis  450*.  Dif  redu/inrende  Kraft  des  Waaser- 
atoffee  war  bei  den  xorschiedenen  Temperaturen  atet* 
die  grSBere. 

4.  Es  wurde  bestätigt,  daß  das  gesamte  Eisenoxyd 
erst  in  Oxydul  QbergefiUirt  aein  muß,  tho  Metall- 
bilduBg  eintreten  kann.  Femer  wurde  gefunden,  daß 
bei  einer  Teinperatur,  bei  der  ein  krftftiger  Oasstrom 
größere  Mengen  iiietAllisrhrii  Ei-enh  lii  ferte,  duri'h 
die  AbschwAchung  des  Uasstromes  nur  die  Reduktion 
dm  Eiaanaxfda  n  Oxydnl,  jadoch  nicht  die  Bildnif 
von  Metall  bewirkt  '•^■•<\  Hiene  Tatsache  findet  ihm 
Erklärung  in  dem  Mat«o«»iiwirkuDgsgeaetz. 

ft.  Bei  Temperaturen  unterhalb  480*  wnr  ee  nicht 
n)r>;,'ti(li.  auH  iler  Si'liJafkf»  .Metall  zu  gewinnen.  Da- 
gegen gelang  es,  daa  gesamte  Eisenoxyd  zu  Oxydul 
SU  reduaieren.  Die  Metailbildong  begann  im  Wamer- 
atofTstrom  einige  Orade  unterhalb  TiOO",  indarKohlAB^ 
oxjdstmoapbAre  aw  lachen  500  und  &20*. 

0.  Da«  Maximum  dea  reduzierenden  Einflaseee 
der  beiden  (jase  lag  ungofftbr  bei  700**.  Es  war  trots 
groRer  AiiHtleiimirif;  iler  Re<hiktion>iz(«it  nnd  tjmßen 
Aufwandes  von  (ias  nicht  möglich,  die  Frischschiacke 
vOüig  IQ  Todndeiren.  Die  holten  Beraitate  aohwanktan 
zwischen  18  und  t\  rnntalltürhrn  Eisena  in  dar 
reduzierten  Probe,   Der  Rest  war  OxyduL 

Zorn  SeUnfi  aoll  no«h  «nrähat  werden,  dnB  Ver- 
fasser iiueli  Versuche  über  das  Verhalten  de-«  KahK-n- 
oxydes  im  erhitzteu^  leeren  Rohre  angestellt  hat. 
Berthelot  («Comptea  read."  118)  fand,  daB  Kohlenoxyd, 
welches  auf  eine  Temperatnr  von  500  bia  550 "  erhitzt 
wurde,  0,3  bia  0,4  Volumenprozent  Koblensäure  ent* 
hielt,  und  daB  es  bei  noch  atftrkerer  Erhitzung  Kohlen« 
atoff  abiebaidet.  enbtldala  KnUaaiBam  (0,84  Ynlnmen^ 
prozpiitl  fnnd  Verfas-ier  schon  bei  4»if>  bis  480";  eine 
Ablagerung  von  Koblonstoif  war  auch  bei  einer  Tem- 
peratur toB  800  bia  800*  ideht  s«  enielen.** 


*  VergL  Dr.  Zimmermann:  Ber.  d.  Deotsck. 
Chem.  Oee.  1908. 

V,  rt;l.  Bour  und  Ol  iaaner:  „Zoitschr.  fflrphys. 
Chem."  lU03i  «SUlfl  und  Bieen«  1903  Kr.  9  ä.  558. 
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Mitteilungen  aus  dem  Eisenhüttenlaboratorium. 


S€hwefelbe8ttniiiittnf8app«rat 
Mch  V.  Nostitz. 

I'inoüi  Imupf  <:irblieli  inStahlwerkslalH)ratoriGn 
seit  laogom  oiupfunUonon  Boüürrnis  hilft  der  in 
beifolgender  Abbildung  finrgostellte  Apparat  ab. 
Kr  dient,  zur  Scliiiollhostimmung  siilfidischon 
SülivvcfoL't.  Die  TUr  diesen  Zweck,  in  Gebrauch 
bofindlidien  Apitarate  sind  nSralich  entweder 
Hinfa(;h  konstruiert  und  arboitoo  dann  mit  Ver- 
MndunffsstUcken  aus  Uuninii,  «lie  den  hoitten 
Damjifen  ni<'ht  gunügeud  stundhallen,  duhor  un- 

zuverl&wig  und  mit 

irroOfni  V(>rsr'hlril'i  ho- 
haftet  sind,  oder  ul>or 
sie  vermeiden  den 
Gummi  durfli  Zusani- 
meoschraelzoo  und  lu- 
einanderschleifen  der 
Glaf-tMÜi'.  Ijetztere 
Kouhtrulctiunen  wind 
^    #  uoetreitig  aau- 

n  H  (Iii  [T  horer,  etete  aber  durch 
l|  A  die  mit  inneren  Span- 

^hKShm  eiaaE:!!^  nungen  beliafieten 
'^^829^  ^aPWeB»    Sobmel]istellen  in  An- 

HthafTung    und  Go- 

brauci)  unnüiig  kustspiolig.    Der  v.  NuHtitzsolie 

Apparat^  der  hOcliet  einfach  konstruiert  und  frei 

von  allon  Ein-  und  \iisf  liinolzungen       ,  biotot 

detunudi  al^  Vorteile  niedrigen  AubuhafTungi»- 

preis,  bequeme  Handhabung  nnd  betrüGhtliob 

nierlrigcro    ßetriebsku.sten    bei   gleicher  besw. 

größerer  Zuverlässigkeit. 

Der  Ap])arat  dient  zu  dem  in  den  meisten 

Stahlwerkslaboratoriem  eingeführten  titrimetti- 


Pchen  Schnelivorfahron  mit  Kalilauge  und  .lo'i- 
lÜKiuig.  .  Die  erule  Vorlage  dient  zur  Kunden^ 
sation  der  ^uredSmpfe,  die  sweite,  an  denn 
Stelle  man  mn  !i  zwor  kinäCiir  i::i'!(.iiiir  itlfeine  Stand- 
gefäUe  benutzt,  nimmt  üUccmKOH  auf  (Igasi 
10  ccm  HiO).  5  fc  der  Stabiprobe  bringt  man  io 
den  Kolben,  dichtet,  füllt  den  Füil/.ylinder  bis 
zum  Rand  mit  HCl  (1:1J.  Dann  hebt  mange- 
linde das  Gasaustrittsrohr  hooh  und  ISfit  Slure 
mnfließen,  bi»  in  Fiill/.ylinder  und  Vorlage  Gleirh- 
gowicht  eingetreten  ist  (101)  ccm).  Nach  dorn 
Kuchen  säuert  man  mit  40  hin  50  ccm  IIiSO* 
(1:3)  an,  setzt  1  ccm  Stärkolösung  zu  imd  titriert 
mit  .Jodlösung  fT,0  g  .T  +  '3)  ir  K  J  -f-  10" lO  «m 
H»Ü>.  1  com  Jodlööuug  entspricht  U,uni2  v.  ü 
Schwefel  (Diese  Zaiil  enthalt  wie  Obtieh  den  Kei>- 
rektionsfaki nr  I.l,  da  ilas  Vcrfahrpri  ii5^  Srhnr"'- 
verfahren  koino  absuluto,  uundern  nur  relative 
Genauigkeit  zu  bieten  yermag.)  Das  Yerfabnm 
dauert  2')  Minuten. 

Der  Apparat  wird  in  zweckmäßiger  und  sau» 
berer  Ausführung  aus  gutem  Material  von  der 
Firma  C.  Gerhardt,  Lager  «'liomischor  ütennilien 
in  Bonn,  hergestellt.  Die  Firma  liefert  auf  Wunsch 
zu  jedem  Apparat  zwei  gloiohnumoriorto  Ro.sene- 
kolben,  Buwio  den  in  der  Abbildung  dargestellten 
zu  jiMli  tii  Stativ  paüsendpn  Halter,  der  i-iiu' 
l>G4UGmfl  und  rasche  Handhabung  de«  Ap]>aratfo 
ermöglicht.  Gleichzeitig  gewShrt  dieser  Hslicr 
dtMri  Nnfsatzteil  des  Apparatns  v()rzüplirben  Schuti 
gegen  Bruch,  iudeni  letzterer  dauernd  zwischen 
den  ihn  umklammernden  Federn  des  Halters  vw- 
bleil>on  kann,  und  gar  nicht  mit  antlonveitijren 
hartoii  liattevorricbtungen  und  Unterlagen (Tiscii- 
platie>  in  BarOhrang  zu  kommen  braucht.  Der 
Apparat  iat  durch  D.  R.  G.  KL  gesdiiltzt. 


Wie  können  die  Produktionskosten  einer  Gießeret 
herabgezogen  werden? 

Vou  E.  Frey  tag,  Zivüiugenieur,  HUttendu-oktor  a.  D.,  Kötzscboubroda  bei  Dresden. 


I  Kalkulation.     Die  Grundlatre  jeder 

t  abrikation  bildet  die  Kaikulatioo,  ganz 
besonders  wichtig  ist  sie  .iber  im  Gießerei- 
bctrieb.  rnul  zwar  S' w  ilil  Vir  die  (resamtc  Pro- 
dukti-iii  ril-  tiir  jedes  einzelne  Stili-k.  Wenn 
die  Ivaikuiatiuii  schcinatisch  re^eUnaing  durch- 
gefObrt  wird,  so  macht  sie  wenig  Hübe  und 
am  Kmle  jeden  Monats  zei^rt  ein  Blick  In  das 
Abrecbuiuigsbuch,  wie  die  Uieiierei  im  verllos- 
senen  Menat  gearbeitet  hat. 

Der  (iewinn  der  GieiSerci  hilnfrl  sowohl  von 
den  erxitilteu  Verkautäpreiseu  als  von  dea  Her- 
stellnngskosten  ab;  iiimI  nm  die  Heretellungs* 


ko.sten  mit  den  Verkaufsjireisen  In  Einklantr 
bringen,  ist  eine  eingehende  Einzelkalkulacii<n 
aller  Aiiftr.lge  notwendig.  Die  Einzelkalkiihitioii 
hat  insbesondere  auch  durch  eine  ents{)rechoD(l?' 
Hreisstellung  beim  Angebot  zu  bewirken,  «laß 
der  Gielieroi  bauptHüchlich  die  Arl>eit4:n  über- 
tragen werien,  flir  welche  rie  am  besten  eil« 
gerichtet  ist.  Es  ist  dcjImH»  nicht  riclitii.'. 
weim  die  Ciiel^erei  ihre  Fabrikate  uur  in  «iui^'t^ 
Hauptgrappen  einteilt  und  nach  diesen  Dvr 
Offerten  abgibt,  sondern  es  ist  erforderlich,  daß 
Jede  Anfrage  auf  (irund  genauer  Kaikuisii«D 
abgegeben  nnd  jede  ansgefilhrte  BesteUong  nsdi 
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der  Aiisfflhninf  ka]kaU«rt  wird.  Auf  diesen  Punkt 

hat  auch  Girßcn'iiii^'fuicur  T.  Mehrt-ris  jun. 
ia  einem  Aufsätze  «Km  Beitrag  zur  Kalkulation 
In  der  Etoengießerd*  (Stahl  nnd  Eisea  1900 
Nr  17  Seite  1062)  hingewiesen,  welcher  tlel 
Beachtenswertes  enthalt.  Melirtens  nimmt  den 
Abbrand  zu  4,5  o/o  an  und  empfiehlt  den  Gieße- 
reien, welche  8  und  mehr  Prozent  rechnen,  die 
Schlacken  Rusziiklauhen.  Es  fragt  sich  indes, 
ob  die  aus  den  Schlacken  gewonnenen  2  bis  3*/« 
EiaenteUdiett  nicht  teurer  werden  als  der  ge> 
kaufte  Schrot  t.  Mit  Rr-i-ht  drin^'t  Mehrtniis  ilnrmif. 
daß  jede  Gießerei  ihre  produktiven  Löhne  in 
(fie  einzelnen  Sunuttttoden  serlegen  mOehte,  am 
i-iri  klares  Bild  zu  ^'t-u iiim  ii.  Wenn  ich  die« 
iu  meinen  Ausführungen  nicht  getan  habe,  so 
geschah  es,  weil  es  bei/der  nUgemeln  gelud- 
tenen  üobersicht  zu  weit  fOhren  ddrfte,  und  sich 
auch  diese  Zahlen  bei  den  verschiedenen  Gieße- 


relen eeUeeht  Terglelehai  laesen.  Wenn  die  Kon- 
kurrenz ohne  Kalkulation  sich  kopflos  dio  schwitv 
rigsteu  Arbeiten  zum  I)iLrcbacbuittspreise  holt,  so 
kann  man  sie  ihr  ruhig  gönnen,  wenn  dagregen 
eine  schwach  beschäftigte  Gießerei  sthwtre 
Stücke  gelegentlich  billig  anbietet,  um  nur  ihren 
Kupolofenbetrieb  einigermaßen  vorteilhaft  auf- 
redlt  zu  halten,  so  ist  das  verstandlich. 

Die  Produktionskosten.  Die  Produk- 
tionskosten einer  Gießerei  sind  nach  ihrer  geo- 
graphischen Lage,  nach  ihrer  baulichen  Einrich- 
tung^, n.K'h  dem  Geschick,  mit  welchem  sie  be- 
trieben wird,  und  nach  der  vorliegenden  Arbeit 
sehr  versehieiden.  Nachstehend  habe  ich  die  Pro- 
duktionskosten von  sieben  verschiedenen  in  Xord- 
und  Mitteldeutschland  gelegenen  Gießereien  A 
bis  Q  zvsanunengesteOt  nnd  werde  anf  die  «In« 
zelnen  Ziifern,  welche  zusammen  die  fielbatkocteii 
bilden,  näher  eingehen. 


Ud. 

Tür. 


10 
11 

Ii 

13 

14 

15 


16 
17 
18 
19 
20 

21 
22 
23 

24 


1  fti«Borei 

E 

V 

H 

1  Leistungsfähigkeit  im  Jahr  .  t 

aoo 

1700 

3000 

1200 

7500 

4000 

7500 

1000 

.  Prodakflon  im  Jahr  .  .  .  *  t 

200 

1100 

8700 

1800 

7S0O 

4O0O 

8000 

1000 

KupolofontiitriKb. 

1  HoheiBoaverbrauch  f.  d.  Tonne 

Gußwaron  in  hg  .  .  »  «  *  » 

1400 

1400 

1800 

1480 

1880 

uOKvTQrimnQn  i*  b«  xohbo  gw" 

sonmoisenes  noommi  in  cg 

ISA 

IM 

140 

160 

80 

115 

110 

eo 

Eesto 

n  1>  Miatlc  f.  d.  Tenne  fsrliger  Gulwaran 

Rohoisen  60      die  Tonne    .  , 

60 

60 

90 

00 

60 

60 

60 

60 

4,80 

4,80 

4,80 

4,80 

4,80 

4,80 

4,80 

4,80 

Koks  25  ^  die  Tonne  .... 

4,60 

4,60 

4,90 

5,60 

3,30 

4,30 

3,70 

2,70 

2,20 

2,20 

2,00 

2,40 

1,20 

2,00 

1,50 

3,20 

71,60 

71,60 

71,70 

72,80 

69,30 

71,10 

70,00 

70,70 

b)  TrockenkatnmerheizuDg  .  . 

8,20 

1,80 

6»00 

4,00 

4,00 

4,00 

6,B0 

2,00 

e)  Prodnktioii8k>lui  der  Ferner, 

Potoer  Q.  Kemmaoher  .  . 

se,80 

40,T0 

54,00 

53,«0 

16,00 

47,70 

88,00 

16,10 

d)  BetriobfluukoHton 

BetriebHmateml  

10,20 

22,20 

12,60 

6,10 

10,50 

8,40 

17,80 

14,10 

4,50 

Botricbsmaterial  und  I«ohn . 

12,50 

21,60 

17,40 

Oebftlter  u.  Allgem.  Spesen 

9,80 

9,00 

7,20 

9,70 

4,70 

9,10 

6,60 

16,60 

ModoUanterhalhing  .... 

4,00 

5,00 

5.00 

2,00 

7,00 

2.00 

8,.S0 

38,80 

31,60 

51,70 

41,40 

19,20 

37,70 

26,00 

35,50 

ZaaainmeQateUung: 

7i,eo 

71,60 

71,70 

78,80 

69,80 

71,10 

70,00 

70,70 

8,20 

1,30 

5,00 

4,00 

4,00 

6,50 

2,00 

c)  ProdnktionalohB  

.5ß,B0 

40,70 

54,00 

53,60 

16,00 

47,70 

.S8,00 

15,10 

38.80 

.11.60 

51,70 

41, -tO 

19.20 

:iT,70 

20,00 

36,50 

18,00 

15,00 

10,00 

lö,au 

10,00 

12,0U 

14,00 

11,00 

ia»8ollManMtaii.  .  . 

160,80 

182,40 

186,80 

118,50 

174,00 

150,00 

182,10 

Sll,70 

176,80 

811,60 

205,50 

130,30 

191,40 

165,00 

145,30 

BetriobsnnkoBten  a.  Generalien 

56,80 

46,60 

61,70 

56,4U 

29,20 

49,70 

40,00 

46,50 

BetrieliBiinkouten  u.  Qeneraliun 

in  <yo  des  Piodaktioiulohaeii 

100,00 

115,00 

105,00 

185,0i> 

105,00 

1 

105,00 

300,00 

Alle  Glefierelen  fertigen  hauptsäcliüch  Ma- 
schlnenguß  nn ;  nur  die  Gießerei  E  führt  Muffen- 
röhren von  kleineren  Abmessungen  und  die 
OiedeMi  F  Tide  Fomstaoke  für  Oas-  und 


Wasserleitungen  aus.  Mnssengiiß.  insbesoodere 
Guß  auf  Formmasclilneu  hergestellt,  wurde  von 
keiner  Gießerei  iu  giößorem  Maßstabe  geli«fert. 
Die  Giftfiereien  A  nnd  B  bilden  cuaammeD  du 
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Werk,  aber  Lebmgttfi  vaA  Suidgfufi  werdca  (re- 
trennt kalknlii^rt.  Ferner  ist  die  (iicl'ti'rd  F 
bis  auf  die  Kupolöfen  völlig  veraltet,  so  daU 
der  Neabau  G  aa  Ihre  Stelle  treten  sollte. 

]n  der  Spalte  H  sind  noch  die  Zahlen  bei- 
gefügt, welche  A.  Messe räcbiuidt  iu  aeisem 
Bu«be:  ^Die  Kalkalatloii  in  der  EieebKleBereS' 
m.  l  irhffe  iy03,  als  Beispiel  anj,'efilhrt  hat, 
und  wi-lchc  für  eine  UieUerei  {jelten  dürften,  die 
hauptH.'lclilich  Röhren  iind  groben  finfacben  tfuß 
fOr  Gruben  und  Hüttenwerk«  herstollt. 

Da  die  vc,rsebiod("nartipr>  J.atre  der  (JielkTeion 
ebenso  wie  die  wechselnde  Konjunktur  ver- 
Mhledene  Prdse  für  die  Materialien  mit  sieh 
brachten,  ho  ist  .lir  Preislage,  wenijrstens  für 
die  hauptsächlichsten  .Stoffe,  auf  die  gleiche 
Basis  gestellt,  indem  der  Preis  fBr  die  Tonne 
Koheisi'ti  im  Durchschnitt  /.wM  -K  fV.'i  Cüelk'rei 
und  für  Koka  auf  25  ebeufalU  frei  Gießerei 
angenommen  wurde.  IMe  einzelnen  Zahlen  habe 
ich  so  weit  ins  Kinzelne  zerlo{i:t,  als  es  mir 
niö(;lich  war :  doch  konnte  diea  nicht  gleiclunAÜig 
durchgeführt  werden,  weil  ihre  Herkunft  sich 
nicht  mehr  bis  «um  Ursprung  verfolgen  ließ.''... 

NMcht  iinerwilhnt  will  ich  lassen,  daß  nicht 
alle  augcführtcu  Gießereien  im  Berichtsjahre  gut 
beachltfi^t  waren;  es  igt  dcnhalb  ihre  normale 
Leist  ungsfiihigkeii  ebenso  wie  die  tieistnng;  im 
Berich t^ahre  angegeben. 

Der  Betrieb  der  KupolSfen.  Zuerst 
gehen  wir  auf  den  Betrieb  der  Kupolnfm  ein. 
Abgesehen  davon,  daß  einzelne  Öießereicu  uiit 
teormt,  andere  mit  billigen  Soheisensorten  gute 
Ergebnisse  herbeiführen,  worauf  wir  hier  nicht 
eingehen  konnten,  brauchen  die  verschiedenen 
Gießereien  verschiedene  Roheisenmengen ,  um 
daraus  lono  k;,'  \\  ,in>  zn  erzeugen,  wahrend 
(|f  T  Aidn  and  oder  der  \  >  rlust  beim  Schmelzen 
überall  nur  7  bis  8  "/o  betragt.  Die  gc&chmul- 
um  Roheiseamengo  sebwaakt  hier  twisohen 
1300  und  1480  kg;  darin  sind  .Eingüsse, 
Triciiter,  kleine  Gehänge,  die  nicht  besonders 
kalknltert  sind,  und  der  Aussehuß  einlw^rrlffen. 
Messerschmiilt  gibt  sogar  nur  1180  k::  an,  eine 
80  geringe  Zahl,  wie  ich  sie  noch  nirgends  ge- 
funden habe.  Es  onterliejrt  Indes  keinem  Zweifel, 
dafl  in  diesem  Punkte  durch  «  ine  auftiierksame 
Betriebsleitung  viel  gespart  werden  kann. 

Der  Koksverbrauch  hangt  zwar  von  der 
Bauart  der  Kupolöfen  ab,  aber  er  wird  auch 
sehr  davon  beeintlulU.  a!i  viel  oder  wenig  Uoh- 
eiseii  in  einer  Suluuclzung  geschmoizttn  wird, 
denn  der  Fttllkokssat«  bleibt  derselbe,  gtelebviei 
ob  der  ( tfen  nur  eine  Stunde  oder  tTmf  Stunden 
hintereinander  scliuiilzt.  Die  großen  Kupolöfen, 
welche  in  Amerika  angewandt  werden,  empfehlen 
sich  daher  für  unsere  Gii  liercien  nicht.  Messer- 
schmidt nimutt  einen  »ielir  geringen  Koksver- 
brauch mit  9,0  "/(^  an,  wahrend  er  bei  den 
anderen  U^lclicreien  Kwischcn  9,6  und  16,0  ^ 


schwankt  und  dnen  Betrag  von  8,8  bis  5,6  »| 

für  (He  Tonne  ausmacht.  Es  fragt  sich  nnn. 
ob  in  den  tiießereien  A,  B,  C,  1)  und  F  nicht  iu 
dieser  HInatoht  Wandel  geseluiifen  werdei  kuiL 

Dieses  läßt  sich  für  die  Oief5rr-'irn  (\  D 
und  F  bfyahen,  denn  für  C  und  D  läßt  sich  der 
Kupolofen  verbessern,  so  daß  der  Koksveibrandi 
auf  13  o/o  reduziert  wird,  und  bei  F  sollt«  mit 
geringerem  Ausschuß  und  schwächeren  Eineüssco 
gearbeitet  werden ,  damit  man  nicht  so  vi^-l 
flüssiges  Eisen  umzuschmelzen  braucht.  Bei  K 
und  B  ist  zwar  der  Koksverbrauch  ein  ««-hr 
hoher,  er  ist  aber  bedingt  dtirch  viele  kleine 
Gösse  und  etwas  niedrige  KupoUlfen. 

Sw'h  die  Ofi^nlöhno,  welche  vnn  den  Ziifuhr- 
verhältntssen  des  Roheisens  und  den  Abfuk- 
wegen  der  Sdilaeke  \ibhaniren,  kSnntmi  dorth 
Vorbesserungfii  in  dicm-r  Ilin^^icht  vcnisiiidert 
werden,  sie  sind  aber  bei  unseren  Beispieka 
nicht  fibermaBIg  hoch. 

In  manchen  kleineren  Gießerelen  findet  vm 
schon  beim  Kupolofenbetrieb  ganz  ungeheucrMi' 
Verhältnisso,  indem  die  höchsten  Zahlen  uu^t 
Beispiele  weit  überschritten  werden.  Bei  diCMs 
sollten  alsbald  Fniänderungen  vorgenommf-n 
werden,  sie  würden  sich  schnell  bezahlt  machen. 

Die  Hetzung  der  Troekeakamnera 
DioKo<;ten  für  die  Heizung  der  Trockeakannat 
sind  natürlich  in  der  Lehmgießerei  A  am  hieb' 
sten.   Sie  betragen  f.  d.  Tonne  Guß  8,30  J(, 
würden  ri1«T  wesentlich  e'erini^'er  ausfallen,  uer,', 
sie  durch  mehr  Beschäftigung  besser  ausgeauut 
werden  konnten,  denn  die  Kammern  waren  taddh» 
angelegt.    Bei  Sandgxiß,  von  welchem  doch  nur 
ein  geringer  Teil  in  getrockneten  Formen  pe- 
i;oss«>n  wird,  oder  der  starke  Kerne  hat,  iuuss«a  . 
die  Kiisien  von  4  bezw.  5,50  t.^  für  die  Tonne 
als  sehr  hoch  angesehen  werden  und  köniitta  ' 
m.  E.  durch  Verbesserungen  in  den  Trocken-  i 
kammern  wesentlteh  herabgexogea  werden. 

Die  Pr  od uk t  j 0  n  sl  o  Ii  n e.    Den  helkMsten 
l'uukt  eines  Gießereibetriebes  bilden  gewöhnlicb  i 
die  ProduktlonslSbne,  d.  h.  die  Lohne,  welche  | 
Former,  Putzer  und  Kernniacher  flir  ihre  Arbeit 
erhalten.    Die  Former  und  Putzer  arbeiten  it  1 
der  Begel  Im  Stttcklohn,  und  für  bekannte  kr- 
beiten  liegen  in  den  meisten  Werkstätten  feste 
Preise  vor.    Bei  neuen  Stücken  ist  es  die  .Auf- 
gabe dp»  Betriebsleiters,  dafür  Sorge  zu  tragt'n.  , 
daß  der  Produktionslohn  nicht  zu  hoch  ausf&Ht-  I 
Besonders  unangenehm  isi  es.  daß  die  Forroer  \ 
Verbes.seruugeu  im  Betriebe   zwar  gern  hin-  j 
nehmen,  aber  doch  auf  den  frihsren  Stttcklohn  | 
.\nsprui'li  machen  mfichten.    Und  dennoch  miil' 
sich  der  autmerksamc  Betriebsleiter  beständig' 
fragen,  ob  es  nicht  dureh  verbesserte  Bla- 
richtuug  UH'tu'lich  ist.  die  Leistung  der  M;tnr-  i 
Schäften  zu  heben  und  den  Pi'oduktiomilohn,  wel-  \ 
eher  bei  unseren  Beispleleii  zwischen  16 
56,80  Jt  f.  d.  Tonne  achwankt,  zu  verriagen- 
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Preise  von  GuRröhren  erzeiipt  werden,  iindDatii]if- 
zjrUaderguß  wird  (eurer  al«  FomiinaAchiuenguß, 
aber  die  Untanddede  sfnd  ndir  groß,  Hie  sind 
zum  Teil  dadturob  bedingt,  daß  die  bcidon  Cricßc- 
fpif  ti  C  und  D  nur  fQr  eij;f>n«  Maschinenfabriken 
arbeiteten,  welche  ziomlieli  kumplizicrteii  uud 
dabei  weni^'  iii:issi<ci'ii  Unh  verlangten,  zum 
gröfinrf^n  Teil  alu  r  dailiin  li,  daß  die  (Heßereien 
altmodisch,  dunJiol  und  unvorteilhaft  gebaut 
werden. 

Die  Betri  0 Iis Ost  e  n.  Di«"  Pctriphskosten 
setzen  sich  zusammen  au»  den  Aufwendungen 
für  die  zum  Betriebe  nötigen  Hateriatien,  den 
Lnlinin  iltr  Hilfsarbeiter,  den  AusgalHsn  für 
Kraft  und  Licht,  den  Kosten  für  die  Unterbal- 
tang  der  Bauten,  Maschinen,  Gertte  nnd  Ho« 
della  nowie  den  Grehültern  der  Beamti  n  uml 
(!f»ron  Relsespcsen.  Bei  den  Gießereien,  welche 
lu  Maschinonfabriken  gehören,  werden  diese  Aus- 
gaben ttloht  immer  für  die  Gießerei  allein  featp 
rPHtfllt;  das  sollte  aber  geschehen,  damit  man 
die  llersteliungskosten  des  eigenen  Gusses  mit 
dem  Ton  fkremden  Oteflerelen  bezogenen  Oum 
viTglt  lpliftn  kann.  Besonder»  beachtenswert  sind 
die  ModoUunterbaltuQgs-  und  Beförderungskosten. 
Ifanebe  OieBerelen  bereehnen  den  Beetellem  aUe 
fQr  die  ModelluntorIi.il tnng  erwachsenen  Kosten 
nebst  Tiaoklermeister  und  Modellnieister,  aanche 
wieder  berechnen  dafflr  sehr  wenigr  und  belasten 
die  Gießerei  mit  diesen  Kosten.  Ueberall  aber 
bildet  die  Modelltischlerei  nebst  Zubehör  eine 
recht  teure  Beigabe  der  Gießerei.  Sie  sollte  so 
bequem  ^^'ie  mSgUch  zur  Gießerei  liegen  und  M> 
vorteilhaft  wie  möirlich  eingerichtet  leift,  um 
diette  uiebt  zu  stark  zu  belasten. 

Bei  nnrnren  Beispielen  sehwanken  die  Be- 
trietiskosten  zwiselien  1<>,20  und  51,70  f  für 
die  Tonne;  sie  sind  natürlich  bei  der  Köhren- 
gieflerel  mit  Ihrer  t^Ben  frlattev  Prodaktlon 
am  niedrijL'sten.  Auch  in  lieii  fiießt  reirii  A  nnd  B. 
welche  kurz  vorher  umgebaut  worden  waren, 
sind  810  mäßig,  wahrend  nie  in  der  Gießerei  C, 
obwohl  dies  eine  einfach  gebaute  Basilika  war, 
außcronlentUrh  hoeh  sind.  t>er  Bi'frleli  dieser 
Gielicrei  litt  aber  au*li  üur  Bericht.szeit  an 
hohem  Auasahufi  nnd  gab  zu  mancherlei  Klagen 
Veranlassung;   geprenwarfifr  wird  sie  umgebaut. 

Eiionfalls  sehr  hoch  sind  die  Unkosten  in 
d«r  CHefi«rei  F,  de  sollte  deshalb  aufgegeben 
und  dafür  die  Gießerei  G  angelegt  werden, 
welche  gewinnbringender  arbeiten  wird. 

Die  'Oeneralien.  Dieselben  setzen  sich 
zusammen  aus  Gchflltom  nnil  rnkesten.  si.weit 
sie  dem  Betriebe  noch  nicht  zur  Last  geschrieben 
sind,  endlich  aus  den  Absefirelbuiigen ,  welche 
auf  die  Anlagewerte  der  Gießerei  gemacht  werden 
mB.Hsen,  und  nlnei  in  unseren  Beispielen  in  runden 
Zahlen  eingesetzt,  uui  die  Selbstkosten  der  Guß> 
waren  zu  erhalten.  Die  Absohrelbungen  hangen 


von  der  HShe  der  Anlagekosten  uud  Ihrer  guten 

Bauausführung  ab,  und  so  wünschenswert  es 
auch  ist,  wenn  eine  Gießerei  so  ausgestattet  ist, 
daß  rie  wenig  Betriebs-  und  l^nterhaltungskosten 
beansprucht,  ebenso  wünschenswert  ist  es,  daß 
sie  nirhr  infolL-^«-  unnötigen  Baukoste naufwnndes 
zu  ilohe  Al>»cbreibungou  beanspruclii.  Wenn 
wir  den  Selbctkosten  hier  noch  einen  (iewinn 
von  10  "Vi  zugefügt  haben,  ho  geschah  dies  nur, 
um  tUr  den  Durciisclinittsvcrkaufspreis  einen  uü- 
geftbren  Haflstab  zu  gewinnen,  in  vielen  Fallen 
dürfte  der  erzielte  i'reis  weseulliih  höher  sein. 

Die  Einzeikalkulation.  Die  hier  zu- 
sammengestellten Kosten  stellen  den  Jahres- 
durchschnitt dar,  und  jede  Gießerei  wird  sich 
eine  älinliche  Aufstellung  gemacht  haben,  nach 
der  sich  jeder  Kauftnann  sagen  kann:  ,Tm 
Jahresdurchschnitt  kostet  der  Guß  so 
und  so  viel."  l^s  fragt  sich  aber,  wie  die 
einzelnen  Gußarten,  welche  doch  sehr  ver> 
lehiedeae  Kosten  ▼erursachen,  kalkn]i«t  werden 
sollen. 

Feststehend  für  alle  Arten  von  Guß  sind  für 
die  Oewlditsdbdidt  die  Kosten  des  Roheisens 

fZeile  16),  ferner  bei  dem  Guf!  in  fretrorknet«''n 
Formen  die  Kosten  der  Trockcnkauuucrhelzung 
(Zelle  17%  fnner  der  auf  iBe  Gewichtseinheit 
liereehnete  Produktiimslohn  (Zeile  18),  welcher 
für  jeden  Fall  besonders  ermittelt  werden  muß. 
DarQber  aber,  wie  die  tJukosten  (bestehend  aus 
den  Betricbsunkostrn  und  den  Generalien  (Zeile  19 
nnd  20]»  auf  die  einzelnen  (fnßwnren  zw  ver- 
teilen sind,  schwanken  die  Ansiehten.  I"]iuzelne 
Werke  verteilen  dieselben  l  intru-h  nacli  dem  Ge- 
wiehte  der  GußM  aren  und  erlialten  so  die  Selbst- 
kosten, wie  es  unsere  Tabelle  in  Zeile  21  zeigt^ 
wahrend  andere  lUe  Unkosten  In  ein  gewimes 
Verhnltnis  zum  l'roduktionslohn  setzen,  was 
mancherlei  Gründe  für  sich  iiat.  Dieser  Ver- 
gleich der  Unkosten  zu  dem  Produktionslohn  Ist 
bei  unseren  Bois]deleii  L'ezn;.ati  und  stellt  die- 
selben auf  Zeile  24  In  abgerundeten  Zahlen  als 
100  bis  800  0/»  der  Prodnlrtlonslnlme  dar,  wsh* 
rend  ^e  Unkosten  f.  d.  'I'enne  df-r  Produktion 
tauf  Zeile  23  nur  zwischen  2lj.'J(Miml  ßl ,70 
suliwaukeu.  \aI  klar,  daü  man  für  bestimmte 
Gn6waren  zu  sehr  verschiedenen  Preissteltuogen 
kommen  muß,  je  nachdem  tnnn  die  l'nkoston 
nach  dem  Gewichte  der  Gußwaren  oder  nach  dem 
darauf  lastenden  Produktlonslobae  verteilt. 

Die  "Wirkung  dieser  versehiedenartiL'cn  Knl- 
kulation  soll  an  zwei  Beispielen  dargelegt  worden, 
von  denen  eines  X  sehr  hohen,  das  andere  Y 
selir  niiilri^fn  I'roduktionslidin  zu  seiner  llri-- 
stcUung  erfordert,  und  zwar  sollen  nur  die 
Gießereien  C,  G  uudR  zum  Vergleich  gezogen 
werden,  von  denen  die  erstere  sehr  teuer,  die 
letzteren  billig  arbeiten. 

Das  Gußstück  X  luüge  iu  der  Gießerei  C 
einen  Produktionslohn  von  60  Jl  und  In  den 
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Gleßftr«leB  Qt  vnd  H  w«feii  der  yorteUlMfleireii 
Einrichtimg  50  Produktionslolin  f.  d.  Tonne 
erfordern,  das  Gußstüok  Y  ab«r  ia  C  15  und 
in  G  «0(1  H  18  Jl  f.d.  Tenne  Produköooelofan 
beanspruchen.  Dann  «erden  die  Selbetkoiten 
abgerundet  betragen: 


A.  Ftr  aie  Kalkmlaiioa  H  aaeh  dem 
aswiebt: 


0 

0 

H 

SellMUcoBleB  d.BiiTohiehnitt»» 

gussca  

192 

150 

188 

Ab  Prodaktioiulobu  d.  Durch- 

64 

88 

15 

Hat  t  .  .  . 

138 

112 

117 

Duo   Produktieaeiabn  fttr 

CO 

90 

50 

Far  .Ins  Stack X:  Belbst- 

IM 

167 

Zu  R«it  r  Pndttktioiidabn 

ff!r  Sm.-k  Y  

15 

12 

12 

.  Far  das  Stack  Y:  Selbst- 

m 

IM 

m 

B.  FOr  die  Kalkalattoa  L'aaob  dem  Lofan. 

S«lb8tko8tsm  d.  Duduobnitta- 

192 

150 

132 

Ab  l'rodnktleaslehn  aad  Tn- 

litt 

78 

«2 

Rmi  n .  .  , 

T« 

72 

70 

Daxu    Prodnktionalohn  für 

Stack  X   

00 

50 

60 

UakoBten  llö,  105  und  300«/« 

69 

52,50 

150 

FQr       staofcX:  Selbst- 

aot» 

174,50 

270 

Zn  liest  II  ProdnktioiMlofaii 

fflr  StQok  Y   

15 

12 

12 

UnkoHtun  115,  105  uatl  üUü  H  q 

36 

FAr  dasStftok  Y:  Salbst- 

108,25 

96,00 

118 

Diese  ZusaMimcn-itellujig  zeigt,  daß  die  Kal- 
kulation M  nacl:  ilofri  (n-wicht  für  schwierige 
Arbeiten  verliiltuismäüi^j  ^'eringen*  Selbstkosten 
ergibt  als  für  einfachere,  für  welche  die  Preise 
rnituiitor  recht  hoch  ausfallen.  Nach  L  kalkuliert, 
tritt  der  umgekehrte  Fall  ein.  loh  empfolüe 
deshalb,  die  Kalkulation  In  der  Weise  dnrehzn- 
fülircii,  <l,aß  ilic  rnkoston  bis  zu  100",',,  il,- 
i'rüduktioaslohucs  im  VerhOltuis  zu  diesem,  der 
Uber  100  *f*  sehleßende  Tdl  derselben  aber  nach 
dem  Gewicht  auf  die  einzelnen  Gußwaren  verteilt 
wird,  und  will  dies  für  die  Gießerei  B  aU  Beispiel 
durchfahren.  Bei  dieser  Gießerei  betragen  die 
Kl  st  im  für  Kohoisen  und  Trockenkammern  72,90, 
der  Produktionslohn  40,70  und  die  Unkosten 
46,G0  ^iC  f.  d.  Toauo.  Von  diesen  4G,üO 
Unkeeten  aiehen  wir  40,70  Jl  gldob  den  Be- 


triebilobn  ab  und  den  Beat  von  6,90  «4  tlUai 

wir  zu  den  vom  Gewicht  abhängigen  Rostes,  wir 
sagen  also:  die  Selbetkoeten  beeteben  aus  72,% 
4-  5,90  =  78,80  Ji  konatanter  Auslagen  ptai 
dem  doppelton  Produktionslohn,  also  gleich  78,80 
-}-  2  X  4fi70  =  160,20  Ji  die  Tonne.  SoU 
in  dieser  Gießerei  ein  Stück  kalkuliert  weHcs. 
weldiee  30  tM  Produktionslohn  erfordert,  so 
wird  es  sich  aaf  78,80  +  2  X  80  —  188,80^1 
kalkulieren. 

Die  Selbstkosten  f&r  onawe  Beiiptelstleke  X 
und  Y  in  den  Gießereien  C,  Qt  md  H  wtria 
sieh  wie  folgt  stellen: 


In  der  GieBem  .  .  . 

adlMikMiM  lir  ISBOIt 

Isitaik 

0    1     «    1  ■ 

OnBstfiok  T  

204,40 
114,40 

174     1  2OS.10 
98    1  126,10 

Ergebnisse.    Nachdem  v>\r  nun  geaeiieii 
haben,  wie  die  Gesamtkosten  in  der  Gießewi  | 
entstehen  und  wie  sie  auf  die  einzelnen  Wtrea  ' 
in  Tertatlea  riad,  fingt  ea  deh,  wie  ee  ml^UA 
sein  wird,  die  Selbstkosten  fiir  nine  l.rsfimjaie 
Ghießerei,  welche  ungilnstig  arbeitet,  zu  erm&ßigeiL  ^ 
Es  wird  nicht  genügen,  die  Beirlelissaldai  fi«er  i 
Gießerei  mit  einer  lier  hier  an^efülirtcn  Gießerei  n  I 
zu  vergleichen  und  ihre  Verminderung  zu  Te^ 
langen,  wo  sie  sn  hoch  erscheinen,  sondern  sm  ^ 
wird  der  Sache  auf  den  Cmmd  gehen  müssen, 
die  fresnmten  Betriebsausgaben  in  ihre  pinzelnen 
Faktoreu  zerlegen,  wie  bei  den  vorgeführt« 
Beiapielea,  und  jeder  einzelnen  Zalü  im  Beträfe 
nachforschen,  ob  es  nicht  möglich  sein  sollte.  ! 
dieselbe  durch  verbesserte  flinrichtung  oder  durcii  ' 
veibeiserte  BetrlebsdlsposIttonMi  nu  «mil8if«a 
Dif^e  rntersuchunp  Ist  freilich  zeitraubend  unJ 
kann  nicht  im  Handumdrehen  gemacht  werdea, 
auch  wird  der  Leiter  der  CHeflerd  sie  nidii  | 
immer  mit  Erfoltr  allein  nusRiliren  können,  son- 
dern er  wird  vielleicht  durch  einen  außerhalb  det 
Betriebes  stehenden  erfahrenen  Ingenieur  nnto^ 
stützt  werden  müssen  und  mit  diesem  gemeinsaa 
erörtern,  wo  und  wie  die  hossemde  Hand  anzu- 
legen ist.   Ein  wicljtiger  i'uukt  wird  dabei  seiiu 
daß  Mittel  und  Wege  gefunden  worden,  nm  du* 
rii  iirliclitft  gloichmftßi!.'e  Produktion   zu  prai"'-'- 
iiciieu  und  Ungleichheiten  in  der  Beschiftiginig 
zn  vermeiden  oder  au  ▼ermlndem.    Wenn  •* 
all'-  technischen  und  wlrtschafllirlicn  FrftfrPn  de 
Gießerei  bis  ins  einzelne  behandelt  werden,  dsbd 
aber  bei  dem  Kleinen  daa  Grefte  nicht  anßcr 
acht  gelassen  wird,  so  werden  sich  in  den  meistea 
Fallen  Verbesserungen  herbeiführen  la.<4sen,  welch» 
den  Betrieb  zu  einem  gewinnbringenden  gestaUsi. 

Zum  Schluß  will  ich  noch  die  Kalknlstin 
anfügen,  welelic  aufLrestellt  wnirde,  um  nscbzo- 
weisen,  daß  die  Gieüerel  F  durch  einen  Ncuka 
ersetst  werden  mftsse.  Sie  hatte  In  «inem  Jakt 
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achüu  bis  zu  1000  i  Guß  üergestellt ,  aber  sie 
war  m  der  Grenze  ihrer  Leistungsiahigkeit  an« 
gelangt,  denn  durdi  die  SttMtreruntr  der  T.efstnnp 
Hagen  die  Unkosten  für  die  Tonne  Fabrilcat  an 
tn  «toigen,  »bwohl  tie  oliB«h)ii  aehon  jmtxtHg- 
lieh  hoch  waren.  Die  Gloßprei  hMi'  4000  t  zu 
12A  Ji  SelbstkoBten  hergestellt  und  für  189 
-sbgegetst,  also  16  J^Hi»  Tohm,  nnd  Im  gansm 
60000  Ji  im  Jahre  trcwnuncn. 

Der  Bedarf  war  steigend  und  konnte  mit 
raindeatens  6000 1  in  Aussicht  genommen  werden. 
Eine  neue,  gut  ausgestattete  und  praktisch  an- 
erele^'te  Gi^'ßord,  wrkhn  6000  bis  7500  t  jahrlich 
ürzL'Ugtiii  kouüte,  wiirde  GOOO  t  Guli  gleicher 
Qualität  yriß  die  alte  mit  150  »41  Selbatkosten 
herstallen  können,  worin  14  für  Gon- rnl'm 
enthalten  waren.  Wenn  nun  von  der  Produkiiuu 
nur  4O00  t  tn  189,      restli^eii  2000  t  aber 


zu  184       abzuseUeu  swiu  wurden,  so  betragt 
der  Reingewinn  224  000  JK,  also  164000 
mehr  als  bei  der  Giolioroi  F,   und  dies  recht- 
fertigte einen  Neubau,  welcher  vielleicht  GOO  000 
Ue  750000      koeten  dürfte. 

Aber  nifht  immer  wird  ein  völlip:cr  Xcubau 
erforderlich  sein;  in  vielen  Fftllen  wird  sich 
aaeh  dmreli  efneti  Umbau,  «eldiM>  freilich  dem 
Betriebe  nicht  gerade  angenehm  ist.  viel  er- 
reichen lassen,  und  die  monatlichen  Betriebs- 
abrechnungen sowie  die  Abschlußzahlcn  im  Haupt- 
huche  werden  günstiger  aussehen. 

Und  dies  letztere  ist  doch  das  Bestreben  der 
heutigen  Techniker,  welche  ihre  Fähigkeiten 
anwenden,  damit  Materialien  und  Arbeitskräfte 
ni("ht  mitzlos  vprpr«udet,  sondern  angewandt 
werden  zum  Wohle  der  Menschheit  und  ins- 
besondere nun  Xntsen  des  Vaterlandes. 


große  Zahl  der  besonders  unter  den  Bauschlosscrn 
und  Bauklempnern  stattfrehalden  Ausstände  als 
zur  Eiseuiudustrie  gehörig  betrachtet  worden 
Wären.  —  Die  unten  angeführten  Zahlen  sind 
also  etwas  zu  klein;  Immerhin  werden  auch  sie 
lehrreich  sein,  da  es  ja  nicht  so  sehr  auf  die 
absoluten  ^«nt,  als  anf  ihre  BeilehnBeen  zn« 
einander  in  den  einseinen  Jabren  ankommt. 

Ansaht  der  Streiks 


Die  Streikbewegung  in  der  deutschen  Eisenindustrie  190011905. 

Von  Dr.  £.  Tresober-Dttsseldorf. 

A  llenthalben  sind  in  den  letzten  Jahren  mit 
dem  Aufschwtin^'e  der  pewerbliehen  Tflf 
auch  die  Kämpfe  mehr  oder  minder  lieltigor  An  aul 
dem  wirtschaftUehen  Kriegsschauplätze  häufiger 
{geworden.  Vor  kurzem  ist  nun  der  jöngste  Band 
für  das  Jahr  1905  der  Souderveröffentlichungen 
des  Eaiserlieben  Statlstiseben  Amtes  über  die 
Streiks  und  Aussperrnnf^-en,  erschienen,  die  seit 
1699  in  regelmäßiger  Folge  herausgegeben  werden. 
Es  dOrfte  nicbt  uninteressant  sdn,  anf  Grund 
dieser  amtlichen  Aufzeichnungen  einmal  einen 
Blick  auf  die  Streikbewegung  in  der  deutschen 
Eisenindustrie  sdt  dem  Ende  der  zuletzt  ver- 
gangenen wirtaehaftUeben  Blütezeit  im  Jahre 
1900  bis  zu  der  ^etrenwärtig  berrschenden  Hooh> 
koigunktur  zu  werten. 

läner  wirkltdi  »akten  BrCassuag  dieser  X»* 
terie  stellt  freilich  die  l?eiehs«;tfitistik  Schwierig- 
keiten entgegen,  deshalb,  weil  sie  unter  V  b  des 
GewerboTwseiehnlsseB  „ifetallrerarbeltungslndu- 
atrie.  Eisen  und  Stahl"  auch  alle  han  l  v>  i  ksriilGi^'i» 
Verarbeitung ,  wie  Kiempnerei ,  äcluniederei, 
Sddosaerel  usw.,  begreift.  Es  war  natOrlieb  nleht 
angängpig,  auoh  darauf  die  Betrachtungen  auszu- 
dehnen, wenn  anders  sie  ein  Bild  über  die  Arbeiter- 
bewegung in  der  Eisenindustrie  im  gemeinhin 
verstandenen  Sinne  des  Wortes,  also  der  fabrik- 
mnPiif,'  l)etriehpnen,  flehen  sollten,  ITiinvirderuin 
mubte  mit  dem  Weglassen  alier  Ausstände  der 
lOemptter,  Sebmiede,  Sehkaasr  usw.  su  viel  aua- 
gemerzt werden,  naralirh  die  Sfr-dk^;  derjiMiiiren 
Klempner  usw.  muüten  nun  unberücksichtigt 
UelbMi,  die  wtrklleh  in  Fabrikbetrieben  besebftftf  ^ 
waren;  es  darf  aber  wohl  aniri  tKuiunen  werdi  i:. 
daß  die  Abweichung  von  der  Wirklichkeit  auf 
diese  Weise  eine  kleinere  Istf  als  wenn  die 
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Es  ist  zu  bekannt  und  zu  selbstverständlich, 
als  daß  es  hier  einer  Erläuterung  bedürfte,  daß 
sich  die  Storeün  in  Zelten  bocbgehender  Kon* 
junktur  zu  mehren  pflegen,  wahrend  bei  un- 
günstiger Creschaftstatigkeit  die  Arbeiter  wogen 
mangelnder  Aussicht  auf  Erfolg  ihre  Forderungen 
auf  bessere  Zeiten  zurOckstellen.  Das  tritt  auch 
in  der  oben  gegebenen  T'ebersicht  fiir  die  (te- 
samtzahi  der  Streiks  deutlich  hervor.  Nicht 
ttloder  aneb  für  die  absoluten  Zahlen  in  der 
Eisenindustrie,  obwohl  nicht  in  gleichem  Ürade 
w^ie  für  die  Q^amtheit;  doch  das  Jahr  tiefster 
Depression,  1908,  weist  auch  die  geringste  Strdk« 
zilYi'r  Muf.  (In  der  Textilindustrie  fanden  selt- 
samerweise umgekehrt  im  Jahre  1902  bei  weitem 
cHe  meist«!  Ausstande  statt.)   Eine  Abweichung 
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zeigte  die  Bcwe;;ung  in  der  Eisonindustrio  vou 
der  durcliscliiiittlichen  8flnitllcber  Industrien 
jedoch  insofern,  als  bei  iiir  das  Anwachsen  der 
Streikhäutigkoit  schon  früher  beginnt,  was  seine 
Erkliirun<^  wohl  darin  fimlon  dürfte,  daß  auch 
sie  es  ist,  der  ein  wirtschaftlicher  Aufschwung 
ziieni  xQgnte  su  kommen  pfl^t.  In  Anbetracht 
dieses  ümstandes  frfihfrpn  und  schnelleren  An- 
wachsens kann  es  alsdann  natürlich  nicht  mehr 
aberrasehen,  daß  sowolil  Im  Jahre  1900,  dem 
AlischluQJahre  des  vorletzten  wirtschaftlichen 
Au&chwungs,  als  auch  1906,  in  dem  neuer- 
dings  die  geschaftUebe  "Rltigkdt  mhoi  in  lioli«r 
UlUte  stand  und  weiter  aufsteigendea  Kurs  ver- 
folgte, der  Eisenindustrie  an  der  Gesamtzahl 
der  Streiks  ein  geringerer  Anteil  zukam  aU  in 
den  Toraufgehcndcn  .lahran,  wie  die  obea  ge- 
gebene Uebersiebt  dartat. 
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Streiks  betroffenen  Betrieben  läßt  erkennen,  daß 
es  1908  und  mehr  nedi  190S  Aer  kleinere 
Betriebe  waren,  auf  die  sich  die  Änastllnde  er- 
streckten, 1904  und  1905  «lagcgon  im  Durcli- 
schnitt  größere  Werke  heimgesucht  wurden ; 
wurd«  ii  dinli  von  den  KohstofTe  und  Halbzeuge 
produzierenden  1  ;iO:5  nur  i  liu  s,  1 904  und  1905 
dagegen  4  und  ö  von  Streiks  betroffen!  In 
aimSbemd  glelohem  Veriuütnbwe  wie  die  Zahl 
ilcr  ArhoittT  zur  Anzahl  dir  T^-trichi-  steht 
naturgemäß  auch  die  Uöchstzahl  der  gleichzeitig 
Auflstttndlgen^  wie  ans  der  folgenden  grapUacben 
Darstellung  zu  ersehen  Ist. 

E»  ist  bezeichnend,  daß  gerade  in  den 
Jahren  tiefster  und  hSehster  Koi^onktiur  der 
verhältnismäßig  grüßte  Teil  der  Werke  an 
völligem  Stillstände  kam.  deshalb,  weil  in  jenen 
der  Widerstand  der  ünternehnier,  in  diesen  das 
Ausliarren  der  Arbeiter  zusammen  mit  den  Er- 
foliraiissiehten  wilchst.  Bezeichn«  rui  ist  auch, 
daß  vou  den  nur  sehr  wenigen  AussiH-rruugcn, 
die  wahrend  des  betrachteten  Zeitraumes  statt- 
fanden, allein  rier  auf  das  Jahr  1902  eatilelen 


und  auch  mit  vollem  Erfolge  durchgefükt 
wurden,  wahrend  1U03  und  1904  in  der  Eia«n- 
Industrie  nicht  eine  einzige  Aussperrung  vor- 
gefallen ist. 

Was  das  Verhältnis  der  Zahl  der  gleich- 
zeitig Augstflndigon  zur  Gesamtzahl  der  Arbeiter 
anlangt,  so  zeigt  die  Rurventafel  (in  der  d«r 
Uebersichtlichkeit  der  Zeichnung  halber  jene  in 
Hunderten,  diese  in  Tausenden  angegeben  sind) 
recht  dentiieb,  daft  es  keineswegs  ein  koBStsate* 
ist.  1!)03  wachst  (lit-  Kurve  der  Streikenden 
bedeutend  rascher  als  die  der  Gesamtarbeite^ 
•cbaft,  1904  aen  mdir  alt  Jone.    Die  ZiU 
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.,«■>,  Zalil  der  Tor  StrellilMrg^ion  in  den  be*r. 

Detriebsn  bateiiiftlftM  ArMter  (to 

TMMDdra). 

der  gezwungen  Feiemden  ist  sowohl  absolut 
wie  im  V«»rh{Lltni8  zur  Zahl  der  Streikßitdea 
recht  sdiwaakend  gewesen;  die  ZoflU^fcätMir 
v(<n  der  h)<*  abhängt,  lassan  dtassn  Umstand  er- 
klärlich erscheinen. 

Die  relativ  sebir  große  Zahl  (60  bis  80  ^) 
derii'rii^'->'n  Betrieb«',  in  diTH'ii  sich  der  Striik 
nur  auf  eine  Spezi&lbeschäftiguug  bezog  (siebe 
die  folgende  Uebersidit),  wirft  «in  Uebt  saf  die 
Ton  den  Arbeiterorgaslsati<men,  insbesondere  von 
den  unter  roter  Flagge  segelnden,  mehr  und  meir 
geübte  Taktik,  immer  nur  eine  Kategorie  der 
Arbeiter,  nltglielut  eine  solcht-,  di<-  für  den  Be- 
trieb von  ausschlajrtrrhi  tider  Bedcutiint:  ist,,  d'^ 
Arbeit  niederlegen  zu  lassen.  Weicher  Grewinn 
ihnen  und  den  Streikkassen  darana  erwieM, 
liegt  offen  zutage.    Infoige  dieser  Taktik  iit 
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CS  aber  auch  ohne  kenutnis  der  eiaxelaeu  F&Uo 
nmnSfrlieht  Irgend  «twas  Ob«r  d!e  ZaU  der  ge- 
zwiin^'on  Feiernden  zu  ^at^en,  gßUtkwtliga  denn 
SohltUsQ  aus  ihr  za.  ziehen. 


Batriflbvsabl.  Orurnl  and  Bcendl^naf 

dor  Streik g. 
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Ueber  die  Uriiade  der  Ausstande  ist  schwer, 
aus  den  roo  derBeielMstatistIk  freffebeoen  Zahlm 

t'in  t'rtcil  zu  füllni,  wt-il  (licicnifXi  n  Sti-clks.  ln-i 
deuen  sich  di&  Fordorungen  dar  Arbeiter  auf 
mehrere  GegenJrtftnde  bedelMUi,  vom  KabrarUehen 
Statistischen  Amte  in  jeder  dor  betreffenden 
Rubriken  gezilhlt  werden.  Klar  ist,  daß  mit 
ansteigender  Koujunktur  sich  auch  die  Lohn« 
fordomtig«n  dtt  Arbeiter  «rhiBht  und  gAmebit 
haben. 

Ergebnis  der  Streiks« 


Aus  der  Uebersicht  über  «Iii-  Krjrebnissc  dor 
iStreilcH  geht  hervor,  dali  noch  l>ei  weitem  die 
meisten  Ausstande  ohne  jeden  Krfolg  üu*  Ende 
fanden,  «In  Zelehen,  dafi  in  der  Mdirsahl  aller 
Falle  ffewi?;-;(nlose  Hetzer  da«  Einvernehmen 
zwischen  Arbeitgeber  und  -nehmer  trübten,  indem 
sie  diese  xu  unberechtigten  Fordemnfea  hin- 
rissen und  sclili'  ßludi  in  einen  Auststaud  zum 
Schaden  beider  Teile  drängten.  Dean  wo  wirk- 
*lioh  berechtigte  Forderungen  vorliegen,  Icann 
eich  der  Arbeitgeller  und  wird  er  eich  nicht 


ihrer  Erfiiliung  entziehen.  In  diesem  Sinne 
schrieb  auch  der  kflrzHeh  erschienene  II.  Ge- 
schäftsbericht des  Arl)eitgcberverbande8  für  den 
Bezirli  der  Nordwestlichen  Gruj>ite  des  Vcrtsins 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller:  „Es 
widerspricht  vollkommen  den  Tatsachen,  wenn 
dir»  Int>  rr>^fn  df»r  ArbiMtpel)er  und  Arbeitnehmer 
als  fri-jrensiitzliciie  iiingcstellt  werden.  Im  Gegen- 
teil  sind  lieide  en^  aufeinander  aDgewiesen.  Das 
Hestrebcn  d<  s  t'ali  rnf^limerK  ist  (If  ^liftlb  nntur- 
gemati  darauf  gerichtet,  die  ZufriedeiUieit  seiner 
Arbeiterschaft  su  erhalten.  Allgemein  hat  in 
iinsfr.  iii  OelHete  der  Arlieiter  Anteil  an  der 
günstigeren  Marktlage  genommen.  Im  Jahre 
1904  betrug  sein  durehsohoittUehes  Ifehrverdienst 
jregenüber  dem  \  orjahre  über  10  ist 
bekannt,  daß  inzwisclien  al>ermals  sehr  beträcht- 
liche Lohnerliöhun^ren  stattg^et'iinden  hatien,  so 
daü  der  Melirverdienst  des  .lahres  IDO.'i  den 
■i'ML'i  p  noch  wesentlich  übertreffen  wird.*  Wenn 
11  uu  dieser  Arbeitgeber  verband  in  seinem  Ue- 
schllltqahre  1904/06  fttr  seinen  Bereich  nur  6, 
190');0G  nur  11»  Streiks  z.'llilt,  Ut  irnnr.  nttVn- 
sichtlich,  daß  dort,  wo  es  sich  um  berechtigte 
Pordemngen  handcdt.  die  Arbeitgeber  auch  ohne 
Streiks  Ihren  Arbeit. m  ir-li'n.  was  ihnen  >fe- 
liiibrt.  Daß  es  sich  aber  in  weitaus  den  meisten 
Fallen,  in  denen  es  zum  Streik  komnt,  taa 
übertrieliene,  ttnerfülibare  Forderungen  handelt, 
laßt  die  verncbwindond  kleine  Zahl  der  von 
vollem  Erfoigi:  bugleiteten  Ausstande  klar  er- 
kennen. 

Ilire  v<'rli.l]ttiisni;ifii;re  Zunahme  ebenso  wie 
die  dor  Ausstände  mit  teilweisem  Erfolge  in  den 
letzten  Jahren  ist  auf  mehrerlei  Gründe  zurück- 
zuführen: einmnl  ist  der  l'ntfriipimii^r  in  Zi  itiMi 
aufsteigender  Konjunktur  eher  geneigt  und  ge- 
zwungen, nachzubellen  als  beim  Damlederliegen 
^■■M :li:'if'fli<-li.  i- Täti-Krit.  Während  im  ( L'tusntze 
dazu  der  Arbeiter  ebendann  seine  Forderungen 
nachdrücldicher  geltend  zu  machen  vermag; 
anderseits  mag  der  immer  festere  Zu>riiniiii'n- 
i-chluß,  das  immer  größer  werdende  Solidnrittlts- 
gefiihl  der  Arbeiter  das  Seini^'i;  mit  zu  dcu  Er- 
folgen l>eif;etragen  haben.  Obzwar  die  Arbelt- 
gei)er  in  li  n  Ipt^tt  ii  J.ihi  .'U  viel  von  ihnen  ge- 
lernt haben,  obwohl  viel  an  dem  Ausbau  und 
der  Festigung  Ihrer  Organisationen  geschehen 
ist.  mii(1  dnrh  itnmer  wieder  d»T  Huf  nn  sio  «r- 
geben,  nicht  zu  ruhen,  keine  Uxifcr  zu  scheuen 
und  der  Macht  die  Vaeht  entgegenzustellen.  Es 
ist  im  wirtsohaftliolieH  Lcl)en  wie  im  Leben  der 
Völker:  nur  ein  beiderseits  giuiuhmaßig 
bewaffneter  Friede  kann  den  Frieden  ga« 
rentieren. 
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Pattntanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
Im  Katoerlieliea  PfeteatMiit  In  BevUa  antliefeii. 

24.  Soptember  1906.  Kli  7b,  R  21  402.  Maechino 
wun  Schweiften  von  Robren  und  anderen  HuhlkiiriMini 
Mit  Bloch.    Ileinr.  Heiüig,  Krefeld-Hockum. 

Kl.  24  a,  T  1US24.  Feuoroug  mit  drehbarem  Roat 
lad  getrennter  Ent-  und  Yergaraif.  Owl  TCbelmillll, 
B«rlm,  KiirfllnteBd*miD  56. 

EL  i9%y  P  IT  SU.  BlM«niiig  Ar  Bivmaa-Vall' 
hämmer  mit  stiodig  umlaufender  Habadsib*.  Elllft 
Peters,  Düsseldorf,  Farstenwallstr.  69. 

Kl.  4»f,  L  20389.  Richtmaachim-  für  Walzstiibt> 
mit  veratellbaror  Riehtrolle.  Ernst  L&D>;h>>inrich,  Kalk 
M  KOlD 

KL  49f,  W  24  995.  Vorrichtung  zum  Biegen  von 
BBIweii.    August  Wöhrlo,  Hohenborn  u.  Eger. 

27.  SmtemiMr  1906.  Kl.  1«,  A  12199.  Sebwinf 
■leb  tum  BatwlMani  tob  IfiMbprodvktiaii  und  tarn 
Klaaaleron  Ton  KoUen,  KiAi,  Kira  mm,  Pstor  Altan«, 
Oelsenkirchen. 

Kl.  24 e,  8ch  23696.  Verfahren  zur  VergaHung 
Ton  teorhaltipon  Brennstoffen  in  einem  System  von 
rwKi  inivT  nmhr  nin/nln  zu  bctroiljenden  OaniTiBuf^ern, 
durch  welche  aacbeinauder  der  Brennstoff  gelangt, 
bis  er  im  letzten  ToUstftndig  vergast  wird.  Pud 
Sebmidt  di  Deigras,  TecbnisobM  BareM,  Q.  m.  b.  Ii., 
HaiuMTer. 

1.  Oktober  1904.  KL  18b,  L  22860.  Yerfahren 
zur  Herstellung  von  FluBeisen  und  FluOstahl  mitteis 
des  liaHiHclien  Konvirti  rprozeBHet«.  T;iiM>mburger Berg- 
werks- und  tiaarbrückt^r  £iäeQhüttou-Akt.-Gc!>.,  Bur- 
baob  b.  Saarbrilckott 

KL  27  b,  S  22  596.  ]>r«okragler  für  UobUa«. 
fiitfaiwr  Maschinenbau- AktMJw,  Tnm.  A.  AH,  OmImIp 
UIhm?  1.  K.  Zoebiacb,  SiMVU. 

KL  91b,  T  10889.  Torriehtang  sur  Hertteilung 
TOB  Formen  iBr  Biemeneoheiben  ohne  Teilenr  im 
Kreozo,  aber i^lTeUnngin  der  Speichonebone.  Franz 
TlDgArding,  Bocholt  i.  W. 

Kl.  31c.  n  36  550.  Mode^llwalzo  zur  Herstellung 
von  Gußforinon.  LnoM  P.  HMenlcMip  n.  Diedmeh 
Ijesen,  Heerdt. 

Kl.  80b,  J  7050.  Verfahren  zur  Herstellung 
hydratwaaaerlwltiger  Bindemittel  fOr  die  Knnatatein- 
fabrikation  oder  i&r  die  BriketderaDf  ton  Ersen  aad 
derKleioben  miltele  den  DlmpfTerCabrena.  HaxBai^A, 
Paria;  Yerlr.:  Dr.  "W.  Karaten,  Pat.-Anw.,  Berlin 
8W.  II. 

4.  Oktober  190fi.  Kl.  7a,  H  37  iOi,  Pilgerschritt- 
walzwerk  /um  Ausstrecken  von  Rohron  und  anderen 
Hohlknr|ii  rn,  bei  w^lehent  die  Auaatreokung  durch 
»ich  stamlic  im  gleichen  Sinne  drehende  und  durch 
Verschiebung  ihres  Tragbockes  vor-  und  zurück- 
bewegto  Kaliberwalzen  erfolgt;  Zuh.  z.  I'aL  174878. 
Otto  Heer,  Zfiiieh}  Tertr.:  O.  Hoeeeo,  FatpAaw., 
Berlin  "W.  6«. 

Kl.  7a,  Q  ^>■2^  'r;  ;o-Mf-'hrfftc  li\vftl/.\M>rk  zur  Her- 
stellung von  VVuk^ut  aller  Art.  Kalkor  Werkzeug- 
maschinen-Fabrik Brever,Behnni«db«r  &  Co.,  AJU.-Oea., 
Kalk  b.  Köln. 

Kl.  lOn,  K  28282.  Kokiiofen  mit  senkrechten 
Heizzügea  nod  dieae  oben  verbindendem  L&ngskanal ; 
Zus.  z.  Anm.  K  28841.  Heiorieh  Eepper«,  Eeaen, 
Bubr,  Wittrlogatr.  81. 

Kl.  10  a,  K  28600.  flelbattiltige  ZugwecihaelYor- 
riclitiiiii;  filr  Re^'encrativkoksöfcii  und  rler^L,  bei  drr 
die  liaHleitung  vor  dem  Wechseln  altgestellt  wird  und 


die  Lnft-  und  Bauchschieber  gemeinsamen  Antrieb 
beeitien.  Hdnrieil  Koppers,  Essen,  Ruhr,  Wittring- 
Straße  81. 

KL  10a,  8chJ!5  635.  VorrichtTintr  an  Kokskohlen- 
Stampf-  unil  H«rti'ljickun;,'.fniii'irli i n i  ■  -'„r  Koksöfin, 
um  beim  Zurückziehen  des  StainiilkaMfcnboitens  au 
di  in  Koksofen  ein  Staueiien  nnd  Abbriickeln  dea 
Kiihlenblockes  zn  verhüten.  Walter  Sohomacheri 
PüHHeldorf,  Charlottenatr.  47. 

KL  18a,  F  19  778.  YerfabveB  mm  Zniunmnt. 
baBea  feiiÜE5rniger  oder  elaabfBm%er  Brae  In  eiaem 
mit  Koblenetanbfeaernng  betriebenen  schr&gliegendeo 
Drehrohrofen  anter  Einfahrung  eines  Sintermittels  in 
itonbform.    F.dltn.r  &  /iegler,  Frankfurt  a.  M. 

Kl.  iHa,  M  27  H48.  Jlochofenwindform  mit  au*- 
wechgfilbarem  Mundstück,  welelj(«H  in  Hich  gcschinHs^'n 
ist  Oscar  Morczinek,  Bt  uthtin  O.-S.,  u.  Peter  Macha, 
Lanrahdtte. 

KL  21h,  K  30359.  Seibattitige  8tromaBaeflbalto> 
Tocriditaaf  fttr  elektrtoebe  Oefen.  Klewe  A  Cb., 
GL  m.  b.  IT,  Dresden. 

Kl.  21h,  K  31  329.    SolbsttStige  Stromansschalte- 

vorrii  htiitiij  für  cloktrischo  (lefen,  geniaö  A nmeldaBg 
K  80 80»;  Zus.  z.  Anm.  K  30  359.  Klewe  &  Oo, 
O.  aa.  b.  H.,  Draadaa. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

24.aaptenber  190«.  KL  7  a,  Kr.  282  747.  Dae* 
Walawark  mit  Iämlt«A  aaf  beiden  SeMon.  OHo  BSder, 

Beriin,  Wegelystr.  I. 

Kl.  18c,  Nr.  287  916.  fllasflascbchon  mit  farbipsm 
Inhalt--  /.ur  l)Hrstelluiif:  d»3r  (Hühfarben  de»  SUhN 
heim  Märten.  Fa.  B.  Huutsman,  Attorcliffe,  äheftield, 
EnK'l. ;  Vertr.:  D.  W.  BaaHmger,  P«t>Anw.,  Frank- 
lurt  a.  M. 

Kl.  19  a,  Nr.  268  001.  Schienenbefeetigung  mit 
besonders  mat  der  SebveUe  befeitigter  Lagarplatl«. 
Boebamer  Tarela  für  BergiHM  and  OaSalabUabri- 

kation,  Bochum. 

lU.  24  f,  Nr.  287  944.  Roststab,  dessen  auswechsel- 
bare K(>pfe  auf  eine  hochkantgestellte  Blechscbiene 
auf^'eHcliiiben  und  zu  beiden  Saiten  derselben  mit 
senkrechten  Laf Ikantlaa Taiaeha» alad»  Fa.O.Laehiaar, 
Gera,  KeuB. 

Kl.  24f,  Nr.  288  008.  Vielkantroststab,  daiNB 
aaaweotaaeibua  allbleme  Hohlköpfe  aaf  einen  tai 
awai  twebkanlaialiendea  Bleobea  gabUdetea  HoUbaHtei 
fwtend  anfgeschoben  sind.  Fa.  0.  Loohner,  Gera,  ReafL 

Kl.  Sic,  Nr.  287  997.  Schmelzofen  fflr  Metelle, 
dessen  Feuerbnii  ke   dem  Herd  je  nach  Bedarf  vor- 

Sswärmte  Luft  zuführen  kann.  Theodor  Uageroann, 
iebrioh  a.Bb. 

Deutsche  Relchspateote. 

KL  12e,  Nr.  169817,  vom  28.  Juni  1904^  Jallaa 
Albert  Elaaer  in  Dortmnnd.  Verfahrm  amr  Ah- 
adkajÜHiy  der  in  Bodtofm^aaen  und  dergU  tntiul- 
lana»  /aalan  nutarulftitrbmrtn  PtiHandttitt  /k  A 
JBkuutaui)  müteh  IHtrekhiteH»  der  (fem  dur^  mit 

Stäb  in  oilrr  Pl'jltin  numjfulatti  tf  K>n>imt-r>! 

Die  unreine?!  (läse  werdun  durch  Karnnieni  ge- 
leitet, die  mit  Stiiben  oder  Platten  versehen  sind. 
Letztere  werden  so  «tark  magnetisch  erregt,  daß  «ie 
aus  dem  Oaastrome  die  magnetisierbaren  Beetandteil« 
(Eiaenataub)  aniisben  nnd  festhalten.  E«  erfolgt  dau 
awaoka  Botfemena  dee  angesammelten  magnetiscbaa 
Staabea  laihraUif  aiaa  Uaterbreahoat  daa  «tektriaebea 
fitromea,  wfhrenddaMan  davA  Klopfea  adar  Ab- 
streichen daa  lioalOaen  dar  Biaentanebeia  befBrdsri 
wird. 
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Kl.  49  f,  Nr.  168  »71,  vom  2«.  Januar  1904. 
L  u  il  w  i  S  c,  Ii  r  ö  d  0  r  in  Berlin.  Verfah  rm  zu  m 
Zuaammenschweißen  von  Schiene»  mittels  dee  elek- 
triechen  Lichtbogent. 

Etflnder  MUlgt  Tor,  dw  gaaawi  SehwaUetelU 
aUht  iri«  Uahm  donh  elägefOgtoa  Ibtall  dk 
HArte  n  geben,  wobei  sie  entweder  so  hui  oder  n 
weieh  gemacht  werden  muB,  aondem  die  Schienen* 
atöfie  am  Fuße  der  Schienen  durch  weicheres,  am 
Kopfe,  wo  die  Abnutzung  eine  sehr  groUo  iRt,  durch 
harte«  Eisen  zusanimenzuachweiBen. 

Es  wird  daher  »o  verfahren,  dafi  zneret  weicliua 
kohlenstoffarmeB  Eisen  in  die  Fuge  eingebracht  wird 
ond  damit  dia  Stolaadaii  dar  Sohiaaan  bia  nahe  nntar 
daa  obaran  Teil  das  SalÜMiaiikopfBB  mitefaiaiidar  vor- 
•Cbmolxeo  werdan.  Zur  ZnBammenschweiSung  daa 
lallten  oberen  Teile  (etwa  1  bis  2  cm)  wird  dMin 
kohlenHtoffreiclitm  Fasen  bezw.  Nickel,  Mangan  odor 
irgend  ein  anderes  Uärtungsmittel  oder  ein  Ueiiü'*<'h 
verschiedener  Bestandteile  zugesetzt,  so  daß  nach  dem 

Brlcalten  der  obere  Teil  dea  Schienenkopfea  aus 


Material 


>piea  ai 
baatahi 


n.  Ite,  Hr.  168  Ki,  vom 

Sl.  Febmar  1905.  Chriati«B  Jo> 
hannsen  in  Oeweraea  Ik  Flaiia> 
bürg.   SittmkftfMMtir  mit  SMuf- 

kolben. 

In  der  don  Sciilagkolben  m 
führenden  Hültie  h  ist  vorne  oin  be- 
sonderer Druckkopf  n  mit  einem 
Zapfen  b  swiaoban  Fadem  d  em- 
geaelst,  dar  Mm  Hiatan  dan  BAak- 
schlag  auf  den  SehlagkollMii  m  Sbar* 
trägt,  ohne  daß  die  Hfllae  h  eine 
8chlagwirkung  erfiilirt.  Hierdurch 
Boll  beim  Nieten  das  tonst  unver- 
inoiiUiehe  Abspiingas  dar  HAlao  var* 

hütet  werden. 


KL  di»e,  Nr.  lfS»7, 
IT.  Hai  IMt.  F.BABBiBg,  A.*0. 

in  Hamm  L  "W.  Dmti^^hgiiram' 

litche  PresM. 

Die  l're«»fl  beHitzt  zwei  <jtler 
mehr  verschieden  (;roße  Danij.fzvlin- 
dor,  von  denen  joder  mit  einem 
hydraulischen  Kolben  verbunden  ist. 
Die  DampfsjUnder  sind  so  mitein* 
ander  varbnndaii,  daB»  naehdeu  dar 
Frliehdampf  In  dam  antan  (Uaiii^ 
ran)  Zrlinder  Arbeit  varrlditat  md 
einen  Teil  des  FreBaenbabea  berror- 
gebraoht  hat,  er  in  den  zweiton  (größeren)  Zylinder 
geleitet  wird  und  hier  weiter  expandierend  den  Kest 
des  Arbeitshulwe  der  PrcBso  bewirkt.  Den  bisherigen 
dampfliydraaliachen  Multiplikatoren  gegenüber  aoU 
»  DttmpCaniMnia  voa  80  bia  50  */b  amaM 


n.  Me,  Hr.  1i8<8i»  vom  1«.  Fabmar  im. 

Paul  Schmidt  A  Daajrras,  Teahniscbee 
Bureau,  G.m.b.H.  in  Hannover.  Verfahre» 

zur  Zuführunij  rnu  GaMijt^Uehm  SU  flicblWalb , 
Schiceiß-,  Wärmeöfen  und  dergl. 

Die  Erfindung  bezweckt,  bei  Schmelz-  ui>w.  Oofen 
dae  zu  behandelnde  Out  in  allen  Teilen  auf  niöglichet 
g'leiclimiBiger  Temperatur  zu  erhalten.  Deshalb  wird 
•af  daa  in  dan  Ofan  anfgegelMne  Ont  ain  Oaaitrom 
geleitet,  walebem  nr  Bneagang  dar  arfordarlieiiea 
Schmelz-  otler  Ileiztemperatar  ein  üeborschuB  von 
Luft  beigegeben  wird.  Hintor  der  Einfilhrungsstelle 
dieaes  LuftgaMgemiHches  wird  ein  zweites  Gemisch 
von  I.uft  und  Gas  eingeleitet,  welchem  da»  Gas  jedoch 
in»  Uelierschuß  beigemischt  ist.  Diese  beiden  Zu- 
fttiuuagen  dea  Oae-  und  Lnftgemiachee  aiud  aenkrecht 


oder  geneigt  zai  iuander  angeordnet.  E»  bildet  sich 
mit  dem  l"eberscliuß  der  Luft  der  zuerst  eingeleiteten 
Mischung  durch  Verbrennung  des  an  der  zweiten 
Stelle  sugeführten  GaBÜberschuMites  eine  lange,  über 
den  geaamten  Ofeninhalt  gleichmftBig  eich  auHbreitcnde 
Flamme,  welche  das  geschmoUene  oder  erhitzte  Gut 
flberall  auf  gleichmäßiger  Temperatur  erhalten  «olL 

Kl.  24^  Nr.  108617,  vom  10.  Deiambar  1904. 
Max  Kalt  in  SaUbarg,  Badao.  Ooacrvn^ 
nM  tiium    im  Sekaehi  «ktfekmlem  WatmtrhiUn; 


In   di-n   fi(i-<i'r/r(Mif,^(T    ist  i^in    vom  Oaaabzug  k 

S»Bonderter  Filllscbacbt  /'  eingebaut,  der  bia  in  die 
Ihe  des  Rostes  e  reicht  and  von  einer  RohrBchlango  a 
umgaben  ist,  die  ram  BrUtiaii  von  Waaser  dient. 
Waaaar  und  Loil  vratdaa  doreh  Bdir  f  vntar  daa 
Boat  e  geleitet 

Kl.  Mf^  Nr.  168874,  vom  28.  Daiambar  1904. 
Anton  von  Kerpely  in 'Wien,  fyramideiuufiger 
Drehrosi  für  Gaurrzeuger. 

Der  auf  dem  drehbaren  Unterteil  g  gelagerte 
PjramidaafBrmigaBaafefla  badtatia^ 


oiaaB  rbombiaehea»  vlaladd^iaB  «dar  elliptiadiatt  Qaai^ 
schnitt.  Hierdnreh  wird  bei  seiner  Drehnng  der  ru- 
sammengebackene  Brennstoff  durch  die  Torapringendea 
Ecken  verhindert,  indem  diene  die  Kohle  in  fort- 
gesetzter unregelmäßiger  Bewegung  erhalten. 

Die  Luft  vrM  dorn  Gasanaagar  dnrah  Bidir.ii 
zugeführt. 
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Ml.  18a,  Hr.  168788,  Tom  26.  D«Mmber  1904. 

L  o  n  ( 1  i!  u  /.  ('  in  T  r  i  t  Ii  -  S  a  i  n  t  -  1. 1'  g  <'  r  .  Krnnk  r. 
yorrichtHtxi)  zum  (jlrirhmäfiigi  n  Hrsiliict.tt\  lifH  Srliiitl- 
trichtern  hei  Ifochiifen  mit  zentralfni  oiio-  seitlichem 
Ga»ah:iii/.irohr  und  »elbattätigem  Sckn'hjaufzug. 

|)nK  mitteltt  der  WaKon  c  auf  dem  Hchrft^aufsug 
a  zur  Ofengicht  geförderte  Uut  wird  selbsttitig  in 
einen  rini^rmigcn  BoiiUter  ]f  enUewt,  d«r  dnroh 
ZwiitcbenwSndo  in  mebniH»  AbteUsngeii  geteilt  ist, 
deren  jede  gr>nii»;ond  ReaiR  fOr  eine  W*g«aUdung 
hnt.  l  iii  Hiinulii  lii'  BeiiSltor  //  von  a  aua  beHchicken 
zu  kiiiuu  ii,  MUiil  die  auf  Kiigolii  drL>libar  ffi'lajrerl.  Die 
hri'luiriL'  i  rfijL't  h>'lliHttiUi>f  %'on  dtT  \N  i'lli'  t  iIi'h 
8cbrHi;niil'zugeii  aus  inittcls  des  Zahnradee  h  und  des 
Zabukranzea  i,  und  zwar  bei  jeder  neuen  Wagenladung 
am  eine  Abteilung  y.   Siad  aAmtliclie  fieliiüterabteilo 

Emnt^  10  findet  aellrattitif  EnUeemilf  derselben  in 
D  wlerea  BeacbiekiiagimHini  d  etatt.  Jeder  Be- 


Kl.  10«,  Nr.  1W079,  toto  M.  Oktolwr  W/L 

Fl  (  i  II  r  i  I  h  Kilppora  in  Dortmund.  Qrtifttr- 
ruhtutui  für  f\iihlenHtampfer$tungfn, 

Au;  ilrr  Siaiiififi  i -.tatitje  »  gleitet  ein  SchUiten  f, 
welrliiT  viu»  der  kurliclwcUo  b  mittel«  der  Kurbel  e, 
der  Kuriii'i»tanK('  <i  und  doH  Klemmhebel«  e  auf  and 
nieder  bewegt  wird.  Dm  AbwirtalMwegen  de»  ScUi^ 
tens  f  erfolgt  ohne  FeitUemmen  der  SteQce  i\  btiii 
Hochgehen  deMelbea  wird  jedoeh  dar  Bebel  e  m 
gedreht,  deB  er  enf  dee  Dmeketflek  m  aaffarifll 
dieeeg  hn  fest  (regnii  die  Stange  i  pn-Ht,  ddß  «i«'  niit- 
genoinimü  wird.  In  der  Hiji'bHtsttlluiif^  ;;ii)t  lidiir. 
der  Hl'Ik'1  f  iltirch  Anitclilatri'n  t,'ef;t3n  k  das  Dniri- 
ütQck  wieder  frei,  was  ein  Niederfallen  des  ätampfm 
cur  Folge  hat. 

Die  Kopffliohe  des  Klemmhebela  «  ist  ee  g»^ 
krtmmt,  du  er  nnf  du  Drückstack  im 
•inen  Draek  in  wifereehter  Bidtuiig  «Mlbt 


hilter  y  besitzt  eine  Bodenklappe  o,  die  für  gewöhnlich 
durch  Kctti'ii  pt"<i'hlo8sen  gflinlti'H  werdi  n  kann.  Sümt- 
Hcbo  Ketten  wurden  durch  die  un  detn  Hchültcr  y 
sitzende  Stange  /  regiert,  die,  in  Henkrechter  Kirhtuog 
Teraehieblinr,  sich  mit  einem  Ansatz  in  einer  fest 
angeordneten  Uingbahn  r  fahrt.  Letztere  ist  an  einer 
Steile  ansteigend,  eo  daS,  sobald  der  Ansats  der  Stange  l 
in  diesen  Teil  der  Mugbahn  r  gelangt,  die  Stange  I 
angehoben  wird  und  infolgedesaen  dio  Kette  p  ent- 
sprechend naelililßt.  Hierdurch  klappen  Hffmtliche 
BodenkUppi'u  «  herunter  und  .  iit!iiH-i  ii  ihre  He- 
achickung  in  eleu  unteri'ii  BcschickuiiLr-rnuir»  rf,  «uh 
den»  »ic  durrli  Senken  ilrr  (iltieke  m  in  den  Ofen 
gelatij;t.  liei  weiterer  DrubuDg  des  BehÄlt<-rH  ij  winl 
die  Stange  l  durch  die  jelit  absteigend  angelegte 
Ringbahn  r  wieder  nach  nnten  gezogen  und  hierdurch 
elmtliche  Bodenklappen  o  gleichieltig  wieder  ge- 
BchloDHen.  Uieuer  Vorgang  wiederholt  »ich  völlig 
aelbattätig  bei  jeder  vollen  Umdrehung  des  Behälters  y. 

Kl.4»f,  Nr.  168924,  vom  29.  Auguat  1908.  Carl 

Pah  de  in  Breslau.  \'trf(ihm\  zum  Schu'ißi'ti 
ron  Eisenbahmchknen  duich  Schnulzen  der  Stofl- 
fii'lche  und  des  zur  Auxfilllmu/  der  Fuiff  dieHeitden 
Ei»ett»  mutete  dee  elektrischen  Lichlhoffenf. 

Die  BchweiBung  des  Schienenstoßes  erfolgt  in 
zwei  G^erationen;  zunAcbst  wird  der  äcbienenfnfi  und 
dann  der  Scbienenke^  geednreill.  Hlerdordi  wird 
es  mögUeh,  xanlolist  die  Enden  der  lidUlen  Sehlenon- 
MBe  mit  weichem  Eisen  und  dann  die  KApfe  mit 
barlem  Fi-tcn  iI.i'irierunRen  de«  Kisenti  mit  Sili/inm. 
Chrom,  Nirkid,  Widfrnm  usw.)  /u  versrhweiRen,  ohne  ein 
Vcrniisohen  der  vi  rsrliii  ili  iien  Si-hweilinietalle  hefiireh- 
teu  zu  uiQsaen  (vergl.  Tateiit  |4>H37I  auf  vor.  Seite.) 


Im  ist  eine  Hebelbrems«,  mittels  welcher  die  tob 
einer  beetiminten  Stelle  x  an  nach  nnten  verjOs^ 
Stange  •  In  gewissen  Höhenlagen,  in  denw  sis  tob 
der  weiter  anf  nnd  nieder  gehenden  OrdfratrisMesg 
nlaht  HMlir  ndtgenonmen  wird,  featgehalten  wird. 

Kl.  81c,  !S'r.  1?0480,  voni  1».  Hin  ISOfi.  Ber* 

1  i  n  e  r  F  n  r  m  - 1'  u  d  e  r  w  c  r  ke  FritzKrlpkelnBsrlls- 
Modell  pul  ver. 

Die  lud  der  Korkverariioituiii,'  f>ich  ergubfiidi:! 
Abfülle  wenien  bi«  zur  l'ulvorfL-inlieit  zoriiiahlen  urii 
als  Modellpuder  benutzt.  Im  Uegensatz  zur  eigentlirlieii 
Korkmaaso  lasaeu  sie  ^ieh  leicht  bia  zu  Staub  zermahles. 
sie  enthalten  genflgend  harzige  Stoffe,  nm  das  Waaar 


■UlOn,  Hr.tMfll»rom28.  Mal  1904.  OattsT 
Beininger  in  Westend  balBarlin.  Verftikm 

rur   ErMhiinri  der  AuabeMie  em  JtmmMUh' 

rii,ii\vn-hi)\tliiii.j,  i,  in  Kokxnfrn,  WMfarW  BmtfMMp 
Öfen  und  in  Ver<)asungs6fen. 

Die  Kokskohle  wird  vor  dem  Eiiit>rinL'i  n  in 
Kok«ofenk«nimern  mit  einem  aus  entwilsserteni  Twr 
und  ti  chniHi  hom  Kniziumcyanamid  (Kallcstickstoff)  be- 
stehenden, heifi  hergestellten  Oemenge  Tcrmischt.  Di« 
VeberfUirang  dee  StickstoiTes  dee  Qranamids  in  Ammo* 
niak  erfolgt  im  Koknefen  teOa  dnrah  den  Wsss«^ 
gehalt  der  Kohlen  oder  eingeführten  Wssssidszipi 
narh  der  Formel  Ca CX»  +  :i  HsO  =:(•«(•<),-♦- 2 Nft. 
teilf  durch  Cvanldldung  unter  Addition  ti>ii  KohleMtsf 
/um  <  uiiuuiiid.  I'an  entstnnili  iii'  (  'van  kann  dann  •«"''i 
in  bekannter  Weiae  in  Ammoniak  ttbergeffihrt  wenlea. 
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Erzeugung  der  deutschen  HochoFenwerke  im  September  1906. 


Besirke 

Anuüü 
der 

Erzengung 

Erzeugung 

In  B«- 
rlchla. 

1» 
A««.IM> 

Tot)  U'"  n 

TonDcn 

TOB  1.  Jan. 

im 
ae|il.ttM 

ToODCD 

wom  I.Jm. 
U» 

M.8qi<.in6 

'S  i 

Sil  ^'.^rUnd,  Ldmbeiirk  ood  Bmmb^Nmmq  . 

Bayern,  WQrttemberjf  und  Thflringen   .  .  . 

86200 

21318 
8103 

136S0 
88&0* 
2348 
7038 

33682 

84r>19 
19099 
8672 
ISOOO 

8162 
2443 
7438 
32532 

783235 

159973 
74179 

117840 
67660 
19968 
63832 

307106 

74643 
16510 
8685 
18080 

6825 

230« 
7072 
40780 

626910 
127791 
66908 
114875 

87947 

20(190 
62149 
321735 

Gi«Bw«i-Aolwiieii  Bm. 

180664 

176766 

1688198 

168841 

1879000 

i  Sa 

Siegerland,  Lahnbezirk  und  HüHapii-?ra<trtAu  . 

28672 

3830 
56-18 
6010 

22978 

4351 
5599 
6190 

221670 
80886 
41394 

81060 

81429 
2648 
4217 

6340 

194868 

28268 
86838 
56660 

BnnMerJtoheieMi  8». 

39060 

89118 

354880 

34634 

315(;i4 

Jl 

i  « 

i| 

Sieferlond,  Lahnberirk  und  HwMn-KHMUi  . 

Hannover  und  Braiuuchweig   . 

Bayern,  W&rttetnberg  oud  ThOriagwii  .  ,  . 

284888 

2U34 
26239 
12419 
705&4 
277948 

872814 

- 
23663 
25093 
12320 
70466 
266BS1 

2462846 

204818 
203797 
114539 
608869 
8416707 

866007 

24882 
19750 
12120 
63819 
841894 

2068746 
8 

185H63 
177178 
97980 
535921 
vi  11P83D 

Tbo«M4Ulh«lMB  8«.  ;    —    '  692871 

B7MR7 

600066« 

018478 

8  VW«  8 

II] 

RheinllinJ-WeKtfalen   

Sicher!  antl,  Lalubozirk  und  Uusaen-Na^aau  , 

43275 
29259 
8372 

-  1 

9798 

- 

342807 
274850 
75522 

8484 

33561 
23397 
8227 

1  - 

228739 
200581 
70555 

1180 

Bayan,  Wbttvmbwf  nad  ThOiiiif «n  .  ,  . 

Stau-  uaA  Sj^alalMm  mir.  8«. 

80906 

81698 

696613 j  «6186 

501005 

I! 

Rbeinla: )  iitfalon  

Sie^rltiu.l,  Lahnlx-xirk  und  II«>HHieu-NaHBaa  . 

Bajem,  WOrttemborg  und  Tbüriog«»  . 

2562 
17231 
S8879 
6S8 
18200 

4979 
17255 
28986 
510 
17870 

37219  nnr.i 
160076  i  rjiii 
271200  .  27824 
4408  '  1120 
166822  !  14920 

104218 
272498 
9280 
141868 

PuddeMtolMlMa  8«. 

- 

7U60 

89600 

688781  60048 

597460 

&  -2 

Siegerland,  Lahnbezirk  and  HeBsen-Nassaa  . 

Bayern,  WUrttambari;  nnd  TbOriiigen  .  .  . 
Lotbringm  «ad  Laxembarg   

439892 
71694 
7643« 
131120 
40599 
15300 
77692 

329824 

426612 
70678 
7661S 
13000 
39435 
16278 
77904 

317233 

383:677 
625755 
«67119 
117240 
322517 
141849 
672691 

2H88ti:t5 

388703 
62276 
738ri.'- 
13020 
31915 
16646 
70891 

297594 

3123S39 
510801 

(.:f2ir)7 

114875 
271775 
129080 
898070 

2582939 

Oeaaait-£rzougung  Sa. 

1064957  |1036753 

9272983 

953780 

7963596 

180654 
390(i6 

692871 
80906 
71460 

175755 
39118 

670687 
81593 

69600 

1583193 
3548N0 

6000506 
695613 

>-8«-3l 

168841 
84634 

618472 
66185 

G6648 

1370000 
315014 

6170627 
601005 

51*7450 

OeMmt-Emogan;  8a.  j  — 

1064967 

1086753 

9272Dä8 

963780 j  7968696 

8«|»taBiber:  Einfuhr:  Stcinkohlm     H4  4  r>H>s  t.  l!rau!ik>ilil.'n      "  :  '  r    r.is.'inTze  1  1  ti.")  l ,">4  t,  K.iheisen  39  407  t. 

Anafttbr:  Steinkohlen  170G475  t,  Braunkohlen     1319  t,  £i»onorzo  371 H12  t,  Buheisou  48065  t. 
Robeitaaerieugung  im  Aailaade: 
Vereinigts  SiMlni  tob  AuwrUn:  Beptombw:  8008000  t;  Belgien:  September:  114600 1 
*  Die  EneogVBg  von  einem  Werite  iat  neu  in  dl«  Statiatik  nnfgenommen  worden. 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Internationaler  Mnierlalpraran^kongreß. 

Finfn  noiifn 

Apparat  zur  aotoaiaU»chen  £egiBtrl«niiis 

au»  dem  dfr  /uHHimiu'nlmnp  zwihchen  ilcii  Kräften 
und  Deformationen  wülirvuU  oiner  Schla^robe  zur 
Pantellun^  gelangt,  hat  ebonfnlln  Fllval  Andrd 
Qftfariiie<8t.P«tor«bttrg  erfunden. 

Dar  Hamnier  d  der  Ptobemaachine  (siebe  bei- 
fol^nde  AbbUdBn|)  flUt  Mf  des  Prob«aUb  «.  I>w 
1«tzi()re  ruht  auf  oinom  Amboft  «,  der  eelbei  wieder 
auf  dem  iiherou  (Ciuio  iMiior  aIb  Dynamometer  dietipn- 
diMi  Kühn-  HufttesL'tzi  iüi.  E»  aeien  nun  die  Vnrt,'änt,'e, 
ssfkhi'  nacli  Hcrülirung  de»  üammers  mit  d«"m  l'rube- 
»tab  eintreten,  näher  betrachtet.  Die  Eiitfornung 
zwischen  Hammer  und  AmboB  Terkicinert  sich  tn 
dem  Mafle,  wie  die  DeformaticMi  (becw.  Zuaamman- 


drfieknng)  äcn  Probeatabea  wftebat  Oleietaieitig  ainkt 

aber  auch  der  AmbnB  dadarch,  da6  dte  Stahlrohre 
komprimiert  wirtl  An  finttn  miirungsarm  der  Ma- 
schine iat  ein  Kugellukj-T  i'  lii'fi'ntif,'t.  In  demsclbiMi 
iit  eine  Kugel  von  diT  Art,  wie  i-ic  Ikm  FalirrtiiiMm 
ablioh  iat,  eingelagert.  IHn  Kugel  wird  von  einer 
Kedel  g  derart  dorabdrangen,  datt  »ie  mit  der  Kugel 
•IbiQib  «infigen  KSrper  darstellt.  Die  jiadel  kann 
■teh  mir  am  den  Mittelpunkt  der  in  Rede  •teheadeo 
Kogel  bewegen.  Vor  der  Madel^tM  befiodet  aieh 
ein  Abachnitt  einer  Hohlkngel,  welebe  mit  einem 
Hlatt  rtlig  Uli"!  ivcr/iruit  iiikI  geschwärzt)  «iiKL''©kieidet 
ist  und  auf  wcluhor  alle  llfwe^ungcii  iIit  Nad»»l  ro- 
giütriort  werden,  liur  iifitwi  iuli^i!  I>riick  der  Nadi-l 
gegen  die  Kugelkalotte  wird  liurch  einu  kluiiiu  .Spring- 
fodcr  gesichert,  welche  in  die  Nadel  eingelegt  ist  und 
da«  Herauatreten  der  Nadelapitzo  j  bewirkt.  Der 
JLmboB  a  berftit  eine  horisoatale  Rille ,  in  dar  «ich 
eine  Kugel  i  bewegt,  welebe  anf  dam  Loaliaiid«  dar 
Nadel  g  aufgestockt  iat.  Der  AmboB  idmmt  bei  aeiner 
AbwürtHbeweguug  die  Nadel  mit,  die  NadoUpitze  J 
geht  in  die  Höhe  und  zeichnet  eine  vertikale  Linie. 
Der  Haiiiiiiir  d  triii.'t  L-iii  ( ratnihUiik  in  mit  einem 
8|iiralfüriiu|;en  Ausschnitt  n.  im  Muinent  der  Dc- 
rübrung  den  ilamniera  und  des  I'robeHtabes  gleitet 
der  Auaaclinitt  n  fiber  eine  dritte,  gleicbfalia  auf  der 
Kadel  g  moDtiarte  Kagal  o.   Die  AiebM  dea  apir^ 


förmigen  Anfli»(  liniHe«  tat  Tertikai  nnd  iroht  tlurdi  .lin 
Mittelpunkt  der  Kugel  f.  Dieae  Anorilnun^'  tiewirki, 
daß  bei  Yomiinderung  dea  Abstandoazwi!«!  hen  Hammer 
und  AmboB  die  Xadeliipitze  eine  Ton  linka  ua«h  rerbu 
gehende  horizontale  Linie  auf  der  Kugelkalotle seichoet. 
Die  Kombinierang  der  beiden  Bewegnagan  gibt  dat 
getaebte  KvrvenbÜd,  dai  dem  ZvMnmenluuig  nriHhea 
den  KrAften  und  den  ingahftrigMi  DaforauMAinea  fw> 
anscbaulicht. 
Ueber  die 

Artra  der  FormTeränd^rnn?  nnd  de«  Rr«(feM 

bei  HchweilS-  nnd  FluUeiüen 

haben  F.  Osmond,  C h.  Fr<moat  and  O.Cartaid 
eine  Arbeit  eingeliefert 

Ei  Iit  bekannt,  daB  lowobl  SebweiS»  ab  aaeh 

Flußeisen  ein  Aggregat  polyedrischer  und  im  tll- 
gemeinen  gleicbachsiger  Körner  Toretellt,  welche  mit 
lien  ZflUen  der  organischen  Körpur  ver^'Uchen  werden 
kruiiien,  Jede  Zelle  ist  der  Sitz  eine«  Kristtll- 
Individuiiiim  von  «-Eisen,  welrlieü  n«rh  kubi.afh-ni 
SyHteni  kristallisiert  ist  und  deHoi  n  i^raphiscbe  Orien- 
tierung innerhalb  einer  Zelle  yrohl  konstant  bleibt, 
eicb  jedoab  too  Zelie  cu  Zelle  Ändert.  SeblielUch 
kann  daa  Elaen  in  gewieeer  Beslebnng  auch  «Ii  anor« 
pher  Körper  betrachtet  werden,  wenn  man  Formter- 
ändorungen  von  solcher  GrSBe  in  BerQcksichtigoof 
zieht,  daß  im  Vergleich  zu  d«  M  AVirkuntren  d.  r  Karm- 
verÄnderun^en  die  Dimenülonf n  der  ursprilnfjliclien 
Struktureli  iii.'iite  vernarhliissigt  werden  könneTi. 

Man  mub  also  die  Annahme  gelten  lassen,  daK 
da«  Eisen  gleichzeitig  alle  drei  in  einem  anoiga- 
niaoben  Körper  flberlianpt  mSglioban  Straktnrforati: 
amorph,  lellig  nnd  IcrietaUiniau,  beaitzt.  Jede  dietar 
Strolctarformen  bat  gewine,  Ibr  epestell  eigentOadiche 
FormTerlndeningen  zur  Folge.  Die  PormTerindt» 
ruii^'eri  (inuirpher  Körper  fol^,--!  !!,  wii>  bck&nnt,  geo- 
nictriHclK'n  OoHt'tr.cn.  Wir  wrillen  dicHc  l'orniterände- 
niiijjen  , banale"  nennen,  weil  sie  allen  Kiirpeni  g - 
meinaam  sind.  Bei  Körpern,  die  eine  spezifisrii« 
Stfoktor  bedtsen,  passen  sich  die  „banalen*  Form- 
veritaidaningan  dieaer  Btmktar  —  aei  aie  lalleaartis 
«der  krhrtalliniaeb  —  «ntapreehend  an,  md  e«  wetdaa 
dnrcb  diese  eigenartige  Stroktnr  auch  wiedw 
eigenartige  Formveränderungen  hervorgernfta. 
AVir  können  beim  Eisen  sieben  Arten  Yon  Formver- 
andorungen  unterscheiden,  die  zum  Teil  9chf>!i  be- 
kannt, zum  Teil  nui  h  neu  ><iiHl. 

A.  banale,  der  zelligen  Struktur  aagepaüte  Form- 
Veränderungen:  1.  Mikroskopisch  unterseheidbar« 
ätreifen,  die  eenkreoht  oder  parallel  aar  Kraftriebtaif 
Yeirlaafen  0n  makrM&oplneb  antereebaMbaiar  Oiile 
liereiti  Iwluuint).  Diese  Streifen  voraalaeaen,  wem 
die  Formverändorung  weit  <?enuj,'  getrieben  wird,  im 
Iiiiiem  iler  MaHse  die  Hildun^;  von  Fransen,  wclcli* 
dufh  Heyn  enideekt  wiirdon  nnd  die  nach  der 
Art/.un^',  Im  !  ^'leii  lieiii  Kinfallwinkol  des  I.ii  lite...  »b- 
wectiHalnd  dniikei  und  hell  erscheiuen.  2.  Hchräf^«* 
Streifen,  im  niakroskiipisfiben  Znatand  unter  d«m 
Namen  der  Laderaclien  Linien  eehon  beksnat, 
in  der  unter  den  XikNikap  eieÜbaNin  Oestalt  jedcxb 
biaber  nnliekaant  Md  daa  Waeen  nacb  gleieb  ait 
den  TOrbesefehneten  Tranaen. 

n.  Hein  /cllenartitre  ForiiiverIinderiin);en.  3.  Zello»- 
grenzen,  bereits  bekannt.  4.  Ausge  zacktor,  vcr- 
drQcktor  Saum  lioga  der  Zatlangrenaan  (Uiker 
nicht  bescbriehcu). 

0.  Kein  kristallinische  Formveränderungen.  SiCiC 
TardrAekte  domartige  Gebilde,  in  der  l«age  der  Wiffat 
apaltflidien,  die  auk  im  allgämeinen  an  die  ZeDei^ 
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^(•nzen  anschlieBen  (biober  nicht  beschrieben). 
6.  Warr>-1^4paltflttchen,  seit  langer  Zeit  bekannt.  7.  Die 
N 0 u mannsohen  Lamellen,  Hoit  1B48  von  dem 
Moteoroisen  her  hckiiimt,  lici  iiatürürh  mif  iIit  Erd© 
vorkommeodem  Eliaen  beobachtet,  aber  noch  nicht 
sDBi  BtudiviB  dar  l«titofMi  li«nng«Mg«Q.* 

Aqb  den  B«ob«dil«vg9ü  «iid  TmidMD  d«r  Y«r> 
fasaer  fol^ft: 

Statische  BeMupruchune  b««iAt  aatar  •out 
gWolwn  TwbftltebtMi  ImiI  dm  und  d«iiuielb«i  Haft» 
•nea  >rond«g«ttd  haaal«  oAm  irileoarüg»  Tonaw 

Änderung,  d.  f>.  die  Yorboton  de»  banalen,  nach 
»eiter  s<'»t<''*,'u'"t(T  Deformation  eintretenden  Bruche«. 
Hi'iiiiHpnii'huni:  ln'i  Vlauwfirnie,  StöÖii,  rasch  wpch- 
fiii<lnde  Kraftwirkunf^n  bc^üii«tigt9ii  die  Liuieu  der 
kritftalliniachen  Formvor&nderangen,  d.  ».  die  Vor- 
boten de«  kriitallinischen  BrnrlieH,  der,  gleiebgältig 
ob  sofort  oder  erat  nachtrAglicb,  |»IAtiUch  nnd  akan 
marklicho Deformation  erfolgt.  B«i  vertehiedenon 
in  Tergleich  gezogen«»  Fl n Bet s e n  ga t- 
tungon  zt-ijrt  sirh,  daß  die  kristftlliiiuclu'ii  Fnrrn- 
Terindcrun^'t-n  um  Kt  mehr  dmi  Vorrail;;  pc^jiMiUbcr 
d<»ri  biinfili^n  uml  /elh  ri  irti^'  ii  ForiiiTi'rHiuit'riiii:;i'n 
behaopten  und  dab  die  entterou  um  80  leichter  den 
kristaUiniachen,  d.  L  also  den  ohne  vorhergehende 
nwrklMli«  Dofomwtioa  eiutretsndea  Ürueh  bewirken 
j«  beneir  dl«  kitetnUlniaehe  Strnktar  ontwiekett  iat. 

Die  anderen  Metalle  haben  wohl  uucli  tMiio  nicht 
minder  Terwickelte  Stroktur  al»  dan  Kiht  n ;  ahi  r  im 
allgemeinen  zeigen  die  inorhnniHi  Ih'i>  Li>:i'iiHi-haften, 
die  den  besonderen  ätrukturfoniiL'u  üukumineu,  eine 
gewisse  Verwandiachafi.  Bei  dem  a-F.isen  jedoch, 
ans  dem  im  wesentUohea  aUe  in  der  ÜQttenindustrie 
•raeaftea  Eisen-  and  weieben  SlaUaorten  bestehen, 
waldM  vaa  der  KJnehrtta  aa  der  lelbittltigen  Ab- 
kfiblnn;  ttbetieeeea  werden,  eind  die  BlgenMibaften, 
wflrhe  den  verschiedLiioii  StrukturfDriiii  n  tnfM|irc'chfn, 
auch  wesentlich  verHülät^di-n.  ja  soj^ar  uiuaxidcr  ent- 
gegenstehend. 

Das  Eisen,  welehee  aelUge  Stmktar  beeitzt,  iat 
nehr  >Ih,  krielallMerte  Bhwamaese  dagegen  eehr 

arSde.  Wenn  sich  nun  diene  beiden  Strukturformen 
eht  in  verschiedenen  Probestücken  getrennt,  sondern 
In  ciiiiTn  um!  demselbon  Probestücke  flliereinander- 
golagcrt  Yorliaden,  so  gehen  sie  zu  schcinbiir  widfr- 
Bprechi-iidiiii  Verhalten  Anlaß.  Je  nurhdcin  miti 
durch  den  beeonderen  Vorgang  bei  der  Krxt'^uguiig 
bewirkt  wltd,  daB  die  eine  oder  die  andere  der 
Struktarformen  Torbemcbt,  aei  ee,  daß  die  eine  oder 
die  andere  durch  Aawaadnag  voa  apezteUea  Krlftea 
dfarekt  berbeigeMbrt  wird,  oder  lei  e«,  dat  die  WW- 
bnoff  der  «tnen  oder  andern  Slmbtorfonn  dnreh 
die  Budin^fiintfi'n.  unter  welchen  die  Aiiwi'iidiiuj»  der 
Kraft«-  (.'rfidi,'t,  f,'<"hindert  wird,  wird  dor  Mruch  f>r»t 
nach  Eintritt  hodenteader  banaler  oder  zclli},'(»r  !>.>- 
formationeii  crfolgi'u  oder  deroelbe  wird  «in  kristal- 
linischer sein,  also  ohne  vorhergehende  Deformation 
plötsUch  eintreten.  Diese  Zwiogostalt  an  Eigen- 
•abaften  verleiht  dem  Eisen  eine  besondere  Stellune 
aalN  daa  KoaitraktiflMiaateriaUaa  der  Technik  aad 
erklSri  Im  Pabrlkabetrieba  manchen  aaTarhcrgescheaan 
Bruch  bei  Stacken,  die  aaa  aalcban  SiMaraatariale 
hergestellt  sind« 


*  B'  i  ztdh'lliirtisri'ti  (idiT  iiiiKirphrii  l''i)riii\ criiiidc- 

rungen  haben  wir  die  Lage  und  «iid  Uvstalt  dieser 
Formvertndernng  im  Auge;  wir  wollen  aber  damit 
nicht  aagen,  daß  solche  Formverftnderungen,  wenn  sie 
ai«b  bl  einem  kristallisierten  Körper  entwickebi,  nicht 
aueb  gawiaae  innere  Verlndemngva  hervorrufen 
bSaaea,  areleba  ia  daa  Gablet  dar  Kriatallographie 
gehören;  dieia  ilabaa  aUardiaga  dana  anr  ia  aweiter 
Keihe. 


Auf  dem  Budapester  Kongreß  1901  wurde  eine 

internationale  KoiiimiRsion    ii  L-i^  tzt  zur 

AabtoUaag  elabeltUcber  FrUfangaverl^aB  fttr 
Claftaliaa  «ai  saafltiga  flaftwaran. 

Der  l'räisidcnt  dcraolbt^'ii,  Dr.  R.  Moldenkc, 
New  York,  hat  nuimu'hr  «iinui  Huricht  vor^'elegt,  der 
e'u-h  mit  den  Bi'din^un^i'n  in  .^.tnorika  und  ia  Deutsch- 
laad befaBL  Es  sind  dies  die  bekannten  „Vorschriften 
für  Lieferung  von  Gußeisen,  aufgestellt  vom  Verein 
deataebar  EiaeagieBareiea*,  nad  (Ua  «Standard  ^peei- 
ileailioaa'  dar  .Aamrleaa  Senatj  for  Taalbig  Ma- 
terials*'. Ueiier  lettere  Beatimmaagaa  babm  wir 
früher  ausftthrlioh  berichtet.* 

Der  Vergleich  der  Rinprikanischnn  und  dmitHchon 
Bedtn^nishefte  seigt,  daß  siu  gar  nicht  su  woit  aua- 
ttinandorliegen.  In  Wirklichkeit  könnte  ihre  Ver- 
weniiüugsfähigkeit  in  den  betreffenden  Ländern  nur 
geringe  Aendemagen  znlaasen.  Nach  allem  ist  es  — 
soweit  die  Frage  wlaaeaaehaftUcber  Materialprafang 
ia  Betraebt  bomml  —  eia  vriebüfar  Paabt,  daS  dlaaa 
Badingniahefte  ia  eiaselnen  grundlegenden  Richtungen 
Ohereinstimmen.  Sie  könneu  guirost  ihrem  Verwon- 
diin^'K/w«rkf'  weiterhin  dienen,  bis  nie  Zeit  Verbesse- 
rungen und  violleicht  solche  Aenderun?en  in  der  hn.g« 
des  WeltmarktcN  hriiiiji'n  winl,  dnli  eine  enj^crf 
llebereinstimmuug  zwischen  den  iiedingnisbeften  er- 
reicht werden  kann. 

Was  die  Erprobangsmethodea  selbst  betrifft,  roOga 
noch  einiges  gesagt  sein.  Die  besoadere  Eigenart 
dea  QaBaiaaaa  aebBelt  daa  Oalmaab  voa  Zngprobea 
fOr  Haadelaiwaoke  ans.  In  der  Tat  bünnen  nnr  mit 
den  genauest  zugerichJctiMi  Prüfun^'nmaschinen  ver- 
IftBliche  ZugversDchc  t^omacht  wi  rdeu.  Daher  haben 
die  deutschen  Bi^diiii.'-uiflhcftr'  dii-HPs  Prnfungsverfuhren 
ganz  beiseite  gelattsen,  während  in  Amerika  der  Ver- 
such gewöhnlich  unter  Vorbehalt  arfolgl.  Die  Quer« 
probe  aohoint  fast  allgemein  angenommen  ta  sein,  da 
sie  budUeber  ist  aad  bei  sonrfAltiger  Beobacbtung 
einen  guten  MaBatab  flr  daa  wart  om  Mattriala  alK 
gibt,  ächlagprobea  wnrdea  Idaber  noch  aiebt  ia  der 
GießerrilnduHtrie  eingeführt,  ebensowenig  wie  Loch-, 
Scher-  und  andere  Proben,  welche  jetzt  auf  der  Bild- 
flftchü  nuftaui'hon  und  dt-r  l'iUL-r()U<'hiinff  neue  We^^e 
eröffnen.  .Man  darf  indeHseu  hoffen,  dali  die  For- 
schur^'KHrhciti  n  fortgesetzt  werden  und  daß  die  Zu- 
kunft dem  ätreben,  die  Qießereiprodnkte  an  TenroU- 
kommncn,  weitere  Hilfsmittel  gebea  wird. 

Woitcrhin  lag  noch  vor  eine 

Anlage  Kam  Kommissioaabericht  über  die 
farafahaltllebaagiar  NaterlalprlfbaftTartebrea. 

Die  darin  geataditaa  Yoraebliga  badabaa  sieb 

anf  die  mechanisoba  PrBfbng  der  Metalle  nnd  Legie- 
rungen sowie  auf  die  I'rüfung  hydraulischer  Binde, 
mittel.  Bei  den  Metallen  werden  eingangs  diu  uiii- 
Eidni'n  Vorfahren  dor  nio('bftni'»'hen  Prüfungen,  d.  h. 
Versuche  unter  stoßfrtiivr  und  unter  stoBartigcr  Be- 
aaapraebnag.  Biege-  und  Schmiedeproben  behandelt, 
worauf  die  apeaiellen  Vorschriften  bei  Prüfungen  für 
besondere  Zwacke  (Eisenbahascbienen,  Achsen  und 
Badreifen,  Eiaaa  fiir  Brftekenbau,  Keasallkaa  aad 
flchilTbau,  DrShte  aad  Drahtseile)  folgen.  Den  SdllnB 
hihlen  \'<>r-<ohriften  fttr  (iußeisea,  Kapfar  aad  aadera 
Motalio  und  Metallegierungen. 

.\uf  den  Bericht  von  <u>h.  Bargral  PVofaaior 
Dr.  H.  Wedding  in  Berlin  über 

ifa  IjagtaroBgaB  daa  Htm»  aad  KlekiAf 

sowie  den  der  Kommission  24  über  die 
AafirteUaag  alaer  aiabaltllebaa  Namaaelatar  Toa 

Biaaa  aad  Stahl 
hnhalten  wir  aaa  rar,  apttar  abugabaadar  larAebaa- 

kommen. 

*  i^Staiii  und  Eisen'  Nr.  21  8.  1258. 
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Aalter        8lt»iBg«ii  tspiidra  tealmiBcbe  Exkur- 
Blatt  nadi  Tarrueren,  Antwaipan  (Uafea), 
Meehabi  (Armnui),  Seraing  (Uoakarill),  Zeabrflitg« 

(Tlnfenarbciten)  und  Ostende,  die  einen  Mebtt  befne* 
digendcn    Verlauf  nahmen.     Fntcr  den  Teranalal- 

tim::i  n  wird  namentlii  li  «Irr  Eriipfuiij,'  durch  die  bcl- 
f,'iNrlii'ii  Inijf?ni«'iirp  und  Indusirielli'n  in  ihrem  Heim, 
ili'm  jiiitiki'ii  llotfl  HaTenetein,  das  Scbln lilinnkftt,  di  r 
Kiiipi'aiivr  i>i>  Hotel  do  Villo  durch  den  liQrgcrmeiator 
Ton  |irflsHi>l  und  <He  freundliche  Aufnahme  in  den 
CockeriUachea  Werken  jedem  KottgreBteUnehmer  in 
•ehOner  Erimionuif  bleiben.  C  O. 

Institution  of  Mechanical  Engineers. 

Tor  der  InvKfation  ttf  Ifeebnienl  fiigineen  n 

Cardirr  liirit  David  E.  Boberti  ebien  bemerken»» 

werten  Vortrag  Ober  die 

Batwlekliav  i«r  HoekofbairebllBMiaMliBMi.* 

UiilicrtH  Iji'hutidrlt  /uiiiic}iMi  ilii'  Gi'HrliichlL-  dor 
(iHltlu»»«,  uutl  tfi'.hl  dann  xur  Hesiirnchung;  der  Sttiuer- 
organe  über.  Danach  hat  man  in  England  oud  Arne- 
rika  schon  frdhzoitig^  zu  geatcuorteu  AbachluBorganen 
^grifTcn,  um  höhere  l'mlaufxahlen  der  (ieblfiao  zu 
MfmSglidien,  and  bilt  an  dieaem  OmndHatz  heute 
noch  feek  Ana  den  80er  Jahren  wird  ein  gewöhn- 
licher Flacbschicbor  mit  ji  di  nfHlla  enormer  Schieber- 
reibung erwähnt,  die  aberiti  iii>rli<  he  Konatruktion  eincti 
iini  (l«  ti  tjnnzi.Mi  Zyliruit^r  gi'lutjti  ii  ritiicfürmigon  Steuer- 
»cliiulaTH  und  VentiUteuoruuguu,  w«?lche  fÄlschüchor- 
wcImo  RinlaO  und  AuHlaß  zugleich  ermügliobi'»  »otlti'n, 
infolgedessen    , Schwierigkeiten   zeigten,  für  lliiilafi 
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und  Auslaß  gleich  günstige  Bedingungen  zn  ergeben*. 
Oanz  «nBergewftbnliobe  Bnn«rt«i,  die  mm  TeU  beita 
Bodi  ttbiieh  Mhelnen,  bei  «Bt  «her  eidier  tknB 

Kopfaehütteln  erregen  würden,  werden  dann  als  Fort- 
sehritt beschrieben.  Die  KenDedy-Reynolds-Stoucrnnj^ 
«  ntbAlt  DruckviMitilt'  inlt  indirektem  Antrieb,  Abnlirh 
(itT  Riedler-Steuürung,  daneben  aber  fflr  l>eide  Zylinder- 
Htiteii  eiiioti  ^gemeinsamen  SaugrohrBchielier,  welcher 
axial  durch  den  Zylinder  hindurch  gebt  und  an  beiden 
Enden  RtenerBcb  fitze  beflitst  Der  Kdben  bat  slto 
■owoJil  an  aeinem  Umfnafe  lo  dJetrtM»  nla  anoh  ui 
den  Roliraeiiieber,  der  ihn  dnrdidiiBgt,  and  ferieogt 
zwei  Kolbenstangen.  Bei  der  Stick -Stene rang  Mnd 
die  Droekrentile  selbsttltig  in  feststehenden  Z;li^de^ 
köpfen,  aber  außpr  dem  Ki<lben  wird  sogar  der  irnrii' 
Zjliuder  bin  uml  ht-r  t>e\vi'j;t  und  steuert  damit  l•t•ll)^t 
auf  beiden  8eit»>ii  den  Hintritt,  Die  S.uitliwark- St.  ab- 
rang endlich  enthält  kurzhubige  *iiiter«cfaiebfr  (Sr 
Ein-  und  Auslaß,  bei  denen  die  £r'iffnung  der  Analafr- 
qttereobnitte  dnreb  UUfaiulbeii  nof  der  8cbieben{iiad«l 
eireiehl  edielnt.  Ee  M  n  bedueni,  d«B  keine  Di»- 
gramme  Anfschhd  Uber  die  Art  der  T>rntkm1d«hit 
orSlTottBg  geben. 

Der  deutsche  Oeblfisebnu  nmcht  sich  gewiß  keiner 
leichtsinnigen  SelbsHlberholmng  echuldig,  wetin  «r 
Mich  mir*  dio««>n  Heinpiideii  keine  Anregunjron  hr.lt, 
wird  aber  gut  tun,  der  Ausbildung  der  rotiereod«! 
UeblAse  nicht  zu  lange  skeptisch  gegenüberzusteben; 
in  Englaad  soheint  man  dem  geringeren  Wirkung»- 
grad  denelben  gegenüber  den  bedeutenden  Betrieb» 
Tttrlaikn  weni^r  Oewteht  beitalegen,  intbaeoaden 
bei  OMttbenchnB,  der  »wb  den  gegebenen  Terbilt- 
aiiMD  an  Ort  «ad  Stelle  sieht  verwertet  werden  kaas. 

a,  Staitber. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Dentocblaad.  Ale  Reaultat  langjähriger  prak- 
tiacber  Verenehe  nnd  Erfahrungen  bat  die  Leip- 
ziger Maschinonban-OcsüllHchaft  m.  b.  H. 
vormals  Jdaacbinoufabrik  Eloktrogravdre  0.  m.  b.  U. 
in  Lefpsig>8ellerhmiMB 

patoatknie  hydravliBehe  Htoter 

auf  <l('n  Miirkt  i;i'1irii(lit.  wetclii'  uimc  ruiniio,  oliiic 
Akkuiliulatur  und  oiilli>  jedi'  Kidirlfituni,'  fiinktiiinii.Teii. 
DicHelhen  arbeiten  mit  iMiiiniili;,'  pctiilltem  Woh-üt- 
quantuin,  weitere  llill'eleisluugeu  »ind  für  den  Uctrieb 
nieht  erforderlich.  Die  Mebn«1etiiog  ^egenOb^-r  den 
rein  hjdrauliaohen  aowic  den  pneumatischen  Metern 
betrügt  nach  Angaben  der  Lieferantin  etwa  40  0;o, 
die  Betriebskoiteii  etellen  eich,  da  Verlaet«  dea  Kraft- 
mittels  darch  Vndlftbti)rki!!t  der  Behrleltttttfen  nnd 

VerhiBto  liri  ("r/ii'Ui^ünt;  uml  ridnTtri»:;un^'  dch  Krafl- 
»littels  Vdii  i'iMn]ii>  /.u  A kküiiuiiiitur  und  vmi  dji  zur 
M/i-i  iiiiic  iiui^'i  si  hlits-i-n  ■iiriil,  um  i't\vii  .'10  "/ii  {.-iTiii^Tr, 
als  bei  den  reia  hydrauHächeu  oder  piieumatischen 
Nictniartcliinen.  Die  Maschinen  worden  in  allen  UrüOen 
und  Anordnungen  für  diu  verschiedenen  Zwecke  gebaut 
für  Hund-  wie  für  Kraftl>etrieb  durch  IVaniminienen 
oder  fflr  direkten  Betrieb  durch  Elektromotoren. 

Die  ITietor  fflr  Kraftantrieb  arbeiten  antomatiBeh ; 
nach  «  incfii  Mrsii'k  auf  den  llebel  kdiumt  J.t  ibiTc 
l>ö(>]>-r  iieiab,  übt  den  Druck  ans  und  ^'i  lit  \i>ii  üidlibt 
in  .'  üie  frühere  Stellung  sjnriK  k;  wie  hioraus  rrsli  lit- 
llcli,  Hclialti't  der  Nieter  nucomatiHoli  um,  »uiiaid  der 
gi'wütiselite  hüebiite  Druck  erreicht  ist;  es  kann  je- 
doch nach  Erfordernis  der  Druck  auch  auf  dem  Hiat 
eteheu  bleiben:  der  Druck  lat  vertcbiedcn  hoch  ein- 


■tallbar.   Die  Arbrftaweiee  gebt  an  Hand  des  Schnittes 

(Abbildtiii^'  11  au«  folgendem  hertor: 

Iti  der  liochstelluni^  hflngt  der  Kolben  ti  mit  dem 
Deckel  am  Bund  b  'i  i  DrurkHjiiudel  1.  In  Ii' 
Zahnsiangcnverzahnuii^'  der  letzteren  greift  das  Zahn- 
rad 8,  welches  die  Bewegung  desselben  bewirkt  und 
daa  Zahnrad  2U  für  die  Steuerung  dea  Ventils  4.  Du 
Lager  21  iet  dnrcb  8taBg«ii-2S  mit  der  DSpperulstt» 
verhondeo,  gebt  also  mt  dem  KalbM  «nf  und  alk 
Der  Hebel  98  tet  auf  der  Nabe  des  Zahnradsa  W 
dundi  die  8  ln  iil  24  so  «uff^eklcminf .  daß  ersieh 
lud  grüUcriT  K  idlttiulJeruilir  «uf  derheltieii  dri»hf8 
kann.  Zur  Verhinderung  eine«  Feütklommi'n^  de» 
Hebels  23  auf  der  Zahnradnabo  dient  dif  Feder  25 
auf  der  Schrsul'C  24.  Auf  der  Druckspindel  I  i-t  hei  5 
ein  King  mittels  einer  f^cbranbe  aufgeklemmt,  nm 
die  Abwärtsbewegung  dea  Kolbens  6  bei  seinem  Lee^ 
hub  durch  den  BeibnBgiwidentaiBd  diaaea  Biagea  aif 
der  Druckspiudel  1  tu  «Bteretlitcen. 

Drückt  man  dii'  Druckhpinde!  I  tu  runter,  so  sinkt 
der  Kttllicii  r.  ilur^di  nein  Ei;,'(".n;:i'v.  ud.i  und  den  Kruft 
di'h  Kli  innirinifi'H  mit  der  1  )ruck!<|dndel  1  hiv  lam 
Aufsitzen  des  Düppers  auf  dem  Niet  und  der  Zyliuitcr 
füllt  sich  mit  Wasser  ans  dem  (1ef&6  3  durcii  d-i- 
offene  Ventil  4.  In  dieser  Zeit  wird  das  Zslui- 
rad  20  nicht  gedreht  und  der  Hebel  23  gleitet  aaf 
der  Bahn  2ti.  Nach  d«m  AnftitsAU  dea  DApptn 
auf  dem  Niet  geht  die  Dmekaphidel  1  tmtar  Uelw- 

wiridun;:  diT  i(cll)uui;  lies  Klcmmrinpeti  alleiR  W. 
l'aduni]  lirelu  «ie  das  Zahnrad  20  und  dürft 
liuM  -  ri,-ii  Hebel  23  nach  rcchtM  und  acblieöt  mittel» 
der  liülle  17,  eine«  Winkelhebels  und  der  Verbindun?»* 
Stangen  14  und  i'-i  das  Ventil  4.  Das  im  Zylindt  r  - 
oingeachloieene  Waaaer  dient  jettt  aia  üebenetsun^ 
mittel  fOr  da«  Verwhieben  dee  PMUceUieaa  e  d^ck 
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die  weiter  vorbewegte  Druclutpiiidel  1  liebab  BUduig 
d««  Nieticapfe«.    Beim  Raciuu  geht  nalehat  die 

Draekeplndel  1  elleiii  rarflelc.   Mdareh  dreht  ale  das 

Zahnrad  '20  und  den  Hpitel  '13  «o,  daß  sich  letzterer 
an  die  Fl&cho  26  anlegt    Dadurch  wird  da«  Ventil  4 


BaUana  mit  aekwaehem  Kopf.  Dia  FlanaaliaD  greifah 
canaa  paaeaad  avf  baidbo  Sattam  Ober  daa  Kopf  dar 

UBterseniene  i  " 


abd  werden  mittel*  einer  beeonderen 


t. 


frei  aod  Sffaet  aiab  durch  «ein  Bigangawiebt.  Kach 
dam  Anlegen  dea  Baade«  5  an  dem  Manaebettendeeiiel 

wird  der  Kolben  8  durch  die  znrQckgchonde  Draok- 
apiodel  1  2urück^'CiSii;;in  und  da«  viT(lriinj^i>  WasoiT 
aMmt  aue  dem  Zylinder  2  durch  daa  offene  Ventil  4 
ia  daa  OafU  8  tarOalc. 

K  II  ■■  1  n  n  d.  Ein  Itadantandar  Schritt  vorwitiB  in 

den  Verttuchvn, 

RUlMtehtaMB  aitt  enavartaraa  Kapf 

herzustellen,  ist  durch  eino  Konstruktion  dar  Banwpea 
Tramway  Conntrurtion  i'o.,  Ltd.,  Leed«,  getan  worden.* 
Daa  Priuip  des  Ersatzes  Ton  Schienenköpfen  litt  seit- 
her itoti  u  der  Sahwieriglteit  der  daoerhaften  Ana- 
fUhrang  in  der  Praxis.    Wohl  das  llteste  in  An- 

weadwig  gekommen^-  Vi^rfnlircn  war  das  xor\  Itakor, 
welcher  die  8<  lil'uctifiilii-  uui-  kur^rn  t'ulieifecnu'n 
J,-TrÄ;;«'rn  hcrhldlti-,  dl.-  in  liotori  ^;cla'^t-rt  wnrdcii. 
Der  aufrecht  zu  MteLuii  k<Hiini.  n<ie  Step  war  gcHpalteri, 
80  daß  das  ebenfalls  T-f  rmi^'i  Kopf:<tQck  aus  Walz- 
elsen mit  dem  f^teg  in  die  Nut  eingreifen  konnte. 
Die  fcBte  Verbindung  der  beiden  HtQcke  untereinander 
wnrde  mittel«  Keile  hewerlutelügtf  die  dnreh 
LSaher  fm  Steg  der  Ober-  vnd  TTntenebfene  hindnrcb- 
ceeteckt  wurden.  Infolge  din  vi  rrtirlirton  (irwichtes 
der  Wagen  für  die  elektrischLMi  lialuicn  kamen  neue 
Anforderungen  und  genügte  diem-  Anordnung  nicht 
mehr.  Bei  der  neuen  KonHtruktion  der  Komapac-C'o. 
nun  kann  man  den  Schienenkopf,  wie  aus  der  Ab- 
bildung 2  herTorgeht,  als  ein  l'-Kitien  ansehen  mit 
zwei  verhältniHmäßig  schwachen  Flatiüclien  nnd  einem 
atarlun  Steg,  dar  den  Sahianankopf  bildet.  Dan 
blaibandan  Sehlaaaaflil.  anf  dam  dia  Obwiciiiana  be- 
festigt werden  soÜ,  Idloel  eine  gawObaliehe  T-fBrmiga 


Maschine  in  iIit  aua  der  Abbildung  ersielitllclieu 
Weide  föHt^jev,  alzt.  lioi  dem  abgenutzten  Seliieuen- 
kopf  wird  ebenfalli^  durch 
eine  Maschine  der  Flansch 
wieder  umgebogen,  so  daß 
die  Obaracliiene  entfernt 
Warden  kam.  Beide  M*- 
■ahiaaa,  aewoU  für  daa 
Featwalsen  wie  fBr  das  Ent- 

fernon  der  Ob^rsi  hienc.  sind 
nuf  der  Si  hieiii'  »i'lbut  fahr- 
bar an^feorilnet.  Die  Vor- 
teile diesen  Systems  sind 
augenscheinlich,  denn  eines- 
teils bleibt  der  Sollienenfuß 
nnverandert  Uagan,  aadaan 
maß  bei  Emanamigan  atela 
nar  wenig  Pflaster  aufgeriseen  werden.  Zudem  erhllt 
der  Schienenstoß  durch  das  Uebergreifen  der  Flan- 
schen des  Schienenkopfes  bedeutend  größere  Festigkeit 
und  erh>'iiiie  Sicherheit.  —  Wir  alaliain  dar  KonatrakUon 
skeptiscli  gegenülier. 

Italien.  Ein  jfingst  dem  Pnrlnmaut  ▼orgelogter 
Bericht  der  Kommisdon  fBr  dia  Marina  atrabt  an,  dar 
Staat  möchte  die 

BnlahteDf  tob  Stahl-  aad  Paniarplattoairarkan 
In  Italien 

ia  die  Hand  nehmen,  um  dadurch  imstande  za  aaln, 
seinen  Bedarf  an  Panzerplatten  fOr  die  neuen  Kriega- 

schifTo  selbst  lier/.iwt<'lleii.*  ITir  liicHcn  Fabrikations- 
zwi  ig  kam  bisbur  nur  das  Stahlwerk  Teml  in  Be- 
traclit,  welches  die  Aufträge  der  Hegiernng  seit  einer 
Ueiho  von  Jahren  ausführt.  Als  einziger  Vorwurf 
wird  der  genannten  Uesellschaft  in  dem  Kommissions- 
berioht  dar  gvnuehtt  dafi  der  Frftfungsaosachuß  ffir 
Behiflnnatariu  Blaaha  Bbanomman  haha,  waleha 
nicht  den  Vorschriften  über  die  WideretandaflUgkail 
gegen  Geschosse  entsprechen,  ein  Vorwurf,  der  eigent- 
lich inelir  die  .\bnahniebeamten  als  die  liefernde  <io- 
■ii'llbchaft  treffen  nuiU.  Der  von  der  KeciiTuiij;  be- 
zahlte Preis  ist  ja  »ehr  hoch,  doch  ist  zu  licrück- 
eicbtigen,  daß  Italien  keine  eigenen  Kohlen  und  nur 
wenige  Eisenerzvorkommen  besitzt.  Wenn  es  noa 
auch  aetar  unwaltncheinlich  itt,  daß  dieaer  Antrag  der 
Kammiarfan  darehdringen  nnd  in  dia  Tat  umgsaetit 
Warden  wird,  so  scheinen  doch  die  itaiieniacben 
Murinehehr>rden  die  Zulassung  fremden  Wettbewerbs 
bei  Stabllicferiinu't'n  ernstlich  in  Erwägung  zu  ziehen. 
Für  dart  .\!i»land  war  es  in  den  letzten  Jahren  kaum 
niii^clii  li,  in  ItHÜcri  mit  l*anzer[iljitti'n  hu/ ii ki  in  nn  ii, 
da  die  Regierung  eine  Klausel  in  ihn-  ItcHtiinmungen 
aufgenommen  hatte,  nach  der  iin  /LfchlugsCall  die 
fremdl&ndiache  Firma  in  abtar  sehr  kurs  bemaHaaen 
Zeit  in  Itallaa  aalhit  ala  Panaerplattanwark  ra  er» 
ridriaa  hat,  um  dort  den  Auftrag  auszuführen.  Ab- 
gesehen Ton  dem  gewaltigen  Anlagekapital,  fatt 
die  Üesclirtinkuni,'  der  Hauzeit  binlier  tilb'ütbalben 
alit'esi-brecjkt.  Die  He^jicruiii;  scheint  indes  zur  Tiiii;^- 
keil  iini^eri'^t  wurden  zu  m  u.  .Inrcti  \  ■  r-ip'bc,  ilie 
mit  fremden  Panzerplatten  ueueriliiigpi  auf  ileni  könig- 
lichen Versuchsplatze  zu  Muirj^iano  bei  Spezia  nill 
Fabrikaten  der  Midvale  äteel  Uo.  zu  Plüladelphia  an- 
gestellt wurden.  Diese  TarUUtniamiUg  junge  QasaU- 
aehaft  hat  vor  kataam  an^  dia  Caraagia  Slaal  Oa. 
and  die  Bethlehem  Steel  Co.  beim  Wettbewerb  um 
die  Panzerplatten  für  die  Schlachtschiffe  , South  ('(ini- 
lina*  und  «Michigan"  der  Vereinigten  i^taaten  uuter- 
botaa.    Dia  Bigebnisaa  dar  italieaisahan  Varaneha 


*  Kach  «Oaasiara  Magailaa*,  Oklabor  IMM. 
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sind  allordiiips  für  dio  amerikanisrhen  Platten  nicht 
gOn«tig«r  ala  für  dio  TerbipUtt«u  »uitgöfftllon,  doch 
sind  erstere  niedriger  im  Prei»e,  wenn  nuv\\  nur 
nominell,  da  die  amerikanische  Uesellachaft  dem 
Kfiufer  die  Verpflichtung  Übertragen  haben  soll,  die 
Abgabea  b»i  dorn  GetdilUt  tn  beMhlen.  ObgUieli 
Ulm  ■in  vcitor  W»ir  Yon  d«r  Toniahm«  von  Yor> 
Barhen  bis  zu  einer  tatsächlichen  Auftragserteilung 
int,  Ro  moB  doch  dio  Zulasaunif  fremden  Panz$^ 
plattenniatcrialM  in  Itnlit'ii  /u  VertiiK-liKzwccken  ali 
ein  beachtenswerter  Votgang  bezeichnet  werden, 
d«iMB  Erfolg  abnurMtvii  lat. 

SQdani(!rikH.  Di«'  f^tadt  Ii  u  i>  ii  d  h  Aires  be* 
absichtigt,  im  Laufe  der  nfichaten  Jahre  ihre  Zentrais 
durch  Vermittlung  der  DontBch-UeberseeischeB 
0«selUob»ft  ia  Berlin  uf  die  UeMintleietangetiliig» 
kelt  TOB  100000  KW.  s  löOOOO  effekt.  P.  8.  «vna- 
bauen,  ao  daS  dieselbe  *l«i*im  n  den  grOBten  Ab- 
lagen der  Weit  gehnren  wird.  Die  Stadt  bat  bereite 
bei  der  genanntt-n  (i.  MfnschHft  eiueo  Teil  dietes  ffi- 
plantea  ICraftwertces,  nümlich 

flaf  taflMic«i«nitor«a, 

System  Brown,  Botcri-l*arBon«  zu  je  7500  KW. 
—  1 1  250  effekt.  P.  B.,  die  aber  während  zwei  Stunden 
je  'JoiK)  KW.  -  i:i.'')iiO  .'ffrkt.  P.S.  ub^TliiMi  künnen, 
beateilt.  Viöf  liür  l  urbiiien  »erd«n  mit  je  einem 
Drehstromgenerator  für  7500  beiw.  9000  KW.  bei 
7Ö0  Umdrehungen  L  d.  Minute  \^hm  YoU  Spannung 
nnd  25  Perioden  U  d.  Stunde  Muwii  mit  jo  einer  ont- 
•preclieaden  £rng«nnMahiae  gekuppelt,  wUuend  die 
ranfle  Turbine  aafler  dem  uenerstor  für  die  Tor- 
bcBchriebenen  VerhäliuiiiHA  oinon  zweiten  Generator 
für  7600  bezw.  »000  KW.,  jedoch  bei  50  Perioden 
i,  d.  Stunde  erhält.  I>icrieg  letztere  gowalti;;e  Ma- 
Hrbin''na^'t;regiil  wiugt  mit  dem  dazugt>hürigoii  Obur- 
rttit  hcnkoiulen»ator  etwa  376  000  kg  nnd  »ein  I.icfe- 
rungHpreis  beträi^  einechiiettUob  der  Koaten  für  Trans- 
port und  Aufstdlnnf  am  Beelinunaiigeorto  ungefähr 
l  Million  Frnoct.    C.  O. 

W»  Brf*totsM  4«r  MMteminiMM«  Im  ünl 

im  Jabre  1905. 

Im  Jahre  1905  bestanden  im  Ural  im  ganzen 
8t  Werke,  von  denen  zwei  außer  Betrieb  waren. 
Et  wuden  4B4t  Brmnben  and  10  SteinkoUenpoban 
anagebentei    Dae  Jatir  1906  war  für  di«  Montan- 

industrip  frütiMtigi-r.  at»  daH  vorhi-rtrehende.  Eisen- 
und  andere  lir/e  wurden  um  '.ilS^T.ft  oder  um  lU°/a 
mehr  geviounen,'  Kohtfinen  wurde  um  2t  738  t  oder 
um  3,9  utulir  ausgeschmolzuii,  während  Eisen-  und 
StahlHchienen  um  87  3«4  t  oder  190,2*/»  mehr  'nnd 
UaBeisen  um  1495  t  oder  um  4,47 '/o  mehr  hergestellt 
wurde.  Dagegen  wurden  von  den  anderen  Waren 
MS  Eisen,  Stabi  nnd  Kupfer  um  Silfi  t  oder  20,86  «yii 
weniger  produziert  Abgonommen  hat  anoh  die  Ana- 
bente  von  8toinkoblen  (um  24  179  t  oder  4..')9  'jVi.  die 
Ton  Kupfer  (um  16,62  **;o  oder  "32  i)  sowie  die  Pro- 
diikii'iii  von  fertigem  Handelseise:!  hhh  :>3516t  oder 
um  18  ojf,),  »Tm.  rrom.  O»».') 

UVashr.  Ar  Baadsl  aad  ladeMle»  IW»,  Kr.  11«) 

Dt»  BilMI-  nnd  Htahlenengang  im  GroSlnrMftaim 

T,nTpmbnr(r  Im  .Tahre  1006. 

Die  K  o  Ii  n  i  h  e  II  pnidiiktioa  Luxemburgs  wies  im 
Jabre  H'o.'i  t^e^^  n  das  Vorjahr  eine  Zunahme  nm 
170  250  t  auf;  es  wurden  erxeugt: 

NM  UM 

Puddnlrobeiaen  ....  90195  100706 
ThomaarobeiaaB.  ...  967180  1098160 
Oiellereirobeiaaa  .  .  .    140819  180^1  

ZtNHBBieB  1 198  008   1  368  862 


Die  Produktion  bat  sich  in  den  letzten  lehs 
Jahren  fast  Tordoppelt:  im  Jahre  IS^.'i  liezLffurte  sit 
Hioh  nur  auf  (i'.H  ;i  t.  Die  i  »  e  n  g  i  b  b  e  r  e  i  ea  reiben 
im  Ürofiberxogtom  in  den  letzten  iMidaa  Jahren  niclK 

«lahenda  PMdnkttoBsnMBMn;  „ 

imm  ins 

Kochg#rflto   638,8  t>59,9 

Krdiren   .    7263,4  42.5 

Maschinent«ü«  u.  anderer  üug  iii3&,'i 
Zoflannen  18486,6*  18618,1 

Die  Erzeugung  der  Stahlwerke  in  Laxembini 
war  in  den  beiden  letzten  Jahren  die  folgende: 

i«M  im 

Blöcke   17070,0  40489,7 

Halbfabrikate,  zum  Verkauf 

(IMkUfloka,  EBappal,PIa- 

tinnn  aaw.)  .  .  ....  14950M  142841,1 

Fevtigfiibrfkato.  .•  .  .  .  .  190797,0  814  61M 

Zusammen    366  302,3    397  942,3 
(RappOft  Qioini  tu  la  «tlaaliom  d*  nmimutt  tt 


Mehtnmg  d«i  BbenenMufN  4«r  O.  fl.  8M 

Corporation. 

Am  Ö.  Oktober  d.  J.  ist  cwiaehen  der  Northen 
Pacific  Railroad  nnd  der  United  Staiee  Steel  Cu- 
poratioa  «bi  Y«rtr«e  nbgMcliloiaaB  wordao,  dnrehdv 
der  geunite  Im  luBabalwiirk  am  Oberen  See  1w* 

legen«  riHeiier/.besitz  der  genannten  Bahrli,'eMeIl^f•il»ft 
an  den  Stnliltnist  flbertragen  worden  i^^t.  Die  .Mi'ag? 
der  vorhandi'ncn  Erze  aiicli  nur  annähernd  pennu  t- 
he-tclmmeii,  int  nicht  milgllch,  man  sehätzt  das  Y«r- 
kominei«  auf  500  bis  700  Millionen  l'onnen. 

Die  Ausbeutung  erfolgt  auf  Ornndlage  eiaM 
F&rderabgabe,  die  im  ersten  Jahre  1,66  f  t.  Ltn 
frei  Dock  Oberer  8ee>Hafen  beMft  aad  JihfUch 
3,4  Cents  steigt.  Die  Abgabe  setsl  eich  sneaaiB«t 
aus  0,80  f  Royalty  und  0,H.*i  /  Transportkuslon.  I^r 
Vertrair  sieht  weiter  vor  als  Mindestf5ideruDfr  fürd«« 
Jahr  l'.*07  eine  .Menge  von  7f)iM»0iJ  tonn,  die  alij»'".'- 
lieh  um  ii'iüUOU  tons  steigt,  bis  sie  den  dann  *ii 
BaHiH  gehenden  Sata  von  jihrlidl  8950  000 
reicht  hnhen  wird. 


FQr  die  n&obaten  11  Jahre  »teilen  sich  hierwij 

<L  Hul>1m«< 

;  s 

1907  .  .   .     750  000         1,650  1  237  500 

1908  .  .  .    1  500  000         1,684  2  000 

1909  .  .  .  2  260  000        1,718  8  866000 

1910  .  .  .  8000000        1,768  6  866060 

1911  .  .  .  8760  000        1,786  6  687560 

1912  .  .  .  4  600000        1,880  8  190060 

1913  .   .  .   5  250l>00         1,854  9  733  500 

1914  .  .  .   6  000  000         1,888  11  328000 

1915  .  6  7.50  000  1,922  12  973  500 
191C  .  .  .  7  500  000  1,956  14  670000 
1917  ,  .  .  8  280  000        1,990  16  417  600 


Znaammen  49  500  000 


92  896  000 


Znm  Vergieieh  eel  bemerkt,  da6  die  biaherigsa 
KrabesOge  dar  Warfce  d«a  Stehltnala  bateagaBhata«: 

1908  .  .  .  16068179       1904  .  .  .  10808061 

19113  .  .  .  ir.  ;!5:^  ir..%      x<m  .  .  .  is'4''R556 

für  -las  Jahr  1  mk;  werden  »ie  auf  20(>OOWK>  t  gt- 
Schätzt. 

&'ach  obiger  Anfstelinng  mOttte  der  Stahltnwt  a« 
den  In  Rede  etehenden  Feldera  im  Jahre  1917  nus» 

•  Die  Differenz  in  der  Addition  ist  nicht  auf- 
inkläran. 
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desten»  8'/«  UUlioneo  ton«  Eisenerz  f<Srdern ;  der  Preis 
vrflrde  aieh  dami  aaf  1^9  $  suOfUflli  der  Kirnten  fOr 
FQidtnair  ad  Twladur,  abo  in  gtHMa  mf  etw» 
8  bis  8,00 1  «b  Eaf«n  Oberer  See  ateUsB.  Der  gegen- 
wlrtitre  Pt«1«  int  bekanntlich  4,50 

W&hrend  die  Tertrasrlichi'  Steigerung  der  För- 
dernnj^  nach  11  Jahren  aufhürt,  int  dies  mit  der  Stoi- 
P'Tuni;  der  KiirderHli^alie  nicht  der  Füll,  diene  i^t 
Tiehnehr  bis  zur  ErBchüpfung  des  Vorkommens  mit 
jMhrlich  3,4  Cents  f.  d.  ton  einzusetzen.  Die  oben 
«nrUmte  Abnbe  bMiert  wtt  einem  £i»eagehA)t  der 
Ems  t«B.  iWT»  bei  aloht  mehr  nie  0,046*/«  Phoapbor, 
sie  Tennindert  sich  nach  einer  feststehrädeiB  Sknln, 
sofern  der  Eison^ohalt  ^ringer  ist,  und  iwnr  bie  in 
48*/»  Eisen;  geli;  I  i  KiHen^felmh  lairh  unter  48  »yo, 
so  sind  neue  Vereinimrungen  zu  trüffen,  eventuell 
#Dts('heidet  oiii  (^rhiedsgericht. 

Dm  Abkommen  ist  für  die  amerikamscho  Eiswi- 
Indnetrle  tob  aollerordeBtlielier  Bedeninaf  .  Der  Stahl» 


trast  wird,  sobald  er  die  AvAmtung  dieser  mficlitigen 
Enlnger  in  An^iff  genoamfln,  niebt  aar  nls  KAufer 
vmn  BobdMoainrkta  gaas  tvHlelttretoa,  «oodera  er 
wird  auch  Ja  der  Boh^aenerzeugang  ein  fthnllehes 
Uebergewicht  erlangen,  wie  er  es  jetzt  schon  in  der 
Stahler/eLigun^  besitzt.  .Mit  einem  Kostonaufwande 
von  i,^  0011  i  ino  ^  werden  zurzeit  iu  der  iiiw;!»  dum  Vor- 
sitzenden deii  BtahltruHtN,  Itiektor  Oary,  genannten 
Stablstadt  Uary,  nnforn  «od  Chicago,  am  Michigan- 
See  gelegen,  eine  grOBere  Anzahl  leietangsnhiger 
Hochdfen  erbaut,  die  eelion  im  nAobsten  Jahre  in  Be- 
trieb gestellt  «erden  aoUan.  Die  Kokeiafinbr  aowte 
der  Erztranapoik  rind  fllr  dl«  nene  fliahlatadt  aabr 
gQnstig.  Aber  nicht  nnr  im  anerllcaniachen  Roheiaen- 
markt*»  hat  n\t\\i  der  Stiihltniftt  eiiio  ijehietenfle  Stol- 
Iniig  jfphiehert  durr  li  die  Krwerhuii^  der  Erzlager  «m 
8nperi(ir-3ee,  sondern  all*  KoheiKonerzeuger  vermag  er 
in  spAterer  Zeit  »ach  im  Weltmärkte  eine  aoieclü«^ 
gebaade  RoUe  sa  aptelan.  . 

mai  «Anifkibr. 


Eis  rühr 


Ausfbhr 


Jsaasr 

-  8«pi«aib)-r 

1 

tont 

Mo* 

tsu 

18  829 

87  941 

118041 

186867 

89  611 

62  599 

788710 

1  166  067 

1  627 

2  T)')! 

4  74! 

6  330 

I  823 

211  9',) 

711 

1  127 

40.1 

1  1  h 

OD  i 

7  089 

1  921 

1  692 

07  022 

8.1  594 

112  351 

136  869 

87  784 

47  848 

99  849 

108  872 

80  345 

81884 

86146 

87101 

414  588 

989668 

6  867 

6  760 

115  830 

47  889 

83  197 

9  422 

414  677 

347  501 

_ 

_ 

59  041 

52  829 

913 

905 

22  218 

28  592 

8481 

8  785 

8  525 

9  522 

52  702 

60  695 

84  098 

56 

105  436 

136  067 

18  818 

15  186 

48  009 

66686 

888  418 

888  841  ; 

48  114 

47  663 

274  588 

272  944 

115 

7 

44  112 

27  98U 

32  638 

89684 

87  668  1 

30  790 

35  COO 

27  «35 

32  2Gli 

8  776 

7  474 

18  881 

22  464 

8888 

4084 

18708 

16  671 

8880 

10860 

29  590 

81964 

9  877 

66  625 

83  891 

2  202 

86  «42 

127  440 

20  987 

25  289 

12  156 

13  461 

78  178 

20  549 

43  223 

53  535 

907  194 

1  002  925 

2  866  243 

HirSi  797 

088828 

6660881 

88616804 

89177846 

Alteisen  

Roheisen  

Eisenguß  

Suhlguß  

SchmiedestQcke  

Stithlnrhmiedcstficke  

S«^h^veiQeisen  (Stab-,  Winkel-,  Proil*)  

IttaUatftbe,  Winkel  und  Profile  .......... 

(SiBelien,  olcbt  bes.  geaannl  

(-ohnieddBen,  nicht  bei.  jnaannt  

hohbUcke,  vorgewalite  BlOeke,  Knfippel  .... 

'J'n'icer  

Schienen  

B-liienenatfibla  nad  Sohwelleii  ..... 

Riidsüt^e  

R-idreifen,  AcIihi  m  ...   

Sonstiges  Eisenbahnmaterial,  nicht  bes.  genannt  . 

Bleche,  nicht  unter  '/■  Zoll  

DawlaidMB  «nter  >/•  2oU  

▼enlHlcte  new.  Bleelie  

Sc'iwnrzlilecho  zum  Verzinnen  

Verzinutc  Bleeho  

Panzerplatten  . 

Draht  (einschlieSlich Telegraphen-  u.Telophondraht)* 

Drahtfabrikate  

Walzdraht  

Drahtstifte  

Kigalf  HolsMhraaben,  Miaten  

Bebranben  und  Mattem  

Bandeisen  und  RShronstroifon  

K5hren  und  Kt'lhrenverbiudungen  aus  Schweitteiseu* 
Desgleichen  hu«  liutteiaea*  .......  .  .  . 

'  Ketten,  Anker,  Kuliel  

Bettstellen  ....   

j  Fabrikate  ron  Misen  unti  Stahl,  nicht  bes.  genannt  ' 

L Insgesamt  Kisen-  und  8tablwarun   ! 
Im  Werte  vi»  ,  x\ 

Die  Kinwirknng  der  Kohlensäure  anf  Kok"«. 
In    einem    ISnp^eren  .\iiftiatze  •»    liesehtiftii^t  sich 
Louta   Li- vi-(|ue,   Dirukcur  iln»   Htu-hufenwerks  in 
Pnnillac  (Oirondc)  mit  dieser  Frage.    Seine  yereuehe 
bilden  gewissermaßen  eine  Fortsetzung  derj^ni^en  von 

*  Rtnftihr  vor  1906  nieht  getrennt  aufgefObrt. 
•*  Jiulletin  de  la  SoeiM  de  L^Iadnatria  Hln^rala" 

1906  8.  433  u.  f. 

XXI.M 


Lowthian  Bell,  der  bei  guter  Kotgluthitze  Koblenslure 
durrh  fin  Rohr  s.  liii'kto.  diis  nacheinander  mit  hartem 
Koks,  weirhprn  Kokn  und  Holzkohle  gefüllt  wurde. 
Es  entstand  im  erHten  Talle  ein  ( riiH^'einiheh  mit 
5,44  o^g,  im  zweiten  mit  3U,19  und  im  dritten  mit 
64,80  KoUenexTd.* 

*  U.  a.  berichtet  darüber  Ledebur  in  seinen 
.Uandbach  der  Eiaenhattenkande"  P'i^ri  50. 
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L^T^quo  untersuiihte  25  Kokggattani^en  frunzidii- 
Hf;li- r  7Ii  rkunfi  und  ging  ia  folgender  Weise  vor:  Kb 
wurden  5  g  des  auf  RrbMDgrSBe  sujrkle inert« n  und  l)üi 
100"  getrockneton  Koks  drei  Stunden  in  eiiur  ^Ha- 
riertMl  Porzellanr5hre  einem  reinen  trockenen  Koblen- 
•lUMtrom  (60  1  in  der  Stunde)  ausgesetist.  Dabei 
Uttft  man  die  Tempermtar  in  der  «BMI  Venndurailie 
•nf  MO*,  in  der  ndern  ««f  1000*  •lelgeil.  Der  dstwi 
entKtiiTul<-ni'  GuNvichlttverluBt  setzt  eich  zueammen  ana 
dvti  Hiu'hti^on  Bentundteilon  und  dem  durch  den 
Kohleneäurestrom  nach  der  (ileicliun^'  CO,  -j-  C  =2C0 
btniinj,'ton  Vorlust  an  KoLlenatoff.  Die  Verluetziffem 
in  i'rozt'titt'M  wi^rdon  nun  alu  Ordinaten,  die  Tempera* 
turen  aia  AbiziHHec  aufgetragen.  E»  ergab  eich  eine 
KnrTe  und  beiapickwalBe  fflr  die  Temperaturen  von 
<00*  bia  960«  «ia  FUohenaWok  ABOD  «Ia  JUÜiteb 
Ar  deD  T  whMt  aa  Kohlenaloff,  lowait  «r  dnnli  KoUmi« 
•Ion  tarbraant  mr. 


In  Prozcntca 


de*  KoUeniilo(b. 

Vfrtuit*  In  Pro- 
zeDl«D  AD  fliicfat» 
BcaUuidMiltiD.* 


L^TÖque  hat  nun  die  YereuchaergebniMe  in  iHT 
hier  folgend  gekennzeichneten  Tabelle  snminnieil« 
getragen.   Eine  gleiche  Tabelle  hat  er  dnun  ftlr  die 

Temperaturen  bis  lOOO**  anr^'t  ittcllt. 

Kohlenitoffrprlu  xte  iu  Temperntnran 

von  600"   bia  950«. 


1 

1 

ji 

s 

2 

V 

*  p  * 

Bex«lchagit(  der 
KokigaUaac 

a 

H, 

a 

0  S 

c 

5  « 

«  ♦ 

U 

°l 

1 

a 

M 

^1 

*i 

o 
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1.  Decazoville, 

igeatampft.  . 

Otio 

15 

0,90 

0,1H> 

i,jb 

1 

t5.DeonM«ilie, 

nieht  geat.  . 

Otto 

IM 

0,70 

0,88 

1,83 

13,10 

S2,08 

Dorjenig«  Leeer,  der  den  einzelnen  franKösisrhen 
Kftki«pa<tunppn  beftonderos  Intereaae  entgegenbringt, 
HCl  auf  d»H  Original  verwieeen.  FQr  die  All  gern  einlieit 
haben  die  ZeJüen  wenig  latereaM,  man  nach  Ldv^qn« 
den  ünienehied  Im  KokaTerbraueh  bei  iwei  nnter 
sonst  gleichen  YerbSltniHHin  (irln'itoiidfn  llurliöfen 
seines  («esichtskreises  mit  ihr<-r  Hilfe  irkliimi  will. 

Kh  int  an  Mich  schon  mißlich,  die  Kuk^tlion  liiilli  n- 
beit  an  «irbtteugrulieu  Stückon  zu  Htudivr«ii,  aulltirdem 
reichen  die  Versuche  nur  bis  zu  Temperaturen  von 
1000^  Darttber  hinaus  hat  man  auch  mit  Kolüen- 
alnra  an  rechnen,  die  durch  Kohlenstoff  zerlegt 
wird;  wenn  LöT^qo«  dieees  beatreitet,  ao  ist  er 
im  Irrtonu    FenMr  iat  die  KoUeaainreaarlegung 

*  IHeae  SlrlfiM  tat  nach  dem  Wordwit  dea  Texte« 
Tom  Berichleratatter  frei  entworfen  «nd  maobt  daher 
keinen  Anspruch  auf  Qenaolgkeit. 


nicbt  allein  maßgebend  für  den  Ffochofengang  und 
den  Kokt<verbrancb.  Immerhin  wären  die  Tabellen- 
zahlen  interessant,  wenn  sie  Beziehung-en  zwischen 
den  phyMikBllHchen  Ki>;ennchaftPii  iitul  dem  Verhalten 
im  Kohlenaftoreatrom  ableiten  ließen.  Dies  mub  aber 
L^vAque  TcranfaMO.  Nidlt  einmal  die  Kakadiehtigkeit 
wirict  in  aaimqpfMlienem  Ma£e  «in,  waa  mnn  doch 
«rwarten  ttHSit.  Sb«n«o  gilt  aneh  nicht  ala  Oe«ati, 
das  bei  Teniperaturerhöhang  das  MaS  der  Kohlen- 
■toffverbreuuuui;  im  Toraua  bestimmen  UBt.  Diea 
kommt  schon  dadureh  zum  Aaiidruck.  daß  die  Reihen- 
folge der  Kokspattun^en  in  der  zweiten  Tabelle  fbi» 
lüOü"!  eine  (janz  andere  ist  aU  in  der  ersten  ibis  95o  '). 
Aueh  das  Staiii|)fen  der  Kohlen  wirkt  nicht  geaetz- 
mäbig  ein;  wenn  es  wirklich  die  Kokedichtigkeit  er- 
höht and  aneh  die  oben  «rArtarte  Yerlaafedffer  henb' 
wnUk,  ao  iat  noeh  nieht  ein  Tortefl  «rwiasaa,  da  anl- 
naler  dl«  ZerbreeliUdikeit  des  Koka  maiminit  and  nH 
iltt  der  Abrieb  und  der  Anteil  aa  Kokaldala  and 
KbkalSsche. 

Lövi^que  warnt  «elbKt  \*or  VeralljremeineranpeB 
Er  glaubt  aber,  da^i  niün  ir;-  ifern  Nutzen  aus  rteim  n 
Versuchen  ziehen  könnte,  als  sie  ermöglichen,  die 
Koksaaolu  n  kontrollieren  und  die  Verwendung  warn 
£ohl«n  aaa  nngeeig^aten  FUsen  in  liintertreiben. 
Aaoh  b«  LagerungaveihlUaiiain  lehwieriger  Art 
sollen  die  FI5s«  «af  Ornnd  aainaa  Tatfahnma  idanli- 
fisiert  werden.  & 


Natsen  der  Hnftpfllehtrersteharaaf. 

In  einer  Olasfabrik  in  Franken  wurde  von  Sep- 
tember 1904  an  eine  neue  Qaskohle  probewei»«  be- 
nntit.    Eh  machte  eich  darauf  wohl  ein  Schwefel- 

Erneb  melir  oder  minder  li«merkbar,  aber  erst  im 
anar  lOOd  aJa  ein  aweitar  BtOckofsn  in  Betrieb  ge- 
aetat  wurde,  trat  dleaar  Gamah  inlanatT  aaf,  and  da 
sngleieh  iwei  Arbeiter  erkrankten,  deren  Leiden  der 
Arzt  als  möglicherweise  auf  Gagvcrgiftnng  be- 
ruhend hinstellte,  wurde  sofurt  vuu  weiterer  Be- 
nutzung der  neuen  Kohle  abgesehen.  Leider  triit 
aber  bei  dem  einen  Arbeiter  trotz  der  Ärztlichen  Be- 
handlung keine  Besserung  mehr  ein;  er  starb  aa 
10.  Februar  190.5.  In  der  Folge  hatte  die  Glaa- 
berufsgenossenschaft  an  die  Hinterbliebenen  «ine 
B«atB  an  laldea  and  fenUit«  vt»  dem  FahrilsaBtaB, 
der  den  Todesfall  versehuldet  habe,  Braata  für  ihre 

A  ;f",  I  irfungen.  Diese  Verschuldung;  war  allerdinir* 
u.i:'l.  Lii^'e  der  Sache  mehr  als  zweifelhaft,  deuiioeh 
verHtand  «ieli  der  T iiternchmer  Mrblieblicli  mit  dein 
Einversttindais  und  unter  vertragMmäüiger  Deckung 
seitens  des  ihn  gegen  Haftpflicht  versichernden  Stutt- 
garter Vereins  das«,  den  kapitalisierten  Rontenbetrag 
von  7920 nirElIft«  itt  tragen,  um  den  UaaBB«hai> 
lichkeiten  eine«  auaat  anvarmeidUohen  Proaesaaa  aa 
entgehen,  desaea  ach]l«UiehaF  Aasfang  mit  SiebethMt 
nicht  T«raaaEU««h«n  war. 


Anton  Ton  Slonika  f. 
Am  10.  Oktober  d.  J.  versehied  im  4ti.  Lebeo»- 
jahre  der  Bosniscb-Herzegowinische  Kisenwerksdirektor 
und  Leiter  des  landeairariachen  Eisenwerkes  Vare» 
(Bosnien)  Anton  Slomfca,  Ritter  von  Hab- 
dank, einer  der  h«rforrag«ndat«B  Vertretor  der 
Eieenlttduitrie  in  den  von  Oeaterrdeh  beeetztea  Pro- 
vinzen. 

Xachdem  der  Heimgegangene  am  Schlüsse  seiner 
fachwisHenocbaftlichen  Studien  die  ISeri^akademie  m 
L»»r>hen  mit  dem  Diplom  eines  HerÄ-  und  Hütten- 
iii^'eiiit  urs  verlassen  und  daran  aiirtebli<'tieui  rii-iner 
MilitHrpliicbt  genügt  hatte,  trat  er  in  die  Dienste  der 
damaligen  Erzherzoglich  Albrecbtschen  Werke  zn 
Trsyniets  ein.  In  dieser  Btellnng  bewllutn  er  aü^ 
•o,  da6  er  im  Jahre  1890  rar  Leitung  de«  Tareaer 
F.ittenwerkes  berufen  wurde.  Er  fliMraMm  die  schwie- 
rige Aufgabe  zu  einer  Zeit,  als  daa  Werk  sich  dorcb 
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niltiche  VerhAltnlue  und  Teraltete  Botriebseinrich- 
tsagm  in  einer  wanig  g|lo«tig«n  Lam  befond.  Am* 
g«rilil«t  mit  bdlaiitMid«B  teohBitciBM  Fihlfkeiten, 

unermadlicber  Tatkraft  an(lgro6enOiyniÜMt{onBtaleDte 
golang  tm  8lomka,  unter  der  nelbewoBten  und  weit- 
blickend«!!!  Ohnrioitunjf  lip«  nofratcs  Franz  Pooch, 
des  Chnfn  der  Itotiiiijichcii  Montrtiinhtciliinp  in  Wien, 
dank  «fiber  SparsniiikLit .  hÄii-thftllerim-hpr  Verwen- 
dung dor  vorbandeoea  geringoa  Mittet  and  auBer- 
ordentlichom  Fteite  dtt  TJatemallBien  zu  einem  neu- 
MitUolien  Werke  waeiigBitnltaa  und  «af  jene  hohe 
Baiwiakhiagietaift  in  kebem,  uf  der  ei  beute  elebt 
WShrend  vor  etw»  dnem  Meneebenalter  die  boeniechen 
Sehmlede  in  Veres  noch  anf  prinütiTe  Weite  Eiaoners 
in  kleinen  SchacbtSfon  Bchmolzon,  die  eine  OrLMiroUi' 
von  nur  weni>»en  Tagen  vertrugen,  lH!«it5st  Vnn  n  hinit«' 
i'iin'  KüHtanlajje,  iwei  moderne,  zu  ilen  irrötiti'n  tlor 
K.rdo  i:Hhlende  Holzkohlenhocböfen,  eine  vorzOgiicb 
oiagorii  litoto  UieBerei  mit  zwei  leiatnngsflhigon  Kapol* 
Sfen,  Farmmeeehiiien  and  elektrieeb  bewegten  ÜLmmb, 
fener  eine  ■ueebBliehe  WerlteMtte  mll  aeklMMMtt 
ArbeitnnaBehinen,  ein  HOItenlebonitormm  nnd  viele 
•ädere  Jßnricbtaii^n,  die  eile  SchOpfancen  Stomkee 
■lad.  A.tBeMlen  «engen  eine  nene  GebUetainaehlaie 


•nd  eine  TnrlHMljrBnaui,  die  beide  zurzeit  aufgestellt 
worden,  Ten  emaeai  nie  raatonden  Wirken.  Deneben 
wurden  anter  8)omkM  Leitung  die  Bfeeneleinleger  bei 

VaroB  weiter  anfgescliloaaen,  durch  Einführung  der  elek- 
trischen Bohrung  auf  Masaonförderung  eingerichtet  und 
die  vier  Erzgruben  nach  Aiilii^'c  mächtiger  BrcniHliprge 
durch  F5rderbahnen  mit  dem  i;i«fnw«irko  verbumicn. 

Hlonika  kannte  nicht  nur  fast  Hämtliche  Leute 
seines  Werkes  persönlich,  er  wabto  auch  die  au  keine 
andauernde  Tätigkeit  gewöhnten  Bewohner  des  Tales 
Boeh  and  neoh  en  eelir  braaehberen  fieig>  and  Hatten* 
wbeUeim  in  «niebea  and  dabei  dnreh  ttete  An- 
regung und  Relehraog  alle  Angosteliten  für  da«  ge> 
meinsame  Ziel  zu  begeistern.  Auch  als  der  bisher 
krfirti]t;(3  Mnnn  i^e^i  n  Ende  dos  Torigen  Jahres  er- 
kraukti«  und  von  Huinoin  tOckischen  Leiden  Heilung 
an  ilt^T  (iainiatinirirhfii  Hiviera  und  im  Harz  suchte, 
blieb  er  fortwährend  mit  technischen  Froblemeo  be- 
sohftftigt  und  eifrig  darauf  bedacht,  das  ihm  anter^ 
stellte  Werk  noob  JiMler  Biobtong  zu  fördern.  Sebeinbor 
genesen,  trat  er  die  Helnureiie  an,  ober  schon  in  Wien 
■etste  der  Tod  eeloem  orbaltireiakMi  Leben  eiaJihssZUL 
Ein  Obonürter  von  edler  Denknagaart  and  Tonahnist 
LIebMwwAidfgksit  ging  mit  ihm  InliiB.        L.  F, 


Bficherschau. 


L«  Ckemim  d«  fer  dt$  Congo  SupMeur  dt  Stanieif- 
Ville  ä  PonthiennlU.  (Bruxelles  1906.  —  Im- 
primerle  des  Travaiix  Publica.    68  S.) 

AnliBltcb  der  küritli(  h  erfolgton  Fertigstellung^ 
der  Hahn  StanleTTiUe — Fonthierville  im  Herzen  Afri- 
kas )iAt  die  „FM^ration  pour  la  Defense  des  Intcröts 
Beige-«  ii  r^tranger"  die  vorstehende  Broschüre  heraus- 
gegeben, die  eine  intereieante  Beeehreibong  eines 
troplMbsn  Bohnbaaee  and  der  2Kele  der  Terkelu»- 

SDlitfk  der  Kongoelaatregier«Bg  bietet.  Nftehdem  die 
ahn  Ton  der  Kflstenstadt  Matadi  nach  L^opoldTiUe 
fertiggestellt  und  die  Schiffahrt  rort  da  den  Kongo 
aufwärts  bis  StanlejTille  entwirkelt  war.  handelt« 
«ich  Weiter  durum,  vou  dieser  Stiidt  «ut»  nach  Nor(ieTi, 
Osten  und  Saden  vorzudringen.  Zur  Erfüllung  der 
Aufgabe  wurde  die  .Compagnio  des  Chemins  de  fer 
du  Congo  ans  Oranda  Las«  Africüne*  gegrfladet  und 
ihr  die  Konsessienea  (ir  die  Terkehnwsge  mit 
8taBle7Tille  als  Aaigangsmuikt  ftbertrsgeB.  IRe 
sehen   l>el   anderen  Bahnbeoten  flberwiee  ihr  der 

Staat  fnr  je  '>!■■  ^fillh  n,  r  Fr.  Zeu-hnunjf «kapital  4  Mil- 
lionen Heklur  1  Jiuaaiiiikiiuud,  ilensen  halber  FiTtrag' 
der  ( ieHi'llHchiift  rutjute  koinnit,  aUer  von  der  lituT^iies 
vom  Staate  gewahrten  4pruzentig6n  Ziasgarantie  in 
Abzug  gebracht  wird.  Der  Staat  Qbemlmmt  die  Ban- 
ausfQhrung  auf  Kechnung  der  Oeeelleehaft,  während 
diese  das  Material  flrel  Antwerpen  liefert  BBd  dsn 
Betrieb  führt. 

Die  jelst  ferliggettente  Bahn  fUanleTvIlle— Ton* 
thterrille,  die  dem  infolge  <]>r  Stanley-fSlIe  nieht 
schlfTbaren  Teile  de«  Kongo-Lualaha  uaho/u  jinrailul 
lAuft,  verliint^ert  die  Bahnstrecke  Matadi — Löopoldville 
von  iOi)  ktii  und  dio  schiffbare  Struiiitttrcoke  Iit^opold- 
ville — Statilevville  von  1600  km  um  weitere  442  km; 
an  sie  sclilielit  sich  wiederum  eine  schilTbare  Strom- 
Strecke  deij  Lualnha,  Poothierville  — Kindu,  von  3|5km 
BD.  Pes  Terrain  ttat  wenig  Öobwierigkeiten  gebetOB; 
Bor  der  faet  aBunterbroehene  ürwold  mochte  mOhe- 
volle  Lichtungsarbeiten  notwendig.  Die  zahlreichen 
XchpnflUsso  dos  Kongo-Lnalaba  haben  elf  Brücken 
V'  II  .'iner  l,tui>;e  ytui  22  l>i«  G4  m  erfordert,  die  trils 
au>»  Ilul/,,  teÜH  auK  Ki-en  konntrniert  i^iud.  iJie 
Schwelli  ii  «ind  wie  iillei«  not« eniiiire  Holz  dem  dor- 
tigen Walde  cDtaommeu.  Die  Begierung  hat  es  «ich  hber- 
hnnpt  angelegen  oein  loseeB,  mSgliehst  Tiel  Material 


OB  Ort  nnd  8leBs  sn  gswInasB;  so  sind  SteinbHIefas 
nnd  Kalkgruben,  eine  Dompfalgemfible,  ein  Kalkofen 

nnd  eine  Ziegelei  entstanden.  Die  Arbeiteo  «ind  ni- 
meii<t  VOM  F/inR-eborenen  oder  von  den  aus  den  KUsten- 
g-ohiuten  milj^ubrachien  Schwarzen  unter  der  Leitung 
von  EuropSern  ausgeführt  worden ;  der  Tak,'eHvordienst 
der  Arbeiter  betrug  0,75  bis  0,H0  Fr.  und  bestand  in 
der  Hauptsache  in  Naturalien.  Die  kilo metrischen 
Kosten  kSonen  noch  nicht  genau  festgestellt  werden, 
da  die  erheblichen  Änigsben  der  ersten  Einrielt- 
tBBgen  in  Stonloyrilla  Bsf  slls  Strecken  verrsohiMt 
werden  mflssen.  Man  schlttt  sie  auf  angefihr  89000 
bis  80  000  Fr.,  wovon  allein  12000  Fr.  i  f  1  Fracht 
rnn  Europa  nach  Afrika  entfallen.  Erwuiiuuiig  ver- 
'  nt  noch  der  Umstand,  doS  dieJfosehbMB  mit  HbI« 
geheizt  werden. 

Fflr  die  300  bis  820  km  lange,  zur  rnigehdilf 
voa  StromeehBellen,  der  eogen.  •forte«  d'Enfer«»  er- 
bants  Linie  KlndapBoll  sind  die  TorarbeiteB  Im 
OoBgS.  Mit  BOOO  Arbeitern  soll  der  Bau  hald  be- 
gonnen werden.  Von  Bull  aufwärts  ist  der  Lualab« 
wiederum  auf  etwa  600  km  schifThar.  Einer  henun- 
deren  ( <eHellnch«ft  ist  e«  vorbehalten,  dca  Woiterbs« 
der  HahTi  i  i  i  -^üden  /u  den  Erzlagern  de«  Ka- 
tanga  vorzunehmen,  wihrend  es  der  obengenannten 
Oeseilsehaft  noch  obliegt,  tob  Btanlerville  nach  den 
Nilgegeoden  ▼onadrisgsn  nnd  eine  VerhindoBg  T«a 
Bull  mit  dem  ToagaBikasee  «Bd  dodsrek  mit  Dentach- 
ostaMka  bemstMlaB. 

Wir  DeetAChe  können  aas  dieser  zielbewußten 
Eisenhahn|.nlit:l.  f'i  liriens  in  seinen  Kolonien  vi.  l 
lernen ;  uni  n.»  lu  lir  empfehlen  wir  die  mit  einer 
groben  Aii/ahl  in'^truktiver  Hilder  geschmückte  Bro- 
sohtlrc  der  eingehenden  Beachtung  unaerer  Leeer. 

Dr.  W.  Btmtttr, 

Pntrfical  Coal  Mi$ti»g.  Bj  0eor|r«  L.  Kerr, 

1[.  E..  W.  Tnst.  Min.  E.   Wlth  Kiguros 
aadDiagrams.   FourÜi  Edition.  Loudou 
Cfwries  Griflln  A  Co..  Ltd.    (hh.  ISsb  6d. 

Itai   vorlie^-eiide   WiTk   Holl  ein  l.idirliiich  für  den 

iSoUiHtunteiTtelit  neiu,  dariilier  hinaus  ."»her  auch  als 
täglicher  Begleiter  und  Kiit-eher  den  technischen 
Orabenbeamten  dienen.  Denicntaprechead  ist  ee,  wie 
anch  im  Titel  cum  Aaadrack  ksmmt,  Torxugtwelee 
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für  die  BedürrniHMO  de»  Betriebes  KugeRchnitten  und 
enthalt  eine  gro6e  Iii  iho  von  rti  baeriHch  ermittelten 
oder  SU8  der  Erf*tiraag  gü)iuhtj|iften  ZahlonangAben 
Aber  die  xwockmäßige  Qegtaltung  von  Anlagen  ullor 
Art  Hovrie  Qber  Lei»tnngen,  Konten  und  dergleichen. 
Weiterhin  ergibt  sich  oua  dieser  Bestimmung  des 
Baeli«»  •eine  BaMbriokang  auf  den  •nfUsobea  Stoin- 
koU«iiberg:b«n,  and  twar  kommt  btor  vorcng«««Me 
dor.  Bchottboke  B«rgniann  cum  Wort,  «Is  den  sich  der 
Verfasser  im  Torwort  bekennt.  Allerdings  ist  der 
Fiir'''>)ii'[  lind  Entwicklung  dos  festlftndiHchon  Berg- 
bau«^ iiHiiii  iitliiili  in  don  Abschnitten  über  Schacht- 
aliti'ul'rn.  Alil.iftu  umi  ^Vus»^■^llftlt^lnl:  L'inij^'ermiibcn 
Rechnung  getra^'uii;  jedoch  herrscht  der  engluche 
Onindzug  durchaux  vor:  in  der  für  unsere  ^griffe 
tu  MifiLbrliehea  Üanteliung  der  Oeetiogepampen 
1.  &  b»mmt  die  QeriDgfQgigkeit  der  enflleoheB 
WeatenniflllMO  zur  Geltnng;  in  der  knappen  Behand- 
lung de«  OrobenausbaueH  und  der  Qe8tein«arbetten 
sowie  anderseits  in  (i«  r  ausfiilirlirlicti  Würdigung  der 
schweren  Kad-  uni)  Ki^tiuu-  .Suhrtiiiiitiaüchineu  prägt 
sich  (Iii'  tlin'ln-  Lii;;('ning  und  das  gleichirirmi;;t'  Vit- 
kalten  der  englischen  SteinkohlenHöze  aus;  liltü  ver- 
kiltafamiBig  einfache  GesUlt  ung  der  eiiizL'liii'n  Ein- 
riobtnngen  überhaupt  weist  auf  die  geringen  Schwierige 
keitea  de»  engliseben  Hteinkoblenborgbaaes  hin.  — 
Ein  Abiduritt  aber  lüurkadieidekiiiid«  iet  beigefügt 

Für  den  deotsoben  Tecbniker  kommt  demgcinSS 
das  Buch  nur  wegt  ii  -l  iiif^r  Belehrung  über  die  tech- 
nischen VerhültnisHc  du»  en^linchen  Steinkohlenberg- 
baues in  Frage.  Leider  winl  ntx  r  ilas  Bild  nicht 
durch  einen  Ueberblick  über  die  Lagerungsverh&lt- 
nisae  dieses  Bergbaues  ergänzt. 

Die  Abbildttogea  siiul  sehr  lablreieh  imd  ver- 
kllfailmnlBlf  get  auagefUut.  Htrbtt. 

Ekinentanj  l'melicul   MetnUurgij   of  Iron  and 
Sttel.  By  Perey  Loni^niuir.  London  1905, 

T.nti'^'mans,  (rrocn  rim!  Co,    (Job.  ö  sh  not. 

E»  iet  gerade  keine  leichte  Aufgabe,  die  sich  der 
Verfasser  gestellt  hat,  die  Eisenhüttenkunde  elementar 
und  doch  wiasenschaftlich  r.u  behandeln,  iiubeeoDdere 
gilt  das  von  der  mikrographischen  Beurteilung  dee 
Eit«aa,  die  einen  TerbJLitiiiaailfiig  großen  Teil  dee 
Bachea  einnimmt.  I>i»  LSeniig  der  Aufgabe  moB 
aber  als  durchaus  i:1ilrkll(?h  bezt>ichnet  werden.  Die 
Ausdruckswoisc  int  khir  und  deutlich ;  die  Detinitionen 
sind  muBfiTirültii,'.  niui  iIji«  Workchen  dürho  wohl 
dazu  angetan  »<lhii,  im  t-ugiiischcn  Sprachbereich  das 
Verständnis  für  die  metallurgischen  Vorgänge  auch  bei 
solchen  Leuten  zu  fördern,  die  keine  besonders  tief- 
gehenden <'hcmi(tchen  und  physikalischen  Kenntnisse 
haben.  Darüber  bioau«  dftrfte  ee  aUerdiag«  weaig 
Bedeutung  gewiaaen  daak  der  Einteitigkelt,  mit  der 
fast  nur  die  spezifisch  cnglist-he  Industrie  behandelt 
wird;  deut.iche  InduHtrie  wird  z.  B.  nur  erwähnt  bei 
i-in.MM  ItiTiiOit  i'ilicr  ilii-  liertrand-Tliicl-Vi'rffiliron  hei 
lloesch.  ÜrötitcniciU  Hchoint  dieser  l'i  liliT  jiih  riiin^'?) 
auf  mangelndes  Verständnis  für  dm  Imsisi  hr  Kmi- 
Tcrter-  wie  Hurdttohniel/vcrfahrou  zurückzuführen 
zu  sein.  Nur  so  lälit  xich  auch  eine  Bemerkung  er- 
klireo,  datt  im  baaiaoben  Martinofen  die  lieratellung 
Ton  bSker  gekohltem  Stab)  nnraSgUch  sei  wegen  der 
(iefahr  einer  KückphoDphnrung,  aus  welchem  Ornndc 
man  auch  nur  in  der  Pfanne  desoxydioren  könne. 
Auch  die  Beüprerhung  dor  einzelnen  Kapitel  l:<t  nirhi 
immer  ihrer  Wichtigki-it  entsprechend  in  In  mli  r 
minder  eingehend  durchgeführt;  !«n  ist  ilii'  lir/i  ii^MUiL; 
der  üolzkoble  und  die  Verkokung  in  Meilern  aus- 
fAbrlieher  beitprochcn  aU  die  ungleich  wichtigere 
modene  Kokeofenindaatrie,  und  femer  bei  dur  Stahl- 
daratelluBg  dem  Tiegelitahlproseß  ein  sehr  umfang- 
reiche« Knpitol  gewidmet,  während  das  Konverter^ 
verfahren,  sauer  wie  baeiecb,  einMblie  Blich  der  Klein* 


bessomorei  in  10  Seiten  abgetan  wird.  Dasselbe  gilt 
von  (li  n  .Illii«tr*tionen :  Wir  Terintssen  z.  B.  eme 
Skizzü  eines  Puddelofens  sowie  eine  Darstellung  eint« 
Konvertors,  zumal  da  der  Kleinkonverter  in  Ty|>»n 
vertretea  iat.  —  Abgesehen  von  diesen  Fehlern,  di« 
wohl  leicht  bei  einer  Neuauflage  vermieden  werden 
kOnnen,  bedeutet  daa  Buch  aber  immerhin  eine  Be- 
faiekernng  der  engliMken  Paehliteralnr.  Wir  wla- 
•eken  d«m  Werke  weite  Verbreitung. 

Dr.-Intj.  GfUenkircheH. 

Hermann  Wilda:  Die  Dainpfturhi  ihn 
H'irkutufSUtise  und  KonAtfuklion.  (Saioalug 
««schon,  274.  Bändciien.)  Mit  H<>  Abbildunger, 
Leipzig  lUOO,  (i.  J.  Göscbeusche  Verla^- 
hanlliiiig.    Q«1i.  0,80  JK. 

In  Torliegendem  Bande  der  Sanunlnag  GSMha 

begrüßen  wir  mit  Freudon  eine  knrae  Ueberricbt 
über  die  Entwicklung  und  den  heutigen  Stand  der 
Dampfturbinen  mit  elementarer  Behandlung  des  tbe<v 
retischen  Teiles;  es  wird  daher  die  AljhnnJlun<;  iiii«n 
eine  willkommene  Neuerscheinung  sein,  die  eine  Ein- 
ftthrnng  in  diese  in  neuester  Zeit  in  ungeahnter  Eiit> 
wieklung  begriffene  Masebinenart  vermißt  haben. 

Die  ersten  beides  AlMehnhte  eathalteu  den  theo» 
retieokea  Teil  la  «lemmtamr  fiekamilanc,  die  W> 
■ondere  bei  Beiprechnng  der  wIrmetechnisdbeB  BIgee- 
Hchaftcn  di-t  Diuiipfc!«  unA  Hrklilruncr  tl>'>*  rntrii|i'H- 
beKriffes  i^liicklirh  i.liirclis;ofülirt  int,  I'fi  jcilooli  d«* 
Bni  li,  wie  lnTcil*  ^:i'i*at,'t.  lioHoinlrr-i  zur  Kinl'ülinmg  de» 
mit  dem  Material  noch  nicht  ViTtrautm  bostiramt  «riu 
dürfte,  lO  loUtea  alle  Ungenau iirki  iten  und  Drack- 
fehler  Termieden  aetn,  da  diese  erfabrungagemäU  Mhr 
geeignet  aind,  den  Stadierendon  an  verwirren.  Ick 
will  aar  ant  das  in  Abbild.  1  dargeetallte  Entropie- 
diagramm  verweieea,   la  welchem  atatt  .Drack« 

Volumenkurve"  in  der  Figur  „Ti/ rn  p  o  ra  t  n  r- Vok- 
monkurvo**  gedruckt  istt  und  fcrin  r  in  il<  r  l.rkläruiii; 
ili'H  Diagrammes  auf  S.  itr  Iti  die  in  loniMn  Kili'^-raniiii 
Dampf  enthaltene  Witnneinengc  liarch  eine  uicbt 
richtig  bezeichueto  Figur  angegeben  ist;  es  mai 
statt  ,k  e  a  b  fi  n-  In  ißen  ,ZOabfin''.  Ferner  i»t 
anfangs  des  zweiten  Abschnittes  die  Bemerkung,  daS 
die  Umlaufzahl  lU  r  Turbodjaamoa  3000  kaum  Sbsr- 
acbreitot,  niclit  <^i\m  intremad;  man  faant  klelnate 
(ileictistroiii  -  riirliodvniitnos  nuch  mit  4000  bis  500<) 
Umdri:huugeii;  für  Drehstroin  ist  allerdioK«  die  Uren« 
mit  3000  i.  d.  Minute  durch  die  gebräucbliclio  \V  echsel- 
zahl  richtig  begrenzt  angegeben.  Dor  auf  8eite  35 
ausgesprochenen  Ansicht,  daß  bei  einstutigen  Turbinen 
die  Zeit  für  die  Arbeitsabgaba  dee  Dampfes  zu.  kun 
ist,  kann  ich  nicht  boistiminea,  denn  sonst  müBtes 
s.  B.  die  de  liataUobea  Turbinen  von  voruhereio  dnn-b 
dieaen  Umstand  eiaea  «ehr  geringen  Wirkungsgrad 
haben,  was  nicht  nachgewiesen  ist.  In  Abbildung  !• 
sind  die  Schaufeln  falsch  gezeichnet.  Die  Auffübrune 
aller  l  ni;fniiiiii,'kcit(_'n  würde  /iiwcit  füliren  ;  i'C  wird 
sieh  enipft'hloii,  bei  üerauns^abo  einer  iieuf^n  .■Vufi*;.'* 
eine  gründliche  Durchnichi  vor/.unelimon.  Die  .Ab- 
schnitte über  den  theoretischen  Teil  sind  durch  ein- 
gehend behandelte  Beispiele  abgeschlossen. 
achnitt  III  bia  VI  enthalten  die  Konatroktionea  vui 
Beeehreibungen  der  Tersehiedeoen  Tnrbieeaartea  nach 
ihren  Kigen.icliaften  In  ansgeselefaaeter  VoIlvtSadigkeH 
und  durch  sehr  zahlreiche  Schnitte  und  Ansichtea  W* 
liiuti  rt ;  lirh.mdere  Sorgfalt  iht  im  III.  Abscbnitl  «of 
die  iJtti'iiiellunt»  (lf*r  Ktinstruktlonri-lliii/elheiten  ver- 
wendet. Die  l'.iii/elheiten  lietretfen  die  (ii'liAu'-e, 
Danipficit Vorrichtungen,  Laufräder  und  Laut'schaufcln. 
Wellen  und  Lager,  Schmierung,  Uegulierung  und  Um- 
steuerbarkeit. Uageaaulgkeitea  und  Druckfebl«  baiM 
iek  im  prakdaehen  Teil«  aar  aekr  wenige  gefnadM- 
Das  Buch  gibt  fOr  aahr  bilUgon  Preis  eine  aa^ 
geseichnete  Uebersieht^  A.  TP«JKete> 
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industrielle  kundschau. 


Dl«  Ll9*  dM  ■•BelMBVMChift««. 

Der  heimiscb«  BalnitenniArkt  vorharrt  in  der  hl»- 
heri^un  auBerordentlleh  festen  tia^fe.  Die  Erzeugung 
kann  ili'in  Bedarf  nicht  jjari/,  fUlijcii.  IKt  Verkauf 
TOD  Puddt'l-  uiiil  StBliloiHi'U  für  d«tt  crsti'  Quartal  1907 
ist  ziemlich  beendet;  <ii>'  vnn  ilen  Alinelinicrn  ^efnr- 
derten  Mengron  konnten  nicht  ToUstindig  zugeteilt 
«•rdmi.  In  UieBoroirohoiiion  hat  daii  Syndikat  nan- 
m«lir  «ach  mit  dorn  VorkMf  fttr  d««  «weit«  Semeater 
190T  bepimieii.  —  In  Eag)*iMl  tritt  fortg«Mtxt  Begehr 
Bciteni*  der  an  RoheisenmBiig«!  MdsäMi  «merik»- 
niHchen  IndoMtrie  auf,  der  atch  namentlich  auf  aehot- 
tinrhe  Marken  OioBorciroheisen«  zum  Misrheii  i  rstreckt. 
Die  engliacben  Verbraucher  halten  mit  Abschlilssen 
surftok;  dl«  Preiae  nod  b«k«n]rtet 

8tahlwflrk«-V«rlM4« 

In d«r  Beir»laaitianK  TOm Sd. Oktobttr wurden 
die  Prtti*«  für  Halbseofr  um  5  .4  erhdht  mid  dor  Ter- 

kauf  für  das  zweite  Vierteljahr  IfiOT  frei>;£'g<'''<'n. 
nie  AuHfuhrvor);iltung  für  denselben  Zeitraum  wurde 
jiiif  'i.'i"  '  fr..4t:ceHotzt,  ebenso  wurdo  die  Freiirabo 
dot*  \  erkauf»  \on  Formeiften  für  da»  utkU*  Viurteljühr 
19U"  zu  um  r»  *  erhöhten  l'reisen  heNchlnoüen.  Die 
lieteili;run)2;«ziffern  fOr  die  (truppe  SehmiedeHtfiek«»  tmw. 
worden  um  P'-'u  rrliidu.  Andere  Anträge  auf  Lr- 
bObviiy  der  Beteiligaag  in  Stebeiaen  nnd  Wnicdreht 
«rardeii  veriag t. 

Ueber  die  (iosehäftslafrc  wurde  berichtet:  Die 
Werke  waren,  wie  in  den  Vormonaten,  bis  zurUrenze 
ihrer  i,eii>tiin:,'iil'rihii,'keit  hi'Heliiirtif^t  ninl  konnten  trotz 
aller  AnHtrt.>n{(uti;;L'ii  den  au  Hin  ^eätellcen  Anfordo- 
rangen  in  Tielen  Fällen  nicht  nachkommen.  Derdureb 
eine  Reihe  von  Uetriohsstöriinj^on,  beHonders  aber 
dur<-b  den  Ausstand  beim  Aachener  HüttenakticnTerein 
Rothe  Erde  Terarsechto  Auafall  in  der  Enengnng 
konnte  bei  der  allgemein  angeepunten  Oenehftflalage 
nur  zum  kleinsten  Teile  bei  den  Sbrigen  'Werken 
untergebracht  werden. 

In  II  .1 1 1>  z  e  u  e  hat  die  inlftndisclie  XnrulscUaft 
für  Lieieruiig  bis  Knde  Mär/,  durchwcj»  nl>ji(e!*chloMHen. 
Dor  Abruf  ist  außerordentlich  stark  und  kann  nicht 
immer  befriedigt  werden.  Doa  AaalaodageschSft  liegt 
fojt.  doch  hAIt  sich  die  TerkanfettUgkeit  de»  Ver- 
Mtadee,  wie  acbon  aeither,  wegen  dee  groBen  inlftU' 
dieeben  Bedarfli  in  den  alUrengaten  Qrensen. 

Eisenbahnmaterial:  Ueber  daa  Inland»» 
gcschftft  in  Vignolschienon  tat  nichta  Neuea  sa  be- 
riehteti.  Die  mit  den  Ter»cbiedenen  ätaatsbahnen  nb- 
>fCBcliloH«enen  Menireu  «rowÄhrleisten  reichliche  Arbeit 
bin  weit  in  dss  iiiicliMte  .iiilir  liiiiein.  I>ji(*  liniben- 
»chienengesrhäft  bleibt  antlMuunid  lebhaft.  Die  He- 
darfsabschlQsso  für  das  nächste  Jahr  mit  Zechen 
atehen  in  BeliandluDg.  Ebenoo  iat  die  Lage  in 
BUlenaehleneD  wie  aeitber  «ehr  gSnatig.  Eine  Anxabl 
Abiehltlsse  mit  stAdtieidnn  ftraSanlNihiim  wtinleK 
n^ncrdings  i^etXti^.  Anf  dem  Anilandamarkte  bllt 
der  leliliafte  Bedarf  an.  Versehiedene  «rrnPiere  Ab- 
HciiliisHie  in  schweren  Schienen  kaiiieu  /untiiinle.  Die 
(liihei  erzielten  l'reit»e  geben  den  InlandH]ireisen  nichts 
nauli.  Einer  gnißcren  AbschluBtfttigkeit  stoben,  wie 
schon  neulich  berichtet,  die  von  den  Werken  ver- 
langten langen  liieferfristen  hemmend  im  Wege,  in 
Orobonsehienen  iat  dar  Abruf  nach  wie  voraehrgnt; 
Mch  hier  kontan  merldicbe  Preiaaufbeaaerangan 
▼orgenommen  werden.  Daa  Rlltenaeiilenengeachfft  im 
Aiif-lande  hat  sich  in  ilen  letirten  Monaten  ganz 
wt-ävntlieh  rrcholfen.    Eine  Anzahl  größerer  Uescbifte 

wurde»  zu  erhöhten  PMfawn  abgeechlfleaan,  andere 

atehen  in  Behandlung. 


Die  Inlandsnachfrage  im  Fo  r  m  c  i  s  e  ngcschift 
war  in  den  letzten  vier  Wochen  Äußerst  lobhaft,  da 
die  Lager  im  Handel  gcrAumt  sind  und  die  Kund" 
Schaft  sich  in  Erwartung  bSherer  Preiae  fttr  mSg- 
licbsi  groB«  Mengen  einzudeeken  eneht.  Im  Analand« 
li»t  sich  das  Oescbaft  seit  Ende  September  bedeutend 
^'ehohen.  Die  AbschlaBtätigkcit  des  Verbandes  würde 
fuirli  umfangreicher  sein,  w-nn  die  Werke  nicht  so 
außerordentlich  lange  Eieferfriston  stellten.  Der  vor- 
liegende Auftragsbestand  in  Formeisen  sichert  den 
Werken  fdr  über  vier  Monate  Beechftftignng. 

T»rMui4  im  StnUwwrks-TtrftMdM. 

Der  V'ernanil  des  Stnhl werk-*-V.Tliiiiide-i  iti  i'ro- 
dukten  A  iiuirug  im  Muimt  S.  ptember  ISjiÜ<>;  -i-i'-i  Hl  t 
(Rohstnhigewicht),  wurd>-  denvnach  von  dem  Augustvor- 
aande  (477  057  t)  um  84  IW)  t  oder  7,16  "jt  Qbertrofren 
Hinter  dem  September  des  Vorjohre«  (4&0  7ß2  t)  hleiht 
der  Veraand  um  7285  t  oder  1,62  o/»  auraek  und 
hinter  der  BeteiligiingKziiTer  ffir  September  1906  nm 
9,3(j  %.  Die  Ursache  des  Rückganges  gogennber  dem 
Vormonate  und  dor  Botciligungsziffer  für  September 
bildet,  neben  einer  Reihe  HetriebM«teniiieen  uwi  dem 
Arbcitcrmangel,  in  erster  Linie  wiederum  der  (in- 
zwischen allerdings  beendigte)  Ausstand  beim  Aacbenor 
Hütten-Aktien- Verein  Rothe  Erde. 

An  Halbzeug  wurden  im  (September  versandt : 
13S  280  t  gegen  147  384  t  im  Augnatd.  J.  und  170816  t 
im  September  190b,  an  Eiaenlmbnmaterial  148528  t 
gegen  14R354  t  im  August  d.  J.  und  13HH»H  t  im 
Sejdcmbor  1905  und  an  Formeison  I5Ut>t>9  t  gegen 
183919  t  im  Augu><t  d.  .).  nii<!  UiinT'.i  t  im  September 
1905.  Der  Se|)tiHi>b«rvt'rHatiil  von  Iluihzeuw  bleibt 
also  iiinter  dem  des  Vormonates  um  '<l'*i  t  zurück; 
trotzdem  wur  lier  I  n  1  a  n  d  s  verniind  von  llüld/eug 
pro  Arbeitstag  um  \i'A)  t  höher  al^  im  Viigust.  Der 
Vereand  von  Kiaenbahnmaterial  abertrifft  d«n  de« 
Angrnt  nm  2174  I,  wtbrenddervonFormeiaen  infolge 
verminderter  Bantfttigkeit,  die  mit  der  vorgerückten 
Jahreszeit  zusammennSngt,  um  27  250  t  zurückbliob. 
Oegenüber  dem  gleichen  Monnte  de.s  VorjuhreM  wurden 
an  Eisenbahnmaterial  14  tüiu  t  und  an  Formeiaen 
10  490  t  mehr,  ao  Halbieng  dagegen  82  öU  t  weniger 
versandt. 

Der  Versand  in  Produkten  A  TOm  1.  Januar  bis 
SO.  September  190«  betrag  inagaanmt  4800670  t  u 
abertriffk  den  der  gteiefaen  Zeit  dea  Torjabr 
(8881516  t)  nm  4880M  t  oder  12,21  7».  Von  diesem 
Oeeamtvenande  entfallen  auf  Halbzeug  1  411565  t 
(Il>05:  1390442  t),  auf  nisenhiiiiumuterijil  1  4ir2  J'J«  t 
tl!>ü5:  I  173390  t)  und  auf  Tormeit-ea  i4»t>t>l7  t 
(1905:  120SÜ78  ti.  Der  (iesHmtversand  in  den  ersten 
drei  Vierteljahren  lüm  i»t  also,  im  Vergleich  «um 
vorigen  Jahre,  beim  Halbzeug  um  21113  t  oder 
1,52  o'o,  beim  Eisenbahnmaterial  nm  229008  t  oder 
19,52  i>  o  und  beim  Formeiaen  um  217989  t  oder 
17,18*/»  geetiegen.  Auf  die  einselaea  Honata  TerteiU 
aich  der  Yeiaand  folgendermaBen : 


1905  September 
Oktober  , 
November 
Deaember 

1906  Januar 
Februar  . 

Miir/. 

April    .  . 


Eixobuhn- 
raulcri«! 

FormclMD 

1 

170  815 

188  868 

146  079 

mi8« 

186  T72 

192996 

1TS060 

145  758 

119  641 

109  94n 

155  5M 

151  951 

17r.  I  M  ,  2 

ir>4  8.^9 

129  012 

15;»  671 

125  376 

178  052 

172  098 

177  107 

153  891 

147  OÜO 

168  668 
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IiAuMdU  Rundächau. 


26.  Jabrg.  Kr.  31. 


*    «     »  * 


1906  Mai 
Jtuii 


BidbMiiff  '„^y^f"  ?«nMtoc« 

t  «  « 

158  947  179  190  194  434 

156  869  148  167  178  457 

145*",r)H  149  931  185MJ7.'. 

147  3ä4  146  354  183  919 

188  S80  148588  106  68» 


Blletlll8eil•We«tr&li8cb(^ti  Koblensrndikat. 

Au«  dem  in  der  /,«ch«»nbe»itzprvi*r«Ämiiiliinf!'  rom 
24.  Oktola  r  i  r-iattct-'n  niMffihrlichen  Berichte  doH  V.ir- 
Btandes  gelten  wir  Naciietebcndos  wieder:  Im  Sop- 
tombor  1906  hat  Aor  recbnungsinSBigo  AbKatz  in 
86  (i.  Y.  26)  ArbeitHtftKc»  (>»  ganzen  5  334  258 
(6140848)  t  betragen,  mitbin  193410  t  mehr  als  im 
Yoijälin,  und  arbaitatafUfili  818870  (181725)  c  oder 
18645 1  —  7,91  mebr.  Ton  d«r  Beteiligung,  die 
Hh  h  Hilf  t;  MSI  722  (ß57.3  038)  i  beiifferte,  sind  dem- 
uBch  «3,y{4  (78,21)  %  abgesetzt  worden.  Die  For- 
derung stellte  sich  in-tro^ftint  niif  ii2(5:t44(i  t  oder 
arbeitstAglicb  auf  25053Ht;  es  sind  da«  gegen  Angast 
1006  1855  t  =  0,73  "/o  woniger  nnd  gsg«»  S^ptemlMr 
1906  11874  t  =7,45  «o  mebr. 

Inder  Zeit  vom  Januar  bis  liuKi  hl.  Saptombor  1906 
beinig,  T»rgU«hen  mit  denelbeu  Zeit  des  Jahre«  1904, 
der  rednangamtBige  Abwta  bei  825*/i  (228)  Arbeite- 
Ugen  im  ganzen  49 11. '1961  (42062^18)  t  ftdor  gegen  1904 
7  053  348  t  mehr  und  arbeitstilKlicb  217  568  (1861 18)  t 
oder  gegen  VM)\  Hl  \5o  t  ^  16,90  «/g  mehr.  Von 
der  lieteiligung,  die  sieb  auf  57  359  180  (54  961  913)  t 
bezifferte,  sind  demnach  85,68  (76,53)  Og  abgesetzt 
worden.  Die  Förderung  stellte  «ich  toh  Januar  bis  Sep- 
tember insgesamt  auf  57  588496  t  odur  nrbeitat4glieh 
maf  254811  t;  es  eind  dM  die  Zeit  too  Jannsr 

bis  e«pleinber  1904  84899  t=  16,55  •/•  mebr.  Die 
FörderTorbftltnisBe  und  die  Lage  des  Absatzgescblftes 
haben,  wie  der  Vorstand  weiter  augfOhrto,  seit  der 
letzten  Berichterstattung  eine  wesentliche  Aenderung 
nicht  erfahren.  (Jpppnl^her  der  andauernden  starken 
Nachfrage  initli  Hrfriniiinti'rifilien  hat  die  Förderung 
der  Zecben  im  Monat  Hepteuibcr  d.  J.  nicht  nur  keine 
Fortschritte  gemacht,  sie  int  vielmehr  gegen  die 
lioislung  im  Vormonnt  noch  um  ein  geringes  nraok- 
gegangen ;  ebene»  woiet  der  reehnniignnSnig»  Alienli 
ein  Weniger  «on  0,46  o/o  anf.  Infolge  dertebwachen 
Ergebnisse  der  Zechen  und  ferner  des  Umstandcs, 
«IbU  der  Verbrauch  i1'>r  lliitti'nzt'clit'ti  für  citjciir- 
IKittenwerke  und  der  StdlistTcrbrauth  licr  Zn  hcii  l'iir 
Kok.  roicn  und  Hrikettfabriken  geatiegeii  int  (für  dii-we 
ZwiH-ke  wurden  im  Berichtsmonat  85,16  c/n  der  För- 
(liTung  gegenüber  nur  33,70*/«  im  vorhergehenden 
Honnt  bennspmebt),  eind  die  für  den  Abents  de»  Syndi- 
knte»  TerbielbMiden  KeUenmengen  Im  Berlditomonnte 
nm  arboitstäglicfa  4295  t=s2,86*/li  jNdttgw  ili  Im 
Vormonat  gewenen,  wodurch  begreiflipberwelee  die 
I.iefi-nint:ÄHi  hw  ii'riirki'iti'ii  iim  li  vrr'ii  liSrft  wurden 
uuU  die  vorhiindoiip  Kolilfiikimjifdu'it  /ii^'enomraen 
hat.  Andersciti»  i-t  das  Sviiilikat  fort^'_-Mi't;t  licHirobt 
gewesen,  seine  au«lindiscben  AbsatiYurpHichtungcn 
80  viel  wie  angAngig  durch  Rinschiebung  engÜHchor 
Kohlen  abzulösen,  um  die  treiwerdenden  Mengen  der 
iniflndieeben  Kundschaft  nunlBhren.  Trotzdem  bat 
man  den  erhöhten  AntofdoraaftD  Ü  Tollem  Umfiknc« 
nicht  genQgen  kSnnen.    Die  Kokeerzeugung  wem 

wiedtTum  ciiii»  ZvmiiliriK'  iilif.  V^^t  f ii'i,niiittil'stat/  iHi 
getreu  di  ri  \  iininuiiit   um  ''/i.,  diT  Alimit/  t'iir  K'-rli- 

iiuiit,'  (los  SviiiiikjiK'H  Hin  it.Jil  '  Htii'i_'i>ii.  Koks- 
anfurderungcn  konnte  im  aitgeiii4,-iutjn  entüfirochcn 
werden.  Eine  geringe  Steigerung  ist  auch  im  Brikett- 
abeatze  su  terzeiobnen.  Das  Vernandgcschäft  wurde 
durch  den  in  der  Mitte  des  berichtsmonat«  ein- 
eetundea  WngenniAngel  und  dnroh  die  nngflnatigen 
WMeerrerb8ltn{Me  des  Rh^ns  enebwerL  HntArHcb 


hat  die  Abndtme  des  TersAndee  snf  dem  Wesser 

eine  vermohrtc  Benutzung  des riBcnhftlinwi  i.'i--  fiirfen- 
dangen  «uf  weitere  EntfernuugenzurFül|ft>,  vtudurt-ti  dor 
Umiftuf  iliT  Wn^en  vergröBert  nnd  der  Wagenmangel 
verstärkt  wird.  Wonngleich  nach  dem  bisherigen 
Ergebnisse  der  Wagenmangel  in  diesem  Herbst« 
siffernm96ig  unter  der  im  vorigen  Jsbr«  erreidues 
H6he  geblieben  ist,  so  nu«ben  alflll  doch  bei  der 
«gnwlrtig  »nb  luSerste  gwpanutan  Lsg«  de* 
KnUeoniniiiteB  di«  TswidwuHms  «nfe  empfind- 
Udml»  beuerUlch. 

Aktlen-tiesellscbsft  Bergl8«ber  GrnbMi-  Wid 
Hutten  •Verein  In  Hncbdabl. 

Wie  der  Beriebt  de«  Vorstände«  ausfuhrt,  war 
die  Nachfrage  iiacli  Roheisen  während  des  ganzen 
letzten  Oeschaftajahres  außorordcntlicb  stsrk  nnd  wtil^ 
weise  kaum  zu  befriedigen,  «o  daS  dl«  ÖMSlbehnfl 
bei  «laer  Afbeitonmhl  von  198  (L  V.  148)  Mann  ein« 
seil  Bestehen  des  Werkes  no«b  niebt  dagewesene  Er- 
7f'u;;uii>raziffer  aufzuweisen  hatte.  Trot/.di'in  v(»rniochte 
wie  keinen  entuprechenden  .Nutzen  zu  er/iclen,  weil 
die  Vorrecbnunjjdprcige  des  Küheiscnsyndikates  in  gar 
keinem  Vorhältnis  zu  den  getitiegenen  I'reiMfn  fflr  die 
Kohstoffe  standen,  unter  denen  Er/,  in  den  ver- 
schiedenen Sorten  swiseben  16  und  SOo«,  Kolcs  im 
letzten  Viertel  des  OeechafUjahres  am  0,60  fir 
die  Tonn«  tannr  wnrde;  außerdem  «chAhtoa  stak  die 
ArIwitsiSbne  nm  etwa  loo/g,  and  zwar  stellte  der 
DurcbKehnittHTerdien»!  de»  einzelnen  Hflttenarbeiter« 
sich  uuf  lHi;i,57  ..«  getreu  1200,38  Jl  im  Jahre  1904/05. 
Die  Krzeii;ruii!,'  betru;;  ,'i6H.')l  li.  V.  ,tl  I .!  1  I  f,  der  Ver- 
Rand Ö7  679  (ä4  19U)t,  der  Vorrat  am  Jahresschluiue 
412  (1240)  t  nnd  der  BesUnd  an  AnftrSgon  32  140 
(23  403)t.  Bei  einem  BotriobsaberschnB  Ton2404a»89  jI 
(i.  V.  29  857,18  Verlust),  Pacht-  und  MieteinnalnneB 
in  Höhe  TOB  14888,35  Jt  nnd  SdmUenzinsen  im 
Betrage  von  81090,90  Ul  verbleibt  ein  Itohgcwinn 
von  17  781,34  i;ej;enQber  einem  Kohverlupti'  von 
33  182,69  im  Jahre  zuvor.  Da  t;2T;<2.CO  «I.- 
geschrieben  wurden,  so  ergibt  sieh  ein  Koinvorhi-i 
von  45011,26  (i.  V.  94  026,21)  ^,  der  uelmt  dem  Vcr- 
liiKtMablo  des  Jntire«  1904/05  und  der  satzungemfißigcn 
Tantieme  von  4000  «4  nnf  neue  Bechnung  vorgelmgea 
werden  soll. 

Actl«K-(toid]i0hafl  BreaieAltte  n  Elreli««. 

Nach  dem  Berichte  de.^  Vorstandes  hStt.  1.  ^ 
vNinn  imOeschäftsjahr«  l'JOö  Of,  höhar  «ein können,  »rmn 
nir'lit  das  Grob- und  KifTelhl  '  1  ^  i<l.werk  infolge  Bruche« 
deH  Schwungrad««  6'iiMonHte  au tier  Betrieb  gewesen 
und  femer  im  Jnni  eine  Störung  im  Stahlwerke  eis» 
getreten  wflr«;  oamentlich  der  erste  Umstand  ver- 
nmaehle  groSen  Sehaden.  Yoa  den  beiden  Oefaa,  die 
das  gaaso  Jahi  htndnreb  nDnatothMohaa  im  Fener 
standen,  wnrden  00  688  (L  T.  40987)  t  Bobeiaen  her- 
ftcMtelU  und  davon  IS  OSO  t  Im  eigenen  Stahlwerke 
M'rliriiueht.  Letztere»,  das  wahrend  der  Tortrenommenen 
Keparaturen  mit  einem,  »unst  htets  mit  zvkei  Murtiiiofer; 
arbeitete,  erzeugt«  47  Ub^i  t  Flubeinen,  und 

zwar  etwa  20  000  t  allein  far  den  Bedarf  der  Walz- 
werke. Die  Produktion  der  Blechwalzwerke  belief 
sich  anf  154G6  (17  390)  t;  der  RQckgang  hatte  in  der 
oben  erwUmten  SttrUM  seinen  Grund.  FOr  N«n- 
anlagen  nnd  Venansebaflnngon,  die  haaptaficblich  dem 

Hfi(tenIi.Hlri?<ilien  Walzwerke  und  dem  Stahlv^erke  zu- 
gute kamen,  wurden  insgesamt  44S  .127,0,'^  auf- 
gewendet. Die  Bilanz  weist  einen  Kohgewinnn  von 
4»0 133,51  (i.  V.  311  676,20»^  nach,  zu  dem  noch 
V)t>82,88  M  für  verkaufte  Anteile  an  hesaischen  Gruben 
kommen.  Nach  Deckung  des  aus  1903/04  stammenden 
YerluNt»aldos,  sowie  nach  Abzug  der  Zinsen  nnd  all- 
gemeinen Unkosten  Tsrblsiban  180859^  die  aaf 
di«  Anlagen  abgeschrieben 
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Aotleii'(}«9eUscli«(t  tiörlltxer  MMchl««nl»»a* 
Aaatalt  n4  Bta«fi»B«r«I  tat  OSrlite. 

Du«  OcMi'häfwjalir  lyori  OC  crliracht«  nach  Abzu-; 
der  allgemeinen  Unkosten,  /iuHiti,  Tanti^mmi  na 
'Werkmeister  usw.  towie  nach  Vurnahme  der  Ab- 
•ehraibugan  im  Betrag»  von  75213,3$^  eiaeuRein- 
gawiBB  van  tti  491,61  (L  T.  1868t5,«>)  A  Ad  Yof 
ataad  und  Baaala  alod  17061,88  Tantieme  und  an 
den  Anfeichtarat  8914,48  Jt  zu  zahlen,  bo  daS 
192  000^  (8  0/p)  DividenJo  vort>nl(  und  6516^  zu 
Oratifikatiooeo  fOr  Beamte  und  geineinnfitzige  Zvecke 
vanrandat  vardaa  Mbuo. 

Aklian-OeseUMhaft  DQsseldOVfer  Etsonbalinbedarf 
Torm.  farl  Weyer  A  Co.  ra  Dflsseldorr-OberbUlu 

Wenn  trotz  wesentlich  erhöhter  HerMtellungskosten 
bei  nur  wenig  gestiegenen  Verkaufspreisen  das  Er- 

Sbnia  dos  letzten  Oeschäftajahres  etwas  besser  ist,  ala 
e  des  Torhergehenden,  so  hat  man  dies,  wie  der  Bo* 
rialit  daa  Yaiatandee  ansflUirt,  dem  bedantend  grSBeren 
ITmaaifai»  sa  terdaaken,  der  rieh  tob  5  S8S  952,74  «4 
auf  6677  714,55  hob.  Der  Reinerlös  einanhiio  Blich 
des  OewinnTortrage«  Ton  69  36". 02  «  itiis  dem  Jahre 
1904  06  lii'trrt<;t  OTh  40C..T2  *  un'i  -  II  nch  Arm  Vor- 
»cbliiffu  df«  AufiiicbUrates  iolgt-ndtTnialii'n  vorwi^ndet 
werden:  27  651,50  für  den  TInter«tiU/iin;,'Hi'otiili<, 
21805  ■*  fOr  den  Arbeiterpensionnfonds,  46  158,32 
Sur  Vergütung  der  satzungsmftßigen  Gewinnanteile 
nnd  bis  000  Jt  vu  VerteUnng  einer  Dividende  von 
19  «j^  aa  daft  naeb  70791,90  Jf  tma  Tortrage  anf 
nana  Reohnung  Tarblalbaa. 

Aktien' Genellschaft  Warctpirx^r  Gruben-  mni. 
aittaa- Werke  sn  Warstein  In  WestfatoB. 

Naok  dam  Bariehla  dai  YomtaiidM  hat  die  leb- 
liaftere  Besehlftigung  bei  den  Werken  der  Oeeellschaft 
tm  letxten  Rcehnangsjahro  weitere  Fortschritte  ge- 
macht, «Ulli  trat  bei  sehr  Rutcr  Naclifriifri'  naih  licn 
EnsengiiisiBeu  eine  allmähliche  üf  -'ncrunic  drr  Ycrkaufs- 
prciHc  ein,  wenngleich  diese  noch  iinmiT  nirht  im  rich- 
tigen VerhültniuRf  zu  Ann  gestiegeuen  IVeisen  der 
RobstolTe  st'  lieti.  Di  r  Htnngewinn  einschließlich  des 
Vortragea  von  7378^3  U  beziffert  sich  bei  46254,18  ^ 
AbschreibuBgan  auf  141852,02  und  arUnbt,  nacb 
Uabarvaiaaaf  Tan  M95|89  J[  mr  BlaUag»  und  Aaa> 
xahlang  tob  15944,96.4  ala  Oawlttttanfene  an  den 
Vorstund  und  Aufsichtsrat  eine  Dividende  von  9T>1fjO.H 
(9 '-'/tt  dt'H  liiahfrifjrn  .\ktionkapitaloi>  von  lotuooo^j 
zu  vfrleilesi  in  I  -3 548,97  i#  auf  iKMK'  Kechnung  vor- 
zutragen. -  L>iQ  außerordentliche  (ieaeraivertammlung 
vom  9.  Juli  1906  beschloß,  daa  («rundkapital  um 
S86000«d(  SU  erbeben.  Die  neuen  Aktien,  bei  deren 
ABigaba  naah  Absug  der  Kosten  ein  Agio  von  22880ul< 
angmutwi  dar  gaaatiUcban  Bfleklaga  anialt  ward«, 
BahmaB  ab  1.  Juli  d.  J.  an  der  Dimenda  taiL 

AcUaageialliehBft  Iianebkamaiar,  RfaRa  1. 8a. 

N'ai  h  dem  Hiirirhti'  (icH  Vorstaniii's  i'rfrtMite  ><\ch 
das  ÜQternehmen  während  des  Rechnungsjahres 
1905/06  in  allen  wesentlichen  Betriebszweigen  voller 
HeacbUtignng,  dw  es  erlaubt«,  die  torbaBdenaa  Bio- 
tlehtongea  mit  ABapanaung  auHnuHrtaan.  ludamaa 
hielt  die  AaflMwaerang  der  Terkaufepreiee  mit  der  Zn- 
natame  der  Arbeit  nicht  gleichen  Schritt,  vielfach  war 

ea  sojjar  wcliwcr.  dit'  I'rci--  m  h  mir  i  !its|irecli<»nd  der 
Vorteueruiih'  d^r  ;>(dbHtK>j»u zu  Lrhülu'ii,  ein  Um- 
ntand,  der  bogondcrn  bol  Siabuirion  und  Bb'rlicti  !4invii> 
den  verschiedutieu  Kittengießereienseagiiissen  hervor- 
trat. In  technischer  BeziehUBg  tariluf  der  gesamte 
Betrieb  uogestdrt.  Der  Emenernngsprozeß,  den  die 
Werke  der  QeaaUaebaft  nach  and  nach  durcbzumaehaa 
haben,  Bimmt  taiaaB  Fof^aag.  £riiebUQhe  Koataa 
TwarMAht  dabo!  dar  fitaatibaa  fttr  daa  BShranwark 


in  Ki(!sa,  du.'*  nahtliiüe  IJolireii  Ineratellon  soll  und 
gegen  Ende  dii-ncs  Jalircg  fertig  sein  dürftf.  KrüiMij^t 
wurden  in  1.  a u  c  h ha  tu  in  r  von  den  EiH<>ngiel^k$reieD 
und  Xtlit-nltotrieben  5ffl4  li.  V.  5647)  t,  von  der 
Bronzegießerei  67  (43)  t,  von  der  Eisenbaoabteilung 
BBd  Haschinenfabrik  12  729  (8199)  t;  in  Orödits 
van  den  OieOereien  und  iiebanbetrieben  20644 
(19969)  t;  in  Borgbammar  von  darOfeflerel  16S1 
(1690)  t  und  in  Riesa  von  den  Walzwerken  und 
Nebenhptrieben  125199  (109  888)  t.  Der  Wert  der 
V  r  ,1t  liii  II  Waren  hidicf  h\c\i  bei  der  Abteilung 
LaucnUiuniner  auf  f,  (Utl  442.yri  1 4  S94  837,15)  bei 
Gröditz  auf  H  407  7r>4.40  (H  l  iS  4t;n,ULi|  *,  boi  Hur;;- 
hammor  auf  Sti2  827,70  (3^0  973,65)  und  bei  Hiesa 
auf  14  762  427,30  (12  282  608,95)^.  insgesamt  also  auf 
85179458,86  (80681  870,66)  U(.  Die  Anzahl  der  be- 
aahiftlgteB  Arbeiter  aller  AbteilangeB  betrug  am 
30.  Juni  d.  J.  8615  Mann  gegenOber  3545  Maan  am 
gleichen  Tage  des  Yorjahrea.  Nach  Vornahme  der 
Abacbreibiin^'en,  ilii>  anf^egichts  der  umfangreichen 
Neubauten  mit  802  444,55  ♦  recht  hoch  «neeaetzt 
wurden,  vcrbb.'iljt  idn  KciruTiriH  von  1  0H4 'JiN.jr» 
der  sich  durch  den  Uewinnrest  aus  r.<ii4  i)5,  verfallene 
Dividende  und  eine  verfallene  Oldi^ution  auf 
1 142  618,90  .4  erhöht.  Hiervon  eoUen  100000  Ot 
der  aaßerardaBdicban  Batarra  und  360 000  dar 
BaatanreiarTa  tugeaehiialian,  85000  Jf  den  Die- 
porittonefonde  fttr  die  Beamten  und  Arbeiter  flber- 
wiesen,  21246,40^  als  Tantiemen  vergütet  und 
618  750  c4  (11  '7«)  ala  Dividende  auagescbattet  werden, 
HO  daß  noch  676S8,60«4  auf  naaa  Baatanang  variu- 
tragen  wären. 

Bochnmer  Yerela  fir  Bergbau  und  Gußstahl* 

fabriitation  zu  Bochum. 
-  Wie  der  OeacliUtabarieht  daa  Terwaltangsrates 
zum  Anadmck  bringt,  haben  «ieh  die  Bnrarlangen, 

die    auf  dn-i   OcniluiftHjubr  f^cnct/.t  worden 

wartui,  in  vulUitn  Malic  erfüllt.  Dor  llobgowiiiu  be- 
trägt 5  498  724,711  «  (gegen  4  673  341,29  ^  im  Vor- 
jahre). Hierzu  haben  beigetragen  die  Stahlindustrie 
mit    149  850    (149  850)  Zeche   Engelsburg  mit 

173  222,62  (123  969,81)  UV,  Zeche  Carolinenglack  mit 
853  048,06  (854  845,33)  Jf,  die  Eisensteingrube  Fentach 
mit  868  «17,67  (128460,82)  Jt  und  die  QaaraUfpnben 
mit  487,97  (2645,68)  JT.  Die  Siagener  BÜienztaingrabaa 
haben  Zubuße  erfordert.  Dem  Betriebsergebnisse  dee 
Berichtsjahres  sind  hierfQr  9034,26  (7217,13)  UV  ent- 
nornnii'U.  I)t'r  IJi'triidi,  mit  dem  eiiui  l'  ördcrung  nicht 
verbunden  war,  wurde  aiu  I.  Juui  d.  J.  eingestellt. 
Nach  Abzug  der  Abschreibungen  im  Oosamtbetrag«'  von 
1  122  773,41  (1  131  787,60)  Ui  verbleibt  ein  Reingewinn 
von  4  370  951,35  (3541  553,69)  M.  Der  Verwaltungsrat 
■otüigt  vor,  ana  dieaam  £rl6ae  nach  Terreclinnng  dar 
■tatatarbeban  und  koBtraktlieban  TaBtiÄrnan  eine  TüiU 
dende  von  3780000  (15  «Jh)  n  »kblen,  60000  der 
Beamtenpensionskasae  zn  6l>erwelflen  und  den  verbleiben- 
den Rest,  wie  in  frQberen  Jahren,  zu  (iratifikatloni'ii, 
Unterstützungen  und  sndori'ii  bcHonderen  AuH>,'abcii 
nach  eigenem  Krmi'HsiMi  zu  vi-rwondon.  üt/r  Uoeamt- 
absats  der  Uubt^tablfabrik  einschließlich  des  verkauften 
Roheisens  betruj^  258  363  (216297)  t  und  die  (iesarot' 
alBBahme  dafür  85069448  (29686286)  Jt.  Der  Ab 
aatf  BB  RabaiaaB  war  rund  25000  t  b6her  ala  Im  Yor- 
jahre.  In  daa  mit  dem  1.  Juli  d.  J.  begonnene  nena 
Rechnungsjahr  sind  986SO  (78  810)  t  Qeaamtaaftriga 
iibcrnymnii'n  worden.  In  diesor  Ziffer  «ind  21  270 
i2122j)t  Roheisen  enthalten.  Dor  Absatz  der  Stahl- 
industrie betrug  i'>7  ü74  4illö75)  t.  dio  Minnaliinu 
9803300,16  (8  006  liii{i,töi  Die  der  Stahlindustrie 
vorliegenden  Be«tpllungen  bezifferten  sich  am  1.  Juli 
d.  J.  anf  etwa  36  200  (20Ö00)  t.  Dia  Jahraeprodaktion 
dar  Zaaha  Bagabbnrg  an  BlalilnAlen  hatrag  168081 
(818499,5)  t  atnaoblieniob  145881  (147060^0)  t  Bri- 
katta,  die  dar  Zaaba  «ar.  Carallnanglack  balief  lioh 
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auf  342  886  (319134)  t  Stoinkohlon  und  100370 
(96254)  t  Kokt.  A«f  dar  EiMJMtoiognib«  Feutsoh 
wnrdMi  485  M»  (S88895)  t  Min«»«  gafSrdeH.  Die 

QuAnik^bMi  U«feriMi  51S8  (6481)  t  QoAKit.  Die 

KallcHteiiifelder  bei  Wfllfnith  ^nirden  eaeh  im  Beriohta- 
jabre  nii  ht  in  T?i>trit>h  (^ononiiiHTi.  Die  Zuginf^e  der 
Ooßiitnlilfatirik  bcrra^en  inttfji'miiiit  '.tT6025,M  «lie 
betreffen  hauptBiirliliih  VerbcHriTUH^coii  und  Lrwpitt'- 
ruDgen  der  Uaitkraft- Majicliini<n- Anlage,  der  inecha- 
machen  WerliittAtten  and  der  Baiwanlafcen  innerhalb 
der  Oußstahlfabrik.  Di«  am  90.  Jnni  1905  ycrbliebene 
Jie«t-ObUgatioii»elmld  im  B«tf«ge  ron  52  530  Jt  hat 
der  Tenim  Im  Berielitojalire  suiekg«Mtilt.  Aul  dw 
Kanf^ld  für  dte  Zeebe  Ter.  Mftri*  Ann«  nnd  Btein- 
bantc  hat  die  Oewcrlcecbaft  Mathias  Siinn>f  itn  Bp- 
richtsjabro  wiederum  »20  000  .4  umi  /v,nr  in  Monutn- 
raten  von  fiiHiiKi  Hli^'rtrrt^jtii.  Auf  eias  Kaiifiri'lil 
fttr  die  ^6c'ube  Haüüuwiuk«!  mt  von  der  Deutseta- l>axem- 
bor^lHchen  BergMcrks-  und  HQtten-ActiongoaollBchaft 
am  2.  April  d.  J.  die  erete  Rate  im  Betrage  von 
780(KM»  Ji  gwahh  muimL 

BlMB-biMtii«  n  ■•■d»  ui  8«hirerto» 

Aktien  -  Oesellschaft  in  Schwerte. 

Dem  Berichte  dee  Vontandes  iet  sa  entnebnien, 
daS  irlhrend  d«a  leteten  tUchnniqnjahret  alle  Betriebe 
der  OenellKchaft  ToU  beHchlftigt  waren  und  lohnende 
Preise  erzielten.  Leider  wunte  dax  Erf^ebnia  dadurch 
ungttiiatig  inllii llr.  iIhII  nni  4.  April  d.  J.  das 
HcUvrunffraii  au  l  utt-T  lirr  IfiatuugsfäUisjwten  Dralitwali- 
mriiüi'u  !'\ jilinliiTtr  und  die  Folj»eti  ilii'ce^  rnfulli'-* 
erst  in  etwa  vier  Munaten  unter  jjroBeti  K«i»ten  ^mm 
beseitigt  werden  konnten,  während  xu(fleich  der  Vor- 
•and  «n  Walzdrabt  bedeutend  eingeeebrinkl  wenlen 
malte.  Die  QeseUechaft  »mugte  im  Bericbtejahre 
87159  (i.  Y.  5569S)  t  LnppMi  und  BtahlUBeka  eowio 
82886  (720442)  t  Slabenen,  Bandeieon,  Wahdraht, 
bearbeitete  Pradtr  iniil  Drahtstifte.  Verarbeitet  wurden 
9064«  (80844y  t  lin  nnhtnffe,  77484  (63810)  t  Roheisen 
und  Altmaterial,  662111  i.'iiiTii.'Ut  KolUil.M  ki',  Knüp|>cl 
und  liU|ipon.  Der  iM  T.M  lnirio  Wort  der  rorsandten 
Fabrikate  belief  Hieb  auf  •^  5'-I  ;fiH)  iC, 911  876)  Auf 
allen  Werken  wurden  1418  (1361)  Arbeiter  mit  einer 
Lohnanmmo  von  1818785  (1  &h5  794)  .,1^  beM-häftigt. 
D«v  BatnerlOe  balrigt  anter  SinecUnB  dee  Torjährimm 
Oewinnealdoe  von  5788,99  JC  aowte  naeb  Abni|;  aller 
Ab-4(  lin  iliiingon,  Zinsen  inul  T'nkosti  n  391  699,32 
von  iltiu'u  34826,42.*  Niit/.iin;:^-  uiui  vertrag»§fem8tt 
al«  üew^innnntcilc  zu  vcri^ütcn  f\iv\,  t-d  <laß  342  000.4 
(67«)  Dividende  auageschattet  und  14  872,90  auf 
neue  Bedunny  ftbertngen  werden  ktnnMi. 

It9«iiw«rk  HSnIbers  A.-O.  Torm.  J,  JtUH  €»Mp«» 

XBrnbcrc. 

Wie  der  VoratandBbericbt  für  llH»ü  u6  mitteilt, 
g^fan  die  an  und  für  eich  achon  gedrückten  WaU- 
eieeaprelM  im  I.  Semeeter  noch  weiter  aurflek.  Erst 
gegen  Ende  demlbea  begann  «in«  DO«h  jalst  an» 
dauernde  bugiame  ab«r  atatige  Anfw8iiibe«egaagi» 
die  aber  nur  mehr  einem  Teile  dee  aweiten  Tfalbjabree 
/usjiite  kam.  Dit  T'uri'Ii.'«!  linitiKcrlriM  für  'Wul/ciHcti 
l<lii'li  <1hh  Viirj«lir  /.urÜLk,    wiUirviul  liitt  Holi- 

matcrialii  II  L't\vn>  teurer  waren.  Außer  dureh  diesen 
Umstand  wurde  das  Ergobnia  durch  Betriebaatörungon, 
die  in  der  Kieineieenieugwerkst&tte  infolge  von  Neu- 
nnd  Umbauten  herroigemfen  wurden,  sowie  durch 
grSBara  MaMhinaBbrtteba  nngfinstig  beeinfiultt.  Bei 
5180^5  Jl  Vertraf  «Miaaila  nnd  54600  .«  Ah> 
•chraibangen  andereetta  bleibt  atn  Raingewlan  von 

inSL'2.I5  Ilii-rv'iii  wi-rilin  för  Kückstollungen 
uud  «uliijrorili'iitlirlir  Aiii-riiri  iluingcn  30656,.53  für 
J'enaions-  uihI  ln-iclu'iil»/«!  iki"  I'I.'iih)  .  «•  mul  zur  \  ir- 
teilung  einer  DiTideude  von  6  »  e  60  000  *  verwendet, 
aadaB  7965|6S  Jt  auf  nana  BaabonngTonatragmiamd. 


Esch  Weiler  Bergwerks  «Verein  xu  KschweUtr* 

\nrh  (b'ni  Berichte  de«  Vorntandes  hat  dai  Ter- 
gaugeu<2  Gcticbüt'ittjahr  die  Km  artungen  inRofem  sirhi 
ganz  erfüllt,  als  infolge  inan^'i'lnder  ArlH'it<i1cräft''  iit 
Koklengewinnnng  nicht  i  ntsprechend  ili-r  I.eutint»- 
f&higkeit  der  Gruben  gcHteigert  werd>>n  )<oante;  iit 
F5riaf«lf  betrug  976  593,5  t  gegen  9>0  373  t  im  V«> 
Jahr«,  war  also  nur  6220,5  t  oder  0,84  tft  bSher.  Ds- 
gegen  stieg  der  Kohlenverluuif  nm  18672  t  oder  ] 
2,24  0,0.  Die  Kokspmdnlrlion  emic]ita888816  t  i^efni  ' 
.'!nt>  372  t  im  Jahre  zuvor,  vermehrte  sich  somit  um 
■.iT444  t.  Die  Concordiahntte  lieferte  an  ltobci««3 
M  '.)<■, II  (4  4  7(1(11  t  und  vcrkaufto  fiö '.'.Vj  i47(-:Til|t 
hin  ErzeuguugskoHten  fttr  die  Tonne  Kohetsen  wartt 
2, Ol  .Jt,  die  Verkaufspreise  2,35  .4  höher  als  im  Jifart 
1904^05.  In  der  Heblackenateinfabrik  wurden  2658MX» 
Schlackensteino  hergestellt  und  3  280000  Mek  ^ 

ßatit  Dar  £alkri^p)faii  prodntiert»  5510 1  Datooüt- 
k.  Beeebiftigt  worden  In  aimtiiefaan  Abt«Ri0;r«9 
dnr<-h>ti  hniiüich  4447  (4468)  Arbeiter.  Infolc:L-  li.  !s^>  r  r 
VerwtrluMK  ilt'r  Erzeugnisse  atollto  aich  das 
ergebnia  »uh  licm  Kohlengrubenbetrielie  •'int^vhUcJ- 
lieh  der  Kokerei  und  Nebenprodiiktcngewiuttuog  lul 
8  675  077,69  .4  gegen  3  420  813,37  (  im  Vorjskre. 
war  alao  um  2M  764,32  <4  höher.  Die  Conrerdi»- 
hotte  einschließlich  der  Eisensteingrnbcn  erzielte  mit 
867816,47  (296582^7)  Jt^  da  ein  Ofen  —  nnd  zwar  dar 
swaita  bis  90.  Febrnar,  der  erste  vom  gleichen  Zeitpasta* 
an  — stet«  voll  beschäftigt  war,  ein  Mehr  von  90784,10  J 
l'nter  Borflckaichtigung  der  ErtrÄg-e  au»  den  Neben- 
betrieben  in  Höhe  von  1 'iL' ,"iü(.i,f'5  ^  sowie  des  l'eber- 
Hchusse»  von  140  775,34  auf  Ztn6«n-Konto  lieUUfi 
sich  der  Kohgewinn  nach  Abzug  der  Yerwaltunc«- 
kosten  auf  4 326 220,35  Hierzu  kommen  Hom  t 
Anteil  am  Gewinn  auu  Y<>rkanf  dar  Minette<n'Di>' 
Tetingan  and  79088,67  »4  Yortrag  ans  1904/05,  w  I 
da8  der  BrutloeilSe  Insgesamt  4545  289,08  (L  T.  | 
4  074  872,07)  Jl  beträgt.  Von  dieaor  Summe  wcrdva 
1600000  .4  abgeschrieben  und  292089,66  .*  »U 
Tnnn'  im  n  ausbezahlt,  währriul  '2  .'i'Jd  (100  {l4^^■^^ 
ab  lJi\ iikiidtj  ausgesohiittnc,  rHXjOd  •*  für  <\cn  Arbeit't- 
Unterwtiit/iiiii,-H-  und  B''anit<'n-rrn!tii(nMr«inds  /unir. 
gesteltt  und  88 199,87  Ji  auf  neue  Rechnung  vor-  ! 
getragen  werdan  soUan. 

B96iwol]«r-Kna  llfeoiifrwi*»  Akll8agM«ll9ehBll 
n  Itokweilflr-PlBieh««. 

Nach  dem  Reehenachaftattericbte  dea  Voretand« 
über  das  Jahr  1905  06  stieg  die  Beschäftigung  in 
den  Wal/« orkHbctri(>t)en  der  (Icstdlschaft  von  SlOMt 
zu  Monat :  nur  di.'ir  Abä&tx  iu  Waizdraht  blieb  sohleppeiKi,  ; 
holi  i^ich  indessen,  als  gegi'n  Kndo  1905  der  Wsh- 
drahtverband  neu  geschlossen  wurde.  Eine  Qbermiü^  I 
Steigerung  der  Produktion  wurde  durch  den  Maag«!  | 
an  Bohatoffen  aller  Art  (Kohlaa»  Erse  nsw.)  leiri* 
aa  gasdinltaii  Airbellan  TatUndarl.  Audi  dl»  beidss 
Rohrwerke  hatten  relohliehe  Aultrige,  wihrend  ik 
Riderfabrik  in  den  ersten  acht  Monaten  des  Jahn* 
schwächer  als  im  Vorjaliru  boschüftifTt  war,  bii  i»' 
folge  des  anhaltenden  WatroDmRn);;'Gb  beträchtlieh« 
Bestellungen  der  EiBen))Ali  m  n  l^creinkamon.  I'i« 
BrQckenbauanstait  hatte  neUeu  (i^rüUeren  Liefemnjre^n 
für  Eisenbahnen  und  Private  beeonders  die  nea<'i> 
Walswerkahallan  für  die  eigene  Abteilung  Aae  ferns* 
snstaUao.  Dia  Hammerechmiede  und  das  KlaiMlsM 
mtk  hattaa  gartgsod  Atbalt  aad  «ardaii  antipwchssil 
erweitert.  Das  Blefwabwerk  braehte  bei  stSrkerem  Be- 

trii  bi-  rin  tn'b»cr<'!(  Rrfrüs-niM  alit  im  Turjabrc,  dot.::I.'icbi'I 
war  aucb  üii'  Vcr/ inlcrrt-i  in  Uyliren,  Hrürkcnteiku 
iirnl  Konstigem  i'.isciiworli  recht  gut  Uescliaftiirt.  Der 
Uesamirechnungswert  der  an  Fremde  abgeeetzten  Er- 
saagnisaa  ballaf  sieh  mt  8716058^84  M,  diaZaUd« 
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Beamten  und  Arbeiter  aaf  1664.   Ifftch  AavwaU  dw 

Gewinn-  uiul  VprliiHtkontos  betrairon  dar  Yortrag^,  die 
ZinB^intiaLiiit'n  iiml  der  BetrlnlmüluTBchuti  /n«aniinen 
;'2:<  202,2h.  ;  narh  Abzu;:  der  mit  287  40^*, 12  roioh- 
lieh  bemesneucn  AiiHrlircilmnt^'i  n,  eiowii-  der  vertraglichen 
Gewinnanteile  iiiidHelolinun|i,'«n  verbleiben 5S8203,45UV. 
Hiervon  Mllen  480000  Ul  (8  o/o)  «1b  Dividende  au»- 
l^i^tltati  10000  d«m  Beamten-  nnd  Arbeitor- 
rnteratfitmMgttMidM  logeMbitoben»  5000  «4!  für  aU* 
l^emeine 

als  Vortrag  im  mm  BMhswifqj^  liiiiabMgviMimaiw 

worden. 

öeln'^nklrrhener  (infistahl-  nnd  Flsenwerke 
Toruiul.4  Muuscbeid     Co.  sta  lieli^oulLircheB. 

Der  Bericht  de«  TnrstandeH  Btellt  feHt,  daß  daii 
am  31.  Juli  nbt^elaufene  (icHfhiiftH jähr  ilfii  Krw/ir- 
tunpen  entaj/ruthon  habe.  Alle  Botriobe  dos  Wurkes 
»varf'n  viiH  beschÄfti^'t,  »o  liali  dfr  l  inniitz  Aich  gogen- 
Ober  dem  Vorjahre  um  mehr  alw  di«^  llAlftc  hob : 
doch  war  M  erxt  in  der  zweiten  Ilülfte  des  Dcrichte- 
seltraanMfl  mOglieli,  die  VerkaufsproiAo  mit  den  Ge- 
Btehuigtkotten  In  Etnklsn;  ko  bringen.  Die  geplante 
KapitalaerbShaag*  wurde  im  DaMotber  1905  yer- 
wirklicht,  wobei  der  Rllddage  naeh  Beeeitig^ung  der 
lot/t jalirii:i'ii  T'iiti  rljilnnz  9404,98  zugeführt  wvnh'ii 
k.oüiitt>u.  ller  liühgfwinn  nach  Abzug  allt>r  l" nkoHtcn 
botrfigt  483  155,86  der  Reiiicrlii^  nntt  r  Horfu  k- 
eichtigong  der  ObligationszinBon,  KcparaiurLU,  Btiuk- 
aineen,  gewöhnlichen  und  auSergcwOhnlichcn  Ab* 
acJireibimgen  225076,31  Ji.  Hiervon  sollen  dem  Ke- 
aemfonda  11 268,82  den  OewinnanteiUchoinen  je 
SO  «#,  d.  L  saBamman  21 000  Jt,  «od  dem  Voratand 
und  AuMebtirat  «!•  TanttAmen  25  408,80  edf  suflleSen; 
r.ur  Aw^i'xuuf^  vi>n  newinnanteilscheinen  sollen 
11839,80.^^  Lt  uuizt,  al«  Dividende  150000««  (SO/g) 
auHgeschQttet  und  auf  nana  Bactowiy  5619,80  mM 
vorgetragen  werden. 

B«ry«KW  Bergbau  ■  Aktien  -AMatUefeafl 

zu  Dortmund. 

Nach  dem  Herkhte  den  Vorstanden  erxielto  die 
(iei^ellschaft  im  ( M^Mrh&rtajahre  1905  Otj  bei  einer  (ie- 
oamtkohlenförderun^  von  657MI5  t.  eiinT  Rolv»- 
horstellung  von  1  502  502  t  und  einer  Krikettfuhrikütiun 
▼on  166  624  t  einen  l'eherBchuß  von  20.H8 833,01 
Unter  EinachiuB  dea  letztjährigen  Vortragea  von 
SSO  090^44  Ulf  aowia  naeh  Abiag  aller  Uakoatan  nnd 
der  auf  8429080,02  «#  reetgeaeman  AbaehrelbongeB 
rnrhlelM  ein  Heinj^ewinn  von  « fl^O  n2r,,r>7  ,4^.  Ans 
«lit'seiii  ltetra;,'e  Hind  ^22  9.iS,iy  TanlieniL'ii  /u  li<»- 
atreiti'ii,  ir)(iii()0  .#  fiollen  gemeinri  r  i -i  n  /wc  kt-n 
dienstbar  gemacht  und  7  942  000,'#  (11"/;};  al»  Divi- 
dende auf  das  Aktienkapital  von  72  200  OOO  verteilt 
werden,  ao  daß  noch  234  36H,78  *Ä  auf  neue  Ree hnonp 
vorgetragen  werdi'n  können. 

Die  Oeaelleahaft  ToUeadet  im  laufendem  Jahre 
daa  fttnfiigate  ihree  Beatohene.  Aua  dleiem  AnlaB 
bat  die  Vorwaltunj?  dein  (m  -i  liäfthberlchtu  einen  An- 
hang beigegeben,  der  die  Entwicklung  den  Unter- 
nehmenB  von  seinen  bescheidenen  Anfängen  l<is  /u 
seiner  heuti|;en  p«^w«Ui^on  Auodehnun^'-  und  hervor- 
rftf:eiide»  BedeiitiiM^'  im  Wirtsclmfthle  l(cn  unseres 
YnterliuiilcH  aneehaulsch  schildert.  Luider  verbietet 
Ulis  der  beschrfinkte  Kaum,  auf  dioBan  geechichtlicben 
KQckbUckt  der  gleichzeitig  intaraaaanta  StraitUebtar 
aaf  den  Werdegang  dan  geaamten  weatflOiaolMB  Stein- 
kohlenbergbaues  wirft,  hior  näher  einzugehen,  wir 
luQaseu  uns  vielmehr  darauf  bc«chräuken,  aaf  die 
Sdiijft  aalbat  au  verwaiien. 


•  Tergl.  »Stahl  und  BiMu"  1906  Kr.  28  8. 1887. 


Harzer  W«rke  zu  UUbeland  und  Zorge,  Aktien- 
g«a«llMk»ft  m  BUnkenhvrr  m  Hnn. 

Wie  den)  Berichte  den  Vi>rHtniideH  r.n  entnehmen 
ist,  wurden  von  der  Üesellaohaft  im  (iegchäfte jähre 
1905/08  fmfta-  md  aum  Teil  einschneidende  Trans- 
aktionen Torgenomman.  Zanlabtt  wurde  eine  Ob- 
ligationsanleibe  von  1000 000  Jt  aar  Tilgung  der 
Baak-  nnd  IIvpothekeaaidMildeu  begeben,  sodann  ein 
aahnjihriger  Vertrag  fSr  die  Lieferung  von  Eisenstein 
mit  dem  30.  Juni  d.  .1.  erulj^illtif,'  »bgiischlnseen,  femer 
vom  1.  April  an  da»  Eisenwerk  Barbaroseia  in  Sanger- 
hansen  gemietet  nnd  endlich  mit  dem  Bau  der  Bahn  Ell- 
rich-Zorge, die  den  Zorger  Werken  unmittelbaren  Bahn- 
ansobluB  verschafTen  soll,  begonnen.  Der  allgemeine 
QeMhlffaigang  gestaltete  sich  sehr  rege.  Die  Gialia- 
reien  waren  ntt  Arbeit  binretebend  Teraaban  nnd  pro- 
duzierten unter  AuaahlaB  daa  Sangarhanaar  Batiiabaa 
«340  (5062)  t.  Dan  Abaatsgeblet  fBr  Oefen  konnte 
fortgesctyt  erweitert  werden.  Die  Kiitwirklunj;  der 
VorhÄltni(t»e  in  der  MAArhinenfabrik  büruebiij^t  zu  der 
Annahme,  dali  aurli  dicm'  Abteilung  in  Zukunft  Ge- 
winn bringen  wird.  Diu  Holzverkohlungsanstalt  und 
die  Rabellndor  Höhlen  ergaben  ähnliche  Resultate  vf  ic 
im  Jahre  zuvor.  Der  Betrieb  des  Holzkobl«nhochofcna 
zeigte  keine  iveeentlichen  Verbesserungen  gegen 
rrnhar,  da  höhere  Verkaufspreise  niebt  an  eraielan 
waren.  Dagegen  gestaltete  neh  der  Berglmu  bei 
stärkerer  Förderung  etwa«  günstiger.  Bei  einem  Be- 
triebgOberschuBse  von  304  591,67  (i.  V.  196  740,57) 
stellt  sich  der  Reingewinn  naeh  Verrechnung  aller 
Unkosten  und  Abschreibungen  auf  (>«»ü:2.S,97;4'.  Hiervon 
sollen  8000  UV  der  Rflcklage  fiberwiesen,  .'>'^7 1  ,,'><) 
auf  Obligationakosten  abgesohrteben,  42  7&0  »4  (2  «*yip) 
Dividanda  verteilt  nnd  8408,4T  «df  auf  naae  Raehnani; 
übertragen  werden. 

HuHper  Eisen«  und  Stahlwerk,  Haspe  i.  W. 

Aus  dem  Berichte  de«  Vorstandes  über  das  ver- 
flossene Geschäftsjahr  iHt  zu  enttiehnien.  dntl  iiif<dge 
der  ^'Unstigen  Lage  dos  Eisenmarkten  dii'  desaint- 
l)eteili;,-iing  der  Gesellschaft  beim  Stahlwerk^^-Verliande 
zwar  von  100  660  t  auf  121557  t  stieg,  daU  aber 
trotzdem  die  Zuweisungen  des  Verbandes  nicht  ge- 
nOgtea,  um  die  Abteiluigen  dea  Warkea  regaimittig 
aubeeehSfUgen.  Dar  Betrieb  Torilaf  ohne  ^iera  Unter- 
brechungen. Der  Bau  der  IlochJifen  schrttt  programm- 
gemftB  fort,  so  daß  der  erste  Ufen  am  8.  Februar, 
der  /'weite  am  ly.  April  ]'.i{H\  an^ebln-ien  werden 
konnte.  Beide  Defen.  die  «dme  Stiiruni:  in  Betrieb 
kamen,  enttspreelien  naeh  Ment^e  und  HeHeliaffi'uheit 
des  Eisens  durchaus  den  Krwartnngen.  Am  dritten 
Ofen  wird  noch  gebaut;  der  Vorstand  hofit.  .Imi  er 
finde  Juni  1907  eeine  Tätigkeit  wird  aufuehmen 
kOnnan.  Anah  der  Mltahier  im  Stahlwark«  arbeitet 
befriedigend.  Der  Auabaa  der  elektrischen  Anlage 
bat  Bich  leider  wider  Rrwarten  verzögert,  da  die  be- 
stellten Generatoren  für  die  fiaskraftzertrnle  ver- 
HpÄtet  ^'«liefert  worden,  m  dali  en  noch  tiielit  niüg- 
li(  h  war,  mit  dem  elektrischen  Antrieiie  der  Walzcn- 
Btraüea  m  beginnen.  Dagegen  ist  die  Gaskraft- 
zentrale  bereits  so  weit  fertiggestellt,  daß  sie  den 
nötigen  Drehstrom  und  GloicbBtrom  für  die  Hochofen- 
anlage eneugen  nnd  aafierdem  einen  lUOOpferdigen 
Umformax  tteiban  kann,  dar  dia  alaktriaaba  Anlafa 
des  altra  Werkea  mit  Sfarom  FBr  LIdit  und  Kraft  ver- 
sorgt. Hurj,'e'«telU  wurden  im  Berichtsjahre  ll.'j93')  t 
Rohblüeke,  llii2fS0  t  W  alz-«  erk--ierzeu>,'iUHHe  und  7070  l 
feuerfeste  steine.  Die  Zahl  der  Arbeiter  betrug 
durohHchnittlich  lä4i>.  Der  Betriebsgewinu  belAuft 
»ich  auf  1 692  104,20  und  erhöht  eich  durch  den 
Vortrag  ans  1904/05  auf  1790040,68^.  Hierron 
sind  die  allgemeinen  Unkoataa  und  Zinsen  mit 
4768fl5.il  nnd  die  Abaehreibanpn  mit  514246«60  Jt 
an  kinan,  ao  daB  ahi  RainwIOa  von  800484,98 
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TOrbleibt.  Ydu  diosetn  Betrage  werden  daf  nraUas 
Bflokl««  fiOOOOwl  und  dem  HoohofeneriMuraiigi* 
fond«  wObOul  ngewtMMi,  -wilunmd  81096^0  ab 

Tanti^'ino  für  den  Aafaichtarat;  und  Yoratand  bereit- 
zustellen sind.  Au«  den  abri^^n  644.')98.78^  sollen 
500  000.4  (10  o/o)  Dividende  yerteilt,  tj:i(K)0.4  zii- 
guneten  der  Beamten  and  Arbeiter  sowie  6000  «4  fOr 
genu'iiiijützi^f  Zwecke  vorwoiuict  uud  7tS98|TB<4  mI 
neue  Recbnung  Yorgptrftsrftn  witiU  'v 

Uodifelder  Walzwerks  •  Aktieu  •  Vereiu 
in  Balitargw 

Der  Kochenschaftsberlcht  für  1905  06  bezeichnet 
die  B(<<)ohftftigung  in  den  einzelnen  Worlcsabteiluniifen 
7.U  n  '  lies  Jahres  als  ungloichmiitiit;.  In  Stal>- 
oisc'ii  war  die  Marktlage  für  die  r«»irn'ii  W&lzworke 
durchaus  unbefriedigend,  weil  fi«  an  Arlieit  inangelui 
und  die  Verkaufspreise  gegenüber  den  Kohstoffpreisen 
EU  niedrig  waren.  Doch  war  es  dank  der  im  Herbst 
1906  «iiuetiendflii,  itetif  snB«hm«iid«i  KaafluBt  ond- 
Eeb  mSglich,  die  YerlnabpreiM  lABfMm  »nfmbeaMn. 
In  den  übrigen  Betriebsabtellangeo  wurden  bei  voller 
Beschäftigung  und  teilweise  recht  lohnenden  Preisen 
Ueberscliü6!ii'  iTzielt.  die  nbor  durcli  die  ungünstigen 
ErgebnifiHo  lioa  Walzwerkes  /um  größten  Teile  «uf- 
t^L'ZL'hrt  wiirili'ti.  8o  zeigt  der  AlischluU  Itci  <  irii'tii 
fiobgewinn  von  108  824,58  ^4  nach  Abzu^  von 
lOfi  804,70  Jl  fflr  Abschreibungen,  Unkosten  und  Zinsen 
ttar  «iaea  KeinerUto  von  8019,88  Jt.  Der  Vertaet  dee 
Jahne  IWM^O»  enniBigt  sich  dadurch  aaf  SS  668,07 
Der  Yerein  lieferte  Im  Berleh^Jahn  an  Ferli^bbri- 
katen  12  533  (i.  Y.  10  Ml)  I  nm  Yerkaafswerte  Ton 
•2ns-24i!  il7r>4  909).4  und  beachÄftigte  2r,?i  i2411 
Meister  und  Arbeiter  mit  einer  Lobnsuiiime  von  401  292 
(SSO  776)  ^  d.  i.  1401,79  <1868,S6)  Jt  aaf  den  Kopt 

Ltihriafer  Hütt^ini  r«  in  Aamata-FrMa 

lu  Kueuttlngea. 
Dem  Beriete  der  Yerwaltung  ist  so  eotaehmen, 
d&B  der  «telMBde  Jübaato  im  QeaohlflajahM  1905/06 
für  die  OeBellsehaft  ela«  wiederholte  ErhAbaag'  der 

BeteiligungszifTor  im  StahlwerksTertmndo  zur  Folge 
hatte,  HO  dati  iühh*'  ««ich  Ende  Juni  läUG  auf  insgesamt 
•29t>T78  t  ItoliHtahl  hclief  (^'ft?en  265020  t  am  gleichen 
Taxe  dBS  Vorjahres)  uud  zurzeit  318059  t  beträgt. 
Ueber  den  Betrieb  ist  im  einzelnen  folgendes  zu  er- 
wihaeB:  Auf  der  Eisenorzgrube  Aumetz  wurdea  bei 
daer  mittleren  ArbeiterzabI  von  587  (i.  V.  431)lCaim 
663  568  (480  178)  t  Miaetto  geffirdert.  Die  KrafUbep- 
tragungsanlage  von  den  Hfitten  Friede  nnd  Fenivdi 
für  die  elektrische  WaHSorlinlfuiit,'  u-iw.  wunii'  fortifj- 
gostcllt  und  j»fobewt'i«(^  in  i'Htiijküit  f^csi'tzt ;  nie  w  ird 
TorauHsicbtlich  Endo  laoH  dauernd  m  üi-trieh  koiiiincii. 
Zur  Ansammlung  grüüerer  Erzvorriite  wurdu  eine 
Erzsturzbahn  errichtet,  außerdem  wurde  di«'  mecha- 
aieotae  Werkatätte  der  Orube  erweitert.  Die  Eisen- 
engrabe  Friede  fördert«  mit  durchschnittlich  195 
(160)  Arbeitern  199  995  (169  716)  t  Miaetto,  die  Eimb» 
engrabe  Bavingen  mit  418  (841)  Arbeiters  849  344 
(326538)  t.  Auf  der  Zocho  Oeneral  konnte,  nachdem  der 
neue  Schacht  die  350-m-i^ohle  erreicht  hatte,  von  dieser 
aus  im  Dezember  19<>.'>  dii>  Fördi  rung  aufgenommen 
werden;  sie  belief  sicli  auf  11h  134  (72  B;1M  t  Kohlen. 
Die  Kokserzeugung  luiruK'  106  517  |71:;UM  t.  Mit 
dem  Umbau  der  ereteu  UiUfte  der  80  aiteu  Copp4»- 
OeCm  SU  BogeiawmtlTOfea  mit  Kebenprodukten- 
geiriaaang  wuroa  begaoaeii.  Die  Zaohe  lieaehftftigte 
darebgeheadt  688  (4»)  AibeHer.  Httle  Friede 
arbeitete  bis  .40.  Jaaaar  1906  mit  vier,  von  da  an 
mit  fünfOefon,  dereu  Betrieb  nennenswerte  Stöniniri  n 
nicht  erfuhr.  Zur  vi-riiiflirti'H  AuBiuitzuui;  der  Umh- 
ofengase  wurden  l^iidc  .laiiuar  und  Ende  .Miirz  d..).  ji^ 
eine  weitere  SOOpferdi),'«/  llHi.  hid'i  nga»-G«.'bIiijii'niHHi  liitii' 
In  Tätigkeit  geaetst  Außerdom  sollen  zu  äluüicbcu 
Zweokea  vier  groO«  Oaimaaebinen  v«a  1600  bia 


SOOO  P.8.  und  eine  1500  pferdige  Dampftorbhie  u(- 
geetellt  werden.  Bei  eiaer  aiittlefes  ArbeUaftahl  vm 
633  (536)  Mann  (einsoUleBlieh  Nebeabetriebs)  e^ 
zeugten  die  HoohSfen  2B40n  (141732)  t  Bobeiien. 
Auf  der  lIQtte  Fentsch  wurden  bei  dufcli««hmttlicli 
:^I2  (290)  Arbeitern  in  den  beiden  Oefeti,  dl.'  iii 
ganze  Jahr  im  Feuur  ataoden,  147  598  iiH;i.ii>T|  i 
Roheisen  erblaaen.  Die  Gießerei  stellte,  vorzagsvciM 
für  den  eigenen  Bedarf  der  Werke,  4181  (46i0|  t 
GuBwaron  her  und  beschäftigte  54  (6S)  Arbeiter,  h 
dem  Betriebe  des  Stahlwerkea  wardea  891  MM 
(254  ISO)  t  Rohatahl  eneagi,  die  almdiek  ia  4a 
eigenen  Walzwerken  verarbeitet  wurden.  Letntre  ' 
stellten  269  464  (232  428)  t  Walzwerksfabrikatt  ber. 
und  /war  entOi  li  n  v(in  dieser  Menge  27,10  »s  «f 
vorguwalzte  Hlni  kp  für  don  Verkauf,  2!',T1  o«  u( 
Knüppel  un  1  I  li.  iiicn  für  dtMi  Verkauf  und  43,19''« 
auf  Profil-  uud  Staboisen  sowie  i'.isenbabamsteriaL 
Die  Arbeiterzahl  des  Stahl-  und  Walzwerkes  b«li«( 
eich  (aaler  iäBaahlaB  der  Nebealietrieb«)  auf  duck- 
eebaittlioh  1875  (185S)  Huna.  —  Dea  Yortrag  an 
1904/05  mit  319452,49^  i  iiii^cr.  cbnet,  stellt  tiob 
der  Robgewinn  nach  Verrechiuuii;  der  allgemeinen  Ts- 
kiiNtcii,  Zin.-ii'n  und  1!ank|irnvisionon  auf  5O9003r<,1  ^  T 
Ali^'e;(i  lirii-bL-n  w  crdöii  1  b<VJ  4 1 6,24  .^4  und  der  ijsj»eü- 
lir  hoa  Rüi  klai;('  überwiesen  161  530,44  >4.  Die  hi»r- 
nncii  YirMt'ilii.'uden  3069078,50.4  sollen  nach  dem 
Vorschlage  d^^^r  Verwaltung  folgendermaßen  verwendet 
worden:  818  743,14^  an  aaSerordeatUohea  Abschrei- 
bangen  und  Rflekitwllaagea,  191 158,45  >4  (&r  Tta- 
tiimaa  nad  Gratifikatiaaea  aad  1668  356  Jl  ala  Diii> 
deada  (So^),  wi  daB  noch  890925,91  a«f  laat 
Reebaang  «a  QberlrageB  wirea. 

Lnugsrhodor  Walzwerk  aad  Yerxinkereiea, 

Aktiea-Uesellschaft  In  Langschede  a.  d.  Rshr. 

Wie  der  Berielit  dea  VorKtan  ies  über  das  JaKr 
1905/06  ausführt,  wirkte  der  -.eit  geraumer  Zeit  '-^ 
stehende  Mangel  an  Halbzeug  hemmend  auf  die  ^.^ 
Zeugung  des  Werkes  ein,  und  außerdem  wurde  ds« 
Ertrignia,  insbeeoadere  der  Kotbenfelder  Filiale,  dareb 
diA  weaeatlidie  PreiMteigeruag  der  Rohatoffe,  ia  «nltf 
Linie  des  Zkdtt,  aagiutig  beeinfluftt^  EadtaMB  {•> 
lang  es,  durah  lutenriTe  Ananntzang  der  'Waasevtiaft 

in  Lim'jMeheJe  und  dur<'li  HUiisti^e  RetrleI>äver^^'•i^' - 
runden  einen  Hoh^rewinn  von  122ü42,üä  (im  Verjähr' 
85660,01 1  /II  erzielen.  L'ntor  Hinzurei  hrinn? 
Vortrages  von  l'A  233,44  t4t  verbleiben  Houiit  nsei 
Abzug  von  "ly^'yJUfil  JK,  für  Abschreibungen  als  Rein- 
erlös 67  579,80  ^,  von  denen  40  872,66  der  Bick- 
lage  Qberwieaen  werden,  um  diese  auf  dl«  feaettliebr 
H5be  aa  briagea,  während  die  flbrigän  S6  707,14  «d 
auf  aeue  Rechauag  vorsutragea  alad. 

Lothrlager  Eisenwerke  ia  Ars  aa  der  Hotel. 

Nach  dem  Rechenschaftsberichte  bclief  sich  der 
Umaati  dee  Uateraehmeaa  im  OeschAftaJahn  1905.'M 
aar  8495956,54  (L  Y.  9974  579,06)  Jt.  Daa'Faldil> 

werk  erzeugte  an  Lu|ipeneii«en  ver-  -tii  - 'nrier  Be- 
schaffenheit 10  701  ill2!>5>  t;  verbraucht  worden 
11031  (10668)  t  und  verkauft  101  (.'S04)  t.  Im  SchweiS- 
uTid  W»hwprk<>  «urden  1935.^  (I7a00)  t  Hnndel»-.Fonii-. 
Srhweilii  iHen  und  Itöhren.Mtreifen  hor^iostelit ;  hierroo 
wurden  LiSli  (nt>42)  t  verkauft,  28«  (276)  t  in  de» 
eigenen  Werkstätten  verftrbeitüt  und  4909  (  4942)  t 
im  Bohrwerk  Terbraaeht  Die  Produktioa  aa  BUnn 
betreg  8958  (8758)  t,  die  Eraengnog  aa  OalaaAaa 
1611  (1379)  t,  darunter  202  (151)  t  für  den  eigelM 
Bedarf.  Für  Neuerwerbungen,  Neu-,  Ersatz-  und  Vm- 
Inuitcii  «Linien  im  üeriehts Jahre  2,')2  17S.24  ,H  »of- 
t:ewi'nili>t  und  finderHoits  1  18  000  abseschriel.'en. 
Diuirtrh  stellt  sich  der  Ki-inerlÜH  einKelilieblidi  df»  , 
Restgcwiiuos  von  79  449^85  Ji  ana  1904/05  nach  Al>- 
su|f  der  allgamainan  Uakottaa  aal  198805,69  Ji> 
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Dieser  üelwnduiB  erUabt,  lliMOJf  (* */•)  Dividend« 
/.u  vi  rtoil^n  und  ö942,7S  U(  «U  Toitny  in  an» 
Keokinung  xu  verbaehdu. 

la  Karlsrahe  (Baden). 
Die  ErsMgM»  benchnete  <iob  im  OeMhiftiynhr« 
1906/06  anl  888S4T8«68  <t.  Y.  1  »61 462^01)  UC,  dw 
UeberachaB  auf  Sil  712^  jB,  «om  no«k  der  Ynttng 

au«  dem  Torherfi^eboDden  Jahre  mit  63807,07  JB 
k<>iiiiiit.  Da  die  Absi  lircitniiij^i  ii  umw.  73957,(18  .jI  be- 
traj^on,  bo  bleibt  ciu  Keiiierirm  vi>ii  361  5 Ii  1,68  <il,  der 
lütt  N'crifiluiif,'  einer  Dividende  von  17.')0oo.4  flO^/o) 
gvstattet^  34  607,0&>il  werden  au  Tantiuineu  vergütet  und 
ftl  064,66  Jt  gelangen  nm  Vortrage  »n(  oeae  Reebotmg. 

NihvaMhlBfln-nibrlk  Karlsnüie  vannnl«  Haid 

k  Ken  In  KarHrnhe  (Baden). 
Der  IVherhctni Ii  iIi'h  l<»t*ton  Gegcbäftsjahr«'«  be- 
Iftaft  sich  iiuch  Erloditjun^^  sänitlitln^r  rnkuMlcn, 
TantitNmou,  Aeparataren  aowie  nach  VerreebnuuK  der 
AbeehrellMlIgen  auf  346  332,55^  (oinacblieBlich  dca 
Vortrag«»  an«  1904/06).  Hiennc  werden  178  500..« 
(17  «jb)  als  DMdaad«  anegtttehftttet,  16000  ^  dem 
Uttteniützun^afands  Dberwieeon,  80000  ,M  fir  H««- 
aneehaffungeD  zurflckgestellt,  ."SSODOUB  «inmalig 
Hoiidon  ab^8chrieb«a  nnd  66682,65 «tfonf  Den«  1t««h< 
nuiig  verbuobt. 

ITorddratMlie  Hlttt«»  6.  v.  %.  W.,  Brnmoa. 

l'iittT  dieser  Firma  hat  niih  kürzlirh  in  BronuTi 
eiae  OcetJIscbaft  mit  beschränkter  Iltiftuug  zu  dem 
Zwoek«  g«bUdet,  die  Errichtung  eines  größeren  HDtten- 
«erk««  Tonnb«reit«n.  Die  OosellHcbaft,  an  der  nam- 
halt«  Bremer  and  Frankfnrtcr  Firmen  beteiligt  sind, 
boAbNehtigt»  M  der  nntnrw  Weaer  ein  naifaiu{r«ichcR 
QoliBd«  in  enrerben,  om  daranf  ein  Hedierait«erk, 
verbunden  mit  i'iin'm  Stiililw  i;rki\  /ii  errichten.  Hei 
dem  neuen  l'nterut'hmt'U  nird  ui»  nich  insbesondere 
lim  dii;  Urzeugung  von  Roheisen  für  die  Aiir<fülir,  um 
dio  Herstellung  von  Qießereieisen  und  um  die  Ue- 
winnong  von  SchifTbauelahl  handeln.  Das  Werk  soll  mit 
einem  Aufwände  von  12  Müliiincii  Mark  crlmut  werden. 

OldenbargUche  ElB«nbfltt«B*CieaeUachaft 
m  A«g««tr«ka. 

Der  Yerwaltuugsbericht  für  1905/06  fahrt  aus, 
dilti  der  im  WaUwerksbetriebe  erzielte  Gewinn  nicht 
i^aii/.  dein  erhcihteii  l'inijatze  entsprach,  da  dem  Werke, 
wie  allt>n  reinen  ^VliUwerkon,  eine  Aufbessoruug  der 
Preise  ffir  Ferti^eisen  erst  möglich  war.  naehdom 
Itohmaterial-  und  Ualbzen^^pnnse  acbon  längst  ge» 
stiegen  waren.  Aehnlicii  ungünstig  lagen  die  Ver^ 
hAltaiaee  fai  der  OadwarenabteUoDg;  «adi  hier  konnte 
ein  Aniglei^  fBr  die  irermelirten  Oeatehungskosten 
durch  die  Yorkanfsproise  erst  nach  Abwickelung  des 
Hauptgeschäftes  herbeigeführt  werden.  Immerhin  war 
rlif  gesikinti-  He^i'liiifti^iinL:  hu  lebhaft,  daß  sich  die 
l-af;erTorräte  wesoatlich  verrini:erten.  Die  Rpfhnung 
schließt  bei  einem  Oewinnvortrajje  von  .itJu.iy  #, 
einem  Betriebe&beraohusse  von  12i>H20,15  und 
6886^8  Jt  Hietebuiabncn  nach  Abxug  aller  UnkOitOO 
nod  Atwehreibugai  mit  einem  Baingewinn  von 
40 140,69  Jk  Hl«rvoo  «enkm  der  RfloUage  8978,66  ^ 
überwieaea,  8604,60.4  •]eTauti^men  vergütet.  82  ooo  a 
(4  *>o)  aUDiTidende  verteilt  und  1303,17  .it  vürgetragon. 

Robrenwalxwerke,  Actien  C^eoellschaft 
zu  (r(<I$enkirchen>Schalke. 
Wie  dem  letzten  Vurutandsberichte,  der  mit  Rück- 
sicht auf  dio  Verlegung  der  Abschlußperiodc  nur  die 
Monat«  Januar  bia  Jnni  1906  nmfaBt,  so  eotnehnMO 
t«t,  gelangtea  tat  faaaBaten  Zeltname  4161 1  ROkraa 
und  mbnmfabrikate  lom  Yaianad,  d.  h.  806  t  mebr 
aln  im  I.  8«m««t«r  1906.  Da«  Ergebni«  ward«  dnroh 
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dl«  TnterMBeDgemeinscbaft  mit  den  Wittener  Stahl- 
rülironwerkeii  *  vorteilhaft  beeiuflulU.  Die  Rilanz 
weiNt  einen  Uoliifowinn  Ton  181  iT^.fi'i  *  und  nach 
Allzu;;  der  A l>Hf  lirei lMin<;en  einen  retierHeliuli  von 
150  255,91  nach.  Für  den  Reservefonds  sind  8000  ^, 
für  die  Amortisation  der  Oenußscheine  73  200^  «nd 
Or  atatatoagamABe  Tantieme  10000  Jt  %u  kOniMi,  ao 
daA  «Blar  IHaaablue  d«e  letst^jibrigea  Vortrage« 
161 896,68  UB  md  nach  dem  OttwlanTerialhmgaToi^ 
hUtai«  mit  d«m  oben  genannten  Werke  t49S9l,tti# 
Eur  Verfügung  stehen.  Ilioraus  Hullen  U3T50Ulf 
(U'/t^/o)  Dividende  vorteilt  und  ö«i41,12.4  auf  neue 
Reehnang  flb«rtr«g«B  werden. 

Siekatsche  MaBcblaaBfkbrik  ronu.  Rieh.  Haiip 
naan,  Aktlengeseilschaft  in  Cheauüts. 

Im  Betriebsjahre  1905/06  belief  sich  nach  dem 
Berichte  der  Direktion  der  Umeatr  auf  1  i  T 4  788,88 
(i.  V.  11  287  357.92)  während  der  Kcdii,nwinD 
1  fiOT  2:)B,4()  ( 845  802,70)  ^  hetrti^'t.  Von  dienern  üe- 
trage  sind  für  die  Tilgung  des  Restes  der  Anleihe 
38  UOO  .4  und  für  Abschreibungen  664  558,95  aln 
ansetsen,  so  dafi  sich  ein  Reiagowina  tob  904  674,46  Jt 
ergibt  Der  ErlSa  gestattet^  160000  J(  fVrBaniwaeka 
sarBclkauBteUea,  je  30000.4  als  Oratiflkationen  an 
Boamle  «nd  Arbeiter  zu  Terteilen,  25  000  ^9  für  Wobl> 
fahrt8z^^  ecke  /.ii^'nnnten  der  lienmten  und  Arbeiter 
anzulegen,  und  »:ooooü  ,'r  i')Hu\  als  Dividend»  aos- 
ZOfcbütten.  Mit  einem  rcd^erlrn^'e  von  4.'iUl,'i,07 
auf  das  nooa  Jahr  s^WA  ili>>  lieelmnn^'  ausgeglichen. 

ii,  .Scboeuon  in  Köln. 
Die  im  Jahre  1868  onter  ▼oratobeader  Firaia 
«triebtataBaaahandlnag  iat  mit  Aktiven  nndPaaaiven 

von   Romraerrienrat   Peter  Kincknor   in  Dnisbnrg 

ai  tri  >:auft  wurden.  Der  iii't^  l!i  -itzer,  der  du»  (itv 
Hiiuilt  unter  eler  Itiehorigen  t  irin.i  unverrtn<lert  als 
offene  Ilandel-'f.'eHellBcbaft  weiterführen  wird,  hat  die 
Uli.  Florian  Kiöckner  ond  Adolf  KJostermann  als 
Tailbalwr  «nfgeaomm«a. 

Inion,  Actlciige^ellBchaft  für  Bergban, 
Rlaea*  aad  StabMadaatola  la  IKirtMaad» 

Nadi  dem  anaf6brtteben  Beriehte,  den  der  Vor- 
stand über  f leKchÜftHjabr  lim.'-,  (IC  ,>r«tattet  hat, 
wurden  auf  den  Zoo  hon  der  UetielUchaft  inagesamt 
869  441  (i.  V.  6H-,i  .'.ict  i  t  Kohlen  gefördert  und  264  202 
(206  463)  t  Kokn  er/reiii^t,  und  zwar  entfallen  hiervon 
345  992  (258  8:i7)  t  Kohlen  und  114187  (74  919)  t 
Koks  auf  Zeche  Adolph  von  Uanaemana,  247  685 
(220  758)  t  Kohlen  und  91188  (76861)  t  Koks  auf 
Z«ch«  Oiaokaaf  TioHmn  and  276  764  (80t  996)  t  KoU«B 
and  6894S  (54  699)  t  Kok«  «nf  SSeehe  Pari  Friedrieba 
Erbstollen.  Auf  der  zuerst  peminnten  Zeche  wurden 
ferner  639  t  .Vninioaiftk  und  I.M'ii  t  Teer  gewonnen 
und  :S!t;M<,')0  Stin  k  Zie^eluteine  hortreHtellf.  Die  Zahl 
der  Arbeiter  auf  allen  drei  /ecben  betrug  zusammen 
4479  (4167)  Mann.  Die  Eisensteingruben  wiesen 
bei  durchschnittlich  611  Arbeitern  eine  GeaamtfArde- 
rung  von  115  110  (107  264)  t  auf;  hieran  war  Grube 
Friedrieh,  die  anter  einem  Sohaohtbrneh«  au  leiden 
hatte,  mit  12  608  (14814)  t  nnd  Orabe  IToUvorwahrt 
mit  96  528  (87  665)  t  beteiligt.  Für  Neuanlagea,  V«r> 
besserungen  und  Ergänzungen  auf  den  Erzgruben 
wurden  im  ganzen  529  884,J't  *  verftUHjjHld.  lYei  den 
Dortmunder  Werken  liutte  vor  iill<>in  die  llach- 
ofenanlage  unter  uiiu'iinstii^i'n  VerhiiltniHHeu  zu  leiden. 
Zwei  Hochöfen  mußten  im  August  und  September 
1905  w«g«a  Abantinng  ihrer  Schächte  «Hllgeaotst 
Bud  neu  zng«at«nt  werden,  nnd  swei  6lt«r«,  aaa  dea 
achtziger  Jabv«ii  alanMn«Bd«  0«r«a,  die  «nr  Doekong 
des  gleichzeitig  eintretenden  größeren  Roheisen- 
bodarfes  verstärkt  betrieben  werden  mußten,  arbeiteten 

*  Vergl.  8.  1868  dieee»  Hefte«. 
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26.  JalirK-  Nr.  21. 


von  Tag  wn  Tag  MToriBlUiAfter.  Einet  tob  «yaMD 
Ovfen  irt  imnriaeben  •bgabrodm  w(nrd«l ;  rail  Mtai«in 

KenlMa  wurde  begonnen.  Im  Fcuor  standen  tob  den 
fünf  Hochüren  durchschnittlich  4,3;  erblasen  wurden 
2r)l  071  (224  791 )  t  Thdiiinsrnheisen.  In  der  lur  TIocli- 
ofenanlago  goliün'Uiicn  Kokorci  worden  »52  "61  (»U  "i  IH 1 1 
Koks  gewonnen.  Im  Suihlwirk«-  wurclm  iiitifji'Miimt 
Bä8  818  (284  712)  t  ItobBtabi  und  im  l'tiddelwerke 
80S8  (6iSi65,4)  t  Luppen  erzeugt.  Die  Walxwerks- 
betritbe,  d«reii  Erffebni«  dor«h  die  vorepAtoto  An- 
UefenaoB»  «Iner  OMdjotmomMehlne  b«eiatrichtigt 
wnrde,  stell  ton  ra(  dm  veraohiedeiiin  StrAM« 
265266  (214  953)  IlfaliwvrkBprodnkte  her.  DieWerk- 
stättt  n  üi  firti'fi  bei  voller  Beschftftigunc  '^1  '>')!> 
(29.'):!:ii  t  lVrtigfabrik«te.  Tm  nn  Htelle  der  iilttMi 
Uiitiipfiiiftscbiuen  immer  mehr  den  t'li'ktri»oti<'n  liolrii'li 
einfübfi^ii  zu  kennen,  wurden  2ur  YiTi^rüiicruni;  lier 
elektrischen  Zentrale  drei  weitere  tiasmaHrhimiii  bf- 
§teUt,  mit  deren  Montage  im  Soptambor  d.  J.  angefangen 
wurde.  Ferner  wurde  die  Keaaeluilage  um  sechs 
Bsbcox*  aad  Wiloox<KeMel  von  je  370  «|m  Heiztiädie 
vergrüQert  and  ^e  WaMien-elnigungsanlage  ausgebaut. 
Für  d\v  Winderzeugnng  dtr»  neuen  Hochofens  und  als 
Koscrvc  fiir  die  Torlininliiiou  GeblAse  wurden  drei 
noHi'  ( li'Miiuemascbirji'ii  vim  je  1000  elun  l.ciHtun^'  in 
Auftrag  gegeben.  Ferner  wurde  für  das  WaUwerk  II 
eine  zweite  elektrisch  betriebene  SchncUstraBe  bestellt. 
Für  Ncuanlagen  und  Ansc-hnfTungen  -  darunter  noch 
ein  neues  Pumpwerk  mit  HQckküblanlage,  mehrere 
neue  WerkzauipiueohüiBn  für  die  ÜAderfabrik  und 
«in  aener  Komprettsor  fOr  die  Brflckenbeuuetall  — 
wurden  im  ^'an/cn  2  24•'^  OTfi.Tfi  .*  niiRrrcf'c  hfn.  Be- 
schAftigt  wftri'ii  auf  den  DorlmuudLT  Wcrki  n  durch- 
H(  luüttlicli  r)4iw  ( 4;ti  4)  Arbeiter.  Auf  dir  A  Ii  t  <•  i  1  u  n  g 
H  o  r  Kt  wurden  in  den  beiden  Hocbüfen,  dertui  ikHrieb 
ohni' Störung  verlief,  88r,89t  Thomas-,  54.''i7  t  l'uddel- 
uud  4208  t  Stablciscn,  insgesamt  also  98  354  (*jK209i  t 
Koheiaen  erblasou.  Die  Kokerei  stellte  50  527  (425U3)  t 
Koka  lier.  Die  Hekeu«,  Sehreniwn«  und  MatterBfabrik 
lieferte  9249  (S071)  t  Ferttgtebrikete,  die  Aeheen* 
fabrik  402  (293(  t  Kloineisen  und  Achsen.  Die  Ar- 
beiterzahl der  Hörster  Work«;  betrug  448  (H98)  Mann. 

—  Da«  Uc8«'liH(ts jnlir  l'.HI."i  0(i  BChlieBt  mit  fiin'ni  um 
T24  0{i4,77  ^*  bühereu  üeiriebsgewinne  ab  nU  xpin 
Vorgänger.  Hierzu  trug  in  erster  Linie  der  Kolileii- 
bergbau  bei,  w&brend  die  Abteilung  Durtmund  aus 
dem  eohon  erwähnten  Oninde  eowie  infolge  der 
vielen  Um-  nnd  iienb«uten,  an  deren  nwehen  Dareh- 
fabmng  die  auBerordentiidie  GaneralTefMUnmlinig 
vom  Mftrx  1906  eine  Erhöhung  det>  Aktienkapitals  um 
(> 000000  .*'  beschloß,  einen  erheblichen  Mindcrerlös 
nufzuwriMcii  lijilte.  Unter  BerQckhicljtijruntr  ilcs  Vur- 
truj^f»  von  T^i  >i2l,52  und  Tprfdlli'iii'r  Diviili'iuii'ii 
in  lliih«'  von  2UH)  >  weitet  <l(in  (icwinii-  und  V(>rlunt- 
konto  bei  einem  BruttouburBcbuÜ  von  5  147  Ü0ti,20  <4 
naell  Yerrechnang  der  allgemeinen  Unkosten  und 
Zinten  towia  der  auf  2206001  Jf  feetgeieUeten  Ab- 
■ebreibnagen  einen  Reingewinn  van  1350448,20  «dP 
nach.  Hiervon  sind  67522,41  Jf  der  geaatdidien 
Rflcklage  zu  aberweisen,  wSbrend  nach  dem  Vor- 
rt.  lilHi:..  diT  Verwaltung  5400nn  f  (f,  o'^)  Dividende 
auf  die  Vür/ai;,'haktien  Lit.  D  lunl  ,">o(iirio  ,«  Ci^kl  auf 
die  Aktion  Lit.  * '  ^'^■lliilt^t  wi-rilfii  Mollni,  simIhü  mich 
2il8,92&,79      auf  ueuö  Uechuuug  zu  verbuchen  wären. 

T«ttMlMr  ■«iiesitwerko-Actlui-OtMUMlMlt, 

Vach  dem  der  OffneralTersammlung  vorgelegten 

Kt'clii^n'M  liiiftht/(  rirlitc  iTri'ii'litf  der  Vcrnand  der  Oe- 
8ell»ehiilt  im  ( i i  ii ül'tH julin'  U»05/06  dw  Höhe  von 
91  ;{30  ),  NMir  lilsd  ilniik  iKt  lief ririii::L'iiiii'ii  ilrr 
Kiseu-  uii<i  Ätahliudui4trie  um  18  105  t  bisher  als  im 
Jahre  zuvor,  ohne  dalt  es  dabei  möglich  gewesen 
wlre,  aämüiche  AnftrAge  anasufSbren«  Angeaicbta 


dluMV  atarken  Anforderungen  aab  eich  die  TerwaMug 
TennlaM,  eine  erhebliche  vergrSBemng  derBetaM^ 

einricbtongen  In  Angriff  %n  nebmea;  sie  koRt,  d1f>- 
selben  in  den  ersten  Monaten  des  Jahre«  190T  je 
Tätigkeit  setzen  zu  könn<  ti.  Pii^  Bilanz  weist  geRtn- 
Uber  der  des  Yor)fthr<»s  <  in  Bclir  erfreuliebes  Erg^bni» 
auf:  bei  6130:!r.,27  li.  V.  420  332,4.H)  Kr.  Abschri-i- 
Hnnjrpn  verbleibt  ein  Heingewinn  von  I  2!ß 787,56 Kr. 
Dil  h^  r  Erlös  gestattet,  naah  TOTrechnung^  di  r  äblicbea 
Moklageo,  Gratifikationen  naw.  eine  Dividend«  vta 
10^  SU  verteiieo  nad  flir  den  neaerretoiidi  alt  aal» 
ordanUidM  Znwalanng  80000  Kr.  n  beaHauaaa. 

Verelnlele  KüiiIl'---  uml  lau r:iUlltte,  Aitirn- 

QaseU&chaft  für  Bergbau  und  Ulttenbetrieb  a 
Berti».' 

Wiedem  Jalin  slioricbte  für  1905/06  zu  entnehmro 
ist,  war  die  tieeellschaft  an  dem  lebhaftes  Asf- 
Mbwnnge  der  KeUeii-  and  Eteenindoatrie  mit 
geaden  Enaugangi»  nnd  Gewinnaiffem  iMlaiUgt,  m 
daS  die  Erifebttlaee,  soweit  die  inlindiaeben  wtib> 
abteilungen  in  Frage  kommen,  als  gut  bezcieim«'! 
werden  können.  Die  Steinkuhlenzcchen  Rt- 
(lerti  n  2  "iTs liC'.t  (i.  V,  24688l(;)  t,  von  denen  in  Jea 
eigeuen  iJetri«>Lirn  di'r  < iiisiell^rhaft  30,7  "/»  verbrsudii 
wurdt>n.  Zur  Koi^Hi-rzi  Licmi^  wurden  145  519  t  fremd« 
Backkohlen  angekauft.  In  den  oberscblesisrben  Kri- 
graben  nnd  Steinbrilchen  wurden  20|72  (18902  t 
Emitena  nnd  186240  (202028)  t  Kalkstr  in,  Dolomit 
und  (robrannter  Kalk  gevronnen;  die  ßergfreibtii- 
fjrubn  lipfcrti-  36121  (37  664)  t  Magneteisenstein,  di.' 
iuzw  itaehvit  <'iii^'est<^llte  Eisenerzfördorung  in  RuGliir.i 
erbrarhte  34S'.i  is-juii  t  l'oiirisonstein  und  der  Honstii?" 
ausländii^che  Urzgrulienlietrieb  7221  t.  Von  den  Hi'oli- 
Öfen,  die  auf  den  schlesisehen  HQtten  werken  Tor- 
banden  sind,  waren  sechn  du«*  ganze  Jahr  biadsK-ii 
im  Betriebe  nnd  er/.eugUn  l  ."2  353  ( 1 90 188)  t  Bfiif 
eiaen  aller  Art.  An  veradiiedenen  OnBwarea  im4ei 
16  589  (14  608)  t  hergeatdlt,  an  Walzaiaen  (Hudd»- 
iirul  Formi-ism.  TrÄg««rn,  Qruben-  und  Kleinbzlin- 
scbieutu, Ln^rlifii  und  Unterlagsplatten, Blechen, Ei**T- 
babnschienen,  Schwollen  und  Knilrt-ifcn)  2l4J'i'? 
(200  762)  t.  Di«  Kohrwalzwurkti  in  i.,aura-  und  K<- 
tharinenbillte  lieferten  14299  (13  075)  t  Köhren.  Ver- 
kauft wurden  an  fertigen  Walzwaren  aller  Art  aii> 
Eiaen  nnd  Stabl  188598  (157  744)  t.  Die  W«rk 
Btittan  waren  das  gsnsa  Jabr  biadureh  glekbftUi 
lebhaft  beaebaftigt;  die  Yerfeinemngalndualrie  «is- 
seblieBlich  des  Maschinenbaues  hatte  reichlicbe  Ar- 
beit zu  teilweise  besseren  Preisen.  Au«  der  Kewl- 
Hi  limit'dc.  UieHcrei  und  WerkHtatt  iler  Eintraehtbüti^ 
■.•in^i  ii  .\rbeiton  im  Oowicbte  von  7254  t  berrrr 
D.'ih  Hiittniwi'rk  Rlmlidw  Inn  erzengte  152J*  troliorifsf- 
waron  und  S41Tii;i  iiiechgeschirre.  Von  Xeubsut-»« 
ist  besonders  zu  erwAbnon,  daß  auf  der  KönigshStc 
die  »weite  Ullfte  der  ZentralkondenaaUen  Ar  i'^f 
elektriaabe  Zantral«,  aaeba  nene  Comwallkeaael  für 
di«  HoehSfen  nnd  der  fünfselinte  Cowperapparat  bä 
Hochofen  VII  fertiggestellt  wurden.  Daneben  weti« 
so^olil  fiiif  der  genannten  als  auch  imf  i(<  n  öl>rif>i: 
Mntti'ii  ^-iililrfifhe  «ndpre  Npiibaiitf ii  und  Verb««*- 
rutit,"-Ti  ti'ilij  lii.'f,'. innen,  tfils  fortt,'>-si't/t  und  Tolli:-ndrt. 
Die  Ocacllschaft  bescbät'tigte  im  Bericbtsjabrc  i»: 
allen  Weriu»  «ad  in  Berlin  als  Beamte,  Meister 
Arbeiter  maamoiatt  22  154  Feramien,  darunter  tölä 
weibliche  nnd  1807  jugendliehe  nnd  Invaliden.  ^ 
Kopfzahl  war  im  ganien  um  70  klebier  alt  1904.1A- 
Der  .\bseh!uß  ergibt  nach  Abzug  der  VerwalbBg«- 
kosten  und  Zinsen  einen  Rntirjewinn  von  "-^  24  6  256.50^#: 
für  AbschrtiLungeu  sind  inH^'esanit  4  2iU  158,22  " 
kdr/i  ii.  sn  daU  unter  r.iti><cliluli  des  Oewinnre-ntes  »f 
dem  Vorjahre  ein  Keinerlös  von  4^4  010.95  *  «r- 
blcibt.  Aus  diesem  Betrage  rind  zunäelif<t  A^r^'yjMJt 
für  Tantiemen  an  decken;  tob  dem  Beste  «oUm  atek 
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dem  TofseUng«  dm  VontandM  8  «40  000  (IS  o/,)  ab 
Dividende  «aiKMchattet,  434  800  Jt  fUr  Beamton-  und 
Arbeiter-Wohlfalirta-,  üntoratatzungB-  und  Pensionti' 

zwecke  sowie  fOr  SfTentlicbe  AiiHtaltHn  vi-rw endet  und 
68911,37  U<  auf  «pue  Kechnunj»  voi),'.  tra;,'L'ii  werden. 

Wlttfner  Stahlißbrenwerke,  »Ittiin  n.  d.  Ruhr. 

Im  Üfiscbäftdjalirü  190&>i)<>  war  ttn,  wtu  der  B«* 
riebt  doR  Voratandes  ausfahrt,  infolge  der  güniMges 
Marktlage  möglich,  die  Eneogang  der  Werlte  gegen- 
tber  dem  Vorjaliro  nm  20*^  ZU  erbBhen  Mor- 
dntcb  einen  nielit  oaerliebUebeii  HehrfewiDO  n  er- 
Stelen.  Aoch  die  IntereeeenfemetnecliBft  mit  den 
RöhrenwBli'WPrkPii  in  Oekcnkiichi  ii-Soluilkr •  luit  •«ich 
insofern  als  nützlich  orwicnen,  ah  «lie  LciHtuti^'Kfi'ihi?- 
krit  bciJiT  Werke  iiifitl;,'»  (l(>8  Auntauseheh  ihrer  l'n- 
brikate  west'iitlii'li  gesteigert  wurde.  Bei  etiitiin  Kob- 
gewinn  Ton  •'»Ki  4 '<r),d2  Jl,  Abachroibungou  in  Höhe 
TOD  135  310,22.«,  BiidQUf>  einer  besonderen  Rücklage 
Ten  100000  und  Tantiemen  im  Betrage  von 
8&814^T  «4  terbleibk  ein  Reingewinn  tob  8M  886^68  Jk 
Hierzu  kommt  der  Yortrag  ans  alter  Reebnnng  mit 
23011,09  ao    daB    »ich    ein    l'cberschuB  von 

418  237,72  erpibt,  der  »ich  nucb  dem  Oemoin- 
KrliaftMVeriiHltriiH  mit  der  Gelgonkircbeocr  GeBcIlBchaft 
auf  43U  2,iü,-k'ii  erhübt.  l)it<HOr  Betrag  erlaubt, 
414  000  (23  7o)  alH  Dividende  aaazusehutten  und 
1«  246,43^1  als  Vortrag  ina  neue  Recbnungajahr  bin- 
UienaBelimen. 

tlötUU  AM«»ym«  dM  IIaate-Foiirm«BVx  A  AcMrlet 
d'Atka«,  Athm  (Iax«ii»«iv), 

Nach  dem  in  der  OeneralverKammlun§r  Tom 
10.  Oktober  l'.fOfi  ertitattcten  Berichte  belief  sich  die 
<;e-<nmter/eugung  des  Werkes  im  Gesehäflajahrc 
l-'itö  Mi;  auf  H00H1.5  t  Koheisen,  und  zwar  entfielen 
hiervon  --Ol,')  t  iiiil  i'uddelroheisen  uiiil  4  i  Jso  t 
auf  rhoirui^robeisen.  obwohl  beide  Ilocbüfon  ununter- 
brochen im  Feuer  standen,  war  Jas  Ergebnie  geringer 
als  im  Vorjahre;  der  Mckgang  hatte  lum  grSBlaa 
Teil  aeinen  Ornnd  in  Arbelterwuetliid«!,  die  wlhrend 
der  Hllfto  des  Jahres  im  KohlenreTier  herrschten, 
«nd  in  der  Vornbe,  die  hierdurch  in  die  Arbeiter- 
aehafl  Unelagetrageii  «arde.    Trotsdem  xeigt  der 


•  YergL  8.  185t  diesee  Heftes.. 


AbeehlnO  ein  beflrfedfgeadei  Beenltat;  nadi  Terrech- 

nang  der  allgemeinen  ünkosten,  der  Ausgaben  fOr 
Reparaturen,  Arbeiterversieherung  usw.  bleibt  ein- 
schließlich  de«  vorjährigen  Vortrages  von  l  J4To,4Hi  r. 
ein  reberschuB  von  090  2C  1,83  Vr.  liiervoD  werden 
240  ( M  II)  Fr.  («  •/<>)  als  Dividende  ausbezahlt,  7.')  883,8.5  Fr. 
als  Tanti^men  vergQtet.  fißG06  Vt.  abgeschrieben, 
297  408,32  Fr.  verschiedenen  Kileklagen  ftberwiees«! 
und  lÜ363,6<j  Fr.  auf  neue  Kechnung  vorpetrapen. 

Soel^t«  MetaUnrgiqne  de  .Sambre>et-MofleUet 
Hontiguj'HDr-Hamhre  (Belgleu). 

Dem  Berichte  Ober  das  Uesdiiflijabr  1905/06, 
der  in  der .  GeneralTeraammlaof  tob  18.  Oktober 
eretattet  varde,  ist  sn  entnelunen.  daS  ee  der  Oesell- 

sohuft  dank  der  beHHercn  I.Hi.'^e  ile^  KIsen  iiiarktes 
iiio;L,'li(  Ii  war.  ihre  Koheixen-  und  Stalil[irr><iiiktion 
i«ehritt\veit.e  /n  vermelireii.  ]>n}  drei  lloeliöfen  und 
die  i>rubeu  iu  Mai^ii-ruH  waren  in  voiler  Tiiii<;ki'it, 
w&hrend  da«  Stahlwerk  in  Montigny  mit  zweinuili^'er 
l'ntprbrechung  arbeitete.  Infolge  des  gesteirrerten  Ab- 
hai/.0!4  der  Stahl-  und  Walzworksorzeagniss«.'  und  V'er- 
mindernng  der  Oeetehungekoeten  weist  die  BUaas 
einen  Betriebeaberaehtifi  von  8158884,94  Pr.  oder 
950107,07  Fr.  mehr  als  im  Vorjahre  auf.  Unter 
Hinzurechnung  des  Vortrages  von  42  550,29  Fr.  und 
nach  Abzug  der  Zinnen,  Ali:riilien  tiir  Patente,  Zu- 
weisungen an  den  Voristaud  usw.  bowie  nach  Ab- 
schroibuni^en  in  Höhe  von  1  673  332,98  Fr.  verideibt 
ein  Reingewinn  von  366  658,04  Fr.  Hiervon  SioScn 
17441.78  Fr.  der  Rücklage  zu,  800  000  Fr.  {it/t) 
werden  ala  BiTidende  auf  die  Vonagsaktieii  aaa- 
gaeehfttlek,  81 885,40  Fr.  den  lUtgliedeni  dwi  Aof- 
nobtaratee  als  Tantieme  Qberwieaen  nnd  17  730,86  Vr. 
Ina  neue  Rechnungsjahr  binfibergenommen.  —  Die 
Oesellsehiift  hat  beschlossen,  zwei  neue  Hoehöfen  von 
je    7IMI  t   Tii<»e#loi«tune  nebst  Oasjreliliidenmrirhuien, 

12(1    Kok.''i''ien     mit    .N  eheti|irr«(lukten-(  iew  iiiniHii;  iitlil 

mehrere  Oroligasmaschinen  zu  bauen,  welche  die 
elektrische  Energie  für  die  Xcbenbctriebc  des  Werkes 
Bod  dae  Feineisenwalswerk  liefern  sollen.  Aufierdem 
hat  ale  aleb  Anteile  aa  einor  OrabengeseUsobaft  ge- 
eiehert,  nm  den  nenea  HoohdÜM  gM^lMadfirM  guter 
BearhafTenhelt  zuführen  sa  kSnnen.  Die  Kesten  der 
AuHführung  dieses  umfasNendon  l'rogrammes  werden 
durch  eine  übligationaanleibe  von  lOOUOOOO  Fr.  auf- 
gebracht. 


Vereins -^ 

Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stablindustrieller. 

Aus  dun  Mitteilungen  Tiber  Verkebrsveräuderungen, 
die  in  dem  Anhang  zur  T.-O.  der  VI.  Uosamtsitzuug 
den  Ki'.irier  He/irkM-irienhahttrata  enthalten  iiad,  heben 

wir  nachfolgende  hervor: 

In  den  Si^ezialtarif  II 

dnd  neu  aufgenommen: 
1.  aEiaenlegiemiiMn,  soweit  sie  nioht  dem  t)p.-T.  Iii 
•ngohdrmi^.  DIeee,  wie  a.  B.  Fenremangan,  Ferro- 

ailuiom,  Ferrochrom,  werden  zam  Tfil  im  Hoch- 
ofen, zum  Teil  auf  elektrischeni  Wege  Ijctgestellt 
Die  letzteren  mit  -ehr  hoher  l'rozontziffur  an 
Mansran,  Silizium  und  Chrotn  taritiereu  nach 
8|i.-  r.  11;  nie  lieHti'hen  uns  kleinen  .Stücken  nnd 
werden  stetn  in  Fits«teru,  Kisten  usw.  verpackt 
aafjgoliefert,  wahrend  die  im  Hochofen  hergestellteB 
ItMtemngea  (äp.-T.  III)  wie  Bobeiaen  •uesehen 
nod  in  Hasaehi  oder  Broden  TOraandt  werden. 


2.  .Stahlkugeln,  nicht  poliert",  die  hauptxiSchlich  in 
KugelfnIlmQhlon  (Zerkleinerungsmaschinen)  zum 
Termablon  von  Zementrohmaterial,  £rzen,  Pho^ 
pbaten  und  eonstigen  Rohstoffen  dienra.  Brweilert 
ixt  unter  .Eisen  nnd  Btabl*  usw.  die  T^ilfcr  S 
, Platten  und  Klochc'*  durch  den  Zaaatz  „auch  mit 
Nietlin  lierii  vi'i-eheu"  und  die  Ziffer  4  ilureli  Auf- 
nahme- von  „>tiit/eii  und  Triisier  für  oherirdi^teho 
Leitungen  aller  Arf. 

(ieilndort  ist  die  ZiHer  ö  in  der  Weise,  dall  die 
frühere  Bezeichnung  „KonslruktUi^iatriie  USW.* 
durch  aTeiie  von  Bisenbauwerkea  ana  Siulan, 
Fhtten,  Stab-  nnd  F«rmelsen*  eraetai  worden 
ist  Eine  Anzahl  solcher  Bauwerke  wie  BrOcken, 
DXcher.  Hallen  usw.  sind  im  Tarif  namentlich 
aufgeführt. 

3.  üestrichen  ist  „Eisenvitriol"  lufulge  sein(»r  Auf- 
nahme in  den  Sp.-F.  III,  lernor  in  der  l'iisition 
..lloUkoblealirikettf«,  verpackt"  der  '/.untiU  „auch 
l'ridikohlen  zum  Heizen  der  EiseDbahnwagen", 
weil  twiacheu  diaaen  und  UoLikohleobrikotts  ein 
Unteracbied  im  Sinne  des  Tarira  nicht  besteht. 
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18.Jil»g;  Hr.«. 


In  den  Sposialtarif  m 

wind  iipii  aufpennmiiKTi : 

a;  EiBuaTttrioi  (auit  Sp. -T.  II),  wilde  Kai^tauion  (auA 
Sp.-T.  I)  und  Pflanzendaunen  Tauch  Kapok)  (s.  IV 
A7),  ferner  AbfaUlange  der  Melamaeentsaekerung 
■ad  der  MelmMwnwbeitDng,  KalziumkArbid  zur 
HwrstoUuiig  von  DOaMmittelii  b««tiinnrt|  m«» 
Sli^itofflMlk  und  KiUutiekitoff  in  d«r  Pomtion 
.DOngemtttel'j; 

b)  die  Position  „Eiaon  und  Stalü"  hat  unter  1  a — d 
eine  nr-uv  Fiifixuii^'  «'rlnilU'n.  in  der  die  einzelnen 
FormPn,  in  ilciien  UohciHcn  vornohmlich  hcrpt^ttellt 
wird,  fiowie  die  oiiueliiofi  Kisonsorten,  die  unter 
der  facbm&nniectien  und  jetzt  alli^^emoin  gebräuch- 
Uohea  BMekbuung  , Halbzeug"  im  Handel  Tor- 
InMugMii,  beiMden  MfgofOhrt  sind.  Mit  ,Halb- 
MBg*  b«iridni«t  num  dujmii^  Hatvrnl,  dt« 
ichoR  mit  Waise  oder  Hammer  Torbe«rbeftol 
iet.  Rr  nnterscheidet  Bich  Ton  der  „Walsware" 
deii  Sp. -T.  II  dadurch,  daß  es  nicht  wie  iliono 
Bcharf«  nnd  Rleirhmtßip  verlaufene  Kanten  h»t 
und   nieht   in  ijriiÖeri'n   liiin^'eii  her^'e^tellt  wird. 

c;  l  elii-r  EiHenlegiernngen  vergl.  oben  unter  i. 

/.iffor  4  hat  die  getndarte  Fanxung  „EiRonbahn- 
oborbaugogenatind«,  wi»  in  Ziffer  6  des  S^>T.  II 
geoannt,  gebrsndite*  «rtaaltea. 

Die  bislMri^  SOffw  5  „Eiianannm«  ist  g»- 
•trielien,  weil  diese  itnr  selten  befSrdert  werden. 

Betreffond  ^  2iJ  des  KlnkonnnpnHteuprffosetzes 

iat  folgendes  KundBchreiben  an  sänitliclie  Mitgliodor 
■nter  dem  24.  Oktuber  d.  J.  -iri  -iiii  Ii   ..  irdon: 

Am  tH'uti)..'(<n  'l'a^o  bat  itn  hit-Hignu  Kegierung*- 
gebäude  auf  VeraalasBung  der  Herren  KegicrungB- 
prksidenten  von  UQBBeldorf  und  Arnabor^  eine  Be> 
aprechung  Btattgcfundon,  die  zu  dem  Zweck  auberanmt 
war,  MeiDangaverscliiedeniMlteB«  die  iwisolian  den  fia- 
liSrdan  nnd  den  tur  Ansknaft  anfgefoidarton  Firmen 
bezflglich  doB  g  23  Abs.  2  dos  neuen  Rinkommon- 
atenergesetzoB  entstanden  sind^  zu  beseitigen.  In  diener 
HoKpreebuni;  int  «HitetiM  (1er  Vertreter  der  unterzeich- 
neten Kurperacbaft  mit  allem  Nachdruck  betont  worden, 

1.  daß  das  OeBetz  keine  lieHtimnmug  entliAlt,  die 
den  Arbeitgeber  awincti  leere  Uaten  mit  Nanteo, 
BeselillftigungBarf  nnd  Wohonng  aasKnÄllen,  da 
leti-tere  vielfiich  dem  Arhritp:<^ber  par  nicht  be- 
kannt ii*t.  Verpflichtet  ist  der  Arbeit(,'eber  nur, 
da«  Einkoininen  anzugeben; 

2.  daß  daN  gauic«;  Odium,  das  namentlich  etu  io  klein- 
licher Weise  Btatttindendes  Rindringen  in  die  Rin- 
kommenaTerhältnisBC  des  Arbeiters  hervorrufen 
muß,  unmSglich  einseitig  auf  den  Arbeitgeber 
abgewUat  werden  darf.  Der  Arbeiter  darf  nlelit 
m  der  falsehen  Anilebt  Terleitet  werden,  dat  das 
Gute  fflr  ihn  nur  von  der  Regierung,  aller)  Vn- 
atigenehme  dagegen  von  dem  Arlieitgeber  komme ; 

8.  daii  die  fndurttrie  Belbstverständlicb  zu  einem 
;j II  i>  1,' Ii  a  r  e  n  We^f»  bereit  sei,  den  muti-riullMii 
Inbalt  d.'M  (ies^  t/i  H  zur  Durcbführuti({  lu  bringen. 

Hmck  eingeiiender,  atle  in  Betracht  kommenden 
Pmdtte  in  Bebncht  siehender  Erörterung  wurde  ans 

ZweckmüßigkeitBgrändon  für  dieMeB  Jahr  folgend' r, 
die  8chwierigkeiton  im  wesentlichen  beseitij^cudcr 
Vorschlag  angenommen: 

Die  Werke  stellen  der  B  e  t  r  i  e  b  b  gemeinde 
LelinUsten  mit  Namen  und  Lohnsummen  zur  Ter» 
fügni^,  ohne  dadurch  ein  Frijudis  fttr  dla 
geaetslleiie  Verpflichtung  tu  ■(^baffen. 

l>ie  Wohnung  (»oll  nur  da  bezeichnet  xm  rden.  wo 
es  möi?lich  isl;  »ie  soll  aber  nicht  diinb  ein  in- 
.|  ui^itiirix  Vi-rt.iiir--ii   iTiiiilt-lt    «i'rden.  I»ie 

auHwilrtigeu  Veranlaguugsbebörden  BuUun  an 
die  Betriebagemeiade  verwiesen  werden.  Wo 


nach  Lage  der  Verhältnisse  mSglich  ist,  wird  et  den 
Werken  flberlaaeen,  den  Oemelndem  wie  ss  bstatti 
mehrfadi  gnseheben,  weiter  eat|reg«ttaa1tenni«i. 

Seitens  der  Vertreter  der  Reg;ierun^'  «uni*'  /u- 
gcsnpt,  daß  die  Veranlagung»-  hozvi .  ( ieiinjiutlelwijürdt'B 
nnfjewieMen  werdon  nullen,  in  jeder  Weise  itt 
WanBchen  der  einzelnen  Werke  bei  der  Aaf- 
atallssg  dlaaat  NanbweiBungen  entgegca- 
inkomman,  anwahl  waa  die  Form  als  was  dis 
Frlat  betrifft 

SeliStzungen  können  nicht  verlangt  werden,  »os- 
dorn  nur  die  Angabe  von  Tatsachen.  PipT.^hn«de« 
einzelnen  Arbeilern  vom  1.  Januar  al>  solb  i;  n  iuer 
Summe  onlwoiier  aln  N:ttoiribne  oder  als  Üruttolühee 
unter  Hunuimriscber  Hezeichnung  der  Abzüge  M- 
gegel>en  werden.  Hat  die  Boscb&ftigung  nach  öm 
I.  Januar  bcgonaan,  SO  mal  der  Auaagatenda  be- 
■eiclinet  werden. 

Femer  aiad  etwaig«  NatamliwaSge^  ioibwiaHifi 
freie  Wabnung,  freie  StatioB  naw.  ohne  Weitab 
namhafl  sn  machen. 

KrankenkasBenbezüge  als  Einkommen  in  kmji-.i 
zu  bringen,  wurde  aucb  regierungsseitig  als  uiige«»n- 
Ueb  beiaiebnab 

NordwcBtlifhe  Orupj)«  dp«  Vprein>i 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 
Daa  Priaidiam : 
Der  V  eniueii4s :      Oes  (ssehtfuf.  Mliclled  des  TsiUMia ; 
?ex.  A.  SemUB,  geg.  Dr.  W,  Beumer, 

kcL  Urh.  KOHSiarsIrwal.  V.  i.  S.  a.  A. 


Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 
llr      ▼«•tatklUlottak  i1b4  flfM««ff«Bgea: 

(JHe  KiDMadcr  sind  durch  *  bcidchaet.) 

BeHeht  Mer  cfte  \'«rwait»iig  der  Scklesüchen  Eitt»- 

und  Sittht-BerufgtfeMtttmidiaft  *  fzu  Breslau]  für 

da»  Jahr  lä05. 
Ber  Werth*,  Friedrich:  Deu  MeteoreUen  com AV 

daikanal  und  asAw  SÜÜMimttdmdunfm,  (Sooi»» 

Abdruck.) 

Birkinbina*«  Jaba:  7%e  JVatfMf «on     /rea 0« 

in  1905. 

—  The  Productiön  of  Manganete  Ort$  in  1905. 
Die  Burbackerhütte  imC-lBOe.    Denkaehrift  isr 
Feier  de«  fBnfzigjährigen  Bestehens  d«r  Hatte  tm 

22.  Juni  1906.    [Luxemburger  Bergwerks-  lta4Bai^ 

brQckcr  EisenbQtten-Aktien-UesellBcbaft*.] 
-  0  o  u  V  y  *  ,   A  1  e  \  n  n  tl  r  0 :   La  SidirurgU  B-  hv   ■  - 

190',.    (Kxtrait  du  ^BuUerm  de  la  Socii^t«  de  riüilu- 

Htrie  Mini'T«le".:i 
Ha^'emauB,    i'aui,    Ingenieur,  Consnl  g^o<iral: 

i^hidquea  Motg  «ur  /e»  Aata-ÜHia.    [Hoeidld*  Balfc 

des  Ingdnienra  et  Indaetfiela.] 
Frankfurttr  BamUkgebrOmdie.  Ontaohten,  etelittol 

Ton  der  Handelskammer*  zn  Frankfurt  a.  Hain. 
Jahrbuch  für  da«  Berg-  und  HüUctiu>e»en  imKSmt 

reiche  Sachsen  auf  das  Jahr  1S93  «ad  1894*  (OW- 

ingcuiour  J.  Tjehor*.| 
JahreJthtrirlil    dis    Vt-rtuis*    für   dif  //►■>v//<ii«/idk« 

Interessen   tm   Oberbertfamlahe^irk  [hirtmuH4  fif 

das  Jahr  1905.    II.  (StatiBtischer)  Teil. 
K Ab  1er,  W.,  ProfesBor  Dr.:  Nationaiökonomk  »tid 

Ingeniemrbädunff.    [KgL  Teebn.  Heebsebnle*  n 

Aaeban.] 

Fried.  Krupp*,  Aktlen-Oesellsehaft,  Eiet-Oaardw:  i 

ß'.s,  h,  ,if,u„g  der  Werftanlagen.  (Itoader'Abdiafk 
Hiirt  .  1  ii  inscbland»  Schiffbau".! 
K  u  IM  Iii  •■  r  ,  1)  r.  \V.  :    W  rluxlf  in  lifii  /nhnrilfirni  und 
Achslagern  des  Schmalspurbahn-Motors  Tgp  TM  !*• 
(Soader-Abdmek.)  []taaebin«nf«brik  OBfinc«B*.] 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Suhl  und  EUen.  1S55 


Richard  Pink  f. 


Nach  Unf^em,  «chwerem  Leiden  verschied  am 
23,  September  zn  HannoTcr  der  Bergwork^direktor  In- 
genieur Kichard  Fink,  ein  in  weiten  hiittenmünni- 
gcben  KroiBon  wohlbekannter  und  hochgeschätzter  Mann, 
unserem  Vereine  seit  dessen  Neugründang  im  Jahre  1 880 
«in  treues  Mitglied.  Geboren 
am  10.  April  1832  als  einziger 
Snbn  dos  Architekten  und  Uau- 
meiitters  William  l'ink,  London, 
trat  Richard  Pink  nach  erfolg- 
tem Schulbesuch  in  das  vSter- 
licbe  Ut'schaft  und  wpftter  in  die 
Dienste  eines  Londoner  Zivil- 
ingenienrs.in  dessen  Vertretung 
er  verschiedene  AuftrS^e  fUr  die 
britische  Regierung  im  Aus- 
lände ausfahrte.  Nach  Beendi- 
gung dieser  Arbeiten  wurde  er 
von  der  englischen  Regierung 
als  .StaatHbeamter  übernommen. 
Diese  BeachÄftigung  war  jedoch 
wenig  nach  seinem  Gcttchmack 
and  er  trhied  deshalb  auN,  um 
verbanden  mit  einer  Londoner 
Firma  ein  amerikanisches  Pa- 
tent auszubeuten.  Er  errichtete 
in  Hheftield  eine  Fabrik,  die  er 
mehrere  Jahre  lang  leitete.  Zu 
jener  Zeit  kam  der  Aufschwung 
in  der  Stahlfabrikatii)n  durch 
den  Bessemer-Prozeß.  Da  Pink 
die  große  Bedeutung  dieser 
Patente  rasch  erkannte,  so 
verließ  er  im  Jahre  1862 
seine   Stellung   und   trat  als 

VolontÄr  bei  der  Firma  Bossemer  A  i'o.,  Sheffield, 
•in.  Kurze  Zeit  darauf  wurde  er  von  KesHemer  in 
leitende  Ste'lung  genommen  und  zwar  lag  es  ihm 
hauptsächlich  ob,  die  Anlagen  in  Betrieb  zu  setzen, 
die  BesHuiner  fflr  verschiedene  Firmen  baute,  und 
namentlich  als  technischer  Rat  aufzutreten.  Anfang 
1864  wurde  er,  mit  einer  solchen  Mission  betraut,  zum 
Ilördcr  Bergwerks-  und  HQttenverein  entaandt,  um 
den  Bau  der  dortigen  Besse  me  ran  läge  mit  drei  Birnen 


von  8  t  Fassungsraum  zu  Qbernehmen.  Kurze  Zeit 
nachdem  er  dieselbe  in  Betrieb  gesetzt  hatte,  trat 
Pink  in  die  Dienste  dos  Hörder  Vereins  und  Qbernahm 
die  Leitung  des  Stahlwerks,  die  er  bis  zum  Jahre  IHHO 
inno  hatte.  Ein  besonderes  Verdienst  erwarb  Mich 
Pink  um  die  deutsche  Eisen- 
industrie, als  er,  nachdem  er 
persönlich  in  Kngland  den  Ver- 
suchen mit  dem  Thomas-Qil- 
christ-Prozeß  beigewohnt  hatte, 
in  (ieniuinst  haft  mit  Mattscnez 
und  Eduard  Meier  dem  baHi- 
schen  Verfahren  in  Hörde  und 
damit  in  Deutschland  Eingang 
verschaffte.  Im  Jahre  1879 
richtete  er  die  alte  Bessemer- 
anlago  fflr  die  Aasflbung  des 
ThomaMprozesaes  ein  und  Über- 
wand dabei  die  mannigfachen 
■k  Schwierigkeiten,   welche  sich 

r^^^^  anfänglich  der  glatten  prakti- 

^SHBl  sehen  Durchführung  des  Ent- 

phosphorungsprozeKses  entge- 
genotcllten.  Gesundheitliche 

/Rücksichten  zwangen  Pink  je- 
doch, sich  darauf  in«  Privat- 
leben zurückzuziehen  und  sei- 
nen Wohnsitz  in  Hannover  zu 
nehmen.  Dort  hat  er  in  vor- 
gerückterem Alter  sein  künst- 
lerisches Talent  entdeckt  und 
auch  als  Bildhauer  Tüchtiges  ge- 
leistet. In  späteren  Jahren  über- 
nahm er  die  Leitung  der 
Naphtha  -  Gesellschaft  Opaka, 
auch  war  er  bis  zu  seiner  letzten  Zeit  tAtig  als  Mitglied  des 
AufsichtsratM  des  EisenhüttenwerkH  Thale  und  als  Vor- 
stand von  Kali -Gewerkschaften.  In  allen  diesen  Stel- 
lungen wurde  sein  Rat  und  seine  Arbeit  sehr  geschätzt ; 
MtetM  hat  Richard  Pink  es  vcrMtaudun,  hoch  geachtet  von 
seiner  Arbeiterschaft,  die  ihm  unterKtellteri  Betriebe 
zn  schöner  Blüte  zu  bringen,  so  daß  auch  in  seinem 
deutschen  Adoptivvaterlande  das  Andenken  an  ihn 
fortweilen  wird;  möge  ihm  die  Erde  leicht  sein! 
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Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  9.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  12*/»  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  GeschUkliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand* 

3b  Ueber  die  Fortschritte  in  der  Elektrostahldarstellung.  Berichterstatter  Pro- 
fessor Eichhoff-Berlin  und  H.  Röcht  in  g-VöllclIngen. 

4.  Der  erste  elektrische  ReversierstraOenantrieb,  ausgeführt  auf  der  Hild^rdc- 
htttte.  Vortrag  von  Regierangsbaumelsier  a.D.  Gey  er- Berlin. 

Zur  gefälligen  Beachtung!  GemSß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  zu  den  vom 
Verein  belegten  Riumen  der  Stidtiscben  Tonhalle  am  Versamnslungstage  nur  gegen  Vorzeigung  eines 
Attsweisc»  eestatte«^  der  den  Mitgliedern  mit  der  Einladung  zugeben  wird. 

ElnfQbrungslcarten  für  Glste  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  VersMiualuilfen  nur 
In  besclirSnkfem  Maße  und  nur  auf  vorherige  sctiriftlich  an  die  Ge<!cli9ftsführung  gerichtete  AntneJdunR 
seitens  der  einführenden  Mitglieder  ausgegeben  werden;  es  kann  jedem  Mitgliede  nur  eine  Einfühnings- 
k«f1«  nigestanden  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Aufctellen  von  Rcklamegegenstinden  in  den  Vcraammlnii|i. 
rlumcn  und  Vorballen  wird  nicbt  gestattet. 


Am  Tage  vor  der  Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhuttenleute,  das  ist  am  Samstag, 
den  M.  Dezember  d.  J.,  nachmittags  5' >'t  Uhr,  tinJct  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Dusseldorf  eine 
VerMmmUing 

deutscher  GieBerei^Fachleute 

statte  zu  welcher  die  Mitglieder  des  Verein»  deotecber  EisenbSttenleute  und  des  Vereine  dcatscber 
Eisengießereien  hierdurch  eingeladen  werden. 

TagesorJnung: 

1.  Die  Verwendung  des  Flammofens  in  der  Gießerei,  in<^hesor)dere  zur Schmdzung  TOn  SCbmied* 

barem  Guß.    Vortrag  von  Dr.-ing.  Geilenkirchen -Hörde. 

2.  Einiges  fiber  Stahlwerkskoklllen.  Vortrag  von  Oberingenleur  Locbner-Sterknde. 
Nscb  der  Versammlung  gematllches  Zusammensein  in  den  oberen  Riumen  der  Teabtlle. 
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Ueber  die  Bedeutung  de 

Von  Ujalm 

Während  der  letzten  1  o  Tnhre  des  verflossonpn 
Jahrhunderts  k&tu  es  bei  mehreren  Hoch- 
9Cen  In  Schweden  ver,  dafi  das  eneufrte  Roheisen, 

wiewohl  cfiiau  hpknnntp?  und  Ifcstcs  l'nlitiiatiM-ial 
augewandt  wurde,  eine  eigeutiimliche  Beschaffen- 
heit selgrte,  indem  das  daraus  hergestellte  Lanca» 
shireeisen  Eigenschaften  aufwies,  die  bei  diesen 
Eisensorten  bis  dahin  unbekannt  waren.  So  konnte 
m  nicht  allein  kaltbrüeliig^ ,  sondern  auch  rot- 
brücbiier,  oder  richtiger  !_M\saL't  irelbbrOchig  werden, 
weil  fff'lhfirliif  für  dassi-Ui"'  dif  finpfltidlichste  Tem- 
peratur war.  Iii  üäiuur  uüeua»cben  Zusammen- 
setzung zeigte  dieses  Roheisen,  das  nach  den 
gehrflMdilichcn  Mf-thoih-n  analy?;iprt  war.  keinen 
Unterschied  von  wirldich  gutem  ,Schmiederoli- 
dsen** .  Sohwefd  wie  Phosphor  konnten  darin  nur 
In  sehr  geringen  Mengen  gefunden  wordr-n,  «  ht  riso 
Silizium  und  Mangan  in  den  zulässigen  Grenzen. 

Ueber  die  Ursachen  dieser  unerklärlichen 
Erscheinungf n \viir<li  n>iii'  vrr  srliii  di  iistt^n Theorien 
aufgestellt.  80  uatim  mau  au,  daß  der  Kohlen- 
stoffgehalt  zu  gering  stA.  Ferner  glaubte  man. 
daß  durch  das  lÜTtzukommcn  von  Arsen  zu  dem 
in  dfin  ffoiiciscii  biTcit--  vorhantlmuMi  r'Itos].hor 
und  Sclastjfül  —  wenn  auch  Jeder  dit'sur  .Stofte 
in  so  geringen  Mengen  vdrk.iiiie,  daß  er  allein 
ohne  Einwirkung  auf  die  Beschaft'enht  it  des  Eisens 
bliebe  —  die  gemeinsame  Wirkung  dieser 
drei  Stoffe  dodi  so  stark  sd,  daO  die  oben 
erwähnten  ^fiß'^tjlnde  im  Ei.^cn  eutstrindnu;  schließ- 
lich kam   ninii  dann  darauf.   ihiVi  'la^'  Roheisen 

*  N'arh  flnt'iti  am  30.  Mai  l'.'iin  in  der  Jahres- 
Turüainuilung  de»  Jeriikontorct  gi'tiultenen  Vortraif. 
.Jerokont.  Ann."  190«  Nr.  5  und  G  8.  «56  bis  762.) 
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i  Stickstoffes  im  Eisen.* 

r  Braune.  orMbdrack  «»tImmm 

(raKP  oin?rsnhln<;srn  enthielte,  ohne  dieselben 
jedoch  nflhcr  zu  bezeichnen. 

Um  ans  darflber  Klarheit  zu  verschaffen, 

wie  dieses  \Vf  nitrier  wertvolle  Roheisen  entstand, 
haben  wir  in  den  Jahren  li)00  und  1901  die 
Untersuchung  der  Brzeugnisse  einer  gr50eren 

Anzahl  schwedischer  Hochöfen  vorgenommen.* 
Es  zeigte  sich,  daß  das  sonderbare  Roheisen 
jedesmal  dann  fiel,  wenn  der  Hochofen  so  gefülu-t 
wurde,  daß  die  Hitze  im  Ofen  eine  gewisse 
r!ren/,<',  die  wir  .Sc  hm<  l?ungsinten'^itnt  nannten. 
Überstieg.  Hierbei  entstand,  sobald  beim  Hochofen 
basische  Schlacke  iiel  und  große  Schmelzungs- 
intonsit.'it  angewandt  wurde,  ein  weißer  Stofl", 
der  sich  als  ( 'yaukaii  erwies.  ***  Hieraus  schlössen 
wir,  dafi  das  weniger  wertvolle  Roheisen  und  die 
Cvankalihildiniir  im  Trm-hur'n  riilleinandrr  in  Vcr- 
bindum:  strln-n  miiiit'  ".    i»a  bekanntlich  Eisen 

*  VorgL  „Tekniek  Tidekrift"  1903  &  Sl. 
•*  Cjaidcaliamblldanglstb«!  dea  achwedif  eben  Ho«h- 

5fen  erat  in  den  Ivtztou  10  Jahren,  «eitdem  basixche  Be- 
i<chickungi>n,  hohe  Windtemperatar  und  eine  rasche  Vor- 
»cbnieliung  oiiiiji  fiilirt  worden  binil,  benbnelitet  worden. 
In  anderen  Lutidoru  vmi  ilatual«  Hiibuu  luti^^e  bekannt, 
80  X.  H.  bei  den  HteiriHrhen  Holzkohlen-Ilocbüfcn,  wo 
man  bei  hoch  erhitztem  Winde  infolge  des  Kalk- 
gchaltoH  und  der  I.eichtroduzMrbarkeit  der  Oze  eine 
tOi  scbwediscbe  Verbiltaisw  sugewObnlich  rateh« 
Sehmelsnsg  hatte.  Bei  den  Maiiaselier  HoehSfen 
•ammelte  sich  sm  Rande  eines  sogonannten  Lichtlocheit 
C'yankAlium  in  xolchen  Mengen  an,  daß  oa  für  |;al- 

vanoplaHtittclie  Zwei  kf  viTWernlit  wen'.. Ml  kmiiiti». 

C'yanicas  Imi  den  Bcliwediijcii«»  llochüfen  wurJu 
erat  von  Dr.  H.  Tholander  entdeckt,  als  er  1870  auf 
Auffordorung  von  R.  Akerm«a  eine  Oaiuntereuchung 
:ni  ileiii  ii  e  horea  derBiienbfltte  BjSnMhozg  In  Verai- 
Uad  auafOlirte. 
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(7«kr  die  Seieiiitnif  dm  SUdcutv^t»  im  BUtn, 


aua  gesclimolzenen)  Cyankali  Srickstofi  aufuimmt, 
w  wies  die  erwähnte  CyankaWilUiiiig  dartof  Mb, 

daß  der  fremde  Körper ,  d^n  wir  5m  Rnheisen 
suchten,  mügUcberweUe  ätickstoff  sein  könnte. 

1b  dem  periodtadiett  System  der  EtomeBte 
bilden  Stickstoff,  Phosphor,  Arseu,  Antimon  und 
Wismut  die  sogenannte  Stick&toffgruppe.  Von 
den  angeführten  Körpern  ist  der  Stlekstoff  am 
meisten,  Wismut  am  wenigsten  negativ,  und  da 
bis  jetzt  keiner  unter  ihnen  die  Qualirnt  de«!  Eisens 
verbessert,  vielmehr  sich  alle  für  da»  Eisen  schäd- 
lleb  erwiesen  haben,  und  xwar  steigend  mit  der 
Negativitftt  des  Stoffes,  so  konnten  wir  mit 
ziemlich  großer  Sicherheit  betiauptcn,  daü  der 
Stickstoff  als  der  am  meisten  negative  im  hSebsteo 
Oracle  und  sotrar  kräftiger  als  Phosphor  zur  Ver- 
schlechterung des  Eisens  beitragen  müßte. 

Die  Annabme,  daß  Stickstoff  dem  Bisen  Hirte 
und  Briiehigkeit  verleihe.  stHinint  aus  den  Jahren 
1850  bis  1860,  >vo  französische  Chemiker  fanden, 
daß  dieses  Element  eine  konstttolerende  Rolle  Im 
StaU  spiele  und  von  dem  Eisen  in  größeren 
Mengen  aufp'nominf'n  würde.  Als  sich  ahei- 
inzwischen  uach  verschiedenen  Forschungen  die 
Unzulassigkeit  der  vor^^ciiotnmenenLaboratoriuias- 
versuche  herausstellte  und  man  nur  auiierordcnt- 
lieh  kleine  Stickstoäineagen  im  Elsen  fand,  ver- 
schwand  die  Anrieht,  daß  Stickstoff  rine  sebsdUche 
Einwirkung  auf  Eisen  ausübe .  allmählich  voll- 
ständig. Wohl  analysierte  Allen,  Sheffield *, 
AnfanfT  1880  verselriedene  Etsensorten  auf  Stick- 
stoff, Ulli  die  allgemeine  Aufmerksamkeit  darauf 
zu  lenken,  daß  der  Stickstoff  BrUcbigkeitim  Eisen 
und  Stahl  hewiil»,  aber  atine  Arbelt  sdieint 
vielfMh  nur  die  gegsiitdllge  Hetniing  hervor' 
gemfen  zu  hah^n. 

In  Schweden  wurde  die  Stickstofi'theorie 
unabhängig  von  Allens  IJntersnobungen  um 
1885  von  Dr.  H.  Tholander  aufgenommen,  und 
als  Kesultat  seiner  Untersuchungen  gibt  er  in 
dner  in  „Jenikontoreta  Annaler*  ffir  1888  er- 
schicnrncn  .\hhandltin{r  folgendes  an  :  .Man  sohr-int 
also  zu  der  Annahme  berechtigt  zu  sein,  daß  der 
Stidntoff,  der — wenn  aneh  nur  in  geringen  Mengen 
-  hei  versc  liii  dt  nen  hütteniiiiliinisclien  Prozessen 
2ur  Darstellung  des  Eisens  von  diesem  aufge- 
nommen wird,  bei  der  Beurteilung  der  versohie- 
denen  Eigeusi  hafcea  der  Eisensorten  auf  Grund  der 
Analyse  nicht  gänzlich  Ubersehen  werden  darf.'' 

I)a  jedoch  der  bestimmte  Nachweis«  des 
Einllusses  von  Stick-stoff  auf  das  in  der  Technik 
gewöhnlich  verwendete  Eisen ,  wo  fast  alle 
Stoft'e  wechseln  —  besonders  beim  sauren 
Proseaso,  wo  der  Stickstoffgeliait  sehr  gering 
ist  --  schwer  7,\\  führen  ist  nnd  auch  Tholander 
nicht  in  der  l^si^^.  war,  seine  Untersuchungen 

*  jyJoomal  ot  tiw  Iren  and  Steel  Inatituts"  1670  II 
S.  480  nnd  1880 1  8.  189.  Allan  fand  foljende  8tiek- 
•toflJlfebaltc :  BeBeemereisen  0,01ßc<,;  Thonia8cii<oti 
0,011       Zemonut&lii  U,01&7«,  Tiegetetalil  0,OUH  o,^. 


weiter  auszudehnen,  so  schenkte  man  in  Schweden 
der  StieksloitlMoile  ferner  keine  Aoteerksamkrit. 

sondern  snchte  sich  die  eigonartigt^n  Fallf  von 
Brüchigkeit  des  Eisens  auf  andere  Weise  zu  er- 
kllren.  Deshalb  erweckte  die  von  mir  im  Jshn 
1900  aufgestellte  Behauptung,  daß  es  chemlsich ge- 
bundener Stickstoff  sei,  der  die  nachteilige  EigeD- 
Schaft  beim  Roheisen  hervorrief,  Widerspruch. 

Im  Frühjahr  1903  begann  ich  damit,  dies« 
Annahmf'n  in  der  Praxis  zu  [trüfen  und  die  unter 
den  verschiedensten  Verbiiltuisseu  hergestellten 
Stahl-  tind  Elsensorten  zu  analysieren.  HierM 
entdeckte  ich,  daß  die  Stickstoffaufnahme 
im  Eisen  sich  nicht  auf  den  Hochofenprozeh 
allein  besehnnkt,  sondern  bei  jedem  metal- 
1  u  r  ir  i  s  0  h  e  n  P  r  o  z  e  s  s  e  x  dt  s  i  c  Ii  geht,  bei 
dem  bei  hoher  Uitze  und  unter  Bildung 
von  basisoher  Schlacke  Stickstoff  und 
Kohlenstoff  Gelegenheit  haben,  auf 
Eisen  einzuwirken. 

Die  weiteren  diesbezüglichen  Untersuchungen, 
wie  sie  im  folgenden  beschrieben  sind ,  wurden 
in  der  Haiiiitsache  an  dem  Universitätslabora- 
torium  zu  Basel,  der  Material prüfungsanstalt  zu 
Zlirich,  der  fioole  nationale  sup^rieare  des  Hlaes 
in  Paris  sowie  am  CollAgi'  des  Mincs  ausgeführt. 

Chemische  Untersuchung.  Der  Stick- 
stoff kommt  im  Eisen  teils  frei,  teils  ehemiscb  fre- 
bunden  vor.  In  hfzug  auf  den  freien  PtiekstDi! 
sind  umfassende  Untersuchungen  ausgeführt  worden 
von  Müller,*  Stead,  Pattison  u.  a.  Aus  dieses 
geht  hervor,  daß  der  Stickstoff  zusammen  mit 
anderen  Gasen  mehr  oder  weniger  in  allen  Elisen- 
sorten intermolekular  eingeschlossen  vorgefunden 
wird.  Die  Ergebnisse  dieser  Untersuchungen  können 
wir  in  folgender  Tabelle  anführen,  die  ühpr  das 
Voluravorhaltnis  der  in  Eisen  und  Stald  einge- 
BcbloiseBeii  Oase  AvÜMibluß  gibt. 


Tabelle  I. 


E 1  •  •  ■  D  »  0  r  l  e 

N         H  CO 
VolunproMBt 

BflHeinenUbl  ffir  Schienen  .  .  . 

90,3 

0,0 

BesaementaU  tOr  Federn.  .  .  . 

18,1 

81.» 

0,0 

BeSMBSntalü  für  Schienen  Tor 

d»iB  Zusatz  von  Sfiicj^eleisen  . 

10,5 

88,8 

0.- 

DprHt'lhn  Stnlil  iiHr)i  dem  Zusatz 

2B,0 

77,0 

0,0 

<  Ktnhl  Yor  dem  Hchmieden    .   .  . 

«8,0 

Stabl  nach  dem  Schmieden,  wobei 
»ich  die  tia«menge  in  dem  Stahl 

bedeutend  Terriogert  hat  .  .  . 

73,4 

1.3 

80,8 

67,0 

Engl.  HSmatitroheiaco,  manganariu 

44,0 

62.1 

Roheisen,  manganhaltig  .... 

3&,& 

6S,S 

Chemisch  gebunden  an  Sauerstoff  kann  der 
Stiekstoff  in  Eisen  und  Stahl  nicht  vorkommes, 

weil  das  technisch  hergestellte  Eisen  imrr.T 
KohlenstoÜ   entiialt  und   die   chemische  \er- 


*  Itcr!<  hte  der  Deatseben  CliaaiiachM  OeMUtchaA 
14,  0.    „Stahl  und  Eiaea"  1888  Nr.  11  &  881. 
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wandtachaft  des  Kohlenstoffes  zu  dem  Sftuer- 
8toff  b«i  den  hohen  Temperaturen,  in  deaea  das 
Eiaeo  dargeitelU  und  bearbdtet  wird,  frSßer 
ist  als  zu  jodcm  aadero  Körper.  Unter  diesen 
Yerluütnkaen  aind  aar  swei  Verbindungen 
denkbar,  otmlldi  JB&wuitrid  und  Itacyaaid. 
Laiskai«  Y«iUiidaig  soll  snant  beipirodiaB 
werden. 

Könnte  Eisencyanid  ün  Eisen  vorkommen, 
so  müßte  es  ant  natürliokea  Gründen  als  Ferro- 
verbinduiitr  vorliegen.  Ferrocyanid  Fc(CN)a  ist 
lange  Zeit  meiir  als  eine  theoretische  Verbindung 
«ageselien  worden.  Erst  in  den  leisten  Jahren 
gelang  ns  K.  Tolin,*  Forrocyanid  zu  isolieren, 
indem  er  FerrocyanwagserstoffsAttre  U4(Fe,(CN)6j 
im  Waaser»to(htroin  anf  800^  erUtste.  In  redu- 
zierender ÄtmosphiLre  ist  das  Ferrocyanid  be- 
stAndig  bis  SB  430^;  über  diese  Tem|ieratur 
hinaus  serftUt  es  in  fitlekstoff  und  Eisenkarbid. 
In  rotwarmem  Elsen  kann  also  Ferrocyanid 
nicht  vorgefunden  werden ;  aber  es  wäre  denJdiar, 
daß  der  Stickstoff,  der  im  Uotalle  sich  inter- 
molekular vorfindet,  bei  der  Abkühlung  auf  das 
Kisenkarbid  einwirkte  und  wieder  Eitit^ncyanid 
bildete.  Im  voraus  kann  man  sagen,  daß  diese 
Hypotbese  nieht  viel  Wahmheinllohkdt  hat,  da 
die  Ei?!f>nk.irbide  in  der  Hitze  zu  dou  best.lndig^itpn 
Eisenverbinduugen  zahlen,  and  Stickstoff  als  (ias 
sebr  ttt^erent  ist  Da  es  ab«r  Ider  naebsuwelaeai 

fjilt,  ob  Ferntcvauid  mi  Eisen  vorhami'  i  \<\  ndiT 
nicht,  80  nehmen  wir  seine  Gegenwart  darin  als 
mSglieh  an.  Bd  unseren  Studien  fuden  wir, 
„daß  alle  Cyanide  und  Dop|iclcyanide,  wenn  sie 
mit  verdünnter  Salzsaure  destilliert  werden,  ein 
Destillat  geben,  das  Blausaure  enthalt".**  Für 
eine  solche  Destillation  wurde  ein  kleiner  Erlen- 
ineyerk«li>en  verwendet,  verbunden  mit  einem 
Geißlerschen  Kaliapparato.  Der  Versuch  wurde 
xuarst  mit  einer  Destillation  von  Cyankalium  in 
▼erdOnnter  Salzsaure  ausgeführt.  Die  Kulilaupe 
in  der  Vorlage  lieferte  hierbei  den  deutlichen 
Naebwels  von  flberdestilHerter  Cyanwasserstoff- 
Mure  durch  eint-  kräftige-  Berlinerldaureaktion. 

Naebdem  wir  uns  von  der  Empflndliobkeit 
dieser  Reaktion  fOr  Qraawasserstoff  ttberzengt 
hatten,  lOsten  wir  nunmehr  Eisen,  und  zwar  zuerst 
ein  weißes  Roheisen  mit  0,04  o/o  Sticlutoff  in 
Salzsaure  auf.  Sollte  sich  Eisencyanid  in  irgend 
eiaeoi  Elien  vorfinden,  so  mußte  es  woUln diesen 
.sein.  Aber  weder  diese  noch  eine  ganze  Reihe 
Holcher  Troben  gaben  beim  Auflösen  und  Destil- 
lieren eine  Spur  von  abdestiUlertera  pysnwasser- 
sloiT.  In  dr-r  Erwag'ung,  daß  dieser  möglicher- 
weise beim  Kochen  in  der  verdünnten  Salzsäure 
2tt  Araeisensinre  verseift  worden  war,  schatteten 
wir  zwischen  F.rlenmeyer  und  K,iHa]pi);irat  eine 
kloine  mit  Wasser  gefüllte  Flasche  ein,  die  ge- 


kühlt wurde;  doeli  auch  AmeisensBure  konnte 
nieht  entdeckt  werden. 

Diese  Versnobe  zeigten,  daß  Eisen  beim 

Lösen  in  Sa!zs,iure  keinen  Cyanwasser- 
stoff oder  Cyangas  entwickelt. 

Darauf  versuehten  wir  Ferrooyanld  direkt  in 
Salzsaure  zu  lösen.  Mit  dem  nach  der  Methode 
von  Keudall  Colin  hergestellton  Ferrocyanid  wurden 
Lösungsversuche  in  Salzsaure  in  dem  vorher  er- 
wähnten Apparategenacht.  Hierbei  bemerktenwir, 
daß  auch  unter  diesen  Verbaltnis^en  im  (rejrensatz 
zu  den  Angaben  von  .erraham-Otto**  keine  ab- 
destilUerte  CjyanwasserstolbAttN  nachgewiesen 
werden  konnte.-  Dagegen  wurde,  wenn  wir  zu 
der  Lösung  in  der  Erlenmeyei-flasche  Wasser 
zusetiten,  eine  starke  Berlinerblaureaktion  er< 

halten.  Mit  .'^alzsiUire  bild>-t  somit  dfi'i  Ferroeyanid 
Cyaawasserstoffsflure,  die  mit  untersetztem  Ferro- 
cyanid Riob  SU  Ferrocyanwasserstofblore  yer- 
eintgt  nach  den  Gleidumgen : 

re(CM)s  +  8£[Cl  «8H0N-{-F«Ck 
Fe  (CN>  -I-  4  HCN«^  H4  [F«  (CN)«] 

Li  der  Wime  und  mit  konzentrierter  Chlor- 
wasserstoffsaure  wird  die  .Ionisierung  der  Ferro- 
cyanwasserstoffsaure  von  der  der  Chlorwasserstoff- 
sinre  snrttekgedruigt  und  so  unlBsUch.  Dagegen 
löst  sie  sich  bei  dem  Verdünnen  mit  Wasser  und 
kann  mit  Eisenchlorid  reagieren,  das  aus  Eisen- 
oxyd und  freier  CUorwaaserstoffstture  sieh  bildet. 
Die  Reaktion  geht  nach  folgender  Formel  vor  sich: 
8  H4 ( Fe (0  N V«T  +  4  Fo  ('U         Fe 4  ( Fe (C  N)«l»+ 1 2  H  Cl 

Dieser  V  wrsucli  bildet  den  besten  Beweis 
dafitr,  daß  Ferrocyanid  im  Elsen  nicht  vorkommt; 
wäre  es  der  Fall,  so  müßte  beim  Li5sen  von 
Eisen  in  Salzsaure,  da  sich  dabei  durch  den 
Sauerstoff  der  Luft  Blseneblorld  bildet,  eine 
Berlinerblaufilrbunf?  eintreten,  was  aber  nicht 
geschieht.  Man  kann  daher  behaupten,  daß 
Stickstoff  in  den  rersehiedenen  Bisen- 
Sorten  der  Technik  niebt  in  Form  TOn 
Cyanverbindnngen  vorkommt. 

Die  andere  Verbindung,  das  Eisennftrid, 
i  r  it  I  (m  irensats  ZU  dem  Cyanid  ziemlich  Innjre 
bekannt  und  pennu  studiert.  Es  kommt  i-i  7v  i-i 
Foriuen**  vor,  in  einer  höheren,  Fe^}ii,  luii  der 

Stmktnrfbnne) .- 

Fe/  \Fe 
ubA  in  elasr  niedrigeren,  Fe5  N,,  mit  der  Struktur- 
formel: 


.Browin^  Society*  77,  8.  IttB. 
drakam>Otto  U,  8,  8.  888. 


< 

Fe*»" 

*  Aucii  Furriferroey&md  mit  HCl  doHtilUert  gab 
Icoinon  Cyanwasserstoff  ab;  uMä  Atimm  blUete  lieh 
FerrocjanwaHHerrttoffBaure. 

**  »Der  Htickütoff  nnd  seine  wiehtifirsten  Terbin- 
von  Dr.  L*o]i*ld  Spiegel,  1904. 
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Die  ViiliiiHluiif;Ft'4  X;<.T.tr,ift"rrodiammonium, 
kann  aut  verschiedene  Arten  hergestellt  werden: 

1.  dadurch,  daß  man  Ammoniakfi;««  Uber  mit 
Wasserstoff  rnduzierte^;  VA=iPn  Iritd.  hr>\  einer 
Temperatur,  die  der  DiääOziatlon  des  Ammooialt- 
gaaes  «ntapriebt.  Das  Eisen  nimmt  Uerbei  18,9  ^ 
von  seinem  eigrenen  Gewicht  Sticlsstoff  auf,  also 
genau  der  Formel  Fe^Ht*  enUpreohend; 

2.  indem  man  Eisenetilorid  in  ^er  Atno- 
BpliSre  von  troclccnem  Anunoniakgas  •  Hiit/i.** 

Bis  in  letzter  Zeit  hat  man  geglaubt,  daß 
Stickstoff  und  Eisen,  wenn  auch  schwer,  sich 
doch  direkt  miteinander  vereinigen  konnten,  was 

man  durch  HiMziinir«'- 
verauche  von  Eisendraht 
in  StickatoiT***  und  dnrdi 
Vcr>iirhr>  mit  EisiMU^lr-k- 
troden  für  den  elektri- 
«ehen  Lichtbogen  in  Stlek- 

st(itT;i(iniis]ili;lre  f  u.  a.  m. 
ZU  beweisen  suchte.  Da- 
bei war  es  immerhin  merk- 
würdig, daü  es  im  Hoch- 
ofen doch  möglich  sein 
sollte,  so  gut  wie  stick- 
stofffreies Koheiaen  her- 
zustellen, und  chiTKo  fn 
der  Bessemerbirne  ein 
Roheisen  an  frischen, 
ohnn  il.tf^  ilrr  S'fickstoff- 
gehalt  in  dem  fertigen 
Produirt  auf  irgend  eine 
Weise  stei^'t.  Paur  und 
Voerxuaao,tt  die  das- 
selbe Thema  an  anderen 
Zwecken  bearbeitet  hat- 
ten, fanden,  daÜ  freier 
Stickstoff  und  Eisen  unter 
keinen  in  der  Metallurgie 
Ei«eTi8  denkbaren  Ver- 
liftitnissen  sich  direkt 
ver^igen  und  daß  in- 
direkte Vereinigungen  i>ci  verschiedenen  Gelegen- 
heiten mehr  durch  Neb^iu-eaktionen  erki&rt 
werden  müssen. 

Ti^lipr  Verhalten  div-.  Stlrk>toflVisnis  zu 
verschiedenen  Säuren,  namentlich  Salzsäure  und 
Sohwefelssnre,  sind  die  Ansiohten  geteilt. 

Für  ilie  Untersuchungen  verwendeten  wir 
einen  in  trockenem  Ammoniak  nitrierten  Eisen- 
draht mit  0,0«  «0  Kohlenstoff, 

*  StahlHchmidt  und  Hegnault:  j,Coiir8  do  la 
Cbimie"  3.  <^dit.  Faria  1851,  Bd.  8,  S.  47.  Depretz: 
„Arnika  chimiqnM*  Bd.  48,  &  1 28.  8a  r  art: « Annales 
cbimiqiiM*  Bd.  87,  8.  8««. 

**  Kegnault:    .CnirH  .'I.'v'  H  :,Vil.  Paria  IS^l. 
Teils,     47.  Fromy.  „Cimj.lfs  rrii<lii,^-  lid.  52,  S.  ."ii  1 . 
, .Stahl  lind  K'i-.rii-  IHHÜ  Nr.  1  S.  is. 
f  Aron«    , Natur widKenAchaftUche  liundHchau'* 
Bd.  U,  .S.  46.3. 

tt  «Zeitaobrift  fOr  pbjaik.  Chemie''  Bd.  62,  U,  &  467. 


AbbUdang  I. 

Randkolben  zum  LOaen 
de«  StickstoffeiBeiw. 


Die  Analyse  wurdf  vrip  folrt  an?«reführt: 
Zur  Lösung  des  Stickstoffeisens  benutzten  vir 
einen  Rundkolhen  (siebe  Abbildung  1),  der  ndt 
einem  Kautschukstopft^n  iin<l  niinsi  nvcntil  versdien 
war;  zwischen  Ventil  und  Kolben  wurde  eil 
Kugelrohr  eingeschaltet,  um  die  ans  dem  Koibn 
entweichenden  Dampfe  zu  kondensieren,  wobei  die 
gebildete  Flüssigkeit  in  den  Kolben  zuriickgelit. 
so  dafl  die  LSaong  nicht  au  sehr  konzentriert 
wird.    Zuerst  wurde  Wasser  in  den  Kolben  ge- 
bracht und  dieses  zum  Sieden  erldtzt,  um  die  in 
Kolben  befindliche  Luft  auszutreiben.  Darauf 
wurde  Ssure  luid  zuletzt  0,2  g  von  dem  be- 
reiteten  Stickstorteisen   zugesetzt.     Als  SSorc 
verwendeten  wir  teils  Salz-,  teils  SchwefeUaore. 
Nach  dem  LSsen  wurde  daa  Eisen  mittels  Tfw- 
rnan^nnrjt  titriert.  TTIri-finf  bereclineten  wir  tint*r 
Berücksichtigung  des  Kohlenstoffs  usw.  den  in  dinier 
Probe  befindlichen  Stickstoff,  der  bei  wdteren 
An.ilysit'icri  wioilf rfr*'fiiiiil»'i>  w-  rilen  sollte,  miter 
der  Annahme,  daß  der  ganze  Stickstoffgehalt  des 
Eisens  in  Ammoninmsalz  ahergefilhrt  worden  war. 
Die  auf  Eisen  titrierte  Liismitr  wurde  mit  Kali- 
hydrat   behandelt   und   destilliert,    wo\m  der 
Stickstoff  als  Ammoniak  in  die  Vorlage  über- 
geführt wurde.    In  dieser  bestimmten  wir  den 
Stickstoff  auf  alkaliiiiftrim-h*'  Wt-isi'   teil-:  mit 
Lackmus,  teils  mit  Methylorangu  ais  iudikator. 
Von  diesen  Analysen  wollen  wir  rwei  Probea 
anführen;  bni  der  ersteren  wnnl<;  ilas  Stickstoff- 
eisen in  Schwcfelafture  aufgelöst,  bei  der  Ictzteräa 
In  ChlorwaaaeratoilSiftttre. 

Probe  A. 

Einw«-«   0,20000  g 

Uefttodones  Eieen  ....  0,i86ö&  . 
C,  8t  WKW.  Dedi  Angmbe   .  0,00022  , 

Berechneter  SHckstofT   0,01323  g 

Oefondener       .    0,01316 , 


Diffeceiis  —  0,00007  ( 

Probe  B. 

EinwM«   0,20000  g 

Oefandene«  Eisen  ....  0,18700  „ 
C,  Si  usw.  nach  Angabo    .  0,00022  . 

Boredmoter  Stickstoff   0,01278  g 

Oefaudener      ,   .  0,01282  , 

f>ifferenz -|- 0,00006  g 

Die  80  ausgeführte  Kcihe  von  Versu<^ 
heststigt  Stahlsohmidts  Ansidit,  daß  da« 

Stickstoffeis.  ii  beim  Lösen  in  Schwefel- 
oder Salzsäure  freien  Stickstoff  nicht 
entwickelt,  sondern  daß  dieser  bei  der 
Lösung  vollständig  in  das  der  Sfture  ent- 
sprechende Ammoniumsalz  abergeffikrt 
wird. 

Hieraua  folgt  wieieram,  daß  der  im  Ei»eii 
I  nth,*ilteue  Stickstoff  nh  Xitrid  vorkommen  luuti. 
infolge  der  hohen  Temperaturen,  die  bei  der 
Erzeugung  des  Bbtens  angewandt  werden,  un^ 

der  verh.altnismaßig  kleinen  Menge  S'tlrkst  'f 
die  im  Eisen  vorkommt,  muß  dieses  Nitrid  ferner 
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von  ein««»  niedrigen  Sfttti^un^^rade  «ein,  abo 

walirsflu.-inlich  von  der  Ziisjuiiinf'nsi'tzung  FCi  Nj. 

Da  QUA  Eisen  bei  Einwirkung  von  ge- 
8elimolzen«m  GyankaUtiiit  Sdckstoff  sofiiimnit, 
hat  sich  nicht  Eittcncyanid  (gebildet,  sondern 
Eisennitrid  und  Elaenkarbid.  Dadurch,  ilafl  lias 
gohildcte  Eigenkarbid  für  Stickstoff  nicht  üiiij»- 
ftaglieb  ist,  wirkt  diese  Nitrierun^smethode  »ich 
seibat  entgegen.  Mit  ihr  knnn  man  keine  höhtreu 
Sticitstotfgebalte  im  Eisen  erhalten  als  0,3  <>;«. 
Als  Nitrierongsmetliode  steht  tte  nittels  Cyaii- 
kalium  der  niittH^  Ammoniak  li-rdiiitond  nach; 
dagegen  hat  die  erstere  eine  um  so  größere 
Bedeutung  in  dw  Praxis,  weil  fast  jede  SHeicstoff- 
verbindung  bei  der  mr^tallurgischen  Herstellung 
ond  Bearbeitung  des  Eisens  •  mittels  Cyan« 
verbindoogen  bewirkt  wird. 

IMe  nachfolgenden  rntersuchungen  berech- 
tigen nn^,  die  Behauptung  aufzustdli  n,  d,if»  in 
dem  (ira;thite  eines  KoheisenN  kvia  Stick- 
stoff vorhanden  ist.  ünttirsnchnngen  von 
weißem  Koheiseo  halMii  su  demselben  Besnltate 
geführt. 

FOr  jede  Probe  wurde  0,1  g  Graphit  geBomuMni, 

»Ue  wir  mit  Mercurisulfat  mischten.  Ln  V.m- 
breunungsrohr  (Abbildung  2)  befindet  sich  diese 
Substanz  bei  B.  AA  sind  Pfropfen  von  lesein 
Aslh  st.  Bi  i  ('  befindet  sich  mit  Mercurisulfat 
getränkter  und  dann  getroclmeter  Bimsstein, 

»   AB    A    C  DA 

^^Saü.         Ull      i         n  ^ 

AbbUdnng  S. 

D  enthalt  getruckneten  Bimsstein  mit  konzen- 
trierter Lfiamig  von  Kalimndiehromat  gretrtokt. 

Ik'i  diesen  Versuchen  wiinli""  (»a^  in  frmßpn 
Mengen  erhalten.  Mach  beendigter  Verbrennung 
behandelten  wir  das  erhaltene  Gas  im  Azotometer 
zuerst  mit  K<ilil;iuge  und  Pyrogalluss.iui  i',  wodurch 
Kohlensäure  und  Sauerstofi  entfernt  wurde.  Bei 
dl»  verschledeoeD  Proben  betrug  letzterer  ungefähr 
97 'jb  von  der  erhaltenen  Gasnienge.  Mittels  Palla- 
(liumcblorür  wurde  gezeigt,  daß  sich  in  ilitii 
rückstandigen  Gase  Kohlenoxjd  befami.  iiiul  daü 
diese  Gasreste,  wenn  sie  mit  Knpferchlorür  Im  - 
handelt  wurden,  ganz  und  gar  aus  Kohlenoxyd 
bestanden.  Zuletzt  erhielten  wir  eine  geringe 
Menge  Stieiatoif,  doeh  nicht  melirf  als  In  der 
in  den  Poron  dos  fMm<;steins  nrflckgehalteiien 
ituft  enthalten  sein  konnte. 

LQit  man  dagegen  Eisen  sogar  von  niedrigstem 
KohlenstofTgehalt  in  Säuren  auf,  die  mit  dorn 
naazlerenden  Stidcstoff  Nebenreaktionen  hervor- 
rnfen,  so  srbilt  man  daen  schwarzen  iloeldgen 
Niederschlag.  Dieser  Ntedersdibg  besteht  wahr- 
scheinlich aus  einer  organiselien  Veri)indun!r. 
die  durch  Einwirkung  des  Amniouiaks  auf  Eisen- 
kwbfd  gebildet  wird.    Yerbindttiigeii  dmlicher 


Art  entstehen  auch  beim  Losen  von  Kohlenstoff* 

eisen  in  Salpetersäure.  Daß  diesn-  si  lnvarzo 
Niederschlag,  der  getrocknet  etwas  ins  Braune 
sticht,  viel  SticIcBtolF  enthält,  hat  Vemsser 
festgestellt. 

Wenn  Fresenius  und  Allgren*  erwähuon, 
daß  auch  8lahi  und  Schmiedeisen  einen  unlös- 
lichen Bttelntaad  beim  L^sen  in  Sch\\ei>-1-  oiier 
Salzsäure  geben,  so  meinen  sie  wahrst  h- iiiiicli 
diesen  organischen  Niederschlag.  Derselbe  rührt 
also  nicht  von  Graphit  her.  Die  Sanrm,  die 
hierbei  angewandt  worden  sinfl.  iniisst  n  kraftige 
Nebenreaktionen  beim  Lüsen  des  Eisens  liervor- 
gemfen  haben,  und  hierin  soll  wohl  die  Er- 
klärung für  die  Behauptung,  daR  ih  r  Stickstoff 
im  Eisen  in  doppelter  Weise  vorkommt,  gefunden 
werden  kennen. 

Endlich  haben  Osmond  tmd  Werth**  ge- 
funden, daß  Cyansrns  ntl.  rf  "yanwasserstoffsJlurc*** 
beim  Lßsen  des  Eisens  iu  .Sulpetcrsaure  entweicht. 
Um  dieses  Verhalten  zu  untersuchen,  lösten 
wir  ein  weißes  stickstoffarmes  Roheisrn  in 
Salpetersäure.  Hierbei  wurde  allein  durch  die 
neaentstandene  •rganiscbe  VerUndnng  so  viel 
S'tirkstoff  prliallen,  daß  diesrr  nicht  von  dem 
Eisen  herrühren  konnte,  sondern  von  der  Salpeter- 
siure  gekommoi  sein  rauB.  Dies  wird  noeb 
deutlicher  bewiesen,  wenn  man  chemisch  reines 
Elsenkarbid  herstellt  und  in  Salpetersäure 
auflSst,  wobei  eyanhaltige  Oase  und  stickstofT- 
haltigc  organi.Hche  Verbindungen  entstehen. 
Chemisch  reines  Eisen  löst  sich  in  verdünnter 
Salpetersäure  auch  bei  Erhitzung  ohne  Ent- 
wicklung von  cyanlialtigen  Gasen  und  nach  der 
Abkühlung  ohne  die  «tarki^  Braunfärhung  der 
Lösung,  die  unter  solchen  Verbältnissen  bei 
einem  kohlenstoffhaltigen  Eisen  stattfindet. 

Die  ISraunfririnintr  »1er  salpcf er^anren  Losung 
beim  Erhitzen,  auf  die  sich  die  Eggertzsche 
KoblenstolFantersnehung  grflndet,  berabt  daraof, 
ilaf)  lier  Kolilcnätoff  in  den  Karltidi-n  zusammen 
mit  Eisen,  Wasserstoff,  Sauerstoff  und  Stickstoff 
eine  organische  Yerblndnngf  bildet,  die  sieb  nnter 
.Abscheidung  des  in  iiir  vorkommenden  Ki>ens  und 
Entweichen  von  int-lir  oder  wenitrer  (Tasen  lest. ff 
Unter  diesen  Gasen  komnifu  auch  evauhaltige 
vor.  Dieser  neugeldldete,  orgainische.  lösliche 
Körper  scheint  Joch  in  verschiedenen  Fallen 
von  gleicher  chemischer  Zusammensetzung  zu 
sein  und  Stickstoff  sn  endwltei,  welcher  dem» 
selben  eine  branngelb  Ifabuide  FsUgksitttt  Ter- 


•  .ZeitRchrift  für  analyt.  Chemie"  Bd.  2,  S.  435  IT. 
**  gAaaales  de«  Min««-  8.  Serie,  T.  YUI,  4.  lin.  8. 31. 
***  Welch««  von  diesen  beid«B  Oas««,  tcann  nidit 

angegeben  werden,  «eil  Rilberoxyd  ao«  Silbemitra^ 
lösung  durch  beide  Oase  gefällt  wird.  Fresenius  I, 
8.  49H. 

f  ,Annttieijcle«.Mine8*  ».  Scrio,T.  VIH,  4.li%r.S.3l. 
tt  N  obcttrer-Kcestner:  «Annales ehimiqees* 
Bd.  55,  ä.  330. 
ttt  i>AeBskMde>lIines*6.  9em,T.'Vin,4.liTr.8.8l. 
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leiht.  lah]^  dar  Firbmi^  dar  Lfeuiff  ud  d«r 

konstanten  Zuflammfnsetznnpr  dps  nrpranisfhpn 
EKrp«»  kann  man  auf  den  in  der  L4(sung  ent- 
balteii«i  KoU«iutofr  mhH«fi«n,  also  aud«  auf 
den  Kohli-iistoff^rclialt  der  EiHeuprobe.  Da  es  bei 
der  Eggertzschen  Methode  eigentlich  der  Stickstoff 
itt,  der  In  dar  gebildeten  kddenitofflra88«^te^^ 
atiekatoffhaltigen  Verbindung  bestimmt  wird,  loUte 
man  meinen,  daÜ  der  Stickstoffgehalt  dea  Eisens 
bei  derselben  einwirken  könnte.  Daß  dies  jedoch 
Bidlt  der  Fall  ist.  liatu-n  wir  durch  folgenden 
Versuch  bewiesen :  Von  einem  weichen  fclnpn  Eisen- 
drahte wurden  vier  gleiche  Lftngen  von  je  1 00  mm 
abKeachtritten;  die  Proben  enthielten  alio  glelebe 
Mengen  Kohlcnstoft".  Von  flir>spn  Proben  wurden 
drei  nitriert,  wodurch  vier  Proben  mit  gleichem 
EoUenstoflififehalt  aber  steigendem  Stiekstoffgefaalt, 
nämlich  O.nio,  0.025,  0,060  und  0,250  "/o,  er- 
halten wurden.  Bei  gleichzeitiger  Behandlung 
dieser  Proben  in  gleleben  Meagwi  Salpetarsftnie 


Abbildung  9. 
Apparat  lum  Nitrioren  dea  Liuena. 


(spez.  (rew.  1,20)  wurde  nach  volUtAndiger  Lösung 
des  Eisens  und  Erhitsnnf  der  FlQaaigkeit  anf  100* 
bei  allen  LösungsfUlaal^eltfln  gleicht-  Fnrben- 
stnrki'  und  Nu;i]icionin!r  erhallen.  Dieser  ^'rrsiich 
zeigt  also  deutlich,  ilaü  der  .Stickstotf  des  Eisens 
nicht  auf  die  Egpertzsohe  KohlenstolYiirobe  ein- 
wirkt, und  daß  der  StickstotT.  der  von  dem  Eisi  n 
herruhi't,  und  welcher  von  der  Salpetersäure  unter 
iea  vencbledenen  cbemlsehen  Reaktionen  beim 
Lösr-n  dt-s  Eisens  in  diT  nrwrihnton  S'.Hire  stammt, 
sicli  schart'  von  einander  getrennt  halten. 

Physikalische  E  n  t  >■  i  s  n  c  h  ii  n  <r. 

Uerstellung  von  Eisen  und  Stahlproben 
mit  weehselndem  Stickstoffgehalt,  aber 

Im  ttbrigen  von  konstanter  Zuaammon- 
setanng.  Em  für  unsere  Unlcrsuchungren  solche 
Proben  zu  *!i  halti  n ,  bei  denen  der  Stickstoff 
schwankt,  die  übrige  Zusammensetzung  aber  so 
nnverilndiTf  wie  möglich  Mirb,  liabcn  wir  von  der 
Eigenschaft  des  Eisens,  aus  trockenem  Ammoniak- 
gas bei  einer  Tanperator  von  600  bis  800 C. 
Stitkjitofl"  aufzunehmeu,  Gebrauch  gemacht. 
Allbild.  3  zeigt  die  Anordnung,  die  hierfür  ge- 
troffen wurde.  A  ist  ein  Rundkolbea  von  zwei 
Liter  Inbalt,  in  dem  nngefthr  500  cem  Ammoniak 


erhitzt  wefto.   In  dem  Kihkr  B  ««Mm  Ite 

mit  dem  feochten  Ammoniakp-as  entweicheaden 
Wasgerdftmpfe  zum  grOUten  Teil  kondeosi^ 
wlhrend  das  Oaa,  um  weiter  getrocknet  ti 

werden,  den  Kalziumoxydturm  C  passiert,  w  iraii? 
es  zur  Nitrierung  verwendet  werden  ktoo. 
D  Ist  ein  VeirbrennnngBofbn  fewOhalieher  K«i- 

straktlon,  in  dem  ein  ziemlich  weites  Verbrennung 
röhr  von  Jenaer  öer&tcgias  angewandt  wuHe. 
Die  aus  dem  Ofen  entweichenden  Gase  durch- 
strömen darauf  die  Sicberheitsflasche  P  and  die 
Absorptionsflasche  G ;  letztere  int  mit  struk  ver- 
dünnter Salzaflure  gefüllt,  um  entweichendes  Am- 
moidakgaa  an  abaMi»ierea.  Die  Oaae,  die  iMkt 
absorbiert  werden,  gehen  atis  der  Flasche  ^nr'h 
ein  in  eine  Spitze  ausgezogenes  Rohr  in  die  Lail. 
B  ist  ein  Hahn,  nm  nadi  beendigtem  OMIn 
das  Verbrennungsrobr  sehlir'nen  zu  können. 

Mit  diesem  Apparate  wurde  die  Nltrienag 
von  Elseniwoben  auf  folgende  Weise  nnsgefUni 
Die  Probe  legten  wir  in  das 
Verbrennungsrohr  und  mschi«& 
den  Apparat  in  seinen  VerUn- 
dungsteilen  absolut  dicht.  Bin^ 
auf  wurde  Ammoniaicgas  ent- 
wickelt und,  nachdem  alle  iiü 
Apparate  befindliche  Lnft  tm- 
gptrieben  w,ir,  der  Virbn'ii- 
nungsofen  angezündet  und  die 
Temperatur  bis  nur  Olnt  gs> 
steigert.  .Te  nach  dem  Qni' 
der  Nitrieruug  setzten  wir  das 
Oiafaen  längere  oder  kOner» 
Zeit  fort ;  hierbei  strömte  au.« 
dem  Kohre  In  der  Flasche  G  Wasserstoff,  der  nach 
Belleben  angezündet  werden  kann.  Nach  voll- 
endetem Glühen  wurde  der  Ofeu  abgestellt  und. 
wnhmnd  er  sieh  aliknhlte.  noch  fortwährend 
Auuiioniukgas  ijber  du-  Probe  geleitet.  Krs' 
bei  verhältnismAfllg  niedriger  Tcmjteratur  wurde 
die  Flamme  unter  di>ni  Kolben  ;:(deselit .  der 
Hahn  E  geschlossen  und  das  Kohr  aus  dem  Ofen 
genommen.  Nachdem  dieses  sieh  abgekflhlt  hatte. 
Üeßcn  wir  dif  l*robe  auÄ  ihm  her.iust-'h'itf'T!. 

Eine  so  behandelte  Probe  enthalt  immer  tuek 
Stickstoff  in  der  Randson«  als  in  der  Wttt. 
Um  d<Mi  Stickstoffgehdlr  irleichniiißi;,'  /.w  ve^ 
teilen,  wurde  die  Probe  in  einen  Blechkast«B 
gelegt,  der  mit  feinem  Sande  gefdUt  war,  ni 
geglüht.  Mit  Nitrierung  nnd  Glühen  wurde  «i» 
laniTi^  fort  «refahren,  bisdie  An.il  ysi;  den  gewünscht«"! 
Stick.sto%tdialt  zeigte.  Auf  diese  Weise  Iwl)«« 
wir  Proben  von  sehr  geringem  Stick stoflirehalte 
bis  zu  7  "n  In  r>ri'strd!t.  Diese  Herstellungsarl 
bringt  jedoch  den  Nachteil  mit  sich,  daü  d^r 
StlekstoiF  in  der  Probe  immer  nngleiehoiiß>i! 
verteilt  wird,  wie  oft  man  »if  anth  jrlühfn 
mag.  Doch  ist  hierbei  zu  bemerken,  dali  die««^^ 
Naebteil  bei  versohledeaen  BlB«»orten  b  m'' 
verschiedenem  Grade   anfirltt.  SchwcififliMA 
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leistet  dem  Eiiillrtnfreii  des  SIloketoffiB  i^SflereD 

Widerstand:  am  doutlichstcn  ist  das  an  Pr(d>en 
mit  höherer  Nitriemng  wahrzunehmen,  in  denen 
doh  ein  Kern  von  anderer  Besohaffenheit  bildet. 
FInßeisen  dagegen  zeigt  fBr  ein  nnbewaffiwtee 
Auge  keine  Ungleichheit. 

Die  Einwirkung  de^  Stickstoffs  auf 
das  Aussehen  tob  Eisen  und  Stahl. 
Im  aU^Tf^mpiiipn  kann  man  aus  dfm  Ausst-hon 
eine8  Eisens  oder  Stahls  nicht  scblicüen,  ob 
das  IKnterial  gt^Qvn  eder  Ueloere  Kvogvü 
Stickstoff  enthalt.  Eine  Augnahme  bildet  jedoch 
halbweiües  Roheisen,  auf  dessen  Bruchflache  die 
Wirlninp  eines  stdgrenden  Stieksteffi^altes  deut- 
lich beohaclittt  wi  rdt'ii  kann.  So  zeigt  der  Bruch 
von  balbweißein  Koheisen  mit  nicilrigem  Stiele- 
st ofl'gehalt  (0,006  bis  0,008  °/o)  ein  Aniisehen 

AbidMnnir  4.  Braehsussiien 
Ton  lutlbwrißamBalislssn  aait  niedfigem  Btiekstol^islislt. 

genmß  Abblldungr  4.  Was  diesen  Brncb  itesonders 

kennzi'i<  lin<  t,  int  die  scharfe  und  ebene  Grenze, 
die  zwischen  dem  grauen  und  weiflen  Teile  des 
Bekeisens  wahnumlinien  ist.  Das  Elsen  bekommt 
fast  das  Anssehenf  als  wnre  der  weiße  T«  i1  <h-^- 
selben  zuerst  gegossen  und  erstarrt,  wonach  da.s 
graue  Eisen  eingegossen  wftrc.  Das  weiße  Eisen 
ist  TOB  keiner  besonderen  kristalliuiscbf'n  Struktur, 
da.s  graue  ist  dicht.  Kommen  1 '.lasen  in  dem- 
selben vor,  so  üind  dieselben  ziemlich  groß  und 
haben  keine  sdurfen  Kanten.  Bei  steigendem 
St5rk>tiiffL'f*halt  wird  dii'  Orr-nzf  zwts'fhr-n  d'Mii 
weißen  und  grauen  Teil  mehr  zackig,  und  weiße 
Teile  sind  in  den  grauen  und  umgekehrt  ein- 
gestreut (Ab!»lli!.  .')(.  Ft^rner  ist  bei  irröRen-ni 
iSticlüitoffgeh&lt  der  graue  obere  Teil  mit  Blasen 
dnrcbsettt.  Im  welOen  Teil  des  Braches  tritt 
eine  deutliche  stralilenfnnnige  Struktur  senk- 
recht zur  Abkühlungsflftche  hervor.  Die  Ent- 
stellung der  feinen  Blasen  kann  so  erklärt 
werden,  da0  das  Boiieisen  im  Hochofen  mit 


Nitrid  übersittigt  worden  Ist,  dns  sieli  bdm 

Augfließen  des  Eisens  teilweise  zersetzt,  wobei 
der  Stickstofl'  frei  wird.  Die  kleinen  Dimensionen 
dieser  Blasen  im  VerbAltnis  zu  deqjenigen,  die 
b^  Kochen  entstehen,  und  die  ebene  Ver- 
teilunpr  im  Eisen  deuten  auf  diefen  Verlanf  hin, 
Stickstoti'  iu  ga^wi  weißem  liolieiseu  ist  selten 
an  iußeren  Zeichen  erkenntlich.  Nur  wenn  dieser 
sehr  hoch  wiid  und  etwa  auf  0,030  bis  0,045*^/0 
Steigt,  tritt  auch  hier  die  oben  beschriebene 
Mm  Blasenbildang  henror.  Dafi  gelHscbtes 
Metnil  unti-r  ^'i  wöhnlichen  Verh.iltnisson  charak- 
teristische äußere  Zeichen  für  verschiedene 
Mengen  Stickstoff  aufwiese,  haben  wir  nicht 
gefunden.  Dr.  H.  Tholander  hat  beobachtet, 
daß  die  Sclinittfl{tchen  von  l'latten,  die  weniger 
Stickstoff  enthielten,  einen  mehr  bleigrauen  Farben- 


AlibUdiuig  5.  BraehsossehsB 
TOB  lielbvsUem  RolieisSB  mit  hthersm  SticksfadlijiielMlt. 


ton  battea,  die  Sebnittlllchen  eiaes  Materials 

mit  höherem  J^tickstoffgehalt  ~  abt  r  immerhin 
noch  ziemlich  niedrig  (0,020  ^jo)  —  mehr  silber- 
weiß waren.* 

Bei  Eisen,  äa»  so  viel  Stickstoff  enthielt,  daß  es 
spröde  wurde,  haben  wireinenkristallinischenBruch 
mit  Reflexen  in  hellem,  fast  weißem  Farbenton 
bemerkt. 

In  England  hat  man  beobachtet,  daß  der 
Bruch  eines  guten  Stahles  ein  anderer  war,  als 
der  eines  Stahls  mit  weniger  guten  Blgensolrnftett, 
auch  wenn  din  .\naly?;en  di>-'^elhp  Zusammen- 
setzung zeigten,  was  nach  unserer  Beobachtung 
auf  den  versehtedenen  StickstolTgehalt  surQek- 
zufiihren  ist.  Es  i.st  deshalb  wahrscheinlich,  daß 
es  Außere  Zeichen  gibt,  die  auf  einen  Stickstoff- 
gehalt  schliefien  lassen,  wenn  man  rie  nur,  nachdem 
die  Aufmerksamkeit  hierauf  gelenlct  worden  ist, 
naher  zu  beobachten  sucht.    (Fortietsong  folgt) 


•  .Jemk.  Anaalsr*  18B8  8. 445. 


Die  Hüttenwerke  der  Priv.  Oesterreich-Ungarischen  Staats- 
Eisenbahngesellschaft  in  Resicza  und  Anina  (Ungarn). 


Diese  bedeutenden  Werke  liegen  iu  Südungarn 
im  Krassd-Szarenyer  Komltat,  siidfistilch 
von  Temesvar;  sie  wurden  im  Tahre  ISTi')  von 
der  «Priv.  Oesterr.- Ungar.  Staats -Eisenbahn- 
geseUsehaft'^  vom  kOnigUch  nugar.  Aerar  kinf- 
lich  erworben  und  umfassen  Kohlen-  und  Eisen- 
ateingrubcn,  Hochöfen,  Stalü-,  Puddel-  und  Walz- 
-werke  sowie  Stahl-  und  Eisengieflerei  nebst 


mechanischen  \\  erkstätten.  Die  .Anlagen  gehören 
zu  einer  der  Oesellsebaft  gehörigen  Domaae, 
welche  ir?;^2qkiii  Flleln  riinhalt  hat,  wnvnn  zwei 
Drittel  mit  üolz  bestanden  und  ein  Teil  noch 
Urwald  ist.  Es  werden  aus  diesem  Waldbesitse 
jährlich  etwa  .' OO  noo  Raummeter  Holz  gewonnen, 
von  denen  gegen  hO'^jo  in  etwa  löUOOOO  hl 
Holzkohlen  verwandelt  werden.  Eine  Retorten« 
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V e  rk 0 h l u  ng«a!il  a  I-  zur  VprarlKitun^'^  von 
120000  Kaummetern  Holz  uad  Üewiauung  «ler 
NebeiBeneagDlsse  Ist.  tn  Resfcza  Im  Bau;  dfe 
AnlagekoRtcn  BoUcn  2'/ü  Mill.  Kroucu  l>(>lra;r)'ii. 

Dlo  9 1  e  i  n  k  0  h  I  e  n  r  II  b  o  n  der  Gesellschaft 
liepeu  in  Ucsicza,  Szekul,  Doman  und  Aniua. 
Die  Körderteufen  betragen  400  bis  500  m.  Es 
wcnlr  n  iin  .fahre  an  Kolilen  gefördert  in  Resicza. 
Hzekul  und  Doman  100  bis  120  000  t,  in  .\uuia 
BOO  000  t,  w«lche  vorwiegend  In  den  Betrieben 
<It  f  lliittt^nwerke  der  GescUsrhnft  verwendi^t 
wurden.  Die  Zusainniousctzung  dieser  Steinkohlen 
Ist  etwa  fol$rende:  s«cm  iM«n  abh» 

\       %  % 

KobleiiÄtot)'  57,39    76,5ß  (i().76 

Flü.  htiffo  Beatandteile  ,  .  «9.:.s   in,2i»  20.89 

WaHHer   l.t"     0,55  l,»iO 

Asche  11.15      Ü,«0  10.57 

äch«»fel   1,09    0^3  0^9 


Die  Kohlen  werden  gewasrlii  ii,  iri  inischt  und 
in  Ueaicza  in  60,  in  Auina  in  84  Koksifea 
verkokt ;  dl«  vorhaadeoen  alteren  Oefen  werden 
in  solrlw-  mit  (tcwinnung  der  Nebenerzeugnisse 
umgebaut.  Nach  vollendetem  Umbau  sollen  u 
Koks  110  000  t  erzeugt  werden. 

Die  Eisenstein  gruben  der  (regell<;chaf] 
erstr^rki-n  sich  auf  eine  Liinge  von  9  km  und 
liefern  Magnet-,  Kot-  und  Brauueiiiensteuie.  Der 
AMmu  erfolgt  je  nach  der  Art  dee  Vorkommen 
mittt'lg  Tag-  oder  Grubenbaues.  Die  Eisenstein^ 
gelangen  auf  einer  ScliniaUpurbabn  unmiltelbtr 
SU  den  Hochöfen  in  Reeieca  und  nach  Umladoaf 
in  Neinpf-n«itr>än  zu  ilen  Hocli'iffn  in  Anina. 
Es  werden  im  Jahre  etwa  200  000  t  EiseuateiAt 
gefordert,  an  Manganerzen  etwa  10  000  t.  Ana* 
lysen  der  Magnetdeeiuteine  ergaben  folgeade 
Zuwuumeneetzung : 


1 

:  : 

MnaOi 

AfeOt 

81 0»  j 

s 

H»0 

Ml 

1 

'    4,50  i  65,00 

1.55 

5,;<o 

1,H0 

2,r,7 

lü,2U 

0,03 

0,07 

0,03 

1,80 

2,50 

48,98 

1,12 

II 

li,-2it  62,20 

0,80 

6.8S 

2,30 

1,62 

11,90 

0,07 

0,21 

0,05 

1,35 

1,40 

52,25 

0.59 

III 

>    1,80 1  74,80 

0,19 

0,40 

0,94 

I,»4 

u,aoj 

o,o&  1 

0,06 

0,08 

1.18 

8,69 

69,84 

0.&6 

In  Reaieza  werden  jetzt  zwei  Hoeli9fen 

mit  Holzkohlen  und  >  iiier  mit  Koks  betrieben; 
ein  vierter  Kokshodiofeu  ht  im  Bau.  Die  täg- 
liche Erzeugung  der  erzteren  betragt  etwa  65  t, 
der  letzteren  1*20  t  ( vergl.  Abbildung  2). 

Die  Eisensteine  kommen  auf  der  oben  er- 
wähnten Bahn  von  950  mm  Spurweite  in  einer 
HSke  von  3*J.97  in  über  Kftttensohle  an  und 
können  somit  in  Vorrntsrilumen,  welche  11^,81  m 
ill)er  Hutteusohle  liegen,  aufgeüpeicbert  und  mit 
elektrisch  betriebeneu  Hahnen  auf  die  Qidit  der 
Hochöfen  gefördert  werden. 

Der  Wind  wird  in  Kesicza  von  drei  elek- 
triseli  und  zwei  mit  Dampf  l»etiiebenen  Geblise- 
niaschineu  erzPiiL't.  lA-f/.tnro  wcrdon  diircli  im 
Bau  begriffene  elektrisch  betriebene  UebliLse 
ersetzt.  Der  Wind  wird  in  steinernen  Wind- 
erhitzern, wnvori  viir  nach  Whitwellseher  Art 
und  vier  nach  (Jowj>erscher  Art  eingerichtet 
sind,  auf  eine  Temperatur  von  600  bis  800^  C. 
erhitzt.  Die  Whitwells  sollen  in  Cowpor  um- 
trebniit  und  die.se  wesentlich  erhöht  und  uoi  zwei 
iSiütk  vermehrt  Wfnim. 

In  .-Vnina  (siehe  .\bbild.  3  8.  wird  ein 

Horliort  ti  mit  Holzkohlen  und  einer  mit  Koks 
betrieben ;  der  Wind  wird  durch  eine  elektrische 
und  zwei  mit  Dampf  betriebene  Geblssemasehinen 
erzeugt:  die  Ir'tzt-'rrn  w^ni-'n  rbrtifalls  durcli 
elektrisch  betriebene  Maschinen  ersetzt.  Die 
Erhitzung  des  Windes  geschiebt  in  Whitwells. 

Resicza  erzengt  graues  Bessemer-,  halbier- 
tes und  Wellies  Martiiiroheisen,  Anina  dagegen 
graues  Guß-  sowie  weißes  Puddelrohelsen.  IMe 
eheniisehe  Zusammensetzung  der  Elsenarten  ist 
die  folgende: 


Uraufa    WeiOe«    Ürauea  WrilVr, 
BatlMa«*.  lUrMa»  OieOerel-  Puiitl- 
■to—       lllM       •(•eil  citri 

%  %  %  \ 

Oebund.  Kohlenstoff  0,03  3,09  0,22  8,50 

Graphik   8,4«  Oj»  3,02  0,45 

aaumi- Kohlenstoff  8,48  »,94  8,84  8,95 

Sili/iiini   1,07  o.fJ  2,16  0.42 

•Maugau   1,00  1,12  2,08  1,80 

Phosphor   0,08  ii.H'.'  o.ic»  (.i.oTi 

Schwefel   0,01  0,04  0,01  0,03 

Kupfer   0,06  <»,0«  0,07  Oy06 

Ffir  die  Betriebe  der  Werite  sind  bedentende 

elekf  ri  olio  Zentralen  errichfr^t.  in  vrrlcbcn 
die  elektrische  Energie  zum  Teil  mittels  Tur- 
binen, also  durch  Wassergefiüle,  und  zum  Teil 
durch  mit  Hochofenirasm  Im  trieb. ne  (JasrnasrhineD 
erzeugt  wird.  Nach  Fertigstellung  aller  Neu- 
bauten wird  die  Verwendung  von  Dampf  in  alles 
Betrieben  auch  in  denen  der  Gruben  — 
welche  zusammen  10- bis  12  000  P.S.  erfor- 
dern, auf  ein  lünimum  beschrankt  sein.  Die 
vorhandoncoi  Turbinen  haben  jede  '2500  P.S.. 
alle  drei  zusammen  also  7500  P.S.  Die  im  Bau 
l>egrifl'euen  Giismaschiuen  haben  je  1500  P..S.. 
zusammen  also  3000  P.S.  Die  Zahl  der  Gas- 
iiiascliinon  wird  enJsprechend  den  Mentrfii  der 
iibcrschiissigcn  Hochofengase  vergrößert  werdeji. 

In  Resleza  wird  In  drei  Birnen  zu  Je  10 1 
aus  lit  ii  ITnrhöfen  entnommenetn  flüssigem  Roh- 
eisen Stahl  für  Eisenbahnschienen  erzeugt.  Iis 
Martin  Stahlwerk  sind  .^etzt  drei  basisch» 
Oefen  zu  je  14  t  im  Betriebe.  Es  werden  die^e 
nach  und  nach  durcli  vier  MiU'tinöfen  zu  je 
80  t  ersetzt.  Das  Heizga»  wird  io  18  auto* 
matisch  bedienten  Unterwind-SchaehtgeneratoKa 
erzeugt. 
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Die  Tie^^elstahlhStte  besteht  aus  einem 

Tiefrt'lsrhitiplz-  uiul  fiiu  in  VorwAnnoftni ,  der 
Tiegelgußstahl  wird  zu  Kadreit'eu,  Pauzerplatten 
und  zu  spesteUea  Stahlgüssen  venrbettet.  Die 
SUD  UnscIuneUien  benStigten  Hegel  ersengt  die 


In  der  Aninaer  Pnddelhfltte  sind  lieben 

Doppelpiiddplöfi  ti  iiikI  ein  cinfrichcr  Piidiloloft'n 
durch  uuinUtclbare  Heizung  mit  zwei  Luppen- 
hmmem  und  einer  dreigerüstigen  Luppenitreeke 
In  Betrieb.  •  Gteplaat  wird  die  Verlegung  der 


Abbildung  1.    Lagoplan  der  WalzhQtte  in  Uesicza. 

A  s  Xlcktrlach«  Uraforincr-ZaDtnile,  B  =^  Vorblo<-kK<-ra«l.  C  =  K«vcni«r-Ferti(«lnift*.  D  b  BlechatraUi!. 
■  «  VaIvMMlAala.     W  «  iiUitan      <i  =  I'uddrlhaue.     H  ^  fWMinflm.     J  ■ 

Bratet*»-  WaUwcriu 


Gesellschaft  in  ihrer  eigenen  Ziegelei.  Die 
charakteristische  Zusammensetzung  der  erzeugten 
Stahlarten  ist  folgende: 


Kohlenstoff 
Silizium  .  . 
Mangan  .  . 
Kopfer  .  . 
Phoa^ior  . 
Sebwefel  . 


B««trBcr> 
•UbI 

% 

0,343 

0.040 

0,150 

0.0« 

0^ 

Spur 


M  A  r  I  1  II  .  I  i>  h  1 


s 

0,272 
0,157 
0,198 
0,01» 
0,087 


biikiiichrr  WflchtT 

s 


% 

0,245 
ü,0«0 
0,800 
8pnr 
0,048 
Spar 


0,07 
0,02 
0,12 


tuhl 

0.tl50 
0,164 
0,507 


Aninaer  Pnddelwerice  nach  Resicza  in  der  Weise, 
daß  in  Re^icza  vier  moderne  Doppel-Craspuddel- 
i)fi>n  mit  zwei  eletctrlsch  betriebenen  Luppen- 
presst-n  und  einer  ebenfalls  elektrisch  betrieltenen 
Luppcnstrccice  aufgestellt  wi'rden.     (Abbild.  1.) 

Die  StablformgieLierci  besteht  aus  drei 
Martinofen  zn  je  10  t,  und  zwar  aas  zwei 
bn-iisrhrn  und  cini'rn  srnircn  Ofen.  Es  krmnon 
Stücke  bis  zu  öU  t  Cfewicht  gegossen  werdeu. 
Die  Oefen  sind  Tag  nnd  Nacht  in  Betrieb;  in 


r 
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der  Naclit  werden  Blöcko  besonderer  Qualität 
eraengt.  Der  gute  Ruf  des  Resiesaer  Stabl- 
f4-ussrs  ist  aufli  ifii  Ausland'-  lu'kaiint.  so  daß 
aamcutUcb  Scldtfbauuiatcrial  nach  England, 
Italien  und  Rußland  in  bedeutenden  Uengen 
aii«||refBlirt  wird.  Mit  der  Retlezaer  ätalitgleßerd 


ist  eine  £iscugieQerei  verbunden,  welt^ 
baupteilchlich  die  eigenen  BedOrArisse  der  Ba* 
siczacr  AVfrko  an  (Tiifiwarr-n  liefert. 

In  Anina  werden  die  zum  Verkauf  bcstimrot«B 
Oußwaren  hergestellt.  Es  beatehen  daselbrt  twA 
Kupolofen,  ein  Flammofen  und  nenerdingi  ei» 
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mit  «Isktriaehen  Knum 

ausgestattete  Oleßhalle, 
Tersebea  mit  den  nötigen 
Neben«lnriehtang«D  nnd 

einer  fntsjirfplK'mli'fi  Vor- 
richtung zur  Erzeugung 
von  Röiiren  in  größeren 
Mengen. 

Im  tteslczacr  Walz- 
werke wird  ausschließ'» 
lieh  Fluüeisen  und  Stald, 
In  Anina  dfi<;ofrf>n  zum 
gröüton  Teil  Puddeleisen 
und  nur  In  kleineren  Men- 
geu  Resiczfif-r  Fluneisen 
und  StaJü  verarbeitet. 
Das  Beslezaer  Walzwerk 
wird  nach  vollendetem 
Umbau  folgende  Strecken 
nnd  Einrichtungeu  haben : 

1.  Eine  elektrisch  an- 
fftricbenf  Heversler- 
uia.schiiie  von  etwa  10  000 
P.  S.,  auf  deren  einer 
Seite  ein  Duo-VoHdock- 
gerüst  zum  Vorstrecken 
von  8  Us  5  t-BUteken 
tind  ?nif  (Ifir  nndrTn  Soite 
eine  viergerüstige,  mit 
Wahttsehen  veraeliene 
Fertigstrecke  zum  Wal- 
zen von  Trügoru  bis  zu 
einer  Höhe  von  ftOO  mm 
stehen  wird. 

2.  Eine  zweite,  ähn- 
liche, elektrisch  angetrie- 
bene Maschine,  vcrbun- 
lit  ii  mit  i'itmm  Grobblech- 
gerliste  auf  der  einen 
Seite  und  mit  einem  Uni- 

\  rTs;ili'i>fniri's1r]lo  auf 

der  andern  Seite  und  in 
Fortsetzung  lUenes  ein 
Lauthsches  Trio  und  ein 
Mittülgerüst  zum  Aua- 
walzfn  von  BehRlter* 
lilr  '11.  I )ie-<c  vi^r  .Strek- 
ken  sind  mit  einer  der 
Produktiousfoliigkcit  ent- 
sprechenden neuen  Gras- 
gcnerator.inlage  vorse- 
hen, ferner  mit  Ticföfen, 
Durchweiehnngsirraben, 
nilt  i'li'kfri'sirhpn  Kran'-^n, 
hydraulischen  und  elektri- 
schen Seheren,  mit  Sftgen 
und  schließlich  in  der  Ver- 
längerung des  Walzgebttu- 
des  mit  einer  entsprechen» 
den  großen  A^justage. 
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8.  Ein«  «Idctriaeh  betriebeneF^Uedutreeke 

zu  drei  Duogerüsten. 

4.  Eine  Mittelütr^cko  zu  drei  uad  vier  Ge- 
rCtoten. 

5.  Kino  Triostrecke  zu  drei  OerOsteu  als 
Reserve,  und  schließlich 

6.  Radrdfenwalzwerk  mit  den  dasugehfl- 

rigen  Oefen.  Kranen,  Himniftni  vnd  W«itaMtl 
Nebeneiiuricbtujigeii. 

B«ftb8iehttft  wird  der  Umbwi  des  Radreifm« 
Walswerkes  in  der  Weise,  daß  en  mit  Hilfe 

zweier  prober  hydraulischer  Pressen  und  eines 
neuen  Walzwerkes  zum  Schmieden  und  Walzen 
von  Radringen  und  Kadscheibcn  benutzt  wf  t  di  n 
soll.  Dasselbe  wird  bei  entsiif  f  In  iuler  Ofencin- 
ricbtunj;  auch  gei)relite  Haiiehinenachäen  uad 
andere  Kaafthlnenbertaadtelle  anfartifeD  kSonen. 

Im  Äninaer  Walzwerke  ist  aiificr  clnfr 
Luppens trecke  noch  eine  dreigoriistige  tirob- 
streeke,  eine  drelfrarfletlge  lOttelatrecke  und  eine 
tlektrisL'li  liclnilicri*'  siebenfrerüstige  Feiiifertig- 
strccke  und  eine  zweigerüstige  Vorwalzc  in 
Betrid». 

Die  Dnrctnebnitta-Jabresproduktioii  der  Be- 
dezaer  nnd  Aninaer  filaenwerke  betrigk: 

t 

RoheiMn   120000 

Bememerttahl   20  000 

Flfl8«iger  MareiiMtaiü   100  000 

Fuddeieiscn   16  000 

Stahlgußware  ,       8  000 

Rittenguliware   ,  .  .  .      I  'ioni) 

Walzwar««  100  000 

Obige  Walzwarenmcns-e  verteilt  sieh  an» 
nfilternd  in  folgende  Erzeugnisse: 

« 

EiBcnbabnachienen  ,  25 

Grob-  and  Peinbleelie  10 

K«dreifeii  6 

Doppel -f-Träf er  20 

Vprschiodono  gcwal/te  KiHonwaren  eiii- 
Bi'hlieBlich  Stabeispn  40 

Die  Jahresproduktion  der  mechanischen 
Werkst Atten  belavll  sieh  je  naeh  den  tin* 

laufenden  Bestellunprn  auf  15  000  bis  20  000  t 
in  geschmiedeten  Uegenstftndeu,  Eisenbahurad- 
paareSf  Brücken-  und  ElaenkonatmkÜonen,  fer- 
tigen Sta!ilt:üs>tii .  (itschossen,  Nrii^'d-  und 
Schraubenwaren  ujid  versdiiedeneu  Masclünen* 
fabrikrequisiten. 

Die  Sch miede  w  erkst  11  tt  e  arbeitet  mit 
mehreren  kleineren  und  zwei  großen  Danipf- 
hfimmern,  letztere  mit  5  t  Mehrgewicht  und 
Oberdanipf  samt  den  hierzugehörigen  Wfirniöfen. 
n«uitfi»rrnliiktft  sind  Eisf  nl-nhnrefiwisiten,  Schifl's- 
und  Maschinenbaumatcrial  und  andere  größere 
Sebnledearbeiten.  Die  Jahretprodnktien  an 
Schmiedewarnn  hntrnpt  1 500  lii^  2000  f. 

Die  Jllaachiuenfabrik  ist  mit  350  ver- 
«cbiedenen,  aumohließUeb  elektrlsoh  betriebenen 
ArbeitamaachineD  auageetattet;  die  größten  aind : 


4  m  Hjnirbreitige  Hobelbank  mit  8  m  Hobel- 
flache  und  eine  Drehbank  zum  Abdrehen  von 
Stücken  zu  4'/«  oi  Durchmesser.  Zur  V«f 
fUgung  ateheo  weitere  Krane  und  VaacMnm  filr 
flif  Bearbeitung  von  speziellen  StnhhVi.'rissen 
bis  zu  50  t  Gewicht,  von  fertigen  Eisenbahn- 
radpaaren  and  zum  Abdrehen  von  Walzen  uad 
Geschossen.  Die  Musi:liini'tifal>rik  produziert 
jltbrlicb  etwa  t>üOü  bis  ÖOOO  t,  davon  6000;iUiek 
komplette  Radpaare  In  einem  Oewicbt«  von 
fioOO  t.  In  Verbindung  Bit  der  Maschinen- 
fabrik besteht  eine  Geschoßfabrik  mit  einer 
600  t  schweren  stehenden  und  100  t  schwernn 
liegenden  hydraulischen  Presse,  zum  Erzenm 
von  Geschossen  bis  zu  oinern  Kaliber  von  15  cm. 

Die  Briickenhauanstait  erzeugt  eia- 
«chlagige  Konatruktionen  größter  Dinensloaea. 
Sie  ist  mit  zahlreichen  St^lirn  ii.  IJnlir-  wnA  Xiet- 
maschinen  versehen,  ferner  mit  einem  elektrisd 
betriebenen  Kranen,  einer  hydranUschen  Niet- 
prcssi'  1111(1  i'iner  Vorrichtung  zur  Betreibuni: 
von  pneumatischen  Werkzeugen.  Die  Jahre»- 
Produktion  an  Brficken  und  sonattgen  Ronstnik' 
tionen  betragt  etwa  3000  bis  5000  t.  Von 
den  Erzeugnissen  der  Resiczaer  Brückenbau- 
anstalt sind  außer  kleineren  Eisenbahn-  umi 
Öffentlichen  Brücken  liif  \i«rti  iJlge  Szegedlner 
und  dii'  ilreiteiliire  'i'okai>  r  Tiu-in-  >invi.'>  ili 
üjvidöker  dreiteilige  Eisenbahn-l»onaubrücke  er- 
irtüinenswert.  An  die  Brfiekenbauanatalt  r^ 
steh  eine  groß  angeleptf  Kisrnbahnweiehenwerk- 
sltttte;  dieselbe  produziert  etwa  1500  bis  2000  ( 
komplette  Weidien. 

Die  Nieten-  und  Schraidienfabrik  in  Anir.:. 
erzengt  jahrlich  2UÜU  bis  2500  t  fertige  War«; 
swei  Drittel  hiervon  sind  Eäeenbalinbedarfiuutikel. 
der  Best  ist  Handelsware. 

Eine  auf  moderner  Höhe  stehende  und  voll- 
kommen ausgestattete  Fabrik  für  landwirt^icbaiV 
liehe  Maschinen  iti  Kimi  in-Bogata  erzeugt  koii- 
plette  Eis''n]if1fiir(Mind  FüIdbearbeitune"!masc!iinoD. 
Ihre  Produktion  betragt  etwa  12000  Stuck  kom- 
plette Pflüge«  6000  Stfiek  PflngkOrper  and  200 
bis  300  t  andere  Feltl')earhcitiin£rsma-;(  liiin  n 

Durch  Zubau  eines  Eammerwerkes  wird  dio 
Fabrik  gegenwArtig  zur  Erzeugung  ron  WcA« 
zeugen  <'r\v>-lterr.  Außerdem  betreibt  die  Ofl- 
aelischaft  noch  folgende  Werke: 

a)  Eine  Fabrik  für  feaerfeate  Steine  und 
Mörtel  mit  modemer  Vorberdtungswerkstatte. 
mechanischer  Presse  und  mit  einem  durch  (tas  g<*- 
heizten  Mendheim-Ofen.  Dieselbe  erzengt  Din*<- 
zicgel  für  die  ZuHti  lliniir  der  llartinBf''ii.  Ti-c^l 
für  die  Zwecke  des  Tiegelgusses  und  Ziegel  in 
den  verschiedeusteu  Sorten  und  Formen,  ^^i« 
dedd;  den  geaaniten  Bedarf  aUer  Betriebe  u 
ffuprftstcn  Str-incn  tintl  Mnrtol,  auch  werd«n 
deren  Produkte  verkauft.  Die  Gesautproduktioo 
betrigt  1800  t  an  Hahlprodnkten  nnd  BOO  Ui 
1000  t  feuerfeste  SSogeL   Li  Verbindung  mit 
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15.  NoTember  1906. 


Die  Herttdlung  von  Roheiten  im  eiekiritchen  Ofen. 
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der  fi'tiPrtV'Sten  Zifcrflci  bpstoht  norli  pini»  niis 
körniger  Schlacke  pressende  Ziegelfabrik  mit 
€dBer  JalureRproduktioa  von  zwei  bis  drei  Hlllloiieii 
StÜL'k  Zi.'trel. 

bj  Eine  Ziegelei  in  Korndn-BogsiUi  mit  einem 
Bnadofen  vwl  etner  iDediantedwo  Presse  rar 
Herstellung  von  zwei  bis  drd  IBllioiwiL  Bau« 
Ziegel. 

c)  QrSflere  Kalkbrennereien  in  KolczAn  und 
OjrftvlCM  zur  Erzeogtmg  roa  6000  bis  8000  t 
Kalk. 

d)  Eine  Zementfabrik  in  Oraricza  zur  Er- 
zeugoaier  von  2000  bis  2600  t  Zement. 

IM  Eine  Mincralölraffinerie  und  Sehmiprf5l- 
fabrik  in  Oravicza  mit  einer  Jaliresproduktion 
von  6000  bis  8000  t  und  BddießUeh 

f  i  Dampfmühlen  in  Bogsän  und  Oravieaa 
fliit  einer  llablproduktioo  von  10  000  t. 


Die  Vasköpr.  Szekuler  und  Domiiner  Gruben 
sind,  wie  gehen  eingangs  erwähnt,  mittels  einer 
960  mm  gpnrbreitfgen  Grabenbalia  mit  der  Re» 
siczacr  Fabril<aiilatre  vi-rbunden,  welche  ein- 
schließlich Industriegleisen  etwa  lOU  km  Lange 
liat.  Zar  Abwicklung  des  Verkehrs  dienen 
16  Lokomotiven  und  etwa  500  Lastwagen.  Im 
Bergwerks-f  Forst-  und  Fabrikbetnebe  sind  Ina- 
gesamt 700  Ober-  und  Unterbeamte  und  15000 
Arbeiter  beHcliaftigt ;  dieselben  wohnen  zom 
grrößten  Teil  in  etwa  lOOn  r  Geseilschfift  «re- 
hörigen  Häusern.  Das  rund  400  qkm  grobe 
Ackerland  ist,  mit  Ausnahme  eines  größeren 
Wein-  und  t'iniircr  Muster-Oh'jtfrnrfpn,  inlcleineren 
Parzellen  an  die  Arbeiter  und  die  Bewohner  der 
anliegenden  Ortschaften  verpachtet. 

#V»Yr  TT.  Lilitnann, 
Dr.-lng.  h.  c. 


Die  Herstellung  von  Roheisen  im  elektrischen  Ofen. 

Von  Fritz  Cirkel»  dipl.  Bergingenlear,  Kontreal. 


In  Nr.  14  S.  868  dieser  Zeitschrift  «nd  im 
ailgemeinen  die  fn  Sault  St.  Marie  zu  Ontario 

im  Aiiftra^rr-  der  Kanadischen  fiDiiiiiiial-Iii'irit'nHif; 
von  Dr.  Haanel,  Direktor  der  Uines  Branch, 
ausgefBhrten  Versuche  znr  HersteUottg  von  Roh- 
eisen iiu  elektrischen  Ofen  beschrieben,  ohne 
nSliiT  auf  die  liierbei  festgestellten  Zahlenwcrte 
eiazugehen.*  Der  inzwischen  veröffentlichte  amt- 
liche Bericht  über  diese  Versuche  enthalt  eine 
8oMi*'  Fülle  von  praktischen  Erirebnisscn,  daß 
eine  Zusammenstellung  derselben  Itir  die  Be- 
urteilung der  gesamten  Versnehe  vm  Interesse 
sein  dürfte. 

Der  zu  den  Versuchen  angewandte  Ofen  ist 
ans  der  Abbild,  aof  S.  1872  ersichtUeh.  Dieser 
Ofen  bestand  der  Hauptsache  nach  aus  einem  aus 
starkem  Eisenblech  geferUgtea  Zylinder  von 
1830  mm  Durchmesser,  dessen  Boden  eine  an 
das  Eisenblech  ann^esdufatlbte  gußeiserne  Platte 
hililf^-tr. :  (1f  r  Zyliiult  r  war.  um  Reparaturen  besser 
audtuhii'U  zu  köuucn,  aus  zwei  Teilen  zusammen-  • 
gesetzt.  Um  ein  ScbUeO«}  der  magnetbichon 
Kraftliriiin  im  Zylinder  zu  verhindern,  war  der- 
selbe vertikal  durch  eine  starke,  254  mm  breite 
Etti>ferplatte  osterbroehen.  Die  inneren  Winde 
waron  mir  ffiicrfrstoTi  Zif<roln  ausgekleidet, 
während  der  eigentliche  Ofen  aus  Kohle  gebildet 
wurde,  die  als  Brei  in  den  unteren  Teil  des 
Zylinders  eingestampft  war.  Wie  aus  drr  Ab- 
bildung ersiohtUcb,  hatte  das  Ofeninnere  die 
Form  eines  doppelten,  an  dm  weiteren  EadoDi 
zusammenstoßenden  Kegelstumpfll.  Acnder nagen 
in  den  Dimeasionen  des  letzteren  wurden  je  nadi 

*  VergL  Moh  «StaU  and  Eiwn«  1906  Kr.  4  fl.  288, 
Nr.  e  8.  Ö8«. 


Beilai'f  vorgenommen,  jedoch  galten  für  die  Mehr- 
zahl der  Versudie  die  folgmden  Zahlen: 

Danshmtaaor  des  Boden«  des  «IgoniL  Ofaas  810 

HSlie  de«  nntereo  Kegels   279 

„    de«  oberen  Kogols   8:?8 

DmdtmasBer  in  iler  M;tt,<   818 

am  oberen  Ende  Ue»  Ofens   .  702 

Die  Elektroden,  welehe  nach  dem  H^roolt- 

schen  Verfalircn  nn^efertigt  und  aus  Sili\vnlt'n 
bezogen  forden  waren,  hatten  quadratischen 
Qaeraehnttt  von  406  X  mm  und  1,8  m 
Lange.  Der  Kontakt  mit  den  den  Strom  zu- 
führenden  Kabeln  bestand  aus  einem  an  vier 
Kupferplatten  angenieteten  Stahlschuh.  Die  Elek- 
trode  konnte  mit  Hilfe  eines  Flaschenznges, 
dessen  Seilende  über  eine  Winde  führte,  nach 
Belieben  gehoben  oder  gesenkt  werden.  Die 
etektrisehe  Energie  irarde  einer  Phase  eine« 
Dreiiihasenstrnm-rrfnorators  ^^0()  KW..  30  Peri- 
oden in  der  bekunde)  entnommen.  Der  Strom 
wurde  einem  mit  Oel  gekithlten  Umformer  für 
22:)  KW.  mit  2200  Voll  Spanniintr  zugeführt, 
welcher  ätrom  mit  ÖO  Volt  Spannung  abgab. 
Dieser  Traasfomater  war  in  einem  abgetrennten 
Raum,  aber  didit  beim  Ofen  aufgestellt.  Der 
Strom  wurde  von  dem  Transformator  direkt  in 
die  Bodenplatte  des  Ofens  und  gleichfalls  zu 
der  Elektrode  mittels  Leitungen  gefObrt,  von 
denen  jede  aus  30  Alumininffldrohten,  15,9  nun 
stark,  bestand. 

D^e  elektrischen  Meflinstrunente  bestanden 
nus  (•ini"'rn  Voltmrtr-r,  oinom  Am|i«'n'niotor  und 
einem  registrierenden  N\'attmeter.  Der  L  mlormer 
und  die  elektrischen  Heßtnstramente  waren  Ton 
der  Westinghousc-nt  si  llsi  haft  geliefert  worden. 
Ein    besonderes   \'oltmeter,  welches  die  Ab- 
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leaung  von  10  bis  80  Volt  gestattete  uod  von 
der  Keystoae  EÜeetrio  Co.  geliefert  wsr,  wurde 

als  Kontrollapparat  in  den  Strom  eingeschaltet 
und  leistete  vorzügliche  Dienste.  Bevor  mit 
den  eigentlichen  Versuchen  in  größerem  MaB> 
Stabe  begonnen  wurde,  war  es  nötig,  eine 
Keihe  von  Vorversuchen  anzustoU  n.  So  zum 
Beispiel  mußte  die  Kap&zitftt  dm  Ofens  dür 
snr  Verfügung  stehendeo  elektrischen  Energie 
angepaßt  werden.  Es  wurde  ferner  der  Versuch 
gemacht,  die  Isaiorische  Energie  des  von  der 
BeduIctloB  des  Erzes  herrHiirendeB  Kohlenoxyds, 
welches  bisher  hei  allen  früheren  Versuchen  ver- 
loren gegangen  war,  weiter  auszunutzeu.  Um 
letsteres  in  arndeheu,  wurde  koioiiriinierte  Luft 
in  den  Ofen  300  mm  unter  der  Oberfläche  der 
-Charge  eingeführt ;  der  Kohlenatoft  in  der  Form 
Ton  Kok8])ulver  wurde,  nni  eine  Verbrennung 
durch  die  eingeführte  Luft  zu  verhüten,  mit 
feuerfestem  Ton  vermischt  und  briketficrt.  Man 
erwartete,  duü  durch  die  Xutzbaruiächuug  des 
Kolilenoxyds  die  Charge  vorerhitzt,  das  Erz 
znm  Teil  rediiyriert  und  das  Ausbringen  erbeb- 
lich beschleunigt  werde.  £s  zeigte  sieb  indessen 
schon  bei  dem  ersten  Versuche,  daß  die  ent- 
wickelte  jrroße  Tlitze,  welche  durch  die  Ver- 
brennung des  Kohlenoxyds  verursacht  wurde, 
die  Charge  cum  Teil  tlbflOadg  machte,  so  dafi 
dieselhe  an  den  Winden  des  Ofons  hingen  blieb, 


und  daß  ferner  die  Elektrode,  obgleich  sie  durch 
Asbest  und  dnen  Bleehmantel  gescbfitst  war. 

sehr  ange^rrlifuu  wurde,  ferner  daß  der  Ofen 
nicht  geeignet  war,  das  Kohlcnoxyd  rationell 
auszunutzen,  daß  dagegen  ein  Ofen  von  gr5ß«- 
ren  Dimensionen,  in  welchem  die  Elektrode  von 
'1er  Beschickung  isoliert  ist.  durch  die  Ein- 
tiiiirung  von  komprimierter  Luft  eine  Nutzbar- 
machung des  Kohlenoxyds  ermöglichte,  und  des- 
halb ein  relativ  htheres  Ausbriaguu  mklt 
werden  könne. 

Die  Versuche  begannen  im  grSBeren  Ksfi- 
st&be  Mitte  Januar  1Ä06  und  dauerten  Tag:  nc^ 
Nacht  bis  zum  5.  ICtra.  lu  dieser  Zeit  wurden 
150  Abstiche  enlelt,  wddie  Insgesamt  $5  t 
Roheisen  ergaben.  Für  die  ^*ersllche  wunitn 
Magnetito  von  verschiedenen  Gruben  der  Pro- 
vinzen Ontario  und  Quebek,  Titaneisenerze  toi 
der  Provinz  t^uebek  und  geröstete  Pyrrbotit* 
der  T.ake  S'nperior  Co.  l»enufzt.  f^rtinlliches  EnL- 
uialerial  für  diu  C'hargeu,  d.  i.  Erz,  Zuschlag 
und  Kohle,  wurde  im  Steinbrecher  zu  Stücken  von 
Nußgröße  zerkleinert  und  dann  gehörig  gemischt. 
Die  Zusammensetzung  der  Beschickung  für  jedes 
Versudi  schwankte  von  Zeit  su  Zdt  je  nach  dem 
O ehalt  an  Kohle  und  Zuschlag.  Die  Zusammen- 
setzung der  Kohstofie  wie  die  Veruioheergebniss« 
geinn  aus  aadatehenden  Znaawmenstellungea 
Tabelle  lA,  B,  C,  0  und  folgenden  henror: 


Tabelle  L   Analysen  des  Bohmaterials. 

A.  Eisenerzo. 


% 

T«rM«a»Kl« 

itaffaMU 

% 

TaiMwh  X*.  U  1  VwMok  Itr.  1» 
%  % 

YftMMk  Hr.  M 

% 

V«(MMli  Vr.  IT 

% 

% 

FetOt .... 

PeO  

A1.0s  .... 

CaO  

MgO  

Mn  

PiO»  

P  

8   

COi  

0M]miilBSt 

6,42 
88,M 

2,51 
0,61 
0,30 
0,16 

0,044 

0,002 

2,48 

6,20 
5a,42 
23,04 

2,5« 

2,00 
6,84 

0,01 
8.S>07 

6,60 
60,74\  »_ 
17,18/6»^% 

1,48 

2,84 

6,60 

0,57 
&,0Ö8 

3,80 
66,24\  F.  = 
25,76/ »W% 

8,78 

2,00 

8,42 

0,20 
4,00 

6,06 

58,00\  Fe  - 

24,78/»«.«i* 
1,00 
0,40 

6,00 

0.046}iV 

0,17 
8,544 

4,00 
55,8 1\  F.» 
25,20/ 

2,24 

2,40 

4.00 

0,45 
5,46 

10,96  ' 
65,48  \  r«. 
—  /«Mt* 

8,31 
3,92 
3,53 

0,016 
1,5« 
Ca  0,41 

XI  Mi 

100,426 

100,000 

100,000 

100,00 

100,000 

1CK),00 

B.  Kalkstein.  % 

Sio,   1,71 

Fe» Ol  4- Abu«   0,81 

Ca  COi   92,85 

Mg  CO«   4,40 

P   0,004 

8   .  .  .  .  0,052  

99,826 

0.  Brilcelta. 

Die  Briketts  bestanden  ans  80  o/q  Kokspulver 
und  20  o.u  fcuorfeetom  Ton.  Eine  Aiuüv»«  «rgab  die 
folgenden  Werte:  % 

Flüchtige  BastaodtoUe    ....  4,06 

C  69,78 

»iO«  15,2« 


FatOi -I- AliOi   S,»i 

CaO   0,90 

31g  0   0,30 

P   0,84 


1« 


100,00 
verwaadst* 


D.  H  Ol /.kohle. 

Sie  bei  den  Varsu«h«B  18 
BolskoU«  hatte  die  fügende  Zi 

n«.  u  Mr.  it 

Flachtige  Bestandteil«  ....    28,08  30,60 

Feuchtigkeit                              14,06  2,20 

Kohlenstoff                                 55,90  74,40 

Asche                                          2,54  2,^0 

Schwefei   .    0.058   - 

100,888  iWfiO 
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Man  fürchtete»  daß  mau  mit 
der  BedvkdoB  des  Hagnetit* 
iniblge  iein«rLeitung8fabigkeit 

große  Schwierigkeiten  haben 
würde;  bei  Anwendung  von 
Holzkohlen  jedoch  als  Reduk- 
tionsmittel ftrb'itf't*'  iler  Ofon 
sehr  gut  und  gab  zu  keiner 
StOrang  Anlaß.  D«  In  d«»  Pro« 
vlnzen  Ontnrio  tind  Qttr>hpk 
Holzkohle  billig  hergestellt 
werden  kann,  wuhreiid  Koks 
eingeführt  werden  muß,  war 
es  von  großer  Wichtigkeit, 
feststwtellen,  ob  HolskoUe 
dauernd  im  elektrischen  Ofen 
an  Stelle  von  Koks  gesetzt 
werden  kann,  ohne  dabei  die 
Leistungsfühigkcit  des  Ofens 
zu  verringern.  In  der  T.it  ■r.al» 
man  Koks  oder  Koksbriketts 
nach  den  ersten  Versuchen 
nicht  mehr  auf,  und  fast,  allö 
Chargen  wurden  mit  Holzkohle 
dureh^efllbrt. 

Ein  großer  Teil  der  ver- 
weudetun  Holzkohle  war  von 
schlediter  QaaUtat,  indem  sie 
nur  56  »/o  Kohlenstoff  enthielt. 
Dieses  und  der  Umstand,  daß 
eine  große  Menge  Holzkohle 
zur  Bedeckung  der  BeschickuniT 
im  Ofen  verbraucht  wurde,  er- 
klären den  hohen  Verbrauch 
f.  d.  Tonne  Roheisen.  Eine  Ab- 
art des  Ofens,  bei  wnlcher  die 
obere  Lage  der  Beschickung 
dem  dirdcten  Einfluß  der  Atmo- 
sphäre entznper  ist,  würde  den 
Verbrauch  an  Holzkohle  be- 
deutend vermindern.  DerVer^ 
brauch  an  Elektroden  stellte 
sich  insgesamt  auf  171  kg  bei 
einer  Produktion  von  19374  lig 
Roheisen.  Die  Durchschnitts- 
dauer einer  ISleictrodo  war 
13  Tage. 

Der  Kraftfaktor  des  Ofens 
wurde  von  M,  Ch.  Darr  all 
von  der  Caoadian  Westinghouse 
Co.  von  Hamilton  Ont.  bestimmt 
und  stellte  sich  auf  0.91 1», 
Dieser  hohe  Wert  ist  haupt- 
sidittch  der  Konstraktion  des 
Ofens  zuzuschreiben,  indem  letz- 
tere das  Schließen  der  magne- 
tischen Kraftlinien  verhindert. 

Was  die  Konstruktion  des 
elektrischen  Ofens  für  die  Er- 
zeugung von  Roheisen  in  großem 
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Tabelle  IV.    Anaivi<e  der  Schlacke. 


Tenneli 

Vsnueb 

Vcnoch 

▼«OMk 

« 

Hf.  U 

■r.  1« 

«r.  1fr 

Vr.  1« 

«r.  IT 

Sr.n 

SiO»  .,,».. 

«,« 

34,40 

35,84 

24.80 

30,90 

16,44 

,  Alj  Oj .  .  .  t  «  • 

p 

15,7» 

31, HU 

27,1« 

12.30 

IS.Sfi 

• 

43,03 

14,39 

21,78 

ae.o« 

40,119 

■27,40 

53,25 

8,00 

16,22 

SO^O 

10^74 

12,91 

15,50 

8,80 

1,M 

0,S6 

8,05 

1,61 

1,48 

1.41 

0^ 

8  

0,85 

0,85 

0,85 

0,56 

0,81 

5^ 

Ca  .  

8por 

Spur 

TsInU»       ABilragTArhlltnia  dei-  BefaUek«  tarn  Blsea. 

VcMaali 

▼«NMk 

»r.  « 

Vr.  t« 

>r.  14 

Hr.  1* 

V*.  16 

Vr.  IT 

Hr.  1* 

ächlaokc    .  .  . 

iV87 

1909 

8819 

606 

1159 

1480 

8895 

120» 

a888 

54S8 

2050 

8248 

3766 

am 

„  ,    t  Schlacke 

•  • 

}  0.4* 

0^8« 

0,41 

0,88 

0,86 

0,3» 

0,6» 

ithni»  C-H 


MaUstabc  betrifft ,  so  würden  tolgcnde  Aendc- 
rangen  gietroffian  werden  nüMen: 

1.  Der  olii-rr  Tril  des  Ofens  muß  so  kon- 
struiert wcrdtiu,  daü  eine  mechaniscbe  Be- 
scblokuDg  deaseibea  erfolgen  kann. 

2.  Es  mll88en  Vorrtebtangen  getroffen  WMden. 

welche  Jas  Auf fani.'-t'-n  und  (H>'  sofortif* 
Ausnutzung  d«'?i  k«<hleuüxyds  «;rnK>^lit*heB. 

Die  größere  Kapazität,  welche  einen  relativ 
geringeren  Hltzeverlust  durch  Strahlung  zur 
Folge  bAt,  sowie  die  Nutzbarmaclninnr  do^j  KoMen- 
oxjds,  wie  oben  auiigeflUirt,  würde  die  Leistungs- 
flüiigkdt  gnnz  erbeblich  erhöhen. 

Die  Versuche  haben  dargetan,  daß  unter 
normalen  Verhältnissen  ungefähr  11,5  t  bei 
einer  Ausgabe  von  1000  elektrischen  P.  S.-Tagen 
produziert  werden  fsiehe  Versuche  8  und  181 
Ks  ist  daher  w.ilil  anzunehmen,  daß  ttntcr  ähn- 
lichen Verhältnissen  mit  einem  Ofen,  an  welchem 
die  oben  angeMbrleo  AenderungeD  getnffn 
wordrn  •:ind,  ungefähr  12  t  fUr  1000  eloktriidie 
l\  S.-Tage  erzeugt  werden  künnen.  Dieee  Zahl 
ist  auch  bei  der  Bereebnong  der  Herstellnngs- 
kosteu  f.  d.  Tonne  Roheisen  zugrunde  gele^. 

Dr.  P.  H^roult  in  La  Praz.  iriM  in 
Nachfolgendem  die  Kosteabereciinuug  tiir  eis 
Ausbringen  von  120  t  in  24  Standen  bei  dsw 
Anlage  von  1000  P.S.: 

Oefen,  Kontakt«  und  ZnbebOr  ....  108909 

Klcvatoren.  Ersb«hlltar   bStm 

SJeinbrceher   16H<ie 

Windema«chinen  snd  BagalstorMi  .  .  44  IlH' 
liiHtrumente   ............  5 

Kalicl  far  Lmtavgen   85  2^0 

Uebinde   44  100 

Hisdiwerke  nnd  OicBeraLapparato   .  ,  48009 

Krans  nnd  Schien«nvnge   81690 

Schlackenwagea  und  Zttb«hör  ....  18900 

R»puatanr«f kstttte      eoast.  AaleBen  33  600 

423  880 
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HoIzkohlonaiiUgt)  •  .  .  SlDOooutf 

Klektrische  Kraftanlage   2  100  000  , 

Anlage  fSr  Elektroden  .......  25  200  , 

UiiTorhei!g«MlMM  AaegabMi  .....  181  440  , 

Amortination  5  o/ol  -  «40  ODO 

Entwertung  5»^[  15  O/o  von2  940  uOU.^    441  000  . 

»  itit  r  Erzeugung  von  43  200  t  im  Jahr 
(ätiU  Tagej  stelleft  sich  daher  die  Amoriisatioiu- 
kosten  f.  d.  Tonne  auf  10,21  «K.  IMe  Prodiik* 
tionskoslen  f.  d.  Tonne  letSAD  sieh  nach  HAroult 

wie  fol«rt  zuHammen:  #. 

Er^  <5ö  '>o  metalliachoB  Eisonj  t»,H(i  l(  f.  d.  t  1 1.34 

flolxkohlo,  25,2(t  *  f  (1.  Tonne,  '  =   I  nune  12,60 

Elektriache  Energie,  Ajnortiaation  uaw.   .  10,21 

Arbeitslohn,  4,20 

Kalkstein   0,84 

8,17  kg^  Elektrode,  18,6^  f.  d.  kf  .  .  .  1,51 

TnAf^oinein  Auapahpn    4,20 

UeBAmt-£rseugung«k«Mt«n  f.  d.  Tonne  .  .  44,90 


Lunkern  und  Seigern 

I  A;i  scIiiUllifhcn  Knl^^cn,  wolclir»  T,iiriTviT  und 
'  Seigerungeu  in  Klubeisenblöckea  verur- 
saehen,  geben  Yeranlassung  daza,  die  Vorgiinge 
hei  ihrer  Entstehung  genau  zu  erforschen  and 
auf  Grund  dws^'pn  Vorschlage  zu  machen,  um  sie 
zu  verhüten.  Uutor  den  so  gefundenen  Gesichts- 
punkten  sollen  dann  einige  VerfHliTOi  betraehtat 
werden,  die  in  der  Praxis  bereits  angewendet 
vrorden  sind,  um  diese  unangenehmen  Begleit- 
enohelAiuigra  dar  FtnQelaendantdfanig  nlf  Udist 
einzuschränken  und  ein  diofates  nnd  ^IdduMOIge» 
Hatorial  zu  erzielen. 

Die  EhitfltehnBg  Lnnicers  wird  allgenidn 
in  der  Weise  erklärt,  daß  beim  Erstarren  des 
Blocks  die  äußere  Schale,  welche  infolge  der 
Berflhning  mit  den  kalten  Kokillcnwftnden  sehr 
schnell  abkühlt,  sofort  feste  Form  annimmt  und 
infolgedessen  naclibfr  der  grßßeren  Schwindung 
des  flüssigen  Kerns  nicht  mehr  za  folgen  ver- 
m»gj  wodnrdi  In-  der  IDtte  «In  HaUranai  ent^ 
•  steht.  Dicfp  Erklärung  gpnflirt  Ind^s'^nn  iiirht, 
um  auch  die  otfenkundijre  Tatsache  zu  deuten, 
daB  Mlcbe  Xetalle  ebenfeUe  Innkern,  welche  sieh 
im  Au^riMiMU'k  des  Erstarren»  ausdehnen ,  wie 
z.  B.  graues  Roheisen,  dessen  Metallmoleküle 
beim  Erstarren  dnreh  den  sieh  aoasclnldenden 
Graphit  auseinandergedrückt  wenlen.  Auch  sind 
die  Lunk.  r  in  den  Stalilblörkcti  muncliinal  so 
erheblich,  daß  mau  sie  nicht  allein  auf  di»' 
Sehwlndung  beim  Erkalten  zurückfuhren  kann; 
denn  hn  langsamer  Abkühlung  sind  di''  Tem- 
peraturunterschiede zwischen  den  einzelnen 
Sehiditen  so  gwing,  daft  es  schwer  fftUt,  an 
eine  df^rjirtitro  Wirkung'  zu  p-lruihcn.  —  Die 
Frage,  ob  auch  ytahl,  wie  vieifacli  angenommen 

*  Nach  einer  Abhandlung;  Ton  ProfoBsor  Henry 
M.  Rowu  in  „The  TranMOtiima  of  th«  American  In- 
stitute of  NTining  Eogin«en%  London>Me»tin|p,  jfnli  1906, 
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)£&  muß  noch  bemerkt  werden,  daß  die  meisten 
Stt  den  Versnchen  herangezogenen  Bne  efaien 
hohen  Prozentsatz  Magnesia  enthielten,  welche 
sich,  nachdem  der  Ofen  eine  kurze  Zeit  im  Be- 
trieb war,  an  den  Wsndon  absetzte  und,  da  die 
jnur  Vttfll^nnf  stehende  elektrische  Energie  nicht 
groß  genug  war,  um  dieselbe  in  flüssigem  Zn- 
stande zu  erhalten,  die  Leistungsfähigkeit  be- 
deutend herobsetste.  B«t  Anwendung  ebiea  viel 
stflrkPriMi  Sürorni^s  und  infolgedessen  höherer 
Temperatur  wäre  das  Ausbringen  ohne  Zweifel 
bedeutend  ^Ofier  gewesen. 

Es  muß  fi^rner  litiriicksichtljjt  werden,  daß 
die  gan^e  Einrichtung,  natoentlich  die  Strom* 
stSrke,  nicht  den  Anforderungen  der  elektrlsdien 
Schmelzprozesse  entsprachen;  es  war  z.  B.  un- 
möglich, (h  n  Strotn  über  5000  Amp.  bei  85  Jtiis 
40  Volt  zu  forcieren. 

« 

in  Mußeisenblöcken.* 

wird,  v.n  denjenigen  Metallen  gehßrt,  welche  sich 
beim  Erstarren  ausdehnen,  ist  nun  zwar  für 
unsere  Abhandlung  gleichgültig,  da  es  aloh  nur 
darum  handelt,  eine  Erklärung  fUr  die  Lunker- 
bildung  zu  Anden,  welche  in  gleicher  Weise  ge- 
nügt für  Metalle,  welche  sich  ausdehnen,  wie 
IBr  solche,  die  es  nicht  tun;  indessen  Uaten  die 
Vorjranpp  beim  Lunkern  und  Sflirern  manche 
Erscheinungen,  welche  fUr  oder  wider  diese  An* 
nähme  spredien,  so  dafi  es  sieh  immerhin  ver- 
lohnt, darauf  näher  elnzugehm,  WAtttt  audl  die 
Frage  selbst  ungelöst  bleibt. 

Man  kann  nun  den  Ek«tamngBvorgang  mit 
Bi  /.uir  auf  die  Luuki-rliiiilun;;  in  zwiii  Perioden 
einteilen :  die  Zeit  vor  dem  Beginn  und  die  Zeit 
wahrend  des  Lunkern«.  Analog  denke  man  eleh 
die  festen  Wände  des  erstarrenden  Blocks  ein- 
geteilt in  >*ini'  äußtM-t'  Schicht,  welche  schon 
vor  dem  Ik'ginu  de*i  Luukerus  eriätarrt  ist,  uud 
dae  Innere  Schicht,  welch«  erst  während  der 
Entstphnn^'  dos  Lunkers  erstarrt.  Die  I^unker- 
biidung  laßt  sich  dann  erklären  durch  eine 
Spannung,  welehe  in  der  Bußaren  SeUeht  entsteht 
Infolge  des  Wiilorstauilfs,  welchen  die  innere 
Schicht  ihrem  Zusammenziehen  entgegensetzt. 
Durch  die  BerOhrung  mit  den  KokfiUenwlnden 
kühlt  die  äußere  Schicht  schneller  ab  und  hat 
infol^rc(l<  s3on  das  Bestreben,  sich  auch  mehr  zn- 
samnieuzuxiii  lien  als  der  geschmolzene  Inhalt. 
Dem  setzt  nun  ulicr  (ii<;  innere  Sehale,  die  noch 
wflrmpr  ist.  Wiiicrstand  pntg**jr«*n :  dieser  wird 
von  der  äußeren  Schicht  überwunden,  solange 
die  Innere  noch  dünn  und  schwach  Ist;  sobald 
sie  alM?r  stärker  wird,  nh-  rstrl-j-t  der  Widerstand 
die  Spannung  in  der  äußeren  Schale  und  diese 
kann  nicht  mehr  so  sehr  schwinden,  wie  es  ihrer 
Temperatur  entspricht.  Insdfcrn  nun  hei  der 
Spannung  die  ISIastizititsgrenze  überschritten 
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winl,  und  das  dürfte  stets  der  Fall  sein,  da  bei 
dtri  lierrachAiidMi  hohen  Temperaturen  die 
EtHstizit'itscrenT:?  atißftrordentlich  niedrifr  i«t, 
iät  ihre  W  irkung  nachlialtig;  ist  z.  B.  bei  etwa 
lOOO**  die  lufiore  Sddcht  iiin  etwa  ^en  Zoll 
wpitrr,  als  sin  ohne  iJnn  inni^ri^n  Widersf.ind  cf- 
wordcn  wäre,  so  wird  die  weitere  Abkühlung 
blervon  als  von  «Iner  gegebenen  OHMJe  aiis- 
(fehen,  und  das  Endresultat  wird  sein,  did)  <It-r 
kalt«  Block  um  nahezu  einen  Zoll  dicker  au«« 
fUlt.  ah  er  ^worden  wHre,  wenn  die  innere 
Spannung  in  ihm  nicht  geherrscht  hatte.  Bein 
Fortschreiten  der  Abkiihluntr  nach  innen  wieder- 
holt sich  dieser  Vorgang,  wodurch  seine  Ein- 
wirkung auf  die  aujBeraie  Schicht  vergrößert 
wird;  bald  aber  beginnt  Hnc  Pcrioilt^.  in  der 
die  innere  Scbiclit  sich  schneller  zusammenzieht, 
als  die  lu6ere.  let  z.  B.  die  Snfiere  Schldit 
von  1600"  Ulli'  OOn"  ;ib;:(l;iililt.  \\  :ilir.Mnl  die 
durchschnittliche  Temperatur  der  inneren  Schieben 
1100^  hetrug,  so  mnß  bei  einer  weiteren  Ab- 
kühlung, sagen  wir  auf  20',  der  Temperatur 
der  umgebenden  Luft,  da  der  ganze  Block  zleoi' 
lieh  glt'ich/eitiir  auf  diesem  geringeren  Tem- 
peraturgrad aiilaij^'i.  die  innere  Masse  sich  in 
der  p!rirlh-ii  Zt-il  um  1100  ~  20  =  !0S<1" 
abkühlen,  in  der  die  äußere  Schicht  sich  nur 
um  600  —  20  a  5800  «bkUhlt.  —  Wihrend 
dieser  Perlode  betnnnt  nun  der  Lunki  r  >l(!h  zu 
bilden,  indem  die  äußere  Schale,  die  künstlich 
erwettert  Ist,  eich  siebt  mehr  auf  ihre  natttr- 
lichen  Abmessungen  zusammonzieheu  kaim  und 
die  erkaltenden  Metallteilchen  des  inneren  Kerns 
mit  der  festen  Wand  zusammenschweißen.  Die 
Hetallmenge  genügt  aber  nicht  mehr,  um  den 
7.i\  tTToß'^n  Raum  zu  füllen,  un«l  es  entsteht  in 
dvv  Glitte  des  Blocks  ein  Hohlraum,  der  Lunker. 
Das  Volumen  des  Lunkers  ist  danach  gleich 
der  Differen?:  zwischen  dem  Volumen  der  er- 
starrenden äußersten  Schicht  und  dem  ihres 
Inhaha  in  dem  Augenblick,  wo  er  su  streng* 
flüssig  wird,  um  di«  Gestalt  des  Lunkers  noch 
zu  beeinduasen. 

Bei  den  bisherigen  Betraektungen  wurde  der 
Einfachheit  halber  angenommen,  daß  das  Metall 
sich  gleichmäßig  durch  die  ganze  Periode  des 
Brkaltens  zusammenzieht ;  numuehr  ist  noch  die 
Einwirkung  einer  etwaigen  Ausdehnung  in  der 
Nahe  des  Erstnrrungspunktcs  711  hf  rficksichtigen. 
in  diesem  Falle  ist  man  sehr  leicht  geneigt, 
anzunehmen,  dafi  eine  solehe  AnsdeliQuog  die 
Lunkerbildung  inilMilinfrt  rinschrJlnkon  müsse, 
da  die  eingeschlüsscne  tiüssigc  Ilasse  viel  eher 
in  der  Lage  ist,  den  von  den  festen  Winden 
>rtd)lldeifn  Hohlraum  auszufüllen:  in  Wirklich- 
keit liegt  aber  die  Sache  nicht  so  einfach.  Man 
darf  nicht  vergessen,  daß  auch  die  Außere  feste 
Schalt'  burcits  vorher  dir  gleichen  Krsclminun^ren 
dim  liiri  iiiadit  hat.  wodurch  die  erwähnte  günstige 
Wirkung  unter  t  inständeu  wieder  beeinträchtigt 
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wird.    Um  sich  ein  klares  Bild  Ton  den  Vor- 
gftogen  zu  machen,  d«'nkt>  inan  sich  eine  AnsaU 
von  konzentrischen  Mossin^'kiigeln,  die  genw 
übereinander  passen.    Werden  diese  von  aolks 
her  erhitzt,  so  wird  sloii  samehst  die  inBcni» 
Kiiircl  ausdcliiicn  und  sich  von  der  narbvt  inowa 
durch    einen    kleinen   Zwischenraum  treima; 
dringt  dann  die  Hitze  wdter  nach  bues,  » 
dehnen  sich  nach  und  nach  alle  Kugeln  ias. 
und  wenn  das  ganze  System  gleiohmißig  nt 
eine  höhere  Temperatur  gebracht  ist,  so  werfet 
die  Kugeln  wieder  genau  aufeinander  pag^et. 
►•iienso  wie  vorher.    Wäre  im  Tnnprn  Mn  HcW- 
raum   gewesen,  und  hätte  die  innerste  ü-m. 
tiUAh  das  Bestreben  gdmbt,  sich  auszudehnen, 
so   wiirdfii    die   sif    iimL'ebendcn   Kugeln  den; 
Widerstand  geleistet  haben ;  bei  einer  von  talkn 
nach  innen  gdienden  Ausdehnung  der  eiBxetam 
.*<i  liii  litcn   wiirdr   abor   zum   iini)<l<-st!n  ein  Br- 
strcben,  den  Hohlraum  zu  verringern,  nicht  Te^ 
handen  sein.    In  gleleber  Welse  wirkt  die  dsfdi 
die  einzelnen  Schichten  eines  B!<irk.-s  von  aufrf-n 
nach  innen  fortschreitende   .Ausdehnung.  Pt^r 
einzige  Unterschied,  der  zwischen  dem  Kniftl- 
System  und  dem  Block  besteht,  ist  der,  daß  ^\ 
dii'seni  Kohäsion  zwischen  den  einzelnen  Sc!it-'if"5 
herrscht,    deren  Einfluß    noch  berückiiichti;.-i 
werden  muß.  Die  Kohlsioo  besteht  irar  zwLvh^s 
den  schon  festgewordenen  Schichten,  niolif  .1'  ' 
zwischen  der  innersten  festen  Schicht  und  ihrva 
noeb  Httssigen  Inlialt,  und  hierdurch  eatstahn 
Unterschiede  in  der  Wirkung  der  Ausdehntuu 
je  nachdem  sie  vor  Beginn,  während  oder  nacii 
Beendigung  des  Erstarrens  erfolgt.    Wir  woUa 
diese,  drei  Falle  nälier  untersuchen. 

1.  Fall.  Einfluß  einer  Ausdchnnne 
des  geschmolzenen  Metalles  oberhalb 
des  Brstarroagepnnkies.  IMe  Wlrinof 
ist  nicht  die  gleiche,  wenn  die  Temperatur  if^ 
Metallbades  durchaus  gleichmäßig  ist  oder  weis 
sie  es  nicht  Ist.  Ist  die  Tempeiratar  glcicb- 
mäßig,  was  durch  meclinni.^elies  Umrühren 
reicht  werden  kOnnte,  so  übt  die  Ansdehssif 
des  U^aUei  kafaMn  besonderen  ElnlhiB  tnf 
Lunker  ans,  weil  de  schon  vor  dem  Beginn  ii>^ 
Erstarruntr^vorganfres  statfirefundeii  hnt,  wfthrw^ 
die  Lunkerbildujig  eine  direkte  Folge  dei  E^ 
Starrens  ist.  In  der  graphischen  Darstellunif  it 
Abbildung  1  wird  das  Voliunen  des  sich  abkül- 
leuden  Metallbades  gleichmäßig  alle  Punkte  i^t 
Kurve  8  durchlaufen,  ebenso  wie  es  ebssd« 
Ausdehnmiü'  allf  ruiikte  der  ^--enaii  ]iarJt!lf''t 
Kurve  1  durchlaufen  hätte,  und  das  Endrcsulu- 
wird  sein,  daß  zwar  der  Lunker  in  Wiiklieb- 
keit  etwas  größer  geworden  ist.  aber  nur  im 
;jleichen  Verhältnis  wie  der  Block  selbst.  ^ 
dagegen  die  Temjieratur  nicht  gleichmäßig.  »<•• 
dern  ist.  wie  das  im  allgemetaen  der  Fall 
winl,  bei  Beginn  der  Erstarrung  nnr  die  .'nillpr^t^ 
Schicht  auf  der  Erstarrungstemperaiur  (.a  in  M- 
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bildtmg  1 )  augekommD,  wihreBd  die  Temperatur 

dea  noch  flilgsigen  Innern  swisdum  dem  Halte- 
punkt g  und  dem  Erstarrungspunkt  a,  im  Mittel 
bei  b,  liegt,  so  liegen  die  Verhältnisse  nicht  ko 
einfach.  Zunächst  wirkt  hierbei  die  natürliche 
Ausdehnung  der  fliißcrsten  Schicht  der  Liinkcr- 
bildun^;  entgegen,  insofera  als  die  Diinensiuncn, 
Stt  denen  aie  durch  dea  inneren  Druck  auf- 
getrieben wird,  nicht  mehr  so  sehr  unnatürlich 
sind.  Die  Geatalt  und  Qröße  dieser  äußeren 
Schale  wird  nun  nielit  bestimmt  durch  ihre 
eigene  Ausdehnung  beim  Abkühlen,  sondern  nur 
durch  das  Volumen,  welches  die  innere  düssige 
Masse  in  dem  Augenblick  eiunitnmt,  wo  die 
Außere  Schale  erstarrt;  einerseits  würden,  wenn 
«lipse  infolfr»'  (lor  Ausdehnung  über  die  Obf»r- 
tlfiche  der  andern  Flüssigkeit  hinausstiege,  die 
«ttfkteigwden  Kanten  sofort  wieder  zorack- 


AbbUdwig  1. 


sinken,  anderseits  bietet  sie,  so  lange  sie  eben 
noch  flüssig  ist,  einer  Ausdehnung  der  inneren 
fliissiiTcn  Masse  keinen  Widerstand ;  i-s  würde 
dann  sofort  von  der  inneren  Flüssigkeit  ein  ent- 
spreehender  Teil  naohileßen,  um  die  cntttdbMide 
Spannung  wieder  aiifTniln'hpn.  Das  Volunifii  licr 
äußeren  Schale  kann  also  bis  zum  Auganblick 
der  Xlratarrung  nicht  fiber  die  Linie  b  e  fainaus» 
wachsen.  Ebenso  nimmt  aber  nach  Kurve  1 
die  äußere  Scliale,  auch  wenn  die  Temperatur 
von  d  bis  f  gefallen  ist,  das  Volumen  der  inneren 
Flüssigkeit  =:  d  ein.  In  diesem  Augenblick  tritt 
die  Erst.irruni,'  ein.  und  die  fVstt  äußere  Schicht 
ist  gerade  so  groß,  dali  si«;  liif  ßreschmolzene 
Innenmasae  avfliehmen  liann.  (ii  lu  nun  die  Ab- 
kühlung weiter,  so  wünlc  sich  ohne  die  Aus- 
delmuag  beim  Erstarren  nach  Kurve  I  die  äußere 
Sebale  nm  e  f  zusammenzuziehen  suchen,  was 
sie  aber  nicht  kann,  tia  >li'  von  ilrr  inneren 
Schicht  daran  gchiudert  wird;  im  Falle  der  Aus- 
dehnung würde  dagegen  nach  Kurve  2  die  ftufiere 
Schale  um  ca  wachsen,  und  das  fliissi;:!-  Innere 
am  ein  gleiches  hinter  dem  \  olumen  der  äußeren 
Sduüe  zurückbleiben.   Die  Summe  der  Strecken 


e  f-{-  ca  stellt  also  graphJMh  den  Wert  dar,  um 
den  sich  der  Lunker  verriagemilQßto«  wenn  jetzt 
die  Kontraktion  der  äußeren  Schale  unerelitnd>  rt 
vor  sich  gehen  könnte.  Zu  dem  glticlieu  Ke.suliaL 
kommt  man,  wenn  mau  betlenkt,  daß  im  Falle 
der  Kurve  2  das  Volumen  d  r  äußeren  Schicht 
um  ü  e  größer  ist  als  bei  Kurve  1,  weil  der 
Inhalt  der  geschmolzenen  Kasse  im  Augenblick 
des  Erstarren';  d^r  Schale  um  so  \h-\  -.Tößer 
ist.  Der  Inhalt  der  geschmolzenen  Masse  ist 
dagegen  im  Augenblick,  wo  er  selbst  erstarrt, 
bei  Kurve  2  um  a  f  grflßer  als  bei  Kurve  1. 
a  f  —  c  c  ist  aber  gleich  e  f  -|-  a  c. 

Tatsiiehlich  kann  sich  nun  aber  auch  hier 
nicht  die  äußere  Schale  nach  dem  Erstarren  un- 
gehindert ihrer  Temperatur  entsprechend  zu- 
sauunt-nziehen ;  im  vorliegenden  Fallo  wii-kt  dem 
nicht  nur  der  MHderstand  der  inneren  Wand 
entgegrn.  =!ondern  sogar  während  eines  Teiles 
der  Kontraktiouazeit  die  Ausdehnung  der  er- 
kaltenden ÜQsslgen  Hasse,  welche  mit  ihrer  Aus- 
dehnung in  dem  Maße  nacdihinkt,  wi,,  sie  länger 
gegenüber  der  Äußeren  Schale  flüssig  bleibt,  und 
erst  dann,  wenn  die  C^ebwin<Ugkeit  In  der  Ab- 
kühlung der  inneren  ^fa-ssc  s<t  groß  geworden 
ist,  daß  sie  die  der  ilnßf  rt  n  Stlialc  wesentlich 
überholt  hat,  kommt  noch  ein  Teil  der  lunker- 
vermindernden Fähigkeit  zur  Geltung;  jedenfalls 
wird  ab.-r  der  Lunker  durdi  Anv.  Ausdehnung 
des  flüssigen  Metalles  vor  dem  Erstarren  immer 
verkleinert.  —  Dieses  Besultat  wird  nun  nicht 
davon  beeinfl  ßt,  ob  die  OlM  ifl.ichc  des  Blockes 
von  vornherein  erstarrt  oder  nicht.  Im  letz- 
teren Falle  würde  die  innere  geschmolzene  Hasse, 
anstatt  einen  Druck  auf  die  äußeren  Wandungen 
auszuüben,  nach  oben  steigen,  wodurch  das  Vo- 
lumen in  gleicher  Weise  vergrößert  würde ;  der 
Erfolg  wäre  in  beiden  Fällen  derselbe. 

2.  Fall.  Die  .\  u  s  d  di  n  u  ng  tritt  im 
Augenblick  der  Ersiarrung  ein.  In 
diesem  Falle  haben  wir  es  sehen  mit  festen 
Knrficrn  zu  tun,  welche  sich  ausdehnen  und  l»e- 
strebt  sind,  ihre  eigene  Uestalt  beizubehalten 
und  nicht  die  Gestalt  ihres  Inhaltes  anzunehmen. 
Oer  Fall  gleicht  am  meisten  dem  oben  erwähnten 
Beis{del  der  ineinaudergescbachtelten  Messing- 
kugoln ;  wenn  keine  Kohtaion  bestSnde,  so  wttrde 
jede  III  [  i:  .-h  dünne  Schicht  beim  Erstarren 
sicti  ausdehnen,  und  das  Endresultat  wnre.  daf^, 
wenn  da.-*  Innere  diis  Blockes  erstarrt  ist,  die 
einzelnen  Schichten  wieder  genau  aufeinander- 
passen  würden.  Die  K^th.'ision  zwischen  den  er- 
starrenden Schichten  beeinflußt  diesen  Vorgang 
aber  folgendermafien:  Han  denke  sich,  daß  Jede 
der  unendlicli  dünm-n  erstarrenden  Sehi«  Ilten  ihre 
Ausdehnung  bereits  vollendet  hat,  ehe  die  nächst- 
innere damit  beginnt.  Wenn  nun  auch  die  ein- 
zelnen Schiehti  n  unendlich  dünn  sind,  so  haben 
sie  doch  ihrer  Länge  nach  meßbare  Dimensionen, 
welche  der  Länge  bozw.  fireite  des  Blockes  eat- 
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sprechen.  I)k>.  Ausdehnung  wird  daher  auch 
immerhin  erheblich  sein,  und  die  ftußersti-  Schicht 
wird  ihre  Kanten  über  die  Spitze  des  Bloclcea 
emporheben.  Nun  kommt  die  i!\ve;te  Scliicbt  aa 
dSe  B^llie;  «fe  m5cbte  in  grlelcber  Weise  wachten; 
dem  widerstfi^bt  ahor  die  .luf  der  ganzr-n  Flache 
wirkende  Kobä&ion  mit  der  aaßeratcn  Schicht, 
80  da6  sie  ntobt  soTfel  empor8t«i|F«n  wird,  wie 
sie  PS  ohne  dies.'  Kraft  tun  würdf.  Sie  wird 
sich  nun  nach  außen  auszudehnen  trachten,  woran 
sie  die  &uß(^re  Schiebt  hindert,  und  dadurch 
kommt  eine  Spannung  in  die  äußerste  Sdd<b.t 
hinein.  In  gleicher  Weise  geht  die  Erstarrung 
nun  bei  den  weiter  innen  liegenden  Schichten 
vor  sich:  sie  werden  durch  die  KohOeion  am 
Wachsen  gchindort  und  fibcn  infolgedessen  einen 
Druck  nach  außen  aus,  der  allerdin^  um  so 
geringer  wird,  je  mehr  die  Schicht  einwSrte 
licirf.  weil  die  äußere  Wand  immer  dicker  und 
Icräftigor  wird.  Die  Summe  der  einzelnen  Drücke 
wird  sher  hnnerWn  betmchtlidi  sein :  jedeoMb 
wird  die  Spannung  in  der  äußersten  Schicht 
größer  sein  als  bei  normaler  Abkühlung,  und 
infolgedessen  wird  auch  die  lunkcrbildende  Ten- 
denz vergrößert. 

S.Fall.  Die  A  u  d  e  Ii  n  u  ii  findet  erst 
unterhalb  des  Erstarrungspunktes  statt, 
aber  immerhin  In  seiner  Kihe,  so  dafi 
Im  Augenblick  der  A u s d o h n n  n  fr  d  r» r 
ftaüersten  Schicht  die  innere  Masse 
neeh  fiaisRig  igt.  Aucli  in  dteaem  Falle  he* 
eiuflußt  die  Kohilsion  zwischen  dm  einzelnen 
unendlich  dünnen  Schichten  die  Lunkerbildung, 
allerdings  im  entgegengesetzten  Sinne  wie  im 
Fall  2.  Wenn  die  nußerste  unendlich  dünne 
Schicht  sich  beim  Ahkiililen  aiisdrlinen  will,  so 
wird  sie  infolge  ihrer  Kohflsion  mit  der  ein- 
gescblossehen,  auch  selioD  erstarrten  Schicht, 
die  sich  noch  in  der  Kontraktionsperiridi-  lie- 
tindet,  daran  gebindert.  Wälirend  also  verlier 
die  BuBere  Schicht  annatttrlleh  erwdtert  worden 
ist.  wird  sif  ininniclir  ,in  einer  natürlichen  Aus- 
dehaung  gehindert  j  die  Kohäsion  wirlct  also  der 
Spannang  in  der  tuttersten  ScUdit,  wetdie  die 
LnnkerbUdung  verursacht,  entgegen.  Auch  die 
inneren  Schichten  werden  nach  und  nach  durch 
ihre  Kohftsion  mit  der  nftchstinnortiu  an  der 
Ausdehnung  gehindert,  wozu  noch  der  Druck 
durch  die  sie  umgebriuif  Sehiclit  tritt,  die  ihre 
Äusdebnung  bereits  vollendet  hat  und  sich  wieder 
zasammenslebt.  Jede  Schicht  erlebt  also  eine 
sie  ausdehnende  und  ein.'  zusammendrückende 
Spannung;  die  ausdctinendc  Spannung  ist  aber 
zweifellos  nicht  so  wirksam  wie  die  zusammen- 
drückenden Spannungen,  da  sie  immer  nur  In 
einer  einzigen  Schicht  stattfindet,  wahrend  alle 
fibrigen  «ich  zusammenzuziehen  suchen. 

Fansen  wir  nun  d.is  Gesagte  zusammen,  so 
erL'i'>t  sieh,  daß  in  den  meisten  Fallen  di  ■  Ati><- 
dchuting  den  Lunker  vermindert ;  nur  wenn  ein 


genau  gleich  temperiertes  Hetallbad  sich  vor 
dem  Erstarren  ausdehnt,  findet  keine  ISnwii^ 
kung  auf  den  Lunker  statt,  und  wenn  die  Aus- 
dehnung genau  im  Erstarrungspunkt  siattrindet, 
wird  der  Lunker  vergrdfiert;  diese  beiden  FMIs 
dürften  aber  In  der  Praxis  wohl  Flehen  vor- 
kommen, so  daß  die  Verminderung  des  Lunken 
die  Begel  wire.  Die  yorstehende  üeberi«pnf 
piit  nun  aller  einen  Anhaltsjninkt  Tiir  die  Be- 
trachtung eines  Falles,  der  praktisch  wohl  die 
grSßte  Rolle  spielt,  dafi  nämHcb  die  Ausddi« 
nung  wahrend  der  Abkühlung  nicht  in  ein^m 
einzigen  Augenldlck  stattfindet,  sondern  dafi  si- 
sich  über  einen  größeren  Zeitraum  wahreud  (l«r 
Brstarnmg  erstreckt,  wie  es  z.  B.  bei  kohlea- 
stnftTinltifj^em  Eisen,  iiberhaupt  bei  allen  Legi<^ 
rungen  der  Fall  ist ;  so  erstarrt  Eisen  mit  2  "j« 
Kohlenstoff  zwischen  1180  und  ISSB*.  Aeeb 
in  diesem  F.illo  können  wir  eine  Anzahl  ken- 
zentrischer  Sciücbten  unterscheiden,  die  alle 
mehr  oder  weniger  tan  Erstarren  begriffen  sind: 
davon  fallen  aber  nur  die  innersten  unter  den 
vorbesprochenen  Fall  2.  bei  dem  die  erstarrende 
und  sich  ausdehnende  Schicht  nicht  mit  der 
inneren,  sondern  nur  mit  der  äußeren  Schiebt 
kohäriert:  die  übrigen  falli  n  tinter  Fall  3.  Die 
luukervenuindemde  Fähigkeit  Übersteigt  also 
jedenflslls  die '  lonkervergrOBemde,  und  nsa 
kann  ohne  weiteres  annehmen,  daß  auch  eine 
derart  über  einen  gewissen  Zeitraum  sich  er- 
streckende Ansdehnung  die  Lnnkerbildnng  ▼e^ 
mindert. 

Der  letztgenannte  Fall  wirft  auch  ein  Licht 
auf  den  Moissan sehen  V^ersuoh  eines  Bewetaw 
dafür,  daß  Stahl  sich  während  der  Erstarrungl- 
Periode  nicht  ausdehnt.  Moissan  schnudz  klein« 
Kngelcbon  aus  mit  Kohlenstoff  gesättigtem  Kii»eu 
und  ans  Stahl  mit  etwa  1  <*/o  KohlenstolT.  Wäh- 
rend hr\  ersteren  die  Snficre  Schil'  >iald  nach 
dem  Erstarren  platzte  und  der  titissige  labslt 
umherspritzte,  zetgte»  die  Stahlkogetn  abaolit 

keine  Verlet/nnir  der  Olierflflcli.'.  Der  Reweis 
ist  aber  nicht  stichhaltig,  da,  wie  wir  gesehen 
haben,  die  Avsdehnnng  beim  Erstarren  die  Spsn- 
nung  in  der  ftußerfste«  Schicht  nicht  wesentlich 
vercrrfiRert.  Gesetzt,  daß  wirklich  eine  .\ns- 
dclmunir  l)eim  Erkalten  des  Stahls  stattfindet,  so 
liraitcbt  diese  ja  nicht  so  groß  zu  sein  wie  beim 
!iiK  likohlenstoflfhalti!.'eu  Eisen,  und  da  der  Stahl 
eine  höhere  Festigkeit  bat  als  die  spröde  Elses- 
kohlenstofflegierung,  so  iet  die  Tataache,  dsfl 
die  Oberfl.lehe  der  Stahlkugel  beim  Erstarren 
nicht  platzt,  noch  kein  Beweis  fdr  das  Fehlos 
eines  inneren  Druckes  gegen  die  außer«  Schale. 
.Anderseits  Ist  aber  auch  die  Tatsache,  daß  '^v^ 
an  der  Oberfläche  des  Blockes  eine  feste  Knute 
über  dem  Lunker  bildet,  die  von  manchen  sb 
Beweis  für  das  Vorhandensein  einer  Ausdehnnng 
heim  Erstarren  ins  Feld  pefQlirt  wird,  nioht 
beweiskriittig.    Sie  beweist  nur,  daß  das  MetiB 
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an  der  Oberfl&che  so  lange  in  dum  Niveau  der 
Kruste  gestanden  liat,  bis  es  sich  so  weit  ab- 
gelciiliit  hatte,  daß  es  erstarrte;  dieses  Verweilen 
kann  aber  ebensogut  dadurch  entstandoji  sein, 
daß  die  Komponente  der  Spannung  zwischen 
äußerer  und  innerer  Schale  des  Blocics,  welche 
einen  Druclc  auf  das  geschmolzene  Metall  aus- 
übte, dieses  eine  Zeitlang  vorhindert  hat,  zurück- 
zusinken. 

Nach  den  bisherigen  Ausführungen  müßte 
nun  die  Lunkerbildung  so  vor  sich  gehen ,  daß 
der  Block  seiner  ganzen  T^flnge  nach  einen  un- 
gefähr zylindrischen  Hohlraum  in  der  Mitte 
zeigte.  In  Wirklichkeit  reicht  der  Lunker 
in  den  meisten  Fallen  nicht  unter  das  obere 
Drittel  des  Blockes  herunter,  zeigt  dafUr  aber 
oben  eine  birnenförmige  Erweiterung.  Diene 
Tatsache  Lst  von  großer  Bedeutung,  da  hierdurch 
die  schädlichen  Folgen  des  Lunkems  erheblich 
eingeschränkt  werden,  und  sie  drangt  dazu,  die 
Gründe  für  diese  Erscheinung  ausfindig  zu  machen, 
um  in  der  Praxis  Maßregeln  ergreifen  zu  können, 
welche  sie  befördern.  Als  solche  Gründe  kommen 
in  Betracht*  die  Bildung  von  Gasbla^en  in  den 
Blöcken,  sowie  das  Nachsangen  des  Metalls  von 
oben  her,  verbunden  mit  dem  Fortschreiten  der 
Erstarrung  von  unten  nach  oben.  Die  Bildung 
von  (rasblasen  wirkt  insofern  auf  den  i^unker 
ein ,  als  sie  im  Augenitlick  ihrer  Entstehung, 
d.  h.  ihrer  Ausscheidung  aus  dem  Metall,  in  dem 
sie  gelöst  waren ,  einen  größeren  Raum  be- 
anspruchen ,  und  da  sie  den  Block  nicht  nach 
außen  hin  vergrößern  können,  das  innere  plastische 
Metall  zusammendrücken  und  damit  die  Lunker- 
wande  einander  naher  bringen.  Das  Nachsaugen 
des  flüssigen  Metalls  von  oben  her  füllt  die 
unten  entstandenen  Hohlriluuie  auf.  nicht  nur 
solange  es  selbst  flüssig  ist,  sondern  auch  bereits 
erstarrtes,  aber  noch  teigiges  Metall  sinkt  infolge 
seines  eigenen  und  des  Gewichts  der  darüi>er 
liegenden  flüssigen  Metallmasse  nach  unten.  Das 
Bild  der  Aetzprobe  in  Abbildung  2  zeigt  sehr 
deutlich  die  Bildung  von  vertikalen  Furchen, 
die  den  besten  Beweis  bieten  für  das  wirkliche 
Stattfinden  des  Nacbsinkens  von  festem  Metall. 
Die  Wirkung  des  Nachsaugens  wird  al)er  nocl» 
erheblich  vergrölSert  durcli  den  Umstand,  daß 
die  Erstarrung  eines  Stahlblookes  von  <intcn  nach 
oben  fortschreitet;  würde  sie  umgekehrt  von 
oben  nach  unten  ihren  Verlauf  nehmen,  so  würde 
von  dem  festen  Metall  von  oben  nichts  nielir 


*  Howe  selbst  gibt  mU  Orflnde  ftußerdem  noch 
an  die  Aagdobnung  des  inneren  MetalU  wAhrend  der 
Elrstarrung  und  den  Uebordruck  der  attnimphärlHvhon 
Luft  Ober  den  Druck  im  Innern  duH  l^unkern.  Da 
aber  die  AuKdebnung  nur  IIj'polhcHo  ist,  anderseits 
nicht  anzunehnion  ist,  daß  der  schwache  atiiioHphA- 
riscbe  Druck  in  der  l^^o  ist,  die  liluckwiinde  zunammen- 
xupresscn,  auch  wenn  der  innere  Druck  gleich  Null 
iat,  so  habe  ich  diese  Ausführungen  QbergangeD. 

Anm.  des  Uebernetzerg, 
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naclilunkern  kSnnen,  walirend  unten  die  Bildung 
des  Lunkers  noch  nicht  beendet  wäre.  Das 
Fortschreiten  des  Erkaltens  von  unten  nach  oben 
ist  natürlich,  einmal  weil  das  untere  Metall  zuerst 
gegossen  wird,  und  weil  ferner  der  Block  unten 
durch  die  Gießplatte,  mit  der  er  immer  in  inniger 
Berührung  bleibt,  viel  mehr  abgekühlt  wird  als 
durch  die  dünneren  Soitcnwande  der  Kokille,  die 
sich  außerdem  gleich  nach  dem  Erstarren  der 
äußeren  Schicht  des  Blockes  von  ihm  entfernen, 
weil  der  Block  sich  zusammenzieht,  die  Kokille 
aber  sich  ausdehnt  und  einer  die  Warme  schlecht 
leitenden  Luftschicht  Platz  macht.  Dieses  Fort- 
schreiten des  Erkaltens  von  unten  nach  oben 
befördert  in  hohem  Maße  das  Nachsaugen  der 
noch  flüssigen  oberen  Metallmass*'  in  die  unteren 
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Hohlräume,  was  so  lange  stattfindet,  wie  oben 
noch  flüssige.s  und  weiches  Metall  vorhanden 
ist,  der  Lunker  findet  nach  unten  hin  seinen 
Abschluß  in  der  Horizontalschicht .  in  welcher 
zuletzt  nachgesaugtes  flüssiges  Metall  erstarrt. 

Nachdem  der  Begriff  des  Heruntersinkens  von 
bereits  erstarrtem,  aber  noch  weichem  Metall  in 
die  unteren  Hohlräume  zur  Erklärung  der  Ver- 
kürzung der  Lunker  eingeführt  worden  ist.  könnte 
leicht  die  Vermutung  auftauchen ,  daß  dieses 
Sacken  des  festen  Metalls  noch  größeren  Einfluß 
auf  die  Bildung  des  Lunkers  halte,  daß  nilnilich 
erst  dann  ein  zylindrischer  Hohlraum  entsteht, 
wenn  auch  das  Metall  in  der  Mitt«  des  Blockes 
bereits  ersUirrt  ist ,  und  daß  er  seine  glocken- 
förmige Gestalt  annehme  lediglich  infolge  des 
Heruntersinkens  von  teigigem  Metall.  Die  starren, 
klippenartigen  Wände,  die  die  tief  herunter- 
gehenden Lunker  mancher  Blöcke  in  ihrem  unteren 
Teil  zeigen,  scheinen  für  diese  Annahme  zu 
sprechen.      indessen    bietet    die    Bildung  von 
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Brücken  über  dem  Lunker,  die  in  vielen  Blöcken 
fMtgesCellt  werden  ka&a,  elnea  Gegenbeweis,  da 
diese  nur  piitsfandon  soin  kflnnnn  durch  Erstarren 
▼Ol)  flüssigem  Metall,  das  sich  aus  irgend  einem 
Gföiide,  s.  B.  Infolg^e  Daswlaehentreteiis  ron  Om- 
blaacD,  von  der  übripen  Metallmasse  getrennt 
liat.  Noch  melir  aber  ist  dM  Auftreten  von 
KristaUeo  an  den  unteren  Flttchen  dieser  Brfieken» 
die  sieb  oft.  ab  scharf  ausg«'prS(^:te|  JltdelHirmige 
Geaste  recht  tief  in  den  HoUraam  entrecken. 


ein  lieweis  für  di<^  Irrigkeit  der  Aunabme,  da 
eine  soli:he  Kristallbildnnfr  nur  dnreh  ^e  nrlek- 
sinkpnile  FI(i'?<'igkeit  hervor q-f^nifrn  sriD  kann; 
Iieim  Herabfallen  von  fester  Met&llmasse  vrhrdea 
eich  ifrnaze  MetalUtlnmpen  loaUtoeB  und  «Im 
raulif;  unrftrt'lm.'lßiirt^  Flach«'  zurfickblp^h'^ii.  Wir 
brauchen  also  wohl  an  der  ursprüngUcben  Theorie 
der  LankerUIdung  nichts  mdir  su  indem. 

(Behlal  folgt.) 


Einige  neuere  amerikanische  Walzwerke. 


L  Dan  komktalerte  Knüppel-  und 
Platinenwalswerk  von  Duqneane.* 

I|ie  modernen  araerlkaniechen  Elnrtehtungen 

zum  Walzen  vim  Knii|i]ii'lii  untiM-scliriiicii 
sich  selir  wesentlich  von  den  europaischen  und 
bieten  manches  Neue  und  WisaenswOTte.  Die 
Fabrikation  tob  Eohblöcken  za  Vericaufazwecken 
scheint  immer  mehr  abzunehmen.  Die  meisten 
Walzwerke  verarbeiten  heute  auf  Straßen  von 
mittiereB  Dimenrionen  wrgebloelrtes  Material 
teils  in  oiner  Hitze,  teils  »intfr  Benutrtinfr  von 
Wärmöfuu.  Die  reinen  Walzwerke,  welche  ihr 
Halbzettl?  Ar  F^etien  nnd  Draht  von  den 
groOi-u  Stahlwerken  hrzi,'b(_'n.  vprsucliti-n  all- 
mählich zunehmend  schwächere  Querschnitte  zu 
erhalten,  nm  durch  den  Wegfall  der  Vorwalxen 
ihre  Anlag©-  und  Walzkosten  henintcrzudrücken. 
So  kam  man  auf  den  vii  r-  bis  sechszölligen  Knüppel. 

Die  großen  Stalilwt'ike  richteten  sich  infolge- 
dessen auf  die  Fiittrikation  des  vierzftlligen 
Knüppcl.s  als  handrl-iül'lictii'n  Qm-rsclinitt  oin. 
Diese  i'imengion  entspricht  im  allgenifiuen  dem 
lotsten  Stieb  der  Blockstraße,  das  hdflt  es  ist 
der  klr-inste  Qnorsrhnitt,  welchen  man  niif  rinnm 
Gerüst  aus  einem  Block  von  2500  bis  2700  kg 
herstellen  kann.  Dieser  Knappe]  wird  beute 
noch  sehr  viel  von  dftii  Dralitwalzwerken  ver- 
arbeitet. Er  wird  in  kontinuierlichen  Oefon 
erwärmt,  auf  einer  kleinen  vier-bissechsgerüstigen 
Horganstraße  vorgewalzt,  dann  auf  einer  Fertig- 
Straße  mit  Tiiolircrcii  Hirimton  ausgewalzt. 

Der  Verkaufspreis  dieses  Knüppels  ist  ver- 
bftltaismftßig  nledrlf  geworden,  wril  fast  simt- 
liehe  großen  Stahlwerke  seine  Fabrikation  auf- 
genommen haben.  In  den  letzten  Jatiren  sind 
jedoch  diejenigen  Walzwerke,  welche  dieses 
Halbzeug  hauptsilchlich  verarbeiteten,  darauf 
gekommen,  daß  das  Uerunterw&lzen  von  Knüp- 
pdn  von  110  mm  auf  40  mm  Quadrat  mit  kleinen 
StraBea  noch  bei  weitem  zn  kostspielig  war 
und  zu  der  F»in«!ra(1<'  noch  oine  Blockstraße 
erforderlich  machte.  Man  fragte  sich,  ob  es 
nicht  mfigUoh  sei,  in  einer  Entco  von  der  Block- 

*  Nach  don  Aufxoicbnunt^n  von  F.  CorT^s, 
,K4vue  de  Mitaüargie"  No.  2.  ¥6mm  1900. 


strafio  aus,  aus  einem  Rohbloek  -von  2M0  Ui 

3000  kg  Knüppel  von  geringerem  Qupr^rhnitt 
herzustellen.  War  diese  Lösung  technisch  mög- 
lich, so  glaubte  man  zuTersfehtlich,  dsfi  die 
Sell'stkosti'n  d.-r  auf  dies.'  Weise  gewalzten  KnQppel 
bedeutend  geringer  sein  müßten,  als  di^en^ 
für  die  gleichen  Querschnitte,  welche  auf  den  «bes 
crwfthnten  VorstTafien  hergestellt  wurden. 

Dieses  Prnldem  wurde  auf  eine  äußerst  suin- 
reiclie  und  praktische  Weise  gelöst  dadurch, 
daß  man  die  kontinuierliche  Horganstrafie  m 
ITi  r'tellung  dfr  schwächeren  Knüppel  verwendet?. 
Im  dies  zu  erreichen,  mußten  mannigfsclu 
Schwierigkeiten  fiberwunden  werden,  u.  a.  du 
aut<>matische  Selineiden  tles  langen  WalzgUtM 
in  Stabe  von  nicht  über  10  m. 

Nachfolgend  die  Beschreibung  ehier  Aolig« 
der  ('arnegie-(iesell9chaft,  welche  die  allgemein 
übliche  Anordnung  für  dieses  Walzvorfahirn 
veranschaulichen  soll.  Das  Walzwerk  voa 
Duquesne  für  Knüppel  mittleren  and 
sr!n\  ncheren  Querschnitts  und  für 
Platinen  besteht  aus  fünf  Straßen,  welche 
alle  Ihre  eigene  Antrlebsmaseidne  haben. 

1.  Blockstraße.  Auf  dieser  Straße  ^^■'rl^1l 
die  RohblOcke  auf  200  bis  220  mm  Quadrat 
vorgeblockt.  Die  BallenlBnge  der  Walzen  frt 
ziemlich  klein  uml  damit  die  Anzalil  der  KaliWr 
gerin^r.  Auf  der  8trnBe  wird  s.-^hr  schnell 
gewalzt,  die  Blöcke  folgen  hierbei  einander  in 
kurzen  und  regelmäßigen  Zwisohenriiunen.  Die 
Mnfir  dr-r  Straße  stehende  Schere  teilt  den 
Block  in  drei  Stücke,  welche  zu  verschicdenei 
Halbtebrikatea  welterrerarbeitet  werden. 

2.  Strafiell,  welche  hinter  der  I3lod- 
Straße  liegt,  ist  eine  Triovorstraße  mit  etwa  6riU 
bis  700  mm  Walzendurchniesser.  Die.se  Straß** 
ist  sehr  gut  disponiert  und  arbeitet  ausgezeichnet. 
Hierzu  trägt  norh  wrscutlieh  bei,  daß  die  Boll- 
gonge  mit  voneinander  unabhängig  bewegliches 
Bollen  und  besonderen  Fflhrungs-  und  Kait* 
Vorrichtungen  vorsehen  sind.  Vermöge  dic»er 
Vorrichtungen  ist  man  in  der  lAge,  auf  der 
Straße  zwei  Bl9cke  gleichzeitig  anszuwalies. 
so  daß  man  die  ganze  Produktion  dt  r  Hin 
Straße  für  die  Fertigsiraßen  für  100  nun-Quadrat- 
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Knüppd,  3ö  mm-Quadr.it-lvniippel  und  llöerbis 
200  er  Platinen  vorwalzen  kann.  Die  Anzahl  der 
Stiebe  auf       Straßi*  beschrankt  sich  auf  7  bis  9. 

8.  Die  ätraüen  III  und  IV  babeu  beide 
je  drei  650er  Daogerflste  mit  Bor  weoJfen 
Stichen  in  jedfin  Geräst.  Beide  StrnfVni  hahen 
feststelieude  Bollgfliige.  Zwischen  dem  zwoiton 
und  dritten  OerQst  d«r  Strafle  m  befindet  ddi 
ein  Ueberheber,  ähnlich  wie  bei  der  iSchienenstrafle 
von  South  Chicago.  Die  frlciche  Vorrichtung' 
befindet  sich  zwisciicn  dem  *  rsten  imil  zweiten 
Gerüst  der  Straße  IV.  Die  (i. rüste  Nr.  1 
und  3  Jor  Straßen  III  und  IV  liegen  tief, 
wfthrend  die  (ierüste  Nr.  2  derselben  Straßen 
hoek  Hegen.  Dedinlb  liegen  die  svgahtirigein 
Bollgänge  auch  in  verschiedener  Hfthe. 

4.  Die  Icontinuierliche  Straße  V. 
Diese  Strafle  ist  eine  mehrfeiüstige  kontbraler- 
liehe  MorpAnstraße.  \v«1(1h'  das  auf  Straße  III 
vorgeblockte  Material  in  fünf  oder  sechs  Stichen 
zu  schwachen  Knüppeln  auswalzt.  Im  Uinblick 
darauf,  daß  die  Straße  eine  der  ersten  in  ihrer 
Art  ist,  arbeitet  sie  sehr  zufriedenstellend. 
Zwischen  Straße  III  und  IV  steht  eine  Schere, 
welche  die  flr  die  Ueinaren  Straßen  2,  ft  und  4 
bestimmten  Rlficke  niif  Lflnpe  sehneldet.  Eine 
weitere  Schere  steht  vor  der  Morganstraß«  zum 
Abeclmelden  der  Enden.  SeUleffllcli  steht  noch 
je  eine  Schere  siidich  und  hinter  Straße  IV 
für  die  100  mm-Quadrat-Knüppel.  Das  gesamte 
Materid  wird  durch  eine  Luftbahn  zum  Ver- 
ladekal  transportiert.  Hinter  Straße  IV  befinden 
sich  mehrere  Silfren,  w^ir  lir  i1i<-  Stabe  oder  Pla- 
tinen auf  vielfache  Laugen  sclineiden.  Von  hier 
gelangen  diese  zum  Kaltlager  oder  zu  einer 
Richtmaschine,  die  diejenigen  Stalin,  welche  da^ 
dritte  Gerüst  von  Straße  IV  nicht  tailelios  gerade 
▼eriaseen,  nadiriditet  nad  glftttet. 

Das  Wal  z  verfahren  auf  diesen  Walz- 
werken. Das  Walzen  auf  diesen  Straßen  gebt 
für  gewSfanIloh  folgendermaflai  vor  sieh:  Der 
Block  von  220  X  220  mm  wird  hinter  der 
Blockstraße  in  drei  Stücke  geschnitten,  von 
denen  das  erste  zu  100  X  100  mm-Knüppeln,  das 
sweite  zu  38  big  50  mm-Quadrat-Knüppeln  ausge- 
walzt wird,  wahrend  das  dritte  Stück  filr  Platinen 
von  171  bis  200  mm  Breite  und  verschiedenen 
Dieken  bestlount  Ist.  Das  erste  Stfiek  wird  auf 
der  Verstraße  TT  vorgeblockt  und  erhalt  seinen 
letzten  Stich  im  Gerüst  1  von  Straße  III.  Es 
passiert  dann  OerBst  1  der  Strafie  IV  ohne 
Druck  und  wird  durch  Schlepper  auf  den  Zu- 
fiihrungsrollgang  zur  großen  Knüppelschere  ab- 
gezogen. Die  fertigen  Knüppel  sowiio  die  Enden 
werden  durch  die  Luftbalin  weggefahren.  Der 
zweite  Block  wird  gh  i-  lit  ilk  auf  Straße  II  vor- 
gewalzt, passiert  hieraui  das  erste  Uerüst  von 
Strafie  III  und  von  Strafie  IV.  Naehdent  die 
Knfii'Ti  n!)geschnitten  s<ind,  wird  das;  Walzgut 
auf  dur  Morganatraße  zu  Knüppeln  von  Ideineu 


Querschnitten  ausgewalzt,  welche  mit  der  Schere 
auf  Langen  von  8  bis  10  m  geschnitten  werden. 
Ein  mit  Schleppern  versehenes  Kaltla^er.  wel- 
ches unmittelbar  neben  dem  Verladekai  liegt, 
nimmt  die  langen  Knflppel  auf. 

Der  dritte  T^lock  ist  für  Pialinen  und  Riihren- 
streifen  bestimmt.  Er  wird  auf  Straße  II  vor- 
gewalzt, erhftlt  je  einen  Stich  auf  Straße  III 
und  IV  und  wird  dann  durch  den  Ueberheber 
auf  den  Kollgang  K  der  Straß«'  TV  geliraeht. 
Hierauf  wird  er  auf  dem  zweiten  (nrü^t  dur 
Straße  IV  und  der  Straße  III  weiter  ausgewalzt, 
diirt'h  einen  zweiten  Ueberhelier  v<tr  das  dritte  Ge- 
rüst derselben  Straße  gebracht  und  erhalt  schließ- 
lich den  letaten  Stich  Im  OerOst  3  der  Straße  IV. 
Der  Stab  verläßt  dabei  das  letzte  Kaliber  mit 
einer  verhältnismäßig  sehr  hohen  Temperatur,  ein 
Zeichen  der  Schnelligkeit  des  ganzen  Ver&hrens. 
Die  Stube  werden  durch  mehrere  Warmsftgen  auf 
die  benötigten  LJlngen  geschnitten  und  nach  dem 
Erkalten  in  Paketen  auf  Wagen  abgefahren 

Diese  drei  Fertigstraßen  verarbeiten  mit 
Leichtigkeit  die  gesamte  Produktion  der  Block- 
straße, welche  80  bis  100  t  i.  d.  Stunde  be* 
trBgt.  Vermöge  der  geradesu  hMTorragenden 
Arlieitst(  ilnng  befindet  sich  anf  den  verschiedenen 
Straßen  das  drei  Bohblückcn  entsprechende .  JUa- 
terial  gleichzeitig  in  Walznng.  Es  entsteht 
nicht  die  jri'rinf^ste  Stoeknng  hei  den  vcrsidile- 
denen  Walzarbeiteu.  Das  Ari)eiterper80ual  ist 
allerdings  ziemlich  zahlreich  und  mnß  sehr  gut 
eingearbeitet  sein.  Bemerkenswi'i-t  ist  vor  allen 
TMngcn  die  regelmäßige  Arheitsw^ise  und  <lie 
große  Leistungsfflhigkeit  von  StraUe  Ii.  Der 
Sehrott  wird  bei  Bamtlichen  Strafien  dureh  seit- 
liche Transpflrtvnrrichtungcn  entfernt,  so  daß 
keine  Ansammlung  an  der  Schere  entsteht. 

IHe  Anlage  In  ihrer  Oesamtheit  bietet  für 
diMi  Zeitalischnitt,  in  dem  sie  errichtet  wui-do, 
ein  anschauliches  Beispiel,  wie  man  mit  einer 
Blockstraße  praktischerwetse  yerschiedene  Halb« 
zengstraßen  bedient.  Der  interessanteste  Teil 
der  ganzen  Anlage  ist'  zweifellos  die  kontinuier- 
liche Morgan-Knüppelstraße. 

Die  kontinuierliche  Morgan-Enüpin  l- 
straße.  Diese  Straße  wird  im  Prinzip  wohl 
allen  Walzwerkstechnikern  bekannt  sein.  Sie 
findet  dne  stets  simehmende  Anwendung  in  den 
amerikanisrhen  Hüttenwerken  nicht  nnr  für  die 
Fabrikation  dünner  Knüppel,  sondern  auch  für 
das  Veralten  dttnner  Flaeheisen,  Quadrateisen, 
dickerer  Drflhtr,  endlieh  auch  als  Ersatz  der 
kleinen  Feinstraßen  für  schwache  Bund-  und 
Profileisen.  Die  kontinuierliche  Strafle  V  Ist 
eine  der  ältesten  ihrer  Art.  Sie  besteht  aus 
mehreren  hintereinanderstehenden  Dnoiren'isten 
mit  zuuetuneuden  Limfangsgüschwiudigkeitea.  iJna 
Wehden  des  Ovals  um  Wi^  geschieht  durch 
schraubenförniisre  Ffihninfren,  welciie  hinter  jedem 
Ovalgerüst    angebracht    sind.    Die  Austritts- 
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g«8ehiriiidlgrkeit  Ist  d«nrt  gewfthlt,  dftS  der 

Still)  zwischen  zwei  Gerügten  einten  L^erimrin 
Zug  erhäit.  Bei  der  Koastruktioa  ergebaa  sich 
«B«  üffifangsgenchwiiKiHglEeiten  der  elaiebieH  Ge- 
rüste ans  der  Beziehung  des  QuereohnittS  des 
Stabe«?  zu  der  Strtn^kimg;,  welche  er  erhalten  soll. 

Auf  eiuigeD  derartigen  Straßen  laUt  uiau  den 
Walsendundiinesser  von  Ferti^^u'<  riist  nach  dem 
ersten  Gerüst  abnehmon,  um  die  Zunahme  der 
UmfaDgageschwindigkeiten  zu  erhöhen.  Die  Zu* 
iiihme  der  UndrehongagesehwtDdlgkelten  erreicht 
man  durch  das  Kfi.-^ch'ad Vorgelege.  GpriiifTf 
Sehwankongoo  io  der  Dicke  dier  ätabe,  welche 
von  Temperftturuiitsreclileden  Rowieroa  den  dureli 
das  AlMlrelien  hervorgerufenen  Abweichungen  der 
Walzendurchme^fter  herrühren,  werden  durch 
einen  Stelikeil  reguliert,  der  die  Stellung  der 
Walzen  und  hierdurch  die  Streckung  ändert. 

Beim  Knüppelwalzeu  spielen  die»e  geringen 
SchwaukuQgea  der  Austritt«-  und  Eintritt«' 
Keaeliwfaidigkeiteii  von  «wei  «ofeiMUiterfdlgendeD 
S'tichpn  keino  Knlln.  Bei  dnn  Iftzton  SticVicn. 
wo  der  QuerAchnitt  üchou  Ideiner  ist,  dart  sogar 
eine  geringe  Stauchung  stattfinden,  da  der  Stab 
dann  seitlich  ausbiegen  kann.  Bt-i  der  Walziini^ 
von  kleinen  Rundei«en,  Draht,  Bandeisen,  Win- 
kaltt  tmd  kl^en  Profilen  tberluuipt  muß  das 
Verbiütois  der  Umfangsgeschwindigkeiten  zur 
Streckimg  in  jedem  Gerüst  genau  beachtet  werden 
mit  Rücksicht  auf  den  kleinen  Unterschied,  welcher 
zwischen  der  Eigeugeschwindlgkdt  der  St&be 
beim  Austritt  aus  den  Walzen  und  der  mittleren 
Umfangsgeecbwindigkeit  der  Walzen  für  ein  jeg- 
Uebes  Profil  besteht.  Fttr  die  in  Bede  stehende 
Straße  V  ist  die-  Stn>okung  für  Knüppel  zleiiili«  Ii 
hoch.  Die  Auatrittsgescbwindigkeit  hinter  dem 
letften  Stieh  beträgt  2,26  bis  2,50  m  i.  d.  Sekunde 
bei  einem  Walzendurchmesscr  von  350  Millimeter. 

Für  die  Uerstellung  eines  Uaibfabrikates,  wie 
Knüppel,  soll  diu  Antriebsmascbine  nicht  unter 
1000  bis  1200  P.S.  haben,  d.  h.  etwa  200  P.S. 
fiir  jedes  Gerüst,  so  d.aß  man  iiei  jedem  Siicli 
genügend  Druck  gei>en  kann.  Beim  ersten  Anblick 
sdieSttt  ffla  Anlage  »ehr  ketnplisiert  zu  sein. 
Anderseit.s  jedoch  ist  diese  Straße  das  kon- 
tinuierliche Walzwerk  in  seiner  httobsteu  VoU- 
endong,  da  sie  mit  Ausnahme  des  Walsmeisters 
keinen  weiteren  BtMliemm^'smann  erfordert.  A  u  Why- 
dem  ist  die  Lei.stungsfabigkeit  sehr  bedeutend, 
man  konnte  sie  sogar  auf  1000 1  Knüppel  kleinen 
Querschnitte  pro  24  Stunden  steigern. 

Das  Morfraii- W.ilzwi  rk  stellt  auf  vier  paral- 
lelen Fundami  ütreiJieu.  Auf  der  ersten  und  zweiten 
ruhen  die  Lager  für  die  UauptantrlelMwelle,  welche 
dureh  koiiiselu'  Ziiluir,1<Ii-r  mit  versrhifdener  Ucher- 
Bctzung  die  Kraft  auf  Transversalwelleu  über- 
tragt. —  Die  dritte  Fnndaanentreihe  trftg t  die 
kleinen  g»».schlossenet)  KfimTinvalz;j:i  riist-'  '  System 
Morgan).  Auf  der  vierten  Haupt -Fundanieutreibe 
HtebeadleWaizenstftnder,  welche  s^knrzeWalsen 


mit  nur  wenigen  Kalibern  enthalten.  Der  Walsen- 
dun  hmesser  Ubi  rschreitet  im  allgeineineii  350  mm 
nicht.  Die  Maschine,  welche  direkt  an  die  Ua«|it> 
welle  gekup])ßlt  ist,  maeht  Im  Durchscbaftt  75 

bis  85  Touren  in  der  Miaute.  Die  SchwankungcD 
in  der  Tourenzahl,  welche  durch  das  EintreteD 
der  StAbe  in  die  veischieiieuen  Gerüste  entstehen, 
werden  durch  ein  auf  der  Hauptachse  der  Ib- 
schine  siizendes.  sehr  schwerps  Sehwungrad  »us- 
geglichen.  Störungen  treten  seiton  an  iism 
Strafie  Mf,  well  man  fBr  die  ersten  OeHM«. 
■Ulf  df'Meii  tiiit  >,^ri)ßeti  Querschnitti-n  und  starken 
Drücken  gearbeitet  wird,  verhaltuismilUig  niedrige 
Walzgeschwindigkeiten  genommen  hat.  Anfier- 
dem  sind  die  konischen  .\utrieb8rilder  reichlich 
bemessen  und  aus  bestem  SpezialstahlguU  her- 
gestellt. Beim  Eintritt  d  s  Stabes  in  die  Walxe 
beobachtet  man  nur  einen  gana  sehwacfaen  Stoß, 
da  der  Stab  mit  einer  der  rniffinersgeschwindijrlceit 
der  Wulzen  anntthcrnden  Schnelligkeit  in  diu 
Kaliber  eintritt.  Zu  Anfang  omdite  iba  SdmsUoa 
der  iilierlüiifren  Strtbe  große  Schwieriirkeiien; 
es  war  nicht  daran  zu  denken,  sie  wie  gewulmlidi 
auf  RolIgflDgen  au  den  Sdieren  oder  Sfigw 
zu  irfiiis]>()rt,ieren.  Dieses  trab  den  Anlali  zur 
Konstruktion  der  automatischen  Schere,  welche 
den  Stab  dhrekt  hinter  dem  FertiggorOst  bti 
einer  mittleren  Austrittsge-schwindigkeit  reo 
2,50  m  in  der  Sekunde,  ohne  sein  .Xiistreten  zu 
behindern,  zerschneidet.  Diese  .siüurticb  kon- 
struierte Maschine  ist  ausgeführt  nach  den  AngalM-o 
von  M.  Eduard,  Ingenieur  der  Morgan -Werke. 
Sie  besteht  aus  einem  seukrediteu  Üahmen,  der 
am  Fuße  beweglleh  gelagert  und  mit  festen 
Untermesser  und  tiewefrliehi  ni  Gbormcsser  ver- 
sehen ist.  Wahrend  der  Stab  um  «ine  Knfippel- 
lauge  vorrflokt,  Ist  die  Sohere  in  RnhestelhiBfr 
nach  dem  Fertiggerüst  zu  geneigt;  in  dem  Moment, 
wo  das  Ende  des  Knüppels  den  Vorstoß  der 
Schere  berührt,  «Iffnet  ein  hier  angebrachter 
Hebel  das  Dampfoinlaßventil  eines  unter  der 
Hiittimsohle  litirenden  Zylinders,  dessen  Kolben 
durch  Staugen  mit  dem  oberen  Teil  de«  Scheren- 
rahmeas  verbunden  ist.  Hierdureh  aehnellt  do^ 
sell'i'  mit  großer  Gc:sclnvindi;j'keit  zurück.  Gleicl- 
zeitig  tritt  das  Messer  in  Tätigkeit,  indem  das 
Obermesser,  welches  im  oberen  Teil  des  Bahmem 
gleitend  anui>l)ra(  hf  ist,  ilurcli  an  der  Bodenplatte 
befestigte  Stangen  nach  unten  gerissen  wird. 
Der  aligesohnittene  Knüppel  fUlt  auf  den  Bsfl* 
gang,  wodurch  der  oben  erwähnte  Hebel  ent- 
lasti-t  wirf  in  siine  ii uhestellung  zurücktritl 
und  auch  der  lianmen  zurückschnellt.  Diese  eil*- 
seinen  oben  beschriebenen  Bewegungen  erfoigenis 
pintzliili,  tiali  der  .iu«5  der  Walze  austreteftd*' 
Knüppel  durch  das  sofort  wieder  geöönete  Meiaer 
schiefien  kann.  Das  Sdmelden  gescdiieht  —  iri< 
sich  die  AnirrikaniT  ausdrücken  —  .im  Fluge'. 
Der  Schnitt  ist  gerade  und  glatt  ohne  Verdrebuji^- 
Die  Ltnge  ist  sehr  exakt.   A4br«ekt  SpammgiL 
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AfillMit  •bmlatBii  die 


Zur  Frage  der  Wiodtrocknung. 


I. 


Professor  Osann  schreibt  in  seinem  Artikel 
,Zur  Fragte  der  Windtrocknung  in  Nr.  i\  ilieser 
Zeitochrift  auf  Seit«  7SS:  ,Hr.  Stoinitart  will  die 
gepreßte  Luft  kulilen,  weil  er  fHisoklioh  annimmt, 
daß  1  obm  gvpraflte  Luft  nad  1  obm  Loft  Ton 
natürlicher  Bwfhaffnnhoit  die  gleiche  KUhlarboit 
erfordern,  um  ein  und  dasselbe  TemperafcuxgeßUle 
m  emifdion.  Dim  iit  am  dem  Ghninde  fdsoh, 

weil  lediglich  <lio  Opwichtsnu'nitfO  dor  Lufti  und 

nicht  die  Kaummeoge  fdr  die  KUblarbeit  mafi-, 
gebend  i«t  1  obm  I>uft  von  2  Atm.  aboolut  wiegt 
aber  doppelt  so  viel  wie  1  cbra  Luft  von  1  Atm. 
und  erfordert  deshalb  die  Batsiehimg  der  doppelten 
Ztthl  von  W.-E.« 

Hemea  EraohtenB  spielt  bierbei  die  KUblarbeit 
keine  nonnnnswerte  Rolle,  denn  naoli  dorn  Slpin- 
bartscbon  Verfahren  wird  zur  Kühlung  keine 
Afbeit  verbrauoht,  hSobskena  nir  HeianBidiafruiig 
des  nötigen  K!ili!u'n->i.sfirr;.  Vit>lmelir  baut  Stein- 
bart Hein  Verfaliren  auf  dem  bekannten  wichtigen 
Sata  der  Physik  auf,  daS  der  P^rUaldraok  des 
WaMwrdampfes  nur  abhängig  iai  von  der  Tem- 
peratur, nicht  aber  von  dem  Druck  des  Mediums, 
in  dem  er  äich  befindet.  Wenn  1  cbm  Luft  bei 
21"  (;.  22  g  WaMerdampf  enthalten  kiuin,  so  kann 
dieselbe  Luftmenge  nur  diu  lliilfto  Wiissonianipf 
entbaltoQ,  wenn  aie  auf  das  halbe  Volumen  2U- 
■ankmengedrttckt  ist.  Bb  bedarf  meines  Eraobtem 
oiiies  rlclitigon  Eirigohons  iiiif  licii  Sti/inhiirLi^fshen 
Vorsclilag,  wenn  seine  Erfolglusigkeit  rechuerisok 
nauhgu  wiesen  werden  soll.  Dafl  der  Verbner 
deä  Artikolti  die  Borechniing  auf  den  von  Stein- 
bart gar  nickt  vorgesehenen  Fall  der  Trocknung 
des  Windes  vor  der  Kompre^iou  bezieht,  ist 
deshalb  irreführend.  Wäre  die  Berechnung  für 
die  Trocknunjr  Am  Wiiulos  iiiv<  Ii  lior  Kniniirossion 
angestellt  worden,  so  wUrdo  das  Ergebnis  erheb- 
lidi  anders  gewesen  sein.  Bs  wBre  dann  nfimliofa 
bei  einer  Kompression  dor  Ijuft  auf  2  Atm.  absolut 
der  Wseseigebult  für  das  angesai^te  Kubiknietor 
nur  22 : 2  s  1 1  g  gewesen,  also  eine  Verringerung 
des  ursprünglichen  Wassergehaltes  von  22,(i  g 
auf  weniger  als  die  Hälfte  erreicht  worden,  das 
ist  der  20faohe  Betrag  an  ausgeschiedenem  Wasser 
gegenüber  dem  vom  Verfasser  angegebenen. 
DaU  zur  nesoitigiiiiLr  der  Kompressionswärme 
nicht  tinbedeut^nde  VVassermengen  erforderlich 
sind,  ist  unbestreitbar,  jedoch  sohwtert  hiersn, 
wio  der  Vorfiis^er  seihst  rmsspripht,  (Im  \'"rf;ihron 
nicht,  wenn  genügende  KUhlwaseenueugtiu  vor- 
bänden sind,  bss«mdefs  wenn,  wie  im  vorliegen- 

don  r'oll,  ein  gröÖeror  !*lii£i  in  (it<r  N'älii*  HioiSt. 
in  welchem  gegebenenfalls  der  gan;te  KUlüapparat 


versenkt  werden  kann.  Ais  Niehtfaohmann  will 
ioh  mir  keinerlei  ürtsil  Ober  den  Wert  oder  Un> 

wert  (los  Steinbartschen  Apparates  erlauben,  aber 
ioh  halte  es  für  notwendig,  auf  obige  VorhJJlt- 
nisse  aufmerksam  su  machen,  um  zu  verhindern, 
duü  Unklarheiten  in  den  voiatahenden  Fragen 

bestehen  hU»il)(>n. 

Nürnberg,  den  2.  August  U)06. 

II.  Banfe. 

IL 

leb  habe  mit  groOem  Interewe  von  der  Zu- 
schrift des  Oberingrenieura  ELBontein  Angelegen- 
heit dos  SU>iiibarts(lion  KUhlapparates  Ketin'Tiis 
genommen  und  will  gern  in  eine  Berecliimiig 
dw  Kttlilleistung  in  seinem  Sinne  eintreten,  Dali 
sie  in  meinem  Aiifsntzo  untorMiolti>n  ist,  geschah 
im  Zusammenhange  damit,  dati  in  der  äteiubart- 
aohen  Besobreibnng  keine  Rede  von  Rompressions- 
würme  war,  iiml  ii  h  tuisächlioh  an  eine  irrtUm- 
liohe  Auffassung  glauben  mußte.  Hierin  halw 
ioh  allenlhtgs  Steinbart  unnoht  getan.  Ioh 
gebe  auch  weiter  zu,  dafl  der  Weg,  den  St^abart 
eingeschlagen  hat,  interessant  ^«^nnc:  )^t,  um  die 
nähere  Betrachtung  zu  rechlfßrtigeii,  auch  wenn 
mein  Schlußurtoil,  wio  ich  im  Folgenden  ent> 
wiekohi  will,  nach  wio  Tor  dnhin  pwlit^  daß  dem 
Apparate  schwerlich  eine  Zukunft  beschieden  sein 
wird  —  es  sei  denn  vielleioht  bei  Vorhandensein 
von  ausreiohondoni  kaltom  nuhirgswasspr 

Steinbart  killilt  also  den  Gebläsewind  nach 
der  Kompression,  sohaflt  dann  die  Kompressions- 
wärme  fort  und  erreicht  daduroh,  daß  im  Sinne 
des  von  Bonte  richtig  angezogenen  Gesetzes  aus 
der  Physik  ein  Teil  des  W^asserdampfes  als 
Wasser  ausfallt.  Nehmen  wir  beispielsweise  10  g 
Wassordampf  im  Kiildkmeter  Luft  von  natUr- 
liciior  Spannung  Irai  15"  Lufttemperatur  au,  so 
stellt  sieh  -die  Saolilage  wie  folgt:  Bs  soll  auf 
2  Atm.  ahs.  komprimiert  werden.  T^rn  1  rhm 
Wind  von  2  Atm.  hersustellen,  sind  2  cbm  Wind 
von  1  Atm.  erfortferlidi.  Die  Temperatnr  wird 
liei  dieser  Kompre«ision  von  lö"  auf  75"  steigen 
und  1  cbm  des  gopreßten  Windes  wird  2,0  X  10 
=  20  g  Wasserdampf  enthalten.  Nunmehr  erfolgt 
rii(!  luickkühliinir  auf  lö".  Da  Luft  veo  16*  QUt 
Il^,7">  g  WiLsHcrdanipf  iialton  kann,  »<n  fallen 
2U  —  12,70  =  7,2ö  g  Wasserdiuiipf  aus,  d.  i.  3,62  g 
bezogen  auf  1  obm  Luft  von  natQrlioher  B«- 
schaffonhoif. 

Die  genannte  Luftbeschaffenlieit  wird  in  nie- 
drigen Breiten  ungofthr  dem  Jahresdurehsohnitte 

oiilspR'Chon.  Kommen  li<nf><>  Tatr«,  sd  kann  das 
Eigebnis   allerdings   viel   günstiger  ausfallen. 
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NelunttD  wir  betoplelsweis«  die  Lufttemperatar 

zu  TO**  boi  22,8  g  Wasserdampf  Im  Kuhikmotnr 
an,  £0  kann«  Torauagesetet  daß  die  KUlilwassor- 
tmnperfttiir  ein  H«rant«rkttldflii  d«r  Luft  aaf  34* 
gestattet,  eine  Wasserdainpfausscheidung  von 
11,75  g  im  Kubikmeter  Luft  von  natürlicher 
Spannung  erfolgen.  Aber  immer  wohl  gemerkt^ 
nur  wenn  die  KUhlwanerteniponitur  dies  ertaubt; 
es  kann  auch  »o  kommen,  daß  dip  Kühlung  gnr 
keinen  Wasserdampf  aussoheidet.  Dies  wUrde  in 
dem  nienfc  gedeohten  Falle  beispietowelae  m- 
treffen,  wenn  die  KtthlwaeMrtempemtiur  etwa 
19«  beträgt. 

Da  nun  unter  den  ven  Steinbait  gedachten 
pennsylvunischoii  Vorliültnissen  die  Luft-  und 
Wassortemperatur  im  Jahresdurobsoboitt  Uber- 
einstimnien,  andeiaeite  immer  ein  Temperatur- 
untentehied  von  8  bie  4**  zwischen  Luft  und 
WasPM  bestehen  muß,  um  überhaupt  eino  Küh- 
lung zu  ermügliolien,  so  ergibt  siuli  im  Jahres- 
durohMdmitt  eine  WaBeerdampfftuewiheidupg  too 


etwa  2,1  g  im  Kubikmeter.  Ei  mufi  allerdingi 

zufjof^ohon  worden,  daß  dip  Stetigkeit  dorWii-sser- 
temperatur  nutzbringend  ist,  insofern  als  schrofle 
Weobeel  im  Wnaeerdampfgebalt  ausgeacbaltet 

werilon. 

Dieser  Nutzen  entoheint  mir  aber  als  zu  teuer 
erkauft  und  zwar  geiade  noch  in  der  Erwttgung, 
dafi  bei  der  SteinbartBoheii  Anordnung  Mne  Ent- 

lu.'^tvuijf  dor  Gebläsema^chinf)  nur  so  weit  eintritt, 
uk  der  ausgeschiedene  Wasserdampi'  deu  Kok&- 
satc  erniedrigt.  Eine  ffintfiiiitinng  infolge  Sobnuop- 
fung  des  Luftvolumens  findot  nicht  statt. 

Diese  ist  doch  nicht  zu  unteiedtätaeu.  Die 
dordh  sie  veranlaSte  Enpamia  an  Gebltteeibeit 
beträgt  bei  Auweudutig  der  Ktiltemasohine  rund 
10%  d.  b.  im  Falle  des  Isabellahochofeiu  mit 
864 1  Robriien  als  Tegeserzeugung  nrnd  370  P.& 
Demnach  ist  meiner  Ansicht  nach  die  Kältfr> 
maschine  di»  richtige  Hilfsmittel  und  nicht  dv 
von  Steinbart  entworfene  Kühler. 


Verein  deutsebw  Pordtodzement-Fabiiktiiteo. 


In  Nr.  18  der  Zeitschrift  .Stahl  imd  Eisen' 
vom  15.  September  im  S.  1147  üußorl  sich  Hr. 
Dr.  Passow  iu  äoiuoiu  Berichte  Uber  die  dies- 
jtthrig^  Ibuptversammlung  dee  yereme  deutscher 
Portlandzement -Fabrikanten  u.  a.  wie  folgt:  ,Bo- 
kanntUob  hatte  Prof.  Gary  in  den  ^Mitteilungen 
aue  der  Kttnigl.  Teohn.  Termidttanetalt'  ft.  Heft 
1903  aus  einer  .Anzulil  von  Versuchen  den  Schluß 
gesogen,  daß  die  Festigkeiten  der  Mischungen 
der  Bindemittel  mit  Sehlaoke  aohnell  abnihmen, 
wenn  ninn  das  Gemisch  längere  Zeit  lagern  läßt, 
und  daü  sich  dieser  Unterschied  am  deutlichsten 
in  der  Druckfestigkeit  zeige.  Es  sei  daher  nicht 
nur  nicht  verwerflich,  sondem  sogar  empfehlen^ 
wert,  Mischungen  mit  Hochofenßohlaüko,  wenn 
man  solche  verwenden  wolle  und  verwenden 
kOnne,  erst  unmittelbar  vor  dem  Qebranoh  auf 
dem  Bauplatz  anzufertigen.  Die>9or  Ausspruch 
des  Professors  Gary  war  natürlich  Wasser  auf 
der  lltUüe  der  Gegner  des  BtsenportlandBementss 
und  ist  von  ihnen  in  den  Fachzeitschriften  in 
ergiebiger  Weise  ausgebeutet  worden.  Es  ist 
deshalb  fOr  die  Eisenportlandzement-Fabrikanton 
besonders  wertvoll,  dafi  das  KOnigliche  Materiak 
prtifunp.«iamt ,  dos.sen  Abteilungsvorsteher  Professor 
Garr  ist,  jetzt  durch  seine  Tabellen  gerade  das 
Gegentefl  konstatiert^  nkmliob:  fUHOeenportlendp 
■/onirnt,  n'so  ein  fabrikationsmäOig  hergestelltes 
Produkt  aus  gewöhnlichem  Portlandiement  und 
Hoohofensohlatike,  des  Lagern  gans  TorsUglidi 
verträgt.^ 

Diese  Behauptung  des  Hm.  Dr.  Passow  ent- 
spricht niobt  den  Tatsachen.  Der  von  ihm  ge- 
zogene Vergleich  ist  unzulässig.  Die  letzterwähnten 

Vor.su(lisergnhn'>se  widersprechen  niclit  den 
ersten,    in  üur  uugeführteii  Arbeit  im  'd.  Heft 


der  «Mitteilungen*  habe  iofa  nachgewiesen,  dil 

eine  ganz  frisch  hergestellte  Mischung  von 
Bindoinittel  mit  Schlacke  höhere  Festigkeil-eii 
gab,  als  die  gleiche  Mischung  naob  gewimni 
AlU*r.  Das  Gegenteil  ist  durch  die  .'später  att^ 
geführten  YeiBuobe  niobt  bewiesen  worden. 

Drei  von  den  vier  Risepportlandgemanten, 
um  die  es  sich  bei  diesen  letztgennnnipn  FrUfunv'en 
handelte,  sind  Ende  November  lUUB  bez<^;en 
worden;  der  rierte  Zement  Mitte  Januar  19M. 
Erstmalig  geprüft  konnten  diese  Zemente  sbsr 
erst  Anfang  März  1904  werden.  Sie  waren  also, 
ungerechnet  das  Alter,  welches  sie  bereits  bei 
der  Einlieferung  in  das  Amt  hatten,  bei  der  ernten 
Prüfung  mindestcnB  zwei  hi.s  drei  Monate 
alt.  Sie  wurden  dann  weitere  drei  Monate  ge- 
lagert und  erneut  geprUfb,  wobei  sidi  keine 
wesentlichen  Fe.<;tigkeitsänderungen  zeigten.  Boi 
diesen  Zementen  handelte  es  sioh  nicht  lun  den 
Veigleiob  gans  frischer  Hisobungen  mit  tb* 
gelagerten.  Es  war  nicht  zu  erwarten,  dafi  dies« 
Zemente  nach  einigen  Monaten  trockener  Lage- 
rung wesentlich  andere  Festigkeiten  lieferten, 
wie  bei  der  ersten  Prüfüng. 

Im  übrigen  sei  bemerkt,  dafi  entgegen  den 
Mitteilungen  des  Hm.  Dr.  Passow  in  dem  er- 
wähnten Aulbatae  als  Portlaadsemente  fflr  dis 
genannten  Untersuchungen  nicht  vier  der  an- 
erkannt besten  Marken  gewählt  sind,  sondsm 
dafl  diese  PorUandxemente  ans  der  grollen  Menge 
der  zur  Verfügung  stehenden  beliebig  hor»ui^ 
gegriffen  sind.  Da  fast  alle  deutschen  Portland- 
zement-Fabriken  mitganz  vereinzelten  AusnahmSD 
dem  Verein  deutscher  Portlandzement-Fabrikanten 
angehören,  wurden  vier  Voroin.szomento  gewählt 
und  aus  dem  Handel  bezogen.    Zwei  von 
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den  imn  Vergleich  gestelltoo  vkr  EiMoportbmd- 

zementen  sind  ebenfalls  ans  dem  Handel  auf» 
gekauft,  dio  IxndtNti  andoren'  aus  dor  Fabrik 
bezogen,  wobei  gerade  wie  bei  der  Wahl  der 
Portlandsemente  der  Wuiuch  entscheidend  war, 
aus  den  verliältnismäßip  wonJgoii  zur  VerfUpung 
Klebenden  Marken  möglichst  verschiedenartige 
henumugreifon.  Soweit  mir  bekannt  ist,  gehSnn 
zum  Verein  deutscher  Rison[iortliui<l/omi*nt- Werke 
Überhaupt  nur  fiinf  Fabriken,  von  denen  zwei 
Schlacke  von  deradben  Halde  Torarbeiten. 

Von  diesen  fünf  Fabriken  sind  zwei  aus- 
gewählt worden,  und  die  beiden  anderen  sind 
Fabriken,  die  auOorbalb  des  Vereins  stehen.  Bs 
lag  keinerlei  svingeAde  Veranlassung  vor,  ans- 
sohiießlich  Zemente  der  dem  Verein  angeh?ironden 
fünf  Fabriken  zu  verarbeiten.  Der  Beweis  ist 
noch  nicht  «ibraeht,  dafl  die»»  Fabriken  beaseran 
Zemont  orzeupron  als  die  aut^crhalb  des  Vereins 
stehenden.  £s  sollten  Eisenportlandxemente  des 
Handeb  geprüft  werden;  auch  die  ni«ht  den 
Verein  deutscher  Eisenportlaudzement-Werke  an- 
gehörenden Fabriken  bringen  nEisenportland- 
zement'  in  den  HandeL  Garjf. 
•  * 

Die  vorsiebende  Berichtigung  dos  Hrn.  Prof. 
Gary  ist  sehr  bemerkenswert    Sie  schwKoht 

nicht  nur  nicht  moiiio  Bohauptun^,  diiß  (i«r  Eison- 
portlandzement  das  Lagern  besonders  gut  ver- 
trägt^ sondern  bestStigt  diesellM  in  vollem  Mafia. 
Wie  ich  in  meinem  Referate  hervorgohohüii  haho, 
erhielt  ich  von  dom  Vorein  doiitwcrlior  Portland- 
zemenl-Fubrikauleu  einen  Abdruck  der  auf  suiueu 
Antrag  Tom  K8ni{^  Materialprilfungsamt  aus- 
ppflihrton  ,vorploirhonden  Verf?UfTin  mit  Port- 
landzenionl  und  Eiaenportlandzement" ,  welche 
ebenfalls  in  der  „Tenindustrie-Zaitung*  mit  An^ 
nähme  der  Angabe  der  Art  der  Probeiiahmo  auf 
äeite  1120  (dü.  Jahrgang  1906}  abgedruckt  sind. 
In  dem  Outaobten  des  Ktfnigl.  Materialprufungs- 
amtes  ist  angegeben,  daS  alle  acht  gt^jjrüften 
Zemente  im  Anlieferungszustand  und  nach  drei- 
monatiger Lagerung  geprtift  worden  seien. 
Jetst  erklärt  Hr.  I'rof.  Gary  in  seiner  obigen  Be- 
richtigung, daß  alle  vier  grti»riiftt'ii  Eisenportland- 
seuiente  bereits  mindestens  zwei  bis  drei 
Monate  im  Amt  gelagert  hfttten,  bis  sie  aum 
erstenmal  -  also  keinesweg  in  Antiofe- 
rungSBUstande  — geprüft  wurden.  Die  ganze 
rntthe^olle  und  gewifl  sonst  in  allen  Details  sorg- 
mtig  ausgeführte  Arbeit  des  Amtes  wird  durch 
diese  von  Hm.  Prof.  Gary  nachträglich  gemachte 
Eröffnung  vollständig  hinfällig.  Hr.  Prof. 
Qmry  teilt  nicht  mit,  ob  die  als  frische  Ware 
jin  untonsiu  hondon  Portlandzemento  ebenfalls 
erHt  noch  einigen  Monaten,  also  lange  Zeit 
nach  der  Anlieferung,  untersucht  sind;  man  wmfl 
also  nicht,  ob  er  frischen  I'ortiundzement 
und  abgelagerten  EisenpurUandstement  mitein- 


ander reigUolu  IKaw  Ungenauigkeit  in  der  An- 
gabe der  Prilfungszeit,  von  der  i(;h,  das  wird  mir 
Ilr.  Prof.  fiary  zugehen,  hoi  rnninor  von  iliin  ge- 
rUgtöu  Schluiifulgeruug  keiue  Ahnung  iiaben 
konnte,  bringt  eine  verhüngnisroUe  Yerwirraug 
in  dio  ganze  Arliait.  Nur  eines  bleibt  bei  aller 
Unklarheit  zur  Evidenz  bestehen,  und  das  ist  die 
Ten  mir  beliauptete  Tatsaehe,  dalt  der  Eisen- 
portlandzement  ein  sehr  langes  Lagum 
gans  vorsUgiich  verträgt.  DafUr  bUrgen 
die  rem  Amt  gefundenen  Zahlen,  obwohl 
diese  zu  den  Vergleichszweoken,  denen  sie  dienen 
sollen,  untauglich  sind.  Es  muß  immer  wieder 
betont  werden,  daß  bei  allen  Zementen  —  mögen 
diese  mm  Portlandzement  oder  Eisenportiand- 
zoment  heißen  —  große  Untorschiode  im  frisohen 
und  im  abgelagerten  Zustande  zu  finden  sind. 
Femer  beunruhigt  sich  Hr.  Prof.  Gary  dar^ 

lihor,  daß  icli  gesagt  habe:  ^Währonii  als  Port- 
landzemente  vier  der  anerkannt,  besten  Marken 
gewlhlt  sind,  wurden  ilmi  vier  Eisenportland- 
zemenl-Marken  gegenübergestellt,  von  denen 
zwei  nicht  zum  Verein  deutscher  Eisouiutrtland- 
zem^l-Werke  gehören  und  die  eine  nicht  einmal 
tÄn  devtsohes  Fabrikat  ist*.  Dieae  Aeuflerung 
kann  doch  Ilr.  Prof.  OarT  weder  auf  sich  nor-h 
auf  das  Amt  beziehen!  Nach  obiger  Berichtigung 
sollte  man  annehmen,  Hr.  Prof.  Gary  habe  die 

zur  Untersuchung  gewählten  vier  rf  !andzement- 
Marken:  Stern,  Hemmoor,  Misburg  und  Blaubeuren 
persönlich  beliebig  berausgegrifTen,  während  aus 
dem  mir  vorliegenden  Inhalt  des  PrUfungsantrages 
deutlich  hervorgeht,  daß  dem  Koiiigl.  Material- 
prüfungsamt« diese  Marken  vom  Verein  deutscher 
Portlandzenient-Fabrikanten  vorgeschrieben  woi^ 
den  sind,  und  daß  Ilr.  Prof.  Gary  also  bei  der 
Wahl  derselben  keine  Stimme  hatte.  Jedenfalls 
sind  dteee  vom  Verein  •sufKllig"  ansgesuehten 
Marken  von  vornherein  sehr  erfolgversprechend 
gewesen.  Hätte  man  mir  die  Auswahl  Über- 
tragen, so  würden  die  Tabellen  wahrsdieinlioii 
anders  ausgefallen  sein.  Weshalb  sich  aber  Herr 
Prof.  Gary  in  betreff  der  Markenwahl  zum  Ver- 
teidiger des  Vereins  deutscher  Portlandzement- 
Fabrikanten  aufwirft,  ist  mir  von  seinem  un- 
parteiischen amtUoheu  Standpunkt  aus  nicht  e> 
klärlich. 

loh  bemerke  noeh,  daA  dem  Verein  deutscher 

Eisenpnrtlandzemcnt-Werke  nicht  nur  fünf,  son- 
dern sieben  Fabriken  angehören,  dio  dem  Herrn 
Minister  gegenüber  gana  bestimmte  Garantien 

hezüglicli  der  Herstellung  und  der  Qualität  des 
Eisenportlandaementes  Übernommen  haben.  Die- 
selben stehen  also  hinsiditliob  der  GewKhr  für 
eine  gute  Ware  ihren  ^Nicht'- VereinsnaitgUedern 
in  ganz  dem  nämlichen  Verliiiitnis  gegenüber 
wie  der  Verein  deutscher  Portlandzenient-Fabri- 
kanten den  ni4dit  m  dam  Ysumn  geliOrandeD 
Portlandzement  fabrizierenden  Werken.  Doshalb 
sind  sie  —  wenn  man  auoh  beiden  Arten  von 
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Niohtvereinsfabrik«!!  träumen  niufi,  daO  sie  an 
siüh  ehenKo  guten  ZenMnt  fabrizieren  könnoa, 
wie  die  Veroinsworke*  —  zu  solchen  Vergleiüh»- 
xwecken,  wie  sie  das  KünigL  MaterialprUfungsamt 
auf  VeranlaMuiig  des  Vonias  dMtseber  PorUand* 
Zement- l'nhrikiinten  auHgefUhrt  hat,  nt -1  t  iri^'^ignot, 
w«U  sie  die  Herstellung  und  (Qualität  ihtm  Kabri- 
katM  n«r  ror  Bloh  Relbat  su  vdnintwortMi  hab«ii.  — 
Unter  keiner  Boiliiipiin^  ulx^r  hiiito  <iino  misliin- 
dische  Kiaenportlandzeniont -Marke  zu  diesen  Var- 
gleifhszweokan  herunge/ogon  werden  dOifan. 
Was  wUrde  dar  Varain  daataoher  Portlandaement>- 
Fabrikanten  Hagen,  wenn  man  in  die  Reihe  Hoiner 
Marken  z.  B.  eine  bolgiüobe  einge6<!buben  hätte? 

Dr.  Hertnann  Panvw, 
Blanfcenaaa,  den  &  Okt  1906. 
• 

Zu  dar  ▼orstflhondon  Antwort  dos  Tforrn 
Dr.  FasBow  haJie  ioh  kurz  folgeodas  zu  bemerken: 
1.  Dafi  Eiaanportfamdsamant  daa  Lag«Ri  nicht 

vertrüge,  habe  ieh  nie  behauptet.  2.  Lieber  die 
HrUfungszeiten  und  die  Art  der  Lagerung  der  Ze- 
mente enthält  das  (gedruckt«)  Früfungszeugnis 

*  Das  eine  Eisenportlandzement-Werk,  dessen 
Zement  zu  den  vergleiobendea  Versuchen  heraao 
gezogen  wurde,  goh^irte  dem  Varein  deutflohair 
ELsenporttanfl/omeiit-Workf»  an.  miitUo  aber  aus- 
treten, da  e«  den  Anforderungen  des  Vereins 
Hiebt  «niqiraohan  konnta. 

Mitteilungen  aus  dem 

Wolfram-  und  Silizium bestimmungea 
im  Stahl. 

Alle  Methoden  der  Wolfram-  und  Siliziuni- 
bestimmung  laufen  darauf  hinaus,  Wolfraia- 
trioxyd  und  Siliziumdioxyd  zuaamoian  absur 
Boheidini,  li'tztif^res  dur<'li  l'lußsiiurp  zu  vprfri'iben 
und  das  Gewicht  doi^  Wulfranis  aus  der  Differenz 
SU  «rnüttaln.  Frladhaim  and  Handeraon 
haben  g(<zoi^t,  liaC  bi>iiii  Erhitzen  im  Salzsäurostrom 
WoKramlrioxyd  leicht  verflUohtigti  wird,  während 
KieaeMttra  zurOokbleibt.  Karl  Rubin*  prDft 
diese  Methode  hinsichtlich  ihrer  V^erwondbarkeil 
bai  Wulfrauistalii  und  unterzieht  gleiohzaiUg 
di«  venofaiedenen  Vorschläge  zur  Analyse  von 
Wolfnunatahl  eiuor  \  (>rgiüii'hendon  Untersuchung. 
Iliyrbei  sind  behandelt  die  Säureverfuhron  (11(^1, 
HNUi+H«SO«,  HCl  +  HNO»,  HNüs-|-Brj,  das 
Kttpfandiloridvarfiahraa,  dia  kombiaiartan  Var- 
fahreii  'V;;<Mf  -|-nr  usw.)  und  die  V^erfahrnn  auf 
trockeutjui  Wege  ^NaiCOa-|~^  ^w-^  beireff 
dar  Trannting  dar  WolfittmäSura  von  dar  Kiaeal* 
iiiii«  mittala  PluflaKura  war  babauptat  wordan, 

•  Dissertation,  Bern  IUU5.   Preis  1,20  JK. 


alle  erforderlichen  Angaben.   Von  ^Verwirrung* 
kann  also  keine  Rede  sein.   S.  Miob  zum  .Ver- 
teidigor"  des  Vereins  düutsdior  PnHlHndjr^meiit» 
Fabrikanten  saufzuwerfen",  liegt  mir  fem. 
Oroa.Li«htarf«lda-W.,  dan  9.  Okk 

Aafy. 

Auf  die  obonstehende  I^Mn  rkui^  dw  Ibn. 
Prof.  Uary  erwidere  ich  fo^endea: 

loh  hab«  nia  gesagt,  Hr.  Prof.  Gary  haba  be- 
haupte'., Eisenportlandzoment  könne  diLs  T>a^ern 
uioht  vertragan.  loh  haba  dagegen  naobgawte«eo, 
dsA  dia  Qagnar  dea  BiBenportlan^manta  ant 
den  Ausarbaitungan  des  Hrn.  Prof.  (iary  diesen 
ihnen  willkommonoii  S(  hlu£)  gezogen  haben.  Be- 
lege: ,Toniadu*iihe-Zeitu»g"  1904  Nr.  19;  ^eit- 
aohrift  für  angewandta  Chemie"  1905  Haft  24. 

PrUfnngszi'iten  und  Art  dor  Lagoninp;  sind 
zwar  in  dem  gedruckten  PrUfungszeugnis  an- 
gegeben,  abar  die  Angaba,  dafi  dia  aSmtlioheo 

Zamanfe  zuerst  im  Anliof^^rnngszustnml  g:c{>rilft 
aeian,  iat  unrichtig,  da  mehrere  Zemente  erst 
nach  monateUngem  Lagern  im  llatwialpiraAiiigB» 
amt  geprüft  worden  sind.  Hiardurdi  muftta  aioa 
Verwirrung  entstehen. 

Blankenese,  den  29.  Oktober  1906. 

lliordnrch  ist  die  vorBtabaoda  Aqg«lafaiihait 

fUr  die  Redaktion  erledigt. 

Eisenhilttenkibonitorittm. 

es  bilde  sioh  oina  flOohtiga  SiUoowolfi  l  ü  ura. 
Die«o  Behauptung  ist  unricltt  II-- ■  iillortiiiigs  kann 
duroh  zu  starkes  (iiUhen  VS  uitra^uthoxyd  sich 
vaiiSdbtigatt.  Aueh  «ia  Angaba^  baiai  Ldaen 
Von  W(»lframstahl  in  Snh-shure  bilde  sioh  und 
entweiche  SUisiumwaasertilotf,  ist  unriobUg.  Var- 
faaaar  waiat  die  \rollBtändiga  Ölaiohwartigkelt  daa 
Trennungsverfahrens  fllr  Kiesolsäuro  um!  Wi ilfnim- 
attura  mit  Flufiaäure  odor  im  S«Ui«äureätroaM 
naoh.  WMtar  se|gt  er  dia  Oldahwartigkeit  das 
Königswasser-  un<)  Salzsäure-AufschluUverfahrens, 
aue!i  dns  Vorfahron  mit  SrtIj)Otflr-  und  Schwefel- 
säure gibt  dieselben  Werte.  Die  ivupforanuuon- 
obloridmatboda  gibt  zu  niedrige  Werte,  Ferriiatia 
wirkten  noch  schlcchtor.  Dio  Aufsohließverfahran 
mit  Soda  und  Salpeter  oder  Kaliumbisulfat  «ind 
lunsUladlioh  und  hmgiriairiig;  anoh  dar  Aufbohlulk 
im  Säuerst olT.st mm  ist  zeitraubenfl.  Allen  Ul>er- 
legaa  ist  an  Schnelligkeit  bei  gleiohar  üenamg- 
k^t  die  Metboda  von  Mo.  Kenna.  Naoh  diawr 
Mot'i  >  ;i  Ii  ist  man  1  bia  2  g  Stahl  in  100  com 
mäilig  verdünnter  Salzsäure,  dampft  mehnnals 
zur  Trockne,  nimmt  mit  heißer  verdünnter 
Saksäure  auf,  läßt  eine  Zeitlang  atehen,  filtriert, 
M'ii.?i  ht  mit  vonlünntor  Sulzsänr©  nadi  umi  ^Ifiht 
nach  dem  Trocknen  im  Platintiegel.  Dauer  t  V^t^. 
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Neues  Absorptionsgefäß  für  Orsatapparate. 

Da-s  naoliHtohend  hesohriobene  AlisorplionR- 
geftifi  ist  dorn  Bedürfni»  onUsprungen,  dem  ulton 
Gefäfio  eine  Form  zu  geben,  die  es  enriüglicht, 
daß  Ati»  zu  untersu(r)iendo  da»  die  Ab.surptions- 
HUtwigkeit  durchdritigen  muß  und  abgettuugl  wird, 
ohne  daß  hierbei  Hähne  bedient 
werden.  Diese  Einrichtung  be- 
steht, wie  au8  der  Abbildung  1  er- 
sichtlioh,  au8  einem  in  den  Schen- 
kel a  eingeschmolzenen  Rohre  r. 
DnsKelbe  reicht  in  den  Schenkel 
fiwt  bi«  unten  und  ist  hier  mit 
kleinen  Verteilüffnungen  vei^ehen. 
In  diesem  Rohr  befindet  sich  so- 
wohl oben  al8  unten  ein  Schwim- 
mervenlil  w,  x  hezw.  v  8.  In  dem 
Rohr  r  ist  ein  Rohr  i  eingeschmol- 
zen, welches  oben  bei  o  in  den 
Schenkel  a  seitlich  am  Kohr  r 
ausmündet  und  anderseits  bis  zur 
.Mitte  des  Rohres  r  reicht.  In  dem 
Rohre  befindet  sich  ebenfalls  ein 
Rliokttchlagventil  p  mit  oben  befindlicher  Sc^hlifT- 
Btelle  ({.  I)iu<  zu  untersuchende  (ins  nimmt  seinen 
Weg  «iurch  da«  Rohr  r  und  tritt  unten  aus  dieftem 
heraus  durch  die  AbsorptionsHUssigkoit.  Beim  Al>- 
saugen  des  Gaset)  hebt  sich  das  Ventil  v  und  drückt 


AbblldBBK  1. 


AbbUdaaff  i. 

gegen  die  SchlifTstcIle  s,  wodurch  dieser  Weg 
ver8(^hloSfien  wird.  Da.s  (ins  nmß  nun  durch  die 
Oeffnung  o  in  das  Rohr  i  eintreten,  wobei  sich 
da«  Ventil  p  infolge  der  Saugwirkung  senkt.  Beim 
weiteren  Saugen  füllt  sich  der  ganze  Schenkel 
mit  AbsorptionsfiUstsigkeit,  bis  Ums  Ventil  w  gogon 


die  SchlifTstolle  x  gedrückt  wird.  Dieser  Vorgang 
kann  beliebig  durch  Heben  und  Senken  der 
Niveauflasche  wiederholt  werden.  Zur  Absorption 
von  Kohlen.säure  und  Sauerstoff  genügt  einmalige, 
von  Kohlenoxyd  zwei-  bis  viermalige  Wieder- 
holting.  Bei  den  Aljsorptionsgefiißen  für  Kohlen- 
oxyd ist  zum  Kinfüllen  v<m  Kupferdräliten  eine 
kl«ine  Oeffnung  angebracht. 

Die  Form  des  neuen  Absorptionsgefäßes  ist 
so  gehalten,  daß  dasselbe  in  Joden  Orsatapparat 
eingesetzt  werden  kann.  Dur  Apparat  (Abbild.  2) 
dient  zur  Bestimmung  von  COt,  O  und  H  und 
ist  mit  den  neuen  Absorptionsgnfäßen  und  einer 
MeßbUrett«  vorsehen,  an  welcher  ebenfalls  ein 
Rüokschlagventil  angeschmolzen  ist,  damit  die 
Sperrflössigkeit  nicht  in  das  liahnrohr  gelangen 
kann  nnd  ein  Beobachten  der  früher  angobrachten 
.Marke  UherflRssig  ist.  Die  Apparate  können  durch 
die  Firma  Strtthlein  &  Co.  in  Düsseldorf, 
Fabrik  ohemisoher  Apparat«,  bezogen  werden. 

Ä.  Kleine. 


Schnelle  Bestimmung  von  Kalk. 

Richard  Meade*  empfiehlt  für  diesen 
Zweck  die  (in  Amerika  scheinbar  nur  selten  an- 
gewandte) Titration  mit  Permanganat,  eine  Me- 
thode, die  (wenn  auch  der  Verfasser  sagt  „workutl 
ont  by  the  writ«r  jsome  years  ago")  bei  uns 
längst  in  Gebrauch  ist.  Die  Zurichtung  der  Probe 
für  <lio  Titration  ist  je  nach  dem  Material  ver- 
schieden. Von  Kalksteinen,  die  beim  Brennen 
keinen  hydraulischen  Kalk  geben,  wägt  man  0,")  g 
in  einen  Platintiogel,  glüht  vorsichtig  im  Bunsen- 
brenner und  dann  5  Minuten  im  Gebläse,  und 
löst  dann  den  Tiegelinhnlt  in  40  ccm  Salzsäure 
(1  : 1).  Hydraulisclie  Kalksorton  mischt  man  mit 
g  Soda,  glüht  und  löst  genau  wie  vorher. 
Zement  zerreibt  man  sehr  fein,  rührt  0,.')  g  mit 
20  ccm  Wasser  an,  zerteilt  die  Kiilmpchen,  setzt 
20  ccm  vordünnte  Salzsäure  |1  :  1)  zu  und  kocht 
(.'>  bis  10  Minuten I  bis  zur  Lösung.  Von  Schlacken 
rührt  man  ebenfalls  0,5  g  mit  wonig  Was-sor  an, 
setzt  20  com  starke  Salzsäure  hinzu  und  erhitzt. 
.\lle  die  so  erhaltenen  Lösungen  neutralisiert 
man  mit  Ammoniak  (0,00),  kocht  auf  und  setzt 
10  ccm  10  Prozent  ige  Oxalsäurelösung  zu,  rührt 
um,  verdünnt  mit  2(X)  c«-m  kochendem  Wasser 
und  füllt  den  Kalk  mit  20  ccm  gesättigter  .\m- 
monoxalatlösung.  Nach  dem  .'\ufkochcn  läßt 
man  absetzen,  filtriert,  witscht  zehnmal  mit  wenig 
Wasser,  bringt  Filter  und  Inhalt  in  ein  Be<'ber- 
gla.s,  Übergießt  mit  verdünnter  Schwefelsäure  un<l 
titriert  mu  h  der  Erwärmung  der  Lösung  auf  SO" 
mit  Permanganatlösung,  welche  man  auf  reinen 
Kalkspat  (Spat  von  Island)  einstellen  soll. 


*  (Amori(Mm  Manufacturor.) 
Journal*  1*J0(>,  iSi,  211. 


,(^honj.  Trade 


Digitized  by  Google 


1S86    Stahl  nnd  BImii.     Metallographiache  Unterauekungen  für  daa  Gitßtreiwtten.         S6.  Jahrg.  Nr.  22. 


Nicht  rostender  Sandbadbretiner. 

Zur  Heizung  der  gebräuchlichen  Sandbäder 
rUr  Laboratorien  diente  bekanntermaßen  ein 
S-förmigos  Brennerrohr,  dait  nach  dem  BunHen- 
Prinzip  mit  Luft  gemisohtes  Gas  durch  feine 
OefTnungen  unter  dem  Sandbade  austreten  ließ. 
Das  Brennerrohr  konnte  durch  Stellschrauben 
nach  oben  oder  unten  verschoben  werden,  je  nach- 


dem hohe  oder  niedrige  TemiMsratur  verlangt 
wurde.  Der  Ort,  wo  ein  Holehes  Sandbad  in  der 
Regel  aufgeütollt  wird,  ist  der  Abzug,  und  da 
zeigte  sich  sehr  bald,  daß  die  BrenneröiTnungon 
sich  zusetzten,  daß  die  Stellschrauben  nach  kurzer 
Zeit  sich  infolge  der  zerstörenden  Wirkung  der 
Wasser-  und  Säuredämpfe  niclit  melir  lösten,  und 
daß  aus  demselben  Grunde  die  Düsen  des  Gas- 
zutrittrohres  verstopft  wurden.  Die  hieraus  er- 
wachsenden Uebelstände  sind  jedem  bekannt. 
Eine  seit  mehreren  .Inhren  erprobt«  praktische 
Neuerung  besteht  in  folgendem :  Ein  Sandbad  von 


400  X  480  mm  hat  zwei  480  mm  lange  Brenner- 
röhren mit  je  zwei  Reihen  elf  und  zwölf  Einloch- 
specksteinbrennem,  die  mit  der  Basis  in  einem 
Winkel  von  90  *  zueinander  stehen,  und  zwar 
kommt  auf  die  LUoke  zweier  Brenner  der  einen 
Reihe  ein  Brenner  der  andern  Reihe.  Die  Brenner- 
röhren stehen  150  mm  voneinander  ab  und  sinil 
60  mm  vom  Boden  des  Sandkastens  entfernt, 
während  [die  Mündungen    der  Einlochbrenner 

45  mm  vom  Sandkasten- 
boden abstehen.  Jede 
der  V*  zölligen  Brenner- 
röhren trägt  außerhalb 
des  Abzuges  einen  Prii- 
zisionshahn,  wodurch  die 
Klammen  auf  das  ge- 
naueste einstellbar  8in(l. 
Werden  die  beiden  Hähne 
so  aufgedreht,  daß  die 
Flammen  eine  Größe  von 
18  bis  20  mm  haben,  also 
noch  25  mm  vom  Sand- 
kasten entfernt  sind, 
so  erhält  das  Sandbad 
eine  überall  gleichmäßige 
Temperatur,  wodun-li 
100  ccm  Wasser  in  einem 
Erlenmeyerkölbchen  in- 
nerhalb kurzer  Zeit  auf 
90  bis  95'  C.  gebracht  wer- 
den und  bei  dieser  Tem- 
peraturverdampfen,  ohne 
ins  Kochen  gokoiiunen 
zu  sein.  Das  Heizge8t«ll 
ist  ringsherum  durch 
Asbestplatten  vor  Wfirmeverlust  geschützt.  Ich 
habe  solche  Sandbäder  jahrelang  benutzt,  ohne 
daß  sie  einer  Reparatur  bedurft  hätten.  Der 
Apparat  ist  durch  D.  R.  G.  M.  Nr.  285228  ge- 
schützt und  wird  von  H.  Labbö  &  Co.,  St.  Johann- 
Saarbrücken,  angefertigt  und  komplett  zusammen- 
gestellt geliefert.  Das  Einbauen  des  Apparates 
in  den  Dunstabzug  ist  sehr  einfach;  ditsselbo  be- 
sorgt jeder  Schlosser  oder  Installateur  an  Ort  und 
Stelle,  da  der  Apparat  nur  an  die  Gasieitimg  an- 
zuschließen ist.  ., 

Alex.  Müller. 


Metallographische  Untersuchungen  für  das  Gießereiwesen. 

Von  E.  Heyn. 
(SohluD  von  Seite  1301.) 


Je  größer  die  Zahl  der  Kristallkeime  in  einer 
bestimmten  Flüche  ist,  um  so  kleiner  fallen 
im  allgemeinen  die  Graphitblftttchen  aus;  bei 
geringer  Keimzahl  sind  die  BIftttchen  stark  und 
krnftig  ausgebildet.  In  Abbildung  6  sind  die 
Graphitblfitter  des   12  niui    und  des   lO.j  mm 


dicken  Stabes  bei  gleicher  linearer  Vergrößerung 
(117)  abgebildet.  Der  Unterschied  ist  gewaltif 
and  es  leuchtet  sofort  ein,  daß  so  lange  und 
grobe  Graphitblatter,  wie  sie  die  Abbildung  6 
rechts  zeigt,  infolge  Unterbrechung  des  Zn- 
sammenlianges  des  Eisens  auf  Verminderung  der 
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Festigkeit  hinwirken  müssen.  Eine  gleiche  Ge< 
wtehtneng«  GhrapUt,  aber  ts  ftin  TerteUt«r 

Form,  muß  ibiliiii^'egen  einen  viol  weni^'fT  un- 
gauatigen  Einfluß  ausüben.  Am  deutlichsten 
krauDt  dies  b«l  den  Tempergüssen  (blMk  heart 
CtfUngB)  zum  Ausdruck,  bei  denen  infolge  kurzer 
Temperzeit  der  Kohlenstoffgehalt  nicht  varmia- 
dort,  sondern  nur  in  sehr  fein  ver- 
teilter graiAltisclu  r  K  rm  (Temper- 
kohle) ausgesoliiedt'ti  ist.  Trotz  der 
beträchtlichen  üraphitmenge  zeigen 

sogar  amdi  einen  gewtoaaa  Giad 
der  Schmiedbarkeit. 

Die  Ermittlung  der  Zahl  der 
OrapUtkelme  dürfte  wohl  andt  fSr 
die  Zwecke  des  jjraktischen  Betriehes 
Nutzen  stiften,  da  sie  in  manchen 
Fällen  Uber  anscheinende  (re^etz- 
widrigkeiten  in  den  Festi^'ki  itseigen- 
scliaften  Auskunft  liefern  wird.  Die 
analytische  Ermittlung  der  Graphit- 
■aaga  aOein  geattgt  Uerfllr  ideht. 

Ehe  ich  Ihnen  eini^'e  kennzeich- 
nende mikroskopische  Uefügebilder 
der  nntermditeB  OvBstlbe  lelge, 
möchte  ich  erst  einmal  erörtern,  wie 
man  sich  unter  Zugrundelegung  der 
ringang^s  dargelegten  Anecliannngs- 
weise  über  die  Graphitbildung,  unter 
Berücksielitigunp  der  pyrometriseben 
Beobaclitungeu  wälirend  der  Erstar- 
nmg  der  Eisenkohlenstofflegiemngen 
und  unter  Zuhilfenahme  der  mikro- 
skopischen Beobachtung,  die  Vor- 
ging«  bei  der  AbkShlimg  von  wef  flem 
und  grauem  Roheisen  vorstellen  kann. 
Auf  die  n&here  Begründung  muß  ich 
Tonlelitra,  da  sie  n  weit  abAhrea 
vdrde. 

Am  sichersten  festgelegt  sind  die 
Verhaltnisse  für  das  weiße  Koh- 
eisen.  Sie  sind  scbematUoh  eiiintert 
in  Abbildung  7,  für  die  man  eine 
lineare  Vergrößerung  von  etwa  350 
sagmiide  legen  kam.  Wir  nehmen 
an,  daß  der  Anreiz  ftir  die  Grajihit- 
bildung  ausbleibt,  und  erhalten  dann 
folgende  Zustinde;  a)  Oberhalb  einer 
bestimmten,  vom  KohlenstofT  abhan- 
gigen Temperatur  ist  die  ganze  Masse 
homogen  und  flüssig  (flüssige  Lösung  L).  Wird 
dien»  Tenperatnr  unterschritten  (siehe  Abbil- 
dung 7b).  HO  heginnen  sich  feste  Kristalle  S 
aus  der  flussigen  Lösung  L  abzuscheiden.  Die 
Kriatalle  8  alnd  eheolhlls  eine  homogene  LSaang 
von  Kohlenstoff  (Karbid)  im  Eisen,  ganz  nhnlich 
wie  Lösung  L.  Zwischen  beiden  besteht  nur  der 
ünteneUed,  daß  S  flsst,  L  ilOssIg  ist.  Man 
bezeichnet  deswegen  nach  dem  Vorgang  von 
van't  Hoff  eine  solche  Lösung  3  als  .feste 


Lösung*',  oder  nach  der  Bezeichnungsweise  von 
Rooseboom  ala  «maehkrtitaU*.  leh  will  die 

iTstere  Bezeichnung  beibehalten,  weil  sie  weniger 
leicht  zu  Irrtümern  führt.  Zwischen  S  und  L 
boeteht  also  nur  ein  ünterseUed  im  Aggregat- 
zustandc,  und  außerdem  ein  Unterschied  im 
KoUenstoffgehalt.    Die  feste  Lösung  S  ist 


ObMUlk  (, 


Dicht  ob«rb*ll4  l» 


Oiobt  anUtbklb  i« 


Oiclil  MiacMb  i» 


T.  Sobeaellscfae  Darstellnng  der  StnktnrUUmig 
ton  ireiAem  Robvisea. 

kohlenstofntrmer  als  die  flüssige  Lösung  L.  Sinkt 
die  Temperatur  welter,  so  wuchst  die  Menge 
der  festen  Lösung  S.  die  Menge  der  flüssigen 
Lösung  nimmt  ab;  dafür  wachst  aber  ihr  Kohlen- 
ito^gehalt  befcriehtlleh.  Man  kommt  wdiließlkdi 
bei  einem  dicht  oherliaih  der  Grenztemperatur  tj 
gelegeneu  Wärmegrad  zu  dem  Grenzzustaud  Ab- 
Uldnng  7e.  IMe  feste  LSanng  8  nimmt  den 
größten  Teil  des  Raumes  ein.  die  flüssige  Lö- 
sung L  ist  auf  ein  geringes  Maß  zurückgedrückt, 
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das  abhänft  vom  Kohlenstoffgeb&lt  der  Legierang. 
Di«  Grenztemperatur  liegt  etwa  bei  1130"  C.« 
sie  ist,  soweit  Hohcisßnsorten  in  Betracht  kommen, 
unabhängig  vom  KohluoHtofl'^eluilt.  Der  Kohlen- 
•toffgcbalt  des  flftssigen  LVnmffirMtM  ist  eben» 
falls  unabhiln^i?  von  der  Mfintre  des  Kohlenatoffs 
in  der  Legierung  und  beträgt  etwa  4,S'*/o.*  — 
der  Orenstemperatiir  t«  wird  nun  die  bliher 


OtMrkalb  t| 


Diflhk  nalwtelb  Ib 


Dnl«rbatb  t, 

Abbildung        ScheinntiHchi'  Dartitelhin^  der  Htruktiirbildttng 
TOD  grauem  Uoheiaeu  (Uraphitauwcheidung). 


iliari(pe  USmumg  feit;  rie  erstarrt  n  einent  In» 

nigon  (Ti'tnisirh  von  Karbid  ('  und  klt  irii-n  l-Hcln 
der  festen  Lösung  S,  wie  es  iu  Abbildung  td  dar- 
gefltellt  tot.  Ifft  Recksieht  darauf,  daß  das  KarMd 
nicht  nur  ri  im  s  Fi'  ,("  zu  sei»  braucht,  sondern  \m 
Gegenwart  anderer  Legierungsbestandteile  noch 
Silizium,  Hangan  usw.  enthalt,  bat  das  Kar- 
bid C  den  allgemebien  mineralogisehea  Namen 

*  Diese  Zahl  w cobselt  mit  dem  < iAlmlt  (i<-r  Li'^icruii); 
M  fremden  BeiineDgang«D;  i^iiUziuni,  Mangan  uaw. 


.Zementit"  bekommen.  Bei  weiterer  Abkübluiif 
flndet  null  eine  X'ersehiebung  in  den  Baomanteiien 
von  Karbid  und  fester  Lösunjr  S  statt,  l'a.« 
erstere  wachst  auf  Kosten  der  letzteren,  oder 
Bit  anderen  Worten:  aus  der  festen  Koblentttf 
eisenlösunp  S  kristallisi.-rt  Karbid  aus  und  setzt 
sieb  an  den  bereits  vorhandenen  Karliidkörpem  C 
an.  Die  Folge  dieser  Ausseheiduag  von  Ka^ 
bid  ist  eine  Abnahme  des  Kohlen- 

  aioft'gebaltes    in    der    festen  L6* 

smig  8.  Diese  VorgUnge  setsei  ddi 
fort,  bis  man  dicht  oherhalb  einer 
neuen  (rrenztempcratur  =  700*('.* 
anlangt  (siehe  Abbildung  7e).  Hier 
tot  die  Hßchstmenge  von  Karbid  C 
aiiskristallisiert.  die  mit  dem  Koblen- 
stott'gebalt  der  Legierung  wechselt. 
Die  feste  LVsnng  S  hat  Ihr  UeiartM 
Volumen  erreicht  und  ihr  Kohlenstoff- 
gehalt bat  sich  bis  zu  einem  tur  alle 
BisehkohlenstofflegierungAn  gleidiei 
lOndestwert  von  etwa  1  °;'o  Ter> 
ringcrt.  Bei  t^  nun  erfolgt  unter 
Wärmeentwicklung  der  Zerfall  der 
festen  LOsimg  S  in  ein  inniges  Ge- 
menge winziger  Karbid-  und  Eisen- 
kriställchen,  die  den  Namen  ,rerUi^ 
erhalten  hat  ud  In  AbhUdungTf 
mit  P  liezciehiiet  ist.  Da»  G-emenpc 
wird  auch  als  .eutektiscbes  Gemenge* 
bessMinet.  (XetallograpUs^  sagt 
man  richti^rer.  dali  dieses  Gemenge 
aus  Zementit-  und  Ferritkristfillchen 
besteht.  Der  Name  Ferrit  an  StaUe 
von  Etoea  soll  andeuten,  dafi  dieser 
T?c><tandtei!  nicht  chemisch  relsM 
Eisen  zu  .sein  braucht,  sondern  such 
gewisse  MengM  Fremdkörper  wie 
Silizium,  Manfran.  T'hosidior,  al'er 
keinen  Kohlenstofl'  enthalten  kann.) 
Auch  die  Uelsen  bselehen  der 
festen  Lösung  S.  die  sich  im  Ka^ 
bid  ausgeschieden  hatten,  geben  M 
dSewr  Temperatur  t,  mit  in  Peiflt 
Aber.  Bei  weiter  sinkender  Tempe- 
ratur finden  keine  Veränderungeo 
mehr  statt ;  das  Bild  7  f  ist  das. 
Welches  man  unter  dem  .Mikrosltoi» 
beoimcliten  kann.  Metallo^Taiihisch 
betrachtet,  besteht  das  Gefügebiid 
«Zementit*  C  und  ,Perilt«  P.  Ale  Chrssd- 
bestandteile  kommen  aber  vom  chemischen  Stand- 
punkt aus  betrachtet  nur  Karbid  und  Eisen  in 
Betraoht,  denn  der  Perlit  ist  ja  ein  Gemenge  tos 
Karbid  (Zementit  i  und  Eisen  (Kcrrit).  IIa." 
fUgebild  7f  ist  das  normale,  da«  man  bei 
Weißeisensorteu  beobachtet.  Es  entspricht  nseh 
unserer  eingangs  dargelegten  Anffiumng  dmt 

*  Dil'  /.jilil  \^ird  wechrtclii  mit  dem  Oshslk 
fremden  l^eimengungon  (SiUsium,  Mangan  ••«.)> 
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uaterkäblten ,  weniger  stabilen  Zustand  n  deH 
Boheitens.  Du  Karbid*  hat  bei  der  Temperatur, 

bei  der  wir  es  liooliaclifi^n,  oijrcntlich  k'inf  I>n- 
geinitberechtigungi  diese  hatte  es  uur  oberhalb  einer 
Grenztemperatnr  t,,  die  mao  aus  bestimmten 
(rründen  etwas  oberhalb  t^  annehmen  niiili;  os  ist 
nur  infolge  der  Unterkithlun^r  vor  dorn  Zerfall  in 
Elsen  und  Grajdiit  bewahrt  worden.  Der  Zerfall 
wBro  ganz  oder  teilweise  eingetreten,  wen«  der 
Anreiz  zur  üeseitigung  der  UnterbiiMnnir  durch 
irgend  einen  Körper  gegeben  worden  würe. 

Wir  wollea  nun  dm  Fall  betracliten,  dafi 
dieser  Anrniz  bi^i  ir2*cnd  c\ncr  iintfrhnlb  t,  ge- 
legeneu TeDi|ieratur  eintritt.  Der  Fall,  daß  der 
Anreiz  bei  aelbst  «rfolgrti  aehelnt  bei  den  in 
(1<M-  Praxis  erzeugten  Uoheisensorti  n  scHrucr 
einzutreteu;  er  soll  deswegen  auch  uicht  u&ber 
betrachtet  werden.  In  Abbildung  R  ist  an- 
jpenomnien,  daß  der  Anreiz  unterhalb  tj  eintritt, 
daß  also  bis  dahin  bereits  llntcrkühiiiiifr  sfntf- 
gefunden  hat,  die  nun  teilweise  aufgehoben  wird. 
Abisildung  8d'  enütpncbt  dem  in  Abbildung  7d 
tlnr{ri>?=tf'lltt  n  l'ild.  Xnr  >hv\  jetzt  zwei  Oraphit- 
keime  gezeichnet,  die  sich  infolge  des  Anreizeü 
anageaddeden  haben.  Da  nun  die  zuerst  ge- 
bildeten Gr;i|ili!tkeinie  selbst  als  Anreiz  zur 
Beaeitiguug  der  Unterkühlung  wirken,  wird  der 
Or^hitlrriatall  rasch  wachsen,  etwa  wie  in 
Abbildung  8  d"  und  8  e'.  Hierbei  entzieht  er  der 
Umgebung  Kohlenstoff,  um  den  Graphilkristnll 
herum  bildet  sich  ein  kolüenstoffarmerer  Hof. 
Xan  kann  sich,  wenn  man  sich  die  Kohlenstoff- 
gelialte  als  Höhrnordinaten  wie  in  .Abbildung  8  h' 
vorsteilt,  die  Sache  so  veraosobauUcLeu,  daß 
der  Kohlenstoff  in  Form  eines  Oraphltatromos 
im  Kolilcnstofftalr  aliHifFit.  I>i  r  i-ntfernte  Kohlen- 
stoff wird  von  den  Kolüenstoilhergon,  die  durch 
das  Karbid  dargestellt  werden,  In  das  Tal  ab- 
fließen und  dem  Grraphltstrom  weiteren  Kohlen- 
st(»rt  zufiihrfn.  Zwischcii  Karbid  und  (Jraphlt- 
kristall  bildet  sicli  (Linn  tia  Kohlenstoffgcfälle 
aus.  Das  Karbid  wird  hierbei  an  Menge  ab- 
nehmen, e«;  wird  zum  Teil  aufgebrauchl.  ntn  diMi 
Grapbitstrom  zu  speisen.  Der  Kohlenstoü  ilieUt 
von  ihm  ab  durah  die  feste  LSsang  8  nadi  dem 
flrajibitkrisfall.  Man  wird  dann  dicht  oberhalb 
der  Urenztemperatur  t^  etwa  gleich  tUO"  C.  ein 
BOA  wie  in  Abbildung  8  e'  haben.  Bei  tg  findet 
nun  Zerfall  der  festen  Lösung  S  wie  frUh(»r  statt; 
sie  wandelt  sich  In  Perllt  um ,  wenn  trotz  der 
Kohlenstoffentzlehung  ihr  Kohleustoff(;ehalt  noch 
hoeh  genug  ist.  Wenn  er  aber  eine  bestimmte 
Grenze  unterschritten  hat.  wird  in  di  r  kohlen- 
stoffärmercn  Umgebung  des  Graplütkristalls  sich 
Eisen  (Ferrit)  ids  aolebes  absoheidoi.  Dieses 
ist  in  Abbildung  8  f  mit  F  besetehnet.    Es  he- 

•  Eb  i»t  hier  nicht  nur  da-»  i  i  i  is.,', m  hifdene 
KArbid  0  gsmeint,  aondern  aach  daa,  widcboa  sich  in 
der  foaten  LArang  8  in  gelSster  Form  im  Hsen  bs- 
flsdet 


steht  die  Möglichkeit,  daß  auch  nocli  unterhalb 
t»  das  Wachsen  der  Graphitkristalle  auf  Kosten 

Kohlenstoffgehaltes  der  Vmgebunp  w.  if  t  i  ir«  lit, 
wie  in  Abbildung  8  g'  angedeutet.  Der  Graphit- 
Itristall  und  der  Ferrithof  F  werden  waehsen, 
dii'  Karbldmenpe  ("  wird  weiter  abnehmen.  Es 
Ist  aber  wahrscheinlich,  daß  dieser  Vorgang  mit 
sinkender  Temperatur  immer  langsamer  verlauft, 
da  ja  das  Abfließen  des  Kohlenstoffs  wegen  der 
geringeren  Beweglichkeit  der  Moleküle  bei  nie- 
deren Temperaturen  schwieriger  wird.  Schließlich 
wird  er  gaas  aufhören.  Das  dann  geUldete 
Oeffitrrhüd  fAbbilduuc  8  jr')  ist  nun  M'iederum 
unter  dem  Mikroskop  unmittelbar  beobachtbar. 
Der  errelohte  Zustand  Ist  tm  Sbme  unserer 
früheren  Auffassung  ein  Mischzustand  a  und  b. 
Der  Zustand  a  wird  noch  verkörpert  durch  das 
Karbid  <■  und  seine  Perlitumgebung  P,  Das 
System  b  entspricht  dem  Graphit  und  seinem 
Ferrithof  F.  Wenn  der  die  Unterkühlung  auf- 
hebende .\nreiz  krflftlg  genug  und  die  Zeit  der 
Abkölilung  genügend  lang  ist,  um  dem  Abfließen 
des  Kohlenstoffs  iiaili  dem  Grajihit  dir-  nrifiir<> 
Zeit  zu  lassen,  so  kann  auch  der  reine  Greuz- 
aostand  b  (aussehlleßlieh  Chraphit  und  Ferrit) 
erreicht  werden.  Dies  ist  .iIht  in  dem  praktisch 
erzeugten  Roheisen  meist  nur  örtlich  der  Fall, 
das  In  Abbildung  8  dargestellte  Verhältnis  ist 
das  btinfigcre.  Abbildung  8  g*  atellt  das  eharak» 
terlfitische  (hftiL'f  dfs  prauen  Roheisens  dar. 
Wenn  die  ausgescliiiideiie  Graphltnienge  nicht 
genügend  grofi  ist,  um  die  QrtÜche  EntArmong 
an  Kohlenstoff"  In  der  Umgebung  des  Graphit- 
kristaÜM  weit  genug  zu  treiben,  kann  der  Ge- 
fDgebestandteil  Ferrit  F  fortftUlen.  Anderseits 
kann  b»  i  tr'  Mütri^  ndt  r  Knhlrnstoflabfulir  diiroh  die 
Graphltkristalle  das  Karbid  (J  aufgebraucht  sein, 
80  daft  das  GefOge  nur  noch  aus  Qraphit,  Ferrit 
und  Perllt  besteht.  Alle  diese  Ftlle  sind  unter 
dem  Mikroskop  beobachtbar. 

In  .\bbildung  9  Ist  das  Gefüge  des  Stabes 
22  X  22  mm  der  Ley  de  sehen  Gußstflbe  in 
350  fachor  Vergrößerung  abp.  biMi  f.  Man 
bemerkt  schwarze  Graphitadern  im  Perlit  P 
liegend.  Der  letstere  ist  an  seinem  lanwilarea 
(8'*hraffiprt*ni  5  Aufhaii  zti  rrkennen.  In  größerer 
Entfernung  vom  Perlit  liegen  Karbidmassen  C, 
die  von  den  kleinen  Inselehen  durchsetzt  sind, 
die  in  Abbildung  7  und  8  dargestellt  und  be- 
sprochen wurden.  Demjenigen,  der  sich  mit 
der  Metallographie  des  Stahles  befaßt  hat,  wird 
es  auffallen ,  daß  trotz  dos  geringen  Gehaltes 
an  , gebundenem"  KohlenstotY  i  n.s:^  )  die  außer- 
halb des  Graphits  liegende  Masse  aus  Zemeutit 
und  Perlit  aufgebaut  ist,  was  mau  aoast  nur 
bei  Gehnlfrn  vnn  wesentlich  ührr  1  "V'  srelnindcnein 
Kohlenstoff  erwarten  kann.  Es  ist  aber  hier  zu 
bedenken,  daß  wir  es  1 .  mit  groBen  Beimengungen 
von  Silizium.  Mangan  und  Phosphor  zu  tun 
haben,  die  den  eutektischen  Gehalt  von  etwa 
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1     Kohlenstoff  ündern  Mbd«!,  2.  daß  der  Perlit 

infol^i*  Altsaii^MiuLr  il'  s  KuhU-iistoffs  durch  den Gra> 
pliit  wpsinitlichkohlfnstoftilrini'r  als  1  "/o  soin  kann 
luiil  8.  dali  auch  der  Zemcnlit  C.  der  mit  seinen 
Ein»cbl&88en  ziisaniinen  lud  Abwesenheit  von 
(Traphit  ctwn  .  In.  in  Kohl.  iist.iti'Lr.'liidt  von  4,3  "/o 
eiitspricht,  intolge  der  Kohlenstottentzieliung  bei 
der  (f raphitbildunfr  nur  noch  «Ine  PseudomorphoM 

Knridd  n.n.'li  .  in.  in  kiihl-Mi^tnlV-irnieren,  mehr 
porliuUuilicbuii  Kürper  darüiuUcn  k<inn.  Die  Auf- 
fassung, wie  ide  Howe  vertritt,  daß  granee 
Roheisen  nnr  als  ein  (Temonge  von  Stahl  und 
Graphit  anfziifassen  ist,  kann  nur  als  eine  erste 
Annäherung  an  die  wirklichen  Verhältnisse  pelteu; 
sie  nniü  aus  den  oben  >rej,'ebcnen  Oriinden  bei 
fulj^eriehtitr.  III  WoiteracbUeÜen  zu  irrigen  Vor- 
stuUuugeu  tiilireu. 

Abbildung  10  gibt  das  OofQge  des  Stabes 
ir>5X  I'»-"'  "ini  Ulli  I'and  uii'der.  Die  Ver- 
größerung ist  die  gleiche  wie  in  Abbildung  9. 
Es  fiült  sofort  der  wesentHeh  gröbere  GcfQge* 
aiiflian  auf.  Er  ist  bedingt  durch  die  lang- 
samere Allkühlung  des  Stabes  lö'i  X  15-"»  mm. 
l»as  IMId  entspricht  ganz  der  Abbildung  Hg', 
l>.is  (iefiige  ist  geldldet  aus  Graphit,  Ferrit  F, 
l'rrlit  I'  und  Zcnientit  ('.  Bei  l.  tzt.  r.  in  «  rkt  imt 
man  deutlich  ächon  die  rsemiumoridiose  nach 
Pcrlit  infolgt«  Koblenstoficntziebung.  Auch  dem 
Perlit  sieht  man  es  stellenweise  an,  daß  ihm 
Kohlouatülli'  entzogen  ist. 

0n  GcfHgehlld  aus  dem  8Ub  190  X  ISO  mm 
ist  in  350  l'aelier  linearer  Vergrößerung  in 
Abbildung  11  wiedergegebou.  Hier  Ut  der 
Ferrithof  F  um  den  Oraphltkristall  so  ans- 
gedehnt.  dali  der  eigentliche  Perlit  ganz  ver- 
schwunden i^t.  r>(M-  Zenientit  <"  ist  wahrschein- 
lich bis  zu  finem  gewissen  (trade  schon  I'seudo- 
morjihose  von  Zcmentit  nach  Perlit. 

Eine  eigenartige  Erscheinung  zeigt  Abbil- 
dung 12.  i^ie  entstanimt  doiu  äußersten  llande 
des  Stabes  44  X  44  nun.  Dort  ist  nahezu  der 
Grenzzustand  b.  d.  r  ans-,(  !ili.  l'ilii'lii-  (  m  m.  n wart 
von  Graphit  und  Ferrit  bedingt,  erreicht.  Man 
findet  dunkle  Grapfaitadern  im  Ferrit  F,  daneben 
nur  noch  geringe  l'eberreste  von  l'erlit  V.  Diese 
ErsrheinuBg  ist  um  so  eigenartiger,  als  sie  meist 
ganz  an  dor  äußersten  (nililiaut  auftritt,  wo  man 
rasche  .Abkühlung,  also  weniger  weit  getriebene 
Aufhebung  der  I  nterkühlung,  somit  wenig,  r  Hin- 
]»hit  erwarten  möchte.  Ich  habe  diesen  Fall 
aber  schon  recht  oft  beobachtet;  es  sdidot  mir, 
dali  iT  1..  illiiLit  wini  durch  einon  kr.'lftigfn  Am  .  i/. 
auf  Aufhebung  der  Linterkiihlung,  der  durcii 
irgend  einen  Bestandteil  der  Formwandung  ge- 
geben wird .  vielleiclit  durch  den  Graphitgehalt 
der  Schwärze  oder  durch  Uolzkohlenstaub  bei 
grünen  Sandformen. 

l>a  man  vielfach  aus  dem  weniger  \  erwickelten 
Vt-rhalli'n  anderer  Metall.  Ilii.^kschlüsse  auf  die 
Natur  des  Eisens  ziehen  kann ,  will  ich  uocb 


knriE  die  Orapfaitbildung  beim  Nickel  erwShnen. 

Das  Nickel  v<;rmag  im  flüssigen  Zustande  Kohlen* 

stofl'  aufzulösen ,  ähnlich  wie  das  Eisen.  Bi-iin 
ErsUirrungsvorgang  »elK-idct  sieh  der  Kohlenstoft' 
in  Form  von  (iiviplüt  vollständig  ab.  S<»  ontbielt 
z.B.  ein  gescbiiK>l/c.  II.  >\i.'k.  1  l.sT  '  IvohlenstoH. 
der  sämtlich  als  tiraphit  vorgetundcu  wurde.  Ua.s 
Clefügebild  tet  In  Abbildung  13  dargestellt 
in  1 1 7  fa' li.  r  V.  r;rr"tüerung.  Beim  Ni'  ki  1 
tritt  also  ohne  wcitercü  der  stabile  ZustauU  b 
(Graphit  und  Metall)  ein;  eine  Unterkühlung 
zum  Zustand  a  habe  ich  noch  nicht  beobachtet. 
Es  ist  aller  nicht  ausgeächlossen ,  daß  ^i'\n^■ 
solche  vorkommen  kann,  und  daß  man,  uut  süe 
zu  erzengen ,  besondere  Kunstgriflc  anwenden 
1111111.  Das  wünle  heillen,  daß  die  Neigung  zur 
l  nterkühlung  im  Gegensatz  zum  Verbaltcu  des 
Eisens  gering  ist. 

Auf  einen  intcr.  >s.nit.  n  Kall  wurde  irli  .Itir«  Ii 
llru.  Le^de  aufmerksam  geuiaoiit,  der  sich  durch 
die  von  mir  dargelegte  Anschauung  von  der 
'Ira]iliitiiil.liing  im  Eisen  bis  zu  einem  gcwis^ieii 
Grade  erklären  läßt.  Es  lag  vor  ein  sehr  silizium* 
reiclies  Gußeisen  von  der  Zusammensetzung: 

OeHintkoUeDStoff  .  .  .  3,65  */• 

SUixium ........  8,16  » 

Haagta.   0,90  « 

PlKWphor   0,18:,  , 

Sciiwrf«!   0,06  , 

Em  wurde  in  eine  .Sandform  gegossen,  di« 
am  Boden  b<>i  1-2  (sirhc  Abbildung  14) 
eine  eiserue  Platte  zum  Zweck  des  Abschreck- 
versuchs  besaß.   Die  Figur  ist  etwa  im  XaO* 

Stabe  1:1,24  aliir-^ltildet.  Oben  war  die  Form 
offen.  Der  Bruch  (siehe  Abbild.  14  )  zeigt  oben 
grobes  Korn  mit  glanzenden  GraphitblSttidien; 
plötzlich  aliaetzend  wird  das  Korn  nach  urtten 
zu  fein,  ohne  sichtbare  Graphit  Idättchen.  liei 
Beobachtung  eines  solchen  Bruches  wird  jeder 
sagen,  daß  der  (irapbitgehalt  in  dem  oberen 
gi'^likMrniir.  n  Teil  größer  ist,  als  im  unteren 
feinkörnigen.    Die  Aualysc  ergab  aber 

OnphU 

erobkürniffor,  oberer  Teil  3,42  o/o» 

feiukßrniger,  unterer  Teil  3,41  , 

Das  Gefige  des  oberen,  grobkUmigeo  Teils  int 

in  AMiililiine-  1 "»  in  117  faflu  r  V.  rirröüe- 
rung  wiedergegeben;  das  des  unteren,  feln- 
kflrnigen  Teils  in  Abbildung  IQ  In  gleieber 
Vergrößerung,  und  zwar  entstaiiinn  ii  .11«'  Auf- 
nahmen dem  ungeätzten  ScblifT.  In  beiden 
Schliffen  liegen  in  der  Grandmasse  des  Eiseos 
(  rrui^ten  von  winzigen  rundlichen  Graphitkeimen.** 

*  .\<u'h  im  OvMmtkohb'tmtoff-,  Silizium-,  MangaD-, 
Phosphor-  und  Schwofelpehalt  breteht  zwischen  ob«»r^ni 
und  unterem  Ti-il  kein  rntorschif>d. 

**  Sie  «ind  aageofdaet  nadi  Art  der  eatektiachao 
Hiechungoo  und  eatsprochon  wohl  dem  eigentliehea 
Ora|»hiti  iitoktikuni.  i)or  .\nrei>  zur  «Jrapliitbil.fuii- 
schoint  ilaiNi'Mi  bei  dem  vorliegenden  »ehr  hohen 
Silizium::. 'halt  ix-i  IliIht  Temperatur,  nah«  tk  <siahe 
oben)  eingetreten  zu  sein. 
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In  dem  oberen  Teil  lie>rcn  aiilierdetii  noch  große 
rrraidiitMatter  cinfrosprenfff.,  die  im  unteren 
felilon.  Diese  trrohen  (lra|ti«itl»lfltt.er  hcdin^en 
«las  {rro))lc")rnitre  Rrucliaiisselifu  dos  Olterteils. 
Man  ülKTsrhützt.  leicht  im  Jinioli  den  Uraphit- 
getialt,  weil  sich  die  (iraidiitldilttchen  darin  vor- 
ziifrsweisf  mit  ilirer  l>reit»'n  St-ite  zttiffeii  (siehe 
Alddldiin^r  17):  im  Seliliff  hin^epen  ist  man  midir 
^enei<;t,  die  Cira|diitmen;re  zu  uuten^chätzen, 
weil  die  nach  Art  von  .Mddldnn^r  IT  Iic;renden 
Hlilttchen  heim  Schli-ifen  heraus^rorissen  werden, 
lind  vorwieprond  die  (Traphithlatter  nur  in  ihrem 


Abbildung  U.   BnioUUkbe.    Maßstab  I  :  1,24. 

Querschnitt  slchthar  wiirden  fAIddld.  IS».  Wo- 
ilurch  ist  nun  di-r  Unterschied  in  iler  (iraphit- 
Idldiinf,'  in  Ahhildunjr  14  hedinjL't?  Nach  den 
Erörterunfren  zu  .Mdiildun^r  H  muß  es  für  die 
.\iisi)ildun>?  des  Uraphits  von  Wichtijjrkeit  sein 

1.  bei  welcher  Temperatur  der  .\nn'iz  zur  .Aus- 
füllung; der  ersten  (rraphitkt'imc  «'intritt,  ferner 

2.  mit  welcher  (Tesclnviiidi'rlieit  die  in  Abbild,  s 
darfrestellten  einzelnen  Stufen  bei  der  Alilvühlun); 
durchlaufen  werden.  Man  hat  leider  noch  nicht 
yenüfrendo  experimentelle  l'ntcrlafren,  um  die 
.\rt  dit^scr  \Virkun;r  bereits  klar  übersehen  zu 
könnten.  Dax  betreffende  Arlieitsfrebict  ist  noch 
zu  weni^  ex|ierimentell  dundiforscht ;  man  hat 
zu  viel  auf  dem  Papier  frearbcitet.  statt  im 
l.aliorntorium.  So  viel  ist  abi-r  als  wahrsrhtöii- 
lich  anzunehmen,  daß  die  Verschiedenheit  in  der 
trrapliitbildun;;  Itei  dem  (lUÜblock  Alibildun^  14 


ngen  für  d<u  GitßereiwfMit.    Stahl  und  Eiien.  1391 

durch  Verschiedenheiten  der  oben  isrenannten  Kak- 
toren in  1  und  *J  verursacht  ist.  Zu  erklj(n>n 
Illiebe  noch  die  scharfe  (irenze  zwischen  den 
beiden  Gefiifrebildun^cn ;  nmn  würde  einen  all- 
niftliliehen  leberfran-r  erwarten.  Miit^lich  ist. 
daß  nach  dem  Eintrießen  des  Eisens  in  die  Form 
das  noeh  Ilüssijtre  Metall  übereinanderlieirende 
Strömungen  von  verschiedenem  Wärmeirrad  bildet, 
wie  man  es  in.  jeder  Badewanne  merkten  kann. 
Diese  beiden  MetallstrBme  würd(>n  ilann  ent- 
sprechend ihrer  verschiedenen  Temperatur  zu 
verschiedenen  Zeiten  erstarren;  sie  könnten  dann 
auch  zu  verschiedenen  Zeiten  und  bei  verschie- 
denen Temperaturen  den  .Anreiz  zur  Graphit- 
fflllun^  erhalten,  wodurch  die  unvermittelte  .Ab- 
^rrenzunjr  Im  Gefüjre  erklilrlich  würde.  Nach 
den  Mitteilun<ren  des  Ilm.  Leyde.  tritt  ilie  Kr- 
Kcheinun^  nur  bei  sehr  siliziumreicliem  Eisen  ein. 

Viw  Ihnen  zu  zeij^en.  daß  man  einer  ganzen 
Reihe  von  praktisch  wi(-hti;:en  Frav'en  des 
(»leßereiwesens  durch  metallotrraphisrhe  lieolineh- 
tun;r  naher  treti-n  kann,  will  ich  noch  einijre 
Funkte  aus  der  Metallfrießerei  hernnzichen.  Wenn 
Kupfer  bei  Zutritt   von  Luft  ^Geschmolzen  wird, 

Abbild.  17.    ßruch.  Abbild.  18.  ScblitT. 

so  aljsorbiert  es  SauerstolT  und  bildet  eine  flüssige 
Lösung  von  Kupfer  und  Kupferoxvtlul*.  Bei 
der  Erstarrung  zerfallt  diese  vollständig  in  ihre 
Uestandteile.  das  Kujiferoxydul  scheidet  sich 
nach  bestimmten  (resetzen  aus,  auf  die  ich  hier 
nicht  näher  eingehen  will.  Abbildung  Iii  zeigt 
eine  solche  Legierung  mit  1,1(5  "»  Kupferoxydul 
nach  der  Erstarrung  in  f'i.Sfaclier  Vergrößerung. 
Das  Oxydul  bildet  ein  inniges  (iemisch  mit  dem 
Kupfer  (.,eutektisches  Itemisch"^  ).  und  dieses  (re- 
misch  Hegt  zwischen  den  Kuiiferkristallen.  die 
zuerst  erstarren,  eingelagert.  .Auf  Grund  iler 
Gefügeuutersuchung  ist  eine  Schätzung  des  (juanti- 
tativen  Oxydtilgehnltes  in  kurzer  Frist  möglich. 

Wird  zu  einem  solchen  flüssigen  kupferoxyilul- 
haltigen  Kupfer  Zinn  legiert,  so  findet  eine  l'm- 
setzung  statt  nach  der  (ileichung 

2  Cu»0  +  8n  =  4<;u-f-SnO,««. 

Die  feste  Zinns.lure  lagert  sich  in  Form  von 
Hituten  in  der  flüssigen  Legierung  ein.  Die  Filden 
haben  nicht  das  Bestreiien  nach  oben  zu  steigen, 
sondern  bleiljen  in  der  Schwelte.  Die  einzelnen 
Teile  der  flüssigen  Legierung  werden  so  von  den 
Hauten  verhindert  ineinander  zu  fließen,  ähnlich 


*  B.  Heyn:  Kupfer  und  SauerHtotT.  ..Mitteilunsren 
au8  den  Königl.  Teehn.  VorHuchHanxtalteii",  Berlin  1900 
.S.  315. 

••  E.  Heyn  und  O.  Bauer:  Kupfer,  /Inn  und 
SaucrMtotr.    Ebundort  I9U4  .S.  137. 
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wie  Quecksilberkupcln,  die  mit  Oxydhfiiitclu'n 
oder  Schmutz  bedeckt  sind,  sich  nicht  mitein- 
andcr  vercinifren  wolh-n.  Die»  bedingt  die  Uick- 
ililri!ti(;keit  der  sauerntoßlialti^en  Bronze.  Nach 
diT  Erstarrung?  sind  die  Hflute  unter  dem  Mi- 
kroskop sichtbar,  wie  .'Mtliildun;;  20  in  'M\b- 
facher  Verg^rößeruntf  zeigt.  Zuweilen  bilden 
sich,  wenn  der  Saucrstoffgchalt  der  I^ronze  ge- 
nügend grob  ist,  gut  ausgebildete  Kristalle  von 
Zinnsfture,  wie  in  Abbildung  21  in  :i(>r>facher 
Vergrößerung.  —  Da  die  Zinnsaurehilutc  in 
der  flüssigen  Legierung  nur  geringes  Bestre- 
ben haben  nach  oben  zu  steigen,  nützt  Be- 
deckung der  Schmelze  mit  Holzkohle  nicht 
viel,  da  sie  nur  die  unmittelbar  mit  ihi*  in  Bo- 


AbbilduDg  21.    (V=»3»)5.)  ZiuntiflurokriHUll 
iu  oxydierter  Bronze.  Ungeiitzl. 


Ch:  Kupft-rkrlnUllr;   Kn :  Kutckl.  MUchiinc  von 
Kupfer  und  Kupf«rox]r<liil. 

rührung  tretende  Zlnnsiluro  reduzieren  kann. 
Wirksam  ist  dagegen  Zusatz  von  Phosphor 
( l*ho8phorku]»fer,  IMiosphorzinn),  weil  dieser  sich 
in  der  flüssigen  Legierung  aufliest  und  so  an 
allen  Punkten  auf  die  Zinusilure  einwirken  kann. 
Soweit  bisher  im  K<inlgl.  Mati^rinlprüfungsamte 
festgestellt  wurde,  vollzieht  sich  hierliel  der 
Vorgang: 

7  8nOi  -}-  4  P  =  2  (8nO),  P,  Os  +  3  Sn.* 

Ein  Teil  des  Snü  im  gebildeten  Phosphat 
wird  durch  CusO  ersetzt.  Das  Phosphat  ist  bei 
der  Temperatur  der  geschmolzenen  Bronze 
flüssig;  deswegen  ist  Abscheidung  von  der  Legie- 
rung möglich. 

Legiert  man  zu  flüssigem  kupferoxydulhaltigem 
Kuj'fer  Zink,  so  wird  wegen  der  größeren  Ver- 
w.indtschaft  des  Zinks  zum  Saui-rstott  Zinkoxyd 
gebildet,  das  bei  der  Schmelztemperatur  der  Lc- 

*  ITifrQber  boU  demnächst  vom  VorfagHer  bi>- 
rlcbtot  worden. 


gierung  entwelclit.  Zink  ist  somit  eines  der 
vorzüglichsten  Deso.xydatlonsmlttel ;  aus  »einer 
Wirkung  erklnrt  sich  auch  die  Verl)esserun)i:  der 
Ciieüt'ahigkeit  des  Kupfers  und  der  Kupferzinu- 
legierungen  durch  Zinkzusatz. 

r  In  gegossener  Zinnbronze  und  In  Rotgnß  er- 
kennt man  zuweilen  auf  dem  Bruch  grauweilk 
Flecke*  in  einer  bronzefarbigen  Grundiuasse. 
Zuweilen  sind  die  grauen  Flecke  sehr  groll  luiil 
man  gewinnt  den  Eindruck  einer  sehr  starken 
Seigerung.  In  Abbildung  22  ist  ein  solch^T 
Bruch  in  vierfacher  Vergrößerung  dargestellt. 
Die  grauen  Flecke  sind  durch  Schralfur  an- 
gedeutet. Die  Festigkeitseigenschaftcn  des  Mt- 
talles  sind  um  so  minderwertiger,  je  grfiber  die 
Fleekt-nbildung  auftritt.  Auffallenderweise  Ii"-- 
kommt  man  keinen  Unterschied  im  Zinngehalt, 
wenn  man  Bohrspane  an  der  Stelle  eines  grauen 
Fleckes  oder  aus  einer  brouzefarblgen  Stelle 
entnimmt.  Die  Späne  haben  auch  gleiche  Farbe. 
Auch  Wenn  man  einen  SchlilT  durch  einen  (rroh 
nusgeliihtften  grauen  Fleck  legt,  erhalt  nua 
keinen  l'nterschied  im  (JetTige.  Die  Erscheinunt; 
jann  somit  nicht  mit  einer  groben  Entmischun;' 
der  liegimuig  zusamnienbilngen ;  diese  miiäti- 
unbi-dingt  im  liefüge  erkennbar  sein.  Die  Er- 
klärung hierfür  ist  folgende: 

Bei  der  Erstarrung  der  Zinnbronzen  mit  deD 
in  der  Technik  gebriluchlichen  Zinngehalteu  kri- 
stallisiert ziinfiehst  ein»;  kupferreiehe  feste  Lö- 
sung a  aus  (dies  ergibt  sich  aus  dem  Erstar- 
rungsbild**). Sie  bildet  nicht  sofort  volle  Kris- 
talle, sondern  Kristallskelette  nach  Art  der 
Tanni-nliflume.  Zwischen  den  Zweigen  dieser 
Tanncnbnume  «-rstarrt  dann  in  zweiter  Linie 
die  Füllmasse  b  mit  größerem  Zinngchalt.  l>iu 
Ganze  bildet  nach  der  vollständigen  Erstar- 
rung ein  großes  Korn  k.  Der  Teil  a  zeitrt 
Bronzefarbe;  der  zinnreicbere  Füllkörper  b  be- 
sitzt graue  FJlrbuug.  In  .Abbildung  23  sind  im 
S«'hlitT  bei  29fachcr  Vergrößerung  zwei  solcher 
aneinanderstoßender  Körner  k  dargestellt.  In- 
folge der  Aetzung  erscheint  hier  der  kupfer- 
reiche Bestandteil  a  dunkler,  der  zinnreiche  Be- 
standteil Ii  heller.  Erfolgt  nun  der  Bruch  einer 
solchen  liCgierung,  so  wird  er  teils  in  dem 
Tnnnenbaumskelett  a,  teils  in  der  Füllmasse  Ii 
verlaufen  können.  Soweit  er  in  a  Hegt,  erscheint 
dann  der  Bruch  bronzefarben,  auf  der  anderen 
Strecke  dagegen  hat  er  graue  Farbe.  Sind  die 
Körner  k  grob  ausgebildet,  so  werden  die 
Strecken  im  nllgemeiuen  länger  sein  können,  ak 
bei  einer  Legierung,  in  der  die  Einzelkörner  k 
klein  ausgebildet  sind.  Im  ersteren  Falle  lei?' 
dann  der  Bruch  größere  graue  Flecken  u 
bronzefarbenem  Grunde,  im  letzteren  Falle  eine 

*  E.  Heyn  und  O.  Bauer:  Kupfer,  Zinn  iumI 
8auerfltofr,  s.  o. 

11  u  V  e o c k  und  N  e  T i I! e :  «Tran«.  Koval  8or. 
Lond.-  A.'202,  1,  1903. 
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Sl»h  Vi  y  Ii  mm  Mitir.     Sub  106  X       ■»ni  Mlltr.  Slab  ii  X  -i  "»>  M'""-    Art^ang  nill  «Ikohol.  II 

l'ug«ttiit.  arapblt:         %  ;  grh.  Kohk:  0,H3 


4754  AbblliJunc  10.  V  w,  ftM  170«  AbblMonr  II.  T  =  SSO 


sub  ISA  X  1^!>  ■■>■>>  Kand.    Aetiunir  mit  alkohol.  H.NOi.  .sub  1J4)  X '-^         >t«od.    AruunK  mit  alkohol.  llXi^a. 

Onipbll:  S.<IH%;  «pb.  Kohlr:  0.70%.  firaplilt:  2,«>*S;  fh.  Kobl«:  0,70 \. 
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Urobkürolger  oberer  TcU.    UD^jcUzt,  Kcinkörnlf^Fr  unirrvr  Tri),  rnsriut. 


3358  AbbllduDir  10  r  ^  13.1  3«ll  AbbllduDK  »).  V  a  3«i 


Kaiircr  nlt  1,1« 'S,  Kapreroxydul.    l'i>g«atil.  I'tdaa  von  7Jon«l»urr  in  Broun-.    I  nici-aui. 


AbbilduDK  2S.  V  =  4  a6i3  Abbildung  i3.  V  =  ä<» 


GrgMtrnv  Zlnobranxe.    rni{e«li«.  /Innbronic.  nrliit. 
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Hiadiiarb«.  Die  Flecke  sind  aber  uuier  dem 
KfkrMkop  noch  erkennbar.   Auf  die  ^Sbero 

(mI.t  fciiit  ir  Aiisliililnng  der  Körner  k  hat  die 
Krätarruagsgesukwiiidigkeit  einen  weseutliclien 
ElnUttfl.  Je  langsamer  die  Erstarrung  vor  sieb 
gebt,  um  HO  gröber  worden  die  Kiiruer  k.  um 
so  starker  tret(>n  die  >jrauen  Klocke  auf.  Bfi 
schneller  Abkühlung  erhält  man  fWr  Kiirni'r  k 
klein,  sie  sind  lnni>:  ineinander  verfilzt.  Itie 
Flecke  treten  zurück,  werden  mikr()sko|iiKcb 
klein ;  der  Zusanimenhaui;  zwischen  den  einzelnen 
KIfmern  k  ist  ein  fnnlgrerer.  Die  Legierung?  hat 
bfssere  Fe^tii.'-kf'itseifrenschaften  als  dir  laii:.'- 
aamer  erkaltete,  vorausgesetzt  natürlich,  dali 
nlokt  etwa  Gelegenheit  zn  Onßspannuu^^en  in- 
folge der  raschen  Abkühlung  pefrebeii  w  ir.  -  • 
Ifit  meinen  AuseinanderHetzentreH,  die  natür- 
lich nur  den  CUaralcter  von  HüchtiKcn  Wandel- 
bildem  tragen  kVnnen,  horte  ich  Ihnen  eine  \'or- 
sielliing  gegeben  zn  haben,  daß  dnrch  das 


8tdil  aad  ßwn.  tS»S 


luvtallograidiiHcbc  Studium  neue  Ideen  in  die 
Wissenschaft  von  unseren  Metallen  hineingetragen 

werden,  duti  diirt  h  ihre  Mithilfe  die  ^ichi  re 
AuiMicht  gescbatTeu  iiit,  daü  da«  Gebiet  der  ]i[a- 
terialienkundc,  dessen  0«nerabtal)8karte  bisher 
noch  recht  viel  weilie  KUeke  an  eni|iKndlicheii 
Stellen  aufweist,  in  nicht  zu  ferner  Zukunft 
soweit  durcdiforseht  werden  wird.  daU  die  weilicn, 
ualielcannten  Klecke  allmählich  verschwinden. 
Es  unterlicjft  keinem  Zweifel,  daß  <  in  so  ver- 
vellstäudigte«  Ivarteumaterial  der  rra.\is  in  ihrem 
Kampfe  gegen  die  Schwierigkeiten,  die  die  Er- 
zeugunjr  und  Verarbeitung:  der  Metalle  und  Le- 
gierungen immer  und  immer  wieder  bieten, 
wesentliche  Hilfe  gewahren  wird.  —  Freilieh 
erscheint  die  experimentelle  Arbeit,  die  noch  zu 
bewältigen  ist,  dem  Eingeweihten  );ewaltijr  und 
fast  erdrückend,  aber  die  Wege,  die  zu  gehen 
!sind,  sind  zum  irroßen  Teil  bereits  festgelegt. 
(L^bkal'ter  lieifall.) 


MitttäuHgttm  «IM  dtr  Q4efitrtitpra»i». 


Milteilttfigen  aus  der  GieOereipraxis. 


Fluftmlttel  im  Knpolofenbetrieb.* 

Di  r  Wort  der  Flußmittel  heiin  Ku|n>lofen(*ehiiicl7.eii 
wirii  Villi  ilen  OießereiloDtcn  noch  niclit  gonii;fen<l  >re- 
wfiriiiirt.  HiiudiTto  von  K ii|i>il<'ifun  arlieitun  Obcrliriii|it 
ohoü  Flubniiit«t,**  und  die  8ebl«ckenhaufon  womeii 
•las  angeheure  Men^e  von  KiMon  ^uf,  da«  tatiiächlich 
Turioraa  fpeht  Das  J^iaen  ^eht  aber  nicfat  nur  imfolgo 
des  hohsn  Metallgeballs  der  Schlaek«  verloren,  d«na 
diMft  «BsoUieftt  aneh  kleine  Brooken  nnd  Kugebi  von 
EiMB,  die  nicht  getrandt  werden  kOnnen.***  ist 
ehie  TatsAcho,  daß  di«;  ächlark(!nbal<l<>n  vieli-r  Cii'üi  - 
rvien  mehr  Eisen  enthalten,  al«  manche«  abbauwürdige 
Eisenenclagor  (!).  Ein  weiterer  V(irt>  il  >i-  r  KluÜmitti-1 
liegt  in  ilirer  reinigenden  Wirkurij^  tuA  tltui  Kiipol- 
ofen.  Ein  so  geführter  Ofen  wcImI  keine  An>tätzo  von 
Bnb  and  Schlecke  auf.  Die  Uerdnrcb  bediogien 
ZelA-  ead  Arbeitenpamine  sind  derdMos  beaehteas- 
wert.  'Bei  Kupolofen  mit  g^Ser  TegeBleislune  ixt  die 
Verwendung  eines  guten  FlaSmittal«  onbedlngt  er- 
forüerlicli.  I>er  irauptharhi'  inn-h  gibt  e*  »woi  Flutt- 
mitlel  für  lit-ii  KujKilüfoa.   Kiilki«toin  und  FluBiipat. 

Der  FlulSH[)iit  wird  ai»  l'liiUiiiitti  l  von  iunni  hi  n 
Sfiton  Mclir  Ifbhaft  an^eprieBun,  uud  die  iiieforanten 
behnujitoti,  duli  dem  Riflou  ganz  bcttondent  wert- 
Volle  Jüigeneobaften  verleihe,  iiaoh  den  Tom  Ver- 
fasser ansgefüliirteii  prektnehen  SehmelzveTsaeben  bat 
■Ich  der  Flußspat  indeNsen  als  ein  gans  minderwertige« 
FlaBmittol  erwiesen,  denn  eine  Scbwefelab«choidung 
Hndot  niclit  Htaü,  um!  ntich  die  PligonAchaftrn  >l<'-4 
EiMonR  werden  in  keiner  Weise  verbeHHcrt.  Kalk- 
stein ist  weit  billiger  und  wirkt  aU  Flulimittul  viel 
beaaer  al»  FluBspat.  Eh  irit  dabei  ganz  gleichgültig, 
in  weleher  Form  der  Kalk  verwendet  wird,  er  muß 
nur  rein  aeia;  ee  kann  Marmor,  weicher  oder  barter 
Kalkaleia,  ja  ea  kennen  Aaatem-  oder  gewBhniiehe 
HuHchelaehalon  sein,  Am  Material  muß  nur  gut  doin. 
Kalkütein  mit  mehr  ab  S^/o  Kieäeltwure  i»t  minder- 
wertig und  aolober  mit  aiaem  ludeatendea  Tonerde- 


*  Nach  einem  von  N.  W.  8lied  in  der  „Anie- 
ricmi  FoiindrymenB  Aasortation"  gehaltenen  Vortrag. 
Dürfte  doch  wohl  nur  fär  Amerika  gelten! 
***  £a  mUte  hier  beaaer  heiften;  .die  im  all- 
gemeinen  anlwaditet  bleiben«,  denn  mit  Hilfe  meg- 
neÜBcher  Scheider,  wie  soli'U!'  'yi/i  von  vcrsiliii'ilcrn'n 
Firmen  geliefert  werden,  läßt  sieb  die  Trennung  des 

Kaana  von  der  Scblaeke  raebt  wohl  aoafllhran. 


geaalt  iHt  direkt  unbrauchbar.  Fr  tudl  iiiindeHtenN  51 
Kalkerde  enthalten  und  der  Schwefelgohalt  soll  unter 
1  bie  2<)b  bleiben.  HagaeeiainhaUiger  Kalkatein  iat  für 

den  Kupolofenbetrieb  obenao  geeignet  wie  g>>wöbnli<'her. 
Die  zu  verwendende  Kalkdteinineii;^«'  i(*t  verschieden 
und  in  er-tt^T  I,inio  von  dem  Kie!<i  l-jniri  i,'i  liii1t  der 
Koksasehe  ultliuugi^,  duuii  ab^r  von  der  Menge  li^and, 
die  an  dem  Robei-Hen  oder  Sehrott  haftet,  und  endlich 
von  der  Silizierungsslufe  der  Si-iilaeke.  Die  xum 
Vert«:hlai'ken  der  Koksa.sebe  erforderliche  Kalkmeuge 
UUtt  Bloh  in  der  beim  Hoohofunhetrieb  ablieben  Art 
ermitteln;  die  Sendmen?«,  welche  dem  Rohelaon  an- 
haftet, iiit  so  v.r-ii  !iiii!i-ii,  iliil'  i'H  Hiliwierig  ist,  den 
erforderlir-beii  Kalk lilii;;  lT'  ii  iii  .in/iijjelH'n.  Die 
geeiguetsie  .Srhiiieki    i'-t  M'Jim-^ilik.it. 

VerfHHser  >>tellt  ttls  firuktit-ciie  Kegel  aul,  uu  Kalk- 
stein 25^0  dos  KoksgoM  ieht -s  zn  nehmen;  bei  sehr 
viel  Sand  am  Kolaisen  kann  man  mit  dem  Kalk- 
zuHcldag  bia  auf  -to«'  »  des  Kokagewlchtea  gehen.  Bai 
ki«eals£iraanner  Kokaaacbo,  reinem  Bebrott  nnd  ans 
der  Oieflmatehin»  atammendem  Itoheieen  llSt  eich  der 
Kiilk /^UMi'liIai:  Iiis  auf  20  oi,  verringern,  ohne  daß  man 
(ii'l'.ilir  lauli,  i'iiM'  «ichleehto  Hchlacke  zu  erhalten. 
Himl  nifiir  uU  .iii  i,,  .  rinrderlicb,  daim  ist  entweder 
der  Koks  zu  aHchonroit-li  udor  aber  der  Kalkatein  itelbat 
enthilt  SU  viel  KieselMäure.  HmoIm  GKoSereOentB 
sehenen  eich  viel  lüükatem  n  verwenden,  wdl  aie 
farohten,  er  küonte  einen  ungQnatlgan  fiinllnil  anf  daa 
JESaen  anaUbMi,  «aa  natflriich  ganz  anegeichioaaen  iat 

Analjraen  von  Kapolofeniehlaeken,  die  von  Oefen 
stammen,  web-he  ohne  Flußmitfel  t;inL,-<  ii,  zeigen  14 
bis  28  Eisen.  .Solche  Schlackeu  ujitiiuiti.n  2  bis  4  "  u 
Eihcuku;:''Irlirii  >-inj,'rlirtti!t,  Itoi  Verwendung  von 
Kalksti'i.'i  als  Flußmittel  beträgt  die  Menge  dea  EiBenn 
iu  der  S.jhlacko  selten  mehr  als  3  o/g.  Zum  Terglolob 
mflgen  folgende  xwel  Analysen  dienen: 


■  II  Kalk. 

oka«  Kaifc. 

CaO  .... 

raaeUaff 

■■•eblae 

6,60 

PeO  .  .  .  .  , 

21.76 

AUOi  

.  .  .  .  11,H2 

1  l.Mli 

MnO  

1.30 

^  •    a    a    *    •    ■  1 

.  .  .  .  0,20 

0,10 

99,li2 

100,00 

0.  V. 
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Betidit  SÜtr  ««-  und  tttidändkdi*  Ptttente. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Pttentanmeldungeii, 

welebe  von  dem  ancefcbenen  Tife  an  wibrend 
z  vel« r  Moo  Ate  zur  Eintichtnabme  fGr  jedermana 
tm  Kalserlicbeii  Paimtaait  in  Beilla  ausliegen. 

I.  Oktober  1900.  Kl.  24 f,  I'  17  808.  V..rric  htunir 
zur  Entfernung  der  Bri-unstoffrückstÄndc  bei  iSebrög- 
roHtfcuerutl^fen  mit  l  in.  r  im  !Sr;blacki  iihrliu(  lit  lii  i,'riii|i  ii 
i;eucigten  FQhrung.  A.  i'iontek,üraun8c-hweiK,  Wüinor- 
dingHtraßc  7. 

Kl.  49  e,  P  16  904.  FsUhantiiwr.  C.  frStt,  Hagon 
{.  W.,  HumboldtBlr.  16. 

8.  Oktober  1900.  K!.  1!.,  M  29fi?,l,  Verfahren 
uiiil  Vorrirhtiinff  zur  Tn-niuinj:  mmi  SiuHj-h  vornchio- 
ilcni  T  iimi,'nrtiiti'ber  l%rrei|;b/ii  krit  unter  W-rwemlun;;  Kii-b 
kreu/t'ii>l<  r  Fortb<.  we(;tingHiiiitte).  MetaUur^^iHchi*  Ueiwll- 
si^liaft,  .\kt.-(]i'M..  Frankfurt  a.  M.,  und  ICimoliiiiOBbkU- 
Aiutslt  linmboldt,  Kalk  boi  K51n. 

Kl.  S4«,  Q  Sl^O.  Kegelförmif^or  Bloratz  für 
Oaaeneu^er  sur  Verteilung  «Ich  BroMMMtolTi^s  nach  ihtr 
Wand  des  VerbrenniinprHrauini<H  hin.  Liicicn  Oentv, 
Marn(>illo,  uu<i  Socii'-t»'-  Noiivirllo  ilen  KiaMI-'M-imntij 
d«  rilurnie  et  do  la  Huire,  Lyon.  Vertr, :  ('  (ironi-rf 
und  W.  Zinuneriiiann ,  I'nt.-Anwiilt<  .   Iterlin  S\V.  Ol. 

Für  die«*'  \ nnichliinjj  int  boi  ili-r  IVQfiin;,'  f'ctnflfi 

,,  .  20.  4.  83    ,.    „  . 

ilvm  l  nliiMNV(>rlrii^i.-  vnin         ]■)(>{)       '  l  rioritut  iiiit 

(iriind  dor  Annu'ldun<;  in  Fraiikrciob  vom  9.  5.  04 
•nerkannt. 

II.  Oktober  im.  Kl.  7  c,  ü  4UIS4.  Werkzeug 
aum  Ztehen  von  Hohlkörpern  mit  groQcii  Weitvn  uud 
engen  Stellen  Aber  ein  PonlitT.  Buacbo«  &  Beek, 
Noeien  i.  8. 

KI.  10»,  W  21  fjnn.  T'iiirii  ljtiiiii;  zur  Durrbrübniii - 
der  Vi>rkakun£»  ilr^   w ;(i.-<rrir'Blii-ben  Itindi'iiiitteb  in 

hrikcttn;  Yai^.  /..  Amii.  \v  'J.ii72.  Bernhard  Wagner« 

Stettin,  Kaucf  Wilhelnistr.  99. 

Kl.  Ite«  H  S7  095.  Vorrirhiung  zur  Koinigong 
and  Trennaug  von  Qaaen  dnreh  Ueberleiten  Ober  ge* 
kühlte  KSrper.   GolihoU  Hlldebrnadt,  Berlin,  Kfinig- 

grltzerstr.  107. 

Kl.  24 0,  M  28  255.  8chflrloch\er8<  hliiß  an  Oa«- 
erceu(!^oru.    ('arl  Manderla,  LQberk. 

Kl.  27r,  l!  14  7.'{0.  (icblÜHc  für  SRii>;if)iHni<»t4ir- 
antaf^eu.    Emil  Ca|iitaine,  Heittbulz  ln  i  I  >ilit»tdd(>rf. 

Kl.  !llb,  J  79SI.  Vcrffidr,  t.  tind  Vorrichtung, 
um  OiuUkernc  für  Kiilirm,  /yliinli  r  oder  dergleiehea 
mit  einer  JCaaeo  mit  liiife  eine»  Tucboa  fu  umgeben. 
RoaweU  George  Jamea,  LouUfUle,  V.  8t.  A.;  Vertr.: 
('.  Piopor,  H.  Springmann  nnd  Tk.  Storl,  Paii-Anwilte, 
Berlin  NW.  40. 

Kl.  40li,  ('  IT!  SSI.  IMiDhiihurbaltigeH  .Mi  •^siiii:, 
ikitlciiui«  autrb  bei  T<-tiifter»lur(-ii  zwiitchon  HUO  und 
.'i.'iO"  •'.  nicht  spröde  wird.  ZciitrulHtellc  für  witiHeii- 
Bt'faaftlicb-tecbniiicbe  Unterauobungen ,  U.  m.  b.  iL, 
Neobabelsberg. 

15,  Oktober  1900.  Kl.  ls,i,  T  10  751.  Poppeltor 
(iirli(vi  r«;blul5  mit  niittli-riMn  ( i (i-(ili/iii:5riihr  lur  llucb- 
ol'fii  mit  N<'ni~itfiri_'>'r  i  f  !•  litirutt'urili  rung ;  Zus.  z.  I'at. 
Iti;lh03.    Georg  luiniiiliT,  <Schwieutocbli>witz.  O.-ä. 

Kl.  24a,  T  1(1 928.  Keucrang,  hei  der  «üe  ttaneb- 
und  Fenergaa«  getrennt  derart  au  einem  Verbrennnnga- 
miachraame  gefOhrt  werden,  dat  vor  der  Miadtung 
emtere  durch  matore  erUtat  werden.  Melehior  Theaing, 
Darmatadt,  Sodoratr.  101. 

Kl.  3le.  B  41431.  Block/ang.',  doren  -Schenkel 
in  Fübruugea  bewoglidi  ttind;  Zu»,  z.  Tat.  170  240. 


Benrather  Bfaaehlnenfahrik,  Akt -Qua.,  Benrath  bei 

DDaseldorf. 

Kl.  49e,  A  12ß2H.  Dampfhammer  mit  zwei  über- 
einander liegenden  Zvlindern.  Anhalter  Hufei«?!!- 
fabrik  (Inhaber  Werni>"r  S<-hult/e),  Roßlau  a.  d.  E. 

18.  Okti.bor  1906.  Kl.  ISa,  O  4795.  Verfabm 
anr  Erzeugung  von  Stabl  im  Hoehofeu  unmlttetbar 
aua  Erx.   Brnat  Oaten,  Komliacb,  Lotfar. 

Kl.  «4g,  8ch  SB  »71.    Vaifahran  mr  Betnigang  > 
von  Oencratorkanllen.    Emst  Bcbaebard,  Aaleaita- 
batte  O.-B. 

Kl.  48e,  B  43  108.  V.iiri.htüiiL.'  /um  M.  ns.  n  de« 
ZuHauimenziehungH-  (SchwindungH-)  l'ntenicbiedi'«  «i- 
Heben  Eniail  und  Einen.  HermaBB  BreideBataiB,  Maria, 
bfltte,  Krg.-Hez.  Trier. 

22.  Oktober  1900.  Kl.  7  a,  B  40H05.  Kantvorrithtoaj 
fOr  WaUwerke,  boi  welcher  die  BlScke  durch  Wiakel- 
BtBeke  gewendet  werden,  die  iwiaehen  zwei  ReUra 
des  Wal/tiücbcit  in  Monkrcchten,  quer  zur  LAngsarh^r 
den  Tinebet)  liegenden  Ebenen  drehbar  »lind.  Kenrather 
MaHehinriiriilirik  Akt--(ii's..  IScuratli  Ihm  1  lii^s.^Mnrf. 

Kl.  lüa,  K  .H0K40.  Wrfjihnii,  beider  Verkokun» 
von  itretitiMtulTen  Zcraetziini;i  ii  der  gaitfürmigen  l)e- 
Htillatiouaprodukte  im  Ofen  durch  beachleunigtea  Ab- 
führen deraelhen  aus  der  Verkokungekammer  miHeb 
in  dieae  unter  Druck  eingeleiteter  Oaae  au  TeibUea. 
Heinrich  Ko|t|H>ra,  Fmion,  Ruhr,  Witteringatr.  Rl. 

Kl.  iHa.  W  IM  (;9H.    Vi  rfiihren  zum  ZuHamiiien- 
ballen  von  .SelnMli!kji«kleiii   mit  Hilfe  eine«  Mctall- 
Hulfntiü    h!«    Bindemittel.     ViV)    \V,ti;,-c,  Anitiiiir. 
I'ennu. ,    V.  }<t.  A.;   Vertr.:  K',.  Gehlert,  <•.  l.oubH-r, 
Kr.  ILiriimen  u.  A.  Büttner,  Pat.-Anwälte,  Berlin  8W.  61. 

Kl.  21  h,  Ii  21780.  In  die  äoble  einee  eiek- 
trtiw;heu  Ofona  eingebaute  Metallelektrode  mit  Hühlnng 
nur  Durehlcttvilg  ebWB  KaUmittela.  GnaUTv  Ohl, 
Paria;  Verir.:  ff.  Lieht  nnd  R  Biebing,  Pat.-AnwiHr. 
Berlin  8\V.  Ol. 

Für  dicHv  Anmeldung  ihI  bei  der  PrUfung  g«iniil> 

j       n  >  .  20.   3.  83    ,.    „  .  . 

dem  unlonsTertrage  tom  —  ,        die  PnontlU  aui 

14.  12.  Uv 

Grund  der  Anmeldung  in  Frankreich  Tom  S.  8.  IM 

anerkannt. 

Kl.  24  i,  Sch  24  033.  Vorrichtung  ao  Kaminen 
zur  Erhöhung  <{ei«  Zuget<  inui  zur  LttftuBg.  Joham 
Mcbwniger,  Laufen,  Oberbayern. 

Kl.  2Cd,  F  21024.  Verfahren,  Ammoniak  »u* 
Ki>blendc8tiilatiün«gaa«n  oder  anderen  Induatriegaara 
mit  MugneHiat)al/ir>Huagenattaan«aaeheD.  Watther  Fali 
Hönningen  a.  Bh. 

Kl.  28d,  K  29618.  Vorriehtung  zu  TR  BBtTeracs 
von  Teer  mul  Na]p)itiinlin  «us  (iu.Hi'ii.  Iiorttolieiirl  an« 
einem  hol?'  ii  i:iTüuiiügL'ii  Tiirin,  in  lirm  da«  nntea 
wann  riiilri'ti'tide  (iaH   unter   iiilmülilieliiT  Abfcttiaaf 

nncil  oben  «teigt.    Aug.  Klünue,  Dortmund. 

Kl.  ;»la,  M  29  245.  Tiegelofen  mit  geteiltem  Vor- 
würmerauiii  zur  Einführung  der  OeblAaelttft  teile  aatcr 
den  Kost  und  toiU  in  den  Brennaebacht.  Georg  Mllkr, 
Kdln-aols.  SOlaburgatr.  21». 

KL  Sie,  L  20 741.  Verfahren  und  Torriditnaf 
zur  Herstellung  von  Stahlfunii^'uQ  verschiedener  Hirte 
vermitt4d!>  Einbringen  \tMi  II  iirte mittein  —  Mangtn 
oiiiT  Kohlenstoff  -  in  die  <iuüf(>rm.  Rol>ert  >Ämii-' 
Logau,  .Montreal,  tjuebee,  Kanada;  Vertr..  Hvun 
R.  .•^cbmidt,  Pat.-Anwnlt,  Berlin  SW.  Ol. 

Kl.  31c,  E  22370.  Formpnlver.  Fritz  Kutia- 
haueer  und  Pani  Fritaeche,  OrOnaa,  Mark. 

Kl.  49  g,  H  33  696.  Vorriehtang  aar  HeioteUnaf 
von  Bandagenriiisren  auA  nnr  einmal  erhititen  BtBekea 
in  iimintiM'l>ni(  lii'!i.'r  liciheiifidi,'!'  bi»  zum  F«'rtl^-»sl/' i> 
derselben,    tianiei  &  Luog,  Düsseldorf-UrafenlKtrg. 
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15.  ir»Tembtr  IMII. 


Bericht  flAcr  m-  und  autländi*ehe  PaUnte. 


Stahl  ud 


1S9B 


Gebrauchsmustereintragungcn. 
8.  Oktober  190«.  Kl.  24  •  ,  Nr.  288  G88.  Treppen- 
roiMlMgenerator  mit  oberhalb  dos  Troppanronte«  «n- 
geordMtmi,  das  eingabraebtp  Brennmaterial  unter 
oalArlichem  LSschonpiwinkel  Ober  die  geiamte  Itoat» 
fliehe  v(>rt«>ilcndr>n  StaukSrpern.  Toplitxor  Maachinen- 
fnltrik  KniHt  l'enitz.  Toplits  i.  B.;  TertT.:  Paul  MOller, 
I'at.-Aiiw«lt.  UiTÜM  SW.  61. 

K.I.  24t',  Nr.  -iMMfit;!.  Sau^jifaKarila^'o  in  Vrr- 
biiidiiii;;  mit  Warinwa«Morcrzi'Ug<'r.  lIiTnmnn  liriiiuT, 
Krvfeltl,  l'i>»chfln<!rMtr.  207. 

KL  24e,  ^r.  288869.  Trcpuenrost-Oaiwenerator 
mit  Tor  der  inneren  Mttndnn;  der  EinflllUlniunic  für 
daa  Brennmaterial  anf^oordnetem  Srhiplicrorgran.  Tep- 
Utior  Maeehinenfabrik  Ernst  Perutz,  TcpTitz  i.  if; 
Vertr.:  I'aul  Maller,  i'at.-Annvalt,  Hcrlin  SW.  fA. 

Kl.  24  0,  Nr.  288  670.  Trop|)cnro»t-üa8f;.  ii<>rat.>r, 
deiwoii  im  unter<'ii  Tuilo  iIit  FciiiTiing  bofindliolipr 
FlacbrOHt  aua  nichriTcn  in  einiMii  .\ii8taiuli>  fllicr- 
einaader  und  versetzt  angeurdneti'n,  8tul>fnrniigi>n 
Platten  gebildet  ist.  Teplitier  Maarhinenfabrik  Ernst 
Pemtx,  TepUts  i.  B.;  Tortr.:  Pavl  MUler,  Pat.>Anwalt, 
BerUn  SW.  «1. 

Kl.  24f.  Nr.  28S01.'i.  Hin  iin.l  li<<r  heweslichor, 
eben  gr-lftijeru  r.  mit  Soblarkrulü  i  .  ii.  i  m  ,  welchi'  ditj 
Schliifki  ii  /,urfl('k(;i>hi'ii  ilc»  Uhhii^  liriniiRH,  vcr- 

iehcnor  l{i>Ht.    SrlinciiiiT  iJt  Umki',  llninlinr^. 

Kl.  24  h,  Nr.  288  »■.24.  I$.«i«'Li«  kiinj;BTorri<htun>,' 
fQr  (leneratoron  and  Hoiliöri-n,  mit  7.wanf;llluli|;or 
Auf-  und  Kiederlieweifnng  des  kraterfSrmigon  Verteil« 
trifhters.    Albert  Fiarber,  MQlheim  a.  Ruhr. 

Kl.  '^  \  i\  Nr.  2'*1  tlOl.  SiflirrlioitHvorriehun;;  iTfiTon- 
l'inkif)|K'n  liur  K  niii^'irlijifannt'ii,  1,'i'kennzcit'hnct  durch 
i'iiKMi  Hin  ITiiiiiii  iiliiti;«'!  niii^i'liniriitcn  /iihiili><t;<'ii.  HDwic 
einen  in  dcnsclboii  eiii;;r<'ift'n<i<>ii  Si  lnui|i|n'r.  NVillidm 
ScbDlxo,  Ilambur;;,  Biltb.  Deich  4  v 

15.  Oktober  1906.  Kl.  10a,  .Nr.  2btf4öl.  l'lnnicr- 
für  KokaSfen,  deren  hintorea  Ende  ala  Zafaa- 
MWi{ebildet  iat  nnd  deren  ZabnoBf  •]rm^M^tri•eh 
MtoD  der  Siniwe  angeordnet  fit.  Bodinmer 
BioenhMle  Heintimaan  £  Dreyw,  Bocbnm. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  9t«,  Hr.  1€685S»  vom  1.  NoTomber  1904. 
Carl  Woisbaar  in  Forst  hei  Aachen.  iSrhr- 
hammertrockenofen  mit  zwei  oder  mehreren  Feuer- 
ttellen  oder  sttnatiiien    H '.y rfnfvyw» /^n. 

Zar  Zuführung  des  lleizmittels  dienen  mit  den 
almtllahon  FoneieteUea  5  verbandene  Kaaile  «,  die 


»ich  in  beliebig-er  Anzahl  über  sämtliche  Trocken- 
kammern t  erstrecken  und  mit  dIeNen  dnrcb  Ter- 
schlieftbare  üelhiuiigen  d  in  Verbindung  gebracht 
«erden  kOmiea.  Die  Heiq'aae  aieben  dann  durch  die 
Oeffnungen  d  von  oben  naeh  aaton  durah  die  Kam- 
mern t,  wodurch  ein  achnellea  and  j^IeichmlBii^H 
Troikii'n  und  Anwärmen  der  («ejfenstiindc  cr/.iclt 
winl.  Durch  Abzüge  e  an  den  Längsseiten  der  Kam- 
mern t  treten  dann  die  Heizgase  in  zwei  nsoh  den 
Srhornstcinen  führende  KAuehkanfile  f. 

Der  Trockenofen  ist  insbeeondere  fdr  daa  Trocknen 
von  Oieftereifonnen  bestimmt 


Kl.  Ib,  Nr.  1«9S12,  yoin  R.November  I!t03. 
OiMtiif  'irünilHl  in  D  j  II  r  H  ii  I)  1  III ,  SchwiMlcn.  IVr- 
fahiiii  utiii  Vorrichluny  zur  maynet iiichen  Aufiierei- 
tung  von  ErttMUnme»  oder  -eamfeHj  ietomlfrt  von 
Eüaunt. 

Das  magneäach  tu  trennende  Out  wird«  In  Waeser 
nufgeaehvemmt,  durch  Rohr  /  in  einen  Behtller  g 

( iii:,'(  fClbrt,  der  durch 
rille  Wund  h  {.'i'ti'iit  ist 
und  liliiT  <ifm  ein  Klok- 
irtiiiiaf,'iii't  b  mit  um- 
laufender ningneliaier- 
barer  FArdertronmiol  e 
ae  angeordnet  Iat,  daH 
die  Trommel  dicht  Ober 
der  ( )licrflHche  dcsTrübc- 
stronicH  im  IlcliSIter  // 
liegt.  Wird  der  Masrnct// 
erregt,  ho  w  erden  in  dorn, 
dein  Auslauf  n  nJHeBon- 
den  Strome  die  mogne- 
tiseh  erregbaren  Teil- 
ehen angezogen  und 
zwar  die  stark rna^nieti- 
Hi  ben  :*n  Htark,  dal)  nie 
iiUH  ileiii  WiiHHcr  horaui* 
und  nii  die  'l'rf>iiiitieliiiii- 
Häche  gezogen  »erden, 
Ton  der  sie  spSter,  aua 
dem  Eiuflutt  dea  M«gne- 
ton  h  heraustretend,  in 
die  Kinne  ry  abgcHpQlt  werden.  Die  HchwSeber  magnoti- 
«eilen  Teilchen  den  (Siites  werdi-n  nicht  aus  dem  Wasser 
liiTHii><ge/n::i  ii,  v.iih\  alu  r  an  dchHeii  ( Hiertliit  lic.  iiud 
gelangen  w  auf  die  Kinne  p.  Die  unmagnetisciieii  (iut- 
teileben  fallen  unbeeinflußt  in  der  Abteilung  k  des 
iiebältora  g  zu  Boden  und  werden  durch  Uuhr  m  aus- 
getragon. 

Kl.  49  d,  Nr.  170040,  vom  15.  Desember  1908. 

(iiiHtav  Ilaijuin  Mal  mm  h  in  I<und,  Schweden. 
Tififhfiihrttiiff  für  FeihnhaumiiKchineH  mit  rerilnder' 
iichem  Vorschübe  <lv«  Feilenwerk-iitiickex. 

Zweck  der  Erfindung  ist  die  Uenteilung  von 
Feilea  mit  verschieden  grolen  Zwischenräumen  swi- 
sehen  den  Feilenslhnen,  damit  die  sieh  krenienden 
Feilensahnreihen  nicht  gerade  Linien,  sondern  melur 
oder  «Inder  stark  aueg^lgto  Ziokmcklinieo  bilden. 


J 


Uemzufolge  iat  die  den  Feilcnschlitten  c  bewegende 
Sidiraubenspindel  b  in  ihren  Lagern  in  der  Linj^s- 
riehtung  verschiebbar  und  crhilt  bei  ihrer  Drehung 

durch  ein  exzentrisch  gelagertes  oder  uttrundea  Rad 

t;(-i,'i  n  du-  ■'ii'  Hii  Ii  mit  einem  Annatz  h  anlegt,  eine 
bin  und  Iii  r  „-i  lieiide  Howcgung.  die  »ich  der  auf  dem 
Tische  '■  li<  i;rniU  ii  l'eile  iiiitteill.  Stdl  in  gewöbll- 
licber  Woim-  ;:eli«uen  werden,  wird  mittel.-*  der 
Schraube  i:  die  Sjiinilel  b  so  weit  nach  oben  verschoben, 
dafi  sie  durch  daa  Itad  f  nicht  mehr  beeinflufit  wird. 
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1896  atahl  nad 


Berieki  über  in-  und  auMniitdu  Meute. 


n.  Me,  Nr.  vom  8.  Juni  1905.  Uas- 

moloreii'FabrikÜoutzinKölifDpuks.  fV«*- 
erzeuger  mit  oberer  und  Mnimrtr  Feiterutiff,  bei 
wtteüm  die  Abzugeetelle  für  das  €Mrauek$ffiu  wie 
mieh  diejenige  für  da»  Ahtfaa  zwiwhen  den  beiden 
Feufi'ii iiijrt\  liiijf, 

Dii>  Münduug  dar  Ab^asii-itung  welcbu  wäbrenU 
der  Avlerbetrlebnetooiiiir        QMWwmgan  gMtuoi 


orri^icbcn,  der  nach  dem  Oehalt  des  FcrroriBiluu  W 
HUUiain  Moh  richtet,  ao  dalt  aich  die  Teapenlv  ii 
beliebigen  Oremea  regefai  litt. 

El.  18h,  Hr.  190111»  von  f.  Votenber  ItOi 

Bernhard  Oeßner  In  Friedrich-Wilheloii- 
h  Q 1 1 0  a.  d.  8 i  (> g.  Bearhiektingerorrichtung  für  Itartiii' 
l'ifra  iinfi  ticrijf.  mit  an  einer  Krambrücke  ittk-  Wfti 
hibhitr  aniienril ni'tint  Srhiifiti/el. 

Säintli('li>>  Motnrt'ii  für  die  Terselüedenan  Be- 
wogungen  de»  Schwengels  e  sind  Mf  der  LauflnlMe 
«Btergebradit.  Hierdurch 


^^^^^^^^^^^^ 


nird,  iflt  Ton  der  Mfindun);  der  Ali^u<;>(t«  lk>  f  fOr  da« 
OohraucliegM  ao  weit  i>ntforut  ^<-le;;t,  da  Ii  von 
ihr  durch  eine  gUhende  Koblunttchii  ht  von  K4-niiKi-iiil*^T 
StArl(o  (getrennt  iat.  BoUto  vAlirend  doH  Betriebes 
dnrch  g  unheabsichtif^rweiRe  Lnft  sngoHuugt  werden, 
ao  findet  ilurch  den  glübt-ndcn  Bronnatoff  eine  Um- 
aetxung  zu  tionuratorga«  statt. 

Kl.  10  II.  \r.  lUHÖSm, 
vom  .Iniiii.ir  1 '.•>>.">.  Adolf 
Will  V  M  r  k  i»  1  in  1)  ii  «  «  e  I  ■ 
dorf.  Einrichtung  zum  Fetit- 
klemmen  und  Freigeben  der 
Stetmpfentiiinjrn  ron  Kokleii- 
tUmpfmaaehiHeH  in  einem  auf' 
und  ab  betcegten  Qhil»ehUUen. 

"*  "  ■■t/""!  nnisrliliclifiido  Schlitten  der 
diir<  Ii  ■  iiir  K  II i  Im  I ^ hin;^^"  Hill 
und  iiii'<liT  lirwii;t  wird,  träfet 
einen  Drurkbalkeii  rf,  der  durch 
die  Feder  c  gegen  die  Stampfer- 
atange  gepreßt  wird  und  diese 
daaii  mtl  IiocIuiiiDmt.  Der 
Drsekballten  d  Ist  mit  einem 
Kniehobel /i  <  MTbundcii.  wel- 
cher in  ^reHtrt  i'ktvr  Stt'lluii;:  die 
ötanipfiTutniitic  frt'it;ilit.  Mio*'' 
Streckung  und  li'Mii^iiM^  dt'H 
WinkeihebelserfolirtsdlMttltigduri'h  limn  ft'xton  oberen 
und  unteren  AnHchlai;,  freien  welchr  die  Kolli'  h  trifTt. 

Kl.  21h,  xNr.  i;aaOI,  Tom  12.  JuU  1904.  Paul 
Oirod  in  Albertville,  mToysB.  WideritandtmOMte 
für  eleitHeehe  Oefen, 

Die  WideretandsinaBae,  nft  welcher  der  m  er- 

hilzcndf  Tin(;i'l  udor  diT^l.  AIM  «chlcflit  Icitcnd-  tii 
Stoff  iinigolirii  wini,  lii'sti'lit  uns (fcpnlTertt'ni,  t,'i-kr.riit>  in 

oder  /usnnirni'nhfiii:,-'  ii>i.  rii    Frrrobili/iu  Irr  oiiur 

lliscbun^  von  l-irriiHili/juiii  und  (irHphit.  D«  das 
FerroHiliziuin  gi-fjo^s^n  «iril,  so  iSlit  sirh  durch  Meine 
gwue  Maaae  ein  Tollatändig  gloichmSBigor  Wideratand 


4- 


und  der  liauni  zwischen  dun  Oefen  von  der  Bf- 
schickungHvorriehtanip  tun  daa  erreichbar  kleinste  U*i 
in  Anspruch  genommen.  Per  Schwengel  e  Beint 
Fahrerstand  m  wird  ton  einer  Hohhrell«  f  getragHi 
in  der  «ine  Welle  g  für  die  Drehung  dea  Sehweageb 
(;eln^rt  ist.  Das  Hoben  nnd  Seniten  dea  Sehweageb 
Ix  wirkt  rin  riaxclh  ii/ui:  k  odof  dCTgL,  u  de«  lia 
lliilihvcllc  f  aul'^'ebtillgt  IMt. 

n.  sin,  Hr.  nSCMt 

vom  20.  Juli  \'.m.  Wil- 
helm Sommer  in  l'sri». 
Offener  Si  h»ii  l^tiei/il  mil 
Scheüieiciind  nn  der  A»*- 
gußtaUe. 

Der  Tiegel  ist  mit  einir 
Scheidewand  b  an  du 
AoifnlUUle  sub  Znrld* 
halten  tonTareinheiteii  m- 

sehen.  Dor  unterrRandrf 
dertsi'lbeii  \»t  no  W'  it  nscil 
oben  gerückt,  daß  «t  I"i^ii 
Umrühren  de»  ÖchraeU- 
t;iitri4  ni«  ht  von  dem  Kührer  getroffen  werden  kam 
unil  HO  vor  dt'in  .\ldiröckeln  bewahrt  bleibt. 

Kl.  7tt,  ».  i;OWl,vom  18.  April  1903.  Deut»fb- 
()e8torreii  hi«ohe  .MannesmannrShren  - Werke 
in  Dfl  KM  Oldorf.  Wahirerk  zum  Awtelreck^  ro" 
Rohrblöcken  in  einem  Durchgang  wdttA  tiner  grtfitrtn 
Amahi  hintereinander  liegender,  amgtiritieiur  Wel- 
zen paare   oder   Wakenedtze  und  eine»  dir 

Walzen  hiniiurchhiiregten  Dornrit. 

l>a»  Wal/werk  i»t  imrli  folfri'ndiMi  (icdichtspoilHse 
an;,'<'li't:t :  1.  Ilie  hititi  rrinandiT  li>Tri!i|.>n  Wftl/i:erü*ti' 
sind  HO  weit  auBcinauder  gerückt,  dati  der  auf  dem  Doro 
sitzende  Kohrblock  in  der  Hauptsache  immer  nur  in 
einem  Walzensatz  gestreckt  wird.  2.  Die  Kaliber  <lrr 
Walsen  sind  so  stark  oval,  daß  daa  Sohr  auf  den 
Dorn  «neh  bei  atnrher  Streeknu  TUMhiehhar  bUibt 
S.  Die  WalKgesehwindigkelt  tat  «ine  nngewShnBahkgh* 

und  Hii  /Ax  wfilili'n,  dal!  trotz,  der  verhilltnianUf 
ffrollcn  li<TÜhrunj,'sHäi  he  zwixchen  Wrrksturk  nnd  dm 
mit  ibm  durch  da»  Wnlzwi  rk  ^-<'lii  !iilL'n  Porii  doch 
keine  die  Auswalzung  verhindernde  .Abkühlung  de* 
Uohrea  dntrttt.  Hierdurch  aoil  der  Kohrbloek  ineiaea 
Dnrehgnng  n  ainam  Rolir  »nagaatraol^t  werde«. 
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Amerikanische  Patente. 

Kr.  787  282.  C.  K.  Dinkey  unJ  H.  A.  Brasuort 
in  Kortb  Braddock,  I'a.  Vorrichtung  zum  EMtm 
itr  OMM-  und  BattmtnduiuuH  an  Hochöfen. 

WlhNod  frlllwr  »m  KflUeii  der  Wandong»!! 
'KflMmAnt«!  Tenrendet  worden,  die  beim  Undicbt- 
warden  uufangreiche  Bep«ratiuren  erforderten,  sind 


Mdi  vorliegender  Erindeng  hoU«,  irMMergeUMle 

OaBeisenplatten  a  in  ringförmigor  Anordnung  in  das 
Manprwerk  eingelassen,  die,  wenn  das  flOtBlge  Eisen 
mit  ihnon  in  Berührung  koiiinien  sollte,  cin/fln  aiis- 
gelfiÄt  und  durcli  ucue  ersetzt  word«>n  kütitifii.  l"m 
das  Uiiotell  niml  scnkrei'hte  EiscriHtfitzen  b  angeordnet, 
die  mit  Kinschnitti'n  verHi-hen  wind,  in  die  wa^crceht 
angeordnete  und  au  Flanschen  r  ziisainnieUHi  hraulilmre 
Eiaenbinder  d  eingelftgt  aind,  und  die  ao  die  ia  aeiÜL- 
redrter  Mditiu^  •nftratenden  Draoke  Mftiebmem 

Kr.  Tb.  D.  West  in  Sharps ville 

oad  0.  H.  Boyd  in  Sharon,  I'h.  Ulorkform. 

l>a  liei  dem  lii-lier  iUdicben 
Uii'iien  der  lUork fdriiu-n  diireh 
uufstc-if^^cndeii  KorinHand  «owie 
aut-h  durrii  daH  Schwinden  deH 
MetaUa  der  obcrHto  Teil  der 
Form  im  OnB  mangelhaft  bub- 
fSllt,  wird  fjcniiiß  di  r  Erfindung 
erst  die  Korni  «  mit  einer 
untorschnittenen  Kingnut  b  in 
ihrem  iibiTun  Teil  gegoftnen 
und  darauf  in  diexe  Nut  ein 
Ring  c  gegossen,  der  aus  di-tn 
gleichen  Material  wie  die  Korm 
bealelit  und  auf  dieae  Weiae 
in  der  Form  danemd  befestigt 
ist.  Dieser  Bing  ragt  Ober  die 
Form  ein  Stflck   empor  und 

bietet    eini'    ;^';;itt.  Oliirllächo, 

auf  die  ein  Forrnde<-kel  dicht  aufgesetzt  »erden  kann. 
Der  Deolcel  wird  durch  oine  Stange  gehalten,  die 
dareb  iwoi  in  die  Form  ^eingegoeaene  Bfigel  d  ge- 
•tflUi  wird. 

irr.788044.  J.K.  Jobnaootaljongdale,  Ya. 

Die  Einriflitiintr  dfH  Hnchofeii-i  bezweckt  ersten» 
die  ]!>•■>(  Ii ii  kutiL;  von  p]r/on  und  lircuM.itofT  inni;,'cr  zu 
misciii  ii,  aU  ditro  bei  lajjenweiuer  Beschickung  riiög- 
lich  iBt,  und  zweitens db  Gichtgase  möglichst  reich  an 
Kohlensäure  nnd  arm  an  KoUenozyd  und  Stickstoff 


Bs  werden  an  diesem  Zweclc  Brennstoff 
and  Krxe  gelronnt  eingefllbrl  In  die  Oicbi  des  Hoeli- 
ofana  a  tat  ein  Zylinder  h  mit  Boppelwandnngen  flir 

eine  'WaxHer-,  Luft-  oder  nnder>>  Kohlang  eingebsnk 

unterer  Teil  /  t'aU>  iiurti;;  i;estaltot  ist,  so  dafi 
Hein  (irunilrifi  sternförtnig  int. 
In  diesen  Zylinder  wird  der 
Brennstoff  durch  den  Fdü- 
tricbter  c  eingebracht,  wSlirend 
die  Erze  durch  einen  zweiten 
konssntria^ihen  Falltriehter  d 
in  den  Ofen  gelangen.  Da  nnn 

die  Erze  ein  grölierca  ajiczi- 
fiHclieH  (Ji'wii  tit  hIh  der  lircnn- 
stolf  bcfitzon  und  «jcrno  vor- 
eih'n,  und  um  auch  sonst,  wenn 
nötig,  einen  stfirltersn  K«d^ 
Bchub  des  letzteren  zu  be- 
wirken, bewegt  sich  in  dem 
Zylinder  b  lose  anaolüieflend 
ein  Kolben  e,  der  durch  den 
Kolben  it  im  />liniler  /■mittels 
der  Kolb('nBtiinj,'c  ä  auf  und 
nii'di'r  bE'\sL'j^t  «crdi'ti  kann, 
und  der  den  Brennstoff  mehr 
oder  minder  stark  nach  unten 

KSt  and  gleicbseitig  den  YerscIüuS  des  Zylinders 
rlrkt  Ein  swdter  Kalben  g,  der  den  Kxilben  h 
umfaßt,  dient  nir  Bewegnnf  der  Öicbtgkieke  o  für  den 
Kohli'iitrichter  e,  wihrcnd  der  Außere  Erztrichtcr  d 
durch  eine  bi  sonib'ii'  Glucke  r  iinil  Ouffnungsvorricb- 
tung  r  geöffnet  und  ;;eM  lil()!.i.cii  wird.  Die  Uichtgase 
werden  durch  ein  Holir  h,  das  mit  einem  Explosions- 
vontil  X  versehen  ist,  atigeloitt^t;  da  sie  auf  diese 
Welse  nicht  nnbr  mit  dem  frischen  Brennstoff  in  Be- 
rlUimng  knmnun,  wird  keine  Beduktion  der  Kolüen* 
slar«  zu  Koblenoxyd  eintraten.  Die  stemfBrmlge  Gs> 
stnlt  des  Zylinders  b  ormSgUcbt  «ine  Innige  lÜBldlllBf 
von  Breunstoff  und  Erz. 

Nr.  789710.  C.  E.  Blochschmidt  in  Beile« 
V  u  0  ,  Ky.  Vorrichtung  zur  Retniftatf  ät$  /itnm- 
rauiiiin    von  GufilttBcken. 

Die  Vorrichtung  soll  zum  Reinigen  und  Putson 
des  Innenraumes  von  schweren  Qußstflcken,  beispicls- 
weise  UeldschrSnken  dienen,  die  mit  Korund  oder  un- 
regelmlilig  geformten  MetoUstfleken  «r.  nnter  Zwabe 
▼on  Wasfor  mm  Ttü  angefüllt  nnd  In  ümdrennnf 

veraeilt  werden.  DieTorriehtung  bcHteht  im  wesent- 
lichen aus  zwei  Ringen  a, 
die  nach  Art  eines  Drch- 
bankfuttors  ausgebildet  sind 
nnd  dementsprechend  Stell- 
schrauben b,  die  in  ango- 
gOH!«eneu  i'utzen  e  gefflnrt 
werden,  beaitsen.  Dieae 
SteUsehranben  sind  so  an» 
geordnet,  dal!  nie  sri-kreeht 
zu  der  Wftiuiunf,'  den  (iuli- 
Htftckescf  stehen.  Die  beiden 
Ringe  laufen  auf  Rollen  e,  gegen  die  sie  «ich  mit 
besonderen  Ftthrungsflanschen  v  anlegen.  Aul  einea 
Bin^  wird  ein  Treibriemen  g  aufgelegt,  der  Binfe 
räd  Onfistttck  in  Umdrehung  versetit 

Uaa  die  lidden  Blnge  gegeneinander  sn  vat^ 
steifen,  werden  sie  noch  durch  Ankerschrauben  h  vor« 
bunden,  die  durch  auf  den  Rin^^'cn  oder  auf  an  diesen 
angegoHf i'iien  Stutzen  i  ruhende  Trtiger  k  gezogen 
sind.  Die  <''  '"nuii^  den  (iulixtiiekeM  wird  durcii  einen 
Deckel  verschlossen,  der  durch  Zwiscbeulageu  /  gleich- 
falls von  einem  der  Triger  Ik  in  seiner  Lag«  ge- 
halten wird. 


Digitized  by  Google 


1898  fltalil  md 


88.  Jibg; 


Statistisches. 

Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutseben  Reiches  in  den  Monaten  März-September  1006. 


EiseoerM;  «iien^  od«r  iiMiinaliBltifeOMMialfaiiigiiiiaue;  KoiiTeriwehlftok«» ; 

auagebnantor  «iMiilMlti^  BehireftUciM  ^T«)*     .  .  

ICangaaenB  (887 k)  

RohciBcii  (777)  

Brucheisea,  Alteit.on  iSchrottj;  EisenfeiUp&ne  niw.  (843«,  848b)  

Röhron  und  RöhriMifonns^acke  aus mohi aobiiii«4btr«in OvI,  HItaint ^Mlttlt «IW. 

(778b  u.  b,  779  a  u.  b,  788e)  

WaImii  aus  nicht  schnitedbarem  OuB  (780a  n.  b)  

KaacbiaenteUo  roh  n.  be«rb«itet**  ««•  nicbt  «obmiedb.  Ou8  (782*,  i6S«— d) 
8oii«li((«  EiMngaSwann  rob  und  bearbeit«!  (781*«.  b,  768  b,  788  f  .  .  . 
Boblnppcn;  Robachienen;  RobblOcke  ;  Brammen;  Torgewalzte  Blöcke;  Platinen; 

Knüppel ;  Tie^latahl  in  BlScken  (784)  

Srliinitdl.ar*    Eiaen  in  Stäben:    Träger  (J-,  U-  nad  jnL-&MB)  (W»)  • 

E(k-  und  WiukoleiBon,  Knieatücke  (785b)   ,..*.,... 

Anilt  ri'i«  geformte»  (faiMBtertMl)  BtabdMB  (786«)  

Band-,  Keifeisen  (785 d)  ,  

Andere»  nicht  geformtes  Staboiaon;  Eisen  in  Stäben  zum  CnisclitnebMB  (785*) 
Orobblsob«:  roh,  «ntsaiidert,  goriehtek,  drmiiart,  g«finiißk  (786*)  ...... 

Fdnblmdia:  wie  vor  (7a<b  ■.£)  

Yernoiita  Blacb»  (788*)  

Tertinkte  BJecho  (788b)  

Bloche:  abgoschliffon,  lackiert,  poliert,  gebräunt  uhw.  (7H7.  78H(-)   

■WeUblecb  ;  Dehn-  (Streck)-.  Riffel-,  "Waffel-,  Warwn  :  andere  lilache  (789  a  u.  b,  790) 

Draht,  gewalzt  oder  fjezo^on  i791a  -  c,  —  i>)  

Scblangenrtihrciu,  gewalzt  oder  gezogen;  Rfibrenformatüeke  (793*  u.  b}  .  .  . 
Andere  Köhren,  gewalzt  oder  gasogeu  (794*  tt.  b,  795*ii.b)  ....»•*. 
Eiaanbkbnafibianen  (798*  n.  b).  ...... 

IüaeBb*hiiacb«all«n.  EiaaabsbnlaaebMi  and  Unlerlagaiilatteii  (798  o  n.  d) .  .  .  , 

RiBenbahnacheen,  -radeisen,  -räder,  -radsätze  (797)  

Schmiedbarer  Ouß;  Schmiedestücke •••  (798a— d,  799»— f)  

Oeechosse,  Kanonenrohre,  Sftgezabtikrnt/cn  nsw.  (799f)  , 

Brücken-  nnd  FjiHenkoniitroktion»»n  («00  a  u.  b).. 

Anker,  Aiiitto^so,  SchriiubHtöcko,   Rrcrhoiseil,  HSmOMT«  Kloben  aad  Broll«n  su 

Flascbenzügen ;  Winden  (Öütta— c,  807)  

Landwirtschaftliche  Geräte  (808a  u.  b,  809,  810,  811a  a.  h,  818*  «.  b).  .  .  . 

Werksoage  (818*  9.  b,  818*— ^  814*  n.  b,  815*— d,  888*)  

Eia0nb«biil*adieiuobr*nb«D,  'kaÜa,  SohwaUeovehraabmi  mw.  (820  a)  

Sonstiges  Eisonbahnmatorial  (821a  u.  b,  824  a)  

Schrauben,  >Mete  nsw.  (820b  u.  c,  825e)  ,. 

Achten  und  Achsenteil«  (888,  888»  ikb).  

WsgBuftsUem  (824  b)  

Drahtseile  (825  a)  

Andere  Drahtwaren  (825  b — d)  ,  

Drabtatifle  (825  f,  826  a  u.  b,  827)  

H*n*-  and  KaohengerAt«  (888b  n.  *}  

KtHm  (98»«  B.  b,  880)  

Feine  Mettsor,  feine  Scliercn  »hw.  (SJfib  u.  c)  

x^iäh-,  Strick-,  ätick-  usw.  Nadeln  (84 la — c)  

Alle  Qbrigaii  üjwnwscan  (SlOe  a.  d— 819,  888*,  888—885,  888d  ■.  •— 840, 

842)   ;  

Eisen  und  Eisenlegierungen,  unvollständig  nn^oinctdet  

Kaaaei»  und  Keaselschmicdearbefton  (80|  a— d,  802— Hor.i  

£iseB  nnd  Eisenwaren  io  d«n  Uonateu  M&rz-Beptember  1906 

»   *        ■  •  ■ 


J*ii«*r-B«plaiiibar  1906:  Eii^on  und 

Maachinea  

Summe 

Jaiia*i>-S«pteinbar  1905:  SHaen  «ad 


4881418 
818878 

221  322 
68  287 

970 
664 
8  800 
5188 

3  796 
278 
«92 

4  501 
1  blö 

13  032 
4956 
4188 
19844 
1 
56 
136 

5  285 

65 
4  974 
811 
46 
462 
4166 
1  688 
884 

415 
1044 
718 
40 

202 
622 
95 
43 
154 
536 
1085 
487 
1588 
60 
76 

1  203 

1  030_ 

377  818 
48  510 


480818 

443  795 
65  075 
508  870 
885165 

60  715 


895880 


*  Die  in  Klamneitt  atohanden  Ziffern  bedenten  die  Nunmem  dea  atatistiBcbaii  V*rooT«neiehiiiM«* 
**DiaAaafiibraa  baarbeiteten  guSeiaamen  Haacbinantoileii  iat  anter  des  betr.  Maaehiaeii  mit  aaig«flhrL 
•**  Die  Anafahr  *a  Bftbmtadaatftekaa  fBr  ]£aaaUa«B  iat  «Btar  das  b«4r.  ¥*a>hfa«M  odt  aa^aflhii} 
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Berichte  über  Versammluagen  aus  Fachvereinen. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher Eiseniuiticuleute. 

Am  28.  üktobtT  fand  in  Oloiwitz  im  Tlicnter- 
unii  K(ni/.rrtliauMi'  i>itii'  HiiuptviTiifitnnilunp  diT  Eisen- 
hfitta  OborBchteBien  statt.  Der  Voniitaeude,  (ieoerat- 
direktor  N  i  e  d  t ,  eröffnot«  die  Ton  etwa  400  Mitgliedern 
besuchte  Yersantmlung  mit  der  Bewillkommnung  aller 
Anwesenden,  inabMondere  der  (Ifisto,  unter  ihnen  die 
HH.  B«rgluMBtaiMiii  8oliin«i6«r>BrealMh  Ober- 
1i8f^nn«i«ter  Me n  1 1 el •OMwlts,  Laadrat v.  Stnmp- 
f  V  1  t  -  ( 11,  iwitz,  Professor  R  u  d  e  1  o  f  f  vom  Köiii^'lichen 
Mat(!riali(rüfunirHftiiit  in  (iroli-I.icliti'rfHldi',  Oltorbiirger- 
mcistor  a.  IX  K  r  e  i  d  c  1  -  Berlin.  Geh.  Bergrat  Pro- 
fesaor  i>r.  H.  W  edding-Berliu,  tienerals^kretAr 
H,  A.BDeok  - Berlin ,  sowie  die  Vertreter  der  Ge- 
werb«-AafnebUb«hörd«  und  der  Königlichen  Elsen- 
bdndiraktioii  K*lt»wita. 

Dar  Bonmelu  im  13.  Jahre  stehende  Yereio  xihlt 
466  Mitglieder,  ar  ist  in  erfreulicher  Weise  in  seit 
Jahren  festzustellender  Ausdeluiuni:  begriffen. 

Der  Vorsitzende  (redenkt  des  Hoimgan^eg  von 
<.}i'noraldirektor  Leiitikow  /.u  KuUu-WilhelmHhtttte 
sowie  Ton  tieh.  Bergrat  Professor  A.  Ledebur  in 
FnÜM^  und  widmet  diesen  beiden  hochverdienten 
UMaama,  deren  Meh  ia  dieier  Zeitaehiift  aiafehend 
gadadtk  iet^  dma  «ürdigeii  "SmtSmt 

Die  YerMmmloBg  erbebt  ileh  tarn  Angedenkeit 
an  die  Verstorbenen  von  den  Plttsen. 

Borj^riit  Arug  erstatttitu  nunmehr  di-n  KaRson- 
bericht;  nein  Antrujf  auf  Kntlaütiinjj  wurde  ange- 
■Dratiiou. 

im  Anschluß  hieran  wurde  der  bisherige  Vor- 
stand wiedergewählt,  er  besteht  aus  den  UU.  Königl. 
Bvtgni  Ariie-autwiti,  OeneraldirelEtor,  Jiutiwat 
B 1  tt  »•KeodeiAifCleiientldirektDr  B  o  e  oker*Friedeiie> 

htttte,  Oeh.  Kommerzienrat  Caro  -Oleiwitz,  Oeh. 
Bergrat  Hilger-  Berlin,  Oeneraldirr>ktor  Hoch- 
gesa nd-Ziihrze,  Ofliicrahlirektor  H  o  1  Ii  r'in,  (ieh. 
Ber^rst  J  ftn  g  8  t  -  llerlin.  Ciencraldirektür  L  i  o  b  c  r  t - 
Berlin,  Kominorzionrat  M  ü  r  k  I  i  n- Boraig«  erk.  Kom- 
inertitiDrat  Marx  -  Bismarckhfltte,  Generaldirektor 
Niedt-61ei\siu,  Uattendirektor  Sugg-KSnigshQtte, 
aenerddirektor  äeiiaater>Wittko«tti,  äeii.Bergnit 
Wiggerl-Zabne. 

(ieneraldirektor  Niodt  bemerkt  den  woitcron : 
,Die  llauptTer«»mmlun)f  am  19.  November  Tori^en 
■J:il';-i:'  luitto  beschlüSBcn,  daß  dem  I)out»cbcn 
M  Q  H  u  u  Hl  V  0  u  il  c  i  8  t  0  r  w  (•  r  k  ©  n  d  «  r  Natur- 
wissenschaft und  Technik  eine  laufende  jähr- 
liche Unterstützung  gezahlt  werden  »oll.  Ant 
13.  November  flndet  im  Anschluß  an  die  dritte  Aus- 
ecbuAaitxoBf  die  Qiuiidateiiüagtiiig  de*  Dentaohen 
Hoeenma  in  MnehsB,  ToranmieBtUeh  «nter  ADweeen« 

heit  8r.  MajoKtSt  .I«'h  KainerM.  statt.  Mit  dio?<er 
Orundutoiulog-uii;]:  ittt  der  bedeutcudfitit  .Schritt  mit  Er- 
folg (^elnn.  Win  die  Meisterwerke  der  Kunst  und 
des  (Joworbes  iu  bestabendcn  Museen,  so  werdea  iiit 
Dootschen  Museum  nunmehr  die  Überall  zerstreuten 
and  daher  wenig  beachteten  Meisterwerke  der  Wissen- 
sobaft  und  Teciinik  eine  dauernde,  würdige  Hoim- 
atltte  llndaii.  Sae  Andenken  an  (Ua  Qtofttatan  der 
TentienatvoOen  Foreeher  und  TeeikBiker  vuaerer  deafe- 
scben  Heimat  wird  in  dienern  Museum  den  weitesten 
Hohichten  der  Bevillkerun^;  eriialten  bleiben  und  den 
Nachkoniinon  zur  Aneiferuni^  und  Belehrung  dienen. 
So  wird  i'rt,  ein  Marktiiein  deutscheu  Ueistet»  und 
FleiBes,  nieher  in  allen  Zeiten  Ndtzlichos  und  Gutes 
■tifteo.  (BeUaU.)  Dieae  nationale  and  ideale,  aber 


auch  gleich  nAtdieh«  Aufgabe  kann  das  Museum  nur 
voll  erfOUea,  wenn  aneli  die  virtMliaftliciiea  Terelni' 
gungen  nnd  KorperaHoBen  «aterlell  ihr  TeU  bei- 
tragen, denn  4H  fehlen  zur  Durelirühruiii;  dt>8  Bau- 
jirojt^kte-!  und  der  iiiuuruu  Aushtattuajj  «och  etwa 
zwei  Millionen  Mark.  Es  wäre  recht  erfreulich,  wenn 
dieser  ilinwei»  auch  unsere  oborschlcsischen  wirt- 
schaftlichen Vereinigungen  voranlassen  wflide,  dorek 
BoitragesahlBBgen  helfend  initxawirkeB. 

Die  lafarta  Hanptvoraaounlnng  hatte  den  Taniaad 
keanflraflili  an  den  Harn  Staalminiater  für  Handel 
und  Gewerbe  eine  Reseintion  zn  riehten  Ober  die 
zweckmAßig^o  .\u(ij,'e*taltun^  de«  f,  c  h  r  [i  I  a  n  e  i*  der 
K  ö  n  i  1  i  e  h  0  n  H  e  r  «  k  a  d  e  m  i  e  zu  Berlin.  Diom» 
Resolution  ii*t  am  I'J.  .November  vorigen  Jahres  fib- 
gesandt  worden  und  der  Herr  Minister  teilte  uns 
unterm  12.  Jaaaar  dieses  Jahres  mit,  daS  die  Mittel 
fQr  die  Stelle  eine«  iweiten  I>osenten  fOr  Eisenhütten- 
weeen  in  den  Etat  ftr  1906  elngeelellt  eeien,  dagogoa 
■ei  die  Bewüligong  von  Mitteln  fQr  die  Erbauung  von 
Laboratorien  fflr  Eisenhütten-  und  Maschinenwesen 
bis  jetzt  noch  nicht  möglich  gewesen.  Inzwischen 
sind  neue  Gesichtspunkte  Ober  den  Zusammenhang 
zwischen  der  Kimiglichen  Bergakademie  in  Berlin  und 
der  Technischen  Uocbschnle  in  Charlotteuburg  auf» 
getauoht  nnd  Verhandluogen  In  Gang  gekommen,  die 
et  rateam  «ndieinea  laaeaa,  weitere  Scliritta  wefen 
der  BrbannBf  tob  Laboratorien  fdr  EaeenkRtten»  nnd 
Maschinen  weeen  zunächst  nicht  zu  unternehmen,  bis 
die  Erwägungen  über  die  künftige  Gestaltung  der 
Beziehungen  zwischen  der  Berliner  Ber^^akaiiemie  und 
der  Technischen  Hochschule  in  Charlottenburg-  ab- 
gChcbloBBen  mind.  Damit  soll  imtürlieli  nieljt  j,'PHagt 
»ein,  dati  unser  Interesse  für  die  Königliche  Berg- 
akademie ein  geringeres  geworden  wir«;  dawalbe 
beatekt  alleseit  in  Tollem  Umfang«. 

Hehr  noek  ala  dieae  Tng»  lümmt  naek  wie  rm 
die  jetzt  im  Bau  begriffene  Technische  Hoch- 
schule in  Breslau  ouner  allerwärmstes  Interesse 
in  Anspruch.  Die  ver.^(•iliedenen  Gebäulichkfiten 
dieser  neuen  und  für  die  uliorBchleBiücho  Indostrie  mo 
aulierordentlieh  »icliti^en  LehrHtülte  «ind  liereitH  bis 
zum  zweiten  Sjtockwerk  emporgewachsen.  Wie  Hie 
aas  den  Berichten  über  die  Verhandlungen  im  Ab- 
gttordneteakaoee  ertehea  haben  werden,  iet  die  £r« 
rieltfenng  einer  ToltkommeneB  kflttennilninaehen  Ab- 
teilung in  hüKonderem  Oehriudö  endi.'^flltiif  g'e^ichert, 
nachdem  Biütena  der  Regierung  fiir  den  Bau  des 
hilttenmannischen  Instituts  60U0U0  ^  bewilli>rt  w  orden 
siud,  wü£u  noch  einige  100  000  fflr  die  innere  Ein- 
richtung treten.  (Bravo  1)  Die  erste  Kate  ist  im 
nächsten  Etat,  welcher  im  November  dieses  Jahre« 
erscheint»  bereits  enthalten.  Wir  erbslten  damit  ein 
▼oUkooiawM»  eieenhOttenmiBBiachee  Inetitutj  welckee 
dem  Jetit  Im  Bau  begriffenen  Aachener  gleiebwerflg 

int  und  auch  in  metallhüttenfauhlielier  Beziehuiif^  auf 
der  Mühe  heutiijer  Aiiforderun^'eu  Nteht.  Ual'ur  ge- 
bührt dem  KuUusminihterium,  un><i;rm  Herrn  Ober- 
prÄsidonton  und  den  Herren  Dezernenten  der  König- 
lichen liegierung  in  Breilau,  die  uns  so  rege  Unter- 
stützung zuteil  werden  üeBen,  unser  Dank.  Aaeh 
unser  Laadtagaabgeordneter,  Herr  Oenerabokretir 
Dr.  Tolts,  dar  in  Abgeordnetenhanie  in  wledatkelten 
Halen  fflr  du  hflKenmtnnlanhe  IneHtnt  an  der  Tech- 
ni»(-lien  Tloehneliule  zu  Bre-ilau  mit  Erfolg  ein^jetrelen 
iht,  hat  damit  zur  Lrreiehun>^  dii  Nrs  nichtigsten  unserer 
Wünsche  bci^'etrai^en.  Hierfür  (tei  auih  ihm  an 
dieser  Stelle  heute  besonderer  Dank  ausgesprochen. 

Das  Bauprojekt  für  das  hüttenmännische  Institut 
iet  im  Laufe  des  Sommere  bereite  fertiggeatellt  nnd 
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JaHirtft  aUr  Ttrtammtimfat  au»  Fit^veneinm. 


M.  J«bfg.  Kr.». 


aoeih  rcgiorunf>8seitig  (ranohmigt  worden.  "Wit  ieh 
h5rf<,  sollen  uns  dip  ünupliini»  iIiMiunirlist  In  einer  in 
Berlin  stattfindenden  äit^uug  im  Miuiistcrium  Tor- 
>»elogt  und  ia>^  daitiit  Oeli>t;enboit  7.ur  ErSrtoruu^,'  licr 
inneren  Aasgeitaltung  gegeben  werden,  l^nn  tuitti  n- 
m&nnische  In§titut  wird  gloiebseitig  mit  ilm  iibri^iii 
Abteilmiffen  der  T«ohniidiei  Hoehiotuil«  vollendet 
■ein,  und  wir  w«id«B  tonateiehHieh  In  QMeber  de» 
Jidires  1908  die  Freade  haben,  die  Techoieeb»  Eoeb" 
Mibttle  einweihen  m  kSnnen.  (Beifall.) 

Wie  Gewerbe  und  InduHtrir  Jcr  ;,'iinz'-ii  Provinz, 
HO  vornpricht  nich  insbesfindiT*'  auch  dm  große  Iii- 
(lustrio  ()berBchlei<i(»ii9  großen  Niit7,on  von  dieser  neuen 
Hix  liichul©  und  es  bliebe  nur  nocii  der  Wunsch  übrig, 
daU  das  Torerst  Erreichte  noch  TervoUkommnet  wird. 
X)ie  leetaniecbe  Hocbecbnle  wird  is  «norgMieeber 
Chemie  ■elbetlBdlg,  in  organiieber  Cheml»  «ber  ton 
der  ITniTorBitAt  abhängig  sein,  an  welche  sie  sich  ht*- 
zilglich  des  pbyHikaliNchen  Tnittihitn  tolUtändii:  an- 
lehnen »o\L  Wenn  im  ZuHnn  n  i  i  irirj  mit  der  Tech- 
nischen Uochachule  ein  pk)Hiknlir«'iieH  Institut  ein- 
gerichtet und  die  Ausbildnng  im  Maschinenwesen 
dnreh    Errichtung    noch    einiger    Profeaaurea  ein- 

Shender  und  vielseitiger  ge«t«Itet  werden  kSnnte,  als 
M  ueli  den  bin  jetel  Torgeeeliea«ii  LeimtlUilan 
mSglieh  eafii  wird,  «o  wflrde  dies  «ine  weitere  «eeeni* 
liehe  Verbcsi^erunf;  bodfuton. 

Die  Einrichtung  volk-swirtHi  liaftlichor  sowie  handols- 
und  ^•üWfrliHw-isHenschaftliclier  Kurse,  fUr  welche  eine 
Keihe  von  Korporationen  eingetreten  ist,  and  die  auch 
im  Abgcordnetenhause  am  5.  März  dinaoH  JiihroN  er- 
örtert und  TOD  den  Herren  Abgeordneten  der  Stadt 
Breeüm  befürwortet  ward«,  wird  wohl  besonderen 
Sebirierigkeiten  akbt  beg^jaen.  Kurse  in  der  (•> 
deebten  Art  sind  lebon  von  m«ttr«iren  Teebidiohen 
iTocbsrhulcn  niiijri.fahrt  wordeo  oimI  ihre  NWsUdilceit 

iht  bHr(>it«  orwioHtm. 

Ich  zweifle  nicht  daran,  daB  auch  dieni'  Wünsche 
noch  erfüllt  werd(»n,  denn  man  wird  ihre  üerechti- 
gong  anerkennen,  wie  man  die  Forderung  der  Tech- 
niflcben  Uocbechule  ttberlumpt  eaerbaonte.  Hat  doeb 
Seine  MajMtH  unser  Kaiser,  der  den  Pllnen  der  Br- 
riehtung  einer  Technischen  Hochachnle  in  Breslau 
TOB  Anbeginn  «ein  hohes  förderndes  Interesse  wid- 
mete, gelegentlich  Heiner  Anwesenheit  in  Breslau  in 
der  Antwort  uuf  dio  lU'f^rütlungsredo  deo  UherbUrgcr- 
nieintcr«  (vin  Se[;tciiilier  dii^ses  Jahres  die  Not- 
wcndi^'keit  der  Technischen  Hochschule  in  Breslau  er- 
neut betont.  Unser  Kaiser  sagte:  „Sie  gehört  nach 
firaalan,  weil  die  ProTiu  Scblealen  nichst  dar  Pro- 
Tins  WestrsliB  die  grUte  lodosliie  hat,"  nnd  er 
sprach  den  Wunsch  aas,  daß  die  Technische  TToch- 
Bchnlo  der  Stadt  und  der  Provinz  zum  rofcbetcn  Sogen 
(gereichen  und  diiß  hIc  führende  und  treiViende  lioister 
für  das  Land  und  die  bukiBtrie  herv(irbririi,'cn  ni5<»o. 

Auch  wir  hoffen  und  cind  ilbcr/cuirt,  tiuti  dicer 
Wunsch  unseres  erhabenen  Monarchen  in  Erfüllung 
gehen  wird.    (Bravo ]) 

M.  H.1  £s  ist  ugeregt  wordeo,  an  dieser  Stelle 
auch  einmal  die  TerbiUnisae  nnserer  Wasser- 
straße  zur  Sprache  ku  bringen,  fQr  welche  die  ober- 
schlesische  Montanindustrie  ja  ebenfalls  groUe  Opfer 
brinuri  iSOOOÜO.4  zur  Kanulinicruii^'  Anfang  1890 nnd 
in  diesem  Sommer  weiter«  i»üü  tjou  .  *). 

Der  Oberschlesische  Berg-  und  llatteninännische 
Verein  ist  bekanntlich  auf  das  aufmerksamste  bedacht, 
die  Wnnsche  und  die  gerechten  Forderungen  der 
Indnstrie  anf  dieaem  Oobiote  n  Tsrtreten,  alter  ich 
glanbe,  ee  wird  Sie  Interessieren,  im  Zvsammenbang 

zu  erfahren,  auf  welche  WimhC'  und  unter  Auriirinjung 
welcher  Mittel  man  r  c  ^- i  e  r  u  n  k  o  1 1  i  g  hoMtrebt 
ist,  innerhall«  der  niichstcn  .lahrc  die  Ursachen  ib'r 
unjtureichendon  liciatungsfähigkeit  unserer  Waesur- 
atraBe  nach  Möglichkeit  m  beseitigen.  Es  sind  be- 
deotsama  Verbeaaemngea  Torgeseben.   Nachdem  man 


in  diesem  Frühjahr  die  BinfUhrnng  Ton  S«hleppz«|- 

scliIeuHeu  auf  der  Oder  als  eins  widitiir-^te  Mittel  m 
Errc'ichuni?  der  so  notwendig-en  Verkehrnboschleoniifsnf 
crkiiunt  lidt,  w<'rilcn  Huf  der  Strecke  Ton  Cosel  bi^ 
zur  ^'eitiemündiing  zwulf  und  von  der  NeiBem&ndiiag 
bis  Breslau  acht  solcher  Schle|i{izug!ti'hlensen  Mbaat 
werden.  Man  hofft  im  Frflhj*hr  1911  diese  Bislis 
wu  ToUenden  und  man  wird  dann  in  dsr  I«a|e  «is, 
auf  der  Strecke  ton  Cosel  bis  Bredati  ti^lith 
ISO  B«hiffi»  Ton  je  450  t  Tragfähigkeit  zu  scbleuwi 
und  daxin  \'lo  in  einor  Richtung,  denn  die  Srhlv);!- 
/u:,'?^chleuspn  nehmen  einen  Sch!epp7Ug,  besitcbi-mi  «u- 
einem  nftni[ifer  mit  drei  Kühnen,  auf.  Für  i:>'i' 
ächleusenbauteu  werden  2h  Millionen  Mark  auf- 
gewendet. Daneben  haben  bereits  io  drei  Strombsa- 
benrlcen  die  ersten  Tersache  begooaeD,  die  Od« 
nnterhalb  Breslaus  nacbsnreguUeren.  Der  Bist  Rr 
1908  wird  fQr  diese  Kachrogulierung,  die  sieh  Qber 
etwa  300  km  erstrecken  wird,  erhebliche  Mittel  w- 
sehen.  1' 1  Millionen  Mark  sind  für  iliese  Verwich« 
schon  bereitgestellt.  Nach  Durchfahrung  der  Ntdh 
regiilierung  hofft  man  bei  Niedrigwasaer  eine  Fahr- 
tiefe Ton  1,25  m  aufrechterhalten  zu  kOnnen.  (BeifiU.i 

Um  die  weitestgehende  Ausnutzung  der  in  rar 
Jahren  also  erheblich  leistungafUilger  geiUJtths 
WaaserstraBe  sa  ermAglichen,  werden  an«b  die  Hsfss» 
anlatren  in  Cosel  bekanntlich  durch  das  drittP  Haf*n- 
beckcu  erweitert,  dt-sacu  Bau  im  nächsten  J«hre  in 
Angriff  genommen  wird.  Daß  der  Oji^elner  L'w):t- 
hafcn  in  einen  Umschlagshafen  verwandelt  wird,  »mt 
ebenfalls  fest.  Die  Errichtung  einer  Anzahl  kleioer 
liiegehäfen  wird  außerdem  mit  der  Naohregulieraog 
der  Oder  in  ZusammenhaDg  stehen.  Für  den  Umbso 
der  Schleusen  bei  FmteaDeig  sowie  Mr  die  Tt> 
breiterung  und  Tertiefong  des  ganzen  Kanah  nsl 
ebenfalls  .Mittel  bereitgestellt  worden. 

Oleichjjeitig  mit  diesen  umfftnjrreiehen  Arbeiten 
wird  die  HochwiiKserre^jiilieruni;  m  ;  '  '<1-;t  durchtrefiib-t 
werden,  und  zwar  hat  man  sich  dn/n  eat»cliiu«»^D. 
größere,  suMil  noch  eingedeichte  Strecken  darch 
Einricbtnng  tob  XJeberlaafpoldem  der  AumMbo)i( 
der  Hoehwasser  fMsngeben,  wird  aber  diese 
nndationsflächon  derart  im  ZasammenhMig  mit  den 
Strome  lassen,  daß  ein  AbHuB  des  ifocbwaasers  dank 
die  Alifilireitunfj  deHselljen  über  die  betreffenden  Deick? 
nicht  ver/.ii^'ert  wird.  Für  ilie  Hcich« aH.HerreffoliPTilSJ 
allein  ■werden  bekHiintlicl)  t'ii»  Millii<iien  Mark  *iif- 
gewendet  werden.  Die  .\rbeiten  an  der  Oder  dürfi»ii 
also  in  den  utichsteu  .Inhren  zu  einer  nicht  zu  un^*^ 
schätzenden  Arbeitai|a«lie  für  die  TorseliiedsoiM 
sebleeisdien  Indastrlen  und  damit  andi  fBr  die  EiMS> 
industrie  werden,  was  im  Interesse  des  Oede^N* 
der  Heimatprovinz  noch  ganz  besonders  freudig  kss- 
statiert  wertien  kann. 

Wirküuuen  Bpiiuit  hoffen,  daß  die  fQr  die  lodo*tn« 
so  notwendige  Vermehrung  der  TranHixirtgelefrei»' 
heit  und  die  Transporterleichteninj,-  in  absehbarer Z*!* 
zum  Teil  erreicht  werden  wird.  Hoffentlich  schwiniä'' 
dann  auch  die  Kalamitftt  des  Wagenmangeis,  wstdw 
nn^  in  diesem  Jahre  besonders  sebwer  beimsaelt,  >■ 
deren  Linderung  aber,  das  sei  anerkannt,  die  Staat»* 
bahn  jetzt  durch  große  Neuliestelhingeu  in  rollewiew 
Material  cner:;iMi  h  (icniüht  :  i 

Leider  hat  allein  der  .Staatsl.ahnbedarf  in  eisernta 
Schwellen  noch  immer  nicht  die  für  die  gessint* 
dentscbe  £isenindnetric  so  wanttcbenswerte  Steigenug 
erfahren,  (Zostimmang.)  Wir  haben  in  unscrar  Tor- 
jibiisen  Hanptrenammlnng  bermti  (estgestellt, 
der  Bedarf  in  elsemra  xu^nsten  hVtsenier  fl^vsUn 

zurflckijcijnneen  ist.  In  deni  Verhältnis  der  jährlifi** 
Verwcndunt,'  von  ruiiil  i'T  000  eiserner  gegen  29O0(KW 
Stiii  k  h'dicrncr  Hahn-  und  WeiehenBcbw eilen  hi>t  »ieli 
noch  nichts  VVeHentlichcs  ge&ndert  und  uacb  «ie  ti^' 
deckt  das  Ausland  rund  2  000  000  Stack  des  jähHiebiS 
8ohwellenl>edarfes  der  preaftischen  Staatsbaimen. 
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Die  deutsche  Eisenindustrie  hat  ein  bedeutendes 
Intereaac  an  dem  Ausgange  der  Erwägungen,  die, 
wie  Ihnen  bekannt  iHt,  boreitx  seit  dem  vorigen  Jahre 
im  Eisenbahnmininterium  Aber  die  umfangreichere 
Verwendung  fiMorner  Schwellen  schweben,  und  wir 
haben  deMhalb  im  Vorjahre  an  den  inzwischen  leider  ver- 
storbenen Minister  von  Budde  eine  entsprechende  Re- 
solution gerichtet.  Diese  ist  bis  heute  noch  unbeantwortet 
geblieben,  Termutlich  weil  die  Erwägungen  noch  nicht 
abgeschlossen  sind.  Hoffen  wir,  daB  dies  nun  bald 
und  in  einem  den  nationalen  Interessen  auf  Arbeits- 
((ologonheit  günstigen  Sinne  geschieht.  Ich  hielt  es 
für  meine  Pflicht,  diese  wichtige  Frage  hier  erneut 
ZQ  erörtern,  um  so  mehr  als  auch  die  Holz- 
schwellonhtndlor  Schritte  zur  Erhaltung  der  Verwen- 
dung hölzerner  Schwellen  im  bisherigen  Umfange 
getan  haben. 

Zurzeit  fehlt  es  der  deutschen  Eisenindustrie 
erfreulicherweise  nicht  an  Arbeit.  Das  wird  Toraus- 
•icbtlich  noch  längere  Zeit  so  bleiben,  aber  es  kommen 
doch  auch  einmal  wieder  magere  Jahre.  Wir  mfissen 
deshalb  unausgesetzt  auf  Mittel  und  Wege  zur  Ver- 
mehrung de»  EisenTerbrauchs  sinnen."  —  (Beifall.) 

Der  Vorsitzende  Tcrliest  darauf  ein  Tom  Haupt- 
Torein  eingegangenes,  vom  Vorsitzenden  General- 
direktor Kommerzienrat  Springorum  und  dem  Qe- 
achäftsf ahrer  Dr. -Ing.  SchrSdter  unterzeichnetes 
Begrflßnngstelegrainm,  Ton  welchem  die  Versammlung 
mit  Beifall  Kenntnis  nimmt.  Der  Vorsitzende  betont 
das  gute  Einvernehmen  mit  dem  Hauptvercin,  das 
unverändert  fortbestehe,  wofür  auch  das  Begrüßungs- 
tclegramm  ein  erfreulicher  Beweis  sei. 

Im  Anschluß  daran  fanden  die  mit  großer  Auf- 
merksamkeit und  außerordentlichem  Beifall  entgegen- 
genommenen Vorträge  derHH. Prof. Dr.  H.  Wedding- 
Berlin  Ober  .Die  Eisenindustrie  Italiens",  General- 
sekretär des  Zcntralverbandes  deutscher  Industrieller 
B.  A.  Bueck-Berlin  über  „Kathedorsozialismus" 
and  Kgl.  Berginspektor  Dr.  Brunzel-Zabrze  über 
-Vorführung  und  Erklärnngderanf  dem  Stein- 
kohlenbergwerke Königin  Luise  gebräuch- 
lichen Sicherheitsapparate  zum  Vorgeben  in 
Brandgasen",  statt. 

Im  Anschluß  an  den  um  4'/i  l'hr  beendeten  ofli- 
tiellen  Teil  fand  ein  gemeinsames  Mahl  statt,  das  die 
Insbesondere  auch  aus  Oesterreich  und  Rußland  zahl- 
reich erschienenen  Mitglieder  des  Vereins  und  ihre 
Oiste  noch  lange  vereint  hielt. 


Verein  für  Eisenbahnkunde. 

In  der  Oktohersitzung  hielt  Reg.-  und  Baurat 
Labes  einen  Vortrag  über  die 

Anweudang  dos  Eisenbetonbaues  für  Eisenbahn- 
zwecke. 

Xach  kurzem  Rückblicke  auf  die  geschicht- 
liche Entwicklung  der  Eisenbetonliauweise  bis  zum 
Erlaß  der  Bestimmungen  des  Ministers  der  öffent- 
lichen .\rbeit('n  für  Ausführungen  ans  Eisenbeton  bei 
Hochbauten  vom  16.  April  1904  ging  der  Vor- 
tragende näher  auf  das  Wesen  der  Eisenbotonbauten 
ein  und  hob  hervor,  <laU  Risse  in  Eisenbcloubnuten, 
die  im  Freien  dem  Wechsel  des  Klimas  ausgesetzt 
sind,  wohl  nicht  so  unbt>denklich  «eien,  wie  bei  den 
gleichartigen  meist  vor  Nässe  geschützten  Bauanlagen 
des  Hochbaues.  Insbesondere  könne  z.  B.  die  Frage, 
ob  durch  derartige  Risse  nicht  doch  im  Laufe  der 
Jahrzehnte  bei  Eisenbahnbrflcken  die  Gefahr  des 
Rostens  der  eingebettet(>n  und  der  Beobachtung  gar 
nicht  oder  nur  schwer  zugänglicheu  Eiseneinlagen 
entstehen,  und  dadurch  der  dauernde  Bestand  dieser 
Bauten  gefährdet  würde,  noch  nicht  als  abgcHcblosscm 
gelten.  Dauerversuche  nach  dieser  Richtung  hin  in 
der  Art,  daß  daraus  Ergebnisse  schneller  als  in  der 
Wirklichkeit  gefunden  werden  könnten,  seien  daher 
geboten  und  in  Aussicht  genommen.  Jedenfalls  emp- 
fehle es  sich,  bevor  ein  einwandfreies  Ergebnis  vor- 
liege, die  Ilochbaubestimmungcn  für  ihre  Anwendung 
auf  Ingenieurbauton  der  gedachten  Art  derart  zu  er- 
gänzen, daß  zur  tunlicbsten  Vermeidung  solcher  Risse 
auch  die  im  Beton  selbst  entstehenden  Zugspannungen 
berechnet  und  durch  Wahl  «'ntsprechcnder  Ab- 
messungen genügend  niedrig  gehalten  werden.  Hier- 
nach habe  die  Königliche  Eisenbahndirektion  Berlin 
für  ihren  Bezirk  entsprochende  Bestimmungen  auf- 
gestellt, und  sei  gegen  deren  Anwendung  ministeriell 
kein  Einwand  crhiilien  worden.  Im  .Xnsrhluß  an  den 
allseitig  mit  großem  Interesse  aufgenommenen  Vor- 
trag wurde  aus  der  Versammlung  die  Ansicht  zum 
Ausdruck  gebracht,  daß  die  genannten  Direktions- 
bestimmungen  vieUeicht  etwas  zu  vorsichtig  gefaßt 
wären  und  die  Anwendung  der  Bauweise  möglicher- 
weise mehr  als  erwünscht  beschränken  könnten.  • 


*  Verg^i.  »och  ,Zcntralbl.  der  Bauverw."  190ß 
Seite  327. 
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Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Amerika.  p]ine  neue,  ungewöhnliche  Arbeits- 
weise hat  die  „Seamless  Presscd  Steel  Bathtub  Co." 
eingeführt,  indem  sie  auf  ihrer  jüngst  in  Betrieb  ge- 
setzten Anlage  zu  Detroit,  Mich., 

nahtlose  kaltgezogene  Badewannen  ans  Eisenblech 

herstellt.*  Den  Anstoß  dazu  gab  das  Bestreben,  eine 
Ware  anzufertigen,  die  mit  den  emaillierten,  guß- 
eißernen  Badewannen  in  Wettbewerb  treten  könnte. 
Neben  dem  Umstände ,  daß  die  Ktahlwnanen  nur 
etwa  die  Hälfte  von  dem  Gewichte  der  gußeisernen 
wiegen,  sollen  sie  auch  billiger  und  dauerhafter  sein. 
Dazu  kommt,  daß  dieselben  infolge  ihrer  dünnen 
Wandungen  rascher  die  Temperatur  des  Badewassers 
annehmen. 

Das  Geboimnia  des  Herstellungsverfahrens  für 
die  kaltgezogenen  Badewannen  beruht  nur  in  der  Aus- 
führung und  der  Wirkungsweise  der  eigens  gebauten 

•  Nach  ,The  Iron  Trade  Review"  1906,  11.  Okt., 
nnd  „The  Iron  Age"  1906,  ll.Okt 


Pressen.  Die  Bleche,  welche  die  Fabrik  in  dem 
Format  1980/1524  mm  im  Gewichte  von  etwa  77  kg 
f.  d.  Stück  bezieht,  sind  weiches  Martinmaterial  mit 
0,09  bis  0,11  <*/o  KohlenstoiT.    Mittels  einer  Kreissäge 


A  B  C  l> 

AbbllduD);  I. 


wird  das  Blech  zuerst  in  ovaler  Form,  Abliildung  I, 
Figur  A  entsprechend,  zurecht  geschnitten,  worauf 
08  in  einer  hydraulischen,  800  t  leistenden  Ziehpresse 
mit  vier  Zylindern  die  in  Figur  B  dargestellte  mulden- 
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fSrntilg«  Oettolt  tob  817  mm  Tief«  «rbllt  Dann  ^ 

lan^t  daa  Btück  in  einen  Olflhofen,  wo  rlrri  Minut.-n 
j;Hnüp«»n.  mn  li«»  HltM'h  «uf  Kirschrotglut  zu  erhitzon, 
es  weicti  zu  machen  iiinl  iiiiü  von  ilcr  erKtcii  Presse 
anbaftonde  Fett  uud  (Jel  verbrennen.  Nach  dorn 
Erkalten  werd«ii  die  ArbeitHStflrke  mit  einer  Draht- 
bOntetftehtiggareUiigt,  am  denUlfibapan  za  entfernen, 
«ad  dinttf  wieder  einfettet;  in  einer  zweiten  bydrau- 
lischen  Presse  Bhnlich  d«r  entea  «erden  lodMm  die 
Kaaton  abgerundet.  Ifaeli  nodiawB8«iii  (HAhen 
und  Beinigwi  wird  ia  «liter  drittoD  Preaee  die  in 


■trmUi^Ulw  TOB  OlOhepaB  «ad  aoneligwB  TTbiuImi^ 

Weiten  liefreii  unil  zum  Schlüsse  rnit  dem  EiiiaiU»- 
ülierzu!;  ver«ehi'ti.  Let/.torer  be-steht  äuk  einem  nicht 
naher  iinfri'i^ebenen  pnlverfürtiiif^eii  (ii'iniseh,  Aah  «iif 
die  rotglühende  Wanne  mit  Hilfe  eiues  .Stebtiii  iq 
feinTerteiltem  Zustande  avfgetragen  wird.  Diene  Be- 
«trcuung  wird  dreimal  wiederliolt,  dann  laüt  man  die 
Wanne  leagMm  AH  geeebtttoter  Stelle  abkOUei. 
NMh  VeriMt  TOB  U  StandM  «ttd  die  EmailUenig 
mit  heillem  aod  kaltem  "Wieieir  md  Senpf  anf  iln« 
Balklwrkeit  geprAft,  wm»Bf  die  Ware  TeneadflÜüg  irt. 


Figur  C  dargestellte  Gestalt  erhalten,  wobei  die  Wanne 
die  richtige  Tiefe  von  445  mm  orreicht.  Darauf 
wird  der  liaad  mit  einer  Kreissäg«  zurecht  goschnit- 
toB  (Figar  D),  woBaeh  auf  einer  beionderen  Prem 
noeh  die  Falten  und  aonallge  ünebenheiten,  die  bei 

der  vijrnii^e(;iini:eiieii  nehnnilliini;  eiitHtaintiMi  Hind. 
eatfurnt  werden.  I.Kcse  l'rcase,  die  in  .Vbbildung  2 
dargestellt  ist,  wird  in  allen  Teilen  hvdrauliach  an- 
getrieben. Sie  besitzt  im  ganzen  13  Zylinder;  der 
senkrecht  angeordnete  HauptHt^mpcl  hat  eine  Lei- 
atungafähigkeit  von  800  t,  er  erhilt  dnroh  ein  Uelenk 
«nd  xwei  Prellbdeke  eine  gewieee  Bewecliebkcit  in 
wanfeahter  SiehtoBg.  Im  UntorbeB  Hod  f wei  bori* 
Konn]  wirkende  Stempel  tob  200 1  DrockfUUgkeil  an- 
geordnet.  Die  MiiHehine  kfinii  ilri  i  A rbeitsdrQcko  von 
21  Itib  HO  kt,'i'i|eni  ausiilien.  Von  dieser  Presse  ge- 
langt die  Waiiiic  zu  zwei  bydraulirteben  Siunzon,  wo  die 
OeibungeD  fUr  den  Atdluti  und  l eherlauf  eiiigeschla- 

E,  irerden  und  der  Kand  derselben  versenkt  wird. 
Bon  fertige,  roJie  Wann«  wird  durch  ein  Band- 


Asien.  Sin  aaeehaBUdiee  Bild  Tim  dem 
primitiven  KisenhUtteBbtttllek  1b  KoMt 

führt  ona  &adolf  Zabel  in  aelnem  aelir  titereaMit 

nnd  B|Mmnend  geBchriebffneBWerk:  «Heine  HachMile> 

reise  (hireh  Korpa  ■»(ihrenil  ile«  RijHsi.»e1i-Ja|)ani»chaa 
Krifge»"  •  viir.  Wir  iMitnehineu  ileni  Buche  nafk- 
folgende  Stelle  ; 

^Die  iiütto  liegt  in  der  Nähe  des  Urw» 
])huanini,  und  zwar  em  Fnfie  eines  Eisonberges,  so 
dem  daa  braune  Siaenert,  tob  dem  auch  Stacke  viel- 
fach am  Wege  liegen,  in  ziemlieber  Michtigkeit  an- 
steht. Der  Ort  und  der  Berg  heiBen  Ticbo  mb.  Da« 
gegenwärtig  ruhend«  Work  liegt  direkt  am  Wege 
und  besteht  in  der  Hauptsache  nur  »um  einer  roh  am 
Feldsteinen  und  Lehm  zusammengemauerten  8chm«ll- 
hatt«,  Mwie  einem  gegenwirtig  nm  Sehets  geg« 


*  Stephan  Oeibels  Verlag,  Altenbnif  IMl 
J;>reia  broieh.  10  Jt^  geb.  IS 
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Bagvn  nii  Stfoh  bedMdEton  Lager  Ton  eigenartigen 
mÄfmnm^  ranlra,  diekw«ndifen  Toii»fU«ii,  die 
oflhaW  niA  Aatfiftiifeii  d«s  gMohmouenen  Erm 

diotu-n.  Der  Schmelzofen  selbst  bcatoht  in  seinem 
\« it'bti[;xten  Teile  aus  einem  auH  Li>bm  und  Steinen 
j^fniftiiiTtcn  Trogp.  Offenbar  wird  in  (iie^pu  lia«  dem 
Anscheine  nach  mhr  reiche  Erz,  mit  Ui>l/.kohle  Ter- 
mengt,  cingeechQttet,  und  das  Oanze  wird  hierauf 
mit  einer  dicken  Lohmschicht  Qberdeckt.  Der  Stein- 
trog hat  dann  nur  noch  zwei  Löcher,  die  sich  beide 
•m  Boden  befinden;  da»  eine  ht  an  der  Ltogeuite 
sngebreeiil  and  fnbrt  in  du  Freie  Maene  nneb  einer 

Vertiefung,  in  die  die  Taritri  fsnf  eingeschoben  ■werden» 
«lie  zur  Aufunhinc  doM  rtil-ir<if;eu  MetullH  dienen.  Vor 
die  andere  (»elfiiunj,'  wird  iliclit  im  dun  th'iiiittch  von 
Erz  und  Uokkolile  ein  Kohlenfeuer  gelegt,  da»  dann 
•benfall»  mit  Lehm  Qberdeckt  wird,  während  gleich- 
swtiff  ein  Gebläse  in  Tätigkeit  tritt,  das  die  Luft 
dim£dM  im  Ofen  befindliche  Oenuaoh  liindurch  drflckl 
and  nneh  nnd  neeli  d«e  guue  Innen  dee  Ofen«  in 
OInt  TflTWtit.  Der  Blneebel^^  beatoht  aa«  einem  Ilng- 
llcben  Kii«fon,  dasson  eine  SchtiuilReito  nn  einer  Holz- 
atantje  befestigt  ist,  die  durch  ein  Loeh  den  gegen- 
Qberliegendon  schmalen  Kastendeckelf«  hindiirchführt 
und  mit  HandgrifTen  verm'hen  t!<t,  n«  dali  da«  Qaoze 
wie  der  Kolben  einer  Dnm]>fi<iuHchine  hin  und  her 
b«wegt  werden  kenn.  In  dem  beweglieben  Deckel 
beffanet  aleh  ein  Loeli,  dae  mit  dnam  Klappventil 
▼ereehen  ist,  so  daB  beim  Aufziehen  die  l  '-^f  in  den 
Zylinder  eintreten  kann,  während  das  Kiu|>|..entil 
CeiehloBfen  wird,  «obald  der  Kidben  vorgestoBen  wird. 
Jjieser  BiaHobalg  wird  wahrend  de«  Schm^^lüprozeMefi 
»tän<ii<j  Toii  Arbeitern  liiti  und  iier  t'e^'ctinhen,  Iiis 
daa  Oanzo  durchgebrannt  und  das  Metall  geschmuUen 
iai.  NatQrlleh  machen  diese  primitiven  Schmelzfifon- 
nalagen  keine  reine  ArbeiL  Daa  beweieen  ubon  die 
snbireidien  heramliei^nden  Btlleke  toq  geechmobenem 
Eisen,  die  mit  Uolzkohlenteileu  Tersetzt  sind.  Ich 
habe  mir  eine  AuHwabI  derartiger  StQcko  gesammelt, 
auch  fand  i«  h  an  der  IlüttM  zwei  ganz  roh  geformte 
nnd  atm  dem  hier  gewüuiiunen  Eisen  gegossene 
Pfertielien.  Auch  dem  Schut/geiste  des  Ortes  hatte 
man  neben  der  Hätte  ein  Tempelchen  errichtet,  auf 
deeaen  Boden  noob  in  kleinen  Tonecbalen  Reste  des 
lallten  8peiaeopf«n  in  leben  waren.*        C.  Q, 

Dt«  BngwmkäMaiaaM»  iDfbnls  Im  Jnlu»  IMi. 

Dem  kürzlich  erschienenen  statiatischon  Berielite  des 

.Home  Office"  entnehmen  wir  nachstehende  Angaben 

Ober  die  HenrworkiindnatriaOroBbritanniananndlrlaada 

im  Jahre  1905:  _  .  ^ 

fanrdsft  tanr. 
|s  wwdra  ant  kaagcMlll 


Kohlen   239  906  999 


England  .  .  .  161  mtU 

■Walee  ....  BbWtm 

Sf  h  >ttlftnd  .  .  36  412  726 

Irluiid  ....  91  780 

KnkH   18  986  »92 

Briketts  ....  1  239  099 

Eisenerz  ....  14  824  154 

Sdiwefelkiea  .  .  12  881 

Mangnntn  ...  14  7M 

AnagefShtt  worden  von  oUgen  Kengan: 

«  £ 

I  i  i  I  Ml  .  48236334  im  UTorte  ton  24859129 
Küka  .  .  786496  ,  ,  »  555207 
Brikette.    1126190  «       •      ,       640  784 

Eisenerz.        14  374   „  .  l<tTr,8 

Da  7  994  747  t  fremder  Eisenerz«*  Lingeführt 
worden,  so  eteUt  kIoE,  wenn  man  dieaea  Qnantam  dar 


lü  w«fie  vaa 

82  038  553 
66  028  068 
16  608  089 

10  3f!^i 

43  UlS 
10  625  799 
717  671 
8  482  184 
4  789 
11684 


an 
II 

B 


FSrdernng  zurechnet  und  von  dem  Ergebnis  die  Aus- 
fabr  aigener  nnd  fremder  £ieenerae  mit  26598 1 
wieder  abtiebt,  die  Btaenenmonget  die  den  onglUelMn 

Uochofenwerken   im  leisten  Jalufo  xnr  TeilBgang 

stand,  auf  22  7^:^303  t. 

Unter  den  271  Koksanstalton,  auf  die  sieb  die 
Statistik  eretreokt,  waren  40  mit  Einrichtungen  aar 
Gewinnung  dar  Nebenprodukte  versehen.  Die  ZaU 
der  Kokaftfen,  nnter  denen  die  vorecbiedenaten  Sjeteno 
vertreten  waren,  betrug  insgesamt  81060. 

HinHiehtlich  der  Versorgung  mit  Schwefel-  und 
Kupferkiesen  ist  Großbritannien  bei  der  Geringfügigkeit 
SMner  aiganen  Leistung  fast  ganz  auf  da«  Ausland 
angewieaan;  aa  fObrta  daher  im  Jahre  1906  intgeiamt 
709926  t  im  Verte  von  1162769  £  ein,  daronler 
allein  ."ilSISSt  aus  Spanien. 

Die  Menge  der  im  eigenen  Lande  gewanncuon 
Manganerze  ist  zwar  gegen  1904  nicht  unerheblich 
gestiegen,  doch  werden  die  Vorkommen,  solange  bei 
weitem  reichen.^  Krze  mit  Leichtigkeit  vom  Auslände 
belogen  weiden  können,  kaum  in  grSBeiem  MaAatnba 
auBgonDtst  werden.  Im  Jahre  1906  worden  denn  andl 
rund  242  r)20t  Mnn>,'iiner/.e  im  Werte  vun  490612  iE 
ein^ijefuhrt ,   und  zwar  waren  Uubland  mit  89  207  t, 

liriti.-o'h- Ostindien  mit  Tu' 807  t  ond  BntnUon  mit 
68  827  t  die  Uauptlieferanteo. 


Die  KoblenrSrdemng  der  Welt.* 


WuM  dMlioato 

IM» 

im 

(iomit  VAU 
mebr(-l-)  bcxw. 
wcolccr  ( — ) 

Aeien: 

• 

« 

Indien  .... 

7921000 

7682819 

+  238681 

Japan  .... 

11 8110000 

IICOOOOO 

-f  295000 

Australien: 

Neu^adwalot  . 

6035250 

6116126 

—  80876 

Nenseeland  .  . 

1416000 

1662448 

147448 

Vebrip.  Anatrol. 

806000 

769728 

+  86277 

Europa: 

Belgien  .... 

21844200 

23380025 

—  1535825 

r)piit«chland**  . 

173663774 

169448272 

•4-  421Ö&02 

l'ninkreich    .  . 

»6048264 

84602289 

-1-  164&978 

&ro6britannien 

nnd  Irland  . 

889888888 

88ll<71Ki 

+  8741808 

Italien  .... 

807600 

869468 

-  61866 

Oesterreicb- 

Ungam***  . 

4072.^1100 

-|-  390319 

Rußland.  .  .  . 

171'iOCK)ü 

—  2198000 

Schweden  .  .  . 

331500 

-j-  10516 

Spanien***  ,  . 

3199911 

3123540 

-i-  76371 

Nordamerika: 

Kanada  .... 

75,-0711 

6814755 

-j-  ii44fir.ß 

Verein.  .SUatim 

a52«i»41IO 

316275920 

4-  344i81'J0 

Südafrika: 

Transvaal,  Natal 

u.  Kapkolonio 

3318500 

8016000 

+  208500 

Alle  übrigen 

L&nderf   .  . 

4550000 

425Ü000,-)-  300000 

Insgesamt 

92962264S 

«87020«58j+  42601990 

•  Durnnter  r>3ri  444 1  Ki.  Kubbrände,  eine  Zahl,  die  76»/s 
der  Einfuhr  roher  kupforhalt.  Sobwefelkiese  entapricbi, 


*  Nach  . Thä  Mineral  Induatrj  during  1906".  Yo< 
iume  XIV  S.  106.  New  York  1906,  Engineering  and 
Mining  Journal. 

*•  Einschl.  BraunkoUlon  ;  die  .Stciukulil<  iif'irderung 
beli-  f  sich  1904  auf  120  694  098  t  ui)  l  I  ,uif 
12U90849  t  (vergL  .Stahl  und  Eiaen"  1906  Hr.  4 
BoHa  MB). 

**•  Einschl.  Braunkohlm. 
t  UoaohftUt. 
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iiiftcht  John  Birkinbine  in  soiin-r  kiir/lich  er*chicncnpn  BroBchüre  :  „Thi'  F'roducHon  of  Iron  Oro*  in  1905" 
Htlir  üusfQhrlirhe  Mitteilunf^n.  <ii<<  <t  (km  Kntgegenknmmcn  <l«r  Laka  Su|jarior  Iron  Uro  Atttociatioa  «rertlaokt 
AuB  den  umfangroichon  Taln  ilt  n .  die  zalilroiche ,  nach  Gruben  getrennte  Durchachnittsanalysen  ron  Ert> 
iMlun^en  der  TorjKbrigon  Sobiffabrtaporii>do  enthalten,  geben  wir  Nftchtteheadea  «j«dar;  u  iMinerkaa  iM  daM, 
dftS  Bich  jedesmal  die  obere  Zahlenreibe  auf  Erze  bezieht,  die  b«i  100*  0.  g«lMolaiel  ««ld«ll,  «Ihnoi  dk 


Evt 

■am 

% 

naaphar 
% 

Datal. 
■Hu« 

% 

Ibagn 
% 

Itaavia 
% 

Kalk 
% 

■■loarfa 

% 

WhvaM 
% 

'"'■•* 
% 

kau 
% 

a)  Qogobic-UoTier 

i 

1 

AaUand  .  .  . 

1 

1 

69,90 

0,045 

7,20 

0,80 

3,03 

0,87 

0,32 

0,010 

2,75 



1 

63,49 

0,040 

6,43 

0,27 

2,71 

0,33 

0,29 

!  0,008 

2,46 

10,70 

Anvil  .  .  .  . 

62,35 

0,049 

4.90 

0,80 

1,13 

0,36 

0,20 

;  0,04 

2,80 

1 

>  64,24 

0,043 

4,26 

0,70 

0,98 

0,30 

0,17 

0,036 

1  2,44 

18,00 

Bonnie   .  .  , 

} 

50,45 

0,038 

11,96 

6,01 

2,24 

!  0,11 

0,19 

0,013 

1  -ttds 

; 

44,66 

0,034 

10,59 

6,32 

1.98 

0,10 

0,17 

0,012 

!  4,36 

11,47 

Mikado  .  .  . 

) 

68,00 

0,187 

11, MO 

0,41 

0,85 

0,74 

0,36 

0,008 

1  2,39 

.  

60,46 

0,1G3 

10,27 

0,36 

0,74 

0,64 

0,31 

0,007 

■  2,08 

18,00 

'       Kowport  .  .  . 

66,00 

0,041 

6,05 

6,81 

1,26 

0,35 

0,07 

0,086 

4,90 

i 

50,06 

0,087 

4^61 

5,10 

1,12 

0,81 

0,06 

0,032 

4,88 

10,61 

b)  Baraboo-Kcfior 

0,050 

0,19 

Spuren 

JUiaoU  .  .  . 

63,85 

18,19 

1,37 

0,88 

0,18 

2,00 

— 

{ 

47,33 

0,044 

15,95 

0,17 

1,20 

0,33 

0,16 

II 

1,76 

12,13 

t)  Marquetie-ReT. : 

■ 

n  1^0 
U,Oa 

U,DO 

Cambridge  .  . 

A  A 1  1 

A  TA 

0,70 

\ 

01,10 

A  TÜ 

U,4!> 

1    1 A 

1,10 

2,43 

A  Kil 

1      A  AAA 
U,UU9 

0,ß0 

CliffB  Shaft 

( 

i'.o  ort 

4,40 

U.oU 

0  91^ 

rv  (kr 

0,95 

U,oi 

A  I1 1  U 

u,ui  n 

A  CA 

Ü,o0 

(F'oinori).  . 

III  tlT 

1  AI 
IUI 

Ä  A  1 

4,41 

U..)U 

ü,»4 

A  UA 

A  A 1  Q 
U,U1  0 

0,50 

0,85 

Clilla  Bliart 

i 

j     flu  AT 

1     /I  1  1  4) 

11,1  Is 

A  OK 

U,Zb 

ü,  (4 

1      A  ?Q 

A  A 1  Cl 

u,uiy 

0,85 

(Stfiokera)  . 

'    A  1 

Uf  1  la 

4yZ«l 

U,ZZ 

A  TA 

A  AI  O 

A  <tK 

A  Oä 

1  0,38 

Jarkfton 

f\  n  tf\ 

U.In 

1,1  j 

O.dü 

A  1  Q 

U,U21 

0,  <0 

(Stücke  rz)  . 

( 

l;,u-iu 

A  1  ä 

1,71 

A  1  Q 
U,l  O 

A  AO  1 

0,G9 

1  1,05 

PrInc«toii  .  . 

i 

58,80 

0,158 

8,00 

0,52 

1,23 

1,10 

0,63 

0,010 

0,96 

1 

49,97 

0,134 

t;.80 

:  0,44 

1,05 

0,93 

0,54 

0,008 

0,81 

'  15,02 

Tilden  Siliea  . 

i 

41,70 

0,045 

37,10 

0,37 

0,09 

0,80 

0,13 

0,010 

1,20 

— 

1 

1 

41,14 

0,044 

30,00 

0,37 

0,08 

0,30 

0.13 

0,010 

1,18 

1 

d)  lleBoiniii««»BeT 

* 

Btltie.  .  .  . 

f 

57,04 

0,574 

5,06 

0,19 

2,87 

1,65 

1,48 

0,032 

5,91 

— 

\ 

61,91 

0,622 

4,60 

0,17 

2.61 

1,50 

1,30 

0,029 

6,88 

9,00 

CUflbrd  .  .  . 

41,10 

0,013 

38,28 

0,18 

0,93 

0,71 

0,75 

0,023 

0,50 

— 

\ 

40,13 

0,013 

.17,38 

0,18 

0,91 

0,09 

0,73 

0,023 

0,40 

2,36 

FloronM    .  . 

( 

r 

64.90 

0,380 

6,74 

0,13 

3,95 

1,02 

1,51 

0,100 

5,99 

- 

1 

49,72 

0,344 

6.10 

0,12 

3,58 

0,92 

1,37 

0,091 

5,42 

9,44 

Mangaiiato  .  . 

i 

53,08 

0,l!05 

5,25 

3,05 

2,55 

1,95 

2,10 

0,023 

6,90 

— 

} 

48,51 

0,563 

4,80 

2,79 

2,33 

1,78 

1,92 

0,021 

6,31 

8,61 

"Walpole  .  .  . 

1 

57,95 

0,117 

8,.33 

0,17 

1,02 

1,51 

2,96 

0,008 

.  2,40 

_ 

\ 

53,89 

0,109 

7,75 

0,16 

1,51 

1,40 

2,75 

0,007 

2,28 

59,25 

0,082 

AltMiiy  .  .  . 

r 

4,25 

0,82 

2,62 

0,20 

0,22 

0,008 

6,69 

— 

[ 

52,14 

0,072 

3,74 

0,72 

2,31 

0,ln 

0,19 

0,007 

6,89 

12,00 

Biwftbik  .  .  . 

t 

62,22 

0,04«. 

l.'U 

0,15 

'Ml 

0,1>((,) 

4,71 

— 

{ 

56,29 

0,042 

a,5Li 

o,:is 

1,21 

0,14 

0,10 

0,OU5 

4,2.'i 

9,85 

Shattj  .  .  . 

57,85 

0,086 

.5,12 

2,53 

0,42 

0,45 

0,041 

7,.'}6 

— 

50,14 

0,075 

4,44 

1,08 

2,19 

0,36 

0,39 

0,036 

6,37 

13,83 

Mahoning  .  . 

f 

65,05 

0,046 

1,95 

0,34 

1,15 

0,19 

0,07 

0,016 

3,22 

58,50 

0,041 

1,75 

0,31 

1,08 

0,17 

0,06 

0,014 

2,00 

10.07 

Minorca  .  .  . 

f 

«1.00 

0,031 

7,26 

0.B9 

1,19 

0,11 

0,88 

0,008 

8,06 

— 

i 

65,97 

0,028 

6,66 

0,54 

1,09 

0,10 

0,26 

0,006 

2,80 

8,25 

Troy   .      .  . 

f 

f>  ft7 

H  IQ 

n  77 

U,  1  1 

Ii  1  iß 

l 

48,87 

0,080 

7,»4 

0,87 

8,35 

0^17 

0,68 

0,1SB 

5,58 

12,00 

d)  Vermilion'Kev.: 
Chmiler  .  . 

63,61 

n,ni4 

5.04 

0,13 

{ 

60,08 

Ü,U42 

4,76 

0,12 

5,55 

Jvrm  .... 

62,31 

0,065 

4,40 

0,13 

y 

58,63 

0,00  r 

4,14 

0,12 

5,91 

Pioneer  .  ,  . 

63,92 

0,036 

4,70  , 

0,13 

i 

60,25  j 

0,03a 

4,48 

o,u 

5,74 

Satoy  .... 

i 

64,76  1 

0,040 

8,69 

0,18 

y 

61,07  i 

0,038 

3,48 

0,12 

5,69 

Vermil.  Lump 

^ 

66,84 
60,48 

0,094 
0,094 

2,88 
8,86 

0,11 
0,11 

0.62 

c>  Micbi{iiGot.-ReT. 

Halen  .... 

59,30 

0,120 

4,.'i0 

0,20 

0,90 

0,25  ' 

0,08 

0,180 

8,70 

{ 

55,84 

0,113 

4,24 

0,19 

0,90 

0,24  j 

0,08 

0,170 

8,19 

6,83 
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Fendelhammor  fir  HchlagblßK«ver»actte 
mit  eingekerbten  StKben. 

Ufi^Ingv  X.  Knrrein  beMÜireibt  ia  der  .Bsn- 
iMteTtaUenkande*  *  einen  l'endeUmranier  fUr  Seiil«^ 

iiit'ifoverbiH'Jif  mit  fiiii^'ckerbten  SihIiod.     Da  iliewr 
A|>|»irat  Howohl  in  ilcii  VerBuchslaluratnriun  wit*  in 
(liT  l'i'tix'lH   in   Ift/ttT  Zeit  vielfach  Aliwonduni;  •* 
fuuden  Imt,  düri'te  lii«  genauen'  B<>i)i-Iir<*ibung  einer 
■olctieii  l'rUfuni^inaBchine  angebracht  tioin. 

Dm  tteigeode  laterewse,  du  »icii  dieeein  I'rnfun^8- 
verfabren  »wendet,  teigtaichdeutUcb  In  lUn  munaig- 
Cubea  uod  orif  ineUen  Formen  ^va.  neneu  MMcäiaen, 
die  in  den  letzten  Jabrea  aafgotaudit  aind.  Die  Feder» 


hinimer  von  Barha  und  Fremunt,  der  Kadhanituer 
Ten  OalUerf  sind  boaondoro  Formen,  während  der 
l^iBdelhanner  «elü  älteren  Ureproa^  iet,  dafOr  alwr 
•Ich  wegen  eeiaer  Einfaebiieil  and  SIelierheit  lelir 

1lelir^t  ^'t'iiiarbt  hat. 

I'iT  l'i  irdelbammer  der  Firnm  \V.  i!t  T.  Avory 
I.til..  Hiriiiin_'liiiin.  ist  iiuch  ilinn  liekanntoti  l'riuicip 
gebaut,  doch  hat  «li^  Firma  in  der  AuafiUirung  einige 
beinerkonavrerte  Neuerungen  angebracbt,  SO  daft  der 
Apperat  patentiert  wordea  iat. 

Die  MaeoUae  beatehl  autt  einem  »oliden  Uutl- 
«NOgeatelU  des  anf  ebem  Hottkaeten  anfmontiert 
etecheint.  Fn  dem  enteren  Teil  enthlüt  d«a  OeRteli 
den  Ambiifl,  ilnr  ila.-  Pmln-Mtäbchen  aufnimmt,  im  dIhti'h 
tr4(ft  e«  <ii<"  i'iinitf'illian  ii  Spitzenlager  für  die  l'onJclaxe. 
Oberhrtlli  ilif^i-r  liitiinlct  dir  Quadrant,  de»iien 

Teilung  «nf  der  einen  Seite  die  potentieUo  £aergio 


Heft  17  18,  190«. 

**  Bietae  «ötabl  und  £ieen' 
Eigeneehaften 


'  1906,  Mr.  8,  ä.  ni;  Die 
lioUertor  fUnenkrietalle. 


auM  der  Eintitellung  doa  Pendeli  unL,'ll<t  uud  aut  der 
andt  rn  8  -ite  die  ItrucharlH'it  ablutjcn  lAUt. 

Das  Pendel  lelbet  wird  leii  ht,  ukoe  ea  in  aeitlicbe 
Sehwlnffonf^n  >n  Terfletzen  oder  Monat  sn  ereebQttern, 
durch  einen  Federt>ol/.en  auagelOat. 

Die  bervorHteebendKten  Merkmale  der  Banart  Avory 
aind  die  Durchbildung  de«  I'i'iuIi-Ih  wm!  dea  AmbuMsuH. 
Da«  l'endel  aelbHt  ist  au8  leichten  und  kräftigen  !4(ahl- 
rohren,  die  durch  StahldrShtn  miteinander  weiter  ver- 
steift erscheinen,  aufgebaut,  um  so  bei  möglicliat 
Htabiler  Bauart  da8  Pendel  ito  weit  wie  möglich  dem 
idealen  xu  nibern.  Nieiitadaatoweniger  ist  Berocluinng 
uad  KonatruktloB  ee  dttrcbgefttlurt,  dat  die  acbwiagende 
MaH8o  im  Htoßpunkt  kontentHcrt  er- 
Hcbeiut.  Dom  angepaßt  ist  auch  die 
l'orin  ili'»  Hamniorbüren,  der 
iw  lic^'i-n^atz  zu  anderen  Aunführungeii 
xjlinilri-f  h  geformt  iiiul  k\ mmctriHoh  ge- 
sehlitKt  iot,  so  daS  er  nach  dem  Bruch 
des  l'robeatflbobena  über  den  AmbuU 
gleitet,  ebne  la  berflkren,  oder  das  Ver» 
•nekaalQck  m  beaebidigen.  Die  lebendige 
Kraft  des  Stoßes  selbst  wird  von  der  be> 
wegton  Hatumermassc  durch  ein  Stahl» 
prisma,  iIuh  nin  li  dem  bewährten  S|n/iul- 
Terfahren  der  I'irnm  lifrgestellt  ist,  imf 
den  l'robekörpiT  iiln  rtrrt;;rn  tind  hirbcrt 
eine  Linie  bIh  Krat'tangrill  gi  nau  j;enug. 
Auf  dem    Arbeitswege    nimmt  das 

I  I  j   Pendel  einen  Zeiger  mit,  der  darck 

Ä4^<<->  Friktion  ao  der  Stelle  atebea  bleibt,  wo 
ITlIR  die  konsumierte  Arbeit  Ibr  Mazimum 

erreicht  hat,  und  nach  dem  Aussebwingen 
dCH  I'ende!'^  di<'  Hrm  liarln'it  al<trr-i-ti  läCt. 

Der  Atnliiili  im  mi  (.■ingerichtet,  um 
das  l'robesttiii  k  ^'ciuiu  untor  der  I'ondel- 
Nulllago  festzuhalten,  und  dient  mit 
aeiner  hocbbearbciteten  Oberfläche  dazu, 
mit  Hilfe  einea  Kaliben  Bteliuoc  uad 
DImeneien  der  Nat  leiebt  so  kootrolTieren. 
SelbstTcrstAndlich  kann  man  in  gewiaaen 
Orenxcn  verschieden  starke  Yoreuchs- 
Htficke  einspannen,  doch  ist.  um  diu 
Kesultate  besser  übersehen  zu  können, 
empfolili't) .  wich  an  die  von  iK  r  l'inna 
gegebenen  Dimensionen  zu  halten.  Das 
l'robostäbohen  hat  5  rm  Länge,  0,04  cm 

Breite  und  0,41  cm  Dicke.  Dä  Nut  folgt 
aua  dem  Kaliber.    Die  flbrigen  Detaila 

sind  aus  der  Figur  leicht  zu  ersehen. 
Eine  neuere  Form,  wie  sie  für  das  La- 
hnratoriinn  diT  1  iiiviTHitiit  liirniingham 
g('l>aiu  wurdo,  irtigt  iieirst  dem  Quadrant 
ntirii  cini'  Schreibtafel  und  versiebt  daa 
Pendel  mit  einer  ."^cbreibvorrichtuog,  so  daU  ein  voll- 
stilndig(;r  Diagrautmapparat  dadaiab  mit  dem  Apparat 
verbanden  iet.  Au  ötelle  dee  normalen  Pendele  kann 
ein  anderea,  nur  batb  ao  ackwerea  im  Verlauf  weniger 
Sekunden  ausgewechselt  werden. 

Dali  tatNHchlich  dii'se  neue  l'rflfungsart  von  der 
Praxi»  rii-*cher  aufgegrilTen  zo  wi'rdcn  -i<  lit>int.  tis 
seinerzeit  mit  der  Zerreißprobe  der  Fall  war,  t<t.'K>dt 
mit  dem  Bewußtsein,  «laß  noch  alles  nach  der  tboo- 
reti^rhen  Seite  hin  klarzulegen  ist,  zeigt  der  steigende 
Abtrat/  di<j»iir  Maschinen  iu  allen  den  Produktion»- 
zweigen,  die  mit  den  nnbereobeobaren  Eindaaaen  der 
StoBwirkangen  an  reebaen  beben.  E^L. 

Berieht  Uber  dl«  TStlglieH  ies  KSniglieben 

MntoriaIprüfnng«nmte««  im  BetrleliNjabr«<  11>1K>.  * 

Am  1.  April  19u&  wurde  dem  Amt  die  Zentral- 
stelle   für    te.xtiltechnische    Prüfungen  augegliedert. 

Son^t  ist  dip  <  r|iederung des  Betriebes  dica^lbt'  ijcblieben. 

*  Aus  «iliiteilungen  aua  dem  KOoigUchen  ^tlatorial- 
prtfnngeamt  Oro6-Ueht«rfelde  Weet»  190«. 
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In  der  Atitei lang  für  Metallprflfung  wurden 
insgeHamt  425  Antrüge  erledigt,  wovon  55  auf  Be- 
hörden and  370  auf  PriTnte  fnUen.  1 1  Anträge  kamOD 
auf  dM  Analnnd,  414  anf  das  Inland. 

Unter  den  wlcseaicbftf tlicben  Unter- 
■  uehungen,  d!e  A.bteU«n|f  beschäftigten, 

niögi'n  genannt  »oinr  rnlorfHiohungen  von  Nicke  1- 
Ei8on-Kohleii«toff-Mau|;ttn-Logiorungonim 
Aiil'irft(;i'  fli-f  Vcrf^ins  zur  Heförflcrun^'  döH  (lewerb- 
tleitles.  (Die  Untorauchangcn  sind  zum  Abachlnß  ge- 
bracht ;  die  Rrgchnisoe  werden  dcmnftc.bst  in  den  Ver- 
bandlungen de«  Veraine  TeröJfenUicbt  werden.)  — 
Verauob«  Uber  dm  B«w«gnngividerat«nd  dnr 
Bo]lettUg«r  von  «UerDtD  Bracken  im  Anftntg« 
des  Vereines  denlstther  Ingenieure.  (Die  Terenehe  sind 
noch  nicht  zum  .\beohlaU  gelangt.)  Für  i!a><  Roichs- 
Marincamt  wurden  jtur  Bestimm u in;  dv»  lioiliungs- 
widcretandea  zwischen  ki-n/ciitriHch  ge- 
lagerten Ringen  aus  vo  rst^iiiedunen  Me- 
tallen: sauber  gcgoMsen  und  unbearbeitet,  abgedreht, 
nngeacbmicrt  und  genohmiert,  Keibangsrenniche  doroh- 
geffihrt  Die  Yemnehe  sind  «beDfalls  noeh  nicht  snm 
AbaehlnS  gelangt.  — 

Von  den  m  PrQfbngsanträgen  erledigten  Ver- 
H  II  <■  Ii  « «  r Irr  i  t  (•  11  Seien  iiiiehstobende  liervorgohobon : 
Vorhuihti  über  den  Einfluß  der  "Wanne  auf  Wu6- 
eij-orno  Dttinpfrohre,  StabIformgnU  nnii  Kensellilech- 
material.  Sowohl  beim  8tahlformguß  als  auch  beim 
KeHselbIcch  zeigte  sich  wieder  die  FestiglieU  bei  200"  C. 
erheblich  höber  und  die  Bmchdehnnng  geringer  als 
bei  Zimmerwirme.  —  PrAfangTon  MibmnsehineB« 
teilen,  durch  BelastangiverBuche  und  Bruchprotwn, 
nnd  PrQfung  des  KUvriala  auf  Zii<7f(>8tigkeit ;  dentsehes 
tinrl  amerikanisches  Material  -tollte  verglichen  worden. 
Man  fand  erheblich«  l'nterMi-liietie  in  der  Festiirkoit 
und  ForniSiirlerun-^sfähipkeir  der  Materialien.  -  -  l'ntor- 
sucbungc»  von  im  Betriebe  ge  brochttne  n  Bmu- 
teilcn  erstreckten  sich  auf  Achsen,  Kesselbleche, 
KohlcnsäuretlaBchen  and  ein  Qnerbaupt  aus  Stahlguß. 
Das  Material  einer  Aehse  hatte  im  Mittel  7300 1(g/<|cnt 
ZngfMtigk«it,bei  tö*/sDehaaB|r.  KsekAnefoUder  Aeti- 
prmie  beuB  das  Material  Ober  den  ganzen  Queraebnitt 
f,'!e!elimäßiges  (Jefnire;  die  I'^eHtii^keit  nahtn  ain  r  von 
aulSen  nach  dem  Kern  hin  ab,  liie  I>elinung  etwas  zu. 
Bei  einer  zweiten  Ach<e  betrug;  ilie  Fedii^jkeit  im  Mittel 
5470  kg/qcm,  bei  22,7  */»  Debuuiig.  Auch  hier  wurde 
in  der  NÄho  der  OberfiSche  die  größte  Festigkeit  und 
die  ideUute  Delmong  beobachtet.  Aua  den  beantragten 
YaNuehen  konnte  die  Bruchur«ache  niebt  erkannt 
«erden.  Die  WidmlandtoMiigki^t  Seblag  an 

eingeicerbten  Proben  war  aber  bei  beiden  Achsen 

Hf'lir  ^'eriti;;,  Ko  ilaß  (law  Material  Imt/  der  vnrbältniM- 
miiliig  trriilieii  lU'liimnf,'  aU  H|ir''iilü  be/tii  linet  werden 
mußte.  I>UM  Material  de«  t'el'rochoncn  (^urliauptes 
genügte  den  Vorschriften  «le«  Verein»  dentsitier  l'iflpn- 
bflttenlcntc  nicht,  die  Dehnung  war  zu  geriii<,'  und 
der  Biogewinkel  bei  den  Biegeproben  su  klein.  Ihircb 
llogeres  Anaglüben  wnehaen  Dehaang  nnd  Blegi»' 
fUlTgkelii  Hierbei  nahm  der  EinflnB  des  Olabens  mit 
wachsender  OlObdaner  m,  indessen  waren  aelbet  nach 
mehr  al.s  1  ntündigem  (.ünben  dir  vorLreschriebetii  ü 
Werte  für  di<>  FormanderungBfJiliiirkrii  nnrh  iiirlit 
errrir  ht.  Die  in  ik  ri)Mko|iiHcho  l '  riter.-'uehiiii^'  liatti' 
außer  einer  mit  blobom  Auge  wahrnehmbaren  Feht- 
Stelte  keine  groben  (tcfOgeändcrungon  erkennen  lassen. 
Hiernach  konnte  die  Ursache  des  Braches  darauf  sn- 
rilekgefllbrt  werden,  dat  die  Dehnbailieil  de«  Materiafai 
au  gerbw  unA  da»  OnfistOck  anBerdem  nicht  gonOgend 
ansgegllul  war.  —  In  mehreren  FSlIen  eollte  der  Ein- 
fluß der  Herstellunpswci.-ii'  nuf  die  (lülc  der  Ma- 
terialien festEresti'llt  worden.  Krwiüint  seien  die  l'nter- 

i-urhuilL,'eii    \iin   kiilireii,    Ketten,    Spiralfi!il4'rri,  ferner 

Vcruuche  über  den  Eintliili  der  Stanzform  auf  das 
Verllaltcn  von  Feinblechen  bei  dor  Kr/cugung  von 
Keneerrenbacbsen,  sowie  der  Unterschied  zwischun 


gegoHsenen  und  gepreßten  Seilrollen.  —  In  einem 
Falle  handelte  es  sich  um  die  Krmittlung  des  Ein- 
flusaes,  den  das  Horstellungsvorfabren  aul  die  Fettig 
keit  geschweißter  l'abrradfelgett  hatte. 

in  der  Abteilung  far  Baamaterlalprflftag 
wnrden  im  Betriebsjabre  11)05  insgesamt  884  Antrifi 
mit  ^^  473  V'ersurlieti  erli'difjt,  wovon  31  auf  dM 
Ausland  und  853  auf  da><  Inland  fallen.  Besonders 
die  Zahl  der  Betouj  r  .:  i n  ren  hat  zufonotiuneii  He- 
meinsam  mit  den  Äu.xRehütiiien  d««  Verein»  deutüchtr 
l'ortlandzemcnt-Fabriken  für  die  Neuregelung  d«r 
Normen  und  auch  auf  eigene  Veranlassung  bat  di« 
Abteilung  an  diesen  Arbeiten  teilgenommen. 

in  der  Abteilung  für  papior-  und  tezlil- 
teebnisebe  Prüfungen  wurden  1?t4  Antribt* 

erlrdit;t,  fl'20  im  .\.uftragc  von  Behörden,  im  A'if- 
trage  vuii  l'rivaten.  1184  Antrüge  kamen  auf  dA^i  In- 
land, 40  auf  (las  Ausland. 

L)ii<  Inanspruchnahme  der  Abteilung  fSr 
Metallographie  hat  auch  im  Berichtsjahre  ein« 
weitere  Zunahme  erfahren,  es  Wurden  77  Astrig« 
(im  Vorjal.re  63)  erledigt,  davon  eatttelen  auf  das  Is- 
land 72,  auf  das  Aualand  17. 

Znr  Forderung  der  Metallographie  In  der  Praiii 
wurde  13  Chomikorii  und  Laboratorienchefs  von  llntt, 
werken  Oelegeuhfit  gegeben,  die  Einriehtun^eu  und 
Arlieit-verfahrcn  der  AUteilunK  /,n  studieren  und  nscli 
dem  Vorbild  des  Amtes  ähnliche  Einrichtungen  sof 
ihren  Werken  zu  treffen.  In  neun  Füllen  wurde  un- 
entgeltlich Auskunft  aber  zweckmftfiige  Einrichteng 
ntetallographiscber  Laboratorien  erteilt. 

lieben  der  Erledigaog  der  lanCMideii  AbM«  est 
der  Praxis  war  die  AbteUnng  mit  folgenden  gtiSerea 

wissenschaftlichen  Untersuchun^'en  beHehflftigt:  EioflgB 
verschiedener  UmstAnde  auf  den  Angriff  des 
Eisrns  dureh  \\'ftHBer  und  Salzlösungen 
(Fortsetzung).  Die  l'ntersuchungen  sind  abgoscblosMn 
und  werden  demnAcbst  in  <len  „Mitteilungen'  wt- 
Offeotiicht  werden.  —  Daa  Amt  beteiligte  sich  aa  des 
ioteroationaien  Untersuchungen  Aber  die  Oefflge* 
benlandteile  den  hoehgekehlteB  Eisens 
im  gebirteten  Zustand  (Troostit,  f<erbit. 
Martensit,  A«sti>nif).  1".  Heyn  und  O.  Bfln-r 
haben  daH  I>t;el.ni!»  ihrer  rntemuchungen  in  .St.i'jl 
und  FiHen-  l;>or,  Nr.  i;j  bin  16  verriffentliebt .  .F.  l'.r 
den  inuer«!!  Aufbau  gebarteten  und  augelasucnen 
Werkzeugstahls".  —  Zur  AufkUrung  Atr  BigenschallsB 
geglühten  nnd  ungeglahtca  SiablformgiMsee  wnrdcs 
Ten  den  Werken  Fried.  Kmpp,  Eseen,  Boebnaier  Vsi^ 
ein,  Bochum,  und  GutehoffnungshQtte,  (MierhaMSlu 
reichhaltiges  l'robenmaterial  g<^liofert.  Die  Ifnle^ 
suchungen  wind  nuch  imOanKe.  —  l''e  t'nlerBUchangeii 
über  das  Kit;iuj;efugo  von  Zementen,  Klinkern.  Schlarken 
USW.  sind  noch  nielit  alj;;eseliio(<Ken,  (iic  »erilen  fiii 
weiter  aiiK;riibildendes  Arbeitsfeld  dett  Amtes  werde». 

IKr  FrleJigung  eines  Antrage»  führte  zur  Ent- 
scheidung der  Frage,  ob  die  Berilhrung  res 
flberhitstem  mit  nlebtflberhltitnm  Fisl- 
eisen  anf  den  mehr  oder  weniger  eebvelien  Au* 
griff  durch  lurthattiges  Wasser  Bs- 
Wirkung  ausübt.  Die  l'rafje  int  /\t  Iirjnlirn,  «ie  fol- 
ternde Vernuch*ergebniM!te  dfirtmi.  Auü  koblenstoff- 
armem  Kliilieiseti  wurden  l'lfittelien  gleicher  (irüJo 
entnommen.  Ein  Toti  davon  wurde  '/i  Stunde  bf. 
900"  C,  der  andere  zwei  Stunden  lang  bei  1300  ' < 
geglübt.  Die  letsteren  befanden  sich  danach  im  ibef 
hitstsn  Zustande,  wihrand  die  entetea  nicht  Qbei- 
hitzt  waren.  Je  ein  fiberhitstes  nnd  nicht  Qberbltiir* 
l'lättchen  wurde  durch  ein  flisenstilicben  an«  gleieheis 
Mntrriiil  ]iaarsvei-»e  metallisch  verbunden  lind  in  if- 
»tiiliertef  Wji.tiikjr  vidUtiindig  untergetauelit,  lis«  M 
»einer  Oberflficbe  mit  Lnft  in  Berübrnns:  stand,  Ns'h 
14-  bis  2fitAgiger  Einwirkung  des  Wassers  «an'n 
folgende  durcbHcbnittliche  Oewichtamrloate  der  Flltt' 
eben  infolge  Kostens  eingetreten. 
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Nsril  Nucb 

Plättchea  Ober-  '<  T«ifoo  2«  Tugm 
hitst  ....  0,0461  s  0,0889  g 
P]ittob«n  nidt 

fibcrhitzt  .  .  0,0C04  g  0,1149  g 

Da»  nicht  Ohnrhitztc  FluBeisen 
wird  hIsii  in  nietallischcr  Bo- 
lührung  mit  iIlmii  ijlx^rhitzten  Eiiwii 
wesentlich  ntHrkir  an^cgrUFen, 
Seilt  mau  die  AbnAhm«  do»  Db«r» 
hlMan  PUttdwiw  ^eb  100,  «o 
ist  diejenige  der  nicht  Qberhitzten 
Plittehen  ISI  nach  14  Tagon  und 
13«  nach  Tiit,'i-ii.  Tiim  nirht 
QbfrhitzUs  Fluti^bun  schützt  lU» 
iilicrhitztc  Material  bis  zn  eiRr>m 
gewisBon  (irad(>  K^gen  Rootangriff 
und  »piolt  etwa  dieselbe  Rollo  wie 
Zialc  gegen&lMr  Eieen.  Es  wird 
dabei  »ber  «elbet  alirker 
gegriffen.  Dies  wurde  durch  Poten- 
tislmeMUDg  be8t£tlgt  gefunden. 


Ein  nenes  Meßmtkrostiop.* 

Dn«  neu«  MeßmikroHkop,  das 
auf  Anregung  und  nach  Angaben 
von  Hrn^Obe^ingeBier  Dr.äcbwio- 
ning  von  der  ZenlmleteUe  für 

wiaaonachaftliche  und  technische 
l'nterHuchungon  zu  Neubahelsberg 
/imarbHt  zur  A iminesHiin^:  dt.T  nach 
der  iiriuellHühen  Metlunio  L'rreng- 
ten  Kugeleindrdcke  in  MiIhIU 
{iroben ,  Gußstücken  «»«.  kon- 
struiert wurde,  gestattet  allgemein, 
Längen  bis  sn  SO  mm  mit  einer 
Genauigkeit  TOitt  0,01  mm  ta 
nii'iison.  Auf  einem  horizontalen 
Schlitten  kann  mittels  einer 
Schnuibo  von  pennu  1  inin  IStei- 
guug  ein  einfatihtis  mit  Zahn  und 
Trieb  Tersehenes  Mikr»8kn|>  Tor- 
gr-faohcn  werden.  Die  äcbraubea- 
H|iiiiili'l  wird  mittels  einer  in  100 
Teile  geteilten  Mikrumetertrommel 
um  ifare  Lftngsachsc  gedreht ;  jeder 
Trommolteil  entspricht  also  einer 
VcrschiebunK'  de»  .Mikniskopes  um 
(•,01  mit).  Kill  Index,  der  niif  d«?in 
Schlitten  angeliraitht  iat,  ^«iigt  an 
einer  feststehenden  Millimeter- 
teilung  die  ganzen  Umdrehungen, 
d.  h.  die  gansen  MUlinu-tir  na. 
Kleine  Qeg«nitiade  werden  auf 
den  Tieeh  de«  Vikroskopea  gelegt 
lind  dort  nu-^^rcmi'H-.cn.  Dieses 
Honst  all);onicin  üldiclip  Meli- 
vcrlHlircn  liildcr  jL'dort»  lii-i  dem 
eingangs  erwähnten  hauptsfteh- 
licbcn  Verwendungszwecke  die 
.\usnahme.  Da  nämlich  die  (iuB- 
stQcke  meii«tens  zu  grofi  sind,  um 
*af  den  Mikroakoptiaeli  geeetst  sn 
werden,  eo  ist  das  Mikroskop  eo 
eingerichtet,  dali  t  «  nuf  die  GuB* 
Htflcko  ucMftzt  w.-rdeu  krtuii.  Di» 
'l'ih(  [i|diitti'  kann  xon  dem  hufeisen- 
förmigen !•  uBe  abgenom  men  wer- 
den, und  die  /ahn-  und  Trieb- 
beiwegnng  den  Tubus  ist  so  reioh- 

*  Von  Dr.  F.  LOW«  im  Jen*. 
(Mitteilnng  mu  Carl  Zeiei*  op- 
tiedier  mrimtltte.) 
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lieh  l)onie»R)>n,  (inÜ  man  auch  niif  die  Urnndflftc-he 
*  Bcharf  «>iu8tclU>ii  kann,  auf  die  man  da»  Mikroskop 
8«tzt.  Von  (li'n  vier  Fülichcn,  die  in  don  hufcinon- 
förniij^en  Fuß  ein^rfsrhraultt  «ind,  ninil  di«>  lieidon 
hiut(.-r(?n  (S|  und  8i  in  AhhiKi.  1)  aln  S((>llNchrauben 
auH^fliildft,  damit  <laH  Mikroakop  aurh  auf  nicht  i-bcncn 
OußHtflrken  einen  feMti-n  Stnn<l  erhält. 

Die  Hoeben  he8chriebene  Yorriehtung'  int  jedoch 
noch  nicht  auxreicliend.  um  daH  Mikroskop  der  OrßBo 
und  Form  den  OhjekteH  vrdlijf  nnxupaNHen.  Die 
McHHun);  Holl  auch  nn  Uulintilcken  vor<;enommen 
werden  können,  deren  Form  daH  .\ufttetz<>n  de>i  Mikru- 
skopeK  nirht  ^eKtattet.  Dann  bleibt  nichtH  übrig,  hIh 
da«)  Mikroitkop  an  einem  Laboratorium8f>tativ  zu  be- 
feitti|;en  und  oh  in  heliobigor  X.ei^c  an  da»  Objekt 
heranzubrinf^en.    Dien  wird  durch  di«  neue  Form  dei« 


AbMlduor  I. 

eigentlichen  MikronkopHtatiTs  in  heijucmüter  Weine 
eruiö^lieht.  Der  Unterbau  ondi};t  nAmlich  zu  dem 
Zwecke  in  eine  starke,  ^eHchlitzte,  mittel»  K  klcmiii- 
bare  HfiUo  |in  Abbildung;  Ii  und  in  diese  ist  ein 
Zapfen  horizontal  einf^eHchobcn,  der  das  aus  der 
8chlittenfQhrun|^  und  dem  Mikroskoptulius  bestehende 
Oberteil  trfi^.  Löst  man  die  Klemmschraube  K,  so 
kann  man  das  Oberteil  satiit  dem  Zapfen  herausziehen 
und  es  ist  ein  leicbtcN,  dasHolbe  mit  Hilfe  des  Zapfens 
in  eines  der  gebriiuchli<-hen  Laboratnriumsstative  (Ab- 
bildung 2)  7.»  klemmen,  und  es  hu  in  jeder  gewünschten 
Lage  vor,  neben  oder  Aber  dem  (luBstücke  an/.u- 
bringeti.  Diese  Kinrinhtung  macht  das  Meßmikroskup 
im  Laboratorium  auch  für  allgemeinere  MeUzwecke 
verwendbar. 

Fßr  die  apeziello  .Vufgabe,  zwei  zueinander  senk- 
rechte Strecken  zu  messen,  ist  ein  besonderes  Modell 
bestimmt,  das  denselben  Oberbau  wii-  das  soeben  be- 
schriebene hat,  sich  aber  durch  seinen  Unterbau  unter- 
scheidet. Der  hufeisenförmige  Fuß  ist  kräftiger  ge- 
halten ;  seine  inneren  HÄn<ler  sind  zu  einer  Schlitten- 
fUbrung  ausgebildet,  in  die  man  einen  einfachen  dreh- 
baren ( Htjekttiscli  einschielicn  kann.  Die  runde  Tisch- 
platte ist  an  ihrem  Uande  mit  zwei  um  90*  versetzten 
\utcn  Versehen,  in  die  eine  Feder  einschnappt.  Bei 
KugeleindrQcken  von  elliptischer  Form  sucht  man 
z.  Ii.  zuerst  den  größten  Durchmesser  auf,  mißt  ihn, 
dreht  dann   don  Tisch,  bia  dio   Feder  wieder  ein- 


schnappt, und  ist  nunmohr  sieher,  einen  zweiten,  n 
dem  soeben  gemessenen  Durchmesser  senkrechten  der 
Messung  zu  unterziehen.  Zur  .Vusmessuns  M>hr 
kleiner  Objekte  können  beide  .Modelle  mit  einem  li^ 
sonderen  Objektiv-  und  Okularsystem  und  einer 
Okularskala  ausgestattet  werden,  die  im  Oesicbtsfeld« 
die  Hundertstel  .Millimeter  direkt  abzuzählen  crinü^- 
licht.  Ein  Mikroskop  mit  ähnlicher  Einrichtung  i«t 
bereits  für  die  direkte  Ablesung  des  Durchmessers  feiner 
Kapillarrtlhrclien  und  von  feinen  Lehren  im  (icbraurh.* 


Abbllüunic  'i. 

IMe  Lelstnn?  d«r  Kokft-  and  AnthraxithiK-hSfei 
in  den  Vereinigten  .Staaten.** 

Der  Monat  September  brachte  einen  Einhalt  in 
der  Abwärtsbewegung  der  Koheisenerzeugung,  welcbf 
seit  der  Höchstleistung  im  Monat  März  eingetreten 
war.  Nachstehenile  Aufstellung  zeigt  die  Erzeugnu; 
im  September  und  seinen  vier  Vormonaten: 

.Mal  JudI  Juli  AuKUcI  Srpirmbrr 

I  I  t  I  I 

2  I  .S2  326    2  008  36 1    2  046  6 1 C    I  g.M  .'>6  4    2  002  49: 

Zu  diesen  Zahlen  kommt  der  Betrag  von  350O.'« 
hinzu  als  monatliche  I^ieferung  der  Holzkohlenhorh- 
Öfen.  —  Auf  die  Erzeugung  der  United  .State»  Steel 
(Korporation  entfallen  im 

M*l  Jnnl  Jall  ktf^n  Krptankrr 

t  I  I  I  I 

1  394  3H2    1  314  1.32    1  344  56.5    I  25"  285    I  2H4  i)I'> 

Am  1.  Oktober  standen  311,  am  1.  .September 
302  Koks-  und  .Vnthrazithochüfcn  im  Feuer.  Hi'' 
Schwankungi^n  in  den  Wochenleistungen  derselben 
waren  wie  folgt: 

I.  Juni  I.  Juli  I.  AuKUal     l.Srplrnb«r   1.  oklobrr 

I  t  t  t  t 

480  184     467  949     457  106     448  489     477  180 

•  Vergl.:  F.  L  ö  w  o ,  „Deutachc  Mechaniker-/tr.* 
1905  .S.  193  (T. 

•*  Nach  ,Iron  Ago"  1906,  II.  Oktober. 
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AHMAhuicUrif  für  das  Lahn*,  Dill«  und  Sieg* 

Arn  I .  Xoviinher  ist  ein  neuer  Ausnfthmi'turif  für 
'  ilii-  Bi  fördi  ruiif:  von  EiiMinerz  und  Koks  aum  iiocb- 
nlt'iiljftrii'b  iiti'*  dem  Lahn-,  Dill-  und  Su-g^ehiel  in 
Krsft  getreten.  Der  seitherige  Auanahmetarif  vom 
10.  August  1902  nebst  allen  NaehtrAyen  int  vom 
I.  NoTAmber  an  aufgehobea.  Inmweit  aar  neue  Tarif 
KraohtBrfaShungen  entfallt;,  bleiben  die  Mitherit^n 
(billigeren)  Fraehtsfitzo  nocb  bin  zum  \T>.  D^'/..Tiit)fr 
in  Ueltuag.  Weil  der  neue  AuünfthinetArif  auf  Mangan- 


en  (Bmuwtoln)  Mmwendeii  bt,  ist  mit  Oaitiglntt 

vom  gleichen  Tage  im  Nachtrag  ö  der  Anwendung«* 
bedingungon  dos  Auanobniotariftt«  7  da«  Wort  „Mangan- 
•K*  M  ttMlelieii. 

HoljbdiMrM. 

K-i  sind  der  Redaktinn  von  hifnuudotcr  J>vlte 
l''roln  ii  vim  Molybdärierxi'ii  ziipfpanfji  ti.  \Vir  können 
diexe  <l>'iij<'rHL:i'ii  Steilen,  dir-  lintTir  liiti-ri'BM  wigQD, 
sugftngig  machen,  aoweit  der  Vorrat  reicht. 

DU  Sedakt ion. 


Bücherschau. 


Dan  Detttsrh«  Museum  ron  .)ffi<ftrirn-l:''ii  rj^r 
2i»turwi)t*enscha(t  mtä  Technik  tn  München. 
Historlftohe  Skizze,  verfaßt  von  Dr.  Alb. 
Staate.  Mit  einem  Titelbild  niul  11  Tcxt- 
BbbUdangeo.  Müncben  uod  Berliu  1906, 
R.  Oldenbourg.  ZJt. 

Die  Torliegondo  Schrift  gibt  In  knapper,  aber- 
■icbtlicher  Form  eino  aktenmuDige  DarMtellung  der 
QrOlulnDg  und  seitherigen  Entwicklung  des  Deutschen 
KttManw  Mvie  eine  kane  Sebildorniig  dM  jeliigeii 
Stande«  telner  Sammlunfron.  8i«  bwweokt,  d«B 
Leser  mit  der  hohen  Aufgabe,  der  das  Museum 
dienen  »oll,  bekannt  zu  machen,  und  erscheint  des- 
halb gerade  in  diesen  Tagen,  wo  man  unter  glän- 
ztiudon  festlicbeu  Veran^taltiHi(>«n  den  Cirundstein  zu 
seinem  neuen  Heim  juif  der  MüncliHner  Kohlenittot-l 
gole^  hat,  SU  rechter  7.\  a.  Das  Tom  Verlsf^o  Tor- 
nehm  auageatattote  Buch  darf  bosondeni  der  freumd- 
lieli0B  Baaohtang  aller  derer,  die  dem  MuMaoM» 
ndankiB  biiber  aooh  fremd  gegenabergeatandan 
laben,  warm  empf<A]eii  verdau.     i)*e  R«Mttion. 

Seil  wü  r /. .  A..   Tnf^fiui  ur  ;  Unttiturri-l-i-Mii- 

achinericn  mit  deklriHcliem  Aidricb.    lieft  1 : 

WarmMgeo.  Hit  12  Tafebi.  Dortinnnd  1906, 

Fr.  WiUi.  Biibfiis.    :^  .Jb. 

In  dieaam  aiatan  Haft«  eiaer  boffeatlieb  ra«tat 
amfangreirhen  Serie  gibt  dar  Vorfaeaer  elaen  knrt, 

aber  kUir  ^'ofrtBten  reberblick  Ober  Warmsägon  mit 
cloktriHi-fu'Mi  Antrieb  fflr  Terschiedoae  Anordnungen 
und  Of rdlciivfriiiiltiiiMHO.  ZmiiiiliHt  Kiidon  die  grund- 
legenden Uei»icht4>piinktc'  Uber  Hägobtatt,  Yonchub 
and  Oesamtanordnung  eine  kritische  Zusammenfassung, 
and  im  Anschluß  hieran  zeigt  der  Vorfaijser  ein« 
BaiheTonselbstdurchgeruhrteii  KuniitruktiunBbeiapialaat 
m  denen  der  Text  BtOakliaten  und  QewIobtaxaaaiBHMa- 
«tellungen  entbilt  Da  Bereehnangen  and  Daratol- 
lunj^i  ii  \oii  Kiiuonieit''M  ki  lue  Aufnahme  gefunden 
hÄL»»jii,  knuu  da.i  \Vi  rki  liL«n  iirlu  n  all^'<«meiner  Kenntnis 
des  behandelten  0<3^;>'intjiiidi'h  mir  filr  di'ii  fcTtii^i^ii 
Konatruktear  Anregungen  vermitteln,  wird  aber  dafUr 
aaeh  dieaar  Riobtuuf  aabr  gnta  Aalnahmo  finden. 

Modem  Mnchine  Sfwp  ('vinstnirtion,  K'iiiipment 
and  ManagenmU.  By  Uscar  E.  Perrigo. 
IL  E.  New  York  1906,  The  Nomiaii  W.Henley 

Publishing  Coin|iany.    Geb.  5  ' 

Amerikaaioohe  Werketatteinricbtungan  beben  bia- 
bar  aMa  groBe«  InfamMno  erwaekt  nad  M  iak.  ««nD 
aaeb  aaierlkaatache  Einriebtungen  nicht  obne  weiteres 

auf  denteehe  Verhiltnisse  übertrairen  werden  können, 

jfdfiifnllt<  imrriir  vurt'-ilUaft,  A  nord  iiiiii:,'i'ii  und  Svhtrinc 
Ton  Betrieben  eines  Landes  aufmerksam  zu  studieren. 


daa  ia  Indoetrie  und  Technik  Tanamaracbtark  Da« 
Torliegende  Werk  bietet  Irionn  sehr  gnt»  Öelegenbeit. 

nns  «ehr  vornehm  gehaltene  Um  b  zr  rrällt  in  drei 
llauptleile.  Der  erste  Abschnitt  lii-Hrliiiftii;t  sich  ein- 
gehend mit  dem  Bau,  der  Ki>ii-<tniktiiin  und  inneren 
Einrichtung  von  modernen  Werkstätten.  Es  werden 
das  Baumaterial,  die  Formen  der  Fabrikgebäude,  die 
Dächer  usw.,  ferner  die  verschiedenen  Licht-,  Ueiunga- 
uud  Ventilatiunsanlagen  kritisch  bcsprooben;  ein  ba> 
aonderea  Kapital  wird  dem  Sebornateiaban  gewidmet* 
Im  nreilen  Abacbnitt  werden  die  einiehien,  einem  ganzen 
KabrikgebAude  zugehörigen  Abteilungen,  wie  Maschinen- 
raum, KeesolhauB.  Dreherei,  Lagerschuppen,  Bureaus 
iiHW.  imf  ilirn  I.Hijf,  /w iTkiiiiiüi:,'kcit.  A ii'*i^i'rtrnltiing 
usw.  untersucht ;  des  weiteren  werden  die  für  dieae 
Abteilungen  notwendigen  Transport- ,  Verkehr»-  and 
hygieniKben  Einriebtungen  behandelt.  Der  letite  AIh 
»otanitl  hat  die  Innere  Verwaltung  and  (Organisation 
dar  TBiBcbiedanen  Fabrikbatriaba  Mtm  O^aelaad. 
Hier  werden  tot  «tten  Dingen  die  Lohneyateme.  die 
Kalktilnrionsmi'thndoii  iitw.  besprochen.  Das  Buch 
wird  für  jrdon  tu^'i-nii-ur  und  Verwaltungsbeamten, 
der  HiMin  ii  Uotriol)  niöglichst  in  «  im'iii  der  Neuzeit 
und  dem  Fortach  ritt  entapreeheudeu  Zustand  an  haben 
wtaaebl,  maaeberlai  Anragnegon  bieten.      E.  TP. 

Lt^mu  mir  Ia  Pe^imetiim  ef  VütiUsaHon  äe$ 

Gaz  patirn-s.  Par  M.  L.  Marc  Iiis.  Paris 
(VIe  49  quai  d«^  Urands-Augustins;  lUUti, 
H.  Dnnod  «t  E.  Plnat    13  Fr. 

Vnrlii'Lr'''id<'-'<  liiii'h,  eine  SaiinnhinL'  vnii  Vor« 
lesungeu,  die  im  Jahre  190&/0ti  an  der  l  niverxitftt 
Bordeaux  gebalten  worden  sind,  hat  die  Oaterzeugung, 
die  Oaeverwenrtnng,  benonder«  fflr  den  Kraftbetrieb, 
und  die  (Irundlagen  der  Gasmaschinen  zum  <iei;ea- 
ataade.  Der  Stoff  tat  «ebr  aaafabrlich  behandelt,  «o 
daft  alch  daa  Werk  namentlich  fOr  Spezialleten  fm 
Kraftgas-  und  (iu-modirinti.ia  eignet,  doch  ist  die 
Materie  mit  gruUuiii  l'ttdii  oiid  8ai-hketintnia  in  It-ttdU 
ver.'^tiindlirher  und  überMicbtliiduT  W  l  ist^  Tcirgetragcn. 
Dii'H  besonders  auch  voti  den  aagestclltun  Be- 

rel liniing*'n.  In  dem  Buche  ist  forner  eine  groBe 
Zahl  der  für  den  Kraftgaebetrieb  in  Frage  kommea- 
den  bannMebliebatan  Qenerator^riwa  abgebildet  aad 
beeehrieben. 

Die  Einleitung  crklirt  die  Wlrkungwwftls««  der 

Vieriakt-  und  der  Zweitaktmotoren,  zflhlt  di'-  für  ilie 
(leneratoren  verwendbaren  tJase  —  l,rui  lit:.:<i>,  Kokn- 
ofen-,  HiMdi"i||in-  und  (.l-en«-rfitnr:,'Ji>*  auf,  i,'il't  die 
Einteilung  der  (ienerutorcn  in  Hauggas-  und  Druck- 
gasgeneratoren an  und  bringt  Nchlieülich  einen  karten 
geocbichtUchen  Abritt  der  «iaamaachine.  Ba  wird 
dabei  Aber  die  Entwicklung  der  Qaamaacbiae  be- 
richtet aad  der  EinflaB  der  BriladaBg  dM  DaweM- 
Oaagenerator«  erwibnt,  der  ala  Anfang  di»r  KraGt- 
gaKgi^nnratoren-lndustrie  bc/'d«  hiit  t  «irpi.  S.dir  aus- 
führlich geht  der  Verfasacr  auf  die  Verwendung  de« 
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HochofeDgMeH  fQr  Oftäinaschinen  ein,  indem  i  r  /.u« 
•nfe  die  bei  Hoch&fen  fftr  Knftnreeke  noch  forfäf» 
Wea  ÖMineiigen  berechnet  vni  eedaon  die  sof  eia- 
selnen  Werken  im  Betrieb  beflndli«h<»n  Oroßg«»- 
inaschinon  unkor  Angabe  des  Terweadungsxweckes, 
der  Krafti  ntwieUaiif»  4er  ToureDiahlt  dee  Erbenert 

usw.  ftufzälilt. 

Das  cr»ti'  Kapit»'!,  du»  Arn  j^rölitt'n  Ti'i!  (\<-t  Ynr- 
leeuugen  umfattt,  iichandolt  «odann  die  GcneratorL-n, 
und  xwer  im  AbHchnitt  I  die  Kr/.euf^n^  de«  Lufl- 
^Me«!  die  hierbei  eich  abapielendeii  WArmoTorgftnge 
«iid  den  Yervendwigasweek  nnter  Wiedergwbe  ver» 
aeUedener  Oeneratortypen.  Ahnr  linittll  beMpricht  in 
Ibnlicher  Wcigo  die  Erii  iii,'uii{,'  des  Wasaeryaae», 
irobei  ini«Iii-M<ni.1iTi-  ilic  von  Dellwik  •  Fieischer  er- 
richt^^N-n  Anl!i^'''n  Hebr  auhRihrliph  bcrQckHichti^ 
H\nd.  Altsrhiiiti  III  befaßt  Kuli  irlfichfiills  sehr  ein- 
gehend mit  den  zur  Vcrji^aDuni;  kommenden  Urenn- 
RUlterUUeil,  ihrer  ZaeammenMetzun^,  Ileizwertbentim- 
muag  nnd  Verweadberkeit  Abeohnitt  IV  iet  dem 
HiechgM  gewidmet;  er  behendeU  eueh  das  Priailp 
der  OaaanalTse  ood  die  Apparate  «ur  rnterMuchun^ 
dea  Ueneratorgaaea.  Abschnitt  YI  g\ht  Hpeziello 
Oeni>ratnrty|>en  fflr  Bronnmaterialien  mit  einem  hoben 
t'rozentoatx  von  Hilrbtiijen  Beoandtcilen.  Auch  hierbei 
finden  sich  vi-'k-  H<  is[iii>le  und  Atihihlimt^'cii,  Ab- 
achnitt  VII  aciilitiblich  umfaßt  die  Ueneratoren  mit 
Gewinnung  der  Nebenprodukt«. 

Der  erate  Abaelinitt  dea  11.  KapÜela  lieechreibt 
eiofehend  die  Tenrendnng  der  Hoebofeagsee  für  den 
Üaamaschinenbetrieb,  ^ibt  den  ITeixwert  der  Hocb- 
ofengaae  an,  vergleicht  die  Hüchofengaee  nnter  KeaiMüln 
und  in  Oaamaachincn  nni  h  ihrer  Vi  r\v(>ii(liiiii.'-*iti''s,'Ii<  fi- 
keit,  bespricht  ferner  d'\o  ui'hrMuchltcliMU'ii  SyBU-iun 
der  Oi('htgH;«rt'iiii^-iini.'  \n\<\  erv^ähnt  zuletzt  den  lOinfluß, 
den  die  Zutiammenaetzung  der  Hochofonbeachickung 
auf  den  Ochalt  an  (ÜcbtHtaub  auMObt.  Der  Abschnitt  II 
bebandelt  in  itanliober  Weiae  die  Verweadnag  der 
Kokaefeagaee  fSr  den  CteamtKlilaenbetrieb  and  lihtt 
die  in  Dealaeblaad  mit  Kokeofengaa  betriebenen  Qaa- 
maaehinen  avf. 

DaH  III.  Kapitel  endlich  Ix-fnnt  sich,  in  ge- 
drängter Furm  unter  Ans»«l»(»  der  vcrHi  liii  tlfnen  Erbauer 
und  Hervorhebung  der  KiniHtriikti<insiiritt'r«chiiMt<.',  zu- 
erat  mit  den  Viertaklinaachiucn  und  sodanu  in  der- 
Miben  Weite  mit  den  Zweitaktmaidünen. 

ül  Sttek. 

Walt  her,  Johannis,  a.  o.  Professor  tier 
Geolojfie  uiid  ral;iniitotL)^'-i<'  an  der  Univrrsit'tt 
Jeua:  Vorschule  ihr  (ieuhgip.  Zweite  Aiitla^«;. 
Hit  105  Orlginalzeicbnangeii,  1B2  Debuopt- 
auffraben  uml  8  UcbcrsicLtskarlen.  Jena  1906, 
Gustav  Fischer.    2  Jty  geh.  2,Gü  tÄ. 

Der  Yerfaeier  gebt  von  dem  Omadaati  «aa,  dal 

in  der  Oeologie  wie  in  jeder  Wissenschaft  dem  Ein- 
dringen in  die  Tiefen  wiaaenHcbaftlicher  Forschung 
wenn  auch  mühev<ill<'.  KIrinftrU'  it  vrirdiittzu^'chen 
hat,  nftmlicb  die  Aneignung  der  Keiintiiiit  dur  grund- 
legenden 'ratHni  hcK.  Bei  dieaer  vorbereitenden  Tätig- 
keit spielt  für  den  Ueulogcn  eine  beaundore  Rolle  die 
Hcbärfang  des  Blicket«  für  die  zahllosen  kleinen,  tSg- 
lich  Ter  nnaeraa  Augen  sich  abapiolanden,  aber  meiat 
fiberaebeaen  NaturrorgSngo,  welche  ia  ibrem  Zu* 
aanimenwirkcn  durch  sehr  lange  Zeiträume  hindurch 
mächtige  und  überraschende  Veränderungen  der  Erd- 
oberflSchf  zur  l'uli;*'  ;;(  liiibt  haben.  I)a7ii  h  itet  nun 
Waltber  in  üelir  »irkHuiner  Weise  an,  indrTu  er  das 
Wichtigste  über  (^^v.t^■lIl^k imdo,  .Schii  litrmu] Itiuu,  Tiif i:;- 
keit  de»  WasserB  in  seinen  verscbiedeiien  Formen,  vul- 
kanische Eracbeinungcn  und  dergleichen  knapp  und 
faUich  beepricbt,  dnrch  zahlroiebe  aebematieohe  Zeieb- 
aangea  verdeatliebt  und  jedem  Abaohaitt  eine  Reibe 


von  „Aufgaben"  (inagoaamt  13'2|  beifügt,  welche  die 
Natnrbeobaebtang  cum  Oegenataade  haben,  wie  a.  B. 
Yennebe  Aber  die  Einwirkung  iron  Pflaaten  aad  Bak- 
terien auf  die  Geateino,  Daratelinng  der  Fattaagavot» 
ffiage,  Verfolgung  der  Danonwandening'  und  Cbh 
gestaltung,  Aueachlftmmen  Ton  Lehm  zur  Er^ründung 
seiner  mutmaßlichen  Herkunft.  Dahfi  itst  für  ji»de 
Aiifguiic  pint'  inöijürliHt  (■infn<  ht'  nnn  lifUhrunir  gowiitik. 

Auf  diesem  Wege  ist  ein  ilAmltnioh  g^Hcitaffca 
werdea«  dae  auch  far  den  Laien,  der  sich  Ober  all- 
gemehie  gaologiaotae  Vorginge  nnd  ihre  Bedeatnag 
unterriebten  mSehtai,  wevtroile  Unlerweieuog  nnd  An» 
regung  hietot,  vrie  denn  ftberhaupt  der  Verfaaaer  die 
möglichst  weitgebende  Verbreitung  geognoatiaelier 
Ornndkeaatniai«  ata  idn  Haaptsiel  MMiehnet. 

Herbtit. 

Vieth,  Ad..  Regieruncrflhaumeistßr  in  Bremen : 
Die  Formerm.  Mit  121  Ahbildungen.  Bremen 
1906,  GuftUv  Winter.   K«rt.  2  J$. 

Der  Yerfaieer  gibt  in  dem  mit  zahlreichen  Ab- 
bildungen vereebenen  BQchiein  eine  allgemeine  Be- 
schreibung der  verscbiedcnTi  .\rt<'ii  des  Formens  in  der 
Eisenifij^ßfrci.  Die  daxoe-ehrirctKlrti  Vorbereitungen,  Ma- 
tcrialiLii,  WiTk/fiif^e  luni  Hotiitif^cn  Hilfsmittel  wcriicn 
ebenfalls  an  Hand  von  Abbildungen  einer  Bespr<^rliun<r 
unterzogen.  Wenn  man  —  abgesehen  tob  ciiiij^in 
Ungenaaigkeiten  —  auob  angeben  muB,  daS  der  Stoff 
■orgfiltig  durebgearbeitol  aad  maamneageateUt  bt, 
BO  bietet  dae  Werkeben  im  wesentlichen  doch  niclits 
Nenes.  AI«  Nachachlagebuch  fQr  den  Fachmann  wird 
i'M  kdiiiii  V irwinilung  finden  können,  denn  dafür  ift 
08  wohl  etwa»  XU  allgemein  utut  zu  dQrftig  gebalt«ti. 
Dem  Laien  wird  jedoch  (ü  letri  nlu-it  tre boten,  sich  an 
Hand  dieaes  ROrhlfin»  cinon  «Us'enn'iuen  üebcrblick 
über  das  Wcht-ti  der  Fnrmerei  und  Ober  die  Be- 
•ebalFenbeit  der  dazu  erforderlichen  notwendigsten 
miflnaltlel  in  varadmflWa.  G}/.  RkikSiter. 

ReauUnte  der  Untertuehung  von  armieritm  BelM 

auf  s  in«  ZugffKiigkeit  unii  auf  Biegung  untef 
Berilckftirhtigumj  der  l'onjäniji'  Imm  Entlasten. 
Bearbeitet  von  F.  Schäle,  Inprenieur.  l'ro- 
fewor  am  Schweiz.  Polyteolioiktini.  Oirelctor  der 
(■if1;rt'n.  M';iti  ri.ili>rilfnn!rsnn«;f,'ilt.  Mit  7  Licht- 
drucktatcln  und  70  Texttiguren.  Zürich  1906, 
E.  Speldel  (in  Kommisalon).    10  ei(. 

liei  den  im  vf)rliei;iMi<ieii  W^erko  beseliricSenen 
Verr<ii('heii,  welche  in  den  Jahren  1^02  und  1903  vor- 
p'nntniiien  worden  sind,  ist  beaonderer  Wort  auf  die 
Wiederholung  der  Belastungen  und  die  Beobaobtmg 
dar  Uaibcndcn  Deformationen  und  bleibenden  8paa> 
nongea  gelegt  werden.  Sie  ergeben,  daB  die  let^rea 
«iemlleb  erbebiieh  aad  von  weit  grtBerer  Bedeutnig 
sind,  ala  man  biaher  im  allgemeinen  angenommen 
hat,  und  verbreiten  Licht  aber  die  komplizierte  Spao- 
nungsverteilung  in  fÜHcnUetonkörpem.  Insbesondere 
interessant  sind  dio  Boohacbtune'en  Aber  die  Vcr- 
iiiiili  rliebkeit  der  Elastizitut  de*  B4  ton« ,  ilie  Wntide- 
rung  der  Nullinie  bei  fortschreitender  und  wieder- 
holter Belastung  von  Balken  uad  ttlier  die  Spannung»- 
Verteilung  naah  dem  EntlMte»,  «na  welebea  die  Vbp 
auilngllehkeil  aller  nneerer  Bereehaaagamelbeden 
augenacheinlich  hervorgeht,  aber  leider  auch  die  Td- 
niöglicbkvit ,  eine  den  wirklichen  Vcrhältnisaen  sich 
unHi  liliellende  Bererlinunarsweise  anfzu-<tellen.  [nnn*r- 
hin  liefern  dio  UcAultnte  die  Befähigung,  daü  un^-crc 
liereelinungaweian  eine  nui4reichende  Sicherheit  gegen 
Bruch  bietet,  wenigstens  soweit  der  Bruch  durch  da« 
Biegungsmoment  hervorgerufen  wird;  dagegen  aiad 
auf  Chrnnd  der  beaebriebenen  Veranebe  bwecbtigti 
Zweifel  dahin  geltend  ta  maobon,  dal  anaar  hentifir 
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StaU  nad  11m».  Uli 


Berecbnnni^inoduB  auch  oino  auareicbmd*  Sichorboit 

Eigto  Dniob,  bervorgerafra  dureb  dto  8oli«r>  «od 
aftqMWnn^n ,  bitttol.   Alle  Kr^ebttiaaft  «ind  in  Ta- 

hvUcn  und  graphiscben  Auf^oirhnuni^rn  nticrni<  hllii  h 
zusammpngewtcllt.  Die  MitU'iluii<:i'n  »\uii  für  ilun 
Fachnfiann,  >ii  r  in  die  Tbeorie  den  KigenUetoiiH  wi-iior 
eingedrungen  int,  aaßerordentUch  intcr«»üaut  und  lehr- 
reich  und  könaea  dabtr  nm  Btadiom  bestens  emp- 
fobl«n  werden.  ^^«jk  TurU», 

Wi  n k  I  er ,  H e  rin  an  n :  Dir  hni/ftitf'fnnisrht'  IV;-- 
icaltuny  einer  Eiseujfirßerei .  Berlin  1 900, 
Naockflclie  Bachdruckerei.   Oeb.  5  Jt. 

r>«H  vorlii-j^fiiile  kleine  Buch  wird  Kioberlich  in 
den  Kruiittfu  der  liioBerei-Faebloutc  warnio  Aufnahme 
linden,  denn  bezitj^lich  der  Kalkulation  und  8elbst- 
kostenrochnung  sieht  es  in  vielen  Gießereien  recht 
dUrftig  auH.  und  jede  Bestrebung,  niitglicbst  einbuit- 
liehe  Ornndlageu  fflr  die  KalkttUÜoa  in  der  Oieterai 
la  ■cbalFeD,  wird  deshalb  lebbafto  ünterstStxuBg  finden. 

Es  ist  allerdings  sehvt  iiri);.  (IriiinlUgi'n  für  eino 
einbeitlii-he  Kalkulatiun  /.n  Hrlmtlt-n.  rttior  wünschens- 
wert Hiiul  wie,  iiml  «lau  Ivli'inu  Hiuh  i;iht  hitr/.u  wiili- 
lig«<  Fiug«^r2i<ige.  Diu  vurlit>K<>iid<t  Ariittit  kann  zwar 
nicht  für  jeden  OieBereibetrieb  niaSgebend  «ein,  denn 
es  handelt  sich  in  dem  gegebenen  Beispiel  um  di« 
Oiulicrei-Bucbb&ltung  eines  weitTerzweigtoii  Uruß- 
botriebee,  aber  nacb  den  Unterlagen  wird  ea  niebt 
schwer  sein,  in  UnUeher  Weite  die  Helbatkeeten- 
ri'.'htuing  niaee  Oieleretbetriebee  anftubaneB  nnd  aa- 

z(j|'nH<(»n. 

Wenn  ancb  die  gegebenen  ThIk-IIi-h  um!  Beispiele 
nicht  allgemeinen  Beifall  finden  können,  so  sind  sie 
doch  ein  braachbarcs  Material  für  den  Oießerei- 
Facbmann,  nnd  der  Vorfaaeer  bat  mit  Minem  Bucbe 
Yieien  elnea  gveSea  Dieaet  erwleeen. 

J.  Mehrten»  JuH. 

Coittpaß.  Finanzielles  Jahrbuch  für  Ocsterreicli- 
Uiigarn.  Vierzigster  Jahrgaii|r-  19U 7.  Heraus- 
gegeben von  Bttdolf  Hane  1.  L und  IL  Band. 

Wien  15)06,  Alfred  Höliier.    (Jeh.  21 

Stoff  und  Einteilung  diene  bewfthrten  Jahrbuches 
dQrfcn  nach  den  wiedorholtea  Beepreehongcn,  die  ihm 
in  «StaU  aad  fiieea'  gewidmet  worden  sind,  als  be* 
kannt  TorausgeMltl  werden;  es  genügt  daher,  aef 

Ii-  KrciLiInen  des  neu«'»  Jiilir^'an;;!'-»  hinzuweisi-n. 
><'iu  au ürnirtlfiitlich  reiclilialtijjiT  urui  vielseitiger  Iti- 
bnlt.  inHln>i»ijriiiort>  auch  auf  atatisti.schfni  (i>.'liiete, 
weckt  wiederum  das  Bedauern,  dafi  wir  in  Deutavb- 
land  kein  Werk  besitzen,  da«  ebeaiO  auafübrlich  über 
oaeere  wirtscbaftlichon  YerbAltnisso  Auskunft  gibt. 

neue  hiinjrrlirhi'  liicht  in  t/i meinrcruländ' 
lieher  IhirsteUuny.  Von  Dr.  jur.  Franz  Ii  e  rn« 
h6ft,  0.  5.  Professor  der  Redlte  an  der  Uni- 
versität Hovsfnrk,  TV.  F.imificnrecht.  Stutt- 
gart 1 90Ü,  Ernst  Heinrich  Moritz.  Ucb.  2,5U<^. 

Den  Torliegende  Blndeben  bebandett  doo  Inbali 

der  rierten  Ilanptabteilung  des  BOrgerUchen  Oesctz- 
buches.  nnd  zwar  umfaßt  der  erste  Abschnitt  die  Ehe, 
der  zweite  iIah  ciieliclii'  (iiltcrn-tht,  der  dritte  die 
Verwandtjichaft  um!  ihre  juriMtihcben  Folgen,  der  vierte 
and  zugleicli  W\.7.\>-  die  Vormundschaft.  Im  Übrigen 
gilt  von  diesem  Teile  des  geozcn  Werkes  dasselbe, 
was  an  gleicher  Stelle*  ftber  die  früher  erschienenen 
Binde  geeagt  werden  iek,  ee  daü  die.  Dantellung 
wiedenm  ab  geaebfefcte  EiaflBbning  in  den  Qeiet 
nad  die  leitenden  Qedanken  des  Mligerlichea  Beektee 
«ami  empfohlen  worden  darf. 

«  »StaU  nnd  Eisen'  1906  Nr.  17  S.  108». 


Srerige,  4eM  gprak,  land  aeh  falk.  (8ch¥ftim, 

si  i')if  Sjii  iirlu ,  Land  und  Leute.j    Ein  Führer 
für  Reisende.  Mit  deutscher  IJebersetziinir,  einem 
{(ramtnatlschen  Anliani^c  und  einem  phonoti- 
scheu  Wörterverzeichnis.  Von  H.  Philipson. 
I^eipzig-K.  1906,  E.  Haborland.    Gtdi.  H.*;. 
Der  vorliegende   schwedische  Sfiracbführer  »oll 
den  I.cKcr   in   liii«  tnoderne    schwodiscbi'  Uiu^^tiiii:-.- 
Hprnche  einfüliren   und   ihn  zugleich  mit  Lttod  und 
Leuten  in  Schweden  bekanntmachen.   Die  Verfasserin, 
eine  8teckholiner  Lehreria,  beschrinkt  sich  nicht  auf 
eine  treekene  Aufzühlnng  ven  Werten  nnd  Bedeae» 
arten,  eendern  gibt  in  uragenden  ftcsprfioben  imrer* 
l&Msig«  Anfhcblnaie  Aber  daa  beutige  Alltagslrben  in 
Schweden  howIc  ilber  geschichtliche,  literarische  und 
soziale    Vfibültuisso   des   Landes.    Für   das  Selbst- 
studium ist  dem  sehr  braucbbariMi  Buche  ein  kurzer 
gramniatiiMsher  Anhang  und  ein  phonetisches  Wdrter- 
▼eneiehnie  belgefligtL 

Felix  L.iiiirvn,  Intjenieur:  I)ie  Aunnirhlen  der 
OnstHt  hine.  Rostock  1906,  C.  J.  £.  Volok- 
mann.    1  . 

Eine  fleißige  i^tudie  auf  thermodynamischom  Ge- 
biete. —  Naob  einen«  Icnrsen  Blick  auf  die  Dampf- 
turbine wird  die  j^HSgUehkeit  <ler  Gasturbine'  einer 
Burobreobnnag  aaterwetfea,  wobei  mit  greBer  Qrllnd- 
lidikeit  die  Tereehiedenelen  ITege  in  Rflekaicbt  g»* 
zoffüti  wcrilcn.  Verfasser  kommt  zu  dem  Reenltat, 
dHÜ  zwar  wohl  fiii  geringer  technischer  Erfolg  zu 
ziMii<;t'n.  üocb  vor  dem  Verfolgen  dieses  Zieles  zu 
warnen  sei,  da  finanzielle  Erfolge  sicher  ausbleiben 
würden. 

Bei  aller  Anerkennung  der  fleißigen  und  gründe 
lieben  Arbeit  vermögen  wir  dein  Verfasser  hier  nicht 
sn  folgen.  Oerade  die  healige  Tecbnik  liefert  eine 
Reihe  von  Beweisen,  dafl  niebt  immer  die  Oekenomle 

mnH^chfltiil  ist,  .'i'iridprn  tinl5  die  praktische  Brauch- 
barkeit bttulig  au  lUliTrrJtor  Stelle  steht.  Wcklicn 
tbeoretisclion  Effekt  )iat  tlciin  wulil  uiiHcr  Stubonofen, 
unj«er  Küchenherd?  und  welcben  unsere  Schmiede)'  l<nd 
dann  —  der  Beazinmotor!  Unsere  Xachkommen 
werden  den  Kopf  schütteln  darüber,  wie  es  mügltcb 
war,  da6  dieae  so  überaus  unrollkomnieao  Ma«chine 
nüt  dem  naanden  äalaren  Wirme»  und  dem  itaricen 
AttepnlTTerlnet  eewie  bei  dem  groBen  Mangel  an  Bteuer« 
fShiijkeit  <'iii>>  »oI''1ii'  Iicc1(-ufiin>,'  frlHtitr>'n  konnte, 
iIrIS  /II  AutoiiiiiliiliMi,  i.uftsrliiff.'n  iimi  soj^sr  Motor- 
liootcn  für  htarkf  Ströme,  wm  der  Uhi-iii,  (.ine  80 
überreiche  VerweaduQg  linden  konnte.  .\ber  die 
Praxis  bat  es  trotz  der  großen  LTnvollkommcnbeiten 
für  notwendig  erachtet,  einen  so  reieben  Aufwand 
an  Sorgfalt  auf  die  Ausführnni;  zu  verwenden,  dai 
a«a  der  theoretiieb  eebr  BBTellkommenen  Maaehine 
ein  teehnleeb  reebt  Toltkommen  anagebildeter  Meter 
geworden  int,  wie  wir  ihn  in  ileii  (^iiiannteri  Ver» 
Wenilun;,-cli  timieii.  Im  f  ie:,'ellsilt/.  /u  iler  Sehlulifolgo- 
ruiit;  ili  H  N  erfasHern  liiirfte  iler  .Viisji  lit  Kauiii  ^.'e^reben 
werden  können,  daii  eine  Gasturbine  mit  sogar  noch 
geringerem  thermischen  Effekte,  ala  der  Verfasser  in 
Anesicht  stellt,  ein  sehr  anstrebenswerttrs  Ziel  für  den 
Motorbanor  sei,  weil  er  sowohl  die  Umsteuerung  als  atioh 
die  fieguUerang  der  Oeeehwindigkeit  in  Verbindung 
mit  einer  Oberane  elnfaeben  Handhabung  und  grofier 

Oe\sirhtserB|<arnis  in  Ausnicbt  stellt.  V.-*  würe  tief  zu 
iit-ilniierii.  «  ean  iln«  w  i  ^:«  crfendo  Urleil  ili's  Verfassers 
daiii  fiiliri'ii  Hoilt«',  liie  l\;i|iitHli-.ti'n  zu  viTAnlassen, 
dietiuiii  ."^irobeu  die  Unterstütuung  zu  versagen.  — 

Wenn  auch  der  von  dem  Verfasser  gezogene 
Bchluß  nicht  oline  Widerspruch  bleiben  durfte,  so  soU 
die  Schrift  dennoch  allen  denen  warm  empfoblen  seiOt 
welebe  ateh  für  da«  ebeaeo  nichtige  wie  iatereaiaBte 
CWdet  der  Thermedjnamik  iBlereaeierea.  J/oedteie^ 
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Neutnann,  Fritz,  Dipl.-Ing.  :  Die  Zeninftufal- 
pumpen  »lit  heitondcrer  Berne  hui  rfiOgung  d^r 
Schaufelsrhiu'f/' .  l^fit  \'An  Tcxtfiffiircn  und 
7  lithographierten  Tafeln.  Berlin  lüOti, 
Jnlias  Springer.    G«b.  8  U^. 

In  dem  Werko  von  NVtiniHnn  lii'gt  ein  »ehr  ln'- 
achtonswerter  Veroiu  h  vnr,  «Ii«'  liiM  ccfanung  d«»r  Zr;uri- 

lu;:al|iiliii|uMi   iiuf   liLTsclIii^ii  ( >  riiiutla^fO    wie  ilii!  jcuigo 

der  Turbinen  durcbxuführen,  in  der  Absicht,  als 
Orundbedingung  ffir  eino  Tollwertigc  Pnmp«  «ino  in 
•UeD  EioMlbeiteo  richtige  Scbaafelonf  m  tichotn. 
Wio  b«l  (l«B  TarbÜMii  AbUoh  iat,  werdttit  «ueh 
hier  zanftchBt  die  Terachiedenen  Yerloate  nnd  ihre 
Ursachen  behandelt,  die  Beziehungen  iirisrben  Win- 
keln und  (JcHcUwiniiiijkritcn  erörtert  §owio  dii'  ein- 
zelnen Maßnahini-a  für  günstigsten  Oesamt-Wirkuugii- 

f;rad.  Dil'  thi-oretischcn  Ergebninse  «erden  endlich 
n  einer  v<i!UtHndigen  Diirchrechnnng  von  verschie- 
denen Boi»<^ii<'l)'ii  zuaammengefaßt  und  die  zugehörigen 
Sclwafelec^itte  feetgelegl  Der  Micbnerieche  Teil 
de«  Ai^M  «ritiittt  dem  erfreaUeben  Eludraek,  den 
die  dehere  Behandlang  des  Stoffes  macht.  Der  Yer> 
faner  bat  twino  Absiebt,  nur  «in  Sondergehlet  des 
PumpenbniicH,  i!ii>''.'rt  dafür  aber  vollkommen  zu  be- 
iiandeln,  in  sehr  reifer  Weiae  durchgeführt;  aeina 
Arbeit  wird  «ieb  mit  üeebt  tiele  Freunde  erwerben. 

Q.  Stattbar. 

Hart  in. in  II.  K'.  ,  um!  Kiioki-,  J.  0.:  Di« 
Pumpfn  lirittü  neu  bcarbeittito  Auflage  von 
H.  Bcr^,  ProfesRor  an  der  Technischen  Hoch- 
schulc!  in  Stuttgart.  Mit  704  Tcxtti}i:iiren  und 
14  Tafoln.  Berlin  1906,  Julius  Springer, 
üeb.  18.,«. 

Der  Verfa«Hor  gibt  in  der  vorliegenden  Xeu- 
aaflwra  ein  fa«t  voUetindigee  Bild  eftintUcber  Arten 
von  Pampen  und  bebeadett  beeondert  gründUefa  die 
•iiuobligigwi  dlBoralifl^en  Grundlagen.  Demgegen- 
ttlier  treten  aber  die  Rechnungsboispiele  nicht  ge- 
nügend im  Ti'xti'  liiTVDr  uiiil  diT  Anfänger  wird  viel- 
fach ilan  I  chlen  liliihrtciicr  kritischer  Durchrech- 
nungen von  bentitirtcn  Aimfiilinin^cti.  Iiis  in  (Ue 
letzten  Einzelheiten  von  ErtahruniTHilHti-u  begleitet, 
stark  empfinden,  beaondori)  beim  Kii]>iii-I  Uber  Zentri- 
fugalpunpen.  Eine  fiebandlaag  tou  l:*reilpnmpen  im 
Zaeammeohkug»  mit  den  beioDdeiwi  Anrordennigea 
des  DniclnrM*arlMtriel>ei  feldt  TSIIig.  Der  zelch- 
noridche  Teil  de«  Werke«  Ist  fa«t  durchweg  gut  ge- 
liiinjiMi,  t"t<"lli!ii wi  iriL-  viirzütjHi  h.  DiT  Wert  der  Neu- 
beiirlii'iUmi,'  wiiri'  noch  ^'riiilrr,  wonn  dur  VorfaHuer 
nitbt  hv'mw  Absicht  dnrrli^'(.riihr(  li.-itte,  dl©  Kritik 
fehlerhafter  Konstruktionen  dem  Leser  za  fiberlaasen; 
ohne  Kritik  iat  eine  üeb«rtr«g«Dg  von  Urteilelcreft 
nieht  möglidk  ^ 

Kataloge: 

Aachener    H  ü  1 1  <•  n  -  \  c  t  i  e  n  -  V  e  r  e  i  n  ,  Aachen- 
Kothe  ülrde:  Profil- Album  und  Tabdten  J906. 

Die  Torliegende  aechzebnte  Anflafre  det  bekaanien 

rriifilhnrtifF«,  d.'^i-cu  crstn  Blätter  wti'ii,>nini  gut  auB- 
j{f fütirti:'  AnMii  litiMi  viii  WerksanliiLTcii  di'ü  N'oroinH« 
zeigen,  ciitliiiSt  ^i';,'ciuilii'r  dem  AIImiiu  vnn  l'.liit 
weHcntiicliu  Aenderiiugtiii.  Jii&l>e»>ondere  hat  eine  grotSo 
Anzahl  Profile  andere  AbmcHKungen  und  Oewicbte 
erhalten,  auch  Hind  für  verschiedene  Profile  neue  Be- 
zeichnungen gewählt  worden.  AuBordem  ist  ein  Teil 
der  Profile  der  «orhergebendenAuegelMTolletAndig  (ort- 
gefalleti.  Dnreb  da«  neu«  Alhom  werden  alle  Mberen 
anlV'dinlii'n.  Iiii'  PfiitlirliVcii  iles  Druckes  ist  die 
alte  geblieben,  ebenso  lassen  dt<^  Zoichuuugoo,  wenn 


•ie  »eeh  teihrrise  kMn  nnd,  doeb  an  Klarheit 

zu  wünschen  übrig  $  die  sonstige  ebenso  gediegene 
wie  praktische  Aniatattnng  darf  mustergültig  genannt 
werden. 

OutehoffnungKhatff  }90f,. 

In  der  Form  eines  Albtuns  lirin^i  dieser  Katalog 
hauptsächlich  Abbildangun  dor  Zechen-,  Hütten-. 
Werkstätten-  und  sonstigen  Anlagen  dos  ausgedehnten 
Besitzes  der  Qesellschaft  sowie  Aufnahmctn  von  zahl- 
reichen Ottfiatflolten,  Maeeliinen  and  Ingeniaur-Bautea, 
die  in'  ihren  Betrieben  haigeeteilt  wofdea  liad.  Da- 
neben enthalten  die  Blltter  knne  atatietiaebe  An- 
gaben Ober  die  vertdiiedenen  Pabribattoneiweige  des 
Werkes,  sein><  nmfichinellen  Einrichtungen,  die  Ar- 
heitorrahl,  <lio  Hübe  der  Produktion  und  die  kti 
ilcr  Krzoiic:niBMe.  Die  beiden  letzten  Helten  ver-  • 
anschaulichen  durch  je  drei  kleine  Jllustrationan  den 
Umfang  der  GutehofTnungshQtle  Abteilung  Antoid* 
batte,  Sterkrade  und  Oberbaaten  —  in  den  Jafaian 
1885  nnd  18M.  In  Qandeder  geechmadcvoU  gebonden 
und  auf  Kunstdruckpapier  eebr  a4»rgflUtig  abgezogen, 
bildet  der  Katalog  ein  kleines  Praobtwerk,  mit  deia 
die  GutehoffnungshQtto  Ehre  einlegen  kann. 

Cook»  NU-Verkehr.  Saiton  1906/07.  Programm  von 
Cooles  Arrangementa  snm  Bemebe  Aegyptens,  dee 
Xilx,  doM  !^udan^  usw.    Herausgegeben  TOB  Tboa 

Cook      Son,  Kiilii,  Domhof  1. 

Mit  einer  Debersichtskarte  der  östlichen  Mittel- 
meerl&ader,  einer  Nilkarte  in  swei  BUUtem,  vier 

Ianiaeltigen  farbigen  Landacbaftabüdern,  sahltal^en 
leinen,  al>er  recht  klaren  Aneicbten  der  TrBmmer 

altXgyptiscber  Baukunst,  sowie  verschiedenen  Bonattgeo 
intereHHfinten  Abbildungen  f^efälü^  auKf^entattet,  liildi  t 
duA  vurtiegendo  neue  Ilandliüeltlein  des  bekiiunten 
Cookschen  Reisobureaus  vcnnöt^e  seines  den  modernen 
Verkohrabedürfnissen  vorzüglich  angepaUten  Inhaltes 
(Reisepläne,  Literaturverzeichnisse,  Winke  für  Reisende, 
Fabrpliae,  SehlffaMicbnungen,  Freiiaagaben)  einen 
nntslidion  Ratgeber  tbr  Jeden,  der  daa  ehrwIlnUge 
Land  der  Pharaonen  ann  «igeaar  Annchaaniig  bannen 
SQ  lernen  wünscht. 

Ferner  alnd  bei  der  fiedaktion  nactaateheade  Werke 
eiogegaagaa,  daran  Beeprecbnng  vorbebalten  Uaibt: 

Adre/!f>urfi  190>~'07  .sümtlirlifi-  Kis'  i^Kihiifn  lo-f 
Strußenbalmen  iteutechland».  Dresden  -  A.  il, 
Hermann  Kramer.  Oeb.  ^Jt  (Ar  Babndirektionea 
kostenfrei). 

Analj/aer  a  Seentka  JSrn-oeh  Manganmalmer,  utgifna 
afJernkonloret,  Ar  llt06.  Stockholm,  K.  I- 
Beekmans  Boktryckeri.    3  Kr. 

Ä  irrnttn  l'JSxptaiiioH.  Albnm  Oflieiel  de  l'Ezpeailion 
fTnivenetle  et  Tntematinnale  de  U4ge  IMW.  IMge 
(Bne  A<;iin<.nt  23)  i;)Of;.  L.  Fincoeur  ft  O.  Labaye. 

(SuUhkr.-l'reiHi  Fr.  12,50. 
H'i/,frs  Irhrrgichtskarte  dt»  nordinfthUhmisch" 
HnfunkohieHbtckena.  i:l44üOO.  Mit  einem  (iruben- 
verzcichni«  und  einer  Tabelle  über  die  Produktion»-. 
Transport-  und  Wertverbältaiaee  liSbmiecber  Brann- 
koble  lon  USl  bin  1905.  Tapiifei-Seblhiaa  1906, 
Adalf  Banker.  \  JL 
Calzarara,  Vittorio,  l'apitano:  MoUtrt  «  ^at. 
Manuale  tfloricx>-pratico  dej  niotori  a  );ai  di  cArHonc 
fossile  —  Acetilene  —  l'etrolii.  —  Aieuol.  eon  rno- 
nografie  d'-i  trs/otreni  per  f^n/  d'aeinia  —  <mi/: 
povero  —  (iaz  Riehe,  Uaz  degli  alti  Wni,  (iax 
Dowson,  Oaz  Stracbo,  Oaz  Delwich-Fleischer,  t«az 
Strang,  Uas  Jonkers  —  Uaz  d'aria,  (ias  Öietaens, 
(las  Otto,  eee.  —  Gazogeni  ad  aspiraziam  Benier, 
Taylor,  Leneanabes,  Piareon,  Wiatertber,  eoe.  — 
Oa'zogeni  a  oorabaettoae  roeeedata  —  OeeogMii 

autoriduttori  —  Carburatori.  ei  e,  —  Con  IfVO  in- 
cisiuiiL  Mailand  1906,  l'lrico  Hoepli.  tieb.  4,50  Lire. 
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Dampfkfjnd'  UAermukw^gt'  Verttn  ier  ZeAm  tm 

Oberbfrgamtsbezirk  Dortmund  (Eingelrag.  Verein), 
»eine  EnUtehung ,  Geschichte  und  tein  Wirken. 
Nach  Material  aus  den  re'iDMkten  hearbeitft  Tom 
VcreinBingr^nieur  J.  Bracht,  Stellvertreter  de» 
Oberinpenieum.  (Woltau»4<tcllun^  Mailand  l''Ot..  _ 
AuHutellaiig  des  InterofttioiiAleii  Verbwadea  der  Dampf- 
ko88el-Ueberwachii]ig«-T«?eiiie.)  £aMni-Balir,  SallMii- 
TerUg  des  VeNioe». 

Beitrag  mr  BetUmmunff  4tr  FttrmvtrOftäerung  ge' 
krSpfter  Kurbelwellen.  Von  Ooorff  Duffing, 
Inffenteiir.  Mit  18  T^xtfigurBn  und  2  lithftgraphicrten 
l'sf.  lti.    Berlin  1906,  Julius  Springer.  1.00.«. 

J>er  moderne  ScMoaaer.  VI.  lOU  Grabgitter  und 
Kreuüe.  Von  W.  Ehlerdlny.  Rawntbiirg'i  Otto 
Maier.    In  Mappe  4  Jf. 

Dot  ErbaehaftMteuergejtetz  für  da»  Deutsche  Reich 
VOM»  S.Juni  1906.  Erlintert  ron  Ulrlob  Hoff- 
manii,  Oeb.Be|fi8trator  im  Kgl.  PraoBiaeben  FinsiuE- 
niininterium.  ^Önttentaf;'Ache  Sammlung  deut«ehor 
Reich8j:eMety.e.  Nr.  77.)  Herlin  1906.  J.  Outtentag, 
Vcrlagsbuchhnnilhni«;,  (r.  ni.  b.  II.    (ieb.  2,.'>Li  ^M. 

for»cherarbeiteH  auf  lirMt  Gehiete  de»  Ki^enäetoM. 
Heft  V;  Die  .Abhängigkeit  der  BruchlaHt  vom  Ver- 
bände und  dia  Mittel  zur  Erhöhung  der  Tragfähig- 
keit Ton  Baike«  »u«  Eii^enbeton.  Vuu  Dr.-Ing. 
Frits  V.  Bmper|r«r,  k.  k.  BauraL  Mit  47  Tezt- 
abbädvBgen.  Berlin  1906,  Wilh.  Ernat  ft  Sohn.  S  Jt. 

Forecherarbeiten  auf  ilnn  0'hiff/>  ri^x  Fhentiffnnu. 
lieft  VII:  Mopolität  der  Ilt'toii-Hrtntfii.  Vnii  In- 
j,''^ni('ur-()ber9t  N.  A.  S  h  i  t  k  e  w  i  t  m  o  ti ,  l'rol'.  »i.  d. 
Kai».  Ingenieur- Akademie  zu  St.  Petersburg.  Mit 
60  Texubbildttngeii.  Berlia  1906,  Vilkelm  Emet 
&  äoiin.  5 

Omervl-Indwttrieknrte  ronH  tientMtlit^n ,  ru»si- 
«dken  und  MiÜtriaeh'OHrmMr  Stmer.  MaBatab 
1 : 100000.   Kattowits,  O.  Siwimia.   S  Jt,  anf  Lein- 

wand  mit  Stäben  oder  in  TiiHt  lir  nfutteral  4 
Gesell  betreffend  die  Abändi  ruu'j  i(e»  Siebenten  Titel» 
im  Allgemeiiirn  Hrrij/ir^rtzf.  vom  'J4.  Juni  ist;:,, 
(KnappHchaft8ge»i>tz  vom  19.  Juni  1906.)  Mit  aoB- 
fflhrlichem  Hachregigter.  Breslau  1908,  J.  U.  Kenw 
Vcrift-  (.Max  Mailar).  O.^Q  Jt. 
H(i>'<'ylii»'i»  VnterrielUtbritfe  für  das  Selbststudium 
der  engUaeken  Sprarkg.  Mit  der  AuapraGkebezeieb- 
nang  de«  WeltlaataebrirtTereina  (Aanoeiation  phonÄ> 
tiquf-  Iiifcniat'uiiidti'i  t  -i  IVfifcBsor  I^r.  Tti  i  e  r  <j  n. 
Brit^f  "2  hin  5.  I.cip/if;- Ji.  ILtO*'..  E.  HatnTland.  Je 
0,7.')  ,  *.  (Diis  Werk  wird  volltittiiidi;,'  in  zwei  Kursen 
zu  jt>  20  Briefen;  Freiü  <ie»>  Kumu«  in  Leinenmappe 
15  .4.) 

Uaberland»  Unterrichtsbriefe  für  dat  Selbststudium 
der  französischen  Sprache.  Mit  der  Auesprache- 
bezcichnung  de«  WeUlantacliriftTereiiiB  (Aasoeiation 
phoni'tiriue  intematioaale)  von  Rektor  H.  Mieha« 

eli»  und  l'rnf.  Pas-v.  Ilricf  2  bi^  5.  Fioipzlfj-It. 
1906,  E.  llaboriand.  .I«-  0,7.')  .Jk.  (Das  Werk  wird 
volUtandig  in  xwi<t  Kurs.  n  /u  je  20  Briefen;  Prela 

de«  KursuH  in  l,  'inonma]>|ii'  15  ,4f. 

Handbuch  drr  Kl-  k  ti-tn-hnnif,  bearbeitet  von  Geh. 
Beg--Kat  Prof.  Dr.  W.  Borchers-Aachen  u.  a.  Spe- 
minlt  Elektrochemie.  I.  Teil.  ?Ilemente  und  an- 
«fgaaieelie  VerbiBdqageo.  Von  Dr.  pbil.  H .  D  a  n  n  e  e  I. 
Liefemnff'  4.   Halle  a.  8.,  Vflbeim  KnAp{>.   8  .4. 

H  ft  u  b  p  r  ,  "\V.  ,  Dipl.- Ingenieur  i  Fe^<fii/ki'it.ilehre. 
(Samriiluiig  (io-.(hen,  288.  BAndchen.)  Mit  Ö6  Fi- 
guren. Leipiriir  \'M't'<,  d.  J.  OOeobeiieehe  Terlaga- 
bandlung    Geb.  U,bU.«. 

Lexikon  der  Elektrizität  und  ElektroUtknik.  Unter 
Mitwirkung  von  Kachgenossen  herausgegeben  von 
Fritz  Hoppe,  beratendem  Ingenieur  für  Elektro- 
teehnik.  11.  bis  80>  (8ehluB-)l.ieferoQg.  Wi*a  und 
Leipzig,  A.  Hartlebem  Terlag.    .fe  0,50  Jl. 

IntdUihnfersicherungsgetetz  vom  IH.  Juli  J'^''f>  mit 
Ausführungtbeatimmungen.    Te.xt&usgabe  mit  Au- 


merkttngeii  und  Saehregieter  von  Dr.  B.  ▼./Woedtke« 
Zehnte  umgearbeitete  Auflairf,  herauHgcgohen  von 
H.  FoIImann,    Regirrun^Hrnt.  (Guttcntag'sche 

Kainmlunc  duntschor  Roichtty^cf'et/c.  Nr.  'MK\  Hwrlin 
190fi.  .).  'iutti'nta^.  V(irlai,'sbii<  hlinndluiig,  G.  in.  b.  II. 
Geb.  i 

Jeidt*!»,  Dr.  Utto:  Das  Verhältnis  der  deutschen 
Großbanken  zur  Industrie  mit  besonderer  lierUck- 
»ieluigung  der  EiHniniiutrie.  (Btaata-  ond  eo«al- 
wiueoidiiafUicke  Poredtnngen.  Herauegegeben  von 
ChiataT  Sohmoller  und  Max  Sering.  Band  XX.IV, 
Heft  2.1  Leipzig  1006,  Duncker  &  Humblot.  6  ^4f. 

Klinrksierk,  Gxi'ar,  Fregattenkapitiin  y,.  D.  und 
Direktionsmitglbd  d(-r  Dentuchpn  Sccwarte:  Trch- 
nisch'.t  uii'l  l'ii/lirhfs  Lf.rH-'nt.  VAu  Handbu<'h  für 
den  Verkelir  mit  dem  Auslande,  im  besomlfrcn  für 
Offiziere,  Militürbeamte,  Techniker  nsw.,  in  deut- 
eober,  engliaotaer  nnd  fraoiQeiaober  Sprache,  nebet 
einem  alphabetieeben  WbrtmMiehaia.  B.  and  4. 
Lieferung.  Berlbl  190^  BoU  A  Hekardt  Jede 
Lieferung  2  .4. 

J'rr  .U>)i.« /i  und  die  Erde,  Die  Entstehung,  Gewinnung 
Hill!  Verwrrtnnjr  d<»r  SehÄtte  der  Erde  al»  Grtind- 
la<:rn  ,diT  Kultur.  Ilcrausgegohon  von  Hans 
Kraemer  in  Verbindung  mit  ersten  Fachmännern. 
Hit  etwa  4000  JUustrationen,  zahlreichen  schwarzen 
und  bauten  sowie  Tieleo  Fakumile-Beilagen.  Liefe» 
rang  1  und  8.  Berlin  1908,  Dealsehee  Verlagsbane 
Bong  &  Co.  (Das  Werk  erscheint  in  200  Lieferungen 
zu  je  0,60  .4  oder  in  10  Oanzleder-Praehtb&nden 

/II    je   IS  .f.) 

Minister»  de  l'Industrie  et  du  Travaii  du 
Rojaume  de  Bolgique  (Office  du  Travaii) : 
Lois  et  Reglement»  concernant  la  Police  du  Traivail 
et  le  RJgim*  des  ittablisaements  Classe's.  Bruxellos 
190«,  J.  Leb^e  et  Ci».  ~  8oci^t4  BeJfe  de  Li- 
bralrle.   1  Fr. 

Mitteilungen  über  Forschungsarbeiten  auf  dem  Ge- 
biete des  l  ngenieurwese.HS.  Herausgegeben  vom 
Verein  deutsi'hcr  liiu'i'iii.Mirf.  H>'ft:!.'t:  NV  n t: ii  e  r .  (i.. 
Dr.-Ing.:  Ai'jiarat  zur  !rtr<ibi>;,'raiihir«('hci!  Aufzeich- 
nung von  Pendeldiagrammi^n  (StroUoi^raiih).  — 
Wiehe,  II.  F. :  Der  Temperaturkoeftizient  hei 
Indikatorfedern.  —  Bach,  :  Versuche  Ober  die 
£lastixitM  Ton  Flammrohren  mit  einselnen  Wellen. 
—  Baeh,  C:  Die  Bildung  von  Riaiien  In  KeBsel- 
bloehon.  —  Baeh,  C. ;  Versuche  Aber  die  Drchungs- 
featigkeit  von  Kßrpern  mit  trapezförmigem  und  drei- 
eckigem Querschnitt.  Betlin  11KM,  JiiUat  Springer 
(in  Kommission).    1  <4. 

Mitteilungen  über  Forschungsarbeiten  auf  dem  Ge- 
biete des  Ingenieuricesens.  Herausgegeben  vom 
Verein  deutscher  Ingenieure.  Heft  34:  Koohlcr, 
Oeorg  'Wilhelm,  Dr.«Ing.,  Regierungsbaumeister: 
Die  RehrbrndiTentfle.  Ontemekongs  -  Ergebnieie 
und  Konstrnktions-Orundlagon.  —  Wiehe,  H.  F., 
und  Lcman,  A. :  riitcrsuchungen  Oher  dtp  Pro- 
[iiirtionalilät  di-r  Schri'üuL'Uije  bri  I  ■  li ;  I.  .i  i  '-n. 
lierlin  IWÜ,  Julius  Springer  (in  KouiiiuH.'iiiiii i.  1  ^fl. 

Technische  Arbeit  einst  und  jetzt.  Vortrag  zur  Feier 
des  50jtthrigen  Boskebena  des  Vereine«  deutocher 
Ingenicure  /u  Berlin  am  11.  Jnni  1906,  TOn  Dr.-Ing. 
W.  V.  Oeobelhaenser.  Berlin  1906,  Julias 
Springer.    1  U(. 

R  V  b  a  ,  (I  u  H  t  a  V  ,  Ttii^fnicur.  k.  k.  Rcr^vi'rwalter  und 
itctriebnlvitor  rb'H  k.  k.  Scbacbti'«  .luliiis  II  I  iuBrÜs: 
/>(>  rtihlri,<rlt(n  Sii/iialntrrirhluii(jt!>i  der  Berg- 
werke. Hriix,  A.  KuiUHche  liudiliandiung  (Julius 
Hilller).    5,50  ,4,  geb.  6,50  Jl. 

General  -  Tarif  für  Kohlen  fruchten.  32.  Jahrgang. 
Band  II.  Mitte  AüfttSt  1906.  Aufgestellt  nach 
offixieUen  Quellea  Tom  KiSnigUohen  Redinaags-Bat 
a.  RnbRfer.  Elberfeld,  A.  Martini  ft  Qratteüen, 
(!.  m.  b.  II.  IT.r.n  .«.  fzvh.  18,60  .4  (im  Abonnement 
jahrlich  drei  Bände  geh.  35  .4,  geb.  3S  .4). 
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Itututtriillf  ANMbdhiK« 


Baiui»  und  Hilfsbuck  für  den  praktütchen  Metall- 
ariatitr.  Lehrbuch  zam  BeUwtmiterricbt  in  der 
Remmtan  MtUllTenurbeitaiw  für  den  Praktiker. 
K«bat  den  »igdiiri|m  BilfswliMiudMfUw.  Mit 
SO  Tkfeln  and  etws  800  AbbOdongeti.  2w«lt«  Anf- 
lAf^f.  Von  II.  Ri  hnborth.  Erstes  TT.fi.  Wien 
und  Lpipzii:  liuii.,  A.  Uartlekens  VerUg.  Uj"*»* 
«•rsohfiiii  in        Hefton  zu  je  0,50 

Statüttif«  of  the  Amfrican  and  Foreign  Iron  Trade» 
for  1905.  Annual  atetietie«!  report  of  tfae  Anieriraii 
Iron  ud  Steol  AMociatioii.  Pbil«lelphi>  (No.  2ttl 
Houtb  Fonrdi  8ti«e^  1906,  The  Americu  Iron  ond 
Steel  Ateoeiatiott.  5  f. 


T^e  Traducteur.  14»«  Ann^e.  1906.  No.  11  bi^  18. 
Tkt  Trandotor.  3^  YoL  1906,  No.  11  bia  18. 
Helbmonotiecbriften  inm  Stadiom  der  fnunOneebea 
bM«>  oagUeebea  und  deutschen  SprMlM.  I^  Cbaox- 
dp-PondafSebweit),  Verlag  des  .Trednetear"  („Traoa- 
1,1     •      Hall.jilhrlich  2,50  Fr. 

V  i'^  ci  t ,  H  11  d  i)  H,  Regieruofrsbaumeiator,  Oberlehrer 
an  der  K5niKli*:hen  böborcii  Mai^ichini'Dbanschule  in 
I'oacn:  Pumpen,  hydrauiUcke  und  pneumatische 
Anlagen.  Ein  kurzer  Ueberblick.  (Sanimlon^ 
aSaehen,  290.  Blndohen.)  Mit  68  FigareD.  Lüfäf 
ItOe,  O.  J,  QÜeeboBSfliM  T«d«gal»ndlaiig.  Geb. 
0,80  ul. 


Industrielle  Rundschau. 


Die  Luge  des  Uoheisengeschärtes. 

Anf  dem  deutschen  Boheiwnmarkle  bleiben 
Xechfraf;«,  Abruf  and  Ventad  lobr  itark.  Im  Paddeln 
robeiaen  nnd  Stahleiwrai  b*t  »leb  ein  Teil  der  Abnehmer 

bereite  fSr  (lan  «weite  Quartal  1907  g;e(le(;kt.  Von 
Amerika  Torliegeniic  Anfrairen  mußte  das  Syndikat 
tnani^ela  yorfü^barfr  Moi)^;i-n  nblehnen. 

Von  U  r  o  Ii  b  r  i  t  a  n  u  i  I' 11 .  und  zwar  sowohl  aus 
Sehottland  wie  aus  dem  Middlfrilinuighcr  Bezirk,  bleiben 
dieHoheiMOTOrecbiffungen  nach  den  Vereinigten  Staaten 
aabr  groft  imd  «erdea  forlgeeelil  oo«h  neue  Ab- 
flcblfleae  mit  Amerikn  faUtirl.  Der  britiiebe  Markt 
lie^  indeasen  rahig,  dieKSnfer  hatten  nsdaaentd  m- 
rück  und  die  WarrantHnotierunpon  wt-nl.Mi  liureh  ik'ii 
teuren  Qeldaatz  immer  weiter  nach  unten  (gedrückt. 


Rhei nisch  •  West fiil  I  s c hcs  Koh I en-S/n d i  kat. 

Die  letzte  Sitzung  dea  Beirate«,  dio  am  7.  d.  K. 
atattfaad,  hatte  für  die  Eiieiiüldaatrie  inaoferB  etat 
beaondere  Bedeatoag,  alo  tn  Ihr  die  anm  I.  April  I90T 

in  Kraft  trcfcruIiMi  neuen  Kichtprci^o'  für  Kohlen. 
Kok»  und  ürikL'ttH  ri'dtgeaetzt  wurden.  Die  Bi-aclilÜM«, 
ilun  li  (lio  itiitntlicho  Vorschläge  des  Proisausechaaae« 
gulgebeiben  wurden,  bringen  durchweg  eine  be- 
merkenswerte l-'rhühung  der  zurzeit  gflltigen  Kicht- 
preise;  begrflndet  wurde  diese  mit  der  aadauamdaa 
erheblichen  .Steigerung  der  Selbatkoaten ,  IBr  die 
den  Zeeben  in  den  jetiigea  Preiaen  ein  Aasgleich 
nicht  mehr  gobotaB  werde.  Im  eioxeinen  aind  die 
l'rt-iHHndrningea  aoo  der  folgeodfliB : 

zu  ernfhen; 


I.  Fettkohlen. 

KS  rdcrgru  »kohlen  .  .  . 
Förderkohlen  («5*/«  8t) 
Mal.  Kohlen  (40  O/o  St.  I  . 
BettmeL  Kobl.  (50  o/«  St) 
Förder -Schmiedekohlfn 
Melierte  Hcbmiodokolil. 
StOekkoblaa  I  .  .  .  . 

n  .  .  .  . 

Iii.  .  .  . 
Oewaacbene  mcl.  Kohlen 
Oow.  ITnlkoblon  I  .  .  . 

n  .  . 
ni  .  . 

»        •      IV  .  . 

n.  V     .  . 

Gewn^rh.  Nuftgrukobl. 
KokttkuUleu.  .  ,  .  .  . 
Oearaacfaeno  PeiDkohleii 

2,  (i  RH-  und  Oae- 
flüiii  inkohlen. 
Fördergruskohlen  .  .  . 
Flammfftrderkohlen  .  . 
QaeflammfBrderkoUen  . 
GeneratorkiihliMi  .  .  . 
Oasförilpr- f  Sotiimer  .  . 

kobli'n    I  Winter  .  . 
Stavkkohlen  1    .  .  .  . 
«         II  ...  . 

HI.  -  .  . 
Oew.  NuBkoblen  I    .  . 


n  . 

III 

IV 

V  . 


Aller 
PrcU 


Prrl»  I 


Alter  I  Hrarr 


Alter  I  Kracr 
Frei»  i  l'rrl« 


9,00 


10,00 


10,00  11,00; 


Vngewateb.  NuBkohlen  I 


11,60, 
12,10' 
11,50 
12,00 


10,50 
11,10 

ID.SO 

1  l,üü, 
12,50113,50 
11,75  12,75 
11,25  12,2.'S 
13,00,13,00 
18,20118,80 
12,50  18,50 
12,00-13,00 
II. 1)11  l'i.25 
10,50  12,00 
10,00  11,00 
10,50  12,2& 
8,50  9,50 


(  SoinniiT 
\  Winter 


9,00 

10,00 

10,75 
11,75 
11,50 

li;,r.o 

12,50 
12.in> 
11,50 
I2,d0 
12,50 
12,00 
11,00 
10,00 
1 2,00 


10,00 

1 1 ,00 
11,75 
12,75 
12,50 

i:f,.Mi 

I3,.'iij 

I. '),<>0' 
12,50, 
13,00 
18,20 
13,00' 
12,00 

II,  50 
12,50 


NndgratlcobL  IIb.  30  mm 

bia  80  , 
rngewasch.  FeiakoUen 
Gewaschene  „ 

3.  EBkohlen. 

Föriiir^jruskohlon  10 
FOrderkobien  mit  25 

Beatm.  Kohlen  ,  50 
Stack  kohlen 
Gewaschene 
NiiBkohlen  I 
(ii'wuMi  Ih'ih'  (  .Sommer 
NuDkohlen  II  \  Winter 
Uewaaeh.  NnBkolilen  III 

Feinkofalen  

4.  Magerkobleo. 

»)  nFttllclu-«  HrTlcr. 
Fördergruskoblen  10' 
Ffirderkoblen  mit  25 

Bestm.  Kohlen  «  BO^ 
Stückkohlen  .... 
Knabbelkoblon  .  .  .  . 
GewaacbeDe  /  SoDomer 
XaBkoblen  1  \  Vinter 
Gewaschene  )  Sommer 
Nußkohlen  II  (  Winter 
Oewaadi.  Mnlkohlen  Iii 

FoinliohleD  

b»  WcMlIrhit»  R«T|pr. 

Fürdergroskohlon  10}-^ 
Förderkohlen  mit  25  (> 


9,00 
8,00 
6,50 
8,25 

9,00 
9.50 
lO.OOl 
111,10 
Ii  2,00 

I,  1,7.') 
.  lü,5u 

13,75 
15,50 
12,25 

I I,  251 
7,501 


8,50 
9,50 
10,00 
10,60 
13,25 
18,50 
U.50l 
16,00 
14. .'>0 
16,00, 
12,25' 
10,50 
6,25 


1 0,00 
9,00, 
7,50 
9,50| 

i 

10,00 
10,00' 

ii,oo| 

12,10 

13.00; 
H.T.'.j 
lti,50l 
14,75 
16,50 
13,25 
18,50 
8,50 


9.50 
10,50 
11,00 
11,60 
14,25 
14,50, 
15,501 
I7,00l 
15,50 
17,00 
13,251 
12,00! 

7,25; 


l'ortiwrkohk'n  mit 
Melierte  KobL  ., 
BeetiD.  Kobl«ii  . 


Stfickkoblen  

Oew.  Aatbra-  /  Sommer 
zitnaBkobl.  1  \  Winter 

Gi'w.  .\nthrft-  f  Somnirr 
7,itnulikohl.  ü  {  Winter 
(iow.  Anthrazitnußk.  III 
Gew.  Anihr.in  f.  Kesselt. 
Oew.Nußk.IV(8/15mm) 
Ungewaecb.  FeiakoUen 
Gewaschen«  Feinkoblea 
(bia       Aaehe).  .  . 

5.  Koka. 
Hochofenkoka   I.  Sorte 

II  . 

HI.  . 

GieBereikoks  

Brechkoka  l  Uber  50  mm 
II    ,    »0  . 
^      HI    ,    20  , 
,      IV  unt.  20  , 
Halb  gesiebter  und  halb 
gebroohaaer  Koka .  . 

Knabbelkoka  

Kluinkoks,  <^siebt  .  . 
l'erlkokn,  goaiebt  .  .  . 


9,75' 
10,25 
11,25 
12,251 
18,501 
16.00 
18,50 
•20,00 
2i,50 
17,00 
12.25 
10.00 

6,00 

6^ 


10.75 
11,25 
12.25 

14,50! 

17.00 
19,50 
21,00 
23,50 
18,00 
13,25 
11,50 
6,001 

7,B0l 


16.50  18.50 
15.50  17,50 

1  i.:>o  ii;.5o 

1  7,01)  l'.'.OO 
1  H,i.»0  2i'.'>0 
17,00 

12,50  1.V00 
7,00] 


8,25  9,25 
9,25  10,25 


I. 
II. 
III. 


8.  Briketta. 
Sorte  .  .  «  . 


14.00,1«^! 
13,5015,50 
10.50  13.00 
6,50  «,0<> 
8,85  3,25 


12,75  13,75, 
12,25  IS.OOl 
10,75  11. 
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N«QaKlag«ii  im  Bereielie  ie»  rheioisch- 
wtatfUlnAM  St«Uik«UMl»«rKteMk 

hl  der  HBiipfHachf  nach  den  .lahresberitliten  iIlt 

•uch  «08  persönlicher  Kennfni«  oder  sonstigen  Quillfii 
idlöpfenii,  hkt  BcrguMsaor  VT  e  x  kfinlicli  im  «üläck- 
•«r**  ein«  Arbeit  TerSlTeBtlicbt.  die  eine  whr  (fHle 
Uabenioht  tbar  die  in  letzter  Zeit  TetgenoniRienen 
«mfliiil^lellvii  NenanUgcn  and  Brweiterungsbaatoa 
•nf  rheinimh-wcsf^i htsn  Zechen  biotct. 

Nach  den  Ati»tüii runden  des  VerfBxHiTH  iwt  die 
rtit'iniiicb  •  wostfälisctio  Stoinlcohlenindui^tric'  in  eine 
neue  i'uriode  ihrer  Entwit^klun^;  cin);etreien.  Bie  ist 
Iwicsnntlich  von  der  Bttbr  susgegan^n,  hat  sich  dann 
nach  der  EoMofaer  Torgeacboben  und  dehnt  sich  jetxt 
dber  die  Bmeelier  blneas  neeli  der  Lippe  tu  «ae. 
Sebett  doft  la  Utaleref  Oegead  beraita  vocbMuteaen 
UtereB  Anlegen  eind  hier  tiene  Berfn'erkc  teile  in 
der  Entwickelung,  taiU  itn  Ent-dchiTi  tii'^TifTt  ri.  V.m 
0»tt'n  nach  Wi'sten  sind  zu  iioniuMi  ilii'  Zcrlifii  Maxi- 
inilijiii,  RadliiiiJ,  de  Wendel,  Vi  itiu',  Waltrop,  Kiiim  hiT- 
Lipp«,  Ewald-Fortsetzung,  AuK'uttt«  Vit-toria,  ht>rg- 
nannHglQck,  Baidur,  sowie  die  Neuanlageu  der  Gute- 
bolfDiuigahatte  and  der  Uewerkeeiutft  Deateeher  ILüeer. 
Aoeb  auf  den  Bitereo  Bergwerken  bat  darBan  Bainr 
Koblenschftchte  im  Jahre  1»05  einen  erkablidWB  l'art* 
gang  erfahren,  and  iwar  korameB  hier  etwa  t4  neoe 
Schichte  in  Betracht,  'wobei  die  leHii^lirh  iler  Hc- 
«i^tterunir  dienenden  Anlagen  nicht  niir^'L-zatilt  niiul. 
])'[!•  BtHrkütt'  Kntwii'kclung  wies  das  BiTicrcvicr  (>bcr- 
bauoen  auf,  was  auch  durch  die  inzwischiMi  c in;;i'tri>ti-iic 
Teilung  in  zwei  Reviere,  Oborhausen  und  [»ui^thiirg, 
bestAtigt  wird.  Dort  waren  fünf  Öcbicbte  im  Uan 
ud  iwar  Starkrado  II  in  Sterkrade,  Naantiil  III  in 
Bambom  oad  Dmitaabar  Kaieer  T,  VI  und  YII  in 
Bambera.  Ea  folgte  das  Bergretier  West-Rcckling- 
liaosen  mit  vier  neuen  ScliädittMi  auf  Hetrichei- 
anlatren  Bergniann>!b:liii'k  in  Buer  und  Haidur  in 
l'nr^tin.  Im  HeviiT  ( )Ht-Ki'cklingbauAon  wurde  auf 
Zeuiit-  AuguHt«)  Vit'toria  noch  der  zweite  »Schacht  ab- 
geteuft, auf  EinBcher-Ij|)|)e  in  Datteln  waren  os  beide 
äehftchte.  Da«  Sergraviar  Uanm  hatte  ebenfalia  drei 
aeae  Schichte  aafsaweleen,  nlnlidb  Hadbod  1  and  II 
ia  HSval  and  Maximilian  in  Harle  Dieselbe  Anzahl 
(Inden  wir  Im  Bergrerler  Herne,  wo  Viktor  TIF  und  IV 
in  IrkiTii  und  Julia  II  in  Baukau  zu  normen  nind. 
und  in  Dortiuuud  11:  uiii  neuer  Bchii<  lit  auf  Zt^-rliL' 
Hürdor  Koblcnwerk  in  A.-Hcln  i  lii>triflisanlajf4'  Hol- 
stein) und  zwei  Schächte  für  die  neut-  /ih-Iio  l.uca^ 
in  CSrne,  die  alle  drei  noch  im  Bau  wann.  Die 
Rariere  Dortmund  I  mit  dem  naaen  ächacbte  der 
Zeeba  Frala  Vogel  und  ünrorhallk,  Dortmaadlfl  mit 
emam  naaen  Schachte  auf  der  Betriebeanlage  tfont- 
Oenia  bei  Sodingen,  und  Nord-Bochum  mit  einem 
solchen  auf  Zeche  Hannovi-r  erliielt<>n  nur  je  einen 
Schacht  mehr,  während  in  den  üliri;:i'n  Ht  r^'rovioren 
die  Anzahl  dor  Schächte  «ich  ülii  rliau[)i  nicht  Ter- 
gröBerte.  In  neuester  Zeit  haben  daittt  noch  folgende 
Zechen  ueut'  Schächte  abzuteufen  begonnen :  die  Boi|f- 
werkigeeellecliaft  UonaoUdation  den  Setaaebt  über» 
tehnif,  Zeabe  l*nMper  die  aebichle  V  und  YE,  Zache 
Pisto  einen  neuen  Wetterscbacht  und  Zeche  <!on«itantin 
dar  OroB«  einen  neuen  Fördcrscfaacht  VII  neben 
Sekacht  VI. 

Bei  dem  AbteulVn  dfs  Scli)iclit»j»  1  der  '/.vthr 
Hiiiiliod  (Be^gwerksge^l©llh(  haft  Trier)  ist  eine  in  der 
Oesi-hichte  des  deutnchen  liolilenbergbauos  bisher  un- 
erreichte Leistung  zu  Terzeichnen.  Man  ist  dort  naeb 
iuium  */4jihrigam  Arbeiten  bie  in  einer  Teafe  von 
W«  m  vorgedraagen,  wo  man  da«  ante  St^akoUen- 
flbx  aagafahrea  bat.    la  baaandara  grolar  Tanfe, 

*  1906  Nr.  41  8.  ISBTbia  ISÖl  and  Nr.  42  8.  IBC9 

bis  1371. 


nlmlieb  bei  MO  m,  tit  auf  der  ^««sbe  Monapol,  Bebaebt 

OrinilxTi:,  dii'  vierte  Sohle  anffosotzt  worden.  Den 
Kiihm.  Iiiirinit  die  tiufsto  Fiiriliraohle  im  nieder* 
rlioinisrh-w t'Btnilii*chen  Stfinkchlenln-zirite  zu  besitzen, 
wird  die  Ueitieiikirühoner  Bergwarks-Akticngesellschaft 
demnächst  mit  der  nonllich  von  Monopol  liegt-'nden 
Zeeiie  Werne  teilen,  die  sich  nach  der  Kode  1905 
aingatrataaea  Exptoaioa  entacbloB,  eine  sweito  Tiefban- 
8€>hle  bai  850  m  Tanfa  alabald  in  Angriff  an  nahmen. 

Auf  den  non  entstandenen  Bergwerken  «erden, 
wie  der  Verfasser  im  cini^i  lneii  aufführt,  fast  durch- 
weg ^roßc  Kraft-  und  Jaulit-Zeutraleu  geschaffen, 
denn  Antrii'lj  Itinhor  ausschlieBlich  durch  Dampf- 
maacbinea  urfolgtü,  während  man  nouordings  der  Ver- 
wendung vaa  Dampfturbinen  und  Oasmotoren  lebhafteres 
Interaiaa  anwendet.  Abgesehen  von  diesen  großen 
aeaaa  Baigwerka^Zantralen  zeigt  sich'a,  daB  man  auch 
anf  älteren  Anlagen  mehr  und  mabr  data  Bbergabt, 
die  Kraftorzeuguni;  zn  »ntralialeren  nttd  itt  erheblidiem 
Ttnfanije  dabei  elektrischen  Antrieb  zu  verwenden, 
daU  tnaii  die  schon  vorhandenen  Zentralen  erweitert 
und  daß  man  /.ur  SchatVunif  von  KeKerviMi  lienachiiarte 
\Vi>rke  durch  Kabnl  untereinander  verliiudet  »der  an 
^ToÜc  allgemeine  Zentralen  ansclilielit.  Ilierfflr  sowie 
fOr  die  Fortacbritte  in  der  Verwendung  von  Dampf- 
tarbiaaa  and  Oaaaiotoren  und  die  Einfabrang  der 
Abdampfturbine  zum  Antriaba  von  Zeatralaa  anf  daa 
Bergwerken  bringt  der  Yerfaaanr  ^eiehfalla  lablrmehe 
nähere  Angaben  bei. 

Per  weitere  Inhalt  der  Arbeit  beschäftigt  sich 
mit  den  «(Mi«ti;:i'n  TiiL'eHaiilatjen,  den  Sciiräinniai*(  liinen. 
dtiin  8|)ülsatzverfabreu,  den  UrubeolokoniotiTon  und 
der  Wasserhaltaag,  Mwalt  Meaaa  darttbar  an  ba> 
richten  iat 

ABMB«r  Oaltalahlwerk,  Actien'IJaaallacliafl» 

Annen  i.  W. 

Naeh  dem  Berichte  des  Vorstandes  war  rlin  Werk 
im  letzten  Ueui:  Witts  jähre  mit  .\ufträgen  rcithlicli  ver- 
«aben  und  seitweiae  derartig  beaebftftigt,  daß  es  oft- 
tnala  liagare  Lieferf^iatea  sa  beanapracbea  eich  geniltigt 
sah.  Indessen  gelang  es  erst  gegen  Ende  des  ersten 
Betriobsbalbjahres,  den  infolge  höherer  Löhne  und 
teurerer  Rohstoffi-  ;;«  Ntei;,'(  rli'n  Selbstkosten  durch  eine 
mäßige  l'rei«auftR>»»eruitg  zu  folgen.  Der  l'msatx  hob 
Hieb  um  annähernd  25  <^/o  und  zeitigte  einen  FalirikatioiiH- 
ülierHchuU  T.)n  9Sfi  434,22  v«  gegen  77841 1  im  Jahre 
/aivor;  hier/u  komnieD  noch  140,95  *4f  Knrigawlnn 
auf  verkaufte  Effekten.  Anderaeita  waraa  an  allgo- 
malnen  Unkoeten  S869S9.5I  Jt  aafanwandan,  farner 
wurden  75  577,28  abgeschrieben  und  629,49  Jt  der 
Rflcklajre  Qberwieson,  so  daß  ein  Reinorlö,'«  von 
8«  434,89  •X'  verldeilit,  der  nach  dem  Vurnrhlagc  der 
Verwaltung  zunäcüxt  den  Verlutitviirtraf^  au*  I1K)4.M5 
mit  74  474,49  zu  «ieeken  lieMiiniint  iht,  während 
die  übrigen  1 1  960,40,^^  auf  neue  Kechnuiig  vorgetragen 
worden  sollen.  Dieses  Gewinnergebnis  ist  um  80  er* 
f renlieber,  ala  e«  anawblieBlicb  dem  Erfolge  dar  awaitan 
Rttfte  de»  Betriebejabrei  «n  danken  war  nad  ^laioh- 
zeitig  aus  dem  Betriebe  etwa  44  000  JK  allein  für 
Zinsen  aufgowendet  werden  mußten,  da  es  an  Betriebs- 
kii|iital  ii'hlt,  ein  Umstand,  der  den  A ufsii  liti«rat  ver- 
aiiialit  liat,  der  bevorstehenden  Hauptversammlung  eine 
i:rli<dnin:.'  des  Ornndkapitale  am  aiaan  Batrag  bia  an 
520  000  .d  zu  empfehlen. 

w&nii«««««»,  A«UaM-G«Mllac!baft  fllr  Stahl- 
«■i  BiaaB-lBlMMa  la  Baflla. 

Nach  dem  Rechenschaftsbericht  fOr  1905/0«  er^ 
nelte  die  Oosell^chaft  im  letzten  (ie8(;häftH,}ahre  bei 
einem  l'msatzi'  vom  t  OJ' ■.»05,65  (i.V.  H  5HS . •;(;.!. 10)  .# 
einen  Bruttogewinn  von  .Hl. 9  993,81  Abgeschrieben 
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wwdflB  79512,93  dem  Delkradere- Konto  und  Unter- 
•tUinngafond«  10WHt4ß -d  ntwrwieien  nnd  an  Xw- 

Mmea  80 184,18     Ut$Mt,  m  M  nn«h  1»7Ö00  Jt 

(T'/»"/«!  Dividend.»  ftime-.'fe'liilttft  und  CT92,8(Jlfln 
neti«  Rcchnun;;  vurbuclii  werdäu  küurteo. 

DemUeh'Laxembar^sche  llergwerkB-  and  Htttten« 

AktienfeHellscbaft  zu  Bochnm. 

Wie  den)  Berichte  des  Voratande»  zu  entnehmen 
i»t»  eni«lte  die  QwMllachkft  im  Oaaciiirtaijklire  1905/06 
«n  reinen  BetpiebeBbeniebBMeii  n««h  Xhtvg  aller 

Unkostpn.  H^rtrnfhiiden,  rntsrhaditrtin^'en,  laiifondon 
Zinsen,  l'roviiiiotu  n.  Taiiti'  riicn  für  doii  Vürhtaad  uisw. 
0024  975,09  ^.  HiiT/u  ki)iniiit  din  hiitii  Brikettwork 
^Dublbaugen"  gcwutiuea«>  Divaieiide  für  1905  mit 
250OO  und  der  Vortrag  aus  1904/05  mit  474  798,31 
während  für  Anleihe-  und  Hj|>othek«>nr.inKon  »owie 
Steuern  xuHammeu  1  201530,16  Jt  zu  kürzen  aind^ 
M  d«B  eich  ein  Seini^ewinn  von  5823248,24  Jt  or- 
^bt  Der  Yoretend  beantraf^t,  Ton  dienern  Betrag« 
2  332fl-t",23  .«  rthMHfhrf-ilien.  '2  400  000.*  (lOo/o)  »In 
Pividendo  zu  vcricili^i»,  öh  H^ü.üb  .*  ah  Tanti(^mo  au 
:  A  fnichtsrat  /II  vortaten  und  497062,03  .4  in 
neue  Uei-hnung  zu  verbuchen.  Verglichen  mit  dem 
Jahre  1904/05  hraehto  das  abgolaufono  OeachAftsjahr 
bei  gotem  Abasise  «U«r  Erzeugniane  der  Oenellvcbaft 
eiaeu  M«hrilbenMh«B  T«a  rand  1400000  Ji,  dem 
HekrMupibeB  von  etw«  200000  wf  für  Zimen  nad 
Steaern  i^j^nflbenteben.    Der  Berieht  beteiebnet 

difsns  Kebulint  al«  iii.dit  liesondorh  trünnti:,',  um  i*o 
mehr,  &U  zu  dfti  I'flaTwrhilHHi'ii  die  neu  i-rw orlx'uu 
Abteilung  Kricdricli-WillnliiiHlifittc  in  MülliiMni  nn 
der  Ruhr  beigetrageu  bat,  wübrond  die  alten  Ab- 
teilungen nur  ein  Mohr  Ton  ungefähr  650000  .4  er- 
nbeiu  Die  Uauptnrs«cben  hierfür  bildeten  die  großen 
UmwiLlBlIgen,  denui  dl«  Abteilungen  Pilfcrdingen  und 
BMdHim  nntarworfan  vmren  «nd  die  nMuentUob  bei 
letxterer  anerwartete,  erbebltehe  Yertnate  im  Gefolge 
hatten.  Tndi'HUfn  j^ind  dif.-if'  Soli« iiTii^keiten  jetzt  bo 
weit  ülKTwunden,  dalS  dii>  Viciuron  Umbauten  «ich 
ordtiurii^HtniiLli;;  v^t  riiori  abwickeln  können,  l'elicr  die 
Absatx-  uud  betriebsverbftltniHBe  möge  folgondei^  mit- 
geteilt werden:  Die  (ieaamtfOrderung  der  Kohli  n- 
«  e  n  h  e  n  betrug  I  907  697,2  t  Kohlen  und  9  257,5  t 
Eisenstein.  Von  dieoen  Mengen  wurden  114  788,2  t 
im  «igeaea  Batrieb«  Terbmnebt.  di«  abrlg«o  JCcngon» 
•bgeeeben  tob  einem  kleinen  Reetbeataade,  wardea 
tc'ila  vcrkiiuft,  ic'iU  nn  die  Kokircion  und  ßrikett- 
fabrikeii  u'i'liefert.  All  dii>  HilttrnNvi'rki!  wurden  298375  t 
Kok.s,  tu  l.i2,,'>  t  Kuhlen  und  2S4.')  t  Briketts  ab^re^cbeli; 
der  Mehrbedarf  wurde  vom  Kohlcn-Syudikate  gedockt. 
Bei  der  Abteilung  Diff^rdingea  wurden  auf  den 
Gruben  (Jettingeo  und  Langoagmad  424  798  (i.  V. 
432  185)  t,  anf  Grab«  TetiBgen  96581  (26607)  t,  »nf 
arabe  Ob«rk«rB  186  B20  (126  559)  t  and  «af  Grub« 
Tblllenbeif  178989  (180743)  t,  inageaamt  afao  821 188 
(71(;o;)!i  t  Miuett.'  gefr.rd.  rt.  Die  (Irube  Moutiore 
lieferte  uulierdem  447  ^71  t  l>7,e.  Diu  umfangreichen 
Anl.'ii^en  fiir  die  K iiikHieinbriielie  liaraukourt  wurden 
im  Laute  de«  ticacbftfliijabre»  iant  bocudigt.  Auf  der 
Hocbofonnulage  Htnnden  bin  Anfang  Dezember  fflaf, 
TOB  da  ab  aecha  Hochöfen  im  Fener;  ai«  «rMngtsn 
znaammen  286  250  (253808)  t  .BohalaOB.  Der  Im 
TorigHH  Bericht  «rwAhat«  idtlMat«  Badtofan  aoUte  im 
Tergangenen  Monat  ia  Betrieb  kommaa.  üm  mit 
dioaem  Ofi  ii  nrlieiten  zu  können,  inuUten  iwei  weitere 
große  KriruUrüiiink-  fertiggeatellt,  zwei  neue  Koks- 
ant/.ü;,'!'  beHcbnITt  und  eine  zweite  Sehlaekeiiiihfiilir 
eingen«  htot  werden.  /.w<»i  defekte  ltocb(if«)n  aolien 
demiiäi'hnt   neu    zugebt' llt    werden.     Von   den  vor- 

faeehenen  fUnf  neuen  Uoblftaenuiaobioea  worden  i« 
«riektejabre  vier  in  Betrieb  genommaa;  dl«  fOnfta 
Masohla«  tll  im  Oktober  d,  J.  rechtzeitig  gofnigt. 
Ehaoao  ward«  die  groBe  Qaereiaiguugaanlago  pUnkt* 


lieh  f«rtlg,  und  auch  die  elcktriach  angetriebenen 
Pnmpea  aar  Lieferung  dea  Kttblwaeaer«  d«r  Hoeb5feB 
aowie  der  groBe  KShltorm  konatea  dem  Betrieb« 

übergeben  werden.  Die  Erzeugung  des  Stahlwerke» 
betrug  252000  (221880)  t  Rohblnrke.  Dan  Walzwerk 
lieferte  lui  l'irtif^ffthrikaten  ingeesdim  21  'i  1  'iO  i  l'.M  7ii2i  t. 
N'amentlickt  der  Abnatz  an  iiri«v>Trä^eru  «tieg  orbeblioh 
Von  neuen  Einricbtnngen  im  Stahlwerk  ist  /u  .  r- 
wähnon.  daß  eine  größere  Goblfiaewindleitnng  mn 
Windkeweln  boschalTt  und  ein  zweiter  elektrischer 
Bockkran  im  KokUtoalacer  moBti«rt  ward«.  Im  Block- 
wakwark  wurde  die  ntere  BloekmawUa«  In  eine 

Tandem  -  Verliund  rnft»eliin«  iini;;cliant  uod  an  eine 
Zentralkondeusatiün  antreschloHseii,  Im  Orcy- Block- 
walzwerk wurde  ein  neuer,  svoKentlich  stärkerer  Hell- 
gang  eingebaut.  De»  wt;it«ren  wurde  die  Drüling»- 
maachinc  an  der  Urey-Fertigstraße  durch  drei  neue 
Niederdraeiuifiiader  ia  eiae  Verbund  maachine  um- 
g«wMid«]t  Anf  d«m  Bteb«iien-  und  TrSgorUger 
wurden  Baaamm«a  dmi  aaaa  alaktriaeh«  Bookknae 
aufgostollt.  Im  Drahtwalzwerk  ward«  ela  SOOO  P.  &p 
DndiNtrunimntor  errichtet  und  iniwiachen  in  Betrieb 
yeouiuiiiun.  Endlich  wurde  noch  die  Vergrößeruiu: 
der  elektrisflieii  Zentrale  liurrtiirefülirt.  Die  Abteilnof 
Friedrieh-W  ilhelmahfitto  förderte  in  der  zu  ihr 
gehörigen  Ornlia  Staageawage  bei  liaiger  23  Hb 
(25  695)  t  Roteiaeaatein,  der  zumeist  an  nahe  gelegene 
llatton  verlOHifi  worde.  Von  den  Hochöfen  der  -Ab- 
lailnqg  ataad  d«r  air«it«  «bcBao  wie  der  dritte  da* 
gaofe  Jahr  hiBdnreih,  der  erat«  seit  dem  14.  August 

1905  im  Feuer.  Die  Oefen  er/ouj^leii  /iiv^aiiimen 
106  320  (78  206)  t  Uoheiaoii.  Hoebofon  lU  niulitn  in- 
folge eines  dureh  K.vplosion  entstandenen  Sebndetii 
am  10.  September  d.  J.  aulier  Betrieb  geaetzt  wenit-o; 
er  dOrfte  TorauseiobtUoh  im  Februar  1907  wieder  an- 
geblasen werden  kSnnen.  Die  Oi«6«rei  der  Hätte 
Ueferte  44284  (35060)  t.  Im  MaacUaenban  wocdea 
4482  (4017)  t  h«(g««t»llt. 

0aiai«tora-Fml>rtk  Deutz,  AkttwCtaMUsekafl, 

Köln-Deatz. 

Das  Unternohmon  erzielte  im  Oeschäftejabre  1  !^05  06. 
unter  RerOcksichtigung  des  vorigjAhrigon  Vortrage« 
von  171 698,88  Jl,  eioea  Rohg«winn  Ton  4  174  425,68  «. 
Hieran  trog  lUe  Beteiligung  «n  auswärtigen  UaMr- 
odmaaf  nll  532 1 65.85 14,  die  fi«rlin«r  Zw«igai«der> 
lamuttg  mit  10 190,65 .4,  die  Elektriaeh«  Bloekatotimien- 
OegollHchuft  mit  40  000  und  das  Fabrikationit-Kontu 
mit  :m2ö  :!7r>.;t0  .*  bei.  Der  Reinerlös  beziffert  sieb 
naeli  Ab/ut;  aller  Unkoaten  aowie  der  mit  511  .'tlti.  io 
{4üi)  132,47)  angesetzten     Abschreibungen  auf 

1  438  628,36  ^4.  Ilierron  sollen  nach  dem  V erschlagt' 
dea  Aufaicbtaratea  25  000  Ut  der  Hilfakaaae  Sberwiesen 
and  1048880.«  (9^)  Dividend«  Tertoilt  werden. 
Haoh  Auaaahlaag  der  atatatariaahaa  and  varlragliehea 
Tantiemen  wSrden  aladann  noeb  179489,86  Jt  ab 

Vortrag'  auf  neue  Tiechnnng  Terlileilioii.  Das  Er^releii- 
iat  somit,  idnvedil  df>r  Umsatz  des  Deutzer  Werke» 
mit  Il6139ir>  Jt  um  H04  043  .«  gering«r  war  «h  im 
Vorjahre,  doch  das  gleiche  geblieben. 

nernädthalor  nngarlsclii"  FfveFiliidnstH«» 
Actien-iiteseilscbaft  £U  Badapeat. 

Wie  ans  dem  Berichte  der  Direktion  berTor^ebt, 
(jestnlteton  i«ieh  die  AbBntzverlitiUnisBO  im  letzten  Oe- 
HeluiftHjah ri'.  deNsen  ernte  Hälfte  lliieli  unter  der  an- 
Ljiinstifjen  Kinijnnktur  iler  vertloHsenen  dahre  verlief, 
während  der  zweiten  iiälfta  des  Kechuungsabschnitto« 
wesentlich  besser,  so  daß  nicht  allein  die  BeschAftigmig 
d«a  Uateraehmeaa  znaahm,  Mmdera  aaeh  diaEruag" 
aiaw  sa  lobBeadarea  Terkaafaprviaen  Tww«rlet  irtrdM 
konnten.  Infolgedessen  war  «•  m6glieli,  dl«  Pra- 
dnktiou  nicht  unorbeblioh  la  xermebren  und  glricb- 
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zcitit;  den  Gowiim  zu  »t(>i;;ern.  Die  er»t«rc  umfubtH 
jii:,(i4  t  KiHt  ri.-toin.  21<'.S4  t  Hn-itpry.t',  Ts  73-2  t  K.ih- 
oisen,  75:i  t  (iutSware.  t  KoliHcbieueD,  -^.'i  4ü»  t 

vorgewitUU'ii  StabI  und  47  4*).')  t  Wulzfabrikate,  wäh- 
rend dar  Ut'berHcJiaJi  nadi  DurchfOhratig  d«r  ordcai- 
UofMii  Alwchreibuneea  and  anter  EinB«liln6  des  Vor- 
trtgM  TOB  lil05M4  K.  Meh  tai  ttUVUJ»  IL 
beUef.  Hlerren  i^ben  fOr  *uB«i«rd«ntl{c1i*  AbMhret- 
onn^en  4üÜ0n<)  k.,  fUr  die  SteucrrückU^ro  I0<KiO()K.. 
för  iU-n  Her<crv<>i".i!iJ«  200000  K.  umi  alh  Tautii  iiic 
für  'ii.-  Dinktii'ii  50000  K.  ab.  K-'  virbleibt  nomit 
fQr  dk>  AktiouAru  eine  ütvideodo  von  1S20Ü0O  K. 
(11  "/o)  und  als  Vortrag  auf  aeuft  BaduMBg  ein  Betray 
von  IMSUMS  K. 

Maschinen-  and  ArniatHr-Fiibrik  vonuftls  Klein, 
Sclianzlin  in  Becker  in  Frankenthai  (Khoinpralx). 

Nach  dem  KechennchafUberirhte  de»  Vorstandes 
berechnoto  sich  die  Siiinim'  liiT  von  il(>m  Worko 
auHgentellteii  Fakturen  bei  tuiitr  durcbcicbQittllcbea 
Arbeiterzahl  von  959  im  letzten  Oeschaftajahre  anf 
SU25  760,C1  (i.V.  32« 7 914,86}  Der  fteioKewian 
naeb  Absug  allm  Uakoeten  sowie  der  mit  210263,69  Jt 
nleUieh  iMmeaeeaen  Abüchroibanf^n  and  unter  Bin- 
eeklidl  Ton  18098J6  Jl  vorj&hrif^en  HaliloroHtcs  betragt 
84889S.40  .«.  Diese«  Kr>,'t'hni*  erlaubt,  neben  den 
Obltcben  rclnTwciaungou  mm  Reaervofonda  usw.  fflr 
die  Arhcitcr- llntcrutützungH-  virni  H«amt«n - i'enHiuna- 
ku»Nt'  je  .'>()iiii  «  liereitzuatellen,  1000  Jt  zu  üeschenken 
an  Vereine  vit wenden  und  insbesondere  eine  Divi- 
dende von  180000.4  (80^)  n  verteilen. 

Nlaabufar  Elseni^leeerei  and  HaMhUaafaliTik 

in  M<>nhnr9  a.  H. 

Boi  uudauurnil  Hturkcr  H^HCbäfti^^tni;;  iiiiii  i-riiüb(vm 
Umsätze  hatte  ila»  rEiteriii-hnioii.  (I>'in  (ieschAfts- 
berichte  zufolj^e,  im  Jahre  19Ü5/uy  nach  Abschrei- 
bungen in  Iltihe  von  2&*>M,15  <  und  unter  KinscbluU 
dca  letstjilirifaa  (iewinnvortragea  (4982,92  Jl)  einen 
BataieriBe  von  49858,05  Jt  n  veneioluieB.  Hiervon 
flielan  der  geeetsUeben  Rücklage  8462,80  ul,  der  anBer» 
ordenllicben  Rflcklago  4000  zu,  als  Tantiemen 
wcrdiMi  2G:!9.46  .jF  auMbezahlt  und  als  Dividciulc  auf 
die  Vorzugsaktien  Lit.  A  86120UI  (6»  Terteilt,  so 
da8  4080  Jt  anf  nene  Beeltnmg  vonatragen  bleilien. 

Präger  Elflen>lndastrle«Qeaellscbart  xa  Wien. 

Naeb  Aaewela  de«  Oeeebifteberiebtee  wvrdea  (n 

den  Betrieben  der  (iesoUschaft  während  des  Jahres 
190S/Ü6  insgesamt  1&92  2&0  (1033  170)  t  Braun-  und 
Steinkohle,  876011  (8511  Kolurz,  IH5O05(173982)t 

Kalkstein,  1854H8  <12004.'>i  t  K.iheisen,  18183  (16481|  t 
Eisen-HHli.fal.rik/U.".  i:)7(.27  1 15« G40|  t  fertige  Walz- 
ware und  54  Hl»  Him42)  t  Tliom«»mohl  gewonnen 
besw,  hergestellt.  In  di-r  Kithlcu^ruduktiuu  ist  dieses 
Mal  die  IfOidernng  der  Liboseliiner  Bergbau  •Oeseil- 
achaft  mit  entbaltan,  da  deren  Beelts  von  der  Prager 
Eisen- Industrie  erworben  wurde.  Kbensr  \viir>lf-n  vnn 
den  Aktien  der  Uühmiachen  MontangeselU.  Iintt  iiMch 
S7  Stück  angekauft,  so  daß  von  deri>n  Aktii  n  jn/t 
uur  mehr  3  StQck  in  fremden  Händen  sind.  I>i«- 
.Vngliederuug  dieser  UeaellHchaft  ermöglichte  tiu-' 
rationelle  Arbeitsteilung,  wodurch  im  Verein  mit  der 
Verbesserung  der  Betriebsmittel  die  Höbe  der  (ie- 
stabnngakortiatt  vermindert  und  das  Ertrlgnia  der 
Battenwerke  wesentlich  gosteiKert  werden  konnte. 

Außerdem  atit'r  Hpicirelt  KK'll  in  dem  tauten  AhHibhlUMe 
dlf  nll^jeiiicine  üeHf<oruiiif  diT  « irtr"' hiit'th'-lifti  Ver- 
lirtllnixHC  wloiiiT.  I)a«  (ie«iiin-  und  V erlii^itkuiitd  /eii.-t 
auf  d«*r  einen  S«nte  neben  dem  Vortrage  von :!'.»':(  l  \k;.ss  Kr. 
aus  dem  Vorjahre  einen  Erlös  von  I  67:i  :Mu.  |s  Kr.  aus 
den  Koblenweriwn,  einen  soleben  von  10848  844,12  Kr. 
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aus  den  liOttenwerken  iiii<i  '2  .")U  .'isu.'ji;  Kr.  /innein- 
Dahinen  -  darunter  die  Krtrii^juirtHt!  mis  ilen  Aktii»n 
der  Oesterrtricbisch-.Mpinon  Muntangt^sellschaft  und 
die  Dividende  der  Bühaiiaeben  Montanifesellschafi 
auf  der  andern  äeite  aaBer  iasgeaamt  2 992 089,5»  Kr.  fdr 
Unkosten,  SleaeTB  new.  «tBea  Betrag  von  1 941 819  Kr. 
fllr  Abeebreibangnn,  no  da8  sich  ein  (TebersebuB  von 
11 108148,96  Kr.  ergibt  Hicraos  werden  der  Rflck- 
\ti<^i'  Vl'.>  ^Til\,'.m  Kr.  illuTwiesen,  dem  Verwaltnnu'srHtc 
92'4sn;i,si,  Kr.  Ucwinnanteil  ausbezahlt  und 9(187  öOU  Kr. 
(3T'/<  *'u)  Dividende  voru  ilt,  so  in  neue  BeobnuBg 
noch  405  98&,81  Kr.  su  vcrbuchcu  sind. 

fttohlwert«  Bl«h.  Uadenberg,  O.  m.  k.  H.« 

Remwlu'ld. 

Die  kür/.lich  stntti^elmtite  Hauptversammlung  bat 
beschiort-ten,  das  l'nteriielimen  in  eine  .Yktiengesell- 
»cbaft  unizuwaudtdn  und  gleichzeitig  daa  Kapital  um 
1  300  000  ^  (auf  2  500  000  .«I  zu  erhöhen.  Da«  (»cid 
seil  üenanlagen  dienen,  die  insbesondere  Kur  Her- 
etaUnng  ven  Blektro-Werkseugstabl  bestimmt  sind. 
Fftr  daa  verflossene  Oesrhäftsjabr  entfilU  auf  die 
OeeeUscbaflsanteiie  ein  Gewinn  von  9  (L  V.  6)  7«- 

Hoel^t<^  AnoRjmn  des  Hanta-Fonrneanx, 
roi^es  et  Aoidries  de  Tbjr-le*Cli&tean  et  Marcinella 
Ib  Marofaiell«  (BalgtaaV 

Wieden»  in  iler  1  i eiieral verHiiiiHiiliin;^  vorn  2t i.  Ok- 
tober erKtattetvu  Berichte  dbH  Verwaltungsraios  zu 
entnehmen  ist,  enlelte  die  (ieHellHi  haft  im  Kcchnungs- 
jabre  1905,06  nach  Abxng  der  aUgemeiaen  Unkosten 
etnenUeberscbuBvoB  1788708,11  Fr.  oder784  882,99  Fr. 
mehr  als  im  Jabre  anvor.  IHasaa  giliM^  Eigebaie 
ist  der  Imitändigen  Yermindening  der  Selbttkoeten, 
die  wif'deriiin  nufdie  vertiehHiTton  BetriebsoinrichtunfTon 
znrückjjcführt  weriien  niiili,  rn  danken.  Von  dem 
genannton  llrlöse  »ind  r2Ho7:l7r)  Fr.  für  <Jldit;atil>n8- 
>iasen,  100  000  Fr.  al«  In  fall-  und  .Stouorreserve  und 
1068664,08  Fr.  fftr  Abschreibungen  zu  kArzen.  ho  dsB 
ein  Beingewinn  von  446964,28  Fr.  verbleibt,  der  wie 
folgt  verwendet  wird:  44698,48  Fr.  als  Znweisang  aar 
gesetslieben  Rfleklage,  M617,M  Fr.  ala  YeifBtong 
fOr  den  Verwaltnngarat  und  dessen  BevoUmBdltigte 
und  375  450  Fr.  (I'2<'i  "iii  hIh  Dividende  auf  daa  bis- 
horigo  Aktienkapital  von  youiJOno  Fr.,  das  laut  Be- 
schluß der  (ier«erjilvor>4niiiiiduii;:  vom  '25.  .Inni  in- 
zwischen auf  5100000  Fr.  erhöht  wurde.  Die  hier- 
durch gewonnenen  Geldmittel  sollen  insbesondere  für 
die  raeebe  Fertigstellang  eines  neaen  Hochofens  nebst 
KokavCsabatlerie,  den  Bau  einer  bereite  bestellten 
elektriseben  Zentrale  und  den  Ankauf  ainar  Itegraba 
dienen,  mit  deren  bislierigen  £ig«nl8mani  tdlWalae 
eebon  Vnterbaadlangen  aagekaapft  wordaB  sind. 

8o«tdW  Ajumjmt  Mft  OoekoriU  ia  Soniag 

(B«lglM). 

Nach  dem  in  der  Hauptversammlung  vom  24.  Ok- 
tober erstatteten  Berichte  dos  Generaldirektors  gehBrte 
lidH  (ie^(  Iläftsjahr  1905/Oß  zu  den  liesien,  die  da» 
rnt*^rnohiiieu  biMher  zu  verzeichnen  ^ebatii  hat.  Der 
Umsatz  belief  sich  auf  über  4lUijrt000  Fr.,  während 
der  Auftragsbestand,  der  am  l.  Oktober  1905  nur 
13  049  000  Fr.  betragen  hatte,  am  gleichen  Tag«  dieaea 
Jahres  bis  auf  21179000  Fr.  geatiegeB  war.  Die 
Beschäftigung  gestslt«««  sieh  in  fast  allen  Betrlebs- 
/.»ei:,-eii  ^-ell^  lidihaft,  Wobei  allerdings  die  Erxgrnben 
in  I,u\ernburj,'  und  Lothringen  unter  empfindlichem 
.Mniii;el  iin  Arbeitern  tu  leirlen  hatten.  Di>-  Hochofen 
erzeuK»*'«  annähernd  25oüi)ii  t  Uptupmer-  und  ThoiiitiH- 
roheisen.  In  den  .Stahl-  und  Wal/.warkcn  wurden 
nmfassende  Nenbaaten  vorgenommen,  die  ihrer  bat- 
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dif^en  VoUondunff  entgegengehen.  Die  Produktion 
ll^^r  CJieBerel  Obertraf  liic  (Ich  Vorjahre»,  ebenso  waren 
die  KonatruktioniswfrUi^tiittcn  mit  Arbeit  vollauf  vor- 
Beh€>n :  nulior  zahlroirluTi  AiiftrSircn  in  l^dknmotivcn, 
UaamotoreD  umw.  int  hii-r  inttliuitoadere  die  gegen 
BaUaB  dM  Jahree  von  der  )>i' I ^Machen  Ref;ierun>;  aaf- 
gogeben»  entniAlice  BeateUung  Aof  SchneUfeiiec« 
MtebOtse  mit  slmtUebem  ZubahSr  in  enrllHma.  In 
der  KesHcl-  und  BrQckenbauaniitalt  waren  dio  Preise 
teilweiHC  etwas  gedrQckt.  Hinsichtlirh  der  Übrigen 
Abteilungen  i^t  ni(  litH  Ik-sondores  zu  bemerken.  Der 
Hetriebsgewinn  ^U'Ul  sirh  nach  Abxujf  von  245855  Fr. 
für  Hochofenropiirnturi'n  und  l'.M)4sri  Kr.  für  ZiiiHcn 
des  Betriebsfonds  auf  ü02tfttHU,17  k  r.  Hierzu  koinuieu 
noch  43flM,l8  Fr.  fOr  Mieten,  Zinseinnahinoo,  Divi- 
denden naw.,  ao  daft  sieh  ein  Robgewino  tmi 
907«6W,8ft  Fr.  erlebt.  IHeier  Betrag  «roiKBigt  rieh 
um  3  082  240,84  Fr.  für  Abschroibangen,  619481,63  Fr. 
fdr  aUgonieine  Unkosten,  Uankcinsen,  PrOTisionen 
und  Sbiilichf  Auh^^hIuh.  198  869,28  Fr.  fUr  Beiträge 
zu  den  Beitnite»-  und  Arbeiter  -  l'eiisinnHka««en, 
Miihi'.Tä  Fr.  für  Kosten  der  .\ushti'lliin^'fii  i?\  l.üttirh 
und  Mailand  sowie  endlich  noch  um  239  45U,T4  Fr.  für 
Aufwendun<;cn  verschiedener  Art.  Aus  dem  alsdann 
Terblsibanden  UeberachuHe  von  1 856250,1 1  Fr.  werden 
I08S60,1I  Fr.  »a  di«  Mitglieder  d«FT«r«*Itang  Ter- 
gfltet  tind  1750000  Fr.  <l4iyb)  «le  Dividend«  nue* 
geeebattet. 

United  States  SteAl  Corporation. 

Wie  aus  dem  letzten  Viert.  ! Julirsausweise  zu  er- 
sehen iNt,  erzielte  dio  Steel  Corjmraiiori  in  der  Zeit 
vom  I.  Juli  bis  30.  8ept«mber  d.  .1.  iwu  h  AbxngnIIer 
Aufweoduogen  für  Auebeeeemng,  firneimrong  usd 


tii.J«big.  Nr.  IL 


ünt«rhalt«ng  d«r  Anlagen  eowie  der  Zinsen  auf  di« 
•Schuldverschreibungen  und  der  festen  Lasten  der 
Tochtcri;esoUschafton  einen  Nettocriös  von  88  1 14  634  f 
«»der  6  874  042  /  mehr  aIh  im  ^loirhcn  QunrtHl  Ii. 
Vorjahres.  .\n  diesem  Keeultat  wur  li.T  Mouai  iuh 
mit  12  242  098  g,  der  August  mit  13ir)SStiO/  und 
der  September  mit  18  718  666 1  beteiligt.  Wewij^ekk 
die  Einnahm«  nm  8  OtO  400  #  Mater  d«r  dee  Tdrsof- 
gegangen«n  JabrcsTiertela,  des  gllnzendaten,  das  der 
htabltrust  Oberhaupt  zu  verzeichnen  hatte,  nrtfk- 
lileilit.  HO  stfbt  nie  doili  iinttHT  noch  an  zweiter  Stelle 
unter  nlliTi  lilnliurigeu  i^uartalsergebnissen.  Von  d«m 
oben  t^'  tmnnti  n  Betrage  sind  für  Tilgung  der  obii- 
gatiunsflchuld  der  Tochtorgesellscbaften  6<80&3^,  tir 
regelmftliige  Abachreibttngen  e05&889/  nndatiüerdtm 
fOr  VerbeM«miig«n  nnd  Em«u«raiig«Q  noch  bnee- 
ders  1000000/  sn  lillnen.  Ferner  eind  die  viertEl- 
jShrliehen  Zinsen  fflr  die  Schuldverschreibungen  d«r 
Steel  (.'orporation  und  die  Zuwendung  für  den  Fonii« 
zur  Aiiii>rtisnti<iii  drr  SrlHiiilvorHrlirfilMin;;t  n  der  ficuell- 
HclmCt  MÜl  /u-i;irniiu'n  W '.yM\  '.ih'A  Jf  in  Ai,(Äujr  Zu  bringen, 
-«o  daß  ein  K<"irig<' winn  von  2'i  "i-t^f  74'.'  i  verbleibt.  Hier- 
aus worden  zunächst  0  304  919  j  {{'a^/o)  Divideoile 
auf  die  Vorzugsaktien  und  sodann  2541512/  (Vi««* 
Dividende  auf  die  Stammaktien  vergAtet,  wttnei 
von  den  übrigen  14697818  $  inageeamt  II  000 000  f 
tu  «aBcrordentlichen  Rflcklagen  f8r  Nenanlagen  and 
Betriebserweiterungen  verwendet  und  3  697318  / 
auf  das  neue  tjuartal  vorgetragen  wc-nlen.  Die  üüiie 
der  unerledigten  Aufträge  belief  f'n-h  am  3i),  Se(>- 
tember  auf  8  0»;:(ST4  t  Kc^ien  lMH,-,4-J  t  nm  Jl:,. 
I90r>,  7  13.011  t  am  31.  Xftrz  1906,  T72C6(>7  t  m 
81.  Dezember  1905  «nd  5809888  t  «m  80.  Bep- 
teynber  1905. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

Der  Unteneiebnete  hat  sieh  an  den  Baiclietagn- 
und  Landtagavtrhaadlungen  naeh  Bertin  begeben  and 

dort  KW.  Fri«dricbstraSe  93  (Ecke  Dorothcenstraßo) 
Wobnnng  genommen.  Ebendort  beiindot  sich  die 
Hi  rliiuT  Alitciluiijf  Heines  Bureaus.  Hricfc  in  [jornöii- 
lichon  AngelcgenliiMten  erbittet  er  dorthin,  in  Vereins- 
angelegenheiten wiabirimr  na«h  DOeeaMorf,  SebnnMUiii» 
ntraSe  4.  n     w  n 

Dr.    II  .   ISr  iiini  r, 
UfM;hlirixfubr«Ddc>  Mitglied  Im  Yorflaod 
dMF  ,irMid««Mll«hMI  OfMppc*. 

Verein  deutscher  Eisenhuttenleute, 
nr  dl«  ▼«r«l]iililMt»tli«k  il««  «Ingegaageni 

(Dir  Eloieodcr  *ta«  4aMk  *  WfkluvU 

Maller,  H.»  Dr.  jnr. :  /)«r  0«e»yt*Jlf«rfini-BeryimrJi»- 
«mt  Hättenmerttn:   Zweiter  Band.   (1.  Jnll  1895 

bis  1.  Juli  1905.1 
JiapfHtrt   Cormulaire  »ur  Vannee   190ö   par  Uust. 
1!    M<ilh>r*,   Oontnl  CMndral  de  it«nmani«  b 

Koltcrtlam. 

P  a  v  I  o  f  f  • ,  M. ,  Profeas'ir  (St.  Petershu  rg» :    Die  3/f- 

tuUurgie  df*  Eisen«  wahrend  dea  Jahr«$  1906  (in 

russiMcher  Siprscbe). 
Poecb*,  Karl:  Die  SltMtoHen  und  dU  phjfnkali- 
anrf   ^nmf»eh<m   Vorgängf  bttm  Ff/trten. 

(Sonder-Abdruits ,  i 
Schott*,  r. .         niriir  (Köln  a.  Rh.}:  Ueber»ickt 

üh,r  'l,,  Kufirukhi.ui  7r >  Kiten^roßftwtrbt»  i»4t» 

rerm-h irifrnen  l ^'Indern . 


Schulz-Briesen*,  B.:  Die  SmlwiMung  der  ttirt- 
schaftlichen  Verhältnüt»e  ht  tfei>  Oefmwart,  An 
Htthir  und  üure  Frobteme. 

SefanlB-Brleeen*,  R:  Die  weHUtke  F&rttttttinf 

de»  SaarbrBeker  Karfionti  in  DeHt*<it^I^tfiiriiiflß 
und  Frankreich.  (8on(b'r-Abdmck.) 

8 I  tu  in  e  r  *  bach«,()Hear:  Der  dtiUtdie SltMwtfih 
Veröitnd.    (Sonder- A  bdruck.) 

Technikum*  Bremen :  Jahresbericht  190'>. 

The  Thomas  Iran  Company  1»M—19U4.  Poblixheil 
for  Distribution  to  Stoeulolders  in  CommemoratioD 
of  the  Fiftieth  AnnivwMrv  of  thc  Oreaniaatteo  tl 
the  Company.    |B.  F.  FaeVenthal*  jr.] 

1%^  Thomo."  iniH  CiimjHinif  f^-'f — lUat.  l'roeeodiig» 
of  Special  -Mrftii>tr  üf  Stü(i\luil<lerii  June  l,  1904 
to  celelinite  I  iiri  t:i  AnniviTBary   of  the  For- 

mation of  tlie  romj>anj.    [B.  F.  Fackentiial*  jr.) 

Wallichs*,  Ad.,  Professor:  Dampf fördermaschint* 
odertlektrütchf  Förderma*chineti  Y  (Sonder-Abdncii<) 

Year  Book  of  the  MichigaH  Cotttfe*  «f  Mtut 
lU9Ufkt9n,  MichifMj  1905—190«, 


I 

Aendernngen  In  df»r  Mltis'llpdpr liste. 

r.  benentheicitz,  D.,  Berg-  und  Hütteningenieur,  l'»»ä>^- 
choiTsche  Werke,  BuUn.  Don-Oebiet,  SfidniBUnd. 

ßroeiut,  /fnn«,  lagaii«ar»  Fraalcfart  e.  M.,  Bleid)- 
•traBe  90. 

Freytag,  E.,  Ingenieur,  KBtzsehenbroda  b.  Dresde* 
Friedrichs,    Wilh.,  Ingenieur  der  Parkgale  Iren  ■■i 

8t«  el  Co.,  Ltd.,  Berlin  SW.  68,  Charlottenstr.  19. 
Oadrma»n,  Dr.,  ('harlottenburg  2,  Ouerickestr.  31«- 
Gehr(i„dt,  <!.  H.,  Ingeaioar,  57  Sb  Jame«  Pta*». 

Chicago,  JB.,  U.  S.  A. 
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J.  B.  Lebacqz  f. 


In  dem  .\nfang  Septcmbor  in  Marcinelle  zu  Urabo 
f^etragonen  «Ingi-nieur-Conscil"  Joan  Baptiete  Le- 
bacqz  hat    der  Verein  deutscher  Ei«enhatt«nleute 
den  Verlust  eines  trvuen  Mitgliedes 
and  Mitgrflndem  tu  beklagen,  der, 
wenn  er  auch  seit  einer  Reihe  von 
Jahren  wieder  in  seinem  bcIgiHchcn 
Vaterlande  tXtig  war,  es  sieh  doch 
nie  nehmen  ließ,  so  oft  es  ihm  Zeit 
und  l'niHt&ndc  erlaubten,  an  den  Ver- 
sammlungen des  Vereins  teilzuneh- 
men und  dadurch  sein  reges  Intcr- 
eHHO  zu  bekunden. 

Hervorgegangen  aus  der  „Ecolo 
des  Mines  de  Möns"  trat  J.  B.  Lc- 
bac<|z  im  Jahre  1859  als  Int^eiiieur 
•uf  dem  Hüttenwerke  Montign\-r(ur- 
Sambre  ein,  wo  er  nacheinander 
Terscbiedene  .Stellungen  bekleidete. 
Mit  einer  Anzahl  junger  belgi- 
acher  Ingenieure  kam  er  ums  Jahr 
ls64  in  das  rheinisch -westfAlische  Industriegebiet; 
hier  war  er,  abgoNehen  von  einer  kurzen  Unter- 
brechung in  Schalke,  bis  1882  als  Ketrielmchef  auf 
dem  allen  Walzwerk  der  UutchoiTnungshatte  ttltig. 
Im   Herbst  des  genannten  Jahres  siedelte  Lebacqz 


einem  Rufe  folgend  nach  Marchionne  Ober,  um  die 
Leitung  der  dortigen  „l'sine  de  la  Providence"  zu 
Qbernehnien,  eines  Werke»,  da«  er  nach  dem  Bau 
neuer  Hochöfen  und  eines  Thomas- 
Stahlwerkes  einer  schönen  Btfttezeit 
entgegenzuführen  verstand.  21  Jahre 
lang  hat  Le))aci|z  diese  aufreibende 
•Stellung  ausgefüllt,  bis  er  die  /(eit 
herangekommen  fühlte,  da  er  sich 
von  einem  arbeitsreichen  Leben  zu- 
rückziehen mußte.  Hei  seinem  Ab- 
gang ernannte  ihn  der  Verwaltungs- 
rat  in  Anerkennung  seiner  Lohen 
Verdienste  /.um  beratenden  Ingenieur 
der  Gesellschaft.  Der  König  der 
Delgier  hatte  ihn  bereits  früher  durch 
Verleihung  des  Ritterkreuzes  des  Leo- 
poldordens ausgezeichnet. 

Nicht  lange  jedoch  sollte  sich  Le- 
bACi|z  der  wohlverdienten   Ruhe  im 
Kreise  seiner  Familie  erfreuen ;  nur 
zu   rasch   wurde  er   vom  Tod    hinweggerissen,  tief 
betrauert  ebenso  von  seinen  alten  Freunden  in  Rhein- 
land-Westfalen wie  in  seinem  belgischen  Hcimatlande. 

R.  I.  P. 


Hügfr,  Wailer  J.,  Dipl.-Ing.,  Remscheid-Blieding- 
hausen. 

Klapproth,  Karl,  Düsseldorf.  Urafenbergcr  .\.llee  0.1. 

KnOpfftr,  Rudolf,  Bergingenieur,  Briatiski  Hawod, 
Gouv.  Jekaterinoslaw,  RulUand. 

T^ntjerieh,  J.,  Dipl.-Ing.,  Aachen,  Vereinsstr.  11. 

Luk-n«gc:ifk-,  Dr.-Ing.,  Bctriebsingenieur  des  I'uddcl- 
und  Walzwerks  der  Baildnnhtttte,  Kattuwitz,  Wil- 
helmsplatz 11. 

ilongrnatl,  Paul,  Ingenieur,  Direktor  der  Vereinigton 
."Stahlwerke  Akl.-Oes..  Lnxeml>urg-Hahnbor. 

Mrazek,  F.,  Wien,  I,  Wilsingerntr.  1. 

Ott,  Karl,  Dipl.-Ing.,  Völklingen  a.  d.  Saar,  Moltke- 
straBe  67'- 

Huppert,  (>.,  Schmelzerei-Ingenieur,  Remscheid,  Allee- 
straBe  84  a. 

SalUr,  A.,  Ingenieur,  Betriebsdirektor  der  Ostrowiecer 
Eisen-  und  Bergwerke,  Ostrowiec,  Oouv.  Radom, 
RuBs.- Polen. 

Scharf,  F.,  Technischer  Direktor  des  Bochumer  Ver- 
eins für  Bergbau  und  Oußstablfabrikatinn,  Bochum. 

Schi/lla,  Alfred,  Dipl.-Iiigenieur,  Betriebsleiter  des 
Stahlwerks  der  Firma  Thyssen  ik.  Co.,  Mülheim 
a.  d.  Ruhr. 

Tabellioii,   Hau«,   Botriebschof  der  Siegener  Kisen- 

industrie,  Weidenau  a.  d.  Sieg. 
l'nckrnboll,  1..,  Ingenieur-Civil,  28  rue  du  Fort,  ('har- 

leroi,  B<>lgien. 
Wenker- Pajtmann,  Ingeniour,  Duisburger  Masrhinen- 

bau-.\kt.-Cle8.,  vorm.  Bechern  Ä  Keetnian,  DuiHburg. 
M'ilmtjtte,  C,  Soeiete  Metallurgique,  Taganrog,  Riissie. 
li'olff,  Alb.,  Dipl.-Ing.,  Bctriebsingenieur  der  Wcst- 

fAlischen  Stahlwerke,  Bochum,  Kreuztttratte  17. 

Nene  .Mitglieder. 

Böhler,  HicharJ,  Ingenieur,  Uulistahlwerk,  Kapfen- 
berg,  Steiermark. 


Borseh,  II.,  Dipl.-Ingonieur,  Betriebschof  der  Maschinen- 
fabrik Thyssen  &  Co.,  Mülheim  a.  Ruhr.  Orünstr.  4. 

Hrandt,  Kobrrt,  Repräsentant  der  Gesellschaft  der 
Metallfftitriken  B.  llnntke,  Warschau,  und  Vorstand 
der  RuHsischcn  Eisonindustrie-Akt.-Ges.  Berlin,  (Hei- 
witz O.-S. 

CuIUh,  Max,  Ingenieur-Chemiker,   Prokarist  der  Fa. 

F.  J.  Uollin,  Dortmund. 
Ualbrock,  Frifg,  Bctriebsingenieur  bei  Thyssen  dt  Co., 

Abt.  Blechwalzwerk,  Mülheim  a.  Ruhr,  Arndtstr.  41. 
Hilter,  A-tolf,  Ingenieur,  Metz,  Xanzigerstr.  .3. 
ron  Holt,  Friedrich,  Dipl.-Ing.,  Chefkonstrukteur  für 

die  Neuanlagen,  (Tcorgs-Marienhütte,  Karlstr.  6. 
Horten,  I^o,  Hochofeningenieur,  Akt.-Ges.  für  lltttten- 

betrieli,  Duisburg-Meiderich,  Lösorterstr.  25. 
Hußmann,   G.,    Oberingenieur   der  Uelsenkirchencr 

Bergwerks- Akt. -Ges.,  (ielsenkirchen. 
Kleinkurth,  Otto,  Ingenieur  der  Romimcher  Hütten- 
werke, Rombacb,  Lothr. 
Koerber,  Fritz,  Dipl.-Ing.,  Bctriebsingenieur,  Friedcns- 

htttte  O.-S. 

roii  Urhenntein,  Freiherr,  Münster  i.  W.,  Ma&imilians- 
straüe  .'t'J 

Mauvr,  Ludirig,  Generaldirektor  und  Repräsentant  der 
Geworkschaft  Graf  Renard,  .Sosnowice,  Russ.-Polen» 

ron  Moork,  ('.,  Prokurist  der  Ilahnschen  Werke  Akt.- 
Qos.,  Grolienbauin. 

Malier,  H'i/A.,  Chemiker,  Dässeldorf-Oberkassel,  Drake- 
Htralle  2M. 

<'A/**o//,    Olaf,   Director  de  la  Fabrica  de  vagones, 

Beasain,  Spanien. 
rn«thken,  E.  M.,  BetriehNclief  des  Preü-  und  llaiiimor- 

werkes  und  der  tnechan.  WerkHtlltten  bei  Hensohul 

&  Sohn,  .\bt.  HenrichsbOtte,  Hattingen,  Ruhr. 
Pink,  //o/>cr/,  Oberingenieur,  Vorstand  des  luHtallations- 

bureau  Hagen  der  .\llgem.  Elektrizität.s-Gesellschaft 

Berlin,  Ha^en  i.  W. 
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Prmntr,  Johann,  Obwingeiiieor  d«r  Qiilatahlfftbrik 
Q«br.  BBbler  Co.,  AkL-Q««.,  Kapfeibery ,  Steter» 
mark. 

Rahm,  Adolf.  DipL-In«;.,  Zob«!«  Vwibarl    Co.,  SclmiKl- 

kttlileii,  Aucr^asHe  9. 
Uamelmu  ir .    F.mit .   FUitt<'i)inflili«urf  Tnjiuetz  bei 

Toacben.  OcBtorr.-SfliloH. 
Bäffr,  Fridolin,  k.  k.  Berprat,  OoneraUllrektorstell- 

vertreter  der  Gebr.  Böbler  &  Co.,  Akt-Oee.,  Kapfen» 

berg«  Steiermark. 
Sehroei»t  FanUf  Vl^^lnn^  lagMieur  der  Akttaae 

Seeellaekaft  für  ftOttenbÄtrleb,  DDiBl)ur^-.Meidericb. 
Schroeder,  Hickari.  J\-Ar]>A<nnt^iKtrnt  «l&r  Frankschen 

Bi»eowerke,  (i.  m.  I>.  H.,   Mevernerbatte   bei  Em« 

a.  Laha. 


Stent,  Manu,  BaafObrer,  Üleiwitz  O.-S. 

Weiter,  Eduard,  lohaber  d«r  Fa.  Ed.  Weber,  He» 

bur«:,  BrOg^hana. 
de  tt'endfl,  hran^nu,  HSttenbaeitMT,  Joeflf  (Mearfhe* 

et-MnM«<lle),  Frankr. 
<lf  Wiiidrl,  Guff,  llilttcnlifsitior,  Hajin^-n  i.  Lnthr. 
de  H'inilit,  Maurice,  tifltt«nb«i»it7.t>r,  ju«uf  (Meorihe- 

et-Mo««;lle),  Frankr. 
Wolanky,  G.,  Oiplom*Ipfeotew,  Beatben 
Zeppenfetd,  Gmta»,  Betriebetugenieor  «ad  Prekanit 

der  Wittener  Hatto,  Akt.-OoB.,  Witten  a.  Ra'jr. 

Voratorboii. 

Oberreich,  Pk.,  logeniour,  Ivöla. 
Oidtmann,  Änär^  DHiaeldeif. 


Verein  deutscher  Eisenhattenleute. 


Einladung  zur  Hauptversammlung 

tili  Sonntag,  den  9.  Dezember  d.  J.»  oachnltti^  12*/*  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  DOsseldorf. 

Taglesordnung: 

1.  Geschiftllche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  aum  Vorstand. 

3.  lieber  die  Fortschritte  in  der  Elelctrostahldarstellung.    Berichterstatter  Pro- 
fessor Eich  hoff- Berlin  und  H.  Röchüng-Vdllclingen. 

4.  Der  erste  elektrische  Reversierstraßenantrieb,  ausgeführt  auf  der  Hildegarde* 
hütte.    Vortrag  von  Regierungsbaumeister  a.D.  G ey er- Berlin. 

Zur  gefälligen  Beachtung!  Gemiß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  zu  den  von 
Verein  belegten  Räumen  der  Städtischen  Tonhalle  am  Versaramlungstage  nur  gegen  Vorzeigung  eiaes 
AuBwdsM  f^MatMt,  der  den  MÜ^iedem  mit  der  Einladung  zugehen  wird. 

Einfuhrungskarten  für  Gäste  können  wegen  des  starken  Andranges  ilun  Versammlungen  nur 
in  bescbrinktem  Maße  und  nur  auf  vorherige  schriftlich  an  die  Gescbärisrührung  gerichtete  Antneldaof 
aehena  der  einrübrenden  Mi^iieder  ausgegeben  werden;  es  kann  Jedem  Mitgiiede  nur  eine  EfnfGhraap- 
karte  zngaaianden  «cfdan. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Aulbtelien  vott  Reklamegatnaatindan  in  den  Veraammlunp- 
riumen  und  Vorballen  wird  nicht  gestattet. 


Am  Vorabend  den  8.  Dezember  d.  J.,  nachmittag»  5'/*  Uhr  beginnend,  findet  in  der  Sddtiscben 
Tonballe  zu  Oflsseldorf  eltte 

Versammlung  deutscher  Gießerei-Fachleute 

statt,  zu  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Cisenbüttenieute  und  des  Vereins  deutscbcr 
Eisengießereien  bierdurch  eiageiaden  «erden. 

Tagesordnung: 

1.  Die  Verwendung  dea  Flammofens  in  der  Gielterel,  Insbesondere  zur  Sebmelzung  von  sebmlcd» 

barem  Guß.    Vortrag  von  Dr.-ing.  Geilenk  t  rc  h  c  n  -  Hörde. 

2.  Einiges  Ober  Stahlw crkskokülen.    Vortrag  von  Oberingenieur  Lochner-Sterkrade. 

3.  Bericht  über  das  Dartiiimstahl-IkTeitungsverfahren.  Von  Direktor  Hayo  Ko  1  k  e  rts-WoIfenbüttcL 

Nach  der  Versammlung  gemütliches  Zusammensein  in  den  oberen  Räumen  der  Tonhalle. 
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26.  Jahrgang. 


Zum  fünfzigjährigen  JubilSum  des  Regenerativofens. 


Von  ProfMsnnr  Dr.  L.  B«e1c  in  Biebiieli. 


Am  2.  Dezember  1856  nahm  Friedrich 
Siemens  in  Bnftand  das  erste  Patent 
auf  eine  von  ihm  erfundene  ,  Verbesserung  au 
Oefen*.  Dieser  Tag^  d/irf  niclit  unbemerkt  vor- 
öi)ergebcn,  denn  er  ist  der  Aufanff  des  Siegcs- 
lufes  der  Eef  eneratlTfeuernng,  die  vielen 
Industrien  unerracßliehcn  Si  tron  gebracht  hat, 
ganz  besonders  der  Eiaeoiadustric,  welche  für  diese 
Veuerao^  dem  Erfinder  mm  mußten  Dank  ver> 
pflichtet  ist.  Deshalb  ist  es  heute  wohl  am 
Platze,  einen  Kückblick  zu  werfen  auf  den 
Hergang  der  EHIndun;^,  ihr  Wesen,  ihre  Aiifl> 
irostaltun^  und  Redeutunp.  Hierfür  jreben  uns 
die  eigenen  ViTöffi  ntlir!inn<ri-Ti  r  Tlriider  Siemens, 
ihre  Briefe*  uud  ihre  i'aientbesciire.ibuugen  reich- 
Hcbes  Quellenmaterial. 

Friedrich  Siemens  war  der  vierte  (!<  r  glor- 
reichen Brüder  Siemen»,  denen  die  Industrie  der 
ganzen  Welt  ao  viel  verdanirt  und  auf  die  wir 
mit  Tlecht  stolz  sinil.  Kr  war  damals  30  Talui 
alt  nnd  lebte  in  London  als  Grehilfe  und  Mit- 
aribeiter  seine«  drei  Jahre  filteren  Bmders  Karl 
Wilhelm,  der  sich  durch  wichtige  Erfindungen 
bereits  einen  Weltruf  erworben  hatte.  Dieser 
war  zu  jener  Zeit  von  Englaml  abwesend,  indem 
er  iKe  zur  Ausbeutung  der  von  ihm  erfundenen 
Begenerativdampfmasehiiu'  rri  '-'riindete  italienische 
OreselUchaft  , Society  Anonima  Contiuentale,  per 
le  MaoUne  a  Vapore,  systema  Siemens*  in  Genua 
MIIMdrierto  und  den  Bau  ihrer  Fabrllc  leitete. 


*  TIftle  denelben  idnd  neaerdla^  in  dem  Bucbe 

TonRioh.iril  Flircnberg:  „Die  Unteriiebinunp<'ti  (!«>r 
UrQder  Hieinens'-,  Band  I  190ö,  verüffentUcbk  worden. 

IXIOm 


Friedrich,  der  sich  In  seiner  abhängigen  Stellung 
nicht  wohl  fühlte,  lernte  znflilHg  bei  dem  nster- 
reichischen  Konsul  Kreeft  in  London  den  Wiener 
Carl  Lenz,  der  als  Vertreter  von  Uchatius,  um 
dessen  neues  Stahlbcreitungsvcrfahrcn  zu  ver- 
werten, naeh  England  g^eicommen  war,  kennen. 
Dieser  sagte  ihm,  wie  Friedrich  nn  seinen 
älteren  Bruder  Werner  am  11.  Dezember  1856 
schrieb,*  «daß  die  Hauptflehwierigrkett  nnd 
-Kosten  bei  seinem  Verfahren  im  Schmelzen 
best&nden,  indem  er  zur  gehürigen  Hersteilung 
des  Stahles  mäxr  wie  Sefamelzhftze  bedürfe. 
Ich  schlusr  ihm  darauf  vor,  seine  S<  hsn.  lz- 
einrichtung  so  zu  machen,  wie  ioli  mal  in  Ut  r- 
lin  probierte  —  mit  zwei  liolireu  iueiuauder, 
wie  Dn  Dich  wohl  noch  erinnerst  — ,  an  daß 
die  zum  Verhr^niitn  dienende  Luft  von  der 
Feuerluft  vorgewärmt  wird.  Dieser  Plan 
feflel  ihm  anfanfi^  nnfemeln,  nnd  er  ertwt  sieb, 
da«  Pafi-Tit  auf  fi<ri^ni^  Kosten  zu  nelimen  und 
die  Schmelzöfen,  die  er  hier  zu  bauen  l^eabstdl- 
tigte.  sogleieta  se  efnznricbten.  In  derselben 
Woche  schon  wollte  er  den  Ki-am  in  Xewcastle 
probieren.  Es  kam  ihm  aber  allerlei  dazwischen, 
er  fand  auch  Schwierigkeiten  und  mußte  plötz- 
lich naeh  etwa  14  Tagen,  ohne  irgend  einen 
Schniilznfon  eingerichtet  zu  Iiabin,  nach  Wien 
abreisen.  Kurz  nachdem  er  fort  war,  fiel  mir 
ein  anderer  nnd  viel  rorzQgliekerer  Plan 
ein.  jrroßf  TT!t7;o  zu  erzi  uk'en,  bei  welcher 
Auordnuug  man  vielleicbt  auch  ohne  Schmelz- 
tiegret  auskommt,  was  von  der  allergrößten 

*  »lohe  Kichard  iährenbsr|f  a.  a.  0.  8.  910. 
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^chtif;koit  Hcin  wiirdt^  I)ipHi>  neue  Ide«  f&hrte 
ich  sogleich  in  aebr  rober  Weise  at»«  und  swar 

fol(;endcrinaüen : 


a  ii'  iHt  oin  Kanal  aus  fpiiorttiHten  Steinen, 
welolter  auf  ht^iden  Seiten  oflcn  ist  und  atißi  r- 
dem  auf  jcilfr  Seite  mit  finem  .Scliornstoin  \\  b' 
In  Verliindiing  ätoht.  lu  der  Miiti^  des  Kauais 
a  a*  Ist  etn  Loch  e,  um  die  KoMen  anfeunelunen. 
Zu  tn  idi  n  Seiten  des  Ki  lili  nrnunios  fülle  icli 
den  gauzitu  Kanal  a  a'  uiit  kluineu  Stücken  aus 
feuerfestem  Ton.  Das  Loch  c  oowobl  wie  beide 
otVone  Enden  d  und  d'  des  Kauais  a  a'  können 
mit  Sti'inen  ziijresetzt  werden ;  die  Veri>iiii5tinfr»'n 
mit  deni  Scborustiün  sind  jedocli  vii  iiuni«Tt. 
Werfn  ich  irlOhende  Kolilen  in  c  ein  und  setze 
die  (N'ffniintren  e  und  li  zu.  so  winl  l  ui  Ziiir  in 
der  Riclituuj;  der  l'IVile  ent.sti>fien  und  d^r  11 1:- 
generator  oder  die  Tomttiicko  In  a  werden 
erhitzt.  \:\\-\\  etwa  ciniT  liallien  Stunde  inliini' 
idi  den  Stein  von  d  furt  uud  «etze  d'  zu,  dt-r 
Zug  wird  entgegenireMctKt  laufen  und  der  Schorn- 
stein wird  tatitr.  IHesi'ii  Sinn  wvclisir  Icli 
alle  halbe  Stunden  uud  H(<-i);erts  daiiurch  die  Hitze 
bn:«tUlndi<r:  e  muß  natHrlich  immer  voll  Kohlen 
icelialt«-»  wfrdeu.  Trcdz  des  sriir  prinfren 
Zuyres.  d<'n  ieli  hatte,  erhielt  ich  nach  eiwa 
sech.Hstilndip  r  Fortsel/.un^f  der  Ü|ieratiou  sulchü 
inteusivn  Hitze,  daß  ich  Stahlfeilen  Bcbmolz  nnd 
die  alivrteuert'estcston  Tii-jrel  verbrannfeu.  IMix  r 
goriuge  Zui?  hat  noch  dun  bedeutendon  \  orteil, 
daA  er  da«  Material  «ehr  wenig  anin^ift,  wie 
es  in  den  FlaiKnir.i'i n  immer  der  Fall  ist". 

Dies  war  also  Friedrich  Siemens'  erste,  allcr- 
dlnga  noch  recht  nnrollkommotte  Kegenerativ- 
feuerung.  I>er  ErÜndurgedanIce,  die  Wietbr- 
gewinnun),'  der  bei  der  Vi>H'r>'nnirn>r  entweichen- 
den Wflrnie  durch  Zu^ajinkda  imd  ihre  Ver- 
wendung zur  VtTiirennunu^  und  hierdurch  zur 
Strirrenuifr  der  Hitze«  iftt  darin  klar  znm  Aus- 
druck gebracht. 

Wl«  Friedrich  zu  dieaer  Erfindung  Inn,  hat 
er  in  seinem  Vurttas.':  .Die  Kntwiekluutr  der 
RegeDerativj^feu",  den  er  aui  2K.  Nuvcmber  L8Kä 
in  dem  Oostorrelchischen  Ingenieur^  und  Archi- 
tekten-Verein hielt,  in  folfrenden  Worten  aus- 
gesprochen; ,Ich  liatti-  viel  (JelejLrenheit  gehabt, 
mich  mit  Iieg»!nerativa|ijiaraten  verseliiedener  Art 
zu  beschäftigen.  Mein  I5ruder  Wilhelm,  bekannt 
al»SirWiHi;wii  Siemens,  hatte  viel  mit  Ilrireiu  i'.itiv- 
daiujifma.schinen.liegenürativtroekenaiiitaratenund 
RegeneratiT'Salz-  und  Zuckerverdani|ifiing8-Api>a- 
•ratrn  cxperiinentiert,  \vi>!M  i  irh  ihm  jahrelang 
assistiert  hattu.  £s  lag  mir  deshalb  aelir  nahe, 
das  Begnnerativiyetem  auch  auf  »Inen  Ofen  an- 


zuwenden."  Willii  Im  Siemens  hatte  linger  di 
zehn  Jahre  iiiii  Flcil5,  Scharfsinn  und  profkn 
Geldu)«fern  an  der  Durchiührung  des  Bvgenerativ- 
gedankeni  gearbeitet.  Seine  geistvollen  Vor^ 
träge  in  diMi  liribntendsteu  wissenschafllidwn 
UeselLschaften  Englaudi>  hatten  ilim  viele  An- 
erkennungen und  Ehningen  eingetragen.  mIm 
Uegenerati /.]am|ifmaschine  hatte  auf  der  Welt 
ausstcllung  in  l'aris  IHö')  den  ej-stcn  l'reis  <>r- 
halten,  aber  materiellen  Erfolg  hatte  er  ilaroii 
nicht  errungen.  Auch  die  vorerwllhnte  italieniscii« 
Aktien::,  'ii  llscli.'ifl  mai  hte  schlechte  (tescliafti. 
So  geistvoll  Wilhelms  1  >ami»fniascliiDe  ausgedaclil. 
80  richtig  ihr«  theoretische  Begründung  war. 
sie  scheit»'rte  an  der  jiraktisrhen  Schwieriglitit 
der  Ausführung.  Auf  den  (redanken,  das  be- 
generativprinziii  auf  Feuerungen  anzuwehdpi. 
\\:\Y  ( r  ni<  lii  ^■^^  klimmen,  obgleich  ihm  liekannt 
war,  daß  der  Pfarrer  Robert  Stirling  in  Dund'* 
schon  1H16  fttr  einen  derartigen  Ofen  dn  Patent 
erhalten  halte.  Diese  Erfindung  war  erfsIglM 
gehlielirn  und  in  Vergessenheit  geraten. 

Auf  W  ilhelms  Stedluug  zu  Friudricln»  Er- 
findung im  Jahre  1H66  gibt  folgender  Ibrief  o 
veinen  ürndpr  Wertier  vom  29.  Noveiidier  Auf- 
schluli:  „Fritz  ist  Jetzt  tüchtig  daliei,  holt*- 
Hitzegrade  zu  erzeugen,  woffir  ihm  nanestUdi 
das  neue  Ti  Ii.if  iu>sehe  Stahlsehnielzverfalirtn 
ciucn  guttiu  Jlarkt  bietet.  Ich  halte  ihn  mit 
Rat  und  Tat  darin  bostürkt,  und  sein  jetzipr 
.A|>liarat  Ist  wirklich  sehr  wirksatn  und  |irakti«dL 
üa.s  rnglück  war,  il.iM  er  sich  früher  iiiumr 
auf  andere  verlieli.  Ich  habe  daher  von 
vornherein  alle  Teilnahme  abgelehnt. 
wwA  ilas  srhi  int  ilin  angesjtornt  zu  haben.  Ei««' 
amerikanische  Schule  würde  ilun  wohl  sehr  .gut 
sein,  wenn  er  hinginge,  um  zu  arlielten,  dier 
er  fängt  dann  dm  li  ^'i-  i' Ii  rnil  neuen  rr<ijokI«D 
au.  Allem  .\atM:heiu  uadi  kann  er  mit  «eiiHfW 
Schmelzofen  ein  brillantes  Geschäft  madten.' 

lMe.se  iloiinimg,  die  Friedrich  jedenfalls  tHlti. 
sollte  erst  iiacii  einer  langen  Hcibe  von  Jabrra 
in  Erfüllung  geben. 

Am  2.  Dezember  nahm  Frii'dricli  mit 

WiHielrtis  Hilfe  sein  englisches  Patent  (Nr. 'J>ißl' 
auf  lirund  folgender  vorlautigerIic8chruihung^l<r«- 
visional  8]iecification>:  ,tcb  Friedrich  Slemc» 
usw,  bewein-,  iti..  Wl  s(  n    meiner  Erftii<l"ioc 

einer  verbesserten  Einrichtung  von  Ocfes,  welcb' 
Verbesserung  in  allen  Fallen,  wo  große  Ritic 
verlangt  wird,  anwendbar  ist,  wie  folgt: 

Meine  Verbesserung  besteht  darin, 
bei  Schmelz-  und  Heizüfen,  Schmiedefeuern  u»». 
die  Verbrennungsprodukle  auf  ihrem  Weire  wl 
i]i  r  ^'l■H>t■l  nntiiiL'sstelle  nach  der  E.sse  üher  sii-<-  , 
gedeimte  Flilchen  von  Ziegeln,  Metallen  oJti"  | 
anderen  zur  AuAtahme  von  Wirme  geelpnrtei 
Mnterirvlir'n  Ir^ite.  welche  W.lnnn  \\-at\\  ilii'nt.  Jif  i 
atmosphlLrischc  Luft  oder  andere  VerUreunuB^- 
«toffe  tn  der  Webe  an  erhitxan,  dafi  die  kaUt 
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Luft  o<lf*r  (rase  KiiiiUcbst  mit  den  wcnip<'r  or- 
httzien  Materlalten,  dte  der  Eme  am  nnch»ten 
Kind,  in  Bonilirmitr  kominon.  dnnn  nnrli  nini  nach 
mit  den  hciücron  J'articn,  his  »ie  zui(>tzl  iiher 
die  dem  Verbrennuaictort  nSdiiiliegenden  Plfichra 
strt^iclu'n  und  infolsr^nlfsHi'n  auf  diui  liiHlisliti 
VVflrniei^ad  ^eliraclit  wenleo.  Das  Ergebnis 
dieier  Binriehtun^  ist,  daß  die  Luft  oder  andere 
Verbrennnn(r8stoffe  naliozu  his  zu  dem  Tein- 
prraturfrrsul  des  Ki'utTs  vnr^ci'warint  werden,  in- 
foljrcdesscn  eine  fast  iinl>f jrrenzti'  Steifjoninp  der 
Hitz«^  oder  Wflniu'-Intf  nsitllt  emiicht  worden  kann, 

Dil  lii  <,^nfl.  r<  Anordnunfr  für  dii*  Ausfiiliruup 
uioinor  Krflndung  lii-triffl  zweierlei:  Ich  bringt) 
einmal  die  HnterlaHen  leite  ^remeiiirt  (pro- 
inistMiously )  in  zwei  Ziiirr-,  ili«^  vnii  «Irr  Ver- 
brenouogs8tellü  ausgeben  und  deren  entgegen- 
genetzte  Enden  almecbselnd  (in  entfipreebeaden, 
holifWp  zu  repulierendon  Zeiträumen)  einmal  mit 
der  Esse,  das  andere  Mal  mit  der  Atmosphäre 
oder  einer  Winddüse  n<ier  einem  üasometer.  Im 
Falle  von  anderen  Verbrt>nnunp!«8teffcil  als  der 
atmoKjdinrisrlu  n  Luft  Gebraurli  ^'otnnebt  werden 
soll,  verliunden  werden.  Man  wirci  erkennen, 
daß  dureb  die  periodinelie  Umkehning  des  Stromes 
(liinli  iti! sprechende  Kla(i|)en  (valves)  die  Ma- 
terialien in  den  beiden  Zügen  abweuhselud  dazu 
dienen,  die  Hitec  des  Kftuera  aaf  dem  Wege 
nach  der  Ksse  .uif/^nsanjren  und  <lic  Luft  (»«ler 
andere  Uatie  auf  ihiiim  Wege  nach  dem  Vttr- 
hrennungsorfc  m  erhitzen.  Die  so  verwendoten 
Kanftle  können  vervielfältigt  und  in  verschie- 
dener tJestalt  auspetÜhrt  werden. 

Die  zweite  Anordnung.'  heslt-ht  darin,  dali 
man  zwei  Züge  nelH^neinanderlopt,  wovon  der 
»»in«*  sTmdijr  mit  der  Ks>(  .  ili  r  aiidf^n-  stAndig 
mit  der  .-Vtmuüpliär«  b»'zw.  Winddüse  oder  Gaso- 
meter verbunden  Ist.  In  diesem  Fall  maß  die 
Hitze  dnrcli  dii-  Scbeidewatnl  di  r  In  idrii  Kanäle 
gt>leit«t  werden,  (iestalt  und  Konstruktion  dietter 
ZSpe  kann  pbenfeUs  helleldg.  Je  naeh  dem  Be- 
dBrftaisfjrrRKert  i-  !!•  i/rlarln'ii,  abf^eftndert  werden/ 

Diese  vorl.lutipe  Heschreibunp  der  Ertindunp 
enthiilt  pepen  den  ersten  Ver-iuebsofen  einip«', 
doch  keine  wosent lieben  Fortschritte,  während  dii- 
foltrendi'  f[,';iipt'ii--clii-t  ilHinu'  i  Spi  ritieation).  welche 
von  Wilhelm  abj:  talit  und  erst  am  2.  Juni  1H;')7 
verSil^ntlicht  wnnle.  entschieden  solche  aufweist. 

Zim  ii  li  l  /«'iiri'n  ilii'  lieideii  b»>iirefitL^(t  n  Ofcn- 
/.eichnuugt>ii  bereits  Ans  bekannte  Ziegelgitter- 
werk iler  Warmes]ieichRr.  Bei  dem  ersten  Ofen, 
einem  Klanimnten  mit  zwei  Keuertüren,  liegen 
nach  der  Zeichnun}.'  die  beiden  Keireneratoren 
hinter  dem  Ofi-n.  zwischen  diesem  und  der  Esse, 
SO  dati  die  Umstellunjr  durch  eine  vor  dieser 
nntrebrachten  Kla|»])e  erfolgt.  Die  zw(itc  Ab- 
bildung zeigt  einen  Ofen,  der  mit  ,Koblen- 
wasserstoff  odor  einem  andern  brenn- 
bar on  Gas  statt  de--  f'-f  -i  Urmiiniaterial!?  ge- 
beizt werden  kann".    Bei  der  als  Hetortenofea 


gedachten  Konstruktion  sind  zwei  aufrecht- 
stehende  Regeneratoren  so  nebeneinander  an- 
geordnet,  daß  zwischen  beiden  ein  Schlitz  bleibt, 
duroll  welchen  da»  Brenngas  zur  Verbrennungii- 
stelle  geleitet  und  vorgewärmt  wird.  Dte  Dm- 
ptclliinir  des  Zncrf-s  erfolgt  hierlu-i  (lurcli  line 
dopjielte  Klappe  an  einer  Zugstange.  Eine' 
dritte  Konstruktion  fHr  Oefen,  die  keine  sehr 
hohe  Hitze  verlangen,  besteht  in  einer  Anzahl 
vertikaler  Gitterziige,  durch  welche  alnv*  chselnd 
Ga.se  und  Luft  immer  in  derselbeu  iUclitung 
Streichen,  die  Verbrennungsgase  nach  der  Eaie 
zu,  die  Luft  umgekehrt  nach  dem  Verbrennungs- 
rauin  zu.  Es  ist  dies  ein  Ofen  ohne  Zug- 
umkebning.    Die   Besebreibnng   der  Punkte, 

welohi'  iliircli  das  T'afent  fre.xdiiil  zt,  Wrrden  s'oUen, 

ist  sehr  sorgfältig  und  vorsichtig  abgefallt.  Sie 
beginnt  damit,  daß  nicht  der  Scfauts  veriaagt 

wird  für  das  Prinzip  der  Zugumkcbrnng  Im  all- 
gemeinen, da  diese  scbon  bei  atidt  ren  Konstruk- 
tionen verwendet  worden  sei,  desgleichen  nicht 
fär  die  Erhitzung  der  Luft  oder  anderer  Brenn- 
stofte  durch  die  bei  der  Ver1)rennung  entstandene 
Wärme ,  ebenso  nicht  für  tlie  IClappen  oder 
Ventile  im  allgemeinen ;  dagegen  wird  der  Patent» 
schlitz  \.  rlaTiL't  fiir  dir  bisimdnrrn  Aiistfihrungen, 
die  in  sieben  Funkten  genau  präzisiert  werden.* 
In  Punkt  h  werden  die  Vcizkammem  ansdrttck- 
lieh  mit  dem  Namen  .Kpl'!  rieratoren"  belegt. 

Die  Abfassung  der  i'atentbeschrcibung  sowie 
besonders  die  Prazislerung  der  Anspräche  (  claims) 
des  Ertinders  rührt  von  Wilhelm  Siemens,  der 
da«  englische  Patentwesen  L'enau  kannti  ,  fu t, 
wie  aus  einem  sehr  merkwürdigen  Brief  an 
Friedlich  vom  29.  Oktober  1872,**  worin  er 
sich  mit  seimTii  Hnrder  ribf»r  den  geirenpejtigen 
Anteil  an  der  Erfindung  auseinandersetzt,  deut- 
lich hervorgeht.  Als  zu  seinen  Znsfttzen  ge- 
liöriL'  li<  /<  ulin<  t  i  r  dir  .Ausschaltung  des  Prin- 
ziim  und  namentlich  auch  die  Anwendung  von 
Gas  mit  vertikalen  einfachen  irad  T)npi)el- 
llegeneratoren*.  Wir  sehen  hieraus,  daß  Wil- 
helm von  seinem  ur><|trrinsrlichen  Standpunkt, 
wonach  er  jede  Teiliiuluue  al)pelehnt  hatte, 
Iflngst  zurückgekommen  war.  Im  th;.'enteil,  er 
Iiatti^  nicht  nur  die  Bedeutung  der  Erfindung 
erkannt,  sondern  baute  sehr  bald  noch  gröliero 
Hoflhuttgen  als  Friedrich  auf  sie. 

isr)("  war  das  d.'-nkwiirdi^e  .Talir.  in  dem 
auch  Henry  Bessemer  seine  fiir  die  Eutwicidung 
der  Eisenindustrie  hochwichtige  Erfindung  In 
einem  Vortrage  in  ("heltenbam  am  IC.  August 
1856***  der  Welt  Inindgegobeo  hatte.  Bessemers 


*  AutSer    in    der    rHtrntlii^Hrlirt'ilnini;    alit''  ii  :i  \t 

in  Fr.  Hieuieaii:  ,lut4trulitiiin  (ur  ili«  Anlage  und 
Hohaiidbin^  der  HietiienHHchen  Regt^nerativg^öfen". 
Ureadeo  1888  6,  1  bis  8,  lugleioli  mit  den  Zeiob- 
nim|;«ii  der  Patonlaehrifl. 

»'  Si.  hf  EhrcMibt-rp  a.  a.  O.  S. 
***  Beck:  ,Üeschlcbte  dea  EiBeDs"  Bd.  IV  S.  900. 
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Erftndung  erregt«  dM  größte  Aufteilen  and  eiv 

wocktP  Wiiffrehende  ErwartuDgen.  Da  aber  »He 
vielen  damit  angestellten  Versuche  ebenso- 
▼iete  Hißerfolge  ergaben,  so  entutanden  Zweifel 
an  dem  Wert  des  neuen  Verfahiv  n>.  Wilhelm 
Siemens  konnte  deshalb  wohl  hotten,  daß  er  mit 
der  Verwendung  der  Kegenerativfeuerung  in  der 
Eiaenindmtlle  dem  Besgemerprozeß  erfolgi'eich 
KonkTirfnz  machen  könne.  Fr  rinnbte  diis 
durch  ihre  Verwendung  bei  Flammöfen,  beson- 
ders bei  Pttddel-  und  SehwdASfen,  emdehen  sn 
können.  Hierfür  war  hinderlich,  daß  bei 
Friedrichs  Konstruktion  die  Verbrennung  nicht 
an  einer  SteUe,  sondeni  je  nach  der  TJmstellirag' 
einmal  auf  der  rechten,  das  andere  Mal  auf  der 
linken  Seite  des  Herdes  stattfand.  Wilhelm  er- 
fand deshall)  ein  System  von  Doppelrepeneratoren 
mit  einem  Vtrl)itniiiui^'^!<raum  dicht  vi»r  Jcio 
Eintritt  der  Flammr  in  Avn  Ofon.  Friedrich, 
der  sich  auf  diu  Verbesserung  der  Tiegelschmelz- 
Sfen  verbiMen  batte«  woUte  von  WUbelns  Neue- 
rungen nichts  wissen  und  so  nahm  diesi^r  rim 
11.  Mai  1857  ein  eigenes  englisches  Tatcnt 
(Nr.  1820)  aaf  die  Verwendung-  der  Begenerativ- 
feuernng,  uni  il-tnll  zn  si.Iiintlzon,  zu  reinigen 
und  läisen  2U  puddeln.  £r  wollte  hierbei  nur 
einen  Teil  der  erliitzton  Lufit  vor  Verbrennanir 
im  Ofen  verwenden,  den  andern  Teil  zu  ander- 
weitiger Benutzuntr  ableiten.  Ferner  sollte  der 
Flammofen  auch  zur  Schmelzung  in  Tiegeln,  die 
durch  eine  Oelfiiang  oben  im  Gewölbe  eingesetzt 
wnrdi'n.  tiifnen.  Die  Wände  des  Ofens  sollten 
durcli  Luftkanäle  vor  dem  Zuaamnionschmelzen 
geecbfitzt  werden. 

\iir  wenige  Tage  spllter,  am  1!).  Mai  1^57, 
nalun  E.  A.  Cowper  ein  Patent  (Nr  1401)  auf 
seinen  steinernen  Winderhitzer  naob  dem  Re- 
generativpriuzip.  Cowper  war  mit  Wilhelm 
Siemens  befreundet  und  als  Ingptii.  iir  in  srin^n 
Diensten.  Auch  an  Oowpers  Ertiuduug,  die 
Spßt'  T  ftii-  (li'fi  Hochofenbetrieb  so  wichtig  wurde, 
nal.rii  \Vilii»Im  Siemens  h-Miaften  Anteil.  In- 
zwischen war  Friedrich  eitrig  mit  Schmelzver- 
sueben besdiaftigt,  die,  nachdem  Wilhelm  ihn 
mit  dem  Stahlfilu ikanrm  Atkinson,  der  sich 
sehr  für  seine  Ertindung  interessierte,  bekannt 
gemacht  hatte,  in  größerem  Haßstabe  in  Shef- 
field fortgesetzt  wurden,  —  leider  mit  wenig 
günstigem  Erfolg.  Das  Prinzip  bewahrte  sich 
ja.  man  schmolz  Stalü  mit  Gaskoks  zu  sehr  ver- 
minderten Kosten,  aber  mit  dem  Stalü  sclimolxen 
aui  Ji  ili,'  ScliTiK  Izticgel  und  die  OfenwJlude. 
Man  hatte  noch  kein  Material,  das  so  hohen 
Hitsegraden  widerstand.  Nenn  Monate  wurden 
rllt'  Srhtiifl'zvrrsuclii-  bfi  Atkinsi^n  f(tft::<':5etzt ; 
dann  verlor  dieser  die  Lust  und  stellte  sie  ein. 
Dies  war  im  November  1867.  Am  9.  November 
schrieb  noch  Willi<lm  an  seinen  Bruder  Werner: 
«Der  Ofen  nimmt  Zeit  und  Geldmittel  Jetzt 
hauptsfldilich  in  Anspruch,  und  Fritz  ist  in  seine 
Steine  so  vertieft,  daß  er  mit  prakttoohen  An- 


lagen in  ShefBeld  nur  langsam  vorwärts  konuni 

Die  neuen  Glühöfen  arbeiten  gut,  aber  (ii>  An- 
wendung von  Oefen  mit  zwei  Kammern  uad 
einem  Feuer  ist  BSbr  Imsclirtnlrt.*  Kurt  darauf 
war  es  mit  Sheffield  ZU  Ende. 

Friedrich  war  sehr  verstimmt  und  daclitc 
wieder  daran,  nach  Amerika  zu  gehen.  Enjr- 
land  war  ihm  verleidet  durch  den  Mißerfolg  und 
durch  Reibereien  mit  Wilhelm.  Beide  Brtd« 
waren  in  ihrem  Wesen  sehr  verschidlen. 

Es  ist  j&  lielunnt,  wie  sehr  die  BrUtr 
Si.  nu  ns  Jineinander hingen,  sich  gegenseiti?  iint  r- 
stutzten  und  miteinander  arbeiteten.  Besonden 
war  Werner,  der  Aelteste,  der  bei  dem  frfb« 
Tod  iV-ü  Vaters  am  26.  Januar  1841  der  ein- 
zige war,  der  schon  eine  Stellung,  wenn  sudi 
nur  die  eines  preußischen  Artillerieleutnant«,  e^ 
Hingen  hatte,  sein  ganzes  Leben  hindurch  lier 
treiH»  hilfp'irhf"  l^nuli  r,  der  vttterliclie  Fmiml 
und  Berater  seiner  jüngeren  Geschwister.  Aod 
WUbeim  und  Friedrieh  hingen  mit  brQderiichv 
Liebe  aneinnndor  und  haben  viel  g»'mpins.im  ge- 
arbeitet. Aber  während  Wilhelm  lebhaft.  ra«cb- 
und  sobarfdenkend,  sangnfnlseh.  ehrgeizii?  nai 

deshalb  leiclil  verletzt  w.ir,  hatte  Frii'drlob 
einen  grübelnden  Sinn,  er  klebte  an  einem  (ie- 
danken  und  war  eigenshmig,  dabei  fehlt«  ihn 
die  Vorbildung  Wilhelms  und  zu  jener  Zeit  der 
kaufmännisch*'  (reist.  Dies  führte  zu  mancherlH 
MeinuugsverHchiüdeuiieiten  und  Yerstimmunge]!. 
Wilhelm  klagte,  Frledricb  baue  und  expMbDM- 
tiero,  ohne  die  Sache  zuvor  konstruiert  nnw 
Papier  gebracht  zu  liabon.  Wonn  ihm  dm 
wihrend  des  Bauens  ein  anderer  Einfall  kensw. 
reiße  er  nieder  und  anden  .  aui  li  nihr.'  er  nichu 
methodisch  zu  Ende.  Wilhelm  mußte  alle  Ah»- 
gaben  fttr  Friedrieh  besaUen,  und  da  das  Jahr 
1S.57  in  Gosehaftsleben  Englands  ein  sehr  trsu- 
j.|orf>»5  war.  anrh  in  Italien  nur  Mißerfolfffi  crzit'it 
wuideu,  WiUiflui  also  iu  sehr  übler  tinajiziellfr 
Lage  war,  so  sind  die  Verstimmungen,  dif 
Friedrich  den  Aufenthalt  in  England  verleid- ^n. 
nicht  zu  verwundern.  Da  sprach  Werner  <i« 
erlösende  Wort,  er  lud  Friedrieh  ein,  s«  im 
nach  Berlin  zu  kommen  und  mit  und  hn  ilim. 
d.  h.  bei  Siemens  &  Halske,  seine  Ofenesp«ii- 
mente  fortzusetzen.  Friedrieh  kehrte  geiem 
Ende  1657  nach  Deutschland  zurück,  indem  er 
Wilhelm  die  Ausbeutung  seines  Patentes  in  bsj:* 
land  gegen  Zahlung  von  100  und  ein  DrltH 
Gewinnanteil  fiberließ.  Werner  beteili;:t.  -i  i 
jetzt  eifrig  an  Krifdrichs  \ersiK-hen,  die  sifii 
zunächst  auf  das  Ofenbaumaterial  bezogen,  dann 
aber  sieh  der  <}asfeaemng  suwendetmi. 
Brüder  hrnntzten  Schwelgas  au^?  Torf  tmd  I!ni:> 
kohle.  Der  erste  Kugenerativilamniofen  mit  iort- 
gasbetrleb  wurde  in  der  MaseMnenfhbrik  t«b 
L.  Schwarzkopf  in  Berlin  errichtet.  Er  sollte 
zum  Roheisenschmelzen  dienen,  was  freilich  schon 
wegen  dos  intermittierenden  Betriebes  unge^gsc^ 
war.   Am  29.  Aprtt  1858  sehrieb  Weraer  ■> 
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Willieliii:  ,lDt  dem  G«aofra  ist  jetct  Pondlu 

sehr  gut  gebrannt  in  12  statt  wie  «rt'wnhnlicli 
ia  36  älimdeu.  Die  Sache  ist  wirklich  so  prak- 
tisch und  gut."  Am  8.  ICri  scliralbt  Werner; 
, Unsere  Vt'räntU'run;^  bestellt  wesentriih  uur  in 
der  G-asvorwäruiung  und  namentlich  darin,  daß 
ein  Feuer  ohne  doppelte  Umkehr  mit  heißem 
Ventil  ausreichend  ist,  und  daß  Asche  und  Kolilc 
ganzlich  8u>L''i--<''i'os-;.'ii  ist.  Icti  sfliL-  ulso 
keinen  Grund,  wurotu  diu  (.iaäieut^ruug  uur  aui' 
PonelUulOfeQ  beschrankt  sein  soll.*  Bald  danach 
wurde  sie  auch  i'iir  ülasfabrikation  angewendet. 

Der  VeriMich,  io  Preußen  ein  Patent  zu  er- 
langen, mtAlaag;  es  wurde  verwdgert,  wefl 
angeblich  schon  die  deutschen  Ordensritter  einen 
solchen  Uten  gehabt  hfttten  1  Dagegen  wurde  das 
Patent  fUr  Saehseu  erteilt«  Am  5.  NoTember 
I85K  schreibt  Werner  aa 'Wilhelm:*  «Wir  haben 
jetzt  Patent  in  Sachsen,  wo  Hans  (der  1818 
gebureue  Zweitälteste  Bruder)  luit  Eifer  Ocfcn 
bauen  will."  Inzwischen  hatte  sich  Friedrich 
nach  Oesterreich  begeben  und  dort  Erfolge 
erzielt,  tiienieos  &  Ualske  hatten  das  Patent 
für  Oesterrcdeh  erworben.  Der  erste  Regenorativ- 
flafflmofen  wurde  in  der  cheiniscyien  Faltrik  von 
Wagemann,  Seybel  &  Co.  iu  Liesing  bei  Wien 
arrichtet.  Cr  Äente  snm  Sdunelzen  von  Wasser^ 
(^las  auf  dem  Herde,  war  also  schon  ein  so- 
genannter Wannenofen  im  Gegensatz  zum  Hafen- 
ofen.** Unmittelbar  darauf  fanden  noch  mehrere 
erfolgreiche  Ausführungen  statt  und  swar  Tlegel- 
8lahlscl)melzöf«n  und  Schweißöfen  auf  don  Werken 
von  Franz  Mayr  in  Leoben  und  in  Witkowitz, 
fsmer  OlasBfeo  an  der  nngnrlsoh  *  stsirisdien 
Grenze  und  in  Mähren  auf  den  Glashütten  von 
S.  Keich.  Diese  Oefen  arbeiteten  mit  Braun- 
kohlengas. Weitere  Unternehmungen  wurden  durch 
Jen  Ausbruch  des  italienischen  Krietr'S  unt er- 
brochen.   Friedrich  kehrte  nach  Berlin  zurück. 

Tm  Jahre  1858  war  ein  Tiegelstahlachmelz- 
Ofen  mit  Regenerativfeuerung  auf  dem  Carls- 
werk (l»ei  Döhlen  V )  in  i>etriedigendeiii  Betrieb. 
Werner  schreibt  am  15.  November:  „ün.ser 
Stahlofen  In  Carlswerk  Ist  der  einzige,  der  ge- 
Innfren  ist.  Stahlschmelzen  ist  das  Schwierigste." 
Inzwischen  liatte  Wilhelm  äiemens  seine  \'er- 
sndie,  die  RegMieratlvllammdfett  In  der  Eisen* 
«tid  StaliHiidiistrie  in  England  einzuführen,  mit 
MiUio  nnd  Kosten,  aber  ohne  Glück  fortgesetzt. 
Die  Erfolge  Friedrichs  veranlaßten  Ihn,  diesen 
zu  bitten,  wieder  nach  England  zu  kommen, 
um  in  f^tleff^eld  für  iliri  Striblschraelzöfon  bei 
Naylor,  Vicker»  Co.  und  bui  Atkinson  zu  bauen. 
Im  Hai  1869  folgte  Friedrich  diesem  Ruf,  stieß 
»•»♦»r  v<m  Anfang  an  bei  dei'  .\iisfiilirnng  auf  die 
größten  Schwierigkeiten,  die  hauptsächlich  von 
dem  Widerstand  der  Arbsiter  henrOhrteo.  Die 
Verwendung  der  Stdnkohlen  veraalaiite  xaU- 

•  Hiohe  IChrenlierj?  a.  n.  O.  S  315. 
•*  Fr.  Siemeua,  Vortrag  in  Wien  vooi  28.  So- 
wnb«r  188»  GL  1. 


reiche  verf  ebllehe  Versuche,  die  Wilbeln  yiel 

Geld  kosteten.  So  kehrte  dann  die  frühere 
Verstimmung  wieder  und  Friedrich  verzweifelte 
Im  Februar  1860  an  dem  Erfolg  des  Stahl- 

Bchmelzeus  mit  Steinkohlen.  „Es  scheint,  daß 
in  der  Stahlschmelzerei  das  (reschick  gegen  uns 
ist,  und  ich  stimme  dafür,  daß  wir  uns  eilest 
mit  so  heiler  Haut  wie  iiiö>:li(:h  daraas  zurück- 
ziehen," schrieb  er  damals  an  Werner.  Da- 
gegen setzte  er  seine  ganze  Hoffnung  auf  Glas- 
Öfen. 

Indem  Friedrinh  <!ieh  der  Glasindustrie  zu- 
wandte, betrat  er  den  für  ihn  geeignetsten  Weg. 
Die  von  Ihm  su  Rotberham  erbauten  G-lassdimelz- 
fifen  hatten  den  besten  F.ifel::.  Die  ser  führte 
zu  neuen  Auftragen  und  zur  Versöhnung  der' 
Brdder.  Wilhelm  fibenudim  mit  Eifer  die  Leitung 
und  erdelte  in  Verbindung  mit  Friedrich  und 
Cowpcr  schilne  Erfol^re.  Im  Jahre  1800  führte 
Wilhelm  iu  dem  TatVlglaswerk  von  Lloyd  und  Sum- 
merlldd  In  Birmingham  zum  erstenmal  seine 
Gasgeneratoren  mit  geneigter  Ebene 
ein,  wodurch  es  erst  möglich  wurde,  backende 
Steinkohlen  in  kontinuierlichem  Betrieb  zu  Ter* 
t^aseii.  Auf  <liese  und  andere  Verhesseruniren 
nahm  er  dann  mit  Friedrich  zusammen  am 
22.  Januar  1861  das  wichtige  Patent  Nr.  16T. 
Dieses  als  , Verbesserungen  an  OelVn-  bezelch* 
nete  Patent  schützt  zniuiclist  die  Anordnung 
von  vier  Regeneratoren  unter  der  Ofensohle, 
woliei,  wenn  diese  uiiiiiittelbar  unter  dem  Ofen 
liegen,  ein  iuauni  für  I^ufiz-irlviilalian  zwischen 
den  Gewölben  der  Itegeneratoren  und  der  Unter- 
seite des  Ofenherdes  auszusparen  ist.  Die  beißoi 
Gase  und  die  erhitzte  Luft  treffen  sich  bei  oder 
kurz  vor  der  Einmündung  in  den  Ofen.  Es  ist 
ein  wesentlicher  Teil  der  Erfindung,  daß  die 
Breiinstoffi'  in  einem  besonderen  .'\ppa- 
rat  zersetzt  werden,  so  daß  keinerlei  feste 
Teile  in  den  Ofen  kommen.  Ebenso  ist  es  ein 
Teil  der  Erfindung,  daß  die  Vergasung  der 
Steinkohlen  auf  etwa  4")*^  troneigten  Ebenen  und 
zuletzt  »ut  einem  etwa  30"  geneigten  Kost 
derart  geschieht,  daß  die  heißen  Verbrennungs- 
gase von  dem  Kost  aufwärt«  durch  die  clHbende 
Kohlenmasse  ziehen.  Auch  wird  in  der  l'atent- 
besohrelbung  bereits  gesagt,  daß  man  auf  diese 
Art  Fliutglas,  Stahl  und  andere  Substanzen 
ohne  Nachteil  auf  offenem  Herd  oder  Bett 
schmelzen  kBans.  Der  Omndgi^aiike  des 
offimen  Herdprozeflsei  Ist  also  hier  bareita  fest- 
gelegt. 

Die  Regenerati vfeucrung  crscheiuL  iu  der 
vortrefflichen,  ausführlichen  Patsutbeschreibnng 
theoretisch  in  ihrer  vollen  An^trestaltung.  Alle 
späteren  Fortschritte  bezieben  sich  auf  ihre  Aus- 
fOhrung  und  Anwendung.  Der  offene  HerdprozeO 
wurde  zuerst  in  der  Glasfabrikation  rinL'efiilirt. 
Werner  Siemens  erwarb  sich  darum  besonderes 
Verdienst.  Er  glaubte  schon  1860  an  den  Erfolg 
des  Waanenofmis  und  unterstützte  seinen  Bruder 
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Habs,  solche  in  Baduen  zu  lumeii.  Bald  kunen 
aber  die  Brüder  zu  der  Uchfrzmignn^,  daß  nur 
in  eigenem  Betriebe  sicti  die  Konstruktion  vor- 
teiUuift  T«rw«rt«H  ItoSe«  und  Werner,  d.  b. 

SieinvU8  Ä.  Ifrtlskc  uralten  Hans  oin  Kaiiital  von 
150  000  JH,  um  eine  Ulostiütti;  bui  Dresden 
käuflich  zu  erwerben.  Hans  baute  und  iN^trleb 
hier  Wannenöfen.  Wenn  «-t  dabei  sriili  cht»' 
(j^escblfle  ina«fate,  so  lag  dies  teils  dai-au,  dali 
seine  tecludsclie  und  knnftnlüudsclie  Vorbildung' 
ungenügend  war,  teils  daran,  dali  der  i  Mm  mu  h 
jfdt  r  Cliurge  erltaltt  n  und  fUr  die  folgende  ueu 
aiigehtii/t  werden  muULe. 

Wilhelm  Dahm  1862  in  ChlI.uhI  seine  Be« 
niühun^'f-M .  Rf-rr'nerativstahlsehirH  lziilVn  t-inzii 
führen,  wieder  auf.  Ch.  Atwood  zu  Towiaw 
erwarb  im  Juli  1862  eine  Lizenz  auf  Orund 
des  I'ati  ntes  vonlSCil.  Er  wnllte  Tiegellii  liiclt 
einführen,  Wilhehn  riet  z\m  SlaUUobwelzeu  iu 
offenen  Kammern.  Am  10.  Oktober  schrieb  er: 
„Dr.  l'ercy  sagt  mir,  daü  Mr.  Di'ville  liürzlich 
für  den  Kaiser  (Napoleon  Iii.)  Versuche  an- 
gestellt hat,  Stahl  in  oti'enun  Ocfeu  zu  üchmelzeu, 
was  selir  zugunsten  unseres  Erfolges  sprieht. 
Die  (jualitAt  war  gut;  alte  Flasehen  ergaben 
elueu  vortreff lieben  FluÜ."*  Atwood  ging 
darmuf  ein  und  war  der  erste,  der  in  Eng- 
land Stahl  i  rir  R  e  g  e  n  (>  r  n  t  i  v  f  I  a  in  m  o  f  e  n 
auf  offenem  Uerdo  »cbwolz;  douli  ging 
er  bald  zum  Tiegelitetrieb  aber. 

In  deniflelben  .Tabre  traten  Emil  e  und 
Pierre  Martin  mit  Wilhelm  Siemens  in 
Verbindung  wegen  Erwerbung  einer  Lizenz.  Sie 
trugen  aber  noch  Bedenlcen,  weil  sie  über  die 
Ergebni.sse  in  Sbeftiehl  ungiin^ti^'-p  Au.skunft 
erhalten  hatten.  Wilhelm  schrieb  an  ilircn  Ver- 
treter, daß  dies  nur  den  Verhalten  der  Arbeiter 
zuznsrlirt'iben  sei,  und  riet,  erst  einen  Uegene- 
rativschweiUofeu  zu  erriehteu,  um  die  Arbeiter 
ansttlemen  und  mit  der  Fouemng  vertraut  zu 
machen,  dann  erst  zum  SlAblsehinelzen  über- 
zugehen, äo  geschah  e»;  Wilhelms  Ingenieure 
banten  nach  seinen  Zeichnungen  in  Sirenil  einen 
SekweiÜofen,  der  spater  in  einen  Selimelzofen 
umgewfindplt  Word.  II  konnte,  weshalb  der  Herd 
ventiliert,  Soiilc  und  tiewölbe  aus  besonders 
feuerfiMtein  Material  ((^uarzsand  uud  Dinasziegel) 
hergestellt  wurden.  Bald  darauf  tnai  Ilten  atieh 
Boigues,  Uambourg  ü.  Co.  iu  M.uutlu<;on  unter 
AnldtuBg  des  mit  Wilhelm  befreundeten  Le  Cha- 
telier  Vorsmdn-,  mit  dem  Regenerativflanunofi  ii 
Stahl  zu  üchmelzeu,  gaben  es  aber  uacli  dem 
ersten  Uitterfolg  wieder  auf.  Üerre  Martin 
dagegen  setzte  seine  Bemühungen  mit  Umsiciit 
nnd  Beliarrlichltelt  fort.  Am  8.  April  1H(>4 
gelang  es  ihm.  Stahl  im  Fiammofpn  kii  schtnel/eti, 
am  10.  nahmen  E.  umi  i'.  Martin  bereits  ein 
l^atent  auf  ihr  Verfahren  in  Kraiiki  rii  h  nnd 
erhielten  am  15.  Ati^nist  ein  T'ah m  iu  tü);;l;uid, 

•  fcj*  waren  die«  tii«  Vurnuclie  von  Hudre.  Vergl. 
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ohne  daß  W.  Siemena  davon  erfuhr.  Krst  im 
Herbst  1865  erhielt  er  von  den  Erfolgen  M.art  iis 
Kenntnis.  Sie  machten  ]nm\  n  besonderen  Eiii- 
dmok  auf  ihn.  Auch  dachte  er  ilanials  Dirht 
daran,  daß  die  Patente  der  Briid'  r  Mariin  ilim 
»ehüdlich  aeiu  küuuten.  Er  uutersch:ilz(e  ik 
Erflndung  und  war  ungerecht  gpgen  die  BrRadfr. 
Noch  am  IH.  .lanuar  IHOS  sclirieb  i  r  an  Siermns 
^  Halske:  «Martin  liat  sich  Patente  erteil«« 
lassen  auf  unbedeutende  Handgriffe  und  oi- 
wesentliche  Zusammensetzungen  von  besouilfr>-n 
Eisensorten  und  Schlaclcen  zum  B<'declcen  d^s 
Metallbadets  und  hat  großen  Lflrm  vom  .Fr*h 
oM^  Martin''  gesehlagen,  nachdem  er  sich  va 
mir  «  ine  alt^'emeine  Lizenz  hatte  gehm  las)i«'i). 
die  üefen  anzuwenden.  —  ich  habe  die  äaclw 
indes  unabhängig  verfoli;t  und  sehr  viel  beaMrr 
l'esiiltate  rrlAii^4  liii  IJoltoii  und  jetzt  in  Rir- 
uiiogbain )  abi  Martin,  auch  wende  ich  gar  Iceiw 
Sdilacke  mehr  an.  Die  EMseostftbe  oder  sbcn 
Schienen  sinlcen  auf  sehniger .  Ebene  in  iis 
Metallbad  und  Ißsen  sich  darin  wie  Stangta» 
Zucker  in  Wasser,  nachdem  die  Enden  Zeit 
gehabt  iialu  n,  sich  weiß  zu  erhitzen." 

Trotz  alledem  gebührt  Martin  zweifell«* 
der  Uuhm,  der  erste  gewesen  zu  sein,  der  m 
Verfiüuren  fand  und  ausführte,  braucbbsra 
Flußstahl  im  Regenerativflanimofen  h.  rztist.  11  i 
Dies  war  Wilhelm  Siemens  bis  dahin  nidii 
gelungen.  Wohl  aber  hatte  er  den  Weg  ge- 
zeigt. Durch  die  Anwendung  von  SlenwME' 
Regenerativfeuerung  war  der  Erfolg  erreiclit 
worden  und  die  großartige  Entwicklung  die«« 
Verfahrens  in  der  Folge  mäglich.  Die  Brödtr 
Martin  erkannten  Wilhelm  Sienn  iis'  AiiMl  an 
der  Erliuduug  auch  in  einem  am  6.  Noveinl>tr 
ISgfl  geschloesenan  Veitrag,  wodurch  Siesuw 
an  dem  Nutzen  ihre^  Pnt(■nf('^•  Ix-tcili^'l  wunlf. 
an;  1868  erfolgte  eine  noch  engere  ge«c)k&fi- 
llehe  Vereinigung  mit  den  Martini«.*  MitRedit 
nennt  man  das  Verfahren  den  S lern  i- n  M art 
prozeU.  Doch  hat  sielt  in  Deutüchlami  in  Jir 
Praxis  der  Name  «Martinprozeß'  eingebürgert. 
iHellt  bloß  der  sprachlichen  Bequemlichkeit 
wetren,  sondern  weil  tUv  ersltri  Kegeueraiiv- 
tiauimöfen  für  Stahifaltriliatioii  iu  Deutscliliin<i 
von  Martin,  beziehungsweise  von  seinem  Be- 
vollmächtigten Ingenieur  ('.  Pel]iers**  eriau' 
wurden,  der  erste  davon  bei  £.  Borsig  i»  ilotiäi, 
(Berlin)  1868. 

Erst  ikkIi  zrdiii  d.ihrmi  scliwt-rt'ii  Kampf« 
für  die  Einführung  der  Kegenerativöfen  in  «i*-r 
Elsen-  nnd  Glasindustrie  waren  die  Brider 
Siemens  zum  Siege  gelangt.  Vom  .lalin«  IStti 
an  war  ihr  Erfolg  gesichert  und  die  Zdt 
Ernte  angebrochen.  Friedrich  Siemen»  Isttf 
nach  dem  Tode  seines  Bruders  Hans  am  2S.  Nirz 
1867  dessen  allerdings  sehr  abgewirtsdisftex 

•  E  Ii  r  e  n  Ii  e  r  g  a.  a. 
mandat  au^cial  vom  18.  Februar  1968. 
.OlSMTB  AniMlMi%  Min  1860. 
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baflf  er  den  \Vun-!cli  si-Iiu's  T^fbcns  n;vo!i  voller 
Selbständigkeit  und  Unabiiilugigkeit  erreicht  und 
nun  «ntfulteton  rieh  die  ftdiwinfen  seines  er- 
fintlt  risrlii  II  Treistcs  freier  als  zuvor.  Er  baute 
den  gekühlten  kontinuierlich  arbeitenden 
Wanuenofen,  der  in  der  Giasfaiirikation  eine 
völlige  UniwUlzuiiir  liLTlniL^ffiihrt  hat.  Seit  1877 
beschftftiffte  er  sicli  mit  dem  l'rinziji  der  freien 
FlaiBiueneuttaltung  und  t'ührUi  diese  jcuuäcbst 
bei  den  OlaaschmelzOfen  ein.  Wenn  audt  die 
Neuheit  dlr-;('r  ETÜniiini^r  von  Einzelneu  beütrittüü 
wurde,*  so  lalit  sich  doch  nicht  leugnen,  dab 
die  EbtfBhmnfr  derselben  ein  froBer  FortneJiritt 
war  auch  für  dcii  Fl  iiumofcn-Stalilprozeß.  sowohl 
durch  Kohleneniitarnia  aia  durch  benseren  Schmelz- 
betrieb. 

V  II  t'lm  Sievei»  arbeitete  in  Rn^^'laad  mit 
ifriiiiti^r  Anstrengung  an  der  Vervollkommnung 
der  StalilbereituQg.  Für  seine  V'ordienste  um 
das  Ftammofen-StahlcebmelzeB  hatte  er  bei  der 
Pariser  WeltauHstellunir  von  1SH7  den  , großen 
Preis*  erhalteu,  Martin  die  goldene  Medaille. 
Aber  WUbehn  sah  in  diesem  Sebrottproseß  <scra{» 
proeessi  nur  eim*  vorliluti:ri-  und  unzulAnglicliH 
Lrüaung  des  Problems.  Ihm  «ohuebte  als  gröUeres 
ZM  das  Frischen  des  Roheisens  dtirdi  ßme  im 
Flainnofeii  vor.  Dii-sem  Krzstabiproseßt  den 
er  gern  als  seinen  oder  als  ^Sieuiensprozeft" 
bezeichnete,  widmete  er  seine  ganze  Kratt  und 
«ein  Vermdj^en.  Um  sdne  Idera  besser  aosfShren 
un<!  zitr  (-ri-lttni;.'  bringen  zu  können ,  l»;int<'  fr 
18«il  in  Hiruiingliam  ein  eigenes  .Stahlwerk  „The 
Siemens  Sample  Steel  Works*,  in  dem  er  gegen 
Ende  de»  Jahre.s  seinen  crsti  ii  ri^'i m  n  Stalil- 
schmelzofen  nach  seinem  Systi-m  errichtete.  Am 
27.  Januar  1868  schrieb  er  an  J.  Lowthian  Bell: 
„Hein  Ofen  In  Birmingham  arbeitet  nun  seit 
ein«T  Woche  regelrecht ;  er  erzeugt  auf  dem 
offenen  Herde  Stalil  von  ausgezeichneter  l^ualilAt 
aua  Be.sscmer- Abffllli'U.  .  .  .  Mit  Srz  wollen 
wir  nächste  Woclii  anfangen." 

Im  Sommer  iKti»  schickte  Fried.  Krupp 
mehrere  Li^enienre,  um  Siemens'  Stablaehmelz* 
vfrfnhrrn  nlen  Siemen.s-Martiii-Pri>ZfIj)  zu  stu- 
dieren. Eü  wurde  ein  Vertrag  gesciilossen,  von 
dem  aber  der  „Ersproseß*  aasgenommen  war. 
IHK'J  kam  der  erste  Ofen  nach  Siemens*  System 
bei  Krupp  in  Essen  in  Betrieb. 

Wilhelm  betrachtete  sein  Stahlwerk  in  Bir- 
mingham, wie  ja  auch  der  Name  es  ausdrückt,  nur 
als  eint'  Versuchsanstalt.  Sein  Streben  ging  dahin, 
ein  gruües  Unternehmen  zur  Ausbeutung  Keiner 
Erflndungen,  besonders  des  EnnUhlproMSses, 
7AX  grnniien.  Er  \varf  seinen  Ulick  auf  die  Süd- 
küäte  von  Wales,  verband  äcb  mit  dem  Weili- 

*  Vpri^l.  hii  rzu  diol'olemik  mit  I'ritxW'.LQrmann 
in  ,8t»lil  uuil  KiBeii"  1882  Nr.  1  S.  158;   1885  Nr.  ö 
8.  238,  Nr.  7  8.  394,  Nr.  8  8.  4ß4;  18H«  Nr.  4  S. 
und  Nr.  (i  8.441;  fernsr  i>r.  t''erd.  FiBvher,  „Die 
«bcnisolM  TwdUMlogiB  der  Bremutoffa*  IMl  S.  S4T. 


bleebfilbrilcBnten  DUlwyn,  der  ein  Gmndstilek 

zu  Landoro  !n  i  Hwansea  hergab,  und  sd  entstand 
ltt68  die  Landore^Slemens-Stahlgesellgchaft,  die 
sofort  den  Bau  does  Stahlwerks  begann ,  das 
1861»  in  Betrieh  kam.  Hier  fiibrte  Wilhelm 
seinen  Erzstabiprozeß  ein,  der  doshalfi  auch  oft 
als  Latidore-Prozeß  bezeichnet  wird,  l'er  tinan- 
xlelle  Erfolg  des  UnterndunenSt  das  anscheinend 
so  irlänzcud  begonnen  hatte,  wnr  fibor  nnf  iHc 
DnuiT  kein  günstiger.  Außer  schlechter  Betriebs- 
leituof?  waren  daran  die  fbrtwihrenden  V««uohe 
zur  Vervollkommnung  des  Vfrfahr(ns  schuld. 
Das  hohe  Ziel,  das  sich  Wilhelm  gesteckt  hatte, 
erreichte  er  trotzdem  nicht.  Es  gelang  ihm  nicht, 
den  Erzstahlprozeß  zu  dem  besten  und  billigsten 
8tahll»ereitung8verfahren  zu  machen.  Doch  waren 
deslialb  die  unendlichen  Opfer  an  Arbeit  und 
Ka]iital  nicht  verloren,  denn  de  wurden  die  wich- 
tigf  Vorschule  für  die  weitere  großartige  Ent- 
wicklung des  bicmens-Hartinprozesses. 

Wilhdm  Skmens  seliied  mitten  aus  sdner 
rastlosen  Tritlirkeit  am  1  *>.  Nnvemlter  1ns8  allzu- 
früh aus  dem  Leben.  Seine  Brüder  suohten 
Landore  zn  halten.  Friedrieh  fBhrte  sdne  neuen 
(►efen  mit  freier  Flammofenentfaltunir  ein.  Er 
erzielte  damit  wesentliche  Breunstoffersparni«,  aber 
<^KentablUtAt  des  großangelegten  Untemdimens 
wurde  dadurch  nicht  erreicht.  Mehrere  Jahre 
später  wurde  der  Betrieb  eingestellt. 

Wir  bewundern  die  Helden  de»  Schlachtfeldes; 
nicht  geringere  Bewunderung  verdienen  aber 
die  Helden  des  Oeistes  und  der  .\r)»pit  auf  dem 
Felde  der  Industrie.  Solche  waren  die  Brüder 
Werner,  Wilhelm  und  FHedridi  Simnens,  die 
zahllose  nutzt)ringcnde  Erfindungen  eriiafhten 
und  die  mit  dem  Mut,  der  Tatkraft,  der  Beharr- 
lichkeit nnd  dem  Olavbea  von  Helden  für  deren 
Einführung,  Nutzbacmaehung  und  Verbesserung 
kämpften.  Wenn  sie  auch  nicht  alles  erreicht 
ballen,  was  sie  erstrebten,  so  hinterließen  sie 
der  Welt  doch  so  viel,  daß  .sie  unter  die  größten 
Wohltäter  der  Menschheit  gerechnet  werden 
müssen,  und  was  sie  gesftt,  blüht  weiter.  Ist 
doch  auch  Wilhehns  HoAiang,  daß  der  maaua* 
ofenstahli  rn^ien  einen  ebenso  guten  und  Idlligeren 
Stahl  liefern  werde  aia  der  Bessemerprozeß,  in 
ErfQllung  g^angen.  Wie  großartig  bat  ddi 
dieses  \'ttrfahren  weitereatwiekelt,  wddien  Bognn 
hat  es  gebracht! 

Der  Ausgangspunkt  hierfür  war  das  Patent 
des  Regenerativofens,  das  Friedrich  Siemens  am 
2.  Dezember  185f;  nahm  und  dessen  50 jähriges 
Jubiläum  wir  feiern. 

Mit  warmem,  anfrtditigem  Dank  gedenken 

wir  an  diesem  Tairt^  (b-r  Brinlnr  Siemr^ns,  von 
denen  Friedrich  und  Wilhelm  durch  die  Erflndung 
der  Begeneratlvfen<»img  nnd  üire  Anwendung 
auf  die  Stahlhereitung  die  Eisenimlnstriii  der 
ganzen  Welt  so  wesentlich  gefördert  haben. 
Wir  freuen  uns  und  sind  stols  darauf,  daß  diese 
UAnner  Deutsehe  waren. 
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Zur  Frage  der  Kalibrierung  breitflanschiger  I- Träger. 

Von  C.  Holzweiler  in  Bothe  £rde  bei  Aaobeiu 


(Hiena  Tifd  XXXIL) 


(Nftcbiiruck  t«i1#öu&.j 


Bei  der  zunehmeadeu  Verwendung  breitflan- 
schiger  H- Eisen  bemli&ftigen  steh  viele 

Werke  eingehond  mit  der  Frage  nach  einem 
günstigen  Walz  verfahren,  vvplehp;?  «.'pfstattpt, 
diese  Prolile  auf  gewöhnlicheu  ivHiibtirwaizeu 
hersuatellen. 

Die  Dcüt 'ich -Luxemburgische  Bi  rirwcrks- 
nnd  Hütten- Akt. -&e8.  iu  Differdiugeu  walzt 
diese  Trftg«r  auf  dem  sogenannten  Greywalnwerk, 
weli  lu  s  nach  den  im  Prolilheft  nhl<r>^r  Gfspllscfinft 
gemacbtoa  Angaben  darin  beetcbt,  daß  das  Protii 
dareh  drai  nnabbaugig  voneinander  arbeitenden 
Walzenpaaren  gebildet  wird.  Diesolben  bestim- 
men die  droi  Dimensionen  der  Träger,  nümlich 
Steghöho  und  Dicke,  Flanscbendicke  und  Flan- 
sch cnb  reite.  Die  drei  Walzenpaare  sind  in  zwei 
W;iiz<»nstanderpaarpn  hinteroinander  an<.'f>ordn*»t, 
in  deren  einem  Ötänderpaarc  je  zwei  Horizontal- 
nnd  VertikalwalzMt  lagern,  wibread  im  zweiten 
Ständerpaan'  sich  nur  zw*-'!  Il.irizniitahv.alzi'n 
befinden.  Im  ersten  (icrüat  werden  durch  die 
Horizontsiwalzen  die  innere  Profllbabe  und  die 
Stegdicke  erzielt,  durch  die  Vertikalwalzen  die 
Flanschendicke,  im  zweiten  (leriist  wird  die 
Flanschenhöhe  hergestellt.  Das  Walzwerk  ist 
als  Bevcrsicrwalzwerk  gebaut  und  hat  eine  ge- 
wisse Achnlichkfil  m\l  fin-in  rtii\ «Tsnlwalzwerk. 
Dasselbe  Ziel,  alle  üreyprohle  auf  gcwnhnlicheu 
KaUlierwalzen  lierzastellen,  wird  nicht  oline 
weiteres  rafitr'ich  sein,  ila  die  vorhandenen  VAw- 
ricbtongen  tlir  Kaliberwaizen  auf  unseren  Hütten- 
werken sieh  nur  zum  Auswalzen  kleinerer  der> 
artiger  Profile  eignen  dürften.  Es  sind  meines 
Wissens  schon  H- Eisen  von  je  250  mm  Steg- 
und  FlanschbObe  auf  gewtibnlicben  Kallberwalzen 
hergestellt  nndohnc  Schwierigkeit  gewalzt  worden. 

Eis  ist  nun  verlialtnismäßig  leicht,  schmal- 
stegige  Profile  mit  breiten  Flanschen  zu  walzen. 
Dies  wird  jedoch  um  so  schwieriger,  jf  grKfler 
die  Stegbreite  winl.  da  ilann  dir  Hallenlünge 
und  Durcbmes.scr  der  vorhandenen  W  alzen  und 
somit  die  Anzahl  der  yoihaadeoen  Gerüste  nicht 
mehr  genügen  dürften.  Denn  li-i  sehr  stark 
vergrößerter  i^tegbreito  wird  eine  um  so  größere 
Anzahl  kaUbrlertMr  Stiche  bedingt  sein,  wobd 
dann  noch  die  größere  Breite  der  einzelnen 
Kftlilii  r  witilf^nim  eine  größere  Ballenlrinire  dt  r 
Walzen  nöti;,'  macht.  Gibt  man  aber  durch  An- 
lage eines  Walzwerkes  mit  genügender  (rerüst- 
zahl  die  Müglichkeit,  die  Zahl  der  erforderlfi  lii-n 
Stiebe  richtig  zu  bemessen,  so  dürfte  es  wohl 
ansfOhrhar  sein,  jedes  verlangte  breiHhuisohlge 


Grejprofil  ohne  Zubiifenahme  des  QreJrwalzve^ 
lahrais  herzustellen. 

Im  folgenden  soll  versucht  sein,  an 
p!n<*r  KaÜhrierunjr  nach  beigefügter  Talcll-',  der 
Abbildung  l  und  i'afel  XXXll  die  Uröße  eiaer 
Walzwerksanlage  fttr  gewiihnliche  KaÜberwalien 
festzulegen,  und  zwar  für  das  bis  jctsrt  srößt* 
Protii  7&0  X  >°iDi  welches  iu  Differdliig«!! 
herf^steUt  wird.  (Bs  wurde  das  größte  Prtffl 
aii^  ilfui  I")itTiT(lin::iT  ProHlalbum  1904  als  .snl- 
cbes  angenommen.)  Die  Kalibrierung  ist  nsdi 
DrookverhIÜtniBBett  (siehe  beigefügte  Tabdlei 
ausgeführt,  wie  sie  für  H-Kisen  als  gutgchenii 
in  der  l'raxis  gefunden  wurde.  Es  ist  di  r  Vnr- 
sicht  halber  mit  solch  günstigen  Druckveriiäli- 
nlssen  gerechnet,  daß  es  möglich  sein  dürfte, 
wenn  auch  nicht  mit  weniger  Stichen,  so  docL 
mit  weniger  Kaliber  als  iu  diesem  Falle  vor- 
gesdien  sind,  auszukommen.  Immerliia  iber 
niatr  für  den  ersten  Versuch  eine  solcho  Ka- 
Ubrierong  eher  zu  hoeb  als  zu  niedrig  in  der 
Zahl  der  Kaliberstiehe  bemessen  und  soait  etwaa 
reichlich  gerechnet  werden,  da  e.s  sich  hier  am 
den  Nachweis  der  Möglichkeit  des  gewöhnlichen 
Kaliberwalzverfahrens  für  Orreyprofilc  handelt. 
Bei  der  praktischen  Durehfulirung  würde  dt-r 
Fachmann  wohl  nicht  ohne  Erfolg  eine  fieda- 
zierung  der  Kaliberzabl  versuchen. 

Die  Tabelle  gibt  die  DruckverblitDlsM  von 
Kohlilook  aus  von  Stich  zu  Stich  für  v  de  ein- 
zelnc  Dimension  des  Profiles  an.  In  der  Bu- 
brik  1  ist  die  Reihenfolge  der  einzelnen  8tidie 
angegeben  und  ist  zu  bemerken,  daß  vom 
zweiten  zum  dritten  sowie  vom  vierten  tun 
fünften  Flacbstich  der  Stab  um  90"  gewendet 
werden  soll.  Auch  sind  in  Klammern  die 
Stiche  zusammengebracht,  wie  sie  auf  <lie  ein- 
zelnen Gerüste  verteilt  sind.  In  der  iiubrik  2 
Ist  ^  Breite  der  elnzehitti  Stidie  aagegebeo. 
In  ffnbrik  '^  sind  die  Stcirdieken  i  und  J  mit 
ilu-en  Druckverbaltniszaliiea  eingetragen.  I>»e 
Stegdieke  J  ist  entstanden,  weil  die  Bnckelforn 
des  Steges  für  vorteilhaft  und  sogar  für  nSti? 
erachtet  wurde,  uio  die  Flanscbeadicken  a  und  A 
von  vomberein  so  dfinn  wie  mfiglicb  madm  n 
können.  Beim  vorletzten  Stich  Nr.  19  sin<l 
dann  die  beidru  S:t'  p:dickt'n  auf  di<'  ^'leiche  Di- 
mension geliraclil,  um  beim  Feriigstich  «■ 
glnehmftßiges  Auswalzen  des  Steges  zu  e^ 
halten.  IM«'  llulirikrn  4,  5,  tind  7  t'el'en  di«" 
Dimensionen  der  Flanschen  in  IJreitc  und  Inclt 
und  die  dazu  gewählten  Yerhiltaisse  an.  Die 
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Buchataben  B  und  H  fn  den  Rnbiik«ii  5,  6    vorher  erwihnt,  gewfthlt,  und  zwar  um  die 

und  7  gebon  an.  ob  das  Kaliber  sicli  an  i!'  r  Flatischilicken  a  und  A  von  vornherein  so  dünn 
Stelle  im  geschlossenen  oder  offeueii  Walzüa-     wie  miiglicli  zu  erhalten,  weil  diene  Diuionsionen 


ball«n  befindet.  B  ist  gesehlo» 

st  n,  II  1^1  tirtcu.    Abbildung  l  '-^ 

'^ihl  dir  Kalilirii  riiiiLr  inil  !>»■-  / 

tailuuilicn  tlir  alle  proliliorU'ii  f{ 

Kaliber  an.    ]U  \  dieser  Kall-  j_r:J^ 

bri'TWUL.'    ist   «i.T.s    Syst. 'in    inil  ^ 

gebuckeilt ui  Sley,   Hit  »cliou  -r 


aaf  die  Anzahl  der  Knlibi-r  von 
grttOt>-ni  i";iiifhi>>(.'  siini.  Würde 
man  nfliiilirli  das  irrhrauchlifh»; 
Eiuscliiu  iiivn  dc^  Ü^jLUockcäi  iüi' 
jjj  den  ersten  profilierten Stioh  Wflhien 
I  tsii'lii-  AlihiliiiiDir  2).  sn  uiirdcii  die 
Malii'  a  iiinl  A  sn  Lcroi'i  atistallrii. 
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dftB  man  das  Fertfurkaliber  nielit  in  diMer  Ansahl 

von  S'tii.lii'ii  ».rri'iciu  ii  könnir,  (»liiir  dif  fföhf^  H  so 
viel  zu  stauchen,  daü  die  Fiau8«lit$it  nicht  geflillt 
•dt  wBrdm.  Das  FroM  wQrde  in  den  Flanschen 
eban  zu  schmal  und  daher  unliraacblMr  werden. 

Die  Kalilirierung,  weiche  in  14  ]irofl]ierteti 
Kalibern  mit  20  Diirch^ränfren  und  vier  Flach- 
stieben  aiis<rennirt  int,  vorteilt  sich  auf  sioben 
Duoffcrüste  in  der  Weise,  dall  niif  dem  ersten 
(Blockgerüst)  drei  Kaliber,  uiu  Flach'  uud  zwei 
Pvoflikaliber,  auf  den  fibiiiren  (YerGsten  nur  je 
zwei  Kaliber  liep-n.  Tlis  Tllm  k-i  riist  innl 
zweite  Gerüst  müssen  mit  ausieUbarer  Obcr- 
walze  versehen  sein,  weil  das  erste  bis  ein- 
schließli«;li  dritte  profilierte  Kalil»er  vier-,  drei- 
und  zweimal  f,'eiaiiren  werden  soll,  wobei  jedesmal 
durch  das  Siuken  der  Oberwal/e  die  Abnahme 
des  Querschnittes  bewerk8telliß:t  wird. 

Die  I!;illi'nl:'ln'_'t'n  der  einzelnen  \V;i!zon 
wurden  nach  Anordnung  der  Kaliber,  wie  sie  auf 
beilegender  DiqiositionsxeiehauQg  (Tafel  XXX  ii) 
tedachi  sind,  für  das  Blodcgeriist  mit  2900  mm 


bei  einem  Ballendurchmosscr  von   1200  mm 

und  für  die  übrim'en  G»!riiste  mit  "2U50  ram  bei 
einem  Durchmesser  von  U50  bis  1000  mm  g&- 
nü^end  ^^roß  sdn.  Es  wird  aber  möglich  sein, 
die  Ballenlilnge  der  Wnl/eii  für  die  letzten  seclis 
Gerüste  noch  zu  vermindern,  wenn  mau  die  Ka- 
liber so  auorduen  würde,  dali  je  zwei  Kaiiber 
ffir  Gerüst  gowKhlt  würden,  welebe  ihre 
Walzentcilun^  an  derselben  SfeMo  haVu-n  iSIi  lt»- 
Abbild.  3).  Auf  dieüe  Weiüe  würde  der  Doppel- 
rand,  welcher  nach  der  angenommenen  Dispo» 
sitii-ii  für  jedes  Wal/.enduo  n'iti;:  Ui .  fortfallen. 
Für  die  Walzuug  dieses  7&U  uim-tH-i'rwtiies  mit 
SOO  mm  breiter  Flansche  würde  man  also  eine 
Walzwerk.sanla^'e  von  7  Duo<;erüsten  im  Maxi- 
mum nöti<r  halten,  dio  aut  zwei  Walzenxug^ 
maseliinen  verteilt  werd<'n  könnten. 

.Aus  Vorstellendem  dürfte  zu  ersehen  sein, 
daß  C8  ninj.'-lieli  ist.  allf  lin  il l!rins(  lii;;rii  tind  hocli- 
stegigen  l'roHle  aut  ifewoliniiciien  Kaliberwaizeu 
herzustellen,  wenn  die  WalzwerksaDlage  dazu 
£en<i^end  groß  grewidiU  ist.* 


Ueber  die  Bedeutung  des  Stickstoffes  im  Eisen. 

Von  Ujalmar  Braune. 
(Fortsetsnsg  von  Seit*  18118.) 


Der  Einfluß  dcü  Stickstuf fcd  aut  die 
meehanischoD  Eigenschaften  von  Stahl 
oad  Eisen. 

I  |ie  früheren  Versuch«  Von  H.  T  hol  and  er 
■-^  fM'staiiili  u  in  I!it  irtin:rsv»T>*urlirri  uiii  isleelien 
und  in  Frohen,  die  darauf  tiinweiseu,  daßüleche  mit 
b9berem  StichstofTtrelialt,  wenn  sie  ii^eradkantitf 
sind,  für  Bifirnnirsiirolipn  nnjitlndlieher  wcv.Irn.* 
Bei  unseren  LIutersuchuugeu  wandten  wir  Stilbe 
an,  die  teils  aus  SehweiOeisen,  t^ls  aus  Fluß- 
elsfu  herp'stellt  waren. 

Die  .Sch  weißeisenstribe  bestanden  ausBnim 
dickem,  gewalztem  Draht,  uud  hatten  folgende 
chenlsobe  Zusammensetsung: 

C  =  (»,(K!  «/, 
81  =  0,01  , 
Xn=0,OB  , 
8  SS  0,006  , 
P    =  0,05  , 

Die  Stabe  wunlen  nitriert,  wie  oben  be- 
schrieben, und  entliielten  dann  0,015  ids  0,120  *>u 
StiekstntT.  l>i  i  i'roln  ri  mit  iiirilri^-^cr«  m  Stirk^lolT- 
gehalt  hatte  der  Bruch  durchwein  gleiches  ,\us- 
seheji,  dag«K«ii  konnte  bei  solchen  mit  hVherom 
■Stickstoifp'halt  ein  il-iitlirlirr  Kern  crkruint 
werden,  der  anzeij^te,  daß  die  Xitrteruug  in  den 
IttfiereD  Tsilen  der  Probe  starker  war  als  in 
den  inneren. 


Da  da*i  ilußere  Material  solcher  Proben  so 
brüehi^  war,  daß  liei  Streckun-r  der  Flüche 
eine:  ütarke  iiißbildung  eintrat,  so  sei  vorläufig 
nur  der  Teil  der  Proben  berUcksiditigi,  bei  ttenen 
(I.  r  Stirk^fnflVehalt  unter  t1,(l»i(>",i  bezw. 
solche  Frohen,  die  bei  tkhweißeiseu  in  der  Praxis 
vorkommen  feounen  und  liei  denen  infolg«  Korg- 
fllltiptr  ]tehandliiii<;  di  ■  Fitnvirkun;;  des  Stick- 
Btoll's  gieicliiuiiUig  war.  Die  KeKuUate  dicHor 
Proben  sind  in  naduttehender  Talielle  II  ge- 
ordnet; am  sie  nnseiiaulich  zu  nmchen,  sind  sie 
in  Aiddlduii^'  »)  ^'raphiscli  darfri'isttdit. 

Wie  aus  den  Kurven  ersichtlich  ist,  nimmt 
die  Zngfestiirkeit  bei  Schweißeisen  fast  pro- 
l»orf  inn.il  mit  (I>tii  StiekstolVjrehrilte  r.n.  f>a- 
ge{;en  wird  die  Dehnung  mit  zunehmendem  8tick- 
stoffgehalte  vermindert.  Die  Abnahme  in  der 
DehuHiitr  i^f  Iiei  ixb-icher  Stickstotfzini.klinir 
größer  für  die  niedrigen  SÜckstoAgehalte  als 
iiir  die  höheren,  wodurch  die  Dehnungskurve  ein 
hyperbelartiges  Aussehen  bekommt. 

Das  nitrierte  Material  zeijrte  sich  ebenso 
wie  d;is  ursiirünjjliche  unempfindlioh  gegen 
Einkerbungen,  denn  niemals  trat  ein  Rmch  in 
1  iiirf  Kerbe  ein,  auf  der  die  Beobachtuu<,'s- 
teilstreeke  luigebracht  war.  Aus  der  größeren 
Dehnung  bei  niedrigem  Stickstoifgehalte  sehen 
wir.  wie  wichtiir  r<  ist,  daß  Sehweiüetsen,  w.  1(  lies 
für  Drahtziehen  oder  andere  Zwecke  bestimmt 
bt,  wo  Ziihi;;keit  in  kaltem  Zustande  verlangt 
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der  ftl>trflai-hi- 
der  Probe  atoh  iem  Unick 


Volbtftadlff  aaTsitodart 


/.«hir.  Ritte  In  drr  Flltehr,  haupt- 
^rhllch  ia  drr  Mltt»  dt't  Brache» 
KIrtne  RIm«  1.  d.  Xlbe  tom  Brach 

Spur»  von  Mmcd  Id  d»r  NUk« 


wird,  wie  x.  B.  fOr  HufiilireK  Ankerketten  usw. 

nur  KCifj?«'  Mentjfii  Stickstoff  «Mthrilt. 

Bei  dem  ScLmicden  der  zurrisacaua  Proben 
brachen  diejenigen  mit  den  bOebsten  Stiekstoff- 
gebulteil  unter  den  Hammer,  besondere  bei  bolien 
Hitzegrftilen.  Proben  unter  0,ÜfiO  Stickstoff 
ließen  ^icli  gut  schmieden ,   mit  zunehuiendeiu 
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Abbiidnng  <.  Die  m«dwBi*dli«ii  ^genadiefleB 
atiekatofllMltlt^n  ScbweUrnftna. 


DchkMf  Ia  % 


lelbet,  die  auf  dne  tleodieh  tiefe  Temperatnr 

abgekühlt,  nocli  bcarVioit^  t  «Midcii  war,  konnte 
dagegen  im  rechten  Winkel  gebogen  vrerdea. 
olue  zu  breoben. 

Aus  diesen  üatomeliunt^en  geht  hervor.  daU 
Schwcilieisen,  wenn  es  auch  den  Höchstgehalt  «i 
Stickstoff  enthielt,  der  unter  normalen  Vcrbälini&it'n 


BS 
II 


AbbttduBf  7.  Die  UMcliuiiidMa  ngeuedMlM 
•tiokatofflieltigea  FlaSeiMU. 


S'firkstort'i."  li.ilt     wiirdi'U  jedocli    srliw.T.  r 

achmiudbiu*.  ELuun  sehr  interessanten  Fall  bot 
eine  Probe  mit  0,060  Stielatofr,  die  zuerst 
gebrochen  und  nacitber  ohne  Schwi.  riL'l.i  it 
zusftnimi'nfreschweißt  wurde.  Hei  wiederlioltcr 
TiietrungslM  iinspruchuti;:  brach  der  Stab  weit  ober- 
lia!l>  iier  Scliweiüstelle ,  da  wo  der  Stall  st  ak 
erhitzt,  aber  nicht  bi  arli  iirt  u  rdoji  war.  Der 
Biegungäwiukel  betrug  annähernd  15'*,  der  Bruch 
war  weifi  und  kriBtallinlaeli.  Di«  Schweißstelle 


VOM  iin>  in  ib  i-  I'raxis  f?efunden  wurde,  nJmlicii 
0,030  bis  0,035  vorauagesetzt,  daß  es  riditif 
bearbeitet  wird,  als  ein  tlMoHeb  zuvallaris« 

Material  l»ezeichnet  werden  kann.  Will  man  eis 
alltrenieinesrrteil  über  den  Einfluß  des  Stickstoftej* 
auf  SchweiÜcisen  aussprechen,  so  kann  man  sa^f"- 
dali  SchweiÖeisen.  wicwolil  i>s  aucli  ihtroh 
Auf  iiaiiiTK-  von  StickHtoff  schlechter  wird, 
doch  ziemlich  unempfindlich  ist  gegen 
den  Einfloß  dieiet  Elementea, 
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Utiber  dm  BmUuhmf  det  StkMoffu  im  Eim, 
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Tabelle  III. 


Sllck- 

r 

Strci'k- 

Zn«- 

•toir- 

% 

1 

0,015 

34,9 

58,(» 

0,020 
0,042 
0^050 

35,0 

5«,7 

5 

42,4 

52,5 

41,3 

55,0 

6 

0,090 

44,8 

60,2 

6 

0,102 

44,5 

64,3 

7 

0,105 

43,1 

55,0 

8 

0,10« 

53,fi 

0,195 
0,200 

41,0 

49,5 

»1 

53J 

kun- 
tMM«D 


(ii,3v 


Qnaliau- 


Bdseliaffdnhelt 


l'iaA  ;  dar  OIniAIcIm  dar 
l  i  iT  ^  '  s  Fnb«  mch  dm 


50 
30 


12 


18,4 
lü.O 

- 

2,8 
2,1 
2,0 
2,9 
1.« 
4.« 


1,08 
0,99 
0,10 

0,14 
0,14 
0,11 
0,1  fi 
0,08 
0,26 


Indessen  muU  aber  auch  die  Wichtigkeit 
einer  richtlfen  Behaadluti^  von  atlckttoffreichem 

Eisen  hervorgehoben  worden,  denn  el>en80g:nt 
wie  OS  durch  mflUiges  £rbitzen  und  Bearbeitung 
wahrend  des  Abkühleofi  verbessert  werden 
kann .  kann  et  aodl  bedeutend  verschlechtert 
werden,  indem  man  «He  Erhitzung  bis  zur 
Weißglut  steigert  und  dann  ohne  Bearbeitung 
dai  Eäs«!  langaam  erialteii  llLBt.  Die  groOe 
Ri'iIf'Titiiti;.' der  thermischen  Behandlung  von  stick- 
atoflreichem  3Iaterial  ist  auch  von  U.  Tholauder 
beobachtet  worden.* 

Für  F 1  u  ß  c  i  8  e  n  p  r  0 1 1 1  ii  v  erwendeten  wir 
FlulkisensUlbe  7  mm  stark,  aus  bestem  schwe- 
discbem  Harüoeisen  hergestellt.  Die  chemisobe 
ZaeammenRetzung  wnr  folgende: 

C   =  1,15 

-  81  =  0,20 

Mn  =  0,45  , 

8    =  0,012  » 

P    =  0,025  , 

Sie  wurden  80  nitriert,  d.iß  wir  eine  H(ihe 
Proben  mit  0,016  "/o  bis  0,200  »/e  StickstoA 
erhielten.  Die  Resoltate  sind  in  Tabelle  lH,  «De 

grajdiische  Darst.-'llnrif:  in  Al'I'iM.  7  \vi.  ili  r2:ogeben. 

Wie  aus  der  Tabelle  III  hervorgeht,  trflgt 
der  StickstoffgebaU  auch  im  Floßeiien  znr 
Krhöhung  der  Zugfestigkeit  bei,  vermindert 
dagegen  die  Dehnung.  An  dieser  Versuchs- 
reihe ist  überraschend,  dall  FluÜeisen  von  mehr  als 
nngefahr  0,035  »/o  Stickstoft'  plötzlich  vollständig 
seine  Eicrensch.ift  sich  /i;  il'  liui'n  vrrliert.  Dieses 
Resultat  wurde  auch  durch  h)rtahrungen  aus  der 
Praxis  bestätigt;  denn  bester  harter  Stahl  mit 
solchem  Sticksloffgehalte  zeigtr-  >icb  nnq-fWnhnlich 
bruchig  und  konnte  uicht  zu  Stalii  für  Messer 
nnd  fthnlfche  Werkzeuge  ausgesohtniedet  werden, 
n.if»  liii  r  in  der  Tat  Stickstoff  so  einwirkte,  ging 
daraus  hervor,  daü  nach  Verminderung  des 
Stickstoffgchaltcs  bis  auf  0,012  «o  der  Stahl 
ansgezeichnet  war. 

Ein  anderes  Beispiel  für  die  Brüehlgkeit 
von  Flußeisen,  hervorarerufen  dui'ch  Stickstoff- 

*  .Jerok.  Ann&ler'  1888  8.  440. 


voUsLunverind. 


fehlerfrei 
Kern  feinkörnig 
glim.  kriat.,  f«iak0raig,  f«hl«rfrei 


gehalt,  eriiieUeii  wir  von  £iuer  Schweizer  Firma, 
bei  der  rieh  Abnehmer  Uber  BrDohigkdt  von 

Trflgorn  beklagten,  die  aus  Thomaseisen  mit  etwa 
0.25  *7o  Kohlenstoff  hergestellt  waren,  indem 
einige  uicht  an  der  beabsichtigten  mit  dem  Meißel 
angeschnittenen  Stelle  brachen,  sondern  so  wie 
Al>l»ilil.  zi'iirt.  I>iirLh  ilie  Analyse  konnte  man 
keinen  Fehler  entdecken,  vielmehr  sprach  diese  für 
ein  gntes  Material  mit  niedrigem  Phosphorgehalte. 
Wir  untersuchten  die.se  Tr.lgi^r  .luf  Siiikstof!" 
und  fanden  darin  0,040  ^'/o.  Eine  andere  l'robo 
von  dem  Mfttelstficke  eine»  Trägers,  das  faat 


AbbUduDg  8. 

gl.ks.iiti;.'  brüchig  war.  enthielt  sognr  O.ono  o/o 
Stickstoff,  in  ähnlicher  Weise  scheinen  Eisen- 
bahnschienen, die  von  derselben  Firma  ebenfWUs 
aii^  Thoninsfismi  hergestellt  waren,  infolirf'  des 
Stiukstoffgohaltes  brüchig  geworden  zu  sein, 
da  diese  sofort  in  der  Kälte  oder  durch  andere 
Zufälligkeiten  sprangen;  nach  unseren  Unter- 
suchungen ,  die  wir  über  basisches  Material 
angestellt  haben ,  dürfte  der  (»rund  für  Eisen- 
bahnschienenbrüche,  die  in  d»  n  letzten  10  .Jahren 
in  Siliwidrii  Im!  Ifa-sischem  Materiale  eintraten, 
in  einem  zu  hohen  Stiukstoffgehalte  zu  suchen 
sein.*  StiekstoiEanalysen  von  solchen  Schienen 
werden  sicherlich  unsere  Annahme  bestätigen. 

•  Wie  <  iherin>;<'niour  J.  A.  Urinrll  in  ilcr 
Bprechung  des  Vortrag-«  hervorhob,  hat  man  die  .Schienen- 
brüche in  Schweden  niebt  bcHondera  an  baoiBchen 
Schienen  beob»ehtet,  denn  dies«  werden  deeelbet  nur 
in  f  eringen  Mengen  'verwendet.  Bei  den  eohwedisebea 
Staatsbahnen  kamen  die  roeielen  Schienenbrfiehs  bei 
sauren  Schienen  vor,  uod  waren  in  der  liauptaache 
auf  KoHMtruktionafebler  swräeksnffthren,  die  jetzt  zum 
Teil  behoben  «ind.  Düi  litdaktion. 
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Ufhrr  die  Beärnttttny  4a  Stiekatagn  im  Skat. 


Sft.  Jsing.  Kr.». 


Auch  auf  iTflbflrtotea  Flaßcincii  hat  SlickBtolT 

t?ine  beiliMitr-nilf  Kiii\virkiiii;r.  HiiTÜlHT  sind 
von  nm  M^tnuh:  V'erüuclit;  ausgutuhrt:  8(ahi- 
stabe  von  40  mm  L&nf^e  wurden  ^Iciehmsßifr 
zur  hellen  Uotpliit  i-rhitzt  und  in  Wassir 
von  10 "  (.".  {j:(diJtrtt't,  Uci  di>r  rnlersucluin^ 
AvT  Proben  zclptna  »Ich  alle  mit  llilrforisscn 
lielint'tel.  mit  Aunnahine  dcrjciiiirfn.  die  den 
niedrijrsten  StiekstDiTfrelialt,  0,015  "/u,  liaJhsn. 
Sogar  dio  Probe  mit  uiuciu  .Stickütoflgelialt  von 
0,022  7o  wie«  Rimo  auf  ^  wvnn  sie  auch  kaum 
su;h(l).ir  waren;  die  lüßbildung  nahm  Stt  mit  dem 
höhvruu  ätiuksto%4^1iait«. 

Ein  ^hürtotor  8tah1  \»t  für  Stivk^tofT 
em]ilindlicber.  als  ein  nielil  plifirleler,  iin<t  ein 
Stabi  kann  sich  in  ungehartvteiii  Ziirttaudc 
gut  Rrweisen,  wfttircnd  er  nachher  brüchipr  ht. 
Die  Hriicliigkeit  des  ;reliilrtelen  Stahls  alier 
Itraiielit  nielit  direkt  durrli  b'ilibildung  veranlallt 
zu  wurden;  Hchua  tdue  Siiaiinuug,  di<^  iteini 
HflrtOD  in  der  ftalSeren  Schicht  des  Stahl»  ont> 
stunden  ist.  ;renii>rl.  um  l"  i  nni  blvrircr  Krlristuu}.' 
dvs  Mati-rialH  liiüldldung  und  Brueli  hervürzu- 
rufen.  Aus  unserer  Praxis  sei  ein  Bc{s|iiel  an* 
^•etuhrt,  wie  intolri  \i>u  /.u  ImIh  im  Stiekstofi- 
gotialto  in  gcbärtetoui  Stalil  uubraudibaros  Ma- 
terial entMtandeii  ist: 

In  Schweden  liatte  man  Willirend  der  Zeit, 
wo  man  dureli  ^'estei;rerten  lielrieb  ^'riüiere 
Prudukliuu  zu  erzeugen  suchte,  mit  Sehwieri^r- 
keiten  in  der  Herstelhiu>;  $r«liftrtcter  iirabi- 
seile  zu  kilnii»tVn .  da  die  einzelnen  iJiiilil»'  in 
dem  iSeilo  öfters  sjirangen.  *  \  iele  Pergbau- 
pMelisehaflen  ginnren  von  g«bJlriet«n  Stahlseilen 
/II  Si  ilen  aus  Lancasliireeisen  über,  die  wenn 
auch  schwerer,  mo  doch  haltbarer  warten,  iieide 
Arten  von  Seilen  konnton  aus  demsellipn  Rob- 
niaferiale  lierp-stelll  si-iu.  aber  der  Stlekstotl- 
gelialt,  welcher  ßriirhigkeil  in  dem  treliii rieten 
Flulleisen  hervorrief.  l)li<»h  nhm  nachteilige 
Einwirkung;  auf  das  weiebe  Sehweilitdaen. 

Pie  Emiifindlirliki  il  für  Kinkel  luiui'en  «t>\vf>lil 
bei  gcd>artetem  w  ie  un>;eharte.leui  KiiiOeisen  wilehst 
mit  dem  Stickstofffrehalt«.  Ein  ali^meines  Urteil 
über  die  Kinwirknii-r  desStickstfiff(><  ;ntf  Klu('i<  iK.  n 
iKtdaliiu  zu»amnieuzufMüäun,dali  ein  Stickstuff- 
gehalt  ImFlufleisen  zur  Verseblecbte- 
runtr  des  Materials  beitragt,  Insweilen 
bis  zu  einem  )«olchen  (.irade,  dall  es  mit  Uefalir 
verlinnden  ist  dasscilte  anzuwonden,  da  hei  einem 
trewissen  Stickstoflirehalte  das  Kist-u  unzuverlassiir 
wird,  indem  es  nntiT  n')lMii;iliiiiiL'  iler  'Au<j- 
festigkeit  seine  Pelinnn^'stiihiik'keit  vuilstaricli^ 
verlieren  Icann. 

Stirk^tntV  viTli'iht  ih-m  Khi-n  Ifarte.  Pips 
ist  liisontlei  s  lici  den  J^ancashirt'jvtalicn  hcrvor- 

*  B  r  i  a  e  1 1  bv^prsdi  aneb  dieson  Punkt;  «r  fährte 
dio  HiBorfol^e  aaf  die  onriehtige  Hirtnnc  der  DriUite 
mrflek;  jetzt  ist  avob  dieae  SohwierigkeU  TollHtümlic 
fiberwandun.  Die  BedaJction. 


{getreten,  wo  bdro  Feilen  der  nicht  nitriertes 

Stal>e  Ifiebt  S'priTir  erhnlten  wurden :  mit  zii- 
nebiiieudem  Stickstotfgelialt  aber  war  da»  Ffilen 
schwieriger,  und  iMd  den  bOchaien  Stiebtteff- 
gebaltvn  wurde  die  •rlasharte  Fliehe  des  Stalte* 
kaum  angegrift'en.  Ifci  Kugelprobcn  muß  des- 
wegen auch,  um  ein  zuverla.ssi;_'>  >  Ucsnitat  zn 
wbaiten,  der  Stiokstoffgebalt  des  Materials  Ih- 
achtet  werden.  Sicberlieli  >]itr  lt  der  Stickstof 
hierbei  koiiie  uuwetwutliche  Knllt;.* 

Aus  Schweifiversttehen  mit  nitrierten  Eisni' 
sfflhcn  tri  II  LT  hervor,  daM  rnnn  bei  stickstoff- 
haltigem Eisen,  um  ScbwuiUhitze  zu  liekoiiinH:o. 
keiner  so  hohen  Erhitzuniir  bedarf,  wie  bei  n^fami 
lianeashirestäben.  also  tragt  Stickstoff  id 
Kisen  und  Stahl  zur  Erniedrigung  des 
SehinelzpunkteB  bei. 

.Aus  dorn  Vorher^rehenden  haben  wir  gesehen, 
daß  Stiekstofl'  ebenso  wie  KnIiIenstofT  da*  Kiiien 
hart  macht,  bieriici  muii  mau  jedoch  uiitgr- 
sebeiden,  daü.  wahrend  die  Qualität  des  Eiscm 
bei  m-lnvanknutrin  K<ilil«  n-vtcifl'g»*lialte  fa.st  unver- 
ändert blüilit  in  bezug  auf  die.sell»e  Eisensort«, 
der  Stlekstoflr  das  Eisen  versebleebtert,  besolden 
bei  den  niedrigen  StickstdUVrlialti  ii. 

lieber  den  absoluten  Einfluü  des  i>tiekiitofe$> 
auf  dl«  meehaidsdMa  Elgensebaften  von  Fimi 
und  Stalll  sich  bestimmt  zu  auUern,  ist  indessen 
immer  not-li  seliufr.  doch  scheint  derseU»e  '^n>ß 
zu  sein  und  zwar  grtdler  als  der  des  Phosphors. 
Mi'iglicherweist*  kann  man  da.H  V^erhaitnis  zwischen 
der  KitnvirktiiiL'  (Iii  si  r  beiden  Stotle  auf  Eisen 

sulangt>  die  l  lustilnile  überhaupt  vorgleiciiksre 
sind  -  -  alsoine  indirekte  Funktton* ihrer ]^oieksls^ 
gevrichte  betrachten. 

Die  Einwirkung  des  Stickstoffes 
auf  die  elektrischen  Ki genschaftei 

d  e  s  E  Isen  s. 
Pei  den  Versuchen  hieriiln-r  verwendeten  «ir 
drei  EisendrHlite .  zwei  von  4(K)  cni  und  einM 
\'iit  im;  etil  L.Tn^'i'.  Ffwt  fr<i  von  Siiiziiim. 
Maugan  usw.  enthielt  der  Prallt  0,08",'o  Kohlt-n- 
stoiT;  der  iirs(irUn$;llche  StickstoiTgeball  wtr 
0.(VJ7"iV.  Zwei  von  den  Pmhten  wurditi  «uf 
einem  Giasstabe  aufgerollt  und  nitriert;  (li<' 
neuen  Btiekstoffgehalt«  waren  0,267^  «rf 
(>,(■>  ",'.1.  Pie  mechanischen  Eigenschaftcii  <l'> 
Prahtes  veränderten  sich  liierlmi  so,  tlaÖ,  vi3i- 
rend  der  Prallt  «rs]iriinglich  15  bis  16  Wf- 
gniigeu  aushielt,  cr  im  erster»;»  Falle  nicht  iii''!"' 
;i!s  Iiis  4  vertrug,  im  letzteren  Falle  •«■i 
der  goriugstcn  Iktanspruchung  s]iraDg.  1^ 
Durchmesser  des  «nprflnglieben  Drahtes  wir 
o.t.'  iiirti,  i]nc!t  der  XitriiTiintr  bi'trn?  fv 
f;ep>H  ilo  1  rstni  Fall  0,4H  mm,  l)ei  dem  lo  luillf 

*  Diese  Ansctasuang  Brames  wurde  in  der  Be- 
spreebnn^  von  Axel  wshlberg  stsik  •■(•(••ifoiW 

der  Oberhaupt  der  ganzen  „Stickstoff  frag«*  kein*  •* 
grofle  Bedentuug  beimißt.  Die  BedakHut, 
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von  6,6**/o  Sdekutoff  war  anch  <tte  Nltrieruog 

nicht  ^'leichiiiaUi^',  somlem  in  dem  Drahte  B«igte 
»ich  «in  deutlicher  Kern. 

IMe  Wiil«ratand«ibe«tbinninic«n  worden  bet 

einer  Tt-inporatur  von  uiiju'enihr  20*  C.  aiis- 
prftflihrt  uikI  \hh  ilcr  M«'ssuntr  dt«'  Siemons^UrUcke 
und  ein  SpiopelfjRlvanonM'ter  angewandt. 

IDt  den  beiden  orstnn  DrfthUsn  ergaben  awei 

VersiK'hi'  fnl£?cnd(>s  Resultat: 

Für  dun  ursprnn^tichen  Draht 

a)  W  =  2,724(,  Ohm 

b)  W  =  2,7264  , 

FQr  den  Draht  mit  0,2S7  btickstoff 

a)  W  -^:i,l652  Obm 

b)  W=  3,1762  , 

Der  g<eringe  ünterMhied  In  den  Resultaten 

der  Mf-SsiHifrcii  nllirt  wahrscbfinlidi  v«tn  r'xnvr 
Steigerung  der  Tetniieratiir  während  diir  Meli- 
Arbeiten  her.  Nehmen  wir  das  arithiiu;tische 
Mittel,  so  wird  <li  c  W  iil'  rstand  des  urspriin^- 
lichoti  DnilUt's  W  =  2,7255  Ohm  und  d  r  di  > 
auf  0,26 T*'^«  Sückstüff  uitrieru-n  W  =  :t,hii»H 
Ohm.  Der  auf  6,6  ^  StlckatofT  nitrierte  Drabi 
tra>t  L'i  iiriii  \V  n.nooo  (Hill!  Wld.  rstand.  Den 
Leitun^swiderHtandskOffhzienlen  finden  wir  hier- 
aua  nach  der  Formet 

4 

worin  1  und  d  für  den  nrspriin^'lichi  n  Draht  In 
Zeotiniiii-ni  aus(j^t>drückt  werden,  soittit 

IT  0,045« 

2,7255  ^  •    '^j^^y   -  0.000010887, 

für  den  auf  O,2rt7"/'o  N  nitrii  rtm  Hraht 

Ä  0,048» 

3,1698  •  -  ,  0,(1111)01  4  :H0, 

4  400 

und  für  den  aut  "/o  N  nitrierten  I>raht 

r.  0,045* 

>-    :i,oooo     •       -  —  o,oooo497ou. 
4      m  ' 

Dr.  1>  I  II  e  d  i  c  k  s  hat  für  den  Leitung8wider- 

stand  des  Eieena  folirende  Formel  anfj^teilt 

,      ".n  -{-  2G,K  v(:  Mikrohm  f.  d.  i-cm. 
In  dieser  Furmel  bedeutet  der  erste  Ausilruck 
der  rechten  Seite  den  Leitun^widentand  des  ehe- 

miseh  i  i  iiicn  Kisens,  und  l'C  die  Summe  der  gelösten 
fremden  Störte  bezogen  auf  Kohlenstoff  =s  1. 

^  «M     ^  55,0  ^14 

Korrigiert  man  de»  nitrieren  Ki-;i<ndrnlii  mit 
Hilfe  dieser  Formel,  so  bt:>tragt  der  Leitungs- 
widerstand  10,281  Mikrohm  f.  d.  ccm.  Die 
Zunahme  des  lA'itungswiderstandes  für  den  iM  alii 
mit  0,267"/o Stiokiitoft  wird  alno  14.H40  10,221 
SB  4, 1 1 9  Mikrohm  f.  d.  ccm,  wogegen  Henudieks' 
Ponnel  gibt  12 

*       «6,8       0,267^  6,133. 

Der  gefundene  Wert  ist  somit  um  33  2u 
gering.  In  gleicher  Welse  bereebnet  man  fiir 
den  Draht  mit  6.»»  "'0  N  den  I-eitun>r.swiderstand 

auf  151.no  Mikrohit)  f.  d.  rem.  der  iriTiiinIi  ne 
Wert  dagegen  iüt  nur  Mikruluu  t.  d.  ccui. 


Die  Abweichung*  im  ersten  Falle  kann  m  erklärt 

u>  idi  ii,  daCi  das  Material  auf  der  Flache  mehr 
nitriert  i»t,  alü  in  der  Mitte.  Kennen  wir 
nftmllch  den  Widerstand  der  anfieren  SddtAt  W] 
und  den  des  Kerns  Wl',  so  erhalten  wir  uadl 
dem  Uesetze  für  Zweighdtungen 

—  W.  TW«' 


w 

woraus  fol^,  daB 


Wl  w« 


Wi  +  Wi' 

welcher  Ausdruck  sein  Maximum  hat  In  Wi  =  W«. 

Per  Wid.  i  s1;iim)  ist  also  am  größten,  wenn  der 
Draht  homogen  ist. 

Die  Abwnlehong  im  letzteren  Falle  dagegen 

ist  so  vr'"'il>,  hier  aiid>  r.  Verbaltnisse  vor- 
liegen, ais  .die,  fUr  welche  die  Formel  };ilt. 
Infolge  der  außerordentlichen  tiriiclügkeit  und 
dos  grobkristallinen  Hruclies  des  Materials  ist 
es  wnbrsrh«  fiilii  h,  dah  sieb  hier  au.sgesidiiedent' 
Ferronitridkristalle  g«;bildet  haben,  da  Bcnedicks' 
Formel  voranssetat,  daB  die  Verunreinigungen 
in  fester  Lösung  vorhanden  sinil.  IHrse 
liemerkuug  gilt  gewiß  auuh  fiir  sehr  weiches 
Material,  denn  wie  die  roikrographisehe  (Tnter> 
sucbung  zeigt,  geht  der  Stickstoff  bei  F<'rriten 
nicht  in  Lösung,  sondern  vergröliert  die  Dicke  der 
ZellenwJlude  usw.;  deshalb  ist  die  Vergrößerung 
des  Widerstandes  Ii'  i  solcli  rt  iin  iii  Eisen  wahr- 
selHiiilich  nicht  allein  eine  direkte  Funktion 
des  Stickstoffgchaltes.  In  seiner  Ari»eit  über  die 
Ldtungstthlgkelt  von  Elsen  hat  Benedieks  gute 
rebereinstimmunfren  in5f  seiner  Formel  fiir  die 
von  ihm  untersuchten  schwedischen  Eiäenaorten 
gefunden,  besondors  bei  dem  Elektnratahl  von 
(Tysin;re;  d  ij.  L'>>n  zeigt  das  Metall  einer  andern 
Kcliwedi8chen  Eisenhütte  einige  zu  niedrige 
Werte,  und  Professor  Le  Chateiter  hat  fBr 
ausländische  Eisensorten  Werte  erhalten,  die 
nfieli  ilin  (!■  r  I.eitnnpsfflhigkeit  ents|ireihenden 
Veninreinigun^'e.h  zu  niedrige  KesultuU  aupdien. 

Dieses  Minus  in  der  Summe  der  Verunrcini- 
pnn;ren  besteht  mit  grölUer  Wahrscheinlichkeit 
in  Stickstoff,  der  im  ausländischen  £)seu  iu  lie- 
deutenden  Mengen  vorgefunden  wird,  aber  nicht 
bei  dieser  Berochniini:  Iii  i-lirksi<Mifi£jt  worden  ist. 

Nach  unseren  Untersuchungen  dürtte  es  an- 
gebracht sein,  besonders  darauf  hinznweisenf 
daß  in  tiem  fflr  elektrische  Leitnnjren.  wie 
Telephone  und  Ttdegrajdien,  benutzten  Eisen 
tini^'ticbst  wenig  Stickstoff  enthalten  sein  soll. 

Die  Einwirkung  des  Stickstoffes  auf  die 
magnetischen  Eigenschaften  des  Eisens. 

Untersuchungen  hterfiber  wurden  mittels  der 

magnetonir'trisrlun  Mi'tb'nii'*  aiisiroführt ,  da 
diese  im  Vurhältnis  zu   der  ballistischen  be- 


*  r:  ^^ ;  II      MHi^maHidie  Induktion  In  Bsen 

verwandten  Metallen. 
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Abbildung  9.    Ver§ui;lii«anorduuii^  fUr  die 

inagnotiitclien  MoMungen. 

k  s  Raib  nl<  PMb«.  B  B  X»np«nwttMar«1lr.  C  s  Hagact- 
Mdel  und  $«|iiF|C<-llri)aitf.    O  k  Bsabat^bfa-r.   K  StroBwalldfT. 

f  m  Anpifcnrm.  a  s  RhMttw.  H  «  AWniwiitoiamo. 

dontend  dnfiteher  Ist.    DI«  AafiiteThiiig  der 

Apparate  p'ht  -Am  Abbililiinff  9  hervor.  AU 
Manrnotomptor  wunlf  eine  kli-ini'  Magnctuatk'l 
mit  Spiegclablt'sunf;  angewandt.  I'aüsuudü 
MagnetisienmgsKpiilcu  (A  und  B)  beduidoii  gieh 
in  der  erstfu  Hau|itlaf?ft  (Gauss)  und  so  an- 
geordnet, daü  sie  die  gegenseitige  Wirkung  auf 
die  Nadel  konpensierten.  Ein  elektrischer  Strom, 
ilos'^i  ii  TIl1^'u•^it.it  Liorncssen  worden  und  d«>r  nach 
Belieben  geret^tit  werden  konnte,  durcbftoü  die 
Magnetisierunirsspulen.  Hlttela  eines  Strom- 
wenders könnt,  die  Richtung  des  Stromes  vt  r- 
ftudert  und  so  die  Kichtun).'  im  magnetischen 
Felde  umpewechselt  werden.  Als  Proben  wurden 
xuerst  2  .Stahlstäbe  mit  1,15  ";'u  KohleostolF 
von  100  nim  Lilnpo  und  7  mm  lUu'  hnii'-^-^t'r 
angewandt.  Der  Stickstoflgehalt  dieser  beiden 
Stftlie  war  0,015  und  0,1.50  */o.  Der  geringere 
Stickstottfjrehalt  rührte  von  der  Fabrikation  des 
Stahles  her,  der  andere  war  durch  Xitricrun^ 
erhalten,  die  jedoch  nicht  gleichmftUi^r  genug 
war,  und  auf  die  Resultate  schildlichen  Kintluß 
hatte,  besonders  wenn  stilrkere  Stniine  an- 
gewandt wurden.  Was  jedoch  mit  diesem 
Experiuienti'  deutlich  gezeiirt  werden  konnte, 
war.  dali  mit  der  Vermt'hrun^  des  StiekstolV- 
gehaltes  die  Koerzitivkraft  des  harten  Stahles 
Temindert  wurde. 


Um  ein  Material  mit  gleichmäßiger  ver- 
tdltem  Stickstoff  zu  erhalten,  wurden  nicht 
massive  Stäbe  angewandt,  sondern  wir  schaitlen 
die  für  die  elektrische  Untersuchung  verwenletM 
zwt  i  Drflhte  mit  ('  =  0,08  */o  in  Langen  von 
200  mm  und  banden  20  solcher  Längen  zu  mm 
Bündel  zveammeD.  Zu  Anfaaur  der  Unteraadragf 
wiirdi  Ii  die  Drahtliiliidel  durch  Strnnnvrchi  1 
bald  in  der  einen,  bald  in  der  andern  Kichttu^ 
magnetlseh  gemacht.  Danach  ließen  wir  dk 
magnetisi»'-rende  Stromkraft  von  0  bis  zti  einem 
Maximum  steigen  und  dann  in  kleinen  Intenralien 
ivieder  auf  0  abnehmen.  Zu  gleicher  Zeit  ward« 
der  AusschlaiT  des  ifagnetometer»  l»eobacht^i. 
welcher  auf  der  Tangente  für  den  Winke! 
korrigiert  wurde.  Auf  diese  Weise  erhicUca 
wir  Zahlenwerte,  die  mit  den  entwickeltea 
nittfrnetischen  Slomenten  j^roport  ion.il  waren. 
Die  magQetiücbe  Feldstärke  wird  lücrbei  vod 
der  Ampdrezahl  des  elektrischen  Stromes  reprl- 
sentiert.  Im  beigefügten  Diagranun  Abbild.  IC 
sind  die  Resultate  dieser  Uessuugeu  dargestellt. 
Die  ausgezogene  Linie  gilt  für  das  nicht  nitriert« 
Bündel,  die  strichj>unktiertc  für  das  nitrierte 
Hündcl  tN  n.2(!T  ".i ).  Die  .\bszissen  «ind  pro- 
portional mit  der  magnctisiereuden  kraft,  die 
Ordinaten  mit  dem  eneuglien  Magnetismus  In  den 
Eisendrahthnnriplu.  An  dem  Aussehen  der  ver- 
stibiedencn  Kurveu  sehen  wir  sofort,  dali  der 
Stlckstof  bei  niiOlgen  Nltrierungen  auf  das  wetdn 
Eisen  einen  ühnliehen  Einfluß  ansiibt  wie  dor 
Xohlensioll'  auf  wf  in.hes  Metall,  indoui  die  ma^- 
oetbeh«  SlttiKuuK  alKdant}  der  permaaestc 
Magnetismus  dagegen  grSßer  wird. 

Diese  Üi^^ulfnti'  geben  eine  vollst.lmliirr-  Er- 
klärung für  die  Tatsache  ab,  die  bei  der 
Pelnhlechfabrikation  Torgefunden  wird,  daß  nlB* 
lieh  die  Hysteresis  für  s<-heinl>ar  dieselbe  Blecli- 
Sorte  sehr  verschiedene  Werte  auCwei&ea  ksas. 
Die  chemische  Analyse  der  fifoche  kann  Ueriiel 
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Abbildung  10.    Die  mapf^nutiat-Ueu 
Kigenschafton  gtickstoffhaftigon  Etaena. 
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i^aDz  gleich  sein.  Etne  solche  Analyae  aog«N«iiiit«ii 

aatimagnottodieii  EiHens  ist  folgeode 

C  =1=0,065 
Bi  =0,098 

Mn  0,030 
8  —  0,005 
I'  =0,024 

\V\e  man  sieht,  ist  liier  keine  Räcksidit  anlf 
Stickütofi'  genommen  worden. 

Aus  dem  IHagramm«  geht  hervor,  daß  der 
Rtickstofffftilialt  im  Rlf-rli  für  den  ImliiktDr  ho\ 
UynamomaHchincn  so  kloin  wie  möglich  sein 
muß  und  von  vld  größerer  Bedeuiuag  tat  ab 
in  den  llagiietkftnMn,  wo  der  Stickatoffgehult, 


80  wie  «r  im  Form^Ontabl  jrpwflhnlich  vor- 
kommt, keini"  prolk»  K<»IIe  .spielen  kann,  insofern 
die  Ma>rnotisißrunK  diese«  .Stalils  stet.><  in  der- 
selben HiuhtunK  erfolgt.  Derartige  praktisch© 
Anwvttdniigeii  zeigen  »oniit,  wie  wichtiier  Roldie 
üntersufhnnfr''n  für  die  Elcktrutti-linik  sind. 

Zuletzt  aoi  noch  erwähnt,  dali  der  Dralit  mit 
6,6  «fB  Stlekstoff  bei  Ssttigung  äußerst  irerinnre 
magnetische  Intensität  und  kaum  permani-nton 
Magnetismus  zeigte,  wodurch  das  Resultat  der 
elektriaehen  Untersuohung  bestätigt  wird,  daß 
der  Draht  haupt.sachlieb  ans  PerroBitridkriataUon 
bestanden  haben  muß.  (SehloS  folgt.) 


Einige  neuere  amenkaaisehe  Walzwerke. 


IT.  Die  neuesten  Anlagen  der  Bethlehem 
Steel  Company  cinKchlicßlich  der  Grey^ 

Wal  z  w  o  rk  * 
Von  Aliirootit  8p»uu»Kt>l  in  DilTcrcliiiffüM. 

I  ^ie  Bethlehem  Steel  Company  ist  lui  Begriff, 
ihre  Werke  in  Soutb-BethldiMB  mit  einem 

Kosii  iiH  fwand  von  fiO  Million^  Hark  zu  ver- 
griiliira  durch  den  Bau  einer  neuen  Martin- 
anlage und  dreier  neuer  Walzcnstraßcn,  von 
denen  zwei  flir  die  HerKtellung  von  Haueiaen 
und  eine  für  die  Schienenf-ibrikalion  IteHtiuirnt 
sind.  Diese  Anlage,  die  den  Namen  «Sancon- 
Plant*  erhalt,  soll  breitflanscMgo  Spezialtrager, 
^rhwpfc  TrHiTfr  fiir  Vnior7.i\^*\  S.liilciif  r.Tger 
von  I — J- (Querschnitt,  Marlin-  und  Nicki^lstahl- 

aehlenen,  Marthiknfippel,  Normaltrairer,  |  |-  Eisen 

und  Wlnkelcisen  herstellen.  Uleichzeitig  niii 
diesen  Bauten  findet  eine  Vergräi^erung  der  he- 
Btehenden  Hochofenanlage  sowie  der  RolistufT- 
lager  und  der  Transportvorrichtnngen  Statt. 

In  den  alten  Wr-rken  hat  man  neuerdings 
eine  TiegelguQstablfahrik  von  zwei  Oefeu  mit 
je  80  Titeln  in  Betrieb  genommen,  welche 
«I"'7tf-I|  ScJuii'llanfwerkzeugstahl  und  anderr 
hochli  gicrtc  äpeziahiUlhIe  erzeugt.  Ferner  wurdu 
eine  nene  Hammeraehmiede  mit  einer  Reihe  frrofler 
'  ud  kl<'iner  Httniiin  r,  (tescnkschiiii-  ili'iirtsscn  tisw. 
angelegt,  welche  in  Verbindung  mit  der  allen 
Anlaire  für  aehwere  SehmiedestRcke  der  Gesell- 
s^lirift  die  Möglichkeit  gibt,  alle  Schiiiiedearbeiten 
vom  klf'itistt  n  bis  zum  sclnvt  rst' n  Htii^k  von 
öber  5u  t  auszuführen.  Für  den  Bau  von 
schworen  hydraulischen  Preaaeo,  Scheren,  Pumpen 
lind  anderen  schweren  Spezialiiiasclürifn  wurde 
ebenfalls  eine  neue  Abteilung  errichtet. 

IHe  neue  Vartlnanlage  machte  «ine  Ver- 
rrnniTiiti;.'  dos  IicMtrlirtnlf^n  HochoftMiworks  er- 
forderlich. Es  wird  infolgedessen  ein  neuer 
<>Gni  von  S0,5  n  HShe,  ß,70  n  Kohlensaek- 

*  KMh  ,Tbe  Iren  Age"  Nr.  18,  1.  KoTember  1906. 
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durclinifssfr  mit  con  t  T,.-isfiiiiL',  elt^ktrisfli-auto- 
matischer  Begichlung  und  fünf  McClure-Wind- 
erhitsern  von  6,70  m  Durchmeaaer  und  S0,6  m 
Höhe  gebaut.  Sobald  dieser  Ofen  fertig  ist, 
werden  drei  andere  Oefen  nach  dem  Vorbild  de.s 
neuen  umgebaut.  Dadurch  hofft  man,  die  Pro- 
duktion der  .\nlage  um  mehr  als  das  Doppelte 
steigern  zn  können.  Für  ila-;  Kulieisrn,  wi  liln  » 
nicht  direkt  verarbeitet  wird,  soll  einf)  neuartige, 
in  einem  Krdse  von  88  m  Durchmeaaer  angelegte 
Glel'>inas('h5in>  mit  ISO  Formen  aiiftrestrllt  werden. 

Die  Anzahl  der  Dampfkessel  der  Hochofen- 
anlage wird  noch  durch  zehn  Aultmann-Taylor- 
Kessel  mit  (rasfeuerun^'  von  j«  fiOO  P.S.  Leistung 
vergrößert.  Ferner  werden  drei  neue  OeblOse- 
uiasebinen  mit  liegendem  Dampf zylinder  und 
stehendem  Windzylinder  aufgestellt,  welche  m- 
Hamnien  mit  den  siclu  n  \  orliaruli  ri.n  (Jiblflnen 
au  eine  neue  Weiti  -  Kondensat ionsanlage  an- 
gcschloaeen  werden.  An  die  Kondenaationsanlage 
wcrdor  auch  die  Antriebsniaseliinen  von  zwei  neuen 
1000  KW.-Muturen  angeschlossen,  die  den  für 
die  Hoehofenneuanlagen  erforderliehen  Strom 
liefern  sollen.  Fiir  das  Tlnlisiofflairii-  ist  fine 
ganz  neue  Entladeeinrichtung  im  Bau.  Eine 
zweigleisige  Hochbahn,  welche  Uber  die  vor- 
handenen Lagergleise  wegführt,  vorbindet  den 
Erzplatz  mit  den  Hochftfen.  Das  Material  wird 
auf  dieser  Bahn  in  elektrisch  angetriebenen  (iu  t- 
Wagflo  den  FUllrUmpfen  d<^r  Hochofen  sugefUhrt. 
Die  geoamfen  Tjat^'  v  ■nlli'n  L'aiirn  tTir  ."i'iOnoo  t 
Erz,  l.öOOOO  t  Koks  und  Kohle  und  <iy  UOO  t 
Kalkstein  bieten. 

Das  noiii'  Sralil-  und  Walzwerk,  welches 
ungefähr  1,5  km  östlich  von  den  Hochöfen  liegt, 
erhalt  das  flfisalge  Rohelaen  in  36  t-Pfannenwagen 
zugeführt.  Das  Stahlwerk,  welches  im  .Januar 
1!)07  dem  Betrieb  übergeben  werden  srdl,  erbillt 
10  ba.si.sche  .Martinßfen  von  Je  .'>0  t  Leistung  mit 
einer Hordfl.lcho  von  4.57  X  I0.(>7  m.  DerHoheiseu- 
inixrher  von  250  t  wird  ilun  li  zwei  elektrische 
ÖO  t-Krane  bedient.  .\ul>erdem  werden  die  Uefen 
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durch  zwei  Hoif^oCiiarglttinaadiiBeB  mit  elek- 
trischer EinrichtuBtr  chargiert.  In  der  (tieühallf 
laufen  drei  Pfajmeukrane  von  je  100  t  Trag- 
kraft Ar  die  CHeOpfaiineii,  weldie  60  t  fumn. 

Die  Uoneratoranlage  hestoht  ans  45  l.aiiirhlin- 
daseraeugero  von  4,27  in  Höhe,  3,12  in  Durch- 
neBser  und  348  mm  starkem  Vauerwerk.  Die 

Kohle  befindet  sich  in  Füllrümpfen  til^  r  den 
Generatoren  und  wird  (ir-n^iolben  selbsttfltifr  zu- 
geführt. Die  Entftrming  der  Asche  geschieht 
eheafalls  auf  meclianiflehem  Wege.  Das  Sdirett- 
lager  wird  in  s*'lii>>r  iranzen  Ausdehnung  von 
25,6  X  27^4  m  vnn  drcf  10  i-Kranen  bestrichen 
and  kann  Im  Bedarhfalle  anf  den  dreifachen 
Hnuni  ViTj^rößiirl  wiTflcii.  Vom  J^tripiter,  der 
elektrisch  ausgerüstet  ist  und  100  t  trügt,  werden 
die  BMcke  durch  zwei  lO-Kra&e  in  die  TlefSfen 
einfrosetzf.  Die  Oefen  ■  -  es  sind  di'ren  sechs 
(rruppen  zu  Jf  vier  liöchern  vorhanden  —  werden 
mit  Gas  g(;heizt,  da.s  von  2o  (Jeneratoren  von 
der  oben  erwähnten  Art  und  (irötic  erzeugt  wird. 
Von  liltfr  freiangeri  dir  T?!;Hki>  dann  auf  kleinen 
elektritich  betriebenen  Wagen  auf  die  Rollgäuge 
der  lieiden  Blockstraßen. 

Dir  4r."-  Iii  r,R  inm-l  Blockstraßr,  wrU-br  nnr 
für  die  Grey-.StraÜe  vorblockt,  wird  angetrieben 
durch  eine  SSwiDingfi^TandemoCompomid-Bever^ 
sitiniiaschinc  von  T^T'J  mm  Hub  und  lolfi 
bczw.  I()7(i  niui  Zylinderdurcbmesser.  lieber  den 
HolltrsingeB  laufen  ein  10  t-  und  ein  S5  t-Kran. 
Nachdem  die  Hlockenden  durch  eine  liydranlische 
Schere  allgeschnitten  sind,  läUift  der  Block  zuerst 
zu  der  48"-  ( 121!»  mm-)  Grey-Vorstraße  und  dann 
in  derselben  Mitze  KU  der  Grey<*FertigBtraße. 
Heide  Straßen  sind  rtiivi  rH.ilstralien  von  "rliMclinr 
Bauart  und  halben  jede  ilire  eigene  Antriebs- 
fluteohiBe  von  denselben  Abmessuagen  wie  die 
Itlockstraßonniascfiin''.  Die  HolitrrinL'r'  drr  Groy- 
ätraüe  werden  ebenfalis  von  zwei  10  t- Lauf- 
kranen liestrichen.  Die  Warmlager  der  Straße 
sind  reichlich  bemessen.  Man  hofft  mit  (li(>sem 
Walzwerk  pro  Tap  1000  t  Trauer  herstellen 
zn  können.  Hinter  der  Rlchtuiaschine  erstreckt 
sich  ein  Transportrollgaag  Uber  das  ganze 
Träfrerlafftr.  LMese  ganze  Walzwerksanla^'c 
wird  mit  Ausnahme  der  Antriebsmaschinen  von 
der  Bethlehem  Steel  Company  selbBt  gehaat. 
Aiißfr  dnn  N'nrmalprntilcn  von  K"  rlQO  mm)  bis 
24"  (600  mm)  Höhe  sollen  auf  dem  Grey- Walz- 
werk brdtilanschlge  SpezIaltrAger  von  8"  (200  mm  i 
bis  .HO"  (7r>0mmi  Hfthe  und  H"  (200  mm)  bis 
15"  ii^Hi)  nun)  Flanachenbreite,  und  Saulenprofile 
mit  H- Querschnitt  von  8''X8"  (200X2üOmm) 
Iii»  lö"  X  15"  (380  X  :?so  mm)  gewalzt  werden. 
Dir  letzteren  Profile,  auf  welche  weiter  unten 
uucli  näher  eingegangen  werden  wird,  sollen  das 
Haiipt&brikat  der  Grey-Sto«ße  bilden.  Für  die 
Schienenstraße  und  da«;  ^^'aI7:wer)c  für  Kim- 
gtruktionsn)aieriaI  ist  eine  besondere  Blockstralie 
vorgesehen,  dereii  Antriebsmuebine  dieselben 


DimensiOBen  hat,  wie  diejenige  der  46"-  (1  IMmb.) 

Tllookstraße.  Der  Rollganp  vnr  dnr  \\'k]v 
wird  wie  bei  der  Grey-BlockstraUe  durcli  einen 
10  t-KrsB,  derjenige  liiBler  der  Waise  dnch 
einon  25  t-Kraii  bi-slrieln  n.  Zwi  i  Iiydraulischi- 
Scheren  schneiden  die  Blöcke  auf  Lange.  Der 
Transport  der  BiSeke  von  den  Seliereo  n  ia 
kontinuierlichen  nt>fen,  von  denen  je  IWCi  ti 
jeder  Straße  stehen,  geschieht  durch  einf-n  le ». 
Laufkran.  Die  28"-  (711  mm-j  Straiic  für  Kwu- 
atroktiommiaterial  Ist  als  Triostraße  mit  itn 
GcrÜ8t«n  angelegt,  kann  aber  auch  als  Dar- 
Straße  arbeiten.  Auf  dieser  Straße  solleo  dk 
NermaltrHger  und  U-Elsenproflle  bis  sa  IS' 
i^Hfi  mm  )  Höhe  und  Winkeleist  n  von  3"  i  TfinTi 
bis  H"  (200  mm)  gewalzt  werden.  Die  Letgtuoipi- 
fAbigkeit  der  Straße  soll  400  t  ProfileiBM  h 
24  Stunden  betragen.  Samtliche  Gerüste  m\ 
mit  Rollgftngen  versehen.  Die  Straße  niii 
durch  eine  Zwillinfrs-Tandem-Compound-Revw- 
siermaschinc  angctrielh  n.  welche  automatUd 
gesteuert  wird,  es  sei  dinn.  ilaß  dit'  M;isrliiii* 
als  Ueversiermascbiue  arbeitet.  L  etM-r  den  Koil- 
gttngen  an  der  Ft^tigselte  der  Straße  IldH 
wieder  ein  10  t-Kran. 

Die  28  "-(711  ram-)  Schienenstraße  soll  Schiene 
in  drei  Lftngen  walzen,  Jedodi  wird  man  »if 
derselben  auch  Kon.stniktionsmaterial  herstellen, 
wenn  dies  erforderlieh  ist.  Die  erste  VorstrtJj« 
Ist  durch  eine  Zwillings-Tandem-('omp«und-Rf- 
versiermaschiiie,  die  zweite  VorstraÜc  und  dt* 
Kertigstraße  durch  eine  t'orliß-Masi  tiinc  aa- 
getrieben.  Die  Kollg£nge  auf  der  Fertigseik 
der  Straße  w«rd«i  dnreli  einen  10  t-Krsn  lie- 
st riehen.  Die  T'rodtiktion  dieser  Strafk» 
1000  t  Sclüeaeu  iu  24  Stunden  betragen. 

Die  zwei  Bloekstrafien  liegen  pwalid  vt 
einander  in  einer  (juerhalle  und  werden  von  einem 
öO  t-Kran  bestrichen,  welcher  beide  Blookstrafi«« 
sowie  die  zugeh5rigen  Kaschinen  Iwdient.  tkt 
Kaum  zwischen  den  Straßen  unter  diesem  Kran 
dient  als  Walzendndieri  i.  In  drrsidl>en  Wiise 
liegt  die  Grey-Vorstraße,  die  2h"-Trägerstrali>' 
und  die  28''-ScJiienenstraße  nelieneinander  in  einer 
findern  t^ifrhalle,  in  welcher  cltenfalls  ein  50 1- 
Krau  ttl)<;r  die  drei  Walzenstraßen  und  ihre  Aa- 
trlebsmaseliiBeB  tftuft.  Die  Grey-FmrtIgstMSe 
lint  in  ilin  r  Qnerlialle  einen  eig-enen  40  t-Kr»o 
für  Straße  und  Maschine.  In  der  ächlenen-A^ 
justAge  Uiift  ebenfalls  ein  10  t-Kran.  Fflr  dh 
Bearbeitung  der  breitflanschigen  Trftger  u««! 
Stützen  ist  eine  Kisenkonstruktions-WerksUtie 
vorgesehen  mit  allen  erforderlichen  Werkzoup- 
maschineH  und  vier  25  t- Krönen.  ElnselurM*' 
ped<>hnter  Tlatz  ist  für  das  Trilf:er-  und  f^rhieDtn- 
lager  in  Ausgicht  genommen,  da  man  nicht  sor 
ein  großes  Vorratslager  anlegen,  sondern  hierdsrdt 
auch  das  Verladen  möglichst  einfneh  [resf  .ilf  en  v»i"- 
Dieser  Platz  von  217X244  m  soU  gegen würtii:  i 
durch  13  Krue  vob  IQ  t  Tn^ntk  «ad  S5,<  a 
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Spttuiwett«  bMtrieben  werden.    Sobald  ei  «r- 

fnrdnrlich  i^t.  «^ollcü  nocli  w^ten  Knud  UOd 
KraabahnüD  angeleimt  werden. 

Die  gute  Anlage  wird  unter  der  LelCiuig 

von  Henry  Qrcy  &  Hon  in  Xew  York  C^ty  ge- 
baut. Die  Arbeiten  sind  sobon  «ienltob  weit 
Yorgeeehrltten.    Die  Fundamente  Ar  Geblade 

und  Manchinen  sind  ItereiUt  fcrtiia:,  di«;  Martin- 

fifpn  sind  im  Bau  hcj^rift'en  und  tlif  Eiseiikonst  ruk- 
tioQ  für  die  verschiedenen  Gebäude  wird  bereits 
nonliert. 

Dt-r  interessanteste  Teil  der  neuen  Anla^re 
wird  die  Universai-TrAgcrstralie,  Syateiii 
Orey,  sein.  An  Stelle  der  horizentalen  Ka» 
liherwalzen  des  ircwöhnlichen  Trägerwalzwi  rk-: 
verwendet  (irey  getreunte  borixontale  und  verti- 
kale Walsen.*  Sie  bilden  den  Ste^  und  die 
Flanschen  des  TragerprofiU,  indem  sie  gleicll- 
zoitig  unter  rechtem  WiaJtel  zu  einander  auf 
den  Block  arbeiten.  Hierdurch  ist  es  u)ö(::lieli, 
Profile  mit  Im-iteren  FlanschKH  zu  erhalten  als 
auf  den  gewftliulieheu  Walzwt  i  ktn,  auf  welchen 
der  Steg  der  einzige  Teil  des  l'rutiies  i^t,  wel- 
eb«r  dnrdi  wlrkUeltee  Walxea  gebildet  wird, 
während  die  Flanschen  tatsflcblich  durch  ein 
Würgen  und  Ziehen  des  Metallen  durch  die 
Flaucbenkallber  gebildet  werden,  wodurch  gleich- 
zeiti^i:  auch  die  Abmesstangen  der  Flanschen  natur« 
geniAfi  begrenzt  sind. 

Eine  6rey>Strafi«  arbeitet  mit  Erfolg  seit  1 902 
anf  den  Differdin^er  Werken  der  J)eutsch- 
Lii X em I)  u  r^-i sr lit' II  I'c  rt'w»,^rk s-  uml  Hütten- 
Aktieugesellsuhait  und  ('rzeugt  Trüger  von 
10"  (254  inm)  bis  30"  (760  nun)  HOhemilFlaasch- 
»treiten  von  10"  (2f)4  mmi  Ms  12"  (300  mm), 
llerarttgc  Prohle  hiet«n  unti^r  lM.'.siiiutut«a  Verhält- 
Blasen  sowohl  UnsichtUch  ihrer  Ferra,  als  auch 
ilircf  Trai.'t'r«lii<rkt'U  «.Tofie  Vdi'tcil.-  für  den  Knii- 
ätrukteur  iw  Vergleich  zu  den  Noruialträgern; 
denn  der  breitflanschige  Trft^rer  Icann  an  Stelle 
Von  genieteten  Trägern  hei  vielen  Konstnik- 
tiooeu  mit  einer  Ersparnis  an  Uewicht  oder  an 
Gewicht  und  Arbeit  verwendet  werden.  In 
Dlfferdingen  werden  die  Trflger  vom  Rohblock 
ans  auf  einer  einzigen  Cfrey-Straße  fprtiggewalzt. 
lu  Bethlehem  werden  zwei  (irey-ätraUen  auf- 
gestellt, jede  mit  einer  offenen  AntrfebemasoMne; 
«'tnp  Straß«'  für  das  Vorwalzen  uml  die  andere 
fUr  dati  FerUgwaizeo.  Durch  diene  Anordnung 
wird  die  Straße  noch  bedeutend  leistan^fkbiger 
werden. 

Die  Betblebetu-Spezlalproäle  aind  den  Anfor- 
derungen des  amerilöniseben  Eisenlconstrukteurs 

augepalit.  Es  sollen  drei  besondere  Typen  von 
Trjigern  gewalzt  wt^rdt-n.  riämlicli  Sin  ziaitrairer- 
prolile,  Trttger  für  l'nttrüüge  und  Siiulenprutile 
TontH'Quorschnitt.  Jeder,  der  sich  mit  TrSgei^ 
kenstniktionen  befaßt  hat,  weiß,  daß  der  Steg 

*  VeigL  .Stahl  and  Bisen*  199»  Nr.  SS  8. 10S4. 


d«r  NomaltrSger  iUksr  als  alttig  ist.  Dieses 

liegt  darin  br^j-rünili  f,  daß  iiiaii  auf  cinnni  tr*> 
wöbullohen  Walzwerk  den  Steg  praktisch  niclit 
dOnner  walzen  kann.  Mit  dem  Orey-Walswerk 
dagegen  kann  man  den  Steg  auf  die  gewünschte 
Dicke  herabwalsen,  wobei  man  dem  Profil  die 
Tragfähigkeit  bei  gleichzeitiger  Verminderung 
des  Clewi(;hte8  erhalt,  indem  man  da«  im  Steg 
ei-sparte  Elsen  in  den  Flansch  bringt.  Die 
Bethlehera-8]>ozialtrilger  werden  dieselbe  Trag- 
fihigkelt  haben  wie  die  Nomaltrager  von  der» 


f 
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Abbildung  1. 


selben  Höhe  bei  einer  GewlehtseräparniB  von 
10  O/di,  welche  in  der  be«.seren  Verteilung  des 
MateriaU  zwiächeu  Steg  und  Flauach  begründet 
11^.  Abbtldnng  I  neigt  einen  Bethlehem- 
Spezialträger  von  24"  ^610  mm)  Höhe  mit  einem 
FuQgewiuht  von  12  Iba  (107  leg  f.  d.  1.  ui). 
Dieses  Profil  hat  genau  dleselhe  Tragfähigkeit 
wie  der  normale  24"-  (010  mm-)  Träger  mit 
ÖU  Ibs  FuÜgewicbt  (11*J  kg  f.  d.  1.  m).  Die 
0-ewichtserspamb  betragt  somit  a  Ihs  f.  d.  Fuß 
(12  kg  f.  d.  1.  m)  oder  10*^/s.   In  den  ?er- 
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AbbUdung  8. 


hültuismflßig  seltenen  FaUen,  wo  ein  dickerer 
äteg  verlangt  wird,  luuin  man  den  Qnersolinitt 
in  der  üblichen  VVoise  ver'rrfll5»<rn. 

Daa  Üethleheoi- ünterzugproiil,  wulcheii  bis 
SU  ^4"  (610  mm)  hoch  gewalzt  werden  soll,  hat 
eine  Tragfähigkeit,  die  derjenitreii  vnn  zwei 
Normalprottlen  von  dertioiben  Höhe  entspricht, 
wihrend  das  (:l«wiefat  des  Trigers  etwa  12'/« 
ircriiiger  ist  als  dasjenige  der  zwt  l  Norroaltrflger. 
Abbildung  2  zeigt  einen  Träger  von  16"  lum) 
Uühe  mit  einem  Gewicht  von  78  Iba  f.  d.  Fuß 
(108,6  kg  f.  d.  I.  m).  Seine  Tragfähigkeit  ent- 
spricht derj.  nigen  von  zwei  1 5"-  ( 3R1  mm- 1  Normal- 
trägern mit  je  42  Ibs  Fubguwtcht  ((i2,5  kg 
f.  d.  1.  m).  Ww»  Trgger  wiegt  demnach  1 1  Ibs 
f.  d.  Ktil)  (1(;.4  kfr  f.  d.  I.  ni»  wc'nii.'>  r  al-;  dif 
beiden  Nornialträger.  Man  erreicht  somit  eine 
Clewiobtserspamls  von  137*1  wobei  das  Oewlcbt 
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der  VerUndailgatldle  der  Normalträger  zu  einem 
UnterzHg,  das  etwa  3'/s  Ibs  f.  d.  Fuß  (5,2  kjr 
f.  d.  1.  m)  betitgt,  nicht  liorücktiichtigt  ist.  Die 
0«MnrtMrtp«niis  sainiMteii  dea  BethleheiiioTngera 
ist  mithin  H".  *'/o,  wolx'i  noch  die  Bearbeitun^'s- 
und  Trans|tortl(osten  für  die  NormaltrOger  auUer 
acht  gdasaenaliid.  Diese  brettflansebiirea  Speslal* 
IMTOflle  können  als  Stützen  für  Walzwerk-  und 
andere  Hallen  mit  Vorteil  verw«»ndet  werden. 
Ais  SftulenproAl  wird  jedoch  eine  8|»ezial8erie 
von  Profilen  mit  |—|- Querschnitt  gewalzt  wt  rJt^n, 
welche  siif'zii  ll  dem  Bedarf  an  Säulen  für  Ge- 
bäudekuuätruktiunüu  ange]>aUt  ist.  Von  diesen 
Profilen  sind  sieben  DImenrionen  vorgeseben,  von 
8"  X  H"  i  2()()  X  200  mm)  mit  1"  steigend  bis 
14"  X  14"  (35Ö  X  3Ö&  mm). 

Abbildnni?  S  t^gt  den  Querscbnltt  der  nor- 
mal« n  12"-(  :iOr>mni-)H-**^ä'"'«-  t>urch  Entfernen 
der  Waken  voneinander  laßt  sich  nun  der  Quer- 
sdinitt  in  der  in  Abbildung  4  ani^egebenen  Welse 
▼eirgrOfiem,  welche  Arbelt  das  Walzwerk  auto- 


matisch  ausführt.  Auf  diese  Welse 


von  H ,"()  Qu.idr.'itzoll t  TT», 8 7  ijcm» 
bis  7U,0ti  Quadratzoll  (.50»,«0 
qeni)  stelgwn.  Hlerdureh  ist  man 

in   der  Lage,  für  ein  jrewfihn- 


AbbUdong  4.    iiches  12-  oder  löstöckiges  (ie- 
btnde  Profile  von  annfthemd  giei- 

ober  Form  zu  verwenden,  indem  mau  die  Quer- 
sefanitte  der  Belastung  anpaßt.  Das  Walzwerk 
bat  Merbel  den  Vorteil,  die  Ssulen  für  das 

ganze  Oebtnde  olim  W  alzenweclisel  lierstellen 
sn  können,  wodurch  line  Kürze  der  l.i.  f.  r- 
ftist  erreicht  wird,  hinter  der  die  heutige 
Arbeitsweise  bedeutend  suraeksteht.  Bei  der 
Fabrikation  dii-ser  TrHirer  werden  nur  schwere 
Blöcke  verwendet,  so  daß  die  Verarbeitung  dos 
Materials  spesiell  bei  den  ««bweren  Profilen  rtne 
genü^rende  Zilliiirkcit  des  llt  talls  trarantlert.  Die 
einzige  Bearbeitung,  weiche  diese  Säulen  für 
denEiseakonstmkteurarfordem,  Istdas  Anbringen 
der  AnsoblQase.  Die  gaase  Werimtattarbelt  an 
^em  gewalzten  |— )-Trager  für  zwei  Stockwerke, 
welche  Abbildung  5  iiu  Detail  zeigt,  Itestcht  im 
Bohren  von  Ul  Löchern  and  Setzen  von  l  'A  Nieten. 
Eine  entsiirechendo  aus  jj- Eisen  und  Klacheisen 
zusammengenietete  Säule  würde  außer  dem  Trans- 
port  von  vier  Proflletsen  das  Lochen  von  K80 
Lßcliern  und  Setzen  von  240  Nieten  erfordern. 
Sind  die  Trftger  sehr  dick  gewalzt,  ao  müssen 
die  L9eber  allerdings  gebohrt  werden.  Da  aber 
die  elnslgen  Löcher,  welche  erforderlich  sind, 
diejenigen  für  die  Anschlüsse  sind  —  eine  Gruppe 
von  immer  wiederkehrenden  Löchern  mit  gleichen 


Abstfinden  —  so  können  dieselben  mit  einer  mt)tr- 
spindllgen  Spezialbohrmaseiiine  trelioiirt  werdt-n, 
welche  jedesmal  eine  Gruppe  aut  eiutnal  bohrt. 
Selbst  bd  gewShnlieher  Ntolarbeit  mit  frestaaitas 
Löchern  ist  es  nötig,  daß  liie  l.rulnr  fin  die 
Anschlüsse  nach  einer  Schalilune  angeriuea 
werden,  am  dn  genaues  Passen  der  eiaselaM 
VerUndungstdle  sn  sichern.   DI««  ist  bei 


AbbUdrag  ft. 


eben  erwälinten  Bohrraetbode  überflüssig.  Alle* 
zusammen  gerechnet  kann  man  bei  der  Vervto- 

dung  der  gewalzten  SUnlenprotile  mit  der  Hälfte 
bis  zwei  Drittel  der  Fabrikationskosten  der  ge- 
nieteten Slnlen  rechnen. 

der  Einführung  dieser  Profile  versprich' 
sieli  die  liethleheui  Steel  Company  einen  große* 
Erfolg,  da  durch  die  Brapamls  an  Gewldit,  ib 
niedrigen  Herstellungskosten,  Verriugeruiijr  <lf 
Transport-  und  Montagekosten  die  ganze 
konstruktion  bedeutend  verbilligt  wird. 
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Die  Kohlenfelder  der  Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika. 


In  der  Ki'iht'  der  koliU'nföitlj'rnilcn  I. Untier 
nuliuieu  zurivM  die  Vervioigleu  äuaum  vou 
NordamerUcft  d«n  hervomf  endeten  PlaU  ein. 
Es  dürfte  daluir  auch  für  uii-^cn'  l,iser  von 
Iot«rt;8iio  «ein,  einige  nähere  Angaben  über  die 
Ausdelinmiir  unil  nonsüf^  Verhflltniiitie  dieser 
inAchtigen  Industrie  Nordnim  rika.s  zu  erfahren. 
Wir  machen  auf  »las  kür/lii  h  erschiunone  Wcric 
John  Fultons  .Cuke*  aufinerluaiu,*  auü  dem 
Nadistelieaden  entniMiinea  lat: 

In  den  Voreini^rten  Staaten  beginnt  die  Stein- 
kohlenformation  wie  in  Europa  ndt  dem  marinen 
Berg-  bezw.  Kohlenkalk,  über  dem  eunflchüt  ein 
dem  flüzbaren  Sandstein  enlH|)rer.hendes  Kunglo- 
meratgestein  liegt  und  sodann  das  produktive 
Kohlengebirge;  letzteres  besteht  aus  zwei  biu 
drei  FlOipartfoM,  welche  tls  ABtbnwH,  balb- 
bituinin<isf>  il5  bis  IH  "/o  fl.  Bi-st.)  und  bitu- 
minöse Kollleu  (2U  'y*  und  mehr)  unterschieden 
vrerden.  Jolia  Fulton  kluslllziert  die  KoMeD- 
felder  der  Vereini^'teu  Staaten  unter  acht  Hanpt- 
^teilungeu  in  fiilirt  nder  H«Mhf>nfolge: 

1.  Die  Antlirazit-Kohlenfelder. 
8.  Die  EoUeDfelder  in  der  Trlae  an  der 
atlantisdiiMi  Küst«. 

ä.  Das  A|tpalaobi8che  Koblenfeld. 

4.  Das  aSrdliehe  Kolilenfeld. 

5.  Das  zentrale  Kulili  nfrld. 

6.  Die  Kocigr  Mountaina-Kohleufeliler. 
1.  Das  weetlieiie  KoMenfeld. 

8.  IHe  Kolilenfelder  an  der  Paelflqae«Kfl«te. 

I.  Die  Anthrazit-Kohlenfelder.  Diese 
umfnsseii  inHjrf'samt  i  iihmi  Flllclmnrauni  von  etwa 
lülU  (Quadrat uiuileu.  Das  Äußerste  östliche 
Anthrazitfeld,  welches  hauptRiehlich  in  Khode 
Island  lit'trt  und  mit  seinem  nördIi<"InMi  Ende  in 
Massachusetts  hineiureicht,  ist  etwa  öOU  (^uadrat- 
meilen  groß;  es  weist  besondere  Variettttea  von 
Anthrazit  und  ("jinndknlilc  auf.  llifi  i  t  iilier  nur 
wenig  für  den  lokalen  Uarkt.  In  Nordost- 
Pennsylvaaien  bedecken  die  drd  roriiaadenea 
KoUenfelder  eine  (fesamtiUldke  von  486  Quadrat- 
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nieilon.  Diese  drei  Distrikte  Sc^tiylkill.  T.chigh 
und  Wyoming  mit  ilireu  kleinen  aiign^i/eudeu 
Oebieten  enthalten  Hellichten  von  reinen,  glas- 
arttf^n  Anfhmzitkolilen  in  Fbizen  von  drei 
Fuß  bi«  ÜO  FuU  UOehUgkeit.  Die  kleinen  An- 
tbrasitfelder  in  Sulilvan  County,  Pennsylvania, 
mit  den  nicht  susararoenhlngeiiden  Anthrazit* 


Tabelle  II. 


Htitaaft 

13 

^  a  b 
J»  2  = 

e 

Aiick« 

s 

Ca 

%_ 

% 

% 

% 

j  Rielunond  BuHin, 

1     Nordfieite  .... 

_ 

24,57 

62,89 

13,04 

Ricbmond  Bsmin, 

Sadaaite.  .... 

84,25 

G2,9I 

3.24 

NeMrIiohsr  Kokt  . 

l,6C 

l>t,.36 

67,13 

12,86 

4,70 

9,»M 

80,30 

9,72 

1  KarmvUl«  

1,43 

28,28 

53,60 

11,81 

4,67 

Dan  RiTer  .... 

0..S6 

17,99 

55,47 

26,16 

5,56 

13,50 

76,56 

12,00 

Deep  River  Cuninuck 

33,914 

57,36 

6,5ä 

1,93 

Tabelle  III. 


w 

1  ^ 

V  t 

-r  Q  c 

*' 

S 

Miiltaa 

R 

l' 

Ei' 

> 

% 

% 

% 

\ 

l'ennajlvaoion, 

Uiiteu  . 

1,73 

23,89 

«7,03 

6,69 

0,66 

Westen. 

1.70 

39.15 

46.66 

10,52 

1,97 

Ohio.  .  .  .  . 

1,5« 

41,86 

51,44 

6.12 

2,tl4 

Weat-Virginia, 

A  '  '  ' 
Osten  . 

1,52 

19.81 

72,71 

5,S0 

0,7« 

WextoD  . 

1,52 

37,86 

53,37 

6,03 

1,22 

!  Kentack  V    .  . 

1,H0 

33,00 

60,10 

5,10 

0,«5 

Teiineitaee  .  . 

l,.'>0 

32.51 

59,33 

C0,15|  4,82 

1  0,90 

Tabelle  lY. 


Kwkasa 

V 

M  X 

a  • 
1- 

Sc« 

c 

A*rh« 

8 

\ 

% 

% 

% 

% 

l'ere  llsrqaetts,  Hr.  1 
Sairlttsw  

JackHou,  New  Hope  mine 
Sagiitaw  Cu.,  Verne  .  . 

10,15 
5,5« 
5.82 

33,14  53,95 

40,7;i  45, 'JM 
39,7»  4.'>,15 
J 

2,76 

.i,41 

MO 

3,83 

TabsUe  T. 

nnkaaft 

M 

F 

Ii. 
III 

% 

<; 
% 

A«eh# 
% 

8 
% 

Jllinoi«,  Jat  kNiiii  Cuunty 

2,10 
2,98 
2,0« 
4,48 
1.4« 

39,0555.20 
40,98:50,70 
37,1052,17 
32,22,54,08 
45,8545.80 

2,90 
3,46 
7,02 
7,90 
«,«8 

0,75 
1,88 
\.i\A 
1,37  1 
0,7«  1 
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TabeUe  VI. 


Ifaiknark 


Colorado: 


Ratoii    .  .  . 
La  Flata  . 
Raton   .  .  . 
Cmvoh  City 
Hoaifa  Plate 
Q»m4  River 


kclt 
% 


W  y  «  in  i  n  ff : 


Uania  Furk 
Hack  Uilla 


NewMexik«: 


Oallup  .  .  . 
WLit«?  Oaka 
CariUoa.  . 


Ii  ontaua: 


I  ClarkH  Kork 
>  YallowaUma  . 


B«lt  Honntaia 
BaM  Mmmtaia 


Kokakohl« 

« 

Bituin. 
Halbbitum. 
BpaaakoUc 
Aalliraflt 


Braunkohle 


Braunkohle 

Bituni. 
Anthrasit 


Braunkohle 
Kokakohle 
Halbbitom. 
Braaakohle 


0,76 

4,B8 

6,21 
22,95 
0,5» 


7,75 
8,08 


12.14 

t;,ott 
2,90 

6,&3 
1,02 
3,68 
7,84 


Besfauid- 


31,13 

a7,«6 

86,85 

31,32 
28,64 
«,59 


36,10 
44,8« 

32,81 
40,13 
8,18 

38,22 
88,01 
25,48 
42,71 


c 


57,07 
66,78 
68,57 
52,47 
43,31 
88,88 


60,ti0 
87,18 


47,63 
45,56 
88,91 


48,33 
48,20 
08,05 
42,65 


TrfkUtab: 

 C 

nScMlit 


11,05 
6,00 
7,97 

11,10 
5,10 
4/M 

6,55 
9,96 

7,42 
7,65 
5,81 

6,92 
11,87 
11,71 

6,80 


1,80 
1,00 

1^1 

1,C5 

1.51 
13,47 

1.« 
«JM 

1 ,4.'. 
1,14 

27,a« 

1,2C 

1.2^ 
2,29 
9,91 


Taballe  VIT. 


TabeUe  TIU. 


HMkaaft 


Jüwa  

Miseuuri  

Kannaa    »  •  •  •  •  • 
Indiaaer-  i  Oateo  . 
Territorium  \  Weatan 
Arkanaaa,  Oelaa   .  . 

Vealeaf.  . 


• 

euclii 
■rli 

tn 
u 

V 

% 

\_ 

% 

> 

3,00 

3t«, 25 

4s,:,o 

7,50 

2.75 

»i,50 

37,1 1 

42,17 

10,56;  3,0« 

3,25 

40,90 

43,98 

10,71 

1,10 

1,05 

19,04 

71.73 

7,53  0,65 

1,7»  40,20 

51,79 

4,8f< 

1,34 

1,U2 

10,49 

70,12 

9,96 

2,41 

1,05 

14,65 

76,11 

6,63 

1,56 

HMkaoll 

»  -  a  a  V 

c 

A*chi 

%  1  % 

% 

SteVt'IlB  

iü,oo'  r>,8i 

4S,46 

4,20  1,53 

Larcdo   

5  27  :)7. 4h  44,46 

2,00  :)ü.05l^9,iü 

10,22i 
7,85  l,5t> 

ßowi«>  County  .... 

10,32  76,35  11,53 

1,45  0,J5 

vorkoiiiiiifn  in  Marylaml,  West-Virjrinia,  <'oIo 
rado  und  N«u-M»^xlko,  Ijrdvcken  cini'  (Tcsaiiit 
fliiche  TOB  25  (juadratnieilcii.  Die  cheintüchi 
ZHsammeas^  tzunL'  ^'■r  Autlun/itkohle  d»»s  Haupt- 
gtibietctt  geht  au»  der  Tabelle  1  hervor. 


Ii.  Die  Kohlent'elder  in  der  Trias  ta 
d«r  atlatitliielieii  K8st«.    Die««  «liueliM 

IColilentVlder  \  i  i- n  zwischen  den  Blue  Rid^r 
MoDiit.iiiis  uüti  dfiu  Atlantischen  Ozean  angt^ 
liüili'u.  Si«!  besteh<m  aus  J»;iii  RiclimonJ-  an^ 
Fannvilli' -  Hczirk  in  Virginia  und  dein  Hau 
RivtT-  tind  Dei'p  River- IJezirk  in  Nordkari'lii-i 
mit.  einer  iroHamtfläclie  von  (>tiU  (^uadratint^üen- 

Tabelle  IX. 


Im« 

KIBrhllce 
teil« 

c 

Aacbe 

H 

Art       Kaue  j 

« 

% 

% 

% 

% 

Waakln^tan: 

Fraaklln  

0,70 
8,86 
18,6» 

23,545 
86,860 
88,810 

56,895 
57,580 
48,880 

18,715 
8,800 
5,760 

0,145 
0,097 
0,1«4 

iriitit«Mr  ' 

Oregon: 

17,27 
6,88 

44,15 
48,69 

32,40 
38,05 

6,18 
12,88 

1,37 
1,50 

nlclU  Tcrkokbat 
• 

.\  1  II  M  k  ft  : 

Adiiiiiiilty  l-land  

(Iiilcat  Hiver  ......  ... 

Yakm  Baaria  

2,44 
2,57 
0.77 
1,62 
11,26 
18,81 
0,86 

44,75 
55,44 

13,79 

:!i;.r.(; 
40,51 
84,9« 
85,76 

47,93 
29,75 
82,:i(; 
62. y2 
41,24 
40,88 
«6,51 

4,88 
12,24 

:t,os 

6,99 
6J8B 
6,86 

0,67 
0,89 

0,75 
8,17 

RfBunkohlr,  tiritoklwr 

»  ■ 
HsllwaiferMlt,  • 
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Ttbell«  X. 

ObrrlUrhrn- 
raam  In 
Quadriil- 

mcikD 

1.  l>io  Anthrazit- Kohlcnfvldt'r: 
New  KnuluMl  (RhtMle  lilaml  nnd  ]!••■•- 

Colondo  ud  lf«w  Mexico  

1 

800 
486 

25 

/»tiiimmen 

lOiO 

2.  Die  KobleufüldiT  in  der  Triaa 
4B  der  «tlaBtlaehsii  KOate: 

210 
450 

ZuMNimen 

«60 

3.        AppaUohUehe  Kohl«iif*ld: 

PemuylvanUn                           ,  .  . 

Ohio  

\l  MTV  1 AT1  (1 

9000 
18000 

550 
2  000 
16  000 
11  180 
ft  100 

»UV 

8  840 

ZiiMmai«n 

59  870 

4.  Das  nSrdlieiio  Kaiilenfeid: 

7  äOO 

5.  L>a8  zentrale  Köhlen fold: 

West- Konlurltv  

J 1 1  ■  A 

6  500 

4  5IM) 

SA  IHM) 

ouniiinwii 

6.  Daa  westlieli»  Kohl«afeld: 

KansaH  

IndiMier-Territoriuin  

80000 
88  00O 

a  2(H» 

20  000 
9  100 

80  000 
4500 

Zammmeo 

89800 

7.  Di«  R«eiC7  Mountain«. Kollleil- 
feldcr  u«w.: 

Utah  

Idaiio 

BOd.Didiflto  

24  000 
88000 
18500 

?  000 
18  100 
2  890 

•X  02SU 

Zunaiiimen 

100110 

8.  Die  Kolilenfelder  an  der 
P»«iriq«e-Kfla«« 

('aliforni<>n  | 

25  000 
5000 
80000 

<}«eainM>b«rfllelieiiraini 

844  460 

Di«  Kohle  im  Richmond  •  Bamin  ist  bftnminS« 
und  liefert  bei  riclili^rrr  H»Omnillunr;  oine  mitllore 
KoksquallfJlt.  Ein  ••l^renlüinlidu-s  l'riHlnkl  bildet 
ilfT  in  dii'seni  Ki'viiT  wifdfrliolt  vorlvonimt'nilo 
naliirlielit^  Koics  odtT  Karlionil.  —  eint'  Folge 
<[«'r  tlort.i).'<'n  (iriiiisli  imlun  lihrürlir.  Hir  Knhlon- 
tVld»'r  im  Farnivillc-Hi-viiT  Kind  von  niilUiger 
Fl88ittKel)tif;kHt  nnd  vieiraoli  von  Verwerf^D|Br<«n 
durclizojron.  A*-Iinlicli  li("^'«n  dio  Vcrliilltnissc 
im  Deep  Itivor  und  i>aa  Kiver-Üevier.  Das 
Dan  Rivfit^Kohlrnfeld  h«lt  man  für  auMlelitft> 
rtMcliiT  als  di»'  andt-riMi.  ()l>enst«'ln'nd<'  Taheilf  Ii 
trihf  eine  UclMTsicIit  iiiicr  ili«'  chiMnisch»-  Znsaniiiif-a» 
si'tznnjr  d<'r  Kolilr  ans  di-n  flnzclni'n  Kcvioron. 

III.  Pas  A  pitalacliisctii'  K  oli  1 1- n  f t*  1  d. 
I>as  Ap]ia!a('liisc]ii-  KoliI)-nf«>ld  ist  das  rpiclist»- 
und  {crüUtc  Kulilenfcld  dt«r  \V't>U.  Es  läUjfK 
der  wraitielmn  Seite  der  AilegliODylMr^  und 
hat  im  allp-nM-inrn  eint*  sndwi-stltclii-  Uiditiinv'. 
Da»  nördlicliu  Endo  ruicht  uiit  Heinoo  Auxlftuforn 
bis  nach  Nordw«iit>I*flnn87lvAnfen,  tierQiurt  belnalie 
fit  n  Striril  N'i  w  Y<irk.  und  das  Küdlichc  Entli'  bis 
in  Uun  «Staat  Alabama  hinein.  Das  Appaladiiitctie 
Kolilenfeld  liat  eine  Lfnfra  von  etwas  ttlNtr  800 
Mfilrn  \»n  einer  Ureito  von  30  bis  180  tteiltiB 
nnd  bciit'cict  in  seinem  lu-iten  südwestlichen 
Laufe  einen  Teil  der  Stjuiten  iN-nnsylvanlen, 
<)hio.  Haryland,  Virginia,  WeRt-Virginia,  Ki>n- 
tii(l<y.  Tennessee  nnd  Alabama.  I)ie  all^'(>meine 
Richtung  Keioiir  üHtlicheJi  (Trcoxe  folgt  fant 
borizonlal  der  Koste  dea  Atlantlaehen  Oseana. 
Man  linterscheidet  zwii  Fl"">z|i;irli<u,  (li>'  imlcre 
und  diu  obere,  in  denen  fünf  Flözgruitpoa  mit 
tnsammen  710  nt  MadittKkeft  Qbereinander 
folircn. 

Die  Kohlenforiiiation  bildet  eine  Reihe  lanjj- 
gezoirener  Mulden  mit  flai-heni  Einfallen  und 
eiin  r  t.ist  Imri/ontalen  Lage  der  Kohle  in  dnr 
Mitte  der  MiiM".  \vo2'<';,'*^n  fvn  ticn  Uflndern  der 
Neigungswinkel  selten  mehr  als  10"  ausmacht. 
West-Vlrirfnia  heultst  dio  tlofuten  Kohlenlager. 
Di>'  Miii-litiii-kfit  di  r  KoliUiiflözf  wccliselt  zwischen 
einigen  ZuU  bis  10  Fuß  oder  mehr  und  da» 
V«rhfl1tniR  der  GeMnn<m8chtiglcpit  nnd  FlOz* 
niilchii-'^ki  il  sirllt  siilt  etwa  wie  .'iO  :  1.  Die 
Tabelle  III  führt  die  flaupt^iualiinten  des  App«r 
lachisfihcn  Kohlenjrelnetcs  vor  .Augen. 

IV.  I>as  nördliche  Kolilenfeld.  Dan 
Michigan  -  Kohlenfeld,  in  d«'r  Mitti-  des  irleieh- 
naiuigen  >Staatuü,  nimmt  eine  Flache  von  7500 
Qnadratmeilnn  ein;  or  liegt  in  einer  ziemlieh 
flaphi-Ti  flrL'tnd.  iiiii^'ibi'n  vnri  L-'i'liirgigem  Land. 
Die  kohleafiUirenden  .Schichten  sind  etwas  un- 
refrelmaßig  In  Itecug  auf  Charakter,  Tiairernng 
Hill!  Stiiriiiigen.  Wahrend  il-r  lii/trn  Jahre 
hat  der  dortige  Burgbau  einen  gewaltigen  Auf- 
schwung genommen.  1>Ip  ohf^rf  FlRzpartle  Il<»f<»rt 
gute  Kokskohle,  die  untere  hingegen  nicht.  Di»^ 
chemische  Analyse  der  Michigan-Kohle  «teilt 
sich  der  Tabelle  IV  .latsprechend. 
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V.  Oaa  zpnM'ale  Koh!t»nt>l(l.  Dieses 
KiililinfVld  mit  4«>()nO  Q)i.nlr;itiii.il<ii  Flilrln'n- 
rauni  diirctizit>lit  die  Staatt'u  .illinois,  ln<iiana 
und  Wiwt-Kentucky.  Man  gewinnt  dort  bltu* 
ruinöse  ('Hnni']-  iiml  „block "-Kohle,  in  tWr  Haupt- 
sache alu'-r  bituininöse  Kohlen.  Di«  «hlgck"- 
Kolile  von  Lidiana  Rt«ltt  einen  besonderen  Brenn» 
Stoff  dar.  indem  M  ihn-ni  V'i-rkolcon  dit^  nor- 
male Stniktiir  di-r  Kohle  intakt  lilrilil.  Die 
verschiedenen  Kohh-nsorten  setzen  »ich  cherniscli 
geuiüß  Tahelh'  V  ziiHaniuien. 

\'\.  n  i  I'  (( <■  k y  M  i>  fi  !i  t  a i  ii  s -  K  n h  1  c n  fe  I d e r. 
Das  kolilentiihrentie  irehirge  iimtaht  biiT  einon 
Teil  von  Dakota,  Montana,  Idaho,  Wyoming, 
Utah,  Colorado  und  Xeii-Mexikn.  iiinl  /.wur  üi  tri  u 
die  Uatiptzechen  auf  der  ÜKtKcit«;  des  Rocky 
Mountains.  Die  Qualitit  dlMor  Kohlen  ist  sehr 
vernchieden;  einitre  pdien  ^c\lU'n  Koks,  viele 
inde^  lasnen  sich  nicht  verkoken,  Idlden  alter 
aiis^zeichnete  Kessel-  und  Pahrikationskohle. 
Im  letzten  Jahrzelint  sind  dii^  Rocky  Mountains- 
Kohlenvorkommen  seitens  der  Hcirienmcr  und 
Privatgesellschaften  wiedorhult  uutersuclit  wordun, 
«od  es  hat  ideh  heraumrestellt,  daß  der  Wert 
dieser  fjroßm  Knhli'nfelder  ein  wesentlich  höherer 
ist,  als  man  hinher  anji&iun.  Die  chemische 
Aofttyse  der  verschiedenen  Kohlen  geht  aiu  der 
Talielle.  VI  hervor. 

Insgesaiut  bedecken  die  Kohlenlager,  so>  iel  man 
Jetzt  weiß,  eine  FlAehe  von  tOOllO  Qmulratinei- 
len,  wahrscheinlich  al)er  ist  diese  An^ralte  zu  p>rini;. 

VII.  Das  westliche  Kohlenfpid.  Das 
westliche  Kohlenfeld  nunmt  den  siiillichen  l'eil 
von  Jowa  ein,  die  südfistliche  Gelee  von  Neliraska, 
den  nordwestlichen  Teil  von  Missutiri.  die  Ost- 
sdle  von  Kansa»,  geht  durch  dcu  öKtiichen  Teil 
des  Indianerterritoriums  und  endigt  In  einer 
trrnl^rn  Cahr  l  mitten  in  Arkansas.  Ks  lie^rt  in 
der  iiiQuruu  Ebene  des  Kontinenta  mit  einer  Oe- 
samtoberllBcbe  von  99  ftoo  Quailratuellen.  Aus- 


g«>dehnt.e  Grubenbetriebe  sind  in  Jowa,  MisMwi 

iiinl  Kansas,  wie  auch  im  Indianerferritorium. 
wo  neuere  Uuterauchungen  große  K«hl«DV«r- 
Icommen  festgestellt  haben,  die  fBr  die  Koh»- 
fahrikfitioii  vdh  Imhcr  Hnliittung  sind.  Is 
Uissouri  und  Kao^a«  stehen  wenig  Koküankgeii 
in  Betrieb,  so  daß  die  KohienfSrderung  dasellMl 
gering;  ist ;  der  Koks  aus  dem  IndianerterritoriniB 
geht  hau|itsllchlich  nach  Mexiko.  Die  Ta- 
helh^ VII  gewahrt  einen  Uelierldlck  üfier  die 
Kohl«?  il«'s  w.  silirlun  KohlentVldrs. 

Die  Kohlenvorkommen  in  Tix.ts  irihöreii 
geologisch  ebenfaUs  zum  westlichen  Feld.  Ei 
ist  nnmeist  Braunkohle,  von  der  Proftanr 
E.  T.  Dumhle,  Sta.itscfoloc:«,  sagt.,  daß  sie  von 
sehr  vt^nichiedener  (^ualitftt  sei  und  daß  voi 
jedem  Vorkommen  eine  Analyse  erforderUdi  mA, 
um  mit  Sicherheit  )>eslimmen  zu  können,  für 
welchen  Zweck  sie  am  besten  geeignet  «ei.  Di* 
Tabelle  Vlll  enthalt  einige  Analysen  ton 
Tejcas-Brau  n  k  oh  1  e . 

VIII.  Die  Kohlenfelder  an  der  Paci- 
fiquo-K liste.  Du^so  umfas)>en  eine  Anulil 
zerstreut  liegender  KoUottftiMer 
Ausdehnung  in  den  Staaten  Washington.  Orfgon, 
Califoruieu  und  Alaska.  Die  Kohlen  gehört« 
der  Tertiftrzeit  an  und  zeigen  den  gewShnlidieo 
Charakter  der  Hraiinkohle.  Nach  di  r  iiislu  rijfi-n 
geologischen  Aufnahme  nimmt  mau  an,  daß  die 
Oemmlftlehe  dieser  Kohlenfelder  et*ura  80000  Qui- 
dratraeilen  betnlgt.  In  West-Washington  üiimI 
neiienHn<rs  einige  Flöze  hituminöser  Kohle  >ro- 
tuudeii  worden,  die  si<'h  l»ei  geeiguetcr  Aufl»eni- 
lung  besonders  für  ifie  Koksfabrilcatfon  gut  ei>rn<'t. 
di'sgleichfln  auch  in  Ost -Washington.  Die  chf- 
miHühe  Zuüammentietzung  dietter  Kokleo  geht  m 
der  Talielle  IX  hervor.  Insgesamt  nnftsMO 
m-ich  Fulton  ilio  Kohlenfelder  der  Ver.  Staaten 
einen  übertittchenratuii  von  344  450  (^Hsdrai- 
meilcn,  wie  die  TabeUe  X  des  nftheren  eigiU, 
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in  Jai»an,  hat  auf  Urund  einer  Arbeit, 
welche  er  in  dem  Kleingefügelaboratorluni  d«r 
Königl.  Hergakadeinir  in  Berlin  ansgeffihrt  hat, 
die  Doktorwürde  an  der  Unlversitflt  Leipzig  er- 
laugt. Die  Arbeit  ist  deshaU»  hesondcrs  wert- 
voll, nicht  nur  vom  wissenschaftlichen,  soodero 
auch  vom  praktischen  (lesichtsptinktc  ntis,  weil 
die  AtMvhauungua  über  den  Einßuti  d(^s  Kupfers 
auf  das  Eisen  bisher  BuOerst  verschieden  beurteilt 
wurd'-n.  Kujd'erhalfiL'i'S  Eisen  k.imml  vcrlinltnis- 
mäßig  oft  vor,  da  Kupfer  in  Eiscuerzco  häutig 
it  und  da  es  als  das  bei  weitem  edlen  und 


daher  leichter  reduzierbare  Metall  Ihm  ib  r  R  - 
duktion  im  Hochofen  stets  in  das  Eisen  Uber- 
geht, sich  audi  nachher  bei  der  Reinigung 
Roheisens  durch  Frischarbeiton  aus  demsellK-n 
ürunde  nicht  wieder  entfernen  Iftßt.  Zwar  gibi 
es  allerlei  Hilfsmittel,  um  dasjenige  Kupfw. 
welches  nicht  durch  Handsehelduag  vor  der  Ver- 
büttiui'^'  aus  ilfti  Erzon  entfernt  war,  liurcli 
Köstung  und  .\uslaugung  aus  den  Erzen  zu  ent- 
fernen, aber  selten  gellogt  es,  ans  9konoailach»B 
Kiicksiclii.Fi  i'inen  solchrn  PntztMi  vrtllstHfldig 
durcbzutlihrcn.  Namentlich  sind  es  die  Rückjitaiiiti« 
de«  kupferiiattlgea  SohwefeUdeaea,  weUhs,  nah 
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ihrer  Köstunff  mit  Chlornatrium  zum  Zwecke  der 
Gewinnung  des  Kupfers  aus^elau^t,  doch  immer 
noch  einen,  wenn  auch  verhältnismäßig  kleineu 
Gehalt  an  Kupfer  zurückhalten.  Anderseits  hat 
man  versucht,  absichtlich  dem  Eisen  Kupfer  zu- 
zusetzen, um  seine  Eigenschaften  zu  verbessern. 
Im  ^rroUen  und  iranzen  gilt  allerdings  heutigen- 
taffs  die  Ansicht  bei  den  Huttenleuten,  daß 
metallisches  Kupfer  an  .sich,  wenn  es  nicht  in 
allzu  großen  Mengen  vorkomme,  dem  Eisen  keine 
nachteiligen  Eigenschaften  zufüge,  daß  es  da- 
gegen in  dem  Augenblicke  schädlich  wirke,  wo 


Abbildung  1. 

Kuprrrfreln  nuOcUvD  mll  0.12%  (',  OJtn  \  Mb.  0,0&  %  P. 
Mli  Kuprrramrooiiluiochlorld  gtittt.     HO  räche  VprfröOrruDK. 
IHf  dunklen   Punkte  »Ind  Perllt.      Ute   KIrurrn    ulellrn  da« 
arcozllni<'nn<'U  der  FrrrllkrUMlIlto  dar. 


gleichzeitig  Schwefel  im  Eisen  vorhanden  ist. 
Hierüber  sind  in  den  Lehrbüchern  der  Eisen- 
hüttenkunde die  wichtigsten  Erfahrungen  zusam- 
mengestellt, aber  sie  liefern  kein  abschließendes 
Ergebnis.  Es  ist  nllmlich  sehr  schwierig,  Le- 
gierungen reinen  Eisens  und  reinen  Kupfers  her- 
zustellen. Vielfach  hat  man  behauptet,  daß  sich 
Kujifer  mit  Eisen  nur  in  bestimmten  Verhält- 
nissen legiere,  dann  aber  metallisch  ausscheide, 
wahrend  andere  annehmen,  daß  sich  Kujtfer  in 
allen  Verhältnissen  mit  Eisen  vereinigen  lasse, 
Wenn  das  Eisen  an  sich  frei  von  anderen 
Elementen,  namentlich  Kohlenstoff  sei.  wogegen 
die  Möglichkeit  von  Kupferaufnalime  durch  den 
Gehalt  an  anderen  Eleinenteu.  namentlich  wieder 
Kohlenstoff,  erheblich  herabgemindert  werde. 

Nachdem  Müller  die  bisher  bekannt  ge- 
wordenen Versuche,  die  Eigenschaften  des  kupf«*r- 
haltigen  Eisens  zu  erforschen,  zusammengetragen 
liat,  geht  er  auf  seine  eigenen  .Schmelz versuche 

XXIII.,e 


über,  die  er  nach  dem  (roldschmidtschen  Thermit- 
verfahren angestellt  hat.  Er  führte  sie  anfangs 
in  mit  Magneaiamasse  gefütterten  Tiegeln  aus, 
ging  dann  aber  mit  besserem  Erfolge  dazu  über, 
mit  Kalkeinlage  versehene  hessische  Tiegel  zu 
benutzen.  Er  erzeugte  darin  Legierungen  mit 
verschiedenen  Verhaltnissen  beider  Metalle. 
Ueberau  mußte  eine  Analyse  des  Produkts  an- 
gestellt werden,  da  die  Erzeugung  nicht  ohne 
gewisse  Metallverluste  abging.  Er  erhielt  eine 
Reihe  von  solchen  Legierungen  mit  Kupfer- 
gehalten  bis  zu  93  °o  Kupfer. 


Abbildung  2. 

8climelii'  mit  7,TS  \  Cu.    lilt  Kupri-ramnionlamcblorid  gvUtt. 
144)rarh<!  VrrirröSrruDg.   Vit  l'emIkrUuUlIv  rrvchrlnen  weaeni- 
Uoh  (rßCkr,  ali  bri  kuprvrfrrirm  MaliTlal.    Ihre  GrrDxUnlen 
>ind  krumm  uud  larloaoder  ([cbui-hlrl. 


Müller  wies  nach,  daß  sich  Eisen  mit  0,14 
Kohlenstoff  in  allen  Veriialtnissen  mit  Kupfer 
legieren  lasse,  daß  sich  ferner  durch  das  Thermit- 
verfahren das  gesamte  Kupfer  in  das  Eisen 
führen  lasse ,  wenn  Kupferoxyd  und  Eisen- 
o.xyd  im  reberschuß  mit  Aluminium  geschmolzen 
wird,  daß  Silizium,  Kohlenstoff  und  Phosphor 
auch  bei  großem  Ueberschuß  von  Metalloxyden 
fast  unverändert  erhalten  bleiben,  wahrend 
.\Iuminiuiu  und  Maugan  schon  bei  geringem 
Oxydüberschuß  in  die  .Schlacke  gtdien.  Die  alte 
Erfahrung  wurde  bestätigt,  daß  Kupfer  die  Ent- 
fernung des  ."^cihwefels  aus  Oxyden  hindert. 

Es  fragte  sich  nun  zuerst,  wie  der  Schwefel 
im  kupferhaltigcn  Eisen  gebunden  sei,  und 
Müller  fand,  daß  der  .Schwefel  als  CujS  ge- 
bunden ist,  wenn  genügend  Kupfer  zur  Ent- 
stehung dieser  Verbindung  vorhanden  ist,  wflhrend 
erst  ein  l'eberschuß  von  Schwefel  vom  Eisen 
gebunden  wird. 

S 
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Die  Ergebnisse  waren  ferner,  daß  Kupfer 
innerhalb  beatinnnter  Grenzen  tür  jede  Eisenart 
ais  wertvoller  Bestandteil  zu  betrachten  sei. 
Es  vermindert  zwar  die  Schweißbarkeit,  aber 
auch  die  Neigunfj  zu  rosten,  befördert  die  Schmclz- 


barlieit  und  Flüssipkeit,  erhöht  Härte.  Festitrk^il 
und  anscheinend  auch  Hflrtl)arkeit. 

Die  wichtigste  Untersuchunj:  galt  nun  dem 
Kleingi'ffjge  des  kupferhaltigen  Eisens.  Die  Ver- 
suche hierüber  wurden  an  Schliffen,"  die  in  der 


r 


Abbildung  3. 

Nur  poliert,  nicht  t;ct>'t.  tJfiiL'bi-  VerrrSO«runi;.  ZvIxheD 
den  rlkCDfurblKCR   I'artirn   »■lurrn    »Irb    dla  kaprerfarblgvB 


»■lur^D  »Irb 
Z«i>chrDwlDdc. 


Abbildung  4. 

Mit  HalpelrrHllarr  I  :^0  (crlkKt,  und  writrr  aU  Kathodr  iaMofit- 
nlurc  l:M  dem  Strom  vlni-i  Mrldln^rr  KlrnieBln  «A«rn<«>' 
lODOfacbr  Vrn^röfli-ruD^.   tVuUlrbr  Trtrardrr  »lad  n  ritro«'* 


-  1 


Abbildung  5. 

Zcmenllrrt  und  mit  KupferamnioDiunirblorid  irrlttxi.  140  färbe 
YrrKr<>Brranir,  ■)«■  ßlld  iiIfTt  groDv  ZcDirDtltpnnlfD.  d<-rrn 
»rbiibrnr  La|;c  Im  tir^lcliisfrlil  druillili  an  dra  Srhuilnillnli'B 
XU  t-rkruncn  lat.  l>i<?  riunklrn  Auflncrniiiern  auf  drm  Zrinroill 
find  wahrsrhrlollch  KupfmuirUr. 


Abbildung  6. 

y.rmvatirtx  und  mit  KuprrranmoniaBcbloiid  itrIMt.  llOb'^ 
Vcrip-oOrrunr.  An  8l»U<'  der  nocb  lellwrl««  rrkraiWi»« 
dunkla'n  ItuprirfarblKru  Uiagti  trcirn  in  dl«rr  lUxip*"** 
helle-  Zrmeolit^lDKe  mit  dunkler  Aufla^rrrunf  roa  ttii^tl'^ 
kupfcr  auf. 
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bekannten  Art  lu-r^M  st*  llt  und  g«atzt  wurden, 
avsgcfdhrt.    Die  Erirflmisse  waren  folg»»ndf!: 

1.  Eisen  mit  0,14  Koblunstoff  und  0,09  o> 
Sdnrefel  ttUgt  aodi  bei  einem  Gehalt  von  7,77  ^ 
Xupfer  noch  keine  KupffiMiissihoidiintrpn 

2.  Da»  Kicingefuge  des  kupfer-  und  schwefei- 
knpferhaltigen  Eisens  Ist  unregelmäßig  In  bezug 
auf  Grßße  und  Grenzlinien  der  Ferrltkristftlle. 
Die  einzelneu  Kristalle  g^reifen  mit  krummen 
GrenzHnien  ineinander  und  dadurch  erldärt  sich 
die  großer«'  Festigkeit  kupferiialttgen '  Eisefia 
gfegonttber  dem  kitiifcrrn^pn. 

3.  Schwefclknpter  und  Kupfer  verlüüderu  die 
PertttbiMang.  An  Stelle  des  Perllts  treten  Zemen- 
titkristnlln  auf.  Hierdiirrlr  wird  tlli^  irrößere  Harte 
des  kupfer-  und  schwefelhaltigen  Eisens  bedingt. 

4.  Das  Knpfer  tind  das  Sehwefelknpfer  sondert 
sich  zum  größten  Teil  zwischen  den  Ferritkri>r,tIIt  n 
ab  und  bildet  eine  HQlle  um  diese.  Dadurch  wird 
die  Rostbildung  verhindert  oder  verzögert.  - 

5.  In  Legierungen  von  Eisen  mit  22,2  undfil,!  "  o 
Kupferist  der  größte  Teil  des  Kupfers  nl»  ein  die  Fer- 
ritkristalle umgebendes  Zellengefilge  abgelagert. 

«.  In  Kupfer  mit  7  "/o  Eisen  laßt  sich  auch 
bei  einem  Gehalte  von  0,024  S'i-hwcfel  noch 
KupfersulfUr  inücroskopisch  nachwelson. 


Mttller  zementierte  noch  die  kapferhaltigen 
Eiscnproben  un<l  fand,  daß  die  .\ufnahmp  des 
Kohlenstoffs  im  allgemeinen  um  so  schneller  ging, 
je  griffier  der  Kupfergehalt  war.  Er  fand  aber' 
nncb,  dal*  erstens  kohlenstoffreiches  Eisen  (also 
Roheisen)  nicht  melir  als  4,76  "jt  Kupfer  auf» 
zunehmen  Imstande  Ist  und  swriteiis  ^vgfye  nldit' 
mehr  als  1,5^  kohlenstolfreiohes  Sisen  au  lösen 
fähig  ist. 

Bei  der  Untersuchung  der  Haltepunkte 
fand  Müller,  daß  die  eutektiache  Temperatur 
für  kupferhftitiges  Eisen  mit  0,14  »/o  Knblen- 
stoff  bei  G20  bis  640  liege,  mithin  die 
des  Eisens  doreh  Kupfer  uro  dO  bis  80*' 
herabgesetzt  werde.  Dalier  erklflrt  es  sich,  daCT 
kupferhaltiger  Stahl  sich  leichter  harten  läßt 
als  Irapferfreier. 

t'tii  Arbeit  ist  durch  zahlreiche,  ebenfalls  im 
Laboratorium  fiir  Kleingefdge  der  Königlichen 
Bergakademie  in  Berlin  aufgenommene  mikro- 
skopische Abbildungen  erläutert,  von  denen  die 
wichtigft':*!!  wiedrrsregebcn  sind.  Die  KrL'i  lmi'we 
zeigen  sicher,  daß  das  Studium  des  Kleingcfiiges 
erhebUcbe  praktische  Bedeutung  besitstf  w«»' 
es  mir  zweckmäßig  und  richtig  systematisch  an> 
gewendet  wird. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

fftr  dte  uMr  dlMar  Rubrik  enelielii«aiiwi  Anlkel  bbernlanl  dk  Rcdikilon  keine  VarMONtMat^ 

Neues  Verfiihreit  zum  Wilzen  von  Ruodeisen. 


Der  Aufbatiron  W.  Inf  eh  «Keuee  Verfahren 

zum  Walzen  von  Rundei^^i^n"  •  vernnlnßt  mich, 
Uber  VeisuüUe  gleicher  Art  zu  berichten,  die  in 
VBlklingen  im  Laofe  dies  letzten  Jahres  vor- 
genoinmtMi  wunlfn.  Ttas  \Vii1/.(mi  Von  Riintlnison 
hat  von  jolier  zu  den  heiklen  Kapiteln  der  Woiz- 
werksteohnik  gehOrt,  man  ist  bei  keinem  Profil 
so  sehr  auf  die  Geschick lichkoit  und  »tote  Auf- 
merkKamkeit  eines  Einzelnen,  des  Walzmeisters, 
angewiesen,  wie  beim  Wulzen  von  Kundeisen. 
Blanoher  Stab-Aussehott  flOlt»  sei  e4»  dafi  der  Stab 

zu  leer  oder  zu  voll,  oder 
schief  gewalzt  ist.  Dietter 
Mißstand  bat  wohl  sohon 
mnnclien  Walztr<  linikor 
veruuiaßt,  auf  Mittel  zu 
sinnen,  die  diesen  Fehler 
wesentlif'h  verringern, 
wenn  nicht  ganz  besei- 
tigen. Bei  der  gleichen 
Stellung  dttrWslaMl  und  genauer  Einstellung  der 
Ftlliningoii  pnrobon  sirli  sclmn  wesrnt lifbe  niffe- 
renzon  in  den  Abmessungen  dun  li  die  ungleichen 
Temperaturen,  bei  denen  die  St£be  gewalzt  wer- 
dflia;  wVhrend  der  bei  noimaler  Temperatur  her- 
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gesteHte  Stab  gut  rund  ausflQlt^  wird  der  heißer 

gewalzte  etwas  leer,  der  kältor  gewalzte  dagegen 
zeigt  Nuhtbiidung.  Beide  L'nregelmäßigkeiten  sind 
gleich  unerwttnsoht  und  nur  In  ganz  geringen' 
Grenzen  zuläjwig  In  Völklingen  wurde  au»  zwei 
Oefea  von  abweichender  Konstruktion  gearbeitet, 
die  Temperaturunterschiede  waren  hXufig  recht 
bedeutend  un<l  dementsprechend  auch  die  Ab- 
mes.sungen  der  ferticrfn  Stühe.  Um  diesem  Uebel- 
stande  abzuhelfen,  grifl  ich  zu  demselben  Mittel, 
welches  \N .  1  ufel  in  seinem  Aufsatze  beschreibt^ 
zn  den  Kopfrollen.  Mir  srliwcbte  dius  Unirorsal- 
walzwork  vor,  welches  dio  Dimemtionicrung  des 
Walzgutes  nach  beiden  Riehtungeo,  HOhe  und 
Breite,  gostnftpt.  Vm  zu  verliiiti'n.  daß  die 
Rundstäbe  bald  zu  voll,  bald  zu  leer  die  Walze 
veriießen,  gedaohle  ich,  das  Rundkaliber  der 
Walze  nach  beiden  Seiten  et  was  aufzuschneiden, 
7«  bis  ■/«  mm,  wie  Abbildung  a  zeigt.  Das  Knt- 
wioklungsquadrat  sollte  so  gewKhlt  werden,  daß 
bei  sehr  heißem  Blocke  dius  Oval  sich  zu  einem 
sc'bönon  Rund  nuswnlxti^.ln'i  kültiTcn  Riiirkcn  da- 
gegen und  demenU«]»rec>tien(i  .xtiirker  ausfallendem 
Entwioklungsquadrate  wttrde  der  Randstab  an 
beiden  Seiten,  den  Ausschnitten  des  Kalibers 
gemäß,  eine  Wulst  erhalten,  die  dann  durch  die 
stehenden  Walzen  beigedrllokt  werden  sollte,  so 
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daR  in  nllon  Fäülen  ein  liriiufliliares  Fabrikat 
resultierte.  Abbildung  u  zeigt,  wie  der  Vertiucb 
gedacht  war.  loh  ging  hierbal  ron  der  Annnhma 
aus,  daß  der  Druck  im  Rumlkalil  or  genügen 
würde,  den  Stob  glatt  durch  die  KopfwoJicea 
zu  Btofien  und  die  goringe  ForaaSndening  za 
bewirken.  Der  t>rsto  Versuch  mißlang,  weil  die 
Zapfen  der  Rulion  zu  Rchwach  gewählt  und 
nicht  sorgfältig  genug  gelagert  war«in;  dio«olben 
▼•rbogen  f^\c\\.  ><>  <lar>  die  Rollen  nicht  mehr 
rotierten.  Beson<l«n>  L'nistünde  verhinderten  die 
Fortsetzung  dos  V0r8ucliu.H  bei  kleinorea  Dimen- 
etonen  —  oa  bandelte  flieh  um  Dieken  swisdien 
4f>  bis  no  mm  — ,  spntor  wiirrio  der  Versuch  in 
exakter  Weise  durchgofUlirt  bei  dickeren  Rund- 
eiaen,  100  bia  2Q0  mm,  ohne  Indea  ein  aufrieden- 
atellendoK  Ro»uitat  z»  orpfhon.  Sobald  <1it»  Köllen 
einige  Arbeil  zu  leisten  hattoa,  den  Stab  in  hori- 
aontaler  Richtung  auaammendiUcIcen  mußten, 
blieb  (lorHolbo  mit  dem  hinteren  Ende  in  den 
Rollen  stecken,  der  Druck  dos  RuudkaliberH  war 
nicht  hinreichend,  um  den  Stab  durch  die  Rollen 
KU  treiben.  Das  Auaeinander/iehen  und  Wioilcr- 
pinstollen  der  Rollen  verursachte  fortwährende 
Störungen,  der  lolgende  Stab  erhielt  durch  die 
Unterbrediung  in  der  Walaaibeit  unerwünaehle 
Abweichungen  in  der  Dimonsinn.  Man  ist  los- 
halb  von  der  Anwendung  der  Kupfwalzen  ub- 
gekommen,  weil  der  Schaden  den  Kutsen  bedeu- 
tend Uberwii^'.  \aoh  meiner  Ansicht  ließe  sich 
Tielleivbt  ein  gUnsliges  Resultat  erstelen,  wenn 
man  die  Hollen  mechaniach  antreiben  würde,  »o 
daß  dieselben  eine  leichte  Formgebung  lietjuom 
leisten  kiinnton,  ein  Vensuch  in  diesem  Sinne 
würde  vielloiuht  nicht  enttäuschen.  Die  Ue- 
sßhiokliohkeit  dee  Walameiatera  beim  SänaleUen 
dor  Filhningon  kann  natürlirh  mich  hior  nicht 
entbohrt  worden,  am  einem  schief  gewalzten 
Stabe  iHflt  aiob  auch  kaum  duroh  Kopfrollen  ein 
liraiii  liliaros  Fabrikat  horstellon.  Von  einem 
andern  großen  Walzwerke  ist  mir  bekannt,  daß 
ebenfalls  Vetsuehe  mit  Kopfrollen  vorgenommen 
wurden,  die  Rosuitat«  sollen  gloichfallH  nicht  be- 
friodigon.  Bei  den  Tafelschon  Versuchen  scheint 
es  sich  um  kleinere  DimonHionen  zu  handeln ; 
wieweit  eich  <lu.s  V^orfahron  da  Itowährt,  kann 
ich  aus  eigener  HrfahriniL'  nii  Iii  l>ori<  hicn. 
loicht  worden  die  Versudio  uut-h  anderweitig 
Torgenommen,  eventuell  mit  angetriebenen  Kopf- 
rollon;  o;^  wiirp  Kohr  zu  \v ilnsr-hon,  daH  wirkliolio 
Erfolge  verzeichnet  worden  könnten,  der  Nutzen 
Würde  für  die  Walawerke  recht  bedeutend  sein. 
Groilenbaum,  im  November 

A,  BarOtvIme, 

Die  Anw  cnrhiisir  vortikulor  Rhüpti  für  nndore 
als  Lnivorsuhvakworko  ist  vielfach  vorsucht 
worden,  meist  mit  angetriebenen,  abpr  auch,  wie 
bei  dem  Daelenschen  kontinuierliohen  Walswerk, 


mit  nicht  angpet riebe nen  Vertik  ilualzfin.  Die 
en^tore  Art  muß  meiner  Ansicht  nach  stets  felii- 
aohlagen,  weil  ea  nicht  mOglieh  ist,  die  Umfaags- 
geschwindiifkeit  dnr  sekundären  Walzen  der  Ge- 
eobwindigkeit  dos  Walzgutes  nach  dem  VecktiHi 
der  prindlren  Walsen  anzupassen.  Denn  ili» 
iiMztorn  ist  variabel,  sie  hängt  von  der  Grüße 
Formvorändorung  ab,  welche  das  Walzgut  ia  dn 
primBren  Walsen  erflihrt,  und  diese  wieder  «ini 
beeinflußt  von  der  Temperatur  des  Walipit«^ 
dem  Springen  der  Walzen  imd  anderen  stet? 
wechselnden  Momenten.  Die  üweilü  An  him 
nur  Erfolg  haben,  wenn  eine  FuhrungshilUe  an- 
gewandt wird,  woiclip  so  tnischatTcn  ist,  daß  (s 
dem  Material  vollständig  unmöglich  ist,  sich  ut- 
suschoppen  oder  nadi  anderer  Seite  aussuwsielMB 
als  durch  das  Kalilinr  dor  Vertikalwalzen.  Tat- 
säoliliob  ist  OS  dieso  FUhruugiüiülise,  welcfas  ab 
patentfKhig  trota  der  xalilreidien  bekannten  Verli* 
kalwalzworko  anerkannt  worden  ist.  Bei  rich- 
tiger Konstruktion  derselben  ist  es,  wie  Vorsucb* 
gezeigt  haben,  möglich,  Formveränderuagea  bit 
zu  1  mm  mit  den  sekundären  Walsen  zu  erreichMli 
ein  Druck,  wie  er  groß  für  Rundeison  bis  -lOmni, 
und  wie  er  größer  auch  für  stärkeres  RuDdeiii«o 
nie  notwendig  werden  wird.  Wenn  sieb  bei  des 

VorKiiclicn  von  llarthoimp  ^'■»«zpi^jt  liat.  daii  der 
Druck  des  RundJuUibers  nicht  hinreichend  war, 
um  den  Stab  duroh  die  Bollen  au  treiben,  n 
kann  ich  das  nur  aus  der  Anwendung  einer  nicht 
geeigneten  FUhrungshUlse  erklären.  Deoa  «Ü« 
Kraft,  mit  der  das  Walzgut  die  primären  Walato 
verläßt,  ist  tatsiiddii  Ii  so  groß.  daLi  sie  gasi 
beträchtliche  W^alzarbei?  mi  r ni  bit^n  vorr^fl?. 
Abgesehen  von  don  schon  ungeiutirteu  ErfaiiruD- 
gen,  welche  lob  in  dieser  Besiehun^  mit  msiiWB 
Apparat  ^^oniai  ht  lüdje,  geht  das  au<di  au^-  B>  t^» 
achtungen  hervor,  zu  welchen  wohl  jeder  \Sä\i- 
werksteehniker  schon  Gelegenheit  gehabt  bst 
TrifTi  L  i  ^^  I  tab  beim  Vorlassen  eines  Kalil<ers 
auf  ein  Hindomis,  so  biegt  sich  dor  stärbrt« 
Walzbalken  eher  durah,  oder  ee  ereignet  rieii 
irgend  l  iwas  anderes  eher,  als  daß  der  StAb  in 
dem  Kalüior  schleift  bezw.  stecken  bleibt.  Itfe 
habe  in  solchen  Fällen  schon  Winkel  von  30  m 
Länge,  weloheauf  eine  Auslafinibnmg  aufgestoCon 
sind,  in  kaum  mehr  rot  wnrmein  Zustand  zu  einem 
Klumpen  zusamujonschweiüon  sehen,  welcher  iu 
keinem  kleinsten  Teil  mehr  etwas  von  der  Ttm 
oini's  Wiiikids  crkonnon  liol!,  und  dt^r  zudem  derart 
auf  die  kalte  GußfUhning  aufgeschweißt  war,  (Uli 
er  mit  dem  Hammer  nur  mit  Mühe  davon  ib- 
geschlagen  worden  konnte.  Die  Kraft,  wp1<+'* 
derartige  Kormveränderungsarbeit  zu  leisten  iis- 
stande  ixt,  nmß,  wenn  sie  richtig  benutzt  wii4 
unbedingt  die  beim  l'olieren  eines  Rundstah* 
nötige  Walzarboit  leisten  können. 

Die  Schwierigkeit,  welche  Bartholme  erwüiict, 
daher  rObrend,  daß  das  Ende  des  Walsgntea  nidit 
melir  durch  die  SekundKrwalxea  hindurobg^drildtt 


* 
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werden  Vjma,  ist  boi  meiner  VurriclituDgveriniedeit 
I».  ,StaU und Buieii«  l906Nr.20  S.  1244).  Im  Hbrigwi 
Kchi'lMt  mir  aus  «Ion  Vctsik  Iion  von  Bartliolme 
allerdingB  hervorziigohoa ,  daß  fUr  ganz  sohwerett 
Rundei«en  von  100  mm  und  daiilber  das  fingtiche 
Vorfahrnn  si(  h  nicht  mehr  verwenden  läßt,  oino 
Erfahrung,  die  mir  ohnehin  als  wahrsoheinlioh 


erschien.  Dagegen  muU  os  meiner  Ansicht  nach 
IDr  Sttrken  bis  60  mm  nooh  gut  Torwendbar 

sein.  Dio  von  mir  orzii<ltcn,  in  „Stuhl  und  Eisen" 
verütTentlichten  liesultate  erstreckea  sich  aller- 
dings nur  auf  StSrken  ron  9  bis  26  mm. 

W.  TofO. 

Nürnberg,  im  November  1996. 


Laufdrehkrane  für  eine  Gießerei. 


Die  naelistehend  besehriebenen,  roo  der  Mft- 
8chi  II  II  f  ;i  h  ri  k  A  u  l' sli urjr-N  ürnberg 
gebauten  Laitfdrehkrane  »ind  in  he/.u^  aut  ihren 
VerwenduDfrszwPck  als  noiiarti^  anzusehen.  Abbil- 
dung: 1  stellt  in  scbematischer  W  ( isr  den  Einliiatt 
tler  Kranf  in  dem  Gi-liftiulc  dur.  In  Aov  Liinjrs- 
•  richtung  des  Geiiitudes  niud  zwei  l^ut  liahnen 


gebildet  Ist,  befindet  sieh  ein  mit  eigenem  Fahr- 
werk ausjrerüateter  Wagen.  Auf  d»  r  l'Iattfortii 
des  Wagens  i.st  ein  Lauf^chienenkranz  ange- 
ordnet, auf  welchem  mittels  vier  konischer  Rollen 
die  zwischen  den  Kranbriickentrilgern  hindurch- 
ragende, das  Hubwerk  und  den  Fnliri  rkorb  aut- 
nchmcnde  £iäenkoastruktion  der  Drehsitule  drehbar 


AbUldnng  1.  Einbes  der  Lwtldrelilcnme  in  dem  aielereigebisde. 


vorluuidi'n,  hei  denen  jeweils  dio  jiulit  reu  Laut- 
balmflchienen  in  üblicher  Weis**  an  den  Gebäude- 
wanden  parallel  zu  diesen  verlf;:t  situl.  \v:ihr»'nd 
die  lonereQ  Schienen  von  den  eutsprochend  aus- 
gebildeten Dachbindern  getragen  werden.  Hier- 
durch (  ntfallon  die  snnst  notw<'ndigen  Laufbahn- 
stützen in  der  CiK^bäudeaobse  und  es  wird  eine 
▼oilstAndig  saulenfrelo  Halle  geeefaaffen. 

Auf  den  Schienen  der  Kranbrürkf,  deren 
Laufwerk  wie  bei  gew5boUchen  Laufltranen  aus- 


gelagert Ist.  Dieser  Drehssule  Ist  unteriialb 
der  Kranhriickt'ntrftger  die  Form  eines  zwei- 
nrmliTPn  Au?jlegers  gegeben.  Auf  dem  hinteren 
gewichtbelasteten  Arm  de»  Auslegers  betindet 
sich  das  gleichseitig  mit  als  Gegengewicht 
dienende  Hulnv-  rk.  von  dessen  Trommel  das 
Lastseil  in  zwei  Strängen  über  die  festen  Hollen 
am  Ende  des  vorderen  Armes  zur  Tierrolligen 
Flasche  geführt  ist.  Das  Seil  ist  am  Ausleger- 
kopf  mittels  fester  Ausgleichrolle  aufgehängt. 
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Der  Fuhrerstand  ist  äußerst  zweckmäßig  in  der 
Mitte  des  Auslegers  angeordnet.  Für  jede  Be- 
wepungsart  ist  ein  besonderer  Motor  vorgeselien. 
Der  Motor  für  das  Hubwerk  leistet  50  P.S. 
bei  580  Umdrehungen  i.  d.  Minute.  Er  arbeitet 
durch  ein  Schneckengetriebe  und  Stirnrilder- 
vorgelege  auf  die  Seiltrommel.  Das  Festhalten 
der  Last  erfolgt  durch  eine  Bandbremse,  die 
durch  einen  Bremsliiftmotor  betätigt  wird.  Das 


Auslegers  sind  so  groß  gewählt,  daß  in  jedem 
Fall  genügende  SlcJierheit  gegen  Kippen  vor- 
handen ist.  Die  Längsbewegung  des  Kranes 
geschieht  durch  einen  Motor  von  40  P.S.  bei 
580  Umdrehungen  1.  d.  Minute,  der  ebenfalls 
durch  Stirnradervorgelege  auf  zwei  von  den  vor- 
handenen vier  LaufrAdern  arbeit«t. 

Die  Hauptangaben  über  die  Krane  mi 
folgende: 


^  4 

V 

Abliildun);  2.    Laufilrcbkran  von  30  t  Tr«t;filhigkeit,  AusgefOhrt  von  der  Maschinenfabrik 

Augsburg- Nürnberg. 


Senken  der  Last  wird  durch  Gegenstrombremsung 
nach  dem  System  der  Sicmcns-Schuckert werke 
bewirkt.  Das  Dn^hwerk  besitzt  einen  Motor 
von  12  P.S.  hei  !)50  rmdri'hungfn  i.  d.  Minute, 
welcher  <Iurch  Siirnradervorgcb'ge  zwei  gegen- 
überliegende Laufrollen  antreibt.  Um  den  dreli- 
baren  Teil  genau  in  zentrischer  Lage  zu  er- 
baUfii.  sind  an  dt-raselbeu  vier  horizontal  liegende 
Laufrollen  angeordnet,  die  sich  geu'en  «len  auf 
dem  Laufwagen  befestigten  UinglrUger  stützen. 
Der  erwähnte  Laufwagen  wird  durch  einen  Motor 
von  12  P.S.  und  9.'>o  Umdrehungen  i.  d.  Minute 
angetrieben.  IMe  .Arbeitsübertragung  erfultrl. 
durch  Slirnrildervorgelege  auf  sflmtliche  vier 
J^aufrolleu.  Der  Uadstaud  und  die  Spurweite 
des  Wagens   sowie  die  Gewichtsbelastung  des 


Tformalo  Tragrftbigkeit   HOOOO  kf 

Spannweite  der  Krsnbrücko  ....  IS  200  mm 
AusladuniE:  des  Auslegera  (Mitte  Dreh- 
kran bis  Mitte  Lasthnken)    ...  4  ODO  „ 
Hubhöhe   9  000  , 

Die  Arbeitsgeschwindigkeiten  betragen: 

Kranfahron   ...  »0000  kg  50  m  i.  d.  Mia. 

Heben   SO  000  kg  4— 5  m 

lieben    .....  15000  kg  9   m  , 

AuHb-ucrfahren .  .  30  000  kg  LI  m 

Au.tlegerdrehen    .  30  000  kg  (.3«0"»    45  8fk. 

FMc  vier  Anlaßapparato  (Kontroller)  sowie 
die  Schalttafel  mit  den  nötigen  Apparaten  and 
beim  Führerstand  untergebracht,  von  dem  roaa 
einen  guten  l.'eberblick  auf  das  ganze  .\rbeiu- 
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feld  des  Kranes  hat.  Der  Strom  (Drehstrom 
von  500  Volt  Spannung)  wird  dem  Kran  mittels 
einer  längs  der  Kranlaufbahn  liegenden  Schleif- 
leitung zugeführt  und  durch  Kabel  und  weitere 
Scbleifleitungen  Uber  einen  auf  dem  Laufwagen 
angebrachten  Bögel  zum  drehbaren  Teil  nach 
der  Schalttafel  weitergeleitet. 

Die  außerordentlichen  Vorteile  einer  der- 
artigen Kranordnung   liegen  darin,   daü  eine 


zwei  Krane  vorhanden  sind,  wie  im  vorliegenden 
Fall,  können  nötigenfalls  vier  Krane  an  einer 
Last  angreifen,  also  120  t  gehoben  werden.  Die 
Anordnung  von  mehreren  solchen  Kranen  bietet 
weiter  gegenüber  gewöhnlichen  Laufkranen  eine 
größere  Bewcgungsmöglichkeit  der  Lasten  auch 
dann,  wenn  einer  der  Krane  für  längere  Zeit 
festgelegt  ist,  wie  dies  bei  Form-  und  Gieß- 
arbeiten nicht  selten  vorkommt.  Der  eine  Kran 


Abt)ilduiig  3.    Zwei  Laufdrehkrane  von  je  80  t  Traf^fAhigkoit,  auggofQlirt  Ton  der 
Mai«(-Iiiin>nfal>rik  Augsburg  -  NOrnberg. 


von  Säulen  vollständig  freie  Halle  in 
vollkommenster  Weise  beherrscht  wird,  indem 
man  jede  Stelle  der  GebfludegrundHäche  mit  dem 
Lasthaken  zu  bestreichen  imstande  ist,  was  bei 
gewöhnlichen  T>a»if  kranen  durch  den  bei  ilußerfster 
Katzenstellung  mehr  oder  weniger  großen  Ab- 
stand des  Hakens  von  der  Wand  nicht  der  Fall 
sein  kann.  Da  ferner  die  Haken  unter  der 
Kraubahn  hindurch  in  da»  Feld  des  nebenan 
laufenden  Kraus  greifen  können,  ist  es  möglich, 
besonders  große  Lasten  ohne  weiteres  mit  zwei 
Kranen  zu  heben;    oder   fall»  auf  jeder  Bahn 


reicht  hierbei  die  Last  seinem  Nachbarkran, 
welcher  sie  in  seinem  Arbeitsfeld  absetzt. 

Aus  Vorstehendem  ist  ersichtlich,  daß  eine 
derartig  vollkommene  Anlage  für  den  Betrieb 
in  modernen  Großgießereien  ganz  wesentliche 
Vorteile  aufweist  gegenüber  den  bisher  gebrauch- 
lichen Anordnungen  von  gewölinlichen  Laufkranen 
in  mehrschiffigt^n  Gebfluden.  Auch  dürften  die 
Gesamt- Anlagekosteu  unter  Berücksichtigung, 
daß  die  gesamte  Gebttudeflaclu;  eine  einzige  nutz- 
bare Arbt-itsflilche  bildt-t,  kaum  höher  sein,  als 
diiyenigen  der  l»ishcrigen  Anordnungen. 
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Mitteilungen  aus  der  Gießereipraxis. 


Ein  neuer  Formkasten. 
Dem  UedQrfDis  narh  einem  leichten  Formkasten, 
der  zugleich  die  Vorteile  iler  (rußcisornen  aufweint, 
entsprang  die  nachfolgend  heHchriehenc  und  abgebildete 
Konstruktion.*  Die  SeitenwAnde  des  Kasteng  (Abbil- 
dung 1 )  beatchen  aiin  atarkem,  rechtwinklig  gebogenem 


AbbilduDg  I. 


Wellblech  von  etwa  2.5  mm  Höhe,  daa  an  den 
abcrBtohondcn  Enden  durch  OiiOciMen  verstärkt  ist. 
Die  K()|ifHtiickc  aind  au»  OuBeiHon,  <l  mm  ntark,  nie 
besitzen  an  der  Innenseite  eine  Sandleietc,  ferner  sind 
Handgrifft!  aus  Walzeisen  eingegossen,  während  ent- 
s|irechcnd  den  Seitenteilen  de»  Kastens  gerippte  An- 

•  , American  Machinist"  1906,  Xr.  23. 


sftfze  mit  Ausaparungen  zur  Aufnahme  zweier  Vf^ 
bindungebolzen  von  9,5  mm  Stärke,  weiterhin  eine  Xu« 
für  den  I'Qhrungsstift  xum  /usammensetzen  der  KinzrI- 
kästen  angegossen  sind.  Abbildung  2  zeigt  die  An- 
wendung von  hölzernen  äeitenwandungen  bei  denMlIwii 
KopfatQcken;  auf  diese  Weise  läBt  sich  rasrb  uad 


Abbildung  S. 


leicht  aus  alten  Teilen  ein  neuer  Kasten  zasammeo- 
bauen.  Auch  ist  fQr  die  Aufbewahrung  einer  großen 
Menge  versi-hiedener  solcher  zusammenstellbarer  Kan^n 
nur  wonig  Kaum  nötig.  Bezüglich  des  (iewichtcii  so! 
erwähnt,  daß  ein  Formkasten,  der  in  Holz  angefprtifi 
9  kg  wiegt,  in  der  aus  .Abbildung  I  hervorgehend«-!! 
Ausführung  14,5  kg,  in  Gußeisen  dagegen  81,7 
schwor  acin  würde. 


Bericht  über  in-  und 

Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

25.  Oktober  19ÜG.  Kl.  l<»a,  F  21  S25.  Einrich- 
tung zum  Festklemmen  und  Frciircben  der  Stampfer- 
stangen von  Knhienstampfmaschinen  in  einem  auf 
und  abbewegten  Uleitscblitten.  Heb.  Fischer,  Oelsen- 
kirrheu. 

Kl.  24  e,  0  22159.  Verfahren  zur  Beseitigung 
der  AbwÄsserdünste  bei  (iasreinigcrn.  Üüldner-.Motoren- 
Oesellschaft  m.  b.  H.,  .München. 

Kl.  24  f,  L  21  827.  Rost  mit  auswechselbaren 
Stäben,  deren  Steg  in  senkrechter  Richtung  wellen- 
förmig ist.  Samuel  I.evv,  Paris;  Vertr. :  E.  W.  Prill- 
witz,  Pat.-Anw..  Berlin 'XW.  21,  und  Dr.  Waldcck, 
Kechts-Anw.,  Berlin  W.  64. 

Kl.  24  f,  Y  0459.  Vorrichtung  zur  Regelung  der 
Schiclithühe  des  BrennstoiTrfickstandes  und  zur  Be- 
seitigung desselben  bei  Kottenrosien;  Zu»,  zu  Patent 
176  8M0.    Otto  Vent.  Charlottenburg,  (lutenbergstr.  4. 

29.  Oktober  191>«.  Kl.  7  b,  L  »0  75H.  Drahtzieh- 
maschine.   Richard  Lorenz,  Mülheim-Rhein. 

KI.  IHtt.  B  35992.  Beschickungsvorrichtung  für 
Hochöfen,  bei  welcher  das  in  einem  Oestdl  fahrbare 
BeschickungHgofäU  Hcllixt  beim  Heschirken  den  Ofen 
abschließt.  Knute  Hacklund  nnd  Hirffcr  Fritjof  Bur- 
man.  Baltimore,  V.  St.  A.;  Vertr.:  (».  11.  Fude  und 
F.  Bornhagen,  Pat.- Anwälte,  Berlin  SW.  13. 


ausländische  Patente. 

Kl.  IHa,  Z  4698.  .«ichieber  für  Uohrleitangcn  ao 
Hochöfen  mit  Zahnstange  und  Kettenantrieb  für  die«. 
Zimmermann  &  Jausen,  Düren,  Rhld. 

Kl.  19a,  B  37  497.  StrnBenl.ahnschiene,  b*i 
welcher  der  aus  einer  einfachen  Laufschiene  bestehfndf 
Schienonkopf  auswechselbar  in  dem  j_l- förmig  «um- 
gebildeten Ko]»f  einer  breitbasigen  Urundschieoe  ge- 
lagert ist.    Franz  Brand,  München,  Lindwurmstr.  Il>*. 

Kl.  24  e,  S  20788.  Vorrichtung  zur  Regelung  d« 
Feuclitigkeitsgrades  der  einem  Sauggaserzeuger  in- 
zuführenden  Luft.  Harrv  Ford  Smith,  Lexinftoo. 
Ohio.  V.  St.  A.;  Vertr.:  M.  Schmetz,  Pat.-Anw..  Aach.n. 

Kl.  24  f,  K  31028.  Doppelroststab,  dessen  Kioiel- 
atäbo  zwischen  ihren  Enden  an  mehreren  Stellen  mii- 
einaniler  verbunden  sind.  Friedrich  Kirach,  Uemüodeiu 
l'nterf  ranken. 

Kl.  3 1  c,  D 1 5  8 1 2.  Vorfahren  and  Spindel  zur  Her«trl- 
lung  von  Formkernen  für  Röhren-  nnd  ähnlichen  Hoiil- 
guß.    Deutsche  (.'ontinental-Uas-Oesellsehaft,  IK*««». 

Kl.  49  h,  K  3173«.  Verfahren  zur  Her^tcllaitf 
von  ungeschweißten  Ketten.  Handelsgesell«"h»fi 
Kleinberg  &  Co.,  Wien;  Vertr.:  F.  C.  Glaser.  L.01w*r. 
O.  Hering,  E.  Peitz.  l'at.- Anwälte,  Berlin  S\V.  «8. 

1.  November  1900.  Kl.  19  a,  .M  28  503.  Schienen- 
stoßverlaschung.  Georges  Menard,  La  Louviere,  Belp-; 
Vertr.:  E.  Herse,  Pat.-Anw.,  Berlin  NW.  40. 

Kl.  21h,  S  22  585.  Aua  engeren  und  weiteren 
Teilen  zusammengesetzter  elektrischer  Induktion»- 
Schmelzofen.  Societi'  .\nonyme  des  Proceden  Gin  ponr 
la  Metallurgie  Electri<|ue,  Paris;  Vertr.:  H.  Licht  ati 
E.  Liebing,  Pat.-Anw&lte,  Berlin  SW.  Ol. 
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n.  S4«,  R  Yerfahren  nim  Bvtrlvb«  «iiiM 

Oaaerxeugers,  bei  WHl(lii>m  sich  unten  an  den  fc<tt- 
«tplii'iidpn  Brenn«t«ifrH(hatht  eine  oder  mehrere  ro- 
1.  r,  11  lo,  die  Ancho  nbfiihrendo  Kammern  nnHrhIiolien. 
John  Ku.icliffr.  Kli/ind,  Engl.:  Vertr.:  E.  W.  Hopkin« 
■nd  K.  «'»iuK,  rat.-Anwiiite,  Bcrlfal  BW.  11. 

U.  26  d,  K  28067.  Y*tUknn  sar  Qewinnnng 
der  Nebeapiodiikto  tma  Oaaan  der  trockoso  DettU- 
lation  oder  VergMang  tod  BrenBitoiTen  duMli  Bduuid« 
Innf?  mit  Slure  oder  Morer  Lauge  unter  TOfberinr 
Teerahacheidun».  Heinrldl  Koppen,  flMon,  Bwbr, 
WittringBtratto  81. 

Kl.  81b,  H  :rj  T.ll.  FannmaHchine,  hei  welcher 
die  Modellplatte  mit  Modell  und  Formlcaaten  darcb 
ZAbneteafaiitrleb  i^ehoben  und  gcscnlct  wird.  GbmriM 
Henutti,  8k«rMborg,  Peiuu.,  V.  8t  A.;  Vertr.:  Hcoiy 
B.  edmidk.  Pai-Amr.,  BeiUn  SW.  <1. 

Kl.  48d,  B  43  211.  BeizTorricbtung  für  Bleche 
■nd  dergl.  Benrather  Maiichinonfabrik  Akt. -Oe»., 
Benrath  bei  Dfisseldorf. 

6.  Norembor  1906.  Kl.  7  b  J  872(».  Rinzieh- 
Torrichtunn^  für  I  »niluiiehmaeftünen  mit  in  KHih<>  hinter- 
einander ^eiichalieten  Ziohoisen  und  Ziehtrommela. 
Iroquoi«  Marbino  Company,  XowTork;  Ywtr.:  Max 
Voaeig,  Pat-Anw.,  Berlin  8W.  29. 

KL  181»,  O  YerfalireD  inr  ErMiwinr 

Ton  Stahl  aus  rohem  oder  toilwetae  f  ereinigtem  xaeea 
in  einem  mohrr&umigon  oloktriKrhon  Ofen,  bei  dem 
daa  Metall  ununtertirochcn  vt>rii(  liicdeno  Rftume  des 
Ofens  durehHieBt  und  dal>ei  der  Oxydation,  Keduktion 
und  RQokkohlung  untomorfen  wird.  Qustav  ('in, 
Paris;  Vertr.:  0.  Licht  und  F4.  Liebing,  Pat-AuwUte, 
Berlin  SW.  61. 

KL  Sic«  8  80676.  Ans  Sand,  Leinöl  und  einem 
KehlenwAMentoff  beetebend«  FonniaMM.  H*Biy 
Madison  Sciple  und  Monroe  Lee  Rot).  London;  Terkr.: 
«ustar  A.  F.  MQllor,  Pat.-Anw.,  Berlin 

K.  NoTember  1906.  Kl.  1  b,  M  i!s7h4.  Vorri<  h- 
tun^;  zur  elektrischen  Aufhoreitunj;  auf  (Irund  der 
verschiedenen  .\[>«lMiiiitn;  der  (imteihhen  von  oiniMii 
geladenen  Leiter;  /nsnt/  /u  i'Htt^nt  iblWü,  Metall- 
argische GcacUschaft,  A>  t.-(  ieH.,  Frankfurt  a.  M.,  und 
Muehinenbna-Anetnlt  Uuntboldt,  K«U^  bei  Kdln. 

Kl.  7  b,  N  7890.  Yoni^btung  tar  Hereiellang  von 
mit  Blecb  Obcrzogenon  Rohron.  8zczopan  Xiemczyk, 
8t.  Petersburg;  Vertr.:  Paul  Men/.,  Pat.-Anw.,  Breslau  1. 

Kl.  is<b,  V  GB32.  i'ortii  für  dnn  Itrennen  baai- 
•efaer  BeBsemorbirneuhöduu.  KLM-diiiund  Vnhlkampf, 
8t  Ingbert,  Pfalz. 

Kl.  21h,  G  22279.  Elektrisrber  Ofen  zum  .Schmolzen 
von  Metallen,  deHaen  SoUo  gcmfiB  Patent  148  253  eine 
mehrfach  hin  und  her  gemndene  Rinne  sur  Anfnnbme 
des  Snbmebgntee  enthUt;  Znentn  ni  PnteDt  HS  SM. 
Oiistnve  Üin,  Pari»;  Vertr.:  H.  Liebt  und  B.  Lioblng, 
l'ftt.-AnwÄlte,  Berlin  8W.  61. 

Kl.  24  f,  H  36  ."i'.tc.  K>i8t  iiiH  ilrehbaren,  mit 
Rippen  versehenen  UoittatHben.  Artkur  Robert  Hub- 
Ward,  Bermondsej.  und  Robert  Flay,  Middlertex.  Ilm,'!.; 
Vertr.:  Dr.  A.  Levj  und  Dr.  F.  Ueinemann,  l'at- Au- 
wUto,  BetlbBW.lL 

Gebnniebsnia«tereiii(nicmigen. 

22.  Okh.l.cr  \mr,.  KI.  ISf,  Xr.  280  7.' 9.  Vor- 
richtunir  \n-\  Kammer -dliili'if.  ii  mit  <  ijisteuerung  zur 
N  erliitidiTUni:     ileh     ItiirrliliretineiiH      der  (ilQbtOpf>. 

ÜHinr.  Dianes,  DoUbrüik  bei  Mfliheim  a.  Rh. 

Kl.  31c,  Xr.  289  698.  VerachluOstöpsol  fQr  Stahl- 
gieftpfannen.  K.  Si-hlichtbol/.,  Bremen,  Molanchthon- 
atmBe  4. 

S9.  Oktober  1906.  KL  10«,  Nr.  290 162.  Anord- 
nung einer  Plunleretange  mit  «uflerbalb  des  Koksofene 

▼erbleibender  VorzBlimiiiL,-  tmd  von  Kitzeln  zur  Er- 
möglicbung  eines  Kit/.i;leiiigriff!«  mit  der  Slangen- 
Terzahnnng  vor  Aufhören  einet«  anderen,  ((■■werk- 
Schaft  Selialker  £isenhatte,  (lelscnkirchen-Schalko. 


Kl.  10«,  Kr.  290515.  Ans  einem  Stack  Blecb  ge- 
preßt© Koksofen -TK(dit>r-Vi>rnrhlulUiir  mit  «uHijt'd nickten 
doppelstufigen  Vertiefnnijcn  und  ciiijjedrückteu  Lang- 
und  Querrippt-n  /nr  AtifnAhtiie  der  iHoliernUMM. 
Heinrich  Spatz.  Düs^ieliiurf,  Winkelst elderstr.  27. 

Kl.  19a,  Nr.  290501.  Eisenbahnschiene  mit  an 
der  Unterseite  des  Scbienesfufiot  «ogeordneten  Vor^ 
•prftngen,  welche  die  eieemo  QnotMhwelle  niDfaaaen. 
Heinrieh  Hrbfirmanu,  Raeefeld  i.  W. 

Kl.  19  a,  Nr. 290581.  Schlenonbefestigung  mit  zwei 
Qbereinderliegenden,  gegen  Verschiebung  gesicherten 
Uakonplatton.  Theodor  Oardin,  Essen  -  RQttenscbcid, 
IrmgardHtr.  8. 

Kl.  24 f,  Xr.  290  210.  1' euenmirsanlago  mit  be- 
weglichem, nach  Torwflrts  genoiL^tem  RoRt,  bei  wel« 
ehom  die  die  Boetflicbe  bildenden  Uoatetibo  mit  den 
Ollodem  einer  «adloMn  Kotte  Tetbandon  nind.  Vir. 
Baamaan,  Flawil,  Sebwoix;  Yertr.:  A.  Viel«.  Pat» 
Anw..  Nürnberg. 

Kl.  24  h,  Xr.  2!50r)Hn.  KinrlrJitiiiiir  zur  crleich- 
zeitigen  oder  abwocbMlntiuii  liosciiickuiig  vuit  Kettun- 
rostfeuerungen  mit  verschiedenen  Brennatoffarton,  be- 
stehend auB  hintereinander  angeordneten  Einffliltriehtem 
mit  Schiebern  zurBegnliorungderBreniistoffschichthahe 
nnd  Brennitoffmeng«.  Denteeh«  Baboook  &  WUoox- 
Dampfkeaaol-Werk«  Akt-Goa.,  Oborhamen,  BUd. 

KL  81  e,  Nr.  290  119.  Formkasten  mit  zur  Auf- 
nahme keilförmiger  Klammern  dienenden  Knaggen. 
Deutacho  OoBtineatakGan-OonoUecbaft  und  F.  Mneko, 
Dessau. 

.November  IWÖ.  KI.  21h.  Xr.  290  816.  Mit 
schmalen,  Hachen  itehAusen  voraebener,  durch  Wider- 
standtimaMse  zu  heizender  elektrlaoher  Ofen.  Eng. 
Braun  Sohn,  Strasburg  LR 

KL  24«,  Nr.  S9L064.  Lnftinflliraiifieiaricbtung 
an  (iaserseugOHL  Cari  Knadorla,  Lftboek,  Schiller* 
8tra6e  1  c. 

Kl.  24  f,  Nr.  29109.'!-  S<  hQtieIr.)Ht  it>it  Zahnen  auf 
der  Oberseite  der  HoHtBtäbe  zum  AbrAumen  von 
S(  hlficke  beim  Scbütteln  d«n  Borten.  Otto  Keidel, 
Ortrand  l>«i  (iro6enhaiu.  • 

Kl.  81c,  Nr.  2909.S5.  Vorrichtung  mm  Naeh- 
randen  von  liognnden  Formen  nnd  inm  fiehablonenr 
formen,  beetehond  an«  einem  in  dor  Ling«  •inrtell'- 
baren  Schablonenträgor  im  Innern  der  Rohrfom. 
Hermann  Trappe,  Gerresheim. 

Kl.  :!1  e,  Nr.  2909  it;.  V,irriehhjn;r  /um  Xurh- 
rnnüen  vdii  Ktohenden  Furitieu  und  zum  Öchabluneu- 
formen,  beKtehend  aus  einem  in  der  Länge  einstell- 
baren ächabboentriger  im  Innern  der  Rohrform. 
Hormann  Trapp«,  Q«mnh«lm. 

Deutsche  Reichspetente. 

Kl.  l^C,  ».  170ä3'2.  vom  2?.  .lanunr  190,',. 
Franz  Dahl  in  BruckhauKtüi  a.  Uh.  iMtkiJ  für 
»rnkrechte  Oefeu ,  DurchweichuHgiyruhen  und  (/.  ;■///. 

Erlinder  echltot  vor,  die  Deckel  von  Tiegelüfen, 
DurcdtwetehnngigruDen  a«w.  niebt  dureb  beionder» 


HebeTorrichtungen,  sondern  durch  dieselbe  KrauHUige, 
mit  welcher  die  Out  efn-  und  anegeselst  «Ird,  anf- 

ziihelien  iiiid  ilbzusetzen.  Demzufolge  Hollen  die  Deckel 
oben   einen    Aufsatz  oder  Ans&tze  erhalten,  welche 

mit  -olelieii  Vi,irs|iriini:eii  mler  V  iiss|iji  rtuii^'en  \er^e!ien 
sind,  dali  die  Hinsat/zange  den  Hei  kel  erlassen  kann. 
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t6.Jaliit.  Hfctt. 


Kl.  31b,  .Nr.  KHIIKM»,  v.mi  Ül.  Mai  l'JyH.  Kison- 

Sießerci-A  ktieD^uHelUchnft  vorinala  Keyliag 
Thon) OD  in  Berlin.    KnieheMantriA  für  mit 
tmUre  lyefititehjdatkt  tkur  Formmatehint, 

Die  nat«re  n«ltttiili^lalte  •  d«r  FommMcbiae 
irird  nittoU  dm  Haiidliebela  h  oad  de«  Kntohalwla  cd 


Z«i'(  k,  iliirc  b  S(  }i\vi  rk(  [i  dos  SchwenffeU  t  um  diew 
scbrägu  Achac  glciolizeitig  ein  Heben  bezw.  Senkfii 
dea  Scbwengelvorderteils  mit  dar  «DgehängtiD  MuMt 
oder  dorn  gefaßten  Blocic  zu  erreichen*  Hieidmek 
■oU  der  biaherige  ArbeiteTorgMig  TereinfMtkt  vniM, 
indem  dae  Beaken  der  Moide  bis  auf  die  EinfalutH 
Mha,  dM  Anhaben  derselben  bis  naf  eine  solehe  Htt«, 
dnS  Iber  die  nnf  dmn  Wafw  liegMiden  Mnldan  Up. 


bewegt  Die  Strpckunß  den  Knichcbfls  fiiUiiricht  der 
hftdiBten  Drucklaj^t-  dcH  Pn-btischr»  u.  llierdurtb 
wird  für  BAmtlirho  Formkasten  di«'  yrnUite  (Meich- 
mflßigkcit  dea  Prefidruckea  erzielt  und  für  den  Kr- 
beititr  der  VorteQ,  daA  der  bOcbxt«  rroßdrurk  ohne 
grofte  Anstrengung  erreicht  wird  und  dann  ohne 
weitere  Arbeit  beliebig  lange  beatahen  bleibt 

IL  7»,  Hr.  IMtM»  vom  16.  Desember  1M4* 

Wnltmnsohinenfabrik  Anguat  Schmits  in 
Dfleaeldnrf.    Ha»pfl  rum  Aufha»ftfJn  ron  gich  auf 


Hii'^l"!  ff<txil:>n(leii  Muti  ri'iUi  a  mit  'ru.-<  ^'i  i/>ne>il- 
Hüdken  l>tj<Uli>  tid-  r,  Uunh  Kiyl  au^eiiinniln-  xlillm- 

der  Hasi»llii'ichf  . 

Der  Haspel  dient  daxu,  OegenatAmle  wie  Draht, 
Baadelaen,  die  in  irnnnem  Zostande  anfgehaapalt  odM 

die  atrMBm  i^eepannt 
«erden  mOseeB,  da- 
durch leicht  abhaa- 
pelbar  zu  machon, 
dnll  dtT  OurchmesHer 
diT  Hatipeltromniel 
\orRtellli«roin|»prirh- 
tetist.  Die  rniHärhe 
des  HaapoU  boi«teht 
•at  mehreren  S«g- 
mentatOeken  b,  die 
mittels  Srbrauhon- 
bol/.en  (/  in  Schlit/.- 
löcbern  c  einer  Mit- 
nühmer8i-heib(»  a  ra- 
dial TerHchiebbar  be- 
festigt sind.  Ihre  Ein- 
stellung  orfolf^t  in 

bekannter  Weise 
dureh  einen  Konos  f. 
Die  l"inHtellung  des 
K^Ia  f  erfolgt  durch  einen  auf  die  Welle  e  anf- 
gesctjcten  and  durch  Scbnuibe  h  featsteUbaren  Bing  r. 

Kl.  18b,  Nr.  171  .KW,  vom  fi.  D.z.-mber  \'mu. 
<  J  e  b  r.  .Schölten  in  I  >  u  i  h  b  u  r  ^.  liisch  ukunyti- 
Vorrichtung  für  Maitit\<i(,'n  u»d  Blockiriirmöfru  mit 
$enkrreht  rrrxltl//,<irr-m  und  im  hrt-iii«  tchwenkbarem 
Schtrengel. 

Die  Drehachse  a  de»  ScbwongeitrSgers  ist  g^gen 
die  Senltreehte  geneigt  aageurdnet   Dies  bat  den 


wt'^jj^pKchwcnkt  wi-rden  kann,  Ton  selbst  erfolgt.  Ferner 
erforde  rt  d'ih  Schwenken  der  gefiiitten  Mulde,  «vi 
auf  ciui  r  jitifiil!.  nden  Bahn  erfolgend,  keine  oder  nur 
geringe  Kraft.  Durch  das  Hubwerk  h  wird  dtr 
Bdiweagel  k  «iagesteUt 

■I»  7at  Hr.  171447,  vom  1«.  November  IWl 
Johannes  Haag«  Haachinen-  und  RSbrei- 
fabrik,  Akt. -  Oob.  in  .\tigBbur>i.  Vtrfakm 

und  Vorrirlilung  zum  starken  ,  1  f( ■.-7>' r-^v x  ritn  HM' 
blückt'u  in  dtr  Ldngxriehtuur/  miltrls  Wuh«tt. 

Her  nuH/uwnl/ende  Hnbihlock  wird  mehrfwk 
unter  jedesmaligem  Verdrehen  durch  die  Waisea  s 


gefttbrt,  weldie  mit  mnldenfarmigen  Vartiefunges  i 
vetsehen  eind.  Ea  wird  hierbei  ein  InSerat  wirksiMiti 

Vorarbeiten  und  J^trockon,  zagleieh  aber  ein  probe» 
Pertigw  alzi-h  in  dem  gleichen  AValzenpaar»'  fnirit. 
da  (Iii-  Wal/<tiirhi>Luniri'n  «toth  im  verschiodeneo 
Stelleu  ungreifeu  und  »n  allmtthlich  eine  gleirhmäfi'iT'' 
Wandstärke  erzengen.  Nur  wenn  Tollständiv'  u'*"*' 
Hohlkörper  oder  Rohre  hergestellt  werden  golleo,  1*1 
ein  Xachwalzou  erforderlich.  Abbild.  S  bis  6  ni^<" 
aehematiaoh  die  Tenehiedenea  Arteitastnfea  siae«  ia 
▼ier  Stieben  bearbeitetaa  HoUbloekes. 
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1.  Dexcmber  1906. 


Bericht  über  in-  und  aiuländische  Patente. 


Stahl  miil  Eioon.  14.''>5 


IL      Hr.  mmi,      n.  ^wl  IMft.  Pi«rr« 

IcShtung. 

Der  liotilf  RoHtHtab,  welcher  durch  Stut/in  r 
und  d  von  verschitHiener  Länge  mit  der  Aiiliunlult  iu 
Verbindung  steht,  beMitzt  einen  verstoUbaren  Stift  / 
mit  kegeliger  SpiUe.   Letztere  »teckt  in  «iaer  kegel- 


förmigt-n  Oeffiiuni;  J-'h  Eiiwutzr^tilckes  7,  da«  duri'h 
die  Oeffnnnp  1  mit  </  ki)iiiiiuu>i/.i»>rt. 

Im  kalten  Zustande  de»  UoHtHtabeB  ragt  die  -Spitze 
den  Stifte«  /  in  dna  Stflrk  g  ao  weit  hinein,  dali  üic 
die  Ueffnung  i  TereehlieBt.  Win!  der  Roatatab  erhitzt, 
w  delint  er  sich  mehr  als  der  Hilft  /  ans,  die  Oeff- 
BUg  i  wM  fraigegelMB  aoi  KUhUnft  kMui  bei  t 
'  iat«li  d  den  Boalatsb  trioder  verlaieea. 

n.  tde,  irr.  imis?, 

vom  15.  November  1904. 
Richard  1'  r  v  u  u  d  i  11 
W  i  !•  n.  K rix f t <i'i •</■)■  zruger. 

Von  dem  FUllacharht  f 
nreiet  ein  Hilfaacbacbt  b 
ab,  der  bia  zum  Koet  « 
hernbreicht  nnd  Ober  di^ 
Mm  mit  dem  «igeiitlichen 
Feaerraam  fai  Terbindang 
steht.  Der  IlilfMSi  ha.  ht  h 
ist    stotH    mit  liniinKlDtf 

gefüllt.  In  den  Füil- 
sohnrht  f  rn (Inden  oben 
mehrere  nanipfdllsen  K 
ein,  darch  deren  Waaaer- 
dampf  die  in  dem  FlUl» 
Mhaelrt  /  au  dem  Brenn- 
■toff  abdeettllierten  Teer- 
dämpfe, welfhi-  einen  re- 
g^-lmnßii^en  Betrieb  stö- 
rend heeintluBson  würden, 
naeii  unten  i^etrieben  und 
zum    Purchatrömen  der 

glQhenden  BrennstofF- 
senleht  genrnngea  «er» 
den,  wobei  aie  vor  ihrem 
Abzüge  durch  Rohr  m  zer- 
setzt werden.  Verbren- 
nungsluft wird  dem  Oas- 
erzcujfiT  durch  eine  .'Vtizuhl 
von  Kahren  g  znj^eführt. 

Kl.  7e,  Kr.  171781,  Tom  6.  XoTeml>er  1904 
:/u^atz  in  Patent  TSt.  154 KS;  Tergi.  „Stahl  und 
£iaea*  1*06 Mr. 6 8. 800).  Oeiaweider  Eiaenwerlce, 
Akt-Gea.,  Yorbesitzer  J.  H.  Drealer  aen. 

in  npiHweid,  Kr.  Siegen.  Vorrulitung  zur  Aus- 
führung des  Verfahren»  zum  Spannen  von  Blechtafeln. 


▼HlMmd«B  tiiid.  El  kam  lo  die  GrSBe  der 
HUfltafel  beeaer  der  GrSBe  der.zu  spannenden  Bloeh- 
tafel  angepaßt  werden,  indem  als  unterste  Platte  da» 

di  r  (irriLir  iiarli  jjeeij^netHte  Blatt  verwendet  wird. 
Auch  kann  dadurch  die  Stärke  und  KonizitAt  der 
HilfMafal  *  beliebig  gvlodm«  midni. 

Kl.  7  a,  Nr.  160853,  vom  30.  Oktober  1904. 
Otto  Briede  in  Benrath  bei  Düsseldorf.  Ver- 
fahren und  Vorridlimtf  mr  Befestigung  ron  Uohl- 
bUfchen  auf  JtomM,  mm  diueUen  in  WaU-  «der 
ZUkmerktH  atumutreelnn. 

Der  anazuwalzende  Hohlblock  g  wird  auf  dem 
Dom  a  mit  aeinem  tiinteren  Endo  befeetigt,  indem  er 
In  Uttt  rofgeeebrnw  Tertiof aogea  der  Donwtange  hin- 


Statt  einer  konischen  Tafel,  welche  mit  dem  zu 
spunncaden  Blech  ii  dun  h  die  Riehe«  Mlyru  t^i  führt 
wiril,  Werden  tjemüti  dem  /,unatzpatent  niehrere  dünnere 
Tafeln  b  verwendet,  die  entweder  losi-  ftufi  iuundtT 
liegen  oder  durch  Nieten  bezw.  Schrauben  c  loitvin- 


etngedrOekt  wird.  Hierbei  kam  »leb  eein  Torderea 

Ende  in  Richtung  de«  Walzvorganges  frei  von  dem 
Dorn  abaehielifii.  Zum  Kinpresopn  iles  Hoblbloekes 
in  die  V.  rtii  fun^-'-ri  der  Dornstanpe  dienen  verjün-fte 
Backen  h.  liii  hell)en  können  mit  einem  zweiten  Ka- 
liber k  vergehen  Hein,  mittels  dessen  daun  das  vordere 
Ende  dee  Bohblookea,  damit  ea  Ton  den  Walsen 
beiaer  erCaflt  wird,  «twaa  .mgeapitit  wird. 

Kl.  H;  Kr.  171052,  vom   0.  August  1905. 
Walther  Stremme  in  Svedala,  Schweden. 
riehtung  zur  Beseitigung  und  Verbrennung  der  Htw- 

»n/jp'ivMi  llisttnultfil'  Clin  festen  Brennstoffen  in  Gat- 
gtiitraiarrn  mit  von  ofitn  nach  unten  gi  führter  Ver- 
brennung. 

Zweck   der  Erfindung   ist  die  £rzeu<;unK  eines 
Pmnattn,  Toer  usw.  freien  gleichwertigen  Oases 
bitumenhaltigen  Brennstoffen   bei  verschiedener 
Belaatung  dea  Oeneratora. 

Der  Oeneratoreebacbt  Ut  swiacbeo  dem  zogleicb 
ala  obere  HauptluflsufnhmngaSI&iaag  und  aar  Brenn« 
HtofTzufrihrun<;  dienenden  Si  badittaU      denen  Qaer^ 

schnitt  Bo  eng  beniosHcu  i»t, 
daß  die  tioBchwindigkeit  «1er 
oben  angeeaugton  Luft  in  ihm 
dam  Anflriebe  der  Scbwel- 
gaa*  bei  acbwftchatem  Uc- 
nemlmbetriebe  mindeatens 
gleichkommt,  nnd  dem  mitt- 
leren wetteeten  Schachtteil  d, 
dessen  IJuersrlmitt  «0  bo- 
meHsen  ist,  liali  die  Luft- 
geHchwindik^keit  in  ihm  dem 
Auftrieb  der  SchwelgaH«  AelbHt 
bei  stärkstem  Generator- 
betriebe nicht  aberwiegt, 
treppenfSrmig  oder  gleich- 
fSrmig  erweitert. 

Hierdurch  soll  erreicht 
worden,  daß  die  kritische 
Oi'Hcbwindisfkeit,  bei  welcher 
eiiii'  intensive  Vcrlireniiun:; 
der  bituminösen  (Jane  durch 
die  von  oben  angesaugte  Luft 
atattiindet,  auch  bei  grdfiter  Lnftgeachwindigkeit  Htota 
innerhalb  der  Schachhrerengung  c,ttnd  zwar  hei  geringer 
Luftgeachwindigkeit  etwas  hflher,  bei  groBer  Luft- 
gcschwindigkeit  etwas  tiefer,  entsteht.  TMe  Sebacht- 
vrrcn;;un|r  c  dient  nlsn  als  Helbi*ttätii,'er  (lettehwindisr- 
k<  itHreglür  für  die  oben  an;;i'!iuuL'le  iihwilrtsHtrömendc' 
l.uftund  die  aufsteigenden  bituniiiiH-'  ii  Ii.ihc.  'Ii'-  in  di-r 
Uxjdationazone  sicher  und  vollatäniig  verbrannt  werden. 
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Bericht  über  in-  und  atuläiulitche  Patente. 


S8.  Jahrg.  Nr.  23. 


KL  10a,  Vr.  IfliN,  Tom  IB.  JuioMr  IHi. 
Poetter  &  Co.  tn  Dortmand.  Liegender  Kohtofen. 
Bei  diessm  Koksofen  wird  daa  Heizga«  von  beiden 

StiriiHoitoi)  hfr  in  rnclircron  übereinander  liet;onden 
wa^jerechten  Hohlkanaleii  *■  iliirch  Brennerdünon  zu- 
geführt. Für  joden  Hoi/zug  ist  eine  in  Höhe  dt-r  ( )f«Mi- 
•ohle  liegende  DfUe  Torgeaebon,  deren  mehrere  von 
J«  «Imib  GaBTaitoUnngMolilkual  »  gMpeitt  ward». 


Hr.  8M867.  Fr.  A.  KJellin  in  Stoekhaln. 

Elektriaeher  SdmäMOfeH. 

Bei  elektriaetaen  SchmelzSfen  niH  rngOtnifvr 

Schmelzkamini'r  hat  Mich  die  Sc-bwiacMMit  heraut- 
^o^itollt,  die  Errepcrspule  vor  der  l'.inirirkonfr  der  er- 
Z('Ujjti>n  Wärme  zu  «chfitzcn.  (ii  rniiö  d(»r  Erfindung 
ist  die  den  £iMnkern  d  umgebende  8piile  e  dnrch 
•Imd  dopfdlra  odar  mäutm&Uk  SohatniaBlal  t  m 


Die  Verbr«>nnun>j8luft  winl  in  die  beiden  Gala* 
rien  f  niittclH  einctj  Vcntilfttors  cingi't)laKen.  hii'r  er- 
wärmt und  durcli  die  ln-idcii  Kuiiälc  h  den  KanÄlen  k 
sugefährt,  von  wi»  Hie  liiireh  OeffnunK^n  tn  ru  den 
Brennern  tritt,  dioae  umB|>illt  und  durch  Schlitze  n 
ndem  aus  den  DQaen  ausströmenden  Heizgase  gelangt. 

Die  A.bliitM  liabt  durch  die  neben  den  Lnit« 
kulton  k  Uegwidoii  EanUe  p  zum  Knnla  al». 


Amerikanische  Ptttente. 

Hr.  fMt99.  J.  O.  JoltnttoB  in  Detroit, 

Mich.  Gieflereianlage. 

Zu  beiden  Betten  der  Formmaschinen  a  befinden 
iloh  Gleise  x  und  y,  die  so  geneigt  »ind,  daU  auf 
ihnen  laufende  kleine  Wapen  b  die  Formteile  heran- 
uiiil  ilir  fcrtii;)  !)  l'urmen  hinwtxfiihrcii.  .MittelH  auf 
über  Flur  angeordneten  Schienen  c  unii  laufenden 
HnbTorrichtungen  werden  die  Formen  mmi  den  Forni- 
tiiehan  anf  lUe  Wagen  dea  Qleiaoa  befördert  and 
rtteken  um  Ue  tot  den  Knpelofen  tf,  wo  die  Bolilenen  « 
wagerecht  sind,  so  daß  die  Wagen  stehen  bleiben 
kSnnen,  bis  durch  eine  an  der  Laufschiene  e  beweg- 
lichi'  EiHen|ifnnnc  die  durHuf  befindiiehen  Formen  mit 
Metall  gefiillt  sind.  Kai  dem  sich  von  neuem  senken* 


il( n  Ull  is  j^flangcn  nun  die  Wfit^eii  Inriu'hani  unter  die 
Tran.-4iJortvorrii'litungen  ir,  flureli  die  die  Teile  der 
Formen,  naclidem  sie  auseinaniii  r^^eiioinmen  sind,  auf 
die  auf  den  beiden  anderen  (i leisen  y  stehenden 
Wagen  gebracht  worden.  Auf  dieHen  rQeken  sie  auf 
geneigter  Bahn  bia  zu  den  Formmaschiuen  vor,  denen 
de  dareli  die  Traneportrorrieiitangen  g  nnd  v  von 
neuem  zugef&hrt  weHen  kSnnen.  Die  fertigen  Quß- 
stfickc  werden  an  der  Laufschiene  A  entlang  zu  den 
Kiili]|dHtzen  (  frel.r.ii  lit ,  wührcnd  der  Formsand  auf 
ein  über  einer  «Jiulie  angeordnetes  .Sieli  i:  fallt.  Eine 
l''örderv<)rriohtung  /  bringt  dann  den  Jiand  zu  einem 
Elevator  m,  der  ihn  in  eine  Transportrinne  n  hebt, 
die  ihn  bis  zu  den  Formmaschinen  a  zurückführt. 
Die  Wagen  6  werden  durch  auf  geneigten  Qner- 
eohienen  o  Innfende  Wagen  p  von  dem  einen  Qleie 
auf  dM  andere  gebracht. 


der  ringfSrmigon  Sehmelzkammer  b  getrennt.  Znr 
Voriiieiiluug  von  InduktinnAtitrümon  in  dem  Mantel  ( 
ist  diewer  an  einer  Seite  aufgeschnitten  und  dort  darth 
einen  Lichtraum  oder  eine  sonst  geeignete  Isolierua; 
getrennt.  Zu  beiden  Seiten  der  Trennongsstelle  i>- 
geordnete  Rflhren  k  nnd  k  gestatten,  dneo  Wassi^ 
atrom  znr  Kühlung  durch  den  Schutzniantel  zu  leiten. 

Kr.  800712.  J.  J.  Blount  in  D^nors,  P*. 
Btoekzieher. 

Der  Blooksieher  beeteht  ana  awei  Zjlindem  a  k 
und  einem  Kolben  der  eieh  in  dem  inneren  Zy- 
linder a  beweL^t,  der  aeilierseits  wieder  als  Kolben  is 

dem  äußeren  /\ linder  Ä  verschiebbar  ist.  Durch  einf 
Hüijrun^  d  Htehen  die  Zviinder  in' Verbindung,  >o  daä 
das  beide  anfüllende  Oel  oder  Wasser  von  einem  ia 
den  andern  gelangen  kann.  Der  KoltMn  e  trtgl  ■> 
seiner  Kolbenstange  ein 
Auge  ja  zur  Befestigung  dea 
Kraohakene,  ebeuo  elad  nn 
dem   laBeren  Zylinder  b 

zwei  (ieHtfiiiLTe  mit  Auj;en 
zum  KiniiHiii^eii  l  iiies  /.wei- 
ten KranhakeHK  V'ir;,'eiiehen, 
die  durch  beHtindere  Füh- 
rungen an  dem  Zylinder  a 
hindurciisehen.  An  diesem 
alad  aaMrdem  swei  Rip- 

Sen  e  angebracht,  in  denen 
ie  Zangen  f  zum  Erfassen 
der  Bloekfiirni  i/  initteln  iler 
Zapfen  Ii  drehbar  t^elagert 
sind,  (ileiehfalln  an  diesen 
Hippen  sind  kurze  .\rme  ■ 
drehbar  befestigt,  die  durch 
die  Kraft  von  Federn  k 
die  Zai^enarme  Bedi  aalen 
drttcken.  Oegen  daa  obere 
kürzere  Ende  der  Zangen 
wirken  liidzen  /,  die  in 
mit  dem  Innern  dcä  Zylin- 
dopH  II  in  Verbindung  stehenden 
vollkommen  dicht  bewegen  können. 

Die  Wirkungsweise  der  Einrichtung  ist  folg«ode: 
Naehdem  der  Blooluieliert  an  den  beiden  ftufiereo  tm 
ZjUnder  i  befeeUgten  Oeetlngen  hingend,  fiberdit 
Blockform  gefahren  nnd  ontapreebend  beraatefgelMW 
worden  ist,  wird  mittels  des  zweiten  Kranbakeii  dw 
Kolben  c  hochgezogen.  l*ie  FlÜH.^i^'keit  .irSngt  W 
nuehst  die  Bolzen  /  nach  auiSon,  die  die  ZangensrtM 
oben  auseinanderspreizen,  h"  dali  sie  mit  ihren  unterfO 
Augen  unter  die  Nasen  m  der  Bloekfurui  ({n'ift'ii- 
llii^auf  dringt  die  Flüssigkeit  dnrch  den  Kanal  d  m 
den  Aafleren  Zylinder  b,  der  ileh  aber  des  iaacne 
aneb  nnloD  idiiebt  «ad  mit  eeiaeB  Aaaali  »  «*■ 


Behrugen  ><k 


Blodc  ana  der  Form  drBekt 
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Statistisches. 


Eneugung  der  deutscheo  Hochofenwerke  Im  Oktober  1900^ 


der 

Ersc  u  f^ung 

Erzengung 

fiexirke 

Im  B*- 
rlchu- 
MOMt 

Im 
fl«pt.  IWM 
Tonnen 

In 
Oku  I9M 
Tonnen 

Tom  1.  Jan. 

bU 

81.0ktl9M 
Tonnen 

ia 

Okt.  IM» 

Toan<^D 

TOB  «.Jim. 
hto 

Tonnen 

V 

Siegerland,  Ti>bllh<llltfc  mad  HM««]|-NMMn  . 

Bayora,  Wartteraborg;  nnd  Tbflringen   .  .  . 

\  - 
i  - 

84519 
10099 
8572 
18000 
8182 
244S 

32532 

81780 

20642 
8842 

18800 
5964 
2509 
7290 

33895 

865015 

83021 
181040 
68684 

22471 

71122 
340501 

8ti:)-iü 

15279 
10139 
14000 
6051 
2451 

SHIOÜ 

713436 

143070 
77042 

128875 
43998 
2814t 
69318 

360435 

aiKlaiw-Ilaihaim  8h. 

176755 

174218 

1767409 

1808S6 

1  H    I  II 

1569SB6 

f 

Siegerlaod,  Lahnb«zirk  nnd  HeBsen-NasMU  . 

82078 

4351 
5599 

«m 

27008 
3429 
5285 
8690 

248688 
84285 
46659 

60750 

24292 

2607 
3262 
5890 

218680 

80675 
89600 
62640 

39118 

44452 

399332 

36U51 

351665 

II 
1  » 

Sieeerland,  LahiilMidric  und  ÜMMB^ViMMHi  . 

Hannover  und  Brauuticliwitiif  

lUyi  ra,  Waittanbwf  tud  Tilliinfm  .  .  . 

- 

— 

_ 

872814 

— 
29663 

25093 

7Ü466 

279491 

24467 
25865 
12310 
73443 
97TAVA 

2782848 

229285 
229662 
126849 
682802 

278078 

27841 
20294 
12600 
64980 

2886824 
8 

21 8204 
197472 
110580 
600861 
2876206 

■M.  

ThoiiiM*Roh«iMiii  8*. 

- 

870687 

69B06S 

6698618 

654702 

6695229 

i 

Hbeinland-'Wfistfftlen 

Siogerland,  Lahnbezirk  und  He«Ma-Na«««u  . 
BayvEB,  Waritombeig  und  TbSringon  .  .  . 

41822 
29973 
9798 

37220 
31519 
18498 

380027 
306369 
89016 

2434 

31851 
27427 
7844 

260590 
228008, 
788991 

1130 

ä|i 

Stuhl,  and  Spbgoleiteo  h»w.  8». 

81598 

82832 

777845 

67122 

568187 

Sieg^ii'i'iU'^  LaLubttxirk  und  Hcii8«n'NaB8aa  . 
Bajern,  Wflrttembwg  imd  ThOringon  .  .  . 

497» 
17255 
28888 

510 

17870 

5602 
20189 
28488 
705 

24943 

42821 
1802C5 
299689 
5113 
190765 

2128 
17300 
30407 

1110 
177H8 

22214 
171518 
302905 

10390 
159156 

Puddtil-UolmiHen 

t'i'.ftilK) 

7 '.1922 

718653 

6878:* 

titidis:! 

Ii 

Rhoinland-'WeBtfalen  

SioMriaad,  Lahabetirk  nnd  H^sMn-NMMB  . 

Bayanit  VOrttemberg  und  Tharingen    .  .  . 

— 

426612 
70678 
76618 
13O0O 
88485 
15273 
77904 

317233 

431167 
75779 
80550 
18800 
«M19 
1U18 
807SS 

335808 

4268844 
701534 
747669 
181040 
868066 
166867 
7S8424 

3224443 

41THr5 
ti261ü 
78993 
14000 
82286 
16161 
72119 

912947 

3511 714 
Ö73474 
711150 
128875 
804010 
145241 
670189 

2895886 

QeMmt-Enttagmig  Sa. 

1036753 

1073874 

10346857 

1006943 

8970539 

II 

Thomas-RoheiBon  

- 

176755 
88118 

670687 
81593 
69600 

174216 
44462 

698052 
82282 
79922 

1757400 
899882 

6693618 
777845 
718668 

180885 
80061 

654702 
67122 
68788 

1659885 
851665 

5825229 
568127 
666188 

^                              Oeaamt^Eneagmig  8a. 

108675S 

1078874 

'  10346857 

1006943 

8970589 

Oktober:  Einfuhr:  Stoinkohlcn     909  192  t,  Brannkoblon  855  4*24  t,  EtBcnerze  1  185747  t,  KohßiHcn  48216  t. 

Aosfahr:  8t«iiikoliK'ii  l  r>G2  T^^^t,  Hr»nTiknhl<-n     t  n.'^l  t.  I'.it^enerze  888  117  t,  KobeiMO  53095  t 
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ßerkhu  über  Ven&mmtitmfem  aut  ^VmAmmAmn. 


Se.Jahig.Xr.tl. 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Zentralverband  Deutscher  Industrieller. 

Der  AattehüB  tral  «m  17.  November  in  Berlin 
unter  Tsreits  d«a  HerrenkMenritgrliedee  Mejor  To- 

ppliuH  zu  oinor  Sitzunjf  zuMmmen.  Nach  Erltili- 
jfunt^  jji'HchSftlic-lier  Mitteilunpon  wartlen  Au-  HU.  kuni- 
iiKT/ii'iirftt  l  «-gr,  HandflHkiiiiimerMekri'tfir  Hriin>it, 
Dr.  voll  und  zu  L  fi  w  f  II  8  1 1' i  n  ,  Hor^ftthHcmtor 
Kleine,  SjmlikuH  Meninann.  Haurat  Flohr, 
Syndikus  Dr.  Kuhlo  und  Direktor  Martiu«  in  den 
AoMcbuB  kooptiert,  (ient'raltiokrctftr  A.  Bueck  er- 
iUttete  hierauf  «einen  Bericht.  Er  behandelte  die 
Belehwtevemforin,  die  er  ni  ihren  HIageln  Iwklai^te, 
den  FrachtiirkniidetiHtempel  und  die  hierüber  mit  der 
EiBonlialiiiverwnltunt;  pe|iflopenen  Verhandlungen,  um 
modann  üIjit  die  (nlti  rlrrtehten  sieh  ein^oheuder  zu 
äubvni  und  Hue/Zieli  die  AI>fertigun};«K*^l'ilhr  in  ihrer 
Höhe  zu  bekftnipfen.  Eine  dieübezfl^liche  Eingabe 
ist  an  den  EieenbAbnminiiter  gerichtet.  Redner  be- 
handelt  ttodann  dl«  BiMnbnhnTerkehritordnung.  die 
viele  TerbeaMrangen  enthalte  and  (Iber  die  im  Yerain 
mit  den  Yertilnden,  welche  ram  ZentralTefbande  tn 
IntiT. -iHenk'eineiiiHehnft  stehen,  eine  gntaelitlirhe  Ein- 
g&he  an  tl;!«  Ueichneiseiihahnamt  abjjedandt  wurde. 
Die  VerimiülliitiL'i'n  iiiit  il'-ni  l"iiiiiii/.iiiiiii?*(er  über  die 
Ausführung  de«  23  Abu.  3  wegen  der  Lobnli«ten 
beben  zu  befriedigenden  Resaltaten  geführt,  wie  der 
neueste  Erlaß  de«  Finanzministera  ergebe.  E«  «ei  ein 
weitgehenden  Entgegenkommen  der  Industrie,  daü  ele 
•ieh  bereit  erkUrt  hat|  die  Lohnlleten  aeÜMt  sn  liefera. 
Tn  der  Frage  der  Nenordnong  dee  'Weehielproteetee 
hat  sich  dftH  Direktorium  dafür  auHRenprocben,  daß 
OB  dem  Buiidearate  ülierla<*»eu  werden  Bolle,  die  Höhe 
der  Summe  feHt/urtetzen,  die  durcli  den  Briefträger 
protextiert  werden  kann.  Die  Intere»l!len^,'emein8chaft 
mit  dem  Bunde  der  Industriellen  und  di-r  ZeiitralKtelle 
sor  Vorbereitung  der  EandelcTortriige  bat  »ich  gnt 
Iwwihri  Heaaatane  hat  dio  OemdnaehafI  dno 

Sttaiig«  Auit«llingiil(onimi8sioa  llr4l«  irattek« 

InduHtrle* 

gebildet  und  damit  eine  Einrichtung  im»  Leben  gerufen, 
dia  gengnat  oracboint,  dem  gcBamton  dentechen  Br^ 
werbaleMO  «eoentlicbe  Dienate  sn  leisten.  Seböii 
seit  Jahren  beeteht  in  Frankreich  ein  ,,Comit4  ftfao- 
9aie  des  Expoeitiona  b  l'Etr&nger',  d.  b.  eine  In- 
•titution,  welche  die  Aufgabe  hat,  auf  allen  auKlAndi- 
sehen  AuHittellungen  das  Interesse  der  fran/üHi-tehen 

Aussteller   zu    vortreten.     Die   8i'i:eMHrei<-lle  Tiiti^fkeit 

dicseH  Komitee!)  hat  den  PrAxtdenten  di  r  Uepuldik 
veranlaßt,  das  Komitee  unterm  12.  Juni  190l  durch 
ein  besonderes  Dekret  als  Oflentliehe  und  gemein- 
nfitsige  InetitntioB  aasneifcttnea.  Eine  ibnlicbe  £in- 
rlehtong  fehlte  blAer  in  Dentsehlaad;  rie  aoU  jetst 
von  den  drei  groBen  IndustricTerhSnden  geschaffen 
werden.  Da»  Programm  der  soeben  niedergesetzten 
,8tSndi;ren  .\uH^tullun);HküiiiiniHt«ii<ii  für  ilie  deutHehc 
TnduKtrie-  iHt  umfoaseadur,  al«  das  des  frauzösisehen 
VorbildeH.   Die  dentsohe  Kommiseioa  wird  sich  mit 

*  Die  erste  Anregung  zur  BchafTung  einer  eol- 
eben  Einriehknng  ist  vom  6elL  Kommaraienrat 
Heiarieh  Lueg  anegogangen.  Wir  haben  den  Oe* 
danken   bei  mehrfacher  Gelegenheit  anflgenommen 

nnd  uns  mit  ihm  in  den  Berichten  über  die  Ansstel- 
lungen  von  Lüttieh  und  M;iiliiiul,  ilir  iti  dieser  Zeit- 
schrift «einerzeit  veröffi-ntlieht  worden  niiid,  eingehend 
beschiirii};!.  Von  der  Tiitigkeit  der  in  den  AuHi^ehuß 
gewählten  Feraönlicbkeiten  und  der  Uescbiftsetelle 
wird  der  Erfolg  wewntlieh  abhingig  sein.    Die  Bed. 


dam  MsaiDten  AusteUnngfwesnn  besddftigeat  A  k 
sie  wird  in  den  Bereich  ihrer  Wirksamkeit  richte 

sowohl  deut«phe  und  internationale  Ausstellungen  im 
Auidande,  als  auch  fremde  und  internationale  Auutt«!- 
liit\i:>'n  in  Deutschlaini  iiml  deutHche  Auiistellunf^en  in 
Hcutschiand.  äie  wird  fortgesetzt  das  gesamte  «ia- 
"ehlftgige  Material  studieren,  einen  besonderen  Xacb* 
riobtendienst  für  das  Ausstellungswesen  einricbtei 
nnd  so  einen  Mittelpunkt  bilden,  von  dem  am  der 
dantseben  Industrie  stets  Bat  ond  Auskunft  in  aflm 
Attesteillingsangelegenheiten  mr  Verfügung  stehn 
soll.  DftrQlii'r  hinauH  wird  die  Kommission  unfao- 
dierten  oder  t;ar  «eliw  iiulellinften  A  uÄ^tellunipiprri- 
jekten,  wie  sie  jetzt  hAufig  iri  ini^;  /i;r  \  urla^re  kom- 
men, entgegentreten.  Dagegen  wird  wie  bei  der  Or- 
ganisation solcher  Ausstellungen  durch  sachTerttio- 
digen  Beirat  mitwirken,  die  eie  auf  Grund  ilirer  SU- 
dien  und  Erhebungen  als  nfitdicb  oder  notwendig  s^ 
kaant  hat.  Dia  Kommissian  wird  aaeh  beoliebt  Miiii, 
twisehen  den  behSrdltehen  Organen  und  dts 
AuHütellern  die  wOnsehensworte  VerroitÜsag  ta  li^ 
wirken,  an  der  es  wahrend  den  letzten  Jahrtebsii 
ver-ichii'di-ntriili  t,-tfelilt  hat.  Sic  wird  /u  üiM^m 
Zweik  bei  ihrer  xVrbeit  Htet«  mit  dem  Ken  h-iiiiii  d« 
Innern,  als  der  zuständigen  Zentralbeb<>rii> .  in  Füh- 
lung bleiben.  Es  haben  in  dieser  Hinsicht  bereiit 
die  erforderlichen  BMprechungen  etattgefnnden.  Die 
Arbeit  der  Kommission  wird  durch  die  Bureau  der 
Zentralstelle  für  Torbereitnng  von  HandelsTertriftcii, 
Berlin  N\  .  9,  l.iiikdtraße  25,  geleistet  werden.  IVr 
Konimi^sioii  ^'ehiiren  a!n  ordentliche  Mitglieder  »n: 
M.  d.  H.  M.'ijnr  (i.  I,.  Ii,  Vripcliiis,  H iilti-nbcsiticr 
(»ob.  Hergrat  ( ieneraldirektor  llilger,  Komnu  rzienrst 
Semlinger ,  Geh.  Kommerzienrat  Lue;;,  (ieii^rtl- 
sokrctftr  A.  BueclK,  Dr.  t.  Martius,  Uebeiiner  Kois- 
mersienrat  Ooldhetger,  Qah.  Eommenienrat  Loeii 
RaTeni,  Kommonienrat  Felix  Dentecli,  Direktor  Dr. 
Tosberg-Rekow,  Geh.  Kommerzienrat  Herrn.  Wirt, 
Kommerzienrat  Eugen  l'rot/en,  Direktor  W'ilh«lni 
Schultze.  FabrikbcBitzer  Ileinrieh  Friedrichs,  Uoncr«!- 
BckrctAr  [»r,  Wendtland,  deren  .Vufiralu-  c*  ift,  il*' 
AusstellunijsweKen  in  der  ganzen  Welt  zu  itudierfii 
nnd  den  Industriellen  in  gegebenen  Fällen  mit  Hat 
ind  Tat  an  die  Hand  xn  gehen.  Der  Yorsits  wurde  dea 
Oeheimea  Kommerslearat  Ooldbargar  flheitngsi. 

Auch  eine  Kommission,  weiche  sich  mit  Itapa 
des  Exports  zu  besehRfÜgen  hat,  wurde  ms 
der  Gemeinschaft  i'infjosetzt.  Bezüglich  der  Msl- 
und  (i  <•  w  i  c  h  t  s  u  r  d  n  u  n  g  äußerte  Hr.  Bu«k 
schwere  liedenken  ini*be>tondere  bezüglich  der  Lauten 
für  die  Textilindustrie.  Ueber  die  allgemeine  Win- 
scbaftslage  äußerte  sich  Redner  befrietligend  und 
tonte,  dal,  wenn  die  Preise  sieh  aaf  einer  aitt- 
leren  Linie  bewegen,  diaa  aar  dea  Kar* 
tollen  zu  verdanken  sei.  Die  jetzig«  virt- 
Bchaftliche  Lage  sei  vornehmlich  auf  die  Nscbfrt^« 
Vom  Inlande  zurili'k/.ufillireii,  \sobei  in  erster  Reib' 
die  günHtigo  Laii,'e  lier  l-aiidwirtachaft  in  Iletrarit 
kommt.  Der  .Schutz  dea  Getreidebaues  bat  üirb  n»<'li 
allen  Sriten  bewährt  und  nichts  verlautet  fil^f 
Kla;L;eu  w.  t:en  der  Hrottcuerung ;  dagegen  seien  di* 
anderen  landwirtschaftlichen  ZAlle  AberqiaBBt  Ob 
nad  bwieweit  die  neuen  Handelsvertrige  ssf  dii 
jetiige  Lage  wirken,  ließe  sich  noch  nicht  klar  liwf 
sehen.  Des  weiteren  behandelte  Redner  die  Qsl^ 
teuerung,  die  Arbeiten  Jin  NVirtMchaftlirh'n  V«!* 
8chu<t><'*  betr.  die  Verhiiii(llun;;eu  wegen  ,\li5i  iilui«*** 
neuer    llandelttvurtrii^'e,    die    sozialpolitiitrbe  (i<'*<'U- 

Sebung  und  deren  Uaadhabung,  die  Agitation  der 
oaaldemokratie,  hei  dar  die '  Oiffefaaaen  saiscba 
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dam  politiacb«n  and  wirtflchafUiciun  Radikalismus 
ntagd  tniMi.  Der  Kur*  der  OewerkMlwften  werde 
kein  triadlMiar  aela,  mm  mlfawe  aieb  snf  grqBe 
Kimpfe  gefaßt  maebeii,  die  auf  wirtMluftlichem  Oe- 

biete  far  die  politischen  Ziele  der  Sozialdemolcratie 
auB^efochtcD  worden  würden.  Die  Restrolrnnm^n  auf 
Errichtung  i'iii(>r  Sohutzvcrt'itiijfiuig'  zur  KritHchüdifjnnj^ 
gegen  Nachtoilp  von  Streik»,  die  namentlich  kleine 
Indastrielio  betrefffn,  b&bcu  Erfolge  •»eliAht,  bereits 
•ind  53  Vereine  diesem  SchutiTerbande  beigötretea. 

SohlieUioh  gedaohta  Aedner  des  17,  ^orember 
18S1,  der  aBTergeBUchaa  Botaebaft  de«  froSea 
Kaisers  and  leinee  groBen  Kaaslera,  um  daran  zn 
erinnern,  daS,  wenn  aueh  keine  TersSbnung  der  Ar- 
beiter stattgefunden  hat,  doch  uneiullich  viel  (ititeu 
und  Erhabenen  jfeleistet  iwt  und  wird,  obu'leieh  aukier 
den  So/ialdeinLikraten  auch  deutsche  Prol'i'riaoreii  wie 
So  m  hart  diese  Ciesetzgcbung  bekftmpfen.  Hedner 
verliest  AeuBerungen  des  letzteren  hierOber  uad 
meint  anter  lebhafter  Zatttnunnng  der  Vercammluiig, 
Jeder  Indaetriell«  vevde  e«  mk  flberlegen,  einen 
jungen  Mann  einzostellen,  der  in  der  Berliner  Handels- 
bocbschule  bei  Professor  8ombart  seinen  »nzialpoli- 
tiertien  l'nterriidit  erhalten  bat. 

^ixch  der  mit  lebhaftem  Boifüll  aufgenommenen 
Rede  de»  [{rn.  Bueek  entspann  h'ivU  eine  animierte 
Debatte  Uber  die  zablreicben  Punkte,  die  Kedner  be- 
tftbrt  hatte. 

Herr  itegienuigU'at  Profeeeor  Dr.  Leidig  refe- 
rierte Iklaraaf  Abar  dia  Frag»  iielreffend  den 

MgaBtaiUforbalnlt  mm  Maiebfawii, 

n  welcber  foigeudor  BescblnBantrag angenommen  wird: 

«Der  Zentralverband  Deutscher  Indoetriellor  er- 
kennt an,  dal)  für  verschiedene  Ii^dnalriezweige, 
insbeaoDdere  die  llaedliBaaiBdaatria»  der  Verkanf 
gegen  Elgentnmevorbebalt  ein  sweekmftßiges  nnd 

in  vielen  füllen  fUr  den  GcBchftflsabHchluB  mit- 
*ondi(,'t!»  .Sichorungsmittel  des  VerkÄufer«  ist,  da* 
auch  Ho/ial  inHofern  Ton  nicht  geringer  Bedeutung 
ist,  ala  es  dem  kapitalacbwacben  taehtigen  In- 
dustriellen die  Begrflndnag  einer  talbattndigan 
Existenx  erleichtert. 

Die  RechtamrecbaBg  deaBahAsgericbta  Itatdea 
EigeBtnmaTorbebalt  in  den  meieten  FAllen  wir- 
knngsloB  geniaeht,  eine  gefletzlicbe  Aendcrting  des 
jetzi<,'eii  Keehtszustandes,  der  zii  einer  tinbilligen 
Buvor/tignni,'  der  Realglaubigtsr  intibusoudero  gogen- 
Qber  den  Licfororn  von  MaHchinen  gcfOhrt  hat,  er- 
scheint daher  im  bereobtigteu  Interesse  der  Indnatrie 
(Dr  dringend  geboten,* 

Es  folgt  HodanQ  eine  Besprechung  des  Antrages 
Baaserm&nn  £uui     63  des  Handelsgesetzbuches,  betr. 

ile  Ange8t«llten  in  Handel  and  Industrie 

doreh  die  HH.  Kaufmann  Wrage  und  Oen.-Sekr. 
Stampf.  Em  wird  folgender  Antrag  Stumpf  ein- 
•timmig  angenommen: 

.Der  /.entralverliand  Deutschor  Induhtrii  Her 
fleht  Hich  gezwungen,  gegen  den  Antrag  Basner- 
■n  n  II  n  lietrelTend  die  Abänderung  des  §  63  U.  U.  B. 
die  schwersten  Bedenken  g«  erheben.  Boll  der 
Abeati  1  des  g  88  H.  0.  B.  swingeade  Reebtakmft 
•thallaiB,  M  darf  dies  mu  geaohehen,  wenn  der 
Abiati  t  dahin  abgeändert  wird,  daß  der  Handlungs- 
gehilfe verpflichtet  iht,  »ich  auf  das  ihm  im  Absatz  1 
bis  zur  Hauer  von  aerliH  Wochen  gewährleistete 
volle  Oohult  den jetiii;«'!!  Hetrii;:  anrechnen  zu  lansen, 
der  ihm  für  die  Zeit  Heiner  Verbinderuog  aus  einer 
Kranken-  und  Unfallversicherung  zukomoiti  aoforn 
der  Arbeitgeber  an  dieeen  Verajohemiigen  bei- 
getragen bat.   Die  im  Aatrage  Baaaermann 

E forderte  Zuwendung  des  vollen  Oefaalta  neben  den 
«Bgen  ans  der  Kranken-  und  UnfalWereicbemDg 


maß,  abgesehen  von  ihrer  nicht  so  mrtdnchfltzenden 
•oaialnoiitisdien  Tragveite,  eohoa  ana  aittUcbaa 
^    Gründen  ab  Terwerfllch  nnd  al«  dem  dlgomelnen  O«- 

rechtigkoitsgefllhl  widersprechend  erachtet  ^^t  I  n  " 

Hr.  Kornrnerzionrat  Dr.  O.  K  a  u  f  m  a  n  u  -  Wtiitte- 
^iemdorr  licHpraeh  hierauf  die  im  Saiehataga  ein- 

gelirachteu  AutrÄgf-  betreffend 

die  reebtlicbe  i^teilang  dar  taobiiitohen 

ABgMtoUtM  *W  iBdttitrt«» 

Es  wurde  hierzu  folgender  Antrag  angenommen: 

.Der  ZentralTorband  Deotioher  Induatrieüar 
•rheaat  dl«  iMdaateame  Stallnng,  wdaha  den  te«b* 

niscben  Angestellten  in  der  denteeban  Industrie 
zukommt,  sowie  die  verdienstvolle  Mitwirkung  der 
Angehörigen  diese«  Bernfsstandeü  an  der  erfolg- 
reichen Entwiekluiii;  der  deutMchen  IndiiHtrie  in 
vollem  Maße  an:  er  widerstrebt  auch  keinnsweijs 
der  Verbf'gsertin','  ihrer  reehtliehon  Stellung  im  ein- 
zelnen;  er  Htelit  ji  tloeh  iIhk  Vorhandensein  erbeb* 
lieher  Mifietinde  auf  diesem  tiehiota  anlaoliieden 
in  Abrede,  liMlt  die  iwiadien  den  «inaeUigigen 
gesetzlichen  Bestimmungen  der  Gewerbeordnung 
einerseits  und  des  Uandelsgesetzbocbos  anderseits 
bestehenden  Abweichungen  znm  großen  Teile  fQr 
begründet  dorcb  die  Verschiedenheit  der  beruflichen 
ätellang  l>ei<ler  Kategorien  von  An(;e!<tellten,  und 
erachtet  die  durch  die  BautHertnautuichen  Anträge 
erstrebte  sohematische  Gleicbstellung  der  tech- 
nuchan  mit  den  luufmAaniaohan  AngertaUten  für 
ttberaae  bedankliob^  lam  Teil  aveb  genulan  für 
unvereinbar  mit  Lebensinteressen  der  Industrie." 

Ton  der  Absiebt,  durch  Hrn.  Bueck  ein  Referat 
Ober  den  dem  Reichstafre  soeben  zugegangenen  O  e  - 
aetsentwarf  Aber  die  Beruf sveroine  zu  er- 
atattea,  moHte  wegen  der  sp&ten  Stande  Abstand  ge- 
nommen werden.  Daa  Referat  aoll  gadmokt  sarTar^ 
teilung  gelangan. 

Verein  für  Elsenbthnktiiide. 

Am  13.  November  sprach  im  Verein  fOr  Eisen- 
bahnknnde  unter  dem  Vontitz  dos  Geh.  Regierung»- 
ratcs  Prof.  Goering  Reg.-Baumeister  Oiasa  Unteip 
Yorfttbrong  von  I.ielitbildern  Ober  einige 

TropenbahneB  OntaHionS. 

Kr  pal)  zuiuirhnt  einen  kurzen  Ueberblick  über 
den  See-  und  lünnenschitTaiirtKverkehr  und  Ober  die 
Landtrausportiiiittol  in  den  einzelnen  Ländern  nnd 
ging  sodann  auHfQhrlieher  auf  die  von  ihm  selbst  he- 
relaten  Bahnen  Biams,  Javas  und  Ceylons  ein« 
die  inalwaondera  deahalb  au  einer  vergleichenden  Ba- 
traektnog  beravaTordam,  weil  «ie  von  drei  venchia- 
denen  Nationen  auegefObrt  wurden:  die  siameeiscben 
Bahnen  Kind  in  der  Haui)tfiaclie  deutHcbi  n  rrMprun^^'e.-*, 
die  javanischen  Bahnen  von  den  Holländern  und  die 
lUhi\en  CeylonM  von  den  l^nfjUinilern  erhaiit.  S  i  n  m 
hat  ein  Bahnnetic  von  718  km,  das  mit  so  geringen 
Baukosten  (durchschnittlich  nur  731)00.4  fQr  einen 
Kilomotor  Babnlingo)  hergestellt  ist,  daß  es  trotz  der 
dünnen  Bevölkerung  und  der  Konkurrenz  durch  die 
SohifTahrt  noeh  ein«  gnta  Bania  abwirft.  Die  Bahnen, 
die  im  Bau  nnd  Betrieb  einen  recht  günstigen  Ein- 
druck machen,  IIhlmmi  /um  Teil  im  Urwald,  zum 
größeren  Teil  ahi  r  in  der  fru  lithriufrenden  Ebene 
des  Metiain,  die  einen  ■groben  ieil  de?*  .iHhre-«  unter 
Wasser  steht,  daü  sogar  einzelne  hier  i;elegene 
Bahnhöfe  zeitweise  keine  Landverbindung  haben.  Die 
Bahnen  sind  sümtlich  Eigentum  des  König»,  nur 
ebige  KleiababneB  belbMen  ti«b  in  Priratlndta. 
Java  hat  seiner  dichten  BoTlIlkarang  von  rttnd 
SA  Millionen  Einwohner  oder  IM  Binwobner/qkm 
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(ProuBen  100  Einwohner/qkm)  entsprechend,  ein  gut 
entwickeltes  Eiaenbahnnotz  ron  21ÖI  kiii,  daneben 
noch  ein  umfangreicfiett  Nutz  (1700  km)  von  Ueber- 
landritraBenbahnen  (Kleinbahnen)  mit  einer  durch- 
gehenden Linie  von  890  km  Lftnge.  Beide  Netze 
haben  die  gleiche  SchmaUpur  von  1,067  m  mit  Aus- 
nahme einer  60  km  langen  Strecke  zwischen  Sura- 
karta  und  Djokjakarta,  die  in  Privatboüitz  int  und  die 
Ton  Westen  nach  Osten  durchgehende  llauptlinie  un- 
angenehm unterbricht.  Die  erste  Bahn  ist  1867  er- 
öffnet. Da  Java  wenig  gute  Hifcn  besitzt,  war  mit 
dem  Bau  einzelner  kleiner  Stichbahnen  zur  KQste 
nichts  erreicht,  vielmehr  war  das  Wichtigste  der  Bau 
einer  Längsverbindung  zwischen  den  beiden  Haupt- 
städten Batavia  und  Surabaja.  Zur  Erschließung  der 
kleineren  Täler  dient  das  umfangreiche  Netz  von 
Kleinbahnen,  deren  Herstellung  durch  die  schon  vorher 
bestehenden  vorzüglichen  Straßen  sehr  erleichtert 
wurde.  Die  Bahnen  ('  e  y  1  o  n  s  —  630  km  umfassend  — 
sind  sämtlich  in  Htaatsbesitz.  Der  größere  Teil  bat 
eine  Breitspar  von  1,67  m,  die  fQr  das  stark  zer- 
klflftete  Ocbirgsgclände  mit  Höhen  von  600  bis 
2000  m  nicht  zweckmäßig  ist.  Trotz  der  Breitspur 
kommen  Halbmesser  von  100  m  und  Steigungen  von 
22,7  V.  T.  vor.  Die  Babnverwaltung  hat  die  Nach- 
teile der  Breitspur  auch  eingesehen  und  zwei  kleine 
Linien  mit  -Schmalspur  erbaut,  ist  hierbei  aber  in  das 
andere  Extrem  verfallen,  indem  sie  die  76  rm-Spur 
wählte,  bei  der  die  Wagen  ganz  bedenklich  schwanken. 

Von  den  technischen  Einzelheiten  ist 
hervorzuheben,  daß  in  Biam  die  Empfangsgebäude 
zum  großen  Teil  zweigeschossig  aus  Holz  erbaut  sind, 
da  das  Bewohnen  des  Erdgeschosses  wegen  der 
Ficberausdünstungen  unmöglich  ist.  In  Java  sind  die 
EmpfangBgebäude  zum  Schutz  gegen  die  Sonno  massiv 
auagefahxt  und  weiß  gestrichen  und  die  Bahnsteige 


aberdacht.  Bei  den  Lokomotiv-  und  QaterHcbappen 
sind  die  Fensteröffnungen  statt  mit  Glas  mit  durcb- 
brochenem  Mauerwerk  gefüllt.  Ceylon  hat  im  Oegpn- 
satz  zu  den  Stuhlschionen  des  englischen  Mutterland«« 
Breitfaßschienen  auf  hölzernen  Querschwellen.  Die 
Empfangsgebäudo  sind  massiv  mit  einem  siulen- 
getragenon  Vordach  versehen,  das  das  Eindringen 
der  Sonnenstrahlen  in  das  Empfangsgebäude  ver- 
hindert. FQr  die  Personenwagen  erfordert  das  heiB« 
Klima  besondere  Schutzmaßnahmen,  insbesondere  di« 
Vermeidung  aller  kleinen  Abteile.  Um  femer  du 
Einfallen  der  Sonnenstrahlen  in  das  Innere  zu  ver- 
meiden, ist  in  Slam  und  Java  das  Wagendach  seillich 
weit  vorgekragt,  während  die  Wagen  Ceylons  in  selir 
zweckmäßiger  Weise  mit  einem  Doppeldach  versehea 
sind.  Die  Fensteröffnungen  sind  vielfach  ohne  jeg- 
liche Verschlußvorrichtungen. 

Eine  besonders  schwierige  Aufgabe  fQr  die  Ve^ 
waltung  von  Bahnen  in  anzivilisierten  Ländern  iit 
die  Beschaffung  der  erforderlichen  Beamten  und  .Ar- 
beiter. Die  Siamesen  sind  vorwiegend  energielos  und 
träge  und  daher  für  anstrengende  pQnktliche  Ar- 
beiten unbrauchbar.  Es  worden  daher  in  8iam  vi«l- 
facti  Chinesen  und  Mischlinge  von  Chinesen  and 
Siamesinnen  verwendet.  Dagegen  sind  die  Javaner 
als  intelligenter  Volksstamm  besser  als  Bahnarbeittr 
geeignet,  obgleich  auch  sie  fQr  anstrengende  Arbeit 
schwer  zu  haben  sind.  Einen  wesentlichen  Stami» 
der  Eisenbahnbeamton  bilden  hier  die  Mischlin^fe 
zwischen  Europäern  and  Javanerinueii,  die  —  »elir 
zum  Schaden  fQr  den  weißen  Mann  —  auf  Java  di« 
gleichen  Hechte  genießen,  wie  die  Europäer.  Zam 
Schluß  gedachte  der  Vortragende  der  liebenswürdigen 
Aufnahme,  die  er  bei  den  Eisenbahnbeamten  .Siama 
und  Ceylons  gefunden,  während  man  ihm  in  Jits 
mit  einem  gewissen  Mißtrauen  begegnet  sei. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Deutschland.  Die  bekannte  Berliner  Firma 
A.  Borsig  feierte  am  6.  November  in  ihrem  Togoler 
Werk  die 

FertlgsteÜDng  der  6000.  Lokomotlre. 

Die  Konstruktion  dieser  I/okomotive  weicht  in 
vieler  Beziehung  von  der  gewöhnlichen  ab.  Sie  ist 
eine  sogenannte  kombinierte  Zahnrad-  und  Reibungs- 
masehine  und  wird  von  der  Königlichen  Eisenbahn- 
direktion Saarbrücken  für  den  Betrieb  im  Eifclgebiot 
bei  Strecken  mit  Steigungen  bis  60  "/oo  verwendet. 


Zwei  innerhalb  dos  Kähmens  liegende  Zylinder  treib<>n 
die  drei  gekuppelten  AdhAsionsachsen,  während  {w«i 
weitere  unter  der  Kauchkammor  liegende  /jliiid«r 
zwei  untereinander  gekuppelte  Achsen  treiben.  Di« 
letzteren  tragen  die  Zahnräder.  Die  Lokomotive  be- 
sitzt ein  Dienstgewicht  von  58'/s  t  und  wurde  bereit» 
in  mehreren  Exemplaren  nicht  nur  für  die  Königlifb« 
Eisenbahndirektion  SaarbrQcken,  sondern  auch  für  die 
Königliche  Eisunbahudirektion  Erfurt  zum  Betriebe 
der  Bahn  JImenau  -Schleasingen  im  Thüringerirsld 
geliefert. 

Zahnradlokomotiven  bilden  fibrigens  seit  einigen 
Jahren  eine  Spezialität  der  Firma  A.  Borsig,  weirb« 
solche  Konstruktionen  auch  für 
Portugal  sowie  für  l'eber*«« 
und  zwar  fQr  die  in  den  ebilr- 
nisrhen  und  argontinisrben 
Anden  befindlichen  Baboro 
entworfen  und  ausgefäbrt  bat. 
Es  ist  bezeichnend,  dsb  «ib- 
rend  der  Herstellung  des  fönfien 
Tausend«  von  Lokomotiven  fdie 
&00OBte  wurde  im  Jahre  1902 
fertiggestellt)  16  Jahre  verflo*- 
sen  sind,  während  das  serhstr 
Tausend  Lokomotiven  iuier- 
balb  vier  Jahren  angefertift 
wunle.  Nach  der  Pntdaktion 
des  letzten  Jahres  zu  arbheflen 
—  .SöO  bis  400  LokoiiiotiTen  - 
wird  die  Feier  der  7üOO»ten 
kaum  drei  Jahre  auf  sich  war- 
ten lassen. 
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Mit  Rflcksloht  anf  den  am  9.  Dezember  auf  der 
HaaptvarMininlung  dos  Vcrcina  dcutocbor  EäaoDbatton- 
loato  atettfindeBdea  Toftray  Aber  die 

or<itP  elektrisch  anf6tri«ben«  Rerenientraße 

dQrfte  von  Interesge  sein  zd  hören,  daß,  veranlaßt  darrb 
die  Beatrvban^en  der  Walzwerke,  durch  Anwendung 
mflgliehat  groBer  iKrflfte  nnd  Oflaobwiadickeiton  di« 
Produktion  der  ValzenatraS«  in  erhShen,  die  Firma 

Ehrhardt  S  i»  Ii  niü  r ,  (>.  m.  I),  l!.,  zurzeit  für  ein 
bel^iHches  HüJtni«  i>rk  t-itio  Vrrhuini-üriHinps-RcvL'r- 
tiiermaachine  von  illii  r  20(joii  I',  8.  Leiotuti;,'  mis- 
^eführt  hat.  Die  Maisclitiie  arbeitet  auch  bei  itircr 
maximalen  Leistung  stota  mit  Vorbundwirkuuf^.  Sie 
wird  auaf^efflhrt  aU  DrillinjTAinaachijie  und  swar  mit 
drei  nebeneinander  liegenden  Zylindern,  yau  welchen 
der  mittlare  als  Heehdrocknlinder  arbeitet  tmi  dt« 
beiden  salttleh  Itexenden  «la  niederdraektyllader.  Die 
Maschine  nrb.'itet  mit  einer  normalen  UmdrebuntfBzahl 
vnii  l'yi)  i.  il.  Minute,  was  einer  mittleren  K«i1Ihmi- 
L'c^i  h  V,  iii<li;;keit  Villi  7,5  ni  .'lUsprirlit,  und  greift  iiri- 
mittolbar  an  einer  WalzenHtrallc  für  »chwere  Träger 
ai«  Die  Maschine  ist  gebaut  fQr  einen  Dampfdruck 
Ton  10  bia  12  Atin.,  und  iak  in  der  Lage,  ihre  Leiatong 
dem  jeweiligen  Kraflbedarf  ao>upsafl«D,  lediglich  darcb 
Aenderang  der  FQlinageo.  Zu  dieeem  Zweck»  lind 
die  Fflllungen  in  allen  drei  Zylindern  Teränderlioh 
auH^oführt.  DurcJi  (li>'  TlccinHuHsiiriL,'  der  Füllungen 
in  s&mtlichen  dn-i  Zylindorn  wird  i,'!' hzoitig  ein  fast 
konHtanti'r  UiTcivrrilrur  k  erzi«»lf,  W'iiliir(  h  lui'ht  allein 
eine  aehr  hohe  MariorrierfSbigkeit  der  Maachine, 
«ondern  auch  ein  Äußeret  geringer  DanpfTerbraaeb 

Cwibrieistet  wird.  Da  die  Maschine  mr  mit  Yer- 
adwirinutg  arbeitet  nnd  die  Leiatnnf  der  Maeehbie 
n«r  darob  yeriaderung  d^r  Füllung  geregelt  wird, 
so  (et  TOn  dieser  Maschine  ein  so  f^eringer  Dampf- 
vorbrauch zu  erwart«'ii .  «ic  diuri  IjIhIiit  iiorli  kfino 
andere  Walzenzugma«t>liii)(i  »utzuw t  ifi'n  imliin  diirfi**. 

Die  fragliche  Maschine  kommt g'vri'n  Mitii'  iui<  li*ten 
Jahres  in  Betrieb,  und  hoffen  wir  dmm  ilie  n&heren 
ZIaxelheiten  in  bezug  auf  Ausfahrung  and  Betriebe- 
ergelmisee  in  dieser  Zeitschrift  TerOffentUchen  m 
kOBoea. 

Schweden.  Nachdem  wir  umh  mlio«  vor  Ab- 
eohlufi  des  aobwediscb-dentsdien  IlaudalitTertra^  * 
mit  dea  Beetrebnnfen,  in  Schweden  einen 

AuftAmll  Mf  die  BlMatfi« 

zu  lec'  ".  iH  Hctiiiftl^jt  Imbon,**  durfte  man  rttirii  hnu'n. 
daß  tiir  livii  ViTki'hr  /wi^ichen  8ch«,Mi,-ii  und  Deutsch- 
laiiil  iliirrh  Hindun^,'  dvr  Zi'lllrfilirit  alli«  geschehen 
»lei,  um  eine  Järschweran)?  dt'r  Zufuhr  »tchwedischer 
Krzo  wenigstens  für  die  Dauer  lU"«  ilandclsrertragos 
u  verhindern.  Um  so  gr56ere«  Aufsehen  hat  daher  die 
Kaehrieht  «rregt,  dalt  die  Haadelsgeseilaebaft  Griagea> 
berg^>xel9sun<l  das  Recht  snttehe,  auf  der  Bahn  von 
den  Ornben  Ton  Kiiruiiavara  nach  dem  Hafen  Ton 
Narvik  jährlich  nur  1  2'>üih"i  t  I/isoiht/  /h  lierönlcni. 
Die  Leistungsfähigkeit  difet  r  liahu  i«t  »lu  r  um  li  ohne 
weitere  Auslagen  für  Bahnbau  und  roih  iu!.  -«  Matorial 
weit  i;ri>ßer,  und  die  <>rul>en  können  das  Doppelte 
und  Dreifache  dtesur  Menge  liefern.  Nicbta  lieB  darauf 
•cbUefieUi  dafi  die  sohwediache  Kegierung  der  genannten 
Qesellsdiaft  eue  bSbere  BefOrderungsmenge  verweigern 
wArde.  Da^«  schwcdiscbe  Kommenkollegium  umt  das 
Eiienkontor  batton  auf  Befragen  der  RcKi^nni^'  die 

dshin  zielcndi'M   Autrü^'i    iIit  (irscllM  haft  Ix  fiirwort^-t, 

und  die  Eiacubahuvurwahuiig  Itatto  urkluii,  dai>  für 
«ine  Beförderung  von  2  000  000  t  liesondcre  Mnli- 
oahuien  nicht  nötig  seien.  Die  Ueherrasohuug  war 
infelgsdeaeen  groB,  als  von  der  beantragten  Mefar- 

*  öiehe  „ätabl  und  Kiseu"  19(H>  Hr.  II  ».  076. 
**  Tevgl.  j»Btalil  und  Einen«  190«  Kr.  4  &  SS7< 
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menge  von  400  000  t  für  190«  nur  JJOO  000  t  tH  \villii,'t 
wurden,  wahrend  die  für  l'.<07  beantra!,'te  Mehrmen^ie 
■i'ii  t    Hogar  ciinzlioh  nli;:t'l('iint  wurde.  Kür 

da»  Melir  von  Itluti  (toll  auüerticin  nicht  der  für  die 
1200  000  t  festgelegte  Hätz  gelten,  sondern  ein  be- 
deutend erhöhter  Satz  zur  Anwendung  komnion,  was 
abnorm  erscheint,  da  größere  Mengen  in  der  Kegel 
billigere  SAtse  sur  FoIm  haben.  „ISe  springt  in  die 
Angen,"  bemerkt  die  ,^Bln.  Ztg."  mit  KMiht  xn  vor- 
Hti-litMider  Notiz,  „daß  der  ganze  HeHi  liluf!  einen  aiiü- 
ftihrfeiniilichen  Charakter  trScrt",  uml  en  ersclieiut 
daher  die  l  iitiTHurhunj,'  ani^er.ei^'t,  oh  eine  solche 
.VlaürcgvL,  wt»lcbi<  diu  vcrtrai,'li>'ii  festgelegte  Bindung 
ganz  illusorisch  macht,  rocbtliiti  /ul&gsig  ist.  In  be- 
merkenswerter Weise  schreibt  nun  da«  „Hvendska 
Dagblad"   unter  der  Ueberschrift:    «Steht  der  Be- 

Sierannbeeohlnfi  in  der  Ersfrage  in  Widerspruch  sam 
etitecncn  Handetevertnige  ?'  wie  fotgt: 

,Da  es  \on  dem  t''''"'R*en  Iiiteres>to  ist,  diese 
l'rii'^i}  zu  lieaütworteii,  m)  liahen  wir  uns«  sn  einen 
hervorragenden  Kenner  de»  internationalen  ökoniuni- 
acbeu  Rechtes  gewandt  und  hierbei  folgendes  ertabron : 

Der  flchwediB«h>dentsohe  Handelsvertrag  gründet 
■ich  wie  die  meisten  anderen  anf  diejenige  Vorani* 
setsnng,  daB  die  beiden  Kontrahenten  den  gegen- 
ultigea  Wamaaaataaseh  loyal  mtentMiMi.  AUe 
striktiTen  Mafinabmen  irgendwelclier  Art  niBssen  daher 
als  dem  Oeiste  des  Vertrages  widerapreehend  be- 
trachtet werden,  falls  sie  nicht  auf  (Irund  der  Sicher- 
heit dos  Staates.  Militärzwec.ke,  hy^'ieiiiHcher  Ursachen 
berecbtipf  i>(h>r  liureh  eine  i<pe%ielle  Gesetzgebung, 
wie  z.  Ii.  hetretlt  nd  ijeiMtIge  Ootränke  usw.,  notwendig 
werden.  Im  Artikel  7  dee  echwedieoh^entscben  Han- 
dabvertrages  betfil  es  avadtBeUfeh:  .die  vertrage 
■ohlieBenden  Teile  verpflichten  sich,  den  gegenseitlgui 
Verkehr  durch  keinerlei  Einfuhr-,  Ausfuhr-  oder 
r)ur(  hfuhrverhüte  zu  hemmen".  Es  kann  vom  iiiter- 
iiatiuEialuit  Uei^iihtitpunkte  aus  nur  eine  Meinung 
darüber  sein,  dali  ein  X'erhtit  f^e^en  weitere  Trans- 
porto von  Aasfuhrerz  auf  den  Staatsbahnen,  welches 
Verbot  durch  keine  Schwierigkeit,  das  Erz  zu  be- 
fArdem,  lurvorgvmfen  oder  motiviert  ist,  als  ein 
YeretoB  gegen  den  erwBhaten  Paragraphen  betraehtet 
werden  mnB.  IKea  wird  nicht  im  geringsten  davon  be- 
einfloBt,  oh  das  Verbot  allgemein  ist,  oder  ob  es  nur 
eine  bchtliniiiii'  * 'e-^ellscbaft  oder  eine  gewisse  Linie 
betrifft,  wovon  d«r  betreffende  Exporteur  für  «eine 
.losfuhr  nbhAngig  ist.  Da«  Transportverbot  i^t  in 
jedem  Falle  ein  mehr  oder  weniger  maskiertos  Aus- 
fuhrverbot —  dem  ist  ja  durch  keine  Advokaturen 
SN  helfen.  Der  fragliche  Fall  ist  nun  noch  empfind- 
lieher,  well  es  Im  8«hlnBprotokoU  bm  Artikel  10  im 
zweiten  Abschnitte  heißt:  „Wflhrend  der  Dauer  dieses 
Vertrages  werden  in  Schweden  Eisenorzo  bei  der 
Ausfuhr  nicht  mit  Zoll  belegt  werden*.  !•>  i^t  ja 
wohlbekannt,  duU  diese  Klausel  einer  der  wichtigfstcn 
Funkte  des  ganzen  Vertrages  ist,  um  den  der  Streit 
eigentlich  geführt  wurde,  und  welchen  die  Deutschen 
als  für  sich  besonders  wichtig  betrachten.  I^m  so  mehr 
liegt  Omnd  vor,  hi  bemg  aufEiaeaerte  keine  HaB- 
nahmen  tu  trelFen,  die  dentscherseits  als  restriktiv 
auft'i'faBt  vverdi'ii  knnni'n  um!  triilsrieti. 

Aller  V*  L'i'it  iiueh  einen  andern  l'iinkt,  der  be- 
achtenswert i-t.  Im  .\rliki  !  12  lpillte-i:  «Auf  Kisen- 
bahnen  soll  weder  hinsicbllicb  der  lieförderungs- 
preisc  noch  der  Zeit  und  Art  der  Abfertigung 
ein  Unterschied  zwischen  den  Bewidinern  der  Gebiete 
der  vertragschließenden  Teile  gemacht  werden".  Diese 
Beatimniung  ist  ohne  Zweifel  als  eine  Erklärung  nnd 
VerstBrkunf;  des  Artikels  7  «nr  Torbeugun^  jedee 
Mil' virytiindiiisj'es  /n^tanJe  tjikommen.  Wenn  ein 
.Sehwcdi'  nach  Ueutmhland  \N'aren  ex|>ortiert,  so  ist 
iiitn  ?u:,'esicbert  worden,  di-riH.dhen  Tarif  und  dieselhen 
Vorteile  im  übrigen,  «io  sie  für  deutsche  Befrachter 
te«  War«a  ia  dleter  lUehtuf  gSitIg  sind,  sa  bo* 
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kommen.  Die  Bt-liwi-diHcho  Auwfulir  oder  Einfuhr  darf 
durch  keinerlei  Restriktionen  oder  dwfih  aohlechtere 
RdMmdluig  bei  £ieeub»liiitr»Bsporteii  in 
DeotaelilMid  ebemoweolg'  «i«  die  dentooli«  Anefnhr 
oder  Pinfuhr  bei  EiaenbahntrAneporton  in 
Schweden  erxctiwert  werden  —  dien  i»t  die  Bedeatong 
dis  Artikeln.  Damit  wird  betont,  dftU  die  Teile  ihre 
Aufmerksamkeit  auf  das  mAchtigo  Mittel,  das  die 
betreffenden  Staaten  in  ihren  Eisenbabnon  lio- 
•ition,  um  Ausfuhr  und  Einfuhr  zu  befördern  oder 
SB  hemmen,  gerichtet  gehabt  haben;  damit  einem 
Twretookten  Umf  eben  dea  Artikels  1  T«ifebengt  «erden 
«Qrde,  iil  Arnkel  It  in  eeiner  oben  angegebenen 
klaren  und  äußerst  Htroni;eii  Konn  liiii/.ujjcfiiirt  worden. 
Wie  iat  nun  die  deutliche  Fashun^  des  Vertrage»  mit 
der  kategoriwchon  Antwort  der  Ke^ierun^'  an  die  Erz- 
geselUchaft :  „Sie  ddrfeD  iOötHXl  t  angemeldeter 
Gfltor  nicht  frachtou!"  in  Einklang  zu  bringen? 
äeaetxt,  daB  die  Küruna-neBRllocbaft  nder  die  Svappa- 
YKra - Oeaellschaft    oder    irgendwelche   andurij  Er/.- 

r«Uecli»(t  frnoko  Waggon  loco  Terkaofte,  wae  in 
Btihweden  dm  OewSKnUehe  iet  nnd  na  eo  irie 
allen  Bchwedischen  Werken  und  industriellen  Bin- 
ricbtungnn  auHi^uübt  wird;  gesetzt  weiter,  daü  ein 
DiMitnrhor  ein  Quantum  Erz  —  entweder  direkt  oder 
durch  einen  schwedischen  Agenten  —  ankaufte  nnd 
dabei  verlangte,  daß  es  auf  der  Kl^enbahn  des  Staates 
aoagefUirt  werden  sollte,  so  ist  laut  dem  HandelsTer- 
trage  der  ■ohwediaeke  Staat  vefpflicbtet,  die  Be- 
förderung zu  deniaalban  Fnahttarif  nnd  nü  deoaelben 
BogOnstigungen  Itineioliilieh  der  Zeit  irad  der  "Wlüa» 
der  Expedition  zu  bewerkstelligen,  wie  für  schwedisohe 
Vorsender  auf  ders<>Iben  EiRenbahn  und  in  derselben 
Richtung  maBgel>en>i  i^i  Mit  anderen  Worten:  ein 
Deutscher,  der  Krz  vou  Kiiruna  nach  Riksgrinsen 
oder  nach  Srartön  versenden  l&6t,  soll  den  schwe- 
diecben  Absendom  derselben  Ware  Tollkommon  gleich- 
geatellt  lein.  Es  wird  ^lleiebt  eine  tdiwierige  Saebe 
sein,  so  enteebeiden,  welche  Fracht  er  zu  zahlen 
Ititte,  da  nach  RiksgrXnaon  gegenwärtig  nach  zwei 
Tarifen  jcresahlt  wird,  von  denen  der  niedrigere  2,33 
für  die  Tonne  fflr  die  TertragsmäBie^en  Transporte 
der  KitrunA-(ieHellReh»rt  sowie  für  die  TiiollaTara- 
Uesellsrhaft  und  der  höhere  ä,äO  für  die  sogenannten 
Extra-Transporto  der  Kiiruna-Qesellschaft  in  diesem 
Jahre  gilt.  Sehr  walirteheinlieh  könnte  unser  Deutscher 
Twlangon,  der  TnoUaTara-Oeaelbchaft  gleichgesteUt 
m  werden;  jedenfalls  kSnnte  er  berechtigt  sein,  auf 
den  Abing  von  20o/o  auf  den  gewöhnlichen  Tarif  zu 
rcelincD,  was  mit  AuHuahmo  der  Kiiruna-Oosollschaft 
allen  prößeroii  Hcliwe<iiHcher»  Knsfraehtfrn  p^ewUhrt 
wird,  lie/ü^'licli  der  Men^e  kann  indessen  keinerlei 
Kinschränkung  gemacht  werden,  soweit  die  Verkehrs- 
fthigkeit  der  Eiseabahn  liiuruiebt,  und  der  Deutliche 
iat  bareehtigt,  aein  £ra  ebenso  sehnell  wie  die  KünuMi> 
OeaaUaehaii  oder  irgend  ein  anderer  Beft«ehter  be- 
fSrdart  zu  bekommen.  Tatsächlich  würde  dann  der 
ansltndischo  Erzfrachter  in  eine  gflnstigere  Lage 
kontiiion  als  die  Kürnna-Geselleeliaft.  die  teilweise 
eine  höhere  Fracht  zu  zahlen  hat  und  verhindert  int, 
mehr  als  ein  bestimmtes  Quantum  zu  frachton.  Dem 
Fremden  wfirde  daa  Frachten  gestattet  sein,  dem 
Schweden  aber  nlehti  Man  sieht  hieraus,  zu  welchen 
naldebaran  Tnkonseqnanien  der  BeachlaB  der  Begiemng 
in  der  Brtexportfrage  flihrt!  Bs  geht  immer  so,  wenn 
man  ein  deutliches  Recht  zu  umgehen  sucht.  Ktt  ^'ilit 
nur  eine  Deutung  des  scbwedisrh-doutschen  llandelA- 
%ertra^'e8  in  der  Erzfrat'e  unil  sie  ist  alisolut  und 
unhostreitlmr  kUr,  sei  die  »Sache  von  Hciiwedisehem  oder 
intertiatlonalein  Oeslchtspunkte  aus  beurteilt.  Diese 
Deutung  geht  dahin,  daß  alle,  Schweden  und  Aus- 
länder, das  gleiche  Recht  haben,  auf  den  schwedischen 
Staatabahnan  Sn  am  fraohtan,  nnddatt  jeder  Tenaeb 
aeiteaa  des  sebwedlMdiem  Staalaa,  den  Varkebr  m 
anehweran  «der  so  ven^tan,  sei  «a  dnnh  Twspitsta 
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Expedition,  wofern  dieselbe  nicht  durch  Verkebr»- 
hindernisi»e  verursacht  ist,  sei  es  durch  erhöhte  Fracht- 
sätze Ober  den  gew61tnliolwn  Tarif,  oder  datcb  Maagal 
an  Bereitwilligkeit,  Lokonotiren  and  Wagon  es* 
zusrhalTen,  oder  dttteh  nnzureichcndo  Bedienang, 
sofern  nicht  ein  Ausstand  vorliegt,  —  als  ein  Yerttot 
gegen  den  Handelsvertrag  entschieden  zn  betrkchtv n 
und  zn  behandeln  ist.  l'ie«f«r  Handelüvertrii,-  h; 
gleichviel  im  schwedischen  wie  im  deutschen  Inter- 
esse zustande  gekommen,  und  schwedische  Btasti- 
angobörigc,  somit  auch  die  Kiiruna-Uesellsehaft,  «igiJ 
siehergesteUt  worden,  alle  Vortaila  an  erlialtsa, 
dar  Vertrag  mrFOrdamng  der  sehvedisehailiidistrie 
und  des  Handels  bietet. 

8o  weit  die  I'erxon,  mit  der  wir  gesprochen  bsiMa. 
Es  wird  interessant  sein,  m  Heben,  wie  diejenigfo. 
die  in  dieser  Frage  einen  Standpunkt  ^egen  ans  cifi» 
genommen  haben,  ao  Idnran  Bewotsnuttaln  laddick 
begegnen  können." 

Amerika.  Dia  Zonitb  Furnaoe  Co.  is 
Onlnffa,  H Inaesoln,  hat  tar  Itnnenii  ein« 

Amteg*  nm  Amhum  tm  KlMa«nM 

errichtet,*  welche  dazu  dienen  soU,  die  in  den  b<-- 
kaniiten  nmcrikanischen  Selbstentladern  anlangenden 
Erze  Vi  r  i'i  r  Weiterverarlteitunj,'  aufzutauen,"  weim 
sie.  vsas  ftehr  oft  vorkommt,  in  völlig  /.utuimmcfl- 
gelrorenem  Zustandi'  ankommen.  Die  fraglichra 
Wagen  werden  bekanntlich  durch  Türen,  welche  ia 
ihrem  Boden  angebracht  sind,  entladen;  wenn  nao 
die  Erae  gefroren  sind,  ao  bilden  sie  eina  kompskt» 
Masse,  nnd  es  ist  dabei  ttatargvmlfl  nicht  möglieh, 
sie  auf  dem  >;evs olinlidien  natürlichen  We^"-,.  ij^nr 
Wa;,'on  herauHZAiliringi  n.  Ja  pb  kommt  während  >!■  r 
Wintermonate  sehr  oft  vor,  dalj  BO;^ar  die  Türen  li'r 
Wagen  fest  zugefroren  sind  und  nicht  ohne  w<!it«rf« 
geöffnet  werden  können.  Um  die  Schwierigkeiten, 
welche  hieraus  sieh  ergehen,  za  fiberwinden,  hat  oss 
dio  genannte  Oesellschaft  einen  Bau  von  42  m  Lill|tt 

IS  m  Breite  und  8,«  m  Höhe  arriahtat,  in  wthto 
die  mit  gefrorenen  Brxen  anlangenden  KbenhilB- 

wftt;gons  hineingefahren  werden,  um  zunächi^t  snf- 
getaut  zu  werden-.  Das  Uobäude  ist  durch  zwei  der 
Eän;.'e  nach  hindnri  hfjeführte  Zwischen*  mi  -!  in- 
volikoranien  voneinander  abgeschlossene  Teile  getrennt, 
in  deren  jedem  ein  Gleise  verlänft.  Die  iabna 
Wände  sowohl  wie  die  Decke  und  die  ZwiaehonwiBds 
swiiohen  den  drei  Abtailongen  sind  baidefssHi  ait 
einer  doppelten  Brettarrarsohahing  ▼ersahen,  anlo- 
dem  ist  rwisehen  die  beiden  Brettarlagen  eins  dnrffc- 
gehende  Filzschicht  gelegt,  so  daB  auf  diese  'W'ei«*^ 
eine  mffglirhst  vollkommene  Wärme-Isolation  mitTe^ 
ht'iltnisniiißi'^  i^erin^'en  Mitteln  erreicht  ist.  An  d*r 
einen  Heite  des  Oeitüudes  ist  ein  Anban  votgesshcs, 
der  die  Einrichtung  zur  Ventilation  nnd  BraiiWQf 
der  einielnen  TanrAnme  enthUt 

Das  Anftenan  wird  in  der  Wiriaa  Torgenonnua, 
daß  durch  Kanäle  vorgewärmte  Lnfk  in  die  ^aialBta 
Abteilungen  hereingeblaHon  wird.  Dies  gesdMt 
mittels  eines  Zi-ntrifiigalventilators,  der  in  d'm  Te^ 
erwfihntBn  Anhau  untorgebrarht  ist  und  iii^T  'Ittidi 
eine  Dampfmaschine  aniretriehen  wird.  Die  liif' 
VentilÄtor  /.uatrömende  Luft  steigt  über  eine  Aauhi 
Heizröhren,  die  mittels  Dampf  erwärmt  werden  «sil 
dadurch  die  Luft  anf  die  gawOnsohta  Temperstar  e^ 
liitsen.  Die  ersten  swai  von  den  im  ganzen  lebi 
Abteilungen  dieses  Lufterhitzers  werden  mit  im 
AuspuiTdiampf  der  Antriebsmaschine  des  Veirtilslut 
geapibt,  wihrand  dht  aaht  abrigen  mit  Frisebduv> 

•  ,Iron  Age". 

•*  Bios  «hnltehe  Aalac»  i<t  lehon  IMhM  tri 
alnani  Wevka  dar  JlSnoh  Slaal  Co,  nr  Anmadsar 
gakommaB  (vargi. « Jahrbnoh  f.  d.  B.*  IT.  Bd.  8.  M). 
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Ton  etwa  4  Atm.  irchcizt  werden.  Der  Heizdampf 
wird  !'bon»o  wie  der  Diiinpf  zum  Bptriiil»  d«r  Venti- 
litornioüchine  dnr  vorhamlcnen  Anla^je  f^ntnonimrn. 
Die  «uf  diese  Weiee  Torgewärmto  Luft  wird  Ton  d«in 
VeotiUtor  in  einen  au«  Ziegelmaaenrerk  bestehenden 
BMjrtkMAl  gedrückt  and  Ton  dieeem  parallel  d«r 
•iMD  K«pfc«to  dw  laaggMtraektoo  TaagebAndea  in 
leWaiM  eingefBhrt.  In  jeder  der  drei  Abteilongen 
dM  OebSude«  sweigt  tob  aleaem  Hanptkanal  ein  V^r- 
t<'nuii)^kannl  ab.  der  sieh  Hciiicrscitä  durch  fn-^t  <1i' 
^snze  l^tin)j;t<  der  einzelnen  AliteihinjT^n  erstreeki  und 
»11  einzelnen  Stellen  die  erwärnito  Luft  auMtruten  iiilit. 
Dieae  Aui^lÜNHe  »ind  ho  angeordnet,  daB  dt«  erwiirnite 
LoJt  gerade  unter  der  Mitte  je  eines  Wag'uns  ana- 
■fatak»  nnd  hier  alao  b*it|itoftdiUcli  diejenigen  Teile 
teUR,  deren  Brwimrang  an  «rwlnaeblaalen  nt,  nim« 
Uek  die  Entladon^tflron  der  "Wa^n.  An  dem  Ende 
der  drei  AuftaarXume,  die  durch  dichtsrliiießende 
Türen  iiIi^'enchlosHen  sind,  sind  OcfFnun^en  angeordnet, 
wel<  he  in  einen  peniauerten  Kanal  f&lireii,  durch  d«»n 
fiic  I.uft  /.um  ^'en^ilator  /.urflckHtrömt.  Auf  diene 
Weis«  maclit  die  Luft  einen  Kreislauf  durch  die  Tau- 
räume,  den  KiUktiußk&tial,  die  ErwIrmungeTorrich- 
tangi  den  Zentrif«galTenlilator  tuid  wieder  zu  den 
Taniliinien  «arllok.   IfatBrlieh  rind  an  den  g^eaii^notea 

Stellen,  nünilirli  an  den  .\li7.WE'i^'iinf;eTi  Ii  -  Verteil- 
leitnngen  an  dem  Ilauptzuführun^skanal,  iviap(»en  an- 
ceordnet,  wolelie  narii  Kolielieii  den  Lnftatrom  an  Ngn- 
lieren  and  abzusperren  geHtatten. 

Die  Einrichtung  soll  eine  solche  Temperatur  in 
den  Tauriaraen  erhalten,  daß  in  24  ätanden  15  Wagen 
anfgetauk  wefden  kfinnen.  Auf  dieee  Weiae  Matot 
die  Aalaf»  «tw«  lA  Waganladnngm  von  Je  80  t»  la- 
•ammen  alao  etwa  460  t  ttgU«h.  Dieae  Setliede  dea 

Erwarmeim  und  Auftauena  der  Erze  mittels  warmer 
l.uft  gtellt  einen  Fortachritt  dar  ijeffenflber  den  bisher 
in  Amerika  benutzten  Ähnln  h  -i  Kinrichtuntjen.  Letz- 
t«re  verwenden  aussehließliih  Dampf  zum  Auftauen, 
wobei  sieh  als  Nachteil  die  ziemlich  bedeutenden 
FeaeIrtigkeitaaiederBchiage  und  ferner  die  recht  hohen 
Beltiebäoalan  ergeben.  Bei  der  Benntxang  warmer 
taft  an  Stelle  von  Oantaf  nilt  der  Feachtigkait»> 
niederachlag,  wie  er  b«!  Dampf  infolge  der  Konden- 
»ation  vorhanden  i.«t,  fnrt  und  es  wird  im  Oegenteil 
eine  gowisae  Menge  der  in  den  Erzen  enthaltenen 
Feuchti(;k  ■  it  ■■  '■n  der  Luft  auf^etiommeii  und  «Titferiit. 
Infolgedessen  ist  Muunebmen,  daß  die  Erfolge  mit 
dOeier  deaa  Dnmpfkelriieb  gegen illier  in  der  Tat  ratio- 
nallaraa  ▲nlaga  nielit  vnganafcig  aein  werden.  Jeden* 
falla  dMla  ea  aiekft  nnaafvktaehl  aaiii,  die  deataeiMn 
InlereaaenieakNiaa  nnf  diM»  Naaerang  anfinarkaaro 
an  machen. 


Die  BiMB*  mnd  «tahlindastrie  WUUtm» 
Im  Jahre  liMK.* 

Nach  dem  neaardingis  Ter&ffentUehten  atatiatischen 
Bericht  des  Ministeriums  fflr  Haxdal  VdA  Indnilria  SU 
Bon  l»atnig  die  Oeaamtförderang  von  ISaenatMin  im 
Jaltea  I1M5  SMSISt  aoa  «9  getrennten  BetrielMui; 

davoB  atammen  355  877  t  mit  einem  durchaekmittlidMn 
MetaUgefaalte  Ton  52  */»  von  der  Insel  Elba.  Die 
r<"rderun);  von  Manganerzen  Ixdief  Mieh  auf  .'»384  t. 
der  .Mangangehalt  derwelben  ncliwankte  von  l.">  "  o  l'i" 
45 '/o.  An  Koheinen  wurden  14.H(i7'Jt  orhiasen,  an 
OuUwaren  erster  öchnislzuH^r  3m  Ih'.i  t.  Die  KnEougung 
Ton  Uandelseiaen  betrug  205  915  t,  Ton  8tahlwaren 
aller  Art  844  788 1»  welche  aieli  namentUcli  auf  (olgende 
Prodnkte  TertaUtaB:  Btnb*  and  Mbttalaan  147  885«, 
Behienen  34  568  t,  Gufi-  nnd  S^miadeatOeka  08288  t, 
Kübren  4000  t 


*  Nach  »The  Iren  and  üoal  Trade»  Heriew" 
1808,  86.  Oktober. 


Hoebofenwerke  zählt  Italien  ssurzeit  Tier,  van 
denen  zwei  mit  3  Hochr»fen  im  l>istrikt  Ton  Florenz 
und  zwei  mit  ')  l)efen  in  dem  Ton  Mailand  lie^jen. 
Letztere  sind  allerdings  von  unteraeordnoter  Bedeutung, 
da  sie  nur  4555  t  im  Beriektqaltte  erldieKen.  Die 
Stahlwerke  nmlaSten  swei  Beaaema^  and  awei  JUthert- 
Kemvartar  aawte  48  MartinSfen.  VaaihaiabaBda  Taballa 
gibt  die  Snengniase  der  einialaiiin  PMftaaan  an: 


Trotz  des  FortHchritteB,  der  in  der  italienidrhen 
Eisenindustrie*  zu  Terzeichnen  ist,  ist  die»elbe  noch 
nieht  in  der  La^n,  den  heiminehen  Bs  il:ir'  i  cken, 
es  mußten  daher  noch  I3G077  t  iUilieiseu  und 
184  000  t  aaoetigar  Kaan-  nnd  Staklwnm  aiagalBhrt 
werden. 

(Großbritanniens  Koksöfen  im  Jakre  1905. 

Im  AuschluiS  an  die  Mitteilungen,  die  wir  kürz- 
lich Ober  die  grofibritannische  Koksinduxtrie  TerSfTont- 
licht  liaben,**  geben  wir  aaehatehend  noch  eine  eben» 
falla  dam  atatiatiaeliaB  Bavialite  dos  „Home  orfiee« 
«ntaomnMDa  Ziuanimaaalellnaf  wieder,  aaa  der  sn 
•raekea  let,  wie  aidi  die  in  England,  Wala«  nnd 
Schottland  im  Tergaugenon  Jahre  Torbandenen  Koka- 
9fen  auf  die  bekunten  Sjsteme  Terieilt  liaben.  D*- 
nnck  liblta  man 


Dia  Slatiatik  iat  imofam  niebt  gana  ToUatlndig, 

als  sie  sich,  wie  letzthin  aohon  bemerkt,  nur  auf  271 
Anlagen  erstreckt.  In  Wirklichkeit  muB  deren  Ziffer 
^rölier  sein.  Denn  beispielsweise  betrug  im  Rorichta- 
jähre  die  Zahl  derOfto-Hil^nctoek-Oefen  nach  piner  ge- 
nauen Aufstcllunjf.  die  wir  der  Firirm  Mr.  (".  ( )tto  >lt  ( 'om(>. 
in  Dabihausen  verdanken,  in  England  teil,  in  Wales 57 
und  in  Schottland  95,  zusammen  also  7K3  und  nicht 
808.  Während  diaaea  Jabrea  iind  dann  in  Walea 
na«b  waitar«  85  Oefen  gananntan  Sjratenua  neu  er» 
bnnt  ipardan. 


*  Verglei.  he  .Stahl und  Eisen''  1905  Nr.  198.  1100. 

,8tahl  und  Eisen»  1»««  Heft  9»  8.  140H. 
f  EinschlioBlicb  einif:«  r  <  itfo-Uil;..'-enMto(  k-Offen. 
i  Uieraa  kommt  noch  eine  Anzahl  Oefeo,  die 
obao  den  Coiiped*Oaran  mfereehnat  riod. 
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]>le  Bt6Mia<lutri«  in  d«r  Provlu  Tlimy« 
(8paiit6«)  tu  Mro  ItMk 

Ein  Bericht  dos  Kaiacrlichen  KoMnIata  n  Bilbao* 
bringt  nachHteh<>nde  Einüelbciteu  ttberdloBiMaindiutrio 
der  Provin/  Vijicaya  im  Jabre  1906.  Danadi  orxeugton 

dt«  GusclLsi-Laftcn: 
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*  ^Doutacbea  HandelMrohit*  1800,  Soptomberhefl. 


Hienui  iriti  folf  ondo  Bnaogang  an  WeMbhcfa: 

MM  vm 
Taaor B 

.Ibcria"  7  880         s  • 

»Baaconi«"  .  .  .  .  .   4  500        U  5iX' 
inaammett  12  980      14  569 

Die  gQnotige  Eisenkonjuiiknir    kam  naturg«iii»8 
aueh  den  spaniHchcn  Wprkmi  ^ni^tatten.     Der  Vo^ 
S|)run;cr>  ■welchen  den  ^AUim  Mi«rtii>s  do  VizcaTs"  iff  | 
üctiitz  von  ei»cncn  Erzgruben  im  hiesigen  Bezirk  greg*»- 
Qbor  deiitHchon  und  britischen  Werken  bietet,  wiird* 
durch  daa  Stoigen  der  Eraproiw  immer  bedeutender.  V» 
..Alfa»  HornoB  de  Yfaicajra*  TerteOten  eitie  Dirideifc 
von  12  V.  H-    l  im  Jahre  1902:  18  v.  IL,  1903:  15  t.  H..  , 
1904:  10  V.  II.    J^inigc  reberraschiing  ern^gto  e*,  litÖ 
im  Rcrii'litN J.-ihre  ilio  ^Altos  Hornos*    zum  rr>l'-nin.i. 
auf  dem   W«*ltinarkt  als  Mitbewerber  auftraten  und 
bei  einem  Ausscbreiben   Ton  21 000  t  Pehienen  flf 
eine  mexikaniHche  Eisenbahngosellschaft  den  Sie^  di-  j 
TOntrugcn.     Der    Treis,   zu    welchem  der  Alwoblnß  ] 
gemacht  wnrde,  soll  aioh  aaf  116  Fraukes  f.  «■  ^ 
Bilbao  bolanroB.    Ob  di«Ma  ente  AmfohrgeMbifl 
ireiter«  aaeh  aioh  dehen  wird,  mvS  die  blnnfl  hbna. 


*  rer^  «Stahl  nnd  Biaen«  1908  Nr.  7  &  4lti 
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äCalil  oBd  lÜMa.  1465 


It«*  Slahlwcrk  „La  Bjisi  nnia''  r^rtpilt«»  nine  Divi- 
dende von  4  V.  H.  In  AiiliPtra<  lu  H»'inor  niiirrmBtigon 
I.a^o  oberhalb  Hilbaoa  und  ohne  H<:bilitmru  WiiMer» 
TeriiinduDf?  mit  dem  Meer  otcllt  man  Heiner  Ealwlck- 
Innf  kalae  Mlir  f iliMtig«  Zukonfl  in  Aasaicht. 

Eiaenie  RShran  werien  tob  im  Fimn«n  .Tabot  Por» 
jado»"  utiil  .Siiriedad  de  Tubos  y  Metaleü"  herg«8tellt. 
Die  Erzeugung  jeder  der  beiden  Fabriken  belAuft  »ich 
Ml  1600  bis  2000  t. 

DI»  K*hleB-  «ni  Blsenlndastrte  BalgtoBS 

Im  JnhrP  1905.  • 

l'wlxT  dit'Ken  (ie^uuitUnd  Toröffentlicbt  der  ,Mo- 
niteur  lati  rli^  Materieiii''  **  eine  RiMho  interodAanter, 
oiaem  kttnlicii  «rttokiflneaett  Boriofate  L.  D«j«rdiiit 
•iiiaoinm«nar  Angmbea,  mt  denen  wir  NaehetehendM 
wbiderf^eben  : 

Wahrend  de.i  Intzien  JahreA  ziklte  man  in  Bel- 
gien 11904:  1*20)  Sii'irikaltlonxcübun  mit 
328  .S^hachtanla^en,  von  di<iion  27H  im  Uetriube 
waren  und  0  erst  abgeteuft  wurili-u.  Ihre  Gcsamt- 
fürdcrun;;  belief  «ieb  bei  einer  Belc)^«<-lial't  viin  134  T47 
(1904:  1385CT)  Arbeitern  auf  21  770280  t  Kohlen 
oder  9S6  ISO  t  (4,S  */•)  weniger  nie  im  Vorjakre.  Oer 
Wert  der  VMatmg  betmg  275194500  Fr.,  d.  u  f9r 
die  Tonn«  datehMluÜltUoh  12,i)4  Fr.  gegenüber 
12,59  Fr.  im  Jahre  1904.  Auf  den  Selb»tverbrauuh 
dt'r  /eclicn  entliulen  2  273  8iiO  t  Kolden,  mithin 
10,4  »ri  der  ganzen  Ausbeute.  Verkokt  wurden  auf 
den  Zocbou  selbi^t  iti  loit.'  KokoOfon  mit  2779  Ar- 
beitern inagt^Hamt  2  072  590  t  Kohlen;  du  Ausbringen 
ergab  2  2ilH920  t  (75,30  o,o)  Koka  In  Betrage  von 
42992  860  Fr.  oder,  auf  die  Toui«  svroebaet,  19,8« 
(1904:  19,44)  Fr.  Gegenüber  dem  Yorjnbre  hat  eioh 
danach  die  Kokeproduktion  um  27  100  t  vermehrt. 
.VuUerilem  wurden  in  246  KokHÜfen,  die  von  34t!  Ar- 
l^il^'n!  lu'lii'iit  wiiriliMi.  Hüll)  '.!'^T77ii  l  Kokst  im 
UureiiKciinittsvrerte  \t>ii  l^J,4ö  Fr.  lur  Uie  l'ouiif  aul 
Hüttenwerken  herguntellt.  Verwendet  wurden  hierfür 
381  590  t  Kohlen,  xumeist  frenidländiHcber  Herkunft. 
I555  940  t  Kühlen  dienten  zur  Fabrikation  von  Itri- 
kettB|  deren  Menge  aieh  bei  einer  ArbeitoraaU  von 
1511  auf  1711920  t  im  Werte  Ton  96474790  Fr. 
oder  15.C.3  ilüDl:  l.',,!)4)Fr.  für  die  Tonne  belief, 
l'eber  den  Aulienbaudel  der  bel^iüuheu  Kohleu- 
indaotrio  gehen  di«  foigendea  Ziffern  «inen  Anhalt 

Ei  VBiden  an 


•lettllhrt 

Kohlen  49S0StS  4704  06S 

Koks                           956 186  977  095 

BrikettH                          72  049  4ttO  247 

Von  den  vorhandenen  41  beljr!'"'tien  Hnehrtfen 
Ntanden  während  de»  Berichtsjaliri'n  '.\:<  im  Ftnier. 
Bio  beechSftigten  inageeamt  9656  Arbeiter  und  rer^ 
braoobten  an  RobatolTen:  109101  Kohlen,  IS89480t 
belgisrhen  und  217370  t  fremden  Koka,  133150  t 
helgiKehe  und  3  190150  t  fremde  F.rr.e  tiowie  290720  t 
'''i'hrott,  Sr-hliirko  und  HchwefelkieRabbrändi'  IHi'  Mi-ti:,'i 
und  der  Wort  deH  erbUaeuea  Kohoiiieng,  nach  Horten 
getrennt,  tat  nne  naobatelieDder  Tabelle  sn  eneben; 

(li'-aiDlurri    ,  j^'"'^„ 
f.  a.  ToniM 

I  Kr.  Vt. 

98  170  5  842  100  59,51 

20«  390  11  «77  «üO  50,57 

220  210  13  923  150  63,23 

7114  »50  47  599  2UU  0O,ß4 

1  500  90  700  60,47 


<  I  irlli  rriri!liHii«en  . 

Weittus  Uoheloen  . 
BenemerrobuiHen  . 
Tliomaaroheiiidn.  . 
Spetialroheiaen  .  . 

Inagesamt  bezw.  im 
I)urch«cbiiitt  .  . 


i  au  m 


*  Yerg).  .Steht  «nd  Eiieu« 
BRd  Nr.  16  8.  1156. 

**  Hr.  140  vom  SS.  Vovember  1906. 


V  132  800  60,35 
1906  Kr.  6  K  36? 


An  F  1  u  B  1- i  H  !■  n  w  e  r  k  e  n  wurden  im  letzten 
Jahre  2  1  liiii  Hetri.'be  20)  gcaählt :  sie  hatten 
22  Siemens-Martinöfen,  49  Konverter,  9ti  WAfm-  und 
andere  Oefen,  90  AuBgleichgruben,  27  Hämmer  und 
ihalielie  Apparate  «owi«  61  Walzenatra8en  anlkn- 
watwm.  Dl«  Zahl  ihrer  Arbeiter  belief  eich  auf 
12  258.  Zur  Verwendung  gelangten:  606940  t  Brenn- 
BtofTe,  193140  t  belgiRche«  und  6610  t  fremdes 
BetiMemerroheisen,  771  990  t  belgittchex  uml  224  440  t 
fremde«  Thomasroheisen .  200  t  bclgiüebei«  und 
4s(;m(|  t  fremdes  S|Hviiilri>lioi>ien  sowie  iivlli<-ki 
145  CIO  t  StahlahfaUe  und  Schrott.  Aus  diesem  Ha- 
ierial  wurden  harcMtellt:  w«rt 

r.<LToae« 
IV. 


OerMimtiRcrl 
Vr. 

'  4  3S  'r^u  'JTs.Sl 
81,95 


Oußstücke  1.  Srhmel-  ' 

■/.wwi;   '2t;  y'y^yi       7  4  3S  7.'(i 

Konvcrterstahl .  .  .   1  095  880    89  755  30Ü 
Siemena-HartineteU     104  ÖW    9  m  200  U,90 

Von  den  gewonnenen  Robblftcben  wurden  481 110  t 
zu  inHgeiiamt  487  760  t  g«pro8ten  und  vorijewnhten 
Blöcken  und  Knüpjieln  im  Wcrto  vm  4ooriJ050  Fr. 
oder  91,56  Fr.  für  die  Tonne  verurbt-itf t.  Jn  Fortig- 
fabrikat«  w  unl.  n  ;)  (9  920  t  Hohblöeke,  333  190  t 
gepreßte  und  vorgc« al/te  Blöeke  und  KuQpiiel  bel- 
^Bcken  UrstprungeH  und  '20  4.'iO  t  freiiideH  Material 
umgewandoit.  Die  Menge  der  so  hergeeteUten  Fertige 
fabrikate  aller  Art  beiief  eich  anf  768  470 1.  ihr  Wert 
auf  91519200  Fr.  oder  119,09  Fr.  ftlr  die  Tonne.  . 

Neben  den  FluBrisenwerken  waren  46  Werke 
vorhanden,  die  sieb  mit  der  Er/euguiix'  mn!  "W.  iti  r- 
verarbeitung  von  ScbweißeiHeu  ItefalUin.  I>i^■^e 
Anlagen,  von  denen  sechs  außer  Betrieb  wjir.  n.  be- 
»aßen  290  Puddelöfen,  390  Wiirmöfen,  81  Hihnmer 
nnd  Ibnüebe  Appiirate  sowie  16H  Walzenstralien.  IM. 
einer  Arbeiterzahl  von  1 1  9U1  und  einem  Kolüenrar- 
braueh  Ton  687550  t  ersengten  sie  874560 1  SchweiB- 
eisen  im  Werte  von  25  594  900  t  oder  93,24  Fr.  für  die 
Tonne.  Erforderlieh  waren  für  diene«  Quantum 
223  180  t  belgisches  und  94  370  t  aunlÄntÜs,  hrs 
eixen.  I'^ntcr  Verwendung  von  7750  t  Kub»<  Iiieiien 
und  15. 369  t  Schrott  stellten  die  genannten  AVerko 
18  957  t  paketierte*  Eisen  im  Werte  von  2  182  .'.30  Fr. 
oder  115,14  Fr.  für  die  Tonne  her.  Zu  Walzfabrikaten 
verarbeiteten  aie  261850  t  Bobwbieuen,  17  650  t 
imketiertoe  Elsen  nnd  184  860  t  Schrott;  da» Ergebnis 
belief  sieb  auf  377  620  t  im  tieHJimtwerte  von 
4S  105  370  Fr.  oder  127,38  Fr.  f.  d.  Tonne.  Außerdem 
verbrauchten  dieselben  Werke  noch  141  560  t  Kob- 
stnhlMöck«- lielgiticlier  unil  I9  5.'i0  t  fremder  ll<-rkunft, 
sowie  ferner  134  180  t  belgische  und  96610  t  fremde 
gepreßte  und  vorgewnl/.te  Stahlblöckc  und  Knü])])ol, 
um  darauN  322  930  t  Ferliger/eugnisse  im  W»Tte  von 
45  972  780  Fr.  oder  142,38  Fr.  f.  d.  Tonne  herzuateilen. 

Rechnet  man  zu  den  ielztgdnannton  Mengen  noch 
die  oben  aufgefübrlen  I'rvi  u^-ung.H/.ilfern  der  Fluß- 
einenwerke,  ho  ergibt  Ii  liir  beide  Kategorien  eine 
(1  e  s  a  III  t  ;i  r  im!  u  k  t  i  o  n  \  on  M>-.i  1  )'  lo  i  l'  [  u  Li  ^  t  »  Ii  1  - 
fabrikatcn.  Auf  die  einzelnen  (.iruj>{i>'ii  v.  rit'ilt 
aieh  dieae  Zahl  folgendermaßen: 


w  crt  r.  «1. 

Vr. 

Kr. 

IliiiideUeisen 

299  290 

37  369  ISO 

I24,8J 

Spez.-l'rolileisen 

111210 

16882  400 

124,81 

Schienen  und 

Schwellen  .  . 

241  640 

27  275  600 

112,97 

Bandagen  und 

Achten  .  .  . 

25810 

4  654850 

180,112 

Träger  .... 

159400 

17  819200 

106,65 

Stabeisen  imd 

Walzdraht  .  . 

42  420 

5  572  000 

131,35 

(1  robbloche    .  . 

143  150 

19  537  «CK» 

136.47 

Feinbleche .  .  . 

»!1  350 

10  676  l(H  i 

17:),9ü 

Bchmiedeatttcke 

7  130 

1  216  900 

174,00 

fnageeamt  briw. 

im  Uurebaebnitt  1091400   197  492  380  126,29 
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Zum  Schiaß  möge  no«h  ^»  Tsif  Mchtnd«  tT«b«l^ 

■icht,  an«  der  die  Entw'x  klim^  der  Preise  fflr  die 
]|«BptiichUGhBten  Stahlerzeugai«««  in  den  letzten 
iaimn  m  «rMhon  ist,  hier  Aufnaiinie  finden: 

Darrhtchnimprrla  fSr  di«  Toaar  !■  Fr. 
IMI  ISO«  IMB  IWM  1*06 

Behimen  .  ,  .  188,58  116.11  111.88  109.87  118.87 

B«oda««B .  .  .  818,14  iW,14  178,80  188^88  180.88 

Orobbleche  .  .  160,84  147,15  141,66  136,67  136,47 

Feiabtodl«  .  .  811,48  193,79  185,07  173,31  178,90 

KIb  m«i«8  Pyrometer  für  netallnrirlsch«  ZwMtk«. 

Ein  einfftchex  Intstrument,  i  >  ^  i'  m  1 1  :\  n  1-  Pvriniieter 
bekannt,  warbeacheiden  beider  kürzlich  «taUgefuuii«iieii 
Auastellung  für  Härtotechnik  in  Wien  ansgetitellt  und 
ist  MitlMr  in  dw  ZAitMüirift  ,£iif ineerin«*  (20.  JuU 
1806  8.  98)  bwdiri«l»eii  worimu  Di«  b»tnlfmid«D 
Pyrometer  nind  im  PrJiuip  den  Segerkegeln  Sbnilch, 
jedoch  abertrefTen  «te  letztere  weit  an  Uenanigkeit. 
Das  Sentitu'l  -  I'yronietfr  ist  auch  uur  ein  spczicllcH 
Anwt'nduiigHMiitti'l,  woIcIu'h  auf  Ix-kHiiiittm  (iniudsiltzen 
beruht,  aber  es  voriiindet  ho  vii'lt-  wünMi  honsworte 
Eigenschaft«»,  dali  man  sich  wunduru  ittuli,  daü  ei 
Dicht  rtrlioü  früher  eingef&hrt  wurden  ist. 

Die  Seatinnl-Pjroinvter  w«rdan  in  Fom  kleinwr 
ZrUndw  SO  X  18  mm  ganwen  «ad  boMtohen  ««• 
MefalUexjdsalzen  oder  au»  Mischungen  derselben;  sie 
kSnnen  fflr  beliebige  Schmelzpunkte  hergeetellt  werden, 
nnd  da  sie  eirb  bereite  von  bedeute mlcni  Wert  er- 
wiesen haben,  go  iet  vüu  Iiiterp»»e,  ihre  Fiiiiiu'keit  und 
Aiiwondliarkeil  für  prakti«i  lie  iiietaUurgisdie  ('rohleiue 
näher  aeu  prüfen.  Die  xSentinel-l'vrrimetcr  viTdanken 
ibren  Wert  banptearhlich  den  Stört cu,  nuä  denen  sie 
■ogefertigtaiod.  MeUUoxjdiiftli«  li»b«n  Schmelzpunkte, 
WM«be  Iftieht  bemerkbar  und  dab«l  so  znTerltssig  »ind, 
daß  sie  zur  Kalibrierung  der  empfindlichsten  thennn- 
elektrischen  Pyrometer  verwendet  werden;  »olcho 
Metalit.txytiualze  schmolzen  mit  gruBer  Genauigkeit, 
dtibald  eine  bestimmte  Temperatur  erreicht  iet,  und 
wer<lei»  wi;'iler  Hteif,  sobald  diese  Temperatur  nicht 
mehr  beibehalten  wird.  Ein  oder  höchstens  zwei  Qrad 
•nf  der  Celsiusskala  bestimmen  den  Uebergang  vom 
iMton  tarn  iÜatigßR  Ziutand  nnd  ningekalirt.  Die 
Sentinel-Pyromater  «bid  ebraao  handlich  wie  die  Seger- 
ke^'(-l  Oller  I.e^jieruil^'eii  von  hekaniitern  Srlinielzpunkt, 
jedoch  viel  aichcrer  in  ihren  Angaben.  Uekanntlich 
haben  Legierungen  mit  vorliestimmten  Schmehpunkten 
die  FShigkeit,  sich  im  Ofen  za  oxydieren,  wodurch  sie 
unzuTcrlässig  werden;  außerdem  gibt  es  unter  den 
Metallsalzen  eine  gr06i*re  Auswahl  als  unter  den 
Metallen,  von  welchen  natflrlich  solche  ausgoscblosaen 
sind,  die  verdunaton,  toilweiee  «ob  nnf  ISmd  «def  im 
▼encbmolsenen  Zattond  ttork  Ittend  ritid.  Dn  nnBer- 
item  die  Chemie  di-r  Do[)(jetf<alze  mehr  Erfahrung 
antweiHt  ai«  die  der  eutektihchen  .M>'ta11mi»chungen, 
81)  hiit  muri  fjrüHere  Sicherheit  im  lier^ttllen  moh  ku- 
larer  Salä'.mischungeu  fQr  bestimmte  Schmelzpunkte, 
für  die  kein  Salz  in  nin«»  ZMtend«  Tenrandlinr,  nb 
im  Zubereiten  von  Legiomcen. 

Zam  Qebranch  worden  S»  Senllnel  aof  PorndlMi- 
eehliehen  feiteUt.  deren  Form  den  Deckeln  der 
Ponceltmtlegei  aebr  Ibniicb  iat;  diese  BchXlchen  bezw. 
D«  i  kel  ruhen  auf  einem  kleinen  feuerfeBten  Ziegel 
und  kennen  leicht  an  jeden  bclielii^fon  Teil  di'«  OfeuH 
verxchoben  werden.  Es  sollen  t.  M.  mehrere  Partien 
runder  Scheiben,  welche  hernach  bearbeitet  werden 
müssen,  ausgeglüht  worden.  Zu  diesem  /weck  werden 
dieaelben  bis  ni  einer  Tempentar  von  t&O  bis  770 "  U. 
erUtefc  und  dnnuf  luifMm  abgekablL  Mit  Hilfe  der 
Sentinnl  -  Pyrometer  wird  dann  diese  Temperatur 
fol^'endermaBen  bestimmt,  vorausgesetzt,  daß  ein  Gas* 
oder  Küknofen  gebraucht  wird:  An  der  dem  Rost 
n>i<'hi<teii  Stelle  wini  ein  Sentinel  aufgestellt,  dPHsen 
Sclimel/jiunkt  lieiii]>ielBWeise  780*  ('.  beträgt,  und  hinter 
einer  oder  swei  ßeiben  Sobeibeo  necb  ein  zweiter 


Senttod  tob  780*  C.   LeMever  kann  nur  b«fnttr> 

schmelzen,  wenn  die  Scheiben  eine  Tem|>eratur  van 
minimal  750*  C.  erreicht  liaben ;  sobald  dieses  ^intriti 
und  Holange  die  Heizung  dermaßen  unterhalten 
dab  der  Sontinel  von  780°  C.  intakt  bleibt.  Im  ui- 
Ausglflhverfahren  richtig  durchgeführt.  Wenn  f  &(<8«nd' 
Vorriflbtunc  vorbanden  iat,  Icönnen  die  Bciieiben  sodaiut 
an  eine  BMle  dea  Ofena  fdmebt  ««irden,  wo  rie  aar 
hngMm  ahkSbleiB  kSanatt;  die  bei  tewiirdene  8MI« 
dagegen  wird  dareb  eine  neue  Partie  eiaetit  Alf 
diese  Weise  hat  der  Verfaeser  das  AuaglOhen  tielet 
Partien  beobachtet,  wobei  vollkommen  zofriedes- 
HtuUende  Resultate  erzielt  wurden. 

Die  Temperatur  der  HärteSfen  kann  gleichfalk 
mittels  zweier  Sentinel  kontrolliert  werden.  Wenn  der 
Sentinel  mit  den  bdberen  SebmeUpnnkt  feet  nnd  itt 
andere  mit  den  BiedHgeren  BemaelqNinkl  IRbri( 
bleibt,  so  ist  die  Temperatur  im  Zwiachenranm  bestinat 
nicht  so  hoch  wie  die  des  emteron  und  bSher  als  dk 
des  letzteren.  Diese  Dilfereux  kann  auf  ein  Mininnm 
reduziert  worden.  iiiMofern  das  Otensystem  ^p«tattrt, 
die  Feueriinf;sBrt  dementsprechend  zu  rejjulieri  n.  ü* 
sei  ferner  noch  bemerkt,  daß  ein  Sentinel,  nsclideni 
er  hcruntergeschmolzen  bt.  auch  dann  noch  lot 
den  Temperatnrrerftndemngen  Anzeige  macht,  aai 
rwar  hat  die  FlOaaigkeit  einca  naammengeaebnMdasua 
Sentinels  eine  glatte  spiegeiar^e  Oberfliebe,  dagegen 
die  erstarrte  Flüssigkeit  eine  mit  Kristallen  bedeckte 
OberflJche.  Diene  OberflAchon  erHclieinen  abwcchmlrJ. 
je  n«<'hdpm  die  Temperatur  im  Ofen  steigt  oder  füllt. 

Hei  der  AusHtellung  für  Härtetechnik  iu  Wif. 
bat  eine  hekannte  Firma  einprozentigen  Kobleturteff- 
stahl  in  einem  Ofen  gehärtet,  dessen  Temperatur 
780"  C.  betrag;  «ine  andere  Firm*  bat  in  «iam 
Bbnlleben  Ofen  Werksenga  gebirtet,  wobei  die  Ts» 
[icralur  dps  Ofens  750*  C.  betrug. 

Mit  dem  von  Hrayshaw  konstruierten  Ofen  (s.  ,8<aU 
nnd  Eisen"  1904  Nr.  "jl  S.  1274)  ist  es  immer  ineglich, 
mit  einer  Genauigkeit  von  1  bis  2**  zu  arlieiteii. 
aber  beim  IlArten  einer  großen  .Menge  von  Werk- 
zengen  in  einem  gewöhnlichen  Hirteofcn  ist  es  niekl 
auigeseblossen,  daß  die  Härtetemperatar  der  einzelaea 
Paraen  nra  5,  ja  manohmal  am  10"  <J.  Tariiert. 

Das  HlrtoTerfahrra  beetebt  nnn  im  Erbttiea  to 

l>ctrePIV'ir!f>n  ()epenntanffnR  i1l-'r  tlie  Temperatur,  bei 
welcher  Karoidkohle  sich  m  Rttriunerskohlenfitoff  um- 
wandelt, und  dem  darauffolgenden  m  i  r  >  ier  weni>,'f 
plötzlichen  Abschrecken.  Das  beutige  Ideal  iieMeht 
darin,  daß  die  Erhitzung  so  wonig  wie  möglich  üImt 
die  Grenze  gebt,  bei  welcher  die  obige  Reaktica  statt- 
findet  Zu  diesem  Zweck  werden  Oefen  eingeriditet, 
in  denen  die  erforderliehe  Tempemtor  mit  der  graiita 
Genauigkeit  eingebalten  werdra  kann.  Man  kiw 
jedoch  noch  besser  folgendormaBen  verfahren  ;  Solange 
die  Veränderung  nicht  stattj^efunden  hat.  kann  ds« 
Werkzeug  nicht  f,'ehfirtet  werden,  aber  («obald  die  l  "> 
Wandlung  in  Hiriung»kohle  eingetreten  ist,  kann  dsi 
Werkzeug  abgeschreckt  werden  bis  die  Temperstar 
nicht  unter  den  Punkt  geaanken  ist,  bei  dem  die  an>- 
gekebrte  TerJtaidernng  vor  sieh  geht.  Aber  die  T*m- 
peratoren,  bei  woloben  im  enien  Falle  die  Hilia  ab- 
sorbiert und  im  letzten  f^i  wird,  atimmeD  älM 
iiberein.  Bei  gewöhnlichem  Werkzeug-Kohlenstoflstak! 
irtt  die  erstoro  um  etwa  15  oder  20"  C.  hSher  altdie 
letztere  ;  ch  int  dalier  möglich,  ankjenommen,  duS  die 
eratere  7,^0  und  die  letztere  784«  C.  entspricht,  die 
Ti  ni|ieratur  des  WerkMlgS,  welches  bei  750"  oder 
darüber  gehalten  imr,  tor  dem  Abeehreckeo  aaf  W 
oder  aegar  788*  C.  rinkan  n  laami.  Die  Pwb 
sowohl  wie  auch  genauere,  mit  Hilfe  einer  Pittdll*' 
maschine  angestellte  Unterauchungen  zeigen,  dat  ditsss 
HXrteverfahren  vorteilhafter  ist.  Alle  Hürteiifen.  •«»• 
genommen  die  Flüssigkeiten,  haben  nun  heilier«  «nd 
kältere  Zonen.  In  der  heißeren  Zone  kann  der  (ie^eu- 
•taud  bis  Aber  den  Verwaadiangspuiikt  erhitzt  und 
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dann  in  dio  weoi((er  heibe  Zuuc  gp!>r&clit  wurdea,  wo 
die  Temperatur  des  OegonstandeB  etwa  10  bis  15"  C. 
vor  dem  Abactareckon  fallen  kann.  Die  Sciiwieri^elt 
IWft  dsaa  jedoch  darin,  daß,  wie  genau  aadi  dü 
Vpvm^bu  anfj^eeteUt  ist»  es  doch  nur  die  Teononkfw 
in  seiner  mmiitlelbaren  Nibe  angibt.  Das  TenilttBls 
nrischen  der  kalten  \ind  heißen  Zons  muB  entweder 
mitteil  eines  zweiten  l'\rornt>ti<rM  fi  HtgosteUt  werden, 
wa»  tu  kostspielig  iwt,  oder  der  ung^efHliren  Honrtnilung 
Qborlassen  bleiben,  was  anderseits  wieder  gefährlich 
i«t  Alle  diese  Nachteile,  mit  welchen  selbst  die 
basten  nnd  modeniaton  Oefen  behaftet  sind,  können 
mittels  der  SentineKPynnaeter  beseitigt  werden.  Wenn 
die  MfeUcblieit  ? «vbaadaB  ist,  den  HArteofen  bei  einer 
beiUafigen  Temperatur  tu  nnterhalton,  kann  man 
dessen  Fläche  iniKois  passender  Soiitiint  (Icrmaften 
einteilen,  daJi  die  fSne  Zone  770  bin  7r)0  und  die 
aiidure  750  bis  735  "  ('.  umfaßt.  DiettcH  kann  iiianrlitiial 
mit  solcher  Oenauigkuit  gemacht  werden,  daß  (nach- 
dem das  liernnterschmelzen  im  Schlichen  goschehon) 
•ine  Hilft«  des  Sentinels  flOesig  ud  die  andere  HUIte 
fest  bleibt  War  der  (iegeastand  eber  bttheren  tvm- 
psnilnr  aasgeeetrt,  so  wird  er  in  die  weniger  beifte 
Zone  gebracht,  wo  seine  Temperatur  allm&hlich  bis 
suf  die  minimale  Teiii])eratnr,  bei  welcher  die  Hilrtunp 
vors,'i^noiiii)U'n  werdon  kanu,  fÄlll-  Dieses  S'erfabren 
tiiit  f^(>rin^'c>ri'  Ifnirli^'efahr  zur  FoUi'  und  ormBgllldit,  ein 
wirknngBToUeres  Werluwog  berxustelleo.  Har»dL 

Bariefct  n«r  il«  Tlltgk«tt  ElalfltohM 
■itevla^lfingsamtefl  Im  Betrieb^lilir»  IMi» 

(«irblnS  Toa  Bell«  1407.) 

Das  nicht  UbcrhiUte  Flußeisen  ist  gogenOber  d<?ni 
flberliitr.ten  in  dontiltiertem  Wasser  gemessen  stürktr 
pooitiv,  eH  8toht  also  in  der  Spannnngereihe  mehr 
nach  der  Zinksoite  zn,  während  dil  ttbfltbitlte  Eisen 
dem  Platin  Biber  stebt  Die  BpnaMOigtnntanddade 
rfnd  reeht  betriohtlicb  «md  Irffnmm  bn  m  0,8  nnd 
01,4  Volt  bftrftfji'n. 

Dienen  Vi'rhalten  is»  von  iiraktiüchor  JJetk'utiinp 
für  don  H  o  h  t  ft  n  g  r  i  ff  von  S  r  h  w  o  i  11 «  i  '  ]  I  i  i .  in 
Kesseln.  Dureb  die  tichweißang  des  FlutloironH  ist 
Deberhitzung  möglich,  wenn  nicht  die  Schweißstelle  Ton 
der  hohen  SchweiShitze  herunter  bis  zu  etwa  Rotglut 
durch  tlAmmern  oder  Druck  bearbeitet  wird.  Wird  dies 
Riebt  in  awnaiebendam  Mai«  g«t«D,  sa  ist  die  Hif- 
liebkeit  Torbanden,  daB  niebt  nberbitste  nnd  Vlier» 

hitztf  Stollen  (lert  niechcB  in  "Wusser  in  KeRcnseitigor 
metalliHchor  HcriUir«in)f  Htolien,  und  «u  ürtüche«  Vor- 
eilen de»  Aii^'riM'H  an  fjewinHfn  Stellen  des  Bleches 
eintritt.  Es  muß  aber  ausdrQcklieb  berTorgehobon 
werden,  daß  dies  nicht  etwa  eine  ootwendige  Begleit- 
erscheinung der  Schweißung  iil,  sondern  eben  nur  bei 
unrichtiger  DnrchfOhrung  der  BflbwelBung  eintreten 
kenn.  Sine  soklia  Ueberhitznng  an  oder  Beben  der 
flcbwelBetelle  tnftilge  nicht  genOgender  Bearbetlong^ 
wShrcnd  der  Abkilhlunj^'  von  der  SchweilHiil/i  Innn 
auch  S  p  rii  d  i  },'k  e  i  t  imFlußui«cn  zur  l''olj,'e  liaben. 
Die  Kntecheiduni»  hiorflber  kann  durch  liefilircbeobarh- 
t<ing  im  Verein  mit  Kerbschlagbiegeproben  getroflen 
worden.  Auch  bei  unachtsamem  Ausglfihen  von  Fluß- 
eieen  iunn  derartige  SpiSdiglceit  in  feblerfreiem  Ma- 
terial berrergerafiBB  irerdett.  So  wiigta  s.  B.  ein  ge- 
datrter  AmmooialcbebUter  dieae  Eraebeinmg.  Die 
sebwelinng  des  Bebllters  war  fehlerfrei  ansgefQhrt; 
der  Bruch  war  außerhalb  der  Schweißnaht  erfolgt  und 
ist  jedenfalls  durch  don  HprAden  Znstand  des  MutcrialH 
begfinstigt  worden. 

Die  metallographiscbe  Beobacbiuag  bietet  eine 
Handhabe  fOr  die  Entscheidung,  ob  die  SprSdigkeft 
Ton  FlafleioMi  bedbigt  ist  dnreh  die  Basoliaireabeit 
dso  Matertain,  «dor  dw«b  ein«  fianolM  Vehaadlang  deo- 
solboB.  Bprtdigkeit  bedingt  dnreb  IfateflaUMMbaffaii« 


heit  konnte  In  mehreren  PSllen  in  Schiffsbleohen  fe«t- 
gM teilt  werden,  die  b«r«>ite  während  der  Baarbeitnag 
oder  beim  Anbringen  am  Schiffskörper  goriSBOB  waren. 

Durch  verschiedene  Wärmegrade  iniwriialb  dar 
Waadetirke  tob  Baotailan.  BIsumb  biw.  kann  das 
Meterial  verfaindert  werden,  die  seiner  SrtHeben  Br* 
hitzung  entsprechende  Lftngeninderun^  anznnohinon. 
Die  Folge  hiervon  wird  KrQmmuug,  Verwindung  usw. 
Bein,  oder  wonn  dieae  infolge  der  Formgebung  des 
Koustruktionsteils  ganz  oder  keilweise  unmöglich  ge- 
macht wird,  können  Spannungen  auftreten.  Diejenigen 
Teile  des  Materials,  die  bSber  erwirmt  sind,  werden 
dank  die  klltertn  TsO«  an  Ikrer  AnedehnaBg  teil» 
weise  geliindert,  sie  erleiden  Dmekipananngmi ;  die 
kllteren  Teile  hingegen  werden  infolge  ihrer  starren 
Vorbinduup  mit  den  wärmeren  f^jezwungon,  eine  größere 
Länge  anzunehmen,  als  ihrem  Würmczustand  ent- 
«prieht ;  hIo  Htehen  unter  Zug,  Kei  g  n  i^^,  rul  großen 
Wärmeaiiterschieden  können  diese  .Spannungen  bobe 
Werte  annehmen  nnd  selbst  die  StreckgroBM  dM 
Materials  Abersobreitan,  namantUeb  dann*  moB  motk 
Beawmndkaigdanb  taSonKfiftellbHml^  fMan 
die  wlrmeuntersobtede  nur  kune  2Seit  saf^  um  sich 
dann  anszngleicben,  so  setiea  die  Bpannimgen  stoß- 
artig »in,  um  dann  wieder  zu  Terschwinden.  Wieder- 
holen «ich  »olehe  Stöße  häufig,  ho  iwt  da»  Material 
einer  sogenannten  Dauerbnanspruchung  unterworfen 
und  dit)  Möglichkeit  zur  l'ntstebuog  von  Brüchen  ist 
gegeben,  sofern  die  eintretenden  USohstspannungen 
•inoa  beatimmteB  Wert  ibereobiaitan.  Bin  Fall  wurde 
graaner  oBtertndit,  In  den  ^  ZerslBmngeinas  «isenien 
Druckkcssels  infolge  der  durch  die  Art  des  Verfahrens 
bedingten  Betriebsverhältnisse  mit  großer  Wahrschein- 
lichkeit auf  solche  Wärmecpannuiigen  /urttckzufflhren 
war.  Da«  Blech  war  in  der  l'mgebung  de«  Brnches 
vollständig  zerklüftet,  von  vielen  feinen  Ki*«Heii,  die 
erst  unter  dem  Mikroskop  sichtbar  wurden,  durchsetzt. 
Kommt  dann  noch  hinzu,  daß  das  Material  besonders 
bohen  Orad  dar  Spridigkeii  zeigt,  so  kaBB  die  2«r- 
stSrung  in  kuraar  iSelt  erfolgen. 

Die  an  Btfh  bekannte  T«tnHche,  daß  dasBruch- 
gefiige  nieiit  nur  von  der  Hoscliafftinheit  und  dem 
ZuHtjinde  deti  MateriaU,  sondern  auch  wesentlich  von 
der  Art  der  Herbeiführung  d«H  lirueho«  abhängt, 
wird  zuweilen  nicht  gonfigend  beriickBiehtigt,  und  es 
werden  infolgedessen  aus  Besonderheiten  des  Bruches 
falsche  Schlflsae  auf  die  Materialeigensthaften  gezogen. 
Matallograpliifloba  Frflfbng  kann  in  eoleben  Fällen 
sobnelle  BntadieidQng  berbelfUireo.  Dm  Betriebejabr 
brachte  in  mehreren  FilUen  (Iplft'cn'itiit,  derartige 
Entsehoidungen  zu  treften  und  inh  Mhterial  vor  «in- 
geri'f  ;i t ;''-r r L:;ti' 11  V  nT-ivurlr:!  /.II  h  11  t/.nn,  dii'  auf  tirund 
deH  BruchftUBHehem»  orhobon  wurden.  Einige  Beispiele 
Uber  diese  Frage  »ind  veröffentlicht  in  dem  aBoricht 
Ober  Aetzvcrfabren  des  schmiedbaren  Eisens  und  Ober 
die  damit  zu  erzielenden  Ergebnisse*  von  E.  Hejn. 

Im  anderen  FiUsn  dagegen  sind  awffilHge  Bmob- 
ereehetnungen  in  WiridHiffilMt  a«f  dl»  BeetnailMiliett 
dt'M  Materials,  auf  QefOgefehler  usw.  zurflckzufübren. 
Selbst  anscheinend  geringfflpige  Rinschlflsfe  von  oxj- 
diKchon  K5rpem  in  Ki  i;  i  ii  ider  KlutiHtahl  können 
zuweilen  bei  Reanspruchuugen  ijuer  na  der  Uichtung, 
in  der  da»  Material  beim  Schmieden  oder  Walzen 
geatreekt  warde,  BiarkbaraB  Einfluß  aasfiben,  während 
dieeer  Bfadaft  bal  Boaaapndmng  In  Richtung  d«r 
Streckung  surflcktretcn  kann.  Aneb  die  ZoneobÜduig 
infolge  starker  Seigerung  macht  sieh  vielfaeb  im 
Bruch  bemerkbar.  Öröbere  fj^--  'chler  im  Material, 
die  «eine  KeMtigkfit(4eigenH(h»iUu  und  nein  sonstige« 
Veriialten  heeintluNNen,  laHMcn  Hii-h  metaUographiitch 
oaehweisen.  8o  wurden  beispielsweise  schlechte  Steiles, 
Flinkstellen  usw.  in  Stahlguß,  ferner  die  Ursache  dMr 
Undifibtbait  von  Temperi^en,  barte  Biasprenglinge 
Ib  OnnigBS,  «lagawalite  Scblaohsn  und  aafkoUto 
BtelloB  In  8taUdiakt  festgestellt 
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IM«  diir«h  ElüMlfhlrtMi  «ntrito  Wlrkniif  wniil« 

in  nii'Iiri'ron  Filllen  metallo^rapbisch  njii'h^'i-prriri- 
Anch  liir  liu'  Werkzeugteclinik  wurden  l'rüluni,""" 
aus::i  fillirt.  crfltrecktcn  »ich  teils  Auf  I\  htst<  lliirii,' 
der  für  tlic  Jliirtiing  ©rfordcriiclicn  Wftriticj^TAiii-  i» 
StalilHorten,  teils  auf  die  Erinittlang  der  Ursache 
f«U«rbsfter  ErvehnnongVil  im  ^Werkzeug.  Die  Fest- 
•taUnng,  ob  MttMiM  flelnrvUdwn  oder  Flatt«iaeii 
iat,  wind«  mehrfach  BiugAfShrfc  Auch  hier  omS  be- 
merkt irerdon,  daS  die  Bearleilung  aua  dem  Bmeh- 
^fflge  allein,  ohne  Zuhilfenahnu'  iio-tültognipUMher 
Vorfahren,  zu  IrrtQmorn  verleiten  kauu. 

l  (  licr  die  Art  der  Schweißung  gpben  Aetzprobon 
Aaf8chluB.  E«  wurde  wie  früher  »rhon  oft  ermittelt, 
ob  Rohre  nahtlos  oder  geeohweiBt  waren.  Die  Tat- 
•Hohe,  dftB  eehkrf  eÜMiwiageBde  KnatoB  wie  *.  B. 
•dürfe  Badreliangra  ohne  genägende  Abrandnig 
dieselbe  Wirkung  auMßbon  kCnnen  wie  Kerbe,  wird 
in  den  KreiHcn  der  Konstrukteure  noch  nicht  fiberall 
genügend  lifriUki.i('Ltiir(.  H.-i  bfiufii:  wiederholter, 
insbesondoru  »tuliw »'imT  H^■all^pr^u■lnlll^'  k«^nnen  Bröchc 
erfolgen,  trotzdem  ilif  ri'ihii>'ri>-<-li,>  jii'liiiiuihini;  ile« 
Falles,  die  ja  meiitt  nur  (ür  statische  iieunspruchung 
durchgeführt  wird,  anscheinend  genügende  Sicherheit 
uueigt.  Sind  diese  eohurf  einepriiifeaden  Kanten  in 
beeonderen  FlUen  g«r  nieht  n  TwrmeideB,  eo  «oUto 
man  sich  wenigstens  Tergewietem,  daB  das  zur  Ver^ 
Wendung  gciantfcnde  Material  gegen  stoßweise  iiw- 
be>*umlcr<'  liiiiiKg  wiederholte  Keanspruchung  im  ge- 
kerbt(;n  Zustande  ausreichende  Widerstandsfähigkeit 
besitzt.  Die  ausschlieBlicho  Feststellung  der  Festig- 
kcitseigenschaften  bei  der  Zerreißprobe  ist  jedenfalls 
dann  nicht  ausreichend,  wenn  der  betreiTende  Kon- 
■tniktionetoU  ein  weaenütebea  UUed  fCUr  die  Sicherheit 
der  camen  Konetroktion  bildet. 

In  der  Abteilung  für  allgemeine  Chemie 
worden  355  Antrftgo  mit  ti*J3  Uniorsuchungcn  erledigt. 
Villi  den  Anträgen  entfielen  91>  mit  321  1  iiti.'r-mi  limii,'i'ii 
auf  Behörden,  256  mit  372  Untersuchungen  auf  l'n* 
Täte.  Von  den  Hö5  Anträgen  gingen  34i>  aus  dem 
Inlande,  Iß  aus  dem  Auslände  ein.  l'ntor  den  zahl- 
reichen Anträgen  seien  die  folgenden  auHführlicher 
berilckaichtigi:  Ein  Antrag  betraf  die  Kutscheidung  der 
Frai^  obKohienBMnreodereohwefligo  Slnredae 
Osten"  von  Metallen  in  feuchter  I^uft  nifhr  hc- 
günstige.  Die  an  verschiedenen  Metallen  und  Li'- 
gicrungen  mit  Uasgi  ini^<  Ih'II  \MTlisi  lnili  r  ZuH«tiiiiii'ii- 
setzung  bei  Zimnierwtiriiit»  auNgftiihrten  Versuche  er- 
gaben, da&  Kohlensäure  auch  in  verhältnismäßig  großer 
Menge  die  «Kostwirkuag"  feuchter  Luft  nicht  wüsent- 
lieb  «rbdbt.  Dagogen  genflgton  schon  sehr  gering« 
Meagen  eohwefUgor  Sinro,  nm  bereite  naeh  kiirtor 
Zelt  die  Metalle  etark  aolaafen  xa  laeeen  und  damit 
das  „RoHten"  einzuleiten,  das  dann  aurh  luti-L  Vor- 
brauch  der  schwefligen  ääuro  von  strlbst  «üitt-r  fort- 
Hchriti.  Kino  übersei'ische  I  iscrib.ihriL'i  Hi.ll-chnft  be- 
antragte Untersuchung  über  die  cheitiische  Zusammen- 
setzung eines  den  i'Hanzenwuchs  (Uraswucherungen 
auf  Eisenbahnstrecken}  abtötenden  (ielieiinmittoU  und 
dessen  etwaige  xerstOroiide  Einwirkung  auf  fiiaen- 
material  (ächienen  nw.),  D«a  Mittel  boataad  aus 
•inem  giftigen  Metolhalit,  deaaea  wleseriire  LOsiing 
Eisen  iii<  lit  [tierklich  angreift. 

Für  üuH  zoUtechnisrben  Abfertigung,':-'! ii'ii^-t  war 
zu  ermitteln,  ob  für  die  l'riilutii:  il<  s  Siii/jurii.,-riialtoH 
von  handelsfiblichen  Fcrru^iitiziuinsorten  bis 
n  840^  oder  Ober  2»  "  ,  Silizium  die  Foststel- 
InBg  des  spezifischen  (iewiobtee  alt  Er- 
aali  für  die  ge wiebtaaaalytiaaho  Boetim- 
mong  in  Frag«  kommen  kGnne.  Ra  ergab  sieb  zu- 
nBohat.  da8  Kerroeiliziumsorten  mit  etwa  34  oder 
'  ,i  Silizium  keine  TerKchiedvni'i»  Handelsmarkou 
»iiitl.  tili  diese  llQttenerzeu^nisse  nur  tnit  annäherndem, 
bis  zu  .1  ,1  vom  wahr.  II  V\  ,  rte  altweichemlem  Silizium- 
gotialt  gehandelt  werden.    Dio  Tergleichendun  Unter- 


•nebongen  von  neun  asi  dem  Handel  bezognea 

Forrosili/.iimisDrfcn  auf  Sili/iiimgebalt  und  »|n-zUtschM 
(icwK  lit  t  ririilii  ti  f-'riu»r,  UaB  ein  UriiiT*  hi' '1  von 
1  ',0  Sili/.iuiii  liiirrliHclinittlich  einem  t  iit-T.^ibn-ili' 
noch  nicht  U,U2  im  s{ii'/itiscben  Gewichte  enmprtciL 
Hei  dieser  verhlltniamäßig  geringfügigen  Aonderun; 
dee  spesifiseiien  Oewichtes  konnte  in  Anbetradrt  d«r 
Umstladlkhkoit  de«  Yerfabrona  für  nTerUsMfe  B»' 
•Ummaagea  «ad  mit  Rllekaieht  dantaf,  daBaaStrdea 
SUiiiom  aoeh  die  aaderea  mit  dem  Bieen  Irgiertn 
8tolfe  (vornehmlich  Kohlenstoff  I  die  Eigene  h«t  r,' V- 
eiutluRhcn.  die  ^nlltechniscbe  Unterscheid uit;;  vüb  ti- 
und  ■_'*)  |)n>/.i'tUi;,'oiii  FiTroxiiizium  durcJi  Ermittloct; 
des  sjier.iHscheu  Uewicbtes  nicht  empfohlen  «erdn. 

Bezüglich  der  ahmnlaeheB  Uateranchung  von  Me- 
taUea  und  LegientngeiB  e«  noob  berrorgehobea,  M 
dl«  Art  der  i*rob«nabmo  v«a  «InMhamdendet  !•> 
dentung  ist  Es  ist  hlufig  vorgekommen,  dal  t.  E 
in  FluUeisen  ganz  abweichend«  Zahlen  für  den  G«bt1t 
an  l*bi>f*|ilior.  ScLweftl.  KuUli-tihtnlT  und  MniiL'an 
erhallen  wurden,  je  naclidcm  die  Spintj  tuu  Jet 
<  llH'rüäcbe  des  zu  untersui  ht  iidt-n  Stückes  oder  *ui 
dem  Innern  entnommen  sind,  da  die  Zusamniensetiiii; 
infolge  von  Weigerungen  und  Zonenbildungon  durclutiu 
nicht  dnroh  daa  ganie  Stück  einbeitliob  ist.  fliiUig 
T«rmOgeD  nur  AetSTorsuebe  Ober  dl«  riehtige  Art  im 
Probeentnahme  Aufschluß  zu  geben.  Es  ersdicid 
durchaus  notwendig,  daß  bei  strittigen  Fällen  sieht 
nur  willkürlich  ontnommeai.'  S|diiio,  sondern  raMiiTr 
Stücke  eingesandt  wprdfn.  damit  im  Amt  die  Probtn 
entnommen  werden  kuniirn  iiml  inan  xirber  WiD 
kann,  daß  di«  Analyseuproben  wirklich  dem  Durrfa- 
schnitt  des  zu  untersuchenden  entsprechen. 

In  der  Abteilung  für  Oelprüfnng  vudu 
830  Proben  n  S07  Anträgen  gepraft;  bierrsc  Mts 
173  auf  Behörden  und  324  auf  Private.  Ds«  kwäui 
war  mit  K,  das  Inland  mit  .'iOl  Anträgen  vertrstca. 

Pie  l!i'tricli»mitt(.'l  der  Anstalt  sind  um  zahlreich«; 
Apparate  und  Instrutiieut«!  vormehrt  worden,  l'atfr 
den  Veröffentlichungen  des  Amtes  sind  außer  d^g 
bereits  angeführten  zu  erwähnen:  E.  Ilevn:  , Beritiii 
über  .Vetzverfahren  zur  uükroskopiscben  (iefügeniiU'r- 
anduag  daa  aehmiedbareälüsaaa  nod  über  die  dwit 
10  enielenden  Ergebnisse*  (Brflsseler  Kongreß  ItMV 
Hüll  er:  „UrluT  di  ti  l'inHiiI!  d.-r  tieihenfolge  ^vn 
Zuwitzen  /um  l'liilii  i»iMi  nut'  die  Widoi»tand»fJhi?ketl 
gegen  verdmiiitt'  Soliwcfi-l«iiiire"  i,S[iilil  iHid  Eiwtt" 
itfOC  Nr.  9  8.  öüM.  „VVarmei>ehandlung  von  atahi  in 
großen  Massen I.Suhl  und  Eisen"  1905  Nr. 21  S.  I24j< 
£.  Ueva:  «li^ige«  au» der  metaUographiscbsa  Prsxit' 
(«Stahl  aad  Biaen»  lAOft  Nr.  1  &  8.). 

Ueber  das  Preisaamclireibea  flr  einen  iwel* 
a«kstg«a  ollbaeii  6lltorwag«ii  onlt  StlNtwtttiwr 

sehroilit  die  ,  Vrrko(ir-*-Koriei*(>nnden/:"    »  ie  folgt: 

„Die  i^tHiüibahudiroktion  Merlin  hat  unter  dem 
9.  V.  Monats  vorbezeidiaatoa  PreUausschrciben  tc^ 
öffentlicht,  das  durch  einen  von  dem  Geheimen  O^r- 
baurat  H  0 1 1  e  r  in  Nr.  88  der  »Zeitaag  de»  Vereio< 
deutscher  EisenbahnTOrwaltnngva*  T«rö<f«ntücktu 
Aufsatz  „Güterwagen  mit  erhöhter  LadettlQgkfit  m 
mit  Kinrit'litun;;  zur  Selhstentladung"  eine 
mene  Erf,'«n7.iin^:  gefunden  hat,*  Nachdem  wil 
in  l.M-^en  üin  'j.  l)e/:eniher  I9i.)2  ul>gidiiiltc[ii'ii.  «eyw 
der  keine  Tarifermibigung  in  Aussicht  «teliende: 
Halcuag  dor  Biaenbahnvorwaltung  aber  erfol^l(Hei> 
bu>ufereas  aaamehr  faat  vier  Jahre  vertios^eD  »iad, 
iunn  diee  Preiaanasohroibea  aar  mit  OeaagtuBB|[  b^ 
grüßt  worden.  Zo  bcdaaern  ist  hierbei  alleidiMii 
daß  erst  am  1.  8ept«mber  1907  die  Pr«isb«««rbnr 
g«aetd««s«a  vird  nad  bia  daUa  ««  aUea  deatith» 

*  Vergleiche  AaioigealeU  roa  «Stahl  and  fia*** 

im  .Nr. 
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W^agenbaaanstAlton  froiMtoht,  einen  zur  nowiirlmiij.' 
berKeHtcllten  \Vni.'i'n  zur  Vorftt>;un)r  stfiU'ii,  \]^ 
ffeht  Huiiiit  wieder  ein  Jahr  vorloron,  iiml  bi^  zur  Ent- 
«ehäidung  aber  das  i'reisAUsAebrotben  aowle  Qbvr  die 
BwlaUnng  und  Mb  sur  Ablieferaii](  der  nenoa  Wagen 
wird  ein  weiteres  Jmbr  mgoben,  obgleich  die  bie- 
IwrigeA  JBrfabnHcea  eohaa  feoflgen,  um  «if  Onuid 
dereelben,  beaoadere  nach  dem  Vor^ango  derBoiehe- 
bahnen,  mit  dor  Bosrbafluuf;  voo  Selbetentltdeill  für 
den  Mttssuüvorki'lir  Torzup«hs^ii. 

Was  dii'  IirtU|itKii>  tTir  iÜl'  Frni  liiiiiti  rctMSuten 
betrifft  —  die  Entlatluu^^vorrichturig  der  Wagen  — . 
so  «oll  der  AVaijen,  für  15  t  Koks  oder  20  t  Kohlen 
beatimmt,  die  Entladung  Uber  Stirn  auf  den  gebrfteeJi- 
Udieii  Kippern  geetattMi,  femer  mit  Setteatllreii  aar 
geirfihBlichen  Bntladang  Torsehen  sein  und  Einrieb- 
Inngen  zur  Bolbsltfttig^n  Entladnng  nach  den  T>an<;- 
»t'lten  erhalten,  durch  die,  ni  iin  irgend  tunlirb,  die 
f^amtf  Ladung,  jcdouralli»  ubt-r  der  gmütc  Teil,  ohnp 
vii'Mf ritiiche  Nachhilfo  beliebig  iim  li  'l<.r  einen  oder 
audera  Seite  ablaufen  kann.  Der  Wagen  huII  15  t 
Koita  aufni'hinen  und  mit  Kuhlen,  Srcincn  und  Krzen 
bn  tot  hfichetan  saliaaigen  Tragfihiglteit  beladen 
werden  Mnaen,  aoSerdem  aneh  aar  Beladung  mit 
ge«5hri1ichen  OQtern  geeignet  »ein.  Rs  handelt  »ich 
daher  um  einen  l'niverualwagcn,  der  allen  Anforde- 
rungi  ii  <lr^  M  a  s  M' II  T  0  r  k  e  h  r  t>  und  ilcr  l!.  fördi>rung 
^ewötaalicher  üüter  eutsprechen  noü,  sowie  für 
Land-  und  Waü8oreutlndung  boütiniint  iHt,  der  aber, 
bei  der  Unmöglichkeit,  allen  Anforderungen  gerecht 
zu  werden,  keiner  derselben  volUtandig  genügen  kann. 
Et  liegt  daher  oabe  und  wird  nucb  durcb  dae  £r> 
gebnie  des  PreiuraMehrelbene  bealttigt  werden,  daft 
für  deu  Maosenrerkehr,  welcher  auf  den  AuHchluß- 
gleiaen  zur  Entladung  kommt,  und  bei  weliJiem  weder 
auf  das  Auskipjten  der  Wagen,  noch  auf  die  Wi,-dor- 
beladung  mit  anderen  Gütern  gerechnet  nt  »i  rdt^u 
braucht,  «ich  eine  beiwndere  Wagenart  etiifitirlilt,  die 
wie  die  Talbot-Sclbstentlador  die  eclinellat«  und  bil- 
ligste Entladung  gestatten«  Bnr  «ine  gering«  Arbeiter- 
sabl  aar  Entladung  einee  ganzen  Zagee  in  Anspruch 
nehmen  and  dabei  die  Entladezelt  auf  eine  Stande 
beticliränkt  werden  kann.  Da  >]]<•  für  Si  't.  ih  titleerung 
eingerichteten  TallfOt-Selbsteiitla  li  i-  nur  .  iiu'  llöhor- 
iliT  (ih'ini'  Villi  1  III  <•  rt 1 1 r 1 1 1 ' r II  und  ciiir  gröllere 
Uiiberlcgung  bin  ciwa  3  in  nur  dann  uoiig  machen, 
nm  Kohlen,  Koica,  uhw.  in  ({rößcrer  Höhe  zu 

lagern,  eine  uaentgoltlii  he  Küherlegung  der  .\n8chluU- 
l^eiae  nneh  liereits  von  Terschiedcnen  Seiten  zugcitugt 
wofd«!  iftf  wenn  die  KiHenbabaverwaltuDg  eine  eot* 
•pr««beade  EntaeltJIdigung  in  Form  einer  'nrifermtBl- 
i;Lm^'  ^'tswährt, ai>  «tohi  n  di.  »i-r  Rf  fni  tn  keine  Schwierig- 
ki  itrii  nntffegen.  Kh  lii'^'t  d.iiu/r  in  erster  Heibc  im 
liitorrsm'  diT  Eit'i'iitinlinviTwaltüiiL,'.  diin  li  l!i iilViii niiii.' 
der  vnllkoiiiiiieniitoa  Art  der  Seibitleiilladutig  lür  den 
.Masaenrerkchr  auf  den  Ani«cbluU^Iei«en  den  Wagen- 
aufentbalt  auf  da«  Aufteret«  xu  beachrtolcon  und  dann 
darefa  ^führaag  armUlgtor  aad  Girappentarife, 
wie  dieaellien  liereita  aeit  einer  Reihe  von  Jahren 
al«  Ausnahmotarife  für  don  Kohienverkehr  bestehen, 
die  Fraclitlntfire'AMi'iitcti  /u  veranlniisen,  ihren  Uedorf 
an  Kohleu,  Kok»  und  Kr/on  tunlichst  in  I'eudelzlis'en 
oder  in  Uruppen  von  \\ ü^'i-n  zu  Ijc/iclii'n.  Auf  iliiM' 
W'eiso  wird,  wenn  auch  nur  ein  Teil  der  Kr^parniaso 
an  Betriebskosten  zu  TarifermAßigungen  zur  Yerweil- 
doqg  Irammt,  doch  eine  erhebliche  Veningeraag  aa 
BefrielieaasgabeB  erreicht,  anBerdom  aber  wird,  wie 
aof  keine  andere  Weise  möglieh,  der  Wagennmlauf 
beschleunigt  und  damit  die  Leistung  den  in  der  Be- 
«i'lmdung  znrUckgeblii'lx'iH'ii  Wai.'i'iiiiark'«  uiu  i  h.-ston 
auf  di>>  dem  Verkehr  i-iunjiri  chcndi'  Hub»;  fcf>d»racht. 
Mit  lliickrticht  (ii'-rmif  i'r-rlii'ii!t  i zweckmäßig,  zu- 
nücliHt  iiÜH  verfugt>areu  Mittel  xur  Wagenbeschatlung 
Mr  den  auf  den  AnschlußgleiaeB  aar  raitladang  kom- 
nendan  liaMeoverkehr  xn  mwehden  wd  demnlchet 


uiit'  T  Benutzung  der  dabei  gewuiin^-ni'n  ilrfahrungon 
liUi  li  zur  i'liiit  iliriui:;  di;r  Si'lltstiMitlii'lun;,'  liir 
jenigen  \S  ageri  ul>erzugelieii,  welt  iir  iml  den  Frei- 
Irtdegleioen  der  Hikhnliöfe  entladen  wiTir-n  und  eine 
Aenderung  der  lileisaniaga  notwondig  uiauben.  Die 
Anaiahruag  wird  dadurcli  weoentUch  erleichtert,  daB, 
abyaeben  tob -der  UeuMiiage  tob  Bahnhöfen,  aneh 
alljihrlleh  eine  groBe  Anzahl  Ton  Bahnhöfen  um- 
gebaut wird  und  dabei  ohin'  :,'raGi>  Mi  nrktjoten  die 
Aenderung  der  Uteii»aulage  voi-;;eiKiiu:uirti  we  rden  kann.* 

Vorträge  ttbor  phyHikalische  Ohi^mif«. 

Der  noubcrufene  l'rofo«>»or  für  phyitikaliüehe 
Chemie  an  der  Techniacben  Uocbacbule  su  Aachen, 
Dr.  Reheaek,  bat  aieb  bereit  eridirfc,  den  in  der  In- 
dustrie tStigen  Hfltteningenienron*  und  Chemikern, 
welchen  wührend  ihrer  Studienzeit  üelegenbeit  zum 
IIi"iri;i  |iliysll<nlisr1i-rlirimi»cher  Vortrüge  und  zur  An- 
wendung |ih)  itikaliHch-  i'hemiAcher  Arbeitt4mettioili>n 
niciit  geboten  wurde,  einen  Zykloid  von  sechi!  Vor- 
trügen über  die  physikalische  Chemie  der  Metalle  zu 
halten,  iu  welchen  die  phvHikaliecb^hainleoben  Grund- 
lagen der  wichtigeren  HUtenpronaae  behandelt 
werden  sollen.  Honorar  wird  fOr  di«  Tortrilge  nicht 
erhoben.  Die  Teilnehmer  brauehen  airh  nur  als  Oast- 
teilnehmer  im  Sekretariat  der  Hochschule  ein.H(;brclbon 
zu  lashi  ii.  iKi'sf  ti  1,1^}  .#.1  Mir  Hilcksicbt  auf  die 
Auswahl  eiuc»  der  ZubOrer^aitl  angemessenen  Hör- 
saales w  äre  baldige  Anmeldung,  spätesten.-*  bis  1)1.  De- 
zember, erwünscht.  l)ie  Vortrüge  rden  so  gelegt 
werden,  dali  sie  auch  von  nusw/irii^rii  narren  be- 
•ncht  werden  ItOnaen;  sie  beginnen  im  Januar.  An- 
gaben Uber  UCraaal  und  Zelt  werdea  aoeh  TorSlfentUebt. 

J*ta  D«T«Bflhtc«  nila  t. 

Den  Teilnehmern  im  der  Versammlung  des  Iron 
aiid  Steel  Instituten,  welc-he  im  Homtner  vorigen  Jahres 
zu  Sbcftield  stattfand,  wird  noch  in  lebhafter  Erinne- 
rung der  (iefe  Eindruck  sein,  den  iler  damals  81  jiihrigo 
.Mr.  John  Devonshire  Ellis,  Vui.niueiider  und  Direktor 
der  ,John  Brown  &  Company,  Ltd.",  machte,  als  er  ea 
sieh  nicht  nehmen  ließ,  bei  dem  Beeueb«  aeiser  Atlaa- 
Stalilwi'rkc  in  eigner  I'erson  die  Gäste  zu  be^^rUISon. 
D«  r  tro!/  -Joines  hohen  Alters  in  voller  Frische  stehende 
,M:inn  i^'  um  1!.  Niivi  inlu  r  h(  L:ii:^i'^iiiii;'']i.  zu 
BirDtiiijjbdni  geboren,  erwarb  Ellis  nach  vollendetem 
Schulbesuch  in  der  vAterlicbeu  Metallgießerei  sich  seine 
technischen  Kenntnisse.  Im  Jahre  1^54  zog  er  nach 
Sheffield,  w  o  er  zusammen  mit  dem  verstorbenen  Sir  John 

Brown  die  damals  in  kleineton  Vorhftltniaaen  beet^nn- 
den  Atlas  werke  Bbcraabm.  Die  40  er  und  50  er  Jahre 

des  verflossenen  Jahrhunderts  wari-n  dii  Z>'i(>-n.  in 
denen  in  Kiigland  das  Kisonbahiiiiuiicritil  i^'i'ocUatfeii 
Würde.  Trotz  ihrer  iiuiiini>;f:»clicn  .Nnciiti'ile  wurden 
damals  wogen  di  r  Imheu  Kosten  i'ur  ätabl  Schienen 
nur  ans  .Schntii  iii  isi  ii  hergCHtellt.  Kllis  war  einer 
der  ersten,  der  die  Bedeutung  der  Erfindung  Beaeemere 
richtig  einzuacbltiea  verstand  and  eine  Lisena  fOr 
Sobienenfabrikation  aaeh  deaaan  Patent  arworb.  8aia 
Hauptwerk  indeaaen  bildete  die  Herstellung  nnd 
die  S'ervollkominnung  der  Panzerplatten.  Nicht  allein, 
daß  er  ums  Jahr  statt  des  seither  üblichen  Aus- 

liatiuMcrn«  i'iii  \S  alz \ criiiliren  einführte,  aui  Ii  Hpäter- 
hin,  aU  die  vermehrte  l>urchschlagskraft  der  modernen 
OaachBtae  immer  wachsende  Anfordamngen  stollte, 
var  er  stindig  beaclUtftigt,  .Neuerongen  in  dieser 
Blehlnng  zu  erfinden  nnd  die  'WIderataudstthigkeit 
der  Panserplatten  durch  Aufeinanderlegen  von  Atahl 
und  Schmiedelaen  oder  dnrcli  Zementieren  zu  erh5hen. 
Die  britische  Eisenindustrie  verliert  in  droi  Hahiu- 
gcschiedenen  einen  l'ionier  des  Stabt«erk.>>tjetriebes, 
der,  wie  die  Zeitschrift  „The  Ironmonger"  8i«:h  aus- 
drückt, ein  Bindeglied  i>Udete  zwischen  den  modernen 
l'roduktlonabediuguBgen  der  StahlindnatrI«  and  denen 
der  Tage  rar  Beesemer. 
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Kunyl.  Tekniskii  Ifi/tj-^lalan.^  }f'ifi-riiilf/r<)fnimis- 
amtalt.  IHM  bis  Jyoii.  rStockholtn,  Ueurik 
LlndatäU.    8,75  Kr. 

Der  Ton  Gunnar  Dilloer  erstattete  ein^rplumde 
Bericht  über  die  TStii;koit  der  echwodi»eheti  Mat-'rial- 
|irüfunj^i*aii*tAlt  in  ilimi  Zi'ltrHuni  V(ni  1896  Ii  '-  1:1)1) 
gibt  zunücbat  ein  Ubersicbtliches  Hild  Tun  ilcr  Kot- 
Wicklung  dos  MaterialprOfungHwoseng  in  Schw4d«B. 
Bereit«  im  Jahre  1826  wurden  daielbit  tob  Lag«r» 
hjelm  die  enten  grSBetva  UatoiNohaugen  Aber  die 
physikaliBcbcn  Eigonachaftea  dM  thvM  TorfMIoaMBea 
ond  darQber  in  ,Jornkontor«to  A.nnal^r*  b«rtebtet. 
Allein  er^t  in  den  BOer  Jabron,  n]»  mnn  die  Ile- 
dentung  dor  Fu«tigkeit«unt«niu<*huti^''fn  für  die  Bau- 
materialien mehr  um!  mehr  crlsaimt  liL'ii  wunli-n 
dio  irrundlc^ndcn  Arbeiten  von  Kaut  Styffe  aus- 
geführt. Auf  Veranlatuiung  de«  Jernkontors  Murde 
im  Jahre  18i&  eine  MaterialprafangMnetnlt  in  LUJe- 
holm  bei  StoekboliB  gef^rflndet;  eoia  xweitn  mnd« 
1888  in  OOteborg  errichtet.  1896  erfolgte  die  Eröff- 
nung der  mit  der  KOnigl.  Technischen  lIocbBebulc  in 
Stockholm  Tortuindenon  MaterialprQfun^HAiiHt&lt.  Der 
Yorliegendo  Rcrii  lit  i>nthSH  InneDsa«iiclit«.Mi  d«.'«  Mu- 
HchincnsaaiijK  und  do»  i  lu-niixchen  Laboratorinint^i  dor 
genannten  Anntalt  Dil«  Auxahl  der  im  Jabrf  19Ü6 
auagüfübrtt'ii  Proben  belief  »ich  auf  6267  go^jcn  'ZW 
im  Jahre  1886  und  die  Bmttoeinnahinon  bazüferton 
■ioh  im  Berielitojubre  aaf  4tlB0  Kr.,  gegen  8000  Er. 
Im  Jnbre  1896.  Im  Anschluß  an  den  erwähnten  Be- 
richt TPröffentlicht  O.  D  i  1 1  n  e  r  eine  grdBorc  Arl)€it 
flbt-r  den  luntliitl  de«  KupfvrM  auf  din  Kij,'(<iim  liafti-n 
di'N  Stahles  (l'j  Seiten).  Dann  fülj;t  John  O.  1{  o  d  h 
mit  einer  Abhandlung;:  „rnterHu<  huniien  ülier  dio 
Hehwefelbcstimmung  im  Kitien  nach  der  ('hlorbariuin- 
Hethode"  (12  Seiten).  Von  demselben  Verfasser 
etammt  ein«  «weit«  ik.rbeit:  j^AnatjaenmetbodeB  fltr 
Efeea  und  StM"  (Bl  Selten).  Den  Seblat  bildet  ein 
Bericht  von  Axel  F.  EnstrÖm:  »Uobcr  dio  Prdfang 
von  Wochselstromgeneratnrpn*  (7  Seiten).  Wir  behalten 
uns  vor,  bei  gegebener  /  it  uif  die  eine  oder  andere 
der  genannten  Arbeiten  /.urUekzukommcn.      Ü.  V. 

Ehreuberp,  Richard:  Jhe  UnUmehnmngen 
der  Brüder  Sümem.  Erster  Band.  Bh  sum 
Jahre  1870.  Mit  7  AMiildiinffcn.  Jena  1906, 
Gustav  Fischer.    12  Ji,  gob.  13,2U  Ji. 

Der  YeifMeer,  ProfMior  der  Staatfwieeennhnften 

an  der  VniTersitftt  Kostock,  der  im  vorigen  Jahre 
das  .Tbflnon  -  Archiv"  ins  Leben  rief  (siehe  »Stahl 
und  EiMon",  25.  .tahrirnntr,  S.  189i,  hat  vm  wich  zur 
besonderen  Anft,'alie  ^'ernacht,  w irt»chaftli<-he  rnter- 
liehniung^en  in  ihren  ?iin/.ellieiten  ^ensu  zu  erfi«r»ebcn, 
um  aus  diesem  geklilrten  Tatsachenmaterial  witwen- 
Hcbaftliche  Ergebnisse  zu  erzielen.  Eine  der  ersten 
Unterenehonge«  dinser  Art  war  eine  Studie  aber  die 
ÜDtwieldttnf  der  Firma  fK«m«n«  ft  Halek«.  Dteee 
verdienstliche  Arbeit,  auf  vehho  auch  in  .Stahl  and 
Eisen*  hingewiesen  wurde,  hatte  dt>n  erfreulichen 
Erfolg,  daB  dem  Verfai^Her  von  der  Familie  Siemens 
in  hochhenti^or  Weitte  das  Familienarchiv  und  der 
gesamte  vertrauliehe  Briefwechsel  Werner«  von  Siemens 
mit  seinen  lirCidem  Ober  ihre  gemeinsamen  Unter. 
nehmu^n  zur  wissenschaftlichen  Bearbeitung  Qber- 
iaanen  wurde.  Auf  diesem  reieheo  QneUenmateriai 
und  auf  den  fHOteran  TerOffbutliehnnfren  der  Brilder 
Siemens  selbst  ist  dau  vurliei^'ende  Werl»  aurgehaut, 
dessen  Erscheinen  Wisseu«<:hafi  und  ludutitrie  freudig 
be^riilien  Der  Name  Siemens  allein  genOgt  schon, 
dem  üucho  zalilreicbe  Leaer  zu  ■tohem,  beaondera 


sni  den  Kreisen  der  Bisen-  und  StaUindutrieUen.  Ist 
doch  dieser  Name  aiit  der  Oesebiobls  der  nodsmsa 
Eisenindnetrie  auf t  eng^  verlHilbllt,  and  hab«  aWMBl* 

lieh  die  drei  Brflder  Werner,  wflhelm  und  Priedrish 
als  Bahnbrecher  nach  vielen  Ric  htungen  hin  f»<«wirkt. 
Keicbhalliges  neoea  Material  ist  in  dem  Werke  Ehren- 
t>er>,'n  verarbeitet  und  in  klarer,  fesselnder  Weise 
zum  Vortrage  gebracht.  Wie  erwähnt,  stellt  der  Ver- 
fasser die  wirtschaftlichen  Unternehmangen 
in  den  Mtttetpnnl^t  wiasr  Betrachtung;  die  persfia- 
lielMn  Bestabängaa  dar  Brflder  and  ihre  BetelUgaaf 
an  den  ^inttlllfn  Erflndangen  and  TTntemehmangea 
treten  aber  am  sa  deutlicher  hervor,  als  allea  Be^kg- 
liche  durch  den  Wortlaut  ihrer  Bilato  bdagi  aad 
klargestellt  wird. 

Der  Inhalt  den  ernten  Hände«  /«rfSllt  in  dre: 
.Vbscbnitte,  denen  eine  Einleitung  mit  der  Aufschrift 
„Vor  dem  Jahre  1848'  vorausgeht.  In  dieser  werden 
die  wirtaduftUehe  Butwiekinnf,  die  sosialen  Aa> 
■ehannngsn,  Arbeiterveriiiltninee  und  LBhas,  Talks- 
klassen  und  Volicsgeist  in  dsr  ersten  Hälfte  des 
19.  Jahrhunderts  auf  reicher  etatiatieeber  Grundlage 
in  jjeiHtvoller  Weine  behandelt.  Der  erste  Abflchnitt, 
^(ier  Telef;ra|i}ienbau'',  der  den  größten  Umfanp  ein- 
nimmt (S.  1  bin  302 1,  bringt  im  ernten  Ka|iit«>l  ,die 
Anfänge",  Familiengeachiehte,  Erziehung  und  Leben»- 
gang  der  Brflder  and  die  ersten  geschäftlichen  Unt«r- 
nebmnnjfsn  sum  Jahre  1868.  Hierauf  falgan  die 
Kapital  2  .RaBlaad",  8  „Englaad*,  4  und  6  ,dia  Ms- 
Europäiscbe  Telegraphenlinle*  und  6  .Xachtrife  aad 
Ausblicke"  bis  znm  Ausbruch  des  Krieges  1870. 

In  dem  zweiten  Abschnitt  , Andere  Unternehmungen 
der  Urütlur  .Siemen»"  (H,  80.t  bis  400»  sind  die  Oe^je»- 
«tünde  behandelt,  die  filr  dio  Eisenindustrie  von  be- 
sonderer Wichtigkeit  sind:  1.  „RegeneratiTdfen  und 
Glasindustrie 2.  „das  Siomens-MartblfarfabNtt*  aad 
8.  yKnpferberfl»aa  im  Kaulusns*. 

Bigensrtig,  ■l>di^  vou  'frsBer  Bsdealaag  ist  der 
dritte  Abschnitt:  «Ans  dem  Innenleben  der  Siemens- 
Firmen".  Die  Familie  Siemens  hatte  dem  Verfaaser 
nicht  nur  die  Briefe,  aon  m  rr.  ;  !  '  Geschäft»- 
abschlösse  mt  BenutKutig  Ul>er1anaen,  wodurch  er  in- 
stand gesetzt  wurde,  die  geschäftliche  Entiricklnng 
der  Siemens- Unternehmungen  in  einer  Weine  sur 
Darstellung  zu  bringen,  die  höchst  originell,  Tialleiebt 
aiaai|artig  ist  und  deren  .Studium  Kauflaalett»  la- 
dnstnelien  und  YoHiswIrtHglisfBeni  nur  sof  das  wirmsia 
empfohlen  werden  kann.  Der  Abschnitt  zerfHllt  in 
zwei  Kapitel:  I.  „Kilmpfe  und  Einigkeit  innerhalb 
der  GeschäfttdiMtun^'"  und  2.  , Personal,  Um  .i;  und 
Ertrag  des  (ieschaftsbetriebes".  Diese  intimen  Ver- 
SITentlichungen  werfen  heUs  LiebtSr  auf  dla  Yatflaga 
und  die  Peniönticblteiten. 

Das  gehaltvolle  Buch  Ehrsubargs  Taidlant  die 

ßflte  Beacbtnag,  and  mit  Spaaaauf  sahaa  wir  dem 
ehelnsa  dss  cwsltaa  Baodas  aatg^a. 

Ihr  Einpuß  der  Kapitals-  und  Prnduktionstrer- 
utehrung   auf  die   rroduktionikonten   in  d«r 
dtMX»Mm  Ma»eittn«mndu$trie,  Von  Dr.  Karl 
Rathenau.  Jena  li)06,  Gustav  Fischer.  2  ^dt. 
Der  Verfasser  macht  in  seiner  Broschfire  den 
Versach,  die  deotsche  .Meechinenindustrie  einaebüsfl' 
lieb  der  elektnsebea  Industrie  sinsr  mOffUebst  sm- 
fasaendAH  Betraebtnaf  in  HtabBek  aaf  den  BnflaB 
de»  Kapital«  and  der  Produktionsmethoden  m  unter» 
jEichon.     Zunächst  kommt   er  auf  die  versehiedensB 
Unternehmunjrnformen    zu   «prcrhen,   wobei   er  in«- 
beaondero  die  Vorteile  und  den  Entwicklangagang  der 
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AktisngeBelLiohaften  und  ähnlicher  Untarnehtnan^s- 
arten  »owie  den  EinfluB  des  Kapitals  auf  die  Enl- 
«icklMBg  der  Maachinenindostrie  and  die  damit  »• 
WHWWllBgenden  Folgeerscheinang^en  bwfidnidttift 
In  eiMB  waitofwi  Abisludtt  mcbi  YnUmm  in  Bm* 

daß  eine  Orundbodingunf;  der  ^ttintigVIl  Fortcntwiok- 
luüg  der  IndtiAtrie  die  immer  und  Immer  wieder  eiu- 
Mtzende  Verbllligan^  der  I'ro  1  ik tu  uakoaton  gewesen 
ist  Er  «Bterzicht  Üorauf  dcu  /u^aiitmenhang  einer 
•iBfelMnien  Betrachtung,  der  zwischen  dieser  Er- 
•BhMilBiig  OBd  dar  groKmdBBln«]!«!  üntemehmang 
baataht,  awaMiUieh  wdche  BadtntaDg  hierbei  dU 
Bafllhnuic  dar  SfailaliMMldiwB  car  Erreiehoiiy 
elaar  wlrtaehafffidh  dBrehMhlag«nd«B  Masaenfabn- 
ktttion  hal.  Hieran  anscbltßSend  wf>rdf>n  die  ein« 
telotiU  I'ruiluktionKmonientti  von  Wichtigkeit,  ins- 
besondere diü  Kosten  für  dan  Maturinl,  die  AuB^'abcn 
(Ar  IjObne,  diu  (ft>nttrB.luakosten  asw.,  daraufhin  unter- 
taahti  irdeben  Anteil  diese  an  der  an  Beispielen  nach- 
fewiaaeaan  UerabmiaderuB^  dar  Pcoduktianakoatan 
Bahnan. 

Dar  Wart  und  die  ^anx  besondere  Bedeatung 
dleoer  Abhandlung  liegt  darin,  daß  tuilweise  vom  Ver- 
fasser zum  Nat'ilweiH  Heitmr  LeitHtitzc  ein  uiiirfwaendes 
Zabli'uniateritil  au«  der  Fraxi«  huranjfczojjon  wird  und 
Verfiis^ti  r  v.i  ij  ilbt'rhaupt  auf  dii'  ZuBtändf  und  Tat- 
sachen der  Praxis  stützt.  Uanz  allerdinga  hat  er  die 
Malhad^  «ia  ai«. froher  tbliab  war,  Obar  Bafftiffa, 


wie  industrielle  Unternehmung,  Kapital  usw.,  in 
■palndatiT-theoretiBcber  Weise  2u  urteilen,  nicht  fallen 
gelassen;  bi«r  Jat  aa,  wo  Aber  die  AbhandlBng,  wail 
es  sich  HOB  Babjakttva  AnaabMinB^  bBsdait,  galallla 
MainangaB  varlralaa  adn  wardan.  Zam  YotMl  go* 
refoht  dam  Werke  BBoh  nlebt,  daS  m  manche  be- 
hauptete und  in  Bflehern  aufgesteli'i  WirtMr:haft>i- 
prcibleme  dnrcli  Zitate  wie  LehreXtse  und  feHtBtelwude 
TatMchen  angeführt  werden,  die  von  aU  Tlieorotilter 
bekannten  Voikswirtschaftlern  stamnuti.  Si«  wirken 
in  der  sieb  tod  anderen  Arbeitun  ähnlitiien  Btoifea 
vorteilhaft  nnteraoheidemden  Studie  störend.  Die  Bro- 
«obOre  hAtte  jadavIMla  aafterordentlioh  (rawoBBan, 
WBBB  dar  Taffamer  wut  die  daa^  hier  fekenataidmata 
Vethode  Terrolg:!  oMd  sieh  anf  diese  beiehHlnkl 
hätlo;  aber  nicht.sdi  Htow  im-,  r  i^t  die  Abhandlung 
eben  dieK(>r  go  ilherauH  m  k liliultigün  Beispielsaamm» 
\ua^  W(  u:  -  i  IUI  terordentlich  beachtenswert  and  dM 
Werkchen  sebr  sum  Studium  scu  empfelileo. 

Ferner  sind  bei  der  Bedaktion  nachstehende  Werke 
eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Brrgbatäiekr.  Steuerr echt» fragen.  Von  Dr.  Gustav 
Schneider,  Advokaten  in  Teplits.  Wien  1906, 
Manische  Hof-  Verlars-  und  Univers. -Buchhandlung. 

11  a  (j;  e  II -H ,  It.,  Zivilinjjenieur :  Dit  SchuuftI formen 
und  LeUtungen  der  Zetttrifugtdpumpen.  Königa- 
barg  L  Pr.  It06>,  HartaBgaaba  YarlagadTBokaraf« 


Industrielle  Rundschtu. 


TiH  TiAge  doH  RoheisengeBch&ftefi. 

Der  deutsche  iloheisenmarkt  liegt  unverändert 
fest;  die  Knappheit  hilt  anf  der  gan7.en  l/inie  an. 
In  Oiefiereirobeiaan  tat  daa  DUaeaMorfer  Bohaiaan- 
•jBdikB*  fttr  daa  erata  Halbjahr  IMT  aanthemd  «aa- 
enrkauft. 

In  GroBbritannien  haben  sowohl  die  Nach- 
fra^'e  aus  den  Vereinigten  Staaten  ak  auch  die  A'er- 
»tbiffungen  nach  Deutschland  norb  weiter  zugenomtnen 
und  lur  l-'estifcung'  des  Marktes  beijfetraiTcn.  Hurch 
die  starke  Ausfuhr  und  den  huinuHcbeii  Bedarf  geben 
die  Vorrat«  in  den  öffentlichen  LagerbftBaern,  die 
bwge  ZaU  aat  den  MariLt  ndraokt  betten,  atark 
SBriflk;  aie  btlnigaB  am  tL  Novambar  iBigaaamt 
645530  tone,  daa  ial  780Q0  tona  wanigar  aJa  vor 
Jabreafriat. 

StaUwarln-TarlMad. 

In  der  ReiratHsitzunK  vom  28.  KOTember  150(1 
wurüeu  die  üetoilifjuiif^szilVern  in  Walldraht  um  5  7» 
ud  fQr  ROhn-u  um  2ouq  ab  I.  Dezember  d.  J.  erhöht. 

Ana  dam  Bericht  Ober  die  OeaehÜtalaga  iat  fol« 
gandaa  ta  aotaebman: 

Halbzeug.  Der  Abruf  in  Halbzeug  ist  naeb 
wie  vor  außerordentlich  stark,  und  die  Werke  können 
d  l!  an  nie  g'UKtellten  Anforderungen  vielfaeb  nicbt 
tiachkominen.  Die  inländischen  Abnehmer  Itabtsu  ihren 
Ucdarf  für  dat  erHta  Vierteljahr  durchweg,  fQr  das 
zweite  Vierteljahr  zum  groften  Teile  gedeckt.  -  I>«r 
Auslandsmarkt  liegt  andauernd  fest;  bei  guten  l'reiiten 
hanacht  rege  Kaiänat.  da«h  iat  der  Yerband  nicht 
(b  der  Lage,  ffir  das  erete  Yterleljahr  1907  Mengen 
van  irgondweleher  Bedeutun«;  hereiii/.utiobnu'ii. 

K  I  H  B  n  b  a  h  n  ni  a  t  e  r  i  a  I.  In  V'ignolHebienen 
lii'rrH;'lit,  r'iMi r  Irlihafto  Tätigkeit,  zumal  ila  i'.-m  ti^i'ili'ni- 
^taatababnverwaltungeit  mit  grüliereni  Nat-htragHbedar( 
hervorgetreten  sind.  Die  Werke  kfinnen  den  An- 
sprüchen, die  insbesondere  tod  den  Staatabahnon 
gestellt  werden,  nur  schwer  gerecht  werden.  Das 
Omban«  and  BUlaaaehianaoigaaahAft  nioiait  aa  Jjeb- 


haftigkeit  immer  noch  zu,  und  die  in  den  letzten 
Wochen  wieder  wehr  »tarken  Abrufe  können  bei  den 
Werken  nur  mit  Kchr  ausgedehnten  Lieferfristen 
untergebrarbt  werden.  l)ie  Kohlenzechen  haben  ihren 
Bedarf  fOr  daa  näohate  Jahr  gzftlteateUa  gedeckt; 
aaoh  in  Rlllenachianan  kamen  wieder  grOBere  Ab* 
schlösse  zustande.  —  Da«  Auslandsgeschäft  ist  sowohl 
in  schweren  Scbieaea  wie  in  Hillen-  und  Oruben- 
achieunn  sehr  lebhaft;  dar  Abfuf  iat  aahr  atark  and 

die  Preise  «ind  fest. 

I' o  r  ni  e  i  8  e  n.  Die  Naebfrage  naeh  Formeisen 
im  Inland«  bat  »ich  »tiithor  weiter  »ehr  umfangreich 
erhalten  und  die  HpeziKkattanan  gehen  reichlich  ein. 
Die  reehtnitige  Ablieferang  wurde  vielfeah  darah 
den  niedrigen  waaaantaad  daaBhaina  nnd  den  Streik 
der  Elbscbiffer  behindert.  —  Das  Anslandsgescbttft 
gestaltete  sich  in  den  letzten  Wochen  sehr  lebhaft, 
und  die  Kauflust  «ar  '  <>i  au.  i<«benden  Preisen  rege. 
Da  die  Berichte  von  den  auttiundiHcheH  Märkten gOastig 
lauten,  so  dürfte  eine  Abacb wiicbung  dea  Avalhll^ 
geachäftes  vorero*  nicht  -m  «»rwürteii  »ein. 

Veraand  des  Stahl  wer ks-Yerbandes. 

Dar  Veiaand  das  Stahiwarka-Tetteadaa  ia  Pro- 
dukten A  betrug  im  Monat  Oktober  1906  :  501561  t 
(Hohstablgewicht),  QhertriiFt  demnach  den  Versand  im 

.September  (443  477  t)  um  58  084  t  oder  13,1(1«/,,  den 
im  Oktober  1905  (4tit;<iöi  t)  um  34  ÜUT  t  oder  7,41  o/o 
und  ilie  BeteiligungMzilTef  für  Oktober  1»06  om  2,54*/». 
Es  ist  zu  hoffen,  daü,  nachdem  nunmehr  der  Streik 
auf  dem  Aachener  Hütten- Aktien- Verein  Bothe  Brda 
beigelegt  worden  iit,  der  Veraand  aioh  weiter  va^ 
stärkt,  damit  der  herreehenden  Matorialaoi  in  alien 
Gruppen,  boBondi'rw  in  Halbzeug,  abgeholfen  wird. 

An  Halbzeug  wurden  im  Oktober  versandt: 
158  284  t  gegen  lSH2Hn  t  im  September  d.  J.  nnd 
177  186  t  im  Oktober  \mb,  an  Eisenbahnmaterial 
176  974  t  gegen  148  528  t  im  September  d.  J.  und 
156  722  t  im  Oktober  1905  sovrie  an  Formeisen  166308  t 

Sagen  156  669  t  im  September  d.  J.  und  132  996  t  im 
ktaber  1906.    JOer  Oktoharvanaad  an  Halbaaag 


1478  8taU  mid  BImb. 


IndutlrUB»  Jhnubdk««. 
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übertrifft  Noinit  den  dcN  Vormoiutes  sm  20004  t»  d«r 
•n  Eiaeobahaniaterial  am  28446  t  und  d«r  au  Fom> 
«tun  um  9634  t   Qcgrattber  dem  gleiohen  Monate 

f!.-<i  Vorjahrcri  wurden  an  Kif rnlmtiTunati'rial  20  202  t, 
an  Funnciscn  B3'U)Tt  mehr,  iin  llülbzeu«;;  dagegen 
18902  t  wcnijfer  viM^Jimil.  Ifn/iii'in  iht  ili  r  1ij1iiii>1m- 
VerHand  von  llHll»/,eu>^  iiit  OklohcT  norh  etwas  hcj|i>^r 
gewesen  als  im  Oktober  1905. 

Der  VerMand  in  I'rodukten  A  vom  1.  Januar  bia 
81. Oktober  I90U  betrag;  inRi^eHAnit  4  802  125t  und  aber» 
trifft  doD  d«r  gleicben  Zeit  de«  Yor^hrea  (42994T0  i) 
am  SOSOftSi  oder  11,70%.  Von  diMem  Oesamtver- 
saade  entfallrii  auf  lli»ni/(  !i-  1  r.Cfl  S:^^  t  (lOO.'i: 
1  üKT  02S  t),  aul  Kmenbalinniaterial  i  iy'tM  äli  i  (1905: 

i:{:K)ir.8  t)  und  «af  PormeiaeB  166« »14  t 

1  401  tiT4  t). 

Der  tiihiiiiitv.  r>iiiui  In  <lon  ersten  ztdjn  Monaten 
1906  ist  alüo  im  Vergleich  /.»tn  vorigen  Jahre  beim 
Halbsong  am  2211  t  oder  U,I4  7»<  \>v\\n  Kisenbaba- 
material  am  849  804 1  oder  18,T3  "/»  und  beim  Forra- 
•iaen  nm  261240  t  oder  17,92*/«  ge«tiegeB. 

Auf  die  einzelnen  Monate  vertelU  lieh  dar  Yei^ 
Hand  folgendermaßen: 


1905 


190« 


Oktober  . 
NoviMiibor 
I>».<zi'inbcr 
Januar 
Februar  . 
März     .  . 
April    .  . 
Mu  .  .  . 
Juni  .  .  . 
Juli      .  . 

AUgll-it 

twiitember 
Oklobor  . 


177  186 
1 7.M  0«0 
\m  94ü 
1 75  9C2 
150  512 

178  052 
IM  891 
168  947 
IM  869 
145  658 
147  384 
138  2tiO 
158  884 


BMerUl 

t 

156  772 

145  758 
155  538 

154  859 

155  671 
1 72  698 

147  000 
179  140 

148  167 

149  9!)1 

146  354 
528 

176  974 


132  996 
119  641 
151  951 
129012 
125  376 
177  101 
168  668 
184494 
176  457 
189  975 
183  919 
156  669 
166808 


Bheinisch  •WestfUlseliM  Kohleii'SjBdlltat. 

Im  .Monat  Oktober  d.  J.  betrug  der  reclinunga* 
miftige  Kobleaabaats  bei  27  ArbeiUtagen  6621808  t 
oder  arbettatAglteh  208215  t,  wihrond  er  alcb  im  Ok- 

t'  tn  r  vorigen  Jahres  bei  26  Arbeit«tagen  auf  4955  4^^>f 
oder  arbeitstAglirh  190  595  t  belaufen  hatte.  Mitliin 
bat  sich  in  dioHem  Jahre  ein  Mohrabpui/  viui  666  349  t 
oder  arbeitsttt^'lich  17  020  t  =  9,24  «  o  er^yclien.  Von 
der  Beteill<>^ungszifTer,  die  sich  im  Oktober  d.  J.  auf 
6869öti5t  (im  Vorjahre  auf  6  598  96H  t)  belief,  sind 
demnach  bei  einer  um  270597  t  höheren  Keteili- 
gUBg  81,84  «A»  (gagen  75,09  <^  im  Olttober  1905)  ab- 
gea»t«t  -worn«!!.  Im  September  dea  laofendon  Jabres 
hattr  ilrr  .\li-~;\t/  arlM>it»t8ijlich  213.170  t  oder  83,9«  Oq 
der  H.'ti'iiiijiirii^  I  ctrti'ci'fi.  Der  im  Oktober  eingetretene 
Kürki^ati:,'  i-'t  iiiit'  ilii'  AhsImIK'  /u rili'U/iifiiliren ,  die 
durch  den  lii-(figen  Wajjenmaiijjel  entstanden  sind.  — 
In  Kokii  betrufi^  der  AUrtatz  im  Monat  Oktober 
1071008  <L  V.  872989)  t  oder  nrbeitstä);tich  39667 
(88577)  t  d.h.  97,10  (82,97)  o„  der  Beteiligungr.  —  Der 
Brikattabaate  atellt»  eieli  im  Mooat  Oktober  auf 
82688«  (187018)  t  oder  arbeitatXgHek  88«4  (7198)  t 
«  88,97  (7«,48)«jb  dar  BetaiUgung. 

Aetl«ll<€iMell8chart  Christitten hiitte  /u  ChrlStlnOB- 

bfltle  bfi  Mc;;ir<«n  i.  W. 

Nach  dem  Vorstandsberichto  war  diu  Heschäftit^ung 
des  Werkes  im  Kechnun^^HiHbru  19(1506  durehwet; 
reichlich,  doch  Termocbtoa  die  l'reise  für  lileohe  den 
vladaihollan  Prwaaabchllgen  für  Halbzeug  nur  aebr 
langMm  ra  folgeo,  errelcktan  iBdenaea  bi«  snm  Jakrea« 
■oltlnaM  einen  Bland,  der  ata  lohnend  an  bezeieboen 
war.  Wöbrend  iii  H  l^.ih.m  ii  I'erielito/eitraumes  herrsehto 
ArlHiitDrniaugcl,  «o  dali  die  ((ettcllhchaft  ciu  i'einblech- 


gerfist  stündig  auOer  Batrieb  haben  muUtc.  TrataiMa 
abar  konnte  die  finengung  derartig  geatoigert  wardta, 
da6  ale  die  seither  bSehate  Ziffer,  nXralleh  die  Im 

Jahres  1899/l'.*oii.  n.irii  übertraf.  Das  tiovinn-  und 
Verlustkonto  z<  i^-t  lii-i  IJ  752.78  ,4  AbschreibuDgen 
iiihl  liioiH)  Ut  i^uweisung  zur  liiirklii'i;e  unt^r  Hin- 
sctiWik»  des  vorjühri^on  Vortrages  |f»i93,40  ^H)  eine» 
Heincrlöa  von  47  475,55  Jiua  dem  35  220  .<  iti»ti 
Dividende  verteilt  and  122&5,&&*il  in  neae  Reehnnig 
▼erbncht  werdaB. 

AllgvmtB»  nektrfadtita-easellsehBn  n  Beriii. 

Wie  aus  dem  Berichte  des  Vorstandes  la  egt- 
nehmen  ist,  vreist  das  (iewinn»  und  Verlust-Rontu  fü 
daa  Qeaehlftsjahr  1905/08  nadi  Abzu^  der  l  nkoHra, 
Slanera  und  AbeekrailMiBgaii  eiBeB  Ueberaebni  im 
18008952,26  .M  aus.  Hiervon  werden  8214474,4BUKn 
Absehreibini::'  !!  :tuf  die  Tnrljiiii'ii-  und  die  Automot-il- 
fabrik  vprw  i'iiiii-t  und  I  905 5-j.ri2  ,^  der  ordentlich«! 
Riirklii-o  ül...r«ir-.ii.  Die  übrigen  12  888  952.26  ,41 
Bvhläjct  die  Verwaltung  vor,  folgcndormaBen  zu  w- 
teilen:  9  460000  (11  ab  IHvidendc  aul  ilu-albt 
nad  770000  (S'/x'/«)  ala  Dividende  auf  die  D«wi 
Aktien,  811600  UV  al«  Taatitaie  f6r  doo  AnfikhlBal. 
1027621.97  Jl  ala  Zavraiaong  bb  da«  BOekaieUuc» 
knnto,  500000  UV  ala  Gratifikationen  an  Beemle 
für  Wohtf.'ilirt^/w.'cki',  «(MtiTi"  .%nr»fiivo.^  an  Br- 
amt''n-i'r-n.-»iiiM-<-  iiii'i  Unterstüt^imi^-Innd^  iui,d  endlich 
Hl .' s;-(0.2':(  als  V-rtrag  für  l'.io«;  üT.  H-ä  Auhjfsbe 
der  14iH»0<A>U  ä,  neuer  Aktien  wurde  ein  Aufgfid 
erzielt,  durch  das  dem  ordentlichen  Rescrvefond«  Dtrh 
Abzug  der  Stempel«  and  eonstigea  Unltoaten  ein  B«tn; 
Ton  12586081,15  Ulf  sugeflouen  bt.  Der  Oeaeblllagii« 
vrar,  vrie  der  Berieht  n>l!icr  atiafohrt,  fib»raai  lebhaft 
und  erbrachte  erheblich  gntUere  Waronumaltie  tit 
je  zuvor,  nbwubl  il--r  .\rbeiteraos8tand  im  f^ktolxT 
1905  eine  «ehr  fiililbiire  llnterbrochintir  d-'r  i'iti^kfii 
verursacht  hatte.  Wenitjer  lü  fru  ilii^ti  ii  dir  Verksuf^ 
preise,  da  sie  infol^'e  regen  in-  und  ansländiBchen 
Wettbewerbes  sich  nifbt  so  stoigern  ließen,  wi»  « 
der  Erhöhung  der  Ldhno  und  Rohatoffpreiae  entsiiraefem 
hfttte.  Im  oinzalBen  iat  aa  iMmerken,  da8  die 
«chinenfabriW  87  484  (i.  V.  27  791)  Maschinen.  El.'ktr.v 
molor^n  und  Tranaformatoren  mit  einer  I^pistunjf  Ti>n 
Ml-H  \  1 176761)  KW.  —  8IH  jr,  !  i«;  (7  77  Ii  V.  S.  Iii  fen^: 
lins  lit*deuti*t  j^i".7i'n  das  V«>rj<>!ir  l  incu  Zurtmhs  toü 
34  0,1  "«eh  der  /.hIiI  und  26  O'o  ii.k  Ii  .lor  Leistunfr  la 
KW.  Die  Turbinonfabrik  «teilte  141  (90)  Dampf- 
turbinen mit  72  475  (29  550)  KW.  Leistung  iior 
In  der  Apparatefabrik  fiberatieg  der. Wert  der  eis- 
gegangenen  Airflrgge  den  daa  Jahroa  I804KI6  «b  m 
Drittel.  Paa  K*belir«rk  Oberapree  war  aehr  «wk 
beschäftigt  und  verbranehtfr  allein  an  Kupfer  l6SflO 
i  l-lsiiii,t.  \in  li  in  il'Mi  ütiri^'i'ii  Il.'(ri''lirii.  der  Anco- 
iiiiibii-,  üJtiiibimpfU-,  iNoriiHtlaiupen-l'iilirik  usw.  iiti*?<s 
die  Umsfttzo.  Auf  dem  (rebiete  der  i;i-tiili»tioii  ver- 
HchafTte  im  abgelaufenen  Jahre  wiederum  die  Montan- 
industrie der  (icHellschaft  tlie  meiste  Arbeit.  Erwlim' 
sei  hier  die  Einrichtung  dea  olelrtriachoa  Ijatiieke« 
der  ReTeraleretrecke  auf  dar  Hildegardeahttt»  i> 
Trzynietz.  Schließlieh  bleibt  noch  darauf  hinaaW«!!". 
dali  im  Bau  von  Elektrizitütswerken  und  eIt'ktr?«*Va 
Eisenbahnen  ^niti-  hlrf-ilt;«'  cr/iclt  wunl>  n.  T'i' 
der  i'craaaou,  die  in  sämtlichen  Betrieben  bcschift'ii 
waroB,  betrug  83908  (80886). 

Bielefelder  mnaaelitem-  vnd  Fükrrai'nbrfk 

Aktien -litisollscbaft  vormals  Heng^tenbcrg  f«- 

A^ach  dorn  Berichte  daa  Toratandcs  er/ielie  dM 
Werk  im  Ooacbiftsjabre  1906/06  bei  einem  l  oiMUr, 
der  den  dea  verigea  Jahraa  am  mehr  al«  20*/t  lii«^ 
steigt,  nach  7545^1,40  .«  Abeehreihangen  nnd  natir 

B'-rü.''tv-<irliiiL:ii;i;:  < ! ■  « innvortrag'  •>on  H09H,05i4 
einen  lieinerlos  von  221  417,94,4.  Von  riieseni  Botraj« 
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(Million  50  000,^  f'irn>m  Hpezialreserrefond»  tllHirwieiten, 
2ä  ti'J(j,J<."i  #  /Ii  'riviif-i^nion  und  Ver^fUiiriirpn  bpnat/.t, 
125000,«  il'i'ji  aN  Dividende  iiii-:,'thi  tiUtt-t  und 
20  721,09.^  in  noue  K«cbnun^  verbucht  werden.  — 
Im  nbgHlftufonen  <lof«cbftft»jahro  wurde  das  Akfion- 
kApitel  loa  l  SOOOOO  •«  »af  1 875000  Jt  erbObt;  darcb 
dM  bei  Augabo  der  nsusn  Aktfra  mMto  Aufgsld 
•iad  der  Rlkkl«f>e  193  225.75  .M  tngntloaaen. 

Der  Vorstend  «chlft^t  der  kuih  1 5.  Do/ember  <>in- 
berufenen  Hauptversauinilunt;  vor,  den  Niuuen  der 
(ffHellxi^haft  in  „A.nk.er-\Verko  A.-O.  vorm.  ileii^Bten- 
berg  &  Uo."  zu  ändern,  um  uiilh  li-ianie  Verwt'cbNlungen 
mit  vorscbiedon«n  ähnlicb  lautondon  Bielefeider  Firmen 
ia  Zukunft  xa  Teihindera. 

BlwrfeMer  Htttte,  Akttras«aelta«hafl  Ia  ElserTrtd. 

Nach  dt  tu  nni  .W.  Juni  1906  aufgentellten  .\b- 
H('bIu8ao  ergab  das  (}e»<rhärt*jahr  1905/0(5  Tür  die 
llcsellHchttft  einen  BetriebsüberschuU  von  62l7.%,r.9^ 
und  eine  Zinseiaaahma  von  6919,18  inageeeiut  eleo 
riaea  BofageiriBn  vea  66094,18  Jt.  Bio  ellgemeiDea 
TTnkoflton  bezUTerten  neb  enf  I9  17r>,4i'>  ■«  und  die 
AbBchreibaniren  worden  mil  21  200,49  fof«tt:i'nct/.t. 
I)pr  KeitierlöA  belAuft  »ich  ili  nirun-h  auT  27,7  lH,8t'>  .4?, 
.\uii  diesem  Betra;;e  tiiellen  der  Kücklage  6508,ö0  JK 
lu,  wilhrond  die  abrigon  21  Slft  Wl  «le  DMdoad«  {T  Afa) 
eiugescliüttet  wer<U»n, 

Hoohotenwerk  Lübeck,  Aktl«nK«a«ll8c]iaft 
XU  Lflbeck.* 

Dem  Beriehte  der  Verwaltung  iHt  zu  entnahmoii, 
deü  dae  eieto  Oeechftftq'ahr,  des  den  Zeitrmm  votn 
Tage  der  OrBndunir  der  Oeeellwibeft  (T.  Tf  ovember  1905) 
bis  zum  30.  Juni  I9QG  umfaHt,  ledigüeh  ein  liaujahr 
war.  Hio  Einzahlung  der  ersten  Teilbeträge  duH 
Aktii'iikii|iitiiU  crfiilsjte  ordnungKniäßig.  Am  27.  De- 
xi"mher  I9UÖ  irurde  die  OeHellHchaft  handelggerirhtlieh 
»ingelragen.  Die  Bauarbeiten  wurden  in  vollem  l'm- 
(•nge  ettfifeoommea,  naehdem  die  Aufträge  in  den 
enton  MoBeten  dieaea  Jabraa  xn  Bedincungcn  hatlen 
vergeben  werden  kAnnen,  die  sowohl  hrnnobtlieb  dei 
ken  »1«  aaeh  der  Li^ferzrit^n  den  WOnseben  den 
VorRtaiulrH  enhtprarh'-n.  I>i)'  vhui  Li'ilirrkiscli.'ii 
Stantr  iTwurbonen  («niiiiUtiii  kc  für  div  i'ubrik  uinl 
ilii'  A  rlicitcrkolniiio  iiuifuH-ti  ii  .-tw?»  1 00  ba  mit  ciin  r 
l  ferlSnge  von  llooni;  itariiit  i««t  torau88irbtlii-h  aui'li 
den  BedürfnisHt'ti  tler  Zukunft  «elbst  b«i  einein  um- 
faogreichon  Ausbau  des  Werkes  ia  veitaatem  Matte 
Beehnang  getragen.  Di«  Hafenanlagen  werden  •» 
tief  «MelAgkt  dnS  aneh  die  grSStea  Seedampfer,  die 
■nier  mnalinden  in  Frago  kommen,  anznlegen  Ter* 
aiSgen.  Außerdem  erh&lt  da»«  NVi  rk  An-KhIuB  an  die 
Tom  Staate  gebaute  «njjonaiiiitu  1  rul intriebahn,  die 
onmittelliur  an  licr  Umt/v  ilrs  Ii niu  ntcriinilstii«  ki'M 
entlang  führt.  J»er  Kortut  britt  der  Bauti  ii  liillt  mit 
Sicherheit  erwarten,  daß  die  ganze  Anlage  /m  l)i';,'inn 
de«  nlcbiten  Sommer«  tertiggeetollt  eain  wird.  Lobnen- 
4en  AbMts  dee  weMutUoMten  Teile«  der  Boheiaen» 
eraeogong  ffir  daa  Jabr  hat  eich  die  Verwaltung 
darch  dn  vorlSufiges  Abkommen  mit  dem  Uohemen- 
nyndikiiti'  Ii,ri'if-<  -esichort.  Den  V.irr<lnihl  der  Oe- 
»cllsf.lialt  liildoi,  ruirhdem  <;arl  r^ciilointT  aus  diesem 
•«■geschi' (Ii  I)  int,  Dr.  M.  N><umark  allein. 

Im  Anschlub  an  vorstehende  Mitteilungen  möge 
noch  erv^Shnt  werden,  daß  die  Haujttversammlung  vom 
15.  November,  nncbdem  inzwiaeben  die  letzte  Ein- 
tablung  naf  daa  Aktienl»piiel  erfolgt  iat,  beaehloaaen 
bat,  deaaalbe  too  vier  Millionen  auf  sfchH  Millionen 
Mark  zu  erhöhen.  Von  den  hierdurch  gewonnenen 
Oeldmitteln  *o\h'n  r,OiUK)0  Jt  für  den  Hau  von  \ 
•>eilerhäuaern  verwendet  werden,  während  der  Keet 
weiteren  Bntwleklnng  dea  Werkea  dienen  aoU. 

*  VergL  .Stahl  aad  Biraa«  190«  Xr.  IS  8.  7W. 


HIatoaer  Oaverkschnfl,  Aktien 'QiMlIsekaft 

r.n  Hüsten  i.  W. 

N'nch  dem  Berichte  nie»  Vori»tande«  war  die  Be- 
srhaftigung  in  der  Kiseuwerks-Abteilung  des  Unter- 
nebmoaa  wAbrend  dee  Betriebejahres  1905/06  dureb» 
weg  gut.  Die  Pretoe  lUegen  «adanerad  oad  ermSg>- 
lichten  einen  befriedigenden  Oewinn.  Leider  atelllD 
sieh  gegen  Endo  de«  Jabre«  ein  erheblleher  Arbp?t«r- 
mangel  ein,  von  dem  auch  die  Firniini.  <Ii  ii.>n  iHe 
Xeubauten  für  die  Hochofenanlage  titirrira^eii  sind, 
betroffen  wurden.  Infolgedesaen  läßt  sieb  auch  noch 
nicht  sagen,  wann  die  Hochöfen  vorauasichtliob  in 
Betrieb  k<»mmen  weriU  ii ;  du-  \  i  rw  altiiiig  bofft,  einen 
Ofen  gegen  Mitte  dea  Jabre»  1907  anblasen  so  kSnnen. 
Der  Veraand  der  Eiaenwerka- Abteilang,  die  doreh- 
Bchnittlieh  786  Arbeiter  beMliAftigte,  belief  sich  anf 
!n09.5  (i.  V.  22N9K)  t  im  Werte  von  5  0505.17 
(8'.>:il  .^22l  f.  Ul  i  .i<  r  rfii  iiiiscben  Abteilung  betrug 
der  l  ini^at/  2  DT'J ili,i5  103>  ■».  Nwh  Abschrei- 
hungen inj  (iosiiiuiliiMraL:!-  von  310502,0»;  .X,  von 
denen  1  Hl  026,14  auf  die  Eiitenwerks  -  Abteilung 
entfallen,  weiat  das  (Jewinn-  und  Verlustkonto  bei 
einem  Vortrage  Ton  20773,55  Ut  ana  dem  Vorjahre 
einen  ReinerlSa  von  S66  276,89  Jt  naeb.  HierTon 
sollen  210000  (7"'u)  Dividende  auf  die  alten  und 
120  000  (4  e'o)  Dividende  auf  die  neuen  Aktien 
vorteilt,  lOOnn  .  (  di  rn  l>is[i(>sition.-if<i!ii!s  t'iir  licaiiite 
und  .\rbciter  üborvticseu  und  Bchliettlicb,  aaeb  Abzug 
der  dem  Aufsichtsrate  zustehenden  Tantieme  von 
4736,84  J(,  noch  21  540,05  .4  auf  neue  Rechnung 
vorgetragen  werden.  —  Zu  bemerken  bleibt  neal^ 
daß  aua  dem  Aafgeide  der  im  Beriohtmhre  ana- 
geg<'benen  8000 000  Jt  neuer  Aktien  SOG  000  «4  der 
Rücklage ,  die  damit  ihre  gesotzliche  Hdlie  TOn 
COOOCO       erreicht  hat,  /iiLri'fiThrt  Mitrfir^n. 

Laxeniburger  Bbr^nerk»-  und  Haarbrücker 
Btoanliilttea-AktleBgeaallMltaffl,  Barbaohariilltte 
bei  .Saarbrflcken. 

Nach  dem  in  der  OeneralTeraammlnng  Tom 
20.  Oktober  d.  J.  erstatteten  Berichte  <>r«iAUe  die  fle* 

sollschaft  im  fleschäftsjahre  190.ji'0t^  ]>•-]  l  in.Mn 
winnvortrage  von  36  920,90  .j*  dank  dvr  trüiistii^cn 
allL,'iMtii-iniM)  Lage  der  irisi'niiiilustric  t-iiirn  Krlös  von 
4:t."i  oT'i.  1  s  *'  oder  8557L»a  .Jt  mehr  «Ia  im  Jahre 
zuvor.  An  diesem  Ergebnis  waren  die  Abteilung 
Burbach  und  der  Grubenbetrieb  mit  .'»072  831  die 
Hochöfen  in  Esch  mit  379  S24  die  Ivoksofenanlag« 
Ia  Baine-Saiat-Panl  mit  2886  nnd  die  Biaenbabn 
Gseb-Rodingen  mit  2618  beteiligt.  Von  dem  Veber* 
Schüsse  wci(l.  i>  10"^?.til,38  .4  zu  ordentlichen  und 
außerordentlii  tivn  A  li-,rlireibungen  #owie  zu  RUckstel- 
liiii i,''.-!!  für  Steuern  vrrwonii.'t.  :i2  i  ;iT'-»,(l''  »atzungs- 
gtiniüü  «I«  Tantii'^men  vergütet,  1  OUOü^io  *  zui-  Bildung 
einer  Spezial  -  Reserve  bereitgestellt,  2  1i.'Miini  .$ 
(i5<yb)  als  Dividende  auagescbüttot  und  32  738,12 
auf  neue  Rechnung  vorgetragen.  ~-  in  den  Qnibea 
der  Geaellaellaft  werden  im  ai>gelaufenen  Jnhro 
insgesamt  962  784  t  RohatolTe  gefördert,  von  denen 
795  970  t  von  <!■  r  Hurbacherhütti  uikI  i  :>r,  S!4  t  von 
den  beiden  H("Iii'i;>mi  in  Esch  verbraucht  wurden. 
Letztere  lieferti-n  |.')0.')ii2  t  Riiheisun  od<r  etwa 
30  0(H)  t  mehr  als  im  Jahre  1904/05,  wilbrend  die  sechs 
Hochßfen  in  Burbach  mit  einer  l'roduktion  TOa 
290657  t  Robeiaen  die  Erzeugung  daa  Vurjahrea  nor 
wenig  ftliertrafen.  De«  auf  der  Burbacberhatte  er- 
blasene  Roheisen  genügte  nicht,  nm  den  Bedarf  dea 
Stahlwerkes  zu  decken,  vielmehr  mnRten  noch  82562  t 
Roheisen  zn  hohen  l'r(>i^l■n  i:i  ka-.ift  wcrilin,  ein  IJm- 
i«tand,  dessen  hSuHgc  WiiMt.-rk'  fir  ilcii  Vcrwaltungsrat 
veranlaßt  hat,  auf  dem  inuuiti  n  \\  <  rk.-  /«  .  i  weitere 
Uochdfon  zu  erbauen.  Im  Stalilwerke  wurden  277  9li8 
(i.  V.  261084)  t  Tberaawtahl  and  SB  «OS  (47154)  t 
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SiemenR-Martinotahl,  iDig«wmt  aUo  »SH  57S  (808 188)  t 
Bobblöcke  hergostellt.  Da  das  Stahlwerk  d«a  Wihcil- 
itTABen  Bteht  ^nOgviid  MakerMl  sasaflUiiMi  wrowg 
nnd  «aB«iii«in  nl«lit  mehr  «af  der  HSh«  teeboftelMr 

Leiatun^'Hfnhii^kcit  atcht,  fo  ui  die  Krrirhtun^;;'  rines 
neiion  Stahlwerken  hescbloMttMi  worden.  In  d»n  Walz- 
werken wurden  wÄhrend  den  lUsrichtHjabreii  2i4  95'.1t 
WalseiHen  erzeugt,  gei^eakiber  251811  t  im  Jahre 
1904/05;  xnm  Verkauf«  gelanirten  2ft8  974  (248 .336)  t. 
JBrlöat  wurden  hierfQr,  unter  KinacbluB  der  verkauften 
BlScka  usw.,  30  759  844  (27  799  810)  .4.  Für  Anlagen 
-muil«  im  «ligelaufenen  OaidiilliüiJu«  die  Samme 
▼OD  7TftM9  Jt  ausgegeben;  s«  fletittem  Zwodce  «olleil 
wAhrend  der  nichston  anderthalb  Jahre  inBgoaamt 
noch  weiter«  3  460000  verwendet  werden,  nnd 
zwar  werden  hiervon  rnnd  2  !*ÜÜ  000  <  auf  die  beiden 
neuen  Hochöfen  und  da«  neue  Stahlwerk,  90  000  .4 
•uf  eine  Dampfturbine  fOr  die  elektrische  Zentrale 
BBd  490000  Ji  f&r  den  HealMn  Ton  Kokadfen  mit 
Oowimraiig  der  Nebemnmqpdiee  «ntfiiJleii. 

Hittelmeer-StsdloBfeBellBehaft  O.  m.  b.  H.,  Berlin. 

Wie  der  „KSIniecheii  Zeitung*  aua  ßerlin  gemeldet 
wird,  int  dort  vor  kurzeni  unter  der  olien  trenRnnton 
Finita  ciu  da«  OeBamtgfl>ict  der  ]>evante  uiiifaisHendcM 
Montanayndikat  gogrflndet  vsordeti,  an  dem  nach- 
stehende Firmen  beteiligt  sind:  Beer,  8ondhcimer 
&  Co.,  Frankfurt  a.  M. ;  die  Internationale  Bohr- 
gesellschaft,  Erkelenx;  die  Nationalbank  für 
Deutschland,  Berlin;  die  Deutsche  Le  van teli nie, 
HMübiirg;  die  Sclileeieohe  Aktiengesellachaft 
fttr  Beripbaa  und  ZtnlchlllteBbetrieb,  Lipine 
und  die  Firma  Mainz  (k  To.,  Hamburg.  Nach  den 
Satzungen  sind  Oegonstand  und  Zweck  der  Uesellscbaft 
das  Studium  der  IjagorntHtteti  von  Kr/.en,  .Mineralien 
und  sonstigen  Urerzeugnisneu,  ttberbatqit  Uere;lmu  jeder 
Art  in  allen  Lindern,  unter  vorwie^^ender  Berück- 
sichtigung der  vom  Mittelländischen  Meere  berQbrten 
L&nder,  forner  die  Vorbereitung  selbstAndiger  Be> 
teiebigoMlleebafton  nir  Hatabaraiacbflng  luid  Ver^ 
aTbettini|>  von  Ineo,  Mineralien  ond  eonstigen  Ur- 
(irodukten  »owic  der  AbwcliluB  von  OcÄcbSfti'n,  die 
unniittelljHr  oder  luittelbttr  mit  den  Zielen  der  Uesell- 
8i'haft  im  ZiiHammenhange  stehen.  Zuniichst  ist  also 
das  Bestreben  der  Gesellschaft  auf  Yorittudien  gerichtet, 
«m  mit  Hilfe  einer  besonderen  Kommission  Lindor 
wie  Uriechenland,  die  enropUiche  Türkei,  Kletnaaleaf 
Bulgarien  als  ein  eiabeitUdiei,  naammenb&ngendea 
Wirtacbaftegobiet  aaek  Ersen  u«.  m  dnrohfonoheii. 
Je  neeli  dem  Ergebale  dleeer  ünteranchnngen  werden 
ditnn  voraussichtlich  mit  Unterstützung  der  induHtriellen 
und  HnndelMfirmen,  di»  in  der  (iesellschafi  vertreten 
sind,  lind  unter  finanzieller  Mitwirkung'  der  daran 
interessierten  Geldinstitute  geeignete  Gebiete  aus- 
geboutet werden«  eo  daQ,  eine  glQckliche  Lösung  der 
Vorfrafen  voraoageaetzt,  eich  ein  neaee  wirtadiaft- 
liohoe  Feld  eröffnen  wQrde*  anf  dem  deataeher  ünter- 
aehmoiwagaiat  «ine  wettara  wichtige  und  nutzbringende 
BrMtalfeBnnjfiarbeit  in  den  LAndern  der  Levante  leisten 
kriniiie.  I>ie  Anregunj^  zu  dem  Plane  ist  dem  Ver- 
nehmen nach  von  bamburgisoben  Kreisen,  naoittutlich 
der  Deateehen  Lavanlelinie,  anegegaagan. 

r«nUBte  MaMklaraflilirik  Aagsbatf  Mi 
■•MhlBMftavfAMllMhaft  Ntnkwf  A.  Q. 

xn  Angtbnrg. 

Wie  aux  dem  Berichte  des  Vorstanden  hervor- 
geht, bat  »ieh  da-t  I  nternebmen  während  des  letzten 
Oesehäftxjahres  in  allen  Werksabtoilungeu  günstig 
ireiterentwickelt,  so  daß  der  Ertrag  den  dea  Torjabres 
um  287846,84  J(  abaisteigt  Daa  Oawimi'  nnd  Yer- 
Imtkoiat»  Migtbat  ainam  BmltoarUw  toq  9071 630,30 
atnamOawimTortragafwi  807  OSf  ,«8.«  ttiid{>94976,8««4 


Abechreibungen  einen  UeberachuB  von  2  413  786.64  wf. 
Der  Aufsichtsrat  sdlligt  vor,  von  diesem  Betrag«  in 
INndandaBrOeklaga  800000  aad  den  AibaiteraeU- 
fabrtekontan  70000  jI  n  «berwwaen,  1800800^  j 

(17 '«o/o)  Dividende  so  vergüten  nnd  r!4f?  Tf  fi,fi4  jt  »uf 
neue  Rechnung  vorzutragen.  —  Die  (ieBellNchaft  tiatif> 

gsgen  Anfang  November  d.  J.  für  f;iMH>iirhMi  i 

aateUungen  vorliegen  d.  L  ungefähr  10000000  U 
mehr  al«  mr  glaiohea  Zeit  daa  Taijahraa. 

BiBumar&iij-Salg6*Tai;|toer  Bison wei1u*Actl«a- 
ÜMallachaft  Ib  BaimpMt. 

Wie  rtUH  dem  Berichte  des  Vorstandes  über  Ji- 
Jabr  IS-OS  iHs  diib  25.  seit  Orflnduo?  der  Gesell*; tif;, 
zu  ersehen  iBt,  war  es  di  ii  IMrernehmen  inderer«t«i 
Hälft«  der  Betriebsjwriodo  nur  dureh  Erweiterung  4sr 
AuslandHverbindungen  unter  nennenswerten  Opfim 
möglich,  den  Werken  eutepreehand  Arbeit  m  w- 
schaffen;  dagegen  trat  in  dar  iwalteB  BlUte  dm  Bs- 
riehtajalurea  aiiolga  das  ünMahiwwgaa  dar  «iitsehalk> 
liehen  VertaUlniase  eine  weaentlfene  Beai«ratig  ria, 
die  Kii  h  bei  normaler  Aunnutzunr  -1  r  Werkneinrieh- 
tungpeii  in  einem  (^ehteijjerteii  Absat/e  der  Kr/cu^^niM« 
äußerte.  Im  ein/.elni  n  wurden  424  125  t  BraunV  iliIrr 
und  807  867  t  Hob(>rx  gefördert,  116668  t  Rohei«s 
erblasen  und  167  352  t  Halb-  sowie  137  375  t  Fmi;- 
fabrikate  hergestellt  Die  Zahlen  geben  sugleieb  «ia 
BHd  der  gesamten  UsherigaB  Entwieklang  der  Ge- 
sellschaft; denn  im  ersten  Oeaehtflejalu«  (IMlM) 
hatte  diese  nur  eine  Produktion  tob  1944SSt  KtUn, 
SfiMO  t  Koberz,  IROai  t  Rolielnen,  40  481  t  ll*r> 
und  3t>  194  t  Forti^'fabrikatoo  aufzuweisen.  Aekaiicii 
itcie);^en  im  abgelaufenen  Viertel  Jahrhundert  die  Aktivra 
von  n  7aä68ö.(lN  Kr.  auf  74  378  830,99  Kr.  und  di( 
KQ<  klagen  von  270  1G1,47  Kr.  auf  2»  701  161,47  Kr. 
Der  AbaeUaft  fOr  1905/06  «eist  iia«b  Abaag  im  I 
418S81^1  Kr.  Abaehrdbniigon,  500000  Kr.  muh 
rflcklage  «ad  1241007^7  Kr.  allgemeinen  Caksilm  i 
unter  KinachluS  de«  Vortragea  aas  dem  vorigen  Jakn  [ 
einen  Rein(,'ewinn  von  C  897  CIS.IO  Kr.  nach.  Aus  ; 
diesem  Helraj,'e  werden  468  303,7»)  Kr.  «U  Tantii  nif: 
und  l!elobnun>;en  ■  r  «  .-i  ilet ,  'J:!4  1 5 1  ,SS  Kr.  der  f;- 
setzlichen  und  5UU0UU  Kr.  der  besonderen  Hük;kl&«e 
Überwiesen,  475000  Kr.  zu  Wohlfabrtazweckon  ber«it- 
gestaut,  4160000  Kr.  (181^)  I»Tideiide  verteilt  ui 
1080108,58  Kr.  anf  nene  Redinnng  TOTgetrageo. 

SoeMM  Anonyme  de«  Bonlonneri«»)  Forges 
«t  ktMm  «•  CoBstnetiMi  ii  Hort  ta 
Marchienne  -  an  •  Pont  (Balgiaa)* 

Wie  in  dar  OaneralTeraammlaag  vom  18. 1^ 
Tomlmr  d.  J.  mltgoteltt  «ardo,  endelle  die  OeseOaabil 

im  abgelaufenen  Ge-tehSflBjahro  bei  einer  ProdaUlN 
von  4602  (i.  V.418.'!)  t  einen  Reinerb.H  vou  140891,01  ft. 
iili  1  55 '-02,92  Fr.  mehr  als  im  Jahre  zuvor.  Hiern 
kommt  dar  Vortrag  aus  iyi>4/Ü5  mit  88,45  Fr..  wäIh 
rend  anderseits  für  Obligatione-  nnd  Hankierzinvn 
30  757,20  Fr.  zu  kürzen  sind,  so  daß  ein  UeberMhut 
von  101  222,29  Fr.  verbleibt,  der  wie  folgt  venreaM 
wird:  50000  Fr.  n  Absohraibangaa  auf  die  AalagA 
88684,18  Fr.  zu  aonefigan  AbadirMbangan  and  XWt*' 
/u  Hetobnnnpetl  ftlr  tlin  .Xn^efitolHen.  16  370,16  f' 
gtdaugcn  alttdaDD  uoch  zum  Vortrage  auf  neue  BecAau*- 

l'nion  des  Acit^rles,  Soci<'t«  Anonyme,  in  ChArle>*i- 

Wie  uns  nutgut«ilt  wird,  beabsichtigt  di*  Ot«*!!- 
Schaft  in  Nord-Frankreich,  und  zwar  in  der  Nüli^ 
Uautmonti  eine  p^roßt^  Stahlformgießerei  zu  errichM 
Die  ZaidlBUIlgcii  für  die  Martinöfen  und  (ienornisrfs 
werdaa  nm  dar  ilrma  HAttanteohaiaebeB  fieNaa 
Pritt  W.  Larmann,  I>r.-Ing.  b.«^  in  BafQsWMi 
Vntar  den  liidan  18,  gaUafuft. 
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Ferein«  -  Nochrichten. 


Stobl  and  Eisen.  U75 


Vereins-  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhfittenleute* 

Macco  ■  Feier. 

Am  1.  Oktober  moü  biitte  lierr  l<andta^'>t»l)(;torii- 
ni>ter  In^nieur  Macco  seine  durch  27  Jahre  geführten 
Aemter  als  Hrndikus  der  Handelskammer  dos  Kroisea 
Siegen  und  des  ßt  r^-  und  HattenmSnnischen  Vereins 
niederi^legt.  Ana  dieaem  AnUB  f«iid  am  29.  Oktober 
tn  Sia^en  «in  Fee  tmahl  statt,  dem  die  Felwireicliunii; 
eines  dreitfilitr^n  nunraW»»!*  rlurrh  Atifc'eoritiiMt«»  der 
genannt«  n  llnndelHkainmcT  um!  de«  Berg-  und  Hüttca- 
mfttini^rhen  Vereine  hij  m,  ]  ^<  \  itoIiis  deiitn(;her 
Eisituhuttunieute  und  dttr  NordwcHtlicben  (irnppe  des 
Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahl-IndustrieUor  Toran- 
ging.  Die  Glaekwflnsche  des  letzteren  wurde  durch 
Herrn  Dr.  lieumer,  diejenigen  des  Vorstandes  des  Vereins 
deutscher  £iaaah&tt«iil»ato,  «slehom  d«r  Clafaiart«  toit 
langen  JabrtD  «DfeUlrt,  dttroh  Im  TJotofMldiiMlH 
flbMbrMiit.  AftrAOcr. 

AtOrafw  Ii  4«r  migUttelMt. 

Atdendorff,  Chr.,  Godesberg,  Dfirenerstr.  38. 

Arnou,  G.,  Ingenieur,  Düsseldorf,  BifimarckRtr.  93  A"> 

Auburtin,  Julias,  Dipl-Inkr^nieur,  H-  tri^  I  niiii^enieur 
der  Rilmpllnger  und  St.  Iiighertor  Hmhofeu-  und 
8tahlworke-Akt.-Oos.,  <)cttin;,'cn,  T.othr. 

Baidauff,  l'ierre,  lueateor  der  RAmeliager  und 
St.  Ingberter  HoohOl«*-  und  StahhrmfcA-Akl-Ow., 
8t  Ingbert. 

BarUl,  Ad.,  ra«  C*poiiill«t  MI,  BmxellM. 

pon  liaiier,  rA.,ZiTilingenieur,I)flB8cldorf,  Goibclstr.  53. 

Buff,  Adolf,  Brodeney  b.  Essen,  Neue  8traBe  21 1^^^. 

Dehez,  Jo9.,  ObBrini>;i'nieur  und  stellTertretandOT  Be- 
triebsdirektor, 8taiilwork,  Oüuabrflck. 

Diefenbach,  E.,  Direktor  a.  D..  Stuttgart,  Hegelstr.  40. 

E^oroff,  Paul,  Bergingenieur,  Tosno,  Nikolaer  Bahn, 
Rußland. 

StttnfM,  Ott«  A.,  Fnakforl  IL,  StTignyair.  61  p, 
Flilck,  O.  S.J  Adminlatratanr  d^l^gnA  dei  AeiariM  «t 

Forges  Lombardes.  Nfuilnnd,  ru*>  Romagnosi  1. 
Gerbrueht,  E.,  HOtteninpeniiMir,  Walzwerkschef,  Oeoi^- 

mftrlRnhfitte  bei  l )8naliril(k. 
Heck,  Ferd.,  UutriübHiugtiaitiur  der  Deutschen  Röhren- 

werke,  Rath  bei  Dfisseldorf,  IlohenzoUemalloo  9. 
Heyden,  Otto,  Ingeniour  der  Westfälischen  Stahlwerke, 

Bochum. 

Hindf  amuumt  Dr^  ZOridi,  ObaM  Kirchgaaaa  91. 
Botdc,  Mar,  DOHaMorf. 

TJoffnutnn,  J.  0.,  Iaf«D'niir,  Doiabarf,  Mtlbalmar- 

straüe  114. 

Kerl,    h'r>u>t,    Stahlwerksingenieur  dar  Bombsclier 

HUttenwerk«,  Rombach  i.  Lotbr. 
Kleinheitttrkamp,  //.,  Ingenieur,  Duisburg,  Dässern  60. 
Kleinkurth,  Otto,  Ingenieur  der  Rombacbar  Hfttten» 

werke,  Koblenz,  RheinstraBe  80. 
Koch,  Emil,  Ingenieur,  DaiabWi^,  Pfisiaoatr.  8t, 
Longr/e,  Hob.,  Köln,  Rolaodatr.  68. 
Mfiixhaunrn,  Varl,   Düsseldorf,  L'hlandstr.  3S. 
ytiddfndorf,  E.,  lJorgwLrk)»diroktor,  Deutsche  Sehacht- 

bau-Oesellscbaft  m.  b.  II.,  NordhauHen. 
Mitimky,  A.,  Vice-Hauptmann  des  kamiiko-Votkinskv- 

Bergreviera,  Votkinsky-sawod,  Rußland. 
ifMuMtiMy       in  Fa.  Killing  &  MöUmMui,  liarioba, 

'Wanimgaaa. 

NagtnWt  X,  Batriabichef  der  Martinwarkai,  Ad> 
miralitlt  Tabon^^Warke,  Kolptno,  iHrnw.  8t  Pataia- 

bnrg,  RnSInnd. 
Noteak,  Bruno,  BetriobaiugODieur  der  Fa.  Tbjasen 
9t  Qo^  MUhaim  a.  d.  Baüir. 


Obergethtnann,  J.,  l'rofe<j»>or,  Tochnisehe  ilor  hpichule 

Cbarlottenburg,  Berlin  W.  62,  Kurfürstenstr.  81a". 
Palme,  F.,  Betriebsdirektor  der  Htieiaischcn  Spiegel- 

glaafttbrik.  Iv'kninp  b.  Ratingen. 
Piedboeuf,  Loui»,  Ing.,  Spa,  Ba^an. 
Rupe,  H.,  Dresden,  EUa*8tr«6a  7. 
Bußigf        DipL-Chem.,  Direktor  der  Aki.-Oes.  fOr 

Teer-   und  BrdfilinduBtrie,   Halensee   bei  Berlin, 

AujjuHto  Viktoriatitr.  "'• 
Schnitzer,   Roberto,  Ing.,    Amministratore  Delegato 

della  CasBaSovTMsioai  per  Impraaa,  Via  8.  Laew  140, 

Neapel. 

Scharf,  F.,   Tech  niseher  Direktor  daa Baohamar  T«r- 

aioa,  Bocbuni,  AUeeatr.  36. 
S^tndnr,  Paul,  InfaalBiirbDraaa  fBr  BtaU-initea- 

•olafeB,  laerlohn. 
SAro^er,    Riehard,   Betriebaaaatatent,  KanigsblUte 

O.-S.,  KaiserstraBo  161". 
Sehuchardt,  Bernh.,  Kgl.  Kommerzienrat  und  Kgl, 

Norwag.OaneralknnNul,  in  Fa.  8chuohi«dtft  BobStta, 

Barlin  0.,  Spandauerstr.  59/G3. 
Schutte,   Wilh.,  Ingenieur  und  HeTnllmftehtiglar  dar 

SiameiNhSabackartwarka,  Taobn.  Bnraa«,  IbMawltii 

8«hill«ratrafta  17. 
Sptüh,  A.  W.,  Mechaaical  Enginaar  of  the  iOfaiola 

Steel  Co.,  South  Chicago,  JIL 
ron  Velsen,  Otto,  KAnigL  Bargwarkadiraktor,  Knatow 

bei  Gleiwits  O.-^^. 
Wallmann,    Carl,    ( )berint:eiueur   der   Fa.  Thraiail 

A  Co.,  MOlheim  a.  d.  Ruhr,  Frosehenteich  US. 
Weinberft  Johanna,  Direktor,  Dresdea-A.  18. 
Wippermann,  Hugo,  DOsseldorf,  Wanaratr.  81. 
Wirth,  Oottf..,  Ingenieur,  Goch,  RbdiiL,  Calo«t«tr.  Sl  e. 
Wnett,  ErtUt,  Ingenieur,  Gießerei-Betriebsleiter  der 

Vereinigten  Maachinonfabrik  Augburg  und  Ma- 

sehinenbau-OaaaUacbaft  NAnkbarg,1laaihairf,  Bogra- 

•traBe  4L 

Neue  Mitglieder. 

B€nuart-D(inq,  Conttantf  AdmlaittMtaiiF  ddUf  nd  da 
la  Societ«  Anonjmo  dea  üaliiaa  Daroq,  Fontelna 

L'Ev^quo,  Belgiqne. 
Bömcke,  Reinold,  Dipl.-Ing.,  AHHixtent-fOr  Maaehinan» 

betrieb.   Eisen-  nnd  Stahlwerk  l'nion,  Dortnttttld, 

Silberslraße  21. 
Buchloh,  Eugen,  Ingenieur  der  Fa.  Thyaian  dt  Co., 

Mülheim  a.  Ruhr,  Duisburg,  Pulverwag  8. 
Dtmtmtr,  Viktor,  laganianr  dar  Bbktroatehl-Oeaallr 

st^baft  m.  b.  H.,  Ramaebeld-Haaten. 
Diffnihnch,  M.,  rn(;enieiir,  rtixdiutn,  MÄrkiH«  hestr.  5  "• 
Fitihf,    [tii^Hftieur  Imm  der  SaetiBisrheii  i iutistahlfabrik 

Didilen,  Donben  h.  Pregdon. 
llUckrr.  F.,  'Walzworkflcbef  der  We»ttUiliscfaen  8(ahl- 

werke,  liorlium,  Jigerntr.  14. 
ilufi,  Luduiig,  Inganienr  des  Georga-Mariaii-Bargwerfca» 

«nd  Hiaitaii-'iraraiiM,  Oeorgsmariaalifitt»,  KmMt. 
JooehOt  Otto,  Inganlaur  darMArkisohen  MaHrbinenbau» 

«nstoltLndwtgfltDckenboIz,  Akt.-Oea.,  Wetter  a.  Rubr. 
Ki'ht,    F.,    Di[i!.-ltij;.,    VorHteh.r    de«  metallou'raidi. 

Lal>orttt>iri>inis  der  Eiswu-  und  Stahlwerke  Tli\noen 

&  Co.,  Mülheim  a.  Ruhr,  Augustastr.  12 
kluger,    Waller,   IlQtteningenieur,    Kattowitz  O.-S., 

Schillerstr.  21. 
KtMmejfer,  Heinrich,  Batriabaebaf  daa  Martinwarka 

ud  der  Sti^ügiaBaral  dar  Uidon  Aki-Gaa.,  Oort- 

m«nd,  Hoherwall  32. 
KroweU,  (Hto,  Bergassessor  a.  D.,  Vorsitzender  dea 

AtifMichtHrRtH  der  Arenbertrsclien  Akt.-Oaa.  fftr Barg* 

bau  und  Hattenbotrieb,  Ensen  s.  Ruhr. 
iCruj^  tw»  BtMen  uni  HoUadk,  Baten  a.  Kabr. 
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Kühn,    t'aui,    8iahlwi'rknchef    der  (harlottentiiltte, 

Niedcr8chffid€sn  a.  Siic. 
»OH  Loewenttein  zh  Loewaulein,  llan«,  Kt^rKARMOMsot, 

OeacUftarfflbrer  dm  VoreiDM  für  <lio  bi-r^hnnlichen 

Intonmn  im  ObeH)trg»mtab«xirk  Dortmund,  Dmen 

m.  Ruhr,  Frt«drli?hrtr.  2. 
Lo$fi;  II.,  Ing»-t;i'''ir  .1  r  Diii-I>iii  L-- r  MaschinenliBu- 

Akt.- (•(••«.   Titr:ii.  l!c  c  li.  rii   \    K ict mnii,  UuiHltiirjr, 

Kronprinj!cn»*tr, 
Narjeit,  Alfred,  liigiiiiiiHir,  Kiipfordrcii  a.  litihr. 
Betniitf,  Hiiurirh,  Müllx'im  ».  Kühr.  Friodrii  hntr.  ;i9. 
Bej/mond,  Frit:,  Biol,  I  nterer  Knnalweg  5Ö,  Schweix. 
BStaeher,  F.,  Dr.-Iog.,  ProfüMor,  A»cheii. 
Mmnde,   Walter,  Eoehofeircher  der  Ctawlottenhatt«, 

NM^nfltipIflpn  e.  Sie^. 
Snnd'  i'.  M'i  r.  Iiigpnii'iir  dor  Sioinpn»-Srliuckertwt«rko 

<t.  in.  b.  ti.,  Ti'cba.  iiuruau,  K»«ea-Kubr,  Kütton- 

aohoiderttr«6e 


Srhnuti,  A.,  i»irektordcr  Fa.W.FiUnor.LaurAhiltte  U.-S. 
SchüiUn  II.,  Prokuriil  der  P«.  Biilek^  TeHwlig 

&  Co.,  Uildon. 
Seefffr,    Waltrr ,   HQttoaiugeiiieor,   Akt.-O««.  SMiK 

k»hl«iibentwerk  MNordetom«,  Zeebe  HelUnd  9/4. 

WaltoaMheld,  Parketr.  Sl. 
SfiM'-r,  Wilh.,  Mannh<>ini,  Wordoratr.  29. 
Tlioniiif,  Frii-iirirli,   I)r.-In>f.,   Ini^enieur  der  Könifl. 

OpschoBfnliiik.  Siegburg. 
U'ni  iirl.  ,  K' ,  ,iii'tv<l,  Iiig<>nieur  der  Rlieiauehea  ätmhl- 

wurk' .    Mit.  Duisburger  EiHOi^  and.  Stehhraike, 

Duiibur^;,  l|erc»torstr,  iG6» 
Wetttg«^,  Kartf  ]Mp)om*Iiig«itlear,  HoehofeiMMleknt, 

KüBlgebdlt»  Od-8. 

VerBtorben. 

Feiler,  F.  W.,  lIQtteningcniour,  LoUar. 
Siggen,  Bufo,  Hfttteodinktor,  Kdk. 


Verein  deutscher  Eisenhflttenleute. 


Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  9.  Dezember  d.     nachmittag  12'/*  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Dflsseidorf. 

Tagesordnung: 

1.  Geschärtliche  Mitteilungen. 

2.  Wahlen  zum  Vorstand. 

3.  lieber  die  Fortschritte  in  der  Elektrostahldarstellung.    Berichterstauer  Pro- 
fessor Elchhoff-Berlln  und  H.  Roch  I  i  n g -  Völklingen. 

4.  Der  erste  elektrische  ReversierstraUenantrieb,  ausgeführt  auf  der  Hildegarde- 
hQtte.  Vortrag  von  Regierungsbaumelster  a.D.  Gey  er- Berlin. 

Zur  gertll Igen  Beachtung!  Gemift  BeschlnB  des  Vorstandes  tat  der  Zutritt  zu  den  von 
Verein  belegten  Riumen  der  Städtischen  Tonhalle  am  Venaminlungstage  nur  gegen  Vonelgung  etaet 

Ausweis?!;  gestattet,  der  den  MitKlicdern  mit  der  Einladung  zugehen  wird. 

Einfährungskarten  für  Gäste  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 
In  beschitnktem  Maße  und  nur  auf  vorhetfge  «chriftlicb  an  die  Geachiftafiihrttng  gerichtete  Anneldnag 
seitens  der  einführenden  Mitgiieder  ausgegeben  Verden;  es  kann  Jedem  MHgiiede  nur  eine  Elnführunpp 
karte  zugestanden  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Aufstellen  von  Reklamegegenslinden  in  den  Versammlungs- 
itumea  und  Vorballen  vlrd  nicht  gestattet 

Am  Vorabend  den  8.  Dezember  d.  nachmittags  5'/*  Uhr  beginnend,  flndet  In  der  Stldiisdicn 
Tonballe  zu  DUsscIdorf  eine 

Versammlung  deutscher  Gießerei-Fachleute 

statt,  zu  welcher  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Elseahnttenleate  ttod  det  Vereins  deutscher 
Eisengießereien  hierdurch  eingeladen  werden. 

Tagesordnung: 

1.  Die  Verwendung  des  Flammofens  in  der  Uieüerei,  insbesondere  zur  Schmelzung  von  schmied- 

barem GufL  Vortrag  von  Dr.-Ing.  Geilenkirchen-Hürde. 

2.  Eittigea  über  Siablwerkskokillen.  Vortrag  von  Oheriagenieur  Lochner*Sierkrade. 

3.  Bericht  über  das  Dartlumstabl-BereitungsverEahren.  Von  Direktor  Hayo  Folkerts-VolfenbfiiKL 

Nach  der  Versammlung  gemütliches  Zuaammenaein  In  den  oberen  Riumen  der  Tonhalle. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 

'  '  •  Bedigiert  von 

5Dt.'0ng.  E.  Sohrödttr,  va         GenerabekreUir  Dr.  W.  B«amer, 

a-^uMo«  a.  «  Ii   "^'»"^S-rar 

für  den  toehnischen  Teil  ftbr  deii  «riitwiuflliehea  T«il. 

lMniMi«w>Vailif  TOD  A.BaK«t  DdaMldudL 


Nr.  24. 


15.  Dezember  190Ö. 


26.  Jahrgang. 


Zur  Bestimmung  des  Eisens  in  Eisenerzen  nach  der 

Reinhardtschen  Methode.  (H«fc«ft.kn*boi«j 

Von  Alexander  U iiiler,  Ofaemikar  der  Firn»  Wm.  H.  Müller  &  Co.  in  Botterdam. 


I  |ie  Frag^e  nach  einer  »'Inlieli  lieben  Eiseii- 
beetimmung  in  Erzen  igt  nm  so  lebbalter 
u'fworden,  als  die  tätlich  auftretenden  Analysen- 
«liAerenzen  iiu  Erzgescbaft  einen  uugiaubUcli 
tEtoßen  Uinfani?  aagenomineD  haben.  Bislang 
i-:t  vergeblifli  iiacii  einem  völlij.'  cinw.iiitlfroien 
Inivmalverfobren  geCoravbt  worden.  Die  liesten 
Aasrichten  auf  eine  praktlaehe  Einigung'  versi  ricbt 
woiil  die  titriiiietrische  Bestimmung:  des  Eisens 
mit  Perinanjjranat  nach  ftelnhardt-Zitnmer- 
niann,  wenngleich  auch  dieser  Methode  Fehler- 
M'iellen  nicht  al)zustrciten  sind,  was  wiederum 
die  jüngste  Diskussion  Kimii  r-l ir.  Lehnkering  in 
der  , Chemiker -Ztg."  IKOti  Nr.  51,  5«  und  ö7 
zur  Genüge  beetfttigt. 

Anf  einer  Reise  in  das  rheinisrli-westfilliscfic 
Industriegebiet  habe  ich  micii  davon  überzeugen 
kennen,  wie  Terachteden  die  überall  angewandte 
Ht-inhardtsclif  ^lethode  ausgeübt  wird.  Eine 
«eingehende  Nacbprafiuig  ergab,  dati  die  Ana- 
lyieodlffarensen  hanpteacblleli  dureh  Terwddeden» 
artige  Ausführung  der  Ifetbode  in  beatug  auf 
Titerstellung  der  i'ermanganatlffsnng  und  Ti- 
tration der  Erze  verschuldet  werden. 

Es  ist  zwar  eine  Eigentümlichkeit  der  Hein- 
liardtschen  Methode,  dah  sie  nticli  he]  f<  hl<T}i;iftrr 
.Ausführung  gute  Ergebnisse  liefern  kann,  wenn 
ia  geaaa  derselben  fehlerhaften  Wdee  der  Titer 
-i'^tfllt  winl.  liKofiMii  isf  die  Methode  durrh- 
Hiis  empirisch,  und  die  Ergebnime  itind  falsch, 
mreiin  der  Wirkiingewcrt  der  Perraanganatlüenng 
XXIT.M 


in  anderer,  d.h.  ricliti^^er  Weise  ennittelt 
«drd;  Zu  einer  fehlerhaften  Titration  gehören 
zunttchst  narlt  Skr.ibal  (, Zeitschrift  für  anal. 
CheDiie"  l'JUÜ)  wiUkürlioh  wechaelndu  Mengen 
Salzaflure,  die  den  Veri»ranch  an  Pennanganat 
bocinHu.sson ;  dann  die  Titratii'iis.u  t  ^i  llist.  nl»  i|.  i- 
Zufluß  langsam  oder  eobnell  erfolgt;  der  Ueber- 
lehuß  an  Zhuichlorür  {Ueinelte:  „Zeltwhrift 
für  üfTentliche  Chemie*  1898)  hezw.  die  Menge 
des  Kaloniels;  die  Dauer  der  Einwirkung  des 
Quecksilberchlorids  auf  den  Zinnchlorürilberschuli 
(Kinder  a.a.O.);  Oxydation  durch  den  Luftsauer- 
stnft'iisw.  Alle  diese  Umstände  kennen  Fehlerquellen 
bilden,  die  selbstverständlich  von  den  meisteu 
AnalytUcem  beachtet  and  naeh  llügUehkelt  ver- 
mieden werden:  auf  einigen  Hütten  hnho  irh  mich 
aber  auch  von  dem  Cregeoteil  überzeugen  können. 

Ich  habe  versuebt,  anf  Grund  der  lehrreiehen 
und  interessanten  .Arbeil  SknibaU  la.  a.  U. )  in 
einem  Verfahren  zur  Titerstellung  und  Titration 
alle  Fehlerquellen  nach  llOgltehkett  auszusehalten 
und  namentlich  die  Tltersielluug  so  zu  gestalten, 
daß  sie  auch  in  solchen  llüttenlaboratorien  nach- 
geprüft werden  kann,  deruu  räumliche  oder 
andere  Verhältnisse  subtilere  Arbeiten  nicht  ge- 

In  .N'achtolgendein  gebe  ich  tunlichst  aus  der 
Arbelt  Skr  ab  als  das  wieder,  was  anf  dleReln- 
hardtschf  Methode  Hrzu?  hat. 

Ueaktiousverlauf  uud  Eeaktions- 
Rt »rangen.   Daß  wir  uns  bei  der  Titration 
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und  TitenfteUung  an  gowiaa«  VoiwMIten  streng 

halten  müssen  und  jede  Aliweichiintr  davon  zu 
Ditfereazeu  in  den  firgebmssea  fuhren  uiuU,  int 
in  dem  Terwiekulten  Beaktioiisverlaiife  und  in 
den  Störungen  Wgriiml'  t.  ilie  l  inzelne  Körper 
in  den  Keakllonen  hervorrufen  können. 

0ie  bekannte  Beaktion  zwliohen  FerrMnlfnt 
und  Pannanganat  in  Gegenwart  von  Schnrefel- 
afinre  verlauft  nach  dem  Schema 

-|>SlIn804+&80«  +  8&0  (1) 

floweit  normal,  all  keine  die  Reaktion  stOrenden 

Kfirpi  r  zugegen  sind.  Hierher  gehört  im  Falle 
der  RcialuurdteoJten  Uethode  die  äalzsfture,  die 
mit  PerwaBgawat  unter  Ohlorentwlcklung  reagiert : 

8HCl  +  KMnOi»KCI  +  MaCI*-(-4HiO  +  5a  (t) 

Naeh  der  Gleichung  2  tindet  bei  reichUcber 
Verdünnung  und  niedriger  Tempf^ratiir  und  inner- 
halb einer  gewissen  Zeit  kein  erheblicher  Um- 
satz statt,  wohl  aber,  wenn  die  Reaktion  I  in 
Gegenwart  von  Salzsflure  verläuft;  dann  wird 
auch  die  Reaktion  2  meßbar. 

Keßler  {,Pogg.  Anna!.*"  118,48;  119,  225) 
sagt  davon,  die  Keaktion  2  werde  durch  die 
Reaktion  1  „induziert'.  Solciter  „induzierten*^ 
Reaktionen  nind  eine  ganze  Anzahl  bekannt. 
Sie  lassen  sich  in  zwei  (iruppen  teilen;  bei  der 
eiuf'n  verlfiuft  «He  induzierte  l\t;ikfioii  tj^rwöhn- 
lich  iiichl  t'rtiiwillig,  bei  der  unde.ru  Ireiwiüig. 
wenn  auch  nur  ndt  -sehr  geringer  G«8cbwin^g> 
keit.  Hei  der  ersten  Griijipc  vcrnnlnl^t  die  in- 
duzierende Reaktion  Uberhaupt  den  Verlauf  der 
Induzierten,  bei  der  zweiten  (In  onsenn  Falle) 
vcraiilaPit  sif  nur  ilirt-  T?rsrMiMiiiitiiin;r.  Skralial 
fuhrt  diese  Beschleunigung  auf  die  katalytiscbe 
Wirkung  eines  Reaktionsgemisches  zurück  und 
nennt  sie  «Katalyse  zweiter  Onlnung"  im  Gegen- 
sätze zu  einer  „Katalyse  erster  Ordnung'',  bei 
der  nur  ein  Körper  den  Katalysator  bildet.  Die 
frHache  dieser  Erscheinungen  Idlden  unbestindtge 
Zwischenprodukte,  dorm  Auftreten  teils  nach- 
gewiesen, teils  wahrscheinlich  ist  (liaucliot  und 
Wilhelms.  JJeMgs  Aanal.«  H25,  ftS).  Eine 
ErkLlrung  liinrfiir  tnht  Manrliofs  ,Prim.'lroxyd- 
theorie",  wonach  bei  jeder  Oxydation  zu- 
nlehst  ein  PrimBroxyd  entsteht,  das  den 
Charakter  eines  Peroxyds  hat  und  nur  in 
wenigen  l'ällen  so  stabil  ist,  daü  es  als  End- 
produkt auftritt  und  isoliert  wemlen  kann.  In 
anserm  Falle  entsteht  das  uichtbestAndige  Elaea- 
primJIroxyd  Fe,  0-, 

FerroBalz  -f-  l'ormnfisonnt  —  EiBonprimärox yil«alz,  1'^) 

(las  verschiedi-tie  »J.xydatiousstufeu  darstellt  und 
an  oxydierbare  KOrper  leicht  seinen  SanerstolT 

al'uil'*.  rntft'  .Miiiliclirii  Cinst.iiHl.  ii  zerfallt 
es  mit  dem  vothaudeueu  Firrosalz  unter  Bil- 
dung von  Ferrlsnlz 

FctOt     4  FcO  s  3  Fo»0  (4) 


S6.  Jshig.  Kr.  14. 

In  dleaem  Falle  verlftuft  die  Reaktion  noms). 

Das  Eisenprimftroxyd  kann  aber  bei  Ge{:enwart 
von  Salzüfture  auch  mit  dieser  in  Verbindung 
treten. 

FeiO»  4>  4HCl«re«Oi4-SR>0  +  2GI».  .  .  (b 

Hier  L'i'lit  also  Sainrstoff  verloren;  ansun 
daß  der  dem  Permanganat  entstammende  Sauer* 
stolF  zur  Reaktion  4  benutzt  würde,  nimmt  M  * 
die  Salz.s.lure  auf  —  sie  wirkt  als  ,Akze|itorv 
Freilich  tritt  hierbei  Chlor  auf,  das  nach  der 
Gleichung  i 

2  FeCli  -f.  Clt  1- 1  FeOa  <t«  > 

ebenfalls  auf  Ferrosalz  einwirlcen  kann,  wodurch 
ein  AiisL'ieirh  eititr'-icn  würde,  wenn  die  1 
aktion  quuutitaliv  verliefe.    Dies  scheint  iniir^ 
nicht  der  Fall  zu  sein,  da  nach  Skrabals  v»r- 
glf'iohfnih'ii  Ver>iiphon  bald  mein-,  bald  weniif-r  ; 
Permanganat  verbraucht  wird.     Auch  der  b«i  ! 
Gegenwart  von  viel  Salzssur«  auftretende  Chlor  ' 
gerurh  zii'^t  dfiitlii'Ii  liiifii  Vi-rln-it  an  Chlor  .u. 
San  ist  aber  offenbar  der  KiufluU  der  iSalzsauiY 
und  somit  der  Verlauf  der  Reaittlon  5  abhin^;  . 
von  der  Menge  der  Salzsäure,  und  in  der  Tat  | 
hat  Skrabal  durch  seine  verglciclit  ndi n  Analysen 
gezeigt,  daß  der  Mehrverbrauch  au  renuaoganat 
mit  zunehmender  SalzsAnreraeaga  Wichst,  aber 
bei    gleichbleibender   Salzsfluremenge   und  m- 
nehmender  Ferrosalzmenge  geringer  wird.  Baraiu 
ergibt  sieh  die  Regel:    «Je  grSfler  die  Ferro- 
salz- und  je  geringer  dir  Salzsaurekonzentratios 
ist,  desto  h&ufiger  kann  die  Reaktion  4  uutl 
desto  weniger  htufig  die  Reaktion  5  stattHnJes*. 
und   ,Tn\  '^'■cgebenen  Salzsfluremengen  ist  tl<r 
Fehler  um  so  geringer,  je  größer  die  titriert« 
Eisenmenge  Ist*. 

Wir  haben  gesehen,  daß  durch  die  lieaktioa 
l'errnsalz    P<Tnian''aiiaf  dir  Xclo'nrfaktioii  .Salz- 

I 

säuiti  IVnuaugaiiat  katalytisch  beschieuniirt 
wird.  Durch  dieselbe  Reaktion  können  auch 
noch  andfrr  <  i\ydatifin<;j>rr»znssr  induziert  tnpni'^r!. 
,Wäre  z.  ti.',  sagt  Skrabal,  »MO  die  U.u- 
dattonsstafe  irgend  eines  in  der  LQaang  beflod- 
lichen  Salzes,  so  würde  durch  den  Verlaaf  tkr 
Reakti<<n 

FeiOii  + 2  MOxcFetOs -t- 2M0i    .....  .  ('> 

die  Reaktion  HO  -f-  Pennanganat  — ^  HOt  her- 
vorgt-niferi  wcrdm.    Nun  wirlct  KOs  oxydlereiJ 

nach  den  Gleichungen: 

MOi-hSreO^MO  +  FeiOt  (W 

und  M(Vj  (  2  HCl MO      lf;(Vl  CU  

Je  naciidem  die  Reaktion  Ü  mit  größertr 
oder  geringerer  Geschwindigkeit  ab  die  B<- 

aktion  r>  verlfluft,  kann  die  Anwesenheit  dwiM* 
tretlcnden  Salzes  eiue  vermehrte  oder  vermindert* 
Clilorentwickiung  bedingen."  Bariunisalze  ruf« 
eine  v. mn  iiri  '  (  lilorcntwicklung  hervor  und  ver* 
uri*achen  li.olun  U  einen  bedeutenden!!  Mrhrvfr- 
brauch  an  i^ermangauat.  loi  Falle  der  Keiniianlt- 
schen  Metliode,  bei  der  die  Sebwefelslnrs  und  die 
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Sulfate  die  Kariumsalze  ausfillleu  w  ürdeu,  kommen 
diese  aber  nicht  In  Betraeht.   Hangaiiialze  dar* 

jregen  bewirkpii  cirif  vcrinimlerte  Chlorentwlck- 
lung,  eiutual,  weil  sie  mit  X^ermangauat  Super* 
Oxyd  fcebea,  das  nach  B  Ferrosalz  oxydiert,  wo- 
g^ejren  nach  J>  kein  Umsatz  unter  den  gcj^elxinen 
Bedingungen  erfolgt;  daim  aber  auch  tritt  das 
Manganoxydnl  nadi  7  in  Reaktion  mit  dem 
Ekenfdnaärox.vd  unter  Bildung  von  Maogan- 
«upproxyd,  und  diesjes  wuMl»^r  n.K  Ii  8  mit  FeiTO- 
Halz  zu  Manganosalz  uud  Fenisalz. 

Bevor  Skrabal  vergloichendt'  Titrierversuche 
iihor  den  Einfluf)  amlcrcr  S;ilz(>,  die  hemmend 
oder  fördernd  aut  den  l^iebrverbrauuh  elawirkeu 
kSnnea,  anstellt,  könnt  er  zu  dw  Erwftgnnf , 
daß  <lio  SalzÄüuro  in  Form  iliros  rhlorinns  luul 
das  Priuaroxjd  hauptsächlich  in  Form  seines 
Kations  Ihre  scHfidliche  Wirkung  änOem.  Die 
lonengleiobung  wäre  also: 

F«  V+  8  Cl  =  Fe  '.•  -f  CU  (10) 

d.  h.  das  Kation  des  Primiroxyds  wird  dadarch, 
daß  tia»  Chlorion  aus  seinem  Jonen-Zustand  in 
den  neutralen  übor^rrht.  entludr-n.  I)rr  YtT- 
t'asser  fährt  dann  wörtlich  fort:  ^Damit  »oll 
nicht  gesagt  sein,  dafl  die  hydrolytische  Kom- 
ponente und  (las  nicht  dif^soziierte  Salz  (des 
Frimäroxydesj  auf  die  Salzsäure  etwa  nicht 
oxydierend  wirken,  sondern  daß  die  Geschwindig- 
keit dieser  TKyilationeu  vorschwiiuli  inl  klein  ist 
gegenüber  der  lieaktion  lü,  während  alle  drei 
Formen  des  Primaroxydes  mit  erheblicher  Rasch- 
heit das  iilM-rscliiissi^'f  Ferrosalz  zu  oxydieren 
vcrinögcu.  Soll  nun  das  Freiwerden  von  flilor 
die  Ursache  des  Mehrverbrauches  au  Permanganat 
sein,  so  müssen  einerseits  Chlorionen  vorhandoi 
sein,  andcrst'ifs  die  Bedingungen  so  gewählt 
werden,  dab  lias  primäre  Oxyd  de«  Eisens  in 
Form  seines  Ions  wirksam  sein  kann.*^  Es 
fn]r'rn  tum  Titratinn^verstichr  mit  verschi<-<li  nrn 
Salzmengeu.  Den  Melu'vcrbrauch  an  Permanganat 
begfinstigt  u.  a.  Chloricalinm,  namentlich  in  stark 
saurer  Lösung,  sodann  Ammoniunisulfat.  Weniger 
beeinflußt  Chlornatrium  die  Titration.  Die  Sul- 
fate des  Natriums  und  des  Kaliums  fiben  gleiche 
Wirkung  auf  einen  geringen  Mehrverbrauch  aus. 
Schließlich  untcrsmht  Skrabal  das  Verhalten 
des  ^langansulfats,  das  bei  Gegenwart  von  wenig 
Salzsäure  den  ICehrverbranch  an  Permanganat 
vollständig  aufzuheben  v^nnatr.  \\'aren  aber 
20  ccw  Salzsäure  (in  entsprechender  Verdünnung; 
nogegen,  so  konnte  auch  das  Mangaasulfat  die 
Chlorentwickliin;:  nicht  vollständig  verhindern. 
Bei  der  Auweudung  von  etwa  30  ccm  n/I 
HnSO«  erhielt  Skrabal  die  besten  Ergebnisse. 
„Wurde  die  Mangankonzentration  noch  welter 
erhöht,  80  war  zufolge  des  raschen  Vei'scliwiu- 
dens  der  Endreaktion  das  Ende  der  Titration 
nicht  scliarf  genug  zu  erkennen."  .\n  einer 
früheren  ftrllf  h|iri(lit  Skratial  von  dem  Ein- 
flüsse des  Manganosalze.s  auf  das  Verschwinden 


des  geringen  PermanganatübcrschuBses  und  sagt: 
„In  vielen  Lehrbfiebem  findet  man  die  Angabe, 

dafi  drr  Pt^rmanganatznsatz  "jo  lant^p  zu  rrfoltjen 
hat,  bis  eine  mindestens  eine  halbe  Hinute  an- 
haltende Rosaftrfanng  erreteht  Ist.  Jedoch  wtre 
das  Resultat  der  Titration  jedenfalls  dftnn  falsch, 
wenn  die  Bedingungen  für  die  Bildung  eines 
Uanganisalzes  sehr  günstig  lie.gen,  wie  etwa 
bei  der  Titrationsmethode  nach  Iteinhardt.  Bei 
dieser  Methode  hat  man  sicli  mit  l  inor  pinisre 
Sekunden  anhaltenden  Eudlärliung  zu  liegnügen.* 

Nun  studiert  Skrabal  das  Verhalten  der 
Salzsäure  sowie  des  aus  Zinnchlurür  und  Queck- 
silberchlorid entstandejien  QuccksUberchloriirs 
bei  Gegenwart  von  Hangansulfat  und  kommt 
zu  dem  Scliliissc ,  daß  beide  unter  allen  I'm- 
ständen  einen  Hehrverbrauch  an  Permanganat  er- 
fordern, daß  das  Kalomel  aber  nicht,  wie  lleineke 
(„Zeit^schr,  f.  öffentl.  Chemie"  lSf)R  S.  437)  und 
Reinhardt  (,Ch.-Ztg.''  1889  S.  323)  meinen,  mit 
dem  Feriisalz  in  Reaktion  tritt  unter  Rüclcbildung 
von  Ferrosalz,  sondern  daß  es  wie  die  Salzsäure 
als  Akzeptor  wirkt,  also  die  Reaktion  Qmck- 
silbcrchlorür  -f*  Permanganat  durch  das  Auf- 
treten des  Elsonprimoroxydes  induziert  wird. 
Sf'ine  \"ersiiche  lieweism  difs,  da  der  Mehr- 
Verbrauch  an  Permanganat  bei  Gegenwart  der 
gleichen  Menge  Kalomel,  aber  steigender  Elses- 
men^'e  wriohst.  Er  ist  dalier  wie  Meineke  und 
Kciniiardt  auch  der  Meinung,  dali  bei  der  Re- 
duktion durch  ^nncUorOr  der  Ueberschuß  des 
letzteren  auf  ein  Minimum  zu  beschränken  sei. 
„Forner  sind  bei  Anwendung  der  Keinhardtschen 
Methode  alle  Vorsichtsmaßregeln  wie  bei  jeder 
andern  empirischen  Hethodo  zu  beobachten," 

Skrabal  führte  die  Titrationen  in  verschiedener 
Weise  aus,  indem  er  &}  die  Permanganatiösuug 
unter  UmrShren  tropfenwelBe,  b)  In  Antelltti  zu 
je  1  ccm  und  c)  die  Haujttmcnge  des  erforde.r- 
licben  Permaugauats  au  einer  Steile  in  die 
mhende  Flüssigkeit  (ohne  Umrühren)  dnflleflen 
ließ.  Der  Mehrvi'rliraucli  an  Perinanjjauat  war 
oft  mehr  von  eiuer  dieser  Titrationsarten  ab- 
hängig, als  von  der  absotnten  Menge  der  Salz- 
saure ;  i)ei  a)  war  meistens  der  geringste,  bei  c) 
der  größte  Mehrverl)rauch  fe.stzustellen. 

Sollen  diese  Forschungsergebnisse  Skrabals 
der  Titration  nach  Reinhardt  zugrunde  gelegt 
werden,  dann  muß  vor  allen  l»hit:' ü  die  almolute 
Menge  der  Salzsäure  genau  liemessen  sein,  die 
20  ccm  HCl  1.19  nicht  wesentlich  Bberschreitea 
darf.  Erze   wenlrn   allnnthalbrn  wnhl  in 

abgemessenen  Mengen  Salzsäure  gelöst;  die  davon 
bei  der  Titration  übrigbleibende  absolute  Menge 
ist  aber  notwendigerweise  immer  verschieden 
und  hängt  ab  von  den  zersctzbareu  Mineralien 
nnd  der  Daner  der  Erhitzung.  1  g  Erz  löst 
sich  in  4  bis  "24  Stunden  in  20  oder  25  ccm 
Sal/.s;iiire  nicht  vollständig,  wohl  aber  in  31)  ccm 
und  mehr;  ich  halt<'  die  Verwendung  von  50  ccm 
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lür  am  besten.  Die  nacli  der  Zersetzung  übrig- 
1>leib«nde  Salnlare  wird  durch  8cfawef«lilure 

verjagt  un<^  d!(^  Chloride  werden  zersetzt.  In 
50  com  SalzäHure  U^^),  die  zum  Liiseu  der 
SuHüftt«  srog«ietst  werden,  slad  12*/t  e«m  RCl 

1,19  spez*.  Gfw.  fiithalti'n.  Hinzu  kommon  7'  'i  crn\ 
HCl  1,19  spez.  Gew.  von  der  ZinncblorärlQsuni;. 
Die  Konzentration  der  letxteren  Ist  so  gewftblt, 
daß  1  ccm  =  0.02  g  Fe  entspricht;  1  g  Erz 
mit  60  »0  Fe  (  von  50  prozontif^en  Erzen  nimmt 
man  1,2  g,  von  67  prozontigen  0,5)  jr)  würde 
80  eoin  ZtnnchlorQrlftsun^  zur  Redulition  Ver- 
lan sren.  wenn  alles  Eisen  nls  Eisfnoxydsalz  vor- 
handen wflrc.  Diese  Bcding^uug  wird  erfüllt  «iurcli 
Oxydation  mttteb  KaHumdilerat.  Die  Ztnnchlftriir- 
Irtsung:  enthalt  in  2000  ccm  =  500  ccm  \IV\ 
l.lü,  ia  30  ccm  7,5  com;  somit  sind  jene 
20  eem  HCl  1,19  mit  froßer  Annthemni?  bei  jeder 
Titration  vorhanili  n.  Es  sei  norli  auf  ilcii  I'nistand 
hiogewioscu,  dali  Kupfersalze  gleich  wie  Eisensaize 
reduziert  und  oxydiert  werden.  In  unseren  BlBen- 
erzcn  sind  [.'t'wiihnlich  nur  so  geringe  Mengen 
Kupfer  vorhanden,  daß  hierauf  Icelne  Kiicicsicht 
genommen  zu  werden  braucht.  (irJißere  Mengen 
mizzen  von  dem  gefundenen  Eisengehalt  abgezogen 
werden,  wenn  wir  sie  nicht  nacli  den  Vorschlagen 
Lehükerings(,Zeit8clir.f.öfifeutl.Cli."  1098  S.482) 
und  ffindem,  namentHeh  bei  der  Sebiedzanalyse, 
vnrIiiT  mit  '^(•Invi'ft'IWasserstoff  aiis^frilli'n  wollen. 
Die  Atomgewiclite  für  Kupfer  und  Elsen  vcr- 
lialten  sieb  etwa  wie  8:7.  Hnltipllzieren  wir 
den  in  einer  besonderen  Prohf  iM  stimmten  Kupfer- 
gebaU  mit  7/8,  so  erhalten  wir  den  d($m  Eiaeu 
entsprechenden  Wert,  der  von  dem  (^samten 
Elsen -Kupfergehalt  absaziehen  ist. 

Titerstellung.  Reinhardt  empfiflilt  in 
der  Veröffentlichung  seiner  Methode  („.Stahl  und 
Eisen'*  1884  Xr.  12  S.  T05),  die  Titerstellung  In 
folgender  Weise  vorzun^hrnrn :  .Man  verwende 
etwa  ü,ä  bis  0,4  g  Eisendrniit,  löse  in  Salzsäure, 
Charolfleon  hinzu,  erhitze,  reduziere  und 
vcrfalirr  iilM'rhaupt,  wie  olion  angegeben,"  d.  h. 
mau  verfahre  zur  Titerstellung  genau  in  der 
bei  der  Erztitratlon  nngo^ielienen  Welse.  Von 
dem  durchaus  richti^ren  Grundsätze,  die  Titer- 
stellung entsprechend  der  Titration  auszuführen, 
war  lieiubardt  in  der  Vornfffntlichung  der  In- 
zwischen von  ihm  •reinaeluen  Verbesserungen 
abgekouinienund  empfahl  ( .("hom.-Z."  l  SS!)  S.  323  ( 
das  Kaliuiiitcf  raoxalat ,  dessen  Wirkungswert 
er  annähernd  zu  0,888.^  Fe  berechnet.  Reln- 
hmlt  tiat  K'Min  .T.nhrf  sji.lfxr  iii  c'inor  Privat- 
luittcilungan  Meineke(„Zcitschr.  f.  äftentU  Chem." 
Ift08  $.  440  und  445>  angegeben,  der  Wirknngs- 
wtTt  di'S  K!iliumtotra<>\.ilats  (wie  auch  anderer 
•  lAalatc;  müsse  durch  vergleichende  Versuche 
mit  einer  EisenverWndung  von  l>e1canntem  Oe- 
hal'e  ermittelt  n-i  i-,!rii 

In  der  dritten  Aut  Inge  seines  .Leitfadens 
für  EisenhiitteuLiboratorieu"   (ISx'^Di  beschreibt 


Ledebur  zum  erstenmal  die  Keinhardtsche  Me- 
thode und  empfiehlt  fOr  diese  wie  auch  Ar  die 
Margueritesche  die  Kin^;tellunIr  auf  OxalsSur 
oder  auf  Eiaendraht,  der  in  Schwefelsaure  onter 
Lnftabflchlna  irelSst  ist.  Treadwell  (naeh  Lan|^; 
,nH'm.techn.rntersuch.-Methoilen-  H»n4. 1. 122' 
machte  auf  die  oxydierbaren  Körper  iwarbidc, 
Phosphide  und  Sulflde  anflnerlnam  und  ertdlrtc 
daß  auch  diese  Permanganat  verbrauchten,  ve- 
durch  der  .Eisenwert''  eines  Eisendrahtes,  deasn 
Crehalt  an  Eisen  allgemein  zu  99,6  oder  99,Ä  •« 
angenommen  würde.  100  übersteitren  kiinD«-. 
Tliiele  und  Deckert  sagten  sich  *  .Zritsrhr.  fnr 
angew.  Chem."  1901  S.  1233),  es  könne  sich  ia 
FaUe  Treadwell  um  dnea  bezonders  stark  vw- 
nnreinigten  Eisendrahl  fianrleln.  wovon  da»  viel- 
fach angepriesene  .chemisch  reine  Eisen'  reh 
sehleden  sei  und  eine  Ausnahme  bilde.  Sir 
fanden  in  einem  Ferr.  metall.  in  lam.  [i.  anal, 
den  Wirkungswert  zu  100,66  ^/e,  wenn  ilW 
LSzung  ttfcht  gekocht  worde,  und  100,56%. 
wenn  sie  sie  kochten.  Lehnkering  bericliti  r<  ;:i 
Stahl  und  Eisen *-  1902  Xr.  18  S'.  !)HH  iü«;rdies* 
.Arbeiten  von  Thiele  uiui  Dctkert  und  führte  das 
Bekanntsein  der  reduzierenden  Eigenschaftea  der 
Karbide  usw.  bis  in  den  Anfang  der  neun2ig<'r 
Jahre  zurück;  er  sprach  eljenso  wie  jene  For- 
scher von  der  „langst  bekannten  Tatmwbe'  na«. 
r,i  ilebtir  nahm  an  diesem  Ausdruck  An>teß  unJ 
erklarte  in  seiner  Erwiderung  «Stahl  und  Eisen* 
1002  Nr.  22  S.  1242),  noch  niemals  ein  Eisen  nil 
einem  höheren  Wirkungswerte  als  100  "0  gehabt 
zu  liaben.  Er  meinte  auch,  daß  der  Wert  docä 
eher  niedriger  ausfalU'^n  müsse,  da  der  Mehrve^ 
tirant'b  an  Pernuu^^anat  fiir  die  iil)ri^'e^^  itiiiii-i 
kleinen  Mengen  an  Kohlenstoff,  Phosphor  und 
Schwefel  den  Titer  drücke,  der  Titer  also  kleiner 
statt  grSfier  werde.  Skrabal  wieder  erkllrle 
(a.  a.  0.)  diese  Schlußfolgernnir  T-edolmrs  ftr 
einen  Denkfehler,  da  der  Mehrverbrauch  an  Pt»*- 
manganat  doch  identiseh  sei  mit  einem  höheres 
Wirkungswerte  des  angewamlton  Eisendrahte«. 
I^ehnkerings  Entgegnung  (^Stabl  und  Eisen*  iWi 
Kr.  1  8. 63)  anf  die  irrige  Ansteht  Led^nm  hst 
offenbar  nicht  den  gewünschten  Erfolg  gehabt, 
wenigstens  enthalt  die  letzte  (6.)  .Auflag-' 
.Leitfadens  für  Eisenhüttenlaboratoricn"  (1903i 
keine  .Vendoningen  in  der  Angaljc  Uber  Tit«^ 
Stellung.  Ich  habe  vorstehende  Tatsaili-n  .«'^ 
ausführlich  beschrieben,  weil  einige  Hüitenlabo- 
ratorlen  mit  großer  Harinteldgfceit  ond  nntcr 
Roritfung  auf  Ledebur  an  dieser  Art  der  Titn^ 
Stellung  festhalten. 

Kinder  hat  sich  in  der  eingangs  ervlhntes 
Arbeit  ge;u'en  die  von  Meineko  und  Lehnkerinc 
(„Zeitschrift  für  öffentliche  t^iemie' 
vorgeschlagenen  Titerstellungen  (Liisungen  «"oi 
Ferri  und  Ferro-.Xiniiioniunisulfat)  ausgesprochen. 
Er  übersieht  dabei  allerdings,  daß  man  beide  Arli'H 
auch  zur  Titcrstelluug  nach  Reinhardt  benutseo 
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kann,  wonn  den  Lösuugea  SaLuilure  uud  Kalium' 
chlorat  zusetzt  werden.  Aber  die  uiinttad- 
liolie,  geoanef  noiDittelliare  Ermittlunf;  des  Eisen- 
gchaitcä  auf  gowlcbtsanalytlscliero  Wejrt*.  sei  ps 
tlurcU  Absriieidung  mittels  Ammoniak.«  oder  dui  üh 
ISldctrolyBe,  macht  diese  Verfahren  tuunentlich 
für  sehr  viele  Eisenhüttenlaboratorien  uulirauch- 
bar,  wugägea  «ie  'm  der  Hand  des  Handels* 
cbeiDiken  anxwelfeniaft  gute  Dienst«  leisten 
werden. 

Meioeke  iat  i^egeo  die  Anwendung  von  ine- 
talllseheni  ESsen  In  irgend  tiner  Form,  da  die 

Umständlichkeit  einer  vollstilndigen  Eisenanaly^^c 
und  die  Unmöglichkeit  einer  schnellen  Kontrolle, 
wie  sie  z.  fi.  b«i  kontradiktorischen  Analysen 
stattfinden  müUten,  ins  Gewicht  fielen.  Die.se 
Einwendungen  Meinekes  sind  nirhr  stichhaltig. 
Uoiwre  htutigen  Hüttenlaboratohen  ~  sclbjit 
die  klelMten  —  haben  alle  Eiiirlehtnngen  sa 
oinor  ^chnnlltTi  itn<l  frcnnufn  Kohlenstoff-,  F!c  luvt»  fei-, 
Phosiihor-,  Silizium-,  Mangan-,  Arsen-  und  Kupfer- 
Analyse.  Auch  üind  die  kontradiktorischen 
Analysen  in  uns-  rf-r  cinlieiiiiisclMMi  EisHiiindustric 
bei  weitem  nicht  so  hfluAg,  wie  Meineke  an- 
nimmt ;  soviel  idi  welfi,  ist  es  nnr  eines  nnserer 
größten  Werke,  das  die  kontradiktorische  Ana- 
lyse der  schiedsrichterlichen  vorzieht.  Lehn- 
kering  schließt  sich  in  seiner  Entgegnung 
( .Chera.-Ztg."  190«  Xr.  ii!>)  auf  die  Arb.-ii 
Kinders  den  Ansichten  Mtiiiikcs  an  nml  tiält 
es  nicht  für  empfehlenswert,  die  8ummc  von 
aieben  Verunreinigungen  von  100  abauziehea. 
Der  Eisonlilittfiiclieiiiiki  i-,  <l(^r  täglich  in  einigen 
hundert  Eisenproben  die  Beimengungen  zu  er- 
mitteln hat,  wird  anderer  Ansicht  sein.  Skrabal 
hat  den  Beweis  erbracht,  dali  ein  Eisendraht, 
dessen  Nebenbestandteile  bekannt  sind,  sehr 
wohl  zur  Titerstellung  benutzt  werden  kann, 
wenn  die  Titration  in  salzsauivr  '>\ydicrter 
I^öHung  erfolgt.  Er  erhielt  so  n.ih-  zu  denselben 
Titer,  wie  mit  einem  mit  ganz  iiesonderer  Vor- 
aleht  hergestellten  Elektrolyteiaen  in  achwefel- 
aaurer  Lösung. 

Kinder  hat  demselben  Weg  beschritten,  indem 
er  wieder  nrnsh  der  urspranglichen  Reinhardt- 
seih i:  111.1  It-r  letzten  Skr.'ihülschon  Vorsclirift 
verfahrt,  nur  dali  er  von  dem  althergebrachten 
nnd  bequemen  Draht  abgeht  und  die  Spftne  eines 
Eiscnstabeü  verwendet.  Ohne  Zweifel  ist  es  für 
den  Hüttenchemiker  leicht,  sieh  ein  durchaus 
glcicbmäüiges  Stück  Flußeisen  zu  beschaffen, 
daa  —  genau  analysiert  —  als  Urmaß  dienen 
kann.  Ob  der  anßerhalb  des  Hüttenbetriebes 
stehende  Analytiker  nach  Kinder  von  jedem 
Sehnled  ein  geeignetes  Material  bsluHnmen 
kann,  ist  fraglich. 

AUerdings  hafteten  dem  Draht  manche 
Uebelstude  an,  worunter  die  nur  mit  der  Lupe 
sichtbaren  lioststellen  (nach  Kimieri,  die  sich 
dem  Schmirgelleinen  entzogen  hatten,  noch  die 


geringsten  waren.  Die  iUnge  und  Bollen  des 
bisher  ttbUchen  Drahtes  wogen  nnr  etwa  15  g. 

Hatte  man  in  einer  Anzahl  solcher  Ringe  die 
akzL-ssoristhfn  Bestandteile  Itostimiut,  dann  ww 
es  imuiej-  uoch  un^rewiß,  ob  der  zur  Titersteliung 
benatste  neue  Ria^.-^  (litselbe  Zusammensetzung 
hatte.  Auf  meine  Veranlassung  hat  die  Firma 
Feiten  &  GuUleaume-Lahmeyerwerke,  Mülheim 
am  Rhein,  aus  einem  Bing»  Walsdraht  von 
H  mm  Durchmesser  und  23  kg  (rewicht  ein«^n 
Blumendraht  von  0,2  mm  Durdimesser  l<er- 
gestellt,  der,  In  cnsammenhingenden  StQcken  von 
je  100  g  zu  einein  Rinfre  aufgewickelt,  \><n 
C.  Gerhardt,  Bonn,  in  den  Handel  gebracht  wird. 
Hier  bat  nun  der  Analytiker  es  in  der  Hand, 
die  jedem  Ringe  bei^'efii(.'te  Analyse  nachzuprüfen, 
und  er  behält  für  viele  Titersfellungen  noch 
genug  Material  von  demselben  Ringe  übrig.  Die 
mir  mitgetdlte  Analyse  lautete:  Cs0,04,  Si 
=  0,014,  P  =  0,005,  Ca  =  0,02,  Mn  =  Spnr. 
S  =  0,005.  Wird  der  Kupfergebalt  auf  Eisen  um- 
gerechnet und  dem  reinen  Bisengehalte  augezihlt, 
dann  erhält  man  ilcn  Eisen wirkiint^swert  vnn 
99,1)3 ^/s.  Ich  habe  diese  Angaben  im  wesentlichen 
bestätigen  kSnnen;  dieEi^bnlMe  meiner  Analysen 
sind:  C  =  0,028  und  0,026  =  0,02T,  Si  =  0,013, 
P  =  0,033  und  0,034  =  0,034,  Cu  =  0,02 1 
lind  0,023  =  0,024,  Mn  =  0,005,  S  =  0,008, 
Summe  =  0,111  o/o  (100  —  0,111  +  (0,024 
X  T  '8)  =  99,91  «/o. 

Der  Drahtring  ist  zu  einer  8  gebogen,  die 
kleinen  Binge  der  8  sind  susaamengel^  und 
mit  Kupferdraht  umbtimlcn.  Man  löst  zunächst 
den  Kupferdrabt,  biegt  die  8  wieder  zu  einem 
Binge  auf,  befestigt  an  zwei  gegenOberliegenden 
Stellen  den  Ring  aufs  neue  mit  dem  Ku]iferdraht 
und  schneidet  mit  einer  starken  Schere  den  King 
in  zwei  möglichst  gleich  große  Hllften;  die 
Enden  je  eines  Stranges  werden  rweckmifiig 
zu  einer  Schleife  eiuinal  ineinander  jreflocbten. 
Mau  bebe  den  l»raht  im  Ex.sikkatür  auf.  Zur 
Titersteliung  entniiiunt  man  einem  solchen  Drahte 
bUndel  acht  Drfihtchen  und  zieht  sie  zuerst  nach 
der  einen  Seite  einigemal  durch  feines  Schmirgel- 
leinen  und  dann  dureh  Papier.  Darauf  holt 
man  die  Dr.lhtehen  mi'  dem  Papier  an  der  ab- 
geschmirgelten ätelle  fest  und  verfährt  ebenso 
nach  der  andern  Seite  hin.  Sie  werden  auf 
einen  trockene«  (^lansitab  aufgerollt  und  die 
kleinen  Röllchen  zur  Altkühlung  eine  kurze  Zeit 
in  den  Exslkkator  gelegt.  Acht  der  abgeschmir- 
gelten Drfihtchen  wiegen  etwa  0,6  g,  5  mm 
=  0,001  g;  hei  einiger  l'ebung  gelingt  es 
sehr  leicht,  ein  ganz  bestimmtes  (iewicht 
von  don  Titerdraht  in  Arbeit  zu  nelimen. 
0,6  g  werden  im  450-Erlenmeyerkölbchen  (mit 
i>chutztrichter)  in  25  ccm  Salzs&ure  1,12  bei 
etwa  90^  C.  gelltat.  Nach  dem  Oxydieren  mit 
einem  tiramm  Kaliumchlorat  i\n  Pastllleafnrni) 
wird  der  Schutztrichter  abgespült,  es  wcrdtu 
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18  bu  20  ccm  ächw(it'elsäure  1  :  1  zugegeben 
und  «beoMls  bei  90*  «rbUst.   Na<eh  etwa  zwei 

Stunden  ist  <Jif  Salzsauro  verflüfhli(ft.  «lle  Schwe- 
feisaare beginnt  abzurauclien.  Spritzen  oder 
Stoßen  der  Flltesigkett  b»be  l«h  hierbei  nie 
beobachtet,  man  kann  die  SalzsJlure  bo(jii*  iii  iili'-r 
Nacht  abdunsteu  lassen.  Zu  der  von  der  Salz> 
gfture  bedrelten  Flfisafgrlceit,  worin  du  Kalinin« 
feirUulfat  als  weifio  Kristallmasse  niisgeediledf  n 
am  Boden  (hn  Kolbens  sitzt.  LMcßf  man  nach 
einigem  Erkalten  50  ccm  Salzsüuio  1  :  3,  worin 
also  12.5  com  Salzsllure  1^19  enthalten  sind; 
b'  i  ilt  in  nun  folgenden  Erwarmen  sdiwi  nkp  m;in 
den  Kolben  kauüger  um,  bis  der  Salzkuchen  sich 
vom  Boden  hebt  und  sieb  In  der  SalzsMre  zu 
l?i«<n  bepinnt.  Die  Reduktion  f/isihiclit  in 
der  Weifte,  daÜ  man  zunächst  so  laof^e  Zinn- 
cblorKr  in  die  siedende  FiUsHiirkelt  fließen  lIlBt, 
bis  die  rotgelbe  Farbe  in  hellgelb  übergegangen 
aber  noch  nicht  wasserhell  geworden  ist.  Man 
erhitze  abermals  zum  Sieden,  erhalte  darin  einige 
Angonblickc  und  fuge  Zinneblorftr  in  Tro])ten 
hinzu,  bis  dt.«  Flüssigkeit  nur  noch  schwach 
gelb  ist;  man  erhitze  nucluuals  und  fahre 
damit  unter  tropfenweisem  Zusätze  des  Zinn* 
chlorürs  fort,  bis  die  vollstflndige  KarMosig- 
Iceit  der  Flüssigkeit  die  beendigte  Ueduktion 
anzeigt.  So  iflßt  sieb  der  von  allen  Forschem 
gewünsclitf  [.'oriiiL'str  (■.•ii.  isc1in(>  :ui  Zinnehlorür 
in  vollkommenster  Form  crrcicbeu.  Aber  auch 
•einer  vollstandifren  Wegnahme  der  etwaigen 
letzten  ('hlorn  <ti'  durch  das  jetzt  wieder  über- 
.schüssig  vorhandene  Ferrosalz  ist  in  der  Siede- 
hitze die  denkiiar  günstigste  (Jelegenheit  gegeben. 

Meines  Wissens  ist  diese  .\rt  der  Ueduktion 
nirgendwo  beschrieben,  wiewohl  iri)  sie  in  finem 
andern  Laboratorium  auch  schon  angewendet 
gesehen  habe. 

Das  jetzt  folLf-nilf  Atikülilen  soll  nif^ht  '^twji, 
wie  vielerorts  üblich,  durch  Verdünnen  der 
Lösung,  sondern  durch  Einstellen  des  Kolbens 
in  flietiendcs  Wasser  vorgenommen  winli  ii 

Kinder  (a  a.  0.)  bat  die  Beobachtung  ge- 
macht, daß  die  lloaktion  zwischen  Zlnneblorflr 
und  Quecksilberchlorid  zii  rnlieh  laMgsam  verlauft 
und  dali  ein  maßiges  Schwenken  des  Kolben- 
iuhalts  die  Aliselieidung  des  Kalomels  befördert, 
die  In  25  Sekunden  volleihlet  Ist.  Da  Kinder 
'2.'>  ccm  lier  yuecksillii  i  r  liloridiüHung  verwendete, 
kann  die  Frage  gestellt  werden,  ob  die  Reaktion 
bei  Gegenwart  von  60  eem,  wie  Skrabal  vor- 
schreibt, schneller  verlaufe.  Zu  den  Versuchen 
bierübel',  wie  überhaupt  zu  allen  Titrationen, 
Iienntzte  ich  eine  ZinnehlorürlSsung,  die  50  g 
Ziiuiohlorürsalz,  500  ccm  Salzs-lure  il.l9)  und 
l.^iM)  rriii  Wasser  enthielt;  durch  Kohlensäure 
war  sie  vor  Oxydation  geschützt.  Die  Mangan- 
suIfatUisung  be-^tniid  aus  200  g  Mangansulfat 
(4-  4  a<|.  l  g' li'i'-t  hl  fiOO  ccm  mit  wenig  Schwef»  !- 
saure  augvisfiuertem  Wasser;  der  rtltrierlen  Lösung 


wurden  zunfldist  500  ccm  l'hosphorsflure  (1,3), 
dann  400  ccm  Sebwefelsftnre  und  nach  dnn 
Erkalten  norhrnals  500  crm  Phosphorsfltirr-  zu- 
gesetzt. .  Die  Konzentration  der  (^uecksUber- 
chtorldl6sung  war  1 :  SO.  Der  Tlter  der  Per> 
iiianiranatlösnng  betnig  0,01 07?)^.  Ein  T-iter 
Leitungswasser  wurde  mit  60  ccm  der  Mangan- 
phosphorstorelQsnng  versetzt  und  durch  tml 
Tropfen  Permanganatlösung  eben  rot  geftlbl: 
die  Rßtung  hielt  kurze  Zeit  an  und  war  zum 
Beginn  der  Verwendung  vollständig  verschwunden. 
Ein  blinder  Versuch  ergab,  daß  50  ccm  Salz- 
saure il:3)-|-  ftO  ncm  Quecksilberchlorid  udJ 
ein  Liter  vorgcfflrbte  Verdünnungsflüssigkeit  ^wii- 
oben)  durch  einen  Tropfen  PermaoganatlOsmir 
ilendich  rot  irr-fnrhf  wiinlen.  In  der  folgcnikn 
Tabelle  sind  die  Ergebnisse  der  Versuclie  zu- 
sammeDgestellt;  auch  die  Retbenfolge  der  Zu- 
sitze  ist  daraus  zu  ersehen. 
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Hieraus  geht  hervor,  daß  in  der  nicht  v«^ 

dünnten  Lösung  und  nach  60  Sekunden  lanccm 
Hewegen  der  Flüssigkeit  25  ccm  (jueeksiJb«^ 
chloridlösuiig  zur  Bindung  der  geringen  Zum- 
chlorännengen  ausreichen,  wahrend  in  grSß«rer 
Verdünnung  uuch  (»0  eem  die  Reaktion  in  der- 
selben Zeit  nicht  vollenden  können.  rebriirefliS 
sagt  Helneke bereits  (a.a.O.S  444),  ,daß  der  Ein- 
wirkung des  Quefk>iUierfli!orid<  auf  das  üb<'r- 
schüssige  Zinnclüorür  genügend  lange  Zeit  gt- 
lassen"  werden  soll. 

Lehnkering  sagt  in  seiner  Entgegnung! -<'hf  m.- 
Ztg."  1906  Xr,  5»>:  ,Die  Bedenken,  weicht' 
Hr.  Kinder  ttber  den  Einfluß  von  fireiem  ZnB' 
chloriir  auf  die  Permanganatlösung  am  Sclilu.'-!*- 
-»•intT  .Abhandlung  äußert,  halte  ich  nur  in 
theoretischer  Hinsicht  für  berechtigt,  da  jeder 
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Chemiker,  der  nach  der  Reinhardtschen  Mf^thorte 
zu  arbeiten  gewohnt  ist,  weiß,  welche  grobe 
Petater  entstehen,  wenn  er  ziiTlel  ZioBcblorBr 

zugesetzt  hat,  oder  wenn  er  die  ganzliche 
Fällung  mit  (Quecksilberchlorid  nicht  abwartet. 
Tch  wenigstens  habe  in  den  vielen  Eisenhütten- 
laboratorien,  welche  ich  könne,  stets  gesehen, 
dali  di'scin  Punkt  die  grftßte  Aufmerksamkeit 
gewidmet  wunle".  Meine  ErfaJirungen  wlder- 
«prechen  dem  Einwurfe  Lehnkeringa.  In  einigen 
von  den  EisenhüttcniaboratoHpr.  die  ich  besucht 
habe,  liabe  ich  die  Beobachtung  gemacht,  daß 
man  eine  Oxydation  der  EisenoxydnllSsung  dorch 
den  LuftsanerstolT'  Im  fün  litcti'  (mit  welcher  Be- 
rechtigung werden  wir  noch  sehen)  und  deshalb 
im  mittelbar  nach  dem  Quecksltberehloridxniatz 
rar  Titration  schritt,  Ami' rsrits  lialir  icli  ;uich 
gesehen,  daß  zur  Beschleunigung  der  iteaktinn 
der  Kolbeniuhalt  so  lange  bewegt  wurde,  bis 
sich  eine  Oxydation  des  Eisens  durch  deuiUehe 
Gelbfarhtmfr  zu  erkennen  gab. 

Die  l'eberspUlung  geschieht  mit  der  vorhin 
erwähnten  VerdünnungsflSsstfrkeit,  die  zwar  vw- 
■j<-f~{r\<\  ir*-\v"scn  <t'\n  muß.  7iir  Zeit  dor  Vcr- 
w'i  ndung  aber  nicht  mehr  gefärbt  zu  sein  braucht. 
Van  gewShne  sieb  an  eine  Tttratlonsart,  (fle 
imnu  r  beizubehultt  ti  ist.  Tch  offne  den  Hahn 
der  Bfirette  so  weit,  daß  die  Peruiauganatlösung 
aus  der  etwa  1  bis  8  en  von  der  FlQsslgkdt 
entfernten  Ausflußspitze  im  glatten  Strahle  die 
Obf  i  flriclie  trifft.  Die  Ausflußzeit  für  je  10  cem 
betiüj^'t  hierbei  fiir  meine  Bürette  13  Iiis  15  Se- 
kunden. Nach  Abfluß  der  ersten  25  bis  30  ccin 
wird  dfv  ^^trahl  infolge  di>  jetzt  iri-riiiirrron  l^nirkr'i 
rauh  und  der  Halui  muß  weiter  geortnet  werden; 
gegen  Schiaß  der  Titration  wird  ovr  noch 
tropfenweise  vorff l'^iil-i  ii.  !'a>  eigentliche  Ende 
der  Titration  bezeichnet  eine  blasse  Gelbfärbung 
die  an  Stftrke  mit  steigender  Salzsluremenge 
zunimmt,  worin  ein  Trojifen  Pennanf/nirü  eine 
schwache  Kosafflrbung  bervorru^  die  nur  wenige 
Augenblicke  anhält 

Xit  einer  Permanganatllfsung  habe  ich  fol- 
gende Titer  erhalten: 

a)  anf  gleiche  Ocwirhtsmcngen  Eieendrabt: 
0,6  g .  99,ai  0«  =  55,r.G  ccm  --  10  770 
55,Ü4  ,  =  10  774 
.'i.'i,5ft  ,  =10  791 
55,60  .  =  10  7«2 
Mittel  =  0,010779. 

bl  auf  annähernd  gleiche  Mengen  (aungwvuKeii) : 
0,0594  g. 99,91  »/iss:  61,ii;»  ri  m  =  10  784 
0,0524  0",4:i    .,   —  10  770 

0,0508  O0,l':i    ,    =  10  770 

0,«Ö84  ttl,U&    „  —  10  Hb 

MHlel«r  0,010779. 
€  I  auf  Natriumoxalat  (Kahlb«aBl*8Or01lsen«O,698SFe) 
bei  lüO"  ('.  gotrockaet: 
0,71  g .  S8,35  0^  «  64,06  ««m  s:  10  797 
55.00    ,   =  10  790 
55,00    ,  ==10790 
Mittel  a  0,01076t. 


StaU  und  Eieea.  URS 


Acht  Tage  sputer  erhielt  ich  mit  der- 
selben Lösung  (die  sechs  Wochen  alt  war!) 
folgende  Titer: 

0,005H  g. 99,91  Ojb«  56.08  com  ^  10  79.1 
0,6029  59,80   ,  s  10  782 

^'  0,0090  55,91    ,  -  10  776 

0,9019  55,74    ,  =  10  776 

Mittel  =  0,010781. 

MH  SSNMMMohem  KslriemoxalaI: 

0,7315  g. 83,85*/^  =56,70  ccni  =  10  753 
-  0,7212  55,82    ,   =  10  705 

*'  0,7181  55,60    ,  =  10  700 

0,7847  56,08    «  =  10  771 

Mlttols  0,010769. 

Nach  Skrabal  müßten  wir  i)ei  der  Titration 
nach  i'citi!inrdt  einen  Mehrverbrauch  haben.  Der 
Titer  aut  Eisendraht  ist  aber  höher  als  der  auf 
Natriamoxalat, dessen  Reinheit  von  Lunge  (Beriebt 
der  Intern.  .Annlv^fn-Kotiuiiissinn  IfXHJ)  anerkennt 
wird  und  worauf  iichnkering  Ztg."  J906 

Nr.  59)  hinweist.  VemratUeh  war  ein  Verlust 
an  Els.'u  iliircli  Oxydation  nntstanrlen.  maflite 
nun  zunächst  einen  Versuch  Uber  die  Dauer  de» 
Reaktionsverlaufes  zwischen  Quecksllbsrdileiid 
und  Zinnchlorilr  in  der  Bube,  also  oliDO  den 
Kolben  zu  bewegen. 

Zwei  VerRUche  gebrauchten  nach  einer  Minute 
zur  K'iiH.irl'ung  je  zwei  Trn]»tVii  Permaogaiiat . 
zwei  andere  Versuche  nach  zwei  Minuten  nur  noch 
je  einen  Tropfen.  Nun  wurde  abermals  der  Titer 
auf  Elsendraht  gestellt,  wobei  die  L5sung  oaeh 
dem  Zusätze  des  l^ueck'silbiTrhlorids  d^r  TTrihe 
uberla^seu  wurde ;  zur  Verhütung  einer  O.xydation 
streute  ich  eine  kleine  Prise  felngepnlvertes 
Natriumbikarbonat  auf  <li  •  Ftii>sii:ki  iisi.ln  fflachf 
und  scbloü  mit  einem  I  riditer  ab.  Nach  8  bis 
4  lUttuten  wurde  Oberg«  spiilt  und  titriert: 

0,5»92  g .  99,91  «)b  a=  55,00  ccm  s=  10  707 


0,5930  Ö5,0S    «  SS  10  799 

0,6094  56,55    ,  »  10769 

0,5899  54,72    ,   =  10  704 

Mittel  ~.  0,010700. 


Die  bddenTiter  stimmten  nun  sehr  gut  Qb«rsln, 
wobei  aber  Immer  zu  beachten  ist.  dali  der  Dr«ht 
in  «ler  angegelienen  Weise  behandelt  und  zur 
.\Htl«sung  und  Titration  de»  Natriumoxalat»  (im 
'/i  1-Krlenme.ver)  500  eem  Wasser  und  50  com 
Seliwi'fch;!!!!-^  1  .H4  aturewandt  wurden. 

Zwischen  Titration  und  Ablesung  (mit  der 
^ckelsoben  Vlsierblende>  lagen  stets  15  Minuten. 
\Vi<!  (Ins  TitratiniiNcrtrpbnH  vr.ni  I.'iriL'snnfii  (»der 
schnellen  ZuHuU  der  l'ermanganatlösung  abhilngt, 
so  hangt  dasselbe  olTenbar  auch  von  der  Kon« 
zentration  der  letzteren  ab.  Si>  fand  ich  bei 
einer  schwächeren  Lrtsung  den  Titer  —  auf 
Draht  gestellt  —  z«  0.010228  gegen  0,010232 
auf  Natriumoxalat.  Das  Verhältnis  der  bei.ien 
Titer  —  obwohl  insofern  richtig,  als  beim  Dralit 
ein  geringer  Mehrverbrauch  vorliegt,  steht  zu 
den  Ansichten  Skrabals  im  Wldersitruch ;  der 
{geringeren  Konseotratlon  mußte  auch  ein  ge- 
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und  Stigem  In  FlußeisenUödcen. 


SS.  Jahrg.  Nr.  U. 


riugerer  Mehrverbrauch  euu<|trechen,  wahreoii 
voriitn  dt«  Titer  bei  der  grSßeren  Koasentratloii 

ttbereinatimmten. 

Wer  zur  schnellen  Kontrolle  des  Titers  den 
Efsendralit  vwwendea  vfU,  bereite  stell  melirere 

Kölln lun  mit  der  DrahtlSsung  vor;  verwendot 
er  hierbei  jedesmal  genau  0,6  g,  »o  ist  ein 
bytoin  bei  der  Bereebnnng  ausg^HehlMeen. 

Es  lag  nah«',  don  Draht  auch  nach  der  Ledt- 
bur'schen  Vorschrift  zu  verwenden.  Die  Titration 
erfolgte  in  der  von  Lunge  (Bericht  der  Intern. 
Anal.-Kommlsision  190G,  8.  121  ff. i  beschriebenen 

Wnis€  im  irri>Iii-n  Knlhen  mit  dem  Contnt-nik-kel- 
gclien  AulHalzc,  ii<iuh  vürautgegangencm  Kochea: 

0,5998  K .  99,91  •/«  =  55,80  eiun  s=  10  78« 
0,5916  55.20    „   =  10  708 

0,6070  50,48    .  =  10  737 

HtttBt  =  0»010f  28. 

Erzbebandlung.  IMe  Erztitration  gestaltet 
sieb  in  der  gleichen  Weise.  1,0,  1,2  bezw.  0,9  g 
der  lufttrodcenen,  Im  Acbatmöraer  avfc  Moste 
zerriebenen  Erzprobe  (die  Fenrliti;;k>'it  wlnl  in 
einer  besonderen  Probe  bestimmt)  wird  durch 
mehrstündiges  Digerieren  bei  f  0  bis  96  Grad  C. 
in  50  ccm  Salzsäure  1.19  gelöst.  Die  meisten 
Erze  sind  schon  in  3  bis  4  Stunden  gelöst, 
andere  brauchen  24  Stunden.  Ich  behandle 
alle  Erse  24  Sttnuit  n  mit  der  angegel)«ncn 
Mensr«*  Snl/sfUirt»  auf  dem  Saiulli.nlc  uml  jiclitc 
darauf,  daU  der  Koll>eninhalt  nicht  austrocknet. 
Oxydation,  Abraueben  mit  Schwefelsaure  lud 
Lösen  in  50  ccm  Snlzsünrf  1  :  ;i  usw.  fimien 
Statt  genau  wie  bei  der  Titcrstellung  angegeben. 
ZweelonsDig  Isflt  nao  die  TerdStinte  Salzsäure 
erst  einige  Zeit  unter  häufigem  Umschiitteln  bei 
maßiger  Hitze  einwirken,  bevor  man  zum  Lösen 
höhere  Temperatur  anwendet.  Organische  Körper 
enthaltenilt-  P>ze  sollen  nach  dem  Abwflgen  kurze 
Zeit  im  Porzellantiegel  geglBbt  werden.  Man 


begeht  keinen  Fehler,  wenn  man  alle  lebhaft 
gefärbten  Erze  vor  dem  Auflösen  glüht.  Dit 
be<leutend  Iticlitere  Zersetzbarkeit  der  Erzp. 
sowie  die  viel  klarere  L^isung  und  dadurch  be> 
dinirte  bessere  Titration,  eataehld^wi  relcUldt 
für  die  ^'erinero  Mühe  und  den  Zeitaufwand. 

Erze,  deren  Uückstand  auch  nach  24stäadij^ 
Behandeln  mit  Saltsiure  neeb  Elsen  enthllt,  werdet 
nach  I.ehnkcrintr  mit  rt'inst»'Ui  XatriiiinVnrboDii 
aufgeschlossen j  in  die  salzsaure  Lösung  wird 
Schwefelwasserstoff  Angeleitet,  aufgekocht,  nocb- 
mals  eingeleitet,  flllrlert  und  aus^'f  waschen.  Ita$ 
Filter  wird  verascht,  mit  SalzsAure  und  etwii> 
Kaliumchlorat  gekocht  und  die  Lösung  nochiuaU 
mit  Sohwefelw<isser8toff  ^'^l- fallt.  Das  Filtnt 
hiervon  vereinigt  man  mit  dem  üaupttiltrat.  korht 
aus  und  bringt  nach  dem  Abkühlen  auf  uOO  ccui. 
aofN'n  5,0,  6,0  b4|sw.  4,6  g  Erz  fenomnH»  wurdcs. 
.Ii^  100  ccm  werden  auf  dir>  Hälfte  abirf-tlnnsv. 
mit  einer  Pastille  Kaliumchlorat  oxydiert  u.s«. 
Es  darf  vorausgesetzt  werden,  daB  in  dlexa 
Falle  und  bei  der  Hchiedsanalysi'  Meßkolb-'n. 
l'ipette  und  Uewicbtsatz  vorher  in  Beziehunji; 
zueinander  gebracht  worden  sind.  In  den  Flllcii. 
in  denen  aus  irgend  einem  Grunde  die  Nach- 
prüfung der  Instrumente  unterbleiben  muß  (.-^ 
kommen  hierfür  eine  große  Anzahl  Hüttenlabora- 
torlen  in  Betracht),  Icann  nur  die  AnsehiAaf 
fTPfichter  Oerflt»*  empfohlfn  wcnlen:  die  Tittfr- 
stellung  ist  alsdann  in  entsprechender  VVei^ 
mit  der  fOnffitchen  Menge  Draht  vorsunehiiei. 

Wir  tiab*'n  pcsehcn,  daß  vorsitcbend  Ije.schrii'- 
benee  Verfahren  die  Bedingungen  Skrabals  erfüllt, 
womit  aber  idcht  gesagt  sein  soll,  daß  es  nidii 
noch  weiter  verbesserungsfnhig  wäre.  T  li  r 
Vorschlag  hierzu  ist  zu  begrüßen  und  kann  nur 
zur  cudgültiR'en,  von  allen  Seiten  gewüuschttll 
Ltfsnng  dei-  Vi-nisi:  nach  einer  eiobeltllcben . 
tttratlon  und  Xiterstellung  beitragen. 


Lunkern  und  Seigern  in  FlulSeisenbiöcken. 


(SchlnB  von  6«ito  187S.> 


Wenn  wir  nun  der  Fra^:f'  nähertreten,  was 
in  der  Praxis  zu  tun  ist,  um  die  Lunker- 
Mldun^'  einzuschrlnken,  so  geben  die  bisherigen 
Ausführungen  dafür  eine  Reihe  Anhaltspunkte. 
Man  kann  entweder  versuchen,  die  Entstehung 
des  Lunkers  Uberhaupt  zu  hintertreiben,  oder  ihn 
durch  geeignete  Mittel  in  den  Kopf  des  Blockes 
zu  bringen,  d<'r  nnrhbrr  altfj^eschnitten  wir-I.  so 
dHÜ  der  liest  luukertrei  bleibt.  Um  die  Lunkor- 
bildnng  zu  verhüten,  muO  man  bestrebt  sein, 
die  innrrc  Spannung,  welche  die  äußere  Schicht 
daran  hindert,  sich  ilirer  Temperatur  ent- 
sprechend zusammenzuziehen,  zn  vermeiden.  Das 
kann  geschehen  durch  ilußeren  Druck  gegen 
die  Wände  des  erstarrenden  Blockes  und  durch 
Mittel,  welche  die  scimelle  Abkühlung  der  flnfier- 


sten  Schicht  vcrliindern.  Die  AbkiihluM;:  ist  i' 
80  grüßer,  je  dicker  die  KoliUleuwaud  im  \  er- 
hiltnis  zu  der  Blockstirk«  ist;  das  weist  darssf 
hin,  möglichst  große  Blöcke  zu  gießen.  Aucii 
das  (ließen  der  Blöcke  in  feuerfest  ausgeffitt<"rl«i 
Kokillen  wirkt  in  diesem  Sinne  günstig,  besonder! 
wenn  dieselben  Torgewännt  sind.  Wie  wir  t^pater 
sehen  werden,  wirken  nun  nhrr  diese  Mitf'-l. 
wälirend  sie  den  Lunker  einschränken,  forderml 
auf  die  Seigerung  ein,  man  muA  also  mit  ihnr 
.\nwendHng  vorsichtig  sein.  Es  bliebe  noch  Ji' 
Pressung  des  flüssigen  Blockes;  diese  wirkt  oicltt 
nur  insofern  gOnstig,  als  sie  wihrend  der  Em- 
stchungsiM-rioilr  des  Lunkers  liemniend  auf  =''ine 
Bildung  einwirkt,  sondern  sie  ist  auch  in  hohem 
Maße  geeignet,  den  entstandenen  Lunker  is 
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»eiiieDi  unteren  Teile  zn!»ammenzupreiwpn ;  sie 
fUlt  also  auch  luiter  die  Mittel,  welche  den 
Lunker  *itf  im  K«pf  im  nookw  s«  iMaobronken 
siicliftn.  Schließlich  ist  sie  ein  Hauptmittpl,  die 
Seigerang  hintaazulialtea,  and  ich  werde  daher 
dJe  nflbw«  BMprecIraii^  dieses  Kittels  Us  sur  Be- 
•prechuD^'  '1-  r        Tuiifrsvcrliütun^-  ziirürksetzen. 

Weitere  Mittel,  dea  Lunker  nach  unten  hin 
zu  beedinuikeik,  riiid,  wie  urtr  sahen,  das  Naeli-» 
saugen  des  flQ8«i(;en  Stahls  and  die  Bildung  von 
(raslilasien.  Dan  Nachsaugen  wird  gefördert, 
vveim  uiau  dafür  sorgt,  daß  der  oberste  Teil 
dc8  Bloekes  möglichst  lange  flüssig  bleibt,  und 
«las  kann  man  erreichen  1.  durch  Ouü  von  oben; 
2.  durch  langsames  Gießen;  3.  durch  Gießen 
in  KoIciUea,  die  sieh  nach  unten  hin  veijOnKeo, 
entgegen  der  allgemein  gebr.ltichlichcn  iimtrekclir- 
ten  Gieümethode;  4.  durch  künstliches  Warm- 
italten des  oberen  Bloekteiles. 

Das  natürliche  Bcstn-beii  des  lUockos,  von 
unten  nach  oben  hin  zu  erstarren,  kann  man 
wesentlich  fSrdem  dnrch  Guß  von  oben.  Der 
Block  wird  immer  da  am  längsten  flüssig  ge- 
halten, wo  das  frische  Metall  ati>  ilcr  Pfunne 
zuflieUl,  weil  dieses  in  der  groUüu  Matisu  uud 
unter  der  schützenden  Schlaekendecke  nur  wenig 
abkühlt,  wahrend  das  bereitj*  verprossone  Metall 
durch  die  Berührung  mit  den  KokiUenwftnden 
sdinell  an  Winne  veriiert.  Beim  OnA  fon  nnten 
lauft  nmu  Offahr,  daß  der  obfrc  Teil  des  Blockes 
bereits  erstarrt,  wenn  der  Gull  noch  nicht  be- 
endet ist;  die  Feige  sind  dann  langgestreckte, 
fast  bis  auf  den  Boden  hinabreichende  Lunker, 
wie  man  sie  in  von  unten  gegossenen  Blöcken 
häufig  findet,  und  wovon  eine  Abbildung  in 
Ledeburs  £isenhüttenkunil<  (  4.  Aufl.  1903  S.  913 
Alitiild.  3r2)  i'in  beredtes  Zeugnis  ablegt.  Wenn 
man  beim  Guß  von  oben  das  Gießen  noch  vcr- 
iangaamt,  so  wird  der  Zwisehenraum  zwischen 
dem  Vfrprtpßen  der  unteren  und  der  olieren 
Partien  des  Blockes  vergrößert,  so  daß  jene 
noch  mehr  Oelegen^ieit  haben,  sieh  abzukühlen, 
eventuell  sogar  zu  erstarren,  lievor  der  Guß 
bi^endet  ist.  Auch  wird  durch  einen  dicken 
Gieftste«hl  das  ganze  Bad  viel  mehr  in  Be- 
wegung gehalten  und  kühlt  infolgedessen  viel 
gleichmäßiger  al».  als  wenn  das  Mi  t.iU  in  ruhigem 
dünnem  Strahl  zufiiebt.  Gießt  man  die  Blöcke 
sOf  daß  Ihr  tibent  Qaersdinitt  weiter  ist  als 
der  untere,  trerf»(!e  nmjrekehrt  wie  bei  der 
allgemein  gebräuchlichen  GieUmcthode,  so  lehrt 
dne  etnCuhe  Ueberlegitng,  daß  der  Stahl  im 
größeren  Querschnitt  am  Inngsten  flüssig  Idt  ilit. 
Praktisch  wurde  diese  Annahme  bewiesen  durch 
J.  O.  E.  Trotz,  der  von  zwei  gewSlmUehen  Ko> 
killen  von  102r>  mm  Höhe  und  171  mm  auf 
222  mm  Querschnitt  die  «ine  umkclirte  und  die 
Lunker  in  den  dergestalt  gegosKenen  Blocken 
vergUdi,  wobei  sich  herausstellte,  dah  in  dem 
unten  weiteren  Block  der  Lunker  bis  auf  7tt<^/o 


der  Blocklangc  nach  unten  reichte,  wahrend  er 
bei  dem  andern  nur  bis  auf  21  °/«  der  Länge  zu 
verfolgen  war.  Ein  gleicher  Versuch  mit  Stahl 
von  0.6  */o  Kohlenstofl'  zeigte  in  dem  einen  Falle 
t5°/o  Lunker  i  in  dem  andern  Falte  war  kaum 
eine  Spur  von  einem  Lunker  zn  erkennen.*  Die 
praktische  Ausführung  dieses  Vorschlages  würde 
allerdings  eine  Schwierigkeit  mit  sich  bringen: 
Die  Entfernung  des  Blockes  ans  der  Kokille  wtre 
nicht  mehr  so  einfach  wie  bei  dem  gebräuchlichen 
Gießverfahren,  bei  dem  die  Kokille  einfach  nach 
oben  abgezogen  wird.  Indessen  ist  diese  Schwie» 
ligkeit  nicht  unlflshar,  wenn  man  eine  Block- 
ausstoßvorrichtuug  anwendet,  deren  ja  heute 
schon  viele  im  Gebrauch  sind,  und  wobei  es 
Wohl  gleiebgttltig  sein  dürfte,  ob  der  Block  von 
olien  oder  von  unten  ansfrestodeu  wird.  Wflhrend 
der  Ausstoßstempel  von  unten  her  drückt,  muß 
ein  Kran  bereit  sein,  um  den  Block  oben  heraus^ 
ziizielien  und  \ve>;ziifiiliren,  wahrend  ein  anderer 
Kran  die  Kokillen  mit  den  Blöcken  zuführt  und 
die  leeren  Kokülen  wieder  fortbringt.  —  Daß 
man  den  oberen  Teil  der  Blöcke  durch  künst- 
liche Wärmezufuhr  langer  als;  den  unteren  Teil 
warmhalten  kann,  braucht  wohl  aicht  i)Csonder« 
erwähnt  zu  werden.  In  der  Praxis  Ahlieh  ist  die 
Methode,  vorgewärmte  feuerfeste  Konusc  auf  die 
Blöcke  aufzusetzen,  ferner  das  Uiemersche  Ver- 
fohren,  bei  dem  der  Block  oben  dureh  eine  Gaa> 
flamme  geheizt  wird.  ii.  a.  Hierhin  prehrirt  aneh  die 
in  den  meisten  Tiegelstahlgießereien  übliche  Praxis, 
auf  die  fortig  gegossenen  BUkske  noch  einige  be« 
sonders  uanntreliaUene  Tiegel  nachzugießen. 

Schließlich  wirkt  der  natürliche  Verlauf 
der  Seigerung  darauf  hin,  den  oberen  Teil  der 
Blöcke  am  llagsten  flüssig  zu  halten,  und  da- 
mit kommen  wir  auf  die  Besprechung  der 
Seigerungserschcinuugen  Uberhaupt.  Bekanntlich 
bestdien  diese  darin,  daß  beim  Erkalten  einer 
Lefrierung  diese  nicht  auf  einmal  erstarrt,  sondern 
daß  die  schwerer  schmelzbaren  Teile  sich  aus- 
scheiden und  eine  Mutterlauge  von  leichter 
gclunelzbaren  Stoffen  zurücklassen.  Dieser  Vor- 
gang wiederholt  sich  Insofern,  als  auch  aus  der 
Mutteriange  immer  wieder  reinere  Teile  aus» 
kristallisieren  und  das  zurliokblelbcnde  flüssige 
Metall  sich  immer  melir  der  eutektischen  Le- 
gierung nähert,  welche  schließlich  in  einem 
Augenblick  erstarrt.  Bei  Floßeisen-  und  Stahl- 
blöcken ist  das  am  längsten  flüssig  !deili4>nde 
Metall  am  reichsten  an  Kohienstofi,  Phosphor 
und  Schwefel;  en  Ist  also  wesenflldi  klehter 
als  die  vorher  schon  ausgeschiedenen  Eisenver- 
binduttgen  und  hat  infolgedessen  das  Bestreben, 
nach  oben  zu  steigen  und  so  die  oberen  Partien 

*  Diese  gOnstige  Wirkang  dürfte  zum  Teil  »uch 
wohl  Auf  die  Preaiiung  des  Blockes  zurQckzufQliron 
nein,  die  dadurch  entsteht,  daß  er  infolge  seiaet 
eigenen  Oowichta  beim  Zuiammenziehen  immM  IMbr 
In  die  Kokille  eiiuHakt.      A$m,  de»  ü^tnätmn. 
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de»  Blockes  am  Iftii^sten  flQasi^  zu  halten.  Dieses 
Bestreben  wird  noch  dadurch  unterstützt,  daß. 
vorau8j?c8et2t  daß  Stahl,  vrie  andere  Körper, 
sicli  beim  Erstrvrrcii  7ii<!nmmenzieht,  die  heißeren 
Teile  de»  Bades  au  und  für  sich  schon  leichter 
sind  ah  die  wen1isr«r  betBen.  Umgekehrt  kami 
man  auch  aus  tlrr  Tatsache,  daß  ilie  nidut*» 
Aussei ^cruDg  sich  selbst  unter  den  sonst  un- 
giinsti;.i«tett  Umstanden  Immer  noeb  tther  der 
Blockmitte  bellndet,  schließen,  daß  nicht  ein 
durch  Ansdebnuntr  hervorffcrufenes  Leichter- 
werdeo  der  erkalti  nden  Mctant«ile  (Heeen  natfllr« 
liehen  Vorfraufr  jrestftrt  hat.  daß  also  der  Stahl 
heim  Erkalten  nicht  cxpandifrt.  Einen  Schluß  auf 
das  Verhalten  des  Klußeisens  nach  der  ErstarrunK 
diese  Erscheinnnff  allerdings  nicht  zu. 

I>i**  schndlicheu  Kolpen  der  Sei^rerunt.'  sind 
zur  (Tcnüge  bekauut;  man  kann  ibueu  entgegen- 
wirken entweder,  indem  man  die  Seigerung  selbst 
einzuschränken  versucht.  >n\<-r  ui.lcin  man  die 
SeigeruDgaprodukle  in  den  Kopf  des  Blockes  zu 
bringen  sucbt,  so  daß  sie  mit  dem  Lunker  ab- 
geschnitten werden.  Man  kann  dies  erreichen, 
indem  man  das  natürliche  Streben  der  Aus- 
sclgorungen,  nach  oben  zu  steijjen.  unterstützt 
durch  Warmhalten  der  oberen  Blockpartien ;  es 
kommen  nl^iri  nnrh  liier  die  schon  l»es|triiflK'iir'n 
Jüttel  zur  »Tfltunj.':  üuli  von  oben,  und  zwar 
möglichst  langsamer,  Gießen  mit  dem  dickeren 
Kndr-  nacli  olu-n  und  kür>tliilKs  Warmhalten 
des  oberen  Blockteiles.  Ferner  kann  uian  den 
am  längsten  ÜOssig  bleibenden  Teil,  der  die 
meisten  l'nreini^rkeiten  enthfllt,  nach  oben  hinauf- 
drückeo  durch  Pressen  des  erstarrenden  Blockes 
und  durch  Bildung  von  Gasblasen.  Gelingt  es 
aber,  die  an  schädlichen  Bestandteilen  r.  irhsten 
SftL"Tiin}rsprodukti'  in  den  oberen  Teil  dos  Blockes 
zu  linufren,  der  nachher  abgeschnitten  wird,  so 
bedeutet  die  Sei^rerung  Immerhin  eine  Heini^rung 
dc<  iHtriL'i'n  Teiles  von  diesen  BestnniUi  ilen. 
vornehmlich  von  I'hosphor  und  Schwefel,  einen 
Vorteil,  um  den  man  sehen  UnglelchroilAigkelten 
des  Blockes  innt  rhalb  gewisser  Grenaen  mit  in 
Kauf  nehmen  kann. 

Bei  BlKcfcen  gewShnliefaer  Qualität  mit  ge- 
rinfrem  Kohlenstort'ü'ebalt  niii^en  diese  Mittel  ge- 
nügen, da  auch  dann,  wenn  eine  relativ  große 
Seigerung  auftritt,  nach  Ausscheidung  der  an 
Kohlenstoff.  Phosiihor  and  Schwefel  reichsten 
Lejriernntren  der  übrifre  Block  nur  ;r<*rin<re 
Mengen  dieser  Bcstandteilu  enthält,  so  (iai!i  iliru 
absoluten  Werte  nur  um  wenige  Hnndertstel 
T'rozi  iit  diiyeriercu  werden.  Bei  Blficken  mit 
hohem  Knlücustotigt  halt  muß  man  aber  darauf 
hinarbeiten,  die  ^olrernn^r  selbst  mSglichst  ein» 
zusehr.'lnkon :  denn.  w.  nti  auch  hi<  r  die  kohlen- 
stoffreicbste  J..egieruug  mit  dem  Kopf  des  Blockes 
entfernt  wird,  so  kSnnen  doeh  die  üifTerenzen 
in  «einem  übrigen  Teil  noch  so  ^roß  seiu,  daß 
die  Eigenschaften  des  erzeugten  Metalls  an  ver- 
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schiedencn  Stellen  dos  Blockes  auch  über  die 
zulassigen  Grenxt  ii  hinaus  Abweichungen  zeigen. 
Man  kann  die  Seigt  rnn«:  verringern,  indem  man 
die  schnelle  Abkiililuiif-'  ilcs  Blockes  fiird»  rt  durch 
kaltes  Gießen  oder  durch  Gießen  kleiner  BlSckv, 
bei  denen  die  Wände  der  Kokillen  Im  Vcrbdtuii 
7.n  der  I''icko  de«  jrf'fTn''>f'nt  ii  Metalls  sclir  <\\i\ 
sind.  Es  ist  wohl  ohne  weiteres  klar,  daß  bti 
langsamer  Abkühlung  die  einzelnen  VolekBle  vid 
nulir  Zeit  und  Ruhe  haben,  sich  zu  gruppien^n 
und  dementsprechend  auBzukristAllisicrcn,  als  hä 
schneller  Ablrilhlnng.  Die  Seigerung  kann  nnr 
im  flüssigen  Metall  auftreten ;  sie  hat  .sofort  ein 
Kml.'.  snl»;ilil  df'r  Block  erstarrt  ist.  Wörd? 
z.  11.  das  Metall  so  kalt  gegossen,  daß  es  so- 
fort erstarrt,  sowie  es  in  die  Gnßforra  tritt,  so 
würden  die  schwerer  srhmelzb.'^r.  ii  Teile  absolut 
keine  Zeit  haben,  sich  von  den  anderen  Teileo 
zu  trennen.  Wenn  aneh  beim  langsamen  B> 
kalten  die  Legierungen  verschiedener  Zusammen- 
setzung mehr  Gelegenheit  haben,  zu  diffundieren, 
wodoreh  dl«  infolge  der  Seigening  auftretendes 
Konzentrationen  der  verunreinigenden  Bestand- 
teile wieder  verteilt  werden,  so  ist  doch  wohl 
anzunehmen,  daß  diese  Diffusion  in  der  teilwei^ 
schon  erstarrenden  Masse  nicht  in  so  hehiia 
Mnßf  stnittiiiden  kann  wie  die  Scigerung.  iinil 
tatsächlich  wird  auch  durch  die  praktische  Er- 
fahrung toesttttigt,  daß  kalt  gegossene  BlSel» 
oder  golrb?'.  welrbo  <!rhnHl  erkalten  kCnnen. 
nicht  eo  stark  scigern  wie  andere;  auch  dss 
geringere  Vorkommen  der  Seigerungen  in  des 
schnell  erkaltenden  äußeren  Blockschichten  al* 
in  dem  lange  flässlg  bleibenden  Innern  beweist 
die  Bichtigkeit  des  Gesagten.  Um  den  Bänilaß 
des  Gießens  kleiner  Bidcke  auf  den  Umfhag  der 
Seigerung  praktisch  zu  erproben,  wurden  v<^n 
42  verschiedenen  Chargen  je  zwei  200  mui 
starke  Blöcke  untersucht,  indem  von  jeden 
nach  Misrliiit'idi'ti  de??  vorderen  Ende«;  Knüpi«') 
ausgewalzt  und  aus  der  Achse  des  vordersica 
KnQppels  Proben  zum  Analysieren  entnonraiei 
wnnit'n,  welche  sowohl  initfinamli-r  als  ;i;:<li 
mit  der  Analyse  einer  Probe  aus  der  Gleßpfaiu« 
verglichen  wurden.  Von  den  Gießpfsnnenpreiten 
hatten  f*  einen  Kohlenstoftgehalt  zwischen  0.75 
und  ü,7ö  die  übrigen  37  zwischen  0.36  und 
0,45  Wftun  hierbei  eine  Seigerung  ves 
irgendwelcher  Bedeutung  vor  sich  gegan^'Mi 
wäre,  30  mußten  die  verschiedrn.  n  l'rnlien  eim^ 
Charge  größere  Differenzen  in  den  Kohleasloff- 
gehalten  zeigen;  denn  es  ist  nicht  anzonehaws, 
daß  man  auf  dicsi^  WVise  zufalÜL'  '» i  beiden 
Blöcken  genau  dieselben  Verhftltuissc  aotreffea 
würde,  da  einmal  die  BlSeke  bei  dem  (ruft  ves 
oImmi  bei  verschiedenen  Temjn'ratin  i'n  gej.'OS'M'n 
werden  mußten,  anderseits  weil  auch  die  Proben 
nieht  mit  Sicherheit  an  zwei  einander  genau  est» 
sprechenden  Stt  ll  ti  L'riiMiinin  n  w. nli  n  konnten. 
Tatsächlich  ergaben  sich  aber  bei  den  42  Doppel- 
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proben  außenirdentlich  fferinjje  Fnt*  rscliictlf. 
Nur  in  drei  Fftllea  erreichte  die  JDitlerenz  im 
KoMenstoffgehalt  der  beiden  Knfippelproben 
0.03  f'o.  und  ilic  IMftVrenz  zwischen  Knn]i|i>'I- 
iinti  <TießpfauQenprobeo  betrug  nur  in  einem  Falle 
0.07  0/0  und  in  zwei  FsUen  0,05  */o.  Jedenfftlls 
zei^'cu  diese  Versuche  deutlich,  dftß  man  heim 
Giellen  kleiner  Ulrtcke  die  Seifrerunp  viel  mehr 
verliinileru  kann,  als  bei  grolion  Blöcken.  In 
der  Aiiwcndunp  dieses  Mittels  ist  man  alier  be- 
sehrftnkt  auf  solche  Falle,  in  denen  die  Art  der 
Weiterverarbeitung  die  geringen  Abmessungen 
des  Blocke«  gestattet;  Ist  man  dagegen  Infolge 
lies  Verwendungszweckes  frezwuniren,  scliwre 
Bliicke  zu  gießen,  z.  13.  tur  schwere  Schmiede- 
stücke, 80  bleibt  anBer  geeigneten  Torbereitenden 
Maßregeln,  als  welche  die  oben  genannten  ,Kniffi  " 
beim  (rieben  anzusehen  sind,  als  Haiiptmittcl 
gepen  die  Sel<;erunjf  das  Pressen  der  erstar- 
renden Blöcke. 

Ein  Druck,  ilcr  von  außen  irerren  lien  im 
Innern  noch  flüssigen  Block  ausi^eiibt  wird,  muß 
^e  noeh  nicht  erstarrten  Teile  durch  die  innere 
HJihlunp  nach  oben  heben,  wodurch  die  Aus- 
äeigerungen  in  den  Kopf  des  Blockes  gepreßt 
werdra;  durch  diese  Ifonipulation  werden  also 
irleichzeitig  der  Lunker  vermindert  und  die  AuS> 
seigerungen  gehoben,  so  daß  der  Teil,  der  ab 
nnbrauehbar  abgeselinitten  werden  mnB,  auf  ein 
Minimum  reduziert  wird.  Die  Wirksamkeit  der 
Pressung  hangt  ab  sowohl  von  dem  Zeitpunkt, 
hei  dem,  als  auch  von  der  .\rt  und  Weise,  wie  sie 
erfolfrt.  Was  den  Zeitpunkt  anireiit.  in  dem  sie 
beginnen  soll,  muß  man  dem  Block  Zeit  lassen, 
die  Aufwärtsbewegung  der  Seigerungsprodukte 
nelbst  einzuleiten.  Läßt  man  den  Droek  zn 
früh  auf  den  Block  einwirken,  so  ist  die  zu 
hebende  Menge  des  flüssigen  Metalls  groß,  und 
der  Weg,  nm  den  sie  gehoben  werden  kann, 
noeh  jrerinsr-  Wartet  man  datrejren.  bis  der 
Lunker  schon  von  selbst  angefangen  hat,  seinen 
untersten  Punkt  nach  olwn  zn  verschieben,  so 
wird,  insbesondere  wenn  »an  durch  eines  der 
besprochenen  Mittel  dafür  pesorpt  hat,  daß  der 
obere  Teil  des  gegossenen  Blockes  lanpc  Hflssig 
bleibt,  die  Pressung  außentt  wirksam  sein;  die 
Maxse  des  zu  hebenden  Seiperunjrsproduktes  ist 
schon  wesentlich  geringer  geworden,  der  Weg,  um 
den  es  geholien  wird,  dementsprechend  grSfler. 
Je  spiiter  der  Priick  in  Aiiwendunp  kommt,  desto 
reicher  an  Verunreinigungen  ist  die  noch  Üüssige 
Achse  des  Blockes  geworden;  entsprechend,  nnr 
In  peringerein  Grade,  wachst  auch  der  Gehalt 
der  erstarrenden  Aussehcidunpcn  an  diesen  Sub- 
stanzen. Der  richtige  Zeitpunkt  für  den  Bepinn 
des  l'ressens  wird  also  in  der  I'raxi^  1.  i  j.  iii<.''' 
sein,  bei  dem  der  l'rozentsatz  der\"eruiireinii.MinL'en. 
z.  Ii.  des  Phosphors,  in  den  erstarrenden  Schichten 
die  Grenze  des  Zulässigen  erreicht.  NatOrlich 
laßt  sieh  das  nicht  bd  jedem  Block  genau  fest* 


stellen;  sondern  die  praktische  Erfahrunir  mtift 
Anhaltspunkte  dafür  ergeben,  wann  der  Zeit- 
pnnkt  nngefkhr  erreicht  sein  wird.  Man  darf 
anderseits  mit  dem  Bepinn  der  Pressunp  nicht 
SO  lange  zdgern,  bis  die  außero  Schale  des 
Blockes  sehon  so  dick  und  fest  geworden  ist, 
daß  sie  dem  Druck  erfolgreichen  Widerstand 
leisten  kann.  Was  die  Art  und  Weise  der 
Pressung  betrißt,  so  muß  sie  im  unteren  Teil 
des  Blockes  beginnen  und  von  unten  herauf 
nach  oben  hin  ansteipen :  zum  mindesten  darf 
der  Druck  im  oberen  Teil  des  Blockes  nicht  eher 
stattfinden  als  unten,  da  sonst  oben  die  Lnnlnr* 
Wandungen  zusammenire|ireßt  würden  und  das 
darunter  liegende  flüssige  Metall  am  Aufirteigen 
hinderten.  Die  Innenwinde  des  Lunkers  schweißen, 
nachdem  die  Ausseigerunpen  nach  oben  hin  ent" 
fernt  worden  sind,  unter  dem  hohen  Druck  zu- 
sammen :  Insofern  ist  die  Wirkung  des  Pressen» 
vollkommener  als  die  eines  jeden  anderen  Mittels 
zur  Verhütung  des  Lunkerns  und  Seipems.  In 
der  Praxis  wird  die  Pressung  auf  verschiedene 


Abbildung  3.   Kokille  naeh  JUingworlb. 


Weise  durchgeführt,  und  zwar  kommen  haupt- 
sächlich in  Betracht  die  Verfahren  von  Wh  i  t  w  o  r  t  h , 
Jllingworth,  Härmet  und  von  Williams. 
Das  Whitworthsche  \'erfahren  ist  das  älteste;  es 
stammt  aus  den  CO  er  l.thren  und  wurde  des 
öftern  in  dieser  Zeilschrift  erwilhat.  Bei  ihm 
erfolgt  der  Druck  in  der  Adisrichtung  des  Blockes 
durch  einen  von  oben  nach  unten  drückenden 
Stempel;  nach  den  obigen  Austuliniugen  ist  es 
erklärlioh,  daß  der  Erfolg  des  VerCshrens  nidit 
groß  pewesen  ist,  da  der  axiale  T>ruck  nur  die 
Lange  des  Blockes  verringert  und  die  verkürzten 
Seltenwilnde  ebenso  sehr  nach  außen  wie  nach 
innen  preßt.  Das  JlHngworthsche  Verfahreu* 
wendet  einen  gleichmaßig  über  die  Seitenflächen 
verteilten  Druck  an;  Abbild.  3  erläutert  das 
Prinzip  des  Verfahrens:  Die  Kokille  besteht  aus 
zwei  Teilen,  die  durch  die  Keile  DI)  auf  eine 
bestimmte  Entfernung  eingestellt  werden;  nach 
dem  Guß  werden  die  Kelle  entfernt  und  der 
Block  gepreßt,  bis  die  Flflchen  der  beiden  Ko- 
killenhOlfton  zusammenstoßen.  Bei  dem  Uarmct- 
sehen  Verfkhren  wird  ebenfalls  ein  glelchmüßlger 
Seiteudruck  verwendet,  der  aber  hier  entsteht 
als  normale  Komponente  des  Druckes  gepeu  eine 
kolüsehe  Kokille,  ia  die  der  Bleck  UneingeprelU 

•  TergT  »suhl  and  lüswi»  ttW  Kr.  T  B.  «4, 
Xr.  11  &  689. 
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wird.  Das  Vorfaliren  ist  in  den  letzten  Jahr- 
fOBfflii  diM«r  Zeltachrift*  wiederholt  «tttfBhrlleh 

beschrieben  worden,  tio  daß  es  sich  frlihri^rt, 
naher  darauf  einzugehen.  Das  Prinzip  des 
WllliannBcfaen  Verfiihrens  Ist  aus  Abbildung  4 

ersichtliob.  Der  Block  wird  in  einer  zwei- 
teiligen KokiUe  mit  einer  seitlichen  Ausbauchung 
gegossen;  nach  dem  Erstarren  der  äußeren 
Schale  wird  die  Hllfte  der  Koliill»*,  w«dclic  die 
Ausbauchung  entli.llt.  vom  Block  tiitfornt  und 
eine  Platte  B  mit  innen  gi  railer  Fiäciie  eingelegt 
und  der  Kock  hierauf  unter  Bedeekuog  vAi 
einem  Declcpl  A  zu  der  aiidi  sornt  Üblichen 
prismatischen  Form  gepreßt.  Theoretisch  ist 
das  Verfahren  von  Williams  das  beste,  well  der 
Dnirk  ln-i  ihm  von  untfii  nach  oben  anstciiTcnd 
ausgeübt  wird;  in  der  Praxis  dürften  wohl  mit 
dem  Harmetsehen  Verfthrw  die  besten  Erfolge 
erzielt  worden  sein. 

Es  erübrigt  sich  nun  noch  ein  Wort  über 
den  Wert  der  Bildung  von  Gasblaseu.  **  Wie 
wir  sahen,  vermindert  ffiese  dureh  den  im  Bleek- 


AbUMnag  4.  Kokül«  naoh  Williams. 

Innern  entstehenden  Druck  die  Höhe  des  Lunkers 
und  ist  ebenso  geeignet,  die  Wanderung  der 
Seigerungsproduktc  nach  i^n  zu  l>t'f<irdern. 
Vaa  sollte  daher  auf  i-iue  solche  Hlasenbihlung 
hinarbeiten,  die  aber  nur  in  ilcui  Malie  erfolgen 
darf,  daß  die  Blasen  selbst  die  Gate  des  Blockes 
nicht  becintrftchtigen.  Bei  nnrmalon  fti^ßver- 
hAltniaiien  kann  die  Menge  und  die  Lage  der 
Blasen  dureh  Regelung  des  Desoxydationsznseblags 
▼on  Siliziiiiii,  AIan<:.in  odor  Alnmlnium  beeinflußt 
werden.  Nach  Brinells  Versnehen  wird  der 
Stahl,  wenn  der  Zusatz  eines  Gemenges  von 
I  Teil  Mangan  -|-  5,2  Teilen  Silizium  in  Summa 
2,05  "'o  botragt,  so  blasenfrei  sein,  daß  eine  Ein- 
wirkung auf  die  Lunkerl)ildung  ausgeschlossen  sein 
dürfte.  Reduziert  man  diese  Summe  auf  1 M  *>/o ,  so 
entsteht  nur  eine  geringe  Menge  von  kleinen,  kaum 
sichtbaren  Blasen,  die  aber  den  Lunker  fast  ganz 
aufheben  können.  Wird  die  Summe  von  1  Teil 
Mangan  -f-  5.2  Teilen  Sllizlnm  noch  kleiner,  so 
daß  sie  zwischen  1,14$  und  0,5  <>/o  liegt,  so 
werden  die  nasen  so  groß,  daß  sie  den  Block 

•  IWl  Nr.  16  8.  «57  bia  866;  1908  Kr.  88  8.  1898 

bis  1242;  Nr.  fi  S.  34ft. 

I<  li  >;elie  hier  nur  kurs  den  ITow«fleh«n  fle- 
i1ank<'nL.'aM;:  wisdST,  ohoe  mich  damit  irt^eixlwio  zu 
identitizierun.  Anm.  dea  Vthergtlsers. 


schAdigen;  sie  liegen  auch  gewöhnlich  so  nalte 
an  der  Bloekschale,  daß  die  atraosphlrlsehe  Lvft 

durch  die  Blockwande  in  sie  eindringt  und  di" 
Blasenr&nder  beim  Bearbeiten  des  Blockes  oicbt 
mehr  zusammenschweißen.  Bei  einem  Znsstz  rai 
0,2K  "o  setzen  sich  dagegen  die  Blasen  wiisler 
so  tief  unter  die  Obertiäche,  daß  keine  I.nft 
durchdringen  kann  und  die  Blasen  bei  der  ^ 
arlieitung  leicht  zusammenschweißen  und  vu^ 
schwinden.  ( V)  Wendet  man  .\luminium  zor  De»- 
Oxydation  an,  so  entspricht  0,01  Aluminium  der 
Summe  von  I  Teil  Haogan  +  5,2  Teilen  SiliihmL 
Fasson  wir  nun  schließlich  unsere  AuMÜli- 
ruugen  zusaaimen,  so  haben  wir  festgestellt, 
daß  dureh  verschiedene  elnfkche  Kittel  bete 
(ließen  das  Lunkern  und  Seigern  unschfidlicli 
gemacht  werden  kann.  Gießen  von  oben  in 
die  Regel,  und  wo  von  nnten  gegossen  wird, 
bedarf  es  keiner  besonderen  Vorrichtungen,  üb 
statt  dessen  den  Guß  von  oben  einzuführm. 
Das  Gießen  kleiner,  schnell  abkühlender  Blockr 
schrankt  die  Scigcmng  ein,  befördert  dagegea 
die  Lunkerbililiing:  man  wird  also  in  j-  deiii  »-in- 
zelnen  Fall  überlegen  müssen,  wie  groß  die 
BlSeke  praktiaeh  zu  gießen  sind.  Dagegei 
steht  nichts  im  Wege,  die  ('liMtv'en  möglichst 
kalt  zu  vergießen,  um  die  Heigeruug  zu  ver- 
meiden, ebensowenig  wie  es  Mühe  kostet,  lang- 
sam zu  gießen,  um  Lunker  und  Seigerung  nach 
oben  zu  bringm.  Bei  wichtigeren  Fabrikationen, 
hd  denen  es  auf  die  Kosten  nicht  so  sehr  an- 
kommt, bleiben  da.s  (ueUeu  mit  dem  gnii>eren 
Querschnitt  nach  oben,  da.s  künstliche  W.<inii- 
balten  des  oberen  Teiles  der  Biücke  und  aU 
wirksamstes  Kittel  das  mechanische  Preisen  der 
erstarrenden  Blöcke.  Will  man  auch  bei  d<r 
Massenfabrikation  sicher  gehen,  lunker-  und 
sdgemngsfrdee  Kateiial  zu  erzielen,  auch  wenn 
keine  besonileren  Mittel  angewandt  worden  i^ind, 
die  einen  Erfolg  gewOhrleUten,  so  berOcksicli- 
tige  man  bebn  Ahschnddea  de«  vorderen  Blodt- 
endes,  daß  der  Lunker  tiefer  geht,  als  er  mit 
bloßem  Auge  erkennbar  ist,  und  daß  noch  unter 
halb  des  Lnnkorendes  gewöhnlich  die  unreinste 
Ausseigerung  sitzt.  Man  begnüge  sieh  alw 
nicht  damit,  den  Lunker  nur  so  weit  anzu- 
schneiden, als  er  sichtbar  ist,  sondern  man  wird 
am  best«!  immer  ein  bestimmtes  enpliiseh  ge> 
fundenes  Maß  entfernen.  Will  man  sich  davss 
fiberzeugen,  daß  keine  für  den  VerwendttBgü* 
zweck  sehftdllche  Seigerung  stattgefhnden  hsL 
so  vergleiche  man  die  Analysen  voi\  BohriTidien. 
die  wie  bei  den  oben  erwähnten  42  Proben  au« 
der  Achse  des  vordersten  lunkerfreien  Knüppelt 
geschnitten  sind,  mit  der  Durdischnittsanalyst^ 
der  Charge;  liegen  die  hierl>ei  gefundenen  I*ilie- 
renzen  innerhalb  der  statthaften  Ureuzeu,  so  k-inn 
mau  annehmen,  daß,  zwar  nicht  absoiut  sicher, 
aber  doch  hRchst  wahrscheinlich,  keine  schadliciw 
Seigerung  vorliegt.         Dr.-Iitg.  (ieUcHkirdun. 
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Lieber  die  Wolframbestimmung  im  Wolframstahl. 


VoQ  Q.  V.  Knorre. 


Vor  elnifrer  Zeit  habe  ich  ein  neues  Verfahren 
zur  Wolframlh  stiriiinung  beschrieben,*  wel- 
ches darauf  beruht,  dali  sich  Wolframsaure  durch 
Beii2tdlo«hlorbydrat  fttutltatlv  als  B«iiildtii- 
\v«Ifr.iin,it  fallen  laßt.  Vfrsptzt  innn  eine,  mit 
Salzsäure  schwach  angesäuerte,  WolframsAure 
«ntluilte&de  Llhniii^  in  der  Kslte  mit  8b6r- 
-rliüssli.'t'rii  "Bcuzitliiiolilorhydrat,  so  ffillt  schon 
nnvU  kurzem  Stehen  das  Wolfram  aU  weißes, 
flockiges  Benzidiiiwolftiimat  «im.  Der  Nltdsr» 
srhlag  Ist  in  warmem  Wasser  nicht  ijanz  un- 
löslicli ;  hat  man  daher  die  Fällung  in  der  Wärme 
vorgenommen,  so  darf  bei  quantitativen  Bcstim- 
nuingen  das  Abtiltrieren  erst  ateh  völligem 
Wif'ilorcrlcallcii  der  Flüssigkeit  vorgenommen 
werden.  Walirend  das  kalt  gefällte  Benzidin- 
wolfhiiBAt  leicht  die  Poren  des  Filters  verstopft 
und  lan^'sam  filtriert,  ist  dies  bei  ilfiii  in  ilcr 
Wärme  erzielten  Niederschlage  nicht  der  Fall. 
Das  Atiswsschnt  maß  ndt  ^«rverdUimteii  LSsuag 
von  Be.nzidinchlorhydrat  vorgenommen  werden, 
ila  bei  Verwendung  reinen  Wassers  leicht  ein 
DurehUafen  des  Niederschlages  eintritt.  Man 
erhlüt  auch  bei  kalter  Füllung  ism  tiltrierende 
Nlederscliläge,  wenn  man  die  Wolt'raiiiatl5<5iinfr 
—  vor  der  Fällung  mit  Benzidinchlorhydrat 
mit  wenig  verdünnter  Sehwefdsfture  oder  Al- 
kalisulfnt  vorsetzt;  da"!  kri'?tallinHfhe  Brnzidin- 
sulfat  umhüllt  dann  das  flockige  Bonzidinwolf- 
ramat.  Ein  Zusats  von  8  bis  10  eem  ^/lo  norm. 
Schwefelsnuif  ist  ausreichend.  Die  Meiit,M'  des 
Benzidincliloriijdrats  ist  dabei  natürlich  so  zu 
bemsien,  daß  sie  sowohl  zur  Fallnng  der 
Seliwrfeliilare  als  anch  der  WoIframsAure  mehr 
Als  ausreicht.  Ein  reichlicher  l'eberschuß 
von  Beuzidinclilorhydrat  ist  in  all«  n  Fällen  von 
vorteil.  Nach  etwa  10  bis  Minuten  ist  die 
Fällung  qimntUativ  luul  »s  kanu  dann  das  Ah- 
tiltriereu  des  .Niederschlages  erfolgen.  Zum  Aus- 
wanchen  der  Hlsehnag  von  Benxidinsulfat  und 
-Wolframat  ist  ebenfalls  eine  verdünnte  Ldsiing 
von  Benzidinchlorhydrat  zu  verwenden. 

Die  Pitlung  in  der  Kllte  unter  Znsats  von 
Schwefelsäure  dürfte  in  den  meisten  Fällen  vor- 
zuziehen sein,  da  sie  schneller  zum  Ziele  fahrt, 
als  die  Fallung  bei  8iedhitze. 

Dlireh  N'eraschen  des  noch  feuchten  Nieder- 
schlages im  Platintiegel  läßt  sich  die  frlxr- 
führung  des  Benzidinwolfraniats  In  Wolliam- 
trloxyd  ohne  Schwierigkeiten  bewirken;  das  bei» 
gerneticfo  Sulfat  «t^irt  daltui  nicht.  l'aH  die 
Wolframsaure  durch  Benzidinchlorhydrat  (quanti- 
tativ gelullt  wird,  ergibt  sieh  aas  den  Artther 


mite'eteilten  Bclcganalysen,*  auf  welcke  an  ffieser 

Stelle  verwiesen  sei. 

Um  zu  prüfen,  ob  sich  die  Fällung  der 
Wolfiramsture  als  Beasidinwolframat  aueb  zur 
Analyse  von  WoIframstaM,  Ferrnwolfram  und 
dergleichen  eignet,  habe  ich  bereits  früher  einige 
Versucbe  ausgefnlut,  betreffend  die  Wolfram- 
bestimmung bei  .Anwesenheit  von  Eisensalzen.** 
Da  Ferrisalse  (Insbesondere  Sisenehlorid)  auf 
Benzidinsalze  oxydierend  eimrirken,  so  eiigibt 
sich  von  vornherein,  daß  dabei  nur  Ferro* 
salze  vorli»>^'en  dürfen. 

Die  früher  mitgeteilten  Versuche  ziigten 
daß  WolframsBnre  auch  bei  .Anwesenheit 
größerer  Men^'on  von  Eisenchlorür  dur(  h  T?('n- 
zidinchlorhydrat  quantitativ  gefällt  wirdj*** 
dabei  ist  aber  darauf  zu  achten,  daß  die  Liisung 
nicht  »■rht'büchfic  Ment^en  freier  Sniire  cnthnlt. 

Es  lag  nimmehr  nahe,  auch  die  Wolfram- 
bestimmung  im  Wolframstahl  naoh  dem  Benzidin* 
verfahren  zu  versuchen.  Einige  diesbezügliche 
Angaben  sind  bereits  in  der  früheren  Veriifl'ent- 
lichung  enthalten.  Die  Bestimmung  erfolgte 
in  der  Weise,  daß  eine  gewogene  Menge  des 
Wolframstahles  bei  Luftabschluß  in  Salzäure 
oder  Schwefelsäure  gelöst,  das  dabei  als  schweres 
sohwarzes  Pulver  ongellist  bleibende  Wolfram 
abfiltriert,  ausgewaschen  und  durch  Glühen  im 
Platiutiegel  in  rohes  eisenhaltiges  Wolfram- 
trioxyd  übergefBbrt  wurde;  nach  dem  Schmelzen 
des  unreinen  Trioxyds  mit  Soda,  Auslaugen  der 
Schmelze  mit  Wasser,  Abliiirieren  des  Eisen- 
oxyds, Versetzen  des  FlHrats  mit  Kethylorange 
(als  Indikator)  und  Salzsäure  bis  zur  Rotfär- 
bung wurde  darauf  die  Fitllung  mit  Benzidin 
vorgenommen. 

Da  das  Verfaliren  bisher  nur  an  einer  Probe 
von  Wolfiainstalil  prf'prüft  worden  ist,  konnte 
dieser  Teil  der  l  ntersuchung  noch  nicht  als  ab- 
geschlossen betraditet  werden  nnd  bedurfte  noch 
weiterer  Ausarbeitung,  t 

Die  im  Folgenden  beschriebenen  \' ersuche 
sind  zum  Zwecke  weiterer  Durchbildung  des« 
Verfahrens  angestellt  woiihn.  Dabei  wurden 
fänf  Proben  von  Wolframstahl  benutzt,  die  mir 


♦  „Ber.  Clicm.  Oea."  1805  Jahrg.  28  S.  783  bi»  im. 


•  A.  a.  ().  S.  78'.  und  786. 
A.  a.  O.  ti.  7b7  bis  48SI. 
**•  Auf  10  g  Kisenchlortr  waren  0,8t5  g  WOa 
in  der  LSsan^  enthalten. 

t  A.  a.  O.  S.  TH'J  sa^e  ich  demvnlapreehend : 
„Die  Unteruohnng  soll  weiter  fortgssotst  und  derttber 
an  andanr  Stelle  eingehend  beriehtet  werden.  Ich 
erachte  die  Yeritucho  botr.  die  Wolframbestimmung' 
im  WolfraiDHtahl  noch  nicht  aIh  abgottchlunsen,  weil 
Vt'rfahrL'n  Uishrr  nur  an  »hier  Prob«  vott  Wolffsm- 
Btahl  geprüft  worden  iitt.* 
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von  der  Firma  Gehr.  Bfihlcr&Co.,  Aktien- 
gesellschaft, Gnßstahltahrik  Kai»f<'nbo,rg,  frHund- 
licltöt  zur  Verfiiguag  geHtellt  wurden.  Nach 
den  Angaben  der  genannten  Ftnnft  enthielten 
die  Proben  folgende  Mengen  von  Wolfram: 


Prob«  1  1,16  <Vo  Wolfrftin 

.     «  1,«)  , 

,      3  3.36  ,  , 

,      4  1»,38  -  0 


Vor  der  T?(Ä(liriilniiij/  der  einzebien  Vrr- 
suchc  sei  hier  die  Herstellang  der  zur  Fällung 
Terwendeten  LSsnuf  von  BenzfdtnehIorh;fdrat 
beachrieben. 

Als  Aus^angsmatorial  genügt  da»  kiluflicbe, 
techniselie  Henzidin.**  Man  verrOhrt  20  p  des- 
selben in  der  Heibschaie  mit  Wasser,  spült  mit 
300  bis  400  r  em  Wasser  in  ein  Hecherjrlas.  füpt 
25  ccm  rauchende  Salzsaure  (spez.  Gew.  1,19) 
^  oder  42  ccm  Salzstare  vom  speziflschen  Ge- 
wicht 1,12  liinzn.  envjtniit.  t'i«  «^ich  alles  ge- 
löst bat,  Ültriert  und  verdUnnt  auf  1  1. 

Unter  der  Annahme,  daß  1  Hol.  Benzidin 
1  Mol.  Wolfrani^äni''  zu  fallen  vcrmai.'.  würden 
20  g  Benzidin  zur  Fällung  von  25,2  g  Wolf- 
nuntrioxyd  oder  10  com  obfger  LOsnng  fQr  rund 
0,26  g  WOj  ausreichen.  Da  aber  das  an- 
gewandte Benzidin  nicht  rein  ist  und  da  ferner 
ein  Ueberschuß  von  Benzidinchlorhydrat  die  Lös- 
lichkeit  des  Benzidinwolframats  zurückdrängt, 
so  fiiirt  man  zweckmflOifr  einen  reichlichen 
Ucberschuß  der  Löaung  hinzu;  cn  tu^hadet 
X.  B.  nichts,  wenn  nan  50  eem  der  ehigen  LK- 
8un}<  auf  0,25  }f  WO3  verwendet.  Fsllf  rnnri 
unter  Zusatz  von  Schwefelsäure  (oder  Alkali- 
sulfftt),  so  Ist  —  abgesehen  von  der  zar  Pltl- 
luntf  der  Wolfram-sriun'  nTiinlri-lirln-n  Miti«:^ 
außerdem  auf  1  cg  ScUwefelsauro  wenigstens 
neeh  1  ccm  der  BenzidlnlSsung  zn  verwenden; 
hat  man  z.  B.  10  ccm  */io  norm.  Schwefelsfture 
zugefü^'t.  so  rechne  man  hierfUr  mindestens 
5  ccm  der  Lösung. 

Die   /IHM   Auswaschen  der  Niederschlage 
dienende  vt  rilüniitc  T.i'Ktinpr  von  Bf^nzitHnchlor- 
bydrat    wird   erhalten   durch    Verdünnen  der 
obigen  LSanng  mit  dem  fünf-  bis  zefanfaehen 
.Votonen  Wasser. 

* 

Bereits  in  der  früheren  Arbeit  (a.  a.  O. 
8.  788)  ist  erwfthnt,  daB  sich  das  beim  Lösen 
des  Wolfraiiistnlili  s  in  SJluren  bei  i^uftalischluQ 
ungelöst  zurückbleibende,  pulverförmigc,  me- 
tallisehe  Wolfram  beJm  Stehen  an  der  Luft 
leicht  oxydirrt:  das  ausg-owaschene,  imcli  fiMu  hto, 
schwere  Wulframpulver  geht  —  auf  dem  Filter 


-  Di  Prob«  B  entbiell  femer  0,6t  0/0  Cr  und 
1,42  '>g  Mn. 

**  1  kg  kostet  bei  V,  A.  F.  K*hlbMim  ft  Jt. 


der  Luft  ausgesetzt     -   naeh  einiger  Zeit  ii 
graugelh  ^fffilrliti-s  W'iill'r.nmsftiirebydrat  nh-'t. 

Da  aber  WoUramsÄurebydral  beim  .\u*-  1 
waseheo  mit  reinem  Waaser  rtets  trSbe  dweb  I 
da"?  Filter  geht  und  die  Oxydation  des  feinv^r- 
teilten  nietalliscben  Wolframs  zum  Teil  scboo 
während  des  Abfiltrlerens  eintritt  so  sehlag  ich 
in  meiner  früln  r>n  Arbeit  vor,  aiuh  zum  An- 
waschen  de»  oietalliscUen  Wolframs  —  ebeiu« 
wie  für  das  Benzidinwolframat  —  eine  vrT' 
dünnte  LSsnng  von  Benzidinchlorhydrat  zu  V"r- 
wetulf^n,  um  dadurch  lias  <  twa  entsicht-tii^ 
Wultrauiüiiurchydrat  noch  auf  dem  Filter  in  un- 
lösliches Benxtdlawolframat  zu  verwandeln.* 

Diircli  neuerdings  angestellte  \'i  rsiiche  haln 
ich  micli  dav  on  überzeugt,  daß  es  bei  dem  früher  I 
besehrlehenen  Verfahren  wichtig  ist.  das  LImb  • 
der  I'roVir  hcl  v  o  11  k  o  ni in r  upm  Luf tabschluli 
vorzunehmen,  um  jede  Oxydation  des  feinverteiita 
metallischen  Wolframs  zn  vermeiden;  tritt  n 
der  noch  warmen  Lösung  Luft,  so  können  in- 
folge von  Oxydation  des  Wolframs  leicbt  »1  I 
niedrige  Werte  t^i^innden  werden. 

Ferner  ist  es  zweckmlBig«  den  SaureBbtl^ 
Schuß  beim  Lösen  nicht  zn  ^mß  zu  b^mfssct. 
Vor  dem  Abtiltrieren  des  Wolframs  muu  un-  ' 
bedingt  die  FlOstigkeit  bei  Lvftabschlufi  an 
vollstflndiur  erkalten;  endlich  ist  das  AbfiltriereL 
und  Auswaschen  des  \\'olframs  lüntereiuaiMler 
und  mSgliohst  schnell  unter  Verwendung  dicbiw 
Filter  zu  bewirken.  | 

Beachtet  man  die  angegebenen  Vorsidit«- 
mafiregeln,  so  eriiiüt  man  Zahlen,  die  nrit  dien 
nach  dem  bisher  üblichen  Verfahren  erhalteaei 
gut  übereinstimmen. 

6,4445  ff  <l<>r  Prob«  2  vom  Hr.hlfT-Wolfr»in*t«hl 
mit  1.^'*'  "1;  W  wurilon  lici  Lufti»lisi  liluti  in  isiner 
Mischung  Ton  40  ccm  äal/.Mäui^  («pozifiscbes  Üewirlit 
and  40  eem  Waater  gMnt 

Dm  rohe,  «iMiilwItig«  Wolfromtriozjd  ««^( 
0,1048  g  und  lierert«  nadi  dem  AorschUeSoB  oiit 
Soda  and  Fftllung  »It  BcnzidinlSsong  9^1898  f  nHw 
Trioxyd,  cntsprecllend  1,88  o/g  WolfiNim. 

Bei  nicht  genügender  Beachtung  all  derg^^ 
nnrintcii  ^'nr^i(■lltsnlaßregeln  erhalt  man  iDdess<'ii 
leicht  etwa.s  zu  niedrige  Werte;  bei  der  Prob«  3 
mit  3,3«  ^  Wolfram  wurden  z.  B.  8,17  ^ 
n.ni  "0  W  gefuTid^'H.  F.^  ."r><rlil-n  *\Mu\\l 
wünschenswert,  das  Vcrfaliren  so  zu  modiüzierea. 
daB  sich  die  zur  Erzielung  richtiger  Werte  er 
forderlichen  V'ersuchsbedlngungen  Stets  MAi 
und  bequem  innehalten  lassen. 

Zunächst  wurde  versucht,  ob  sieb  vlelleldit 
durch  Zusatz  von  Kupfersulfat  das  Usea  bei 

*  Wer  die  Probe  des  WolframstaUao  in  8eb««f«l- 
siaro  sMü,  so  maß  -vor  dem  Auwssdua  mit 

yerdOnnten  BenKidinlBsong  das  meUlliMhe  WolfinB 

zunät'bHi  III  "ii^Iii  liht  Inu-ll  mit  wcni^  reinem  WuKT 
auHirewanchi  n  werilcn,  um  ilip  llauptmenErp  de»  FVit*» 
Builut-  /II  iMHteriUMi ;  unterliilil  ni»n  ilar«.  si>  tritt  Ii« 
folge  dtif  Abscbeidung  von  lienzidinialfat  leicht  tu 
^«rstopren  der  Poren  des  FUten  ein. 
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LnftabBoUuA  veraieldeii  llfit.    Dm  dnrob  di« 

Einwirkung  des  nn'tallischen  Eisens  auspeschie- 
tlene  Rcinvanimiffo  Kupfer  verhindert  nftmlich  die 
Bildung  von  Ferrisalz*  und  es  wftre  ja  nicht 
auigMohlttMen  iiirowcscn,  daß  das  sonst  bei  AIh 
«•♦•sMnhcir  von  Kupfer  durch  Einwirktin?  von 
Lut'tsauerstoff  entstehende  Ferrisalz  einen  Teil 
des  metftUiMÜwn  W«lfir*iiw  oxydierte  und  da- 
durch Ktrin-'nd  einwirkte.  Da  indcs^^rn  dii  Mehr- 
zahl der  unter  Zuüatz  von  Kupfersult'at  aus- 
g-efüKrten  Vmadi«  zu  niedrig  Wolframgehalt« 
ergaben,  soll  eine  nähere  Beschreibung  der- 
selben unterlassen  werden;  in  der  Probe  1 
wurden  i.  B.  0,»i  •/»  W  (statt  1,16  •/•),  der 
Probe  2  1,74  '/o  W  (sUtt  1.90  "o)  und  end- 
li.h  in  der  Probe  3  3,01  «o  W  (statt  3,36  »o) 
gefunden,  üiauehbare  Ergebnii^He  sind  also  in 
dieser  Weise  nicht  mit  Sicherheit  zu  erzielen. 
Die  AusfllhniiiLr  dt  s  Verfalirens  wird  auch  noch 
dadurch  beeinträchtigt,  daß  dem  ungelöst  ge- 
bUebeaen  Wolfram  metalKeches  Kupfer  beU 
iZ-iiiUMiL'-t  ist;  irlöht  man  mm  im  riatinti(';r«'l 
bei  Luftzutritt,  um  das  Wolfram  in  WUs,  das 
Kapfer  in  CuO  überzufahren,  und  sehliellt  darauf 
durch  Schmelz'>n  mit  Soda  auf,  so  zeigt  der 
Platintiegel  regelmäßig  infolge  von  Kupferauf- 
nahme eine  Oewichtszunaliine  von  einigen  Uilli- 
grammen. 

« 

Zu  genauen  Ergebnissen  gelangt  man  aber 
leicht  auf  dem  folgenden  bequemen  Wege.  Eine 
abgewogene  Probe  des  Wolframstahles**  wird  im 
offenen,  geräumigen,  schräg  gestellten  oder  mit 
Trichter  bedeckt*  rn  Erlt  iiineyerkolben  Ik  I  Luft- 
zutritt in  verdünnter  Salzsäure  unter  Erwilrnieu 
feUst;  findet  keine  weitere  Slnwirkun^  der 
Sflure  mehr  ?tntt,  so  neutralisir«rt  man  den 
Ueberschuü  an  SAure  durch  vorsichtigen  Zusatz 
von  8odal08ttn|r,  wobei  Verluste  dnreh  Ver- 
spritzen —  infolge  des  Entweichens  von  Kohlen- 
dioxyd —  durch  Schrüghalten  des  Kolbens  leicht 
zu  vermeiden  sind.  Um  nicht  allzu  große  Mengen 
von  Sodalösung  verwenden  zu  müssen,  ist  zwerk- 
mSüig  der  l'ebersrlinfj  an  Salz«!äure  beim  Lftsen 
der  Probe  möglichst  gering  zu  bemessen.  Es 
ist  von  Wiobtigicelt,  so  weit  zu  neutralislereD, 
daß  die  FlOsidfkdt  nur  noch  schwach  sauer 
reagiert. 

Das  auf  Zusatz  von  SodalOsung  rieh  aus* 
scheidende   Ferrokarbonat  I8st  sieh,  solange 

*  Ferrisalz  wird  bekanntlich  durch  Kapfer  su 
FetroMb  rmlnziert,  geinAfi  der  Uleichong: 

Cu  +  Fc,S»<)u  -  Co  80«  +  2Fe80t. 
Die  Menge  de§  «bzuwri<,M'ni|iin  Wolfrarnntahlos 
bemiBt  man  nach  dem  Wolframt^ebalte;  bei  Proben  mit 
*twa  1  Oo  W  und  weniger  «ind  7  bis  10  g  ver- 
wenden, bei  Bolchen  mit  2  bis  8,5  ^  genflgen 
dagegen  4  bis  7  g;  aber  aueb  bei  SlifaleD  mit  raebt 
als  8,5  "/o  W  eind  swecIcmiSig  niobt  weniger  al»  >g 
zur  Analvue  abnwSgen. 


noch  größere  Hengen  freier  Saure  vorliegen. 

beim  Unischütteln  schnell  auf,  nachher  immer 
langsanier  und  langsamer;  man  fügt  SodaliSsung 
—  zuletzt  tropfenweise  —  hinzu,  bis  sich  der 
Niederschlag  eben  noch  löst.  Schwach  sauer 
muß  die  Flüssi^rkeit  zum  Sfltliiß  auf  jr-den  Fall 
reagieren,  was  sich  an  der  auf  Zusatz  von 
Hethyloraage  entstebend«n  Botilirbung  erkennen 
laßt.*  DieüberschüssifTt^fi  iMf  S;inrp  kannsolh'stvfr- 
stOndlich  auch  dadui-ch  entfernt  werden,  daß  die 
saure  LSsung  Mf  dem  Wasserbade  zur  Troelme 
gedampft  und  der  Kii<kstaiiil  in  Wasso'  nnter 
Zusatz  eines  Tropfens  Salzsäure  aufgenommen 
wird  (in  diesem  Falle  schadet  es  nichts,  wenn 
zum  Lösen  der  Prolw  auch  ein  grußer  Uober^ 
Schuß  von  SalzsiUirf  vprwrndot  worden  ist). 

Schneller  zum  Zii  lc  lührt  indessen  das  Neu- 
tralisieren der  Lösung  durch  Soda  und  dürfte 
dcswcfren  für  technische  Zwecke  wohl  vor- 
nehmlich in  Betracht  kommen.  Nach  erfolgter 
Entfernung  der  freien  Salxslure  durch  Neutrali* 
sation  (oder  Alulanii^Vni  vprsftzt  man  die 
Flüssigkeit  —  ohne  sich  um  die  ungelösten  An- 
teile der  Probe  zu  bekümmern  —  mit  etwas 
freier  Schwefelsaure  (z.  T^.  in  ( cm  '^lo  norm. 
Schwefelsaure)  oder  Alkalisulfat  und  40  bis 
60  ccm  der  UenzidinlSsnng.  —  Wenn  sieb 
während  des  Lfisens  hei  Luftzutritt  auch  ein 
Teil  des  Wolframs  zu  Wulfranisäurehydrat  oxy- 
diert hat,  so  scliadet  das  nunmehr  nichts  weiter, 
da  durch  den  Zusatz  von  Benzidinchlorhydrat 
die  aiispreschieilrnp  bezw.  in  L^isnnu'  bi  flndliche 
Wolfraxnsäure  in  unlösliches  Benzidinwolframat 
fibergefDhrt  wird.  Um  aber  eine  quantitative 
Ki'illuntr  zu  »-rziclrn.  ist  »■>  von  Bcdi  utunir.  daß 
nur  eine  geringe  Meugu  freier  Saure  vorliegt, 
weshalb  die  Flüssigkeit  vor  dem  Zusatz  der  Ben» 
zidinlr>8ung  sorgfältig  neutralisiert  werden  muß. 

Hat  die  Flüssigkeit  nach  v  ollst  Ii  udi  gern 
Erkalten  Ib  bis  2U  Siiuutcn  gestanden,  so 
tiltricrt  man  den  alles  Wolfram  (als  Metall  und 
Tii-nzidinwolframaf  >  entlmltenden  Niederschlag 
ab  und  wascht  ihn  mit  der  verdünnten  Beazidin- 
lOanng  au.  Darauf  wird  der  wkül  feuchte 
Nii'dcrsfhlng  durch  Oliitif^n  im  Platlntl(>L''*l  b'-t 
Luftzutritt  verascht  und  das  erhaltene  rohe, 
noch  dsenhaltige  Wolframtrioxyd  durch  Schmel- 
zen mit  wasserfreier  Soda  im  Platintiegel  auf- 
geschlossen. Alsdann  laugt  man  die  Schmelze 
mit  warmen  Wasser  ans,  filtriert  das  Eisen- 
oxyd ab,  versetzt  das  Filtrat  mit  einigen  Tropfen 
Mt  thylrtrange  und  fügt  tropfenweise  Salzsäure 
hinzu,  Ida  der  letzte  Tropfen  Koti'firbuug  er- 
zeugt. Nach  Zusatz  von  etwa  10  eem  norm. 

*  Hat  man  Su'iii  hin  zur  alknliHcb'^ii  Kuaktitio 
zugesetzt  (daran  irkiL'nntlicli.  daU  Ferrokarbonat  un- 
gelöst  bleibt),  ee  wird  da«  Bensidincliiorbjdrat  nnter 
Absebeidaag  tob  Benddüi  sersetst  and  die  Wolftam- 
sSnre  danii  nicht  mehr  quentltatiT  als  Bewddlnwoif- 
rsmat  gefUlt. 
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SdiwefelMiire  wird  eodHeh  di«  in  Lffran^  b«> 

flndllclio  Wolframsfturo  in  lH  k;uintiT  \\'.  is>-  mit 
40  bis  60  ccm  Benzidinlfisuog  gefallt  und  das 
abMtiiertA  md  ausi^cwasdiene  Bunzldiiiwolfo 
rMMt  dnnb  61ttb<?n  in  reines  Trioxyd  äber- 
fr*>f5ihrt.  —  Eg  sei  noch  elimml  h<»t  vorfrfholM'ii, 
daß  das  BciizidinwolfrAmat  iu  warnieiii  Wasser 
merlclicli  löslicti  ist;  dns  Abflitriwm  der  Ni«d6r- 
sciilflfre  darf  daher  unhrMlinfrt  »»rsf  nach  voll- 
ständigem Erkalten  der  Fiüssigiceit  vorgt^nommen 
werden;  an  heißen  Sommerugeo  Ist  es  daher 
zweckinilßi<r,  die.  Flii<;>^ii.'kf  it  \  (>r  dem  Abflltricrrn 
zu  kühlen.  Arbeitet  man  unter  Beobachtung  der 
iieeefarlebenen  Vermebsbedingungen,  so  erfallt 
man  genaue  Ergeb&lMe,  die  unter  sich  gut 
Übereinstimmen. 

Ein  etwaiger  Phosphort^^'halt  der  angewandten 
Xatertalion  i^it  dabei  auf  das  Ergebnis  ohne 
merklichen  Einfluß.  [Phosphorafture  hindert  die 
Fällung  der  WolframsAure  durch  ücuzidincblor- 
hydrat  nieht.*]  Dagegen  dürfte  bei  den  bidier 
üblirli.  n  i  falircn  der  Wolframbcstiramung  ein 
Pbosphorgehalt  der  Proben  Insofern  Fehler  ver- 
anlassen, als  dann  die  HSglichlceit  der  Bildung 
von  Phos|>linr\voI{Vams'iiirr  vorlio«:!  ti  1  aus 
dieser  WolCramsAure  durch  UinuralsAuren  nicht 
mehr  alneheidbar  ist.  ^  Das  bei  dem  iwschile» 
benon  Verfahren  erhaltene  Wolfram  trioxyd  ist 
ft^i  von  ßilizlumdloxyd  oder  es  enthält  docli  mir 
so  geringe  Mengen  davon,  dali  ein  Abraucbeu 
des  Trioxyds  mit  Flnfiefture  und  Sehwefdalnre 
fortfalli  n  kann. 

Zum  Beleg  für  die  Brauchbarkeit  des  be- 
schriebenen Verfahrens  sd^en  die  folgenden  Ana- 
lysea  mitgetdlt: 

Prob«  1  (mit  1.15  7»  Wolfram). 

«)  6,9062  g  lieferteii  0,100a  g  WOh  «ntaprvchQnd 
1,1«  «A)  W, 

b)  8,2755  g  lieferten  0,1105  g  WOi^I,12»/o  W, 

c)  9,8004  g  lieferten  0,U6U  g  WOj  oder  1,18  »>  W. 

Prob«  3  (mit  8,S60|^  Wolfram). 

AtiH  T>M^O  c  dos  AtAhloa  worden  0,S46SgirO« 
orbalton  ^  J.'iM  o,o  Wolfram. 

l'robe  4  (mit  19,3S0^  Wolfram). 

Dieter  Stabl  entbleit  außer  Volfmin  such  noch 

bctrAchÜiche  Mengen  von  Chrom.**  neini  Behandeln 
der  Probe  mit  Häure  ^ing  zwar  die  Ifaiiptmeni^e  des 
Chrom«  aU  Chromicblorid  in  l.rtHuiii:.  <'in  nirht  un- 
erheblicher Teil  deH  Chroms  Terbliul»  aber  auch  in 
dem  Bäureunlüflliohcn  Uückatando  (wahrscheinlich  in 
Form  Toti  Ferrochmmnili/.ium).  Ohne  auf  den  (.'hroni- 
gchalt  Rücksicbt  /<i  iii'linien,  wurde  genau  verfahren 
wie  ob»D  beschrieben.  Das  rohe  Wolfrsmtrloxjd  ent- 
hielt betriehtlicb«  Mengen  von  Chromoxyd  and  Rinen- 
oxyd,  sowie  kleinere  Mengen  von  SiliziumdioW'I  Iici- 
gemengt.  Durch  AufüchliclSuu  mit  Hoda  im  i'latm- 
Üegel  ging  zwar  alles  Welframtriosjd  In  waseerUe- 

•  Uclier  die  Trennung  der  WolfranmÄiire  von 
Pbo^phorMHure  und  ArHenHÜure  durch  Uonzidinchlor- 
bjdrnt  Holl  spftter  gelegentlich  berichtet  worden. 

**  Eine  genaae  Cr-Beetimmvag  werde  nicht  aas- 
gefahrt ;  jedeofeUs  leg  der  Cr-Oehalt  aber  Ober  4,20 


liebes  Natriumwolframat  Ober,  gteiebaelHg  «slsliail 
abar  aaeb  gelbes  Ifatrinmcbromat. 

Der  beim  Attsiaugen  der  gelben  Sebmelie  nit 

Waseer  ungelSat  bleibende  donkolrotbraun>:  Rrn  kKlaad 
crwioa  eich  «1«  frei  von  Wolfram,  enthielt  alit-r  neWa 
HiHinioxvd  »]  I  1=  l  i-trSchtiicbe  Menpen  von  unowdi«« 
gehliehenem  t  iironioxyd.  Zum  Au^iwaacbeo  der  nD* 
liiBÜi^hon  Oxydo  wurdu  eine  T<.<riliinnte  Lösung  tob 
Ammoninninitrat  verwendet,  da  bei  Verwendung  reiacs 
Waseeia  der  BDckstand  gegen  ScUnB  dca  Auswaschesi 
—  wann  nnraocb  kleine  Mengen  von  Selsen  in  IiSms{ 
waren  —  regelmUlig  dareb  das  Flltor  lief. 

In  dem  gelbgefSrbton  Filtrate  wurdi-  vur  I  ■ 
FSIIiing  der  Wolframnänre  mit  B«'ii/.idinlöhuni;  m- 
niicliHt  die  Chron  H,ii;r-  reduziert,  d»  sonst  oiae  ii^i 
(latixn  des  Benziihna  durch  Ghrom^uru  ert'algtu.  Du 
mit  Salz!iäure  achwaeh  aogesSaert«  Filtrat  wurde  mit 
äOi  bezw.  NaHHOa  verwitst,  bis  die  FlÜMigkeit  gtia 
gef&rbt  eraohion,  and  dam  erat  die  BensidbdflsHf 
ruffofüpt. 

Hl  ■2.üy22     liefcrtfii  O.MSBgWO,  oder  1  9,44  "-»,  W, 

b)  i:  erjrah.-ii  0.4791  k  WO,  t.der  1;»,28'/»W. 

c)  1,1041  g  lieferten  0,2(jsy  g  Wüa  =  l^,Si*l*  V. 

d)  aus  1,2415  g  der  Probe  wurden  endlich  0,BMi  ( 
WO|  erhalten,  entsprechend  19,39  o;,  W. 

Probe  5  (mit  R,ßß  >  Wolfram). 
2,0767  g  lieferten  0,2253  g  WO»,  entapreeheod 

.Außer  den  mir  von  der  Firma  Gebr.  Bdbler 

&  Co.  zur  Vcrnifrnnff  frestplltfii  Proben  von 
Wolfrarastahl  wurden  noch  zwei  andere  Muster 
naeh  dem  neuen  Verfahren  untersucht. 

1.  IMf  Prob»  Piilliit'lt  nach  den  tnir  darüber  g(> 
machten  Angaben  l.tiOu;«  W  (neben  0,31  Ui). 

a)  8,76<1  g  der  Prob«  lieferten  0,0T80  g  WOt  oder 

1,54  «b  W, 

b)  9,3238  g  ergaben  forner  0,1  S82  g  W()^  ent- 
spreebend  1,61  ^  W. 

t.  Eine  Probe  von  Fcrrowolfruni.  deren  flehsit 
an  Wolfram  unbekannt  war,  ergab  fulgende  Werte: 
a)  4,0408  g  lieferten  0,.144  kg  oder  6,76  »o 

h)  3:2-:r.\      erjjaben  0,2784  g  oder  6,75*/«  W. 

c)  stuJ.  Nütbyr,  der  biither  nach  dem  neuen  Ve^ 
fahren  noch  nicht  gearbeitet  hatte,  erhielt  «d«: 

a)  I  g  Sabstana  0,0860  g  WOs,  ontenrecbtiä 
8,74  •/•  W, 

ß)  3  g  llinwage  0,8665  g  WCIt,  «ntspiecbenl 

6,76  7»  W, 

7)  3  g  Kinwage  0,8640  g  WQi,  entsprechcol 

6.72  o„  W. 

AI»  Mittel  aus  allen  unter  aj  bis  c)  aagegebenca 
Bostiramaagen  ergibt  sieb  der  Wolflraaigeba)t  sn  6,76 

Zum  B-  l-  ir  ilifiir,  daß  da.s  Itel  dem  netirn 
X'erfahreu  zur  Wa^ting  gebrachte  Wolfran- 
trioxyd  SfHsiiraidioxyd,  wenn  tberhanpc,  so  doch 
nur  in  Äußerst  geringer  Menge  enUlAtt,  algelt 
die  folgenden  Versuche  angeflihrt  sein : 

0.204^2  g  Trioxyd  lieferten  i.  Ii.  nach  deO 
Aliraiichen  mit  Flußsflure  und  Schwefel^üsre 
o.-2o:^:  K'ih-kstand,  ferner  0,19S6  g  WO* 
0,1  Hb 4  g  Kuckstand. 

Die  (Tewiohtsabnahme  ist  —  aamentlicb  bii^ 
lot7t>"'ii  \'r-rs-urlir'  —  nls  sehr  tjering  zu  Ih- 
zcicluieu  und  kann  außerdem  vielleicht  durcb 
Verluste  Infolge  von  Venpritsen  bewirkt  seio. 
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StaU  nid  «im.  14M 


JedcDfallä  ist  für  technUche  Zwecke  das  naeh- 
trfigliche  Alirauclii  ii  tlcs  Trii>\y(lR  mit  FlufiMOTe 
und  Schwelelaäure  entbehrlich. 

10t  Aller  Sichcrfaeit  «rffiA.  «loh  das  au 
il.'ii  foliTindeu.  von  stud.  N((ther  atw- 
gefuhrtcn  Vcrsucheu,  bt'i  welchen  das  Ferro- 
wolfram  mit  6.75  W  (vergl.  dl« vontohenden 
Analysen  unter  2)  nls  AiiHgangsniaterlal  diente 
und  die  Wolframbestinimaog  nach  dem  bisher 
üblichen  Verfahren  orfolgte. 

Abfrewofem  Probni  wnrdn  mit  8obw«f«l  eis* 
gf>»rhnioi^e>n  und  das  Sulfurierongiprodakt  mehrfach 
mit  Küui<c«wa8Hcr  znr  Trockne  gedämpft.  Der  Wolf- 
ramgehalt f'r;;ai<  Hicli       vier  Versncktp  SU  a)  6,65, 

h)  6,77,  CM  uiHi  ili  <>,-l6«;o. 

fiel  lien  beiden  am  iiesten  stimmenden  Vorauchon  al 
und  bj  mit  6,65  uud  6,77  W  belmg  die  Einwsge 
Je  1  f  nnd  es  wog: 

a)  8iOt     WOk   0,1097  i; 

b)  ,   0,1086  ff 

Durch  Eiudampfon  mit  HFl  und  H«S<)<  ereub 
Hieb  »UH  (l(>m  ('intriiti'iiilcn  ( icwii^btuverluBt«  ilii'  Mciii^r 
an  Si  Üi  zu  a)  0,0258  g  und  b)  0,0230  g,  sowie  der 


Oehalt  an  Wüj  zu  a)  0,0839  und  b)  0,0!-i5t;  ^.  — 
Durch  Lösen  abj^ewogener  Mengen  der  Probe  in  8aU 
pt;ti.'niäuro.  Eindampfen  mit  SchwefelsAure,  Erhilsea 
bia  sam  £atweiohen  ron  Sehwofoirtaredimpfen  usw., 
also  mler  Yemenduug  der  blaher  snmelet  benvtsten 
Ketliode  xor  Abecheidung  des  Wolframs,  vrurdo  der 
Qehalt  boi  fttnf  Ycrsui-hon  Ton  stud.  Nöther  gefunden 
n  a)  6,00,  b)  5,38,  i  )  ti.nr),  di  :),Hr,  und  e)  6.4S  'io  \V. 

Bei  dem  der  Wahrheit  aiit  lutcbBten  kommoutlen 
Versuche  c)  betrug  die  Rinwage  1  g,  das  Oewicht 
von  SitJt  Wü«  ^  0,ia<Mi  g,  der  Uehalt  an  8iOt 
0,0268  IT  nad  an  VOi  0,OBttt  g. 

Aus  den  TorsteheodNi  &hlen  ergibt  sich,  daß 
die  Probe  von  Ferrowolfrnm  >  inen  Siliziumgehalt 
von  etwa  1,20 "/o*  enthielt;  trotz  diesor  erbeb- 
liehen Mengen  ron  Siltslum  lieferte  das  neue 
Verfahren  auch  o  Ii  n  o  BohainIIuuff  des  Wnlfmiii- 
trioxyds  mit  FluOsflure  die  unter  2.  genannten 
richtigen  Werte  fttr  den  Wolframg:ehalt ;  dem 
Wolframtrio.xyd  konnten  daher  nennenswerte 
Mengen  von  Siliziumdioxyd  nicht  beigemengt  sein. 


*  Itoroebaat  aus  0^0858  g  fliOh,  erhaltau  au  1  g 

Sttbstanc. 


Kupfer  im  Eisen. 


Unter  dem  Titel  „Einige  Versuche  fiber 
den  EinfluU  des  Kupfers  auf  die  Eigen- 
schaften des  Stahls",  hat  Gunnar  Dillner 
kürzlich  eine  Arbeit  veröäeatlicht,*  der  wir 
das  Nachstellende  entnehmen: 

In  Schweden  ist  die  Furcht  vor  dem  schäd- 
lichen Einfluß  des  Ku]ifers  auf  die  Beschaffen- 
heit des  Stahles  noch  recht  verbreitet.  Diese 
Besergnfs  ist  auf  Eggert/**  ziirankzufUhren. 
der  angenommen  hatte,  liai'i  liii  Kupfergehalt 
von  einigen  Zehntel  Prozent  das  Eisen  rot- 
brOeUg  mache  und  daß  bei  0,6*>/«  Kupfer  das 
Matt>ri;il  (ihtThatipt  unliranchhnr  worrlo.  Von 
anderer  Seite  ist  sogar  die  Vermutung  aus- 
gesjtrochen  worden,  daß  das  Kupfer  d'^n  Stahl 
überdies  etwas  kaltbrüchig  mache.  In  der  Folge- 
zeit wurde  die  Frage  des  Kupfereinllusses  von 
aodludlsdben  Forschem  wiederholt  und  ein- 
gehend erörtert.  Diese  I'ntersuehungen,  tieren 
TTauptergfltniH«''  Verfasser  in  gedrängter  l'eber- 
sicht  zusauiuieusttllt,***  haben  wesentlich  dazu 
lieigetragen,  daß  sieh  die  Furcht  vor  dem 
KupferiT'li'ili  bedeutend  vfrrinn-ert  hat,  wenn- 
gleich sie,  wie  eingangs  crwiihnt,  in  Schweden 
noch  nicht  v6Ulg  gewleben  ist,  so  daß  hftuflg 
die  Preise  für  Bobeisen  mit  einigen  Hundertstel 

*  „Kungl.  TeknisVft  HAgskolaiu  Materialprnftiingt- 

anstalt  is!)h  \A«  i^n*;"  s.  i5  bis  83. 

,.l("riikontor(>(s   Amiiilar"    I8«l    8.  I  iiii.l  1H5») 

8.  267. 

Die  vom  VertiisBor  ftii)4ei"i,'L>!ii  n  .m».l»iiHliHfiiea 
Quellen  sind  leider  bei  woitom  nirht  crKtrhöpfend. 
8o  vermisaen  vir  s.  B.  von  iltereu  deutschen  Arbeitoo 
die  gmndlegiende  4^'»"'*^™g  von  Waaom:  »Uebar 

XXIV.» 


Prozent  Kupfer  herabgesetzt  und  sonst  gutartige 
Rr/,c  wt'gen  eines  geringen  Kui»fcrgehaltes  als 
niindei  wertig  erklärt  wurden.  Diese  Unsicher- 
heit veranlaßte  den  Verfasser,  dureh  eine  Reihe 

von  Versiirlim  mit  srfnvfHiisi'li.  rii  Matnriril  wi  itcr 
zur  KlilruQg  der  ebenso  iuteressanten  wie  wich- 
tigen Frage  beizutragen. 

Das  von  Dillner  verwendete  Material  war 
im  Eisenwerk  zu  .Vvesta  hergestellt  worden. 
Die  Proben  euthielteu  0,1  uud  1,0  "/o  Kohlen- 
Stoff;  sie  wurden  in  der  Weise  gewonnen,  daß 
von  i'iniT  Mnrttnch.irirr  mit  ilrni  trewünschli-u 
Kohleustotfgehalt  so  viel  in  einen  vorgewarrotim 
Tiegel  gegossen  wurde,  daß  dieser  znr  Hälfte 
gefüllt  war.  worauf  dii  licn  cliin  tr  und  ab- 
gewogene  Menge  grauulicrteu  Kupfei*s  zugesetzt, 
uud  der  Tiegel  mit  dem  Rest  der  bestimmten 
Stahluienge  gefüllt  wurde.  Der  so  beschickte 
Tii'^n  l  wnnlf  noch  einmal  in  drnfHVn  irt  <to|lt. 
um  dtitn  Kuph  r  Ürelegenheit  zu  biett^n,  sicli  im 
Stahl  gleichmäßig  zu  verteilen.  Der  erhaltene 
kH]>fVrh.nltige  Stahlblock  wurde  zu  einem  30  mm- 
Vierkantstab  au^ewalzt,  was  ohne  Schwierig- 
keit vor  ^cfa  ging.  Oer  fertige  Stab  besaß 
keinerlei  Anzeichen  von  Rotbruch.  Jedi-r 
CliiU'ge  wurde  ein  weiterer  äO  mm -Stab  aus- 

den  Einflaft  tob  8ehwefel  nnd  Kupfer  aaf  <l»ii  Stahl* 

(„Stahl  und  Fisen"  1''s2  S.  ltJ2i.  Von  neneren  Ar- 
beiten: die  wrrivolUii  .Mitteilungen  kon  A.  Kulifus 
(„Stjilil  nii  l  Kim,.,!-  U#iH>  .Nr.  \.\  und  lüOI  Nr.  16)  und 
Dr.  K.  Li«i  t,.Stalil  und  Elsen"  1900  Nr.  LS  S.  692). 
Endiicb  jene  von  K.  (ionzmar  (,8tahl  und  Riscn" 
1901  ^r.  21  ä.  llStt)  oiid  Karl  Stobrawa  (.ätabl 
and  Eiaen'  1601  Nr.  SS  &  1S4S). 
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gewtixt,  d«r  ab  Vergleichsprob«  dS«&t«.  Das 
V(>rRiu'hsriiaf<ri&l  besaß  folgende  chemische  Zii- 
sammeasetzuug  (vergL  Tabelle  I).  Mit  Ausaabuie 
von  miwenvtUeheii  Sehwankongeii  Im  Hangan- 
fabdt  bei  dem  weichen  Material  ist  die  Zii- 
•ammeoaeiiuiig  bei  den  zu  glelohea  Versuolu- 


reiben  gebVrenden  Proben  praktfaeh  inaoinKii 

frleichartlp ,    natürlich    Iiis    auf   den  Kupfer- 
gehalt.  Illeben,  die  wao  aus  verschiedenen 
Teilen  jede«  StabeB  gaiMiiDtten  batt«,  ergaben 
die  vollkommen  glelcbniftBIga  Verteiloog 
Knpfera  im  Stahl. 


Tabelle  1. 


1 

■  aum 

aiakl 

Baalamdiall« 

1  r 

^ 

t 

• 

1« 

Ut,l 

UM 

0,09 

0,08 

0,07 

1,09 

1,04 

1,02 

1,04 

.  .  .  O^lft 

0,016 

0,015 

0,015 

0,085 

0.02Ö 

0,025 

o,m 

.'  0^7 

0,86 

0,80 

0,80 

0,18 

0,18 

0,1« 

0,18 

0,022 

0,022 

0,022 

0,022 

0,040 

0,037 

0,034 

0,04« 

0,020 

0,021 

0,021 

0,020 

0,027 

0,018 

0,026 

0,022 

0,040 

0,140 

0,470 

0,620 

0,024 

«M40 

11,520 

0,0411 

A.MikroskopischerntPrsiichungcn, 
Bestiuiwung  des  Hflrtuugsbercichea 
und  Sebniedeprobe.  Bnreh  Steads  Unter- 
suchungen •  ist  das  V'erhalti  n  \  (iri  Kupfer  im  atis- 
geglüUtett  Stahl  voUntäiidig  gcklArt  worden.  N'on 
einem  geiviaaen  Ihtereeee  Ist  indessen  die  Frage, 
inwieweit  das  Kupfer  gelöst  im  Stahl  vorkommt, 
wenn  dieser  gehärtet  wurde,  und  in  dieser  Richtung 
bat  Verfaner  eini^^e  recht  beaclvienswerte  mikro- 
akoplaebe  Unleranehungen  augestellt.  Zu  diesen 
Prohen  wiird^'n  twi-]  Srhcihen  von  df»n  Ei?!««n- 
sorten  3  uud  i  uu<l  von  den  StAblen  und  14i^,ü 
^vergl.  Tabelle  1)  verwendet.  Eine  Serie  dieser 
Proben  wurde  bei  850 ausgegrlflht  und  in  wnmor 
Asche  ganz  langsam  abgeküiüt,  während  eine 
andere  Serie  bis  auf  1000*  erbitzt  und  In  Wasser 
von  Zimnu  rtt  rnyierattir  frnhnrtot  wurde.  Die 
Probe  wurde  mit  gesclüämmtcm  ächrairgel  von 
verschledettem  Feinheitsgrad  poliert  und  sehlleß- 
llih  in  der  von  Lc  (  hatelier  angf^el)enen 
Weise**  mit  geschlämmter  Tonerde  behandrlt. 
Das  Actzeu  jreschah  mit  alkoholischer  Pikriu- 
sSurelösnng.  Abbildung  1  gibt  eine  Darstellung 
von  dfm  Gefüge  il^r  ausgegltihten  Prob»-  hp\ 
löOtacher  Vergröberung.  Es  zeigt  keinen 
UnterseUed  g^a  gewBbBHeheo  Kohlenstoffstabl; 
daraus  folgt,  dalJ  das  Kupfer  im  Stahl  voll- 
standig  gelöst  ist.  Die  zweite  Versuchsreibe, 
die  bei  1000*  gebartet  wurde  —  mn  allen 
Kohlenstoff  im  Stahl  als  Martensit  zu  lösen  -  , 
zeigte  bei  der  Untersuchung,  daß  selbst  dann 
nlf^tf  wenn  aller  Kohlenstoff  gelöst  ist,  da^ 
Knpfer  aus  seinra'  LSsong  Im  Elsen  anagescbie- 
den  wird. 

Samilicho  Proben  zeigen  das  für  gohärtetcn 
Koblenstoflätahl  von  ontsprecbendem  lUtlm.- 
stoffgebalt  cfaarakterlstlsohe  Geflige.   IHe  erhal- 


♦  Verffl.  „.Staiil  und  Eisen"  löüi  Nr.  1«,  S.  1072. 
**  Vergl.  .Stshl  und  Lisen"   1<I06  Nr.  9  8.  58t: 
>Gfaiig6B  MI  d«r  inetaUoKra|ihi»cb«n  Teobnifc«. 


tonen  Mikrophotographien  fVrr^^rößerung  1 : 150) 
sind  iu  Abbildung  2  zusammengestellt. 

Im  Zosanlroenhang  nrit  diesem  Vmndi  ui 

in  (lor  Ah'jidit.  Anfklflninc  üIilt  <\\>'  grpi!r!t't"=t' 
Uärtungstumperatur  für  da«  vorliegende  Ver- 
snehsmaterial  zu  erhalten,  wurde  die  Ermitthuie 
des  Hftrtungsbereiches  für  die  ver8chied»n- ; 
Proben  vorgenommen.  Diese  Bestünmu&g«!) 
wurden  in  der  Weise  ausgeführt,  daß  zaeitt 
die  Ii(h1i>Ic  kritische  Temperatur  An  ermitt«li 
und  dann  durch  Härtung  und  darauf  folt'*'B'i' 
Prüfung  von  zu  20  X  ^  n»n  yuerschniti  aus- 
gesebmiedeten  StQeken  diejenige  Teraperaiar 
-■rmittelt  wurde,  bei  welcher  ein  krisitallinisrh« 
(iclüge  bei  den  gehärtcton  Proben  aufzutreteji 
begann.  Das  Intervall  swiseben  der  Tenq»* 
ratur  Ati  und  der  Kristallisationstemperatur 
wird  nUärtuDgsbereich"  (ahftrdningsfllltet')  ge- 
nannt. Die  ErmlUlong  des  Pwdctes  An  g^ 
schah  so,  daß  in  einen  Teil  des  zu  unter- 
fiiirlifihlt'n  Stahles  ein  Loeh  von  3  mm  Weiii- 
gebolirt  uud  iu  diese»  eiu  i'latiutLermoelejnpni 
eingelegt  wurde.  Die  Erhitzung  erfolgte  dann 
in  einom  i  l.  ktrischen  Widerstandsofen.  Knzüp- 
lieh  weiterer  Einzelheiten  maü  auf  die  v^uelk 
selbst  verwiesen  werden. 

Mit  drill  w  eichen  Mftti'riJil  wurden  üuf  dt'in 
Pagersta  -  Werke  Schmiedeproben  ausgefulut. 
Die  Elsensorten  1,  8  und  4  ergaben  kontiM 
Anzeichen  von  Rotbruch.  Eisen  3  ^Kupfer 
=  0,ß2  "i'ot  war  etwas,  wenn  auch  unbedeutend, 
rotbrüchig  und  ein  wenig  härter  als  die  übrigen 
Sorten.  Bei  den  Botbmdiproben,  die  in  Ave^u 
ausgeführt,  wurden,  OTWiesea  sieh  alle  äottu 
alü  rotbruchfrei. 

B.  Zugprob«.  10t  allen  acht  Ssfta 
w  iiidon  urn-h  dem  Ausglühen  bei  850**  und  de» 
Härten  hei  800 "  Zugproben  vorgenouunen. 
wurden  dabei  die  Qbllehen  Werte  endttelt  nnd  is 
Tabelleriforni  zu»;iniinent;e.stellf .  .Auf  dii  ^'^  r^mh-- 
einzelheiten  soll  hier  nicht  näher  eiagegso^" 
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Stau  und  Ri»eD.  149& 


wi-nlfn.  Das  Uaupter^ebuis  bestatifft  liin^^st 
bekannte  Talsachc,  daß  ein  Kupfergchalt  bis 
zu  0^62  v/t  fttr  wekdiM  Etaen  ▼8III9  anachadHcb 
ist;  bpi  hartem  Stahl  hiiifrpfrfn  crliölit  it  Mi- 
.Spriidigkeit,  besonders  weuu  das  Material  i$e* 
hftrtet  wurde. 

('.  Sc,  h  lag  Ii  leg  p-  uml  H  .'i  r  t  f  j»  r  o  1m>.  Hie 
Schlagbiegeproben  wurden  nach  der  Metbode  von 
BariuM  atngefBhrt,  dfe  Hirteprobe  naeli  dem 
Bilnellaeben  Verfahren.  Die  erhaltenen  Resultat); 
stimmen  mit  der  allgemeinen  Regel  überein.  ilaH 
ein  hüiierer  Kupt'er^ehalt  die  Hflrte  des  Stuhlte» 
vergrSßert. 


«lali  ein  Ku|it'ertrt'lialt  l>is  zu  (),ß'2  "'0  keinen 
merkbar  schadliciieu  Eiufluü  auf  ein  im  übrigen 
normales  welehei  läsen  aasUbt.  Sowohl  die 
Zugprobe  als  aiirh  die  Selilagbiegeiirnlti'  er- 
gibt, daß  das  kupferhaltige  Material  außer 
«iner  etwas  grSßeren  Elastialtftt,  Festigkeit 
um!  Hartf  dl«'  gleiilie  Dehnbarkeit  und  Zähig- 
keit wie  kupferfreies  Eisen  beeilst,  iieiiu 
Schmieden  und  Walzen  zeigt  das  ISsttn  mit  bo- 
sagtem  Kii]ifergchalt  keinerlei  Kotbrflchlgkeit 
und  untiM-schi'idet  sich  im  ültrlgen  nicht  in 
unvorteilhafter  Weise  von  gewiihnlichem  Ma- 
terial Ton  gleichem  Kohlmiatoffgebalt.  Anßer- 


C«  K  0^-24  \       Suhl  U».  3     .    Cu  s=  0,«4  <^ 


suhl  149 


Cu- 0,024%        suhl  i4f  .S    .  <'y=0,«4% 
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^bbUdung  1.   AuBgeglabt  bei  900". 
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Abbildung  2.    Oeh&rtet  bei  1000*. 


D.  T. ö K 1  i c h k  e i  t  d s  K  ii  ji f  e r s  t a h  I  e s  in 
verdünuteu  Säuren.  Uie  criialteueu  Ergetn 
nbae  stimmen  mit  den  von  Staad  gefundenen 
Resultaten  übercin.  KiijdVrhaltiger  Stahl  rostet 
weniger  als  kupferfreies  Material  von  sonst 
gleicher  Zusammensetzung. 

E.  Magnetische  und  elektrische  Unter- 
suchungen. Dieselben  cnrHiM  ii,  dal5  ein  Kiipfer- 
gebalt  bis  zu  U,(i4  '';o  ohne  LLintluÜ  auf  die  magne- 
tischen Eigenschaften  des  Eisens  Ist.  Das  im 
Eisen  ireliiste  Kujifcr  wirkt  dagegen  in  derselben 
Weise  wie  andere  mit  Eisen  legierte  Stoffe, 
Indem  es  den  elektrischen  Widerstand  erhSht. 

F.  S  c  h  1 11  1  (M- II  n  LT  1' II.  Dir  in  di  r 
Materialpriifuugsaustalt  der  Technischeu  Hoch- 
schule  ausgeführten   Proben    haben  ergeben. 


dem  scheint  es  eine  größere  Widerst andsfAhitr- 
keit  gegen  das  Kosten  zu  haben  als  kupferfreies 
Elsen. 

Wa.>i  den  harten  Sr.ilil  lirtritTt.  s<>  findet  man 
selbst  hier  eine  Erhöhung  der  Elastizität,  Festig- 
keit und  Hsrte  beim  Zusatz  von  Kupfer.  Dar 
gegen  scheint,  wenn  der  Kupfergehalt  0,iJ  •/» 
übersteigt,  eini'  Veirintrerung  in  der  Zähigkeit 
bei  dem  aiisgeglühteu  Material  einzutreten.  lie- 
sondcrs  scheint  das  KupfSer  die  FAhif^elt  des 
Stahles,  Hflrtiitiir  anzunehmen,  zu  erhöhen,  und 
alle  gehärteten  kupferhaltigon  Proben  haben  sich 
als  besonders  aprfide  erwiesen.*         o.  v. 

*  Man  ▼ergiciche  auch  die  im  Torigen  Heft  8. 1444 
bis  1447  von  Dr.  iL  Weddiag  mllgeMlten  Ergebnisw 
der  Üntanaehungea  tob  Httller  Iber  Kopfer  im  Bisen. 
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lieber  die  Bedeutung  des  Stickstoffes  im  Eisen. 

Von  Dr.  Hjalmar  Braune. 
(8eUaa  von  8. 1478.) 


Kdtallofrraphlsehe  Untoriuchutiir. 

Werden  Pruben  von  ein  und  derstilbeu  Eiseu- 
sort«  mit  beltebli^m  Sticksiofffrehalt  «r- 

hitzt,  so  wird  man  timl-  n,  il.iß,  winin  nur  Aor  S'tirk- 
8l>o%ehalt  eine  trewissc  Höbe  arrcicbt  hat,  da« 
Eisen  kristallinische  Struktur  mit  sehSaen,  in 
weißem  Lichte  funkelnden  Roflexflachen  annimmt. 
Di«  Ueogt?  des  StickstofTs,  durch  welclie  die 
Umwandlung;  des  Metalln  von  amorplier  zu  kriütal- 
Unischer  BeRchaA'enheit  bewirkt  wird,  liftn;:!  von 
mehreren  UmstJlnden  al»,  1»  souders  dem  Kobien- 
stoffgehalt,  dem  Schlacken^clialt  und  der  Be- 
arbdtnng. 

Was  den  Kohlenstoffjjrehalt  betrill*.  <"i  netzt 
ditsser  sowohl  die  Uühe  des  .Stitiksto%ehall8 
lierab  als  aaeb  die  der  Temperatur,  bei  der  die 
riinvandltiiiLT  vor  sieli  ^rebt.  weshalb  Stab!  für 
Stickstoff  immer  empüüdlicher  ist  als  ijchweiüeiseu. 
SeUackeDlameUen  liaben  die  Etfrensebaft,  die  Um- 
wandlung der  Struktur  im  Metall  durch  Stick- 
stoff in  starkem  Malie  zu  vepbin<Iern:  durch 
diese  Verunreinigunffen  ist  St-hwrilieisen.  wie 
erwähnt .  weniger  empliudlieh  als  Flulicisen. 
rt  lx-r  den  Einfluß,  den  B<  arlicitung  des  Metalls 
in  erhitztem  Zustande  und  wilhroud  der  Ab- 
kObluni?,  wie  Hflmmera,  Walzen  usw.,  hervorruft, 
ist  zu  bemerken,  daß  dieser  di*^  sr!indliili,>  Kin- 
wirkung  de»  Stickstotfs  abschwächt,  wodurch 
Fehler,  die  sich  in  Haterlal  mit  hohem  Stick- 
8toff;rehalt  zeig^en  wiirden,  oft  verinittdert  oder 
verborgen  werden  können. 

Die  Temperatur,  auf  welche  *»in  Metall  in 
der  Praxi»  erhitzt  wird,  liegt  so  boeli.  daß  bei 
derselben  da«  Metall  seine  günstigsten  Ue- 
dinguugen  für  die  Bearbeitung  erhält,  ohne  hierbei 
In  seinen  F>igenschaften  geschädigt  zu  werdmi. 
So  wird  wi  irlir>  Eisen  sehr  hoch  erhitzt,  Stahl 
dagegen  nicht  mehi-  als  etwas  über  Kotglut. 
Jeder  Eisensorte  entspricht  deshalb  ein  Br^ 
liiTziitifrjitrrail.  il^  r  /ii-mlii  li  knnstant  ist  uud  der 
haupt^chlich  durch  den  Kohlcnstoffgebali  be- 
stimmt wird.  Nehmen  wir  diese  Tatsache  als 
Hiehtschuur.  so  wird  iler geriugstf  StiekstotVgelmU, 
bei  dem  das  Metall  kristallinische  Struktur  an- 
nimmt, von  besonderer  Bedeutung  und  wir  wollen 
densell>en  , den  kritischen  Stiekstoffgebalt 
der  Kisi'nsort«; "  nennen.  Als  Hi  isjtiel  liiertÜr 
seien  für  die  verschiedenen  KLsensortcu  folgende 
(wahrscheinliche)  kritische  Stickstoi^irehalte  an- 
getTiln-r  : 

Harter  Stabl  ....  0,030  bi»  0,03:i  X 
Woich.  r  Stahl  .  ,  .  0,040  ,  0,045  ,  , 
Weiches  Eisen  .  .  .   0,060  ,  0,060  - 


U  n  te  r  d  iesem  S  ti  ckst  uft'gL>hal  te  bltibt  das  Xetsll 
dehnbar:  doch  verseh windet  diese  Elgenscbafi 
mehr  und  mehr  mit  steigendem  Sticksto%chält. 
Die  Hitrte  des  Metalls  nimmt  zu  in  wamca 
wie  in  kaltem  Zustande. 

In  den  Abbildungen  11  bis  lü  sind  einige 
der  am  meisten  charakteristischen  OeflIecMUer 
beigegehen.  Die  StniWtiirvernnderungen,  die  wir 
bei  dem  weichen  Eisen  in  der  Probeureibe 
Tabelle  II  liemerkten,  rind  folgende: 

I'i.'  ursprüngliche  Probe  (N  =  0,01.^"i'o>  zeijrtt 
ein  großes  grobkörniges  tiefiigü,  und  jedes  Koro 
eine  homogene  Ftftche,  wenn  auch  die  Aetzoig 
unglt>ich  stark  war  infolge  der  Lagerung  der 
Kerritkristalle  in  verschie«lenen  Körnern  (Ali- 
bilduuK  1 1 ).  Die  Fugen  konnten  deutlich  be- 
obachtet werden,  zeigten  aber  keine  chsnk- 
teristisehen  Merkiiuiie.  Im  ulljremeinen  sin«!  sie 
dünn,  besonders  wenn  ihre  Dicke  im  Verliältai« 
zn  den  fibrigen  Dimensionen  der  KSmer  ge- 
messen wird.  Mit  sti'igendem  Stickst olrV'ehali 
vermindert  sich  die  Korngröße,  die  Fuge  dsgegea 
kann  dicker  werden.  Bei  einem  Stiekstoflifehslt 
von  0,044  "io  sind  die  Körner  noch  kleiner, 
und  bei  gewissen  Körnern  tritt  eine  eigentüm- 
liebe  Korrosion  hervor  in  Form  paralleler  Berjr- 
rücken  (Abbildung  12);  auch  können  bei  diesem 
mittelhohen  StiekstotVgclialf  iinregelmäßigeinuiiiBi 
Aetztiguren  auftreten  (Ai)bild.  13  und  14). 

Wenn  der  Stickstoff  auro,060>/o  gestio itt 
so  werden  die  Körner  sehr  klein  und  lje<;itzfn  kmiD 
ein  Zelmtel  iltrer  ursprünglichen  Crrößc;  die  Fu^ 
werden  dicker.  Auch  Ider  erhalten  sieh  dk 
parallelen  Hergrücken  In  gewiss,  n  Körnern.  Bo- 
zeichnend  für  diesen  äliokstoffgehalt.  ist  das  Aa^- 
treten  gewisser  scharf  markierter  Linien,  die  IkI 
iiMi  h  höherem  Stiekstoffgehalt  wie  0,r20''io  dflul- 
lieber  erseheinen.  IJri  iliesrr  Sti  iiktur  ist  dw 
Metall  vollständig  lirneliig,  der  liruch  ist  {rroli- 
kriittalHniseh  mit  weifien  Reflexen. 

Lilßt  tnan  eine  solehe  auf  Wnii^trlut  ri-WW' 
Prubü  laugsam  abkühlen,  so  verschwindet  liir 
kSrnige  Struktur,  sie  gvht  in  eine  ent^xlide 
über  und  zeigt  eine  ^frn;,'«'  peradrr  Streifen. 
Beim  Ueburgang  von  der  körnigen  zur  cutektisciKn 
Struktur  kann  man  sehen,  wie  die  KOmer  M 
strec  ken  und  öffnen;  dabei  entstehen  Linien  wit 
Abbildung  15  zeigt  (Neumannache  Lioleo).* 

•  I>or  \  .  rfiis-or  s.-liri'iht  irrtamüch  ,N»um»nJiM'bf 
I.inieii".  Liic  für  gewiase  Me(eoroifi«>n  cbarskteri- 
«ti^ohen  Linion  «ind  indeaeen  OSCb  ihrem  EnMoclifr 
N  o  u  in  a  n  n  lieiiannt  worden,  SS  mufi  d«ber  .V«8- 
mannHube  Linien  boiBeo.  TergL  hierflber  .Siakl 
und  Eisen"  189S  Nr.  6  8.  SM.  Die 
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Ift,  Dezembir  1906.  OUar  die  BedentHng  c 

Wie  BR  sebeint  Ist  das  Vorkonmieii  tob  Stiek> 

Stoff  im  Eispn  •  im-  von  den  Hedingtingen  für 
(las  Auftreten  der  Neiiniannschen  Linien,  aiiclt 
ist  nAc.lipewiesen,  daß  Mcteort'lsen,  in  dem  zuerst 
tlii'Sf  Linien  entdeckt  wurden,  ziemlich  große 
M-  iiLT  n  Stickstoff  entlialten  kann.*  In  dem  stirk- 
stotttiaitigüD  EiKen  sollen  Hieb  die  Moleküle  io 
eineiu  {irewi'wea  SpannongszaBtande  befladea.  ao 
<laü  sie  zur  Zwillin'^'iliil(!un;r  trpnrifrt  sind.  Mnn 
uabui  au,  die«  könnte  durch  lueulianUdie  Beriibruu^; 
lierrorgerofea  werden,  etwa  dnreh  RItsen  mit 
Sclimirgelkörnern.  wie  es  aueh  Im  !  dun  Kalzit- 
kristallen  möglich  Ut,  durch  Kitzen  mit  einem 
sdiarfen  Messer  ZwillinfrsMldim^  hervorzurufen 
(Baumhauer).  Solche  Xeumann<3che  Linien  würden 
demnach  i>ei  il.  r  Bearheitunj:  der  Probe  her- 
vorgerufen und  HtdlcQ  vorher  im  Metall  nicht 
vorhanden  sein.  Aua  Abbildunj^  16  scheint 
jfdnrh  htM-vor/tiCT-hnn .  driM  die  NVTnnrxnn>r}ion 
i^iiiicQ  auch  durcli  Kektitlkatiou  von  Fuf^eu  in 
einem  IcOmigen  Kleinfpfllge  entatehen  kisanen, 
daß  sie  sich  also  im  Metall  seihst  als  Flache 
vorfinden  und  dazo  beitraj^en,  dasselbe  spröde  zu 
maoheo. 

Aus  diesen  Untersuchungen  kaun  man  den 
Schluß  ziehen,  daß  bei  weichem  Eisen  die  Dehn- 
barkeit des  Materials  und  die  Größe  der  Ferrit- 
kSrner  in  nahem  Zusammenhang  miteinaader 
stehen,  de  jrrößer  da^  Krirn  ist.  um  so  dchn- 
iMirer  scheint  das  Metall  zu  sein.  Die  Fugen 
enthalten  dnea  inrvAen  Teil  der  Vemnreini- 
gungcn  des  Metalls.  Von  hrsicmi!«  rem  Interesse 
iat  es,  bei  diesen  Proben  zu  beobachten,  einen 
wie  großen  Widerstand  die  kOmige  Struktnr  den 
Eindringen  eines  Btementes  In  das  Metall  ent- 
gegensetzt. 

Gehen  wir  zur  Reschreilmng  der  Stahlproben 
in  Tab.  III  (S.  1433)  Uber,  so  sehen  wir,  daß  der 
nrspriinfrlifhe  sti<'kstoffarme  Stahl  einen  körnlfren 
Perlit  Nun  tVincr  Ueschaffenheii  2ti^t.  Die  Kwa- 
zenlrationszentren  sind  dicht  beieinander  und 
von  kleinen  Dimensionen,  wodurch  die  Struktur 
«in  homogenes  Aussehen  liekomuit,  was  auf  einen 
guten  und  zaben  Stahl  liiadeutet. 

Bei  Steip»  riiiiir  des  Stickstoftgehaltes  mir 
um  0,010  7f  oder  bis  zu  0,025  »/o  zeigt  sich 
der  kSmige  Perlit  bedeutend  vertlndert.  Die 
Konzentrationszentren  sind  grob  geworden  und 
sind  nicht  so  nahe  einander  ffelagert,  wodurch 
der  Ferrit  mehr  zum  Vorsehein  kommt.  An 
diesem  Aussehen  der  Struktur  kann  man  erkt  iiHt  n, 
dnß  diiHur  Stahl  andere  Eigenschaften  haben 
muß  als  der  vorige. 

Bei  einem  Stickstoffgehalt  von  0,040  "/o, 
wo  die  Dehnbarkeit  des  Metalls  vo!lstJindi;r  auf- 
hört, eri>cheint  eine  neue  Strukiur  fUr  Stalü. 
IMeselbe  besteht  aas  einer  Menge  liiugevonkrater- 
artigem  Aussehen  mit  ziemlich  groAen  Zwtscben- 

*  Grabsin:  „Cbt'in.  Newt."  ISÜT  >S.  27U. 
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räumen,  gieiehfUnnig  verteilt  auf  einem  Beden  von 

Ferrit  i  vergl.  .\bbild.  16  und  16  t.  Wird  das  Map 
terial  innerhalb  des  Ringes  untersucht,  indem  man 
die  Probe  in  einer  Mischung  von  Kalilauge 
und  Pikrinsäure  kocht,  so  filrbt  es  sich,  wo- 
durch also  gezeigt  wird,  daß  es  aus  Zeiiii  iitit  be- 
steht. Die  Kinge  bestehen  sicherlich  aus  Eisen- 
ttitrid,  das  der  Ferrit  abgeedileden  bat.  Dieses 
In^rrrt  sidi  als  eine  Schicht  um  den  Zonientif 
ab,  in  welchem  es  nicht  gelöst  wird.  Die  iiinge 
sind  in  Saure  schwerer  lüslieh,  als  der  «in- 
gesclilossi  iii-  Zf?mentit  sowohl  wie  der  umgebende 
Ferrit.  •  Wird  der  Stickstoffgehalt  noch  mehr  ge- 
steigert, 80  vergrößert  sich  diese  Schicht  von 
Eisennitrid  auf  den  Zetncntitkonzeutratioaen,  bis 
dir-  Flflchenspanmin}.'  auf  der  Schi<'ht  zu  groß 
wird,  ein  Teil  l'^iHonnitrid  sich  abtrennt  und 
parallele  Sebichten  im  Ferrit  bildet,  die  ünger- 
fJirmig  von  einem  Teil  der  Zemt'ntitTrrntren  aus- 
gehe», wie  Abbild.  IH  zeigt.  Um  zu  jtrüfen,  ob  sich 
nicht  etwa  zwischen  diesen  ]Mirallelen  Schiebten 
Zementit  belindet,  wurde  die  Struktur  auf  uliii:'- 
Weise  gefärbt,  wobei  sich  zeigte,  daß  nur  das 
Konzeatrationszenbinn  ans  Zementit  bestand 
(Abbild.  1  [}}.  Diese  letzte  Struktur  kommt  gewiO 
nicht  im  Stahl  der  Praxis  vor,  da  sie  einen  zu 
hohen  SiickstotTgehalt  fordert,  vom  siderologischeu 
Stantlpunkt  aus  ist  sie  aber  sehr  interessant. 
Bei  Härtung  der  Proben  (Tabelle  III)  war 
in  den  erhaltenen  Marteusiten  kein  Unterschied, 
sondern  alle  hatten  gleiche  Stroktur.  Hieraus 
erkennen  wir,  daß  die  Güte  eines  Fis-ons  mikro- 
skopisch inimer  io  uogehftrteteni  Zustande  be- 
urteilt werden  mufl. 

Untersuchungen  über  versehiedene 
Stiekstoffgehalte  im  Eisen  und  Stahl. 

B*  i  der  Untersuchung  einer  Menge  Proben, 

die  Erzeugnisse  von  mehreren  der  größten  Werke 
der  W'ell  waren ,  hai'en  wir  als  den  höchsten 
Stickstoffgebalt  0,062  »o  gefunden  und  als  den 
niedrigsten  0,02  "o.  Hieraus  ergibt  sich,  daß 
die  Grenzen  fUr  den  Stickstoffgehalt  im  £isea 
der  Technik  ziemlieh  weit  sind.  Was  die  grauen 
R  0  h  r  i  s  (■  n  s  <>  r  t  r  II  aiilicIrifVf ,  so  sind  diese 
im  allgemeinen  ziemlich  stickstofffrei.  In  Koks- 
roheisen dieser  Art,  hauptsacidieb  Gleßereio 
roheisen,  haben  wir  0,007  bis  0.00»  "/o  gefunden, 
und  in  einem  einzigen  Falle,  der  dadurch  be- 
dingt war,  daß  stickstoffhaltiges  Sehmiedeisen 
;.n  .i:ichtet  wurde,  0,015  */o  Stickstoff. 

Die  .\bweie,liungen  de^  Stii'kstoft>'  b''lt'*s  sind 
in  deu  grauen  schwedisctien  liotii  isensorten  viel 
größer.  Hier  kommt  als  niedrigste  Grenze 
Eis'f-n  von  o.n(i<2  hU  n.(U>3  "/o  Stlrkstoff  vor, 
und  von  da  steigt  der  Stickstoffgehalt  bis  0,020  "/o. 
Bei  den  niedrigsten  Stickstoffmengea  finden  sieb 
in  der  .\nalyse  hohe  Kohlenatoffgehalte,  In  son- 
ders Graphit,  sowie  geringe  Silizium-  und 
Mangangehalte. 
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D«r  Stlekstoffgehalt  der  W610«B  Rohelsen* 

eortun  ist  Itt'deutend  frrtißcr.  und  dieses  gilt 
naini'iitlieh  für  Koksrolioiscn.  Hi«r  betragt  der 
uiedripste   Stiolcstoftgehalt.   den    wir  gefunden 


bei  den  bMteehen  FrfschiuiggvwlUinB.  Ffir 
Scliweißeisen  können  wir  allgemtin  behaupten. 

daß  dessen  Stickstofl'geliaU  fa^t  nur  vom  Koh- 
«ison  b);8tinunt  wird.  So  enthält  Puddclois^n.  bwtt 


ballen,  0,021  oo,  a^r  HöchsigehAlt  0,040  «/b     Qualität  zur  Drahtfabrikation,  0,02r>  bis  0.030«  i 


iitui  iinlir.  Als  Stickstot!jfehalte  In  wt»tßfm 
Itolieiseu  für  verHcliiedenu  Zwecke  können  wir 
anirebeB:  Tbonw8''Rohel««ii  0,020  Ua  0^030*/«, 

Bas^isclu  s  Martinruhelsen  0,02'»  ItiK  0.0S5  «/l», 
Puddl  l -iioii.'isen  0,030  bi«  o.of^5 

Da«  schwedlHche  weiß  •  RoJit-is«-«  zeigt  im 
allgemeinen  bedeutend  niedrigere  Ziffern,  die 
zwi-«-ti«-n  n.nOH  und  0,020  «0  schwanken.  Unch 
haben  wir  auch  hier  in  einzelnen  Fallen  Stick- 
stoffgehalte  von  beaondeni  hohem  Werte  f^fonden, 
UiHiiHcIi  n.O:^n  bis  O.O.SS  w.iraus  zu  rrschrn 
isl,  daß  auch  beim  Holzkohlen-Uochofeubetricbe 
hohe  Sticketoffgehalte  auftreten  kSnnen.  Tm 
allgemf-inen  halt  sich  der  .Stickstoflgehalt  fiir 
<futes  weißes  und  halbweißen  schwedisches  Koh* 
einen  zwischen  0.00h  und  0,010  o;o. 

Ein  Boheisen.  da.<i  onwr  beeonderea  later- 
cHse  ««rreur  Imf.  ist  das  sogenannte  ,tr>''wa'!rhfiie 
iiohei.sen',  das  nach  seinen  Uerstellungsmethoden 
viel  Stickstoff  enthalten  mQBte.  Im  Handel 
konimt  dirso»;  Roheisen  in  zwei  Qualit'it«  n  vnf, 
nAmiteh  einer  U-  und  einer  C-i^ualitat.  Die  ersterc 
hat  die  Znaammensetzunfif: 


(iraphlt 

-Mn  .  . 


3,01)  0  0 
0,00  , 

0,00  , 
0,00  , 


Aa 

8  . 
1»  . 


0,00  < 

0,«0 

0,015 

0,010 


Die  letztere  Qualität  hat  dieselbe  Zusamnien- 
Mtziingr  mit  Aoenahme  de»  Pbosphorgehaltcs, 
der  0,020  »o  betragt.  Beide  Sorten  werden  in 
zienilicli  »großen  Mengen  verkauft  und  sind  in- 
folge ihrer  Reinheit  ond  billigen  Preise  ein 
scharfer  Konkurrent  für  schwedlBChes  Efeen 
auf  dem  Weltmarkt-   ^M  wonli  n. 

Die  Mekrxahl  der  Proben  dieses  Koheisens, 
die  ans  versehledenen  Ländern  stammten,  nnd 

deren  Herstellung  in  ^raii/  verschiedene  durch 
Jahre  getrennte  Zeiträume  fallt,  haben  bei  der 
Analyse  einen  ungewöhnlich  hohen  Stickstoff- 
gehalt ergeben,  di  i  iin:.'efilhr  0,040  ^  betrug. 
Das  höchste  Resultat  ist  0.050  "/o  gewe.seu  und 
das  niedrigste  Ü^OSö"/«.  In  der  letzterwähnten 
Probe  fand  sieh  noeh  Qrapbit.  Das  Ergebnis 
unserer  Untersuchung  dieses  Roheisens  wird  von 
der  Praxis  bestätigt,  indem  dasselbe,  wo  es  auch 
bei  Stahlherslellung  angewandt  wird,  Scieketoff» 
liriichigk'  it  Materials  in  grSßerem  oder  ge- 
ringerem Malie  erzeugt. 

Was  den  Stickstoffgehalt  iu  gefrischten 
fiisenserten  betrifft,  so  ist  dieser  abhängig  von 
dem  Stickstoffgehalte  drs  ;ui(.o  wan.lt'  n  Koheisens. 
aber  auch  von  der  Art,  wie  der  Frischprozeß 
ausgeführt  wird;  besonders  Ist  dieses  der  Fall 


Stickstoff.  Bestes  sehwedi^rhcs  Lancashir«-!  i^ii 
hat  nicht  melir  als  0,006  bis  0,008  s(jci^. 
stofT,  allerdings  steigt  bei  einen  grolle«  Tri! 
dii  s'  s  Eisens  der  StiekstolTgelialt  von  0,010 
bis  0,Ulö  o/o. 

Der  saure  ICarttn-  und  der  BessemerprottB 
wurden  gewöhnlich  mit  bestem  Material  be- 
trieben, weshalb  diese  Stahlsorten  zu  den  »tid- 
stotninnflten  gehören.  Das  schwedische  Eises  dieser 
Art  eilt  lullt  (1,00«  bis  0,012  o/o  Stickstoff,  im 
anderer  Lander  etwas  mehr,  O.Ol.'i  bis  0.018 
basisches  Material  zeigt  wieder  mehr  Sticiutoil 
als  saures  und  es  kommen  hier  bfaiwdlen  Fille 

vor,  hfi  denen  sehr  brflchige  War»-  »Tlialleu 
wird.  I  m  beim  Konvorterbetriebe  ein  Produki 
von  mSglidni  glelchmiMirem  Stiekstoffgehslle  la 
t  r/it  len,  kßnnen  große  Mischer  nicht  genug  my- 
fohlen  werden.  Bei  einem  Werke,  wo  keine 
Wseher  anrewandt  werden,  haben  wir  ünglddh 
beii'  ii  im  Stickstoffgchalte  konstatieren  köniifn. 
w.  kh  letztere  in  einz(4nen  besonders  ungünsti^«'n 
Fallen  (1.1)60  o/o  und  mehr  erreichten  und  eine  jfla»- 
artigeBriiciiigkeit  im  Produkte  hervorriefen.  Uir 
basim-lic  Maitinlii  trii-li  unl't  leichter  irlcichraliliif.''- 
Werte  als  der  saure,  aber  aus  der  \  orsiclit,  aii 
der  man  bei  diesem  Prosesse  dl«  SoUaoke  be- 
handeln  muIV  rrkt-nnt  iiiüii,  daß  auch  hier  Stick- 
stoff brüchige  Ware  nicht  ausgeschlossen  ist. 

Als  Stiekstolfgehalt  in  guten  baslseben  Pn- 
dukten  kann  0.020  bis  0,025  "/o  angegeben 
werden,  aber  es  gibt  mehrere  Werke,  der» 
Fabrikate  ständig  0,030  bis  0,035  ««  Stkk- 
Stoff  enthalten,  also  gerade  so  viel,  daß  es 
eben  noch  mdglich  ist ,  ohne  ernste  Schwit  rii- 
koiieu  weiches  und  mittelhartes  Material  lier- 
zuatellen.  Die  Analyse  fremden  baslsehen  Msrtla* 
eisen«  hat  im  nilgi^mcinen  O.O30  f  "^ri  k^toff 
ergeben,  die  von  schwedischem  0,00 y  bi»  U,0 1  .'i  •« ; 
der  Gehalt  ist  abhängig  vom  Bohmaterial. 

Schwedischer  T  i  o  g  e  I  s t a  h  1  zeigt  sehr  niedriipf 
(rebalte.  So  z.  B.  enthalt  Uohatinsstahl  nickt 
mehr  als  0,006  «|b  Stickstoff.  Die  avsliadiself 
Tiegelstahlfabrikation  vermag  lUese  niedriKfi 
Ziffern  nicht  aufzuweisen,  da  man  hier  nicht  » 
reines  Material  anwendet;  bester  Stahl  eathllt 
0.015  bis  0,020«/^  Stickstoff. 

Von  sdireniinntcTTi  ElektrostabI  gibt  zwei 
Sorten,  nflmlich  eine,  die  im  Ofen  mit  Wider- 
standserhitzong  hergestellt,  und  die  andere,  dleio 
einem ''>fcn  mit  I.irhthogenerhltzung  erzeugt  »inl. 
Die  crslere  Sorte  liat  sich  als  fast  stickstofffrei  er- 
wiesen; dagegen  kann  ^e  letztere  Sorte,  wenn  bd 
«1er  Herstellung  basische  Schlacke  au;L'cwririiI' 
wurde,  bedeutende  Mengen  Stickstoff  enthalt«!). 
In  dem  Ofen  erster  Art,  dem  IndukUonsofm. 
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hat  die  Schlacke  einem  bedentend  niedrigeren 
Warmeipnid  als  da»  Bad;  bei  <l>'m  1»  t/t*-ren.  dem 
T.ichtboponofen,  ist  das  Verhältnis  umgekehrt, 
dn  der  Lichtl>ogea  sich  in  derselhcii  befindet, 
wobei  gflnstige  BwUainingeB  fltr  die  Bhnengno^ 
vou  Cyanverbindun{ren  auftreten.  Die  Abbil- 
dungen 20  und  21  zeigen  Mikrophotographien 
von  in  elektrieehen  Ofen  beTgrestelltem  Etoen  r«n 
sprnder  Besch fifffnhpit.  In  Abbild.  20  treten  die 
dicken  Fugen  und  iu  Abbild.  21  die  parallelen 
RSekeo  deutHdi  hervor. 

Wie  wir  gesehen  haben,  kommen  in  dfii  ver- 
schiedenen Bisenaoften  der  Technik  sehr  un- 
gleiche Stickstoffgehalte  vor,  was  darauf  beruht, 
dafi  dfts  Metall  mit  Zunahm^  di  s  KoliIent«toff- 
fTfhnltPs  versclnpilen  onipfindlich  für  Stickstoff 
wird.  Kin  Stickstoffgohalt,  der  sich  in  der 
einen  Eleensorke  wenlgr  bemerkbar  macht,  kann 
in  der  andern  croRe  Verftnderungon  hervor- 
rufen. 8o  z.  ß.  kann  ein  Puddeleiscn  bei  vor- 
siehtißrer  Behandlung  gut  sein,  wenn  es  auch 
n.ns.'i  "o  Stickstoff  enthalt,  dagegen  wird  es, 
zu  hartem  .Stahl  u  rogeschmolzen,  ganx  tin- 
brauchbar,  da  man  den  kritiHobeo  StickstotV^übalt 
den  Stahles  erreicht. 

Das  vollstflndisre  [«rnnrirren  de«  Stickstoff- 
gehalte» eine»  Materials  kann  Hicheriicb  nicht  mehr 
lange  dauern;  es  müssen  Forderungen  aufgeteilt 
werden  .  wifviH  Stick^toft'  in  verschiedenen  FilUen 
viü  Material  enthalten  darf.  Untersuchungen  auf 
diesem  Gebiete  erfordern  jedoch  Zdt;  da  «e  aber 
aar  von  Naehtnl  aefn  kann,  damit  in  sSgem, 


so    sei    es  gestattet,   schon  jetzt  Vorschläge 
zu  machen,  wie  hoch  der  Gehalt  an  Stickatoff 
für  f(d;:i'nde,s  Material  etwii  sein  dürfte:* 
Träger,  ächitldblecbe  usw.   von  FÄnfn  Sdctai«ff 

oder  weichem  Btalil    ....    untt  r  0,080 
Eixenbahnsohienon  uaw.aus  mittelhartem 

Stülil   .    anter   0,08fi  , 

fiiseabahnwaMiifedenii,  grBbere  W«rk« 

Moga  saRliartoiii  Stahl    oder  unter  0,01  S  „ 
Kanonen,  Oewfbrti'ili'   .   .     oiK-r  unter    O.AOS  „ 

Beim  Tbom&sverfalireu  müssen  außerdem  Mi- 
eoher  von  Unrwchender  GrOQe  angewandt  werden. 

Für  Schweißelaen  braucht  man  im  allgemeinen 

keine  Redinfrnngcn  aufzustellen,  doch  scheint 
i:.s  uu.s  erturdt-rlich ,  daß  der  Verbraucher  von 
schwedischem  Lancashirceisen  bei  Faltrikation  von 
(Tejrenstanden  die  größtmögliche  Zähigkeit  ver- 
langen muß;  so  z.  B.  sollen  Ankerketten  einen 
Sticketoffgehalt  von  0,006  bis  0,008  ^  aufweisen. 

Die  angegebenen  Stickstoffgehalte  sind  so. 
daß  sie  ohne  Schwierigkeit  bei  jetzt  gebräuch- 
lichen Verfahren  erhallen  werden  kSnnen.  PQr 
die  meisten  Werke  bedingen  deshalb  diese  Forde- 
rungen mehr  ein  Achtget>en  auf  die  Grenze  tlir 
denStickstofigehalt,  der  nicht  überschritten  werden 
darf^  als  eine  Aenderong  im  Betriebe. 

*  Brinell  ist  ffnaz  ent»chioden  gegen  die 
JÜnfUiraog  dieser  Betttimmun);.  die  er  fttr  vorfrQht 
•rklirt.  Ui  gleichem  Sinne  Bpracb  sich  ti.  D  i  1 1  n  e  r 
aus,  der  in  Oemeiascbaft  mit  Brinell  auf  Kostandes 
Jemkotttordt  «Inf ehende  Verseobe  Uber  den  fSnÜBS 
dea  Stil  kRtoff«  auf  Stahl  anf^eiitellt  hatte.  Am  her  liült 
die  Fonlerung  Dr.  Braune»  fttr  „voUatfindig  übereilt*. 
VeiyL  auch  Bi  1518  der  vorl.  Nummer.    XWe  Bed. 


Die  neuesten  Koksöfen  von  Dr.  Th.  von  Bauer  nebst  Verlade- 

Vorrichtung.* 


In  dem  neuesten  Koksofen  von  lh\  Th.  von 
^  Bauer  sind  in  jeder  Uoizwand  zwei  obere 
Lingskanile  Bbereinander  angeordnet.  Die  höher 

gelegenen  T.fliiir.>^k.in,lle  stehen  durch  Boden- 
ÖfEnungen  mit  den  unter  ihnen  liegenden  in  Ver- 
bindung. Außerdem  sind  simtUehe  Lftngskanäle 
der  obersten  Lage  Uber  die  Kammerdecken  hin- 
weg miteinander  verbunden.  Die  Gase,  und 
zwar  bei  direktem  Botricii  die  in  das  obere 
Kanalsysti'tii  sitriiimiidfri  Kammergas«  und  bei 
indirektem  Betriet)  die  in  heide  oberen  Kanal- 
systeme von  außen  eingotuhrten  Heizgase,  werden 
von  der  zweiten  Beihe  Llngsicaalle  auf  die  s«ik- 
rechten  ITeizzii^e  verteilt.  Die  ohersten  T.rings- 
kauile  haben  mit  den  FüllschAchten  der  Kammer 
Verbindung,  fflerdnrch  wird  erreioht,  daß  bei 
direktem  Betriebe  die  Rohgase  sflmtlirher  Kam- 
mern einer  Batterie,  welche  infolge  des  mehr 
oder  weniger  vorgeschrittenen  Verkokungspro- 

*  Die  die»bexflglichen  Patente  hat  di«  Ooseil- 
■ohaft  fOr  Erbauung  von  H  ü  t  tc  ii  werkianlageo 
in  DOsaaldorf,  Hanaahaue,  ühornommon. 


zesses  aus  den  einzelnen  Ofenschächten  von  ver- 
schiedener Beschaffenheit  sind,  sich  behufs  Aus- 
gleidies  Ihrer  Zusammensetzung  in  dem  oberen 

Kanalsygtetii  inischeTi  künrn'n,  um  d;inn  in  das 
untere  Kanalsysteiu  übergeführt  zu  werden,  von 
welchem  sie  sich  in  die  Gaszttge  verteilen.  Be- 
hufs L'mwRudlnng  des  direkten  Betriebes  in  den 
indirekten  wird  das  obere  Kanalsystem  von  den 
Ofenschachten  abgeschlossen  und  das  obere  und 
untere  Kanalsystem  zur  Einführung,  Mischung 
und  Vertt'iltintr  der  \<>n  der  Kondensation  kom- 
mend n  trase  und  gegebenentalls  auch  vou  Hilfs- 
gasen  in  die  GaszBge  benutzt. 

Aus  den  .\bbildungen  1  h\<  r>  sind  die 
Einzelheiten  des  neuen  Koksofens  ersichtlich. 
Abbildung  1  zeigt  den  senkrechten  Schnitt  dnreh 
den  oberen  Teil  einer  Reihe  von  t)fenschachti'n 
und  vurausohauUcbt  diu  Betriebsweisen  eine« 
Tlammofens  mit  Handrhargierung,  eines  Klamm« 
ofens  mit  Maschinenchargiening  sowie  eine?«  Xeben- 
produktengewinnungsofens  mit  Handehargiening 
und  eines  Nelienproduktengewiunungsofens  mit  Ma» 
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«ohinenchargierun^S  Abbild.  2  zeif?t  einen  senk- 
rechten Schnitt  durch  dio  Flcizzii^'e  dos  Ofoiis, 
Abbild.  3  einen  i-bensolchüu  durch  die  Mitte  dues 
OflBiw,  Abbildung:  4  stellt  einen  seheflMptisehen 
wa^rorcchtt'n  Schnitt  durch  das  untere  und  nbfrc 
Kanalsystem  im  kleinen  MaUatabe  dar  und  Ab- 
Mldung  S  bringt  das  Ende  der  Ofenbatterie  mit 
rcbor<^chuflgaafilchs.  Teber  den  Wanden  zwischen 
iltiu  Kammem  I,  II,  III  und  IV  befindet  »icb 
das  Systen  der  IDtehkamle  a,  welche  dnreh 
kurze  Abzweigungen  mit  den  Füllschflcbten 
der  Oefen  und  unter  sich  über  die  Kammer- 
decken hinweg  in  V'erldndung  stellen.  Unter 
den  Kanälen  a  liegen  in  den  Hoizwilnden  die 
VorteilungskanilU'  I».  welche  sowohl  mit  den 
KanAlen  a  des  oberen  Systems  al.s  auch  mit  den 
OfeDsBgen  vertiaiiden  sind. 


AbUlden^  1.   Betriebnretaen  der  Dr.  tod  Baeenebea  KdnSfeii. 

A  —  rUmmofru  mit  Mundi-hiirf irruof .  B  =  KUmraorru  mit  M«a<-hlnenehar](leniiie.  C  =  N'ebeD- 
|irodBkteD-0«wiQDaac*or«o  nll  iUadekMflwilBr.    U  a  KabaaprodmklaD  •  0«»lM«ac»of«B  all 


Bei  direktem  Betriebe  und  Uandbeächickung 
werden  nnr  die  Oiebtdeekel  auffresetst  (Ab- 
bildund  1  A  1  bei  Maschinenbcschickung  außerdem 
aoolk  der  jederzeit  eutfernbare  Deckel  mit  even- 
tueller SandfUlliUfir  (Abbild.  IB»,  wibrend  das 
Mischsystem  a  in  beiden  Fallen  sowohl  mit  den 
Küllscbachten  als  auch  mit  ilem  unteren  Kanal- 
system h  in  Verbindung  bleibt. 

Die  nach  Inbetriebsetning  in  den  Oefen  ent^ 
wickelten  Kohprase  gelanjren  zunächst  in  das 
Kanalsystcm  a  und  gleichen  sich  hier  in  ihrer 
Znsanunensetsong,  welche  fBr  jeden  Ofen  infelire 
des  mehr  oder  weniger  vorircschrittenen  Vrr- 
kokungsprozesses  eine  andere  ist,  aus.  Aus  dem 
KaDalsjrsten  a  fallen  die  gemischten  Gasein  das 
Kanalsysteni  b  und  gelangen  von  dii  -i  m  durch  die 
OeAnung  g  in  die  Ueizzüge  d  der  Ufonwand. 

Um  die  Oefen  snm  indirekten  Betrieb  an 
verwenden,  wird  das  Kaaalaystem  a  von  d«i 


Fiillschftchton  durch  Steinet  abgeschlossen.  Bd 

llaudbeschickung  (C)  l»ekomnirn  die  ScIuIcIhc  auch 
hier  nur  einen  Deckel,  wahrend  bei  ffiaächiaeller 
BeeeUekong  (D)  der  Fallsehacht  aeeh  dvA 
liestmdcrc  Ttick'  !  nljircschlosscii  \\  t  rden  kann.  In 
die  Kaualsynteme  a  und  b  werden  nun  die  ge- 
reinigten Ghtte  oder  Hilfligase,  nnd  swar  letstm 
allein  oder  zur  Mischung  eingeleitet  und 
langen  wie  die  Rohgase  beim  direkten  Betriebe 
in  die  Heizziige.  Ein  kleines  Dampfrohr,  wel- 
ches von  auß.n  in  das  Kanalsystem  a  miindel. 
hat  den  Zweck,  bei  direktem  Betriebe  etwaiir"  Haß- 
ansätze zeitweilig  rasch  wegzublasen,  uui  nichtliit- 
gere  Zeit  beanspruchende  und  AbkOhhiag  vmw- 
sachende  Einirriffe  durch  Arb.'jfcr  zu  benrifircn 
Die  günstige  Konstruktion  dieser  Üet'cn  zei^ 
sieh  Im  besoaderenbel  dem  Awdiringen  an  Kali, 

indem  ilif  Of.nknksau^- 
lieute  das  Ausbringen  in 
Tiegel  erheblich  Vbo- 
steigt.  .So  sonderbar  h 
im  ersten  Augenblick  a- 
scheinen  mag,  so  ist  docli 
aus  den  offiziellen  Jalu>> 
büchern  der  Krap|i> 
sehen  Zeche  Hanno- 
ver  vom  1.  JaaoarlVOS 
bis  zum  1.  .Tuni  1M4 
festgestellt,  daßaklbd 
den  Dr.  von  BanerBclM 
Oefen  das  durchschnitt- 
liche Ausbringen  suf 
73,6  o/o  )>elief,  wihreod 
bei  den  daneben  stehe«- 
den  Oefen  eines  der  ver- 
breitetsten  Systeme  bei 
Verarbeitung  der  Rei- 
chen Kohle  das  dnrch- 
schnittlicbe  AusbriJi^eB 
nnr  68,4  */•  betrag,' asd 
zwar  entsprechend  dem 
Tiegelausbringeu.  Die  Erklärung  für  diese  regel- 
mäßige Ifebrerseugung  von  iiber  5  o/g  gegenüber 
dem  Tiegelausbringen  liegt  vor  allem  in  den 
günstigen  TemperaturverhAltnissen  des  Dr.  von 
Baaerscben  Ofens,  infolge  deren  sich  aus  da 
Kohlenwasserstoffen  ein  Teil  des  Kohlenstolfei 
abscheidet  und  auf  dem  Koks  ablagert  sowie  Ii 
der  günstigen  Anordnung  und  Lage  der  zsr 
Vorwftrmung  der  Lnft  dienenden  Kanile,  we> 
dtirch  ein  Eindringen  der  Verbrennungslufl  in 
den  Verkoblungsraum  ausgeschlossen  ist.  l^c" 
wiehtigen  BioHoft  hat  bei  den  FlaamBfen  die 
Silnväcluing  der  Koksofongasc  an  schwen^n 
Kohlenwasserstoffen  nicht,  weil  diese  nur  bei  der 
Verwendung  (Ar  Leaehtxweclce  dne  weswtUdie 
BTolle  sjdelen. 

Bei  Teeröfen  stellt  sich  der  Rctrieb  im  besoi»- 
deren  derart,  daß  nach  dem  Eint  üüeu  der  Kohle  in 
die  Ofenkammer  A  (Abbildung  S)  Ae  sieh  est* 
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Die  neueattn  Kokaöfen  von  Dr.  Tk.  pon  Bauer. 


StaU  mid  KuMi.  l&Ul 


wtektladeii  ''asf  durch  die  Schndtto  B  und  die 
QMiriwaogleitaiig .  M  der  Nebenproduktemuilag« 
n^pefthrt  wthtoiit  wo  iknn  Teer,  Anmoirfak  vnd 
Beuel  eatsogea  wird.  Sodann  gelangen  die  so 
Iferelnigtea  Oaae  dnrch  die.  Ketourgasleitungr  K, 
welche  auf  den  Oefen  liefrt,  an  jedem  Wandkopt- 
«nde  in  d\>-  bi  iiit  ii  (rasverteilun>r>äkaniUe  a  und  b. 

ihirch  die  re;riilii-rliari'  Kinstriiuiun«:  kann 
lieiderseito  bis  zur  Mitte  »1er  UtculiUii^f  strom- 


lin  Sohlkanal  K  unter  der  Kokskamnier  wieder 
sammeln  und  durch  den  Fuchs  J  und  die  Öm- 
kanlle  (Abbild.  8)  su  den  DenpftesMln  besw.  dem 
Sehonetetii  gelaagen.  DieVer- 
brennungshlft  wird  durch  vier 
Einströmungen  Ms  den  Funda- 
mentbogenrftnmen,  welche  ala 


stiirk.-  und  Oasquantnm  dem  T^  ii;irf  vit  l  L'enauer 
abi  mit  einer  grolien  Anzahl  eiuzuluer  Düsen 
angeiNiAt  werden,  weO  ein  etwaiges  Hehr  oder 
Weniger  sirli  auf  allr  '/A\ii>-  einer  Ofenholfte 
Ton  eeiUMit  verteilt,  wodurch  Schmelzungen  oder 
dnnktere  Stellen  der  Wsnde  rennieden  werden, 
welche  durch  ein  Zuviel  oder  Zuweni»;  eln- 
tret^'n  müssen.  Kine  (_'!<  iVltniillMir''  !!<  di<'nunir 
mit  Gas  führt  von  »ellist  zu  einer  |i;leichmäUi- 
treren  ZufQlining  de»  entsprechenden  liedarfin  an 
Verlirennunfrsiuft.  \'nn  d'>n  beiden  Kanülen  ver- 
teilen sich  die  (iaMe  auf  die  (iasziige  in  (Abbild.  2 1, 
wo  ele  mit  der  hoeherldteten  Terbrenovngslnft  m- 
flAmmentrefTen,  dttin,  nur  aaeh  nnten  ziehend,  rieh 

XXIVm 


Resf-rvoirs  zur  VOrwilrmunp  diT  i.ul't  i-intT-ieit'j 
und  zur  Kühlung  des  Fundameutes  anderseits  die- 
nen, entnommen.  Seitliche  Laftelnfllhrungen  oder 
soldie  von  der  Ofendecke  sind  vermieden,  so  da(i 
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letztere  aar  von  KohleDcb&rgierungslitchern  und 
dem  Oasabsaugeschacht  durchbrochen  Iti.  Bei 
AnWMiduiig  von  gestampfter  Kohle  mit  Cbargie- 
ningsmascbinen  können  die  Gichtlöcber  sehr 
leicht  und  raacb  durch  btisoudur«  Sterne  so  wr- 
aeblOBBeii  werden,  dafl  kein  Einsaugeii  von  Luft 


wiederum  die  sonst  schAdliche  Hitze  eatziehM4 
und  d«k  d«b«i  in  h^tdnter  .Welse  erUtnoi. 

mit  elektrischen  and  optischen  Pyro- 
metern an  verschiedenen  Oefen 
uud  zu  verscbiedeaen  Zuittii 
JhabeB  geneigt»  daft  tkfc  die 


in  die  Oefen  nto^fHch  ist, 


im  Fall  Ölöruugtit  bei  dv.a  ftiaiujil-  und  Cliai- 
giermascfainen  dies  xwecks  gewöhnlicher  Cltar- 

i>ic  Vtirbreunuugülutt  wird  jedem  Waad- 
vlertcl  durch  die  Fundanicntkan&le,  die  außen 

zweck-i  l;'  t'iiiii'''uiiu  rillt  Sohiebec  \  iT^rhi'n  siiul. 
getreuut  /.u^'t-tührt.  \  uu  diesen  g^roUen  Kuuftlcn 
streicht  die  Luft  durch  obere  (»effnungen  g  h 
in  die  Boden-  oder  Kiihlkanftle  i.  wo  sie  dem 
» »fViiliiiilt  n  die  sonst  srlindliche  Wärme  entzieht 
und  ^uiiiflß  Messuiifren  bereits  eine  Temperatur 
von  600*  C.  erreicht,  steigt  dum  von  dort 
ilurrli  ilif  tifsondrr-?  jjpefornjten  Bindersteiue  di-r 
« Menwand  nach   oben,  den  Bindersteineu  hier 


In  solch  einfacher  Weise  vorgewärmte  Luft 
zu  1050«  C.  erhitzt.  Durch  entsprechondf' s<'it- 
liehe  Löcher  wird  die  hocherhitzte  Lutt  jedem 
dnnelnen  -ChMKuge  xugefUrt  und  so  die  deakktf 
beste  Verbrennung  erzielt.  Diese  Krhit?«n^fs- 
weise  der  Luft  ohne  Begeneratoren  oder  be»uu* 


I 
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ilere  K^kiiperatoren  hat  sich  praktisch  bewahrt, 
intleni  sie  die  Luft  in  einfacher  und  billiger 
WcIm  boehfmdiiir  erwimt  ud  nehr  UcbmelNiA- 
iras  (  Tirilit  al-^  lu  i  anderen  Offi-n.  Ta>ii'UeB  VOB 
verscbiedenea  (iroÜwerlLen  bewüisen  dies. 

Die  Verbrennnitir  i*t  durch  die  hohe  Tem- 
peratur der  Luft  eine  vollkommene,  und  setzt 
die  stärkst«  Uitze  erst  an  dem  Punkt  der  Ofen- 
wtuid  ein,  welcher  mit  der  H5he  der  Ofencharge 
korrespondiert,  und  da  die  Oase,  dem  Kaminzuj^e 
folgend,  nur  eine  aluvartsziehende  Richtung 
haben,  sind  hohe  Temperaturen  und  lieber- 
hitzungen  in  dem  obeireii  Teil  der  Ofenwand 
und  somit  eine  Zersetzuni:  <!i  r  w<  rtvollen 
Konüeu^ationsgase  in  der  Kokskauimer  voll« 
«tfliidif  Miflgeflehlonen.  Die  KotMtmktloo  der 
Kammerwande  ist  nach  vielfach  erprolitor  W<  isf 
sehr  dicht  und  hierdurch  ein  U  ebertreten  der 
Gase  ans  der  Ofenkammer  In 
die  Verbronnungszügc  verhindert. 
Femer  wird  infolge  dc!<  kurzen 
Weges  der  Heizgase  nur  ein  sehr 
^ringer  ächornsteinzug  benötigt, 
•.<«  daß  sich  in  d<  r  N'crVciiknnps- 
kammer  kein  \'akuuui  bilden  kann. 

B«l  Kokattfen  mit  hesonderen 
Lnfterhifzern  entstehen,  abge- 
sehen von  den  Urosclialtuugsver- 
Insten  und  TemperaturstOfien,  der 
;.'eringeren  Wnrme  und  Qualitilt 
der  Abgase,  erbebliche  Wftrme- 
verlttst«.  Bd  dm  Dr.  von  Bauer» 
sehen  Oefen  kommt  die  von  der 
I.uft  aufgenommene  Warme  un- 
mittelbar wieder  dem  Verbren- 
nnngsprozeü  zustatten.  Die  An- 
ordnung der  beiden  Kan.lle  für 
Mischung  und  Verteilung  der  üase  gestattet 
nicht  nur,  den  oberen  Ofen  vor  Ueberbltsung 
und  Gaszersetzung  zu  schützen,  indem  der  dbere 
Kanal  keine  Verbreanungsluft  erhalt,  sondern  auch 
wenn  nStig  Luft  in  den  oberen  Kanal  elasa- 
fiihren  und  zu  verteilen,  wenn  man  die  oberen 
Ofenpartien  heißer  haben  will.  Ebenso  kSonen  Ge- 
neratorgase als  miflB  bei  gasarman  Kohlen  An- 
geführt werden,  oder  wenn  mta  «Ba  gereinigten 
De8tilIationsga.He  für  andere  öknnomiBchere  Zwecke 
verwenden  will,  z.  B.  für  (iasmotoren.  L>ie 
Onae  werd«!!,  wie  erwähnt,  ohne  Umkehr  von 
oben  nach  unten  und  die  T.uff  desgleichoi  oline 
l'mkehr  von  unten  nach  oben  geleitet. 

Die  Verkokungsdaner  der  neuon  Oefen  betragt 
durchschnittlieh  24  bis  26  Stunden.  Kine  Batterie 
von  100  Oefen  leistet  pro  Jahr  180  000  bis 
100000  t  HocholiBnlroks.  Der  Betrieb  der  Oefen 
bat  infolge  ilirer  günstigen  Konstruktion  gleich- 
zeitig 45  bis  50  o/o  Uasüberschuß  ergeben  (Je 
nach  (jualitfit  der  Kohlet,  dabei  sind  die  Abhitz- 
gase  für  den  Kessel  infolge  der  kurzen  Heizwege 
auch  qualitativ  bedeutend  besser  als  bei  anderen 


Koksofensystemeu.  welclie  die  Gase  erst  durch 
Regeneratoren  und  (iitterwerke  f&liren  und  hler- 
dnndi  ihre  Heilkraft  sehwiehen.  Durch  Fortfall 
dieser  komplizierten  timl  kostspieligen  Ein- 
ridhtongen  zur  Lufterhitzung,  welche  andere 
Ofbnsysteme  besltren,  werden  die  Baukosten 
bedeutend  geringer,  die  Bau-  und  Betrlebswelee 
einfaoher  und  übersichtlicher. 

Die  Oefen  erfordern  bei  Neubau  bedeutend 
weniger  und  einfachere  Fundamente  als  andere 
Systeme;  anderseits  kfinnen  die  Oefen  ohne 
weiteres  auf  vorhandenen  alten  Ofenfundamenten 
und  altem  Oaskanal  errichtet  werden.  Btim 
lietrieb  der  neuen  Dr.  von  Bauerschen  Kok'^- 
öfen  ist  durch  umfangreiche  Versuche  festgcstciit, 
daß  die  Abgabe  von  Wsrme  ans  den  Heltwanden 
an  die  Kohle  im  Innern  der  Ofenkammer  um  so 
geringer  wird,  je  mehr  die  Verkokung  ihrem 


AbbiMung  4. 


Sdieoiatiarher  wa(f(>reeht«r  HIehBilt  dnreh  das 
•Blore  «nd  obere  Kanalsyttem. 

Ende  uabt,  ferner  daü  der  den  Heizwauden 
lunodistllegende  fortige  Koksmantel  sowie  die 
Ofeagaae  immer  heißer  werden  und  gar  keiner 
Heiinng  durch  die  Wand  mehr  bedürfen  in  dem 
MaBe,  wie  der  VeikolrangsprozeD  nach  dem 
Innern  des  Koblt  nkuehens  zunimmt:  inf(d;:edcssen 
kann  die  Wandbeheizung  wfthrend  des  letzten 
Drittels  der  bisherigen  Garungszeit  gänzlich 
abgestellt  IVWden.  Wahrend  dieser  Periode  wird 
nun  durch  spezielle  pal>Mitit  rte  Anordnunjr  Dampf 
in  tlie  I  )fonkammer  »eingelasseu,  der  die  Wärme 
der  Heizwftnde  durch  den  fertigen,  porteen, 
rissigen  Koksmantel  dem  noch  kokenden  inneren 
Kern  gieiclunäUig  Ubermittelt,  wodurch  die  Fertig- 
verkoknng  des  inneren  Kerns  wesentlich  be- 
schleunigt wird.  I'''mgemflQ  werden  die  Oefen 
früher  und  gleicbm&Uiger  gar  als  die  Oefen  oline 
diese  Behandlung.  Der  dnreh  das  Abstellea 
der  Retourgase  und  Dampfbeliandliintr  des  K<dB- 
kuchens  wahrend  des  letzten  Drittels  der  (iaruniis- 
zeit  erzielte  GasUberschnß  stellt  sicli  auüer- 
ordentlicb  hocL ;  ferner  liegt  ein  wesentlicher 
Vorteil  noch  darin,  daß  infolge  der  niedrigeren 
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Temi^eratur  der  durdi  die  DMopfeiafährung 
xulfttt  en«iic:len  Qu»  bei  dtt-  KtadniMttteii» 
anläge  weniger  Waaeh-  ud  Kablileh«  erfSrader- 

lich  itit. 

Die  AuHÜbung  und  Einleitung'  dieses  iiaten- 
tierten  Verfahrena  geschiebt  leicht  und  einteek 
durch  Ventil-  bezw.  Hahnumstellun^''.  i*rot'essor 
Kästner -Münster  hat  festgestellt,  daU  durch 
dM  beMihrlebw«  patentterte  Verfahren  bei  Neben- 
^.'•■winnuntr  30  ".o  nir-Iir  (Jrisf  ii  tnl  50  "'n  iiu-Iir 
Teer  und  Ammoniak  erzeugt  werden,  als 
In  bisheriger  Weise  möglich  war. 

Der  Dr.  von  Bauersche  Koksofen  ist  nicht 
mit  vielen  Düsen  versehen  (\2  bis  30  f.  d.  Ofen- 
wnnd),  wie  bei  anderen  Koksöfen  notwendig. 


(^lUÜJB  und  der  Hitze  des  Kolukaeiieas  vollzogen 
werden,  wohingegen  bei  den  Kabelwinden  die 

Arbeiter  die  Ofentüren  meist  sehr  lan^**  "ü'^ii 
lassen,  wodurch  die  Oefen  alikühlen  uml  ii. 
heiüe  Mauerwerk  der  Wandköpti'  durch  das  an- 
getinltlt«  LSsohwasser  sehr  leidet.  Bei  dietrr 
AiifzuirsanlaKP  verbindet  sich  mit  der  Arlwit^r- 
ursparnis  von  einem  Mann  in  der  Schicht  nocli 
der  weeratlidie  Ysrtell  eines  aafierordemlki 
schnellen  und  leichten  Offfiuns  und  Schli-'IW.. 
der  <  Ofentüren,  wodurch  Warmeverluste  vermiedn 
werden  und  der  Koka  an  den  TBren  beMm 
(Qualität  erhält.  Abbild.  6  stellt  diese  Vorrichtmi!.' 
zum  Heben  und  Senken  der  Koksofentür  ini  ein- 
zelnen dar.  Die  Ankerstftnder  der  Ofenbatterir 


Abbildung  5.   <4uer«cbuitte;  Ende  der  Ofenliatterie  mit  üebcndiuBgMfacb«. 


lM!sitzt  keine  heilien  FnndauienlkanAle,  die  schwer 
sugingUeh  sowie  schwierig  und  lAsti^-  zu  kon> 
trollien-n  sind,  sondern  er  hat  nur  si  itlich  an 
der  Utenbatterie  beflndliche.  vom  i'lateau  aus 
beqaen  [tu  rsgoUerende  vier  Dilsen;  sugleittb 
loBt  sieh  die  GasvertciliiDg  durch  spezielle  An- 
ordnung gut  übersehen. 

Das  Heben  und  Senken  der  Koks- 
of '  11 1  li  ren  vollzieht  sidi  Ihm  Dr.  von  Bauer- 
scheu oefen  niobt  in  der  sonst  üblichen  Weise 
durch  Kabelwinden,  sondern  dnrch  einen  auto- 
matisch wirkenden  Attfsug.  Uienliinli 
können  samtliche  Türen  von  einer  Stelle  der 
üfenbatterie  aus  bedient  werden;  da  für  die 
iMtreffende  Ofentür  nur  die  Kette  eintrehüti^t 
lind  ^Steuerventil  iredreht  zu  wenlt-u  lu-niicht. 
so  kann  diese  aulierst  loiclitv  Arbeit  ein  jugend- 
lieher  Arbeiter  verrichten.  Das  Heben  besw. 
Senken  der  Tür  erfordert  nur  3  bis  •")  Sekunden 
und  kann   unabhängig   von  dem  belästigenden 


sind  ein  entsjirechendes  Stück  über  die  Ofentörvn 
hinaus^'efiihrt  und  dert  durch  Querverbindoigei 
untereinander  vcHniuden.  Auf  diesen  letzter'-n 
ist  über  jeder  Ofentür  eine  kleine  i..eitroUe  uni 
nnAerdem  eine  RoUe  oder  Walze  von  rtw 
trrntiereni  Dunrhmesser  angebracht:  auf  i^'i 
Walzen  ruht  eine  Stange,  welche  an  ilutr 
Unterseite  veraehledene  Oesen  besitit,  tum 
.Anzalil  <hT  Zahl  der  zu  bedienenden  Oefen  ent- 
si>richt.  Am  Ende  des  Gerüstes  ist  ein  2j- 
llnder  für  Dampf.  Wasser,  Preßluft  oder  der^. 
nnt^eordnet,  dessen  Kolbenstange  durch  <lf'i 
Krenzkojjf  mit  der  Staufro  fest  verbunden  irt- 
Die  Wirkungsweise  der  Vorrichtung  ist  W* 
gende:  Soll  eine  oder  mehrere  der  OfeDtiren 
treotfnet  werden,  so  werden  in  die  hetreffenJen 
Oesen  der  Türen  die  Zugmittel,  ein  Seil,  «ib«^ 
Kette  oder  dergl.,  eingehakt  und  dleselbM 
über  die  darülier  befindlichen  T.eitrollen  ein- 
gelegt und  in  die  nächsten  Oesen  der  Suaift 
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einierehakt..  Darauf  wird  die  vordere  ZufühniDg 
2um  Zylinder  fOr  das  Kraftmittel  geöfibet  und 
hi«rdiiridi  die  Kolbemtuge  In  im  Ziyfiader 


hiaeinierezosK>ii.    Die  mit  derselben  ireknppelt« 

Stanpe  wird  demcntspnM-lKiHl  narli  link>*  vf-r- 
»ckoben  untl  durch  V ermittel img  des  Zugmittels 


werden  aucli  die  beireffenden  Ofentüren  geiioben. 
Um  die  TOrea  wied«r  xa  lenkeii,  1«!  6t  nur 
nStif ,  den  Kolben  uiDXUBteaern,  so  daß  das  Eraft- 

inittel  aus  dem  vordorpn  Teil  des 
Zylinders  herausgt  lasscn  oder  in 
den  hinteren  Teil  eingelassen  wird. 

V<in  Itosondorum  Wert  fllr  die 
.  Uüttcuzecben  erscheint  die  in 
AbUldnnf  7  dargestellte,  elek- 
trisch bcf rioliiMif  fnhrliart'  Ver- 
ladeoinrichtung  für  Koks 
^rekt  vom  Kokeofen.  Die  Anlage 
liestelit  aus  einem  ofwa  10  m 
hohen  fahrbaren  Kran  mit  etwa 
9  ni  langen  Auslegern  und  oberer 
Laufkatze,  welche  vier  Lastseile 
oder  Ketten  mit  Oesen  erhalt, 
l'ntcn  /.wlsclien  den  vier  Säulen 
des  Kranes  ist  ein  Kolcsasdieo- 
Sammelkasten  aufbri  st i  llt 

Zur  Aufnahme  des  Koks  dient 
eine  sogenannte  Kokspftuine,  ein 
ans  rrofilcison  und  Blech  kon- 
struierter fahrbarer  Behälter, 
welcher  In  haJlterHSlie  rostartig 
aiisu-^.  bildet  und  von  genflgender 
l.Unge  und  Breite  ist.  nm  den 
ganzen  Kokskucheji  bequem  aus- 
breiten und  ablüschen  zu  ktinnen. 
IiiT  Host  ist  aus  Flacheisen  (hoeh- 
kautj  mit  10  bis  15  mm  Spaiten- 
raum  angefertigt.  Die  Linge  der 
Knksjifanne  stellt  sich  auf  etwa 
U  m  bei  2,5  ni  lichter  Breite. 

Die  Arbeitsweise  der  Anlage 
ist  folgende:  Vörden  zu  driickcn- 
deu  Ofen  wird  eine  Kokspfaone 
vorgefahren,  die  Ansdritekmasebine 
soUebt  den  Koks  auf  dieselbe, 
während  zwt-i  Mllnnt-r  densell)en 
auseinaiiderzielieu  und  abloschen. 
Um  dem  Koks  Zeit  zum  Erkalten 
zu  geben,  wird  inzwisehen  ein 
anderer  garer  Ofen  auf  eine 
sweite  Kokspfknne  gedrückt.  Ist 
der  Koks  der  ersten  Pfanne  zum 
Verladen  kalt  genug,  so  werden 
die  Oesen  der  vier  Tragselle  der 
Laiifkatzr  an  den  Haken  der 
Kokspfanne  eingehängt ,  dann 
durch  den  FOhrer  mittels  der 
Laufkatze  etwa  4.5  ni  gehoben 
iimi  iib«'r  rincn  b'cr*'n  Waggon 
gefahren.  Hierauf  wird  das  vor- 
dere Seil-  oder  Kettenpaar  der 
I*aufkaf ze  aiisireschaltet  und  durch 
Aufzielieu  des  hinteren  Seilpaares 
die  Kokspfanne  langsam  in  eine  schiefe  Stellung 
ireiiracbt.  wniliireh  (lt>r  Koks  von  dem  \'i><t  ab- 
rutscht und  die  entstandene  Koksasch«^^  durch 
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die  Uostspalten  t&lit.  Ist  sanitUcher  KoL« 
von  der  Pfuine  «bferutBobt,  w  wird  die  Laif* 

katzf  mit  der  Kokspfaniie  etwas  zurück  üWr 
döQ  A8clieii8aiiifflelka«t«iii  gefahren  uad  doiti 
Unklappmi  einett  Hebel«  eine  vordere  KUp|ic 
geöffnet,  wolit  i  «Iii-  Asche  herausrutscht. 

Da  diu  kükHptannc  nun  völlig  le«r  in. 
wird  sie  wieder  herabgelasneu  und  auf  das 
i.'iWi^  vor  die  <Jefen  geatdltt  ^  V<>B  nt'ueni 
mit  Kok»  beschickt  zu  werden.  In  der- 
»elb«a  Weisti  wird  die  andere  Pt&nne  m 
d«m  erlMlteteo  Keks  eingebakt  imd  eiÜMit 
und  so  fort.  Die  Koksasche  wird  von  Zeit 
2U  Zeit,  wenn  «ie  sieh  genügend  angesamiaeli 
hat.  aus  den  SaramelkaBten  In  einen  Wtgfünt 
»Mjtleiirt.  LHe  Wriadiui;.^  l  iner  Kok$char^->. 
d.  h.  £inhilngen  der  X^autlcatze,  Auiüeh«!!. 
Vorfahren,  Entladen  ron  Koka  Oftd  Atehe« 
Zurückfahren  und  HinstellM  der  Eolttpfau)' 
ftiif  (las  nu-is  tiiinint  im  gaiuien  etwa  zclu 
Miuiiteu  iji  Aus|>rucLi. 

An  Arhfitskrflften  werden  zum  Lfisck« 
Ulli!  \'>-rIa(l--ii  des  Kolcs  mir  ^Ir•'i  Mann  g--- 
braucht,  welche  in  zehn  .Stunden  mit  Leid- 
tt«?kett  den  Koka  Ten  40  bis  50  Oefea  ab- 
löschen und  verladen  können,  so  dali  tii 
Laufkran  8(1  bis  100  Oefen  in  24  Stuodt-u 
bedienen  kann.  Aufler  dieser  scbnellen  A^ 
beitsweise  besteht  ein  großer  Vorteil  dieser 
Art  Koksvcrladiing  darin,  daß  der  Koks  «bo«- 
Cinschaufelung  vom  Ofen  direkt  in  d«"» 
Waffffon  gelautet,  wahrend  er  bei  der  son«t 
iibliclu  ii  Weise  zuerst  auf  den  Koksplatz 
gedruckt,  dort  mit  Gabeln  iu  Karren  %*' 
werfen  und  dann  in  den  Waggen  geatBrtt 
uinl .  wodurch  der  Koks  ^ohr  leidet 
zerbricht  bczw.  kleinsUickig  wird. 

Bei  Verwendung  dieser  Verladeanlsü«  \A 
noch  /II  lii-rücksichtitri  n.  (i.ilJ  der  Koks|iUiz 
schon  auf  Uuttentlnr  angelegt  werden  kann, 
wodureh  S  ni  an  FundamenthSbe,  weldi« 
sonst  erforderlich  sind,  gespart  wenl'-D. 
Kbenso  sind  bei  der  seitherigen  Koksliwcli- 
lind  Verladeweise  sechs  bis  sieben  Msiin  e^ 
forderlfeh,  wahrend  in  der  vorhin  besehri  - 
beuen.  wie  stiioii  erwähnt,  nur  drei  Mann 
nötig  sind.  Für  den  Fall,  daß  nicht  genügeui 
leere  Waggons  voritandea  sind,  wird  am  Kvrf* 
emie  ilr  i  l?atlirie  ein  Koksvorratsturm  »"r- 
richtet,  so  hoch,  daß  mittels  de«  LaufkTM» 
der  Koks  hinelurutschen  kann.  Bei  Bedarf 
wird  der  Koks  dann  durch  unter»  Trii:'htt'r. 
weiche  mit  Schieber  versehen  sind,  io  \\  af^«*^ 
verladen. 

X'orstehende  Koksiascb*  und  -\*erlade-\  «»r 
richtung  wurde  vor  einigen  Jalireu  zuers" 
bei  der  l>r.  von  Rauerschen  Koksofenaalsp 
in  Sydney,  Kauada,  in  Betrieb  geDoBusm 
und  bat  sieh  dort  vonfiglich  bewahrt. 

O.  Stmmtrtbatk. 
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jgmr  Präge  der  Bertchnung  de«  Hochofenprofila. 


suhl  and  EImb.  1507 


Zur  Frage  der  Berechnung  des  Hochofenprofils. 


In  eiMT  d«r  IcMan  Mumera  de«  «Lazemborfer 
nalletin  Mensael"  *  bespricht  A.  B  e  c  k  e  r  in  TodU 
^vlluid)  mein«!!  Tortnf  ab«r  diMen  tt«geiiBteiid.** 
Da  diaaer  Aafaata  «waffelloi  von  vtaleD  VMbg«iuMaaD 

d^B  ^inettebüzirks  gelea«n  wird,  so  will  ich  anf  arilia 
RcH}>r('(liunj?  eingeben,  nm  oiniee  irrt&mliche  Aof- 
f&itHaiigeu  richtigzuateUen,  and  hauptaSchlieh  die  am 
SaUiiB  MifaapiooltaiM  AiMlaht  in  baklnipfen,  der- 
znfolge  ea  nnnAtTer  Z«»!tanfwand  ist,  dicli  mU  iler  Ae- 
rechniin^  dea  Hochofenprofila  zu  beecbftfti^n. 

Zo^kiiat  irfll  ioh,  an  dan  ZnaammaaliMg  mit 
den    BeckiTBchen    Aimfahrungoii    zu   wahren,  meine 


BerechnuDgsiaethode  in 


»11er  Kfirze  kennzeichnen : 
Stellt  man  den 
<lealeUd«t«hmas- 
aar  oad  Qidit- 


AbbUdvng  1. 

•  «  alt»  BcMMeknar. 

h  ar  Keftl  dar  atstea  d««m 


Hpradiaad  dar 

Tag(*8«rzeu|t^ng 
ala  featstohende 
Warte  aliit  dci» 

gleicben  denRaat- 
winkel  (760)  und 
den  SduMditwln« 
kel  {m°},  ao  blei- 
ben nur  noch  drei 
ünbakanata 

iihrit:,  nämliub 
der  Koblenaack- 
durch in«iiaer,  die 
Kaathdho  und  dia 

Scbachtböbe. 
Dioav  werden  aua 
Obau  ganaiintoB  OrOBan  einfach  baradraafc, 
man  den  nutztmron  InliAlt  ileH  llochornns 
kaont.  Nimmt  nun  da«  Sobin«kgut,  für  die  ge- 
gaban«  Tagaaaitangang  aufgehluft,  daa  Tolaman  V 
ein  and  bezeichnet  man  den  nutzbaren  Inhalt  de« 
Hoobofana  mit  J,  ao  muß  J=  Y  aein,  wann  dia  Üorch- 
aatnaHi  t4  Staadaa  beträgt ;  iat  thr  Wart  mir  xirSIf 
Stnndaa,  iO  wnA  3  */a  V  aein  usw.  In  Rackaioht  auf 
daa  ZuaanimenfohnimpfiMi  der  Hf'HclHikuri«»fliii(i«sen 
mafi  allerdings  das  Volumen  V  zuvor  um  einen  tie- 
atbamtan  Balraf  gatcBni  wardan,  dan  alii  Sdiwbiduiga- 
koeftizient  im  Werte  von  15  bis  a^o'n  ro^^flt.  In 
Ermangelung  von  auaroichendom  Material  habe  ioh 
•llardiafa  di«  Tan  mit  auljfaalallto  Skala  derSehwin» 
duiigHktx'ffiziuttien  nicht  aIk  uiibcdlii^'t  /iivi>rläaaig 
bezeichnen  kSnnen,  ai«  genügt  aber  für  YoranachlAg«. 


dm» 


*  „Bulletin  Menaael"  Organe  de  l'AiMociation  daa 
Ingenieurs  Lnxambourgeois :  >Nota  aar  lea  profila  daa 
haata-foumeaoz«.    Aagust  1906  8.  fil. 

•*  „Stahl  und  Eisen"  1906  Nr.  8  S.  441  :  >I>io 
Berecbnung  daaHoahofanprofila  and  Ibra  gmndlaganden 
Werte«. 


Kon  komm«  leb  n  dar  KrftOc,  waleh«  Baaker 

Bn  ilii.'hcni  Herechiiunirsvorftthrfii  ülii.  Fr  beniHtiKi'h 
zun&chat,  daB  ich  vorgeacblagen  habe,  die  Dorcbsatz- 
lail  baim  Umaatian  daa  Hoahofattt  bta  la  dttm  Zait- 
inakt  n  racbnen,  ia  dam  die  Schlacke  aina  Yar* 
indorang  aaigt.  Wenn  er  sich  die  MQhe  genommen 
bitte,  Bats  ffir  Satz  zu  leaen,  so  hAtte  er  ersehen, 
daB  ich  die  gleichen  Bedenken  wie  er  geAuBert  habe, 
abar  trotzdem  so  verfahre,  weil  ein  beaaerer  Weg  fehlt. 

Dar  Weg,  den  er  angibt,  iat  aicher  nicht  beaaer, 
ar  «ilt  die  Dardbaalnait  arat  aliaebliaBan,  wann  dia 
prgto  Oicht  (Koks  unJ  MCllerl  der  m^non  Beaebickung 
die  Formebene  passiert  hat,  und  konstruiert  den  Kegel 
ABBi  (AbbOd.  1)  antor  dar  MaSgaba,  da»  lain  labalt 
gleich  dem  Volumen  der  ersttn  Gi<lit  neu  Int  dann 
h  =  Hübe  dieaea  Kegels  und  H   die  nutzbare  Ofen- 

H  A-  h 

hnhe,  so  iHt  die  Durchsatzjceit  t  =     "7  -  •      wen»  t' 

die  r)iirr.IiHat//i'it   im<h  nieinom  Vorschlatcc  fnnleutet. 
Dabei  kommt  Becker  der  Wahrheit  nicht  einen 

Zoll  Bdbar;  daut  mit  damaalliaa  Raekto  kSnnto  aiaar 

sagen;  Ich  rechne  die  T>nrehBatt7oit  hw  zum  Durch- 
gänge der  zweiten  oder  dritten  oder  vierten  üicht. 
Abgaaabaa  davoa  antopiialit  dia  Kagalfimn  nidit  dar 
wahren  Gestalt  dor  niedergegangenen  OirVii,  die  In-- 
kannÜioh  einen  Uohlkegel  im  Sinne  eines  am  Boden 
Tantliktaa  Triehtora  oliBa  Avalanfirohr  daraiallt.  Wotn 
aber  diese  Berechnung,  die^  wenn  sie  folgerichtig 
dorohgefOhrt  wecdan  aoll,  raeht  Tarwiekelt  wird  and 
kainan  KaliaB  Iwingif 

Baekar  hat  mein  Berechnungsverfabren  ganz  und 
gar  nicht  Tenjtand*>n.  Ich  bittr-  rhu,  iiorh  einmal 
meine  Abhandlung  zu  ionen  und  darauf  zu  achten, 
daB  dia  Boraeluiaiig  dar  Darehaatemit  in  nnmittol- 

Imrcni  Ziisamrncnliange  mit  der  de»  HchwindungH- 
koeflizionten  durchgeführt  worden  aoll.  In  diesem 
SInna  icann  ea  aogar  glatohgttlUg  Midiabiaii,  wie  dia 
DurchHat//.t'it  normiert  wird;  man  muB  nur  könnt-. (ijont 
a«in  und  vor  allem  den  dieaem  Verfabran  antaprccbenden 
SohwIndnngakoaflbQantoB  armütoln,  dar  dann  allar^ 
dingH  vielfach  von  den  in  meinem  Aalbatia  augaga' 
beueu  Zahlonwerten  abweichen  wird. 

DaB  diese  /ahlenwerte  Dliarllaapt  nicht  genaue 
feststehende  OrOBen  sind  and  TOn  Fall  zu  Kall  ga> 
wisHenhafi  i-rinUtfU  wcnicii  f!iii-"*i?ii,  hiibu  ich  beson- 
dera  betont.    Auch  dies  bat  iiiicker  übersehen. 

Ioh  will  aaa  an  Hand  alnar  Balaplalredinaiig 
unter  Ziiprui»dLdi  f,'ui)f,'  diT  von  Bi  i  ker  irükennzoich- 
neten  Verhältnisse  zeigen,  wie  man  verfährt,  wenn 
dia  Anfgaba  baatohl,  aiaan  nanan  Eoebafan  für  irgand 
eine  gegebene  Tagosorzeugung  zu  bauen.  I(;h  beginne 
maina  Arbeit  damit,  daB  ioh  bai  einem  in  gutem 
Qaaga  baHadliobea  Hoetaofan  Dnrchaalnait  and 
Scbwindungskouftizicnten  bestimme.  Es  soll  dies  der 
H'M-bofcii  mit  dem  in  Abbildung  2  dargestellten  FruNl 
sein.    Beim  IJuiiietzen  zeigt  die  Scblacku  H  Stunden 
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nftoh  (Iciii  Aufffcben  d«>r  ersten  in  iioii  (Ürlit  tti-iit- 
Uch«  Acndsrang.  Die  DurcbsAtaxeit  ist  aliio  gleich 
S4  Btwide».  Dtbtt  erseogt  der  Ho«h«lan  In  C4  Stauim 
161,9  t  Oicßereiroheisen  l>oi  ein«iii  MSUennabriagvil 
40,70*/».    Ein«  Uicfat  b«»U>ht 


4  940  Kok«  ; 
10S54  ,  En 


^  =  10,2»  Rm 


10  '}r>i 

1100 


^  e,os 


2  162 


40J 


2  142 


ZaMmnwn   17,S8  Rm 


mit  tMl*  •  ^  "  fti^  *  BohaiwB. 


Der  init/bare  Oreninbalt 
i»t  489  Bm  (nicht  524,5  Rm, 
wi«  Bfl«k«r  r*ekn«t).  Dem- 
riHch  müßte  der  Hochofen, 
wenn  koin«  Schrunipfuaf 
dm  BMehlekiingskörp«!« 


bettAnde, 
4K9 


in 


24  8tnii4«i 


24 


17,88 

Roh«i««D  enteui;en.  [In die- 
sem Falle  botnlirt  ili<-  r>urch- 
8»ts2«it  24  Htimden;  wttrdo 
•I«  B8  84«Bdefi  betrifta, 
80  lantcto  die  Forin«! 

480  i4 

.  5.058  •  -  s  144.6  t: 
1T,«8    '  SB 

würde  aio  25  Stunden  betra- 

t;en,  so  würde  das  Rr^ehnia 

24 

i:m,«  ■     =  i9;il  t  Ki  iti  I 
Nach  obif^er  Angabe  erzeugt  •h«r  der  Hochofen 
161,9  t,  alao  l«;i,9  —  138,6 


-  mehr  liobniiien.    Diene  Mehrericu>fiine  hat 

lUrin  ihre  Ursache,  daß  die  BeMchickang  beim  Nieder- 
gang« ibren  Raamiahait  verringert.  TofelgMleeMii 

;.'(  lftiif,-ori  1  (.4  "  .  rm  lir  Di'bt  Iiiclv iiMiThfrut  in  den  Ifoeh- 
ofen,  aU  berechnet  war.  Der  Schwitidnngekoeffizient 
botrSgt  alao  14,4%. 

Itflrkwärt«  rechnend  muU  man  natflrlirh  auf  einen 
natsbareo  Offninhalt  von  489  Rm  kommen.  Filr  eine 
Robeiaenerxcuifuni;  von  Iii  1,9  t  sind  bei  24  Stunden 
„     .  .  ItH.ti 

DiirehaatZTOit  T-TT— =  :t2,1  Uirbten  orlunltirlicli,  die 
l>ei  einem  St  IiiA  imiunpikopfKitientcn  von  14.4  "o  pinen 

H.'(,6 

Kauiii  v.  n   CJJ  .  |  7,8:i  •        —  489  Rill  iH  riiiKiinichen.* 

1  ( K) 

Der  berechnete  Schwindungskoeftiziont  (lattt  unter 
der  IfaBgab«  de«  oban  Aber  dett  Oenanigkeitagrad 

<t»"»Bt;ten  einiccrninßen  in  die  von  mir  ^t-^ebone  8kaln 
(bei  einem  tiesamtmOllerauebringen  von  *0%  und 

•  Hrckcr  Mint  'i.'i  inrii  nere<-bnunf;en,  i,'er«de 
bei  der  Ableitung  des  ( »feninhalte  au*  dem  beechickang»- 
Tolamaa,  eiDtge  Reohaafohter  nntorlatifeB,  aaeb  ht 
dar  Ofeninhalt  falaeb  angaben. 


mehr  Pchw  intliin^.'slMu-rfiüient  =15  —  20*1»].  Ich  würde 
aber  Becker  dankbar  Hein,  wenn  er  die  ?on  ika  gt- 
nanataB  Raammatergawielrte  aaeli|>r6faii  and  l«t 
Schwindungskoeffixienten  daraufhin  nnrb  einmAl  be- 
rechne» wQrde.  Da«  Uaummetefgewicht  fOr  Kok» 
•ebemt  m  hoch,  da«  fftr  En  abar  «rbeblicb  zn  ni»dri| 
abgegeben  in  sein.  Ich  aalUia  aii-ht  locker  auf- 
»;estar<tes,  aoBdam  diobt  aaaaaamaBgadiAcktaa  Haaf» 
Merk  an. 

Naah  dieaan  V«i«rbeUaB  kuBinw  ieh  aar  Bertck- 

nung  eines  ilochofeniirofils  fQr  die  Tageserze ai^nii; 
von  40,45  t  ÜieHereirobeiaea.  In  der  Annahme,  dai 
die  Darduatnait  tob  24  StaadeB  bai  dam  gtetm 
HcH'liofen  diirrhaLii'  liefrii'digende  Hrgebniaae  gelieftrl 
hat,  log«  ich  gleicbfalU  eine  Darcbeattsait  vm 
84  Standen  ingiwide. 

Nach  Abzug  de«  Koks  für  daa  Umschmelzen  tm 
(iieOereiitchrott  «toUaB  aieb  die  folgenden  ZaUenwem 
heraus : 

FSr  1600      RohaiiaB  wardea  geaatit:* 

8086  kg  Sra   .  .  .  =-       =  i,S8  Rm 


4U0 


1700 

Kalkatein  .  =  ^^.^^  =  0.82 


•     m  • 


988 
48» 


»28  .  Eaka 


8,49  Km 

Bei  einem  Schirfadnngekoeffizionton  tob  14,4*» 

ergil't  sich  dann  ein  nutzbarer  Ufeninhalt  von 

H'i  t! 

40,45  •  8,49  ■       s  180,9  Km  (nkbt  167,76  Rm,  nii 

MrrkrTt recbnctl.  l?ei  einem (ieatelldurchmesser ^2,1  Ri 

liU'il.t  für  liit;   liciileii  Ke^Utiimpfe  7.uaan>men  IW^ 


2.1' 


0,3  iti.  iHt  ilcr  < Htüteilraum  oberhalb  dtr 


Formenclx  ni  I  t:119,»  Km  übrig  =  J. 

Oesiellradiue   .  .  =  1,05  m  —  n 
Oiohtradina  .  .  .  =  1,8  m  =  n 

Hft-twtiikel  ...  —76«—  :  tg-i  ar  4.0 
Si  hachtwinkel  .  .  ^  86**  ss  <;  a;  tga  =m  14,ä 

Kohleneaek-    1  /^^  J  .    ,  .   g  .     ,  . 
radl«B-r-\/  ^  +''''-tP.3 + 

V     '  .  -^2.-»:im 

lUathühe  ^  hi  =  (r  —  n)  .  tg^  s  1,18  •  4  =i4,!2  m 
e«hMhtkO]M«baa*(r—ra)-tga=rO,48*  14,8=6,15  la 
GaatalibSba  |,fOB 

Diese  Werte  aiud  in  ptinktii^rton  Linien  in  AH- 
bildnng  3  zum  Auadrack  gebracht  Die  aoagczogeae« 
LittloB  «teUen  daa  ProSl  dar,  «to  «a  tm  BeMabe  iat. 

n.  i  kiTt  trilit  lifirnbcr  folpondcs  nn  :  .Der  Uix-h'^'n 
war  ffir  Holxkuhlenbetrieb  gebaut.  Um  ihn  für  in 
Betrieb  mit  Koka  geeigaet  ra  maebra.  ward«  er  eoh 

*  in  den  Bcckerediea  Angaben  er»<-heinen  Wider- 
aprttebo  infolge  ran  RaehaBltUem,  la  daaeo  ««k 
/nhlreiche  Druckfohlor  gesellen.  Daß  ein  Hochofen, 
der  auf  unmittelbare  UBfiwaraaaraaagang  arfaeii*t> 
nur  »88  kg  Kote  fir  1000  kf 
wohl  flbarall  aaf  Zweifal  alo8a«! 
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gr«bMi,  bid«m  das  (ie»i«U  erweitert  und  A*r  KoUvb« 
Mck  tiefer  );e)ef^  wurde.  Er  brauchte  dann  1100  kg 
Koks  fflr  lOOO  ke  Koheisen.  Bei  dem  (lArniiffnl^'i-iulcti 
Aablaa«!),  an  da«  ich  (B«eker)  niclit  ohne  eine  ge«  iMo 
Baaglflceit  kenuitMt,  w«r  mvor  dar  Gaafug  g*- 

Ändert.*  Der  ♦)ren 
ergab  dann  die  ttb«n 
fpakMuiMiflbMtBii  Br^ 
gcbnisse. 

Dabei  waad«rt  aieh 
BMiBaoker,  daB  du 
nach  meinem  Be- 
rechnun^verfahren 
ermittelte  Hochofen- 
pr»1i1  «rheblicb  Toa 
dem  be8tehen<len  ab- 
weicht. Er  vargittt 
ipw»  «nd  f  ar,  dal  aa 
«ii-h  um  f'iiien  ei'-WÄlt- 
■am  für  Kokabetrieb 
nireoblgmtatitaii 
Kolzkohlenhochofen 
handelt.  Moeh  mehr, 
dieae  AbweirhuuK 
▼eraiüalit  ihn,  Keinem 

8thluliH8tie  auzuhän- ' 
gso:  ,Ba  iat  oimllts, 
matlipnifi  tische  Ke- 
geln fQr  ein  Uoeh- 
ofanprofll  «tfinatal- 
Icii.  Die  empiriiichen 
Verfahren  (procedva 
emitiriqueej  genO- 
^n,  4»  klalii«  Abwciehttafpn  im  ProKI«  kaiaa  Be- 
deutiin?  fflr  don  (^ang  des  lloclKifm»  hn(<pn  "  Dann 
weiter:  ,£in  gnt  aoagerflstoter  (outiilfi  und  gut  ge- 
fttlirter  Hoehofen  M»ebl  aieli  aelbit  aein  ProAl  «nd  dtei 


.\bbilduiig  H. 


HU  diesem  letxton  Satze  MteUt  sieh  Becker  seibat 
in  Widcreprueh  mit  »einen  Ausführaa^ii.  Ich  will 
itsvon  alist^liL'u.  uhi-T  ihn  liittcii,  nich  otwas  pin^phrnHnr 
mit  ilem  von  mir  BUHgeaproefaenon  Loitaatze  zu  he- 
Mhifligen:  aFotg^riebtig  von  d«r  Tagaasneiiffniiir, 
dem  Erz-,  Kalk-  und  KukHKdt/c  buh-ji  Ii,  i;  t  lilciln  <-i 
dar  Erfahrang  aberlaaaeu,  lediglich  die  Durcbaatzsoit 
riehtl«  t«  bamaMML  Mit  dieaer  Entaeheldviig  tet  daa 
l'roHl  endgflitig  feetgelcgt." 

Biaber  hat  da«  Kerker  nicht  ^'etan  —  da»  Nieht 
man  aelMo  BrBrtorungon  an.  Dati  gute  IIochaf<-n- 
ergebniMe  aliein  durch  das  Profil  gawlbrleiatet  werden, 
habe  ich  niu  behauptet.  Er  ronnt  nlfn  nffpTi*>  Tftrf>n 
ein,  wenn  er  die»  immerfort  Itetont.  tu»  gibt  gewiU 
BMh  viela  andare  ViaaMnd«,  dfe  «if  den  Hochofen- 
einwirken.  Aber  pin  iiiirichli^'  i:i'wühlti'ii  oder 
auch  ein  im  JUiÜTerhiltnia  zur  UeblAaekraft  Mtebendea 
Hoehofenimilll  hat  den  groBea  Uebelalaad,  daS  na  n 
doli  meisten  Füllen  Überhaupt  nicht  zu  Tcrbesscrn  ittt. 

Ferner  empfehle  leb  Becker«  zu  prAfen,  ob  ea 
tatileUieh  all  Naebteil  «asMeh««  iat,  daS  daa  von 
mir  gezeichnete  l'rotil  (  Altbildung  .'()  von  dem  Hoiaigon 
abweicht  Ich  bin  flber/engt,  daU  i!>  r  Hih  Ijofi  ri  besser 
mit  ersterem  l'roKl  geht.  Ob  die  Durcfasauzcit  richtig 
gawIhU  iat,  kann  ich  aaUlriieh  aleht  bonrteiloa.  Wae 

hciUt  (if>i  einem  irnrhi">f>'ii :  .Er  cfht  :,'iit"  y  t>iri<e 
Frage  muii  und  kann  nach  vielen  Kichtungcu  bin 
goprOft  werden.  Ea  kann  ein  lifiherer  KolcaTerbrauoh 
»ehr  oft  iturdi  die  Vorii'ilf,  die  sich  bei  oiiicr  Hehr- 
erzeugung ergeben,  auageglichen  werden ;  dann  ^ielt 
aach  daa  Anlagekapital,  der  Aufwand  aa  Oebilae- 
ariN^t  und  die  KobeiscnbeschalTenheit  bei  dar  Be- 
messung der  liurcheatzzeit  eine  Rolle. 

Ueber  diese  Brftrterungon  einfach  mit  den  Worten 
biawegxugehen :  „Daa  ist  Sache  der  Erfaiirang'',  iat 
zwpsfcüoR  fn!«i'h.  N'fttfSrIicti  imil!  die  Isrfnhruiig  und 
der  Versuch,  und  zwar  der  auf  einen  längeren  ^fleit- 
raam  anagedehnte  Tenaeb,  die  Oraadlage  aein.  Alier 


fögt    Hicli    licsHiT    n.-iiii'iii  (ian; 


wie    rill   rtijf-      Um  dii'  Vcrsiichsergebnissc  richtig  »• 


'•t'wi  lind  sie 


gezwungen  OS.  In  liegouden  mit  hohem  Kokspreis  mag 
idlardiBgi  dieaer  Bahi  alne  Aendenng  erCahran  in 
Kttekiieht  auf  die  Yerniindemng  dee  KokeTerbramehee." 


auf  andere  Erzeugungimengen  uad  Vcrliältnisae  übor* 
tragen  in  k9nven,  datn  gehört  eine  Betraebtnng  nnd 
Berechnung,  wie  ieb  aie  angegelwn  habe,    B.  Omnh. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

iFIr  4i*  unier  dieser  Bubrik  embclaeadca  Anlktl  iterainaii  41«  RsMMloa  kalas  VaraalswRaaf.) 

Die  Gasrohrschweißöfen. 


Ich  hübe  mit  groUor  Aufiiierksainkeit  dea 
interessanten  ArÜk«)  d«e  Herrn  Anton  Bonese 

über  dii'  „<  iusrohrscljw  eitöfeu"  im  ersten  No- 
Teinberheft  vou  ,Suüil  und  Eisen"  gelegen.  Herr 
Boome  besolireibt  auf  Seite  1315  u.  folg.  «nsfUbr- 

lieh  einen  Rokuperatorofeii  Sy.stein  Loi\oauohez 
und  ^il>t  auf  Seite  bis  1HI8  Zeiolinun^j^en 

desselben,  ohne  den  L>rhel>er  /u  nennen.  DioKtir 
Ofen  wurde  von  In^cenieur  LencuiK-liez  senior  im 
•luhro  18K2  Im»  IHK'!  auf  HrKuclion  von  Heinrich 
Khrluirdt  m  DLU^ldurf  »ntworfeu,  vuii  weh  liom 


Hr.  BuuäSi)  die  Zoiuhuuugeu  aLsdann  erhalten 
liabea  mufl.  loli  g^laube  den  Artilcel  beiflgiieli 
diese«  Ofennreteme  iD  einigen  Punkten  eiH^insen 
zu  niUaeen. 

Auf  den  Itekuperatorktirper  mit  Tier  Duroh- 

laßöfTnungoD,  wie  or  Seite  l'tlS  abgebildet  ist^ 
wurde  in  , Stahl  und  Hisen"  horeits  in  einein  Ar- 
tikel i\m  verntorbeneu  K.  M.  Dueien  vom  Jahre 
18Ö1  hingewieHen.*  Die  Konstruktion  dieses  OfenH 

•  .Sr.S  Seile  t;4:)  und  Tafel  XV 11. 
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wl  nioht  komplizierter  noch  der  Koslenpankt 

größer  als  beim  Kegenerativofen,  System  Sieniens. 
Dies  trifft  spexiell  fUr  den  Rubraohweifiofen  %u, 
du  die  Bauweise  in  diesem  Kalle  noch  eine  ver* 
mehrte Oekonomie  dadurch  Hii  lutrt,  'Inn  <lit^  iloi/.- 
kammorn  nur  auf  oiiirtr  Seite  vorhanden  sind  und 
es  keiner  l  iiisieuerungskluppen  noch  Kanüle  be- 
darf, welche  M  Anwendung  von  Steueridappen 
bekonntlioli  in  doppelter  Zahl  vorgveehen  «ein 
mUssea. 

Um  den  Rekupentorofen  voll  und  gens  eue- 

zunvitzoü,  k'iinnil  <^s  «tarauf  an,  oiii  niöirlii'li>t 
hodiwertige«  üan  m  onougen  (Uber  dioaon  Punkt 
beifiditete  R.  IL  Deelen  in  dem  angeführten  Ar> 
tikel  des  Jahres  18B1,  defi  die  Ktist«  beim  Len- 
cauc-hezMcben  Gaserzeuger  derartig  ausgebildet 
seien,  dal!  sie  durch  di«  Bildung  von  Wa/^Borstoff 
und  Kohloxydgasen  möglichst  viel  Dampf  produ- 
zieren \,  wFii^  niitürlich  ein  bedeutendee Luftquantum 
fUr  die  Verhroaoung  bediugU 

Die  Vorteile  dieser  Oefen,  welche  in  Prank- 
reich  sehr  verbreitet  sirni.  komtncn  weniger  zur 
üeltung  in  der  fe^parnis  au  aufzuwendendem 
Feuerungsmaterial,  als  viehnebr  in  der  grSlteren 
HegulierungsfHhigkeit,  in  den  geringeren  Heil" 
Verlusten,  in  der  schnelleren  Hitzeerzougung 
und  in  der  Möglichkeit,  minderwertige  Brenn- 
stoffe zu  verfenem.    Handelt  es  sioh  darum, 

l'^anipf  zu  erzeugen,  diinu  prs>»>t/,t  man  /wnf-k- 
mttUig  die  »teinernen  Kekujierutorkörper  durch 
solche  aus  Cnfleisen,  welch  letstere  seitlich  oder 
iinti^rlialfi  «Ics  Kossnl^^.  dor  von  den  heiüen  Ofen- 
gatieu  beiitricheu  werden  soll,  anzubringen  sind. 
Diese  Metallrekuperatoren  fuhren  die  hnft  von 
180  bis  2(X)",  welche  unter  dem  ßodun  dos  Ofens 
nflor  über  dessen  (iew«ilbe  Wärtne  aufnimmt,  mit 
uugeftlhr  400 •  zum  Heizraume.  Man  kann  in 
einem  (tolchen  l'^allc  niil  1  kg  Kohle  fUr  den  iiim- 
erzeuger  4  bis  ö  kg  Dampf  erhalten.  Der  Hrenn- 
8U>ffverbrauoh  dw  Ofen«  uelbsl  wird  solbst- 
vemtKndliob  dann  ein  eitiBIiter  sein,  aber  die 
Hiufachlieit  der  WMrmerBgulierung  bleibt  un- 
verändert. 

Hinsichtlich  der  Untorhaltnngskosten  dieser 
Rekuperatoröfon  wird  gern  illtort  rieben  I  Be- 
dingung ist.  zu  dem  Kekufierator  nur  allerbeste 
feuerfeste  Steinmaterialien  an  verwenden.  Die 
Reinigung  vonirsacht  wenig  Schwierigkeiten. 
])ais  ( lin\-r">lb(»  und  die  Inneiit'eilo  d^s  flfon«;  siii<l 
au.*  Silikutsteinen  vuu  bet^ouderer  Qualität,  welche 
niffht  klttften  oder  brBckeln  dürfen,  henustellen, 
damit  absprinL'*ni(1*i  kh'inn  Steinteilchen  nicht  auf 
die  eingelugorton  Rohre  fallen. 

Out«  Baumaterialien  und  zweckmäßige  Kon- 
struktifin  voraiisgosotzt,  wird  di«  Unterhaltung 
(loH  OfouM  nii'ht  teurer  alH  die  irgend  eine»  an- 
deron  (iasofensysteiu.s. 

Pari»,  den  7.  November  19U6. 

■AiiNea  Atextndtr  LentauAe». 


Zu  dem  SobreilMii  dea  Hm.  James  Alei 

Loncittiohez  bemerke  ich.  daß  es  mir  vöWic^  fpru 
lag,  das  Verdienst  der  Urheberschaft  dee  Hrn.  Alex. 
Lenoauobea  senior  besttglieh  des  von  mir  is 
iiuMiiom  Ardkol  „(liusrolir^chweißöfen*  mit  Zeich- 
nungen angeführten  Rekuperator- Rohiecfaweili- 
nfens  zu  sehmUtera.  Lediglioh  der  Umstand,  dafi 
icli  trotz  meiner  eifrigen  Nachforschungen  denCr- 
lieber  der  bildlich  wiedorgoifobenon  Konstruktiun 
nicht  kannte  oder  in  Erfahrung  bringen  kuunle. 
gab  Veranlassung  daxu,  dafi  eine  Namentnennmif 
Tintnrhlich.  l«;h  nehme  nunmehr  gern  von  der 
erhaltenen  luad  wUlkuminenen  Aufklärung  fui 
meinespBteren,  anafllhriieheren  BuobpublikationMi 
KiHinfni.-*,  iiiid  plaiilio  liohnfs  Vorineiiluni:  un- 
richtiger Mutmaltungen  Uber  den  Ursprung  iuhI 
die  Herkunft  besagter  Zeichnungen  sowie  nr 
Begründung  meiner  krittsohen  Sohluftworte  fol- 
gendes anfuhren  zu  müssen. 

Ich  erhielt  die  fragliehen  Zeichnungen  v<ir 
un^ri^nilir  sieben  Jahren,  ohne  irgendwelche 
brauohsbeschränkung,  anläUlifti  des  Baues  eine> 
von  meinem  vertiturbenea  V'ator  und  mir  projek- 
tierten RobrwalBwerkes,  von  emterem  sur  Pril- 
fung  un<l  Beachtung  au'^gehändigt. 

Nachdem  iah  mehrmals  tielfiigenheit  hstt«, 
*  ansfnhrlloh  mit  ihm  Ober  die  Eigenart  des  Otm 
XU  sprechen  und  sein  durch  eine  mehr  als  2.')  jährige 
Spozialerfahrung  auf  iliesem  Gebiofo  or|>r"bt«ri 
Urteil  darüber  zu  vernehmen,  auch  uut  döin  B*- 
triebstngenienr  eines  franxKsischen  Rohrwerk^ 
der  mit  einem  ganz  ithnlioliori  Of,ui  irtarloitet 
hatte,  eingehende  Unterhaltung  gepHoguu  halt«, 
konstruierte  ich  den  Ofen  um  (die  VeTSffentlielnnK 
ilio-»!'!-  \  iiti  mir  \  i ir^'cnritmiioneri  N'fMifornmn»; 
unterblieb,  weil  der  in  einer  ZeiUw;hrift  »ur  V«- 
rUgimg  stehende  Raum,  bei  der  Fülle  des  ohnehin 
zu  behandelnden  Stoffes,  die  Anführung  weiterer 
AusfUhrungsformen  fUr  das  Rokuperatorsystein 
nicht  anf^ebraclit  scheinen  lieli),  iina  nahm  im 
spiiteren  Verlauf  der  Sache  nur  doshalb  .\b^tan<i 
von  <1(ir  BauausfUlininir,  woil  si.  li  wichtige  \n- 
lageverhältnisse  geändert  hatten  und  die  spaziei- 
leren  Momente  einem  Planrostefen  den  Vonag 
gaben. 

Am  der  Tataacbe,  daß  mir  der  gei.-^lige  Ur- 
heber des  zur  literarischen  BeeprecbunggewShlten 

( )fen.H  nicht  bokaimt  war,  konnte  fUr  mich  natür- 
lich nii-ht  zu  folgern  sein,  diesen  Überhaupt  uo* 
eru'ähnt  zu  lassen:  <lcnn  einerseits  hielt  ich  da* 
Konstruktionsprinzip  des  Ofens  fllr  so  wertv«!-. 
<i;i(i  ich  es  aus  der  irrdtlcn.  Zalil  der  mir  zur  Ve^ 
fiigung  t<ielieu«len  Zeichnungen  herausgriff:  ander- 
seits durfte  ich  die  Uebevaengunff  haben,  keineriM 
Indiskretion  zu  bopobon  und  oinntii  urrot^i^n  Tfi' 
der  Leser  dieser  Zeitschrift,  die  bei  dem  vull- 
stKndigen  Mangel  an  Sffentliobem  Gedanksoan*- 
tauji<  b  in  Kragen  und  Angelegenheiten  der  Vahn- 
katiun  geschweißter  Rohre  nicht  aiiniweit  in  die 
Det<ails«inriolitungen  eines  Robrwal>wefke>  eia- 
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g^eweiht  Bind,  etwas  Neues  sn  bringen.  Sollte 

<|je  Zuschrift  den  Stein  des  Schweigen^^ 

der  ganz  gewil»  nidit  oin  Sl«ia  der  Weislioit  ge- 
nannt werden  kann,  ein  wenig  ins  Rollen  ge- 
bracht hubon,  HO  würde  mir  dies  HelbKt  dunn, 
wenn  der  eine  odt>r  urnitAr«»  F'uc'hinunu  mir  niolit 
Überall  beipflichten  könnte,  eine  freudige  Be- 
obachtung Min.  Die  von  Hm.  Lencancbes  ge- 
irohenoii  Erweilcrungsdaten  sind  in  der  Iliuipt- 
sache  bereite  in  meinen  textlichen  Atislat$»ungen 
de«  Artikels  %'oigebraoht  worden  und  dtttflen,  ab- 
gesehen von  der  günstigeren  Beurteilung  hin- 

Bericht  über  in-  und 
Ptienttnineldungeii, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaissriiclioa  Pstentamt  In  Berlin  ausliegen. 

18.  Movember  1906.  Ki.  1 1>,  Ü  21  hm.  Ver- 
fabren  >nra  Laden  und  Abladen  nagnetiiober  £ne 
oder  A^t^y.  mittels  eines  elektremagaetischsB  Kranea. 

Gustaf   Abraham   GrauDtriltb,  Sala,  Behwedea,  nsd 

Hjalmar   Lundbohm,  Kiruna,  Schwaden;  Terfareter: 

F.  (  .  i'iiHhf'r,  Ii,  (iluaor,  O.  Hering  and  Peiti, 

l'at. -Anwälte.  Hirlin  HW.  fiM. 

Kl.  ll*R.  K  '1' \f^' .  SihiiipiiiHtoliverliimluti^'  mit 
ArbeitslisiHten  an  ili  ii  l.usi;lii.<u.  Konrad  KiÜe,  Berlin, 
GeiBbergatralli'  ir>. 

Kl.  84«,  E  37  lä3.  Mundataek  lentre!»  Qas- 
«bfUhrnngerelira  von  Qaseneagem  mit  mebiereiii 
Sbereinanderlie^enden,  keg<>l»tumpffSrmigea  Heb!« 
körpern.  Ed.  jlanap|>e,  OrfiBsel;  Vcrtr. :  T>r.  Adolph 
Zimmermann,  riit.-.\uuiilt.  Hi  rlin  W.  1.'. 

Kl.  34f.  Z  -iiOti.  VVatidarrDHtrt'tii'i'utiL'.  Iloriiiauu 
Zutt,  Maiiiilii'im.  Lindenhofplatü  .'>. 

Kl.  4»h.  K  32  451.  Vorrichtung  zum  Schncideu 
Tun  Walzgut  auf  gleiche  (<äDge,  ln»b«8ond(>re  zum 
ficbneidea  von  Sobwellen.  Fried.  Krupp  Akt-Oes. 
Qrnsonwerk,  Magdebnrg-Bnokan. 

Kl.  49  b  M  80015,  Niederbalter  fflr  Flacbeison- 
acheren ;  Zoa.  tmn  Patent  187  168.  Maaelüneafabrik 
'SVeingartcn  varm.  Heb.  SebalSf  Akt-Oes.  Weingarten, 
WflrMondiflrjf. 

NcivemUcr  r.tin;.  Kl.  ■.'(Iii.  il  4«l»i.  V.t- 
fatareii  uud  Vorricbtung  zum  Waschen  von  üaaen. 
Pr.  Emil  Ott,  Zürich;  VeHr.:  Wilb.  Hnpfsnf,  Patent- 
Anwalt,  DllaaeMorf. 

Kl.  Sie,  D  17088.  Terfahrea  aar  Heielelluig 
eines  Mod«llpnlTen  ans  Kerlt.  Dentsebe  Ferm-Stanln 
"Werkt-  0.  m.  b.  H.,  Berlin. 

Kl.  .-Ilc,  F  21  T4H  TtrL'libftrer  Formtisch  «ur 
Aufnahme  «eokrechter  KulirluniK  n  Frilz  Fex«<r, 
Freibiirir  i.  B.,  Basleratr.  34. 

Kl.  i\c,  R  22  02.4.  Verfahren  uud  Preaae  sum 
Verdichten  von  Motallblöcken  in  der  OaSfenn. 
Heinrieb  BelBig,  Krefeld-Boeknm. 

19.  NoTember  190«.  Kl.  7  b,  S81884.  Vorrieb- 
tnng  zur  Hf rHti'11tin;>  i^turTipfgi*dcIiwei6ter  Rohre  in 
einem  einzigen  Dur.  lii:ant:o.  Wilhelm  Kodt<wald, 
VUbeim  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  24e,  ('  14363.  ttAHtfriteuguit^ttanldici'.  MuuritH 
Daniel  Cbarloui»,  B  Uravenbage  (llaagi;  \  i  rtri  tt  r : 
Eduard  Franke  und  Oeorg  ITirgchfeld.  I'.atent-.\nwälte, 
Berlin  8W.  68. 

Kl.  84  f,  L  88481.  Ireppenrest  mit  in  ihrem 
Torderen,  dem  Fsnermnm  SMekelirten  Teil  dnroli- 
breehenen  Boetphitlen.  H.  A.  "nieoder  Lange,  Deisan, 
Ahensobeetr.  8. 


aiohtlich  der  Unterhaltung  des  Ofens,  kaum  etwas 

berichtigen  wollen. 

Nähere  Angaben  Uber  den  Kohlenverbrauoli, 
Altbrand  usw.  unterliefi  ich  mit  Rtltdoricht  auf 

die  Honst  zu  sehr  anwachsende  I^änge  des  Auf- 
satzes (da  auch  die  anderen  Ofonsy^tenie  dann 
von  diesem  Gei^iclitspunkte  aus  hätten  besprochen 
werden  mttssen)  und  im  Hinblick  auf  meine 
spKter  beabsichtigten  But  hpublikatiouon. 
Berlin  VV.  15,  den  21.  November  i9ül>. 

.InMm  Böhms, 

ZIvWaiwalMH'. 
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Kl.  .31b,  D  16  493.  Vorrichtnng  zur  Herstellung 
von  OuBformon  fQr  Badewannen  und  ähnlich  gvstaltetu 
HohlkörjiHr;  ZuKatz  z.  Pat.  157  060.  Paul  Dupoiil, 
Cateau,  Frankn-idi ;  Vertr. :  R.  Schmeblik,  Patent- 
Anwalt,  Morl! II  S\V.  til. 

Kl.  40 e,  W  25  062.  Oegenbaltsr  num  Meteu 
oder  Schweißen  enger,  langer  Rohre.  Karl  KTeitlik, 
Scbiedlow,  Kr.  Falkenberg  0.-8. 

21.  November  1908.  Kl.  10a,  B  48507.  Tor- 
riebtung  sam  Binebenen  der  Kohle  in  liegenden  Eeka- 
Sfen  mit  Beil-  oder  Kottenantrieb  fflr  das  Ebt»  und 
Anafabren  der  Planierntange.  ftoehamer  Ebenlttttte 
Heintzmann  &  DreTer,  Bochum. 

Kl.  12e,  K  ;iü'><:U.  KiuNatzfilllkör|ier  für  Reak- 
tionatürme  und  Wärmttauittauschapparate.  Hugo  von 
Kintzel,  Kaaael,  UlmeoBtr.  24. 

Kl.  84  b,  £  11818.  BeacbicknaMfonrietatnag  fttr 
EsMetretternngen  mit  einem  tber  den  Beet  aa  be- 
wegenden BrennatofFverteilar.   Jobn  H.  Biekenbelf, 

Krefeld.  LindonatraBe  146. 

KI.  all,  P  18  443.  Formkastenbalter.  Lambert 
l'iit/,  MrmLtu>n-( tiadbach,  Möhlenatr.  193. 

Ki.  iU  c.  R  2:11:14.  Vvrlulir.»n  und  PreuHe  zum 
Verdichten  von  Blöcken  in  verjüngter  Uußforni. 
Helnridi  BelBlg,  Krefeld-Boeknm. 

GebranebsmaatereiDtraguagaa. 

12.  XoTomber  1906.  KI.  7  b,  Nr.  291  697.  Walze 
für  Walzwerke  zur  Hemtelluitg  von  Belag-  and  Tritt- 
gtufen-Blechen  mit  Flechtmnsterung.  Wilbsim  Weber, 
Brachbach  a.  d.  t^iog. 

Kl.  Til,  Nr.  .'91  »iitH.  Walze  für  Walzwerke  zur 
Herstellung  von  Belag-  und  Trittstufon-Blecben  mit 
kreisbugenfürmigen  Blppen.  Wilhelm  Weber,  Brsflb^ 
baeb  a.  d.  Bieg. 

Kl.  7e,  Nr.  881  «8».  Flanseheawabmaaebme  mit 
Kogcllagerang  am  Widerlager.  Frans  Bonaleitbaer, 
Btuttgart,  Wilhelmatr  14. 

Kl.  49b,  Nr.  2<J1  ;<6I.  Kombinierte  Blechschere 
und  Profileisenschere  mit  Antrieb  durch  Doppelhebel. 
Stahlwi'rk  Öiking  Akt.-Oi?».,  DUsseldorf-I..iereiifi'l>j. 

Kl.  A'ib,  >'r.  291. S62.  Lochstanze  mit  zwei  zu 
beiden  Seiten  des  Werkzeugschlittens  aageordaeteti, 
mit  diesem  dorcb  ein  Qleitatttck  verlrnndenen  Üreh- 
hebebk  Stahlwerk  Oeking  Akt.PaeB.,  IMIneiderf- 
Lierenfeld. 

Kl.  49b,  Nr.  291 3ß.^.  Flach-  und  l'roKleiseu- 
hcliiTe  in  Verbindung'  mit  «'incr  Lochntiiii/.c.  StaU- 
«<rk  t'ekinij  Akt. -Oes.,   1  MiSBfldürf-ijicri-nfcId. 

Kl.  t'.ili,  .Nr.  291  .'»2:1.  .'^tanze  zum  Sthnciden  von 
FaBsoQt;ih«n  verxi-liit^dener  OröBc  mit  auswechselbaren 
Measern.    Johann  Julius  Kerger,  Remagen  a.  Rh. 

19.  November  190«.  Ki.  10  a,  Nr.  891 98B.  Miseb- 
nnd  DBsenrobranfsats  fttr  KokaBrea,  ndft  fenerfaetem 
Oberteil  und  federndem  Ring  an  aeiner  Verbindnnge- 
stelle.   Albort  dcbeideler,  Borbeck. 
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Berieht  über  in-  und  auslätuHnehe  Patente. 


«6.  Jahrg.  Sr.  t«. 


KL  10a,  Kr.  «91 MT.  MiMh-  und  DUMBNhnvf- 

IBr  Kokiöfen,  mit  feaerfeilaa  Obwtoil  nnd 
MoffoiiAntiBtz  an  Hoiner  Verb{ndaiiff«iitell(>.  Albfrt 
SekeiiloliT,  Horlierk. 

Kl.  18a,  Nr.  2in  92».  Vorrichtung  «n  Auftrol"-- 
trichtern  für  llochfifou  lur  iM'lieliiffcn  V»>rtciluuif  ilt-r 
BaMliickuiig  in  dea  üfearaain.  £.  MOnker,  Frank- 
furt a.  X.,  Pnrlutr.  80. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  49b,  ^r.  170«9A.  vom  5.  Auguat  1905. 
Dnmpfkaaael-  nnd  Onaom«terf*brik  Torm. 
A.  Wilka  4  Co.  Akt>Oet.  in  Braantekweff. 

TMfcndker«  mlf  hew^lem  Okr-  und  «fAWdktfiMfrn 

Unter-  und  SdtetoMnem. 

nie  aus  dem  liew  cj,'!;!  Iku  (  U  .rinfsHcr  <i.  »Itn 
Stillstehenden  aber  verstellbaren  t>eitf  uiiu>88erit  b  und 


dem  atillHtehendon  rnternif-hHcr  .  /uHHmnirnjreMft/.to 
rräircrMrhiTi'  ixt  mit  h<  hräui-ii  Acbüi-In  rf  vemchon. 
deren  8ehrft^'t>  »o  l>emp§Mon  iHt,  datt  die  verMhiedenen 
TrXger|trofile  stets  sowohl  mit  ihrem  8t0(  ain  anch 
mit  ihren  FUnaoben  aof  dam  üntariewr  «  «rdnagt» 
mieig  auf  liagaa. 

Die  Settenmeasflr  A  dnd  in  parallel  tu  den  schrCgaa 
AckMia  d  liegenden  Fahrungen  e  Teratollbar. 

n.  7  b,  Nr.  170 «SS,  Tom  2».  April  1904.  Josef 
Pikal  in  Ninilmr^'.  HiUimen.  l'orrichtiiiii/  ctim 
Sfhtreifieii  von  t^utrnöhten  an  Siederokren  oder  der- 
gleichen  mit  zwei  mittüimtdet  gw^HfUtufig  «erA«m- 
denen  l^'aUe». 

Die  untere  Walze  //  lat  fai  den  Lagerböcken  m 
und  n  so  gelagert«  dafi  lie  ia  aenkrediter  Kicbtang 
bewegt  werden  kann,  waa  darak  iwei  avf  eineai  Trat- 


•5 

V— -it — f 

Ii 

i  ' 

M 

h«>t>ci  (/  Im  - r  iii,  ho  Itriic  krolli'n  I  l>cttiriv.t  wir.l.  Il.-i(|(> 
Waircn  II  IUI  I  .'/  niiiil  vorn  koiiim  h  verjüngt  und  bo- 
hit/i'ii  iii>rr,  Uli  sii-  in  iIi-ii  /ylindriBchen  Teil  Obei^ 
flehen,  einen  vor(*prinir'  ii(i<  ri  WuUt  /. 


IHe  XU  Torscbweilit-ndi  i)  sii-derohre 
bitit  and  dann  so  auf  die  obere  Walze  a 
dal  die  Schweilistelle  sich  gerade  auf  dem  Wallt  i 
befladet.  Hieraaf  wird  die  untere  Waise  h  mittaki 
de»  TrHtea  4  nnd  der  Rallen  c  gegron  die  SebwelB- 
fttolle  gepreßt  und  iie  durch  3  bis  4  Cmdrekaagen 
der  Walzen  miteiaander  vcrscbweiOt. 


Kl.  ISe,  Mr.  MBdM,  vem  t.  Deaember  IM!. 

('hartes  Henry  ('hapman  in  Ii  roton,  Mss*., 

V.  8t.  .\.  IHi»e  zum  tfiltceüfH  Härten  ron  I.nqtr- 
kfi/'lii  für  Kuiiellagir. 

In  der  Düse  «%  in  die  Ton  nben  die  KOhlUüMiif- 
keit  eingelvHet  wird,  ist  eia  Hohlkörper  g  aageotdnet, 

der  dam  dieati  die  gv- 
gen  die  Eiawirknig  dsf 

HSrteflilsHigkeit  zu 
Hohützendi-n  Teile  d<>« 
WerkotDeke*  a  aufzu- 
nehmen. Dieses  sitzt  auf 
einer  Stange  f,  weirbe 
in  dem  Uestell  b  in  «enk- 
reehter  Richtung  vet» 
Hchiet>-  und  feetMelUnr 
gelagert  iat. 

Kl.4»g,  .Nr.  16V07, 
vom  6.  Juni  1904.  Wsl- 
tberLan^eia  Haspe» 
Klekalhaatea.  Ihn. 
triUfftmHdlmitdeprmnh 


Otttnk  xnr  H^rtttltung  gratloaer  Sd^iedtitMrt  in 

titteni  Artifitfif/ini/e. 

l>«s  fieNcnk  lieHteht  aun  dem  fentHtflu'ndpn  l'reB- 
ring  /*,  dem  beweglichen  tlberge^enk  ii  und  d*i>i 
gleichfalU  bewegli<  hen  l'ntergeBcnk  r.  Nach  dem 
F.inbringea  TOn  .Material  in  bc  wird  daaeelbe  dnrrh 
Niedorbewagen  dos  Übergeeeakee  «  in  A  c  xnsaainra* 
gepnUi  wobei  aberrchllMlgea  Metall  aeiWek  aach 
oben  entweicht.  Dann  wird  das  Obcrgeaeok  «  weÜn^ 
gesenkt  und  gleichzeitig  das  Untergesenk  abwlrtsbs- 
Ilii  Tilurcli  «ird  der  entstandene  rat  nlii;ei>-hfrt 
um!  daH  Werkstilck  huh  dem  Gesenk  hersuHgedrflfkt. 


vom  86.  Febraar  190S. 
o  m.    VtrfahreH  zur  Zr- 


Kl.  18«,  Nr.  III  ms, 
Carlo  Lamargeee  in  R 

mentifruntj  ron  MftaUen. 

An  .Stolle  der  sonst  gebrauchliihen  lloUkubir 
a«a  Fichtonhoiz  oder  Ähnlichen  Hulzarton  wird  z«m 
Zementieren  inibeeondere  von  F*nzL<r|datu»n  eine  Kohle 
(wnatzt,  welehe  allein  aa«  Flektenrinde  erzeugt  vordsa 
iat.  Ee  aaü  ai«k  eifabea  babaa,  daü  die  Zameataeruge- 
daner  kierdareb  weaentlleb  abfekOnt  wird,  fir  Paaae^ 
platten  beispialaweiae  von  15  bli  W  Tafea  anf  4  Ui 
5  Tage. 

kl.  iHc,  Nr.  UlHttH,  vom  11.  .Voteniber  m'3. 
Carlo  l.aniargeae  in  Korn.  ZammtiawfalHf** 
für  Eiaen  und  StaM  mittel*  Kohlt. 

Der  zum  Zementieren  benntsten  KoUe,  iwtrk« 

nifiltig  ilol/kohle,  die  aussehlioRlirh  durch  V  erkohlM 
von  Fichteiirindo  gewonnen  wird,  wird  ein  Zusehlst 
von  reiner  kiewcUüure  gegeben. 

Krliiider  will  hterdurob  eine  allmfthlicbere  Al>- 
nahiiie  deH  Kablaaiia^talMlIai  dar  la  Mm«ntierend''n 

Oegenetftnde  aaeb  ibtam  Iiuiero  la  arreietaea.  A»tk 
aaU  et  mSglieb  aeia,  Plattea  aar  aaf  < ' 

Tiefe,  z.  H.  1,5  mm,  in  zementieraa. 

Als  geoignetaio  Mischung  worden  50  bie  Tft  Oe* 

wichtsteile  Kichteiirindekohle  und  25  bis  30  flewicfcis» 
teile  fein  gepulverte  reine  Kieselsftnre  empfohlen. 
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BertdU  Mer  Ai-  tmd  tmdMnditdkt  FatemU. 


»IS 


Kl.  7*,  >r.  170 10.»,  vom  IH.  Oktober  1904. 
lieiirather  Ma* h  i ii >•  ii  f a  Ii  r  i  k  ,  A  k  t  i  c  ti ijc « e 1 1- 
Bchaft  in  Benrath  bei  UQsaeldorf.  Vorrichtung 
mm  AMulcrH  ftmbtUr  Phttitm  ftlr  iU  BfaeA- 

efawm  RoIlgMi;  a  b  Tom  W*lnrerk  oder 
der  Schere  kommenden  PUtfaMB  i  weidan  ran  den 
SchleppdMmen  h  einer  qn«r  di»  Uafendeii  FSrder- 
▼orriebtang  t  Aber  eine  tehiere  Ebene  k  efaem  mit 


NVasner  ftefüllti-ii  Ui-hältur  /  zu^ffUhrt,  in  dorn  si« 
durch  dif  plützliclio  Abschreckung  i>nt(iintert  werden. 
Kint-  in  «loni  BohältiT  /  imjffordnete  FördorTorrichtunir  ti 
entfernt  die  entHtutorten  l'latinen  auh  dum  BeUSlter  / 
und  fQhrt  ele  über  die  schiefe  Kbeue  /  unmitteibnr 
den  Wngen  w  in.  Eine  gleicbe  Snlüaterungseinrich- 
tunf  kmn  noch  «nf  der  «BderB  Seit»  des  Rollganga  a  b 
eingerichtet  sein,  eo  dnS  dleter  dana  swei  Entaiote* 
rungsbehAlter  bedient. 

Kl.  7»,   >'r.  i;U;i,   vom   ;tl.  IW.>-iiil,.r  l.tiM- 

Jnmee  Edwin  York  in  Brooklyn.  V.  .st.  A- 

irtilzi  ii  i  itii  i.ibiji  iiuiz- 
Uh  i.üenbahiuchie' 
nen  oder  dergl. 

Die  ab(;enutzten 
Schienen  a  werden 
diin  b  eine  NVulzc  /> 
i(uer  oder  «cliriiij  zu 
iUriT  Arh»e  zu  Fiirin- 
eisi'ii  mit  breiten 
Flnn^(■^ll•n  auejrc- 
walzt.  Um  hierbei 
ein  Dnrehbiegon  tn 
verbllten,  werden  aio 
in  eia  Bett  c  mit  dem  Sobienenprofil  entsprechenden 
Aompemiigen  ^leiuben. 

Kl.  19a,  Nr.  171SB8,  vom  tri.  .h.nl  um».-)  «Zusat/. 

zu  Patent  Nr.  152176;  Tergl.  „.Stahl  nnd  lÜKen"  HK>4 
S.  1449),  HeinrichTherisioAai-hcD.  Srlifnen- 
stoficerbinduHg  mit  utmittdbartr  UHter$tüt»UHg  der 


9  ^ 

Sehit^MHendm  durtih  timm  mmf  mjmtm»  Antättm  dtr 

l'iitfnt  i:>-!  nn. 

Dax  iluu|it{ijttent  int  dahin  verbessert,  dsB  die 
beiden  Keile  e  nicht  durch  zwei  Spannkeile  eiBfeelellt 


werden.  Hondern  durt-li  einen  gemeinsamen  Keil.  Der 
Keil  e  ist  an  seinem  Hcbwücheren  Knde  mit  einem 
hakenartigen  Anttatz  i'  vergehen  und  der  .Spannkeil  h 
ist  zwischen  der  lunenHftche  diesen  Ansätze«  und  diT 
Stirnfläche  des  andern  Keilet»  f  angeordnet.  Oder 
der  eine  Keil  «  besitzt  zwei  nach  auOen  naateigende 
ILeilfllebeB,  wihread  der  andere  Keil  g  aoi  swei  aaf 
dm  Kallflidiaa  <  mhandaa  Binaelbrilea  beateltt,  die 
dttroh  den  Spamkell  h  felrennl  ilad. 

Kl.  81b,  Nr.  171  «.H4.  vom  20.  Juni 
19U5.  William  ( 1  e  o  r  g  e  Hey»  in  .Man- 
chester. FormmagcHiue,  bei  welcher  di  r 
Sand  durch  Außtoßen  dt»  den  FormkatU» 
tmd  dat  Modell  an/ndhuiemfei»  Trä§«ra  «ih- 
te&Um^fft  wird. 

Bei  dieser  Formmasebine  wird  der  Sand 
dnreb  wiederholtes  Aufstoßen  des  Trägern, 
auf  welchem  der  Formkasten  ruht,  verdichtet. 
Der  Trägrr  </  für  ilcn  l'oriiikasti'ii  />  ist  als  l\olben 
ausgebildet,  der  in  diMii  /.ylimlfr  c  !<pielt.  I^etzterer 
beititzt  zwei  mit  Vontili'ii  viTHi'hciif  Ein-  und  .Vuxlali- 
öffnungen  für  da»  Uruekmittel  (Luft  oder  Dampf), 
welches  durch  d  zuströmt  ond,  Baohdem  es  den 
Kolben  a  bis  su  den  OeSnuuen  «  angehoben  imt, 
dnreb  f  wieder  ansatrSait.  Hierbeii  lindat  fai  dam 


1 

t 

i  '1 
1 

Zylinder  c  eine  plötzliche  Druekverminderung  ütatt. 
so  daß  der  Kolben  a  mitsanit  dorn  Formkasten  (» 
schnell  naob  nnlen  sinkt  und  mit  dem  Blocke  heftig 
auf  die  Ornndplatte  A  aufatAftt.  Dasselbe  Spiel  wieder- 
holt sieb  in  sobneUer  Folg»  (atwa  800  Stöfte  in  der 
Minute)  nnd  bewirkt  eine  rasehe  Terdlebtang  des 
Formsandes.  Ks  wird  dann  das  obt're  Ventil  ge- 
schlossen und  ilr-r  ForuikaHten  jetzt  »o  weit  ;,'flioheii, 
dall  Stützen  i  unter  Ii'  MiHtreifplatti'  A-  i,'tM  holn-n 
werden  kömiou.  Bei  erneutem  Ooffnen  de»  Ventiles  / 
sinkt  dann  der  Triger  •  mit  dem  Hodall  nnd  gibt 
die  Form  froL 

Kl.  Sie,  Nr.  IflSSM^  vom  8.  NoTomber  1903. 
Robert  Woolston  Hont  in  Cbleago.  Fo*'» 

rirlituH'/  cum  Hallen  und  Eintreiben  einer  Mtttdt' 
»langt    n,  din  ni/rli  (lÜKniijfn   Kern  f/nr.t  ri/7aMeiMS. 

Vergl.  (1(18  amerikaninelie  Patent  .Nr.  156886 
in  ,SUbl  und  Eisen-  1905  S.  TMK  und  <H'.». 

Kl.  Sic,  Nr.  l4007tit  vom  3.  -November  19ua. 
Bobart  Woolston  Hnnt  in  Chicago.  Vor- 
riektiutg  am  Ekttrtibe»  einer  MekdhUmte  in  «fea 
Kern  eines  GnßNoekee  znr  VerdiektUDf  die  Koeleee. 

Vergl.  duH  amerikanische  Patent  Kr.  785496 
.Suhl  und  bisen-  S.  789. 
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WLitkig.  Mr.«. 


Statistisches. 

Bio-  und  Ausfahr  des  Deuischea  Reichet  In  den  Montien  MlR-Okiolier  1906. 


Eii«nerze;  einon-  ndr<r  man^anhaltige  GMr«int^anjpiinaa«e;  KonTertorachlacken ;  * 
auagabrannter  eiienhaltiger  Sciiwefelkies  (287e)*    A  7Ü7  ö8i« 


Roheisen  <777)  ,  . 

Sraoheiavii,  AJteiaen  (Sdurott);  J^ofvUapÄiw  nur.  (849«,  843  b)  .... 
BAhren  rad  BOfareaformaMek«  im  lieht  toliiiiitdlMmKO«!,  Hlha»,  Vwitil« 

aTift  v.  b,  770*  n.  b,  7a8«)  

WaliMB  mm  nielit  fl«hm1«dl»Brain  GnB  (710»  u.  b)  I 

Maarhinenteile  r  h  n  hearlifitf^t**  aus  nicht  •chniiedb.  Guß  (782a,  783a  —  d) 
Soniitige  EiaenguUwarcn  roh  und  bearbeitet  (781a  u.  b,  782b,  788 f  u.  g.)  .  .  . 
Rohlappen;  Rohachienen;  RohblScke  ;  Braminev{  Torgvwslila  ]UB^»{  ntllBeii; 

KnQppel ;  Tiegolatah)  In  Blöcken  (784)  | 

Bchmiedbar««  Eisen  in  StSben:   TrS^er  (J-,  IJ-  and  X^'IBmb)  (78S»)    .  ' 

Eck-  und  Winkeleiaen,  KniaiMloka  (786  b)  

Anderes  geformtes  (fsaaoniwrtM)  8tlklwia«ll  (7B6e)  

Baad«,  Relfeisen  (786d)  

Andtrei  nicht  g'eformt»«  Stebstsea;  Elsen  in  Stlbea  snm  QnnaehmelMn  (785  e) 

Orobbloche:  roh,  ontzimdcrt.  gi  richtet,  dreiisiert,  gefirniBt  (788a)  

Feinbleche:  wie  »or  (786 h  u.  c)  

Verzinnte  Bleche  (788a)  

Verzinkte  Bleche  (788  b)  ' 

Bleche:  abgeschliffen,  lackiert,  poliert,  gcbrftnnl  naw.  (787,  788e)   

Wellblech;  Dehn- (Streck)-,  Riffel-^  Waffel-,  Wanten ;  andere  Bledl« (789 a  n.  b,  790)  I 

Draht,  giwabt  oder  gezogen  (791«'—«,  702«  —  e)  

SehlaofMirthren,  gewabt  oder  gongen;  fiShrenformstflcke  (798a  u.  b)  ... 

Andere  RShren.  gewalzt  oder  gesogen  (794  a  n.  b,  795  a  n.  b)  I 

Eiaenbahnachionen  (79da  u.  b)  

Eisenbahnachwellen,  Eitienbahnlaiichen  und  Unterln^tiplatton  (790c  u.  d) .  .  .  . 

Eii!t>nbnlinn>liHen.  -railfiNen,  -rHilcr.  -radailtzc  (797)  .»,... 

Schmiedbarer  (iuB;  ächiniudetttücke ***  (798a— d,  79»a— f)  

Ueachoase,  Kanonenrohre,  Sägezahnkratzon  uaw.  (799g).  

Bracken-  und  EieenkonatruktioneB  (800a  n.  b)  ..............  . 

Anker,  Ambone,  SchraubstSdce,  Bre^oUen,  Hiauiier,  röobm  and  Rollen  ca 

FlaaeheasOgea;  Winden  (806a— c,  807)  

Landwlrtsebaralebe  Oerite  (808a  u.  b,  809,  810,  81  la  t>.  b,  Slfta  u.  b) .  .  .  . 

Worlizi  ufjo  (S12a  u.  Ii,  813a— e,  8l4a  a.  b,  816a— d,  836a)  

lüheiiliAliiilHHi-hoii.-iclirHiiben,  -keile,  Schwelleaachraabcn  usw.  (820a)  

Sonsti}:cn  Kist'nbftlmiiKiterial  (821  a  u.  h.  HS4a)  .,  ............. 

ächraube»,  >'itittj  usw.  (820b  u.  c,  82&e)  *.  ............... 

Aetaeen  und  Achsenteile  (SM,  6S8a  o.  b)  

Wagenfedem  (884  b)  

Drahtseile  (826a)  

Aadore  Drabtwaren  (825  b—d)  

Drahlatifte  (826  f,  826  a  n.  b,  827)  

Haus-  und  KUchengerAte  (828b  e.  c)  .  .  .  

Ketten  (829  a  «.  b,  830>    

Feine  MesaiT,  ffino  Spliprcn  usw.  (83»ib  u.  i;).  ...... 

Nah-,  Strick-,  Stick-  usw.  Nadeln  (841a— c)  

Alle  übrigen  Eleenwaren  (8Ue  n.  d— 819,  828«,  888— 8B5,  888 d  o.  e— 840» 

842)  

Ewen  nnd  Eisealeglerangen,  nnToIlitlBdig  angemeldet  

Komp!»  und  Kesoelscbmiedearbeiton  (801a— d,  802—805)  

Eisen  «nd  Eisenwaren  in  den  Monaten  Mirz-Oktobor  1906 


849081 

269  .'>Hh 
78  308 

1048 
006 

3  825 
6  100 

4  874 
292 

I  064 

4  784 
2184 

15  087 

5  730 
4  737 

88889 
2 
64 
147 
8  076 
89 
5817 
255 
54 
602 
4  877 

1  !(7i; 
890 

445 
109« 
818 

58 
810 
712 
116 

60 
167 
678 
1887 
548 
170» 

70 

88 

1481 

1  173 

468  811 
4880« 


2  672  127 

1656 

317  206 

87  042 

86814 
4864 

3  02« 

28  177 

228  005 
274  979 

88  472 
110827 

44664 
88876 
112  425 
51  247 
97 
9  959 
1  117 
9S11 
808868 
8188 
68818 
238  383 
100  189 
42  l.'i6 
2t  576 
16  656 
20  01« 

8862 
1956» 

10  382 
6  066 
5  465 
D529 

1  09y 
976 

2  980 
16  782 
41 814 
19  936 

1  798 

2  424 
1  968 

29  044 
B«4 

!2  809 

3  323  633 

180  vor 


iaanar-Oklober  1806: 


iannar-Ofctober  1906: 


Eiacn  und 
Maachinea 


Summe 


Bieeii  nad  Eiienwaren 
llaacbioen  


608 184 

520  288 
70  918 

691  206 
868114 

66  786 


888  899 


880»  768 


•  Die  in  Kliumin  rn  utobenden  /iffcrn  bc ilcuh  ri  tiic  Nuhuikti!  iU'h  HtAtiHtiKt'lu^n  WaronTerzeichniss««. 
**  Die  A  u  «  I  u  Ii  r  au  bearbeiteten  guBeisornen  Maachiueutoilen  ist  unter  den  betr.  Maaciiinen  mit  aafgeHlhft. 
***  Die  Aüsrahr  an  Sebniedostnekeo  fOr  Jlaaebineo  iat  anter  den  b«tr.  Maaehinon  mit  «allieiaihrt 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl- 
industrieller. 

In  dar  unter  dam  Voniti  des  Oeh«iinrata  8erTn*i 
in  BwtUii  an  6.  OaMmber  »bsdudtenm  Bwist- 
T«iiMn]id«BgcabCtoiiMalMkr«tir  Bb««Ic  lualatodte 
Vartndsrnii^  In  Baatetidtt  d«r  1lttg'llMl«r  bclnnitt. 

N«un  weitere  Mitf^lieder  sind  doiti  V  rr>in  beigetreten, 
eines  Ist  »atgeschieden.  Im  \  o  r » t  a  ti  il  sind  folgende 
VerÄnderungcn  eingetreten :  in  der  Gruppe  der  Schiffs- 
werften ist  Hormann  Blohm -Hamburg  zum  Ersten, 
Banrat  Zimmermann-Stettin  zum  Zweiten  Vorsitzenden 

K 11111  wotdsn.  Die  südwestliche  Gruppe  hmt  die 
ras  OMWraldirektor  Weisdorff-BorbacherhSH»  ud 
KoiiiflitniMin*  Oaw«ld<Kobl«u  in  d«i  Haaptvotataad 
^•vlhlt.  JLm  81.  Aagaat  fei«rte  der  ToraitaeDd«  d«r 
HQddoutHrbnn  Gruppe,  Reichsrat  y.  Maffei,  seinen 
lO.  Gebartxtap.  Der  Verein  sandte  ihm  hersliehe 
Oiflckwünsrhe.  Die  nordwestliche  Gruppe  klagte  über 
Verlegenheit  der  Eittonindustrio  infolge  von  Ausbleiben 
dir  Maafranerze  aus  dem  Kaukasus  wegen 
der  Wirrbu  in  Rußland.  Auf  eine  Eingabe  an  den 
Reidiafcaiuclar  kam  die  Antwort,  daß  der  deutsche 
liotaehaltor  auairiaaaB  aei*  diaStAraaMU  «w  SftradM 
wa  bringsn.  D«r  Birtadtaftar  IwriditeM,  dia  raariaehe 
Begierung  habe  zugesagt,  den  HAngeln  auf  der  Kau- 
kasnsbahn,  soweit  unter  den  derzeitigen  Verhlltnistien 
müic:llch,  abzuhelfen.  Von  der  H  a  u  pt  1  e  h  r  a  n  s  t  a  1 1 
fQr  Zoll-  und  Steuerbeanito  wurde  dem  Verein 
mitgeteilt,  daß  es  fflr  die  Zwecke  einer  schleunigen, 
gerächten  und  den  WQnscben  der  iMteiligten  Industrien 
n*oh  Möglichkeit  entsprechendan  Zallalifaitigung  er- 
fordartiob  aai,  ia  atotiga  BwiahaafaD  an  pr^tiaehen 
Batriaben  m  traten,  m  danen  tod  dar  Lahraoatalt 
entsAndte  Besnite  »i(  Ii  (llior  zweifelhafte  Frajfen  durch 
Anschauung'  untcrrifluun  kr>nnen.  Ui-r  Verein  be- 
zeichnete auf  Ai  IrjiL''  eine  Anr.Al)!  \S  erke  tut  He- 
sichtigang  der  Hcriiteüuag  gewisser  Artikel.  Auf 
Ersuchen  der  genannten  Hauptlebranstalt,  ihr  einen 
HachTerst&adigan  su  einem  Vortrag  anzugeben,  schlag 
der  Verein  den  Oeh.  Bergrat  Professor  Dr.  Hermann 
Waddng  var.  Dam  StaataaalnfaWr  daa  laamn 
wurde  aaf  deaaen  Rweben  für  etna  RaOia  TonVaran, 
die  fnr  die  AuBfuhr  iittch  den  Vereinigten 
Btüaton  iu  Frage  küiiimen,  eine  vergleichende  Uebcr- 
hiilit  ihrer  ZollbelHHtuii);  iiaeii  dein  deiitHchen  und 
nach  dem  amerikanischen  Zolltarif  zugestellt,  mit 
einer  umfassenden  Eingabe.  Unter  dem  28.  August 
forderte  das  Reicbsamt  des  Innern  den  Verein  auf, 
Oalnebter,  die  bei  der  Ausfuhr  nach  Spanien 
intaraHiaFt  aindf  au  bezeichnen,  besondere  ffirASliren 
MM  ISaen  nsd  Stahl,  gehämmert,  gezogen  aaw.  und 
deren  Bestandteile,  Bchwere  Schmiede^itücke.  BeKchUge 
für  Fenster,  'rüren,  Waffen  und  Möliel,  .S|uirkiichen, 
Offen.  Hi'i/.uin:iir<'i!!ri  :i  I  h-r  llanileUniiniHter  lieft  dem 
Verein  die  l'etition  einer  Na^eifalirik.  wonach  ge- 
wisses schwedisches  H  o  I  z  k  n  h  1  e  n  e  i  h  e  n  für  liie 
Herstellung  Ton  Hufnftgcln  soUfroi  eingeführt  werden 
•oUte,  zur  Begutachtung  angahea.  Dem  Minister 
wnrda  bariofata^  d»S  dieaar  Afttraf  maa  taihraiae 
Anfbebniif  daa  IQaeBaoIla  daratell«  and  damit  eine 
Cr«ehntterun)c  der  Grundlagen,  auf  denen  die  gesamte 
Zollpolitik  ilci«  deutschen  Reiche!«  auf^^i'liaui  )<ei,  bilde. 
L)ie»e  jetzt  zu  vermeiden,  liegr  wolil  im  alljreineiuen 
Interesse.  Auch  sei  os  unrichtig,  daü  es  in  L)eut.-<r-h- 
land  kein  geeignetes  Material  zur  Herstellung  von 
HufnSireln  gebe.  Dem  Minister  wurden  acht  große 
dcutucbe  Werke  genannt,  die  ein  dem  schwedischen 
Uolikotalanaiaan  abaobltttigefl  JUrtmeiaen  liefem. 
Fanar  wnrda  dam  Hiniator  fOr  Haodal  and  Gewerbe 


auf  Anfratje  .\ui*kunft  erteilt,  inwieweit  vorgesch  ni  i  e- 
dete  EiseuHtücke  /u  den  R15f'ken  zu  rechnen 
sind  und  was  man  im  all^^emeinen  unter  Blöcken  aad 
VorbUtakan versteht.  Der  zollfreie  VeredluafB* 
varkahr  mit  ausländischen  Bleohaa  rar  Hat^ 
atalhuig  fan  mit  Schmelz  belegten  Blaehwaren,  dar 
von  einem  Werke  angeregt  war,  konnte  vorerat  niobt 
gebilligt  werden.  Da»  Jfatarial  iat  Mtik  aiaht  Tdl» 
Mliudig  beisammen. 

Sodan?i  kam  der  Vortr  il- -n  !■  auf  die  alte  Forde- 
rung der  Ermäßigung  der  GQtertarife  zu 
sprechen.  Die  Zusagen,  die  schon  bei  der  yerataat- 
lichnng  der  Eisenbahnen  gemacht  wurden«  aind  mebt 
innegehalten.  Der  Redner  weiat  sahleamiBig  nocilt 
wie  aebr  ia  ateigeadem  Mafia  die  EäaaaltabnfibaradiBaao 
tu  allgemeteen  Btaatatweeken  Tarwendet  wfirdan. 
Im  Verhältnis  zu  dem  auf  die  Eisenbahnen  verwandten 
Anlagekapital  aind  zu  allgemeinen  Staats« wecken  ver- 
wendet worden;  I  HiMi;!»! :  O.liTo,,.  lH'J5;',iH:  'i.i 
r.Mii.i:  2,540/0,  it^oö:  ä,ll  Dajeu  wird  die  duuthtehe 
Industrie  noch  durch  die  neuen  Verkehrssteuera 
belastet,  der  Wettbewerb  auf  dem  Weltmarkt  aber 
wird  immer  aakwarar.  Die  notwendige  BrmUignag^ 
dar  Selbatkoaten  wira  atflglieb  darcb  YarraUltommanag 
de«  Batriebe,  Herabaetnnfr  der  ArbettdöluM,  Er- 
mäBignng  der  Transportkosten.  Die  durchschnittliche 
Frachtgeliüiir  auf  den  norddeutschen  Eisenbahnen 
betrug  18T<t;    4,.'>J  c),    ISS9;    H.H\  IH'.K»:    ;t.5f,  ,\, 

1902:  3,&4^;  dann  stieg  sie  IVOä  auf  ä.öö  und  1904 
auf  3,57  Eine  ErmUignng  ist  notwendig  ond 
wenn  auch  nur  eehrittweiae,  so  doch  planmäßig  vomi* 
nehmen.  Auf  Anregnng  des  Stahlwerksrerbandaa 
haben  Konferenzen  stattgefunden,  und  znnäcbat  iat 
eine  Eingabe  wegen  Abfertigungsgebühren  gemaeht 
worden,  rorlSutii;  nur  für  Rohstoffe.  Herr  Ruock 
schildert  weititr  die  Irühern  und  neuen  HeNtreliun^en 
7Mt  Hebung  de?«  KxportH.  Die  Ausfuhr  hat  tflr 
uns  jjrofte  Bedeutung.  »\v  \*x  erhehlich  hinter  der 
Einfuhr  zurückgeblieben.  Der  Redm  r  will  die  ver- 
kehrte Auffassung  von  der  Bedeutung  der  paaeiven 
Uandelsbilanx  aidit  vertreten,  aber  er  mahna^  die 
Anafnbr  nioht  an  vnraaoyiaaig««.  Aof  Veraalaaanag 
einea  bedeutenden  Werkea  iat  nenerdlng«  vom  Verein 
eine  UundfraiCi'e  wegen  der  Exportförderung  veranstaltet, 
«B  sind  «her  noch  wenig  .Antworten  eingetroffen, 
t  'nter  der  auLlerordentlich  gflnstiKci)  )\  i  i  riktur  haben 
die  Kartelle  eine  segensreiche  Rolle  gespielt.  Die 
Preise  bewegen  sich  auf  einer  mittlem  Linie.  Die  Lage 
ist  deshalb  um  so  gesUnder,  weil  sie  auf  dem  ver> 
mehrten  Bedarf  des  innern  Marktes  beruht.  Die  Land> 
Wirtschaft  lint  von  den  orböbten  29Uea  groSon  Nutsea 

f:ezogen,  ihr  iat  Beaeernng  aebr  la  gSnnen.  Ueiter 
Irotverteurun^'  wird  nueh  nicht  t,'eklagt,  aber  über 
die  Vertourung  anderer  Lebensmittel,  und  diese  Übt 
einen  ungünstigen  Kintiuti  auf  die  Industrie  aus. 
Die  Industrie  ist  für  die  (ietreidezuüe  eingetreten, 
nicht  aber  fOr  die  übertriebenen  2^1le  auf  Vieh, 
Fleisch  usw.,  die  Industrie  hat  also  hier  eine  richtige 
Politik  verfolgt.  Zum  Schluß  streifte  der  Geschäfts- 
fnhrer  daa  aoiinlpolitiBcbe  Geliist  und  wies  auf  die 
bedentendate  hier  intage  getretene  Ereebeinung  hin: 
auf  die  ^fweiteilun;;  der  Soziitldemokratie  in  l'artei 
und  Ge  w  e  r  k  sc  ha  t  le  n.  Letztere  sind  mit  der  l'artei 
verbunden,  aber  zu  größerer  Maclit  trelan^'t.  Auch  sie 
sind  Kampfgenossenschaften.  Aulierordentliche  Be- 
ängstigung ist  im  Lager  von  l'artei  nnd  Gewerkschaften 
durch  die  Organisation  der  Unternehmer  entstanden. 
Der  Re<lner  bespricht  die  veränderte  Taktik  der  sozial- 
demoicratiaohen  Qewerkaehaften ,  die  doch  nur  die 
Yorbereitang  für  den  groien  Kampf  bedenta.  Br  aot< 
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26.  Jahrg.  Mr.  «4. 


nininit  dann«  «hw  Mohiifliif  ,  di«  ArbaÜKslMiTftrbtiid« 
zu  pfleg««.   Dar  Voiiraf  fand  lebkaften,  «Ibeitic«!! 

Beifall. 

Für  die  Aendcrung  der  l'ispnutntiHtlk 
t'rliut«ärte  Ro!rieTuni;iirat  a.  D.  l'rufoiMor  I>r.  ].<  idig 
die  FlÄJit',  liii'  liicHiTlmlb  im  Kai»erl.  StatiHtisclien 
Amte  bestehen.  Zur  weitem  Verfolgung  dieser  FUUie 
wurde  ein  AuaschuU  gewthlt,  dem  die  AltgeordlMtaB 
Dr.  Beoiaer,  Dr.  Volts.  Dr.-iDg.  Scbrödter,  JAti^tmagt^ 
rat  Dr.  Leidig,  OciMraldlraktor  KaSaw,  Harm.  RSdüing 
and  QMMndaekretSr  Stumpf  angehSren.  Der  bia- 
herige  Tonittende  Oeheimrat  (ierh.  L.  Meyer- 
Hannover  bat  «Iis  tiosiimlheiUrflcksichten  H,>in  Amt 
niodergelest.  Iiifolgcdt-gseu  w  iirdeOoheimrat  S  .•  r  \  a  c  s  - 
1  lÜHMi  klorf  zum  Viirsit/iiulrii  j^'cwiihlt.  AU  Hoini'  Stell- 
vertreter wurden  an  ersti^r  f>t<pHe  Oeneraidirektor 
ZiUeken-Neunkircben(8aar>,  an  zweiter  stelle  (ieheimrat 
Uilger-Barlio  g«wibtt.  Darauf  wurde  die  Verhaadloog 
g«iidiloneii. 

Der  Mitteleuropäisclie  Wimchaftsverein, 

dtär  un!äntfr*t  in  Wien  tn;:li',  wiirdi'  vom  l'rtijidenten 
des  ÖBterri'icIliMrli-iin^iiriscIicli  pi'iM<'iiiHiiim*n  *  HiiTiitcii 
Kecbnuogsbofee  Kitter  v.  i'leuer  durch  eine  IAu);ere 
Anspracbo  .eröffnet.  Von  der  Qrfladnngsidoe  des 
Jfittolenropftiachen  WirtacbaftoTereine  aoagehend,  be- 
tonte Bedoer  iMwmden  die  swieehea  dea  niUal" 
eoropUschen  Staaten  nnd  den  Vereinigten  Staaten 
lieetohenden  HandolsvertragsverhSitnisAe ;  er  bemerkte 
hierzu:  Obwohl  ilir  MittcliMiropiÜHcbo  WirtsobaftK- 
verein  zurzeit  eine  abwartuadti  Sttilluug  ire^oniltuT 
Amerika  einnimmt,  was  um  so  mehr  berecliti^t  nci,  aU 
die  niittelenropHiscben  Staaten  dureh  die  neuen  Ver- 
tragitorife  eine  wesentiiobe  8rliAhiai|f  der  l'oaitionen 
aof  amerikanisobe  EinfulireD  Torfenemmen  iiaben,  eo 
wild  dieeer  wichtigen  Frage  etindig  die  grSflie  Anf- 
meikaamkelt  geeobenkt  werden  infissen.  Unter  Hor- 
▼orhebnng  der  Oberall  zq  twolisebtenden  Br>»tTetiungen, 
große  wirtsvhaftlicbe  Organisationen  interiituii>iial  zu 
regeln  und  auszubauen,  schloß  Kitter  v.  Ficuor  si  ine 
Rode  mit  dein  Hinweis  auf  die  Wichtigkeit  tuul  lüc 
Kedeutung,  welvii«  einem  internationalen  liandelHver- 
kebr  zwischen  der  Uesamtbeit  der  mitt«lcuropäiBcben 
Staaten  mit  anderen  wichtigen  Wirteehaftegebieten 
iMixamonen  aeL 

Ton  dem  vogarindiMi  Miniaterpriaidenten  Dr. 
ITekerle  wurde  hierauf  die  grofle  Wichtigkeit  der 
Sicherung  eines  ruhigen,  daueindfn  Itanili'IhviTkelui* 
zwischen  groUen  Staaten  hingewiesen  und  ausgefütirt, 
liaLi  i'iii  sicljun-H  (tedeihen  der  wirtschaftlichen  Ent- 
wicklung von  in  Uaadelsverkehr  stehenden  Völkern 
im  Wega  konaequantar  Arbeit  und  durch  die  Kraft 
dea  Znaammanwirkai»  auch  wirklieh  erreicht  werden 
wifd.  El  folgten  nun  die  BegraBungareden  dar  'nr- 
■ehiedenen  an  dem  KongreB  vertretenen  Staaten, 
woranf  der  BesrrilndeF  dea  BfittelenropSischen  Wirt- 
HchsflHVMrcinH ,  l'riifossnr  l^r.  .T  ii  Ii  ii  Wolf  in 
üreslBU,  rticli  iiiier  das  wiriNrtiuttliclji'  W  oitbild  unserer 
Tui^L'  und  ilie  Aufgaben  Av*  Mitti>lciiri)]iaiH<  h(m  Wirt- 
schaftsvereins  verbreitete.  Die  , Kölnische  Zeitiin?" 
Nr.  1244  berichtet  bierfibor  wie  folgt: 

Amerika  eetbti  «ei  mit  eaiaer  biaberigen  2^U- 
politifc  eebr  «ofHeden.  Von  repnblilnalKber  Seit* 
werde  erklärt;  ^TrusU  und  Hochschuisfoll  liabeil 
uns  die  gegenwi'lrtij»«»  Konjunktur  gebracht."  l<etx- 
fcr.'s    tri    nun    si-  liiTÜch    fjilKrli,      |lic  vs  artige 

kmi  iiiT;ktii  r  ilc  -i  N\  rltiiiurklt?«  Lab»}  gaui  ander«  (»runde. 
Wir  hiilKii  tii'  aur  h  in  Deutschland,  auch  in  Oester- 
reich und  Ungarn,  in  der  Schweiz,  in  Frankreich, 
fast  in  der  ganaen  Welt;  zumindest  in  der  abend» 
lAndieoheo,  auob  w«  ee  Trneta  Toa  der  beeonderen 
Art  der  amerikaalaeben,  anob  wo  «a  Zölle  Ton  der 
H5he  der  amerikanischen  nteht  gibt.  In  Wirklichkeit 
gebt  eie  znrflck :  eretene  auf  die  vortrefflichen  tarnten, 


welebe  die  Walt  la  den  letxten  fOnf  Jahren  gettaehi 
hat,  und  sweitens  auf  die  gleiclueitig  auf  uSen  Ge- 
bieten der  Industrie  gealiegeno  technische  Enwa- 
guirusfiibi^^keit.  Die  landwirtacbaftliclif«  unc!  die  in- 
dustrii'Uö  Seite  der  OOtererzengung  haben  slfichieitij; 
Mttirk  an  Umfang  gewonnen,  and  dii-  Menge  dor  ^rtT^r- 
seitig  dem  Austouacbe  anstrebenden  Waren  ist  auüer- 
ordentlich  gestiegaa.  8o  arkllrt  aldt  aaah  böchu 
aiafMh  nnd  uaMswaagvn  dia  Bpawinag  auf  dem 
(GlaMmarkt,  da  die  TorbaadaDaa  SaMTorrile  tvali  der 
allmählichen  64a^»raag  dar  CMdgttwüUMagi,  dsr 
Steigerung  dar  Ümattie  aieht  mehr  au  folgen  w- 

nidj^Hlj.  Gleichzeitig  aber  ««rj^ibt  hieb  «larau«,  d:iG  lä  I 
Konjunktur  gesund  ist,  und  da  auch  da«  i.'rntejsiir 
19(H)  ;;lün/>-nd  war,  dürfca  wir  hoffen,  rniudeitew 
noch  ein  Jahr  tieit«ru  Himmels  Aber  uns  zu  telicti. 
Waa  der  Mitteleuropäische  WirtschaftsTerein  Ameriki 
jMganAher  aoatrebt,  ist  nichts,  als  das  Helbstvorstäa^i- 
uone,  das  hei  fit  die  Abmessung  der  deateehea  Be- 
gtasligBipa  nagnfilur  aaab  daa  aasarikaalacben  edar 
—  ab  daa  Willkommenere  —  der  amerikaaisehaa 
nach  den  deutsc  hi  n,  noti^enfalla  selbst  unter  H«- 
Isssung  eines  VorirpruDgeti  an  die  Union.  Eine  zweit<' 
llt'wc^runir,  /.unäiliat  des  Mittclouropaiaclien  Wirt- 
seliaitsvereinH  iu  Deutschland,  bat  Kanada  gegolten. 
Hit  Kanada  rSeken  wir  in  den  Bereich  des  britami* 
scheu  Imperialiamns.  Da  ist  denn  daa  bemeilnai' 
worteala  Braignia  die  Verwirklichung  das  Chamber» 
laiaisnius  ohne  Chamberlaia.  Kaaada,  dar  sMafriks- 
niaehe  Zollverein  and  Nenseeland  sind  mit  Oewlhrao; 
rnii  Viir/tik'H/MlIi>ri  an  iUh  Mutterland  und  fiberhaupt 
an  britisrliv  NVaron,  daü  beißt,  auch  an  Waren  d?r 
britih-ebcn  Kolonien,  bereit?'  vorgegangen.  Sofort 
uacbdein  es  die  Kündigung  des  Haodelsvprtnu:«« 
iwischen  England  und  DontseUaad  erwirkt  bstti-, 
ging  Kanada  mit  der  Bevorannag  dar  angüsehm 
Waren  vor:  Buarat  mit  elaar  aolienttltigung  w 
25  Ooi  dann  von  33'/*  ^fO.  Deutschland  war  damit  n 
50  Oio  starker  durch  den  Zoll  getroffen ;  denn  EnetssJ 
zahlte  tirr  jo/p,  Deuts<  bland  löO'i  ^.  Deutschland  am- 
worlete  dadurch,  duLl  es  den  kanadischen  Waren  dii> 
Sätze  dt'h  Kotiventionaltarifs  entzog.  Damit  war  di<- 
Rechnung  zwischen  beiden  Ländern  bef(lichen.  Nach 
fOnf  Jahren  holte  Kanada  zu  einem  neuen  Schlage 
ans.  Es  legte  auf  dentscbe  Waren  noch  einen  weitsrea 
Zuaehlag  von  UV»  *M  'f***  ^  Doppelt«  der 

englisehen  Waren  zaiileo.   Darauf  blieb  Deutadifaurf 
bis  jetzt  noch  rnhig.   QrundsAtzliche  Bedeotung  bat 
aber  die  .Vngelegenheit,  insoweit  durch  den  uiit.  •- 
■^('bie  Iiichen  Zollbestand  in  britischen  KolonicQ  mm\- 
liebe  Staaten,  deren  Einfahr  dahin  in  Fratre  komin«^ii. 
getroffen  werden.     Es  gibt  drei  Wege,  welche  ii* 
Union   fQr  die   Besitzergreifung  auf  dem  amerika- 
nieehen  Festlanda  zur  Verfügung  bat:  den  politischsD. 
daa  das  kapitaliatisdMtt  BiadrnigaaB  nad  den  vertraj?- 
lioben.  Die  panamarikaniaoha  Idee  labt  Dabei  itt 
in  Betracht  zu  ziehen,  dal  SOdamerika  der  entwick- 
lungsfähigste Markt  der  Welt  sein  dfirfte.    Wenn  dir 
AufschlieSung  der  außereuropäischen  Welt  die  groSc 
Aufgabe  des  2o.  .labrbunderts  iHt,  ^'ilt  daa  znoiclut 
von  Aroerika.    Damit  ist  dann  aber  die  intematiooalr 
Hodoutung    dor  Aktion,    die  der  Mittelenropäistk^ 
Wirtechaftsverein  in  Kanada,  Argentinien  uad  aaek 
ia  Portugal  belraibt,  inaUoht  gMteUt.  IMwiistds» 
Interesse,  inabaaoadara  Englands  und  Italiens  mit  de* 
Deutschlands  nnd  Oeeterrelch-Un^ram«.  wenn  es  die 
Offenbaltuiii:    iler    HÜdanicrikanifirhen    Märkte  pi"' 
einig.    Maneberlei    apriclit    dafür,    dal)   die  mittel- 
enropäiscbi»!!    Staaten   einander   naber  riickeo. 
vermögen  sich  Qberaus  Werlvolles  zu  leistoD.  Niciii 
Zollunion,  dann  das  ist  Utopie,  aber  gegonteitifi* 
Kaedreiobung,  wo  der  ELaOaS  der  Sasebtehsndes 
veiaagt!   In  diasam  Siaaa  W  anah  dar  SnsannMa* 
triH  der  Braten  mittalanroplUdieB  WirtaahafMnatetu 
warm  tu  begrIlSan. 
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'Nach  «It'iii  Vortrag  ron  Profeator  Wolf  schnitt 
Oeheimrat  Dr.  M  a  1 1  e  k o t  i  t s- Pest  in  einom  er- 
statteten Gntachten  die  Fra^^e  der  ZollMchietU^ricbto 
an,  7.U  der  Dr.  Wilhelm  Wendtland,  General* 
direktor  de«  Bande»  der  InduatrieUea,  nnd  Reicher«!«» 
abgeordaebiT  Dr.  Stephen  Lteht  Stellungnahmen. 

Don  Schluß  dos  ersten  Kongreßt«;;»»  iimchfo 
Ma^iiatenhauHinitKH«>d  Präsident  der  rn;iuri!i(  lau 
Kreditbank  Sigmund  K  o  r  ti  f  ■■  I  il  -  l'i  ;-t  mit  einem 
Heferat  Ober  den  interiiatiuualuii  ttiroverkehr,  zu 
welohem  Oeheimrat  Dr.  Felix  Ile cht- Mannheim 
binsicbtlich  der  Schwierigkeiten,  die  der  Einrichtung 
eincA  OiroTerkehr«  swiechen  Deutschland  und  Oeitter- 
r«ieli'<-Uiignni  inrmU  entgegeuNtehen,  dae  Wort  nehm. 
Za  denuelben  Oe^enetand  sprach  noeh  der  Direktor  der 
nngarigehen  Pofit^parkasse  Dr.  Alrx-nndcr  Halanz. 

Der  »weite  VerhaudlungHtag  liattc  als  ersten 
I'unkt  ili-r  'l'au'i'soiiliiuiii;  die  Erörterung  iK-r  Hcuiif- 
»icbtigung  privater  Versictierungsgeaelliieharceü,  wor- 
übfr  Dr.  Eugen  Freiherr  t.  Ijiebig,  Regierungorat 
im  Aufsichtüamt  fOr  PriTatveraichorung  (Berlin), 
und  Dr.  Jacob  v.  Poor,  Direktor  dir  Aunifurazioni 
Oenerali  (Peet),  ihre  Oataehten  ahgaben.  Hieran 
schlofi  eieh  ein  Vortrag  ftber  amerikaniaohe  Zollver- 
fahren von  Hermann  H e  >  Ii  t  -  Berlin.  Einem 
Bericht  der  „K51n.  Ztg.*  zufolgt^  tOlirte  Redner  Naeh- 
atehende«  aus: 

„Die  UnzutrSglit'bkeiten  dt^K  amerikaniuchen  /o||- 
iTeH«n%  dessen  rückitichtsloBe  Handhabung  den  euro- 
pÜHchen  Handel  und  Industrie  ho  schwer  schftdigcn, 
8eien  durch  das  System  der  Wertzölle  bedingt. 
Zn  den  bereobtIgtateB  JUagon  Anlaß  gebe  Jedooh  die 
Erhebanp  dee  Zolles  nach  dem  sogenannten  »Kark^ 
worl«  ',  ein  Rotrriff,  ilcr  diiliin  aurt^-.  li'^'t  werde,  daß 
nicht  il'T  ffiriii«'  NViire  •gezahlte  lünkaiif-^iirein,  sondern 
jriuT  i'ri'ix  (»i-ltr,  ilfii  dir  lictn-fTi'iidr  Warr  im  Hcr- 
HteiluiigHlaniie  im  allgemeinen  er^it^lt'.  Der  iieferent 
hofft,  daß  sich  alle  Länder,  die  an  der  Ausfuhr  nach 
den  Vereinigten  8taaten  beteiligt  sind,  der  Sache  an- 
nehmen werden,  da  auch  mit  Bestimmtheit  erwartet 
werden  dfirfe,  dafi  die  Yereinigien  Staatjui,  in  denen 
■Ich  daa  Empfinden  für  die  trngereehti^keit  dieaar 
Handhabung  bereitR  geltend  mache,  ttich  einer  loldieo 
Vorstellung  nicht  Ten<chließen  werden.' 

Im  Anschluß  tiicrftii  wies  an  Hiind  l  iiizrlm  r 
bcMonderi«  krasiter  Falle  Ueneraldirektor  dvr  1  ng.  Han- 
delsgesellechaft  v.  Elek  die  Rechtswidrigkeit  und 
Ungerechtigkeit  dee  amerikaniacben  ZoUTerfabrene 
na^.  Bein«  AaifflhnuigeD  laeaeB  aieh,  wie  folgt,  knn 
Sttiammenfaaeen : 

«Daa  hentige  System  den  amerikanisehen  Zoll- 
verfahren«  werde  mit  einer  iml*'üclinri'n  Mfisterschaft 
dazu  entwickelt,  der  ameriknni^'ih.  ii  Industrie  einen 

viel  wirknilnuTcM   l  clM-rhrhut/    zu    (ii'hnfl'cli,    !iU  diri; 

sämtliche  Inuher  bekannten  bjiHteiiii'  utid  Einrichtungen 
der  HandelsvcrtragHpolitik  ermöglichen.  Redner  be- 
fürwortet die  Gründung  von  Handelskammern 
in  .Vmerika,  Bankgrün  düngen  nach  dem 
Mniter  der  Deutach-Amerikaaiaeben  Bank  nnd  eine 
entaprecbende  Ananntsnng  dee  sieh  in  Amerika  vor- 
bereitpiifl*'!!  Kftirij^rr's  /wi-rhi'Tt  den  Trusts  und  den 
Erzeu^vrn,  der  virllcirhi  dir  derzeitigen  Machthaber 
und  <ifr('ii  Mititiuli  auf  dax  Z'dtverrahren  rinliirli  iiiii- 
wegfegen  werde.  .Sollten  alier  Holche  t'rtedliciinii 
Mittel  zu  keinem  Erfoljfe  führen,  ho  stehe  den  euro- 
uUachen Staaten  im  Kampf«'  mit  AmerilLa  eine  scharfe 
Waffe  in  der  unnachsiehtlich  strengen  Handhabung 
dar  geaandheitlichen  Torediriftenf  nfitiganfaU»  auch 
die  flcihainrafr  beionderer  Oesetze  Ober  den  Nalininga» 
mitt>'1v<<r1<<  1ir  zur  Verfügung,  die  übrigena  kaum  lange 
hinauBgLHibulien  worden  könnten." 

Nachdem  einleitend  P  a  i  k  e  r  t  -  Pest  hl' Ii  lil'  r 
die  gleichmäßige  Behandlung  der  außereuropäii<cben 
Einfuhr  verbreitet  hatte,  faßte  M  a  X  Hr>nig,  Ucneral- 
HvkretAr  d<<H  /eiitralverbandee  de»  Jnduatrielien  Üester- 
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reich«,  diei>e  AusfAhrongea  unter  Aufstellung  der 
nachfolgenden  Forderungen  und  unter  Znatimmnng 
des  deutschen  Referenten  zusammen : 

,1.  Der  Begriff  »Marktwerte  ist  dabin  ausznlagailt 
daA  ala  eolcher  dorjenige  Wert  gilt,  den  d<*T  euro« 
pUsehe  ^rateUer  oder  Auaftahrhindler  Ar  di»  gleiche 
Ware  und  gleiche  V!>rkaufHmengen  auch  nach  anderen 
Ausfuhrländern  bcn-ehnet.  2.  Die  Vorschrift,  daß 
Fakturenaugahfii  und  dergleichm  .Mitti'iluri>,'i'n  unter 
Eid  abgegeben  werden  müs»en,  ist  aut'z^ihr)>uii.  H.  Weg- 
lasMung  aller  von  den  Ausfahrenden  ala  Gesell&fta« 
goheinini»  betrachteten  Angaben  in  den  Rechnungen. 
4.  DU'  /»iUl>fertigung  soll  auf  TerlmigBB  inAnwaian- 
helt  dea  £mpfBngefa  (StaUrartrateta)  TaifanomUMB 
werden.  5.  Der  amerikaniaebe  Importeuir  eoll  dJe 
Zollerklärung  »»rst  inni  rtmlli  Hechs  Tagen  ■•inzuri'irhon 
brauchen.  6,  Nach  erfolgter  Zollabferti':unf,'  null  der 
Kin|(fi<ii';iT  drr  ^\'llrl'  'iiese  sofort  lu'/irliHii  dürfen. 
7.  Diu  \\  ertbei»timuiunK<'n  der  Taxatoren  sollen  im 
Berufungsfalle  nach  Anhörung  des  Zollbcirata  dem 
Spruche  des  zu  schaffenden  Zollschicdsgerichts  unter» 
liegen.  S.  Alle  Zollstreitigkeiten  sollen  auf  Vorlangen 
dea  einen  oder  andern  T<äla  durah  «in  Schiadagarielit 
«rledifi  werden.  Die  nnttalenroplieehen  Wtrtaehafta- 
vereine  befürwortfn  iiiii,'i.'!i'^'»'ntlicli  drn  Vorriihlii^  des 
Handelskongresses  iu  l'biladcdiihiA  für  dii'  Krrirb- 
tung  eines  Zollboirats  in  Aint-rika." 

Diese  einstimmig  angenommenen  Ijeitsätze  wordan 
den  Regierungen  des  DeutidlaB  Raiebe«  nnd  Ovaler» 
reich-Ungiirn'«  /ciii,'i'b<'n. 

AI«  ivciti'rrr  l'iaikt  Stand  noch  zur  Verhandlung; 
Dia  Vereinfachung  dar  JTorniaUtAten  h«i  dar  Waran» 
Bin-  nnd  Anafuhr.  Daa  Bafarat  hnrfb  katt»  CÄar- 
rr'^'ierungsrat  H a u  s b r a nd'«Hsmba>g  Qbamomman. 
Er  führte  folgendes  aus: 

„Das  deutsche  Zollvcrfahmt  beruhe  auf  rint-r 
bestimmten  Rechtsgrundlage.  Vereinfachungen  des 
Zollverfahrens  seien  daher  nur  in  Einzelheiten  mög- 
lich. Die  Beschränkungen  der  Zollstellen  in  ihren 
Abfertigungsbefugnissün  könnten  im  wesentlichen  be- 
aeitigt  werden.  Die  VoUetSndigkeit  nnd  Richtigkait 
der  ZoUerkllrang  aal  dadurch  zn  fftrdem,  daa  die 
Erklfirnng-tpHli  ht  dem  Besitzer  der  Sjicli.»  auferlegt 
werde.  Unter  dieser  VorauB»ietzunf:  künne  dio  Er- 
klärung, ihre  Vervollständigung  uiul  iiorichtigung 
sowie  die  Revision  wesentlich  erleichtert  worden.  Dio 
Zollbegleitpapiere  seien  in  den  mitteleuropäischen 
Ländern  gleichmäßig  zu  einem  eiolieitiioben  Beglei^ 
schein  in  zwei  Arten  —  für  dl«  Baumabfartlgnag 
und  Oa  die  iiinaelBenduagen  —  aunugaataltan.  Daan 
kftnntan  die  Begleftacheino  fllMir  RanmTeraehluft> 
Sendungen  au«  Ii  in»  NarhbnrstiiHtc  O.-Hung  behalten. 
Statt  der  Liegleitaeheini'  II  ncii  n  /.olliiiiwoisungen  eiu- 
/iifilhren,  in  denen  weder  ein  An-^rwiHsener  noch  ein 
Zahlungsort  angegebeit  zu  werden  brauche.  Der 
Postverkehr  milsse  von  jeder  Zollkontrolle  befreit 
worden,  so  daß  die  Postsendungen  die  (irnnzen  der 
mitteleuropäischen  f^ftnder  ohne  Zollabfertigung  Qber- 
aehreiten  könnten.  Für  eine  fernere  Znkunit  «eien 
erstrebenawerte  Ziele :  Möglichste  Olelebheit  der  Tarif'- 
»chemata,  lüi'  aui-'h  der  Hand.  iHstntir^tik  zuLrtit«'  kommen 
\viirdi>;  Si  liafTuni;  eines  i  ii  t  r  r  ri  a  t  i  <i  n  a  1  <•  n  Zoil- 
r  i' !■  h  1  (•  1  (Ulf  li'-r  t  i  rutidlajrc  der  Zn llii(lii'liti|,'kidt  ai- 
vhittti  örtentlich-rechtlictieit  /uKtaiides,  der  sich  in  den 
Rechtswirkungon  der  Belastung  mit  dem  Zoll,  der 
Gebundenheit  im  Verkehr  und  dos  Strafschutzos  äußere." 

Schließlich  referierte  Vizepräsident  des  Elbvereina 
Or.  Kiehard  LSbl-Auaaig  Ober  die  Terräihait* 
lichnng  daa  PriTatrecbta  der  Binnenaehiffahrt,  ine- 
besondere  auf  der  Elbe. 

Der  von  Landrat  R  5  tj»  e  r- Essen  überbrachti'U 
Einladung,  die  ii.iclintr  KiMifiTi-n/  d'-^  .Nlittrl.  uro- 
päischen  NN  iriMchaftsverein»  in  Deutbicblanü  al'Ziihalteo, 
wurde  von  den  OalerreichiaGh-nngariadiao  Vereinen 
gern  zugeatimnit. 

4 


Digitized  by  Google 


Ifil8  8taU  «IUI  Biieii. 


Referate  und  kleinere  MHUßwngan» 


Hauptversammlung  des  Jernkontors. 

Am  30.  Mai  A.  J.  fand  unter  dem  Vorsitz  von 
F«brilNl)r>,it/'cr  l!.  J.  Ljunf:!M"rfr  rii,>  cli('MjHlirii,n>  HiiU|it- 
Teraaiiiiiiluug  deu  Jernkoiuorit  »taU.  In  soiner  Er- 
öffnunpsrodo*  bi>R|irach  d««r  Vorwitzende  die  Entwiok- 
lun(f  der  amertkanischen,  deutec-hen  und  en^liot^hen 
EiHcnindnatrle.  Deutschen  haben",  ho  fahrte  er 

dabei  ans,  nfrnciitbring«nde  Stadien  in  Amerika  ge- 
maeht,  ja  «ie  habmt  ao  erfolirreiche  Stadien  gemacht, 
daß  ein  paar  maB^clicndo  aiii<-rikaniHche  Ingenieure 
«oh  mir  gojfenöber  ciiuiial  Sulierten:  Wir  wissen  recht 
tfut,  daß  die  Deutxiliiii  huhr  viel  von  uns  Icriu-n 
niuliten,  doch  jetzt  loliitt  i»  Mich  fflr  un»,  ihre  Werke 
zu  (»tudieren,  da  nie  in  verHchiedcncr  Hinsicht  um*  ein 
({otcH  StQck  vurau«  «ind."  (tu  Anflchluß  an  naine  Be« 
grÜHungsrede  he8|)rach  Ljunghern;  dii^  Krage:  j^Anf 
velebe  Weiae  kffnnea  die  Eiaenbahnen  inr 
Entwieklanf  deraehirediBehen  Elaenindnetrle 
beitragen?"  Ausgehend  von  der  Krachtenkosten- 
heroehnung,  die  Dr.-Inir.  E.  Sr  hrödtcr  in  seinem 
Vortrag:  „l>i(  K'ilistc.ff  -  <  iiitertarife  der  la-i'iiindu- 
Htrie"**  seinerzeit  entwickelt  hatte,  weist  «liT  iiedner 
ilariiiif  hin,  daB  die  schwedischen  Eiwenbahnfrachten 
tur  liohmalerialien  viel  höher  sind  als  jene  in  !)eut«rh- 
land,  Belgien  und  Frankreich.  Er  tritt  daher  für 
HerabMtaang  der  FraohtaAt»  ein  und  gibt  auch  gleich 
MfMel  nnd  Wege  zur  TerbeBaornnjr  der  beetehend^n 
EisenbabnverhAltnisse  an.  Dem  Vortrag'  fnli,'i,-.  »ii- 
vorauszusehen  war,  eine  sehr  l.Minftc  Hixpri  <  huii^, 
an  der  sich  Uoneraldiroktor  M.  K.  Snlilin.  I^ispnnent 
Carl  Sahlin.  Ingenieur  Strid»hcrg  und  der  Vor- 
tragende beteiligten. 

Als  zweiter  Redner  «rdrtert«  Uago  ('»risson  die 
Frage:  ^Was  bat  zu  geachehen,  «m  in  Schweden 
billigores  Robeisen  zu  ersengen?"  Seine  Tor» 
ecblAge  gipfeln  darin,  streng  zo  nnlenebeiden  swtaehen 
dem  Eisen  für  den  einheimischen  Verbrauch,  hozu 
mit  Kok«  erblasenes  Eisen  in  weitestem  Maße  /.u  ver- 
wi  tidi  ii  Hi  i,  lind  dem  zur  Ausfuhr  Itc-fiiiuiiti  ii  r/tsen, 
wozu  auch  fornorhin  nur  Holzkohlen  zu  verwenden 
wären,  und  dessen  Qualität  eher  vorbessert  als  ver- 
ringert werden  soUke.  Durch  eine  derartige  Teilung 
■olf  der  Verbrancb  an  Holzkohlen  eiageeobrinkt  oder 
waolgsteDa  nlebt  s«  raaeh  peateig«rt  werdeo,  vca 
eben  gOnattgen  EinflnA  auf  den  Preis  d<>r«e1hen  aus- 
üben würde.  Auch  an  diesen  V.rrtrntr  kTin|>ri.-  Avh 
eine  Erörterung,  in  welcher  u.  u.  Itiirniicur  l.i'frii  r 
•  •itiii,'!'  \litti-iliiiit;rii  iiIiiT  il;i-  <  i.n  lf  \  sr'li«^  \N  imltrork- 
nungiiVLTt'uhn-n  machte,  während  die  übrigen  Hedner 
sieh  mit  den  schwedischen  Verhfiltnissen  befaßten. 

Den  dritten  Vortrag  hielt  O.  E.  Weatin.  Er 
beapraeb  in  ereebCpfender  Welse  die  Yortelle  nod 

•  Nach   dorn    kürzlich   erschienenen  Doppelheft 
und  6  von  ,Jeruki>nturetM  Annaler"  bearbeitet. 
**  Vergleiobe  ,8Uhl  und  Eisen«   1»0&  ^'r.  24 
8. 1405  bia  1410. 


Nachteile  der  beim  schwedischen  Bergbau  angt-w^n- 
deton  Luftkompresaoron.  Den  tktaluß  der  Vcfw 
handlangen  bildete  ein  Vortrag  ron  Dr.  Hjalmar 
Braun«  Ober:  «Stlekatoff  im  Biaen  qbI 
Stahl",  der  bereita  an  anderer  Stelle  dieser  Zeit» 
Schrift  im  Auszug  wiedergegeben  ist.  R.  i  A,  x 
sprcchunir.  die  sich  äußerst  anregend  geftult. n,  *unir 
von  HÜi'ii  HcilruTn  die  Bedeutung  ili  r  ürauncMh*!! 
ArLteit  voll  anerkannt,  doch  verhehlte  man  aicb  keioc^ 
weg«,  daß  der  Vortragende  in  seinem  wissennfbaft- 
liehen  Eifer  in  mancher  Beziehung  über  du  ZitI 
hinausgeschossen  und  der  ganzen  Frage  eine  SUgnit 
Bedeutung  beigelegt  hat  —  Hacb  reifliebom  Studian 
des  trots  «einer  Sehwtcben  hSchst  beaebtenswerin 
Vortrogs  können  wir  uns  ili  r  Aiisi«  iit  uns«  rer  «hwf- 
dischen  Ivollegen  voll  urul  unw/-  iinsiblii'lien.  lu«- 
be.xi'iiiliTr    iiftltcu    liiicli    wir  l'iiriii/run;^  Itrsuiirf. 

jetzt  schon  gcwiniie  Vurscliriftrii  üüer  den  zuläiwijrtL 
StickstofTgi'halt  in  den  verschiedenen  EisenfnbrikaKu 
und  Halbfabriknien  aufzustellen,  für  durchaus  verfrüht. 

I3b  wflrdr  /II  weit  führen,  die  Diskassion  mit  sUcs 
intareasaoten  Eiaselheitea  wiedersiigebea;  wir  wolico 
indessen  nicht  Terfeblen,  auf  dl«  Rrgobnimte  der  to* 
IiitTiTiifur  r;.  D  i  1  I  ti  r  im  Vorciii  mit  '"MM'rini:.iäieur 
liriuvll  in  iliT  .M^tfriulpruliiiitrsHtistalt  in  Siockhalit 
ausgeführt«' [1  l'iit*  rKürliuiit;rii  ülii-r  den  EnHsft  öd 
Stickstoffs  auf  Stahl  hier  hinzuweisen.* 

Hauptstelle  deutscher  ArbeitgeberverUnde. 

Am  S.  und  4.  Deaomber  d.  Ja.  fanden  ia  Barlis 
die  Versammlungen  der  Hatiplstelle  dentaeber  Arbeit- 

goberverbftnde  statt.  D-n  Vorsitz  führte  Hfitton- 
besit/er  und  Mitglied  des  HerreiiiuiuH)>s  K.  Voppli««- 
Sulzbach. 

Der  OeschAftsbericht  des  (ieneralaekretars  H.  .V. 
Bueck  gab  ein  erfreuliches  Bild  von  der  Enlwiikt- 
hing  der  HauptstcUe.  Diese  besteht  zurzeit  aus  l(H 
Verbänden,  deren  Mitglieder  rund  800000  Afbsiler 
beaehiirtigen.  DenAnsfllhnuigan  Bneoka  laÄi^kst 
die  Hanptstelle  sich  erfolgrotcb  an  der  Vioderwsifno^ 
einer  licihe  frivr«)  vom  Zaune  ■l'nx  liem  r  >tr.  i',-- 
beteiligt.  Keg.-iiat  I'rofcsgor  Dr.  I.fiilit:  t-prat  hül  ir 
die  Gründung  des  von  der  ll;ui|itMti'lli'  ms  l.eben  i-y- 
rufenen  Schutzverbandes  gegen  Streikschiiden.  Dicwr 
Verband,  dem  sich  ein  großer  Teil  der  Mi(<;lip'lfr 
angeschlossen  hat,  ist  dazu  berufen,  den  wirtaduiiUich 
schwächereu  Unternehmern  einen  Rückhalt  In  gs- 
w&hren.  Der  Vorsteher  der  HaaptateUsf  Dr.  TlaiUr, 
referierte  Ober  die  Taktik  der  Gewerkschaften  uad 
gab  eine  Uebersicbt  über  die  Arlx  itskänipfe  der  Ictztoii 
Zeit.  Seine  Streikstatistik  <iv\i^t  i'in.«  ungeheure  Vfr- 
niohrung  der  Ausst.imli'.  WiihrLUii  im  Jahre  1904 
i;{T240  Arbeiter  vom  Streik  betroffen  wurden,  »ö»y 
diese  Zahl  1905,  dem  Jahr«  dos  Beigarbeitentteik«. 
auf  520  HIU. 


*  Vergleiche  «JemkoniDreta  Annalar*  1906  Xr.  c 
S.  738  bia  748. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  uiul  Ausland. 

1>  !•  II  r  ,  !■  )|  1  <!  II  ,1,      AVir  X.  iH'    |.'il>    Iiis  I'in- 

driiigling,  teils  au»  Voreingcnunnnenht'it  hkeptisch  auf- 
genommen wird,  so  hat  anidi  daa  Verfabren  der  Er- 
zeugung 

nahtlMer  Wabk«ttoii 

Widei  stiiiidi-  zu  überwinden.  .Mancher  l'achtnann  hat 
mit  Uruseln  an  eine  ans  Fluikeisen  oder  sogar  aus 
Stabl  bergeatellte  nahtlose  Kette  gedacht  und  wArd« 


sich  nie  herbeigelassen  habe»,  praktiacbe  Verssdi« 
mit  einer  solchen  Kutte  anzustellen»  «mt  Miner  JUeisoSf 
nach  LuglacksfftlleheranfzubeaehwSren,  Menschealsbsa 
in  Gefahr  su  bringen  uaw.  Aber  aDmlhlich  habea  sas- 

iSndische  Soobehörden,  Private  wie  Ei(>cnbahnen  eben« 
Im  Deutschen  Koiche  sich  an  Versuche  mit  WaIj- 
kettcM  gi'wagt.  ^V^ll,^k.•ttl  11  sinil  zur  Kii<ti  iiln  « .i,  Iimi  :. 
nn  li'ijen,  LouchtHciutieu,  im  Hfrgweri»i*beiriit>f.  l>«' 
Itugt'crn.  bei  Schitl'en,  bei  Eisenbahnen,  als  Anker-. 
Kuppel-,  Lsatketten  snr  Dauererprobung  seit  uiehrerta 
Jahren  in  Gebrauch  genommen  worden  aaddarehwer 
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ha!n  n  «ich  tlio  erdenklich  <^anAti(!;at(>n  Rcfliiltato  er- 
gebeu.  Mit  der  Zeit  b«ben  eielt  «uch  die  Verhftlt- 
aisM  geludert;  Air  d!e  lUdilloee  Welzkottcnorzengung 
ist  Mbr  ilM  Gewicht  fallend,  daß  rnaii  dio  basiachu 
eowobl  «l»  aenre  FluBcism-  und  Stahler/t  n-unu'  auch 
in  iiniiliintiviT  IlinBirhl  sii  hi^i-  an!  grutlr  llr^lio  gc- 
l'rui-lit  liiit,  ferner  daB  dif»  Sehw i'ilii  ih*  iii  r/i'ü)»unjt 
itiiMiir  mehr  und  mehr  /.urückjjeht  uml  mit  jedem 
Jahre  die  Puddelöfen  an  Zahl  nich  mindern.  Die 
gro0«n  flchwimmenden  l'eMtun$;en  uneerer  Tag(>  ver- 
langen Ketten  von  grSSeren  AbmeaMOgen,  »le  biaber 
•ngewendel  ininieo,  dieeee  bedingt,  deB  die  Schweltang 
dadttreb  immer  mehr  eine  eebwierigere  und  damit 
eine  nnsifibere  wird.  8o  nH«  dtwi  PInBeieen  in  aoin«r 
hi'utl;:i  t'.  yi'w  iiii-t  liti  i»  Bi'M  hnfTi  nhoit  fant  /u  jiHon 
Zwecken  mit  iiljf  rwHltigüud  grotten  Menj;»^«  Verwen- 
dung findet,  liniiigt  Bich  auch  immer  mehr  die  Ver- 
wendung von  nabtloaen  MeUlikörpcrn,  z.  B.  Radreifen 
aller  Art,  pABlingeil,FiNeni,Ke»Neli»tültcn, Köhren  uaw., 
Btegreiob  vor  and  ao  werden  wir  aocb  die  nafatloM 
Wtäakette  immer  mebr  nnd  mehr  in  Terwendnng 
Itommen  sehen,  die  naeb  Qualitlltawabl  bie  n  800  o/o 
der  SchweiliciHcnkette  flberlegen  ist  ond  eine  abaotute 
Sicherheit  um  so  mehr  bietet,  wi'nn  man  ni«-ht»chwäehere 
Abmessungen  an  Stelle  der  •ScljweilteiHenkettc  treten 
lassen  will,  wo»  bei  Ankerkottonverwendung  vielleicht 
nur  biü  zu  lö  o;a  Oewicht8verminderung  Hoitcua  der 
KlnasitizierungHburcauH  gestattet  werden  dürfte,  weil 
dio  Ankoricette  dnrcbbBngen  moli,  um  niebt,  au  etraff 
geMpaunt,  ilm»  ElattiiHftt  tu  verlieren.  Seitdem  all- 
mibUeb  die  Stablwerlte  dnroh  Einfllhniog  tereehle- 


dener  Verfahren  znr  Herntpllnng  von  lunkerfrefem 
Material  iilxT^'i  tu  n,  \(  rlMllii;t  »ich  auch  durch  Ver- 
«chnittvoruii'iiliirn;  die  Her«tellung  der  Walzketten 
wenentUch.  AlK-r  der  Frei»  nmcht  es  nicht,  wenn 
man  Iwdenkt,  daß  Itetriobstttörungen  und  Unglückn- 
fUle  dnrch  Kettcnbrflclic  fawt  auAgenr-hloKHen  »ein 
werden,  dafi  Scbiffe  niebt  ibre  Anker  verlieren  nnd 
treiben  geben  und  aenatige  unztbiige  TTnfUl«  ver- 
mieden aind  naw. 

Die  in  vorelehender  Abbildinii:  ^T/i-ichneten  Walz- 
ketten  sind  in  ihren  Alimrhhiuiiijrii r  .-Zull',  --  H8mm 
Stürke  X  C  ^  X  3,5  5  alter  rnil  fchteiii  .St»-j{  umi  tlem  (Hiede 
auH  oinem  ^tQck  bestehend.  Der  Steg  ist  viel  kleiner 
als  der  Ronst  bei  SchweiUkctten  eingesetzt»  gnfteiaeme 
oder  eiNcrno  ^<teg.  l-'.in  KernuHfallen  der  9tegO  auK 
den  Gliedern  iat  bei  der  Walakatte  also  aoigeiebloeaen, 
wie  man  tonit  bei  von  einer  Heereiae  beimkebrenden 
Schiffen  an  deren  Schw«'ißei*enkettengliedern  durch 
Korrosion  verursacht,  in  Menge  beobachten  kann. 
Durcti  ili<'  innii,'!'  \' i'rl.'i  mlu  ni;  iIcs  (ilii'<|i-><  mit  Steg 
behiili  dit'  WAlzkette  diircti  tinit  durch  und  der  ganzen 
LSnge  nach  ihre  stiindige  (iloicliwertigkoit  in  bozug 
ihrer  Featigfceit,  was  bei  SchweiUkctten  selbst  schon 
beim  Heraoafallen  weniger  Stege  niclit  der  Fall  int. 

Aber  da  man  den  Oliedern  der  Walxketten  jedwede 
Fenn  geben  kann,  m  werden  die  dem  Vereehlelfien 

durch  Reibung  ausgesetzten  Stellen,  z.  H.  die  IlerQh- 
rungsstellen  der  Glieder,  mit  einer  Vcrstiirkung  nnch 
außen  ver.sehen,  was  der  Wal/.kette  «r'iin'  ili»ppelte 
Lebensdauer  verleiht.  Aber  mich  Sehleifketten  können 
im  tragenden  T«<il  der  (ilimler  durch  entspre- 
obende  Aubenquadratform  zu  iHngcrcr  Lebensdauer 
gebraebt  werden.  IHe  Daucr]>roben  sind  zwar  nn- 
angenehm,  aber  docb  im  allgemeinen  Intereeae 
nötig  gcweaen. 


Ungarn.  Letzthin  aahon  wir  ans  genötigt,  an 
dieser  Stelle*  eine  Mattnabme  der  Scbwediacben  Re- 
gierung zu  bcapreehen,  die  daranf  binaualiaft,  die 

Amthihr  d«r  «tah«lmiseb«n  Hnnorte 

zu  crsrliwcron.  Aclinli<'lic  Zii-Ic  «cnli'ii,  wir  wir  dvr 
„OcHti  rn  ii  'ri),'f\ri-irluMi    Montan-    und  Mctall- 

iii(iiiHtrie-/.i'itiiiii:"' **  ciitiioliinen,  seit  einigen  Jahren 
auch  in  Ungarn  mit  grobem  Rifi-r  vorfolgt.  Diese 
Bestrebungen  verdienen  um  »o  mehr  Beachtung,  als 
•leb  Urnen  maBgobende  K&rperacbaften,  darunter  secbs 
▼an  den  elf  Sektionen  der  TTngariaehea  Landea- 
Bergbau*  nnd  Hnttonnntemebmungen,  zwei  Handels- 
kammern nnd  der  Bund  der  Fabrikindustriellcn.  an- 

gCSchlurt-^rll      llrtlirll.      I>i'll       A  11  S^'nni:s      II  Iv  t      (Irr  Bc- 

wegiitiL'  liildi'tc  die  Bebauptting.  in  Ungarn  sei  nur 
t-in  (i.  rftrt  t;.  riiiger  Vorrat  an  Eisenerzen  vorhanden, 
dafi  mau  in  absehbarer  Zeit  (<lie  Zahl  der  Jahre 
ediwailfct  swiachen  20  und  80)  die  ungariaebe  £iaen- 
•raeognag  wegen  Mangele  an  Bobmaterial  werde  eio- 
•tellen  mOmn.  Eine  Randfhige,  durch  die  der  Biaen- 
crzbestand  ermittelt  werden  sollte,  ergab  indessen  nur, 
daß  in  Ungarn,  Siebenbürgen  und  Kroatien  mächtige, 
unausgebi-ütit.'  wie  unaufL'i'sctildssi'Mc  ür/hi^cr  vor- 
handen, aber  ohne  weiteres  nicht  ab^rluit/lmr  »eien. 
Dies  allein  beweist  schon  —  ao  folgert  ilii'  genannte 
Zeitschrift  —  daß  die  obige  Behauptung  völlig  un- 
haltbar ist.  Als  sicher  darf  Tlelmebr  angeaeben 
werden,  daB  Ungarna  Reicbtam  ao  SHaeneraen  poeh 
für  viele  Jabnehnte,  Ja  fBr  Jahrhunderte  genügen 
wird,  um  ao  eher,  als  der  Eisenverbrauch  auf  den 
Kopf  der  Bevölkerung  gegenüber  demjenigen  der 
westlichen  LhhiUt  ht  i,'i'ringfügig  ist.  «ultci  dio 
zunehmende  Auswanderung  nicht  einmal  in  UeL'huuug 
gezogen  ist.  Wenn  von  jener  Seite  auf  da«  Beispiel 
des  Auslandes,  u.  a.  auf  Schweden  hingewiesen  wird, 
so  ist  dem  entgegenzuhalten,  daß  der  Antrag,  Eisenen 
mit  einem  AuafubrxoUe  an  belegen,  im  äcbwedieebeD 
Reieberate  mit  nur  80  Stimmen  eine  Mehrheit  niebt 
hat  finden  können.  Aehnlichcs  gilt  ftlr  Rußland  und 
Spanien,  Staaten,  welche  die  Ausfuhr  jetzt  stark  be- 
gQn-tii^i'ii  iiri<l  iilxTdicM  einen  Annfnbraoll  nur  aU 
Finau^^uil  gt>pltiat  halten. 

In  England  und  Belgien,  wo  dio  Eisenindustrio 
auf  einer  bcMindera  hohen  Stufe  steht  nnd  ein  groKor 
Teil  des  erforderlichen  Rohmaterials  eingeführt 
werden  muB  —  ana  Belgien  wird  aogar  Eiaenerz  in 
nennenawerter  Ifenge  noch  auagefQhrt  iat  ee  biaber 
niemand  eingefallen,  zu  verlangen,  daß  der  Eisenerz- 
c-xport  ersehwert  werde.  Das  beste  Beispiel  aber 
lit^fert  I)eut»cblanil,  denn  sein  .Viiii-tihfinilil  |l!.'s^.MI 
Ziffern  bei  den  Lesern  von  „Stahl  und  liison"  hU 
hinreichend  bekannt  vorausgesetzt  werden  dürfen) 
umfaßt  nicht  nur  eine  bedeutende  Einfuhr,  soivlcrii 
auch  eine  sehr  weaentliebe  Ausfuhr  von  Eiitenur/i:». 
Dabei  erbUt  ea  •OKnr  Brae  «na  L&ndem,  die  verb&ltnie- 
mBBig  arm  an  Enan  alnd  «nd  tttr  die  eigene  hoch- 
entwickelte Indnstrie  aell»t  Brae  fremder  Herkunfl 
beziehen  müssen. 

Es  wäre  verfrüht,  heute  schon  «II'-  KhIi,'''!!  /u 
schildern,  die  sich  ergeben  könnten,  wenn  diu  l»c- 
sprochenen  Bestrebungen  Erfolg  hätten.  (ifinstig 
wären  sie  für  Tugarn  voraussichtlich  nach  keiner 
Richtung;  denn  es  würde  sich  damit,  um  nur  einen 
Punkt  au  erwAbnen,  das  aualindiacbe  Kapital  ver- 
feinden, auf  daa  Ungarn  direkt  angewiesen  iat,  Bofem 
est  jemals  wirtschaftlich  selbständig  worden  will. 
Wichtig  für  diese  Frage  ist  auch  insbesondere  das 
Verhältnis  zu  Oesterreich  uml  UeutHcbland.  .ledcn- 
falls  ilarf  man  kaum  erwarten,  daß  ein  solcher 
Schrift,  wii'  die  Vorhinderung  der  Eiscncrziuisfuhr, 
nicht  zu  Het;enmaßregcln  beider  Staaten  gegen  l'n- 

•  ^Stabl  und  Kiaen"  1906  Xr.  23  S.  1401  bia  I4tt2. 
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fMn  flihmi,  das  schon  Inldige  Vcrhlltnis  zn  Oester- 
T«ifih  noeh  Tenchirfon  nnd  die  vorhandenen  zahl- 

r>M<'li<-n  Koibungsflächen  iinnätiL'erwoiHO  utn  eine  ver- 
im'ljrcii  würde,  obwohl  tiesterroieh  insofuni  >iuUeo 
aus  einer  drrarti(fen  Maßregel  «itlion  liilrftc,  als  der 
Aasfali  an  angariHchcn  Ersen  in  erster  Linie  die  Aus- 
fahr  an  BteiriBchom  Erz  behen  würde. 

Ueberdiee  iet  die  WMeo  dee  kdofticen  Be- 
«tandM  d«r  ang«tiMh«a  j^eenlnduitrle  wahrliäi  mehr 
aIr  bei  den  Haaren  herbeigezogen.  Mag  seihet,  was 
aber  auf  lange  Zeit  aurtg<>«chlo8t(en  erAheint,  spKter 
ciimuil  f'in  LrzinmiKi^i  oiiitreten:  eine  Ei^eriinduKtrie 
kuii«  orfol^risicli  aucL  mi(  rrtimdon  Eraen  betrieben 
werden.  Da«  zeigt  Obor^i  iili  sim,  wo  eine  mächtige, 
blohende  Eisenindustrie  besteht,  die  ihre  Erse  beinahe 
ausHchlieftlleh  Ton  »Mwirta,  am  aller  Berren  Lteder, 
besii'ht. 

Jaifan.  Die  japaniKche  Uokkaido  Tanko  £ii«en- 
hahogesellachaft  plant,  nach  dem  Ankauf  der  Bahn 
durch  die  Regierung  einen 

Elftea-Hochofen 

zu  errichten.*  Die  Kohlen  aus  den  Bergwerken  dar 
Oeaellscbaft  eind  fUr  die  Eiaeabereitun«  wobl  geatmet 
und  die  (legend  tou  Horonat  bia  Hororan  an  der 

Yulkan-nd!  Ist  reich  an  Kisontiaud,  der  HO  bia  90  o^q 
Riaen  euthultun  soll.  Die  EiAenHandlagor  an  der 
großen  Vulkan-Bai  waren  Hchoii  früher  iH  kaiirit,  mm- 
mehr  ist  fostgcatellt,  dati  aut  h  «lle  in  dienen  Mccr- 
l)ui<en  mündenden  riiisae  groöe  Mengen  von  Einen- 
•and  enthalten.  Das  Eisen  soll  Ton  tichirefel  und 
Fhaephor  ftrei  aein. 

A  III  1' r  i  k  II.  l)ie  l'.ii'einM  rke  der  Vereinigten 
Staaten  sind  gegenwärtig  in  eine  Periode  der 

Bantatlfkait 

eiiij^itri-ifti),  wie  f.ic  <iie  •«esehiebte,  abgeaeben  von 
dem  Jahre  101)2,  in  dem  Shnlicbe  HeHchSftigiing 
herrachte,  nicht  aufweiat.**  Damals  waren  34  Hochöfen 
mit  «iaer  JahrealeiatUDg  von  4  800  000  t  im  Werden, 
wahrend  18  Oefen  umgebaut  bexw.  vergrSflArt  wurden, 
iliiö  man  die  Opsfinit/tmalime  der  I'roiluktioiis- 
l'tiliijjkeit    der   Ilofliüfeii    für    An^    Ijule    r.)u3  uuf 

4  9000011     t     ^ehiitZte,      IleiULTeirenülter     /eiijt  HBch- 

stebeudo  ZuaammenfaHsung  die  augenblicklichen  Er- 
w^fterangabaaten :  «i«  ci-r  jttew 


I 

Fertiggestellte  Hochöfen ...  7  ;m;s  imo 
Im  Bau  begrilfene  „  .  .  21  2  310000 
In  Auftrag  gegebene  ...  27  2  968000 
Alte  HocbOfon,  fertig  «nm  Aa- 

blaaen   4       815  000 

Zusammen  69  «  ft.'.S  000 
Da  bei  den  obigen  Angaben  jodoeh  eine  Anzahl 
Hoebofenwerke,  namentlich  des  Badens,  nicht  in- 
begriffen eind,  eo  wird  mm  diu  OeaamterhShnng  der 
LeiHtungarahlgkeit  der  HoebSfen  In  den  Vereinigten 
Btnaten  wohl  auf  T  ann  iinn  t  i/'thrlir  Ii  ergänzen  kiinnen. 

An  Mnrtiüi'ifeii  ln^ruiulcn  hi<  h  im  Juli  190'2  im  Hau 
103  mit  ■•mein  Jiilire-.(iii.<linii^-e;i  niiui 'J  Tii'ioini  t ; 
geplant  warvu  weitere  lö  mit  jährlich  400 000  t  Pro- 
duktion. 0«g«DwXrtlg  dagegen  Warden  gexUilt: 

Mit  vini'in  jühr- 
llclicii  (i<-i>iiinUa*- 

t 

IVrtit;gestellt<-  MftrUuöteil.  .  21  .»i^O  000 
Im  Hau  begrilfene  .Martinofen    47  lOlOOOO 


In  Auftrag  gog«>benc 


30      ll»4  000 


Znaammeu   98     2  740000 


Unter  den  farUMMtalllaa  Oefen  befinden  üch  ü  !■ 
Steelton,  Pa.,  sn  75  t,  2  in  Klles  tn  60  t  vad  1  ia 
Pittsburg  ebenfalls  zu  50  t,  während  6  weitere  in  SOI 

in  Cleveland  in  Auftrag  gegeben  xind. 

lieber  Konvertoranlagen  >sin.l  auM  dem  Jahre 
1902  nichts  berichtet.  Auch  im  laufenden  Jahr« 
werden  nur  an  Toungstown  2  Birnen  von  10 1  mit  eiiifr 
Jabreeleiatang  T«n  860000  t  neu  angelegt,  wedtith 
al«h  db  OeeamMablprodaktion  «m  S 100  0001  eriiük. 

Von  den  Nenbanten,*  mit  deren  AusfOhrang  g«gw- 
würtig  die  National  TobeCompauT  zu  Me  Reexport, 
besehSftiijt  ist,  ist  die  Aiila^'e  ileK  mnieii  U' ihren »iii- 
Werkes  besonders  deshalb  bemerkonawert,  weil  tt  der 

grSftto  W*ltw«rfc8lMa  4«r  W«tt 

werdfii  soll.  D.if»  patize  OnbSnde,  bezw.  dii^  einzelofn 
ein  i^roües  Ganze  liilileiidi'n  Abteiliin;reii ,  wird  nur 
niiH  Stahl   und  Zii'i;eltiiauerwerk    errielitel.     Dil.'  flixT 

8  ba  bedeckende  Halle  i«t  derart  geplant,  d«6  i\t 
elektrischen  Laufkrane  fast  jede  Stelle  errcicbfc 
können.  Die  Dachkonatmktion  aoll  hei  einer  Breit« 
den  Qeblttdea  von  1 72,8  m  ohne  Unterbrecbnng  dfii 
gaaien  Bau  durchlaufen.  Etwa  500  m  der  liaip 
werden  eine  Spannwelte  Ton  46  m  eriiallen,  wiM 
dieser  Raum  von  IT)  t- Ar!)  »itskranen  bestrichen  werd»!) 
soll.  Die  iii7>tiren»<i'bwt!itiöfen  aowie  die  sonstiren 
Vorrichtungen  uml  Mnachinen  für  die  iferstellunj^  voo 
Köhren  von  den  scbwHchsten  bia  91 4  mm  Weite nollendön 
untergebracht  werden,  während  der  flbrige  Raum  für 
Warmbetten,  für  daa  Fertigmachen  und  PrQfen  dtr 
Köhren  sowie  als  Lagerplatz  dienen  soll. 

Weiteriiin  bauen  diese  Werke  snrseit  einen  viotii 
Hochofen  ton  4S0  bla  500  t  Tageaerzeugung  —  <er 
dritte  von  derselben  GrSCc  wnnle  im  Januar  d.  J. 
angeblaaen  — .  eine  Mi-ehenitiliij^e,  ein  neuea  Block- 
walzwerk, eine  Wssserreiiiiijiint:  und  eine  elektriscbf 
AnUife  die  Hriintlicli«-  Betriebe  mit  Kraft  vereor««! 
soll,  ih  '<  itinikohten  far  die  Nena&lagen  beiauHi 
sich  auf  ruiiil  20000000  UT. 

Bereits  in  einer  früheren  Auigabe  dieaer  Z«i^ 
eehritt**  beriel  t -t  ■>,  wir  Aber 

Spniidnande  ana  Eisenblech. 
Eine  andere  von  der  „l'nited  Staiea  Steel  Pilia; 
Co."  in  Chicago  in  den  Handel  gebrachte  Eoastnk* 
Hott*^  itellt  die  keifolganda  Abbildung  dar.  Die  in 
ganxen  108  mm  breilea  Teile  beeteben  aa 


*  „Nachrichten  für  Handel  und  Industrie"  1006, 
2.^,  November. 

**  .Ttae  Iren  Trade  Reflew''  190«,  8.  Nov. 


6  mm  atarken  Steg,  deseea  eine  Kante  «t  einer  Kts« 
nnd  deuten  andere  sn  dner  in  die  Oeftaiv 
Klaue  blnelopassenden  Krfieke  ausgobildet  ist  Di* 

laufende    Neter    einer   solchen    (Spundwand  «i<ft 

lü,37  kg.  Ein  Vorteil  der  neuen  Wnnd  b**leki 
darin,  daÜ  keine  Bolzen,  Nieten  oder  an  iere  <!flm  Ab- 
scheren unil  ilem  Vi'rroHti'n  unterworfene  Tt-ili  aWi? 
nind.  Um  eine  voUatändig  waeaerdichte  Verl>indüttf 
zu  bewerkstelligen,  lassen  eich  in  die  Yerbinduoir»- 
teile  swiecben  KrOeke  nnd  Klane  dünne  IIolz»trci(M 
oineetien.  Da«  fihatreiben  der  Spnndwiede  erfolgt  ii 
den  meisten  Fullen  ohne  maeehwielle  Hilfsmittel  mr 
durch  einen  Arbeiter.  Wenn  auch  die  Anschsffiiap- 
knaton  ziemlich  l>efleiit<  nJ  t*in<1  jregeniiber  denen  fäf 
llnizwiinde.  so  dürften  i.ieh  die  einernfln  dwoh  ipffifi' 
ihrer  vielfachen  Anw  i'niliHi<;.in  eise  How  ie  il  r  Mi  „'üf''' 
koit,  sie  wiederholt  zu  gebrauchen,  bald  beliebt 
bezahlt  machen. 

*  ./I  n.   Iron  Age*"  1906,  8.  November. 
**  .Stahl  und  Eiaen*  1906  Nr.  6  &  862. 
.The  Engineering  Reeord*  1906,  29. 
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den  j&lirUchen  VorpiUehtungen  der  Kasae  entsprechen* 
d«n  Art  Sil  bemesaen,  bei  der  Unfallreraidieruiiif 
•teht  du  Umlkgeverfahren,  wodtireh  die  tet- 

•lebllebe  Ana^abe  det  Jahre«  durch  ümlat^en  hinterher 

i::i'i!fi'kt  wird,  lii'I  diT  Itivalidi'iivcr-'ii'licrmi^'  dif  K  a - 
p  i  t  ii  1  -  r>  i' (•  k  11  n  ^"  H  V  (■  r  f  ti  h  r  iMi  mit  fcHti-ii  i' r  ru  i  r  ii. 
Letzt. Ti.'K  liiit  ^TuUi'  Ka|jiuilnii)iit[niiilum,'i'ii  i'riii":Tlii'ht, 
indoii  be»tvht  aui^h  bei  der  Krankunverniehcrung  und 
der  Unfallveruicherung  die  Kinriohtunjf  de«  Reserre- 
fooda.  Bei  der  Unfallvorüiitherang  ist  eine  weitere 
ErbObting  de«  »chon  f^esammelten  Retervefonds  vor- 
gmeh«n,  um  da»  UnilagovortiiiKD  iMMb  aad  nach  in 
ein  KspitaldeckunfirB verfahren  mtt  ToranMtcbtileh  atels 
gleieben  HeitrÄgen  uin/invMinliTii. 

Die  BeitrÄK«'  \',.r.i.ii  tni  der  Krank^nter« 
«icluTUiij:  zu  zwei  l»riitvlii  v.m  di-ii  Vi'r^irlicrti'n.  zu 
einem  Drittel  von  den  Arbeit^i-bern  aufgi-iirai-üt,  bei 
der  UnfallveDiichemog  von  dicHeii  >r«nK,  du  nuin  die 
Unfatiattten  als  einen  liudtandteil  der  l'ruduktion«' 
Icoaten  angesehen  bat;  bei  der  InvalidenTcraicherung 
tragen  Vcraicherte  iiiid  ArtMitgeber  die  Beitrag«  je 
zar  HBlfte,  anBerdem  stenert  hier  da«  Heieh  mit  dem 
ReicliH/iiKchuU  /II  d'  11  La^t' II  lud.  IMe  Beitra>^lai«t 
der  pe»ainten  A  rtn  it'  rvrriii  h itii ult  im  .1  a  h  re mi  u  r e b- 
Ml■|^llitt  Btellt  hif  Ii  Ulli'  J.'I.Tl  »  .  wiiviiii  Hilf  den 
Arbeitgeber  15,8»  ■*,  auf  den  Vcruichcrtcn  14,'Jä  .4, 
Mif  da«  Heieh  8,88  .4  fallen  wQrden.  Fflr  die  gc« 


26  Jahre  deotscber  Arbellerverslchorunir. 

An>  17.  November  d.  .1.  warvu  "^iü  Jahre  ver- 
tiosseti,  Hoit  KniHcr  Willndm  I.  durch  Reinen  Ueiobe- 
luuuder  Fürst  Uisinarck  dem  Heicbstaii;«  die  iLaiaerlicbe 
Botsebftft  betreffead  die  sozialpolitiachen  Ar1ieiter> 
veniebemiigagieMtM  ngehen  Heft. 

Wir  entDebmen  der  „KSln.  /tg."  Nr.  1888  die  oaeli« 
folgenden  zifTernrnftBigen  Angaben,  die  von  der  Be- 
deutung dieaer  Vemicberun^en  ein  eimrandfreies 
Zeignis  abloffcn. 

Der  Kreis  der  Versieberton. 
Voll  der  T.  B.  für  dait  Ver8icheriiii^r»jahr  1904 
auf    59,4   Miiru<ni'ti    geNchätzteii  Ue»ariitbevülkerun<; 
des  DeulMi'ben  Uciebes  t<ind  rnud  15  Millionen  l.obn- 
•rbeiter. 

Bei  der  Kranlcenveniicberung  amfaSt  er  nach 
den  abgeacbloeeenen  ReclinungBergebuiaaeB  für  1904: 
il«B  Millionen  verHicherto  I'er<<iinr<n,  bei  der  ünfnil« 
TAnieberung  19,8  Millionen  und  bei  der  Invaliden- 
TersieboruD);  13,7  Millionen. 

Die  Anfbringung  der  Mittel  und  die 
Beteiligung  des  Versieb e rten. 

lici  ili  r  K ninkenvernielicrung  hc*it<  lit  Iii-  Tendenz, 
die  Oeiträee  nach  b«etintnit«n  i'rozeuteu  des  oris- 
»blieben  oder  dnrcbsduitttliehen  Tagelobneii  in  einer 
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•Mite  Arbeltervenidieniiig  bringen  mithin  die  Ver- 
■icberton  noch  niebt  die  Uftlfte  nnf,  werden 
aber  mit  ii5li«reB  Belrlgen  eotaeUkligt^  nie  sie  B«i- 

tt&^v  gt'icahlt  beben. 

Bie  EnteehKdiguDf^en 

babon  bei  dor  Krrtuki  iivorsifheruntr  (an  Krankengeld, 
Arzt,  Heilinittelu,  Auittaltapflege,  Sterbejrold,  Woi'bon- 
b(>tt-  und  M0U8tigcn  L«4iMtun};cni  von  I8H5  Iii»  1905 
einsehliettlicb  2744  Millionen  Merk  betragen,  bei  der 
UnfnUveriicbemn^  (en  Vnfall-f  HiaterbliebenenrenleD» 
HeilTerfabren«  ABtteltepfleg*»,  SierbcKcbl,  Alilindun^n) 
fflr  den8plb<>n  Z(>itranni  1194  Millionen  Mark,  fGr  die 
Invaliiii'iivi  rhii  li'-nin;;  laii  Iiivalidi  n-  iiiul  Altorsrentt^n, 
Ht-ihi-rlaliri-ii.  Hi'itrii^;Hi!rHtaUui)^t«u/  tiir  die  Zeit  Ton 
18'Jl  bin  ll»o.i  lli.i;  Millionen  Mark.  Bis  Kndc  190:) 
nind  nmd  70  Millionen  VerHichorto  bozw.  An;;oböri);H 
mit  Miüiardoii  Mark  iMitnchitdi}^!  worden.  lieNonderH 
bei  dor  InrelidenTereicfaeraiig  eind  bia  Ende  1904  %.  R. 
neben  234000  VerpflegnngenUen  1689924  Renten, 
1  212  702  Invaliden-  und  42722*2  Alterarenten  (also 
ölierwiegend  Invalidenrenten)  bewilligt  worden,  auf 
die  1004  Millioin  ii  Mark  L-iiihi  liüciili.  h  Millionen 
Mark  Kn!rb»/<isi  Im!.  «uMgejtahlt  worden  sind.  Die 
KiiinabiiH'  im  i;<'itrilgon  belief  sieh  bie  Ende  1904  nnf 
Miliiom«n  Mark. 

Dit«   ango  aa  lu  ui  f  1 1  (■  n    V  u  r  m  ogu  nHbeatSnde 

betragen  bereit»  1,7  Milliarden  Mark.  Anffele;^  iitt  biH 
1905  an  gemelnnataigen  Zwecki>n.  und  swar  für  den 
Bau  von  Arbeiterwohn  u  n     n ,  xnr  Befriedigung' 

i\y^  landwirtHchaftlichnii  KredttbcdflrfniHHoi«,  fflr  den 
Hau    von   Krankon-    uiui    GcneisuniCHliMUAt'rn  «owie 

VolkHheiUtHttl-ll    I  Linil,'!'!!-.     N.TVi'Il-    ll-W.    II  •>  il^tHttiT)  l, 

Krhohingü-  und  GenoHungHlieinien,  luvaiideiiiiauBL-rii, 
für  Oenieindej)flcgogtalionen,  Herberten  üur  Heimat, 
Arbeiterkolonien,  VolllsbAder.  Blindenbeinie,  Klein- 
kinderncbulen,  für  BchlaehtbioMr,  WasHcrleitungM-, 
Kanaiiaatiene«  aew.  Aniwen,  fOr  Sfinr-  und  Konattm* 
▼ereine  vnd  Ibnllche  Wohlfahrtaeivriehtungen  ins* 
j;'^i»iiit  die  Summe  von  rund  500  Millionen  Mark; 
47:i.7  Millionen  Mark  sind  allein  von  den  Wrsicbe- 
rinii,'-'Hii-i)ilii-ii.  ilaruMlor  rund  IM  Millioni'ii  Mark 
alU-in  /Ulli  Hau  von  Arbeiturwofanuni^fti  lierjfojfolicn 
■wordfii.  la  der  riiriillveridchHrang  sind  bisher  Kchon 
2Sä  Mültonen  Mark  au  Iteserf  en  von  den  Arboitgobern 
gecablt  worden. 

Ueber  die  Heilbehandlung 

auf  GruTid  «Irr  ilri  i  ^•rofi^n  Vrr-i'  lii-rungen  gibt  die  \Miit 
Kei'-h»'\  iTMi  Itt'i'ungtHtiit  2u>'Mmiiii'ii^'eitiellti>  Statistik 
der  II.  illirbamllung  intere»--i»nti-  Aul^.  Iilii^is.-.  Von 
den  KraukenkaNHen  sind  /..  Ii.  tu  den  Jahren  iHi«7  bi» 
1903  zum  Zwecke  der  Krankenfürtiirge  1  l<H)H(;51U  .* 
aufgewendet  worden,  aUo  über  eine  Milliarde  Marli 
fOr  Arxtitoeten,  fOr  Arznei  und  kleine  Heilmittel,  für 
'SVöchnorinnen,  Krankenhaus»  nnd  BekontaleezoDten- 
|)He!;e,  fllr  Krankengeld  und  fOr  Sterbesrold.  Diese 
Leif tuii^'r M,  (Ii.'  cüi;  i  igenste  .Vufgabe  df  r  Krunken- 
knKMi'U  li;lr^tl■ll,•ll,  t-iini  MvlliMtfedeud  beili  ut'  ii'li  r  al;» 
die  der  l!.'riilhiri'!j'i-^>.  ti-i  iiall.  ii  iiiiii  N  i  - 1.  hi' r u ti :^ ^- 
anntnlteu.  für  ilic  da«  Hfilverlrttirtii  lu  ln-u  lier  Ueuteu- 
K'i-wührung  nur  als  Ncbenteistung  erHcheint.  Ersten) 

haben  io  den  genamiten  Jabron  60,2  Millionen  Mnck« 
letztere  56,2  MlUlonen  Hark  anfgeweiuiet.  Indes  mit 
von  Jahr  zu  Jabr  steigender  Tendenz;  1901  schon 

überHiiireltvn  die  VeridcherunjrsanKfalton  die  Berufs- 
gej)'i'NeriK<-li«lt<'ti  auf  ill  -•  in  ti.l  iit.',  ijini  ^'w  n 
l'.»<>4  lioreilH  l'J,"  Millionen  .Viark  lur  11»  iliirfulircii. 
.NK'ljr  und  niclir  rilekt  für  die  VerHi4-beruiig!<unHtalt<'n 
das  Ueilverfabreu  neben  der  U«)utengewäbruttg  in  den 
Vordergnind;  in  den  genannten  acht  Jahren  sind  die 
Konten  bierMr  nicht  nur  an  sich,  eoadern  attcb  in 
ihrem  VerhUtnüwe  xn  den  BeitragseiDDahmon  auf  das 
Vierfache  gestlt^en.  Besondere  Sorgfalt  wird  der 
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Behandluqg  der  LnageBtnberkulSsen  ingowendet,  d«reo 
Prozenlsatx  reeb«  hodi  Ist,  i.  B.  fBr  1904  47,50«,. 
Naeb  den  einc'bendon  Kontrollt^n,  die  hin«irhtUth 
der  lleilerfkil^^i'  und  ihrer  Dauer  auf  die»em  GebiH 
an^re^tfllt  worden,  kann  miau  dii'  Erftilge  aU  ganrtij 
be/i)tt!biit'n.  Efl  ii«t  eine  l>iii>liuii^  der  iiauercrfolj^r  um 
4  bin  6*'n  bei  TnluTktiloMe  und  bei  anderen  Krankheit« 
ViUt  2  bis  4  '/o  festzustellen  gowescn.  In  den  Jahn« 
r.'"i»  blA  1904  sind  rund  8.%  800  Versieherte  an  Tsb+r- 
kulose  und  85400  an  anderen  &ranklieiten  bshsndik 
worden.  Der  KUekgang  der  BterbBchlceit  srit  des 
BOer  Jahren  wird  wohl  niebt  mit  ünrerht  mit  des 
Arbeltervert»icherungageHet/.en  In  Verbindung  );ebr»du. 

In  daa  Uebiet  (It  H  Heilverfabrens  fallen  auch 
den  VerHicberiiii^^MinHtahen  norh  ilie  lyolittungen  di 

die  Gemeinde  kranken  pflege, 

die  /,.  B.  im  Jahre  1904  die  .Summe  von  93  5tM  J 
betrugen,  h(i\vi.'  tCrniT  die  h'-rlii"luiii;:  d-r  -.i.iläronj 
eines  Heilverfahrens  i£u  zahlenden  Aiigehuncfi- 
uiiterstQtzungon,  die  das  von  der  KrankcDka»:^ 
dafür  an  die  VerHieherungitanstalt  abzufubreud« 
Krankengeld  deshalb  oft  erhebliefa  ilbersteigen,  dabs- 
reit«  24  van  den  31  Vaf«ichenin|fSMMtalten  die 
aeisBchen  Mindestleislungett  erhSbt  haben.  Herrn. 

zuboben  unter  den  Leistungen  der  Arbeitervcr*irhi- 
rung  sind  auf  dem  (iebieto  der  Unfallveri«i«-heruiu; 
unbedingt  die  Vorschriften  ilber  1'  ii  f  a  I  1  v  r  r  Ii  ii  t  uns. 
die  eine  erhebliche  Minderung  der  L'nfallg«-f»lireii  im 
Betriebe  bewirkt  haben. 

AU  Ergebnis  der  Leistungen  dor  drei  Ver- 
sicherungen kann  festgestellt  wenlen,  daß  beute  n  Ws 
tiglieh  l'/s  Millionen  Mark  far  dieZwecke 
der  ArbeiterfOrsorif e  anfffewandt  werdes. 
An  dem  Jahrei-iiiif»  nml  i-t  die  Kriuikenversicberuii," 
mit  rund  2.50  Miüjuueii  Mark,  die  riifallversicbenmi 
mit  t:'>t;  .Millionen  Mark  und  di--  In valideovenl^ 
rung  mit  l(i2  Millionen  Mark  beteiligt. 

Der  DM«  BMliofen  der  Detnit  In»  ui  Med 

Companj. 

Die  Detroit  Iron  and  i^teel  (.'oinpany 
hat  vor  zwei  Jahren  eine  neue  IInchofenanla;ft  in 
Betrieb  gesetst,  welche  in  mancher  Hinsicht  ioM^ 
eseente  Binielhetlen  bietet  Sie  liegt  etwa  2  km  vea  d«r 

Stadt  Detroit  entfernt  am  River  Kouge.  Letstererlit 
bis  zu  dieser  Stelle  kanalisiert  und  gostattet  dak«. 
dl.-  Frze  vom  Lake  iSuperior  zu  Schiff  bl.»  unmittellur 
an  den  Hochofen  heranzubringen.  Die  Koks  «erden 
aus  einer  in  der  NiJhe  gelegenen  .\ulai,''-  r  f>i:nf»ll5 
ohne  groüe  Traa8porta|>eBen  bezogen.  Direkt  nclM's 
dem  Flusse  ist  ein  ausgedehnter  KrzlagcrpUtz  «n- 
geordnet,  der  von  swei  groBen  Terladebrfickeo  bc- 
striehen  wird.  Diese  letsleren  besitxen  sehrlire  Fsh^ 
bahn  und  haben  eine  Spannweite  Ton  nm )  52  IS. 
Nach  der  Wumierseite  in  sind  Ausleger  .m^jrorisrt, 
welche  hochgezogeu  (i  1er  lucdrr«,-'  lr;:t  werden  könnfa 
und  so  ge!<tatten,  Uai>  die  Laufkatzen  mit  den  h  t 
tapsenden  Ureifern  bis  unmittelbar  Uber  die  8^0( 
gebracht  «erden  können. 

Der  Hochofen  selbst  Imbitzt  in  der  IUki  ein«^ 
Durchmesser  von  rund  5,2  m  bei  einer  Oesamthubv  toe, 
rund  24  m.  Die  Tagedeistnng  desselben  betrigi  ^ 
bis  800  t  Roheisen,  doch  sind  auch  im  binheri^n 
Betriebe  bereits  Tagesproduktionen  von  3l5terrftfb' 
•.Vörden.  l.)ie  höchste  Monatsleistung  betrug  M<'H*  i. 
wobei  die  günstigste  Koksmenge  940  kg  f.  d.  Tohdi' 
Koheisen  war.  Der  Hochofen  scilmt  weist  eine  .\tiMhl 
Einzelheiten  auf,  die  sich  in  dem  bisherigen  Betri«^ 
heit  etwa  ■'/>  Jahren  durchgängig  gnt  bowihrt  hallte, 
la  dieser  Uinaicht  aind  namenUicb  n  nennen  «in* 
einfach«  und  recht  praktis^o  BeMhiekToniehlnag, 
die  Anordnung  des  Qiohtanfiages  nnd  ferner  d«r  Csi- 
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«tainl,  daü  isäiHtlicbe  Operationen,  soweit  wie  irj^und 
tnü^lich,  clektrinrh  auHgofUhrt  worden. 

An  dem  UichtTersc-hluB  ist  zwischen  der  oberen  and 
der  nnterenGIocke  nocb  ein  besonderer  Vortoilungskeg«! 
•iig«ordii»t,  der  d»i«  beitrügt,  <liv  (Hebten  g«t  n 
Terteilen  n»d  namentlieb  dkfOr  sor^'t,  imt  die  fefaten 
und  srrSberen  Bestandteile  gleiohinttßi<;;^  durcbeinandor- 
pfniiKcht  werden.  Uie  Qcsamthöhe  des  Uichtver- 
SchluHses  ist  eine  v.'rliiiltni-.iiiähi;:  >,'orint:(',  so  dali 
diircb  die  Koks  ^schont  werden  und  vermieiifn  wird,  dab 
dioHclbi'n  beim  llerabfallcii  aus  i^röBeren  Höhen  un- 
nStitf  serkleinert  werden.  Der  Uichtauficu^  besteht  aus 
«inem  Kftbol,  wili  her  auf  eine  geneigte  Pahrbahu 
hentafgezogen  wird  und  hier  eeinen  Inhalt  utomatleoh 
entleert.  uitereflMUlt  fst  die  Lagerung  dee  FahTbntan- 
irSgorrt  dieses  Aufzuges.  An  dortlicht  ruht  (lorti'Ibr 
auf  zwei  (ielenkstUtzen,  die  einerseits  mit  dem  I"rä^'«'r 
iiii'l  /nii1>T-t'ith  mit  dem  ubi-rrn  Teile  dr-  lluriiofens 
durch  (ieionke  verbunden  ttiiid.  Dieselben  haben  senk- 
rechte I<Age,  MO  daB  dadurch  vermieden  wird,  daS 
der  Hochofen  durch  die  schräg  gelagerte  Aufzugs- 
bnhn  seitlichen  KrSften  ausgesetzt  ist.  Am  unteren 
Ende  iet  die  Fabrb«bn  in  feetea  OeleolEen  gelngert. 
Hienuie  ergibt  eleb  eine  Tollkommen»  Bewogliehkeit 
des  ganzen  Körper«  des  .Aufzuges,  wi>lrlii'  »  s  ihuih":,'- 
lich  macht,  dalS  etwa  infolge  der  Wärineausdehnung 
d<-s  Metalls  8chi)<llirii>-  i^pannnngea  in  den  Hoehefea 
gt'bracbt  werdeu  können. 

.\n  der  einen  der  oberen  (relenkstCltzen  ist  ferner 
ein  Hilfskran  angebracht,  der  ea  gestattet,  einzelne 
defekte  Teile  des  OichtreradllttMee  ohne  weiteres 
nnnuwechMbt.  Letsterer  iet,  nm  eine  aolohe  mUie- 
ione  Aaewechielnng  la  ermSglictaen,  in  nllfln  eeiaen 
Teilen  so  eingerichtet,  daß  die  Beft-tif^unsfen  leicht 
srelÖ!»t  worden  können  und  die  Dfnionttt:,-."  und  der 
^Vlrlle^/:ll^HInlnc•llll^ll  lii'i  ili'u  i'rfonii-rlii'ln'u  HcpnrH- 
turt'u  irt  kur^ceHtt-r  Frist  nusgetührt  werdt:'»  können. 
Beide  Gichtglocken  werden  durch  Drahtseile  betätigt, 
welche  am  oberen  Ende  dos  Aufzuges  Ober  Köllen 
gefuhrt  sind  und  vom  Mnschinenhause  aus  elektritich 
betrieben  Verden.  Du  Maeohioeniinm  liegi  etwa  in 
halber  HBbe  dei  Hoebofene,  ao  deB  von  hier  nne  eine 
gute  rpben»icht  möglich  ist.  Auch  der  .Motor  zum 
Betrieb  des  (.üchtaufzugcs  ist  dort  untergebracht,  wo- 
diirih  dir  tc;iti/.i'  Maschiuerl«  in  iii*.^rin  liiiu^ic  ver- 
einigt i<tt  und  die  t.iicht  des  tlfens  »i'llist  vun  atien 
kom])lizierteren  Mechanismen  befreit  bleibt.  Es  sind 
dort  die  Fttbruagerollen  fQr  die  Heile  der  Oii  htglocken 
uml  des  Auflage«  die  einzigen  bewegten  Teile,  so  daß 
die  Wartung  an  der  Qicht  salbet  auf  ein  Minimum 
beicbrflnkt  iat  Die  AuhDge  fQr  dt«  QlAcken  aind 
dernrt  cirrr^f rirhfct,  rfnrt  dif  S^-il«.  rinfa'-Ii  nii  einer 
Kurbel  angreitV;).  Hierdurch  iat  fiir  dir  *  il.M  l,.i  ü  eine 
genaue  Hubbc^'ri  n/imjj  erzielt  und  rrrrii  lit,  iliili  ih  r 
Schluß  derselben  ein  sanfter  ist.  Die  Ulocken  nelbst 
t«ind  durch  (.icgengewichte,  welche  das  (Icwicht  der 
Ulocken  etwas  abersteigen,  anabalanciert,  lo  da6  im 
vesentlichen  nor  die  Reibungsarbeit  zu  fllierwinden  Ut. 

An  Winderhitzern  eind  vier  Stück  vorgeaelion. 
J>ieeelb«n  haben  je  C  m  Im  Durehmeeeer  und  SA  m 

BOche 

.StmmerBbach,  Oskar:  Die  Eismindttstne. 

1  TeiilnuTS  llri:iiHiiii-her  für  Handel  iiml  lit-- 
wörlw.j  Leipzig  llHHi,  B.  Cr.  Teubuer.  7,20  c,K-, 
geb.  8 

Das  "Werk  soll,  wie  es  in  d  r  V.in  r  !  ■  heißt,  in 
erster  Linie  den  in  der  Kisenin  lu-irii'  tiitigi-u  Kauf- 
mann  in  ilir  Krtintiiis  di'!'  lliitti'ii|.i-r,'>Tt-ir  einführen 
und  ihm  suwolil  -^W  dem  Tectmiker  in  leitender 
Stellung  zur  Erleichterung  des  Ein-  und  Verkaufs 
«inen  Anhalt  bei  dar  techniacben  Bewertung  der  ein- 


Uöho  und  Zeigen  wüitt<r  keine  liesouderlieiteu.  Sämt- 
liche Ventile  sind  auf  einer  Seite  angeordnet,  wodurch 
aie  ohne  unnQtze  Wege  von  dem  Bedienungsperaoual 
betttigt  werden  kSnnea. 

Die  Oebläaelnft  wird  von  einer  stehenden  Brei- 
zylinder-Dampfgeblflaemaechine  geliefert.  Die  Oeblla«> 
Zylinder  besitzen  sftmtlinh  2,15  m  Durchmesser,  wälii  r-nd 
die  beiden  Ilochdrurlv-Dnwpfzylinder  1,07  m  imd  der 
ciiizi^'c  Nii;'ilrrdriiik/\ liinirr  _',())  in  Durcliiiii'hMrr 
haben.  Der  geineiiiMcliaftliche  Hub  betrügt  m. 
Der  Dampf  zum  Betrieb  der  Maschine  wird  durch 
acht  Aultman  -  Tnyliirkfisel  von  je  etwa  250  V.i>. 
NorinalltiiMtun;,'  tjclicfcrt,  «riebe  durch  die  Gichtgase 
geiieiat  werden.  .\uBer  der  OebiHsemaHchine  aind 
neeh  drei  Dampfdynamoaggregate  vorgesehen,  welche 
je  200  KW.  liefern. 

^'ach  den  torliegeaden  Berichten  hat  der  Hoch- 
ofen dnraiinna  «friedenatallend  gearbeitet. 

F.  W.  Berg. 

Frachtänderangeu. 

Mit  Ucitung  vom  1.  Dezember  190t>  sind  im  .Vua- 
nab metarif  7  für  Eiaenera  aaw.  die  Worte  geatricbea 
, ausgenommen  eolebe  Sendntagttn  von  binnanludiaeheB 
Wasserumschlagspiatzent  di*  nof  dem  Wamerweg« 

angekommen  sind^. 

Seil  dem  gleichen  Tage  ist  lirr  A  n  s  n  «  h  m  c - 
tarif  Te  für  Eisenorz,  abgerüsietuu  ScliUi.*l'elkieä, 
Braunstein  und  Ku|tfererzabbrände  aufgehoben.  So- 
weit hierdurch  Frachterhöhnngen  eintreten,  behalten 
die  bisherigen  FrachtaSlM  bis  anm  3t.  Hin  1907  Ibra 
GOitigkeit. 

Am  1.  Januar  1907  wird  ein  nenor  Ausnahme- 

tarif  tJ  für  die  Beförderung  von  Steinkohlen,  Stein- 
kohlenaache,  Steinkoblenkoks  (mit  Ausnahme  von 
liftskiik-»!,  Strinkolilfiikiiktiiitirlir  uml  Strinkohlen- 
liriketts  viitt  den  Veri<«ndstatiunen  des  iiiitirHcUb'sischen 
Kohlengebietes  nach  Stationen  der  Direktionsbezirke 
.\ltona,  Berlin,  Bromberg,  Cassel,  Erfurt.  Frankfurt 
a.  .M,,  Halle,  Hannover,  .Magdeburg,  Münster,  l'osen, 
Stettin,  der  Kdaigiiehen  MiÜtftr  -  Eisenbahn  und  der 
OroBbersogHch  Oldonburgischen  Staatabailnen  ein» 
geführt. 

Hierdurch  werden  die  im  oberschlesisch-Herlin- 
Sfrttiiirr  Kolilriitnrifr  vimi  I.  Oktober  ISIOl,  ober- 
scblewiscb  -  lutrdwctittirutHch  -  mitteldeutsch  -  hessischen 
Kohlentarifo  vom  1.  Januar  lüOI,  ober.Hchle!tis<di-o8t- 
deutschen  Kohlentarifo  vom  I.  Oktober  1901  und  im 
oberschlesischen  Kohlentarifo  nach  den  Direktiona- 
bezirken  Breslau,  Kattowitc  und  Posen  vom  1.  Januar 
1901  sowie  den  lugebOrtgen  Nachträgen  enthaltenen 
Frachtsätze  naeh  sämtlichen  Stati<»nen  der  preußischen 
^^taatsbahncn.  Königlichen  .MilitHr-EiHenbnbii  uiidOroB- 
herz"i:lirii  (  Mii.  nluri^isrlirn  Siii.iif.bjilinen  aufgehoben. 

Der  «nur  laril  Iriiigt  iii.bi'ii  einigen  Ern>äßi- 
gungen  auch  geringfügige  Erhöhungen  bis  zu  ß  l'fg. 
i'Ar  KHIU  kg,  die  hauptsSchlicb  durch  Entfernung»- 
Indemngen  betvorgerufen  sind.  Soweit  solche  Er^ 
böbungen  eintreten,  bleiben  die  bisherigen  niedrigeren 
8itxe  Doeh  bia  U.  Februar  1907  In  Krall. 

schflu. 

seinen  Rohstoffe  und  Erzeugnisse  geben.  Dic-^e  Auf- 
gabe ist  gans  Tor2Qgli<-b  gelÜHt.  In  der  ersten  Hälfte 
werden  in  acht  Kapiteln  die  einzelnen  /wi  ige  dea 
Eisenhattenweseaa  vom  Oesichtapunkte  des  Laien  ans 
in  knapper,  klarer  Form  und  unter  Vermeidung  alloa 
Nebensächlichen  besi>roclien ;  im  zweiten  Teil,  der  in 
sieben  weiteren  Kapiteln  die  wirtschaftliche  Bedeutung 
und  den  Welthandel  lie^  I^l!.r|l;,'r^^  i  rinn  behandelt, 
kommt  auch  der  Techniker  /ii  ^rinrin  itecht,  indem 
meines  Wissens  in  keinem  ainlrrn  Werke  so  kurz 
und  sueammenbftngend  die  wirtaobaltlicbe  Eatwickelung 
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der  ein/.clnon  lniiii^trie/wfiiri,'  uiui  ihre  AliHBt/.^fd'uitc 
vor  Augoa  geführt  werden.  Das  Stmlium  des  Buchen 
kann  aus  diesem  Orwid«  auch  \  crwaltmigabMintm 
und  NatimMlftkonoiMB  empfobleo  werden. 

Lridw  U  ili«  DneUeyaiif  niolit  mit  d«r  8org^ 
fall  «rfftlgt,  di«  nnde  bei  oinom  fQr  Laien  boslimmteii 
Werke  an^bracnt  wSro :  E«  enthält  eine  ganze  Reibe 
uiikorri|,Mort(>r  DriK-kfcLlcr,  von  denen  ich  nur  oinig<! 
beHoiiiior«  hiim\i  rwirr(Mi(io  anfOhri».  Die  Angrabon  in 
der  Tiilii'llf'  über  ili'ii  Eirillub  ilcr  N'i>lii'nl)i'HtJindtoilc 
dos  Eisens  auf  uaiiiu  i^uhmeizbarkeit,  Schweißbarkeit 
und  Festigkeit  auf  Seite  4  sind  TollstAndig  dnrch- 
pinnndergeworfen ;  Seite  31   In  lif  r  rcirmel  inu6  es 

lii'ilUji  *  *    statt      *     ;  in  den  Formeln  auf  Seite  32 
100  elOO 

statt  3,25  und  2,25  beziehentlich  3  X  » ^  und  2  X  2'> ; 
Seite  72,  Zeile  1  v.  i>.  „bei  denen  es  auf  leichte 
Schmied'  und  Bchweilibarkeit  ankomnif,  soll  beißen 
^nicht  ankommt* ;  Seite  86  sind  die  Bezeichnungen 
der  Abbildungev  84  bia  S6  verweetaMlt;  Der  Ver- 
legebaebhMdlttBip  kam  mt  dringend  empfohlen  we^ 
den,  durch  nachträgliche  Herausgabe  einer  Druckfehler- 
bericbtiguDg  der  Verwirrung  vorzubeugen,  die  das 
•OnttempfeinleniwerteBaeb  unkorrigiert  anrichten  muB. 

Dr.'Ing.  Gitiienkirehen, 

Handbuch  dt-r  anori/anisrhfn  Chemie  in  vier 
Bänden.  Unter  Mitwirkung  von  Professor 
Dr.  Ahrens  in  Breslau,  ür.  Auerbach  in  Char- 
lottenbargf  v.  h.  heraasg«g«ben  von  Dr.  R. 
AIm'pet.  a.  0.  Professor  an  der  Universität 
Breslau.  Dritter  Band,  erste  Abteilung.  Leipzig 
1906,  S.  Kirsel.  Subekrlpttonsprels  15  UK, 
geb.  17  Jg;  Einzelpreis  17   K.      !-    1  a  (f. 

Die  vorliegende  erste  Abteilung  des  ilritten  Uandes 
dea  Abeggschcn  Handbuches  der  anorganischen 
Chemie  enthilt  die  Eleoiente  der  dritten  Oruppe  des 
periodnelMn  Syetemt.  Einer  elnleCtenden  Vuiertleht 
Aber  dieee  Elemente  Tom  Herausgeber  folgt  dea  Kapitel 
Bor  nnd  «eine  Yerbindungen  von  Hers.  Im  fol- 
^'■■ii(!en  Kjiiiitc!.  Aluminium,  sind  die  Abschnitte  Alu- 
iniinu[nnit't;ill  von  Ki<  bland  ttiui  HuO,  Aluminium- 
vtrliiiniiiiif^i'n  von  I{ohlrtnd  und  .\begg,  Ton  und 
Ultramarin  von  Kohlaud  bearbeitet.  Das  Ka])itel 
Uber  teltcne  Erden  (Elemente  der  ('crit-  und  Yltcrit- 
erden)  von  K.  J.  M  e  jer  serflllt  in  einen  allgemeinen 
nnd  einen  epeuellen  Teil,  letzterer  vieder  in  drei 
Abschnitte:  (^criti^rden  (Cer,  Lanthan,  Fraeendym, 
Neodym,  Samarium):  Terbinerden  (Enropiam,  Omo- 
linium,  T*-rliiimii  uinl  ilio  Erden  (Irr  ErUiiim-  und 
Yttriumgruppc  (L>_VH|)roHiun).  Hnrlmhiin.  l'.rliiuiu,  'l'liu- 
linni,  Yttrium,  Ytterbium,  S.nniliimi).  (iullium  und 
Indium  sind  von  Rudorf,  TbulHiini  vouK.  J.Meyer 
bearbeitet.  So  wie  in  der  früher  rrt->'lü«^nenen  zweiten 
Abteilung  dee  cweiten  Bandet  des  Werkes*  sind  die 
Abeehnilte  Aber  Atomgewlehte  bei  den  einseinen  Ele- 
menten von  Brauner  bearhüitet. 

Die  .Vufjfnbo  di-B  Ahegg  sehen  llandbucbe«  Ist, 
nncli  iIlmii  Vurworr--  (ii.-^  Hrniiisi^'i'dcr-,  Aw  F.rrungi'n- 
tu-haiten  der  pli\ sik,ili«ilj-clu)iiiihcimn  FurticUung  in 
möglicliHt  leii'lir  v.  rritündlicber  Form  und  in  ihrem 
inneren  /.iisamniunljan^c  mit  den  übrigen  KcHultaten 
anorganiHch-chomiHclHT  Korsrhurig darxusti-llen.  Hit'Her 
Aufgabe  aind  die  Verfaaeer  dea  ▼orliegenden  Bande« 
in  hphem  MaBe  gerecht  geworden.  Wenn  auch  nicht 
alle  Abacbnitti«  in  ln  /ug  »uf  Volletindtgkeit  und  .\n- 
Ordnnng  de*  Mtoffi'»  );U'iithiii5R5;s:  bearbeitet  Hind,  «o 
ist  docii  die  iMcini  kiin^i  lu'  ^ii  litiiii^-  dt;»  oft  «ehr 
uinfangreioben  Malürial«  für  dif  nixt-ho  Orientierung 
Ten  groBem  Werte.  Allerdinge  tritt  hierbei  natnf' 
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gi'müß  der  perhöniic  lio  .Standpunkt  de«  Autorn  manchmtl 
allzusehr  in  den  Vordergrund.  Für  die  Uebenidu» 
lichkeit  und  Einheitlichkeit  der  Litaraturaborsieht  bei 
den  eüueloen  Kaniteln  «Are  «e  von  Vorteil,  «na 
nebem  dinr  Baadsaftl  andi  dl«  JabrettaU  immer  ■•• 
gegeben  «Ire.  Ehenao  viro  es  wünschenswert,  «fbh 
durchweg  bei  d^r  Zeftsehrift  auch  der  Autor  genanot 
wäre.  Tn  tiriigm  Alischnitten  hätten  dii>  An::&lfB 
lllier  die  ViTWiMulung  und  Qborhaupt  der  tci  huiiw-lw 
'Pi'il  iiacli  Ansicht  des  Rcforcnti'H  doi  li  ttwa»  ein. 
gebender  und  Tollat&adiger  bebandelt  werden  soll««. 

Ei.  DmMt, 

Monographim  Aber  ehtmit^  -  iefhnitthe  Fab^- 

k•atio>l■<-^f^  lho<h^)l.   Bd.  I:  Der  Fabrikcheniik>r. 

seine  Ausbildong  und  Stellung.   Von  L.  Max 

Wöhlpemntb.  Halle  a.  d.  Saale  1906,  Wil- 

heim  Knapp.    1  cJS. 

Das  Buch  bringt  in  knapper,  klanr  F«nn  afai* 
werttolle  ZweammensleUnng  and  tnilwniae  kiitiMhe 

Botrachtang  der  auf  diesem  Qebiet*  oft  erhobenen 
wichtigsten  Forderungen  und  wiederholt  laat  ge- 
wordenen Ratschläf,'v.  Hüint'rki'nHWt'rt  int  in  Kapitel  II, 
„Eintritt  in  die  l'ruxis",  der  VorsrliiaK.  <lif  ,iBnf<>ii 
(•hemikcr  in  hoHonderon  Instituten  techniscli  niii;u- 
bilden.  Er  verdient  weite Htgub^nde  Beachtung  ond 
Zustimmung.  Dagegen  ectieint  Verfasaer  die  analj- 
tiaohe  Anabildnng  in  den  fabriklaboratorien  u  Sbw* 
•diltsen.  Kittel  III  dllrfle  jedem  jungen  Cheimksr, 
sowie  namentlich  auch  allen,  die  sich  der  Chemip  n- 
wendeo  wollen,  Belehrung,  dem  Erfahrenen  mancherlei 
Anregung  bringen.  Die  .\iiHehKllun;x  des  Werkebeat 
wird  deshalb  den  Faehgeuosseu  warm  empfohlen. 

Sicherlich  kann  die  weitere  Folge  der  ^M  'n  - 
grapkien*  nach  dieser  Probe  Würdigung  und  Au- 
«rkmmang  nrwnrten.  jp^.  NimtgOa. 

Die  S^erreiehiiehe  Mtteehineminäiitirie  nnd  der 

Export.  Von  G  u  s  t  a  v  Friedman  n  ,  Ingeniear. 

Wien  1906,  Franz  Dcuticke.  IJt. 

Die  vorliegende  BroschQre  tat  eine  temperanent. 
voll  geschriebene  Al)hnudluni:,  durch  welclie  der  Ver- 
fasser die  tiit-ificblitdien  uud  wirkUclicn  Urdnde  er- 
firtert,  weshalb  die  österreichische  Ma«chinenindu»trii" 
bislang  etwas  im  Hintttrtrelfen  gegenflber  den  fibriir^'n 
Kulturstaaten  gestanden  habe  )ind  zum  iruten  Teil  nvirll 
stehe.  Namentlich  unterancht  er  die  Ursachen  ihre* 
so  Oberaus  geringen  Anteile  am  WelttaandeL  Dsbri 
weiß  er  einesteile  ermunternd  ond  ermahnend  eeisce 
Landnloutcn  zuzureden,  andemt(>ila  ihnen  aber  auch 
i,'jni/  frihch  die  Wahrheit  zu  aagon.  Trotz  rttlTiii'm 
bleibt  die  Schrift  in  dem  Jl«bmen  der  reinen  iSachiicli- 
keit;  dieser  Umstand  und  die  (iiiindlidikeit,  mit  wel- 
cher der  Verfasser  die  \  erh&ltnisse  in  den  einzelnt-D 
am  Welthandel  beteiligten  Ländern  behandelt,  niachrs 
di«  Arbeit  für  den  Yolkawirtachaftler  und  für  jeden 
Ingenieur,  der  sieh  mit  Wirtachaflsfiragen  befall. 
auBerordentlich  lesenswert.  Der  Verfasser  untewaefct 
der  Reihe  nach  die  einzelnen  Zweige  des  Ms»rhine«- 
bauen  und  beleuchtet  die  Leistungsfähi;;keit  dn- 
rcichischen  .Maschinenindiistrie  im  HeijetiKst/  ii.nnint- 
lieh  zu  den  Nachbarlflndern.  Hierauf  icilit  \  i  rf«»»'r 
uinfasMiMuie  statiHtiHchr  V,>rglei('he  und  am  Hohlnß 
kommt  er  auf  allgemcini'  in  das  Wirtschaft sifben 
Oeaterreicba  eingreifend«  YerhUtniaae  n  sprecbon, 
welche  die  Maaehinenindustrie  nnd  ihre,  seiner  Ansidit 
naeh.  gegen  die  übrigen  Kulturstaaten  ziirflckstehsni* 
Bedeutung  beeinflussen.  Die  kleine  inbaltreicbe  Srbrift 
liiiitcrlilttt  den  Eindruck,  daß  sie  von  einem  *t'xw 
Heimat  treu  erjiebenen  .Manne  verfaßt  ist.  der  durrli 
«eiiii'  Keniitni»*e  und  durch  alles  da«,  »ji-  er  m 
anderen  Landen  gesehen  und  gelernt  bat,  •«'iiK» 
Vatcriando  helfen  wiU.  E. 
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ZoUhantlhuch  für  die  Ausfuhr  nach  Uitßbiml 
JiWH  bis  1U17.  Zweite,  unvcrantkrtc  Aut- 
lage. Herausgegebeu  und  verlegt  vom  Deut^eh- 
Russlschen  Verein  zur  l*flege  und  Förderung 
der  gegeoseiiigea  UaadeUbtiziehungea.  V. 
Berlin  SW.,  Halleiclie  Straße  1.   Geb.  6  JÜ. 

Der  Deat8ch-Ru«)ii4e1i<'  Verein  hat  mit  dem  vor- 
lie|f<»nden  Werko  «»in  »phr  ilauki'iis-  und  empfehlens- 

werten    IJncIl    lierftiis^ei^eliLMl,     welelu-8    für    alle  die 

Firmen  von  auti«rordi<ndiLh  grofiom  Nutzen  sein  wird, 
die  in  HandcUboziobung  zu  Rußland  stehen.  Das 
Hkodbacb  enthalt  vor  allen  Dingen  den  WorUnut  de» 
Hnndeli-  nnd  SdiifnhrteTertngee  swiaeben  RaBlnad 
und  Deatwhknd  nebet  den  zugehörigen  Protokollen 
and  ZaMtsnoten,  sowie  den  218  Artikel  unifa8riend<>n 
ZoIUarir  rSr  die  Einfuhr  in  Rußland  mit  den  n>'itigen 
Rrkiürungen  und  etwaigen  Auslegungen  seitens  des 
Zolldo]>artement8.  Im  Anschluß  hieran  ist  ein  Ver- 
seicbnis  aufgonommeo,  enthaltend  diejenigen  Waren, 
denn  Einfnbr  in  Rußlnnd  rerboten  ist.  In  besonderer 
Znanmmenatellnng  aind  diu»  aocb  diejenigen  in 
Kraft  gebliebenen  Zirkidare  dee  ZeDdopsrUmenti 
aufgeführt,  in  welchen  die  Verzollung  der  Waren 
nach  ihrem  Stoff  angeordnet  wird.  An  dieHes  Kapitel 
fügt  si»  Ii  der  Zolltarif  tiir  die  Ausfuhr  nach  Rußland 
an.  Vou  lie«H»nderer  Wichtigkeit  fttr  die  Eisen- 
Stahl-  und  Maschinonindustriu  ist  dann  noch  eine 
Tabelle,  au«  welcher  die  Abzflge  für  die  Tara  bei 
Einfuhr-  und  Ausfuhrwaren  ersichtlich  sind.  Weiter- 
liin  aind  AnafObrUelie  MQnS',  Statt-  und  (iewiebtaUbeUen 
in  daa  Zollbaadbneb  anfgenommen,  vnd  «war  Im 
ganzen  vier  Tabellen;  sie  enthalten  das  VerhRltni.« 
der  russischen  Maße  und  Oewichte  zu  den  metri»«  btu, 
daH  Vt^rhiiltnis  der  nietri^f  hen  Maße  und  Oewichte  zu 
duu  russischen,  Umrechnungstabellen  aus  Kilogramm 
in  Pud  und  Pfund,  sowie  aun  Meter  in  Ar»chin  und 
Weraobok.  Der  praktische  Wert  des  Handbuches 
wild  noch  wesentlich  erhöht  durch  das  alpbabetiMcho 
Warenveneiebnia,  durch  welehoe  man  imstande  iat, 
die  an  den  etnaelnen  Stloh-wdrtem  gehörigen  Artikel 
und  Punkte  des  Zolltarifs  fOr  die  Einfnbr  in  Rußland 
auf  leichte  Weise  aufzufinden.  E.  W. 

Die  Frfiitiltrehre  uml  ihr  rerhilirhrr  Schutz.  Von 
Prot.  Dr.  Oscar  Schanze.  Berlin  und 
Lefpaig  1906,  Dr.  Walthar  Rothaeblld.  6  Ji. 

Der  bokanntr  Rerhltlelirer  liat  unter  vorstehemleni 
Titel  dun  dritte  lieft  seine!*  II.  Hantle»  der  Hn  mm  lull 
inihiKtrie  reehtliclier  Aldlnndlunt'eu  lienulwi^'-e^id.ieti, 
welches  sich  den  früheren  Vi-riitlwiitlichuiiiieii  »urdig 
aiiHehlieBt.  Prof.  Dr.  Schanze  gibt  in  dem  vorliegenden 
Werke  lunichat  eine  Uebereioht  über  Wttowbe  und 
Baakrebangen  dar  lateraMMBtea,  die  einen  Sohnts  der 
Erfloderehta  anatrabaa,  nnd  nnteianebt  dann,  ob  die 
Erfinderehre  einer  reebtlichen  Anerkenonng  bedarf. 
Er  kommt  unter  ri(  htiger  Würdigung  der  einander 
gegenübemtehenden  Interessen  der  Arbeitgeber  einer- 
Ht'itH  iinii  Arbeitnehmer  anderseits  und  unter  I^erntuni: 
auf  Ausspr&cbo  bekannter  Tiieoretiker  und  Praktiker 
zu  dern  BrgelMiis,  daß  die  Ertinderchro  mit  besonderem 
Sehnkaa  anageatottot  werden  muli^  damit  namentlich 
Arbeiter,  ABseatellta  nad  Bedieaatete  dar  Erfinder- 
ahre  nicht,  wi«  biaher  faat  immer,  ohne  waiteraa  ver- 
ioBtig  gehen. 

Nuelidern  diene  N'i tt «  ndi^'k eit  erkannt  ist,  \>  r- 
glfii-lit  der  Verl'iisser  die  ilie-.lie/a:,'l,ckeji  lk'»tuiinui;iir.-n 
der  l'ft(enti,'e!<et/,e  der  liiui]it--iirMich»ten  anderen  l.jiniler 
und  flctiltigt  vor,  in  Deulscliland  das  J'utent  wie  bisher 
dem  ersten  Anmelder  zu  erteilou,  al)cr  den  Namen 
des  talsächlichen  Ertinder»  in  der  Patentacbrift  in 
nennen  ond  etwaige  faltche  Angaben  dea  Anmeldera 
Uber  die  Peraon  dea  Erfindern  unter  ätmfe  zn  atellen. 


Stahl  und  Eisen.  1525 


Die  Feststellung  der  Erflnderechaft  soll  in  swoifol- 
haften  Füllen  den  Oeriehlen  Torbehaltea  bleiben  und 
nicht  dureh  doa  Patantamt  aBtachiadaa  wardea.  —  Da 
aber  daa  B.  Q.  B.  keiae  Beatimmon^en  entfallt,  auf 

die  man  sieh  liierbei  sicher  stützen  knnn  und  auch 
das  Persönliilikeit«r«cht  nscti  der  aiiHführlicben  Dar- 
legung des  VerfjiN^terH  keine  znverläUlichc  HundLalie 
bietet,  um  derartige  AnB|>rücbe  wirksam  zur  Au" 
erkennung  zu  bringen,  ho  empfiehlt  Prof.  Sduunae, 
das  Patentgesetz  in  dieter  Hinsicht  za  ergftnsan  nnd 
formuliert  eine  Reihe  Ton  Yorm^ittea,  die  ga- 
aignet  aiad,  jenem  loaga  gefUtlten  Uabelatande  ab- 
«nbelfen. 

Ea  iwt  «ehr  erfreulich,  daß  eine  so  berufene  Feder 
.•*iili  mit  dieser  Lüt'ke  de»  deutschen  Patentgesetzes 
so  HUHfiilirlieh  befaßt,  tind  niftn  kann  nur  v  iiiiHeheti, 
daü  bei  der  hofTontlich  recht  bald  und  gründlich  er- 
folgenden ReTision  dieses  in  jeder  Beziehung  riok- 
stindigen  Oeaetaea  auch  die  VorsohlAge  des  VorfaMera 
g^tttthniid  Iteoebtat  wardan.  Daa  Baoh  kann  ich  ollen 
btamaanten  warm  ampfehlen;  et  bietal  daroh  di» 
Berflektlebtigung  der  einachlägigon  Literatur  nnd  die 
übrri»if  htlirhe  Zn!<ammenstellun|r  der  wiehti^'^iten  Vor- 
gün;,'e  auf  dieHem  Gebiet  eine  äußerst  lehrrei<  lie  Lek- 
töre,  diu  hotTeutlirh  auch  dazu  beiträgt,  etwas  ni«dir 
Interesse  für  die  so  außerordentlich  wichtigen  Keiorm- 
bestrebungen  in  der  Patentgeeetzgebung  zu  erwecken, 
denen  die  große  Moase  Unkenntai»  and  der  Reichstag, 
abgeaahen  von  waaigaa  Abgeoidaetaa,  maagalbaftaa 
Intaraaaa  eatgaganbnagl,  p,  ps^tr. 

Kommentar  zum  Gesetz  betreffend  dh  Gta$U- 
uchaftm  m.  h.  H.  Vnii  Ih".  J.  Lieb  mann. 
V.  gäuziich  neu  bearbeitete  und  vermehrte 
Auflag« nebat  Anhang:  Die  Einkommenbeateae- 
rung  der  Oescllschaftcn  m.  b.  H.  in  PrcuÜcn 
und  die  Beicbstiteiupelabgab«  auf  die  Tantiemen. 
Broach.  4,80  Ji,  geb.  5,60  Ji. 

Da»  BankdepotgeKetz,  für  äi*  Praxi»  erläuttri. 

Von  Dr.  Riesser.  II.  vßllig  umgearbeitete, 
Aufloge.  Broscli.  3  Jd,  geb.  3,tiü  Beide: 
Berlin  1906,  Verlag  von  Otto  Liebtnanu. 

Nicht  nur  ist  die  fifTentUebe  Aufnmrksamkeit  darch 
zwei  gesetzgeboriieha  llaBnahmen  wahrend  der  T«r^ 
gangencn  parlamentorlaehen  Kampagne,  einmal  di» 

Einkonimenlii  hteiiening  der  (lesellschaften  m.  I>.  H. 
in  Preußen  und  dann  die  Reicbsstempelabgabe  auf  die 
T:uitii'ini'n,  von  neuem  auf  die  (ieHelUchaftsform  der 
üeseilHchaften  ni.  b.  H.  hingelenkt  worden,  sondern 
diese  haben  auch  an  Zahl  wie  an  Einfluß  auf  das 
wirtacbaftlicbe  Leben  in  den  letxten  Jahren  bedeatend 
lagenommea.  lafolfedeasen  iat  die  Kanbearbeitang 
dos  oben  genannten  L  lobmann  sehen  Kommentars 
freudig  zu  begrüßen,  der  den  Zweck  Torfolgt.  in 
knapper  Form  di  n  HeiUirfnihsen  des  I'raktikers,  nicht 
nur  <le»  Jurwicu,  sondern  besunUerH  nn<  h  ff<»r  Organe 
der  I  i>  •iellHchaftcn  RcchnuHg  zu  tr»iu'>n.  iVr  An- 
hang, der  die  gesetzlichen  liestimiiiungen  den  neuen 
preuBi'-'  In  n  Kinlcomniensteuergesetzes  und  des  Reichs- 
«temptlgvaeU««,  soweit  aie  auf  Oesellscbaften  m.  b.  H. 
Beang  haben,  entbilt,  macht  die  neue  Auflage  beson- 
ders wertTolL 

Eine  Neul>earbeitung  de»  Riessersehen  Kom- 
in.ntnr-^  7,iim  ltankdeputge»et/.  war  selion  deshalli  er- 
lorderlarb,  weil  seit  soiiietn  ernten  Krdcheinen  sowohl 
daa  neue  liUrgerliebe  <  t.  lei,  i,  dun  Ilutulel*- 
gesot/buch  Tom  10.  Mai  1^*»  in  Kraft  getreteti  ist, 
auf  die  nun  die  neue  Auflage  Rileksioht  nimmt.  Auch 
dieser  Kommentar  ist  «bensosebr  (ttr  den  Uaudols- 
aland  wie  fQr  den  luriaten  bereohnet  und  siH  d<>r 
Beachtung  nnaorer  Lesor  empfohlen.  -r. 
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Kiirltlle  uitä  Trustn.    Ihre  Stellung  im  Wirt- 
aebaf»»  und  Reehtssystem  in  wiclitigsten  Knltur- 

staartni  von  Dr.  f.  lirm  tn^rarten  und  Dr. 
A.  Meszleny.  Korlin  IJiüü,  O.  Licbmann. 
Brosch.  8,50  J^.  ppb.  11.00  e«. 

^\  i<'  iift  auch  «fit  KloinwfichtcM-»  erster  Studie  zu 
Anfang  dur  iNSOer  Jahro  die  Kartelle  ( i cgonctaiid 
wiaAcnarbartlicher  l'ntcr«ucbung  gewchu»  Kind,  TsrdwDt 
d«s  jangste  Werk  Ober  KwteU«  ttod  Tnute  von 
B»nmgart«B  md  Maiiljnj  doeb  aafa  neue  B«- 
•ditang  sieht  aar  ala  dan  umfagHendMtt-,  iIhn  je  abur 
den  Oeffenataad  geschrii-bcn  wurde,  Homiern  und  nirht 
SUni  tnindestea  «acb  der  >d<{ektlven  W 
die  e»  ilnii  widi>rfahren  Inlit.  J>ie  Karteile  und  Truittd 
bcdi  uteii  M  iii  S!and|iunkt  der  I iiTe^'idthcit,  Ständigkeit 
und  Vullkiiiiuiietilieit  der  rröduktion  unbedingt  einen 
Fortscbritt  und  wirken  im  ail>,'enKinen  günstig  auf  die 
weiter«  Kntwiekluog  der  rroduktioo" :  daa  iat  daa 
l'rteil  der  Verfaaaer,  aaehdem  aie  die  Wirkung  der 
Kartell«  aod  Traata  auf  die  Terachifdenxten  Gebiete 
doaWiriachaflalebenft,  «nf  Produktion  und  Uniernehnn'r, 
aaf  Arbeiter,  flimdel  und  Kcmsum  niiter-iK  lit  lialu  n. 
Wenn  sie  in  der  Darrtteliun^r  lier  Kartellh,.vv.-^'un^'  in 
den  lie  leiiteniistrii  Kulturntnaton  auc  h  eiitsiirecliend 
ihrer  ungarisrlien  Nationalitilt  den  üntcrreichiHohen  und 
ungarigchen  Kartellen  einen  breiteren  Kaum  gdaaea, 
ala  den  deutocben  Leaer  im  aUcemeiaea  iatereaaieren 
wird,  aehmea  doch  Deataebland  and  die  Yereinigten 
Btaatea  VOa  Aaierika  natnrgemilB  den  ersten  F'lat/  ein. 
jeaea  ala  daa  Land  umfaMHendMter  um!  lierviirrai^emUter 
Kartfdlentwiik.-liiiii,'.  ilii  n,.  aU  die  Ilcinuit  der  Tnisttt. 

Kommen  nun  die  \  erlasher  auch  im  allgemeinen 
la  einem  irüuHti^'en  Ue«ultat  über  die  Kartelle  «uwohl 
wie  über  die  Truxt-«,  mo  meinen  sie  docb,  daß  aie 
durch  die  w  irt?*«  liaftliehc  .Maeht,  die  in  einer  Hand 
aafgehiuft  wird,  die  Arbeit  dem  QroBkapitaliemua 
gagenaber  ia  eta  bedeakUehea  AbfaängigkeitaTerbflltnia 
an  bringen  und  im  allgemeinen  die  iliirteti  und  Unver- 
bUtnianittlligkeiten  der  Vermögenaverteilung  zu  «lei^jern 
geeignet  hinl.  .Die  /entraliHation,  ein  eiiarakteri- 
HtlHcliei.  .Ml  rkninl  innerer  Zeit,  ist  ein  unentbehrlieben 
Mittel  deh  znlsuiiltJi'-i  ri  KulturfortHcliritt* ;  wir  mÜHMen 
MC  haben,  und  es  bleibt  nichts  übrig,  ala  darauf 
btdat  ht  sn  aeltt,  daß  aio  Unschuldige,  die  mit  ibr  in 
BerQbrung  kommen,  durch  ihre  WuchtniektardrOcke". 

Die  Behandlung  der  Frage  nun,  wie  die«  möglich 
Hin,  bildet  den  zweiten  Ti-il  des  umrangreichen  Buelieg. 
Nachdem  die  Verfaaaer  die  jetz-ipo  Stellung  der  Kartelle 
und  Tru«t8  im  Hei  bt-isystem  der  versehiedenen  Kultur- 
Ntrtiiten  l)Uh|«rorlien  haben  und  mit  den  mannigfaeben 
bereits  vorfj.-.  lilairi'iien  .Mitteln,  die  dem  Staate  für 
eine  Intervention  auf  die  Wirknamkeit  der  Kartelle 
und  Tru-.t-<  zu  tiebotc  stünden,  ins  (ierieht  gegangen 
aind,  aWdaaind:  Kaaaation  des  Kartell  vertrage«,  Ent- 
siebnngen  der  ataatllehen  Be;,Minstigungen,  Manipu- 
lationen mit  den  Zöllen,  .\uss(hliel!ung  bei  ölTentlicheu 
Auaacbreibungen,  Teilung  de»  tiewinne»  usw..  kommen 
aie  aaeh  mit  ei;.'eneii  VorNihliitjen  zur  l...r.uiii,-  den 
Problema.  In  diesem  letzten  Ki»|.iiel  weieht  nun 
freilicdi  ilas  Uueh  von  t-einem  Honstii^en  Inhalt  insulVrn 
ab,  als  die  Vor-^ehlüije  derartig  radikal-iH»ziali«tiBcbe 
aiad,  ala  ob  »u-h  Im  Vorhergebenden  di«  Kartelle  und 
Truats  ala  die  unheiUoUaten,  dem  geaamtcn  Wirt- 
aebafiateben  gefabrdrohendaten  Oebilde  eutjiuppt  hatten, 
die  mit  der  Warml  anaiurotten  daa  Intereaa«  der  tie- 
aellaebaft  achnollatona  fordere. 

2a  wie  "  rluin  n  Ivti-.  .|uenzeii  die  Verfasser 
gelangen,  mut,-  n.  in  darHur»  iTseljeii,  ilal)  der  lirund- 
gedatiki'  ihr.  r  K.  !ormvorr.<-llliit;e  in  fitl-einlem  besteht: 
1.  die  ollentlie|j4  ii  Lasten  den  IteHitzern  kartellierter 
Industrien  in  dem  VcrbAltnis,  in  dem  sie  ,eiaMI  der 
aatarlicben  Marktlage  aicht  enUprecbenden  Uewlaa" 
ersieiea,  aufnibOrdea  aad  die  Koaaameaten  voa  dieeen 
Laatea  zu  befreien,  damit  gleiebzeitig  ihre  Kaufkraft 


zu  erhSben;  2.  die  I'eberwälzung  dieser  BrlaihiM 
auf  das  Publikum  zu  verhindern.  Jenea  kaaaiiäa 
Ansieht  der  Verfaaaer  dureh  eine  kriftig  pfogn^i« 
Einkommenbeateuemir  «od  die  trihreiae  Konlltiiemr 
(progreaaiT  20  bia  600/«)  dea  „die  Merkmale  des  d> 
verdienten  Wertauwachses  an  sich  tragenden*  Kartell- 
gewinnes  ^jeneheben;  die  Teberw lilzinij:  liic-er  Luh-t 
aber  zu  verhindern,  wäre  eine  starke  Heteiligun«  de« 
Sta  lte,  ,111  der  l'rodukti.in  wenigstens  bei  der  HfN 
stell  ung  von Itohstotfen  und  Halbfabrikaten  dasgeeigntlt 
Mittel,  l'm  da«  nötige  Kapital  dazu  aufzubriafti, 
•«ebbtiren  sie  einmal  die  ^miaaion  tob  Papieren  aal 
vHi,  um  die  Yolkaklaaaan  kleineren  Einkommens  u 
den  L'nternebma^lMI  Mbiehmcn  zu  hiMsen.  von  »rhr 
geringem  Nomtnalwerle  mit  einer  /insj.'ar«ntie.  «mifr- 
seits  staatlichen  I,,unlerverk;uif  \i,r,  der  ni.  Ix  Bur 
bedeutende  (ielilniiirel  lür  gewiTl.li<  Le  T Mtertiehiiiungon 
flüssig  niaclh  h,  -mdern  gleichzeitig  aueh  ,i,.n  weiteren 
Vorteil  haben  «lirde,  der  Htei;:enden  Nachfrage  nach 
Grund  und  Boden  ent;,-egeiizukomnieB, 

Ha  ist  in  dieser  Beaprechunf  namSglieb,  ailwr 
auf  solche  schwierige  Prabieme  einzugehen,  iaibc- 
aondora  die  vielen  l)«denkon  und  Schwierigkcitn 
bervorznheben,  die  diesen  Vorsohlasren  entgegenstehen. 
Daß  deren  viele  sinrt,  dariHx  r  nind  aueh  .iir  Verfif«..- 
nicht  im  Zweifel.  I  nd  doch  nincl  sie  ()|itiniisten  gwf. 
ihre  Vorschlage  nicht  nur  für  die  einzig  ri«htic.'ii, 
sondern  auch  für  durcbfOhrbar  xa  halten.  E«  dürft« 
wenige  eoben,  die  ihnen  bierin  beipflichten  küaaca. 
Wir  unsererseita  möchten  aar  die  Frag«  aafwerfia, 
welche  Instanz  denn  eigentlieb  entacbeiden  soll,  ob 
der  erzielte  Oawiaa  der  natürlichen  Marktl«?.'  ent- 
spricbt  oder  aietal.  8o  umfassend  und  bedeutun;--ivo!l 

das  Werk  also  in  aeincm  wirt-.  baftli.  ben  Teile^auch 
ist.  seine  sozialistisch  angehauchten  Vorscblig«  f»r 
ein  Eindrinjron  des  SUates  in  die  Wirkaamluit  icf 
Kartelle  und  Truste  sind  im  ürunde  gaaemMa 
phantastisch  aad  im  Kähmen  uaaerer  jetiigen  Wiii- 
achaftaTerfaaaaag  narealiaierbar. 

Kinf:(>iiinu>f<f.  i(.  r//,  s>t:.  Tf  \(-.\ us^'aln-  niit  Xu- 
nierkungen  und  äachrugiater  von  A.  F»; rno». 
Ü«h.  Ober-Fltutnzrat  u.  rortr.  Rat  im  Finanz- 
iiiinistcritiiu.  Sechst»\  völlip  iieiibearbeitete 
Aufta^^e.  ((Jiittt'iita^r.solii'  Saininlung  Preußi- 
scberOesetze.  Nr.  lo.j  Uerlin  iyo7,  J.Gutteo- 
tag,  Wrlagabodihandltuig,  G.  m.  b.  H.  Geb.  3 .  tt. 

Die  Fernowsche  Ausgabe  de«  |treulii-ii  hen  Fiii- 
kemmenateuerp'setze'»  hat  sieh  dureh  die  klar.'  lUr- 
stellune,  mit  der  He  mu  h  Nichtjuristen  da*  volle 
Verständni«  der  t'esetzlirhen  Hestimninngen  erschliettt, 
von  jeher  ausgezeichnet.  Die  Torliegaada,  dardlfit 
Novelle  des  Eiukommensteucrgesctzea  vom  19.  Jaii 
190t)  notwendig  gewordene  l'eberarbeitung  teOt  dit 
VonOge  der  frOheren  Auflagen:  sie  kann  daher 
Jforade  jetst,  wo  die  Steuenroranlagan?  für  1907.  nia 
erateamal  nach  dorn  gefinderten  »ienetze,  bevorfteht. 
dem  Steuerzahler  lebhaft  empfohlen  wi-rden.  Di.-  Em- 
leitHiie-  ijilit  einen  kurzen  l'idierldick  über  die 
weiehunireu  gi'genüber  dem  bisherigen  Toxi«  bimI 
schiri}:t  so  gleiehaam  eine  Brfloke  vom  alten  znmneaea 

<>eset/.e. 

Parzer-MülilbachiT.  A.:  l'/,o(».,r„j>h,\rt,.< 
VHierhaHungshurh.  Anleitungen  zu  iiitori'.<«iaiiteD 
uutl  leicht  auHzuführeuden  photographlscheB 
Arbeiten.  Mit  140  Abbildungen.  Zw.ite 
Auflage.  Berlin  1906,  Uustav Schmidt.  3,60.«. 
geb.  4,50  Ji. 

_  Der  reicbhaltige  Inhalt  —  der  aulier  den  vi  r- 
arhiedenartigaten  photographisohcn  Aufnahme-  uud 
Kopierverfabraa  ancb  nodi  die  Famtjpie,  Belief- 
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pbotographi«,  Plioloksr»mik,  Kin«m»ta^phie,  Fuban- 
pbotoirrftphi«  tuid  dergl.  b«iiand«lt  —  maehl  in  Yer- 

biiiiluni:  mit  der  Küllf  der  AWMMun[;cn  iIiih  vorlii't^cnilc 
Blieb  /II  ciiur  Fundgrube  für  ji'iieu  Aiiiuteiir,  d>M- 
iii  U.-n  i'rristcr  pliDtn'.'riifihif^i  licr  Ht>tStiguiiK  unterhal- 
tende Ev[>':TiMit;iUti  und  pliotographiwhe  SSi-herze  aucbt. 
Die-  Liebhaberpl)oto<;raphen  unter  unneren  Loaern 
mOcbt«o  wir  daber  «uf  da«  anregtitde  Werk  besonders 
binweiMHi. 

Ti-rhnist'hvs  Aii!ihuitfti*burh  für  dn^  Jahr  1907. 

Notizen.  Talielleii,  Kegeln.  Foiim  lii,  (If'setze, 

VerorUuuQg&u,  Preise  und  Bezugsquellen  aul 

item  Gebiete  des  Bau-  und  Ingenleurweeens 

in   alphnhetisclipr    Anorihiiin^'^   von  Hubert 

Joly.     Mit   121   iu  Ueu  Text  gedruckten 

Figuren.    Vierzehnter  Jahrgang.  Leipzig, 

K.  F.  Kochlcr.    Cfeb.  H  .M. 

Qebre«  ■eiaem  Oruadaatse«  doreh  aorgfiltige 
Durcbaicht  de«  Textee  und  mt^Uchat»  B«r&clraieb- 

ti^^unt;  der  Wünni'bc  der  Benutzer  des  Buches  dii  pc-i 
den  BedürfniHHeu  der  Praxi»  nach  joder  Kichtun^;  iuii 
anieupaHseii,  liiit  lier  \'ocfi»'<siT  mu  li  l't'i  lii  r  vi.rÜL'^vn- 
den  AuH^abe  de»  ttetiebteu  Nacbsebla^rcwerlieB  zahl- 
reiche .\rtil(el  teili«  neu  aufji^eMuininen,  teiU  vulUtiindig 
umgearbeitet.  Einer  aftfaeroB  Besprechuuf;  und  be- 
Konderen  Rimifehlunii:  bedarf  der  ,Joly*  nicht  mehr; 
die  reiche  Fülle  wiaaenewertea  Inbaitea  führt  ihm 
olueblo  inmar  nieder  willige  Abaehmer  m. 

Hanna  y.  JOptner,  Profeaaor  ob  der  Tech« 

iiischen  Hochschule  in  Wien :  Lrhrhiirh  der 
chemischen  Tevhaoioyi»  ihr  Kmryien.  II.  Baad : 
Die  chemisclie  Technologie  der  meohaniaehen 
Kuergic.    Leipzig  und  Wien  1906,  Franz 

Ketitirkr.     .'.  ,  f. 

NH<  h(l('iii  dtT  I.  Uiind •  die  Umwandlunif  oheiiiiachi'r 
Ell«  r:,-ic  in  WÄrme  dari^iHti'llt  hat  Üii.-h:  Hrenn- 
»tollc,  2.  Buch:  Tochiii-rii.-  Feuerung^'ii  uiid  KiiUe- 
matx-hinen),  bringt  der  vuriie(fendo  Band  dir  I  ui- 
vandlung  in  mechaniflclie  Koergie  un<l  bebaudelt 
dtireogetoffe  ond  Verbrennangemotoreu,  letztere  aebr 
liurt  tind  l«digli«b  vom  Staadpnnkte  d«t  CbemikerM  aua. 

 •  B.  0. 

Frhlanth  Intjtmeur' Kalender  1907.  Für  Ma- 
sehiaeu-  und  Hütten- lu;renieure  herauüi.'e-reben 
von  Professor  Fr.  Freytag,  Lehrer  an  den 
tecliniRchcn  StaattsleiinuiRtalten  in  Chemnitz. 
Mit  zahlreichen  Aljbihlitntreu  und  einer  Eiseu- 
liahnkarte.  Hi-rlin,  .hilitrs  S[>riii;:er.  2  Teile: 
erster  Teil  iu  Leder  niii  Klappe,  zweiter  Teil 
geheftet,  9^JC;  Brieftaschenausgabe  4.46. 

In  der  dioHiiiali(;eu  AuH<^abo  des  ^Eebland'  sind 
die  Ka(>itcl  ..T u  r Iii  tii>ii.  V e  r  bre  n  11  u n jr»in <i  t «•  re n, 
Eise  n  b  ü  t  1 1.' )i  w  r  - 1' ti  unii  l!  i  s n  i  li  i' r  r  i  -  neu 
iiearboitet,  auliurd'Hi  iliir*  Ka|Hli'i  ,  llt-enuntol  fe",  in 
dem  iuabetoudured  'r  I  i  stm  HreniiHtuHe.  die  Brennöle  und 
Brenngaae  eingebender  bebandclt  werden,  sowie  kurt« 
Kapitel  Uber  , Dampfturbinen"  and  „Werkxeng- 
maaehiBen*  sam  erstenmal  aufgonommen.  Bei  den 
za  .Dampfkeaael"  gebSrisrcn  Kapiteln  finden  die 
lirundniltze  der  Wilr/l/iirL-'  r  iiii'l  Ihiiiil  ur'K'er  Normen 
Tiin  1905  BerQrkHi<  liti^-uii i  ):!■  ,  K  c  h  ;<«■  1  i>h u  - H eg e  1  n" 
haben  ebenso  «io  dir  \,nv-r  d  i-  Knpitel  „HauweHen" 
IfeUörigeu  Abucbnitte  „llei/uug  und  Lüftung  ?oa 
Wohartumen*  aaltgemifie  Aenderangen  erfabren. 


*  Yergl.  ,Stabl  und  KiMn"  1906  Xr.  4  8.  244 
nnd  Sr.  10  B.  696  bU  037. 


P.  Stflhlfit.^  Intjenimr' Kalender  für  Maschtneti- 
und  JIütlenterhHtker.  Jalirgaug  1907.  Uer- 
ausg^lien  von  C.  Kränzen,  ZiviUogenleur, 
und  Pnifi  sMU-  K.  Matliee,  Ingenieur  und  Di- 
rektor der  Ivöuigl.  MascbiDunbauHcbule  in  Gör- 
litz. Essen,  O.  D.  Baedeker.  2  Tdl«:  erster 
Teil  in  Lederdcckel,  zweiter  Teil  geheftet, 
zasanitnen  4  „S. 

Dem  Torlie^renden  42.  Jahreaniri'  t«ii  Htühlens 
I[i;;rni<-iir- Kiilt-iid.T  i^t  dir  I'',isi  iili;)liiik;irt('  wirdiT  liri- 
P'^eben  wordon,  auf  deren  Kücktii'tte  die  l'erisonalien 
der  technischen  Vereine  abgedruckt  »ind.  Der  ganze 
Text  ist  in  einer  acharfen,  leicht  lesbaren  Schrift  nou 
gnaetit.  Aneh  ist  bei  aonat  nnverlndartar  Ausakattung 
ein  etwas  sebmaleree  md  tritheres  Format  gewihlt 
worden,  nm  den  Kalender  als  Taavbenbaeb  noon  band* 
lirliiT  /u  :,'rMt;iUrii.  Ein  Tril  drr  Trxtfiguren  i^t  er- 
neuert und  der  le.xt  Hettmt  /eit^emuB  geändert  ood 
er|{lBst  worden. 

li.i-'i-  unii  nü/l,  n-h''il.„d«r  für  d<i.i  Jahr  l'X)?.  Hit 
einer  mehrfarbigen  EiNenbalinkartu  von  Mitteleuropa, 
drei  reberaicbtakArtohon,  einem  Sebreibti«cbkalendor 
und  drei  loxe  beigefügten  Beiheften.  ZweiundfCLuf- 
aigster  Jahrgang.  Easen  IdOT,  U.D.Baedeker.  Haupt« 
taU  ia  Leder  geb.,  Beilagon  geh.,  xnaarnntea  3,S0  Jt. 

J)e»U$dUr  H«tpwtfk»'Kahi»der,  Peraonal»  und  atatisti« 
sL'hes  Jiilirliiirli  für  dir  deutsche  Berg-  und  Uiitton- 
Indiistriu  für  da»  JtiLir  I9U7.  5.  Jahrgang,  llamm 
i.  W.  1906,  Tb.  fhto  Weber.  In  Leinen  mit  Yor. 

Hchhiliklappe  geb.  2,»>0  JH. 

Ka/endrr  für  Bftriebnlettu»f/  und  praktigchcn  3/a- 
jKhinrnhttu.  1907.  XV.  Jahrgang.  Iland»  nnd 
Hilfabucb  fOr  Beaitaer  und  Leiter  niaMctünaller  An- 
lagen, Betriebabeamte,  TeebDifcar,  Montanre  tmd 
aoTehe,  di«  es  w^rd^n  wollen.  Unt^r  Mitwtritung 
erfahrener  Betrirl<:Jlidfor  herauBpr;,'.ljrti  von  Hugo 
(rüldner,  Fubnkiiirrktor.  Mit  üUcr  620  Text- 
Hgiirrii.  I.ri(i7ij,',  Ii.  A.  l.iid^iL,'  Degener.  Erster 
Teil  iti  Leinen  (bezw.  in  Leder  als  Brieftasche)  geb., 
zweiter  Teil  geh.,  zusammen  3  -t  (bezw.  5 

Kaiendtr  für  EkKcnbahn-Teuhniker.  Begründet  Ton 
Edni.  Henainger  von  Waldagg.  Noa  bearlieitet  nnter 
Mitwirkung  Ton FaebgenowoQ  von  A.  W.  Mejer» 
Regierung«-  und  Banrat  in  Alienatetn.  Viemnd- 
dreißigster  Jahr^'unt;.  1 Xrliwt  liiirr  Urlltige. 
Wieidiaden  l9(Mi,  .1.  I  .  Hi  ri,-iMiiiiM.  finuptiril  iti  l.rder 
LTi  Ii,,   lirila;,'!'       Ii.,  /ii-aniitii'ii    1  *. 

Ktii'tutitr  l'itr  >/>•'//)'/(-  und  H'oMierönU'  und  i^uilur- 
Inyenit  iirr.  I Irr^ründet  Ton  A.  Kheinhard.  NoO 
bearbeitet  unter  Mitwirkung  Tun  Faohgenosaen  von 
R.  Seh  eck,  Regiernngs-  nnd  Baurat  in  Stettin. 
ViemnddraiBigstar  Jabrganc,  1907.  Nebxt  drei  Bei- 
lagen. Wiesbaden  190«,  J.  P.  Bergmann.  Haupt- 
teil  in  Leinen  geb.,  I?rilii:,'i  ii  ::r)i.,  /iiHuinmon  4 

Kraft.  Ein  Hand-  und  liiilhlunli  lür  Kraftatilaifen- 
Bcsitzrr,  l'  iil'nkiritrr,  Ingenieure.  Technikrr.  W  rrk- 
fahrer,  Werkmeister,  jtlonteure,  MaHchinisten,  lleixur. 
Bearbeitet  und  heraungegeben  von  der  Kedaktfon 
der  iieitaehrift  al^raft".  Neunzehnter  Jahrgang, 
1907.  Mit  einer  Eiaenbahnkarte  nnd  xahlrelehen 
Holasebaitten  im  Text.  Bertla,  Verlag  von  Robert 
Teasmer.   0«t>.  2 

Maschinenbau-  um!  iulhti  hi  lU  r-K'ihndrr  für  t!*07. 
Herausgegr  von  (  ,i  r  I  I \i  i  ji  k  \  unter  Mitwirkung 
vieler  FacliKiitr  \\Vll,  ,l.ihir.'iiii:,-.  U»dch  illu- 
striert, liri  iiii  .S.  4:i,  l'nn/.eiiMtralif  i<Mi,  Verlag  von 
t^arl  l'iitriky     Cd).  I.IO  *  (einnchl.  I'orux. 

Polsters  Jahrimch  uttd  Kalender  für  Kuhlen- llandti 
und  'tKduttrü  (biaber  Kalender  fQr  Kobleninter- 
assenten).  sieln  nter  Jahrgang,  1907.  Leipvig, 
II.  A.  Lndwig  Degener.  In  Lainon  geb.  4  .4,  in 
Leder  geb.  6 
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C.  Regenhardt«  Gu>chäft»kahnder  für  den  WHtttrkehr. 
HerausgeRL-Ui^n  von  t'nrl  Uf^rnhardt.  190". 
ZwetunddreiBigRtpr  Jalirgaug.  Berlin  3W^  C.  ßegen- 
hardl,  O.  m.  b.  H.   Qcb.  3 


Fenwr  aind  bei  d«r  Sedsktion  folfeade  Wwk« 

f>ins'ef,'anp^»>n,  deren  Bempri'fhnns»  vorhchaltfn  bleibt. 

HoMiliorn,  Bornhard,  l'atciitaiiw  alt,  lUpl.  Id- 
i;otiii'ur  fQr  MaHcbintMibau  iiml  KIrktrotci  linik :  Ifa* 
l'uteni  ror  dem  Patentami  und  vor  den  Gerichten. 
Berlin  BW.  «I,  Oitaehioei«tr«B»  t,  SalbttrariBg  dM 
Verfatsen. 

B9Uehe,  Wilhelm:    Jm  Steinkohlenwald.  Mit 

saUreielwB  A.bbildviiges  tM,  0«Cling»r.  Stutt- 
gart 1909,  KoimMf  OeMllMshftfl  der  Natorheood« 

(0c8chftrt«8telle:     F^ckhMb«  TeriiftbaBdlnOigK 

1       fr«b.  2  .4. 

Die  Dampfrii>isihiiien  unter  hauptaärhik-hstfr  Borürk- 
«ichtigung  kompletter  Dampfanlaf^en  sowie  markt- 
fSliiger  MaHvbinon.  Für  i'raxis  und  Schule  be- 
arbeitet Ton  ilerm.  Haed»r,  Ziviliiigenieur. 
Aebte>  wrmehrto  Auflage.  I.  Band :  Berechnung 
und  Detailk  Mit  etwa  2100  Figuren,  296  TabeUan 
and  cablraieben  Beiepl«len.  1>at8burg  1907,  Selbtt* 
vcriilir  von  iriTin.  H/icJer.    fn  li.  rj,50  <4. 

Da»  jSUmptlitlfUfrymti.^  vom  Hl.  Juli  1895  nobat 
AuBführungsbeBtimmungen.  (km  KrliwchaftMBteuer-, 
WecbaebrteinpoUteuor-  und  KeiübsstempolgeBetz. 
Kommeiltar  fOr  den  praktiAchon  Gebrauch.  Heraus- 

Sigaben  von  II.  Ifummel,  Wirklichem  Ueheimea 
bor-  Fiaanwat  und  Tortragwidein  Hat  im  Ftaanc- 
miidatetlan  und  F«  Spaeht,  BaichBgerichtsrat. 
SablaHiafanuig.  Beritn  190t,  J.  CMteiitag,  Vorlagf 
baehbaadlaag,  Q.  m.  h,  H. 


Industrielle 

III»  Lage  des  BohelMagesch&fteH. 
Mit  der  ncucriieb  elagetretanaD  arfaeblicben  Ant- 
irürtiibevegung  der  Preise  auf  dem  engliiebeii  Roh» 

rinciuiuiikir  hat  ^i>:h  die  N'achfrage  nach  deutschem 
K[)lii'ih('ii  ffir  diiM  (Thti^  dementer  1907  noch  gesteigert. 

Kriapulioit  an  KiiliciMcti  für  [»ritm|iti'  Ijicfcrung 
hAlt  uiitrormindert  an.  I>if>  Verkäufe  an  Fuddel-  aod 
8tAhU>iNen  sind  nuimo  lir  auch  fOr  das  xwefto  Quartal 
1907  f'jwl  volUtändi^'  ali;;"-'i'hli)riHon. 

KiHeuxüU«  und  Luge  den  Ki<jLMiuiarkteR 
in  Oestarreich. 

Vor  einiger  Zeit  hatten,  wie  die  j,Oe»tarreiehiaoh- 
Vngariaebe    Montan-    nnd  Melallindnfltrie-ZeitDng*' 

berichtete,*  mehrerw  SsterreichiHche  Alitrriinlru.'t«  in 
einer  Bowobl  dem  Handeln-  wie  dem  I''inaninuni!»t«r 
fiberreichti  ii  Ititi-rpcllatioii  sich  Ober  die  hohen  l'ri  isn 
und  lansr'Ti  l.ii'forfriHtfn  der  einheimischen  Rinonwurk»? 
bettchwi  rt  iiiiil  in  Verbindung  damit  eine  Grmiittigung 
der  F/iHcnzoile  verlangt.  Daraufhin  bat,  dorHelbon 
Quelle**  zufolge,  der  Verein  der  Montan-,  Eison-  und 
Maecbinea-IndiutrieUen  in  Oesterreieb  dem  Minister- 
priteidenten  nnd  dem  Finansminiater  eine  Oegenscbrill 
unterbreitet,  die  nich  zu  der  erwAhnten  Fragi?  etwa 
folsrondermaüen  SuKt-rt:  ZunäcbMt  wird  der  Forderung, 
lii  ■  i;i-ten/''ille  herabzusetzen,  mit  dem  F.inwiinde  be- 
geiLjnet,  dnil  in  den  neuen  ZollvertrÄgen  diu  /iill« 
für  die  Kinenbalbfalirikate  entweder  unverändert 
gebliehen  oder  ermäliigt  worden  «eien,  wAhrcnd  man 
die  Zölle  der  KiMen  verarbeitenden  Industrien  wenent- 
Ucb  erhobt  habe.  Ale  völlig  unrichtig  wird  die  Dar^ 
•tellung  baaeiehnot,  dat  di«  Eisenwerke  es  unterlasaen 
bitten,  ihre  Lo1statig«nibigkeit  au  steigern,  vieintehr 


•  ISMm;  Xr.  4:{. 
lilOti  ^^.  4». 


LoBchanowsky,  H. :  G^meinverttäitdUcht  n-^tr 
Einführung  in  'li<  höiu  r'  Mathematik  und  ilrrrn 
Anwendung.  Mit  34  Fit;uren  im  Text.  Wien 
1906,  (^arl  Fromme     2,50  «  i3  Kr.i. 

Mona« ob,  Berthold,  Dr.-lng. :  h'/iktri*rh  Ik- 
teuekttlHf.  (Repetitorion  der  Elektrotechiük.  Her- 
ansgagaben  von  A.  Kdoigawertber.  Vlll.  BaaA^ 
Mit  8S  Abbildungen.  HaaBover  190«,  Dr.  Mai 
JSnecke.    5,60.«,  geb.  6,20  ul. 

Selbach,  Karl,  Geh.  Borgrat :  JUustriertcM  Hami- 
lexikon  !/>■■<  Hi-rgteesen*.  Abteilung  1.  Lei|*zif 
190«,  Carl  öcholtze  (W.  Jon(»h«n8).  3  .*.  (Da» 
Work  soll  in  etwa  n>  ht  Alxoilun^^cn  erscbetma; 
einzelne  Abteilungen  werden  nieht  abgegeben.) 

Stmctural  Engineering.  Bock  One :  Taölf«,  br  Ed- 
ward Godfrey,  Stmctaral-Gngineer  for  Rohert 
W.  Hnnt  &  Co.  PttUbarg,  Pa.,  SelbatrerU;  de« 
Verfasgors.    In  Leder  geb.  2,50  f. 

ReichMiempelgeitetz  (BSraenateuorgoaetz)  roni  3.  .Innt 
l'.mii  mit  den  Aii.'fuhninff-ibejstimmungen  unter  Ix-- 
Bondorcr  lieräckBicbtigung  der  Eatachcidungen  der 
Verwaltungsbehrirden  und  dos  Keichagoricht«.  Mit 
einem  Anbang:  Das  Gesetz,  betreibend  die  Wetten 
beiOfbatlieh  veranstalteten  Pferderennen  (Totalinatoio 
geset«)  vom  1.  JuU  190&  nebst  Anafabrangsheatiai- 
inungcn.  TTeante.  amg«ar1ieltete  und  Temehrte  inf- 
\iv^y\  von  Regiorungsrat  P.  Loock,  Justitiar  an  der 
l'roTin/.inl-Stener-Direktion  in  Berlin.  Berlin  190t;. 
J.  Guttcntag,  VerlaiTHfun-hhandlnng,  G.  rn.  Ii.  H. 
(Nr.  18  der  Quttentagschcn  Sammlung  deutscher 
BeicbsgesetM.  Text>Aisgaba  mit  Anmerkaagsa.) 
Kataloge: 

Chiaago  Pnaamatia  Tool  Company*:  FnMm 
Air  ComiFrassor». 


Rundschau. 

lediglich  die  Preise  heraufsetzten  und  die  Ausfabruosr 
der  Übernommenen  Aufträge  auf  viele  Monate  hinas«- 
eebleppten.    Die  Lieferfristen  der  hoimiMchen  Fii<eD- 
werke  aalen  danait  niobt  lingar  ab  4  bia  «  Woehas. 
wSbrend  In  Deotscbland  angemelitsder  Roebbonjankbir 
7  biH  8  Monate  an  der  Tagosordnun','  neion    Dii-  Werke 
hätten  nichts  verabsAumt,  um  ihre  lCinri<  litiirig<»n 
erweitern :    liorh    kiniiu'    man  die  Lcistiin^'rtffthigk^it 
nicht  Ober  ^a«iht  der  jeweiligen  Nachfragu  eiitspreebend 
erhöhen.     Daran  hindere  der  Mangel  an  Koks,  d« 
letzterer  im  Inlando  nieht  hinreichend  vorhanden  und 
in  nennenswerten  Mengen  überhaupt  nicht  zu  hsix'n 
sei,  sodaB  selbst  Amerika,  Kngland  und  Boatacblind 
ihre  GieenerEeugungdcm  augenblioklieben  Bedarfeudlt 
mehr  anzupassen  vermftehten,  und  vielfach  an  dieSiter- 
reiebieehen    Werke    da»    Verlangen   gestellt  werde. 
Mi-i  ii  roiili  Uoiit'.chland  zu  den  vollen  Inlandspreisfii 
/.u  lielerii.   Die  Ktng*be  weint  ferner  *uf  den  fühlbaren 
Arbeltormangel  hin,  zu  dem  die  fortwahrende  .\ui>- 
Wanderung,    insbesondere    aus    Galizien,  l'f-trftjr. 
Die  Preiserhöhungen  im  Inlande  hielten  dnn  hriuH  m  Iit 
Schritt  mit  denen  im  Aaalaad.    Denn  wUrend  eiif- 
lisebes  OieBereirohelsen  vom  Jnli  190B  bis  Oirtslwr 
Vm>  von  4r>  sh  3  d  auf  58  sb  3  d.  also  um  nsbnn 
30  "u,  in  I)eut8chland  Flutieisen  seit  Jahresfrist  vo» 
IO,.SO  .#  m.f  14,-2"i   *  um!  Schwoiiii'iroii  vori  :* 
auf   lf!,5M   *   (ür    lOU  kg  gestiegen  »ei,  balje 
wAbrend  der  gleichen  Zeit  in  Oesterreich  der  IVi* 
des  HandeUeis4'n*  nur  um  2  Kr.  für  100  kg  erliöbt. 
Die  «lerzeitigen    Preise  des  Handelselsens  in  Wien 
blieben  mit  21,50  Kr.,  bei  FluBaiaen  am  4,50  Kr.  und 
bei  RehweiBeisen  nm  7,00  Kr.  für  100  kg,  gefen  die- 
jenij,'' 11    l'r.'isc    zurück,    die    sich    auf  Grund  der 
gennimti  ii  Notierungen  deutschen  Eisen»   bei  voller 
AoMiut-'ung  den  Zolljulnit/.oH  ergeben  «lir^liti  Zum 
tirhluU  w  ird  in  der  Denkschrift  dem  Eratauncn  .\u^dru^■k 
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^^«•gobi'u,  ilali  KL-radc  in  ( »iTttcrreich,  obwohl  itanelbst 
die  YerlitiltiiiNst  aiigenblkklkh  ^iinstig^er  seien  als 
im  Ausiaudc,  ;<i:>k'he  BcBchwordou  orboben  wanlon, 
vAhrend  nicbta  d«rab«r  vcrUut«,  d*B  in  den  L'nrln- 
in«nteB  DvutodiUnd«,  Englands  vnd  AiiMriku  «in 
Abgeordneter  veraucbt  habe,  durch  eine  IrittTpoUalion 
den  unabweudbaron  Ciang  der  Wirtochafteergebniiute 
so  laden. 

A«tlmgM«llMilMfl  Oberbllkw  Stablwurkt  T»m«lB 

€.  Poensiren,  Glesben  ä  Cic,  DflNseldorr-Oberbilk. 

Der  fiericbfc  de«  Vontandes  Aber  dna  OeseUfte- 
jnhr  1905^06  ftthrt  nne,  dal  dieeea  retchliche  Be- 

HcbAftigung  für  alle  Worksabieiluniri^ii .  v\  i-rfcntlioii 
liöhuro  Pffiso  für  RohtttolF«  und  Hr<'iirir)mluriÄli.>ii 
und  höben'  l.rihni'  brachte.  aliiT  nur  t'iiie  geringe 
AiifliegBerunt;  der  Verkaufwpriuei«.  Wenn  trotzdem 
nach  mehreren  Verlu»tjabren  ein  eiDigermaßen  be- 
friedigender Ab«chluB  erzielt  werden  konnte,  ao  int 
6t»  bnuptsächlich  durch  die  ToUe  AtMontsang  der 
iresamleo,  bedenteod  erweitertoa  «nd  Terbeeaerten 
Werkiehvlehtuigeii  ennSgfiehl  worden.  Im  genzen 
«ind  für  Kcuanlagen  510316,51  v4  Tc>riiiiH^'iilit  »onlcn, 
und  die  Ijeii«tung«fHhigkt!it  bat  sich  rlninit  Uedi-ntLnil 
erhöht.  Der  Versand  an  ScbmitMli'htiu  ki-ii  umt  KiHrti- 
hahnmaterial  stieg  von  (>66ti  t  im  vorigen  auf 
9656  t  im  letzten  UeBch&ftsjahre,  der  üenamt- 
umscbUg  beb  sich  um  mehr  als  1  JltUion  Mark. 
Von  fffißeron  BotriobeitSriulgea  blieb  das  Werk 
versehoBt»  doch  hatte  es  seltweUIg  em|rfindUoh 
nnter  Kohlenmangel  s«  leiden,  so  da6  et  n 
größeren  RezQgcn  autfläiiil!.H(')u>r  Kuhlen  gezwungen 
war.  Der  Betriebsabers.  lnii)  ntollt  sich  auf  609  596,08 
4i.  V,  i  <0  374,29)  Ul,  «dvon  für  t  k.Hi  hHftNunkoBton 
770,61     (123  653,HO)  für    liimhu     43  905,95 

i«7  5C8,.19)  für     Abschreibungen     212  059.08 

«160  206,22)^4,  fQr  Zuweisung  auf  Delkredere-Konto 
000  (20  000)  Jl  und  far  die  Kacklag«  80000  Jt 
abznietsen  sind,  ao  dall  ein  Reingewinn  tw  15t8SA,44 
(&804&,88)^  -rerbleibL  raerron  werden  «e^  Divi- 
dende auf  die  Vorzugsaktien  -  IMOOO  f  Jiiispi.'RfJinttot, 
die  übrigen  92  855,44  werdi  u  uuf  ueue  KechimuK 
v<iri;>  trai,'Oii.  —  Die  auÜc rurJcntliche  (lenoralv crKunim- 
Uing  vom  20.  Juni  1905  hatte  beschlossen,  750  000  ~<l 
•iurch  Zuzahlung  von  je  750  auf  1000  Aktien,  die 
dadurch  bevorrechtigt  werden  sollten,  aufzubringen. 
Dieee  Maßregel  ist  durchgeführt.  Die  eingegangenen 
750000^  eind  mit  12»  742^7^  mt  TUgnng  der 
ünterbilans  aut  dem  Vorjahre  bennttt  nnd  mit 
r>23  257,4.')  zu  anßornril'  Utlichen  Abschr.'nuiiifjoii 
auf  die  Anlagoworte  vorwcihli  t  worden.  Dan  (iruiid- 
kujiitiii  dvr  ( icHrllMcliHli  lu'Mti'lit  ruiiniU'lir  huh  JtiiK) 
■Stammaktien  und  lUMO  Vorzugsaktitsu,  letztere  er- 
halten aus  dem  für  die  Aktionttre  vorfdgbaren  Rein- 
gewinn zunScbet  eine  VorsegadiTidende  bis  su 
während  der  Keatgewian  anf  alle  AkttongleiehmUig 
verteilt  wird. 

DtmMvrfer  KiseuhttttengamllsolMft 

r.n  Uflsseldorf. 

Nach  dem  Berichte  deK  VurB(«knduti  viiiwickelti' 
■ich  das  am  30.  Se|>tember  abgelaufene  (iescbAftsjabr 
unter  dem  EinHtisHe  der  guten  Lage  des  Eisengewerbes 
nicht  ungünstig,  obwohl  das  Werk  mancherlei 
Sehwierigkeiten  dnreb  Hange)  an  Kohlen  «ad  Ar> 
beitskrlAen,  iBsbescndere  aber  rinreb  t>\w  vorOber- 
gehende  Störung  an  der  Wabi'ii/ii;;inrt>.  liin,-.  /n  üln  i- 
winden  hatte.  Die  Erzeugung  b<  li«l  .»ii-li  auf  Jn  ,',42  t 
gegen  19  929  t  im  Jahre  zuvor.  Der  K<  iiiL'i  winii 
einschließlich  des  (iewinnrestos  von  9.'ii,4tJ  auM 
1904/05  belauft  xieh  bei  50  0«;4,t;9  Almcbreibungen 
auf  219  726,19  Von  diesem  Betrage  sollen 
10932,70««  der  Sflcklsg*  llberwiesen,  25510,69.« 


als  Tantiemen  v»  r-iit«t.  160000.4  (10«o)  als  Divi- 
dende ansgeschattet  und  SS  276,80  Ji  anf  neue  Keeh- 
nuBic  Torgatragw  werden. 

Fried*  Ermpp,  Aktiengesellsokalt  n  BMen 
a.  d.  Rnhr. 

Dem  Berichte  des  Direktoriums  über  das  am 
311.  .luiii  l'joi;  ub^'ciHut't'iiL'  drltii-  Gescb&ftsjahr  dar 
AktieugeiieUtichuft  eutuehmeii  wir  folgendes: 

Der  Bestand  ao  Intmobilien  betrug  am  30.  Juni 
1906  176  941  301,0.3  Uf,  die  Abschreibungen  an  den 
Immobilien  sind  mit  1 4. HOS 681, 33  eingestellt,  so  dafi 
sieh  die  Immobilien  fOr  die  BUaas  aal  122637  719,70  Jt 
bereehnen;  die  'Werkigertto  nnd  Transportmittel  sind 
tili!  «  1  r>«(i;i2,T3,. «  bewertet,  da-*  Invi  nlar  «n  Vorräten, 
liall)  iinii  i;i\u7.  ft-rtigen  Waren  mit  1  I  .'i  tii  iT»  255,62  vÄ. 
Die  rntcme  und  Li/en^cn  sind  mit  1  lj'.H;7:i^,#  M>r- 
gutragun ;  Kaüse,  \Vt*chsel  und  Baukguthabeu  l>e- 
tragen  zusammen  12050  276,80  M.  Von  der  äumnie 
der  Wertpapiere  nnd  Beteiligungen  mit  zusammen 
61669  238,76  entfallen  auf  festverzinsliche  Wert- 
papiere 42  894M2,82«d',  anf  andere  Wertpapiere  nnd 
Beteiligungen  12  274705,98  Jf. 

Hierzu  wird  bemerkt,  daß  die  liri  dtr  Firma  be- 
sit'henden  Pensionskassen  für  Boumte  ui^i  Arbeiter 
in  grr*i)ii(lrrt>'r  Vc•r^Miltull:;  ft'  li'  i;,  iIhm  in  niinnii-l- 
«irhcren  Werten  angelegte  N'crninijt'n  dicsor  KHHHün 
im  Nennbeträge  von  27104450.^  etHcbi  iiit  dalii  r  nicht 
im  Jahresabschlüsse  der  Firma.  Die  sonstigen  Debi- 
toren belaufen  sich  auf  41  885  354,82  tM;  darunter  be- 
finden sich  Guthaben  für  Lieferungen  mit 25 566 144,42 
nnd  Absehiagszahlungen  an  Bauantemebmer,  Liefe- 
ranten URw  .  mit  i' OTl  •2im,49 

Von  <leii  bi'idt'M  Anleihen  jifclit  die  do«  Jahres  1893 

(24  MiU.  Mark)  noch  mit  17.")SJ           *<     !).•  von  1901 

(20  Mill.  Mark)  noch  mit  l9  2>iy  75o  *  an«.  Ausgelost 
wurden  im  abgelaofenen  GeschAftsjahro  die  vertrags- 
mäßigen Beträge,  und  z<var  von  der  Alten^n  Anleihe 
686000,4!,  von  der  letzten  401  000  .^'j  zusammen  also 
10O600O^#.  Dia  Delkredere-  und  aarantiefonds,  dai>- 
nnterdeTallfemeineDe1lrrederefoads,dleRllcksteIlung«n 
rtlr  Oarantieverbindlicliki'itcMi,  Bergschäden  u.dergl.  be- 
trairon  8900  130,83.^1'.  Mio  Kapitaldepositen  von  Ar- 
lifiii  rn  und  ht'amtcii  iHlaiift'ii  Hii  li  auf  26  526  467,85.^ 
und  werden  mtt5  u.o  Tt>rziust.  Atit  abgeschlossene  Liefe- 
rungsgeschfifte  wurden  102  453050,81  ,W  angezahlt. 
Die  sonstigen  Kreditoren  betragen  43  476  692,88 i 
darunter  sind  die  Forderungen  von  LieÜBraaton  mit 
8206217,16  Ulf,  die  Fonds  für  Unterstatzungs-  nnd 
Ihnliehe  Zweeke  mit  8  481  8««,83  Jf.  LAbno,  Praebten, 
7.~']]f.  A  nI>-ili(viTispn  und  nndorc  am  Jahresschluß  noch 
nicht  fiilli-r  Vt-rbindlii  hkcitri)  mit  19128  627,99 
enthalten.  Sämtliche  Werke  lier  l"irmn  er/ieltcn  einen 
Botriebsüberschuß  von  iJO  27  127,76  an  Zinsen 
wurden  H57  019,72  <if  mehr  eingenommen  als  auf- 
gewendet nnd  ao  verschiedenen  Einaabmen  konnten 

2  846  770,66  UV  gebucht  werden,  so  daB  sich  ein  Roh- 
gowinn  von  zusammen  32  982  918,14  »^f  ergibt  Da- 

fegen  betrugen  die  Ausgaben  fflr  Steuern  fdarnnter 
ie    Hälfte    des    AktienNtompelN    mit    I  Con (XIO  „«i 

3  699  H32,79  UK,  für  die  ^•e,*ct/li.  lie  A  rlc  iferverwiche- 
runtf  3  126  728,08UI(  und  frir  W  „hl  falirts/ w  ecke  aller 
Art  5  418  262,17  .^1'.  Mithin  stellt  hieh  ilor  Reingewinn 
de«  (ieschäftajabre..  l'.m.'»  auf  i'c  ;  ;s  (H<r».10,^«  oder 
unter ZurechnungdesUewinnvortrages  von  187  6^8,T7ult 
aus  1904/06  auf  20926733,87  Ulf.  Die  am  8.  Dezember 
d.  4.  abgehaltene  OeneralTersammlaag  beicbloB,  hier« 
von  1086945,41  (Rt"«))  der  gesetzlichen  KOeklage  zu 
überweisen,   fernrr  '!  .'t'tti mvKrt  der  Sonderrücklage 

/IlZUWOTlden  tniil  eine  |tividi:nle  von  I  fiOOO  (.XM» 
i|m  ".,(  an  iiM-liiittr  n.  "^ie  i,'ei>eli  ini:.'(i'  ferner  die 
\  »»r»eijirtge  des  Dir' ktoriiiiiis  und  .\u1wU'iit«i-atoH.  für 
die  liereitK  bi'^'oüin-iii  Rrwoiteruiig  iler  Werk^ianlngflB 
und  die  Erwerbung  der  l'flrstitcb  iSolniB-UrauDfelsischen 
Eurnnsteingruben  das  Aktienkapital  am  20  000  OOO  u« 
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xnerhSheB,  Dimer  Betrag  wird  von  der  Famili«' K  rupp 
flberaommen  werden,  und  swar  »oU«n  6U0UUUü  -s  so- 
fort, die  weiteren  16090000  Jf  *in  91.  D«semberd.  J. 
«iag«3«lilt  werden. 

Mtt  IHnk  »rwihnt  du  Direktorium  m  «eraom 
Berichte  nnrh  ilii'  htu-bherziiren  Stiftiirijfeii  und  Zii- 
wendun(;en  von  ruii'l  (MHK)<)iK4^,  die  nun  Anlab  der 
VerniÄlilunjf  von  l'rmili'iii  licrtli«  Krupp  mit  Horm 
UuHtaT  TOD  Kohlen  und  ilalbacb  unterm  Ih,  Oktober 
d.  J.  von  Frau  F.  A.  Krupp  und  dem  jun^fen  l'aare 
xaguoeten  der  WerkMOgebSrigen  und  weiterer  Kreiae 
gvoMckt  worden  «Ind. 

Aktlen-OdMlltohaft  n  <l»inkrl«lt. 

Der  Bericht  des  Vorstandce  über  das  letzte  (Je- 
HchäftHjabr  iTwAhnt  zuniichtit,  daü  der  Kein|;owinn 
des  vorbt'r;_'fli'-ii(l<'n  .lahrrs  in  lliili<>  vnii  744  1^47. sl  \  * 
nicht  in  der  anlaiijfiuli  Vür>;e»ti  lilaj^eiii-ii  Weis.-  h«t 
verteilt  werden  können,  sondern  bis  auf  78N,15  »'. 
die  der  );e:ietzlichen  Kürkla^e  zu^etloNMen  nind,  sur 
Bildung  eines  be§onderen  ReüervefondN  );edicnt  h«t, 
dorc)t  den  die  infolge  iktalagwetter-Exploeion  nm 
6.  December  1906  nf  der  Zftcbe  IVerne  entotudenen 
Schäden  au8<»ejrlichen  werden  sollton.  Auf  diesen 
KeiiervefondH  wurden  bis  zum  Schlunne  des  Rericlita- 
jahri'H  4  1-^ ',•43,0.'»  .4  verrechnet.  AuiiiTili  ni  i  rfurdertc 
die  Zcciio  Werne  eine  Betriebi»zul.uli*3  von  y7öyi,+u  .Jt, 
während  die  AbteilunKeu  PieHber^;,  (ieorganiarien- 
bütte  und  OsnabrOck  bei  einem  BetriebNQberHchuwie 
von  326B3ia,95  (i.  V.  2  945  tfJ3,44)  .<  nach  Abzug 
der  nligeineinen  Unkosten  (tf08  747,56  .ii),  firpotbekeii- 
zineen  (320000  J(\,  Aufweadongvn  fDr  Inatendhnl« 
tunjj  der  Werke  (321  63iii,H.%  Jt)  und  Absohroibungen 
(859.1.MM9  .*!  einen  Erlim  von  I  162.H18,3.%  .«  er- 
zielten; lii-r  KiMiii:>  «  inn  des  ganzen  l'nternehmeiii> 
far  IUÜ.Vut>  ttelHuÜ  Hieb  mimit  auf  1  (Hi4  »73,89  .4. 
Der  Betrajf  soll  wiederum  zurüi-kirestellt  werden,  um 
die  weiteren  Verluste,  die  der  (teHollschaft  durch  den 
Unfall  auf  Zeche  Werne  erw  achsen  sind,  zu  ben^leichen« 
—  Bei  der  Abteilung  Werne  belief  sieb  die  Kohlcn- 
fSrdemni;  nuf  1SS709  (t<t206A)  t,  die  Eraeugung  der 
KinKufenzieKelei  auf  HTIOOOU  (58r>i>0U0)  Steine  uml 
ilie  Arboiterzahl  auf  durchschnittlich  I09ti  .Mann,  ht 
den  .Steinbrüchen  der  Abteiluntc  I '  i  i- Ii  <•  r  ,  4ir  ins- 
gesanii  1049  Arbeiter  bcKchAfti^te,  wurden  4lif>  IHl 
{'Mf'iVbil  t  bearbeiteter  und  unbearbeiteter  Steine  ge- 
wonnen,  in  der  /omentwarenfabrik  für  21.0  358 
(95712»  .*  Fabrikati- ab^HHetzt.  Die  Abteilung  eor^a- 
marienbtttte  förderte  aua  den  eigenen  Gruben 
«St  57«  <  188  949)  t  Rrze  ond  ateUte  126000(99475)  t 
Koks  sowie  112680  (Uar.lOit  Hohei«,  ri  bcr.  Die  Kisen- 
gieUerei  erzeugte  1 1  1 7t>  (935tiM  üullw  arni,  von  denen 
Itiilt;  i  nti  rirrihic  und  1567  t  an  dl.  i  i:,'>  iicn  liitiiebe 
geliotert  wurik-n.  An  8chlai'kent'«tbrikAten  wurden 
1271  <429)  t  Zement,  2t'>48  (3798)  t  Mörtel  und 
15  993  lUU  <lüW(i6HiiO)  KcbUckensteine  produziert.  Die 
Arbeiterzebl  In  den  Betrieben  der  Abteilung  betrug 
2548.  Dm  Anwnobaen  der  ErxfSrderong  wurde  durcb 
die  veratSrkten  Anaprache  dei  Hocbofenbetriebot 
lii-rvorgerufen  ;  diese  wied- ruiii  waren  auf  den  gegen 
Ende  de»  vorigen  UeMchiitt-.inliri  >  eintretenden  ver- 
mehrten Bedarf  an  kohci---ii.  ilrr  unvi  rimnilrrt  an- 
hielt, /urüekzufübren,  su  xlnii  vier  iielen  da»  ganze 
Jnhr  hindurch  im  l'euer  standen.  Dadurch,  dnlS  die 
erste  Maaohine  dvr  04Wkr»ftE«utrale  fertiggestellt  und 
in  Betrieb  geaettt,  towie  eines  der  beiden  alten  Koka- 
ofenejeteme,  die  «üb  SO  Oefen  Iteateheade  Bniterie  A, 
zu  einer  Anlai^  mit  Oowinnang  der  Nebonpradnkt« 
umgebaut  wurdi-,  war  ch  Hchli>'lilicb  sogar  in.lcli'  ii. 
auch  den  fünften  Ofen  noch  auzublasuu.  t  ut  ditn  t>ei 
gkicbseitigem  Qnnge  eSmtlicber  IleebSfen  nlobt  mehr 
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vorhandenen  OeblAse  -  Kflckbalt  wiedcrhenuntoUeD, 
mußte  eine  vierte  Dampfgebliaemascbine  bpurbib 
werden;  dieselbe  wird  bia  zum  1.  Jaooar  1907  b«- 
trieberibig.  Die  eehmi  Tor  Jahren  in  Angriff  (tc- 
nommenen  Basten  für  die  neue  MnriinhIRIe  ind  dit 
neuen  Walzwerke  machten  gute  Fortachritie  und  «olleo 
eegen  Kndc  Juni  nächsten  Jahres  fertiggestellt  »ein. 
Hfl  iIiT  A  liii-iluiig  Osnabrück  w  arcn  di-- ft«. 
uiituiigluh  Wiegen  unzureichender  .Auftrage  «un  Kt-itrii 
de«  Stalilwerks-Verbandes  nicht  voll  beschäftigt;  für 
den  gröliton  Teil  des  Berichtszeitraumes  in<l<>i^<«a 
waren,  abgesehen  von  empfindlichem  .\ rbeiterraan^l, 
alle  Betrieb«  In  gutem  Oange.  Beaonden  befriedipnJ 
geetallete  rieb  die  Fabrucation  der  StraleDbake- 
Oberbau  -  8|i«zialitAten  de»  Werkes.  Im  einjelnc a 
wurtlen  von  der  genannten  Abteihing  bei  einer  Ar- 
lii'Ucrzitlil  von  17111  Mann  iT/i-ugl  :  i7"'41-it 
Halbfabrikate  (liohstahl  mvt.}  M  134  t&9  iiiUi  t  l  erti;- 
fabrikate  Oichienen,  Schwellen  und  dergl.),  •«■t'"3 
(B544)  t  ßuBwaren  und(i3ll  (416G)  t  feuerfeste  .S>l>-inf. 
i*as  l-]rgebni«  des  Stahlwerkes  litt,  ebenso  wie  iu 
der  Abiellnnif  Oeorgemarienbfttte,  anter  dem  Un- 
atande,  daft  ufolge  dea  AasfaUea  der  KoUennfitkr 
von  Zechn  Wi-rne  der  ganze  Bedarf  an  Brennstoffen 
seit  I>cz'  inl>.-r  1905  au  höheren  Preison  und  in  t«il- 

wriKc  Wenig  ;^'--ci;rm''(i'H  S4»rten  vom  K olili'n-vihiikwi' 
bezogen  werden  mulite.  —  Die  an  frenitU-  Abnehmfr 
abgesetzten  Erzeugnisse  aller  vier  Abteilungen  hatten 
einen  Wert  von  18  45.'}341  (i.V.  15586  169).*.  Da- 
neben bettttg  die  Summe  der  Lieferungen  der  eiaielDrii 
Abteiinngan  nntereinander  5805428  (407842SI  J. 
Auf  den  Teraebiedenen  Werken  daa  Verdoea  wvidn 
insgesamt  6454  ArUi-iti-r  mit alnor  LohneinnahaM 
6  973  449  V«  besi  hüftigt. 

(•'ntohofTnung^lilltte,  AktI«n>Vereln  fBr  ner?b»n 
und  lliitteiibfctrieb  xu  Ulierhaa!«en  S  (Bheinlandj. 

Dem  in  der  Hauptreraammlnng  Toat  80.  Sofembtr 
Torgalegten  Bor  iaht«  daa  Vantaiidfla  fat  an  antnihnMa. 

daS  da«  (feaehiftajabr  1905/06  fttr  den  Verebt  «bi 

« r-*>  ntlii  li  licKserea  Ergebnis  aufzuweisen  hatte.  «1» 
ili  r  vorluTiri-Lriingene  KechniingsabHcbnitt.  Di«  N«pIs- 
l'f.'iLje  iiilch  (liii  1  iivyuLrniHHi'n  ilfi<  riit'Tii'-liiin'iit-  .'j- 
bei  Steigendon  Preisen  so  stark,  dab  sAmtliclie 
triebe  gut  beaohäftigt  wenlen  konnten  :  einzelne  muRwii 
■ogar  bis  an  die  Urenaen  ihrer  LeiatnngafihigkMi 
angeapannt  werden.  Dia  Hahrenaagnag  Twtrair  ■■> 
Kuhlen  .H4,27  0jib,  an  Eieanenen  4,62  o/i,  an  Doleaii 
24.75  o'o,  an  Robelaen  1 1 ,92  o^,  an  Walswerkaprednlttofl 
17,'.l"  .  iiihl  an  Fjilirikati'ii  ilcr  Afitcilniig  ?^t-rkri<l.- 
l'lA'-",o-.  (ingi-j;i>n  k'inj^  ilio  Kftlknt>-ingf«  inniin.-  UTn 
7. •'(',.  ziirü- k.  Im  Stablwi-rkw-N  i-rlinini--  «Tr-ii  bt«- 
die  (tutehoftnungshütte  einen  derartigen  Anteil  an  den 
Lieferungen  über  die  BeteiligungszifTer  hinaui>,  dai 
der  Verein  nach  dieaer  Richtung  bin  unt^r  den  Xtr- 
bandaweriten  die  eraie  Bt^Ua  alnnalun.  Um  die  ÜMn- 
werke  und  insbesondere  die  Hoebofenaalag«  leietaligi' 
fähiger  zu  gestalten,  boseliloS  die  auBerord«n(l)di» 
Hauptv<>rHammlung  vom  24.  September  d»» 
Aktienkapital  rwer-k»  Ausbaues  der  Werke  um 
■Jii  iHimiiiii  ,H  zu  •■rLolu'ii.  Am-Ii  moII  durch  den  wci- 
ti  ri  ri  Hau  von  SS  ohnhauserii  die  Erhaltung  eines  gnt'U 
\  riii-iri  rstammes  und  die  Heranziehung  noch  fehb-odcr 
ArbeitskrÄfto  gefördert  werden.  —  Ana  den  Jlii- 
t<>ilungon  dos  Beriehtea  Aber  die  afaudnen  Betriebr 
geben  wir  Nachstehende«  wieder :  IHa  Siainkohlen- 
fSrderung  sämtlicher  Schächte  der  Zedie  Otterhaoeea' 
(merf.-ld  bell,  f  sj.  Ii  auf  -J  7./.::  sf.r,  !i.  V.  18573.!2it. 
die  der  Zerln-  Lodwi;;  auf  llMu;):;  rl892;tIM,  im 
ganzen  also /ml  •J  747^'S",i  t'2  04t;  7>r..!i  t.  Di  r  Hi^er- 
ateinbergbaii  lieferte  aus  dem  eigenen  und  di-ni 
gemeinscbaftlichen  Orubenbesitze  345  492.5  (S4182tH 
Minette  und  31504  (18534)  t  Raaaneiaenateni  oder 
zoaammen  376996,5  (860361)  t  BiMvarae.  Der  Betrieb 
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der  Kalkfitein-  und  Dolomithrdche  erf>ah 
98520   (100905)  t  Kalk«t.'in    uiul  (15  190)  t 

Dolomit.  Auf  der  E  i  b  e  n  k  il  t  (  o  ( l  he  r  h  ii  u  s  «>  ii ,  die 
init^t'saiiit  i'l'A  Arbeiter  uml  Hfsniti'  ln'Hilmt'tij^te, 
standen  von  den  vorliantlf^ncn  neun  HochOfi'n  ilurrh- 
8ohnittlirh  acht  im  F<  ut  r.  Obn  Vt.  S  wurilf  am 
3.  Mai  1900  «ngeblMea,  dageg«a  «n  lelb«!!  T«g« 
Ofen  Mr.  7,  d«r  Mit  1.  NoTCmlrar  IMW  baMeben  frordra 
war,  MneebtMeD.  Von  A«n  450  Kolufifen  der  Hatte 
waren  dureluebDUtücli  4.'t9  im  Betriebe;  verkokt 
worden  darin  450  839  t  gcwaitchcno  Kohlen  eigener 
Förderung.  Dio  (ieaamtorzeuj^ung  an  Roheinen  betruj; 
4><2  979  (4:n  543)  t,  wobei  1  074  341  tl  r/r  niul  79  329  t 
Kalksteine  verxchmnlzen  wurden.  Itas  AuHbrin>;<'n 
der  Erze  ergab  im  Mittel  45.12  (44,12)  "o-  Von  ili m 
erbUfleaen  Koheiaea  verbraoobtea  die  eigenen  Werk« 
441 500  I,  wlhrend  4507«  t  verlnuft  worden.  Auf 
der  Hätte  wurde  einr  wf  itf>re  1000  P. B.-naMdynnmo- 
niascbine  zur  Erreu;,-iniu'  vun  DrehBtrom  auf.:' -ri  llt ; 
ferner  wurden  eine  zweite  lnou  ['.S.-(lii,si;i  lil(iJi  iim''cliine, 
drei  ni'ue  Cow|i<trap|>arflio  und  zwei  KuiKtlot'un  in 
Uotrieb  genommen,  l'ii^  Walzwerk  Oborhausi  n 
erzeugte  an  fertiger  Ware  156  577  (I39  6'.M)  t,  das 
Walzwerk  N  e  u-()b»>rhaiiHen  deiigicichen  245509 
(202 188)  tf  and  nn  Halbzeug  für  das  loerBt  genannte 
Walswerk  190 17S  (109475)  t.  Im  StaUweriE  von 
NeU'Oberliaueon  wurden  823649  (S70OS9)  t  TlumUM* 
und  134  9(}7  (117  732)  t  Martinstahl  her^eiitelU,  Inn- 
gesamt  nlr<(i  4:is:)lt;  i.isTTt;S|  t  H.iliKtulil.  Im  "Walz- 
und  Stablwcrlisbetriebe  buidtT  Aulacfii  w«ri'ii  durch- 
sebnittlich  2478  AnguHtcIlte  boht  liiiftit:!.  Von  der 
Abteilung  Hammi-r  NouoRiien  wurdtta  I27MT 
(19409)  t  feuerfest«  Steine,  Ton  den  Ringofiuzif;:«.-- 
leiea  der  Zeoba  Oberhaaaen-Oflterfald 
9354195  (STOetOSi  nnd  von  der  Zieg«l«i  Wala  um 
3543  000  Ziegelsteine  angefertigt.  Die  Abte  (lang 
Sterkrade,  die  neben  den  MaschincnbauwerkstStton 
eine  Eisen-  und  Metallgießerei,  i'inc  IlMiiimcr^cliiiiicdc, 
eine  Stablfornigießerei,  eine  KesseUcbmiedt!  und  etite 
BrOckenbauanstalt  umfallt,  verrechnete  im  Bcrichts- 
Jabre  an  fertiger  Arbeit  unter  Kin»cliluU  der  auf 
I38ÖS  (13  185)  t  zu  beziffernden  Lieferungen  für  die 
•igMien  Werke  37  060  (S2946)  t;  eie  gab  2942  Be- 
amten und  Arbeitern  towle  anBerdem  anf  den  aun- 
würtigcn  Baustollen  noch  213  fremden  Leuten  Oe- 
Bcbäftigung.  Der  (le»amt-Gftteruint<rhlag  (Riugang 
und  Au>;,'i»n<:i  im  I!  Ii  c  i  u  Ii  a  t' >' n  WhIhiiiu  Ht.-Ilti' 
eich  auf  I4l(j4  4üh  t;  er  urriiicLiUi  im  Auguttt  VM\j  iiiic 
mehr  aU  150  000  t  seine  bixher  hiichAto  Monats- 
leit)tung.  —  Der  liechnungsabitcfaluß  für  das  Beriebt««- 
Jahr  ergibt  hei  einem  üewinnvortrage  von  i>3  780,0(1 
nnd  einem  Kobgewinne  von  12247403,79*4  na«)t 
Abzug  Ton  2  591  451,99 ,4*  allgemeiner  Unkosten  nnd 
nach  Kürzung  der  mit  3  900  000  (i.  V.  ;j  .MIO 000)  , >« 
festgesetzten  Absehreibunireti  einen  KeinerloH  von 
5 87'.<  7?iJ.  JT  . llirTVdii  wrrdrn  der  laut  Beschluß 
der  Hau|)tveräaiiiiiiluiig  vuui  24.  Hepiomber  190ti  neu 
zu  bildenden  Kiicklage  2oooo(X),^  überwieden,  an 
Dividende  auf  daa  voll  eingezahlte  Aktienkapital 
36000(H)UK  (20*/*>t  dergleichen  fQr  die  erste  und 
zweite  Eüiaalilnng  von  je  1  500000,iK  auf  die  neuen 
Aktien  180000  (6»  sowie  femer  fOr  die  dritte 
Einzahlung  vcm  1  ."iOOOOit  .#  auf  die  neuen  Aktien 
45000  H  (3'/»)  ansgeiichüttet  und  acblicülich  54  732,47  .M 
•nf  n«ae  Reebnung  rorgetragen. 

8ehrub«B<»  Mnttanip  und  Nfvtrafnbrtk» 

AktiengCMellürhaft,  SchollinQhl-nanüig. 

Da  daa  GeachSft^jatar  der  GeBellaohaft  fortan  nicht 
mebr  mit  dem  Kalenderjahre  znaammenfSUl,  sondern  Tom 

I.  Juli  bis  zum  30.  Juni  läuft,  «o  umf»tlt  der  letzte  Vnr- 
i<tand«ibericbt  nur  die  .Monate  Januar  bic»  Juni  l'jot.;, 
W  i(liri>;i!l  liicHi'!»  /eitraumcM  gestaltete  »ich  »Ji  r  I  in- 
aatz  der  Cicsellitchaft  recht  günstig,  «o  dati  ein  Lr- 


trSgnis  erzielt  wurde,  da»  annlhemd  dem  des  ganzen 
Jahres  19(>5  gleichkommt.  Bei  einem  Kabrikations- 
gowinnc  von  139  «18,10  ■*  einerseits,  28  742,51  ,H 
Uandlungsunkosten,  37  205,21  ■.i'  Hi  trii  l)Nk(<Hti  ri  und 
31 510,07  ■^^  Aufwendungen  für  i^inseu  anderseits, 
bleibt  ein  Erlös  von  42  160,37  Jl,  wodurch  sich  der  Ver- 
luatTortrag  aut  1905  von  308460,07  Jl  auf  266299,70  Jt 
vermindert. 

>Ve»tnili8che  DrabtiDduntrie  y.u  Hawu  1.  W. 

Dem  RecbenscfaaflBberlebte  ffir  1905/06  ist  tn 

entnehmen,  >liil!  •Iiik  riitrnirhtiii  ii  in  allen  Betrieben 
»!it  liPfirhHltu't  war  uml  hi  Iih/  :,'anze  Wnl/drahterzen- 
cuii;;  tiL'liHt  Ztikaufswalzii rollt  lic<iiH»m  absetzen  kdniitt'. 
Aucli  die  HetriebsergebniAse  der  Kigaer  DralitinduBtrie, 
deren  Grundkapital  und  Uutbaben  in  laufender  Kceh- 
nnng  mit  4  207  244,68  M  in  die  Vermögsna-Aufstellung 
eingesetst  sind,  wareoWriadigend.  Der  Qeaamtnmachlag 
belief  aich  auf  19  494268,79  fL  Y.  18038008,53)  Ui, 
die  Erzeugung  auf  245  947  (227  685)  t  FiMendraht> 
1,  Walzdraht,  g< /.oi;( Dnlliti'  um]  Draht- 
fabrikate. Die  Anzahl  iler  Arln  itiT,  unter  drnm  534 
schon  fUnfundz«  Mii/ii,'  J.ilii-.'  uinl  länger  auf  den  Werken 
iu  Hamm  ununterbriK  heo  tätig  sind,  betrug  2t!3C  (2547). 
Der  Rohgewinn  des  Beriahtajures  bcziflert  sieh  unter 
Einecbluß  de»  Vortrages  von  284173,88  Jt  anf 
8490591,83  J(\  davon  gehen  ab  fDr  allgemeine  Un- 
kosten 225 336,10  JK,  fUrAbsehrelbungen  209  077,88  Ulf 
and  für  Zinsen  der Teilscbuldverscbreibungen  I08640»4f, 
so  claii  (  in  lu'iii' rliis  vim  I  887  638,39  verbleibt,  der 
wie  folgt  verweudft  ^'.inl  :  iiXlOOO,^  für  die  benoiidere 
Rücklage,  50000  ,4'  für  ileri  Heftmtfii-l  iitLT^^trit/iiMirH- 
fonds,  141  679,02  ,ä  al»  iHtitiemon  für  den  Vurstand 
nnd  Aufsiehtsrat,  1  199  970  Jf  (15  o^)  als  Divideodo 
und  295989,37       als  Vortrag  auf  neue  Kecbnang. 

SoeMMAMBynie  des  Acieries  d'Angloar  loBeHery- 
Angienr  (Belgien). 

Nach  dem  in  der  Oeneralversammlung  vom  12.  No- 
vomber  1906  er^tuttcli'ii  iii  rii  tite  erzielte  di>'  (/i'si  ll- 
Bchaft  im  letzten  Ucachttttsjahru  bei  einem  Hohgewinne 
von  l  'iTt;  483,58  Fr.  (einschl.  des  Oewinnvortrages) 
nnd  ua«b  Abzug  von  932163,93  Fr.  für  allgemeine 
Unkosten  und  geldliche  Laaten  einen  Reinerlös  von 
1044320,65  Fr.  Hiervon  irardM  700000  Fr.,  ab- 
geaehriel)cn,  17  216,03  Fr.  der  ttlleklage  Oberwieaeo, 
.300000  Kr.  (3%)   als  Dividende  srliütt.?t  und 

27  104,62  Fr.  auf  neue  Itecbnung  vciri^i  tniLri  ii.  Die 
Hergwerko  in  Luxemburg  und  .^uilnu-h  -Tii  lii'  i.ird.  rtt-n 
240 8C2  (i.  V.  24.'>327)t;  von  der  .\bteilung  Tillcur 
wurden  100  782  (4060C)t  Kok».  133  774  (1.33  1.53)  t 
Roheisen  und  119  525 1  Roliatablbi&cke  erseugt,  de«« 
gleiehen  InReDorjnneh  iraitere  15  623tB18ek«y  an  daB  die 
Oeeamtrobstahlmenge  sieh  auf  185148  (184  668)  t 
belief.  An  Fertigfabrikaten  aller  Art  wurden  144301 
(139  179)t  hergestellt.  I'ii'  A'rrkuiif-r<iiriiiin-  Mpt  Er- 
zeugnis«« erreichte  den  lictra^-  \i>n  '1\  121098,96 
(•2049.1  siu,s*.|  l'r.  Das  ntuo  .st.ihlw.rk  in  Tilleur, 
das  im  letzten  Berichte*  schon  erwähnt  wurde,  ist 
seit  Mai  dieses  Jahres  fertiggeNteilt  un«i  arbeitet 
gegenwärtig  dem  vorgesehenen  Programm  entsprechend, 

SfH}i6t6  Anonyme  Mi^t»llurgli|tte  iluiiprovlanne 
du  Midi  de  In  Kassie. 

Wie  in 'der  Ocnenilversummlung  vom  6.  November 
d.  J.  berichtet  wurde,  belief  eich  der  Reinerlös  des  Oe- 
•ehSftajahres  1906/0«  nach  Verrechnung  aller  Unkosten, 

Zinsen  und  Bi'triebMHUHguben  auf  I  T 73 195,80  Rubel 
(gegeiiilber  1  804 h.jdjl  Kiit>el  im  Jahre  zuvor);  hierzu 
ktiniiiit  der  Vurtrug  aus  ItKH  H;»  mit  1  s.")  94:!,').'>  Kultel, 
so  dali  ein  l  eberHchuli  von  1 951)  |. ')",*. 3.'!  Kubol  ver- 

*  j,Stahl  und  Eisen"  190<;  Nr.  2  S.  127. 
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fii^'lmr  ist.  Von  dieHem  Batrago  wer>liMi  in8|^aamt 
600000  UuM  abgeschrieben,  116  707,83  Kübel  aIb 
gMetxlicbe  Abgabe  an  die  Kegierung  überwiesen, 
lOBOOOO  RttUi  $U  OtTidMid«  nad  SajwrdiTidMid« 
(je  Go/o)  verteilt,  94918,18  Rubel  «1«  Tluili%m«B  aiM* 
lipznlilt  lind  rtchliffilirh  1(S7  459,41  RiiSol  io  neue 
Hcchnuiig  verljucht.  Die  OcHoHsrhait  fördert««  h«rm. 
«r/oiu'te  im  HerichUjahre  531  902  (i.V.  4s4i48|  t 
Koblen,  55224  (43813)  t  Koks,  401  201  (4184^3)  t 
KiNentirre,  59  449  (läHUO)  t  gew.  Mangaiiorzo,  275078 
(257  208)  t  Koheiiit^n  etnHcbliuUlieb  .Spicgeleitfen,  4023 
(0449)  t  Forromangan  und  FerroaUizium,  195  385 
(19S4S1)  t  Robetolil,  152  718  (156482)  t  Walswarks- 
faltHltat«  tind  18 194  (12  951)  t  fedArfeal««  Itratoriftl 
Dil-  Siinitne  aller  Rec!iiiinif,'oii  botnii;  ITlS'i^Tt'i 
1 1  «1  222  459)  Rubel.  Diii  Zahi  der  huainten  beiii-f  sich 
luif  4;>d  (451K  dt«  der  Arbeiter  enf  1S8S5  (11607) 

l'lTHOIll'n. 

Honili  üarhHiu  ^teel  Sc  fron  Company,  Limited, 
Htockton-on-Tefi«. 

Wie  dem  in  der  «cbtiiadnrMud(e(en  «rdeDtiicben 
HaaptTereemmlunif  entotteten  TerweltDti^berlebtft  tu 

cntnebmen  ist,  battc  daa  letzte  Ocachäftajabr  ( l.  Oktnltcr 
1905  bifl  W.  .September  190(i)  fZr  die  (ii<HctliM-li.irt  >l»h 
biaber  brn^ti'  1><,'f'liMiK  mif/uwci.iiMi,  mul  /.witr  «n«i>lil 
hinaichtlich  der  Menge  der  orzoagten  Fabrilcatc,  i\U 
auch  der  IlAhe  de«  Reingewinne«.  Letzterer  belicf 
•ich  aaf  IM  443  £  and  lättt  nach  Verrechnung  der 
Obligationwdnld  nebek  Zinsen  sowie  nach  Abzog  toq 
90000  £  fflr  Abnntniig  der  Anlegen  die  Verteilnng 
einer  Dividende  von  inft^eamt  IS','»  zo.  l>er 
Gewinnanteil  hiltto  gjrh  iinscliw  or  noch  ^'Qnatiger  ge- 
stalten laiuten,  wenn  nicbt  die  Leitung  der  (iosellachaft 
Ini  Intereiae  einer  gerieberten  Zaknnlt  des  ünter- 


nohmona  ca  fOr  richtiger  gehalten  hAtte,  der  RBck- 
läge  den  Betrag  Ton  50000^  tu  OberweieMi  eins 
Maßregel,  die  Tor  allem  ftiteh  der  weiteren  Ttriumi 
rnpf  der  WerfceeinriobtnnffHi  «nnto  konnMi  Mi, 
AHnn  Im  Lenfe  der  letsten  rieben  Jahre  ebid  mehr  A 
eine  Viortelmillioii  l'fiind  Sterling  aufgewendet,  mit 
dem  Erfol:,'i\  dali  fiiie  allinübliehe  Yerbilligung  der 
Oehti'hiMi  -.("^tcu  (Tzii'lt  'Aiir  ii'.  XHinentlich  gelasg 
cti  auf  di'-MP  Weiae,  den  Verbrauch  an  Brcnnmatcritl 
weaentlieh  herabzudrflekcn.  Die  Erzeugung  an  Fcrtif- 
fabrikaten  erreichte  im  Berichtsjahre  eine  Hübe  m 
rund  390000t,  eine  Zebl,  die  ron  keinem  andMoe 
Werke  Oroftbrltannlens  ftberlrofleii  werden  dorfte  ni 
mr  Infol^  der  Verbindung  mit  der  C'argo  Pleat  Irm 
ri>ni|iany  zu  erzielen  wat.  Da  indessen  diese  Gesell- 
Hchnft,  bei  der  der  Talbut-l'roy.eß  cingefdbrt  ist,  zufiel 
.AiiftrÄge  in  Fertigfabrikaten  Torllepen  bat,  um  »n 
ili<^  South  Durham  Steel  &  Iren  Co.  bei  Bedarf  norh 
i<?(!hiflfl>auRtahl  abgeben  zu  kSnnen,  so  hat  letztere 
schon  vor  einiger  Zeit  begonnen,  eine  eigene  AnU^ 
zwecks  Einführung  des  Talbot  -  Verfahrena  auf  dem 
Werk»  in  West  Ibttiepool  n  erbnnen.  Leider  ket 
«leb  aber,  wie  der  Berieht  anefltbrt,  die  AnUfte,  die 
eigentlich  schon  im  letzten  Jahre  in  Betrieb  kommen 
Mollte,  namentlich  infolge  von  Schwierigkeiten  bei  der 
llerntellnns,'  lieH  1  liminliahnaiiHehlusfie«  nicht  so  früh 
wie  man  erwartet  hatte,  vollenden  lassen,  doch  huSt 
man,  daß  diese«  in  absehbarer  Zeit  geschehen  nod 
den  Stand  de«  Werltes  in  Westbartlepool  weaentUrli 
beben  wird.  Hiervon  abgeeeben  siebt  die  Terwaltao? 
die  angenbliekliehe  Lage  des  Uatenahmema  ab  lehr 
günstig  an,  geetfitst  anf  die  Tatsaebe,  da6  aHein  h 
den  ersten  zehn  Wochen  <leH  neuen  ficsrbSft-jahreit 
aber  60000  t  neuer  Auftrüge  auf  Fertigfabrikace  gr- 
bucht  werden  konnten. 
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it  KriM  4  ('e.,  A.-G.,  naa^Mtd  77 
rrlti.F  J.,Dli»i>MarLMi.Bmn  IBS 
Pr*ri{f ,  Otto,  BkerM,v«TfcMqiina<l  7« 
Gu«  4  r«.,  Brflia-BfiDiekfniiarf  7t 
Gaatk,  Horaiaai,  Zärirk  1 1 1 

GMnatarat-Ftkrik  Vtnb,  KMn-Pnit  t 
Gr<«ilvlkllrBrb«onK<|  tu;  Hnlleiv  - 

AalairflL  O.M.  b.  n..  I>iii»i«^l<l«r{  ai» 
Sa««>l1w4annrSukl  l9'loHrl^R«HaH  I 
OiMTlai.  B*it4«ii.  K'rlin.  I,itli.  AmUH  1*0 

GDhEicn  .»  }  Hill":-,     r-  h  II  Jifi  ■.|.-i 
0*l4a<k»l4(,  Tk,  Abt  Tk«rnit,  ¥.**<-»  94 
a«rtmMi,OHiif,aiiiMli(W«ll.)  «» 
OfWiaf,  P.,  IMawt  IM 
OfMai,  Otto.  4  C«..  N»«Aebur(-n<rrkaii  1 1 4 
GltaHII,  Alftfil,  Ollrawt-Ilimtiarg  |i>4 
Gxirh«riiiag«klltii>,  Okpriian««  >  l.i 
Mn<3rRrrGalil(»bt-V(>rkr.I!«4ra  i  W. 
HtJM,  Knut.  A.-G.,  NhmMi  iI 
Naaiinrr'trknil^l,  H.,  Kola 
Baairl  4  Ltog,  MutUtrt 
IIaii««Trr«i<krMi<<4iiiifikafl-A.-G.rm 

^l••^r(l  KnMUirlJ.  IUMOTPr-l<iail*n 
HartHaf,KakRi('a_A.-4]..Pn^M>rl  4» 
llp<ttl.0Mn,St.x4aaa  Surlmkii  IBI 
Rtitlimn  4  Drer^r,  Boehiaer  Bf  aeik.  1 1 7 
HerTBan,  Alwla  r..  G.n.k.H.,  *'iem 

IAk.,  RaAabtul-Dn'AdM  *r 
He(ta*r,  B.,  Xlln*(«r(irrl  < 
HNrkea,  Catr.,  A  Ca..  Aackrg 
fahlidiitrir  Kal««ir»laat«n,  Kai  «prit  16 
{Mig«l,H.,6.a.b.H.,I44rv,0ktlMato  f»! 
Hinlrr  Mffw.- 1.  Hniin-Tmli,  Büf<l*  >S 
HowililAtrfrkf.  Kir'  »i?,  Hi 

IllPfHtidBllf  f^i-: ' i; ri  :  K  ik IrlriüU- 

GmtUrkafI  m.  b.  H.,  Btrlia 
Iria,  Htm.,  Dfiir  k.  fikr*,  Waltragirt.  7» 
Jm.KrwMib.r.Kli'brn.KIrrhMa.il.S.  III 
Jiaionlkar  G«wtrk8\-kart,  Jiakfralk  »• 
Kalk«  WerkieitDa«-h.-Pabrlk  Brritr, 

MiMcker  f  Ca.,  AkL-Gt«.,  Kalk  (17 
Kf nfar,  Gtkr.,  Olp«  I. W.  Ii > 

KetKitr, lallu.  Sakifi 4  Ca.,  Brilu«!  IIS 
Kinkkfff,  Bail,  Dwtnnd  III 
RlltgaAiWar,  Carl,  Qr«reibnl«k  S4 
Kl'i'»»',  Aa«-,  Ilortniiisil  5i 
Kl'-'lfr«  Aktl*boiaQ,I.aiiil<hj'U*)l,Sr||w.  1 J 

KHb,  PMn.  Kalk  b.  Kola  114 
Kallmani,  Wilk., «  M%  «.■.h.L, 

BannM-LaaffrMA  •( 
Ifl.HaMnkmlwuGkiwitit.lalafue  Ii 
Karprl,  Artkir,  A.-G.,  Birlii  I 
R«nliii3,G*kr..A.-fi.,Kitrt)i»j»iI'TTfli.naiia.  S 
Kraale,  Hai  Arlbur,  Krri.ii-i'liarlnil'iti.  7 
Krigat  4  ]^i4!t,  liaattttier  lli> 
Knrp,  FrfrA,  iktlfa«a«fll«rkirt, 

6«rinaglaw«r(t,  Kifl-Gaarilrt  AI 
Kaikoira  *  ,  «'rlm  X.W.  84 
Li>-ki-r,  iiTiiii  Inij.-Binai  llt 
Lailfwig  t  Uoiloiaail  14 
Latla,  Miaril.  4  Ca-  Mag  .  tl 
bot,  Urlaiick,  HniiWiB  IM 
iMta»  «  Ol,  Bitliiiia      Dudl.  t 


.«.VLMk  flMU.4 
1cl.1iiMfAito4.Bk.  IIS 
iaötmraa,  A.,  BMifk*l4  70 
MarHieggfrla^FkiBNifabr.,  Mircbfag  D'i 
IMrkiaefeaMaaektaaabH-AuMtLijwif 

8tHtNbib  A.^  mmt*t    1 1 

Aa.  ia.  Bl 

larlii  4  r»f«Hleekar,  6.  «  k  H  . 

mikrtM  a.  Bbala  f  i 

laMkii«kM-AkL-Ge«.Bat4l«,B*cfcu  31 
laaebtrabai- Ae(i«i-<iMaIlaak.  nra. 

Back  «  Heikel,  Caaa»!  118 
■aacblaakti-AkUaitaaellitkall  Jtrm. 

GdkifAar  Kleli,  DaMkrttk  43 
ils»phin«DfjibrikBaaBA.-4i.,Bm«I.W.  i« 
yiM<hiii>if«krlk„D«iMlaiA",D«rtn.  te 
üvcklimfakrik  Gnvtlkniek  nrMia 

Laini4Bn(QmMi,6ifftartnMk  74 
laMhrinfabr.HakMtolknLlHIiiMMaff  Sl 
laxrhiieifikrik  i.  XoblpoMiiutl&lt 

G.  Lllbrr.  A.-G.,  KnaancAirtig  30 
■tPcMats-  a.  Ar»s(in«if5^rik  »»na. 

II.  Brwifr  4  l'L,  liji.i-l  a.  Mnia  I« 
lit^lit a.-a. An»  1«  r-  p  ab  1 1  k  to rm. H I  ei a, 

Maailia  4  Reeker,  Krukxathal  It 
lawkiaf  a- «.Brwki»a?fabr  KsM  i.W. 

Vnirrl  4  Sottamaa,  Xabrl  i.  W.  Ift 
MtTpr  ä  Srbmidt.  Offrabarb  a.  H.  3(1 

Si-gaii.  Frau,  4  Ca^  A.-G.,  DtUiggh^  ^ 

IrkOora  •  Watoiain  vm.  fall 

fraicitrl,  MwpiibilU  I.  frhi.  if 

Mpirk  4  llankrtrk.  Altdia-Haoibirg  ISS 

Mrot-rr.  Urrmana,  Ber!ta,Biekkaad).  t2U 
Mpttt.  H.,  A  1^..  t)n<vWarf  1(4,  tIaackU 

.Uiilrl>lra«i'ltriil,  Jul,  DiuatNarl  IIO 

Borua  <'«i*(nilii>a  C«.,  Worn>l«r,l.  1 1 3 

mtn  4  HrralA,  Hall«  B.-Tralfca  «« 

Stnilfr,  W-i  !?,  4  C»  R»«?t>I«!'  flr.  ino 

Muih-  Sr'hrairjl.  (1.  m.  i.  H  ,  /ItIid  ii 

Kaakcr.  J.  K.,  Ckemib,  Puaaparakrlk  » l 

llaU4C«.,Eolaa.Bk.^airn«eKetlii  14 
Ukerkafeier  BtaebiMifabflk,  Du, 

Oker<rkl.KM»>lw»rkp,R.1lrrpr,Glfl«IU  .'«R 
Ofrtgei!  A  .<<-b>ll»,  G.m.k.II.,  Duirbarg  IS 
7  flUo.  Dr.l\,4r«.,  Dthlhag»pna.dJlikr  SS 
falraUi,  iMl  Vi.,  a.  üb.  Ut 
ttitm  4  Ca.,  A.-«„  NafM  i.  W.  <S 
PfaliUek«  namatla-  uA  Tbaawrrka, 

AkL-Ct*!.,  KiJUbicrg  'T^kfruffB!?'!  7S 
Pffilfsr,  llfbr-,  KaisertliiiUTD  5* 
rk*gl  (,  Akt.-&c>>.  L  B^rotan  i .  Hitt«»- 

b«tri4>b,  Uir  k.  Bikrart  II 
FkMUStaUwcrire  Jak.  B.  BWkMM 

Bünuarklai  (Slrlamark)  84 
riprbatuik,P.,B«t1li,H(kMwihkrlk  III 
l'i  riluf  iif.  Jarqura.  G.  ■.  b,H..  Xarken, 

litisoLUrr,  Jurlllp  (Brlgleni  III 
rie(it»««af,j.r.,4r4.,DAaield«r-BUe(  14 
Paettor  4  Ca..  Aki.-6«ji.,  DatlaaaA  ts 
Faklli,  J.,  A.-G.,  Skli-ZtUdaefc  UmU.  t 
PoknrrT  4  WiUckiiid,  MurlllMibtB- 

A.-r,.,  Frukfart  a.  H.-B«ek«lbclB  17 
Palkiuar  4  WorUtdo.  Witt  1*4 
rKl-t.Waltw..A.-4]  .M«a«IAarf-Bd»k.  M 
Prflw.t.  Irdia.  Bar.  rarl  llaber.Rtflli  IM 
Pimpai- 1.  Gtblaso-Wark  C.  H.Jtafar, 

l«lMl||-Fta|«iu  M 
gradT»»wlirikrik,.PaUatB«k".!llai«k.  90 
llrnriwald,  Amu-t.  l,«ri|vri  K,  i  10? 

Iii«;,  liiuiiick,  Uag^i  I.W.  IJaiMkL  ( 
hbp|aH4>ba  CkaaoU*- 1.  Dtiaa-Varti, 

AkL  GFi.,  Boll  a.  Bk.  If 
Bb'lft.Dtmiifkf  «UPI- 1. 1a«<Ua«ifabf. 

BotlMrii-ni.b.lI..  llrrilla|«aa.Rk.  1 
Bkrioi^er  Valeu,i'baaall*-i.lHua- 

1  iiiki  II  Ii  II .  nii  iiiillHiigr  IM 
Biliar,  W-  Altau  SB 
MU  *  Mnimtin,  a«.k 


Ra«b*ek«rflU««MHlMia#LL  0 
8u4f1k«<H  MiT«ito  AMMMÜB, 

t)M4Tfk«B,  BekvaAe«  >l 
Saaantof- Fabrik  Berti»  i.  »i.k  ii« 
84beMfeH«r  4  SMtof,  MiakDi  U 
SdM,  Bml,  WiikiiiiBiiiMiii 

Mkk  Akt-«««.,  DiMÜRf  U 
n^kma,  Ir-  M«  *  Gtl  Barta 

Sckil«w1i«rr.,  lamnto  L  W.  i» 
SekMiawatdt,  LaAwic,  ■mMm  17 
8cbraAar.  Pul,  laorMhi  Iii 
Srhk«k4«rHan  4  Irawr,  Oartaaid  III 
Sr4aMek«r,  Wvr.  Jak..  Kala  43 
Mtf-n.  fY«Tii,  4  r„  A  S  .  BfHU  I 
S/iis.v'«brMiii'T.i^,lh;ii--^ld.  ■0^f^<■«■(l  71 
Sltgtafir  la<«iitFab«a-AAi. 

TOS.  A.  4 1.  OaahiihiHi 
Matai-LattriMar  Wahl, 

R.  nhet  SAm,  ßlftf«  1.  ».  II 
Sm qf»  Si,jlaj»rG«A«t»kI-A.-T., SriUf^ !ä 
eiil(«Sk«UI««k«Hltt«»-AkUraflCMli^ 

MaM*-Wni»]HaklUa  t.A.aa|  1 
SieMii.  Pliairtek.  Berlla  II 
Slavirt  4  Merktl,  Kala  a.  Sk.  M 
8a«i|.  I.  r..  4  Baiback,  Hmh  L  W.  < 
S»Mt,  iftU.  4  n*. ,  FfUiio'.t  k ')i^.«Mw<  t« 
Sokirr.  HllhplBi,  MuiNMn  1*4 

8tkUar,I«iv..ireUtaa4iJ(l«fc(jnta  14 
-       -  HAaJ  tW.  Hl 
ifc«f.«.a>J., 

BfKtAtM-Hartea  '  M 
SlakJwtrk  Mlag,  A.-G.,  DäaacUarf  «4 
SkxvIiA.  Bdaard,  4  Ca.,  Sar«  IM 
Talt>*l.  (rial.,  4  (>..  Aarkfa  '  BbriaLj  vi 
Tbalaa,  K<<iar<  liark«i  tS 
naait,  Alpkvase,  ( lOa«^  (UUim>  III 
Tb«m(ft  BIftriri,  Bftkrirk  a.lL  114 
Tksrstr,  Br  WiTi_,  OtthMHi  114 
Tiip.'   J    ,V,  1  Sohir,  Krrirl  III 

Ualai.  Aki-G««.  Nr  Bcraba«,  Kint»  a. 

OaU-bAiaM«,  Vartani  » 
Taiftar«  4  Ball.  ItL,  hnim  K.CL  U 
Yfllrriff  MagicsKvrrkp,  AkL-Gf*^ 

VMt>rb,  84»i«Tawrk  0 
»»r'lni;^  ifSiIrf.-i  LsiraMtl»,  A.-t. 

Urilrrgbio  o  1lBtl^'n^Ui«k,B<riil  IT 
f  «ralaitic  Hueitafaiaiink  AigakaiiL 

l4iaku«k«*f«a.  Mrrtnt,  A.4.  4i 
Aa.  4».  tu 

Taratatgto  Semla-Wprkp,    H  C 

nrtia  (BbrlalaadJ  -  ! 

V«Nh,J.]i..iaiAaikauia.Bn.,Wak|.  44 
WafMT  4  Oa.,  MmOPakM» 

MaifeiMnMfft  ■.  iCx  B 
WatiMit«I«rei  nra.  Kilicb  4  rn.. 

Ah.-G«i.,  8l«Ma  I.  Wastf-  U 
WaliMarklMifabrik  Aog 

Diaaeld«rr  ^* 
WantaiMr  Gnb««-  a.  HaUMHiraika  » 
Wfkcr.  ('.  F.,  A.  C..  Ulpiif-nifvUl  n 
Wcjielti,  G.,  atittftfk  III 
irninA,  C  LMamrii  II« 
Weinui 4  Imm, BiWalCMirik  in 
ffaifi  •  laMkl,  Bilk  II? 
VaaMka.  OmUi-  i.  ~ 

Bkaikviaf  kai  FHbm 
Wut4Ht)HM  Sltaiiira*-,r 

Dtaaarertp,  G.H.b.H.,  Buklnkaa  ii 

w«»ta«»«*«>nTiiMiii*»»w#.  aaMiT.M 

W«ii4f.|«t«l1«-i-rki-jK.f-rrto40aUlMll4 
WeaUil.  ladiitrif -Hartaa,  B««Aa  14 
irilkalaaktNaLA.-<L,V4MMku|tML  > 

yiitMai,BrBwt— i  nmtt— I  ii 

VTltkivItifT  )**n)kat>  a.  BlndMto' 
«T^rk'^iiin,  WIIAlvlU  (lUni)  H 

Wltta-Uknar,  A.,  Bmm  L  W.  IM 
takil.  Maikart  A  Ca-  BitoiÜllii  H 
iwtMte'l  MiaMMitoilt.  Bihwl.  W 
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J3TAHL  UflD  BIBBN. 


Nr.  U 


Ooldene  Mertaille  Duaieldorf  190a 
Ooldene  Medaille  St.  Lovim  1904 
Känl(llch  PreuBtiiche  Staat>m<  daille 

Feinsta  Referenzen  von  Staatlichen  und 
StAdtItchen  Behörden,  Bergwerks-, 

Hütten-  und  Fabriks-Direktionen 

Lieferanten  für  die  Kaiserliche  Marine, 

den  PreuBischen,  Sächsischen  und 
Bayerischen  Militär-  und  Berg  ■  Fiskus. 

über  2SOU  Anlagen  ousKolührt 
nach  eigenen  Systemen  und  Patenten 


GÖri/v\ANN&ElNHORN 


G.  m.  fc>.  M. 

Dresden,  Dorrmund,  Kaffowitz, 
Hamburg,  Brüssel. 


Komplette  öffentliche  Rade-  und 

Kur- Anstalten 
Brausebäder  und  Wasch -nin- 

richtunj^en 
ZeiilranKi/nn>;en  und  l.iiftcmjjs- 
anla;;en 

Dainpf-Kocl]-  und  Dampf-Wasch- 
\nlai:en 

Komplette  Krankenhaii-  I  inrich 
inngcn 

[)esinfektions-Anlaj;cn,  Massen- 
und  üinzel-Aborl-  und  Pissoir- 
Anlagen 

Fäkalien-  und  Abwässtr-Klär- 

Anlajjen  «kh? 


HIIHEIMSHÜTTE 


jl.-G..  NüLDENBURGLSchles. 

Ber^werksmasehiQeD 

aller  Art. 

Spoxiolit&t: 

Elektr.  Antriebe. 
Fördermaschinen 
und  Förderhaspel. 

Scliiebe  bu  i  Ii  ne  n  . 

Elektrische  Krane. 

Aufzüge  aller  Art. 
Fördergerüste.   Förderkörbe.   Elektr.  Streckenförderungen. 
Gruben-Ventilatoren,  System  Pelzer. 


822 


Google 


Ifr.  94 


^TAHL  ÜHD  lieCl«.- 


l»  Dezember  IK^ 


Hochdruck-Rohrleitungen  S 

für  Dampf-  und  8ohftchtanla«en. 


Palentieritr 
*ilbstdicht«Ml«r 
Kugelgalenk- 

Cowpentator. 


Ueberhrtzer, 
EcMOfliitar,  . 
DmipflMiziingtii. 


Berlin  S.O.  33      und  Eberswalde 


Heior.  Eckardt,  um  \ 


BERUH  N.W.  23,  Bachstr.  2^ 
frfllitff  ia  Dof  tmaad 

iNHile  fei  80  Jakrai  ca.  180  Martiii-  uA  TtogeliMil-Mta 

basische  und  sattere  Siemens-Martinöfen  a» 

aa8schliersliche  Spezialität,  ^mmmm 

Im  4«A  letiiea  J«Iir«a  ■.     fir  folffeaie  Wcirk«! 


iMlMMr  Vartto  in  Baetan,    fMm  i  180Q0  Kilo. 

miHiw  •nmiMMI  ia  mihi  ■HIH,  S  0«fon  |      »000  Kilo. 

um  Xlltt.  I  Farrlart  «  IMIm  •  PmA  tt  llarlia  in  IMIm 

UuBtttala  <  Walmti  fai  üiniiit  CaMn),  8  Oefep  !  (lUlien). 

4  16000  Kilo  Stahlfa^ouifs-ABlai;«!. 


X0ni|l.  a««ehOtzgl«t»erii  in  Spmtai,  6  MartinOfea 
Kgl.  ba}»r.GMchaiZ|li[i«rai  in  tngalita«,  9  MuiinOf. 


KMH.  HMtMMl  in  VMwIU,   UOafNI  VM  1600 


lliÜttwahiiiMtaCs  Odin  vmlSM  0.4100  Klo 

in  KM. 


Othr 


io 
.1. 


HtmX  ■  (Mm 


J^silslOwoo^ol  io 
HHv  in  BolliMik 

C.  6r«(ta«nii  in  WaM  (ftkalBL),  ucb  aehwtr.  6«f». 
Rii4  Bieh«r  in  Raudnit?  (BBlHMaV,  laRi«.  HtMllBM. 

MarllDdfoii  für  sohmtedbaren  Qnls. 


Rhelaltehe  WefclMiSM»  ■.  StaMta^o-igieri  Ferd.Bonivar 
ia  ■•Umm  flHiM.L  8  Oafmi  von  8000  n.  60OO  Kilo 
bhah,  «iiMUiaauÄ  Mr  Utting«  «to. 


Gebr.  Tiefaathal  in  Vaikerl,  Ofen  von  8O0O  KiK 
«•rk*  im 


Rliilll.  8MeMIXfW»OTd  in 

j*  60-70  Tiegeln. 
KM|L  Mf  v.  BtM-  and  Staklwefla  in 

Oefen  Ton  je  60—70  Tippeln. 


Tlocoistsll-Ailagoi. 


SOate 


Undeakerf 

18-87  TiegeL 

•im.  mm-.  Will- 

Hatten,  Ifl— 87  Ticffnl. 


in  lUauclMU- 

9706 
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PreisKekrtot! 


.Oescb&UI  durch  du  0.     Paient-Ami.  W  Z. 


Prdaf  ekrftot  I 

ein  flüMii^fis  viscoBives  Konsentrikam,  ist  die  bette,  sicherste,  schnellste, 

im  Gebrauch  billigste  Hilfe; 

Zum  Einlaufen  neuer  Maschinen,  zwecke  Hersteilung  tadelloser  Friktionsspiegel. 
Zur   Beseitigung   drohender   Betriebsstörungen,    Maachinenbruch,   Feuersgcfahr,  Kolbenbrummen, 
Schieberpfeifen  I 

Zur  Verhütung  des  Brandes  und  KUhlung  heifser,  aberlaateter  Lager  wahrend  des  Betriebes! 

Zur  Vermeidung  nutzloser  Schmier-  imd  Brennstolfverschwendung  und  deren  Polgen! 
Spart  viel  Kraft,  Zelt,  Geld,  Kohlen,  Aerger,  Streit,  Prosease  elc! 
Es  genügt  ein  Zusatz  von  5  — 15  %  zum  Oel  oder  Pett! 

Unübertrefflich  und  dringend  nötig  für  elelilrische  Kraft-  und  Licbi- Zentralen,  SchilTsmaschinen, 
Hauptantriebe,  Tuibinea,  Walzwerke,  Berg-  und  Hilttenwerke,  Maschinenfabriken,  Lokomotiven, 
Ceilulose-  und  Papierfabriken,  Zuckerfabriken,  Dampfmfliilen,  Spinnereien  etc. 


nbOdicfiblt!        °<*  Resu'tatt,  «eicht  Ich  mit  <tm  van  Ihntn  !>•• 
.  ^     Moenen  Vlhlorla-Caloricld  «rhalMn,  haben  mieli  »oll- 
«välirend  des  «UUiilg  nfrladaa«Mt«llL 
R»*ri«K»a  „  Btrndorlar  Mttal'waaranlabrik. 

Deirieoes.         Barndorl  (W  OesL).  Arthur  Kra^. 


Der  Actisenbf  nmt 


Bai  3»lUndlaan  Stromproban  an  nauen  Oynamot: 
.  .    dali  wir  Ihr  Viktoria  Caloricld  bal  ararm  laufanda« 
Lagarn  var«ucht  haban  und  dabal  landefl.  dafa  daaaalba 
den  waltaran  Brihab  armdgllcht. 

Charlstlanburg.  gat.  Siamana  Haltka. 

.  .  .  können  wir  Ihnen  die  erfreuliche  Mitteilung  machen, 
dalt  der  Vereuch.  den  wir  mit  ihrem  Viktoria  Calerleld 
an  einer  tchnelllaufenden  Dynamo  -  Maschine  gemachl 
haben,  aehr  gut  und  zulrledenstellend  cusDelallen  lat 
Wir  werden  In  Folge  deeaan  Ihr  Viktoria  ■  Caloricld  In 
unterem  Kundenkreli  be;>lens  empfahlen. 

Clalchxeltig  erbitten  wir  un*  eint  Aniahl  Ihrer 
Proepekte. 

Stettin.  Müller  &  Oberg, 

Ingonlovr«,  Oarlehtl.  Saenvaratlndiga 
und  Tuatoran. 


CalorleM  felan^t  gebraucbilertig  zum  Versandt!  Verdirbt  nicht  1 
Gebrauch« -Anweisung  bei  jeder  Sendung  an  jeder  Ortg.» Flasche  1 


Verpackung  und  Versandt  von  Viktoria -Calorkid! 


t  Standard  Kitte  -  40  Orlginelllatchen  *  gS  Kilo  Inh. 
Telegraph.  Bexalchaung;  [„Stock"  j 
Hlalna/a   Packungen  In  'I*.  ^  V»*  'Im,  Standard-Kiiten 

hti»  Bmk.  5.—  pr.  Kilo  iM«l*  Omw  a»  Bfrfi» 


•'5  . 


fi  Standard  Kiste  =  MOrIg  -Flaachan  *  »  Kilo  Inhalt 
-'  Telegraph.  Beieichnung:  |,.OrlglnaP] 


Im Arthnr Krause, chem.Fabrik,Berlin-Charlottenburq  16.  Teiegr.-Adr.:  Reformator,  Berlin. 

Lieferant  von  Marinen,  Staatsbahuen,  Ororaindaatrielltin 

Betrieben  aller  Art. 
9906  Erfinder  and  alleiniger  Fabrikant. 


Prospekte  mit  vorzüglichen  Betriebs- 
Beriehten  gratis  nad  fraako. 


Mr.  14 


jnAUh  vm  itnv.* 


it.  Dexember  l%Ot 


Wagner  &  Co,  Dortmimd  , 

Werkzeugmaschinen -Fabrik  m«  b«  Hr 

Speiiaiiiäti  Schwere  iUerlizeiigaiascbiimt 

Eigene  Eisengiefserei  für  Stücke  bis 
50  000  kg  Einzelgewicht 


Spezial  -  Schrupp  -  Bank 


mit  1  Support,  550  mm  Spit/.onhühe,  4000  mm  Spitzenweite,  f&r  einen  S| 
qtterachnit.t  von  160  qmni  bei  15  m  Schnittgesobwindig^cait 

und  60  kg  Materialfeistigkeit. 

  Gewicht  CO,  23  000  kg.  


MmliMrtr  üiHiiniBg  mit  Mim  Blilaaif  •  snient  HMUmMk. 


Lodntaazs 


eutsche  Elektrizitits-Rerke 


zu  Aachen 

»  Barte,  uyuneiier  A  Co. « 


Eiektroflutoren 


nit  tiBber  Tottreireiulisrim 

Energieverlttst.  tefrflndtt  1886. 


zum 


Afltriebe  voi  ArbeitsuMbiati 

alter  Art. 


Nr.  898  und  899 


f 

/ 

f 
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.^iTAHL  UND  KI8BN.- 


Nr.  U 


NephzBug-Gussstahl 

r.*n».,«h.o.        i'"'  hervorragend  Dewöhrten  Qualitäten.  Kab,u.««*«.. 
Diamantstahl  •  Spezial -Wolframstahl  •  Magnetstahl  •  Steinbohrstahi 
Raffinlr-  und  Schweifistahl  -  Stahl  auf  Eisen  geschweißt. 
Scherenmesser,  roh  ^geschmiedet  oder  fertig  bearbeitet   Fraiserscheiben.  Matrizen. 

Bohrmeißel  für  Tiefbohrungen,  roh  geschmiedet  oder  gebrauchsfertig. 

SchneUdrehstald  '"V^.^i^urg.^"«'!.';«";»  Spezial-Stahl  fOr  Automobilteile. 

J.C.Söding  &  Halbach,  Hagen  i.w. 

Werkzeug-Gussstahl-Fabrik;  Wiedeyer  Stahl-  und  Amboss- Hammerwerke. 


ümbosse  -  lüleplizeugB 


mit  geliobelten  Ratmen  und  Kau- 
ten, gebohrten  und  (fCKtoßenen 
I.Achein;  auf  Spezialmaachinen  bearbeitet. 
Anerkannt  beste  und  vollkommenste 
Qualltat  und  Ausführung. 
97M   Sperrhörner,  Stiftambosse  etc.  ate. 


iu  nur  feinster  Oualititsware,  für 
Schmiederei,  Schlosserei,  Schiff-  »"»'r.ki.ich.ti. 
bau.  Steinbearbeitung  und  Bergbau,  wie: 
Hämmer,  Schrott-  u.Handmeiflel,  DSpper,  Gesenkt, 
Gesteintbohrer,  MOhlpickan,  Hacken,  Steinhimmer 
aUer  Art,  Oengelhtmmer  und  Dengelambosse. 


FürSdineUlaufftahl 

freiltehende  und  Wand- 
Radial-Bohrmalchinen. 


Hein.  Lehmann  &  Co.  A.-G.,  DOIIeldorf  ...  8  Stfidi  geliefert 
Kölnifdie  na(diinenbau-A.-G.,  Köln-Bayenthal  7  < 

Ludwig  StucKenholz,  Wetter/Ruhr  12    <  < 

I  Siegener  Verzinkerei  A.-ü.,  Geisweid  ....  4  < 
EUenwerk  fUUerslautem,  Kaiferslautem  .  .  2    <  « 


f —         1.  — 

1  • 

1 

E.  Hettner 


Naldiinenfabrik 

Mtinltcr- 
eM 


71« 
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ACT.-GES.  OBERBILKER  STAHLWERK 


vormals  C.  Poensgen,  Qiesbers  St 

DÜSSELDORF-OBERBILK. 


^1 

'  1  fi 


1^ 


Räder 

für 

Dampf- 
turbinen 

aut  flussig 

geprefstem 
Siemens- Martin 


Nickelstahl 

geschmiedet 

oiid 
bearbeitet 


b9b 


Aktien-Gesellschaft  HARKORT  in  Duisburg  am  Rhein. 

Brückenbau  —  Wagenbau  —  Fundierungen. 

liefert  Brfiekeii  und  KtMnkonsIrnktionen  jeder  Art,  rnenniatiHche  Pandieranj^en  einsohlieblieh 
dea  Pfeilermauerwerke«,  Sohraab|>rahlgrrflndnnK'en,  sowie  fUrs  Ausland  (üelenkbrleken  elir^BM 
Systema,  sonaoh 

komplette  BrOckenbauwerke  mit  allem  Zubehör, 

Ferner  Eisenkonstruktionen  für  Bauzwecke,  u.  a. 

Trlfltr.  Halkn,  Dlcher,  Schleuianiore.  Dockt,  LandungtbrOcken,  KlrchtDrin«,  LeuchtiOrna,  SII«b,  BahUtar 
allar  Art,  Sohachtgettlnga ,  Schachttürma,  SchachttrSgar,  Eitanfachwerka  u.  s.  w. 

£lfi.T>koi*t  Wa,|ireiil>a.ii 

liefert  Eiaenbahnwagen,  benon(ior8  GOtar-  und  Gapickwagan  aller  Art,  Kauetwagan,  Slurewagen  md  »onatige 
Sptzialwagen,  sowiu  Peraonanwagen  III.  und  IV.  Kluse. 

Dm  Teoliiiisclie  Siir>eau  Hn.i'lcor't 

empfiehlt  sich,  gestützt  auf  zahlreiche  Erfolge  bei  Öffentlichen  Wettbewerben,  zur  AnfertigaBf 
TOB  EntwUrfen  bb  Et8«B<>  Hols«  and  Steinhaateii ,  soweit  solche  in  vorgenannten  Fabrikationa- 
zweigen  vorkommen.   Daaselbe  erhielt  u.  A.  folgende  Auszeichnungen: 

WaHbewerb,  betr.  di«  Rhelnbrüeko  bei  Bonn  1895   IH.  Preis. 

„  „      ,.  „  „   Worms  iStralsanbrUcke)  1896.    III.  „ 

„  f     ••  Worms  tEisanbaK.ibrDcka)  1697     L  „ 

„  „     „    Elbekrfleke  bei  Harburg- Wilhalnsburg  1897  .  .     I.  „ 

„  n     »   Naekariirflcke  bei  Mannheim  1901  Hl.  „ 

ferner  lieferte  die  Firma  auf  Grund  eig«.ner  Entwürfe: 

die  Moaelbrflrke  bei  Trarbach,  Harelbrflcke  bei  SpudaB,  OberhafMbrlak«  in 
Hambarg ,  Bokrbrttcke  bei  DBlaborg  u.  a.  m.  962 


Paris  1900:  Grand  Prix. 


Dasseldorf  1902:  Aafser  Prelsbewerb. 


[HarWsche  Maschinenbauaiisra/( 

Ludwig  Stuckenholz  A.  G. 

Telegramm-Adresse:  Stucfcenbolz,  Wetter-Ruhr.         Ut/GtlGr*  RutlT 

Fernspredier:  Amt  Wetter  Nr.  1.  8  und  18.  (UUestf.) 


KRAME 

für 

Stahlwerke 
Walzwerke 
Gielsereien 
Kesselschmieden 
Werkstätten 
Schiffswerften 
Häfen 

Eisenbahnen 
Fabrikhöfe 
Steinbrüche 
etc.  etc.  etc. 

Einsetzkrane,  Beschickungsmaschinen, 
Verladevorrichtungen  und  Giefswagen. 


Dfliseldorf  1902:  6oldm  medaille  «  Silberne  $taat$tncdaille. 

Frflbcr«  Pramficrungen:  ebkago  «  Düsseldorf  •  Olkn,  196 
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J6.  Desemb«-  IKW. 


Gutehoffnungshütte, 

Aktienverein  iür  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 


Oberhausen  2  (Rheinland),  AbteUung  Sterkrade 

fertigt  in  ihren  nachetehend  aufgeführten  WerksUtten : 
a.  MMcUneBban-Anitalt. 


Di^MpAMAaektnen ,  ln>b«>oo<i<"r  rsr  BtrgwtHia  und 
Waliwtriia,  Ftrdarmaichlnen.  Watttrhallungtmatchlnrn. 
VantllBttrmaichlnin.  Pumpan  für  Oampl-  und  •laktrlachan 
Aniriata,  Btkllaamaichlntn  rar  Hochotan  und  Slahlwarka. 

GatmaaChlnM  fSr  Jnl«  Uu^rt  lod  In  jtdrr  OHifie  woä 

100  PS  u,  Walcamuimaaolilitan  Mi  m  dm  rröDun  Ab- 
■■•ninrea.  B«Makama*chlnan,  Totuundi««  Waliwarka, 
UppvarrlohlunBan.  OampMurblnaa. 

b.  Bien»  oiid  MeUlIfierierei. 

Maiiehln«uraO  J*d«r  Art  and  OrAOr,  fvrocr  tua  3Moadcr- 

haiicB  BlaoUerman  cKokiiica).  Walzan  Tflbblnit 

e.  RUhlelerterel. 

i*tallir»raas«0   flr   dtn    MatrMnrn-  und  Srhlffluiu,  wie 

Zatinrfedaf,  Waltaattajidar.  ElnbautlUcke,  Kammwalzaa, 
PolMhluia,  Polringa,  Bhlckanaudagar,  PraUcyllndar, 
Sohllfatiavan.  Rudar.  Ankar  a>w  .  Unn  SchmladablScka 

(■  Jrd»r  Quklitll 


Dampfhammenehmiede 
mit  Prebwerk  nnd  Kcttcnirh miede. 

Mdmiled^atllrkr  alUr  Art,  rob,  Tor|rrarb''lt«t  odrr  ftrilf 

brkrb'ii't,  bik  .'u  i  giuckfcwklii.  Maaehlnantella.  Schill»- 
watlan,  Kurbalaehaan.  Lokomatlvtaila.  Kattan  bi«  n  d«a 

•rhwrntm. 

e.  KeiRelflchmlede. 

DaMpfkeaiiel  J<-drr  ()H>Or.  Konvartar.  Hlteliar,  »M- 
aHilUar.  Hoeholanauarflatainoaa,  Qas-  und  Wlndl«ltM(an, 
Bahtitar  >ilor  Art. 

f.  Brfiekeiibaa-Aniitalt. 

Klaerne  Brilekpn,  Warkttattabauten,  Lagarhlgiar, 
Dachkonitruktionan.  Sohwimmdooki ,  Schwlnmkraaa. 
Ularkrana.  LauchttOnna  und  Sehlauiantara  Vollttindiga 
Schacbtanlaoen.  —  rordargarllata,  Pumpaagtallag«. 
wattardichla  schaehtaalagan  für  »aitiriifnd«  K«Mcbu  ■•«. 


Auszeffihrte  erSfsere  Eisenbauwerke: 


BrflAkcB  IVar  0*0  Bhrin,  u.  »•  bri  naHrldor  uad  Boon,  Bb«r  dir  W»lcb«l,  Klb»,  Wcmt,  M»««>1.  fOr  liir  Ciuiitiudbalka.  «r 
OricokraUiiu.  Holland,  BaBUnd.  nmiland.  ninrmark,  !«orw«(rD.  RamlBlrn,  inM)«rt.>Iadl<iB,  Japan,  Ckina,  CalaaiMaa, 
Ecuador,  ArceoUalea,  Mexico,  Braulhfo,  VrntiusU.  ArfTpua  und  SOd-Afrika.  -  Hoehbriiekr  ihft  den  KalM»  WUkala». 
Kanal  bei  I,pT«a<au,  Korohauibricki-  Bern.  —  UroBr  alicro«  Arhwlmndocka  fOr  die  KaliarHchen  WcrfHa  la  DuilC 
WllhelBtibaTea  «sd  Klei,  fAr  da«  KalMTl  DaaUche  eoaTeraamtnit  TiiociAa  «owi«  ttr  PriTaiwerflea.  —  Sakwtaaaade 
Maauakras«  Ma  aa  lOOOl  Trackraft  für  Bramaa.  Kubror«,  Kltl,  ▼UkaUtakaTan  aad  Rio  d«  Janairo.  —  RieawMlnkkraa«  to« 
IM  «ad  IM  t  Tragkraft  ia  AvmtrhaTen,  Tareaack,  Kirl.  Hobokao  bei  Antwerpen,  Dalmulr  ia  BafUad  and  !■  TaiB(laa.  - 
■Uaraa  •eUaaaaalor«  für  WlthelntahaTan,  RcndaUrc  and  Kairo.  —  Bleherkeluiofr  nir  den  DortBaad-Baw-KaBal.  ~  BaeiMf 
I^tfakttBna  hei  Caaipaa.  BahnboMaJlea  für  IHlaeeldorf,  Bonn,  Peat».  Elberfelit,  für  dri>  Aahalter  Babnkof  Ia  Berlin  uad 
den  Hauptbaknbof  In  rraakAut  a.  Main.  —  QroOe  Spaickar,  La««rhauier  und  Wrrkitatlabauico  iB  Blwalaobwrek  ftr  die 
elftarn  Warke,  >o«l«  flr  »abrikaa  la  BarHn,  Kt—a,  Dortaaad,  OAMcIdorf,  rraokfart  a.  Mala.  Baabart,  Bnaea. 
Hanaorer  asw.,  lowla  ttt  Raalalca,  Sehwedan,  Hlrderl.  Indlea,  BlaBi,  ArrcBÜBlen,  AefjpleB,  Türkei  uad  Japaa.  —  Unrar 
Uafkthallrn  Mr  Bosa  aad  DOaaaMarl  TaUatAadlfa  Scbachtaalacaa  la  *ielfacJiar  AaifBhraac,  Widataailata.  Paap«»- 
ffoBUnr*  aiw.  nr  TaraeUadaae  Zeehta  la  Daalaebiaad.  rraakraieh  and  Cbina.  -  BaUiaraanlaffe  (ttr  die  OamaalavaHl  KlaL 

—  In  Sterkradfl  bedohirtiprte  Beamte  und  Arbeiter  8000.  —  Jährliche  Erzcii«nnir  100000  t  — 
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6efriH4«t 

1808. 


Aktienverein  für  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 
OBERHAUSBN  2  (Kheinlaad) 

liefert: 


T'Jü  den 
Hu^  und  Ludwig. 
&ewtacii<Nie  Nuitkohten  der  Zechen  Oberlutueea  und  Otterfeid. 
AflHlrttil-IMlMi  «w  Zedw 


B.  Hochofen'Erzenynigse, 

Itolnitf  aN«r  Art  Mr  SlaMwtrto  ini  Mtiiwian 


C.  Erzeugnisse  der  Stahl-  und  Walzwerke. 

Eisenbahn -Oberbaubedsrf  fOr  Vdf-,  NelMn*  und  Kl«ini»ahnm,  ntmentltch  uiek 
Stab-  und  Fein- Elten,  als:  Hund-,  Yierkeat-,  Pleeh-  und  Bend-Siaeo. 


Fonmiten.  als:  LT  I  E  Spdchen-,  Rfifen-,  Saiile«-, 

Eieen  u.  s.  w.  (|— |  Triftr  bis  650  nun  H«he.) 
Gnibm-  imd  FtMlMha>ScMMMn. 
Sdiiffbaumateri«!,  ab  DeaoiidarhMl  dii  am  f«llallDd| 

WaJitnaleriil. 

ftladie,  als ;  firobbltctie  tat  Kessd-  und  Schiff  beusweeke  bü  zu  des  gröiiteo  Abmeesuaffea, 
rihMnlil  md  RMMHadto;  tener  ab  BMMMtit  iar  KluyaW;  fipnl 

bMen  aD«r  Art,  sowie  sonstig  Prtft-,  Flansch-  und  Sohwtüurb«iten, 
WataML  —  Kiittpp«4  uai  PlatiMfi.  -  RoHe  und  vwfinrakla  SlaMMMit  Mid 

— — -  larsarden 


in  ihren  mit  den  oeuetlen  und  veUkonunenfUn 


aue^etatlelen 


und  Rmdreilen  aus 

motiven,  Tender  md  Wagen  aller  Art. 

JEtAdserippe,  Speicliwrftdlir  aus  beelan  Sc1iw«1Mmb  und  SfilMib«* 
rider  am  tartM  StemiiB*lhitin»ytniiMlMn  Ar  WafM  alir  Ait. 

BWtise  lUulaatse  Ar  Wlgao  allir  Alt,  aemU  Mr  VoO-  ab  tmk 


JihrilclM  BrMnfimss 

Eebiei  iMoaae  u 

■alietsM  .   mtm  u 


In^ftesamt  h*ufcKa/Hfft^  Bsgjrtte  t^nd  Arf)ei$0r  rurid  21000, 
Nr  DtalUnaelirieliteB; 
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DROOP&  REIN,  Bielefeld. 

und  Eisengierserei. 


DROOP&RtlN 
BIELEFELD 


Doppelte  Fräsmaschine  für  flache  Zerreilsproben 

zum  gleichzeitigen  Bearbciton  beider  Seiten. 
Kräftigste  und  leistungsfähigst«  Haschine  ihrer  Art.  9792« 


Kiel  1896:  Goldene  Medaille.    I  Paris  1900:  Goldene  Medaille. 
München  1898:  Staatsmedaille.  I  Düsseldorf  1902:  Goldene  Medaille. 


Kgl.  Preufs.  Staats- 
medaille  in  8iib«r. 


n 
t 

N 


Qallsche  Gelenk  -  Ketten  ^tct' 

Xo  oko  oi>o  Oi,o  o}io  o) 

NOHL  &  Co. 
Cöln  a.  Rh. 

Transmissions-Treibketten  und  -Räder, 

a1>i«ik:  C51n-Ehrenfeld,  Schönsteinstrafse  39.«» 


d 

9: 


OD 
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m  HANIEL&LUEG 


flralM  HMcnt  StuU-MtMIt« 
MtMMeri  1880. 


AvmMm«  MM«yori  1M2 
A«lMr  «t<tb«w«rft. 


MASCHIIiENFABRIK,  EISBR-  &  STiEWEKK 

Düsseldorf. 


HAchite  AMUielMiHig. 


Srmiid  Prix  Pari«  1900. 


Sohathtaaskleldiince* 

in  guum  Rinfwi  and  S«gmenten. 

Bobnirlueili  fllr  8ehiebtabbeimni|ii 

bii  5  Meter  DurchmeasAr. 

GHfMfwrn«  BniMMn.   Walzwerks- Anlagwu 

Stahiformgufs  Ms »  50000  kg  stuckgewichi  —  Dampfhydraul.  Schmiedepressen  u.  Scheren. 

Ho«Mniek- 
Proftpump«n. 

Wusersiulen- 


Ruserinttugi-Aibgii 

für  Bergwerke. 

Schacht  pumpen. 

HydrtM  lisch«  md  pnaumatttch« 
Gesttngegewichts-Ausglelchungen. 


MascMnen. 
HydrauRteh« 
Kraftanlagen, 
Maaehinarien, 

Nieteinrich- 
tungen, 

Blechbiege- 

Riaschinen, 
Ranaeh-  und 
BOrtal- 

anatchinen. 


MaschinfR- 
guft 

)ador  GrOfa« 

in  Sand  und 
Lehm  geformt, 
roh  und 
bearbeitet 


Aufsatz- 
Vorrichtungen 

fUr 

Förderkttrbe. 


Querhaupt. 


Chübeiserne 
FUmaelien- 

HtffHuroIir« 
bis  MO 


Gross-Gas-Hotoren 

VIII SOO  bis  4000  P.S.  uni  milir 
lash  den  Doppel-Vlertikt-Sytten  (Näriberger  Baoart). 


SaMffa- 
haliawarke 

und 
Cinrichtuagen 
für 
Kaiial- 
teUausa«. 

Schmiede- 
stocke 

jedar  Art  und 
GrMae 

in  riufieiaen, 
Stdil  tad 
Nickelitahl, 
fBr  SehiSe, 

Sehiffi- 
und  Bonalige 
Maiehinen 
n.  8.  w. 

Druekrohre 
fOr  Arbeite- 
dnek  Um 
100  Atan. 


07» 


m.  S4.. 


Aktiengesellscbaft  Mburger  Hotte 

m  IfMielt>ii]*fi:  an  IHederAefak 


Bergwerkt-MMdiliieii,  F( 

haltungsmMchinen  in  ;eJ«r 
deo  grtflstra  Abmessungen. 

PllUip- Maschinen  lUr  Stadte  und  industrielk  W«i1m. 

Betriebs-Dampf-Haschinen  Jeder  Art 

Vfmfiglidie  Ketemsen  nw  ■agewheiien  Bugwirk« 


WM 


taiiiMM  PupenrentUe. 

ÜMeldiwiiteile  Jeto  Art  Ut  m  den  griUMM  IMmcnitoma«  roh  an 

  Katalog  Dr.  42  grati*  zur  Ucrffigung.  — .  488 


IsolieFungen 

Mi  Satziai- 


iBliKlMelgvlii^tt.i 

Kieselguhr-Rippenplaiten  •  IsoUer- 
schnüren  •  Asbctt-Isolierbölscn  • 
Korkschaico  usv.  dg.  Pabrikidoa. 
SptziailsolionMgM  vsn  KXttallBsiliktttsleitunflM. 
Abnehmbare  zweiteüis:e  Isolierflanschenkappen  D.  0.  M.  242595. 

Oertgen  &  Schulte,  am.b.H.,  Duisburg 

Fabrik  von  Isoliemiaterialien.  rtBsob 

Einfair.  SibvlaHMb 
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POHORHV  t  WinEKIHD 


Maschinenbau- 
=  Akt- Ges.  = 

Frankfurt  a.M.- Bockenheim 


Goldene  Medaille 


Düsseldorf  1902 


* 

Kompressoren  (Pateat  Köster). 


5?  5! 

Siegener  Mascbinenbau-Aktien-Gesellsciiaft 

▼orm.  A.  &  H.  Oechoihflusar,  Siegen. 

Spezialität:  Maschinen  fflr  Bergbau-  und  Hüttenwesen 

insbesondere  Oeblftsemaschinen  für  Hochöfen  und  Stahlwerke 

mit  Dampf-  and  Gasmaschinenbetrteb 
fftr  Gaagebläae  mit  patent  AnMiuKe-ReduktionMteuening. 
(Bl»  Februar  190«  obac  die  ttMbaitt«n  223  StQck  gtHcfcrt  o4er  tat  Bau.)  m 
Ou.miootO]reii,  System  K<(i*ting:. 

  Bit  direkt  betrlelNaer  pateatlerter  iMteMtiea.  896 


Watserhaltungsmaschinen,  PHmpen  mit  Dunpf-  und  «Uktr.  Antrieb. 


18  Nr.  24. 
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Dampfkessel  u.  Gasometer-Fabrik  A.  G. 

vorm.  A.  WILKE  &  Co.  Telegr.-Mresse: 

BRAUN  SCHWEIG  ««»«"er 


Gegründet 
1856. 


baut  als  Spezialität: 


Krane  u.  Hebezeuge 


486 


Feinste  Referenzen. 


jeden  Systems. 


Kurze  Lieferzeiten. 


Billige  Preise.  ^ 


E.  Willmann,  Dortmund 


Tabrlk  f9r  Dantpfkcstel  und 


c 

3 


et 
u 


6f$cnkon$tnil(rioiieii. 


Dampfl^esse]  aller  Systeme  and  Gröfsen, 


wi«  SIm-  and  ZweilaaArokrkeiMl  mit  fUttcn  und  ftwellten  F«m«rrMireB  und  k»abiai«rto 

KmmI  f«r  J*4eB  Betrl«b«4r«flk. 

Ein-  und  ZweikammerwasserröhreiikeggeL 
Grofswasserraumröhrenkesscl,  System  „llfac  NicoP^ 
Dampfüberhitzer,  D.  R.  G.  M.  Spelsewasser-Torwärmer. 

Schmitdeeisertie  Apparate  für  jeden  Verwendungszweck.  oMib 


Google 
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Klein,  Schanzlin  i  Becker 


FranheivtliQl  iRheinpioiz) 


d  by  Google 


Nr.  24. 


J9TAHL  ÜKD  KISBN." 
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Maschinenfabrik  „Deutschland",  Dortmund. 


Speziali^onstruktionen  bis  zu 
den  größten  Dimensionen. 

Hebekrane.  Windeböcke, 
Drehscheiben,  Schiebe- 
bühnen, Kohlenkipper, 

Weichen  jeder  Art. 


Horlioital-Bohr*  and  Frütmasehine,  ]iUU  mm  NpindeMareknesMr.  759b 


Düsseldorfer  Röhren-  und  Eisen -Walzwerlce 

(vorm.  Poenss:en) 

DÜSSELDORF-OBERBILK. 

Goldene  preufi.  Staatsmedaille:  Düsseldori  1880. 
Goldene  Medaille:  Melbourne  1888. 
Tslegr.-AdrcM«:  ROhrenfabrik  Ollteeldorf. 

RShren  in  Schweifs-  und  Flufseisen  """•J.Ä'.T""**' 


Bobrröhren,  Sctiiammversatzrütiren 

Nahtl086  Röhren  au8  bestem  deutschen  und  schwedischen  ßtahl. 


allen  Dimeaaloaen  ■.  jedff 
geirlBsehtaB  Terbindanf. 


TeIoz1p«dröhren.  Thornycroft-Ilöhren.  Nahtlose  Hohlkörper.  Kohlenfiiiir»' 
FlMchea.      Bunde  und  ovale  (Terst&rkte)  Zu§^pparatniaffeu.  Rohrsdüaagen. 

"■'^^I~l^^im^l  gyg^Y^  f*-  üi  la.  NIemeBü'Marlin-FInOeiaen  bis  3300  mm  Breit« 

■  ■  ■-  (Scheiben  bia  3fi00  mm  Durchmeaaer). 

EMchinell  nmgezogene  Böden  bia  3200  mm  Durchmesser.  —  Spezialböden. 


,    Tonnen-  und  Buckelbleche.   BehAlter-.  Schiffs-,  Brücken  etc.  Bleche. 
Schwelbarbelten  an  Blechen  und  Röhren. 


98  1 


üniyersaleison,  Walzdraht  Uuiid-,  Quadrat-,  Flach-  u.  Nletelsen. 


Google 
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ROMBACHER 
HÜTTENWERKE 

ROMBACH,  LOTHRINGEN 

WERKE:  ROMBACH.  MAIZI6rE8,  ZEEBRUGO& 


Erzbergwerke,  Kohlenfelder,  Koksöfen,  Hochöten, 
Stahl«  und  Walzwerke 


A.  Bergbau» 


B.  Hochofen-Erzeugnisse. 

TlioinMiv  Piiddttl-  und  Ol6M9r«l>Roh«lMii,  8ehlaek«n«Miiib 

C.  Stahl-  und  Walzwerks -Erzeugnisse. 

Halbzeug: 

RohblAek«.  vorgewalzt«  Blöcke,  \   mn  TnomM-  Mxt  simiwm. 
PlatllMn,  KnOppel  f  Mwn^nnHlatik 

Formeisen: 

Wlnk«leisen.  T-.  U-Elsen.  ^  ÄÄT'.S:  

X'Triftoreisen  (bis  600  mm  Höh«),  /      «»<>  •mw*««tooh»  pmo*. 
tUmd-^  Wmrkmnts  nach*  und  Bandeisen.  Fenstereisen  u.  a.  w. 

Eisenbahn -Oberbau  -  Material: 
VaairtMÜinauhlanan  aus  Pluaastahl.  Lasoltefl,  Unterlage-  und  Klemm* 

platten,  Lang-  und  Quorschwellen, 
Klaineisenzeug  zum  eisernen  Bahnoberbau, 
OrubanacManan  und  Qrubenachwellen. 
 *  

Jährlich«  Leistungsfähigkeit: 
Ina:  ftSOOOOO  t  Robatoan:  700000  t  StaM:  eSOOOO  t 

Arbtügnahl  ea,  5S00.  ' 

T.togrMnm>A(irMM:  RombaiherhQtte  Rombacrt. 
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CriniMnMgualakM 
4mm  K.  K.  ÖMarr.  Uag.  HM4»lsi«lnlal»rhHR«. 

Pari*  teOO. 

||lA6NESITW£f?ff£ 


VEITSCH,  STEIERMARK. 


Aeltettes  und  grösstes  Werk  der  Magnesit- Industrie,  begründet  1881. 
Jährliche  Erzeugungtfähigkeit:  100000  t  Fertigfabrikate.  —  Arbeiterzahl:  ISOO. 


OrOnder  der  Werke  und 
Vertreter  für  eile  Linder  der  Erde 

■utsohl.  Oeeterreloh-Ungarn: 
Vertreter  rOr  Oesterreich -UnKArn:   OTTO  NOOT,  WIEN  I,  SCHULERSTR.  18. 


CARL  SPAETER,  GOBLENZ  (Rhiinpreutei). 


ERZEUGNISSE: 


Magnetit,  roh. 
Magnetit,  kauttitoh  gebrannt, 
Magnetit,  sintergebrannt, 
Magnetitmdrtel. 
Magnetittteine,  eehart  gebrannt 
Normalttelne  und  Fa^on». 

Magnetlttteine 


In  Stücken,  Kornsortlerunven  und  cem&hlen. 

Magnesit-Rohre. 
Magnesit-Tiegei. 

Magnesit-DQten  lu  basischen  Konverter». 

{fOr  Martinöfen,  Konverterbfiden,  Rohelsenmlsoher,  TlefOten,  Hoehofen- 
böden,  Hoehofengestelle,  elektrische  Oefen,  ZementbrannOfen  atc.  vw 


Jfar.  iL 


JITABL  U»D  BUB»«'- 


Erhitzen  ron  Ingots, 


Die  NBuen  Sienens  BciiDBPatlv-BasjifBn 

PUtio«n,  Schmiedestücken  «tc.  oder  zum  Schmelzen  von  nbnnnmiBitha^iiii  BanSSfaii 
Stahl,  Guflcisa^  Knpto  etc.  sind  MtrlMiiiit  als  «It    DHIluBIlKllaTni  OOSuIeII 

On-  tmd  aiMliiMlia^«  P«l*nto) 


Bis  Ende  1905  über  9(M)  neue  Siemensöleii  im  Betriebe.  — 

Für  Auskünfte,  Kostcnanschliigc  und  Plane  bitte  sich  ru  wenden  an: 

Friedrich  Siemens,      SZZ^:  Benin  n.  w. 


MitteUtrafte  21 


G.  m.  bw  R 


Martin  &  Pagenstecher 

Fabrik  feuerfester  Erzeugnisse 

Mülheim  am  Rhein. 


1 


Jahreserzeugung:  40000 Tonn. 
Eigene  Ton-  und  Ou>nit-6rulMn. 


Cbamottesleine  •  SUicasteine  *  Dioassteiue  •  Gasretorten  •  lolTeliL 

::  VolistäniUge  Gasretortenofen-Aniagen  mit  vollen  Oarantiin.  :: 
'  Muffetöfen  eigener  Konstruictton.  =ssss 


Steine  fir  Martin-  ud  Sekt el»Mn ::  StiUpiUBii :: 


^^^^^ 


Dlgitized  by  GoogI< 


Ht.-U. 


5? 


■f. 


■  M  ^  %  m}  W ^  i  ^      V  1^ 


I  iT^a$cbingnbau;3kricnfle$cll$chaft 


Aschersleben  a.  Harz. 


Gross-Gasmotoren 

im  Zweitakt  arbeiieod  nach 

System  V.  Oechelhäuser 

•OTftfllhrt  bto  fiOOO  P.S.  fOr  0«blls«>,  aisktrlMh«)!-  und  Wftlzw«rl(fB«tH»b 

im  Viertokt  aibeiMtid  sb 

Doppeltwirkende  Viertaktmotoren 

(Or  gleiche  Leistungen  und  Zwecks. 


KottMaiMchllf  •  iteliMt  feiMmlt  gttn  tu  DtonslM.  STM 

Spezialitäten:  Heiftdaiii|»fiii«$chinenf  Oberbitzer,  Kondflimtloosaiilaoaik 


Digitized  by  Google 
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Slegefl-SoiiRger  Giiltstahl-Aktwi-Vernii  k  utn^L 

MiMiUlMt,  Hiuffffffki,  f  i]if ffki, 


Fabrik* 


als:  MMchlaemua«  aU«r  Ait, 
Waliwerki»  and  >— fCTwor 

und  «UMflUM, 
BrMkkMkM,  mk^  Ar  Suis- 

and  KoJiwglat«  «te. 
8tifclir>»!«ii«wti«k»  In  fUm 

OrAfM,  Mwohl  roh  fiwiliMWiJrt, 
•Js  >«eh  f«rti(  bMiMM. 

Fnb«m,  ScbercioiflflMr«,  JbuMhicIlbela,  SehxftorB,  Mppcra  and 


TtegelgllggUhl,  gewakt  und  geschmiedet,  Zr6SX.''^SS£iJS^ 

btanken  and  Schulswaffen.    Rafimler«  und  SehweUtotakL 

ffMcluniMM,  nuad,  vitf,  Mck»  ond  MfatkanUg.  gf}|y| 


Blöcken  4  STAHL 


SclmeUdrebstabl  \ 

der  >Velt  V 
•in«igar  StaU|  welcher  ¥oUe  Äiuiiiliiaii;  der  neuen  fOr  Schnell- 
betrieb konetrulerten  Werkzeugmaschinen  geetattei 

Stahlwerke  Rich.  Lindenberg 

GEes.  m.  b.  Hftg. 

Remscheid-Hasten. 

Berlin  S.W.,  Lindenstraße  3.  New  York,  Brotdwiy  II. 


Ca 


Googl( 
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Mulden-Chargiermaschine 

für  Martinöfen, 

D.  R.  P,  100  553 

der  A.-6.  Lauchhammer 

(Totale  Drehbarkeit  des  Muldenarmes  um  die  vertikale  Achse) 

Einzige  ausführungsberechtigte  Firmen : 

üiitiBngesBlIscIioft  lauctihammBr  in  Lauchhommep. 
BenratliBP  MaschinBofabriti  fllit.-BBS.,  BBnrath. 

Doisbupger  MaschinenBauü.E.  vorm.  BBChBül  B  KBBtman,  DuisbUPg. 


Google 
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Kgl.  Hüttenämter  Gleiwitz  u.  Malapane. 


Eisengießerei 

HandaliguB 

;     BiuguO  '  , 

''^  .  MaichtningiiS 
LehmguB    ~  ■ 

Stahlgießerei 

Suhl-  u.  Flu6«isenformguB  ' 

hartguBerzeugnisse 

Hartgußwalian 

CoquIllenguO 

Ftldbahnmattrial 

Hartzerklelnerungs- 
Maschinen 

Röhrengießerei 

FaconguB 

Hochofen 

mit  Kokerei 

GiaDtrtI-  und  Puddalaiaan 


Maschinenbau* 
Anstalt 

Maschinen  jedtr  Art 

Fördermaschinen 

Waiserhaltungsmaschlnen 

Dampfmaschinen 

mii  Schieber-  und  Venti>- 

•leuerung 
Geblasemaschinen 
Clektr.  Antriebsmatchinen 
Seil-  u.  Ketlenförderungen 

Kesselschmiede 

Dampfkettel  jeder  GrBB« 

Cisenkonstruktions- 
Werkstatt 

Eisenkonatruktionen 

aller  An 

FördergerOtle 
KokaausstoBmaachlnen 
AmmoniaN-Abtreibeapparale 
OachkonstnikÜonM) 


MOIItr'sche  Sleharh^Hsvorrlchtungan  lur  VerhOtung  des  Uebertraibant  der  F6rderschal«n. 


100 


Weitf  äliidies  Induitrie-Bureau 

Bodium 

Inhaber:  O.KRAUSE  &  A.WILCKEN,  Ingenieure 


]    Entwurf  und  Liefernng  von: 


Berg-,  Hüttenwerks-  und  Fabrikeinriditungen 

iowie  Transportanlagen 

Spezialabteilungen  ftir  Einrichtungen  von: 


Schmelz-,  GIQh-  und  Wärmöfen  ver- 
Idiiedener  Syfteme  .  , 

Kompl.  Stahlwerken  und  Stahlfallon- 
gießereien 

Walzwerken  neblt  Adjuftagen 

Hammerwerken  und  Geienkidimieden 


Bandagen-  und  Sdieibenrider-  lowk 
Radfa^fabrikation 

Eilenbahn -Trag-  und  Splralfedem- 
fabrikation 

Kompl.  KeDel-  und  Haldlinenanlagen 

Nedianildie  Werktt^tten  und 


Transportanlagen  aller  Art 


'i 

6U| 
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I — : 


^m^        ^im  ^tm  ^jp  «ij» 


UNION 

AUin-EiselUciiaft  für  ficriby.  Ettn-  ind  SbU-htatrii 


DORTMUND 

KoMen  und  Keki.  Ene. 
Puifaiei-  und  IlKNIiM-Robeisen. 

MMMm.  «winnftEto  Mtokt.  i 

--^  >  »ua  ThomM-  and 

ElwibahiitdiienM  und  PferdebahntehicoM  am 
Laadwii,  Unt<>HapplaHen  und  MiMiai^ttM. 
Lang>  tmd  QuertchMellen. 
KlatMtstiaattg  cum  eisernen  Bahnoberbau. 
ItaMn  M*  mg«If  vnd  Martiaataid. 
Mmh  aiü  FhiÜMiaaii,  Ifiegil-  und  MartbutahL  ' 
Radsätze  für  Waggon*,  Tender  and  LokomotiTwit. 
GrubenschFenen  und  OrubeiMClMldlMk  - 
Tltg«i-  und  MartinitaWjuft. 

FHeganile  fieleisa,  Sdiachtgaatlngt,  Schaehtringa,  eia«rae  StreckenbOgtn. 


EImtm  ScMN:  Kanä-  nod 
SeMffttttvM,  Scliittnidar  und  Schi 
Waggons  für  Efien-  und  StrafieflbaJmen. 
FotmgufutalilttUcke  j^er  Ad.    Muchinen-  und 
lUachinanMkraiiban ,  Miittarn,  Anacfawaitaaadaa. 


taMadeta  Kam»  «ad  Waganachaan  aoa 

und  in  jeder  TOrgeeehriebenen  Form. 
Stabaisen:  Rund-,  Vierkant-,  Fla<^-,  in  Schweileeieen  u.  Fluleeijen,  Feinkorn 
nnd  Puddel«tahl.  UufsUb-,  MuUw,  Feigan-,  Bwifra-  o.  Boetstab-Swen. 


dtor  Aliala: 

Winke1eia«n 
X-  Eiaen 
I-TrlgeriiMa 

n 


Nach  unaer«  Fr«Allitt«h;  MerialproHe  aaeh 
I  Maehw  KmalpnilM. 
Viaa 


AHwiterMiiU  oa,  lOOOO. 


Digitized  by  Google 
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JiTAHL  DVD  B18KN.' 


15  Dezember  1906. 


Neue  Grofsgasmaschine^System  Luther' 

,  doppelt  wirkende  Viertaktmascliine 


VcfttarifU  ffliluni»-  B.  6«mCTg«-R«<rulitnina 

dihcr  KtrifiKiier  C'tMverhnuch  und  »inichift- 
lichtie  Au«nuiiun(  der  Mitchine 

0.  K  -  H.  ugemeldei 


Ktlbtnkililnnt 


ohne  ichidliche  Gelenke  und 
ohne  StopfbüchMD  D.  R.-P. 


Maschinenfabrik 

und 

Mühlcnbauanstalt 


Tandem -Maschine  750  P.S.  effekt. 

G.  LUTHER 


«TW 


Aktiengesellschift 

Braunschweig  8 
und  Darmstadt 


Elektrotechnische  Fabrik  Rheydt 

MAX  SCHORCH  &  Co.,Act.-Ges. 

RHEYDT  (Rheinpr.) 


Gefrvndet 
1881 


ZweißbureaUX:    Düsseldorf,  Dortmund, 

~  Graf  Adolfstr.  61.     ArdejttraaM  ti. 


primilert 


Elektr.  Maschinen 
und  Anlagen. 


ELEKTROMOTOREN. 
DYNAMOS.  - 


ÜBERNAHME  GANZER 

ZENTRALSTATIONEN 

JEDER  GRÖSSE  UND  STROMART. 


GLEICH- 

WECHSEL- 
^  DREHSTROM. 


Google 
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tl 


Abdampf 

als 

Kraftquelle. 


Niederdrucktnrbineu 

in  Verbindung  mit  Rateau-Akkuinulatoren,  Patent,  gestatten  eine  rationelle 
Ausnutzung  des  Abdampfes  intermittierend  arbeitender  Maschinen,  wie 
Walzenzugmaschinen,  Fördermaschinen,  Hämmer,  Scheren,  Pressen. 
Gewinnung  enormer  Kräfte  ohne  Betriebskosten. 

Erstklassige  Turbinen- Kondensationen,  Patent  Balcke,  für  ein 

Vakuum  bis  95  "/g  am  Turbinenstutzen. 

Zentralkondensationen  Jeder  Art,  Patent  Balcke. 
Kaminkühler,  Gradierwerke. 
Speisepumpen,  Luftpumpen,  Prefspumpen. 

Masciiinenbau-flctien-Besellschaft  Balcke 

(vorm.  Balcke  &  Co.  und  Bettinger  &  Balcke) 

BOCHUM. 

Hauptbureau:  Bochum,  Marienplatz  5.    Telephon  Nr.  105  u.  109. 


Ht.  94. 


^TA&L  UND 


16.  Desember  190«. 


Fried.  Krupp  Ohtiengesellschaft  Germoniowerft  Ii 

KIEL-GAARDEN 


Jlbtcilunqx  tnascMnenbaut 


«iviiliadt-T«T<l(tBid>viiiiiv  •>!  »im  Liinm.»  Vv»  l»>  t  t-        >>kM««  m  «v»  m  «■.»vtitui  «<<' 

Kmpptchf«  XcciK  Kaiilk«!. 


6<0rtiilri 


Bonner  ItlascbincnTabiik  und  €i$(ngic$$mi 

Tr.  mönkcmölkr  ^  ßo,  ^ 

Bonn  a.  RD*  1 0 

$IKZialilttt 

Blecbbkd^tnascbinen* 

Blccbiicbtemascbinen. 

Stabcisenricbte" 

mascbinen* 

IHotorkurbclscberen. 

Cinfacbc  u.  kombinierte 

Cocbstanzcn  u.  Scberen« 

Olellblecbpressen. 

Exzenterpressen. 

Triktionspressen*  ^ 

nur  moderne  Honstrukiloiien.  Solidere 
BaMan.  €rsie  €inpfeMuRaei.  Prospeirte 
MBd  RaterieilURg  auf  Ulutiscl»  kosirnfrei. 


Cooglp 


H  oerder  Bergwerks- 
und Hütten-Verein 


HOERDE  (Westfalen) 

Gegründet  1841.   at«         Aktiengesellschaft  seit  185a. 

Primiiart:  Un^oa,  Paris,  Bariia,  Wiaa,  Brfltsal.  Stalttn,  CUeafa,  MssaMarf  ala. 

lieftrt  an  Fabrikaten 


äm»  StfthlwArbAs«  '^niim»-  und  ShMiit-Mwfti-lloMMckt  und  BmmM  in  allen 
w  «WMWwmw«  Hirifgr^  und  fOr  alle  Verwendungszwecke; 

Jam  W«]*MM*kll'  Vorgewabto  WM»  und  Brammen,  Knttppei,  Platinen  in  Thomas- 
mm  w«aw«i«v.  ^  SieBwna-MarUn-QualiuU,  Stabeisen,  UnivwuleiMii,  L»  L 


□•Eisen,  !,  [_  ""^  f  ThoiiiM«  und  SieneofMutki-Flabeisen  nd  Stahl; 

KMsel-,  SchHft^  RtMrvtirs  RHW-  and  riWitetlii,  Lokomotiv-  und  Jmtitr  •  Rahmwylittiii, 
Panzerplatten,  Eisenbahnsdiienen,  GrubanscMaaen,  Stralaanbahnsekianen,  Lan^»  und 
QaerschwellM,  Laschen,  Radreifen  (Bandagen),  Winkelringe,  lewatrte  SdMBienrSder; 

S&mUicbes  Biaterial  fUr  trantportal)le  uad  iNt«  teiiiMlipuri|a  Feld*  und  laduttrieMMen, 
als:  Schienen,  Schwellen,  KleineitMHiig,  eteot  flrli|  miiMtitel  OWw, 
Orehscheibea  und  Wagen  aller  Alt; 

Speasi»ltt&ts 

Stnfscnlnliii-OlMrbatt  aus  IKIlMichiaiim, 

D.  R.-P.  44  «87. 
Quairtilltan  in  In-  md  Auslände  verlagit 


i0t  fftlhlftriillthtfiiS  M^*'*  jederlit,  gagoeaene  Radsteme,  Stahlformgufs- 


und  Eisenbahn -Wagenbau, 
«■MHSOTiirannvnii  wSHnnsHvni^  imnp  ibb  imBaMipanMiwd  aaMiiapni  rmwvjimnnrf 
Spezialitat:  SMIgifi  Bach  pataBtiartaai  gWlIililii^ihllWilMilll^  adv 

Stücke,  die  starkem  Verscbleifs  ausfesellt  andf  wie  iMMUlt, 
Rlder  mit  aufgegossenen  Radreifen; 

9r*fttWAi4A««  Bipt^cte  BOden  aus  einem  Stäck  bis  su  8  m  Durdunasaer, 
mm  muwwmmn  Hobaiaeme  UkemotK.Feuerbttelian,  DWhgeeleBe,  FNb. 

und  StMgteie  jeder  Art  iBr  Eisenbahnfahneuce,  Lafettenwiadt; 

j —  llaiiiiitArwApfrM*  SchnriedeetUcke  in  aUan  Fonnan  u.  GtowieUea,  tobehwelen, 
MS  UtinmerweneS.  nauatetaigaB,  roh  «nd  heaiheiM,  gwcfcaiiedeto 


dM*  BUirtekrtk*       '^'^  Radsätze,  fertig 
—■■—■im«  ^lygg^  StrabenbahnwagCD. 


t  4S0000  TewMi  IWtigftMtole. 


 ygOO  Arbeit«!-,   ^^^^ 


Digitized  by  Google 
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JITAHL  UXD  BlftSK." 


Düsseldorfer  Kranbaugesellsdiaff 

Llebe-Harkort 


m.  b.  H. 
Düsseldorf- Obercassel 

baut  als 
Speiialitit: 


B08 


Stahlwerke 
Gießereien 
Werkstätten 
Häfen 

Lager  platze  usw. 


CARL  KlINGELHOFFEB 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei 
GREVENBROICH,  RHEINPR. 

TVerIcaBetiiciiiaÄcIlinen  a.llei*  JL.rt 

in  gediogeoBter  Konstruktion  und  sAub«rBter  Ausführung  für: 
Maschinenfabriken,  Eisenbahn-,  Artillerie-  und  Keparaturwerkstittcn, 
Lokomotiv-  und  Waggonfabriken,  SchifTswerfte,  Brückenbauanatalten, 

Hütten-  und  Stahlwerk«  etc. 


tm 


Google 
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MASCHINENFABRtI 

HOHENZOLLERN 

DOSSEIDORF-PRAFEMBERG. 

Spezialität: 

Präzisions-  Dampfmaschinen 

Ein-,  Zwei-  und  Dreifach-Expansions-Maschinen 

mit  Vcntü-'&eucrung,  System  Hohenzollern ,  mit  Flach-  oder  Kolbenschieber- 
Steuerung,  in  horizontdler  und  vertikaler  Anordnung. 

Schnelllatlfende  Maschinen  für  elektrische  Ucbt-  uod  Kraftanlagen. 

HeiDsdampf- Maschinen. 

Dampfkessel  aller  Systeme. 

Wasseirohrkessel,  Ela-  und  Zwei^Flanunrohrkessel 

mit  bewfliirt^  Dampf&berliltidiig* 

Luftkompressoren 

und  Vakuumpumpen»  System  HohenzoUern.  Erstklassige  Fabrikate. 

Spezial-  Maschinen 

fQr  Berg-  und  Hüttenwerke. 
Gebläsemaschinen  in  horizontaler  und  vertikaler  Anofdoung.  Dampf «Piiinpirtrlte. 
FMaraMMhiiMik  Oruckhiftnotortn.  Akkundatoqiiiiqpaiw  Qassauger. 

Gr  üben -Ventilatoren 

Qjrttem  HohcaaolterB. 

Gasmotoren. 

Zentral- Kondensationen 

und  KQblwerke  zur  Wiederverwendung  des  KUhlwasaecs.  ^ 


Digitized  by  Gdbgle 
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Holzindustrie  Kaiserslautern 


KOhlanlage.  lufffilirt  fit  iU  Utklrucli«  KnfUUtMi  d«r  l»tr»f«lltu  lUilatr  C«^  imin  k.  Ua^«D.  JMO  <ka  Himr  ft.  8tu4i.     m  ' 


Ui}mk\m  Gruben-  u.l)fitten'merke,  oiarsiein  (»»it.) 


bauen  als  Spezialität: 


Gasfeuerstätten  fttr  alle  Gasarten,  imbetondere  im 
Schmiede*  und  Schweifsfeuer;  Schmelz«,  Glüh-,  WÄrm-  und  Htrte&fen  »tc. 


Google 
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Nr.  84 


Vt 


Maschinenfabrik  und  Giessereien 


C.DENGG&  Co.  senilen 

Telegramm- Adresse:  DesKCdii(ler,  Wiea.    Gegründet  1835.    Ill/i  Erdbergerlinde  28c. 

Hydraulische  Anlagen  aller  Art. 


Hydraulische  Pressen  und  8pezialniaschinen. 

Hydraulische  Presspumpen  für  Trausmissionsbetrieb. 
Hydraulische  Akkumulatoren  bis  zu  160000  kg  Belastung  ausgeführt. 

Hydraulische  Steuerorgane. . 

In  den  letzen  5  Jahren  (1901  bis  1905)  hydraulische  Anlagen  für 

=  eO  Millionen  = 


Kilogramm  Gesamtdruck  ausgeführt  und  in  Betrieb  gesetzt. 
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3TAHL  ÜND  BISEN.' 


15.  Dexember  im 


LRDEU;iG&Co.,Doi1munil. 

Abt  Maschinenfabrik.  ^ 

L.  &  C.  Hochdruck-Zentrifugalpumpen. 

Hohe  Wirkungsgrade. 


Wastermenga  und  Förderhöhen  beliebig  nich  Maftgabe  der  Wirtechattlichkeil.  t» 

Ausltlnrung  spexiell  lür  Hütten-  und  Bergwerke.  Eigene  Patente  und  Gebrauchsmuster. 


D(ut$(l)'Cnxeiiiburgi$cl)c 
Bergwerks'  und  ßfitten-JIktkitdesellscban 

niiteiiuno  Fpiidricb  iiliiBlms-  HDtte,ilOllieiiii  a.  d.  Rihr, 
EisnsteiBbergbau.  Hochofei-  uid  Giefsereibetrieb.  MuiAbieiibu. 


BtenSteinbergDaU :  Roth  -u. Brauneisenstein. 

Hoohefenbetriab:  Alle  Rohoisonsorten,  ins- 
baaondoro  Oiefserei-  und  Hämatit-Roheisen 
in  hoohsilicierter,  herrorragend  z&her  und 
starker  Beschaffenheit.  Belegrplatten  und 
Kokillen  etc. 

Gieltereibatrieb:  Gufsstacke 

Mascliinen-  und  BauguCs. 

Spezialitat:  Muffen-  und  Plansch  en-RChren 
Ton  26—1500  mm  Durchmesser  für  (Jas-, 
Dampf-  und  Wasserleitungen,  Kanalisation 
und  Eisenbahndurohl&sse. 


aller  Art, 


Maschinenbau: 

a)  Betriebedampfinitelilacii. 

b)  fOr  den  Bergbau:  FOrder-  und  Wase«r- 
haltungsmaschinen,  Pumpen,  anch  mit  alek» 
trischem  Betrieb,  Oest&nge,  Dampfkab«!, 
Luftkompresaoren,  Oaskraftmasch  inen  uew. 

e)  flr  den  HDttanbetricb :  Hoehofen-  und 
Stahlwerks -GebllUemaschinen,  Walxanzug- 
maschinen,  GHskraftmsAchinen,  Dampf- 
h&mraer  und  Dampfscheren  usw. 

d)  fOr  Gas-  und  MTaeeeHeitungM :  Waaa«r- 
werk8pumt)maschinen,Wasaersohieber,F«aar^ 
h&hne  una  sonstige  Ausrüstung. 


I^istun$rNrnhi*rUeit :  /  '20000  Tennen  Gielsereirekeieen 
 1    90  000  ROkran  und  santl 

Famtpraohttell«:  (  i?«'"/«,"".^?!^!". 


278  fOr  Malerial-Verwahimg. 


RSkren  und  senetiga  Garseliek«.  Ml 

Telegramme:  Hotte -MMkeimriihr. 


Google 
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Dnlerer  Auizeidmung  mit  dem 

fiRMDPRIX 

an!  der 

WeltausfteUung  Lflttidi 

reihte  fidi  ein  neuer  Erfolg  an,  indem  uns  audi  auf  der 

Internationalen  Ausftellung  Mailand 


wiederum  der 


GRANDPRIX 

zuerkannt  wurde,  gewiB  ein  Idilagender  Beweis  der  liervorragenden  Eigenfdiaften 

unlerer  Fabrikate,  wie: 

Präzilions-Sdüeifmafdiinen,  vJÄISig" 

SdunirgeUddeiftnaldiinen  fär  allgenieine  Zwecke 

SdimirgeUdieibcn    "™ Tm-  ^ 

Carboblitefdieiben  (anderweitig  Carbonuidum  genannt)  aus  Roh-  . 

material  eigener  Produktion,  dem  ausländiklien  Fabrikate  mindeftens  ebenbürtig 

MYER  &  SCHMIDT 

Of  f  enbadi  am  Hain 

DampHdimirgetwerk  a  Sdileifntaidiinenfabrik  o  EifengieBerei 

3000  P.S.  Betriebskraft  ca.  450  Arbeiter 

Filialfabrik;  Badildi-Rheinfelden,  fpcziell  zur  Erzeugung  von  Carboiilite 
(anderweitig  Carborundum  genannt)  zur  Stahlfabrikation. 

■  822  ■ 


Google ' 
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JBTABL  UND  BIBHN." 


IB  Dennber  1901 


£OUiS  Soest  ^C^mb.i)..  Reisbolz 


6ro$$-6a$ina$cbincn  D.  (U.  4  Cakt 


Kobki'tt.  Hoksbrecher 

6lockeMiiibleM 

Kollersaiige 


Dampfmascbincti 


CraisporiMiider 

Bcch^rvperke 
KttfldoiiMeM 


le. 


Härtung,  Kubn  &  C 

nascbineRfabPih,  flhtiengesellschaft  zu  DüssBldopf 

liefern  als  Hauptspezialität: 

Kohlenstampf  maschinen 

und  komplette  *  ' 

Kohlenstampf  anlagen 

im  ln>  und  Auslande  patentiert, 

in  grober  Menge  ausgeführt, 

ca.  60  °lo  Nachbestellungen. 


Prämiiert  Dfisseldoi'f  1902. 


Projekte  und  Kostenanschläge  unentgeltlich. 


0794 


Goo^ 
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JSTAHL  UND  XIBBN.' 


Nr.  M. 


il 


aachenep  Hütten-flcticn-Verein 

===  Aachen -Rothe  Erde  ' 


Segrfindet  1845  ^  liefert  ia  Rothe  Erde:  ^ 

Forffleisen  (Trlger  bis  610  mm  Höhe.LJEisen  bis  381  mm  Höhe,  Winkel- 
eisen, X  Eisea,  Z  Eisen,  Quadrantelsen,  ZorweiscD  usw.) 
Stabeisen  (Rund-,  Vierkant-,  Flacheisen). 
Universaleisen  (170— lOOO  mm  Breite.) 
Vollbahn-,  Kleinbahn-,  Rillen-,  Kran- 
Schienen,  Eisenbahn -Schwellen, 
Unterlans-,  Haken-,  Weichen-, 
Klemm-Platten,  Laschen, 
Radlenker,  Walz- 
draht. 


Qruben- 

Schlenen.  wa(3B 
Genietete  Träger. 
Fertige  Säulen  aus 

LI  Eisen,  Quadrant-,  z  Eisen  usw. 
Prefsteile  (Konsolen,  Beschlagteile, 
Buci<eibleche,  BufTertcller,  Rahmen  usw.) 
Rohblöcke,  vorgewalzte  Blöcke,  Knüppel, 
Platinen  für  Draht,  Stabeisen,  Formeisen,  Weißbleche, 
Falzbleche,  Stanzbleche  in  allen  Qualitäten  und  Härten. 

==  Thomasphosphat-Mehl.  ===== 


In  Deutsch  Oth  (Lothringen)  und  in  Esch  (Luxemburg): 

Elsenerze,  Puddel-,  Qlefserei-  und  Thomas-Roheisen, 
hl  Stolberg  (Rhld.):  Kalkstein,  gebrannten  Kalk. 


Jährliche  Leistungsfähigkeit: 


in  Erzen  2000000  Tonnen,  in  Roheisen  650000  Tonnen,  in  Rohstahl  550000  Tonnen 
(Thomas«  und  Siemens-Martin-Stahl  und  -Flufseisen). 


Um 


XXIV. 
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^TAHL  UND  BISIN.* 


16.  DezeiBb«r  190«. 


Baroper  Maschinenbau -Aktien-Gesellschaft 

Eisengießerei     ^  BAROP  in  Westfalen  ^  MaBchiDenfabrik 

liefert  BerjTwerks-,  Hütten-  und  Walzwerks- Anlagren 


Or«h>  und  läget- 
krwian.  Aufzigt. 
Blech-,  Univertal-, 
Fafon-imd  ROiireii- 
Webwtrte. 
AkkMnuiata^ 

Anlagen. 
ReKg&nge  et*. 

'  AU  SpezialHAt: 

PmMtii*R,  SciMrm, 
RleM^fMSM,  ttaiiMB, 

in  kll*a  DÜBkuioseD. 
BUchwall-  u.  Boflibitr- 

Uhraiittuicli-  vmi 
RIchtmatchInM. 

Btktriwh  a.  hrdrmoliMli 

■lockdrflcktr  und 

Blockziehvr. 

Ferner :  Betrlebtmaechlaen  nil  einfachw  und  mehrttuflger  ExpuieiM  bis  zn  den  frOAUn  DunenaionMi. 

Zerkleinernngri*  -  Haschlnen. 
%Utt\tS-  «id  Brlkttt-Jlalaflre  fir  Crockei-  «i«  DaisyrmMf.  904 


alt:  Luit-  md  tltre* 
keapreaaarM. 

KekiauadrOcIiinascIi. 

IB  bMOodar«  stukrr  Ao«- 
fUhrang.mit  KUmoirulir-, 
{•aarloaam  Kc4«>-I-  und 
•Itkirwebam  ti4>tn«b, 
■It  «der  oho«  Bectua. 
PUnicrrornchtunf 

(tbm  220  Stock  I.  Bt<ri«h). 
Koki«f»nba«chlck- 

■H  gaMtiUcb  BMChOU- 
tMi  BtampfDodcn. 

Kebtenitaaiflmaachlii. 
D.  R  p.  «. 

ia  nntbertroffcoar 

KfiiuitruktiOD. 

Koktbrecher. 
WatzenzugmaicMnea. 
Stahlwerks- 
Ehirichtungea. 
Giefiwagen 

imhalt.  dampf  hydnuL 
»Uktrucb  -  byi' 
«of«trMb«n. 


Ml  tu  aOOOO  tu  Pfanneo- 
rh»d 

odor  aUktrucb  -  bydnoL 


Klosters  Bhtiebolog,  Longshyttan, 


SchiiB- 
den. 


uefHiBAet     Erzgruben,  Roheisen -Hotten,  Eisen-  und  Stahlwerke  ««friadet 
1870.       in  Längshyttan  und  Stjemsund,  Dalarne,  Schweden.  '*^'* 

Schwei  Holzkohlen-Roheisen  u.  Stahl: 

Roheisen,  arm  an  Phosphor  u.  Schwefel,  z. Tiegel-  u.  Martinstahl -Fabrilcation, 
IngOtS  nnd  StahlkoOppel  zum  Abrecken  auf  Schweiß-  u.  WerkzeugsUhle, 

Stembolir-a.SDitzeiseostahl  fOr  alleGesteinsarten,  StahlwalzdrabtforSeu- 

drähte,  Federdräbte,Paragondrähte,KlaYiersaiten  u.andereQualitäts-Z  wecke. 


t74A 


Anfragen  zu  richten  an  unseren  Vertreter: 

Friedrich  Koopmann,  Köln  am  Rhein. 


IS.  DezMW  IMM.  JiTAHL  DND  KIBSN."  Ht.  U.  4M 
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JBTABL  WND  SIBllT.* 


1».  DMemb«r  IMl 


Westdeutsche  Steinzeug-,  Chamotte-  und 

^*  «M|      I        Gesellschaft  mit  betchr&nkter  Haftung 

Umas-Werke  Euskirchen  (Rhid.) 

empfehlen  in  unilbertroflener  GUte: 

a)  l^oehUutrfeste  Produkte 

als  Chamottesteine  bis  45''/o  Tonerdcgehalt,  Ointssteine  für  Siemens-Martinöfen  und 
Glashütten,  Kohlenstoff  steine  tur  Hochöfen,  Chamotte-,  Hochöfen-  und  Cowper-Apparat- 
steine,  peröse  Steine  flir  Heißwindleitungen,  Puddel-,  Schwell-,  Kupolofensteine, 
P^nnensteine,  Stopfen,  Ausgösse.  Trichter  und  Stopfenstangenrohre,  Kanalsteine,  siure- 
bestindige  Steine  fOr  Glover-  und  Gay-LussactQrme,  Slurebehtiter  und  Cellulosekecber. 

Betondtr«  SpezüUäOt:  SHico-  und  DtnuMsteinc,  Bowit  Koksofentfleine. 

yBlltSA.'NL>  Ton  hoobfAuerf^-MK^u  Tonon,  Chnmort«^  Kl«»«-el- 

«IKHi*»«  U:iot»»nii<l,  I£aolln«a.n<l  u.  Quax-s«ciu<1. 

b)  üpparate  llltd  Befasse  für  die  chemische  Industrie 

aus  la.  säure-,  alicali-  und  hochtemperaturtcstem  Sleinzeugniaterlal  von  aaerkannl 
unerreichter  Haltbarkeit,  insbesondere  Standgefifle  bis  4000  Ltr.  Inhalt  Oruekgeflla 
fUr  2  Atm.  von  2000  Ltr.  Inhalt.  Kochgefäfie  bis  1600  Ltr.  Inhalt  KOhlschlangen. 
Teorills,  Kendensationelflnue  bis  l  ■/>  m  1.  W ,  komplette  Anlagen  mr  Fabrikation  von 
Salzsiure,  Salpeleralure,  Essigsäure,  Chlor,  Brom,  Jod  etc. 

c)  SteinzetlflWaren  für  Kanalisationszwecke 

u.  rw.:  runde,  eifirmige,  elliptiscka  Röhren  bis  zu  den  grOBten  Dimensiooea.  Fafen- 
stocke,  Sohlsteine,  Sohlschalen,  Einlaflstücke,  Sinkkasten,  KabeIrShren.  ferner  diverse  Ar- 
tikel, wie  Kaminaufsitze.  glasierte  Kuh-  u,  Pferdekrippen,  SchereinetHlge,  Abortaniagen  ete. 


PrEMltort  für  harrorrafcnd«  I.eictungent 
Aatwerpea  1894.  L.llbeek  1895,  DHnneldorr  1902.  limxeaikmrc  1t04. 
Lttttleh  1908:  Ürmm*  prlx. 

PeiMStt  Referettaen  der  größten  Werke  de»  Im-  und  Amlamde*.  8791 


'J.  P.  Piedboeuf  &        Röhrenwerk  Akt-Ges!* 

Düsseldorf -Eller  ^»  empfehlen  die  Ai^ikel  ihirr  AbteiluQg:  «» 

Blechschweifserei,       "'^'^^ Tt^^^^tvl^ 

  ■  ■  bis  3000  mm  Lichtweite  in  beuebigen  LAngeo, 

Dampf-,  Wasser-,  Steigeleitungsröhren,  Dampfsammler,  Bohrröhren,  Torbinenrdhren  etc. 
Dampf kesseiteile,  Transportkessel,  Kocher,  Reservoire,  hohle  Wellen  etc.  etc.  »' 


Iannesmannröhrenwerke 

DÜSSELDORF 

Werke  In:  Remscheid,  Bous  •.i.Sear,  KomoCau  (BMiimX 

Rath  bei  OOnaMerf, 
ferner  in  Pftdit:  Deutsche  ROhrenwerk«,  RiHI  M  OaiMlM, 

llcforn 

nahtlos  gewalzte  Stahlrohre  ""^L*'* 

nantOhenröhran  für  jeden  Druck  mttallen  in  Fr«g«komm«nd«nRolvw«rWiMiuntM. 

Siede»  und  aoneHge  KtMelrthraa, 
Rohrtehlangen, 

BohrrAhren, 

Mulfanröhren        aliMlirt  «teluiren  BrHti  Mr  giiXlMMiiu  Rotir*.  gegen  Rott«nffrtlf 
Ami»  Itelmpliaillniwi  imdUMwMlii'ni  nt  feleerlar  Juto  «itrariaMig  c*Mtiatz«, 
Prliietoiwetahlrohr«  «r  faMOth  Appwai»  «le« 

Stahlbehälter  fOr  komprimierte  und  v«rflOstlgte  OeMh  ObMnllMlieii  flta., 
Stahlrohrmaste  fOr  StremiMnhnmB  und  Q>l«»cMyi^  «mCMk  tiMI  letali  ventati 

Kontaktstangen, 

T«legraphen*,  Telephon«  und  Fahnenstangen, 
LIctitkendalalMr, 

Qrubenstempal,  Sandveraatirohr«  mm  «iiem  tnontmt  cteau  geenweiwi  Itatertal. 

Spannschlösser, 

Bootsdavits,  Ladebaume,  Deckstützen,  Mäste,  Gaffeln,  Raaon,  Stengen «te.. 
ferner;  Nahtlos  gezogene  Kupferrohre  aus  hattenmAiuilach  gewonnmam  Kuptar, 


sowie  als  Fabrikat  ihres  Tocbterwerkt»  izr  OeiUckea  RfikreBwerke: 


Schwelbarbeiten  )«d«r  Art. 

ÜtMrlappt  gMChweliite  Rohre  v»n  260  mm  »cht  M« 
und  Varblndunggstflcke, 
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O 


\ 


i 


Düsseldorf  a.  Rh-,  B.rH« 

tt  Pti«nb«rg.  Man*lll«,    Chrttttaal«,  Kapaaliata«,  WIMM. 

Runde  Fabrikschornsteine, 

Ktttsalmauerungen, 

OIQh6fen, 
Schweissöfen, 
Winderhitzer, 
Martinöfen, 

Wasser-  und  Akkumulator-TOrme, 
RQckkQhlanlagen,  Betonbauten, 
Ringöfen  fOr  Ziegel-  und  Tonwaren, 
Öfen  fQr  dl«  chemische  Industrie. 


t 


Wirmeöfen, 
Schmelzöfen, 
Oasöfen, 
Trockenöfen  «u. 


Bandknpplnngen 


Patent 

Zodel-Voith 
Nr.  81852. 


Nachgiebige  Kupplungen. 


Elastisch  -  Isolierend. 


Erleichtem  die  Montiertmg, 
entlasten  Lager  u.  Wellen. 

Vorzuglich  geeignet  zum  Antrieb  von 
Dynamo -Maschinen  und  von  ersten 
Firmen  der  Elektrizitätsbranche  vor- 
zugsweise verwendet 


J.M.Voith, 


Maschinenfabrik 
und  Giefserei, 


Heidenheli 


a.  Brf . 
Wttbg. 


Google 


t 


lt.  Deienbsr  1S06. 


^TAHL  UMD  1I8IM." 


Nr.  94. 


47 


Benrather  Maschinenfabrik 

Actiengesellschaft 

Dcnrain  bei  UUSScIQOri.  Firnspr..Ansd)IOsM:AartDasMldorillr.2410u.llr.2S31. 

Bureau  Düsseldorf:  Hansahaus. 

FwmprMh-Ansdiiflsse:  OOsseldorl  Nr.  2632  u.  Rr.  7782. 

Ausstellung  Düsseldorf  1902:  Goldene  Medaille  u.  Staatsmedaille. 


Drab  tatraDe. 


CS" 


Abteilung:  Hüttenwesen. 

A.  Hochofen-Anlagen. 
GIditglodcen  und  Aufzüge.    Erz*  und  Koks-Transportvorriditungen. 

B.  Stahlwerke. 

Mlsdier  In  größten  Ausführungen  mit  oder  ohne  Heizung.  Pfannen-  u.  Gie$- 
wagen.  •  Gie^krane.  •  Tiefofenkrane.  •  Kokillen-Abstrelfer.  •  Chargiermasdilnen. 

C.  Walzwerke. 

Blodc-  und  UniuersaivMalzvMerke.  Grob-,  Mittel-  und  Feinbiedi  Walzwerke. 
Sdiienen-  u.  Träger-Walzwerke.  •  lA/armsägen.  •  Feinelsen-  u.  Drahtwalzwerke. 
Bandagen-  und  Sdieibenräderwalzwerke.  •  Röhrenwalzwerke.  •  Adjustagen. 


Ivi-ane  a.llei-  ^rt  siehe  unser  loserat  Seite  85. 


48 


Nr,9i 


WITAHL  UWD  IISSM.- 


Frankeothaler  Kessels:iiinie(le  und  HascbioeRfalirik 

Kühnle,  Kopp  &  Kausch,  Akt.-Ges. 

'Frankenthal,  Rheinpfalz. 

Turbo-Kompressoren 


System  Ratoaii. 


Bateau-GeUäse 

für  Hochr  und 

Niederdruck. 

Höchster  Nutzeffekt 


BadisEhe  IHoschinenfabrili,  Durlach. 

Ältestes  und  bedeutendstes  Werk  der  Brandie!  —  Tausende  von  Retartnanl 

VQllstfatiB  EinrictoiiCT  vbm  Bsb»,  Sfalil»  lad  Helallgiessereiei. 


Alle  Maschinen 

nr 

Sandaufbereitnng 

muMtm  S||st«ii» 

FormniasctiifleQ 

jeder  Art 

für  Handbetrieb, 
hydraulisdien.  median, 
und  LuNdruddieMtb. 


Pill«  nod  Koat^nanschlflg^ci 
werden  Mr^flltif  ud 


Gu&putzerei, 
Kupolöfen, 
Tiegelöfen, 

Trockenöfen, 
Aufzüge, 
Krane» 

^Masselbrecher. 

medianlsdi.  hydrauUdi 
und  '^"^ 
elektrisdi  etc.  etL 


Digitized  by  Googk 


16w  Oescmber  im  JITABL  ÜND  KIBKN." 


Kr.  24. 


4» 


Uercinigte  Ittascbinenfabrik  Jlu9$burd  und 
mascbinenbaudcselhcbaft  ßfirnberd, 


Werk  JlMgtbiirg 


Itaid  Noo«  Beaau  «id  ]lrk«itcr. 


CaHTKra»  mm  3  t  CragrabigReit  ind  i5  m  SpaRiivelte. 


S99a 


  / 


w|  Bebe-  u.  Cran$portvorricbtun0en. 

Krane  fOr  Stahlwerke,  Ulalzwerlce,  Oiessereien,  Olerkstatten,  Vi 
Cagerpiatze,  ScDiffswerfteti,  Däfen  usw.  \] 

Uerlade^rOdcen,  FSrdermascDlnen,  Bes<t)i€kundsma$<t)lneti,  Spills» 
Drebsdyeiben,  ScDiebebQbneti,  6tesswaden  usw. 


dooglc 


60  Mr.  U. 


JiTAHL  ÜND  BIBIM.' 


lM.iynmbt  1901. 


Jaeger'B  Hochdruckgebläse  für  3  m  Druck  7ui 

•ind  fiberall  verbreitet  in  Eigen-  u.  Stahlgiefsereien,  Kokereien,  Schmieden,  Gaaanatalten  ete. 

Pumpen-  und  Gebläse-Werk  C.  H.  Jaeger  ft  Cu..  Leipzig-Piagwiti. 


Eugen  Blasberg  Kondensationsbau  und  Holz- 
industrie G.m.b.H.,  Dusseldorf 

Abteilung :  Kondensation  liefert 


für  mittlere  und  tief«  AbkQblnng  in  Holt,  Eisen  oder 

Betonlionstruktinn 
Der  Einbau  erbält  profilierte  KObllattoD    «Ime  Na- 
gelang,   daber  hechtte  Lebeu'idauer   und  leichtaeta 

Demontage. 


Oberflurkaminkühler 
Unterfl  u  rkamlnkühler 
Yentilatorkühler 
Gradierwerke 
Einbau  für  Gas-Wascher  und  Reiniger  in  Holz 

A  Kl^omnlVkfl'fKlai*  WiedergewinDong  Tollttindig  Olfreiea  KoodeaawaMen 
AUUailipiCIltUHjr  ZentrallioBatruktionen  etc. 

Oberflächen-  und  Hischkondcnsatoren  sowie  komplette 
Zentrnl-Eondensationen  fUr  normales  and  sebr  bohea  Yakuam 

nnter  Garantie  in  jeder  Größe.    Zahlreiche  Anlagen  nach  nnsereo  bewahrten  Syateiaeii 

in  Betrieb  and  Bau  im  In-  and  Ausland.  9780 


Feinste  Referenzen. 


Billige  Preise. 


Kurze  Lieferzeiten. 


15.  DeB«mber  190«. 


JBTAHL  ÜMD  BlfSN.- 


Mr.  SM.  51 


Siegen-Lothringer  Werke 


O«gr0nd«t 

1860. 


Torm.  H.  Fölzer  Söhne 

Siegen  in  Westfalen. 


700  Arb«ittr 
und  B«imt«. 

— w — 


Abtellungren; 


A.  Kotteltehmiede  und  Elsenkonstrukiionswerkstltte  Siegen. 

B.  Eisengiefserei  und  Dreherei  Siegen. 

C.  Ketteitohmiede  und  Eiteni(onstnil(tionsweH(stätte  Hagendingen  (Lothr.) 

D.  Hocliofen  AgnesenhQtte  in  Haiger. 

E.  Metallwerl(e  Geisweid  vorm.  Wili  ii  Hundt 
ZenircUvertcaltung  zu  Siegen. 


Abteilung  A  und  C 

Ii« fern  hsuptilchlieh :  BUerne  BiHckea-  uui  DaehkcutniktioBea, 
t&mtlleh«  BlMBkoBitniktloDeB  nnd  Ble«hark«it«B  für  HoehOfta, 
Cowptnpp^TtU  (c*.  000  Stick  susicefUhrt),  sowi*  di«  erfordsr- 
liehen  ArmatKr«»«,  wie  Aai>,  Helfli-  nnd  Kaltwlndsrkleher,  Mertoa- 
Ten«UlMe,  Lnftreatlle  et«.  Dflaeastöek«.  Dampf koMel  nnd 
Beaerroirt.  lookkestel  fbr  Celloloaefabriken,  DrekiehelbeB* 
Soklebeblbaea  etc. 


Abteliung  B 

■teilt  ftla  Besonderheit  her : 

Hartwakea  für  EUan-,  Stahl-, 
Kupfer-,  Ziok-,  Ifeacinf-  ona 
Bleebwalrwarke ; 

Draht-,  Bandeliea-  nad  Polier- 
Hartwaliea ; 

BlaehwelohwalMB,  FeUwalsea 
Bad  Kallberwaliea,  rob,  mit 
fertifan  Zapfen,  Torgedrebt 
■ad  fartig  bearbeit«! 

Abteilung  D 

produziert : 

Giefserei-Rolieisen 

au  das  beataa 
Nauaaer  Erun  erblaaaa. 

Feraer: 

ScMaekeisteiii. 


AbteHung  E 

fabriaiert:  Blaaformea  aaa  Kupfer  geaehmiedet,  aaa 
Knpfer  and  Phoapborbrouaa  fafoaaeB;  KlUkaftea 
(br  Blaa-  und  Schlaakanfonaen ,  aaa  PbocpborbroBse 
Mfoaaan.  SeUaekeaforBea.  Fanar:  MetaU-Fa^afmDl 
rar  alle  Zwaeke,  Walalafer,  BelakSrb«  et«. 

DHreh  Mnert  EinrieMMgMi  tind  wir  In  der  Lagt, 

iMoh  dte  kMipiziwiniM  mmI  Klmfito«  SttMce  !■ 

kttnetter  Zelt  m  Mm.  57 


=:  In  20  Monaten  =r 
80  Anlagen!  Ein  einzig 

dastehender  Erfolg! 


System  Pfelffbr 

Neoeste  und  toII- 
kommenste  Zerkleineran;;»- 
mMehiae  fir  alle  hüten  JlAteriAlieB 


Gebr.  Pfeiffer 

Masch  inenbauanatait 

Kaiserslautern. 


von 


Scheidliaaer  &  Gfiefsing 

AMIengeMlIsehaft 
in  Duisburg  am  Rhein 

li«f«rt  ab  SpexialiUt 

Silica-Steine 

in  allen  Dimensionen  von  unQbertroffener  Haltbarkeit ; 


Qfttefw,  Pfumea-  aad  Kaaahtciae, 

Stopfen,  Äuagüeae,  Trichter  imd  Hohie 

!•  Jeder  Font  «o«  Qvatek 


MiMfaer.  Koksöfen. 


1 


Digitized  by  Google 


15.  Desember  1906. 


JBTAHL  UND  BIIKN.- 


Nr.  84.  58 


<  ■     ' '  '    ■  '■ 

6«iae«e  Jlt$st(1l««8sata<ille  —  DflSSeldOli  1902  —  St4iatf«ed«IIU. 


II« 


Eduard  Laeis  &  Co.  in  Trier 

Eisengielserei  und  Maschinenlabrik 

liefern  als  Spezialität  komplette  Einrichtungen  und  einzelne 

Maschinen  für: 

^\Ä/^sll7WPrU P*  I^ollgänge  mit  Schleppzügen,  Pendelsdgen,  horizontale  Sägen, 
yy  q.i^wcxn.c.  Ausstoßvorrichtungen  für  Blöcke  etc.  etc. 

Dolomitsteinfabriken:  ^'"•"^S'tf'  Glockenmühlen.  Koller^änge, 

zum  Mahlen  und  Mischen,  leermischcr 
mit  Doppelschnecke,  hydraulische  Pressen  mit  Pumpen,  Akkumulatoren 
und  Formen,  Versen'sche  Bodenstampfmaschinen,  Konvcnerbodcn- 
Einsetzwagen,  Fraismaschinen  tür  Holznadeln,  Düsenpressen,  Dolomitbrennöten, 
Ventilatoren,  Aufzüge,  Teerkocher  etc. 

ThomaSSChlackenmÜhlen :    Löhnen  sehe  Kugelmühlen  mu  den 

neuesten  Ergänzungen  für  diesen 
Betrieb,  Fxhaustoren,  Transportschnecken  etc. 

Fabriken  feuerfester  Steine:  NTch"Tin. 

kneter  aller  Art,  Ziegelmaschinen,  Tonwalzwerke,  Aulzüge  etc. 

Ziegeleien  und  Ton  Warenfabriken:  ^'^^o^waizweSe, 

Falzzicgelpressen,  Röhrenpressen,  Nachpressen,  hydraul.  Mosaik-  u.  Wandplatten- 
presscn,  Aufzüge,  Ablaävorrichtungen  und  vorgenannte  Zerkleinerungsmaschinen. 

Ferner  noch :       Tr-ansmieieiioneii  9797 
Ringschmierlagem,  Kupplungen,  Riemscheiben,  Seilscheiben  etc. 




M  Nr.  94  „8TABL  ÜKD  BI8BN."  Ii.  DaMBiber  IMW. 


SÄNDYIKENS  JERNYERRS  ÄRTIEBOLÄG 

Sandviken,  Schweden. 


Genera] -Vertreter  fOr  Rheinland -Westfalen:  Th.  Book,  Elberfeld. 

^-cSß^ —  

Prima  Holzkohlen -Qualitätsstahl  aller  Art 

Marken:   S^A^^N^  I3"V^I  JBL   und  A 

geschmiedet,  warm  und  kalt  gewalzt  oder  gezogen. 

  SPEZIALITÄTEN:   

Nahtlose  Rohrluppen,   Bandstahl  in  STofsen  Ulnsfen, 
 Schirmdraht  (Paragon),  Sllberstahl.   M  | 


Google 


Chrnkcn^Ifukrton  /uctnrm  Drctjltrjn  P  ISOl  Trdgkrdrfl 


l)oiJlo(fngffiiSif  un^  Bru*fii 


flug.  Klönne  •  Dortmunb 

-A^^  easapparsff-  un^  Öasomctjr-Bsuaniisft  Bau  Irompl  e.isfahnltcn  Kiennf-Parcnt-Rffrrifn.Offcn 
Bauamiati  Cii«nkonilrukllontn  alltr  Rrt  .  noc>)ti«h^ll(r  clycnfr  Sustcmc  D  R.  P  I07S90  unb 
lOatdjinrnlAbrilc  |ur  Btrgbdu,  nuf&rrrilungi-  unb  rransporianiag?n  •  FörO«rg(rustr  0.  R.  P.  liXI 


Rrackrn- 
D  R  P  j 

tic.  (IC  I , 


6M 


Google 


M 


Kr.  24. 


mBTAHL  UlTD  KISBir.' 


Hannoversche  Maschinenbau 
Actien  -  Gesellschaft 

vormals  GEORG  EGESTORFF 

in  Hannover-Linden. 


15.  Dezember  1908, 
^       Abteil  aac:  ^ 

Lokomotivbau. 
Lokomotiven 

fttr  Hkupt-  nnd  Neb«n- 
Bahnen,  Kleinbahnen, 
Huttenwerke  usw. 

fta«h  mit  Ventll<tali«rmf 
TatMit  Ltnti  und 

Überhitzer, 

Pil«nl  Piaiock. 
■Ii  )mi  •tllttfrti 
Ava  4800  Cokmstivtm. 


Abtellmnc: 

Ali£Pin.  MasctiipentaD. 


Schieneiiinotorwagen,  Dainpioinntbosse,  Dampflaslwagen 


Dampfmaschinen 

jeder  Art  und  OrOr$e 
mit  Leutz'scherVentil- 
Steuerung  u.  packun^- 
loser  Stopfbüchse, 

Dampfpumpwerke, 
Wasserhaitungen, 

Dampfkessel, 
Überhitzer, 

Rohrleitungen. 

■Ii  letii  adlrftTtt 
(Iwa  2000  0«aipfM«KlriMi 

tlwa  SSOO  DaayfkttMl. 


mit  Sicherheit« -RthrplatteiikMMl. 
Patent  STOLTZ.  m 


SUbern«  Medaille  Dlaaeldorf  1880.  -  Silberne  Medaille  PraiikfWrt  a.  M.  1881. 
tioldene  Medaille  Antwerpen  1886. 
Prlmilert  auf  der  WelUaaiteUan^  Chieafo  1898.  —  Goldeae  Medaffle  Antwerpen  1W4. 
Goldene  8taat«-Medallle  Dflneldorf  IM». 

Dr.  C.  Otto  S  Comp.,  G.  m.  b.  H. 

Dahlhausen  a.  d.  Ruhr. 

Fabrik  feuerfester  Steine. 

Leistungsfähigkeit:  120  000  t  jährlich. 

Das  Weric  fertig  feuerfeHt«  Nteioe  liir  alle  metallu raschen  und  eheraisdien 
Zwecke  und  ilbeminamt  die  Ausführunf  ron  Zeichnungen,  sowie  den  Bau  tod 
Winderhitzern,  Kaminen,  Ofen-  und  KetselaAlagen. 

InMbcHAondere  befafsl  sich  das  Werk  mit  dem  Bau  betrfeh«ifi'rtir«»r 

Koksöfen  bester  Konstruktion  T" 

(mit  oder  ohne  Gewinnung  der  Nebenprodukte),  welche  sich  auszeichnen  durch  zuTerlinige 
Ausführung,  grofse  Haltbarkeit,  höchste  Leistung  und  tadelloses  Produkt. 
Gebaut  sind  «763  Koksöfen  mit^  und  8.'>88  ohne  Gewinnung 

der  Nebenprodukte.  seo 


Feiten  &  Guilleaume- 
LahmeyerwerkeA.-G. 


Carlswerk  Mülheim-Rhein. 


Drahtseile 

in  den  neuesten  auch  patentierten  Konstruktionen 
für  alle  Verwendungszwecke 


flachlitzig 


dreikantlitzig 


Dynamowerk  = 
Frankfurt-Main. 

Steuerapparate  (Kontroller) 

mit  sympathischer  Bewegung  von  Last  und 
steuernder  Hand  zur  Steuerung  elektrisch 
betriebener  Hebe-  und  Fahrzeuge.  Elel(trisch 
betriebene  Aufzüge  mit  Drucl(l(nopfsteuerung. 
Geräuschlos  laufende  Aufzugsmotoren. 


\ 


verschlossen. 


Nr.  34. 


STAHL  UND  II8BN* 


15.  DeE«mber  1906^ 


Hagener 

(Aktiei-Gctellitkift) 


Gulsstatliwerke 

Hajn  ii  Nittfaln. 


HA 


3)  StahIfdSSOn(|USS.   TiegeU  u  Marlintlaltl   Walzwerks- u.  Hnnrnirrtnile,  Herf^werks- a.  Sehifftbedarft- 

»tucki',  lifH»ipl.  Srliitr^Ncliratilieti  j©<i.  iJrnUc,  M.ischin<<int«ile,  Preßiyliniler,  Glühgefaße,  Laufräder,  Hen- 
stückp,  /iinjTpiKlrrhstuiilc.  Zalinnult^r  iin<i  KAtiimwalzen  mit  Winkelzähnen  «tc.  etc.  —  Anlartigunfl  aaek 
Zeichnung  oder  Modell  .roh  oder  bearbeitet. 

b)  CUalZStahlf  gewalztes  Fluls-  u.  Marlinolsen,  sowie  FluU-  u.  Tieqelgultstahl.  rand,  halbrund,  OTal,  drei- 
kantig', kautig'  nud  flach  in  allen  llartei^raden  und  anerkannt  oauherstcr  Walzong. 

C)  Federn.  Alle  Sorten  Traq-  u.  Spiralledarn  für  Kinenbahobedarf  and  Waffen  aller  Art. 

Spezialität:  Automobilfedern, 
d)  SChmiedeStfiCke,  roh  und  bearbeitet.  816 


lUlilllll  Kompi:*est!^0]:-eii 

und  Icoiuplette 
la^en  als  alleinige  Spezialität. 

l^rolMlllftllänimei*  in  8  TerachiedeneD  Qröfien 
E.  Potzan  von  BlO«ken,  Stahl-  u.  Biaen^uß,  MeiflelD  u.  Versteminsn. 

miBin  in 

Deutschland 

sind  die  ion  uns  ver- 
triebenen Sfsteme 


seit  B  Inliren  in  UbBP  WO  RBPhBIl  eingefflkrt. 


9717 


Internationale  Presslnft-  n.  Elektricitäls-GeseU 


Kuter  WiUieliutrafte  4». 


HL  b.  H. 


T«l«(r.-A4r.:  Lnltinetor, 


Google 


9t.  9ia 


POETTER  &  Co.,  A.-G. 


Bareaux: 

Kaiser  WilheJm-AttM49. 


DORTMUND. 


Ttlt^.-AdNMc:  Poettarco. 

I  •wMH.Nr.fn. 


Piojektiening,  lief  eiung,  Bibammg  o.  Inbetriebsetztmff  von 

Hütten-«  Anlagen. 

BatrMiilMgeEtBrieU^ 

Lieferung  von  MateiiaWett  und  Arbeitisdchnungen* 

Begufaefciung  «olchsr  Afllagen  ii  twsimndMr  und  buflnattnitclier  Hinsiolii 

RehtaMlitAteberechtraiigen. 


L  Abtdlung:  Hoehifoii* 

HochttfeB'Anlagw  (Br  Koks  u.  Hollkohl«  iwcb 
boKbawibiter  medarntUir  «oropliidier  nnd 
aaMrikioiielNr  Bnuvt,  mit  «■Uiimtl<d»«r 
BagidiUtiiff,  fSr  DampftnMchioM-  nod/odor 
OMRiotoranbetrieb.  Mecbanifche  Tranaport- 
einriditunp^ii  fQr  Rohmaterialien. 

8t«lii«rn«  inderbllior  mit  Vorwärmuag  der 
Verbrennun^loft  OOd  bflOtOT  tWaWlMr  ll«at> 

kooslrttküoa.  . 

»Aaliftti  fOr  HodiofenfiM. 


fl.  Abteilung:  Kok«r«L 

EoksVfOBf  D.  Ii.  r.  üiiJ  Au»ilüad>pmt<>nt^,  mil 
and  ohne  Gewinnung  der  Netienprodukte. 

Aalafon  zur  Uewinuung  von  Terr«  schwefol- 
Mirea  ABmoMUk,  kouMMntm  Arnim»- 
nlakwsMer,  Sklatuk. 

Beniol^tiowlnaann-  mu4  KelnlpufswilMroB 
OMo-BmioI,  Tolnol,  Xjrlol,  SolvoDi-MaptaUM). 

TeoT'DwtntallOBn  Mr  vamtoiliroeiMniii  Be- 
trieb nach  Sy«tem  Ray. 

Sehalerfeti  •  Aalayea. 


ni.  Abteilung:  Htahlwerke  u.GIrfterelen. 

Sleneaa-Jlartln-Htahlwrrk«  nach  «argpUteber 
oder  atnBrikaniseber  BetikbvlNiM  Mr  Sduolt 
odor  Itohaiaoiiyrowi. 

flii  OoBirator—  Mr  Böte«  ud  Kraftiiradni,aiH 

nflAtar  Ökonomie  arbeitend.  Ober  tOO  ün 
Betrieb,  xnm  Teil  fflr  Gasmotoren, 
flat'flcinfirnilirnn  Tür  nnnnt/Tbroohf'nrn  Betrieb 

und  mit  spl^»ltÄ1lK<^r  H»"cliir  tun^    f)  R  P 
Kippbare  nnd  f<'st>it-f h«iidc  .Hartlnüfen  nuch 

f  urop^'SL  Ii<^r  0(1,  rimerikaniicher  Konstraktion. 
RoheUf nm iKcher  rr.it  oder  ohne  Heizung. 

TkoBa»*SUlilirerke  fQr  die  bOebaten  Leutonfan, 

mit  allMi  Nebeoaolafeo. 
AalacoB  nir  Hantallmf  voo  TIairelitahL 
Aalaf a«  ntr  Beretethinit  von  Ktakiraaeoafah. 


TeiBperfter»et«l«i  «nter  Berild»itliti|nf  ibo- 

derner  TiMUportvorhlltiiina. 
Ajilaf  ea  tarn  ftlpiriaraa  tbo  OwlMÜt  ud 


IV,  Abteilung; 
Walzwerke  und  Walswerksöfen. 

Black-,  Trilger-  aad  Sehlenenwalswerke  Mat 
A^aütafe. 

Walitwprtp  fUr  l'amrrplBttin ,  Groth  wnH 
Fclnt)|p«'he. 

üniTerital-Feiocisen-  und  Urabtwalnrerke. 

Röbrenwalzwerke  nach  neuester  europAischer 
und  Min »riicanischer  Bauart  für  Dampf-,  Gas- 
und  e. ct. Irischen  Antrieb. 

StoMfOB  rar  kootiiraierlichen  Betrid»  ait  Eälk- 
fM-  und  €taiflM«r«Bf  zum  CrwiroMa  tob 
BrammeB,  BlKckea  aad  Torfewalxtaa 
Material  Jeden  <)aer»cliBltts.  Qeringitor 
Koblenverbraadi  nod  AbbcMMl.  lakiilo  Bo- 
dtennng. 

Sebwelft-,  Wlrna-  aad 
uad  GaadBuerunc. 


y.  Abttüuiig:  to*lBlBfMk 

lomplette  Xraltgiuuialagen. 
fübrle  Anlage  ItOüO  HP.) 


von  .A.«a«<Bhrun|ir« 


||atJil»9c  Nnd  Rclerciis«« 
auf  flcfl.  JlMfrafl«. 
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JITAHL  ÜHD  IIBIN* 


16.  Oeienber  1906. 


Westfälische  Drahtindustrie  •  Hamm 


Gezogenes,  i^erichtetes  Stanfenelseo  voa 
2  bU  30  mm  Dufxhmesser. 


Gezogener  Draht 

in  illen  Qualitäten, 
Bisen,  Flufseisen,  Stahl 

Q  O  Jassoniert 
18  —  0,12  mm  stark. 

Einfriedigungsdrähle. 
Stachel -Zaundraht 

mit  2  und  4  Spitzen. 

Prima  Patent-Culsstahl- 
Tooschneirie- Draht 


Gehorteter 
fiufastahl-lratzndraiit 

Telegraphen-,  Telephon- 

und  Kabeldrähte. 

Zugbanierendrähte 
mit  höchster  Bruchte*tigk«iL 

Drahtstifte 

in  allen  Oberhaupt  Tor- 
kommenden  Fa&soos, . 
Lftni^en  und  Stärken. 

Klimmara  (Krtinpaii),  Öhl 


Spring^edem  aller  Art 


auch  mit  patentierten  Einbuchtung«». 

Spezialität:  144b 

Stahl-Qualitäts-Draht 

mit  einer  Bruchfestigkeit  bi«  2B0  kg  per  □  mm. 


Gustau  Ad.  Lippe  r  Hannouer 


Telegramm- Adresse:  LIPPE  STEMPELFABRIK 


Fernsprecber  5ld5 


fabriziert  als  Spezialit&t: 

I.  Feuerfeste  Signierstempel  und  Farben 

in  unübertroffener  Güte  und  Haltbarkeit, 
Speziell  für  Elsenwerke  zum  Zeichnen  von:  T*Trl|;erB,  Kchleaen,  Blecben,  Baaiafen, 
Bad»  and  Profliieic-hea,  Stab-  and  FeiDeis««,  warmen  Slahlifaßblückea,  Kistea,  Colli  etc. 

Mi|2fllierf  Al*l>eii  in  welfl.  blaa,  frilB,  gelb,  rot,  sehwars, 

sofort  trocknend  und  unverwischbar. 

Zusammenstellbare  Halter  jS^ 

für  Worte.  Zatchen  u.  Ziffern'  praküicb,  einfach  I 

II.  Patent-,  Moment-  und  Dauerfarben 


für  Elaea- 
wark«  «te. 


III.  Patent-Versand-Etiketten  2iy;L.ri»":i«r 

Langjähriger  Lieferant  der  größten  Eisen-  und  Stahlwerke  des  In-  and  Amslandes.  m 
Fflfntte  Referenzen  for  unerretdite  QuailtlL  90r*  Man  vorlange  Offerten. 
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J9TAHL  UND  E18KN. 


f^ärVciscVie  Maschinenbauansta/t 

Ludwig  Stuckenholz  n.  G. 

Telegramm- Adresse:  Stuckenbolz,  Wetter-Ruhr.  U/GtlGr-RuNr 

Fernsprecher:  Amt  Wetter  Nr.  t.  8  und  18.  (Westf.) 


R«dschelb«n- Walzwerk  mit  Dampfmaschine. 

WalzwerKe  in  allen  Grössen: 

Block-  und  Trdger*Walzwerke 
Panzerplatten-  und  Blech-Walzwerke 

Universal -Walzwerke 
Radreifen-,  Radscheiben-Walzwerke 

^  Kontinuierliche  Walzwerke  = 

für  Handelseisen,  Draht  und  Bandeisen 

^^^^  Schräg-Walzwerke  ^^^= 

Kontinuierliche  Rohr-Walzwerke 
Kalt-Walzwerke  mit  Glüherei 

^  Walzenzug -Maschinen. 


492 


Krane  aller  Art  siehe  unser  Inserat  Seite  11. 
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16.  December  1901 


PBlJ^SlSEl       Jeglichen  Profils 

aus  Spezialstalil  aus  Sclinelidrehstahl 

==  liervorragend  In  Qualiät  und  Ausführung.  z:^z^zz=: 
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Modulfräser  meist  am  Lager! 


216 


Wllh.  Köllmann  &  Sohn,  e.iii.b.H..  Barmen-Langerfeld 

Fabrik  für  Präzisions-Frfismaschinen, 
Drehbdnl<e.  Werkzeugschleifmaschinen.  Zahnräder  und  Fr&ser  aller  Art 


Veithardt  &  Hall,  Ltd. 

Hauptbureau:  41  Eastcheap,  London,  E.G. 
Filialen:  Buenos  Aires,  Sao  Paulo,  Rio  de  Janeiro. 

Amal garniert  mit: 

Taylor,  Cooper  &  Co.,  Ltd.,  Kobe  und  Yokohama,  und  der 
Manchurian  Trading  Co.,  Ltd.,  Dalny,  Charbin,  WlAdivostock. 
(Korrespondenten  in  allen  Übersee-Plfltzen.) 

Vertreter  ffir  England  und  Weitmar Ict 

der  b«deutcndsteo  eurofAiich»  Firmen  flir:  Kraii-Aiili|M,  V«rlid»-ElnriektNii|tH,  HafciikutBB,  Cit»»- 
kCMlraldlMM  (Brflekca-  aid  HtabbaiitM  Jadar  Art),  koaplelta  Fabrik-  umi  NaU««rk»-EiariflktMfM, 
tUblflvft-  —4  S«h«i«d«tta«k«,  MattbiM«  J«i«r  Art  tU.  «M. 

ElgenM  dautoch'^ngltsches,  t«chnisch«s  Bur«au.  * 

TErtTEtungED  hEdentEndEP  EtafalissemMts  hofl.  erliBtEnl 


Impoi^t. 


(Rohmafrialian,  Walzwerks-  \ 
und  HOtteoproduku.  / 
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I  1 

Press- u.Walzwerl(-AI(tiengesellschaft 

Düsseldorf  -  Reisholz. 


Werks-Abteilungen: 

Press-  und  Walzwerk  fQr  nahtloses  Hohlraaterial, 
Wellrohr-Walzwerk,  Bördelschmiede,  Schmiedepresswerk, 
Mechanische  Werkstitten,  Wassergas-Schweisserei  für  Bleohschweiss-Arbeiten, 
Röhrenwerke  fflr  nahtlose  Röhrenfabrikation. 

Fabrikate: 

Hohlkarper  In  nahtloser  oder  geschweisster  Ausführung,     '  • 
Keaseimüntel,  Flammrohre,  Wellrohre,  System  Fox, 
Feuerbuchsen  für  Lokomotiven  und  Lokomobilen,  Dampfssmmler, 
Kesseldome,  Stutzen,  Vierkantrohre  für  Ueberhitzer. 
Maschinell  gebördelte  Kesseiböden. 


Turbinenringe,  Zylinderelnsltze,  Trockentrommein  für  Wischereien  u.  Papiertabrlkatlon, 
Presszylinder  und  Plunger,  Windkessel,  Hochdruckbehülter  für  flüssige  Oase. 

Ceschweisste  Flanschen-  und  Muffenroh  re  in  jeder  L&nge  und  mit  allen 

gebrluchllchan  Verbindungsarten  von  300  bi«  3000  mm  I.  W.  und  6  bis  40  mm  Wandstärke. 
Komplette  Rohrleitungen  mit  FassonstUcken.     Bohrröhren  mit  allen  gebriuchiichen 
Verbindungen.      Masten,   Raaen,   Stengen,   Ladebttume,   DackstUtzen  für  Schiffbau. 

Blechschweissarbeiten  jeder  Art  von  5  mm  Blechstirke  an.  281 
Schmiedestücke  bis  20  t  Stacicgewicht  roh,  vorgearbeitet  oder  fertig  bearbeitet. 


Nr.  U,  JBTAHL  VWD  MUM»,'  16. 


FERRO-SlüClDMl 


auf  •lektrisobem  Wege  hergestellt  , 

[oiirtBiP  iirtinitloial  di  Fm-Sliltln 

(CoMpü-  «b  rBMtnMShimit,  Pwit) 

11  Elektro-MeraMurgische  Werke  in  Deutschland,  Prankreiclii 

Österreich,  Norwegen,  Bosnien,  Schweiz  usw. 

Die  grftüte  Siliclum- Produktion  der  Wett. 

Lager  in  Düsseidorf  und  Duisburg^.        2(4 1 


General-Vertreter: 


lng.P.F.DUJ  ARDIN,  DÜSSELDORF 


BREITESTRASSe  TL 


^         Westböhmische  * 

Caolin-  und  Chamottewerke 

Fabriken  in 

Oberbris,  Zliv  und  Königsaal 

Diraktk»  in  Oberbrfs  bei  Pilsen 

offerieren : 

Hochfeuerfeste  Chamottesteine 

für  Hochöfen  und  Winderhitzer-Apparate, 
Sch^yei^s-  und  Puddelöfen,  Kokesöfeu,  Gasanstalten  ete. 
PorOse  Sieine  fUr  Heifswindleitungen. 

DinaSSteine  für  Martin-  und  Kupolöfen. 

Hochfßtterfeste  Tone  und  Schicferchamotte. 

Jahres-Produktion  80000  Tonnen. 

ror  Kokereien  in  Mihr.  0«tr«u,  Svrrola,  Weatfklttn,  England  und  Kanada. 
Fflr  Hoohefeawerk«  ia  Donawiti,  Eisenarz,  KJadiio,  Kttni^hof,  KroaapMh,  Y$ni, 

VaJda'TIunyady,  S^rrola  ata. 

Fnr  StahThBtten  in  Di>i)awitr.  Kladno,  Kroinjinch,  Rkodaw«rk*,  Pilten  etc. 
Für  Metallimiustrlen,  Emaillierwprke  und  tiataantaltea  in  Oo«Urr«ioh - Uairani,  ^ 
\K  Df'utsrhland,  HursUnd,  Schweix,  Spanien,  Kncland  »tc  617 
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PEIPERS  &  CIL 

Aktiengesellschaft  lür  Walzenguls 
SIEGEN,  —  ^-  Westfalen. 


Telegramm  -  Adrene : 

Peipen,  Siegen. 


Feriuprech  •  Aiuchlnli : 

Siegen  Nr.  46. 


Änlertl^img  tod  Walzen  |eder  Art  und  GrAisa 

für  die  ElMii-  ud  8UÜÜ  -  Udastri«. 

Panzarplattenwalzen ,  Blockwalzen,  Vorwalzen  and  halbharte  Walzen  in  b«- 

•onden  K&her  Extra -Qualität. 

FertfO walzen  ^         Profile,  wie  Triger,  SchiMea,  tdnrellen  a.  t.  w.,  sowie  alle  Wahta 
  für  die  MHtal-  and  Faln-Stralten  in  beater  harter  QnalitAt. 

BIdChh&rtWSlIZBn  "^'^^  ,.Patent  Peipers*'  ohne  Spannung  im  6u(t,  von  hOchsiar 
  Festigkeit  und  mit  reiner  Hirte. 

Sämtliche  Walzen  für  Terwandte  Indaatrieeweige. 

JlMStttllMMfl  DIsscIdorr  iwt  Staatsaedaille  Mad  die  timnt  HatstcllHaflsaedinie. 


tirnppe  TOn  Bleeli-Hartwalzeii  nach  „Patent  Peipera^.  9697 
Die  fTfUst»  dieaer  Hartwalaea  hat  1100        Darehaeaaer  uad  4000  ma  Ballealliiffe. 
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JITAHL  UVD  ■ISSN." 


IB.  Dezember  1908. 


flktien- 
gesellschaft 


Eschweiler-Röln  Eisenwerke, 

€$cbwci1er'Piimpcl)en 

Pouttjtlon  Escl)W<il<r«Jiut 

Garrtlndat  1630.  1500  Arbeit«. 

Puddd-.  Eisen-  it.  StahUWalzwerke,  Räderfabrik, 
Schmiede,   Eiienröhren-   und  Klein  ei  senwerl(, 
WerksUtte  für  Eisenkonttruktionen 
Eschweiler-PUmpchen, 
Elsenrtfhrenwerk  und  Fittingtschmiede,  Bleiwalz- 
werk und  Verzinkerei,  Köln-Ehrenfeld. 

Eiserne  Brucken  u.  Hochbauten. 

Schmiedestücke  jeder  Größe 

«OB  ek>hweinBela<>ii  imd  F'luiMMtnIil. 

bieten.  Sclir»nil>eii, 

Röhren  und  Verbindungsstücke, 

schwarz  und  verzinkt. 

Rohrschlangen 

für  Dampf •  Üt>4>rliltz«i-  und 

g98«b  Kiilll3B-W««l<<9. 


itahlwerh  Dehina, 

fertigt: 

Martinstahl- 
aller  Art,  roh  und 


Aktien  -  Gesellschaft 

DÜSSELDORF 

Formgufs 

fertig  bearbeitet 


flkr  Wall-  nnd  Hammerwerke: 

Spindeln,  Hoffen,  Einbanetflcke ,  Walcenständer,  Kunmwalxen,  Zahnrftder,  SAtteL 

Hämmerbare  etc.  etc. 

FAr  Muchinenfabriken,  Sehlffswerft«,  firfiekenhaaanBtalteii,  Elektriiititiwerke: 

Zahnrader.  Bagger-  and  Schiffetdle,   Pampenteile,  Keeaelteile,  Polcehaaae, 
Prefacylinder,  Brflckenaoflacer,  Pendel.  Steinformen,  Rader  und  Radaat—  etc.  MM 


Googl 


Halker  MzeugmascUnenfalirili 

Breuer,  Schumacher  B  Co.,  flM.-Ees. 

Halk  bei  Höln  a.  Rhein. 


Abt.  L  Werkzeugmaschinen, 
a   JL  .Hilfsmaschinen  für  Hüttenwerke, 
,  m.  Walzwerksanlagen. 
,  IV.  Hydraulische  Maschinen. 


Spezialität: 

Kontinuierliche  Walzwerlie 


der 


Garrett-Croinwell  Engineering  Co. 

CLEYELAND  (Ohio). 


Digitized 
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JTABL  UND  SIBSN.' 


ll.D«MBb«r  190«. 


Aerzener  Präzisions-Gebläse 


System  Aerzen -Meyer 


Mehr  als  8000  Stück  geliefert 


Unübertroffene  Leistungen 
Bis  3  m  Wassersäule  • 
Höchster  Wirkungsgrad  • 


Spezialität  seit  «Tabren. 


Friktions-Schmiedehämmer 

Luftdruckhämmer 

Einrichtungen  von  Schmieden 

Schmiedeherde  »  Herdeinsätze  s  Schleifstein- 
tröge  »  Nietwärmöfen  etc.  etc. 

Jlerzcner  IDascbincnfabrik  JIdolpb  IDeyer 

Herzen  (l)anno9er) 


9968 


H.Hommel.G  .m.b.H.,  Mainz,  Köln,  Mannheim 

Hydraulische  Hebeböcke 


neue  verbesserte 

•  Konstruktiou 

höchst  erreichbare 

Zuverlässigkeit 

Zylinder  und  Kf)lben  aus 
geschmiedetem  Siemens- 
Martin-Stahl, 
kein  Gufseisen 

sehr  bilhge 

Preise 

m 
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Gustav  Gontermaim 

Sieghütte 

Post  Weidenau  (Sieg),  Westfalen. 

Walzengiessereien  und  Drehereien 

zu  Siegen  und  Marienborn  bei  Siegen. 


^,111».- 


LangjHhrige  Fabrikation  aller  Arten  von  Walzen 

in  aHcn  Gröfseii  und  Qualitäten 
für  sämtliche  Zwecke  der  Eisen-  und  Stahl -Industrie. 


Besondere  Fertigwalzee-  ond  Vorwalzen -Qualitäten. 


Hartguss,  Kalbhartguss,  leicht  abgeschreckter  Guss  und  Lehmguss. 


I  >riHseldorr  1002 : 


Silberne  Staattmedaille. 

Höchste  eneilte  Auszeichnung 
und  einzige  silberne  Medaille 
fQr  Waizengiefsereieo. 


Silberne  Autstellungsmedaille. 
Höchste  eneilte  Auszeichnung 
fQr  Walzen. 


m 


m 


m 


im 
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IS.  D«semb«r  ItOL 


TURBINEN-PUMPEN 


g\  O  6.  m.  b.  H.  =  llalchincnfabriK 

bans  a  lO.Berlin-Reinidiendorf 


619 


Naldiinenfabrik 


Spezialitäten : 
Billige  ElrisenlacKe,  schwarz  und  farbig 

.XMAILLIT  '  in  allen  färben 

schnell  trocknend  mit  Hochglanz 

C.  F.WEBER,  A-G. 

Uelpiig-PlAgWIU,  SchKcuditz,  Dü&scidort-Heerdt,  Bamberg, 
Breslau-Posenihal,  Kratxau  1.  Böhmon,  Plecdcn  l.  Böhmen. 
IMullcnx  •Basel 

— — —  Offerte  und  Proben  kostenfrei.   


/V.  IVIannesmann,  pemscheid 

Feilen-  und  Gufsstahl- Fabrik 

liefert  aafaer  den  bekannten,  bewBhrten  Feilen  Ton  erreichbar  hSehstvr  Mtalttiaaer  osd 
Stahl  aller  Arten  ala  Spezialitit  nach  Zeichnung  fertlir  bearbeitete  MaaehlaeBtelle  (Kar1i»h, 
Kreuzkopt-,  Spurzipfen,  Steuerungtboizan,  KolbenHtHiiKen,  Splndtia,  Rolian,  Walzen,  KuiaUasMata  usw.) 
Bit  glaaharten  Arb«it<tflichen  und  weichen  Einpafsteilen.  Diese  HascliinenteUe  werden  aiu 
einem  SpezialaUhl  mit  lifaerer  hirtbarer  Schicht  ud  weiehem  laMrea  hergestellt 


8. 


Olaaharte  Arbeitaäftchen,  wo- 
durch der  Verscbleirs  der 
Stflcke  ein  aalaerordentlioh 
geringer  ist. 

Ein   Brach    der  gehBrteteo 
Stücke  ist  wegen  des  weichen 
Inneren  aasgeschloMeD. 
Nur  die  ArbeitsflSchen  sind 
trehirtet.  al)^  anderen  Flüchen 


n 


•her  weich  and  bearbeitoagt- 

f&hig. 

Darchaus  glattea  Laafen  oad 
darch  die  geriofe  B«ibi 
ein  AoTsersi  sparsamer 
Terbraacb. 

VorsQglich  saubere  nu  geune 
Bearbeitang  mittelst  Schle 
nnd  PoliermasehineB. 


bang 
Oel- 


leif- 
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Balcke,  Teilering  &  Co. 

Aktien -Gesellschaft 

Benrath  bei  Dasseldorf. 


A.  Röhrenwalzwerk. 

SMeröhren  zu  den  verschiedensten  Zwecken.  Gasrtthren,  Wasserleitungsrtfhren,  Heizungt« 
rBhren,  Hochdruckrtthren.  FlantchenrOhren  mit  den  verschicdeDsten  Verbindungen,  fflr 
jeden  Druck  geeignet.  Bohrröhren  mit  allen  gebräuchlichen  Verbindungen.  Rohrmasten 
für  elektrisclie  Straßenbahnen  und  üchtmasten. 

B.  Abteilung  fiir  Rohrschlangen. 

RohrtcMangan  in  allen  Formen  und  Dimensionen  für  Eismaschinen,  Gberbitzer-Anlagen,  Heizungen  uiw. 

C.  Abteilung  für  BlechschweifHarbeiten.  ^^^^ 

GMChwaiftte  Rtthren  über  305  mm  Durchmesser  bis  zu  den  größten  Weiten  mit  Wandstärken 
bia  zu  40  mm  und  mehr  und  in  Längen  bis  zu  15  m  und  mehr.  BohrrOhrefl  mit  allen 
Verbindungen  bis  zu  den  größten  Dimensionen.  Dampfsammler.  Kompiett«  RohrltitlNigafl 
mit  geschweißten  Krümmern  und  Teestücken,  Wasserabscheidem  usw.  Pr«fszylinÖer  fQr 
hydraulische  Anlagen.  WindketMl,  Gatbakilter,  Ceilalosakodiar,  SiMr«ktittl,  Ratodan, 
Sehmalztiegel,  GiUhtöpfa  fOr  Drahtwalzwerke.  ZinktcfcaMJzpfannan  für  Verzinkereieo, 
Faatrbachaefl,  Wasserkamniani  rar  Rdhrenkeasel,  Galloway-Rohrt,  Kette istuüaa,  Schifla-, 
Flaggaa-,  Gafedi't-MaatM,  Raaen,  Sciiiffsautiagar  usw.,  aJks  ganz  gasdiweffti 


ra  Nr.  M. 


JBTAHL  ÜND  BIBKN.« 


16.  DaMinbw  1906. 


L«ll-S[oi«prf»Moren  Membran-  und  Saurepumpen 

Ond  VakoHrnpaaipen.  "etal^^  und  Elstn  mit  milarefeattn  AukkleUla»c«a. 

FUtorprewen. 


I^fihrea« 

Torwlrmsr. 

DampfmaschineD. 

Armataren 

aUer  Art 

9768 


Hydraulische  Pressen  nebst 

bydraulimclico  Pampwerkan. 


"^asaer- 

Kelalfup 
rar  ^«werbliche 

Zwecke. 
»jittm  DEUNB. 


A.  L.  Q.  DEHNE,  "Ä'  HALLE  a.  S. 
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Giefspfannen 
und  Giefswagen 

für  Eisen-  u.  Stahlwerke. 

Giefswagen 

mit  elektrischem,  hydrauliacbem 
oder  Dampfantrieb. 

Roheisenpfannenwagen. 
Chargierpfannenwagen 

neuester  Kenetniktlen. 

C.  Senssenbrenner,  Dasseldorf -Obercassel, 

Maschinenfabrik,  Kesselschmiede  und  Hammerwerk. 


3 
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Düsseldorfer  Röbrenindustrie 

Düsseldorf-Oberbilk 

empfiehlt  sich  zur  Lieferunf;  von: 

Schmiedeeisernen,  gescbwelüsten  Röhren  aller  Art,  und  swar 

gewalzt  bis  lu  18''  DurehniMMr  und  von  der  Hand  fiberlappt  gaachweiiat 
bis  lifOO  mm  Darchmeuer. 

BoluTflhreD  und  SestSn^erSIiren. 

Schlammversatzröhren,  ^•»p'«"»  Bohrieitmig« 

mit  allen  vorkommenden  Formatficken. 

Rohrschlangen  in  jeder  gewftnachton  Auafbhroag.  ^ 
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tampfhcssel-  n-Gasometer-Fabnli  & 

(jlegrfindet  form.        Wllke  &  Co.  Telegramm  -  Adreaee : 

BRAUNSCHWEIG. 


III 

it 

1 

•  1 

WaBertnnn  Bremen  >  3000  cbsi  bihalt 


6al)thilt«r  Hiag  <  70000  etat  lahtlt 


Hochbehälter 
Wassertürme 
Aussichtstürme 


Gasanftalten 

Gas-Apparate 

Gasbehälter 


Eisenkon- 
struktionen 

jeder  Art 


xxrv.t* 


6 


Nr.  34. 


^TAHL  UND  £I8BN.- 


16.  Deaember  1906 


Otto  Froriep,  Rheydt  (Rheinpr.) 

Werkzeugmaschinen  aller  Art  für  Metallbearbeitung 

bis  zu  den  gröfsten  Abmessungen. 


].>oppelte  Shapingrmeiäickiine. 

Spezialmaschine  für  Schn«llbetrieb. 

AoHst^llunpr  Dttsseldorf  1902:  Goldene  Medaille. 


Oberhagener  Maschinenfabrik 

DAN.  HEUSER 


rEI>i  i.  Westf.  I 


liefen  seit  Unren  Jiibrea: 

Bolzenkopfschmiedemaschinen, 
Mutternpressen, 
Vincentpressen,  Friktions- 
pressen, Exzenterpressen, 
Rundeisen-,  Roll-  und  Kurbel- 
scheren,  Fall-,  Feder-  und 
Friktionshimmer 
in  allen  Größen. 


Spezialität: 


Ganze  Einrichtungen 
für  Fabrikation  von:  Nieten, 
Muttern,  Schrauben,  Spaten, 
Schaufeln,  Düngergabeln  sowie 
Waggon-  u.  Eisenbahnbescbiag- 
teilen.  «sb 


Google 
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Dampfturbinen 


3000  KW. -Turbine  im  Prüffeld  der  Turbinenfabrik. 


Allgemeine  Elektricitäts-Gesellschaft 

BERLIN. 


6« 

Google 
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Maschinenfabrik  Grevenbroich 

(vorm.  Langen  &  Hundhausen) 
==  Grevenbroich  (Rheinprovinz)  = 

Wasserreiniger  (D.  H  P.) 

Kiesfilter,  Ölabsdieidungs-  u.  Entölungs-Anlagen 

  für  Kondensationswasser   

Oampfmascbinen  °  Pumpen  °  Eismaschineo  °  londensatjonen 


Maschinenfabrik  Baum  Actiengesellschaft,  Herne-Wesii. 

Wäsche-Anlagen  nach  bestbewährtem  System. 

„Erst  waschen,  dann  klassieren",  mit  Feinkohlen-Entwässerungs-Förderband,  D.R.P. 


Düsseldorf  1902:  Goldane  Autitellungs-Madaill«. 
67  Silbtrne  Staats -Medaille. 


Pfälzische  Chamotte-  u.  Thonwerke  A.-G.  Eisenberg 

in  Grünstadt,  Rheinpfalz 

•mp««hH  ihre  lioolil€»iiei*teeit/on  X^rodukt^e  »r  ElMnbAttoawerk« 

mit  einem  AU  Oi -Gehalt  bis  zu  45  t.  H.  je  nach  Verwendang  und  «war  fSr 
Hochofen,  Cowpers,  Stahlwerk«,  Gasöfen  und  dergl. 

Saure  Steine  fOr  Puddel-  und  Schweifsöfen,  KokMOten, 
Siemens* Martin -Oefen  eie. 
Ferner  Oliamot't««  und  I>luaMHaöi-t«l ,  PMerseaeat,  BtahlforBmufle,  rahe  u4 
yebraBBte  Tob».    AatfflnHe,  Stopfen,  Bttcksea,  St^tgrohre  ud  KmaaUteLie 

(tr  8üüilf«lb,  poröse  Mteüie  fUr  Wlndleitanye«  et«.  61 
  Tdegr.-Adr.:  Palatina^  GrUnMtuUpfaU.  — 
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Vcrtikal- 
Bohr-  u.  Drehwerke 

Fabrikat  der  Baufh  madiine  Cool  Co. 

Vorzüge: 


Vcrtikal-Bohr-  nnd  DrchwerK 

mit  Revolverkopf  und 
GcwiAdcidineideinriditunfl. 


Leichte  Bedienung. 
Krilftifle  Bauart. 

Vielfadier  Geldiwindigkeits- 
wechlel. 

GroBe  Anzahl  pofitiver  Vor- 
fdifibe. 


Hohe  Sdinittgeldtwindiflkeit. 
Rein  Priktionsvorldiub. 
Wediielrädermaaazin  für  Vor- 

Idiubwedüel  und  Gewinde- 

Idinelden. 

Größte  Leiftungsfähigkeit. 


ycrner  liettrn  wIrt 

Hutterpiatten-Drehbänke. 

Vertikal-Langlodi-Fräsmaidiinen. 

Vertikal-Stoßmafdiinen. 

Sdileifmafdiinen  für  Dreh-  und 
Hobelitähle. 

Horizontal-Bohr-  u.  Fräsmafdiinen. 

Sdimiedemaidiinen. 

Hobelmafdiinen. 

Bohrmafchinen  aUer  Art. 

Univerfal-Fräsmaidiinen  etc.  etc. 


Vertikal-IMir-  and  Drchwtrk 
2  Normal-Snpportcn. 


74« 


Vollständig  rauchfreie  Schmieden. 
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SfF&cialitäten:  \ 

'Schraubentbschemüge.  L^ufwinderti  LauFktf^ien  Lauf- 
kräne für  twd-u.elektrischen  Betrim  Hanf-u.  Drahtseil 
flaschenzüg^,  Handkabelwinden.  Zfhnslangenwinden, 
Schrauben -und  Schlittenwinden,  hydraulische  Hebeböcke 
neuester  Canstrvction.  Kett^pf Drahtseile,  etc. 

SOFORTIGE  LIEFEffÜm  ab  unsern  LAGERN- 
DÜSSELDORF,  BERLIN.  HAl^BUfiG.  SWJTGARl  BRÜSSEL 


729c 


Aktiengesellschaft  Lanchhammer 

in  Lauchhammer,  Provinz  Sachsen, 

empfiehlt: 

Neuer  Federregulator 

(Blattfederre^latoren),  System  Proell,  D*eh  Fig.  1  mit  1,5 
bis  24  kfr  Yerstellangskraft  bei  1/60  Umdrehanf^KDderoag. 
OrOfate  Kner^e  bei  geringstem  Gewicht  und  Volumen. 
Dr.  Proells  (lewichtsreguUtoren,  Federregnlatoren, 
Regulier-  und  Abiperr-Apparate. 

Drehkraft-  Regulator, 

System  Fisehinger  nach  Fig.  2.  Mittlere  Verstellnngsknft 


I 


bei  2  H  Umdrehung*' 
Wirkung  2^ 
C.  Wsn4el  Regulatoren 
ueb  Fig.  8  und  swar: 

Regulator  mit  Feder-  und 
Gewichts  belastung 

mit  03  bis  AA  kg  Verstellnngskrftfl 

bei  1/60  Tourenschwankung. 
Orofae  Empfindlichkeit  und  groiser 

Hub. 


inderung  ohn  e  B«harnuif*- 
bis  18,6  kg. 


0.  R.  6.  Nr.  162773  lad  2t4  8l6 

Regulator  mit  Feder- 
belastung 

mit  0^  Ms  29  kg  YersteUoBgaknft 

bei  1  60  Tourenschwaaknng. 
Grfilste  Kmpündlichkeit  und  groiaer 
Hub.  611 

«  Bn*p«ku  maf  Wmmk  imttmfrm.  X 
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Walzengiesserei  von  Herrn.  Irle 

Deuz  bei  Siegen  (Westfalen) 

Gegründet  Im  Jahre  1820. 

ilteste  Giefserei  des  Slegerlandes  für  HartgufSWalzeiL 

Speziallt^t^eit  dem  Jahre  1847. 


Hartgufswalzen 

fBr  Schnell-,  Fein-,  MiRel-  und 
GrobstraOen. 


Hartgufswalzen 

ür  Doppel -Duo -Walzwerke. 
Cebraacbsfertig  bearbeitet 

BlechbartwtlzH, 
lihnnihnlzeii,  Haiblnrtwilzefl, 
laliberwalzei. 


Langjährige  Spezialitäten: 

lartgils-Potierwalzen 

fQr  alle  Metalle,  namentlich  für  Band- 
•it«N  mit  Hochglanz- Politur. 


Spezial  •  Hartgnfs  •  Poiierwalzen 

von  größter  Hlrte 
bf«li|laaz  geschliffai  und  poliert 

für  feinste  Metalle: 

PliUo,  mel,  SUber,  DoobUetc. 


Hartwalzen 

fQr  die  Kaltwalzarai  von  Bandetaen, 

Federatahl  etc. 


Jahresproduktion : 

4200  Stfick  Walzeo. 


Haptgut-flinbosse 

Jeder  Art 
fQr  Eisen-,  Stahl-  und  Kupfer- 
hammerwerke. V 


IMflMliorf  190S:  Silberne  medallle  —  Höehgt«  AnueichDong  fQr  Fortechritte  in  der 

Herttelluiif  T»a  HartgnrivalMB.  440 


Google 
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Röhler-3tahl 


anerkannterstklasslj^es 
Fabrikat  von  stetsgleich- 
mäßiger  Güte  für  Werk- 
zeuge und  alle  sonstigen 
Verwendungszwecke  mit 
höh.  Beanspruchung 


liefert 


Gebr.  Böhler  &  Co.-Ä.« 


Frankfurt  a.  M. 

Niddastr.  76. 


Berlin  NW. 

Quitzowttr.  24. 


Düsseldorf 

Carl  Str.  84. 


Kaltwalzwerke 


HlifsinasciiinBn. 

Spezialität: 

Gehärtete  Gnrsstahl- 
walzen. 

Walnnaschinenfabrik 

August  Schmitz 

Düsseldorf. 


Siewert  &  Merkel  n^eiiLColna-Rh. 

Unm  IL  labtrMMtM:  SpezUlisten  für  den  Bau  von  HüttenanUgen  zur  Erzeugung  von  j^^^g^  ^5^9 
Vorgablrgslr.  Nr.  35.  ICri6^Snnfl.t6riHlid1  T*.sr »*.: iwitasjtwuT. 

als  wie:  Geschosse,  Geschützrohre,  Panzerblecbe,  Torpedohüllen  etc.  etc. 

Mkltlliiai  I:  HOUtnanlagin  lur  enwgang  <nu  lUtfgimitvlallw.  «bltllung  H:  Stthi-  uad  WatramtMolagM.   Staiwits-MMtl»-  and 

Slihlwarki  tfir  Omhot-,  Bnäia^roNr-  un4  P«iutrpl<1tan-3tUita.  TliftliUhhMrtt.  sptiWI  tut  Crinifunt  bwtNMnhMr  Quailiatsitltilt. 

Mmti.  WtrksUttin  lut  Btarbdlung  von  OMdiotsn.  SH4Mtr*lim.  Elnrlddungtfi  nt  r*tlanill*n  Hcrftellung  von  liitomobllstfimlt«*- 

Panitrplatttn.  Torpadohüllan  <lc  tic  (teditn  (AdiMa.  KiHttlwtltni  ttc.  tu.)  and  Danqrflartllnanjduallt- 

Pr«t-Hammt(  und  Sp<ilalwal(wfftt    Hgdr.  6*sdia|pfataM.  tUhlan.     Modem«  6a»inksdMDladat<aritfK«ii|an.  Kaltaalwaita. 

HIrtircl-Anlagan  lOr  Qisdiau«.  Paniarplattan  tU.  ak.  TWiajaii  radirtalirlkan. 

Abttllaag  III:  Ottm.  Laboralartun  ttr  alla  Uatcrtutfiangaa  aar 
HMaobrandic. 

Mlkreskop.  Institut  ISr  ni«tallographl«lit  Arbtitan. 
ElnrIiMiing  von  mataUograplittdMa  laalltiflan. 

Projektierung,  Lieferung,  Erbauung  und  Inbetriebsetzung  vorgenannter  HüttenanUgen,  femer  Begut- 
achtung derartiger  Werke  in  technischer  und  kaufminnischer  Hinsicht.  Rentabilititsbercchnungen. 

Lieferungen  von  Materialien  und  Arbeitszeichnuogen. 
Cttemiacliea  Laboratorium.  T«chnlaches  Bureau  (U|ihrite  Praxla).  Mikroakopiachea  Inatitut 


«bltllung  IV:  Urrlrtib  6n  Sitwtfl  VtnUU.   lailM  laaanlirl^cnt» 
Mr  Rtgentralli^Frutrvngifi.    Ktint  bantaglldlili  Tallt  In  VanM. 
•ia|t  BttritbattdiartiaK.   Bl*  30»i»  KaMananpanli. 
Palania  la  OwttMaai.  Oaalarratdi.  englana.  talglaa  m. 
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Maschinenfabrik 

BERLIN  H. 

baut  seit  Jahrzehnten  als  Spezialität: 

LAUFKRANE  °  PORTALKRANE  o  DREHKRANE 

TURMDREHKRANE 

überhaupt  Winden  und  Hebezeuge  aller  Art  fiir  elektrischen 

und  Hand- Betrieb. 


Fahrbare  elektrische  Hafendrehkrane  mit  Greiferbetrieb  zum  Ausladen  von  Kohlen,  Sand,  Kies  eto. 


BesteTReferenzen  aus  vielen  hunderten 


grösseren  Krananlagen. 


82 
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18  Desemb«r  190«. 


GÜST.  TÄLBOT  &  Co.,  AACHEN  (Rheinl.) 

Perionen-  und  Güterwagen  aller  Art  für  Voll-  und  Kleinbahnen. 


Talbot-Selbftentlader. 


624 


Sdinellentlader  normaler  Bauart.  «  SpezialWagen  fär  die  GroSinduftrie. 


pTeüepungs^ 


Rauchgas  Unlersu(hungs- 
Apparale  für  Wägung  lOe- 
conometeriuAbsorplion 
Rauchgasmischqefässe 
Raudigas  Sammel  Coniroll 
flppTermomeler.Pyrome- 
lerZugmesser.Mydraul. 
Rauchschieber  Regulatoren 


«rJokScIniDadKrlölij 

ItailimiMMMnaHcsaei 


tujfuhrliihi  Oruck- 
ucnen  lul 


Meint  Waucrrrinioer 
^«tctt«iifilkiiMnM4irt««ihschr 

den  Dieinilulltfi  ohr-e  Annftfi  (jjng  idl  jhnrn. 
Ventllf  aWmpchfn  uJf  rpl.lirfffn  emkristall- 
I  kii\tiktath\t\nvMh'immht'iaViSiier. 
Vorftile  fiRf  rguttn  Wasserremigunq 
fuOämpfkessflspeisungsifuhHieflfdll 
iv  reifrjubendenaffuecf  n  Ke  ssf  Ireinl- 
jungfrsparnisanKohlen.gerinjereKes- 
«I;f?af«furulängerele5pnsdau«rder 
Kessel  Untersuchung  des  Waisers  q. 
Ausarbeitung  i/onProjfcfen  Kostenloi 


Spe' 


cialifäten 

Meta'llfa';"'"9"ss 

iiiwi-  inallfnlfgitrun^ 

Phosphorkupfer. 
Phosphopzinn. 
läSchlaglotulörzmn. 
laiager  Weissmetall. 

Firmenschilder 

inRoigusSuZinhguss. 


W;üoh  Schumacher  Köln  |  w«»joh.SchumacherKöln 


UEREINIGTE  SERUAIS-WERKE  A.-G. 

EHRANG  (Rheinland) 

Abteilung  Ehrang:  Steinzeug-  und  Mosaikplatten,  glasierte  Wand- 
platten für  Fabriken.  Maschinen-  und  Arbeiterhäuser  etc. 

Abteilung  U/itterSdiliCk:  feuert,  steine  mn  hödistem  Tonerdegehalt 

Spezialität:  Cowpersteine.  Kanalsteine,  Triditerrohre.  TrichterhDte  etc.  für  Stahl- 
werke, Elseflfclinker,  Kabelsteine  1  — 6rllllg.  Glas-IMandplatten. 

Fabrikniederlage  mit  Ausstellungslokal: STSS^^^JI 

Oolä*ne  Medaille  Düsseldorf  1902.    la.  Refenmzai,  mm 


Google 
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ERNST  SCHIESS 

Wertzeugmaschinenfabrik  ::  Aktien- Gesellschaft 


tSOO  «hra  1000  BMwt« 


««flrOndet  1868.  DUSSELDORF. 

Werkzeugmaschinen  aller  Art  für  Metallbearbeitung 

von  den  kleinsten  bis  zu  dexi  allergröfsten  Abmessungen, 
insbeiondere  auch  solche  für  Hütten werlce  und  ScliifTban. 

ITnrKe  Ll«ren«lt»i. 


Kurbelachsendrehbank. 

SpiUt .  I  ,  1,'HX»  nun,  Hpilzenentfernung  10000  mm,  fQr  Kurbelwellfln  und  dergleichen  bis  30000  kg 
Siackgewicht,  mit  Einrichtung  zum  Gewind<><tchneiden.   Die  Plaiischeihe  hat  3  m  Darchmesser,  Antrieb 

durch  Stufcnelektromotor.   Gtwicht  180  000  kg. 
Geliefert  sind  derartige  KurbelachsendrehbSnke  in  allen  6r06en,  n.  b.  eine  tolche  von  400000  k| 

Gewicht  fOr  Arhoitssrtöcke  von  6()0(X)  kf. 
  (SoUctae  8t««tsned»tlle  OHdHpldorf  IVOS.    9717 


Howaldtswerke  Kiel. 

Maschinenbau,  Schiffbau,  Giefserei  und  Kesseischmiede. 

Maschinenbau  seit  1838.  Arbelterzahl  2000.  EisenschifTbau  seit  1865. 

RlMCftlieireflC  rar  Schifr«-  und  stationäre  Dampfmaschinen,  ala  Karbelwellan,  Wellan,  Koibtnitangen, 
Pleuel^^Uiigen  aus  titflcl-  «der  $iril«ll-inartilStaM,  Dampfzylinder  in  SiXXialtiMI  oder  Broaze.  Zahn- 
räder jeglicher  Art  uii-J  Grflfse  aus  $iaW-.  €I»<B-  OitT  ItlttiWtM**.    Steven,  ge^i'liiiuedet  oder  gegosaen. 

Sänitl icher  Facjonguß  für  Lokomotiyeiifabrikation. 

Sämtliche  Teile  werden  roh,  vorgeachroppt  oder  bearbeitet  mu  btlligsten  Preisen  berechnet. 

Dampfkatsal  allar  An  und  Gröle.  —  SchmiedattOcke  fOr  all«  Venvanduiigsarten.  821 
X>fxnipf  piainpon  nach  bewÄhrten  Sj^ntemen. 
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Phönix-StabMe  J|  Job.  E.  BMmaDD  q 

Mürzzuschlag  ^•B^  Steiermark.  •• 


Phönix-Stahl  für  Werkzeuge 
aUer  Art. 


Vertretungen  und  Lager 
in  allen  Plätzen  von  industrieller 
Bedeutung.  — = — 


J.LNaeher 


Pumpenfabrik 


CHEMNITZ,  Beckcrstr. 


Naeher'» 

rotirendepampeD 

Spetiailtlt  idt  JO  Jahm. 

Ueber  5000  Stück  geliefert 

P&r  f  uB8r,  dleki  nul  dfliii,  bUte  od  Ufti 
nOttl^ellti,  Mwii  (Or  Slirfi. 


Spezialität: 

Pumpen  jeder  Art 

fUr  elektrischen  Antrieb. 

Spezialitftt:  Pumpen- Antigen 
fUr  Stttdte,  GsmeindMi,  GlHv 
Hod  FabrikML  9096 


Wolfram-Metall 

sowie  andere  Metalle  und  Legierungen  fur  die  StahllndflStrIe, 
wie  Molybdän -Metall,  Ferro -Chrom,  Ferro -Wolfhiin, 
Ferro -Molybdän,  auch  Molybdän -Säure 

erzeugen  in  bester  Qualität 


Kunheim  &  Co.,  Berlin  NW. 


820 
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BenratherMasdiinenf  abrik  A.  G. 


Benrath  bei  Düsseldorf 


(  Binrathmasdilnen  DOssBidorf 
^  \  Maschinanbau  Benralb  \  Nr.  18. 99  Amt  Btnrath 


^  Nr.  2410,  2631  Amt  DQssaldort 


lliiMii^iilttiiiiiMiiii 


Elektrisdi  betriebene  fahrbare  \/erladeapparate. 

Tragkraft  3000  kg,  Ausladung  an  der  Wassorsalt«  13,25  m, 
an  der  Landsette  14,81  m. 
2  Stflde  gellafflfl  an  ifie  Nledert^ndisdie  Staatselsenbahn  fOr  den  Hafen  Amsterdam. 


Größte  Kranfabrik  Europas 

in  den  letzten  Jahren  ffli  Ober 

30  Milliotien  Mark 

moderne  elektrische 

Hebezeuge  aller  Art 

Im  In-  und  Auslande  abgeliefert 


IM 


Siehe  Inserat  Abteilung:  Hüttenwesen  Seite  47. 
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Walzengiefserei  vorm.  Kölscb  d 

Aktien-Gesellschaft 


SIEGEN  LWettf. 
Grufseiserae  Walzen 


bu  jiu  den  gröfsten  DimeDsioncD  in  I&.  anerkannt  voriüglichen  Hpeilal  -  Qnalit&tAl 

und  Udelloier  Bearbeitung.  806 

Jthresproduktion  oa.  12  000  000  kg  bearbeitet«  Waben. 


869 


Deutsche  Delta-Metall-eesellschatt,  Alexander  Dick  &  Co., 


Grafen  berg. 

D  e  1 1  a  -  M:e  t  a  1 1 

GubStQcke  ]t>d«T  Gröfse  naeh  Mod«Ilen. 
ScTimledestQcke  iader  Art  nAon  Zciahnung 

far  SlArlDe,   l^rgbaa.  l74r»iUMh<t  Tweel«* 

Geprerste  Stans^eir'^nd^ Leisten 

in  jedem  beliebiffen  Profil,  »ofn«  rund.  ««ahBkant, 
|vi«rkant,  fljtch,  eie.  Ii »  814 

Delta. Metall,  Messing,  Aluminium  etc. 

mit*el«t  pRtnntiertom  Verfahren  hergteiellt. 


Google 


LjOOQ 


Google 


n  Nr.  24. 


5TAHL  UND  EI8BN- 


16.  Dei«mb«r  IMC 


Enke's  neue  Rotations -Pumpe. 
Neueste  AnsfOhruiig  mit  patentierten  Verlies-<(erungen  (evtL  auch  Kugellager).  ^ 
Hnnderte  vcn  Zeue  Idsen  i'.ber  Tag-  und  Nuchttttrlet  tla  xu  16  Jahren. 
Über  8000  Rotationspumpen  moiner  Systeme  im  Betriebe. 
^  Hochdruck-Zentrifugalpumpen. 

Vorzüglichste  patentJerte  Konstruktion,  in  lln-  und  mehrstufiger  Ausfahruiig  rOr  alle  FOrderhOhen. 

Nutzeffekt  bis  80  Prozent. 

Plungfer-Pumpen. 

MoiltTiic.  Kediegi-nste  Kon«lrul;lioii  mit  nur  einer  auBen- 
liegenden  .Stopfbüchse  fOr  Riemen-,  l>ampf-  und  eiek- 
Irischen  Antrieb.  vnat 

Carl  Enke,  ^"^12:„2r  SckhuÜb 


GC 


•  • 

es 

iU 

3 
U 

'S 


Oberschlesische  Kessel -IXrerke 


B.  Meyer      G.  m.  b.  H. 

Wasserpöhren  -  Dampfkessel. 


t 


J^^.  Dampf- Uebephitzer. 


O  leiwitsB, 

SpedalitAten« 
1  Clronlatlou»  -  Wawier  > 

rohrkOMiel  bij400qaiHeUU4sk« 

und  IS  Atm.  llttHeMdrtiek. 

.2.  Sec'iional  -  Nlcherheita- 

unter  l>ewobDtea 
^      Kkumen  aulntrllhir,  bU  HO  qm. 

K.3.  Circnlation«  >  Sieder  • 

^  keMMel  (II«(tcrirk«a««I)  bU  SSO  qa 
■1      und  IS  Atm.  Bcirlebiilruck. 

c4.  Dampflkberhlt«er  cd.  b.-p. 

jf>  (L  AujUtiiJi'Ki.)  aui  nubtloaeoBobridiUo- 

■—  gta  mit  ©  (jurriiclirittt  ood  DnB,  mit 

^  eiccBer  Fcacnrng  oder  i  limbiiil  fai  die 

>]  RfwIhIk«,  (Ur  klle  KcM^ntcnM  var- 

5.  Uanipfkenael  -  Feaer  > 

JDniCeU  rcirjrdc«  BrennmAteri«!,  tp«- 
ciell  rkuctitoae  Ki-uerangikaUgea. 

CO  6-  Schweltwarbelten  aller 
Art  kl«  Köhr<>n  und  ■^^>Tftt<^1f 

rar  Qu-,  Wassfr-  und  t>«rapdWlB^«n  bU 

a  ueier  Dmtr.  Bohrr#liren« 

TnuportKefaM«,  Betörten,  WladkeM^ 


Die  Witkowitzer  Bergbau-  und  Eisenhüttengewerkschaft 

WitUowity.  (Mähren) 


in 


(Abteilung  Gulsstahitabrik) 


ll«>rert  iMi  kilrxeKtcn  Terninen  IiIh  »ni  Stttt  k^ewicht«  ron  SU  0(10 

Stahlfapongufs  und  Fapon-Schmiedestücke 

roh,  cex-hropitt  oder  ffrUf  bi>&rbel(rt 
«US  Martin-,  Tiegel-  und  Nickelstahl,  für  Waizwerke,  Hanmerwerke,  Muchineafabrlkea, 

LolkoiiinllTrttbrlkcn,  .MBhIra  etc.; 
Bii<»nhahnbedarr  un.i  SrhiirbHU.  Kliktrlxitüt^werke,  K«rr-  und  Hlltt««BW«>H[i>, 
Cokoaotiv-  u.  ttndfr-Kiilrr  aus  Tlussrisrn-Taconfliin,  Ulaizcn,  Suvri,  a«cbaird.  u.  tewaliier  nicfcdttaM. 
UPtttut  Blechwaren,  wie  Cafcticn.  PrcfsiciU  tür  Ulagaont,  Kcsielbödci  m. 
(Abteilung  Wassergasschweifserei)  liefert  in  allpn  tiröfson  und  AuiifQiininiren: 
Gescliwsllitfl  Blechrohre.  Kessel.  Kesselbeitandteile.  Zisternen,  Rezipienten.  Schlfltmist«,  Prepallertcbvtzrokr«, 
elektr.  geichweifste  FSsser  und  Tank»  etc   in  KoiideHtcr  AiisfOhrunR.  W 

Arb«il«ni>lil  tu  don  Eion^tcin  -  rWubrn  ii>mI  Mnili-n«<rk*n   17  000.   lu  Atm  Ki>bl«>n(mb'n  ond  KokMOifalUn  lOOM. 
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Schwere  u.  schwerste  Nerhzeugmaschinen 

fir  Masehinenfabrikei,  Eisinbabi-Werkstatten,  Stahlwerke/Sehiffsbau-Anstalten  u 


Deutsche  Niles-Herhzeugmaschinen-Fabrih 

Oberschöneweide  bei  Berlin 


Tiltgramin-UmM : 
..llllawarti  ObtndilhwwMtdi" 


RlitiBn-llipitol  6  Millionen  liarh 


NintprtdMr; 
•int  ObarMkftntwtldt  II*  127 


Vertreter  für  Westfalen:  Waldemar  Schlieper,  Dortmund,  Kronprlnzenstr.  58. 
Vertreter  für  Rheinland :  Willy  Neuerburg,  Düsseldorf,  Kronprlnieastr.  39. 
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Automatische 
Gewinde-Schneidemaschinen 

mit  selbsttätig  ausschaltbaren  Schneidbacken. 

Beste  Maschine  zum  Sohneiden  von  rohen  oder  bearbeiteten 
Bolzen  und  Muttern  In  Massenfabrikation. 

Zu  schneidende  Gewindeläiigen  und  Bolzenlängen 
unbegrenzt. 

Einfachste  Bedienung.  Präziseste  Ausführung. 

Schneidbacicen  leiclit  nachsohleifbar. 

iUexanderwerli  fl.  von  der  Nahmep,  9.-6^ 

Armaturenfabrik  (aI^SSt),  Remscheid-Vieringhausen. 

Berlin  S.,  Neue  Jacobstrafse  6.  «so 


Quadratisch  geflochtene 

Transmissions-Seile 

„IPntQnt  Bok". 
X>a«i  Bef9te  fiii*  Seiltine1>e. 

Ctleichmäßig«r  Laof.     Geringste  Dehnbarkeit. 
Sicherste  Spleißang.     Kein  Drehen  der  Seile  in  den  Rillen 
 Über  2'i  MllUonea  Meier  In  B«trieb.  


AuskQnfte  etc.  bereitirilligat  doich  die 

Quadratseilfabrik  .»Patent  Bek'* 


SpMiat-  Abteilung 
4er  AktleBceaelliicJiaft  fttr  Sell-Iadutrle 

vormala  FERDINAND  WOLFF 

IMCcLnnlieitn  -  IX  eclfarau. 


87S 


Rohde  9f  ScbmacMenberdt  B.  m.  b.  D»,  Dflsseldorf-Obmas sei. 

RiDzise  Fabrik  fttr 

„MAY-BOELRER"  Q.H.P. 

lloerreicfat  an  Scbocidkraft  und  Stabililit  infolfc  anserea  PrcBaverfahrens. 
PreiswOrdigster  Bohrer  der  Gegenwartl   Gepresste  „May-Bohrer"  aus  Schnelllaufstahl! 
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Transport- 

u.  Verladeeinrichtungen 

speziell  für 

Zechen-  und  Hüttenwerke.  « 


03 


•c 


o 

CO 


MÜTH- 


SCHMIDTS;:  Berlin"""" 


pla^  4. 
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Adolfs-Hütte 

vorm.  Giäfl.  Einsiedel' sehe  Kaolin-,  Ton-  und  Kohlenwerke,  Akt -Ges. 

Crosta  bei  Bautzen,  Post  Merka 

Bahnstation  Quoos,  Linie  Bautzen -KOnigs Wartha 

Eaolinschlämmerei  ^  Schamottefabrik 

empfiehlt 

Fenorfeste  Produkte  Jeder  Art  und  Orölse. 

Schamotte -Steine  u.  Schamotte -Fassons,  Seger-Kegel  35 — 36  gleichstehend. 

Schamotte fabrikate  mit  45  %  Tonerde, 

Sämtliches  feuerfestes  Material  zum  Bau  von: 
Hochöfen,  Winderhitzern,  Koks-,  Schweifs-,  Puddel-,  Kupol-,  Röst-  und  Stahlöfen, 
Retorten,  Muffeln,  Röhren,  Stopfen,  Trichter,  Düsen  etc.  eto. 
Feuerfeste  poröse  Steine  für  Heils  Windleitungen. 
Säurebeständige  Steine. 

HHH^^H  X>iiiais-^teine.  ■hbhhh 

F'en.er fester  Mörtel  jeder  A^rt, 

■aniutfUhrung  sämtlicher  Ofeo-  u.  Feuerungsanlagen  für  die  metallnrglBche,  chemische  a.  Gai-Iodistile. 

i.kM«n../>ii..k<i<>. .  /  ^  SIIIIIoneB  Kilo  feinst  ^cschlimmtea  Kaolin. 
jaaretproaaiuoD .  ^  ^  MlUlonen  Kilo  gebrannt«  8chamott*fabrikat^ 


1816 


Apotheker  Alwin  von  Herrmann's 

=  Brandwunden -Oel= 

zur  Hichorcn  HoUune  aller  Brandwunden  infolge  VerorenninifeB 

durch  Feuer,  Kalk,  Sflurcn,  fttzonde  Alkalien  und  dergl. 
V(«rbrühau^en  durch  WaHaor,  Dampf  oder  aonstige  Flüssigkeiten. 
Souneubrund    durch    Einwirkung    tropischer  Sonnenhitxe, 
l)t?aeitigt  Bofort  ili<>  hefti^Hten  Schmerzen  und  ist  infolge  seiner 
t^iuzig  dastehenden  Heilmethode  anderen  Mitteln,  wie  Brand- 
liuinieuten,  Salben,  Pikrinsäure -Lösungen  und  dergl.  yoraa- 
xiehen,  weil  der  Verband  bei  nurinalen  Vorletzangen  bis  xur  toU- 
Bt&ndi^on  Heilung  liegen  bleibt 
EntzUnduuiren  und  EitemDgon  sind  ausireschloBsen. 
A.potlielier  -tfVlwiii  von  Heri'iixaiin's 

-       ürti,ii<lwini<leii  -  Oel  - 

ist  Ton  industriellen  Oroßbctrioben,  stAdtisohon  Werken,  sowie 
staatl.  Untomobmeu  mit  aullerordentlich  großem  Interesse  »atgt- 
Dommen  worden.  Es  ist  wegen  seiner  einfachen  Anwendang, 
anUbertroireuen  Hi^ilnirkang:  und  unbegrenzten  Haltbarkeit  in 
allen  »erkeu  nuentbehrllch  und  sollte  besonders  al« 

JPräventiv  -  I\jUttel 

igetOJirt  worden,  am  DStigenfallfl  sofort  zv  Hand  tn  »ein. 

Zum  .\nlegon  de»  Verbandes  verwende  man: 

Apotheker  von  Herrmann's  antiseptische  Preßrollen-Witte. 

Man  vsriangs  2/1  Flascbsn  (fOr  Bstrlsbs)  t  M.  3.- 
HHd  1,1  P.  astissptltchs  Walls  *  Mh.  1^  mr  Prelis. 

Ohemisches  Laboratoriirm  .AJ.win  von  Herrmann  O.m.  b.  H. 


Badebeol  -  Dresden,  Telephon  2066. 
Versand  fOr  0«Nterrf>irk  -  l  nKarn  nb  7welKnlt«derl»saa«v  Tepllts-S«liBmaa. 
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Google 
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Erfolge 


aobr.  BoUanl,  Berlin  V.,  Wiesenstr.  Nr.  7, 

mehr  ab  ^^,000  Hebezeuge 

wuH«n  n»chw«i«b«r  in  oirott  14  .Talii-en  von  ihr  ^eliff«rt. 

pnmfU  Be4l«MBf  —  mUUf«  FreiM  fir  kikhatUMtlfM  FakrUuU  —  gr&Cmto, 
•loh«grk«l«  ImIm  ArtMitan  nit  B«liMri-H«bflM«cmi  fadilff«  i«r 
B,  pftt«>tl*rt«B,  Toril|:llr)ieti  Brom»en  diur«n  machen  den  Ton  keiner  anderai  1 
IMtlk  im  flaithtr  Zeit  mmiok  nar  MUkihenid  emicktw  AbMta  «rkUtriinh. 


Bwlla  IM«  —  AtttjBOMmt  IBOS  — 


leoo. 


Kraoe  nd  Laufkatzen  T 


fOr  Biadf  «od  ^ektro-Betrieb» 

tckraikn-Flisekinzigi 


Fiucbenzüge 


hItttakl-Zikini-Zlii 


Gebr.  Bolzani,  Berlin  N. 


Di«  KMMrUck  D«u4Mh*  und  andar«  Huinen,  d«r  l^orddaulMlw  Utfi  K0wgU«h«  MUittr- 
und  luMiMiB.W«Mtt«i,  W«tt-ItebliMMMnt»  wi«  WntL  Knin^  mMUb  aril  4m 

w«iig«»  4«r  finu  CNlir.  B«lnai. 


Zv  lesen  tod  Wertl 

bMliB  wi«  jedem  FachmaBii  olmt  WeitiMt  venlliidlidi  —  «»  «Im  Vi  BiAr 
Unr.  NuImSmI  ale  jeiia  Betewliia-llMehtug-grtritot;  ddm  ndmiMi 
OuiMtohl-Stimred-FlMcbeniüg«  (und  LaufkAteen)  Ti«!  w«ilger  HSbenraam 
ein,  all  Jeder  entspredieBde  SdmabMiflMelieiisiig,  auch  noeh  weniger  Hshenraum, 
rIs  das  TOr  Ersdielii«n  unserer  Stlmrad.FlMelienKÜar«  kfineste  8jNt«m  ^Moore**. 
Bei  die«er  dureh  jeden  uasersr  Stirnrad -Flaaehaiuiüge  und  der  «nUprechenden  Lonaf- 
kaUen  bewieeenen  Sachlage  ist  et  —   ohne  Weiteroa  beweisbar  —    9iBd  tMtr 

Bietaliehe  TJnriehtlgfcelt  Im  Sinne  des  Geeetzee  fi1>er  onlMiteren 

Wetlbeirerb,  wam  BelmdbiB-fkMliMuttce  M  NediMl  bmIiI  utitriditetar 
IntmMBtan  Vit  das  SapvlaimB:  »BAehdar  NvtMMt  —  kAnaake  BNÜnie*  — 
angeprieeen  werden,  —  tllfl  ÜM  wUkt  ttaUBaly  soweit  nvr  SebraobM-llMeheBiflfe 
aBgeblfch  In  Fraife  kommen,  m.  denn  tmaere  Bchrauben-Flaachenrö^e  st«hpn  1h 
BaallBge  und  Nntseffekt  rnlndentons  kfiinem  anden^a  8chraabeB«Flaaeheaiai$ 
■ach,  woffir  jedee  aoleher  Hebeaeuge  Ton  ung  den  Beweui  arbringi.  97S1 
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Dampfkessel, 

auch  für  Ofamibhitxe. 

Eiseiibauteii  für  Gruben 
und  Hüttenwerke. 

ItlltchelbengerOiti.  SalbtttStlg  ant- 
leertndt  GIchtaulzUge.  OlengtrOite. 
Ofsnpinztr.  Ofenmintel.  Einfache  und 
iopptll«  fllcfat¥«richlU»g«.  Transportainrieh' 

Uingan  u.  Behälter  lUr  En  und  Kokt. 
Winderhitzermantel.   Wind-  u.  Gei  Leitungea 

fitirelnigungiinlagen.  Stahl warkihallen. 
Pfannenwagan.    Pfannen  •  Elevatoren. 

Konvertermantel.    Ofen-  und 
9799  Generatoren -Mlntol. 


He 


I"  Fabrik  fQf 

3  Sc 


inr.  Stähler 

Dampfkessel  ond  EiseDkODstroktionefl 

Weidenau  a.  d.  Sieg  und 
Niederjeutz  i.  Lothr. 


Allolnigot  Auiliiluungsrecht 
lOr  doppelte  Glchlvertchllliie, 


.Patent  Buderut 


Aktien-Gesellschaft  fUr  Glasindustrie 


Qhamottef  abriken 

in  Wirges  (Westerwald)  und  Bad  Nauheim. 


486 


FßUBrfBStB  ProduMB  i?feiie:%t^^r«r: 

tel  und  Thon«;  FRcoMtaine  aller  Art  für  Hochöfen, 
Winderhitzer,  Kokt-,  lapol-,  GlBh>,  Schweifs- 
Oefen  etc.,  Stahl-  ujid  R«heiBeB-Pfnnnen  etc. 


Ausgösse,  Stopfen,  f^sllTSrnt^ 

windleltaDf^en,  Schinkessel  etr. 

Säurefeste  Steine,  Chamottemörtel. 


Beine  kohlefreie  Metalle  und  Legierungen, 

Chrom  98/99  >,  Mangan  98  >,  Molybdän  98  »/o,  Molybdän-Nickel, 
FerroYanadium,  Ferrotltan,  Ferrobor  etc. 


Erwärmungsmasse  „Thermit 


•  zur  Auatühruog  des  patenderteD 

aluminothermlschen  Schwei bverfahrens. 

Seit  Jahren  in  Eis«o-  und  StahlgieScreien  atHndig  aageweodet. 

■T"l%    ^  ^  I  ^  ^  ^  !  ^  «l-    Chemische  Fabrik 

T h.  UOldSChmidt,  und  Zinnnotte 

Abt.  Thermit.  Essen-Ruhr. 


ni4a 
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96 


RHEINISCHE 
GHAHOTTE-  UND  DINASWERKE 

>CD  K  Ö  LN  a.  Rh.  GX. 

Fabriken  in: 

Eschweiler  bei  Aachen  (tki.  G.  Lütgen -Borgmann  G.  i.  k.  L),  Ottweiler  (Bez.  Trier), 
Bendorf  (Rhein),  Mehlem  (Rhein),  Siershahn  (Westerwald), 
Hagendingen  (Lothringen). 


FEUERFESTE  STEINE 


ALLER  ART 


besonders  Chamottesteine  fClr  Hochofen,  Winderhiteer, 
Kohlenstoffsteine,  Dinassteine  fflr  Martinofen  (Marke  „Luetgen") 

und  für  Glashütten  (Dinas  I). 


Die 

Bauabteilung 
in  Köln 
(vormals 
G.  Lfltgen- 
Borgmann) 
übernimmt 


die 

Herstellung  von 

Fabrik- 
schorasteinen, 

Kessel- 
einmauerungen 


u.  s.  w. 


9796 


Glässing  &  Schollwer 

Fabrik  fOr  Feld-  und  Kleinbahnmaterial 
Schüren,  Post  Aplerbeck,  Westfalen. 

Kokswagen,  Kippwagen,  Plateauwagen, 
Schnellentlader,  8chiebebflhnen, 

Spezialwagen  jeder  Art. 

Schlenen,Gleise,Weichcn,Kreuzungen, 
Dretiaolietlbou.  97M 
Förderkörbe,  Eiaenkonstruktionen. 


Google 
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Maschinen-  und  Armaturenfabrik  vorn.  H.  Breuer  &  Co. 

HTÖOHST  am  IVCain 


Ch>frtBdet  1874. 


^    alUr  Art  <^ 
■r 

■  I.  Bocbinekduspr-  atc. 
LiUui|«n 

^   Komplette  ^• 


Ciu  1000  lrk«tter. 


^  DyMUHts.Vdntiltiar.  ^ 
und  FBrdM-fflfttelihiM.  ^ 


Pumpen  tttr  Mudiiiiai-Bitriik. 


Gesellschaft  für  Erbauung  vnn  Hüttenwerks-Anlagen 


G.m. 
b.H. 


256 


Wir  bauen  vollständige 

Hochofenwerke 
Stahlwerke 
Walzwerke 


Düsseldorf,  Hansahaus. 

Feuerungsanlagen 
Kokereien  und 
Nebenprodukten- 
gewinnungsanlagen. 


Sftjntliohe  ff.  Materiaiien,  Eitenkonstruktionen  und  maschinellen  Einrichtungen  aus  eigeo« 
Fabriken.    Daher  gröBte  Garantie  fOr  Dauerhaftigkeit  und  Leistungsfähigkeit  der  Anläget. 


Drehkrane 
Laufkrane 
Velociped- 

krane 
Bockkrane 

für  elektrischen,  Damp 
iMe       und  Handbetrieb 

liefern  als  langjährige  Spezialität 

ZOBEL,  NEÜBERT  &  Co.,  Schmalkalden. 


lB.l>eEMib«r  IMe.  JiTAHL  UVD  BIMM.«  Wr.  M.  VT 


Vereinigte  Königs-  und  Lauratiütte 

Aktien'fietelUehaft  fnr  Bcrgbai  t»i  Hlttenhetritb 

]  BERLIN. 


HtUmwerktt 


bti  TmhmwHb,  , 
in  VmsMra.  [Bck^ 


•US 


Stotakolilen»  Eisenerze. 

BÄhelMl  (Paddel,  ikMsenier,  Thuniaa  u.  Gi«ier6i). 
BeaMm«r>,  Thomaa-  and  Siemens-Martin*8Uhl. 
X  X  u  L  and  diveriM  «odMM  FonndMn  «09 

Umo  voA  SUdd. 
Btab«l»eiit  Unirersaleuen  and 

Schweiä-  ood  Fluisiasu. 
6nib«n-  und  F< 

und  suhl. 

Ken«!-»  Schiff«-,  KonilrukUdriH-,  RifTa;-,  Well-, 
Blnn-  u.  Modellbleche  aiu  Flu&eisea  u.  SUlü. 

lihreB,  gewalzti!,  nieli  vwilnkt,  «u  Sdnrail- 
waA  FtaMien. 


StaU'Formnfi  aut  MartimUM  für  EiMnbahn- 
b«darf,  SchiSbao,  Lokomotlv-  und  Maschinen- 
fabriken, Walzwerke  usw.,  roh  oder  b«arlteitet. 

KlMaguSwaren  aller  Art,  als  Bau-  n.  Maschinen- 
goA,  Wallen,  Platten,  Rostatäh«  usw. 

filtorwageii  bis  zur  grÖAtan  Tragfähigkeil  für 
Normal-,  Schmalspur-  und  Feldbahnen,  als 
MNriM  Kohlenwagen,  Kalkdeckelwagen,  offene 
■ndfideckte  Gatarwa(«n«  Keatal-  und  Bassin - 
wagen  zum  Timosport  TOD  Teer,  Petroleum, 
Spiritas,  Sloren  uw.,  Bferwagen,  KoblMiwag«o 
von  20  f  Tragkraft,  nnr  M\a  Prefiteilen  herge- 
stellt (infolge  des  fei-:ii^cii  £igeDgewich(es  noch 
all  zweiachsiger  Wagen  ruliMig).  —  Rollböcke 
mm  Traniport  von  normalspurigen  Wagen 
auf  Kleinbahnen,  BahnrndtfarwaffMI,  Erd- 
transport- und  Kippwagen. 

PanoBeBwafen  fOr  Klein-  und  StraAenbahnen. 

BltiwiNtoMtmriBl  für  Baupt-  und  Klainbahimnf, 
ab:  Bbanlmhnaebienen,  eiserne  Sehwelltn, 


anstalt: 

RiAtrsekthact« 

iMi 

■ohwtoatecUovIti. 


Unterlagsplatten  u.  Laschen,  Achsen,  Bandagen, 
g«pre(ate  Radcten)«,  komplette  RadsAtze, 
komplette  Drchgc-steü-QBniitliren  aus  ge- 
praMam  Blech  für  Panonan-  und  flfltanrageii, 
aowie  itmtlielM  TorkonuneDda  ZabahOrtaO«  ana 
geprefitem  Blech,  gepreßte  Tenderrahmen- 
bleche, Waggonbaffer,  Zughaken,  Bremsen, 
Schrauben-  u.  Sicherhetts  Kupplungen,  fertige 
61eis}oche  für  Feld-  und  Industriebahnen, 
kumpl.  Weichen  und  einzelne  Teile  derselben, 
wie  WeicheuzuDgea,  ZoogendrehstQhle,  Gleit- 
stahle, TerschlnAstfltta^  vanchluihaken,  Rad- 
lenkar,  StaUgoft»  imd  BehianMibanBUleke, 
Wddunplattan.  W^ehanbaekt  ww.,  «Mt- 
kreuzuogen. 

BtaeBkonatruktioneB  aller  Art,  als:  Eieeme 
Brdcken  bis  zu  den  grdftlf  S)  üi  zweiten,  Dächer, 
Hallen,  FOrdertflrme ,  Separationa -Anlagen, 
HochofeiigcrQste,  ei-^erno  Schachtan -liiu'en, 
Drehsciiätl>«ii  und  ScbiebebOhuen,  sowie  alle 
sonstigen  Eisenkonstruktiooan  aadi  eiganaa 
und  fremden  Entworfen. 

Dampfmaschinen  aller  Art  (FArder-  u.  Wasser- 
batUuigs-IIaacbiBaii  uw.}.  AUaiiiin  Aus- 
fUiniiig  dea  BAVsannlwIiaii  fllmrtieita- 
apparates  IQr 

Pampfkestel. 

Beserroire,  (  laiM  « 
Grobhlecharbeiten. 

FaaaonschmiedeattMfct  {In  daaentaa  gaadnladei 
oder  geprelt). 

MaaeUaeUe  Gnibmß  v.  FakrikebirlAhtBBfeB. 

nMfak.  —  Ikmnh  —  SmaatiHvIta'.  9719 


I  Kaukasische  Manganerze  l| 

J  sowie  alle  anderen  Erze  für  die  Eisen-,  Stahl-  und  Metaite  Darstellung  L 

lielert  prompt  in  jeder  Menge 

Ludwig  Sdioenwaldt  Düsseldorf 

Eigenes  Laboratorium. 


Grubenbesitzer. 

5I70 


Bureau:  Hansahaus. 


M  Nr.  24. 


.JBTABL  UND  ■IBEN." 


II.  Desembvr  1906. 


Pumpmaschinen  und 

Pumpen  jeder  Art 

für  Dampl-,  Riemen-  u.  elektr.  Antrieb 

9928 

Muller  &  Herold.  Halle  S.-Trotha 

Pumpen-  u.  Maschinen -Fabrik 

Femtpreeher  888    ■    Telep.-AdrMae:  M0llarh«r«l4,  HallMtiit 


Ritter  s  Original -Patent  automat.  Dampfschmierapparat. 


0  « 


Anerkanat  ▼•U](*HH«B«ter  Apparat.  —  Kaorote  Aleraparalsa«. 
Kar  ecbt,  weaa  ailt  Heia  er  Hekatamark«.         „  .  . 


Obtr  25  000  Im  Bitrtoba 

l>m  dar  Kaiaarl.  Marma 
im  KfiDigL  auatabahnap  anc 
WarUUttao, 
aowia  dao  badanUodatan 
DaBpfachinahrtafaaaUKhanaD, 

Warftan,  Dampfmaachioan- 
kbrikan,    B«rf-  and  HOttao- 
warkao  atc. 


RITTER 
lufttr.  SikitiairkL 


Geoanasla  Ra(ulianin|t 
und  k«l  MeMtor 
TowMtkM  ahaoltit 
•l«ll«r  und  parlMofc. 

Im  arbaitnnd. 
El*|a.DU  11.  aorgflUtifa 
AaatllhTUDt. 

Kaiaa  tarbraehlichao 
Taüa. 

GegrDndti  1848. 


8p«iialapptrat«  mit  1,  2,  3,  4,  6  und  8  SlemptU  fDr  Lekonotiven,  ^ 
LokonoMan,  Halltdamphnatchinan  ale.  441 

rilraiac7luidri|alUa<hiBaii.       W.   Ritter,    lAUfalOfllfibrik,    -A^ltOnO..  TianUapaUc* 


U  Hagnesitsteine  Marke 

von  höchster  Pressung,  in  allen  Formaten  und  für  alle  Zwecke, 
so  für  Siemens -Martinöfen,  Roheisenmischer,  heifsgehende  Ofen  der  HOtten- 

Industrie,  elektr.  Ofen  und  dergl. 
Siutergebr.  Magnesit,  Magnesitmörtel  mit  und  ohne  Teer 

  liefern   

Mehlhorn  &  Weissenberg  vorma  Carl  Franclsci 

Scliweiclllitz  in  ^etilesien  » 
gegenwirtig  älteste  und  erste  Betriebsstätte  des  Kontinents  zur  Herstellung  von  MagnesItsieiR««. 


Vertreter  für  den  Saarbezirk  u.  Luxemburg:  Herr  Ing.  W.Nest  in  St. Johann (Sitr). 


Goo^ 


16.  Deceinb«r  1906. 


Nr.  24.  M 


Jflnkeratber  Gewerkscbatt 

Jünkerath  (Rheinland). 

Hütten-  u.Walzwerks-Einrichtungeii. 


Schlackenwagen  für  flOssige  Hochofenschlacke,  System  iOnkerath, 

in  5  Orörscn  bis  zu  9  cbm  Raum -Inhalt,  mit  Hand-,  Dampf-  und  elektrischer 
Kippvorrichtung.    Deutsche  und  aueländische  Patente.  788 
Über  150  StOck  im  Betrieb,  u.  a.  bei  Krupp  21  Stück  k  9  cbm,  in  Knenttingen 
14  Stück  k  7  bezw.  9  cbm.  und  in  Differdingen  19  Stück  k  7  cbm. 

Schlackenwagen  System  Dewhurst,  Roheisenwagen. 


ff 


Elektromagnetische  Aufbereitung  \ 

von  schwach"  und  starkmagiietischen  Krzen  auf  nassem  und  \ 

trockenem  Wege  \ 

Patente  der  Rernadthaler  ung.  Eisenindustrie  Aktiengesellschaft*'  ) 

»  / 


Alleinige  LizenKÜihaber 


683 


Marchegger  Maschinenfabrik  / 


Marchegg  bei  Wien. 


I 
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JBTAHL  UND  ■IBSN." 


16.  DezembM-  190». 


Spezial-IHascMne  » 
Kurbelzapfen 


für  Wellen  («Kr  GröBe, 
—  patentiert  in  allen  Staaten. 


EmilCapitainesCo. 

Frankfurt  a.  M.  ^. 


Mit  iUset  ^ivtbin*  vtrin  K'irbHiapfti  iiiil  Vhfikfl  aui  Um  rohen  ^ffkul  atriaj  "RTtiir  ftitAl  ui  rttMiAUi. 


RHEINISCHER  YÜLCÄN 

Cbamotte-  and  Dioasw erb  m  b.  H. 

OBERDOLLENDORF  a.  Rbein 

bei  KOnlgsflntar. 


9M1 


Zentrifugalpumpen 

als  Riemenpumpen  oder  für 
direkten  Antrieb  durch 
Dampfmaschinen  oder 
Elektromotoren. 


Fahrbare  Zentrifogal  -  PampinascMnen. 

Riemenpumpen  bis  250  mm  Rohrdurchmesser  und' 
fahrbare  Pumpmaschinen  stets  fertig  auf  Lager. 

Menck  &  Hambrock,  AitDia-HanhHrg  so. 


Google 


16.  Dezember  1906. 


^TAHL  UND  KIBSN." 


Nr.  14. 
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215000  P*S*  in  Daitipfturbltieti 

System  Zoelly,  qtmun  und  in  MtlMmnii 

?\bdampfturbin€n 

verdoppeln  die  Ceistung  von  Jmspurf-Danpranlageii  an! 
Ifatteti-2;ed>en  usw.  M  HHoerüRaertcn  DaMpTverbraucl). 


Dtmpfturbine,  500  P.S.,  mit  Drehstromdynamo  von  2200  Volt. 

Bergbau- Gesellschaft  Neucssen,  Altenessen,  Schacht  Heinrich.  6n 

Ucrcinidte  ma$cl)in(iifabril(  J\H$huH  und 
ina$cbin(nbau9e$ell$cbaft  nurnberg 


Arloffer  Thonwerke  Aictiengeseiischaft 

Arloff  (Rlieinlnna) 

Fabrik  feuerfester  Produkte 

empfiehlt  als  Speziaiilät: 

'  Chamotlesteine  bis  42  ^/o  Thonerdegehalt,  englische  und  deutsche  Oinasstelne, 

poröse  Steine  von  0,8—1,0  spez.  Gewicht 

Carborund- Fabrikate  ^ÄSM?'" 

Qvldene  Med»IUe  Luxemburg  I8»8.         Silb.  SUatsmedalUe  nnd  Stlb.  Medaille  Düsseldorf  1«». 

Wdtaiisstelliing  liittich  1905  i !:  2:;  liÄ".htJ'ÄiÄri^^^^^^^ 


694 


Google 


109  Ht.  84. 


mStaml  m  ■mir." 


Ifi.  Dexember  190C 


Hochprina  engl.  ff.  RüinniEF-  und  SchwEiBofEn-SteinB 

Marken  'THISTLE"  &  "STEIN" 
der  Firmt  JOHN  Q.  STEIN  &  Co.,  Ltd.,  BONNYBRilKlB  b.  Glasgow, 

Inhaber  der  altberühmten  Glenbotg-Thon  AbUgcrung. 
Besonders  wichtiger  Vorzug:  denkbar  weitestgehende  QleiclinillSSiKiceit. 


EnaLCliniizieyel  für  GaszOge  in  basischen  od.  sauren  HaFtlnofBB 

Marke  ADAM  MASON  «  SONS,  HORWICH. 

42|19*/>  Chromsiure.  QlSnzend  bewährtes  Qualitätsfabrikat  allerersten 
Ca.  dreifache  Haltbarkeit  gegenübLT  Magncsitsleincn  bester  Qualilit. 
,1  Gekörntes  Chromerz  zum  Ausstampfen.  — 


Anfragen  erbeten  an  die  Generalvertretung: 


794 


MAX  DAELEN,  DUSSELDORF. 


(Patent  Engets) 

znr  ErhüliQEg  Her  FBnerfestiiidll  m  Ciiaiiiolle  Material 

fSr  alle  Kesselfeuerungen,  SchwciU-,  Trocken-, 
Tiegel-,  Glüh-  und  Emaille-Oefen,  für  Gencrtta i  eii, 
Charaottctiegel,  Retorten  etc.  empßehlt 

Flurieste  Industrie  B.  m.  b.  H.,  Disnliiri 

Kaiser  Wilhelm  Strasse  42 


ZaHlreleh« 


Georg  Heckel,  St.  Johann-Saarbrücken 

G.  m.  b.  H.    G«gfOnd«t  1784    DrahtseilfabHk 


rond  und  flach,  ver- 
linkt  und  UTeninkt 


Bergwerks-Förderseile 

Bremsseile  ^  Streekenforderseile 


Kabelseile,  Schachtführungsseile 


Lauf-  und  Zugseile  für  Drahtseilbahuen 

Aufzug-  und  KraianiiUs»  TnuMnltiiontMito,  OrahtipeflMMi,  OraktMluilmflia 


Digitized  by  Google 


IB.D6Mmb«r  IM».  JiTAMh  UND  Mr.  M.  1«S 


paul  Scbmidt  $i  j^csaraz 

Ceclitiisci)cs  Btireaii»  €L  m*  Ii»  Ii» 
ftmvftcNr 2159«  l)dtlttOVCf  Fritttetifraiie  la* 

CfCfCfMMS«  CftoiHmg  Mit  TiNMIItlClIMS  VOS 

^  Bütten- Anlagern  ^ 

Beme»$fenigc  6iBrieDtMngeii  rir  aie  Eise»*,  Subl-,  cDCHische  keramische 
Tidmtrfe.  tMztwq  ooti;inaterialien  und  HrbeltszcicbiiNiideH.  BegvtacbtnNg  solcher 
JlMlagm  ig  ucDiiKbet  «ga  kaHtttäiiMiscDer  Qiisicbt.  Kegtg»illllt»m€dMgggcft. 


Patent -meardale- Ofen  D.    P«  Dr.  9^m. 


Mim     1VM  als  flanai>,  aiai>*mg  StfmtlsofM  •■sfleflirt.  lia  Vimet  Htm. 

6111k«  vom  $cbn[(4estickei.  6rob-  aid  Teinblechcn,  lOlnhela,  Spaitei,  Drafet,  znm  Scbntlztn 
Ml  mcuülea,  soari«  fgr  SMCfe*  ger  cfteaisclK«.  Zeacii-.  keranlsclKa  Nti  6ia>ii(UitMc 

UmaAhmmMm*  Stossoleii,  K«nalltistengiai)dfeH, 
9f%9mw  /iwiwrwyt         ScHmiedeofen,  Blecl>9iaboftti  HMKr. 

äit  Praxiit  Bei  efaca  Siessofen  varde  eii  KoAleaocrbraacb  «oa  aar 
mmpKK  aw»  mi  rrwi»t  .^^  ^  g,,^^^  aar  datacNr  ScMcH  eiascbl.  Baelit- 
Miel,  M  Qeiwealau  im  fMimMci  aatf  M  der  aeriiaeM  Ceistasg  «at  Mr  aa  loas  erreicM. 

Bei  elaeai  gtea  ailt  wmi  Kaaicra  fgr  Seliaiedebidcke  b\t  xa  ii  toas  Qisdtewiebt 
aratdea  bei  düai  Ciasait  voa  Mate  kg,  tlaaUL  Backikoblea.  pro  tag  aar  Maa  ka  KoMc 
aaignadM.  vricfet  ki  abMai  HiaatI  aatb  aiM  ulacka  ikidaaMtMaa  ankttck. 


Koaipiette  äaricbtaag  m  Stabi*  a.  ttialmrkea  etc. 

6a$erzeuger  oerscbiedeaer  eigener  uad  patent.  Systeaie, 
aaf  Olaascb  aiit  aatoaMt  BcscbickaagS'Uorriebtaag. 

Xhm  Uerftmm  aacb  miaderarertlae«  Breaaaiaterials.  sowie  aacb  aar  Ocrgasuna  cob  Braun- 
koMent>ri)<rttt  oorzflgticb  fleeignet.  derinaster  6cbalt  an  Koblensäurc  Im  6a?.  Finfacbitc 
KeiniguRg  in  kürzester  Seit  obac  Onierbrecbaag  der  6aserseaguig  aaa  obae  fidaitigaag  der 
Jhkffttr  dartb  mua.  ntmuOmiq  «oü  DknipliUgWgrlwMffgc^iafggMi  Ma  Um 
ca.  dl  IDaaigaii4lM  aad  laa  Mraiorei  gelieren. 


jnieiioertriu»  di$  6a$$cbvpeis$ofen$  Patent  Stapf 

in  faat  allen  Kufturataatcn. 
geriagster  Ubbraad  bei  geriigsien  iiobieaverbraucb.  lai  Daaerbetrieb  «ardea  Mgeadc 


1.  eiabitxiges  Scbweisseisea  .  .  .  Tibbraad  441  KoMe  lo.sa. 

2.  nasseisen  Tlbbraid  2^}  Koliie  i,9$, 

feinste  Heferenzen  und  Zeugnisse.  Mi 
KoffgiiaiigciHidt  auf  VihmUb.  UMiMqtfm^ 


Digitized  by  Google 
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15.  Duemb«?  190t. 


j^errolegierungeii  «nd  ^errospezialitäun 

jeder  Art,  wie  Ferrochrom,  Ferromangan,  Ferrowolfram,  Ferro-Molybdine, 
Ferro-Vanadium,  Spiegeleisen,  insbesondere 

als  ISpezialit&t 

BocDprozcntiges  ^erro$ilizlum> 

20,  26,  30,  60  bis  86V«  Si-Gehalt,  ferner 

Qualitats-RoDelscn  '"^  't^z''^'^^- 

liefern  jederzeit  zu  billigaten  Marktpreisen 

«M.  Pollitzer  &  Wertheim,  Wien  ll/a. 


;  ALFRED  GUTM ANN 

AKTIlcN-'jESElLOaiAFT  MASCHINEliSAÜ 
.OTTENSEN         ^  MAMBURG 


Gehärtete  Stahlkugein 

für  Maschinenbau, 

geaai  rvnd,  ^enaa  aof  Mafg  geschliffen, 
ulbertroffen  in  Qualität  n.  ABBfUlininir. 

Geschliffene  Kugellager 

ans  feinstem  Ticgelguftstahl.  9872 

I.  MEYER  k  Co.,  Dflsseidorf. 


Wilhelm  Soliler,MaiiBheiiR. 

Roheisen 

Kalt  erblasenes  QualititseiseR 

Air  Hart-  und  Walzen^UM,  Zyllnder- 
Kuss,  sowie  feuer-  u.  säurebeständigen 

OUM  USW.  9971 


Google 


Nr.  84.  IM 


Dellwik-Fleiscber  Wassernas-Gesellscbaft 

Bureau:  Frankfurt  a.M., 

Das  patentierte  Dellwik-Flelschor  Wassergas -Verfabren  ist 
utir  aaderen  iA  aaohfolfiiiiM  Fabrik««  •iBCifflbrI  worta: 

EimbflüiiiW«rlcrtilteainsptitlfoii,Glei       Witkowitzer  Bergbau-  und  Eiseiibltltii«t> 


A.-6.  DIMnger  HOttoAirarkf ,  DHHiigeii. 
Deutsche  Röhrenwerke,  DtttioMorfy 


Duisburger  Baoii*  wi  StilllWM'ke, 
Duisburg,  ■»  NMiuMtttiiBRi. 

Lange  A  Mrckens»  AtteM. 
Blicke,  TeBering  II  Co^»  Bgnratb, 
Efeerle  A  Gemfi.,  Augsburg,  «iit 
BirgMe  Fdirradwerke  „Elite^  Fritt 
Evertsbuech,  Leniiae* 

A.<a  fDr  Ziekindeetrie  vorm.  Grille, 
Oberbiysen. 

FerbeMUiriken  8ayer  A  Ce.,  Levcrkusin. 

Biemgiie  mimh*  eee  eeMnorm, 

Lndwtiishafen,  ■«  meMMMiMg. 

Leop.  Schwer  jr.  A  €e.,  DQren. 
BismerckliOtte,  Ober-Schletien,  «««MiMt. 

Düsseldorfer  RiJhrenlndustrie,  Düsseldorf,  '^l  '"^'f Tül®''  r^*T  Compaey, 

Sautt  St>' Marie,  Canada. 

Siemcfie  breUierc,  Ltd.,  Slafferd,  England. 

Stewart  anii  Lloyd,  England. 

Ritcr  Cenley  Company,  Pittsburg,  U.  St 

Avesta  Jernverks  Aktieboiag,  Avesta, 

Scbivedce.  nttNaeMMMIwf. 

Vulkan,  Mokanlska  Werfcsladcn,  Herr- 
-  kOping,  Sebweden,  bh  MMhbNitiint. 

LjusneJcravcrks,  LJosne,  Scbwedcn. 

Mydquist  and  Holm,  Trelihtttan, 

Schweden. 
Separater  Akttehelag,  Stoekhobn. 


worfcscbaft,Witkowitz,Mahren, 

Theliiir  A  Digue,  Bar  eir  AHbe,  Frankr. 

Erculs,  SotAM  d'Orfdvcrle  Ereule, 
Frankreich. 

Balieydier  &  Comp.,  Genua,  Italien, 

Boardmore  A  Oob,  Glatgew,  Sobettlind. 

Ctaylen  Sens  A  €e.  Ltd;,  England. 

imperial  Japanese  ftdmirallty,  Japan. 

Edwin  Danke  «  Ge.  Ltd.,  Oldbery, 
StafrordsMra^  England. 

Loeds  Ferge  Comp.,  Ltd.,  Leede,  England, 

mit  NaehltMMTmg. 

Deighton  Tube  Comp.  Limited,  England. 

R.  iL  J.  Oempeter  Umltid,  Menchaeler. 

Pitkington  Brettien,  Ltd.,  St^Helen's,  EngL 

The  Gacad  Gdd  GdraeBng  Company, 
Glasgow,  hk  s 


«it 

Aligam.  Qoktricttits4ICiellsebafl,  Borifai. 

Warstoiner  Gruben^  und  HDtfon-Werke, 
Waretoln. 

J.  P.  Fledbeoef  A  Co.,  Dgsseldorf-Ellor, 

mit  ll«ehb«il«llung. 

Ferrum  f vormals  RhOin  A  Co.)  Kattowitz, 

nit  Nachbetteilung. 

W.  Fitzner,  Laurahütte,  Ober-Schles. 

Fitzner  &  Camper.  SieIce  bei  Sosnowice, 
Rufsland, 

Nikopol  IMariopol  Mining  &  Metaliurgical 
Co.,  Sartana,  Rufsland,  mit  Nachbettaihing. 


.A<ir««Ne:  «BNBRATOH.  FRAKKFT  itttt  A  l^ 


ZXIV.1 


Digitized  by  Google 
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15.  Dezember  1906. 


Jacques  Piedboeuf 


G.  m.  b.  H. 


Dampf  kesselfabriken 
AACHEN,  DUSSELDORF,  JUPILLE 

(Belgien) 


681 


Dampfkessel  Mw  Art, 
Dampfttberhitzer     Apparate  <b>  Blechschweifiarbeiten. 


Die  Fabriken  feuerfester  Produkte 

TOI  E2clii£i.]Tcl  Suse^windÄ  O2: 


in  fStayrt  (Reg. -Bez.  Coblenz) 

Fabriken:  flaj^  fegr.  ISM;  Bendorf.  frtli«r  Sta.  Flehr,  gegr.  1708, 
••mprehlAD,  (rMtfltzt  auf  ronflgliehe  Tod-  und  Quartgrubeo :  DAapfkesselBtetBr  <)«anstelae,  ieatscbe  ua4 
eBfllsrhe  DIbm,  8«haai*tte»teiBe  von  bOchstem  Tonerde-Gehalt  in  jeder  Form  und  OtObe  fOr  Hechiftt, 
C«wp«r>ABMrate,  lapelttfeB,  Eekeifea,  UeliMheehle  u.  dgl.  Oleabelf*.  ■Ivefceetiailc«  Stefaie,  ttUfItm, 
Triekter,  Bohr«  und  lanalsteüie,  Beciller-PtllofeBitelaef  f^riM«  SUlae,  feaerf.  Zeaeat.  6TU 


Ich  liefere, 

komplette  Werkstatt  •  Zeichnungen 

vaeh  welchen  jeder  GieQoreibeeitzer  mitjgeringen  Kotten  eine  leinem  Betriebe  aniogliedemda 

Kleinbessemerei- Anlage 

zar  Erzeugung  jeder  StahUorte  selbst  herstellen  kann,  und  stelle  Fachleate  zv  laeö- 
gem&ßen  Inatraktion  des  Personals  zar  VerfügnoK*  IV 

45  rue  Henri  Maut,  Brflttal. 


Googl 


16.  Desember  1906. 


JSTAHL  QND  K18SN." 


Nr.  24. 
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Wfeise  &  Monski 

Größte  Spezialfabrik  Deutschlands  für  Pumpenbau. 

Gegründet  1872.,^  »«»o<T«»qtx»««»~»o ■» >» c.»^   über  900  Beamte  und  Arbeiter. 

Halle  a.  S. 

Düsseldorf,  Graf  AdotfstraOe    mns   Dortmund,  Burgwall  27. 


Spezialitäten:  Duplex  -  Datttpft^Uttipetl  bester  Konstruktion 
und  Ausfuhrung,  für  alle  Zwecke  der  Industrie  geliefert,  C^mpOtllld* 
U«  DreifaCh»€xpanSiOnS-DtipleXpUnipen  als  Wasserhaltungen 
und  Wasserversorgungspumpen  bis  zu  den  gröfsfen  Leistungen  mit 
garantiert  niedrigstem  Dampfverbrauch,  KOlbCnpumpeil  fQf 
Riemen-  und  elektrischen  Jintrieb  in  den  verschiedensten 

Konstruktionen,  Cuftkompressoren  und  Uakuumpumpem 
Ciefbrunnen-Pumpwerke  usw.,  l^cMruck-  und  nieder- 

druck -ZentrifUgalpumpen  mit  garantiert  höchstem  Nutzeffekt. 


l«Uvild,  Uidn. 


ÄOGUST  REICHWÄLD 


UMd,il«ieudMi><. 


London  E.  0. 

rinsbury  Pavement  Houee. 


AJWnigtr  Reprisrntut  in  GrofibritaniiiiM  imd  Irtmd  fOr 


Mowoastlo-on-Tyno 

D.  Lombard  Street. 

FRIED.  KRUPP,  Akt.-6ts., 
Emm  und  Amitn. 


Expoi*t 

TOD  »BfL  und  MbetC  Oleroerei  •  SekeiMB« 

BeMeaer>Relielii«a,  MtKcklaea  «te. 
Mwie  Ton  allen  HorUn  lebl^a  und  leka. 


{ 


I  mpoi*t 

▼on  Stahl,  Eis«n,  MeUII  and  Mineralltn 

jeder  Art. 


OfTerten  auf  Spezialartikel  erbeten. 


Google 
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Maschinenbau-Act.-Ges.  vorm.  Beck  &  Henkel  Cassel. 


Personen-  und 
Lasten- 

ufzüge. 


ausoelührt. 


Bledibiege- 

und 

Blediridit- 
Masdiinen. 
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Vertreter:  Ingenieur  FR.SALOSCHIN,  Köln  a.Rh.,  Telephon  8059 


„DUSSELWERK' 

Ew.  Schulze-Vellinghausen  ' 

Obercassel  bei  Düsseldorf 

Innit  Weichen.  Kreuzungen,  Drehtckeiben,  Trantport- 
wagen,  komplette  Antchlulageleite, 

Hef^rt  Schienen,  Schwellen.  Kleineisenzeuge,  GDIer- 
wagen.  Lokomotiven  atc  m 


Spezialkonitruktionen  für  Berg-  und  Hüttenwerke! 

DüQeldorfer  Waagen-  u.  NaichinenfabriK 

Ed.  Sdimitt  &  Cie.  ^ 

G.  m.  b.  H.      ,  DQneldorf. 


aagen 


Fabrik  feuerfester  Produkte 

Rudolf  König,  Annen  I.  Westf. 


X^euei-feste  Mteiiie  STt^iJÄ!  %  ghawotte-mMTrciii  m. yonisteiM 


Technisches  Bureau  für  Giessereiwesen 

F.  J.  Fritz,  Hütteningenieur,  Düsseldorf. 

18j&hrige  Praxia  als  Betriebs-  o.  Oberingenieur  grfi&ler  und  erster  Eixengieftereien. 

Projektierung,  Bauleitung,    Inbetriebsetzung  von   Eisengießerei -Anlagen 
jeder  Art  und  Größe.    Lieferung  kompletter  Einrichtungen. 

Spezialitat: 

Bau  moderner  Röhrengiefsereien  von  bisher  unerreichter  LeistungBf&higkeit 
Direkter  Gufs  vom  Hochofen  bei  jedem  Hochofengang, 

,  gl&nzend  bewahrtes  Verfahren.  l 
Btate  Referenden  über  ausgeführte  größte  Anlagen  der  Neuheit  tm  In-  und  Auslande. 


Googh 
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HEINRICH  LANZ 

MANNHEIM. 
Lokomobilen,  stationär  und  fahrbar,  for 


Satt-  und  Heißdampf 


Uber  17000  Lokomobilen  verkauft 

Fllialeii:  Berlin.  Bre»l««,  Kttnlgtberj  >.Pr.,  Kfllii,  Lelpilg,  Bortow  «.Do«. 


IS 


W"  H.  Müller  &  Co. 


ft;  o  1 1  e  1*  d  a,  HI , 

Amiterdun,  (Zaandun),  YliMinseii,  Harlingen,  Antwerpen, 
Ruhrort,  Dortmund,  Emden,  Algier, 
Paris:  b««  <•  M«ffa«r,  u.  —  London:  but  strMt,  to.  b.  o. 


Moder  und  ScMIIsinaUer.  —  Import  lon  Erm 


» 


Uebemfthme  ron  Transporten 

von  und  nach  dem  Auslände. 


»706 


Google 
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15.  Desember  1908, 


I 


Für  Grangafs-,  Temper-  und  Stahl- 
gielserelen 

tabri/ieren  in  neuesten  schlauch- 
losen Konstruktionen 


nach  neuem 

\e  ^^^^^0""''^  Drucksystem 

^rf*"**"^    mit  höchster  Leistung  und  minimaler 

Abnutzung. 

KRIGAR  &  IHSSEN,  Hannover. 


Hlotop-Laufhotzen 

D.  R.-Q.-M. 

mit  elektrtselieiii 

Habantrieb, 

Katzenfahren  tod 

Hand, 
fBr  Jede  Stromart. 

Beqtttmtte  Handhabung. 

Schnelles  Heben  und  Senken. 

Ersatz  für  elek- 
trische Laufkrane. 

Ersparnis  an  Arbeitskräften. 

F.  Piechatzek 

Hebezeugfabrik 
Bei-lin  IS, OS. 

Preislisten  Ober  Hebeieofre 
I4T  und  Aafkligo  kostenfrei 


^  IHagnesit.  ^ 

Griechischer  Magnesit, 

Sint.Tgebraniit  92",'«  MgO  Gehalt, 
für  elektr.  Schmelzungen  vurztlglich  geeignet, 

Norwegischer  Magnesit, 

SintergebrRDDt,  von  höchster  Feuerbestfindig- 
keit, in  Stücken,  gekörnt  und  gemahlen, 

Magnesite-Ziegeln, 

Nurmaiformat  und  Fassons,  liefert  soi 

H.  Hammerscliniiilt,  Köln. 


Gasreversirventil  „Pat.  Fischer' 


FISCHER  &  DEMMLER 

c=D  MÜHLHEIM-RUHR.  e= 


«uo 


Bertram  &  Graf 

LÜBECK. 
Schwedisches  l)olzkoMeN-Kohel$iM. 
Schwedisches  l^oixkohleM-Stahleisen 

xar  TiagalttahKabrfkatien     s.  «. 

Schwedischer  i)olzkohleM-Si4hl 

in  Form  von: 

Ingota. 

Knüppeln , 
Platinen. 
Stangen, 

Walzdraht, 

B&ndem 
(warm-  und  kaltgewalzt, 
ungehärtet  und  gehirtet) 


u.  s.  w. 


716 


Google 
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Nr.  fl4>  III 


A.  B0RS16,  Berg-  und  Hütten-Verwaltung 

BORSIGWERK  O.-S. 

liefert: 

BteinkoMeil»  PnMel-»  SUhl-,  Spiegel-  umI  Gtoberei-RohelM«. 

Siinm-llarili-FhMiaii,  FlHltetiU  mi  McktliiaM  hi  dtn  verschiedensten 
HirtBgräilMi  in  BIMnii  imtf  Brammm  bis  20  40000  l(|  Bnnlipewleiii 


Spezialität:  Kesselbleche. 

B«lili(«r-  und  ItiflelbiMh«,  in  S«frj^^^adSUaMiuhlt^^  n«llMtalil  und  Miokelitalil, 


Maschinell  gebördelte  Kesselböden 

mit  und  ohae  FuuerrohransclilQase.    SpezLaltabellen  mit  Normalien  auf  WunMh  zu  DienstsD. 
All«  Arton  Sehweifa-,  Bördel-  und  Preraarbeiten,  Ualloway  -  Kohre,  Wellrohr«  «t«. 

®  eil  m  iedestftclce 

jdd«r  Art  und.Grö&e,  in  Siemens- Martin -Flulseis«]!,  Flabstahl,  Ti^elstahl,  Niok«l«t*hl  «t«^ 
vMfeMlinippt  tmd  t&iVig  beMb«il«*r  Ar  Bdbmh  Sabiiffi>  und  taoMgß  Mnuhtmm. 

Wenn  Ms  M  m  LSng»,  andi  gebolirt.  .  ui 

Lnkomiitiv-,  Tcndfir-  iintl  Wsrrnrsrlrpifcn.    Nahtlos  ^«walste  Wink«!-  und 


Scbflchtermaim  &  Kremer 

DORTMUND 


empfehlen  ihre  Spezialitäten. 


AMSicfÜMl  teil  m  mkr  alt  €00  SOpATAtiODOD 

und  Koblen- WäsGüen 


■owie 


über 


Brikett-Anlagen 

200  Pressen.  System  Oonffinhal.  « 


1 1* 


Digitized  by  Google 
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16.  DesciDber  1901. 


Hobelmaschinen 


mit  variablen  Schnittgeschwindigkeiten  flir 

=  SohDellbetrleb  = 


464  c 


insbesondere  BillCtcr>f)0bCll1iaSClYilMII  mit  Einpilaster 

bauen  in  vollendeter  Konstruktion  und  ^ 
Ausfuhrung  als  1  luuptspezialifdt 


BHkter^KlunzJi.  6. 

JlsdKrsicbcn 

Wir  bauen  ausschließlich 

HQbilnascbiDBD  VeitilBy-LiiftilriichliliDiiBr 


Spezialkataloge  kostenlos 


ErnsNung ;  Jnhaber  C.Siebel  . 

Gerberei  und  TreibriemenFabrik 

/  Kirchen  a.d.  Sieg. 


.4 


^^^^^  4^  y 


Gebr.  Uof aldfs 

selbttwirkcnd« 

Meta-11- 

Ar  all«  Sortaa  Ton  Stopf« 

Bereits  ca.  52  000  «Um 
in  Betrieb  bei  DampeKfaiiTw 

imd  Fabriken. 
NIharea  dareh  Praapekte 
b«i  6lS 


3^  äifS^   -'-  i 


a  1  z  ni  a,  ^  e  Ii  i  n  e  11 

fUr  Bttndar  und  Streifm. 
=  ZiehmoHchinen.  = 

CARL  Q.  PAFFRATH 

MaschlDenfabrik,  KÖLN  a.  Rh.  t» 


Digitized  by  Google 


I 


IS.I>M«nb«r  IKia  JITAHL  Vin>  BIBBH.*'  -    Mr.  M.  IIB 


JULIAN  KENNEDY,  SAHLIN  &  Co.,  Li 

CONSULTING  ENGINEERS 

für  die  EISEN-  und  STAHL-INDUSTRIE 

HAUPT-BUREAU: 

TELESIAPH  ÄND  CABLE      52.  RUE  DU  CONGRIS  codes 

AttllBi:  -k-%..w^i  ■  M  AtlMtic  Cabie  Dirtctory 

»««aiEr.  BRUXELÜS.  BEumM.  «—•««ni— 

BRANCH.BUREAUX: 

PITTSBURG,  PA.,  BESSEMER  BUILDING. 
PARIS,  68  RUE  DE  L  ARCADE* 


HOBGM  CONSTRUrTIOn  co. 

WORCBSTBR,  MASS.,  U.  &  A. 

■  Kontinuierliche  Walzwerice. 

39  Walzwerke  im  Betrieb  oder  Im  Bau. 

Von  d«  INDIANA  STEEL  Co. 

ist  ab«!  «ria*  Bastailunff  von 

140  Morganschen  Generatoren 

und 

84  Dyblie-Umsteuer- Ventilen 

für  GaBÖfsn  BlngBcangBii; 

Suropäiaclie  Vertreter: 

JULIAN  KENNEDY,  SAHLIN  &  Co.,  \M 

m  52t  Rae  de  Congrfes, 

fnpi-«.»».  MM  iMBUM.     BR  UXELLE8,  BELfilUM. 


Digitized  by  Google 
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Metall-lModelle»  Holzmodelle 

aller  Art,  nach  Zeichnung  oder  Muster,  sowie 


F'onnplatten 


479 


für  Pormmaschinen  aller  Systeme,  fdr  Massenartikel,  Handels-  und  MaschinenguO  etc. 
liefert  als  langjährig«  Spezialitit  'Vlii  in  vorzüg^llcher  {genauester  Aiistührung 

PETER  KOCH  ,  mit  IngenieurbUTBau  u.  eießerel  lür  eigenen  Bedarf  Kalk-Köln 

Feinste  Rafercnxen.     9ilnlatiimo4r>llr  rttr  An**tell«nsea  m.  ErfiadaBseB.     Fcrntprecher  Nr.  tO. 


r 
I 

I 


'thonwerk 

AKTIEHGESELLSCH  AFT  J 

!Blet>i*ieti  am  K^tiein.  % 

Heekfiitriesti  MiUi.     — ^ — - 


Bau  kompletter  Ofenanla^en. 


SiHrihstbilii  Fakribti.  \ 


Inoxydations-Oefen 


neasHte  bedeatend  verbesserte  Konstrnktion  mit  paten- 
tiertem Elnban,  zur  Rost  -  Sicherung  des  Gaßeiaene,  bant 
and  Betet  in  Betrieb  unter  Garantie  loou 


(8  Oefen  ansgeführt.) 


Cjt.  AVeisrelin,  Zifil-Iogenienr,  Stuttsrart. 


Alphonse  Thomas,  iDgeoieDr-Kosstrukteor,  Clabecq(Beig.)^ 

Lieferung  von  vollständigen  Walzwerkseinrichtungen) 
patentierter  und  solcher  aller  Systeme. 
  Pläne    Kostenanschläge    Entwürfe.   


vreniiT)  durrti  >iie  mir  patentierte  Hotitfeuoruiig; 
naCttWeiSliCt)  erzielt.  Die  FeaeruB^  ist  bei 
jedem  bereits  vorliaiidenen  Ofeu  oder  Kesiiel  be- 
qaem  und  mit  geringen  Rotten  anzubringen.  Die 
Hewartiing  ist  Hehr  einfacb. 
Beat«  KeftBrcMcn  ud  SevirB>aH«.  819 

=  Enorm  hohe  Ersparnis  = 

gibt  der  mir  patentierte  Ofen  lult  niechanigeher 
FortbewegDD?  de«  zu  erwirmi-ndfu  Uuts. 
Best  geeignet  zur  SchweiUeisenerwärmung,  indem 
die  Pakete  ohne  StoB  in  gewitmeu  Abständen  von 
einander  eingeführt  nnd  auch  fortbewegt  werden. 
Durch  die  eigenartige  Fortbewegung  erwärmt  sich 
das  Gat  von  allen  Seiten  gleichmäßig  nnd  schnell 
nnd  leistet  ein  »olcher  Ofen  infolge  des  ermög- 
lichten kontinuierlichen  Arbeitens  bis  som  drei- 
fachen eines  üblichen  .Schweißofens,  dement- 
sprechend die  außergewöhnliche  hohe  Ersparnis. 

znvioh.      Hermaim  Gasch, 

Feldeggstr.  90.  Walzwerkuchef  a.  D. 


GTTo^Rüson&C- 

■BucMu 


liefe 


STAHLCUSS 

bes^er  BeschaFFenhei^ 


Hüttenwerke.--' 

f"»"  SCHIFFSWERFTE«. 
NASCHmE:NFABRIKEN- 


I 


(Uolfraiti-metdli  96/98  > 

von  h^rTorragender  Qualit&t  und  Reinhait 

liefert  zu  billigstem  Preise 

Chemische  Fabrik  in  Billwfirder 

Torni.  Hell  k  Sthamer  A.*6. 

385  H  A.  »I  I«  U  R  G  S. 


Google 
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A.  Borsig,  Berlin -Tegel 

niooArketur.  (BorsfgverK,  ODerscMdie«:  Cigciie  6ri»CH  «.  Qfltteiiwerfte)  otgrondtt  isst 

Abteilung  Hydraulik, 

Hydraulische  Maschinen  u.  Apparate 

jeder  Art  und  Orölse  fOr  alle  Zwecke. 

Rein  hydraulische  Schmiedepressen 

(Syetem  Astfalck)  D.  R.  P.  u.  a.  für  alle  Preis; 
Stauch-,  Zieh-,  Scher-  und  Stunzurheiten  usw.  Ober- 
haupt Mlle  Warm-  und  Kaltprersrorfahren  gleich 
vorzüglich  geeignet  durch  ihre  unerreicht  hohe  Öko- 
nomie, schnellen  Leer-  und  Rückgang,  sowie  einfachste 
und  leichteste  Bedienung. 

Dampf  hydraulische  Schmiedepressen 

^      (System  Astfalck)  D.  B.  P.  u.  a.,  8{>eziell  fOr  Schmiede- 
^      zwecke,  erstklassige  AnsfQhrang. 


2000  TmNM  Kta-hydrauUscha  8«hn«H- 
kaiMtprMM,  tirttMi  Attfaick, 
0.  R.  P.  H.  AutUndtptUatt. 


Abt.  Cbamitchet  Laborttorium  Dbernimmt  sSmIliche  Unttnuchungan 
IQr  den  Glaftaretbeirlab,  wla  Analyian  von  Rohtisen,  Gultelien.  Koki 
■tw.    Haizwertbattimmungen  laster  BrennttoKe  etc.  9742it 


866 


goehofenformen  f 

aus  elektroijt  Kupfer  1 
«rhirie^at  sowie  aaa  feinaC  Bronxe  1 

«(ngoMieo.  —  Klhlksntea  sowie  1 
Pa^Mi^b  in  jedem  GewichL  | 

PtiMpherloipfM-,  Phetpherzimi,  1 

MsDgankupter,  Süiciumkupler, 
Lager- WeirsmetalleKQuai.  ' 

Stangen  ni  Drihte  au  PbMfkirinuc,  Itniig  tu. 

Bibrider  biper,  Olpi  L  Nistf. 

Metallrleraerel,  Armatireafsbrlkf 

Wala-  m»4  Haiuni<>rwerk.  68 

FRIEDRICH  LUX, 

Ludwigshafen  am  Rhein 

Prahms  Tachameter,  Frequenzmesser, 
Umdrehungsfernzeiger.  Dampfturbinenge- 
schwindigkeitsmesser, Lolcomotiugeschwin- 
dlglceitsmesser,  Luxsche  6asvuage,  Luxschs 
Zug-  u.  Drucicmesser,  Duisburger  Zahiar- 
iT       prüffclemme.  Wasssrmesser  usw. 

WlrderverkÜMfrr  ««iineht!  BIO 


Zentrifugal'Pumpen 

bewährtester  Ausführung 
fOr  Riemen-  oder  elektrischen  Antrieb. 

Praktiacl>»t<,  billigste  Pumpe 
f«d<r  6r9aa«  fOr  fedc  TlUssigkeit. 


lata 


Bopr  I  Reuther,  HHanuheiih. 


Google 
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Clich^s 


in 


Holzeohnitt 


Galvanos 

(Kuptcrclich^s) 
'aul  Holx- 

Bldhiis. 


Zinkos 

and 

Autotypien 
in  ZAak  und 
Kupfer. 

Pkito^.  AibikM 

■ad 

Entwürfe. 


Ii 

Licm  ü.Leitiun 


ig5: 


'''^railierwerke 


91b 


Hllberse  MedalUe. 


Geschmiedete 


Hochofenformen, 


KlblkantMi.  H<>lnawlndaekl«b«>r 
mit  WMserkUhlBJftc  «te. 

  >V»la50iil«,gj"«i",   

Metallfa^on^rs  jeder  Legierung 

liefern  nur  in  I*-  Qualität 

WittfUltclie  Metiitwerke.  Coercke  i  Ci^ 

Annen  i.  W.  9794 


Chemisches  Laboratorium  für  Toniidustrie 

i'ruf.  Dr.  H.  Seger  &  E.  Gramer  G.  m.  b.  H. 
Berlin  N.W.  21,  Dreysestra&e  4.  nu 
Begutachtun^ei),  Rat.schltj^,  PrOfung  ven  feuer- 
festen Rohmaterialien  und  Erzeugnitten, 

Schmelzpunktbestimmungen  nach  Segerke^eln. 


T^ie  D.  R.  P.  Nr.  135  687  „Schleppwagen 
fOr  Walzeisen  zum  Schleppen  nach  befden 
Richtungen",  Nr.  145 185  „Vorrichtung  um  bei 
Trio -Walzwerken  vermittelt  des  das  Hebea 
und  Senken  der  Wippen  hervorrufenden  Motors 
zugleich  das  Heben  und  Senken  der  Mittel« 
walze  zu  bewirken",  und  Nr.  153726  „Doppel- 
Duo -Walzwerke"  sind  sn  TerkAufen  bezw. 
auf  dem  Lizenzwege  abzugeben.  )| 
GefAllige  Aufragen  aind  zu  richten  an 
den  PateniinhabMT  Alphonse  ThomaS  in 
Clabecq  (Belgien). 


Google 
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YerschlüHse  nr  Cowper-Appurate 
KoksauHdrückniaschincD 
Dammtiireii,  Schiebebühnen 
Stahlfassongufs,  Zahnräder 

■It  f  eformt^n  nnd  ?efri(it«ii  Zühnen 

Oasreinigunpventilatoren 
Bergwerksmaschi  nen 


fertigt!  als  Spezialitit 


(«06 


BOCHUMER  EISENHOnt 

HEINTZMANN  &  DREYER 

,     Bochum  in  Westfalen. 


Google 
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Weiland't 


Zeichentisch ,  Unerreicht 

Liehtpaufapparat€,  Reüsbretler,  Rfützeuge, 
Zfichnungnordnrr,  Zeichen-  und  Licktpaua- 
papiere,  hureauartikel  M«r. 

Nivellierinstrumente 


Thtodoiilf.  Wttiktißpitf*!.  Mff  und  SirMUrpUlUn, 

C.  Weiland,  Liebenwerda 

Zeichen-  und  Messgerätefabrik. 


Reickilluttrierter  Katalog  kattfnfrei. 


MOLTBDÄN-niETÄLL  garantiert  96  ^/o  \  garantiert  nidit  Ober 

FERRO -MOLYBDÄN       „        7070,  SO^/o,  85%  j  0.5  >  Kohlenstoff 

liefert  mi»  SpeslAUUt  ra  MllIrsteB  PreiMcn :  * 

Chemische  Fabrik  in  Fürth  (Bayern),  G.  m.  b.  H. 


Sauersioff-Fabrik^  |  SaUCrltOff- 

Rettungskaiten 

Sauerftoff- 
Inhalations- 
Einrichtungen 

In  bewährifn  AusführunKcn 

Sauerftoff-Fabrik 
'^•^    Berlin  fim.k.B 


Bittra  gnay  *ul  Firnu  lu  aditrn.  Rpritn  R  1  ^  Trftlcr 
Prolptktf  latclMiitf  nd  IwÄmlreL  '  >'»  SIrai»  15. 

Stind.HuflcniHt(Bm(.  Mditifl.crttt  XttcKtrabrililBraiiclicdiDcaUdU. 


Cknriich-ticliiiscliu  Ubantiriin 
9r.  Vilb.  Tb5ni«r 

rereid.  Stadt-  und  MaodelR-Cheniiker 

—  0-«  OMnnbriick:.  e>-=  — 

Hp«^t«illtiit :  Gi-nauefte  UntersuchBnf«n 
u.  Il«it«»rttib««tlaitnung«fl  mitttitt  caltftwrtriielif 
B«mM  »Immtl.  BrennmiltriWitn,  »owie  Anaiyii«n 
aller  Berg-  u.  HQtteaproducte.Thone  u.  feuerfester 
Matefi&li«D,  Nutz-  o.  GaBu&waiMer  etc.  MM 


AWlTTE  LÖHMER.HA5P£i.W.  3 


Fabrik  für  Gelenkketten  aller  Arh 
Elevatoren  -  Transporteure. 


Kopfholz-Pflasterklötze 


auch  fertig  veraetst,  fftr 

Fabriken,  Pferde- 
stalle, Toreinfahrten, 

liefern  608 


6EII.  IIOME,  PBPhettiNBn,  ODSSELOOlf  6. 


Modem  eingeriditete 

Nedianisdie^Werkstatt 

verbunden  mit  EisengieBerei  nnd  Getcflk- 
tduniede,  sndtt  die 

Aofertigung  von  SpezialiatckiiH 
reip.  Drekarfceitu 

zu  flbemehmen. 
Offerten         T.  C.  6528  an  Rudolf 
Mosse.  Berlin  N.W.  52.  67i 


Goo^ 


16.  Dezember  1906. 
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Nr.  24.  119 


andstrahlgeftläse 

1>.  l<.-l*ci lernte 

in  neuer,  verbesserter,  eigener  Konstruktion 
fertigen  Maschinen-  u.  Werkzeujj^abrik  Kabel  i.  W. 

VOGEL  &  SCHEMMANN.  KABEL  i.  W.  974e 
^=  Velt-Ausstetlung  Lfittldi  1905:  Zwei  goldene  und  eine  silberne  NedaiHe.  = 


■  shirelehe  Rerrr«>BB«ii. 


EMIL  KIRCHBERG 

hOtten-ingenieur 


FERNSPRECHER  No.  3252. 


DORTMUND 

HOHER  WALL  26. 


Durch  alle  Buchhandlungen  zu  bezieben:  „Orundzüg-e  der  Walzenkalibrieruns"  von 
EMIL  KIRCHBERG,  Dortmund  1905.  —  Verlag  von  Fr.  Wilh.  Ruhfus.  —  Preis  Mark  10,—. 


Der  JE  !•  S  a  t  Z  für 

englische  Spezial-Zylindereisen 
Cold  blast-Roheisen 
englische  Temper-Roheisen 

Das  einfache  Verlalireii  zur  Herstellung 

kohlenstoffarmen  Roheisens 

▼OD  grofser  Srhwi^felrcinlieit  in  Hämatit  und  phoBpliorhaltiger  QualitSt 

sowie  mit  beliebigem  Silizium-  und  Mangangelialt,  bestgeeigtietes  Material 

für  GursHtückc  hoher  Festigkeit, 

ZjUndergoIs,  Walxengnis,  Tempergnls, 

soll  yerkauft  oder  lizenzweise  vergehen  werden. 

Hochofen-  und  Stahlwerke 

wollen  ihre  Anfragen  richten  an 

Patentanwalt  W.  DAME.  Berlin  S.W..  Alexandrlnenstr.  137. 


Nr.  94. 


JBTAHL  UJfO  »SIN.- 


16.  Dezember  1900b 


DRUCKVERFAHREN 


BOfiDAN  0ISEVIUS,  BERÜN  W.9,  Unk-Str.  29 
Lithographische  Anstalt  und  Steindrackeroi 

fliuhlDBn-,  HQttii-  Bergwesea.  KaFtoyrapliie  ond  Rpchitiktnr. 

Gisaldrock 


Neu 


Neu 


«»0 


Deatneta««*  Rel«hiip«t«iit. 
SchSnit«  und  billleste  V*rvielfatll|ung  schwarzer  Strichzalobnungen. 

Ernaix  fOr  LichtpauM,  Autographie  und  Photolithofrapliie. 
B€tekr«ibmmg  mmd  Probtdrmch«  kott*ml»». 


Prebwerk  und  techn.  Bureau  CARL  HUBER 

Zivil-Ingenieur,  BERLIN  S.W.  48.  Friedrichstr.  16. 
Hytfr.  PrvMtn  für  alle  Zwecke.  Geienk-.  Rahmen-,  KDmpeU.  SchmMe-,  Metaliprofil-,  Bleirolir-,  Drahlpreaten  mH 

Treibapparat  0.  R.  P.  177  24S.   -  Vertreter  gesucht. 


033 


MAGNESIT. 


100|Tonnen  Sintergebrannten 
Magnesit,  bester  Qualität, 


l>illig;ist  a1>zii^el>eii. 

Offerten  unter  Nr.  800  an  die  Expedition  dieser  Zeitechrift. 


Dns  „iSAlW[IVlb:L.>VE 

Die  Entwitkelong  des  nledcrrlieiniidi-weltflli- 
idun  Steiflkehlenl>ergbaMi  in  der  II.  Hälfte 
des  XIX.  Jabrhuiidfrls,  12  Bäiult^. 

gebunden   160. — 

liefar«  ich  gegen  IS  Mark  Monatsrate. 

Die  Harten  aber  Geologie,  Topographie 
und  Besilzverhältnisae  im  rbeiaiscb- 
westfülisctieii  Indastrie-Beziric  in 

Mappe  *  45.— 

gegen  5  Mark  Monatsrate. 

Die  wirtIchaHlidie  Entwidielung  des  nieder- 
rheinisch-westfälischen Bergbaues  im 
19.  Jahrhundert,  3  Bände  geb.  M  50.— 
gegen  lO  Mark  Monatsrate. 

Hermann  Meusser,  SpeilaibachbaDdlg. 

BERLIN  W.  35/42,  Sleglitzersln«&e  58. 


777» 


Für  Stahl-61asu  ChatnoUewgfktrti 


I^Chamotlcrnörlflu.Feuercement. 

Hoch  FEUERFESTE  Steihe 


in  jeder  Art. 

I^GlashafenuSchwelztiegel-Tlion 

  vonWelkruf   

rok.gebranntqtnahlen  u. 
In  jeder  Kö/nung. 
SUlsgltitlis vorzügliche  Qualilät. 
RH.TKII1l-CHAM0T1EiiST[||IZLUeWUK[ 
K.FLIESEN.  6RÜNSTADT.RHPF 


Elektrische  Dien  für  Betrieb  u.  Versuche 

hörhste  Teniperatiiren  !  bli*  8AO0  Gradt 

beste  Kegulleriing!  283 

C.  Schniewindt,  Neuenrade  i.  Westf. 


Delreiniier 


Neu! 


.System  Dr.  Walter. 

Griidikkit« 

l  FlllratlOD. 

Keine 
teuren  Fll- 
_  trierstoffe, 
--fl»  nur  Salz. 

Cannstatt- 
Stuttgart. 


Kondenswasser-Ableiter. 


und 


Die   besten,  leistan^'l'ähigiten 
IfiMigaten  Apparate  liefert 

Jul.  Mittelstenscheid.  Düsseldorf. 


Euver- 
272 


Wer  labriziert  Bernte  und  Dtensilien 
für  ErundwassersenkiBgee? 

Offerten  sab  K.  E.  4«1»  an  Rudolf  Moss«, 
Berlin  W.,  Potsdamerstr.  88.  718 

Pat^Dtrerkaar  oder  Lizenzerteiinng! 

Die  Iiihat^rin  des  0.  R.  P.  Nr.  137  649,  betr.  „Walz* 
mit  ringförmiger  Eindrehung",  wfinscht  ihre  Patentrechte 
an  Interessenten  abzutreten  bezw.  letzteren  Lizenz  zur 
Fabrikation  zu  erteilen  und  bittet,  gefl.  Anerbieten  an 
dasPatentanwaltsbnreau  Robert  R.ScIiaiidt,  Berti«  S.V.  61, 
Blfleherplatz  3,  gelangen  zu  losamt.    .  888 
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AUgemeiDer  Deotsclier  Yersicherangs -Verein  in  Stuttgart 

Auf  ee^enneltlffkelt.  *   GesrrUndet  1875. 

Unler  Garantie  der  Stutti?artfr  Mit-  nnd  RttrkTemlchernDgs- AktlengPBellMhaft. 
■4apltal*nl«ce  mrhr  aln  45  Sfillloaen  Sark. 

Haftpflicht-Verslchorang  fflr  alle  Indnstriellen  Betriebe. 

€apTcMuig*9crtrl0(  «if  Tinuiia»,  OtreiHCM  Nid  RaidiPtrktkaMHrrn.  S88 

Getamtvarsicherungsstand  Ober  660  000  Versicherungen.           Monatlicher  Zugang  ca.  6000  Mitglieder. 

Protpekte,  Yeril3ieriingi£ieln|UDgaD,  AntragiformulaTe,  iO¥ie  jede  weitere  Auilcunft  bereiivlllleit  ond  kostenfrei. 

Unfall -Versicherung.  |  w^-  vertff  r  w.%  nim  stiw<—  oNraii  Q«iudit  •««  |  Lebens-Versicherung. 


SDOODO  Stück  Hormalschamottesteine 


garantiert  S.  K.  31 


sofort  a.bzii8fel>eii.   —   Angebote  unter  ISt.  an   die  Expedition 

dieser  Zeit«chrift. 


Wir  haben  «inen  noeh  lehr  gut  erhaltenen,  wenig  gebranehten»  kompletten, 


zerlegbaren 


Kupolofen  Nr.  00  mit  Uorherd 

Fabrikat  Krigar  &  Ihssen 


fDr  eine  8tfindliche  Hehmelzang  ?on  ca.  4-500  kg  billig;  abzugeben. 

tiefl.  Offerten  erbeten  unter  H.  U.  H34Lr  an  die  Expedition  dieser  Zeitschrift. 


Kauf-  U. 

mierweise. 

neu  u.  gebraucht 
CENTRlFUöALPUMPm 

e>/  -  9rri  Sdughöhe 

ratirbape  OampfKessel 
Dampf  rammen. 
A^schinenindusrpie 

Ernst  Halba^hA.Q. 

DÜSSELDORF. 


PATENTE  (BS 


190 


408 


Wir  Sachen  eine  gebrauchte,  aber  noeh 
gut  erhaltene 

Gebläsemasdiine 

mit  einer  Tagesleistung  ton  ungef&hr 
400000  cbm  Wind. 

Gefl.  Angebote  mit  Angabe  der  Leistung, 
de«  Erbauers  und  des  Jahres  der  Inbetrieb- 
setzung befördert  unter  B.  W.  750  die  Ex* 
pedition  dieser  Zeitschrift. 

XXlV.i. 


Wegen  Umbaues  stellen  wir  eine  .  - 

Walzenzugmaschine 

mit  nachstehenden  Dimensionen  billig 
Kum  Yerkauf: 

Hochdruckzj'linder  760  mm  C), 
Niederdruckzylinder  il&O  mm  Cpi 
Hub  1000  mm, 

80  bis  100  Umdrehungen,  Verbundanord- 
nung, Seilscheibenscbwungrad  mit  schmiede- 
eisernen Armen,  8  Seile  mit  50  mm  0, 
5  m  (i)  und  ca.  30  t  Gewicht. 

Hasper  Eisen-  und  Stahlwerk, 

827  tlatape  i.  ^W. 

1  kompl.  Fahrgestell 

mit  eisernen  RAdern  —  Spurw.  ca.  2  m  — 
för  eine  Lokomobile  von  60(X)  kg  Gewicht 
wird  zu  kaufen  gesucht. 

Gefl.  Ofiferten  erbeten  an  Beuchelt  &  Co., 
Parnitxbrückenbau  Stettin.  g-u 

0 


Google 
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16.  Üesember  1901 


Wer  kauft  G^raphit  oder  gute  Graphit-  und  Eisen- 

steingruben  in  Spanien? 

Offerten  unter  Hr*  823  an  die  Expedition  dieser  Zeitschrift. 

Oroftes  oiiemUMtMhM  Hittenwerk  siielit  fftr  KoMiraktloMtam«  tMiUitti 

Konstrukteur 

mit  lingerer  BnreavprAxiB  für  Ausarbeitaag  grd£ierer  Untonprojekt«  Ton  BlaeJi- 
walzwerksaniAgeu. 

AosflUirllehM  mewtMgebol»  eottsltenl  tagiltabeehrlfleii,  BeftnasM^  eebaltt- 
auprtteli«,  Zel*  4«e  «reut.  MeMlMitiltto  u  die  EipeMtini  i.  Zeltichr«  uttr  Z,  SM. 


mit  ycrMisdtefli  Sigiul.  Wl<fettr-,  Heiter-' 
IUi4lii«iiU»-K»iitroUdirai  SpUnie.  tiektr- 
Kaotralilina  b.  t.  7i  toitrtlsMn  vtnrtndkv 


Kontrolapparate 

H.  Ventzke,  Berlin,  Grüner  Weg  9/10  pl. 

-Fabrik  vofl  Konirolapparatan  fOr  induttrialla  Zwack«. 
PretpakU  gratl«.    Etnb'  ert  N49 


Werkzeigiaschiieitabr. 

Wi«D,0«Bterr.-üiignBaUuui  dort  yorcü^.eiiic«f. 
Vinns.  I«-Se6r.  Aotrtca  unter  „Erfalgreiobtt  IT* 


u.  Werkzeugiabr.-Ver> 
tretungen  gesucht  für 


posttsfand  Wi«B  IV/t. 


flffprf  pn  Lieferung  von  Maschinen 

UllCi  iKII      Hersleftung  von  Federn  fOr 

Eisenbahnwagen  werden  erbeten . 

788         Adolphe  Thibaut, 

InduBtriel  iu  Haine -St. Pierre  (Belgieo). 

Gie  toi -Ingenieur 

fär  die  BetrielMleitang  einer  Stahlgiefiserel 
!■  der  Nike  Berllas  fetnebt. 

Es  \s  ird  nur  auf  eine  tatkräftige,  energische, 
bcBtompfohiene  Perfiöulichktjit  reflektiert,  die 
in  der  Lage  ist,  F^rfulge  nachzuweisen. 

Offerten  mit  LebensUaf^Zeiignieabschriften, 
Photographie,  Referenzen  und  Angabe  der 
Gehaltsansprüche  erbeten  unter  Mr.  839  an 
die  Expedition  äteeer  Zailaelurift. 


Für  KleiRbessemerei  io  Spaaiei 

•■eht  einen  energieehen  jaogen 

Betriebsleiter 

mit  einiger  Prärie  im  bUlilDteeongnlii- 

^""^^^     ZiuHingenleur  Undcenbott, 


Örofses  Werk  bei  Berlin 

sucht  für  die  Leitung  eeiiwf  Bltehwalswerket 
eineu  durchaus  tOcbtigen,  energiacken 

Betriebs -Ingenieur 

mit  eingehenden  ErlklirHBgen  im  W»IieiL 
Globen  nmi  Bellen  von  Meeeing,  Knpfiir  ui 
Alaminium  in  ^teehen,  Bindern  und  Strelfo. 

Bewerber,  welche  nachweislich  gleiche  Betriri» 
mit  Erfolg  geleitet  habeu,  wollen  Angebote  mit 
Lebenslauf,  GehaltsansprOeheo ,  Refereoxen  ele. 
unter  Beifügung  der  Photo^iiphip  einsenden  unter 
J.  L.  &813  durch  £adolf  Mosie,  lBB<Nieen> 
Bxpedltton,  Berlin  8.W.  m 
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Paul  Sdiradßr  Iserlohn 

Kleinbessemerei-Anlagen 

Martin-,  Schweif-  und  Wärm-Öfen 

Kanai-Giühöfen  für  kontinulerl.  Betrieb 
Bureau  für  Hütten*Aniagen 


Zar  Untorttttning  des  BtlriaMtaft  M  dir  Flknuig  Ufr  EoMkm.  wlti  «In 
(Aehtiftr  and  emvrgHattm 

Hochofen-^lngenieur 

mit  gediegener  akademlseher  Yorbildmif  oid  neliijihrlger  Pnxh  Im  Koehofto» 

iMrtrfeb  tvm  baldfcrpn  Eintritt  pcnueht. 

Offertes  mit  Angabe  des  Lebenslaah  nebst  ZengniMbschritten,  üeferenzen  und 
Geliftltsansprflehen  erbeten  unter  Nr.  t^30  an  die  Expedition  dieser  Zeitschrift. 

GroBes  Eisenhüttenwerk  Obersddesiens 

sucht  einen  akademisch  gebildeten  Maschinen  -  Il)g61lieur  und  einen 
Elektro -Ingenieur  mit  längerer  Betrlebspraxls  als  Betriebtasslstenten  för 
den  Maschinenbetrieb. 

lastübrlicbes  Angebot,  enthaltend  Bildungsgang,  Zengnlsabsehriften,  Referenfen, 
GAaMimtprlete  md  Zdt  dM  •▼•nt.  DtemtaBtrttti  an  dt»  Sxp«ditlOB  di«Mr  Zelt* 
sehrlft  vBtor  CkWrt  Z.  Ffr.  ese» 


1.  Konstrukteur 
fBr  GtsteinsbQhriDascbiDBn 

mit  lang^tbrigeD  EriAhniiiceB  nnd  baaten 
Konstr.  tob  grofltr  Mamhbianfldirik  gencM. 

Offerten  mit  Zeugoiuen,  bisheriger  Tätig- 
keit, Gebaltsaosprtclien  and  Sintrittsseit  sab 
nH.  Ow  tn^  an  UasansMn'Jle  Togler, 
BeiliHW.8.  886 

Eine  grofse  rheinische  Maschineubbrik,  welche 
Hnttrn-    und    Walzwerkseinrichtungen,  speziell 
Waiiwerke,  Scheren,  Pressen  und  bydrl.  Anlagen 
fabriziert,  sucht  für  ihr  teehnischei  Bureau  sum 
hn'r^i^en  EintriU  einen  durebans  erfahrenen  und 
energischen 

Bnreaachef. 

CHferleo  mit  Angab«  Ton  Gehaltsaneprachen, 
Referenzen  und  des  frOhesten  Eintrittes  erbeten 
unter  Df.  1.  6271  an  £adolf  MoMe^  Düssel- 
dorf. 706 

Steel  Forgings 

gentieman  who  cau  inflaence  large 
otderB  wislies  to  represent  goodfirro. 

Address:  F.  Bau6rmeist6r, 

m     Gordon  Street,  Glasgow. 

'  Dipl.  Eisenliflt^ningenleuF, 

27  Jahre  alt,  militärfrei,  mit  einjähriger  Betriebs- 
nnd   Laboratoriumspraxi.s    nod  mehrmonatiger 
Bareaapraxi»,  saeht  üitellang  als  Assistent  ia 
Vtefierel  «der  Stahlwerk.  Beate  Rctereuzen. 

Offarten  anter  Hr.  SSi  an  die  £xp«dition 
dieeer  Zeitschnit 
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Wir  Buelien  fQr  unser  Waizwerks-  iiud  Uütt«u-Bureau  einige  tüchtife  8«lbstiB4ige 

Konstrukteure, 

die  auch  mit  der  Konstruktion  s&mtllcber  HJlfsmucbinen  vollständig  rertraut  sind« 
sowie  jangere  HUftkvifte  m  mögUckgt  taMtgMi  Etalrttt. 

Mttltgo  AmgtMb  mit  ZengiimtwehrirteB,  Aogfebo  4or  9eluiltnitt]iirtt«]ut,  Aller 
ete*  orbeten. 

Maschmenbaii-Aktieiigesellschaft  Yorm.  Gebrüder  Klein 
rm  in  Bahlbraeh. 

Hoobofen-Ingeiilear 

fttr  iie  BetrielMBleitiiiigr  oinot  nenon  HoekofSmwtrkM  ffesitoht. 
Bevorker  nSsieii  koMiidem  Brlkknas««  In  ier  HersMliuig  roa  GtolMrai-,  Hlamllt' 
und  Spezial'Roheisensorten,  sowie  ta  ier  Tenrbeitimg  rom  fpuüsfken  E^zen  besitsen. 

Ancrebote  mit  Angabe  des  Rlldiin(>fl|»fin?est,  der  Oekaltsansprflebe  und  Zesgilt* 
abschriften  erbeten  unter  Nr.  T't^^  au  die  Expedition  dieser  Zeitschrift. 

Chemiker. 

F&r  das  Laboratorium  eines  Hooliofen-vrct-Ues  nebst  Ko- 
kerei wird  eta  tflcktiger,  durehnns  lelkfftikidlger  erfkhreiier  Cbeadker  ^eMuoht. 

AngelHite  mit  Aagnke  des  Btldugigange«,  der  Gebnitsuisprüeke  und  mit  lengiii* 
AkMhrifteii  erketos  unter  77r.  T'OO  tu  die  Expeditleu  dieser  Zetttekrifl. 

SMieke  sn  lolbrtigeai  oder  imldlgem  AutrItt  elneu  lu  der 

Konstruktion,  dem  Bau  und  Betrieb  Ton 


dnrcbaus  tüchtigen, Ter l&fsliclien  Herrn.  Lebcnsstellong.  Leben Blauf^Zeugnisukeekrifton, 
OehultsnusprUcke  unter  IP.  S0S7  bef.  Paiit»  »  Co^  IkrtiM  %*m.  1».  ^ 

TiegelstabL    j  Energischer  Ingenieur 

Für  die  neue  CIcgelStaMabteilUllg  '  ...^  ...  .     ^    •  •   u  u  v-^-«. 

.1»..  •.■«i»M<ii«#i.«M^..^ee<i>M  Kn*««M    i  mit  fünfj&hriger  Praxis  im  Hoohofon-,  Martin» 

eines  ausianalicocn  grossen  ffQtfeti-  i  -  n.I...nr..,.nrinii.i.{.ii  ««ii«  »»tMih 

tiiKl  matcDfnetibauwerkes  w.rd  .in  l  Beesemenrerkabetrieb,  ■uck«,  gestUst 

Bei  riebsteiter  bizw.  Meister 

gesucht«  weldier  la  der  Hoitellunf  Ton 

Werkzeogstahl,  Seboellbetriebsstahl,  Ge- 
scborsBfahl  etc.  im  Tirc:o1-  und  MartlB- 
Ofen  durcbaus  erfahrou  int. 

Nur  erste  Kräfte  wollen  ibre  ansffthr» 


auf  prima  Zeugniise,  Stellung  als  Assistent 

In  einem  erstklassigen  M»rt!iiwerkf. 

Gefl.  OflFerton  unter  Nr.  978  an  die  Ex- 
pedition dieser  Zeitechrift. 

Obermeister, 

87  Jahre  alt,  mit  Fachsehulbildung  und  lanKjäbriger 

llrt.B.«rb«jg  .It  (M»l|..  |ÄSSJSÄ««^„^Ä•B.'^^ 

UMprlldien,   KefereUMU,   dee  Eintritts-    Betriebe  ToUkeaunen  Tertrant,  sieht  fsr 
termlns  richten  »ter  Chilfre  3.  P.  9130  ;  ^^oa'oSJSr:iL*lSX STS.^ 


nn  RiHlOll  mM$€f  Berllll  S«IU,      eii  I  dieser  Zetoebiift 
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Ein  grobes,  wAttdentMhe«  Hüttenwerk  «neht  fftr  aeiiM  Mugedebuten  Welsirerki- 
AnUgen  rar  HersteUimg  von  Bleehen  aUer  Art  «inen  dordinn«  tüehtigetty  auf  dieeem 
Gebiete  Inngjftbrig  «rfobrenen»  anergieobmi 

Ober-Ingenieur. 

B»  wird  nur  auf  eine  erste  Kraft  reflektiert,  die  in  der  Lage  ist,  wirklich  grolira 
Erfolge  nachzuweisen,  und  soll  das  Eiokommen  diesen  enteprechend  hoch  normiert  werden. 

Offerten  mit  Lebenslauf,  Zeugnisabschriften,  Gehaltsansprüchen  und  Angabe  der 
Eintrittszeit  erbetcii  unter  Nr.  774  an  liie  P^xpedition  dieRer  Zeitschrift. 

Für  dH<3  LaborHtorium  ein<*^  Eisen-  und  8tablirerke8  nebst  SokereJ  wird  ein 
tüchtiger,  Tülllg  selbständiger  und  eiiabrener 

CHEMIKER 

gesucht.  Derselbe  mufs  gründliche  Erfahrungen  in  Erz-,  Roheisen-  und  Stahlanulysen 
besitzen,  sowie  in  Gasanalysen  und  den  bei  Nebenproduktengewinnung  vorkommenden 
Arbeiten  völlig  bewandert  aein. 

AnafBhrliche  Angebote  erbeten  unter  Nr.  847  an  die  Expedition  dieeer  Zatiebrift. 

Ein  grufses  westfälisches  Hutten -Werk  sucht  inm  mögliehBt 

sofortigen  Eintritt  einen  tcicliti|^«^vi 

KONSTRUKTEUR, 

der  reiche  fclrtahruugen  in  allen  auf  «iiieni  Hüttenwerk  vorkommenden  Konstruk- 
tinniariMlten  beaitxt. 

AngetMitn  nlt  ZaBgalMtadirlll«»,  Angabe  der  QekftltsaiMprflche  und  des  Blntritte- 
termln«  befOrdort  dln  Espwlltloit  di«i«r  Zeitschrift  unter  IXr.  ^40. 

Für  ein  gHUlMres  Petnbleehwalzwerk 
wlr^  piTi  jüngerer 

Betriebsingenieur 

nis  Assistt^nt  des  Direktor*«  geHUvht. 

Nur  solche  Bewerber  wollen  sich  melden, 
welche  berdts  einige  ICrfahrung  in  dieser  Spezialität 

hf':it7f>ii  und  flbfr  ihre  bisherige  Tätigkeit  darin 
gau/i  helriedigeude  Auskunft  geben  können. 

Franko  •  Offerten  mit  Angabe  der  Gehalts- 
ansprAche  nimmt  die  Expedition  dieser  Zcitsehrifl 
unter  A.  B.      84H  entpepen. 

\'orfrafnr  irnvil/^fli  f  Von  erstklassig.  Schamottt- 
t  I  Ii  I  It  I  41  Mit  III  ;  fabrik  wird  fUr  Deutschland 
«in  Vertreter  getucht  lUr  patentierte  Feaerungtanlagfl« 
fDr  Eisenwerke,  Kesselanlagen,  Muffelofen,  GlasOfsn  etc. 
Große  Kohlenersparnis  im  Betriebe  nachweisbar. 
Vertreter,  welche  in  den  Branchen  bereits  ein» 
gefUut  sind,  erhalten  den  Vorzag.  Oefl.  Angebote 
sind  nnter  T.  1091  durch  Oasks  A  C«.,  Bsriis  S.W.  19, 

806 


Fonderie-Aclerie. 

Nptelallst«?  visttant  !«•  nsloes  dteirt 
s'niijoludre  In  reprAMentatton  ponr  In  Bel- 
giqui«  de  fontM  allcnandes,  ferro-HB  etc. 

PAUL  R0P8Y,  III  me  de  Fragn^e, 

LIEOe  (Itelgiqiie).  so» 


Betriebsieiter-aventOberineistersteHe 

l*f*lni  t>aw.  M  II  rttialMtPf «|> 
nebt  ela  praktisch  osd  theoretisch  sehr  gvt  ans« 
■eUMetsr  Rllteaaiasn,  welcher  sieh  seit  12  Jahren 
In  gleicher  Stellung  befindet.   Beste  Refprenzen. 
Zuschriften  unter  Nr.  48»  an  die  £xped.  d.  Zeitschr. 


Betriebschof, 

87  Jahre  alt,  vcriieiratet,  lieider  Sprachen  mäch- 
tig, mit  1!) jährigen  praktischen  Krfahi-nDgen  im 
Betriebe  von  Hochofen,  mit  der  Herstellung  der 
vernchiedenen  Kisensorfen  vollständig  vertraut, 
zarseit  Leiter  eines  großen  und  modernen  Hoch- 
ofenbetriebea,  ancht,  gesttitzt  auf  beste  Zeug- 
nisse, Stellaar  las  lo-  «der  ABslaade,  eveat.  aasfe 
als  Stitae  iee  Betrtcbaeheft. 

Offerten  nnter  Kr.  tM  an  die  Expedition  dieser 

Zeitschrift  erbeten.  _ 
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Erbauung 


Fabrik- 


SCHORNSTEINEN 


SdwmMnnparaturan  |idtr  Art.  t»$  Ertiökungan.  Kntlm, 

riditsn  Ohm  Irgtnd  welche  BetHebsstflrungen  Elnmauerung  von 
DampHnMeln,  ümmtayn  una  Ekwiomlsefn  nadi  unserem  be- 


hausantagen. 

Projekte  und  Kostenanschläge  unentgeltlich. 


J.  A.  TOPF  &  SÖHNE,  Erfurt  38, 

Spezlal' Fabrik  fOr  modarn«  Kessalhausanlagan.  est 


Gesucht  ein  tüchtiger 

Stahlwerks -Ingenieur. 

£rfahrang  in  Gas-Kraft-Anlagen  (Ge- 
■Nitoran,  BdnigiiDg,  Motoren,  Oelten  etc.), 
HydMMl.  Pnft.Arbttt,  SeknlMeittlck«» 

(«•schösse  etc.  Ausfflhrliche  Auskünfte 
Rub  S.  R.  nr.  $13  an  die  £xpeditioD 
dieser  Zeitschrift.  8is 

Bin  Junger,  technischer 

Qrubenbeamter, 

Beawlrtig  in  leitender  Stellang  bei  bargbau- 
en  T^teniehraungen  tKtig  una  bei  den  ober- 
•ehlesischen  Verwaltungen  g^iit  eino^efUhrt,  SUChtt 

RestUtzt  auf  beste  Empfebiuneen,  WCrtrctungcn 
ir  Bcrfliverks«  um«  Bwm«»r»<lllrtt  «I 

Ceti.  OfTerten  unter  8.  R. 2f78  postlagernd 
KönigshOtie  O.-S.  806 

BetriebsfQhpep 

mit  langjibriger  Erfahrung  im  Betriebe  von  Grob*, 
Feinblech-,  Blocic-,  Trlgef  u.  Schienenwalzwerken, 
auch  mit  <lern  Bau  genannter  Betriobt*  vollkommen 

vertrHiit.  sucht  per  bald  oder  später  passende 
dauernde  Stellung  im  in-  oder  Auslande.  Auf 
Wunsch  per sönliehe  VonteUung. 

Angebote  erbeten  unter  „EnerglSlIl  Nf.  616** 

an  die  Expedition  die=fT  Zeitschrift. 


Hütten  Ingenieur, 

80er,  universell  tecbniich  und  kanfmänniscb  ge* 
bUdet,  nebt  leitende  eier  selbltlBlige  SteDug. 

Geil.  Offerten  unter  \r.  7&4  as  die  Blq»«ditton 

dic-er  Zri* schri f*  <  rlir'tcn. 


Betriebsingenieur, 

29  Jahre  alt,  6  Semester  Hocbschulbildang,  4  Jahre 
Betriebsprazis,  znletst  Betriebsleiter  der  meeh. 
Werkstatt  eines  größeren  Gaßstahlwerkee,  snei^ 
gisch  and  umsichtig,  mit  den  rationellen  Arbeits» 
metbodea,  dar  Kalknlation,  dem  Lohn»  n.  Aldkofd* 
Wasen  ToUltonmen  Tertraat,  gewandt  im  TMcir 
mit  der  Kundschaft  und  in  der  Behandlunp;  Ton 
Meistern  und  Arbeitern,  Hncht.,  geKtützt  auf  f^te 
Zeugmisse  und  prima  Referenzen,  sofort  andfr- 
weltlge  Stellang  In  ihnllehea  Betrieben.  Der- 
selbe spricht  Französisch  md  lag^iaeb  mdwlids 
auch  ins  Ausland  gehen. 

Offerten  nnterlt  L.  MK  befOcdork  Rodolf 
Messe,  lüunbmv«  M 

Betriebsalief 

eines  bedentenden  rbeiDiscb-westftliaeben  Bleeb* 

Walzwerkes,   mit   der  Herstellnng  aller  Orob* 

und  Feinblechqualitaten  und  -SpezialitÄten  dnich- 
aus  vertraut,  nocht  »Ich  in  rorttndern.  Ausland 
bevor/ 11  pt. 

Angebote  an  die  Expedition  dieser  Zeitschrift 
erbeten  unter  K.  749« 


DipL-Ingenieur 

sucht  AnfHUgsstellniiytlii  fioehofiMi-,  StlM« 

oder  Walzwerk. 

Offerlen  unter  Nr.  840  an  die  Expedition 
dieser  Zeitschrift. 

Betriebs-Ingenieur, 

27  Jahre,  Glinst,  akad.  ge»».,  S'/i  J.  Konstniktions« 
praxis  im  Ma.schinenbau,  Hochöfen,  Stahl-  und 
Waliwerken,  3  J.  üetriebspraiis,  im  Inlande  und 
Amerika,  arbeitsfreudig,  umsichtig  und  gewissen- 
haft, sucht  dauernde  8t«Unng  bei  erstklassifer 
Pinna  zum  1.  Januar  1>M)7. 

Gefl.  Angebote  erbeten  unter  Hr.  179  ao  die 
Expedlticndieser  ZeitsabrilL 
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Oberinspektor  für  Westfalen  und 
Reg.- Bez.  Düsseldorf: 

Carl  Hövel  in  Dortmund, 

Kaiser  Wilhelm- Allee  18. 


5s 


845 


Maschinen-Ingenieur 

mit  akademischer  Bildang,  vrelcher  schon  längere  Zeit  In  Hfittenwerkeo  täti«  war, 
Ar  ein  in  Bnss.- Polen  ganz  nahe  an  der  preursischen  Grenze  gelegenes  gröfseres 
Hflttenwerk  für  Ueberwachnng,  Erhaltang  und  Neubauten  Ton  maschinellen  Anlagen 
ond  Leitung  des  Konstruktionsbureans  gesaeht. 
Kenntnis  der  polnischen  Sprache  erwünscht. 

Bewerbungen  sind  unter  A.,  2£.  an  die  Expedition  d.  Zeitschr.  zu  senden. 


Theisen's  Patent 

CENTRIFUGAL- 
GASREINIGUNGS- 
VERFAHREN 

Staub-,  Teer-,  Ammoniak-  etc.  Ausscheider 

und  Gaskühler. 


Rpinhpit^flrdd  ^»^^  8»  ^  Kubikmeter  und  höher  garantiert, 
^        dadurdi  Daaerbetii'eb  der  Gaemotorei  BeiDbldbeD 
der  ^TVInderhitzer,  hohe  g^eichmlLfiige  GeblAsewhidtempeKatiir, 

leiBtungsfähigerer,  billigerer  Ofenbetileb. 
ApparadeifltangLTi  von  1 — 800  Knbikmetar  in  der  Mmttte. 

If noffkorlanf  ^ — ^  Gasmotoren  erzeugten 

UrailPeUdn  j^^^  jqqq  Kubikmeter  reiuea  Cowper-  und 

Kesselgas  3  bis  4  P.S. 

Durch  KrSftörSpSrniS  z.  B.  gegenüber  VeiitilatorwaRchera  bei 
gleicher  Gasreinlieit  AmortlSAtlftB  der  Theisen -Apparate  inkl. 
Elektro -Motore  in  einem  Jahre. 

nsHIArhAtrifth  ^^■"^'^^^'^  ^  Waseher,  ohne  Waaaerveiliiat 
l/guoi  Uü  II  IwU.  funktioiiieiend.      jahrelangem  mumterbrocihenem 

Betrieb.  —  Beste  Referenzen. 


IMMi'iibi  tahi|M  Ii  JtUlifc  Ifc  higiiinl  400060  KriMtaMlv 
Mi  h  MMwiu«  ft  600000  KMMlir  pn  OMe. 


i  gleiöher  Gasreinheit  einfachste  Anlage,  billigster  Betrieb, 

geringste  Anhigekosten  gegenüber  anderen  Systemen. 


Vor  unberechtigter  Ausübung  der  Theisen'scken  patsnO^rtm  Verfmkrm 

auch  in  VentiloUren  wird  gevmmt  m 

Eduard  Theisen  •  München. 
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"       Duisburger  Maschinenbau-Akt.-Ges.  H 

lOPialS  Bechern  &  Keetman 

DUISBURG. 


Ii 


Kumpelpresse. 

Uollständige  Einrichtung  uon 

HnHoniiiDrlran 


513 


ISO 


Nr.  24. 


Adolf  Bleichert&Co  Ks 

Älteste  und  gröbte  Fabrik  für  den  Bau  von 

Drahtseilbahnen. 


Verladevorrichtungen. 

Elektrohängebahnen. 
Seil-  und  Kettenförderungen. 
ff  ^^^^^  Waggon-Rangieranlagen. 
^  ~  Gichtseilbahnen. 

Bremsberge. 

edatllM. 


KoliltMitordoraiilaifo  von  200  tons  Stundenlei^^tuiig 

na»ircriihrt  flir  die  lmporiabCuntiiientaI-(tas>AHs<ic{alion,  Brrlin-Mariendorf. 


9ft06 


Krane 

iillor  Art. 

Lüttich  19D5 

Grand  prix. 

Höchste 
Auszeichnung. 


KMiMlMl«M-Vtrli|,  Dniek  m4  Expa^M  von  A.  ■■|0l  In  CMmMwi 
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Hütten-Tethnisdies  Bureau 

FRITZ  Ul.  LÜRMANN,  Dr.  ing.  h.  c. 

vorm.  Hütten -Direktor 

Inhabar  dtr  großen,  goldenen  Staatsmedaille  seit  dem  9.  Januar  1890 
Inhaber  dar  Carl  Lueg- Medaille  des  Vereins  deutfdier  ElfenhOttenleute 

frülier  OSNABRÜCK,  jetzt  BERLIN 

W.  64.   Unter  den  Linden  16. 

A.  Begutachtung  u.  Beredinung  des  Wertes  und  der  Ertragsfähigkeit 
vorhandener  oder  zu  errichtender  Hütten-  und  verwandter  Werke. 

B.  Lieferung  von  Arbeitszeidinungen  für  Um-  und  Neubauten  von 
Hüttenwerken  und  alier  Teile  derselben.  = 


9?g8 


Ztugnlfla  und  RBt»r«n«n  Obtf  aMsgrtOhrl«  HQtttft-Anlaj;<n  ftefttn  In  qnjtf  AniaW  tm  V«rtiyMit. 
Telegramm-Adresse:  EisenlQrmann  Berlin,  o  Tdephon  Amt  I  No.  0641. 


Helnrlcli  Remy,  Hagen  (Wesu.)  { 


m 


Qufsstahlfabrik 


Qegrilndat  1800.  8^"*«-  HE  MmU.  Gegrandet  ISSO. 

K  liefert: 


I  Wolfram-SpezialstaU 

^       .    ttr  lagiBti,  lowii  flr  Ncrioeiige  ziti  AbiiniisB  bartsr  Mstille 

r-'Werkzengstahl 

nt  Sdiwaditchem  Oannemora-Eltei  hiriNtBÜt 


Google 


Franz  Meguin  &  Co.  A.-G.,  Dillingen  -Saar 

Maschinenfabrik 

Hobltn-Stpiiriitloiicn  und  lUäscbem 

Kompl.  Separationen  und  Wischen  u.  a.  geliefert  an  die  Königl.  Gruben  Reden,  Snlzbaeli 
und  8t.  Ingbert,  femer:  Saar-  ond  Mosel  BSehllaff'Mhe  Werke,  Gew.  „Deatacbf r 

Kaiser*',  de  Wendel'sche  Graben  etc. 
In  Arbeit  befinden  sich  u.  a, 

1.  Kompl.  Separation  mit  Wische  (einschl.  Geb»udei  fdr  die  Gew.  „Deataeher  KaUei^. 

Bruckhausen  (2.  Anlage).  Leistung  der  Sep.  600  t  stflndllch,  der  Wäsche  200  t  ütiindUch. 

2.  Kompl.  FeinkOhlenVPische,  Leistung  8000  t  UgUch  (Kohle  unter  10  mm)  mit  Trocken- 

anlage, Briketltabrik  etc. 

Wir  liefern  ferner  als  Spezialitat: 

Koks-Bredianlagen  mit  Doppeiplanrätter,  System  schwidtai 

in  Westfalen  auf  4  Zechen  mit  Erfolg  geliefert. 

KohlenStampf- Anlagen  (mehrere  Patente). 
Neue  Luftdruck-Stampf mascbioc  D.  R.-P.  a.  160  Sctaläse  pr.  Min.  u.  Stampfer. 


AQ  Anlagen  in  4  Jahren, 
mehreren  Werken  bis 


4 kompl.  Anlag^en  nach 
uad  nach  geliefert. 


Produktion  über  lOOO  Tonnen  gelodftc  BUdlC  jährlich,  9986 


Kolben-Ringe 


aus  kaltgezogenem  weiehem 
Tiegelgofsstahl,  987i 
billiger  als  goTseiseme  Ringe. 
Femtprecbtr  Nr.  303.    H.  MoySP  &  Co.,  DUSSeldoH.    Tsitgr.-Adresse:  DoniDsML 

LENDERS  &  Co.,  Rotterdam 


Spediteure,   

Uel>ernelimer  ▼on  MA»aieaa-Xraa«por4*i 


970T 
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Fabrikzeichen. 


BISCnOFF-l 


Werkzeuggussstahl-Fabrik 

Felix  Bischoff 

DUISBURG  a.  Rhein. 


0     <fs  m 


Fabriltzeichen. 


Wvkzflugstiiil  I  SHberstahl,  Wollramstahl 

feinst. Qual,  für  mathcmat  ;  r.Bcarbc'ieii  v 

alleTorkomm  1     genau  HartgLss  UDd  ' 

Wcrkieugc.  '   gezogen.  für  Magnete. 


Kardlnalstahl" 


Diamantstahl,  !  c:t  Scheren» 
naturhaner      "lesser  !ur 
Stahl.      I  Backen-  u.  Zir- 
;  kular  Scheren. 

SpezialStahl  für 
Schnellarbeit. 


Sptzlal- AiHoslaM 

fui  Motorw*ll*n, 
AchMi.  Z«hiirl«t«r, 
W««<iMifl«trl«ae, 

VwittlkMfl  umJ  taiw 

hoch  Munpnictat* 
AatMciU  im  iiib*». 
«■igKhUgwKB  *nJ 


m     m  m 


Kfs  <f>  <&3>  ^si  m 
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